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Мазкур ўқув қўлланмада талабаларининг умумий ўрта таълим мактаблари 5-9 
синфларида «Меҳнат таълими»ни фанида металлга, ёгочга ва газламага ишлов бериш 
технологиялари, пазандачилик ва кишлок хўжалиги асослари йуналишлари бўйича 
ўқитиш учун педагогика, психология ва махсус фанлардан олган билимларини 
мужассамлаштириш билан танлаган ихтисосликлари бўйича таълим-тарбия 
жараёнини ташкил қилиш ва амалга ошириш йўллари баён килинган.

Уқув қўлланма асосан меҳнат таълими йўналиши бўйича таҳсил олаётган 
талабаларга мўлжалланган бўлиб, шунингдек ундан профессор-ўкитувчилар ва илмий 
изланувчилар хам фойдаланишлари мумкин.

В учебном пособии изложены разработанные на основе интеграции знаний по 
педагогике, психологии и спецкурсам содержание предмета «Трудовое обучение» по 
направлениям обработки дерева и металлов, технологии шитья, кулинарии, сельскому 
хозяйству для студентов педагогических вузов.

Учебное пособие предназначено для студентов обучающихся по специальности 
методики трудового, а также приведенные рекомендации могут быт полезны, для 
учителей общеобразовательных и средне-специальных учебных заведениях, 
психологов и соискателей.

In the manual psychologies and are stated developed on the basis of integration of 
knowledge on pedagogics, special courses the maintenance of a subject «Labour training» in 
directions of processing of a tree and metals, technology of sewing, cookerv, an agriculture 
for students of pedagogical high schools.

The manual is intended for students trained on a speciality of a technique labour, and 
also the resulted recommendations can a life are useful, for teachers general educational and 
average special educational institutions, psychologists and competitors.
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Мазкур ўқув қўлланмада талабаларининг умумий ўрта таълим мактаблари 5-9 
синфларида «Мехнат таълими»ни фанида металлга, ёғочга ва газламага ишлов бериш 
технологиялари, пазандачилнк ва кишлок хўжалиги асослари йўналишлари бўйича 
ўқитиш учун педагогика, психология ва махсус фанлардан олган билимларини 
мужассамлаштириш билан танлаган ихтисосликлари бўйича таълим-тарбия 
жараёнини ташкил килиш ва амалга ошириш йўллари баён килинган.
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изланувчилар фойдаланишлари мумкин.
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МЕХНАТ ТАЪЛИМИ МЕТОДИКАСИ ФАНИГА КИРИШ

Узбекистон Республикаси мустакилликка эришгандан кейин дастлабки 

ислоҳотларни фан ва таълимни ривожлантиришига алоҳида эътибор қаратилди. Бу 

борада қабул килинган «Таълим тўгрнсида»ги қонун ва «Кадрлар тайёрлаш миллий 

дастури»да янги авлодни ўқитиш ва тарбиялаш, улар учун хос кадрлар тайёрлаш, 

малакасини ошириш ва қайта тайёрлаш, ДТСлар ишлаб чикиш хамда таълим 

жараёнига янги педагогик технологияларни жорий килиш асосий мақсад килиб 

кўйилган.

Хусуоан, ўкувчиларни мехнат таълими сохзсида амалий замини билан бир 

каторда янги компьютер ахборот технологиясини ишлаб чикди ва бу жараённи жорий 

этиш зарур тадбирлардан бири бўлиб колли. Мазкур мақсадга эришишга кўшимча 

2004 йил 20 февралда кабул этилган Узбекистон Республикаси Президентининг 

«2004-2008 йилларда мактаб таълимини режалаштириш дастурини тайёрлаш 

тадбирлари тўгрискда» кабул этилган фармойиши хамда унда белгиланган режалар 

амалий ёрдам бермокда.

Айникса:

- мехнат таълимини моддий техника базасини ривожлантириш;

- мехнат таълимига хос ўқув ва лаборатория ускуналари, компьютер техникаси, 

дарсликлар ва ўқув-услубий материаллардан дарсларда унумли фойдаланиш;

- мехнат таълими тизимида қўлланилаётган ўкув стандартлари ва ўкув 

дастурларни такомиллаштириш;

- мехнат таълимини малакали педагог кадрлар билан таъминлаш хамда уларни 

сифатини ошириш ва хоказо. Бу борада:

Компьютерлаштирилган ахборот технологиясини мехнат таълимининг барча 

турли мехнат боскичларида кенг қўламда кўлланиш имконияти пайдо бўлди. Ушбу 

дарсликда талабаларни барча аклий, жисмоний хамда айникса техникавий - 

технологик жихатларини ўзлаштиришга дастлабки жараёнларни (энг содда ва осон 

бўлса чам ахборот технология асосларида) ўрганилиши, илгор ахборот 

технологияларини яратиш ва жорий этиш оркали таълим тизимини ж а\он андозалари 

даражасига олиб чиқишга харакат қилиш - асосий максадлардан биридир. 

Компьютерлаштирилган ахборот технологияси мактаб ўқув режасидаги барча 

фанларни айниқса ўқувчиларни мехнат таълимидаги барча мехнат харакатларини



узлуксиз холатларини ўзлаштириш илмийлик, тизимлилик ва кетма - кетлик 

назариянинг амалиёт билан чамбарчас боғлиқлиги, ўкитувчи ва ўкувчилар ҳамкорлик 

меҳнатларини оддийдан мураккабга йўналтириш. кўрсатмалилик, билимларни 

мустаккам ўзлаштириш, оммавийлик ва фаолликни ошириш каби асосий дидактик 

тамойилларни ўз ичига олади ,бу биринчидан.

Иккинчидан. ўқув дарсликда, IV, V ва VI семестрларда 90 соатли маърузаларда, 

20 соатлик амалий машгулогда, 15 соатли семинар, 44 соатлик лаборатория, 16 

соатлик мустакил таьлимда ва курс иши лойихасида бўлажак мехнат таълим ўкнтувчи 

фаолиятларида хам педагогик фаолиятлари хос психологик-педагогик, техник- 

технологик, касбий, илмий- педагогик, ахборот-технология ва бошка тайёргарликлар 

юзасидан тегишли билим, малака, кўникма хосил килишга имкониятлар мавжуд. 

Улар тўгрисида кенг чуқуррок холатида фикрлар юритишда маълум бўладики, 

талабалар меҳнат таълими методикасидан куйидагилардан хабардор бўладилар.

- «Мехнат» - инсоннинг аклий ва «жисмоний» холатида бажарилган иш 

натижасидир.

- «Мехнат» ижобий холатида фойдали ва «унумли» меэони билан сифатини 

англатади.

- '‘Мехнат" инсоннинг хаётидаги хар бир жараёнида маълум ижодий «иш» 

бажаришни, тайёрлаган, «махсулот», «буюм», якунланган илмий изланиш, 

тарбияланган фарзанд, ўқувчи, талаба, шогирд билан белгиланади.

- Қайд этилган барча «ижобий» мехнат негизида илм, фан, таълим, тарбия 

асослари ёндошган.

Шунинг учун келтирилган хар атамалар, тушунчалар, ибораларни ёш авлодга 

тушунтириш, ўқитиш, шакллантириш жараёнлари тарбиячидан, таълим берувчидан, 

мураббийдан, устоздан - маълум даражада педагогика, иеихология, даре технология, 

ўқитиш воситалардан фойдаланиш каби имкониятларни мукаммал ўзлаштиришни 

тақозо этади. Бу борада энг мураккаби - даре ўтиш методларидан унумли 

фойдаланишни ўрганиши, хар бир даре мақсадига биноан методларни танлаш, уни 

ўтказиш технологияларни ишлаб чиқиш ва даре максадига эришиш.

Бу борада таъкидлаш зарурки, хар бир бўлажак мехнат таълими ўкитувчисининг 

фаолиятида фақат ўзига хос инновациялар мавжуд, улар ўз инновацияларидан 

фойдаланишга интиладилар.



Демак, шулардан келиб чиккан холда, мехнат таълими методикаси - бу 

ўқувчиларни «нимага ўкитиш»ни ўргатиш, нимани шакллантириш (ДТСга 

асосанланган мехнат таълими мазмуни);

Мехнат қилишни «кандай ўқитиш», «ўргатиш», ўзлаштириш - мавжуд 

имкониятларни янги педагогик технологиялардан фойдаланиш, уларда умумий ва 

хусусий инновацняларни кўллаш, ноанъанавий усулларни ишлатиш ўкувчиларда 

дарсни ўзлаштириш тажрибасига таяниш ва хакозо.

Шуларга таянган холда, мехнат таълими методикасида талабалар умумий ўрта 

таълим мактаблари 5-9 еинфлардаги «мехнат таълими» (технология)ни ДТС 

асосида (металлга, ёгочга ва газламага ишлов бериш технологиялари, 

пазандачилик ва кишлок хўжалиги асослари) ўқитиш учун педагогика, психология ва 

махсус фанлардан олган билимларни мужассамлаштириш билан танланган 

ихтисосликлари бўйича таълим - тарбия жараёнини ташкил қилиш ва амалга ошириш 

йўллари оркали бўлажак мехнат таълими ўкитувчи-мутахассисликка услубий билим, 

кўникма, малакалар билан қуроллантиришга оид аниқ масалалар билан танишадилар.

Мехнат таълимини ўкитиш методикаси фани бўлажак ўкитувчиларга ўкитиш 

тамойиллари, мехнат таълими йўналиши бўлса, дастурлар мазмуни билан 

таништиришда меҳнат таълими дарсларида ва синфдан ташкари ишларда 

ўқувчиларнинг фикрлаш кобилятларини ривожлантириш элементларини, ўкув 

методик адабиётларини ўрганиш хамда тахлил қилиш, дасрларни режалаштириш, 

меъёрий хужжатларни юритиш, педагогик амалиётнинг максади, вазифалари ва 

мазмуни, курс ишларинн бажариш таркиби, ўкув - моддий техник база тахлилларини 

ўргатишга қаратилган.

Шунингдек;

1.1. «Мехнат таълими методикаси» курсининг асосий максади ва вазифаси. 

Дарсликда бўлажак ўқитувчиларнинг мехнат таълимининг мазмуни, унинг тарихий 

тараккиёти мехнат таълимининг дидактик тамойиллари, ташкилий шакллари, 

услублари режалаштирувчи ҳужжатлар, рейтинг бахолаш мезонлари, мехнат 

гайёргарлиги; ДТС асосида (металга, ёғочга ва газламага ишлов бериш 

технологнялари, пазандачилик ва кишлок хўжалик асослари) умумий ва хусусий 

масалалар, уларнинг назарий асослари хамда мактаб ислохатида мехнат ва касбий 

тайёргарликнинг тутган ўрни ва бошка муаммолар юзасидан билимлар билан



куроллантириш оркали мустакил республикамиз халқ таълим тизими учун ўқитувчи- 

кадрлар тайёрлашга хизмат килади. Мехнат таълими методикаси фани бўйича 

маъруза, амалий, лаборатория ва семинар машгулотлари ўгказилади. Ҳар бир турдаги 

машгулотлар ўз  олдига қўйилган максади, мазмуни ва ташкилий шакллари, 

усуллари билан бир-бирини тўлдиради.

Барча машғулотлардан олган билимларни яхлнт мужассамлаштирилган 

моделини амалда синаб кўриш педагогик амалиёт оркали амалга оширилади.

1.2. «Мехнат таълими методикаси» фани бўйича сизларни билим ва 

кўникмаларингизга кўйиладнган талаблар уз аксини топган. Шунда, 

бўлажак ўқитувчилар юкори малакали, билимли педагогика ва психология 

асосларини замонавий таълим методлари ва ахборот технологияларидан 

фойдаланиш малакаси, иш-харакат усулларнни ва услубий ўчлаштирпшн, ижодий 

ишлаш методикасини ўрганиш, ўқувчиларда иқтисодий, экологик, мехнат 

тарбияси, мехнат маданияти, амалиётида мехнатни илмий асосларини ташкил 

эта олиш, педагог жамоани илгор усулларида бошкариш тушунчаларини шакллантира 

олиш, авлоддан-авлодга ўтиб келаётган анъаналарни ва улардан тарбия 

жараёнида фойдалана олиш кобилиятнга эга бўлишни шакллантириш.

1.3. «Мехнат таълими методикаси» фанининг бошқа фанлар билан 

алоқасини боглашда, меҳнат таълими методикаси фани машинасозлик 

технологияси, кесиш назарияси, материалларнинг каршилиги, физика, 

математика. Радиоэлектротехника, чизмачилик, ўқув устахоналарида амалий ишлар, 

роботлаштириш ва автоматлаштириш, техника хавфснзлнги ва бошка махсус 

фанлар билан узвий боглиқ килиб берилган.

1.4. «Мехнат таълими методикаси» фанини ўқитишда кўпроқ янги педагогик 

ва инновацион технологияларга бевосита таяниб уларни кўллай олишга эътибор 

бериш зарур. Таълим жараёнида сизларга қайд этилган фанлар мавзуларининг 

мазмунини кенгрок ёритиб бориш, иш услубларини тўгри бажариш мақсадида 

таълнм воситаларини (компьютер, эндаскоп, кинопроектор, видео ва бошка техника 

имкониятларидан унумли фойдаланиш). Бу борада сизларга барча фанларни 

ўзлаштириш даражалари: компьютер оркали тест ва рейтинг усулида аникланади. 

Дарслар давомида педагогик технологиялар (бумеранг, веер, аклий хужум, роли 

уйинлар)дан фойдаланиш усуллари кенгроқ ёритилган.



Сизлар мавжуд фанлар ахборотларни маъруза материаллари устида мустакил 

ишлаш, лаборатория, семинар ва амалий машгулотлар жараёнида ижодий фаол 

кўрсатиш мобайнида «Мехнат таълимини ўқитиш методикаси»га хос кўшимча 

адабиётлар, газета ва журналлардан олишлари мумкин.

Шуни нам таъкидлаш жоизки сизлар «Мехнат таълимини ўқитиш методикаси»ни 

ўзлаштириш жараёнида белгиланган хар бир бошка фанларни узвий боғланган 

ҳолатда ўрганишлари мақсадга мувофиқдир 

( 1-шакл).

I -шакл.

Ҳар бир умумий таълим фанлари (физика, математика, биология ва хакозо 

фанлар), айникса мактабдаги, коллежда ўзлаштирилган мехнат, касб-ҳунар ва ишлаб 

чикариш юзасидан маълумотлар хамда умумий педагогик, психологик ва методик 

билимлар «мехнат таълими методикаси»ни ўзлаштиришга замин бўлиб, бу фанга 

белгиланган ДТС ни бойитиш, кенгайтириш ва чукурлаштиришга олиб келади.

Бу холат юкорида қайд этилган рейтинг кўрсаткичларини маълум даражада 

кўтаришга замин яратади хамда белгиланган натижаларга олиб келади.



I БОБ. МЕҲНАТ ТАЪЛИМИ МЕТОДИКАСИ ФАНИ ВА УНИНГ ВАЗИФАСИ. 
ПОЛИТЕХНИК ТАЪЛИМИ МОҲИЯТИ, МЕТОДОЛОГИК АСОСЛАРИ

1.1. "Таълим тўғрисида"ги конун ва Кадрлар тайёрлаш миллий дастурида 
мехнат ва касб-хунар таълимига оид гояларининг акс эттирилиши ва

концепцияси

Узбекистон Республикасининг "Таълим тўгрисида"ги Қонун, "Кадрлар тайёрлаш 

миллий дастури'' талаблари ва Вазирлар Махкамасиникг 1999 йил 16 августдаги 

"Умумий ўрта махсус, касб-хунар таълимига изчил ўтишни таъминлашга дойр 

кўшимча чора-тадбирлар тўгрисида"ги 473-сонли. 2003 йил 9 нюлдаги "2004-2009 

йилларда Мактаб таълимини ривожлантириш Давлат умуммилий дастурини амалга 

ошириш чора-тадбирлари тўгрисида"ги 321-сонли қарорларини бажариш мақсадида 

мехнат таълими, касб танлаш ишлар қуйидаги йўналишларига йўналтирилмокда. Бу 

борада ўқувчиларни мехнат таълими, касб-\анарга йўналтириши, унумли мехнатни 

ташкил этилиши юзасидан ташхис марказлари, академик лицей ва касб-хунар 

коллежлар, корхона ва ташкилотлар билан ҳамкорлик ишларни илмий. амалий ва 

ташкилий холатда бошкариш учуй мазкур муассасалар билан хамкорлик 

шартномалар қабул эттилиши мақсадга мувофикдир. Унда умумтаълим, касб-хунар 

ўкув муассасаларида, уларнинг ўкув режалари самарали жорий килиш бўйича 

хамкорлик доирасида услубий тавсиялар, йўрикномаларда ме\нат таълимини ўқитиш, 

ижтимоий. унумли мехнат таълими негизида ўқувчиларни худуддаги академик лицей 

ва касб-хунар коллежлар касби ва мутахасисликларни танлашга оид чора- 

тадбирларни ишлаб чикиш ва улар жорий этилишини, ижтимоий, унумли 

мехнатларини тизимли ёндашув тамойилларига биноан ҳудудий идоралари ва ўқув 

муассасалар билан хамкорликда ўкув режа ва уларнннг ижроси билан боглиқ 

хужжатлар мазмун-мохиятини педагогик жамоаларда кенг тушунтириш бўйича ўқув 

семинарлар олиб борилиши максадга мувофиқ бўлади.

Семинарларда тавсия этилган масалалар хамда ташкил этиладиган тажриба- 

синовлардан, илгор педагогик ва техник-технологик тажриба болалардан 

муваффаккятли ўтказилган, модернизаш1я кмлинган ўқув дастурлари, мехнат таълими 

ва касбга йўналтириш бўйича даре ишланмалари ва бошқа методик тавсиялар 

ўрнатилган тадбкрда тасдиклатиб жорий этилиши мехнат таълими ва касб-хунарни 

боскичма-боскич такомнллаштиришга олиб келади.



Инобатга олиш зарурки, Республика таълим марказининг тавсиясига биноан, 

ўқув йили якунида V-VIII, IX-синф ўқувчиларининг меҳнат кўникмаларини 

шакллантириш ва касбга йўналтириш мақсадида махсус ишлаб чикилган, ота-оналар 

ва маҳалла қўмиталари раислари билан кел и шил ган, мактаб директоры томонидан 

тасдиқланган жадвал асосида амалий ме\нат машгулотлари:

• V-VI синфларда 6 кун 4 соатдан;

• VII синфда 10 кун 4 соатдан;

• VIII синфда 16 кун 4 соатдан;

• IX синфларда 20 кун 6 соатдан бевосита мактабда, идора ва корхоналарда 

ўтказилади ҳамда улар мақсадга мувофик бўлади. Чунки меҳнат негизида:

• ўқувчиларнинг касбга мослаштиришнинг педагогик технология борасидаги 

амалга оширган тадқиқотларимиз ишлаб чиқилган технологиямизнинг самарали ва 

ишончли эканлигини тасдиқлади;

• ўқувчиларда шакллантирилган касбга оид кўникма ва малакалар, уларнинг 

бўла-жак мутахассислар сифатида касбий шаклланишидаги а\амиятини ўрганиш учун 

кўлланилган методлар мажмуаси олинган натижаларнинг хакконийлиги ва ижобий 

тавсифлигини тасдиклади;

• дарсдан ташкари машгулотлар жараёнида ўқувчиларнинг умутаълим, 

умуммехнат билим ва куникмалари даражасини оширишнинг ишлаб чикилган 

педагогик технологиясини таълим тизими амалиётига тадбик қилиш мумкин, деб 

хисоблаймиз.

Укувчиларни касбга мослаштиришда мехнат таълими бўйича дарсдан ташкари 

машгулотлар мухим аҳамиятга эга эканлигини тасдиқлади- Укувчиларнинг касб 

танлашга оид билим ва кўникмалари диаграммалар хамда киёсий жадваллар ёрдамида 

тахлил килиниши натижасида дарсдан ташкари машгулотларда укувчиларни касбга 

мослаштириш ишларининг мақспдга муво(|)ик ташкил этилиши бу машгулотларга 

мунтазам иштирок этувчи ўкувчиларнинг умуммехнат билим ва кўникмалари, 

умумтаълим фанларидан ўзлаштириш даражаси қолган ўкувчиларга нисбатан 

бирмунча юкори эканлигида ўз исботини топди.

Мехнат касбий тарбия тизимида куйидагиларга амал килиниши лозим деб 

хисоблаймиз:



• касбий тарбия- тарбияланувчи шахсий олий ижтимоий қадрият деб тан олиш, 

хар бир бола, ўсмир ва ёш йигит-киэнинг бетакрор хамда ўзига хослигини ҳурматлаш 

унинг ижтимоий хукуки ва эркинлигини эътиборга олиш;

• ёшларда истак ва имконият мувофиқлиги туйгусини карор топтириш;

• миллийликнинг ўзига хос анъналари ва воситаларига таяниш;

• шахслараро муносабатларда инсонпарварлик, ўқитувчилар ва ўқувчилар 

ўртасидаги бир-бирига хурмат муносабтлари, болалар фикрига эътибор килиш,уларга 

мехрибонларча муносабатда бўлиш;

• касбий тарбия жараёнида узлуксихликка ва турли ёшдаги болаларни камраб 

олишга алохида ахамият бериш. Улар 1,2- жадвалларида ўз аксини топган.

Мазкур жадваллар мазмунида акс топган мақсадлар юзасидан тажриба-синов 

олиб борилган. Уларнинг натижаларини тахлили куйидагича.

Тажриба-синов ишларининг шакллангирувчи боскичнда ўқувчиларни касбга 

мослаштириш технологиясининг даражаси та\лил қилинди. Бунда тажриба-синов 

ишлари тажриба гурухида биз таклиф этган технология асосида, назорат гурухнда эса 

анъанавий дастур бўйича амалга оширилди.

Унинг натижаларини бахолаш учун мехнат таълими бўйича таълим 

стандартининг тахлили асосида укувчиларнинг касбга мослаштириш бўйича 

эгаллашлари лозим бўлган энг аҳамиятли тўргга кўникмани аниклаб олдик, яъни :

- ахборотларни тахлил килиш кўникмаси. Ушбу кўникма ўкувчиларнинг касб 

таснифини,унинг асосий туркумларига хос умумий хусусиятларни билиши, 

касбларнинг мураккаблик омилларини тахлил қила олиши билан бахоланади;

- диагностик кўникмалар. У касб бўйича талаб килинадиган шарт-шароитлар 

билан ўқувчининг қизикишлари. майллари, қобилиятлари, саломатлиги ва бошқа 

сифатларининг ўзаро мувофиклигини аниқлаш асосида бахоланади;

- конструктив кўникмалар. Укувчи томонидан касбга дойр шахсий режанинг 

мазмуни, бўлимлари ва вазифасиниг асосланиши, касбга тайёргарлик ва касб 

махоратини ошириш усулларини эгаллаганлигини.

- ташкилий кўникмалар. Касбга мос ва касбга хос билимларни.малакаларни 

эгаллаш хамда диагностик касб маслахатидан фойдаланншни, академик 

лицейлар ва касб-хунар коллежларининг ўкувчиларига бўлган талабларни, 

уларнинг бир биридан фаркини билиши.



Сўнгра мазкур кўникмаларнинг тажриба ва назорат гурухлари ўқувчиларида қай 

даражада шаклланганлигини қиёсий тахлил қилиш максадида уларнинг хар бири 

анкета саволлари хамда амалий топширик ёрдамида бахоланади. Бу ўринда анкета 

саволлари назарий, топширик эса амалий билим ва кўникмапарни аниклигига хизмат 

килиши кўзда тутилиб, хар бир савол 5 балли тизимда бахолаб борилди.

Касбий тарбия жараёнида узлуксизликка ва турли ёшдаги болаларни камраб 

олишга алохида ахамият бериш. Улар 1,2 жадвалларида ўз аксини топган.





Биз ўкувчилар томонидан билим ва кўникмаларни ўзлаштириш сифатини 

бахолашнинг умумлашгаи кўрсаткичи охирги натижа бўйича таккослашдан 

фойдаландик. Бунда ўкувчилар билим ва кўникмалрини ўзлаштириш сифатини 

баҳолашнинг умумлашган кўрсаткичи охирги натижа бўйича таққослашдан 

фойдаландик. Бунда ўкувчилар билим ва кўникмаларини келтирган ўртача 

ўзлаштириш балн орқали бахолаш энг самарали йўналиш ҳисобланиб, у гурухлардаги 

ўрта ўзлаштириш холатидан куйидаги хулосага келдик.

1. Маълумки, ўқувчилар касбга оид билимларнинг асосий хажмини умумий 

ўрта таълим мактабининг 8-9 синфларида мехнат таълими жараёнида эгаллайдилар.

Кузатишлар натижасида дастлабки параграфларда бу жараённинг 

муҳимлигини таъкидловчи икки омил таҳлил қилиб берилди, яъни 

биринчндан, касбга мослаштириш ишлари тўғри йўлга кўиилганида ўкувчилар 

ўз қизикишлари,майллари. кобилиятлари саломатлиги ва бошқа сифатларидан 

келиб чиқиб келажагини тўгри белгилаб олишини таъминлайди: иккинчидан. 

Жамиятимизнинг ҳар бир жабҳасида ўз касбини махорат даражасида эгаллаган, 

мустақил ва ижодий фикрловчи мутахассисларга эга бўлади.

2.Ўкувчиларни касбга мослаштиришда ўкитишнннг янги 

педагогик технологиялардан фойдаланиш хусусиятлари мазмун-мохияти гаҳлили 

асосида дарсдан ташқари машғлотларни ташкил қилиш мақсад ва вазифалари, ўкувчи 

касбий сифатларини дастлабки педагогик-психологок ташхис килиш, танлаган касби 

тўгрисида ахборот бериш , ўқувчи шахсини ижтимоий-касбий мослаштириш, касбий 

маслахатлар , касбий-иқтисодий тарбия методларини кўллаш йўллари кўрсатиб 

берилди. Шу билан биргаликда дарсдан ташкари машгулотларни , оммавий шаклдаги 

дарсдан ташқари машгулотлар хамда ўқувчиларнинг мехнат бирлашмалари каби 

машгулот шаклларидан фойдаланишга оид тавсиялар берилди.

Шунингдек, дарсдан ташкари машгулотларни ташкил килишда касбга 

мослаштириш ишлари технологиясининг функционал тузилмаси ишлаб чикилди. 

Унга кўра таълим жараёнини лойихалаш ва максадини белгилаш босқичларининг 

ташқи (объектив) омиллар . таълим жараёни (таълим максади, мазмуни. шакл, метод 

ва воситалари), ички (субъсктив) омиллар таъсирида амалга оширилиш мазмуни 

кўрсатиб берилди.



3. Дарсдан ташкари машгулотларни ташкил килиш укувчиларни касбга 

мослаштириш жараёни билан уйгунлигини таъминлаш механизмини ишлаб 

чикиш максадида укувчиларни касбга мослаштириш туэилмасидан фойдаланиш. 

Тузилманинг икки асосий ташкил этувчиси : мехнат таълими дарслари жараёни ва 

дарсдан ташкари машгулог турларининг бир-бирини ривожлантиришини 

таъминлаш учун уларнинг хар бир бўғинининг ўзаро боғликлик асослари 

ишлаб чикилган. Бу ваэифани амалга оширишда мехнат таълими давлат таълим 

стандарти ишлаб чикилган касбга мослаштиришга асосланган дарсдан ташкари 

машгулотларнинг умумий тузилмаси асос сифатида олинди.

4. Касбга мослаштириш ишлари тизимли равишда изчил такомиллаштириб 

борилгандагина ўкувчи келажакда мукаммал касб эгаси бўлишига эришилади. Бу 

максадда ишлаб чикилган "Ганчкорлик", "Тикувчилик", "Ёш хунарманд", 

"Наккошлик", "Электротехника", "Еш дурадгор" тўгаракларининг ўқув режа ва 

дастурлари ўкувчиларнннг умумий ўрта таълим муассасидаги дарсдан ташкари 

даврини камраб олган холда умумтаълим фанлари билан узвий алоқадорликда 

амалга оширилиши, назарий ва амалий билимларининг таълим стандартлари 

даражасига тўла жавоб бера оладиган битирувчилар тайёрлаш имконини 

беради.

5. Ўкувчиларни касбга мослаштиришнинг ишлаб чикилган технологияси 

ҳамда тўгараклар ўқув дастурларини амалиётга тадбик этишнинг энг самарали ечими 

сифатида касбга мослаштириш ишларини ташкил килишда дарсдан ташкари 

машгулотлар мазмунини танлашнинг ташкнлий-педагогик мезонлари ишлаб 

чикилди. Ушбу мезонларда ўқувчига тушунча берилаётган касбнинг турлари ва 

номлари бўйича реал мавжуд касбларнинг микдорига нисбатан оптимал 

муносабатни саклаш, касб танлаш ишида маҳаплий ва минтақавий эхтиёжлар 

асосида касбга мослаштиришнинг устуворлиги, бўлажак касб тури билан боглик 

фаолиятнинг мазмуни ва тузилмасини асослаш, ўкувчининг ўзи 

мослаштирилаётган касб объектларининг хусусиятлари тўтрисида маълумотга эга 

бўлишлиги каби холатлар ўз аксини топган .

6. Дарсдан ташкари машгулотларни ташкил қилишда ўқувчилар умумий ўрта 

таълим ўкув дастури билан узвий боглиқ равишда касбга мослаштиришга оид 

тушунчаларни узлуксиз эгаллаб бордилар. Тўгараклар учун ишлаб чикилган



дастурларни амалга ошириш мураккаб педагогик-психологик хамда ташкилий 

жараёнларни ўз ичига олганлиги сабабли, тадқиқог ишида ўқувчилар қабул 

килиши лозим бўлган барча ахборотлар оқимини гурухлар бўйича тизимлаштириб 

чиқилди. Бунда укувчиларни касбга мослаштириш ишларини ахборот билан 

таъминлаш тузилмасини тахлил қилиш асосида укувчиларнинг умумий ўрта 

таълим ўқув дастури асосида даре жараёнида танишиши мумкин бўлган танлаган 

касби ва у тўгрисидаги ахборотлар жамланди хамда тизимлаштирилди.

7. Амалга оширилган тажриба-синов ишлари натижасида укувчиларни дарсдан 

ташкари машгулотлар жараёнида касбга мослаштиришнинг тавсия этилаётган 

педагогик технологиясини таълим муносабатлар жорий этилиши мақсадга мувофиқ 

бўлади. Чунки 70-75 фоиз 9-синф ўқувчилари мактабни битиргач, касб-хунарларга 

ўқишни давом эттиришга хохишлигини билдирдилар. Чунки уларга Узбекистон 

Республикаси "Таълим тўгрисида”ги қонун ва Кадрлар тайёрлаш миллий дастурнинг 

асосий мазмуни ўрта махсус ва касб-хунар таълимини жорий этишга асосланган 

ислохотлар хисобланади. Урта махсус, касб-хунар таълими сохаси республикамиз 

узлуксиз таълим тизимининг долзарб бўғини хисобланади. Шу сабабли хам баркамол 

шахсни тарбиялаб етиштиришга айнан шу даврда берилган таълим мухим ўрин 

тутади. Шахсни жамиятда ижтимоий фойдали инсон бўлиб, шаклланишида катта 

ахамият касб этади. Айникса, касб-хунар коллежлари бугунги кун талабларига, 

иқтисодий ислохотлар эхтиёжларига жавоб бериши билан ахдмиятлидир.

Шу сабабли \ам  узлуксиз таълим тизимининг ўрта махсус, касб-хунар таълими 

боскичини илмий асосда чуқур ўрганиш ва бу илмий тадкикот ишлари олиб 

борилиши давримиз таълим тизими олдига қўйилган долзарб вазифа хисобланади. 

Яна бир омил мактаб битирувчиларига аён бўлди. Касб-хунар коллежларида ишчи 

кадрлар эмас, балки кенг ихтнсосликдаги кичик мутахасислар тайёрланади. Бунда 

талабалар ижодий фаолиятларини орттириш мақсадида чуқур билим берилади. Чунки, 

кўп академик лицей ва касб-хунар коллежларида охирги пайтда магистрлар , фан 

номзодлари. илгор педагогик тажрибага эга бўлган мутахассислар даре бермокдалар.

Шундай килиб мактабларда мехнат таълимини кўлланиладиган кенг кўламлари; 

материалшунослик; асбоб-ускуналар; станоклар; машина ва мосламалари хамда 

уларни ишлатиш технологиялари.



- Укувчиларни навбатдаги таълим муассаларида аник касб ва мутахассисликни 

эгаллашга замин солади.

Шулардан келиб чиққан холда, таъкидлаш зарурки,Узбекистоннинг 

мустакиллик даврида 29 август 1997 йилда кабул этилган "Таълим тугрисида”ги 

Қонун хамда "Кадрлар тайёрлаш Миллий дастури"да гаълим олиш, тарбиялаш 

заминида ракобатбардош кадрлар тайёрлаш даражасига етказиши муҳим давлат ва 

жамият вазифаларига айланди. Унда юқори малакали ракобатбардош кадрлар 

тайёрлаш тизими ва истиқболини белгилаб олинди хамда мазкур жараёнда узлуксиз 

таълим, фан, ишлаб чиқариш, давлат, жамият ва шахс вазифалари қуйидаги 

йўналишларни белгилайди:

- янги ижтимоий-иктисодий шароитда кадрлар тайёрлаш тизимининг амал 

қи л и ш и  ва барқарор ривожланишининг ижтимоий-сиёсий жихатдан кафолатловчи 

меъёрий конуний базани яратиш;

- республика да ва дунёда фан, маданият, техника ва технология ва жамиятнинг 

хозирги замон ютукларини ривожланиш истикболларини эътиборга олган холда 

кадрлар тайёрлаш тизими ва мазмунини янгилаш;

- таълим тизимини ислохэтиш, уни ягона ўкув-илмий-ишлаб чикариш мажмуаси 

сифатида доимий ривожланишини таъминлаш;

- барча тоифадаги юкори малакали кадрларни тайёрлаш, кайта тайёрлаш ва 

малакасини оширишда гаълим, фан ва ишлаб чикариш тизимининг ўзаро бир-бирига 

таъсири механизмини ишлаб чиқиш:

- миллий уйгониш мафкураси ва умуминсоний кадриятларни эътироф этиш 

асосида ўқувчи ёшларни тарбиялаш ва мутахасислар тайёрлаш дастурини ишлаб 

чикиш ва амалга ошириш;

-республиканинг кадрлар тайёрлаш со хасида хорнжий мамлакатлар миллий 

тизимлари, мувофик ташкилотлари билан карлар тайёрлаш сохасида кенг хукуқли ва 

ўзаро хамкорликни ривожлантириш;

-кадрлар тайёрлаш бўйича миллий дастурни амалта оширишни объектив назорат 

килиш ва бахолаш.

Ўзбекистоннинг кадрлар тайёрлаш борасидаги давлат сиёсати кадрлар тайёрлаш 

эски тизимининг фан ишлаб чиқаришнинг кадрлар тайёрлаш жараёнидаги 

вазифаларнинг ноаниклиг; барча турдаги таълим ' "фаолкятйцйрг 7кагьи1Г



режалаштирилиши ва назорат этилиши; таълимдаги информацион-интерактив 

технологияларнинг устиворлиги, ўқув жараёнининг ўртамиёни ўкувчига 

мўлжалланганлиги, иктидорли шахсга ўз кобилиятини амалга оширишга имкон 

берувчи механизмнинг йўқлиги; таълимнинг хаддан ташкари 

мафкуралаиитирилганлиги каби салбий жихатларини бартараф этишга қаратилган.

Тизимни кайта ташкил этиш, кадрлар тайёрлаш тузилмаси ва мазмунини 

такомиллаштириш бир қатор чора-тадбирларни кўришни такозо этди: "Таълим 

хақида"ги Қонун ва бошқа меъёрлй хужжатларни қабул килишнн; таълимни 

стандартлаштириш; ўқув юртларига лицензиялар бериш ва атгестациядан ўтказиш; 

муайян институтлар асосида университетлар ташкил этиш; янги олий ўқув юртлари, 

янги типдаги таълим ва хунар-таълими муассасалари ташкил этиш; янги ўқув 

режалари ва дастурларни киритиш. Мехнат бозорининг ривожланиши фан ва ишлаб 

чпкиш сохаларини зарур кадрлар тайёрлаш жараёнига шу жумладан хорижий 

давлатлар билан хдмкорликда янада фаолроқ иштирок этишни такозо этди. Уларнинг 

натижасида қуйидагиларга эришилди; умумий ўрта таълим ва асосий таълим 

дастурлари концепциялари низомларини ишлаб чиқиш ва амалга ошириш; янги 

базавий ўқув режаси, мактаб таълими ўқув режалари ва дастурларни жорий этиш; 

таълимнинг давлат сгандартларини ишлаб чиқиш ва қисман жорий этиш; ўрта 

таълимни молиявий таъминлашни яхшилаш ва унинг моддий техникавий базасини 

мустаҳкамлаш, уни илмий-услубий жихатдан ва кадрлар билан таъминлашни 

яхшилаш ва бошкалар. "Соглом авлод учун", "Маънавият ва маърифат", "Иктисодий 

таълим", "Қишлок мактаби" ва бошка ўнлаб максадли дастурлар амалга оширилмокда.

Таълим-инсоннинг бошлангич имкониятларини, шахсий ва касбий 

кобилиятларини мукаммаллаштиришда, ўз ҳаёт йўлини танлаш, куч-кудратини рўёбга 

чикаришда асосланадиган пойдевордир. Унинг шаклланиши, ривожланиши 

жараёнида кайси аник касбий тайёрганлиги кандай рол ўйнашини шахс ўзи хал этиши 

лозим. Шахс, давлат ва жамият манфаатлари хисобга олинган холда максадли 

тайёрлаш тўгрисида қарор килинади.

Мамлакатда таытим шахснинг кенг \аётий манфаатларини қондиришга 

мўлжалланган, ўзгарувчан ҳолатларда аниқ инсонни ривожлантириш 

имкониятларини оширш учун жавоб беради.



Кадрлар тайёрлаш, таълим тизимини ўз ривожида шахснинг маданиятини 

шакллантириш, жамиятдаги хаётга мослашиш, касбий ва гаълим дастурларини билиб 

танлаш хамда кейин ўзлашгириш, жамият, давлат,оила олдидаги ўз маъсулиятини 

англаб етувчи тўлаконли шахсни тарбиялаш учун хуқуқий, ташкилий, руҳий- 

педагогнк шароитларни таъмин этишга каратилгандир. Бу борада касб-хунар 

коллежлари учун тайёрланадиган педагог ва мухандис-педагогларни тайёрлашни 

тубдан ўзгартириш эаруратини келтириб чикарди.

Ушбу заруратни келтириб чикарган объектив омиллар куйидагилардир:

• Ўзбекистоннинг хакиқий иктисодий мустакиллигини таъминловчи 

шароитларини шакллантириш;

• хўжалик юритишнннг иктисодий механизмнни таком ил лаштиришни давом 

эттириш; бозор иқтисодиётига ўтишни тезлаштириш ва уни самарасини кўтариш, 

республика иктисодиётини хом ашё ишлаб чикарувчидан сўнгги маҳсулот ишлаб 

чикаришга йўналтирилган илгор технологияларни қайта ишловчига 

ихтисослаштириш;

• ме\нат ва касбий таълимидаги иқтисодиёт тармоқларини информацион ва 

илмий технологик ресурсларни яратиш ва улардан актив фойдаланиш. 

янгиланувчи манбаларни қўллаш асосида кайта ташкил этиш;

• мехнат ва касбий таълим соҳасидаги илмий-техникавий тарақққиёт 

сураътларини ишлаб чиқариш сохасида чуқур ўзгартиришларга олиб келиш 

мақсадида тезлаштириш; аклий мехнат хиссасшш ошириш, бунинг натижасида 

шахснинг таълим савиясига унинг профессионал мослашуви ва сафарбарлигига 

кўйнладиган талабларнинг ошиши;

• мехнат ва касбий таълим сохасидаги янги экологик фикрлашни 

шакллантиришни яратувчи экологик кескинлик, атроф-муҳитни химоя қилишда 

фаол иштирок этиш;

• демографик ўзгаришлар, урбанизация, ахлоқий ва психологик барқарорликни 

касбий таълими жараёнида ўз хулкини бошкара олиш, ўз соглиги ҳақида қайгуришни 

тарбиялаш заруратини келтириб чикарувчи ишлаб чикариш шароитлари;

• хар бир мехнатни касб эгаллаш таълим жараёни билан якунлаш шахсдан 

фукаровнй камолот, ижтимоий фаоллик ва маъсулиятни талаб этувчнлнкнн кенг 

демократлаштирнш; касбий таёргарликда миллий ўэликни англашни ошириш,



ватанпарварликни шакллантиришни, ўз ватани учун гурурланиш туйгусининг, 

байналминаллик, ўз халкининг бошка миллат ва элатларнинг миллий-маданий ва 

тарихий анъаналарига қурмат туйгуларини шакллантиришни талаб этувчи 

республиканинг халқаро хамжамиягига интеграциялашуви.

Санаб ўтилган муаммо ва омиллар бозор муносабатлари шароитида «фан, 

ишлаб чикариш ва таълим бирлиги» номи билан маълум бўлган механизмнинг 

ишламаслигидан далолат беради. Кадрлар тайёрлаш тулик тизимининг мувофик 

страте! ияси, тактикаси ва ишлаб чикариш моделини такомиллаштириб борилиши 

зарурдир. Шундай қилиб, хар бир мехнат ва касбий таълим юзасидан даре 

бераётган педагог ва мухандис-педагогларни тайёрлашда, уларни диққатини 

юкорида қайд этилган омилларга алоҳида эътиборларини қаратиш лозим.

1.2. М ехнат таълим ининг концептуал асослари

1.1 параграфдагм материалларига таянган холатида, кадрлар тайёрлаш 

тартибида, ўзига хос ўрин эгаллаган -  мехнат таълими ўқитувчилари. Бу борада 

уларни тайёрлаш предметлар таркибида «мехнат таълими асослари» ва уларни 

«ўкитиш методикаси» мухим ахамиятга эгадир.

Мехнат таълими методикасини ўзлаштиришида бўлажак мехнат ўқитувчилар 

диққатига, энг аввало «мехнат таълими концептуал асослари»га алохлда эътибор 

берилади. Бу борада мехнат таълимининг таркибидаги йўналишларига эга бўлган 

интеграл жараёнлар сифатига келтирилган қуйидаги асосларга таяниши лозим:

• мехнат таълими мазмунида мавжуд «фан-техника-технология» ўзларига 

хос мазмун, тараққиёт ва истиқбол ривожланишлари узлуксиз равишда 

ўзлаштирилиши даркор;

• мехнат таълими машгулотларда, ўкувчилар бошлаган иши якунига келтириш 

шарт;

• ўкувчилар бажарган иш, тайёрлагаи буюм ва махсулот - бозор талаблари 

ҳолатига келтирилиши мақсадга мувофикдир;

• ўкувчилар. меҳнат таълимининг қайси йўналиши бўйича ўргатилмасин, уни 

якунига академик лицей ёки касб-хунар коллеж мутахассислиги (касбига) 

йўналтирилгани аник каебни танлашига олиб келиши шарт;

• ўқув-тарбия ишининг хамма турларида мехнаг тарбиясини амалга ошириши;



• барча ўқув фанларини ўкитишнинг политехник ва мехнат йўналишларини 

амалга ошириши;

• «Мехнат-таълими» фанмни ўрганиш жараёнида ўқувчилариинг билим, 

ўқув, кўникмапар олишлари, ҳамда уларга тарбия берилиши ва 

ривожлангирилиши;

• ўкувчиларни ижтимоий фойдали, ишлаб чиқариш мехнатига жалб килиш, улар 

томонидан дарсдан ташкари ва таътил вактларида мехнат килиш билан боглиқ \ар  

хил ишлар ва тадбирларни бажариши;

• ўқувчиларни техникавий ижодкорлик ва кишлок хўжапиги еоқасидаги 

тажрибалар олиб бориш ишларига тайёрлаш ва уларнинг бу ишларда иштирок 

этишларига;

• ўқувчилар билан касбга йўналтириш ишларини олиб борилиш;

• ўкувчиларни мехнат таълнмнда уларнинг хар томонлама рнвожланншларнда 

таъсирчан омил хисобланади ва шу билан бирга халқ хўжалигининг мехнат 

ресурсларига бўлган эқтиёжини кондиришнинг жиддий воситасидир. Барча 

ўқувчилар мамлакатимиз халк хўжалигннинг келгусидаги билимлп, ўкувлн, оқкўнгил, 

ташаббускор, интизомли ходимлари бўлиб шаклланишлари хозирги объектив 

зарурият.

Шунингдек, мехнат таълимининг бош максадига ўтиш мухим вазифадир. 

Уқувчиларда мехнатта. касб танлашга тайёрликни, яъни халқ хўжалигида жамиятга 

фойдали, ўзи учун кониқарли ишлашга, келгусида кайта тайёрланиш ва мехнат 

соҳасини ўзгартиришга қодирликни муваффақиятли белгилаш эҳтиёжини ва 

имкониятини берувчи мотивлар, аҳлоқий сифатлар, билимлар ва укувларни 

шакллантиришдан иборатдир. Бу энг аввало, ижтимоий бурч хиссиёти, 

мехнатсеварлик, мехнатга софдиллик, ташаббускорлик ва ижодкорлик билан ёндошув, 

мехнатда тобланиш, мехнат к,илиш маданнятн, ишлаб чикариш асослари бўинча 

политехник хусусиятга эга бўлган мустаҳкам билим ва кўникмалар хосил этиш 

демакдир. Буларнинг хаммаси фанлар асослари бўйича чуқур билимлар бнлан юқори 

даражадаги умумий маданиятнинг мутаносиб қўшилишидан иборат бўлиши 

зарурлигини англашдан иборат.

Мехнат таълими ўкувчиларнинг хар томонлама ривожланишида эътибор 

берилиши жиддий ахамиятга эгадир. Унда укувчиларнинг ижтимоий фойдали, ишлаб



чикариш меҳнати уларга фанлар асосларини ўргатиш билан бирга, уларда илмий 

дунёкараш шаклланишига ёрдам беради. Укувчиларнинг аклий ривожланишида 

мехнат таълими маълум ўрин тутади. Улар илмий конунларнинг ишлаб чикаришда 

кўлланилиши билан амалда танишиш орқали, билимларни ўрганиш зарур эканлигига 

ишонч хосил киладилар. Ўкувчилар мехнатида уларнинг нафосат тарбияси учун 

жиддий имкониятлар бор, ўқувчилар томонидан ўта эътибор билан безатилган 

буюмлар тайёрланиши, уларнинг замонавий дизайн ва хадқ бадиий 

хунармандчиликлари, амалий санъат, мактабда гўзаллик, тартиб ва тозалик ўрнатиш, 

ахоли пунктларини кўкаламзорлаштириш ва ободонлаштириш ишлари билан 

танишишлари, табиат мухофазаси бўйича ва табиат қўйнида мехнат билан 

шугуллашиш - буларнинг хаммаси ўқувчиларда нафосат хиссиётини, гўзалликни хис 

килишни уйготади, бадиий дидни шакллантиради. Меҳнат билан шугулланиш 

ўқувчиларнинг жисмоний ривожлакишлари саломатликларини мустахкамлашда 

жиддий ахамиятга эга. Меҳнатга тайёрлаш ўқувчиларнинг иқтисодий таълими ва 

тарбиясида - асосаи амалиётда ҳакиқий ишлаб чикариш шароитларига жалб килиш 

йўли билан, хамда уларнинг экологик тарбияси учун катта имкониятларга эга.

Инобатга олиш зарурки, мехнат таълими укувчиларнинг ўз "кучларини” амалда 

синаб кўриш ишлари, қобилиятлари ва мойилликларини аниқлаш ва ривожлантириш 

учун кенг имкониятлар беради. Асосий (9 йиллик) мактаб битирувчиларни ўқишни 

давом эттиришлари учун соҳаларга тақсимлашга фаоллик таъсир кўрсатиш 

имкониятини беради. Жамиятнинг кадрларга бўлган хозирги ва истиқболдаги 

эҳтиёжларини, ўкувчиларнинг шахсий хусусиятларини хисобга олувчи меҳнат 

таълими, уларнинг касб эгаси бўлишларига мактаб битирувчиларининг келгусидаги 

ўкишлари йўналишини ва халк хўжалигидаги иш жойларини мустакил 

тайёрлашларига ёрдам бериши лозим. Умумтаълим мактабининг касб эгаллаган 

битирувчиларидан маълум кисми тўғридан-тўғри халк хўжалигида ишловчилар 

сафнга қўшилиши мумкин. Қолганлари учун мехнат таълими умумий таълнм билан 

бирга лицейлар. коллежлар ва бошка ўқув-юртларида ўкишни давом эттиришлари 

учун замин бўлиб хизмат килиши лозим.

Мехнат таълими жараёнида мехнат тарбиясини шакллантириш мантикий, 

мазмуний жихатидан мухим ахамиятга эга. Унда Узбекистон Республикасининг 

«Таълим тўгрисида»ги Қонуни, «Кадрлар тайёрлаш миллий дастури»нинг



умумтаълим мактаби фаолиятининг барча сохаларини сифат жихатидан янги 

даражага кўтариш - ўқувчиларда мехнат билан яшаш тарзини ривожлантириш, мехнат 

тарбияси тизимининг ўкувчиларда шахсни белгиловчи сифатларини меҳнат килишга, 

жамоага, мехнат килувчиларга тўгри муносабатни, мехнатсеварлик; жамоатчилик, 

ташаббускорлик, мустакиллик, масъулиятлилик ва фаол хает кечириш каби 

сифатларни шакллантириш мақсадига эга бўлган мехнат тарбияси тизимини 

яратишни назарда тутади. Бу таълимнинг хар бир асосий ёш босқичларида амалга 

ошириш маълум ўэига хос хусусиятларга эгадир.

Бошлангич синфларда ўқув фаолияти етакчи ўринни эгаллайди; қуйи синф 

ўқувчиси ўқитувчининг талабларини ижтимоий ахамиятга эга, табиий талаблар 

сифатида идрок килади ва уларни бажаришга харакат килади. Бу ўкувчкларга 

билимлар ва ўкувларни ўзлаштириш жараёнига, ижтимоий фойдали мехнатга, умуман 

ижодий муносабатда бўлиш хосдир. Бу эса уларда мехнатга мунтазам қизиқишни, 

жамоага кўшилнб мехнат килиш нстагини, ўртокларнга ёрдам кўрсатишни мактаб 

хаётига кириб боришни шакллантиришни енгиллаштиради.

Ўсмир шахсидаги (V-VII синфлар) марказий ва узига хос янгиланиш унда хосил 

бўладиган катта ёшдагиларга хос хиссиётлардан иборат. Бу эса унинг ўзига, 

одамларга, оламга нисбатан янги муносабатини ифодалайди, унинг ижтимоий 

фаоллнгн йўналишини ва мазмунини аниклайди, хамда катта ёшдагилар оламида 

мавжуд бўлган кадр иятл ар ва ахлок мезонларини ўзлаштиришнинг кўпроқ намоён 

бўлишини белгилайди. Катта ёшдагилар билан тенг ва улар томонидан катта ишонч 

билдирилган холда мехнатда иштирок этиш ўсмирларда мустакил яшаш ва мехнат 

килишга тайёрликни тарбиялашнинг жиддий шаклидир. Уларда тенгкурлари билан 

бирга мехнат килиш жараёнида мулоқотда бўлишга интилиш оддий кузатувчи эмас, 

фаол шахс бўлнш, ўз хатти-харакатларида мустакил бўлиш эхтиёжлари яккол кўзга 

ташланади.

Ўсмирларнннг юкорида айтилган хусусиятларига боглик холда уларнинг 

ривожланишини ижтимоий-фойдали мехнати жамоа фаолияти жараёнида шаклланади. 

Бу эса ўз навбатида уларда ижтимоий мехнат фаоллигидан иборат бўлган шахсий 

спфатни (ижтимоий йўналишга эга бўлган мехнат фаоллнгинн) тарбиялаш учун кулай 

шароитлар яратиб беради.



Юкори синфларда (VII-IX) асосий шахсий янгиланиш мустакил фаолият 

кўрсатишга бўлган ва асосланган эхтиёждан иборат бўлади. Бунда хаётий режапар 

тузишга, уларни амалга ошириш воситаларини нмаш га каратилган ўкув-мсхнат 

фаолияти етакчиси хисобланади.

Психологларнинг маълумотларига кўра укувчиларнинг мустакил фаолият 

кўрсатишлари уларнинг қадриятларга муносабатлари билан жиддий даражада боглиқ. 

Мактаб битирувчиларидаги қадриятларга муносабатнинг мазмуни албатта ижтимоий 

масъулиятни ўз ичига олган бўлиб, ҳаётдаги мустакил фаолият 

кўрсатишнинг .ижтимоий йўналишларини хосил қилади. Жамият манфаатлари 

йўлида харакат қилиш - бор кучи билан, фидокорона, виждонан, ташаббускорлик, 

ижодкорлик билан мехнат килиш; жамоа ва хусусий мулкка тўгри эгалик килиш, 

интизомсизликка, хужасизликка, нисбатан муросасиз бўлиш демакдир.

Мехнат тарбиясининг муваффақкиятли бўлиши учун у мактаб хаётининг. 

ўқувчилар ташкилотларининг мактабдан ташкари болалар муассасалари хаётининг 

Хамма томонларини камраб олиши лозим. Бундай ишларнинг мазмуни 

Республикамизнинг 20 худудидаги шахарлар ва кишлок мактабларида тажрнба 

синовлардан ўтган ўқувчилар мехнат тарбияси дастурида очиб берилган.

Уқув фанларини ўкитишнинг политехник ва мехнат йўналиши хамда уларнинг 

мехнат таълими билан богликлиги мавжуд.

Унда умумтаълим фанларини ўрганиш ва ўқувчиларнинг мехнат таълимига 

политехник ёндошув ўзаро боғлиқ холда ўқувчиларнинг илмий қонунларни қўллашни 

технологик усуллари хакидаги билимларни хамда умумий меҳнат кўникмалари ва 

малакаларини эгаллашларини таъминлайди.

Ишлаб-чнкаришни танлаш турли фанлар аникланган конуниятларга асосланади. 

Бу конуниятлар техниканинг ва ишлаб чиқариш жараёнларининг зарурий ва етарлича 

амал қилиши учун ўзаро боглик бўлади. Демак, ўқув фанларини ўргатишда 

укувчиларни бир канча технологик принциплар ва мехнат куроллари асосида ётувчи 

илмий тушунчалар тўплами билан таништириш зарур.

Мехнат таълимининг политехник йўналишини кучайтириш - унинг мазмуни ва 

жараёнларини ўқувчиларнинг фаолияти ва муносабатларининг хар хил турлари 

оркали ишлаб чикариш иштирокчилари ваэифалари тўпламини бажаришларини 

моделлашгириш имкониятини берадиган даражада қайта куришдан иборат. Бунга



масалан, ишлаб чикариш техника мазмунига эга масалалар ечиш, ўкув-ишлаб 

чикариш топшириқяарини жамоа бўлиб бажариш. кўчириш диапозони кенг бўлган, 

кўп фаолият турлари учун ярок,ли қобилиятларни эгаллаш юзасидан мулокотни, 

жамоа бўлиб мехнат килишни, ўзаро назорат ва бажарилган иш учун хисобот 

беришни ўргатиш кабилар киради.

Дарснинг мехнат, политехник йўналиши қуйидаги мезонлар билан аниқланиши 

лозим:

• унинг мазмунида жамиятнинг ижтимоий иктисодий ривожлантиришни 

жадаплаштириш муаммолари акс этиши;

• дарсда ўрганилаётган материалнинг ўқувчилар бошка манбалардан 

оладиган мехнат тажрибаси билан боглиқлиги;

• дарснинг ўқувчиларда умумтаълим, политехник, касбий билимларни 

шакллантнришдагн самарадорлиги;

• аклий ва жисмоний мехнат маданиятини билимлардан ишлаб чикаришда 

амалий фойдаланишда психологик тайёрлаш;

• билим олиш ва амалиёт масалаларини хал килиш жараёнига иш юзасидан 

мулоқот тажрибасини тўплаб олиш;

• ижтимоий-мехнат вазифаларига ғоявий-ахлоқий муносабатни шакллантириш;

• дарсда ўкувчилар фаолиятини интенсивлиги максадга мувофиқлиги ва 

унумдорлиги.

Мехнат таълими ва уни ўкитиш методикаси. Мехнат таълими шу номли ўкув 

фани доирасида барча синфларда амалга оширилади.

Мехнат таълимининг мазмуни ташкил килиниши жараёни асосий коидаларга 

мувофиқ (ушбу концепциянинг дастлабки коидаларга каранг) тузилади. Дидактик 

принциплар билан бошқарилади ва куйидаги ўзига хос талабларга жавоб бериши 

лозим:

• бажариладиган ишларнинг асосан амалий хусусиятга эга бўлиши;

• мехнат - билимларни шаклланиш жараёнининг ва амалий топшириқлар 

бажаришнинг ижодий йўналишга эгалигн;

• ўқув машгулотлари жараёнида фойдали махсулот яратиш (ишлаб чикариш 

мехнати);

• умуммехнат ва махсус билимлар ва ўкувларнинг максадга мувофиқ қўшилуви;



• машгулотларнинг тарбияловчи, ривожлантирувчи ва касбга йўналтирувчи 

хусусиятга эга бўлиши;

• укувчиларнинг қизиқишлари боғлик ҳолда ва мойилликларини ва мактаб 

атрофидаги ишлаб чикаришни хисобга олган холда имкони борича ўртароқ 

табақалаштириш (айникса технология сохасидаги билим ва ўқувларни 

эгаллашда).

Бошлангич синфлардаги мехнат таълимининг максади -  мехнат олами, касбий 

фаолият турлари, мехнат куроллари, материаллари хакида дастлабки тасаввурларни 

шакллантириш, энг оддий ишларни бажариш билан амалда таништиришдан иборат.

Бу ёшдаги болалар хаётда керак бўладиган қўл мехнатининг оддий усулларини, 

уни ташкил килиш кўнмкмаларини, мавжуд хар хил материалларга ишлов бериш, 

кўникмаларини, ўсимликлар ўстириш, мактабгача муассасалар, мактаблар ва оила 

учун фойдали буюмлар тайёрлашни, айрим ўқув кўргазмали қуролларни 

таъминлашни ва шу каби кўникмаларни ўрганишлари лозим. Бу боскичда 

ўқувчиларнинг меҳнатнинг у ёки бу турига қизикишлари ва мойилликларини аниқлай 

бошлаш. уларни тушунишлари мумкин бўлган айрим касблар билан таништириш 

жиддий ахамиятга эга.

Болалар бошлангич синфларда энг оддий политехник таълим олишлари керак. 

Таълим жараёнида уларни тушунишлари мумкин асбоблар ва машиналар, уларнинг 

халқ хўжалигида кўлланилиши, ишда одамнинг ёрдамчиси сифатидаги аҳамияти 

билан таништириш лозим. Кичик мактаб ёшидаги укувчиларнинг политехник таълим, 

техник объектлар моделларини тузишда иштирок этишлари йўли билан хам амалга 

оширилади. Улар билан машгулотларни қўл мехнаги хоналарида ва мактаб ўқув 

тажриба участкасида бошлангич синф ўкитувчиси томонидан ўтказилади.

Умумтаълим мактаблар (V-VII-синфлар) меҳнат таълими маданияти 

тараккиётини ўрганишга кўл мехнатн механизациялаштирилган ва 

электрлаштирилган асбоблар қўлланиладиган мехнат жараёнлари билан бунда 

техникавий маиший ва кишлок хўжалик мехнати сохаларини камраб олган холда 

таништириб боришга йўналтирилган бу синфларда ўкувчилар келгусида ўқишни 

давом эттириш йўлларини онгли равишда танлай бошлайдилар, касб танлаш устида 

асослирок равишда ўз кизикишлари. мойилликлари, кобилиятлари, билим ва 

ўкувларини тахлил килган холда фикрлай бошлайдилар.



Шу аенода мехнат таълими максадларидан яна бири ўқувчиларга ўзлари 

танлаган касб бўйича ишлаб кета олишларида, келгусидаги ўқишлари сохасини 

ишлаб чикаришнкнг политехник асосларнга, мехнат фаолнятининг бир нечта 

(танланган) йўналишлари (ихтисослар) билан амалиётда танишишга асосланган 

билимларни шакллантиришга йўналтирилган \олда тўгри танлашларига ёрдам 

беришдан иборат.

Келгусидаги таълим йўналишини танлашга онгли ёндошиш учун мактаб 

атрофидаги ишлаб чикариш мухитига йўналтирилган «Ишлаб чикариш асослари», 

«Касб танлаш» курсини ўрганишга ёрдам бериши лозим.

М ехнат таълими фанини V-V7I синфларда ўрганиш  методикаси. Энг аввало, 

политехник билим ва ўкувларни шакллантиришга ёрдам бериши, умуммехнат 

тайёргарлигини амалга ошириши, иқтисодий, хукукий, экологик билимлар 

элементлари билан таништиришга каратилган. Унинг маэмунидаги техникавий 

даражани унга электротехника, электроника, автоматика, робототехника 

масалаларини киритиш хисобига сезиларли даражада ошириш, ўқитиш жараёнида эса 

ишлаб чиқаришдаги илмий-техника тараққиёти талабларини акс эггираднган энг янги 

техника воситалари ва ўқув-кўргазмали куроллардан фойдаланиш зарур.

Барча ўқувчилар кенг умумтехник билим ва ўқувлар олишлари лозим. Бунда 

айрим ўқув ва кўникмалар мехнатнннг бирор турини эгаллашда, масалан, металлга, 

ёгочга, газламаларга, табиий материалларга ишлов беришда ёки ўсимликларни, 

жониворларни ўстиришда шаклланади. Уқувчилар, корхоналар, мактаблар ва оила 

учун фойдали буюмлар тайёрлашлари керак.

V-VFI- синфларда - ишлаб чикариш чақидаги политехник билимлар хажми ортиб 

боради, бунда материалшунослик, машинашунослик, лойи\а-консгрукторлик бўйича, 

ўлчашлар техникаси, график саводхонлик бўйича маълумотлар берилади. 

Укувчиларни хар турли ва техникавий жи\озланганлиги даражаси ва хусусияти 

бўйича мураккаблашиб борадиган мехнатга жалб килиб бориш (кўл мехнати, 

мосламалар ва механизмлар, алектрлаштирилган асбоблар) қўлланиладиган кўл 

мехнати, автоматика воситаларидан фойдаланиладиган универсал ускуналарда 

ишлаш жараёнида уларни технологик режалаштириш билан таништирилади. 

Укувчиларни политехник таълимида техникавий объектларни моделлаштириш ва 

конструкциялаш, кенг кўлланилиши лозим. бундай жараёнларда бошкариш, кучнн



узатиш, хдракатларни ўзгартириш тушунчаларини ўзлаштириш мумкин бўлади. Шу 

жараёнда улар двигателни ва узатмаларни ўрганадилар. Технологик жараёиларни 

моделлаштиришда ўкувчилар хар турли роботманипулягорлар билан, уларнинг 

тузилиши ва вазифаси, технологик жараёндаги ахамияти билаи танишадилар. 

Компьютерлар ёрдамида улар маълум технологик огтерацияларни бошкарувчи ва 

ўзаро транспорт тизими билан богланган катор механизмлар - роботларни ўз ичига 

олувчи робототехника комплексини бошкаришни ўрганадилар.

Укувчиларни шахсий мойилликлари ва кобилиятлари билан боғлик ҳолда хамда 

мактабнинг моддий ва кадрлар билан таъминланганлиги имкониятларини хисобга 

олган холда дастурнинг вариантлари танланади.

Ҳамма вариантдаги дастурлар меҳнат таълимининг ягона вазифаларини хал 

килишга (ўқув вактининг 70 фоизига қадар) мўлжалланган бўлиши, гаркибидаги 

катор асосий бўлимлар мазмунининг кичик вариантларига эга бўлиши ва шу билан 

бирга мактабларга ва ўкитувчиларга қўшимча бўлимларни мазмун жихатдан 

мустақил равишда тўлдириш хамда ўқувчилар билан ишлашни ташкил килиш 

масаласини хал килишда (ўқув вактининг 30 % гача) катта имкониятлар бериши 

лозим.

Тажрибали, малакали мехнат таълими ўкитувчиларига махаллий шароитларга, 

ўкувчилар ишлаб чиқариш мехнатини ташкил килиш мазмуни ва шакллари 

ўқувчиларнинг кизикишларига мослаштирилган таълим дастурларини мустакил 

ишлаб чикиш хуку кин и бериш зарур. Шу максадда ўқувчининг шахсий сифатларига 

турли вариантлардаги политехник талаблар, шакллантирнладиган фикрлаш шакллари, 

ўқувчилар фаолияти турларига мувофиқ бўлган билим ва ўқувларнинг мажбурий 

минимуми ва уларни шакллантириш усуллари хакида умумий кўрсатмалар рўйхати 

шаклидаги янги турдаги дастурлар ишлаб чикиш лозим. Дастурларда асосий йирик 

бўлимлар сифатида куйидагиларни ажратиш тавсия қилинади: технология асослари, 

техника элементлари, касб танлаш асослари, ишлаб чиқариш асослари, ишлаб 

чикариш мехнати. Бу бўлимларнинг ҳаммаси V-1X синфгача барча синфлар 

дасгурларида берилиши ёки факат айрим синфларда тўплаб берилиши мумкин. 

Бундай касб танлаш асослари, ишлаб чикариш асослари каби бўлимларни асосий 

мактабнинг битирув синфларида шу билан бирга, «Мехнат таълими» ўқув фанининг



бир кисми сифатидаги «Ишлаб чикариш асослари», «Касб танлаш» курси кўринншда 

тўплаб ўтказиш кўзда тутилади.

Мазмунини табакалаштириш, мехнат таълимини ташкил қилиш каби технология 

асослари ва ишлаб чиқариш меҳнати бўлимларига ва шунга мувофик равишда маълум 

даражада техника асослари бўлимига кўпроқ тегишли бўлади.

Юқоридагиларнк ҳисобга олган ҳолда мактабга дастурнинг қуйидаги \а р  хил 

шароитларда амалга ошириш мумкин бўлган вариантларидан ксраклисини танлаш 

имкони берилиши керак:

1. V-V11 синф ўкувчилари мехнат таълимини мактабдаги ва мактаблараро ўқув ва 

ўқув ишлаб чикариш устахоналарига олиб бориш ва бу таълимни битта турдаги 

(ихтисослик) бўйича V1IMX синфларда хам мактабларда , ўкув цехларида, 

касб-хунар коллежида ва шу кабиларда давом эттириш.

2. Юкорида айтилганидек, мехнат таълимини VIII-ГХ синфларда 3-4 мехнат тури 

(ихтисослик) бўйича давом эттириш.

3. Юкоридаги I- ёки 2-вариант бўйича мехнат таълимини олиб бориш, лекин 

ўқувчилар V-IX синфгача асосий технологиянинг фақат 2-3 та тури бўйича 

билим, ўкувларни эгаллайдилар. Масалан, металлга, ёгочга, газламаларга ишлов 

бериш, қишлоқ хўжалик ишларини бажариш билан боглиқ (ўкувчининг танлаши 

билан ва унинг мойилликлари, психологик-физиологик имкониитларини хнсобга 

олган холда) технология турларини ўргатилади.

Укувчилар мехнат таълимини ривожлантиришнинг истикболли йўналиши унинг 

янги техника ва технология билан таништнришга каратилган техникавий даражасини 

оширишдан иборат. Бунинг зарурлиги замонавий ишлаб чиқаришнинг юқори 

даражада техникавий таъминланганлиги, компьютер техникасидан ишлаб чикариш, 

ноишлаб чикариш хамда бошкарув сохдларида кенг фойдаланиш билан ёшларнинг 

техникавий кам тайёрланганлиги орасидаги мавжуд зиддиятлардан келиб чикади. 

Бунда техникавий тайёргарлик деб фақатгина маълум билим, ўқувлар йигиндиси эмас, 

балки шахснинг ижодий қобилиятларинн ривожлантириш хам тушунилади.

Муаллифнинг ташаббуси билан ўқувчилар мехнат таълими дастури ишлаб 

чикилган. V-VIII синф ўҳувчиларининг юкори техникавий даражадагн мехнат 

таълими дастури ишлаб чикилган, унинг мазмунини танлаш учун асосий қоидалар 

замонавий ишлаб чикарншни автоматлаштиришнинг етакчи хусусиятлари



хисобланади. Булар хозирда қўлланилаётган техника ва технология инсонни ишлаб 

чиқариш жараёнидан маълум технологик операцияларнинг зарурий бажарувчиси 

сифатида озод килиш ва унга лойихалаш, режалаш ва бошқариш вазифаларини 

беришга қаратилганлигидан иборат. Ҳозирги ишлаб чиқаришда технологик 

операциялар ва харакатларнинг бажарувчиси сифатида хар хил работотехник 

мажмуалар (комплекслар), ишлов берувчи марказлар, ротор тармокдаги (линиялари) 

хизмат килади, уларнинг ишини инсон компьютер техникаси ёрдамида бошкаради.

Юкори техника даражадаги мехнат таълими мактаб битирувчиларига маълум 

касбий фаолиятда ёки у ёки бу сохада техникадан фойдаланиш учун зарур махсус 

билимларни ўргатиш мақсадини қўймайди. Бу касб-хунар мактабининг вазифаси 

хисобланади. Ўкувчилар халк хўжалигида қўлланиладиган техниканинг энг типик 

намуналари ишлаш принциплари, тузилиши ҳақида тушунчалар олишлари лозим. 

Бунда ўкувчилар меҳнат таълими жараёнида танишадиган янги техника уларда 

янгича фикрлашни ва янги техникавий маданиятни мулокотнинг янги воситаси 

сифатида шакллантириш воситаси бўлиб хизмат қилади. V-V1II синфларда янги 

техникани ўрганишга дидактик ёндошув куйидагилардан иборат:

V-синфда ўкувчилар роботехника мажмуаси ва уларни компьютерлар ёрдамида 

бошкариш хақида умумий маълумотлар олишлари лозим. Буни амалий ўйин 

элементлари бўлган амалий ишлар туркумини бажариш оркали амалга оширилади. 

Ўқувчилар бундай ишларни бажариш натижасида хар хил харакатлар ва 

операцияларни билдирувчи белгилар (символлар) ёрдамида технологик жараёнларни 

тузиш ва уларни компьютер оркали бошкаришни ўрганишлари лозим. Бу синфда 

назарий ва амалий машгулотлар кизикарли шаклда ташкил килиниб, ўкувчиларда 

техникага кизикишни ривожлантиради.

VI-синфда укувчилар замонавий техниканинг тузилиши ва ишлаш 

принципларига дойр роботехника мажмуаси кандай тузилганлигини тушу ниш ларига 

имкон берувчи хусусий масалалар билан танишувлари лозим. Физика дарсларида 

олган билимлари робоглар мажмуасининг механик кисми тузилиши, узатиш ва 

бошқариш тизимлари билан танишишлари учун зарурий асос бўлади.

Ўкувчилар роботлар ишини сонли дастурланган бошкарувли (СДБ) станоклар 

билан ишлашда қўлланиладиган махсус Т-тили операторлари ёрдамида бошкаришни 

ўрганадилар.



VII-синфда укувчилар ракамли ва электр сигналларни ў)гартириш, энг оддий 

мантикий схемалар билан танишадилар. Айрим узелларни махсус (шаффоф) моделлар 

ёрдамида ўрганадилар, «компьютер-интерфейс-робот» тизимида сигналларни тўғри 

ва тескари йўналишларда узатиш дастурлаштириш тилида знг оддий дастурлар тузиш 

билан танишадилар.

Укувчиларни янги техника билан таништириш уларга замонавий ишлаб чикариш 

ҳақида тушунчалар бериш учун етарли эмас. Машиналар, ускуналар, приборлар, 

механизация ва автоматизация воситаларини сифат жихатидан такомиллаштириш 

иктисоднинг интенсив ривожланишга ўтиши, индустриянинг кўп со\аларида 

технологик ўэгаришларни амалга ошириш учун асос бўлади.

Янги техникани ишлаб чикиш ва у билан замонавий ишлаб чикаришни 

жиҳозлат тадбирлари энергия ва табиий ресурслардан фойдаланишда тежамли, 

юкори ишлаб чиқарувчан, мослашувчан, экологик хусусиятларга эга янги технологик 

жараёнлар яратишга қаратилган. Замонавий ишлаб чикариш хакида тўлик тасаввур 

олиш учун ўкувчилар янги техникани унинг технологик қўлланилиши жараёнида 

ўрганадилар.

Мамлакатимизда аграр масалаларни \ал килиш кишлок умумтаълим мактабини, 

шу жумладан, кишлоқ жойлардаги оз комплектли мактабларни ривожлантириш билан 

бевосита боғлиқ. Оз комплектлик мактабнинг кўп муаммолари орасида мехнат 

таълими муаммолари хам олдинга сурилади, чунки оз сонли ўкувчилар (1-10 нафар) 

билан машгулотлар ташкил-қилиш ва ўтказиш усуллари синфларда укувчилар сони 

тўлиқ бўлгандаги ишдан тубдан фарк килади. Синфда ўкувчиларнинг оз бўлиши 

таълим мазмунини, усуллари ва воситаларида ўзгаришларга олиб келади. Бу эса 

ўқитувчидан кўпроқ ишлашни талаб килади. Юқорида кўриб ўтилган мехнат таълими 

вариантларидан оз комплектли мактаб энг максадга мувофикли учинчи вариант 

хисобланади.

Шундай килиб, V-VII синфларда мавжуд мехнат таълимига нисбатан 

табакалаштиришни ва вариантлиликни янада ошириш таклиф қилинади. Шунда 

укувчиларнинг шахсий кобилиятларини ривожлантирш, укувчиларнинг ишга ижодий 

ёндошувлари мехнат таълимининг мазмуни ва ташкил қилинишини мактабнинг, шу 

жумладан, оз комплектли мактабнинг махдллий шароитларига, агрофидаги ишлаб 

чикаришга мослаштириш учун кенг имкониятлар очилади.



Юкори, V11I-IX синфларда мех.нат таълими укувчиларнинг политехник таълими 

асосига қурилади, лекин касбгача тайёрлик йўналишига эга бўлади. Улар мехнат 

таълими жараёнида танлаган йўпалишларидан бири бўйича хакиқий меҳнат 

фаолиятига кўшиладилар, бу фаолиятнинг улар чукур ўрганиш учун танлаган ўкув 

фани ихтисосига мувофиқ бўлиши унинг тўгри танланганлигига ёки Цўзгартириш 

лозимлигига ишонч х,осил килиш учун ёрдам беради. Масалан, ўкувчилар чукур 

ўрганиш учун физикани танлаган бўлсалар, уларга мехнат таълими ва ишлаб чикариш 

мехнати жараёнида шу фан билан боглик ихтисосликлар билан электроника, 

электротехника, робототехника, гидравлика, пневматика ва шу кабилар; чет тилини 

танлаганларга - машинкада ёзув, стенография, техника адабиётини таржима килиш ва 

шу кабилар бўйича амалий кўникма ва малакалар олишлари таклиф килиниши 

мумкин.

Укувчилар ва ота-оналар хохиш билан, ижтимоий эҳтиёж, зарур моддий асос ва 

ўқитувчи кадрлар бўлганда касб таълими ихтисослаштирилган синфлар ва 

мактабларда амалга оширилиши мумкин.

Мавжуд амалиётни, шу масала бўйича халкаро тажрибани ва жамият 

ривожланиши истикболларини (мехнат ва моддий ресурсларни) тахлил килган холда 

юкори синф ўқувчилари меҳнат таълимннинг бир нечта вариантлари таклиф 

қилишади: *

1. Умумтаълим фанларидан бири чуқур ўрганиладиган мактабларда 

(синфларда) мехнат таълими касбий йўналишга эга бўлиб, шахснинг, танланган 

йўналиши бўйича амалий мехнат сохасида ишлаш билан фаол кириб боришига ёрдам 

беради. Ўқувчиларда шакллантириладигн махсус билим, ўкув, кўникмалар хажми 

ягона давлат малакалар тизими (ЯДМТ, русчаси - ЕГКС) талабларига жавоб 

бермайди, уларга малака разряди берилмайди, лекин, агар хохласалар. қўшимча якка 

мехнат таълими (ёзги таътил вактида) олсалар, ўрта мактаб битирувчиларига 

малака имтихонлари топширишга рухсат берилади.

2. Мехнат таълими чуқур ўрганиладиган мактабларда (синфларда) бу 

таълим политехник таълим асосида амалга оширилади, тайёргарлик даражаси билан 

касб-хунар коллеж ёки дастлабки разряд даражаси билан ишчи малакасига 

яқинлашади, (лекин, касбнинг хусусиятлари ва мураккаблигини х,исобга олган холда 

табақалаштирилган ёндошув билан амалга оширилади). Бу иш махсус дастурлар



бўйича. укувчиларнинг еш хусусиятларини. мактабнинг хусусиятларини ва 

материалларнинг қайта такрорланншини. албатта, бартараф қилинишини хисобга 

олган холда олиб борилади. Натижада укувчилар оммавий касблардан бирини 

эгаллайдилар.

3. Анъанавий (габакалаштирилмаган) мазмундаги таълим бериладиган 

синфларда меҳнат таълими мактабнинг моддий негизини ва унинг атрофидаги ишлаб 

чиқаришни ҳисобга олган ҳолда мехнат турларидан бири бўйича олиб борилади. 

Бунда мехнат таълими касбий йўналишга эга бўлади, лекин касбгача тайёрлик 

даражасида колади, яъни ўқувчиларда аниқ бир касб бўйича ишлаб чикариш 

мехнатига кириб бориш имконияти берадиган фақат айрим билим, ўқув, кўникмалар 

шаклланади.

Бир нечта хар хил ихтисослар бўйича таълим бериш мумкин. Айрим ўкувчиларга 

ўз хоҳишларига кўра қўшимча якка ме\нат таълими ташкил қилинган (дарсдан 

ташкари ва таътил вақтида) бўлса, бошлангич разряд учун малака имтихонлари 

топширишларига рухсат бериш мумкин.

Меҳнат таълим укувчиларнинг компьютер саводхонлигини шакллантиришда 

ахборот техника воситалари муносиб ўрин эгаллаши лозим. Уларни автоматика 

воситалари билан жиҳозланган замонавий уокуналарда мехнат фаолиятига жалб 

қилиш, бу техникани мехнат дарсларида ўрганиш компъютерлар, билан фаол 

таништиришга ёрдам беради, уларни халк хўжалигида, кулланиш сохаларини ва 

йўлларини очиб беради. Автоматлаштирилган иш жойларида, СДБ станокларда, 

бошка автоматлаштирилган ускуналарда ишлаш усулларини эгаллаш ўкувчиларга 

компьютер билан мулоқотга қийналмасдан ўтишга имкон беради, ахборотларни 

тузиш ва ишлов бериш усуллари билан таништиради, хаётий ва ишлаб чикариш 

масалаларини хдл килиш учун компьютер дастурлари тузиш кобилиятини хамда 

компьютер воситалари билан ишлашнинг амалий кўникмаларини шакллантиради.

Мехнат таълими энг янги техникавий ютуқлар билан куролланиши ва улардан 

тўгри фойдаланиши керак. Мехнат таълими мазмунида бир қанча мавзулар ва 

услубиётида бир қанча жихдтлар борки, улар ўқув фаолиятини ва ўқитувчи 

меҳнатини такомиллаштиришнинг янги ва самарали воситаси бўлган компьютердан 

фойдаланиш хлсобига жуда хам бойитилиши мумкин. Компьютер ўкув-жараёнининг



ажралмас қисми бўлиб қолиши лозим. Меҳнат таълимида компьюгердан қуйидагича 

фойдаланиш мумкин:

Д идактик восита сифатида компьютердан укувчиларнинг билим, -ўкувларини 

бахолаш воситаси, таълимнинг танланган стратегияси самарадорлиги ўлчови 

сифатида фойдаланиш билан таълим жараёнининг маълум масалалари хал килинади.

М ехнат фаолияти воситаси сифатида компьютер ёрдамида укувчиларни ишлаб 

чиқариш мехнатига жалб килиш билан боғлиқ чолда айникса долзарб бўлиб 

бораётган, укувчилар томонидан бажариладиган мехнат операцияларннннг техник- 

технологик даражасини ошириш мумкин.

Мехнат таълимининг политехник йўналишини ўкувчиларда ишлаб чикариш 

хусусиятига эга аниқ масалалар асосида компьютер техникасининг имкониятлари 

хакида тушунчаларни шакллантириш имконини берувчи восита сифатида 

фойдаланиш мумкин.

Ижтимоий фойдали, ишлаб-чиқариш мехнати. Мактаб ўқувчиларининг 

ишлаб чикариш мехнатига, ижтимоий мехнат муносабатлари тизимига фаол кириб 

боришларига ёрдам бериш, уларга хар хил мехнат кўникмалари бериши лозим. 

Укувчиларнинг мехнати максадга мувофик, чинаккам хаётий эхтиёжлар билан боғлиқ, 

жамият ва оила учун фойдали бўлиши, билим ва қувониш манбаи бўлиб чикиши 

лозим.

Психологларнинг тадқиқотлари билан аникланганки, укувчиларни ишлаб 

чикариш мехнатига жалб килиш уларнинг ёш имкониятларини хисобга олган холда 

амалга оширилиши керак. Укувчиларнинг мустакилликларини ривожлантириш, 

уларнинг масъулиятлари даражасини ошириш, ижтимоий фаолликларини ишга солиш 

ва фаоллаштириш учун уларни катталар билан бир каторда ижтимоий фойдали 

махсулот ишлаб чикариш иш нормаларини, завод режасини бажариш каби ишларга 

жалб килиш лозим.

Укувчиларимизнинг мехнат фаолияти мотивлари ўзгаришини тадкик килишда 

олинган натижаларни тахлил қилиш кўрсатдики, мехнат фаолияти шакллари ва 

мазмуни, унинг усуллари, ишчилар жамоасидаги ўзаро муносабатлар шакллари аста- 

секин (ёш ўсиши билан) мураккаблашлб бориши зарур. Ўқувчиларни ишлаб-чикариш 

мехнатига жалб килиш мусгакиллик, ижодий ташаббус, жамоада мехнат килиш 

сифатларини хосил килиб, ўкувчининг обрўсини оширади.



Ҳар бир ўкувчи маълум ижтимоий эхтиёжларни кондиришга каратилган ва 

шахснинг хар томонлама ривожланишига ёрдам берувчи изчил, ўлчовларга эга 

бўлмаган ижимоий фойдали меҳнатда қатнашиши лозим. Бу мехнатнинг турлар 

мактаб томонидан ўз-ўзига хизмат кўрсатиш, мактаб атрофини ободонлаштириш, 

мебель ўқув-кўргазма кўролларини таъмирлаш эхтиёжларини хамда оталиқ 

корхоналар, маҳаллий хокимият идораларининг тавсияларини хисобга олган холда 

белгиланади. Экологи к тарбия мақсадларидл ўқувчиларпинг табиатни асраб авайлаш 

фаолиятларига алохида эътибор берилади.

Эхтиёж кийматига эга бўлган, корхоналар, жамоа хўжаликлари, давлат 

хўжаликлари, ширкатлар, мактаблар, мактабгача муассасалар ва шу кабиларнинг 

ижтимоий-э\тиёжлариш қондириш учун зарур бўлган моддий ва бошқа кийматлар 

яратишга каратилган ва укувчилар шахсининг хар томонлама ривожланиши 

мақсадларида фойдаланиладиган ишлаб чиқариш мехнатига укувчиларни факат 

мехнат таълими жараёнида жалб килиш билан чекланмасдан, ишлаб чикариш 

мехнати учун хафтасига 1-IV синфларда 2 соатдан, V-VII синфларда 4 соатдан ва

VIII-IX синфларда- 6 соатдан ажратнш зарур. Унда мазкур соатлар заминида ташкил 

этилган мехнат таълими ихтисослаштирилган ёки чукур ўзлаштириш мавкени 

эгаллаган мактаб хисобланади.

Хар йили мехнат амалиётида ишлаб чикариш мехнати асосий ўрин лгаллаши: 

V_V1] синфларда - 10, V11-V111 синфларда - 16, IX синфда - 20 кун бўлишн керак. 

Бошлангич синф ўкувчиларининг ишлаб чикариш мехнати учун шароит яратилган 

мактабларда бунинг учун II-IV синфларда хафтасига 1 соат сақланиши керак.

Укувчиларни ишлаб чикариш мехнатининг хар хил турларига жалб килишда 

албатта уларнинг кизикишлари ва мойилликлари, уларнинг табакали ўкитиш бўйича 

танлаган сохалари хисобга олиниши лозим. Укувчиларнинг ишлаб чикариш 

мехнатида иштирок-этишлари учун хафтанинг кунини ва вактини танлаш 

имкониятларини кўзда тутиш зарур. Бундан ташкари ушбу ишлаб чикариш 

мехнатини уларнинг ташаббуслари билан ва машгулотлардан бўш вактларида 

мажбурий ишлаб чикариш мехнати ташкил килинган жойнинг ўзида ташкил килиш

имкониятини назарда тутиш лозим.i
Ижтимоий фойдали, ишлаб чикариш мехнатини ташкил қилишнинг асосий 

шакли - укувчилар мехнат жамоаси. синф, турли ёшдаги ўқувчилардан иборат гурух.



укувчилар ишлаб чикариш бригадаси, мехлат ва дам олиш лагери, ширкатлар ва 

укувчиларнинг бошка мехнат уюшмаларидан иборат. Аралаш бригадалар, катга 

ёшдагилар ва ўқувчилардан иборат гурухдар катта тарбиявий имкониятларга эга. 

Бунда укувчиларнинг мехнатни ва касбий фаолиятни хаки кий шароитларда 

ўзлаштиришлари уларда чинакам мехнат ва касб кўникмалари шаклланиши учун 

жуда хам зарур шартлардан хисобланади.

Мехнатнинг натижалари - (махсулотлар ва ишлар рўйхати, уларнинг хажми, 

сифати ва бошқалар) корхона. жамоа хўжалиги учун аҳамиятли бўлиши ва мактаб 

учун қисман ўз-ўзини таъминлаш, ўз-ўзини молиялаштириш, ўқувчиларни моддий ва 

маънавий усуллар билан рагбатлантириш имкониятини бериши лозим. 

Укувчиларнинг мехнат фаолиятига педагогик рахбарликлар фаолиятининг етарлича 

мураккаблиги даражаси ўквчилар учун енгиллиги билан, мехнатнинг аклий ва 

сенсомотор. ижрочилик ва ижоди ил и к компонентлари билан кўлда бажариладиган ва 

механизациялашган ишлар билан мувофиқ бўлишини таъминлаши: улар томонидан 

тугалланган ишлаб чикариш цикли бўйича; шу жумладан, ишлаб чиқаришни 

техникавий, тайёрлаш жараёнлари (конструкторлик, технологик, ташкилий) бўйича 

меҳнат объектлари ва воситаларини такомиллаштириш, уларни мехнатни 

режалажтириш ва меъёрлаштиришга бевосита киритиш, мехнат натижаларини 

хисобга олиш ва назорат қилиш хамда иктисодий фаолиятнинг бошқа турлари 

юзасидан ижодий топшириклар бўйича хар хил фаолият турлари бажаришлари 

назарда тутилиши лозим.

Мехнат объектлари, предметлари ва воситалари техниканинг кенг сохаси учун 

умумий бўлиши, ишлаб чикаришдаги илмий техника таракқиёти хусусиятларига 

мувофиқ бўлиши, ўқувчилар бажара оладиган ва улар учун хавфсиз бўлган замонавий 

техника ва технология турларини уз ичига олиши; операцияларнинг яхлит (комплекс) 

амалга оширилишини кулланилаётган мехнат воситаларининг хар хиллигини, таълим 

жараёнида ўрганилган билим, ўқув, кўникмалардан фойдаланишни кўзда тутиши 

лозим; мехнат объектлари ижтимоий фойдали хусусиятга, бевосита ишлаб чикариш 

ахамиятига эга бўлиши лозим; укувчилар иш жойларнни ташкил қилишда фақатгина 

уларнинг техникавий ва ташкилий даражасини, мехнат шароитлари хусусияти ва 

хавфсизлик техникасини эмас, балки уларга бўлган педагогик талабларни (ташкилий



педагогик, техник-педагогик, эргонолик-педагогик, психологик-педагогик) хам 

хисобга олиш зарур.

Укувчиларнинг ижтимоий фойдали, ишлаб чиқариш мехнатларига район (шахар) 

даражасидаги педагик рахбарлик мактабларнинг таянч корхоналарини танлашни, 

уларнинг ўзаро қобилиятига бўлган педагогик галабларга риоя килинншини; 

ўқувчилар мехнатини педагогик ва иктисодий жихатдан асосланган шаклларда (ўкув- 

ишлаб чикариш комбинатлари ва уларнинг шохобчалари, мактаблараро ўқув-ишлаб 

чикариш устахоналари, ўқув цехлари ва участкалари, мактаб заводлари, фермалари, 

ширкатлари, тикувчилик ательелари, мактаб ишлаб чикариш бирлашмалари ва 

бошқалар) мувофнклаштириш ва маркаглаштиришнн мактаб ва корхоналарнинг; 

укувчилар мехнатини ташкил қилиш ва унга педагогик раҳбарлик қилишга жалб 

қилинган ходимларининг услубий тайёргарлиги ва таъминоти тизимини; таълимнинг 

ишлаб чикариш мехнати билаи бирлашувини услубий жиҳатдан таъминлашда 

мактабнинг етакчилик роли амалга оширилишини таъминлаши лозим.

Ишлаб чикариш мехнатини ташкил килиш учун моддий негизнинг хар хил 

турларида - мактаб ишлаб чиқариши (ўкув ишлаб чикариш устахоналари, мактаб 

заводлари, фермалар ва шу кабилар), ўкув-ишлаб чиқариш кабинетлари, ўқув цехлари 

ва участкалари корхоналардаги шахсий укувчилар иш жойлари хамда касб хунар 

коллежлари устахонапаридан фойдаланиш максадга мувофик. Ушбу негизда ва 

бевосита моддий ишлаб чикариш, хизмат кўрсатиш корхоналарида ўкувчиларнинг 

дарсдан ташкари вактдаги, энг аввало, таълимлар давридаги мехнат фаолиятлари 

хамда укувчилар ёки мактаб ширкатлари ташкил қилинади. Ширкатлар укувчилар ва 

ўқитувчил арнинг истагига кўра, ихтиёрий асосда ташкил килинади. Бунда 

ўқувчиларда худбинлик, шахсий даромад кетидан қувиш, жамоа манфаатларига 

эътиборсизлик табиий хислатлар шаклланишига йўл қўймайдиган шароитлар хосил 

килиниши керак. Мактаб ширкатлари асосан моддий қийматлар ишлаб чиқариш 

(мактаб ва мактабгача муассасалар учун асбоблар, жихозлар, кўргаэмапи қуроллар, 

спорт-согломлашткриш анжомлари, ўйинлари, тикувчилик махсулотлари тайёрлаш 

ишларини бошқариш; жониворлар ва ўсимликлар ўстириш, таянч ва бошка корхона 

буюртмаларини бажариш ва шу кабилар) билан шугулланиши лозим.

Ўкувчилар жамоаси ишлаб чикариш мехнатини ташкил килпшникг ўзини 

оклаган шакли доимий ишлаб чикувчи мехнат бирлашмаларндир. Уларнинг



ривожланиб бориши укувчиларнинг халк хўжалигида кучлари етадиган ишга 

кўнгилли равишда жалб килишга, таълимнинг ишлаб чикариш билан бирлашуви 

принципини янада, тўларок амалга оширишга ёрдам беради. Мехнат бирлашмасида 

иштирок қилиш умутаълим, умумполитехник билимларни амалда қўллаш ишлаб 

чикариш жамоаларида бевосита мулокотда бўлиш, зарур тажрибаларни ўзлаштириш, 

ишлаб чикариш ва тарбиявий масалаларни мустакил равишда хал килиш 

имкониятларини беради.

Натижада фуқаро шахсининг таркиб топиши ва меҳнатга жамият олдидаги бурч, 

энг биринчи хаётий эхтиёж сифатида муносабатда бўлиши тарбиялаш жараёни 

жадаллашади.

Укувчилар мехнат бирлашмаларининг ижобий хусусиятлари мехнатини ташкил 

килишнинг бригада шакллари, хўжалик хисоби элементлари, ўқувчиларнинг 

мехнатини режалаштириш ва натижаларини меҳнатда иштирок эттанлик 

коэффициентини кўллаган холда бахолашга фаол жалб килиниши уларнинг 

иктисодий тарбиясига хамда мехнаг воситалари ва натижаларини кадрлаш ва эгалик 

хиссиётини шакллантиришга ёрдам беради.

Укувчилар мехнат бирлашмаларининг тарбиявий имкониятларини амалга 

ош ириш нинг асосий шартлари. Ишлаб чикариш жамоаси ва унинг 

жамоатчилик ташкилотлари билан хақиқий алокани таъминлаш; ўқувчиларнинг ёш 

ва шахсини, хусусиятларини хамда улар мехнати ва ижтимоий мухитнинг 

хусусиятларини хисобга олган холда уларни мехнатда тарбиялашда 

табакалаштирилган ёндошувни кўллаш; кар бир ўкувчининг мекнат ва ижтимоий 

фаолиятдаги ўрнини жамоанинг таъсири ва шахсий жамоатчилик топшириклари 

асосида фаоллаштириш; мехнат бирлашмаси мактабдаги ўкув фаолиятининг 

мактабдаги умумий ўқув тарбия, жараёни билан богликлнгидан иборат. Мехнат 

бирлашмалари раҳбарларни тайёрлашда мехнат тарбияси вазифаларини хал килиш ва 

укувчилар шахсининг шакллантиришда узвийликни таъминлашга алохида эътибор 

бериш талаб килинади. Ушбу шартларга риоя килинган холда мехнат 

бирлашмасининг фаолияти мактаб ўкув тарбия жараёнинг табиий бўлагига, ёш 

авлоднинг мехнат таълими барча тизимининг таркибий кисмга айланиб ўсиб 

келаётган авлоднинг ижтимоий ва касбий жихатидан ўз-ўзини тиклашига, ижтимоий- 

сиёсий билимларининг эътиқодга айланишга ёрдам беради.



Укувчиларнинг ишлаб чиқариш мехнатини ташкил килишда хўжалик 

хисобининг куйидаги принципларидан фойдаланиш мақсадга мувофиқ:

1. Жорий хўжалик мустақиллигининг марказлаштирилган рахбарлик билан 

биргаликда олиб борилиши. Бу принцип таянч корхона «хужалик» томонидан ишлаб 

чиқарншнинг моддий асоси ва хўжалик ҳисобидаги топшириклар билан 

таъминланган \олда укувчиларнинг ишлаб чиқариш меҳнатини уларнинг ўэлари 

томонидан бошқариш билан ифодаланади.

2. Ишлаб чиқаришнинг ўзини-ўзи таъминлаши ва рентабеллиги. Бу 

принципнинг ўкувчилар ишлаб чикариш мехнатидаги мохияти кагьий тежамкорлик 

тартибини жорий килиш, ишлаб чикариш учун харажатларни камайтириш, фойдани 

кўпайткришдан иборат.

3. Мехнатнинг унумли натижаларида кўшилган шахсий хиссага мувофиқ ҳақ 

тўлашдан иборат моддий манфаатдорлик. Иш хакини таксим килишда мехдатда 

иштирок коэффициентини хисобга олган холда охирги натижа учун как, тўлаш 

принципидан фойдаланиш.

4. Мактаб ишлаб чикаришига маълум моддий техника воситаларини 

ажратиб бериш йўли билан эришиладиган моддий жавобгарлик ва ўқувчиларни 

улардан тугри фойдаланиш ва сақлашга ўргатиш.

5. Пул билан назорат. Бу принцип укувчилар ишлаб чикариш мехнатинн уларга 

уз мехнатларига ва жамоа мехнатини натижалари учун масъулиятни юклаш, 

меҳнат ва технология интизомини, ишларнинг ўз вакггида ва сифатли бажарилишини

таъминлаш йўли билан амалга оширилади.

Укувчилар мехнатииинг педагогик самарадорлиги унинг педагогик максадларига 

эришгандагинннг кўрсаткичи сифатида икки асосий мезон ижтимоий-педагогик ва 

иктисодий-педагогик жихатидан бахоланади. Ижтимоий педагогик мезоннинг 

кўрсаткичлари қуйидагилар бўлиши мумкин: политехник, умуммеҳнат ва касбий 

билим, ўкув, кўникмаларнинг шаклланганлиги; мехнатга иғсгисодий муносабат ва 

ташаббускорлик, жамоада ишлаш кўникмаси, ёрдам бериш ва ёрдам олиш, ўз 

меҳнати ва бошка одамлар мехнати натижаларнга хурмат билан караш; 

ўқувчиларнинг ўз-ўзини бошқарувини ривожлантириш ва унинг ишлаб чикариш 

мехнати мазмунига ва уни ташкил килиниши сезиларли таъсири: касбий



қизикишларининг шаклланганлиги, моддий ишлаб чикаришда мехнатга ижодий 

ёндошув.

Иктисодий-педагогик мезон кўрсаткичлари қуйидагилардан иборат: мехнат 

топширикларини белгиланган вакт меъёрларини (маҳсулот тайёрлашнинг) бажариш; 

мах.сулотнинг юкори сифати мехнат ва технология интизомига риоя қилиш; 

мехнатнинг иқтисодий кўрсаткичларини оширадиган рационалиэаторлик фаолиятида 

катнашиш; мехнат буюмлари ва воситаларига тежамли муносабатда бўлиш, мехнатни 

илмий ташкил килиш талаблари ва усулларига ва мехнат маданнятига риоя килиш 

мехнатни режалаштириш меъёрлаштириш, назорат килиш, хисобга олиш 

натижаларини тахлил килиш. унинг самарадорлигини ошириш йўлларини излаш 

бўйича иқгисодий фаолиятда катнашиш.

Ў қувчилар мехнат тайёргарлигида иктисодий тяълим. Иқгисодиётни 

интенсивлаштириш, илмий техника тараккиётида иштирок этиш мехнат килувчида 

ишлаб чикариш га эгалик килиш сифатларини замонавий иктисодий тафаккурни 

мехнат натижаларини хисоблаш ва тахдил қилиш, қабул қилган қарорларини 

атрофлича асослаш қобилиятларини ривожлантиради. Шунинг учун иктисодий 

таълимнинг ахамияти бекиёс юкориднр.

Ишлаб чикаришга эгалик килиш кобилиятлари мехнатни бригада шаклларида ва 

хўжалик принципларида (ширкат, жамоа. ижара пудрати. оилавий бригада ва 

бошқалар) ташкил қилинганда энг тўлиқ равишда шаклланади. Шундай шароитларда 

хўжалик юритиш ривожланади ва мехнат жамоаси ишларига апокадорлик хисси 

мустахкамланади, хар бир ишловчининг ишлаб чикариш - иктисодий фаолият 

натижалари учун масъулияти ошади, ўз-ўзини бошкариш ривожланади, ижодий 

имкониятлар усади.

Иктисодиётимизнинг келгуси муваффакиятлари умумтаълим мактаблари 

битирувчилари янгича хўжалик юритиш шароитларида мехнат килишга канчалик 

иктисодий тайергарлик кўришларига жуда хам боғлик. Мехнатни ташкил килишнинг 

тараккийпарвар шакллари хўжалик хисоби принципларини жорий килиш хозирча 

ўкувчиларининг мехнат таълими жараёнида зарур даражада \ал  этилмаган.

Мактаб педагогик жамоалари, мехнат ўкитувчилари. ишлаб чикариш таълими 

усталарининг тажрибалари ишонарли равишда кўрсатадики. ўкувчиларнинг 

иктисодий таълими ва тарбияси, бу масалага яхлит (комплекс) ёндошилган холда энг



муваффакнятлл даражада амалга оширилади. Бунда укувчилар иктисодий 

тайёргарлигини фан асосларини ўрганиш жараёнида, мехнат таълимида, ижтимоий 

фойдали ишлаб чикариш мехнатида таянч, корхоналар фаолияти да ва оилада олиб 

бориш кўзда тутилади. Яхлит ёндошув мактаблар жамоалари орасида, таянч 

корхоналар ота-оналар жамоатчилиги орасида мустахкам алоқалар ўрнатишни ўқув- 

тарбия жараёни ҳамма бўғинидаги иктисодий таълим ва тарбия сифатини оширишни 

талаб килади.

Мехнат таълими тизимида ўқувчиларининг иктисодий тайёргарлик умумий 

таълим ва тарбиянинг барча таркибий қисмлари яъни меҳнат, гоявий, сиёсий, ахлокий, 

экологик ва бошкаларнинг узаро богликлигини амалга оширишнинг ўзига хос 

зарурий имкониятидир. Унинг асосида онгли иктисодий фаолият учун билим ва 

ўкувлардан фойдаланиш ётади.

Иктисодий фаолиятнинг максади ижтимоий аҳамиятга эга. Маҳсулотнинг энг 

кўп микдорини энг кам мехнат ва моддий воситалар сарфлаган холда олиш учун 

зарур шароитлар яратишдан иборат. Унинг мазмунига куйидагилар киради:

• бажариладиган ишни бажариш режалаштириш зарур материалларни, 

заготовкаларни, аебобларни хисоб-китоб килиш, талаб килинадиган асбоб- 

анжомларни танлаш ва тартибини белгилаш:

• технологик жараёнларнинг бажарилишини назорат килиш;

• ишлаб чикилган махсулотни юкори ва сифати бўйича хисобга олиш ва 

баҳолаш;

• ишда йўл кўйилган хатоларни техникавий иктисодий жихатлардан 

тахлил килиш, моддий ва мехнат сарфини камайтириш, мехнат 

унумдорлигини ошириш йўллари ва воситаларида излаш ва жамоа билан 

мухокама килиш;

• ишлаб топилган маблагларни мехнатда иштирок коэффициентини хисобга 

олган холда, такснмлаш;

• ишлаб чикариш мехнати жараёнида тайёрланадиган махсулотлар тан нархини 

хисоблаш уни камайтириш йўларини ва меҳнат ишлаб чикариши рентабеллигини 

ошириш йўлларини излаш.

Иктисодий таълими куйидаги масалалар мажмуини хдл килишга каратилади:

• ўқувчиларни иктисодий билим, ўкув, кўникмалар билан куроллантириш;



• укувчиларни хдкиқий ишлаб чикариш муносабатларга жалб килиш, 

чинакам иктисодий фаолият учун имконият яратиш;

• ташкилий ишларни максадга мувофиқ олиб бориш ва вақтдан унумли 

фойдаланиш кўникмаларини хосил килиш;

• мехнат махсулотларнга моддий бойликлар ва атроф-мухитга тежамкорлик 

билан онгли муносабатда бўлишни тарбиялаш;

• эхтиёжларни уларни кондиришнинг иктисодий имкониятлари билан 

мувофиқлаштириш кўникмасини шакллаштириш;

• жамоада мехнат килиш ва яшаш, умумий мехнатнинг охирги натижалари учун 

жавобгар бўлиш кўникмаларинн тарбиялаш;

• мехнат унумдорлигини ва сифатини оширишни таъминловчи техникавий 

ижодкорликка интилишини ривожлантириш;

• ўқувчиларнинг касбий мўлжаллари мамлакат халқ хўжалиги манфаатларига ва 

эҳтиёжларига мувофиқ бўлишига эришиш;

• иктисодий мустакил ўкишнинг, иктисодий адабнётлардан, справочниклар, 

хужжатлардан фойдаланишнинг дастлабки кўникмаларини шакллантириш;

• иқтисодий ахамиятга эга шахсий сифатлар'. саромжонлик, тежамкорлик, 

хисобдонлик, масъулият, тартиблилик, интизом, тадбиркорлик ва бошкаларни 

тарбиялаш.

Иктисодий таълимни амалга оширишда тормозловчи таъснрларни енгиб ўтиш 

зарур. Шу максадда укувчилар ишлаб чиқариш таълимининг ташкил қилишда фақат 

катталар иштирок килгандан воз кечиш лозим. Мехнатни режалаштириш, меъёрлаш, 

хисобга олиш, назорат килишга самарадорликни ошириш имкониятларни излашга, 

корхоналар, муассасалар, ташкилотлар, буюртмалари бўйича укувчиларнинг ишлаб 

чикариш мехнатига хак гўлашга, бунда асоссиз тенг таксим килишга пўл қўймаган 

холда, ўқувчиларнинг ўзларини мунтазам жалб қилиш, ўқувчиларда молпараетликни, 

шахсий манфаатлар кетидан қувишни тарбиялайдиган ишларни бартараф килиш, 

мехнат таълимини иктисодий билим ва ўқувларга таянган холда амалга 

ошириш ва уларни ўқувчилар мехнатини такомиллаштириш учун фойдаланиш 

лозим.

Мехнат таълимидаги техникавий ижодкорлик ва кишлок хўжалмк 

тажрибакорлиги. Узбекистон Республикасининг «Таълим гўгрисида»ги Қонуни ва



Кадрлар тайёрлаш миллий дастурида хаваскорлик техникавий ижодкорлигини янада 

ривожлантириш, ёшлардаги ижодий қобилиятларни хар томонлана ривожлантириш, 

илмий ва нлмий-техника ижодкорлигида иштирок учун рагбатлантириш 

масалаларининг ахамиятига жиддий эътибор берилган. Шу талабларга мувофиқ 

укувчиларнинг ижодий фаолиятлари куйидаги йўналишлар бўйича 

ривожлантирилиши лозим:

• кичик, ўрта ва катга ёшдаги укувчиларнинг мехнат таълимида техникавий 

ижодкорлик. шу жумладан ижодий асосдаги дастурлар вариантларини ишлаб 

чикиш:

• ижтимоий фойдали, ишлаб чикариш мехнатида рационализаторлик 

фаолияти;

• мактабларда, КХ,К ва ЁТСларда ишлаб чикариш техника тугараклари, 

ўқувчилар ташкилотларида таянч корхоналар, ОУЮлардаги ёшларнинг ижодий 

ташкилотлари билан хамкорликда техникавий ижодкорлик;

• укувчиларнинг яшаш жойларида, корхоналарда, ИТИ ва бошқа ташкилотларда 

ташкил килинадиган ёшлар ижодиёти марказлари ва хаваскорлар техникавий 

ижодкорлик клубларда укувчиларнинг техникавий ижодкорлик фаолияти;

• янги техникавий ечимларни ва ихтирочилик масалаларини излашга, шу 

жумладан, ЭҲМ ёрдамида ургатиш;

Техника ижодиёти ва кишлок хўжали тажрибакорлигини ривожлантириш бўйича 

ишларда куйидаги шароитларни яратишга алохида эътибор бериш талаб килинади:

• мехнат таълими машгулотлари билан техника бўйича турлн шакллардаги 

дарсдан ташкаи ишларнинг ўзаро алокасини таъминлаш;

• катта ёшдаги укувчиларни изланиш, илмий тадқиқот фаолиятига ёш ва 

тажрибали ихтирочи бунёдкор ўқитувчилар билан хамкорликда ишлашга жалб 

килиш ижодий хал килишини талаб киладиган масалаларни машгулотларда ечиш 

бўйича қиэнкарли укув фаолиятларни ташкил килиши мухим ахамиятга эгадир. 

Шунда юқорида кайд этилган хдр бир омиллардаги мехнат таълимини йўналишлар, 

тармоқлари хамда уларда шаклланган билим, кўникма ва малакалар -  мактаб 

битирувчиларни танлаган соха, мутахасислига ёки касблари бўйича академик лицей 

ёки коллежларга йўналткришга имкон яратади.



1.3. Буюк мутафакирларнинг мехнат таълими ва тарбиясига оид фикрлари

Узбек халқининг кўп асрлик тарихидан маълумки, халк амалий безак санъати ва 

хунармандчилиги бой ва ранг-баранг холатларда маданий меросимизнинг энг ажойиб 

оммавий қисмини ташкил қилиб келмоада.

Бундай камолот ва тараккиёт боскичлари хакида фикр юритадиган бўлсак, узбек 

амалий санъати ва хунармандчилик турларининг шох илдизлари инсониятнинг 

болалнги, яъни ибтидоий; жамиятга бориб тақалишини гувохи бўламнз.

Бадиий идрок қобиляти кишиларда оламни. ундаги мавжудодлар нарсалар ва 

воқеа ходисаларни. аторф мухитдаги шакллар ва рангаларни аниқ хамда 

стиллаштирилган тасвирларни яратиш шу тарика келиб чикади ва уз навбатида 

одамларнинг кундалик турмушидан ўрин ола бошлади. Натижада бадиий 

безакларнинг хамда хунармандчилик фаолиятларининг турли туман шакллари ва 

турлари пайдо бўлади. Бошқа санъатларга ва касбларга нисбатан бундай нақшли 

безаклар кўплигининг ва такомил топганлигининг муайян тариф ва сабаблари бор. 

Маълумки, ислом мамлакатларида мавжудодлар тасвирини ишланмаган балки 

тасвирий санъатни чукур фалсафий ёндошиш натижасида шартлилик, солиштириш, 

рамзийликка асосланган бадиий безак асарларини яратиш кучайган. Ушбу тарихий 

хақикат узбек миллий безак санъатининг гуркираб ривожланишига туртки бўлганки, 

хозирда жахонда машхур меъморчилик ёдгорликларимиз ва улардаги ганчкорлик, 

Ўэбекистон шахарларидаги меморчилик ва халк амалий санъати ёдгорликпари ўтмиш 

авлодларимиз яратган баркамол, такрорланмас ва тарихан бебахо санъат 

асарларининг намуналари бўлиб, халкимизнинг ва шу билан жахон маданиятинннг 

дурдоналаридан бўлган бадиий ва маданий меросини ташкил этади.

Халқимиз амалий санъати кишиларнинг маънавий оламини бойитади, бадиий 

дидини шакллантиради, рухиятини тарбиялайди. Шунинг учун узбек халки Амалий 

санъати кишиларнинг бадиий ахлокий, умуминсоний рухда тарбиялайди.

Буюк мутафаккирларни таълим-тарбияга оид фикрларини мехнат таълими билан 

уйгунлаштирилиб фойдаланиш омиллари.

Маълумки Республикамиз мустакиллиги эълон килинган сана 1991 йил 31 август 

халкимиз хаётига улугвор вокеалардан хисобланади. Энди халкимиз узининг бой 

тили тарихи, маданияти, урф-одатларини урганиши таргиб килиш, ўзлигини таниш 

имкониятига эга бўлади.



Бу вокеадан сўнг кўп еонли мехнат таълими ўқитувчилар жамоалари олдига 

Ватан равнаки учун хормай-толмай хизмат қила оладиган, Ватан йулида ўз жонини 

ҳам аямайдиган ёшларни тарбиялаш вазифаси қўйилади.

Ўзбекситон Республикаси олий таълим концепциясида ўкитувчи-мутахассис 

олдида турган вазифалар қуйидагича белгиланади:

1. «Мутахассис малакаси-чукур умумий билим, кенг дунёқараш ва касбий 

тайёргарлиги, компьютер бўйича саводхонлиги, ўз билимини тезлик билан янгилаш, 

тўлдира олиш кобиляти сингари омиллардан ташкил топади. Шулар қаторида уни 

мустакиллигига, Ватан ва жахон тараққиёти йулида эзгулик ва адолатга садокат 

туйгуларини хам тарбиялаш зарур».

Бу вазифа ва талабалр ўқитувчида мужассамлашган бўлиши лозим. Бола 

дунёнинг, хаётининг қонуни ва коидаларни, сир-асрорларини ўқитувчидан ўрганади. 

Ўқитувчи эса болага ўз билганини ўргатадн. Ўкитувчи мехнат тарбия масалаларини 

ўргатишда алохида рол ўйнайди. У тарбиянинг мохияти ва конуниятларини ўргатади. 

Тарбиянинг умумий қонуниятларини-маъанвиятини, меҳнат тарбиясси, гоявий- 

сиёсий, ахлоқий, эстетик ўрганиш тарбияси асосан ташкил этади. Педагогика 

қонунларини чукур билмасдан туриб, мехнат тарбиявий ишини англаб, методларни 

танлаб олиш мумкин эмас. Ўкнтувчинннг кўп қирралн ва мураккаб фаолияти 

заминида ёш авлодни аник мехнат заминида одобли, эътиборли килиб тарбиялаш, 

уларни илмий билимлар билан қуроллантириш ётади. Буларни амалга ошириш эса 

мехнат таълим ўқитувчисининг хилма-хил фаолиятига боглик, болаларни ўқитиш, 

тарбиявий ишларни ташкил эта билиш ва хоказо. Буларнинг хаммаси ўкигувчидан 

чукур билим ва кўникмага эга бўлишини, уз сохасини, болалаларни севншни талаб 

этади.

2. Инсоният тарққиётида мехнат,таълим-тарбияга бўлган эхтиёжни қондириш 

учун таълим-тарбия услубларини яратади. Маълумки, ибтидойи жамиятда кишилар 

ўзларининг жуда оддий мехнат фаолияти жараёнида кўпгина эхтиёжларини 

кондирганлар. Ўғил болалар эркаклар билан юриб ов килиш, курол ясаш ишларини 

бажарганлар. Қизлар эса уйда колиб, оналарига қарашар, уй мехнатининг барча 

турларини ўрганар эдилар. Бу даврда тарбия факат оила доирасида олинар эди. Ота- 

оналар болаларига мехнат килиш асосида ахлоқ ва одобдан сабок бера бошлаганлар.



3. Меҳнаг, таълим-тарбия ривожланиб бориши билан билим бериш ва кўникма 

ҳосил килиш усуллари \ам  яратила бошланади. Одамларга таълим тарбия беришни 

касб килиб олган кишилар х.ам пайдо бўладилар. Шулардан келиб чиққан холда 

таълим-тарбия сохаси ва шу соҳа соқиблари вужудга келади. Аста-секин таълимий 

максадлар \ам  шаклланиб, одамнинг ижтимоий сифатлари аниклана боради.

4. Геродотнинг «Тарих» китобида кадимги саклар, форслар ва массагетлар 

инсондаги энг шарафлайдиган сифат асурликдир, дейишган. Шунга кўра улар 

ўгил болаларни беш ёшидан игирма бўлишига ўргатншган.

Зардуштийларнинг мукадцас китоби «Авесто»да \ам  мехнат таълим-тарбия 

масалаларига катта ахамият берилган. Унда: «тарбия хаётининг энг мухим тиргаги, 

таянчи бўлиб кисобланиши лозим. Ҳар бир ёшни шундай тарбиялаш лоэимки, у аввал 

яхши ўқишни, кейин эса ёзишни ўрганиш билан энг юксак погонага кўтарилсин» 

дейилган.

Имом ап-Бухорийнинг тарбия хақидаги қарашларида жахолат хишига ўлим 

келтирувчи фожеа сифатида кораланади. У одамларни тўғри сўзли бўлишга, ваъдага 

вафо килишга даъват этиб, мунофик кишининг учта белгисини кўрсатади, улар ёлғон 

гапириш, ваъдага вафо килмаслик ва омонатга хиёнат килишдан иборатлигини айтган 

Имом ал-Бухорийнинг таълим-тарбия хусусидаги таълимотида ахлокий карашлар 

мухим ўрин тутади. Унинг уктиришича, баланд товуш билан ўринсиз кўп қулиш 

бошкалар дилнга озор берувчи хислатдир. У ўэ таълимотида билим ўрганнш, уни 

ўргатиш йўллари ва усуллари масаласига хам алохида эътибор берган. Тарбия 

кишилик жамияти ибтидосида пайдо бўлган ва инсон манфаатлари учун хизмат килиб 

келган. Катталар ўзлари турмуш жараёнида ортирган тажрибаларини ўэидан кейинги 

аёлларга ўргатиб берганлар.

Қулдорлик даврига келиб, билимларни табакалаштириш анъанаси пайдо бўлди. 

Масалан кулларнинг болалари огир ишларни бажаришга ўргатилади. Қулдорларнинг 

болалари эса, куллар устидан хукумронлик қилишига тайёрланади. Шу боис уларга 

сабок бериш зарурияти туғилади. Бу эса ўкишга, ўрганишга махсус. шу сохани 

биладиган одамларни жалб этишни тақазо килади. Бу хол мактаб ва ўкитувчиларга 

бўлган заруратни келтириб чикаради. Кейин эса мактабларни ривожлантириш, янги 

ўкув юртларини барпо этиш, жамият тараккиёти талабига жавоб берадаиган 

кадрларни тайёрлашни турли усул ва йўлларини кўриб чиқмокда. Педагогика



фанининг мазмунини бойитиб ва ривожлантириб борадиган қатор манбалар мавжуд 

маколларда, эртак ва достонларца, ашулаларда, удумларда топишмокалар тарбия 

хакидаги халк донишмандлиги камраб олинган. Ҳозирги замон Фан ва техника 

тарақкиёти юзасидан эркин фикр юрита олиши. фан ютукларини укувчиларни ҳам 

ижодий фикирлашга тадқиқот ишларига ўргата олишни талаб килади. Шунинг учун 

ўкитувчи аввало тадкиқотчилик малакасини эгаллаши зарур.

Мехнат таълими ўкитувчиси илмий-тадкикот ишларини олиб бориш билан бирга 

омилларни тўплайди. Тахлил килади, улар асосида хулосалар ч и ка ради. У Фан 

хулосаларидан узининг амалиёт фаолиятларида фойдаланиш учун зарур булган жуда 

мухим фазилатларни эгаллайди. Жамиятимизда содир бўлаётган туб ўзгаришлар. 

бозор муносабатларига кириб боришимиз ўқитувчидан факат касбий билимларни, 

балки иктисодий, оралик, техникавий билимлардан хабардор бўлишни таказо 

килмоқда. Бу ўринда укитувчи ва унинг мехнати хакида буюк алломалар фикирларига 

алохида таъсир кўрсатади.

Бунда техналогия ва ижтимоий омилларга асосланилади. Яъни. кўрсатилаётган 

таъсирнинг самарасини билиш учун ўкувчининг сезги, идроки, тасаввур, диқкат ва 

тафаккур-мехнат жараёнида фикрлаш жараёнининг билишига асосланиб, таъсир 

кўрсатиш режасини белгилайди.

Узбекистоннинг ҳозирги даври. бунда кейинги тараккиёт яа истикбол хамда 

мустақиллигининг ижтимоий. иктисодий, сиёсий. хукукий, маданий-маънавий 

заминларини мустахкамлаш учун ёш авлодга Дунё стандартлари талаби даражасида 

билим беришимиз зарурдир. Демак, укитувчи педагоглар олдида турган энг мухим ва 

долзарб муаммолардан бири - Ўзбекситон худудида яшовчи хар бир фукарони, хар 

бир миллат, элат кишиларини тарбиялаш мустакил республикамизнинг онгли 

фидойисига. уларнинг фарзандларини баркамол инсонлар килиб тарбиялашга 

ўзларида бор куч кувваталрини ва билимларни беришлари лозим. Чунки жамият 

манфаати йулида барча билим, кобилияти ва истеъдодини бахшида этишга тайёр 

турган етук укитувчилар, уддабурон ёшлар, фидойиларни тарбиялаш зарур. 

Юкоридаги фнкрлардан кўриниб турибдики, ёш авлодни тарбиялаб етиштириш 

мукаддас бурчимиз, ор-номусимиз. Ёшларимизни тарбиялаш учун биринчи гапда 

шарк мутафаккирларининг дуру-жавхарига тенг маънавий мерослари мисол бўлла 

олади. Абу Наср Фаробий. Ахмад Яссавий. Бахоуддин Накшбандий. Имом ал-



Бухорий, Абу Райхон Беруний, Абу Али ибн Сино. Ал-Хоразмий. Ал-Фаргоний. 

Фирдавсий, Амир Темур, Навоий ва Бобур сингари жаҳонга таникли ва шулар 

сингари бошка акл эгаларининг ижтимоий-сиёсий, фалсафий таълимотларига таяниб 

иш курилса тарбия таъсирчанлиги янада мукаммаллик касб этади.

Урта аср ижтимоий-фалсафий фикр таракқиёти мутафаккир Абу Наср Фаробий 

номи билан боглиқ бўлиб унинг инсон камолоти хакидаги таълимоти таълим-тарбия 

сохасида катта ахамиятга эга. Машхур Юнон файласуфи Арастотель кейин Шарқда 

ўз билими, фикр дорасининг кенглиги билан ном чиқарган йирик мутафаккир 

Фаробийни «муаллим ус-соний» («иккинчи муаллим») деб атайдилар. Фаробий ўз 

асарларида таълим-тарбиянинг мухимлиги, ўкитувчи меҳнати, унда нималарга 

эътибор бериш зарурлиги, таълим-тарбия бериш усуллари хакида фикр юритади.

«Фозил одамлар шахри», «Бахт ва саодатга эришув тугрисида», «Илмкинг келиб 

чиқиши». «Ақл маънолари тугрисида» каби асарларида меҳнат килиш асосида 

ижтимоий-тарбиявий қарашлари ўз ифодасини топган.

Фаробий таълим-тарбиясининг асосий вазифаси жамиятнинг талабларига жавоб 

бера оладиган шу жамият учун хизмат киладиган етук инсонни тарбиялашдан иборат 

деб билади. У таълим тарбияга учинчи бўлиб таъриф берган олим.

Таълим деган сўз инсонга ўқитиш, тушунтириш асосида назарий билим бериш: 

тарбия-таълимининг назарий фазилатини маълум ҳунарни эгаллаш учун зарур бўлган 

хулқ нормаларини ва амалий малакаларини ўргатишдир, дейди олим. Фаробий 

фикрича, ер юзида факат инсон билиш кобилятига эга. Ҳакикатни билиш эса, 

инсоннинг табиий ривожланиш \олатидан биридир, дейди.

Таълим-тарбия жараёнини амалга оширишда Фаробий икки усулдан 

фойдаланишни тавсия қилади. Агар тарбияланувчи билим олишга иштиёки зўр бўлса. 

унга «юмшок усул»ни яъни хохиш бўлмаса «қаттиқ усул»ни қўллаш жойиз, 

дейди.Беруний эса билимларни эгаллаш йўллари, усуллари хакида фикрлари ҳозирги 

давр учун х,ам долзарбднр. Таълим бериш жараёнида талабанн зериктирмаслик, бир 

хил фанни ўтавермаслик, узвийлик. изчиллик. мавзуларини қизиқарли асослаб. 

кўргазмали баён этиш кераклигини уктиради. Билим олишда тушуниб ўрганишга 

илмий тадқиқотчининг маънавий покликка риоя килишга алохида эътибор бериш. 

Шарада маш\ур бўлган алломалардан бири Абу Али ибн Синодир. Ибн Сино



болаларни мактабда ўқитиш зарурлигини қайд этар экан, таълим-тарбияда қуйидаги 

тамойилларга риоя килиш зарурлигини таъкидлайди.

- сшларга таълим беришда бирданига китобга банд килиб кўймаслик;

- таълимда енгилдан огирга бориш оркали билим бериш;

- олиб бориладиган машклар болалар ёшига мос бўлиши;

- жамоа бўлиб мактабда ўкишга эътибор бериш;

- билим беришда болаларнинг майли, кизикиши ва қобилиятини хисобга олиш;

- ўкишни жисмоний машклар билан кўшиб олиб бориш.

Юқоридаги масалаларга Ибн С’ино узининг «Тадбири манзил» асарининг 

«Болани мактабда ўқитиш ва тарбиялаш» бўлимида тўхталиб. таълим ва тарбия 

жараёнини олиб боради.

Талабага билим бериш ўқитувчининг асосий бурчидир. Шунга кўра, Ибн Сино 

укитувчи кандай бўлиши кераклиги хакида фикр юритар экан, шундай йўл-йўриклар 

беради:

- болалар билан муомала босиқ ва жиддий бўлиш;

- берилаётган билимни талабалар қандай ўзлаштириб олаётганига эътибор 

бериш;

- таълимда турли усуллардан фойдаланиш;

- фанга қизиқтира олиш:

- бераётган билимларнинг энг муқимини ажратиб бера олиш;

- билимларни талабаларнинг ёши, ақлий даражасига мос равишда бериш;

-хар  бир сўзнинг болалар хиссиётини даражасида бўлишига эришиш зарур.

Марказий Осиё кейинги илмии-маданий тараккнётда жонланиш Сохибкирон

Амир Темур (1336— 1405) ва темурийлар сулоласи хукмронлиги даврида юз берди. 

Шуни айтиш керакки. Амир Темур одоб-ахлок. имон-эътиқод, таълим-тарбия 

сохасида ўзи юксакликка, мукаммалликка эришган сиймолардан биридир. Бунга 

ишонч қилиш учун унинг ўзи томонидан яратилган одоб ва ахлокка оид дастурлар, 

ўгитлар, панд-насихатларни ўкнб чиқиш зарур.

Шундай килиб Амир Темурнинг ибратли хаётий ўгитлари кенг маънолиги 

умуминсоний кадриятлар асосида қурилганлиги алохида аҳамият касб этади. 

Қомусий билимлар сохиби А.Навоий фан ва санъатнинг турли сохаларида адабиёт, 

тарих, тил, мусика, тасвирий санъат, хаттотлик, меъморчилик ва бошка билимларни



ривожлантириш билан бирга таълим-тарбияни ривожлантиришнинг 

такомиллаштнрилишига хам катта эътибор берган эди. У ўзининг «Ҳамса», «Вақфия», 

«Мажолисун нафоис». «Мухокаматул луготайн» асарларида тарбияга оид ўз 

карашларики ифода этди.

Алишер Навоий билим олишда барча фанларни ўрганишни таргиб этади. У 

билимни узлуксиз ўрганиш зарур, дейди. Буюк аллома билим олиш тамойилларини уз 

даврида тўгри ифодалаб, хатто таълим тизимини уз даврида мактаб, мадрасаларда 

ўкиш. олим. хунарманд. мустакил холда билим олиш имкокиятларидан 

фойдаланишни тавсия этади. Умуман ўрта асрда яшаб ижод этган алломалар, 

фозиллар, мутафаккирлару уламолар маърифий таълим-тарбия асосларини яратиб 

уларда педагогика заминида мехнат талимига эътибор берганлар, хамда уни 

ўктадиган устозлар фаолиятига алохида фикрларини билдирганлар.

Уларнинг фикрларига кўра педагогик кобилиятли укитувчи шахсига хос бўлган 

бир сифатларни унинг ақл-заковати, иродаси, хиссиётлари характери ва бошқа 

хусусиятлардан таркиб топади. Бу хусусиятлар туфайли кобилиятли ўқитувчи 

муваффақиятли ишлайди ва уни оз мехнат сарфлаб, катта натижага эришади. Таълим- 

тарбия ишига бўлган кобилият тугма кобилият эмас, одам табиатидан шу кобилият 

куртакларини олади.

Мана шу куртаклари лаёкат дейилади. Лаёқат шахснинг онги, фаолияти 

жараёнида ривожланади ва кобилиятга таянади. Педагогик фаолиятни зндигина 

бошлаган ёки укитувчи хали яхши натижаларга эриша олмаслиги мумкин. Бунинг 

сабаби унда педагогик кўникмаси ва малаканинг етарли бўлмаслигидадир. Агар 

ўкитувчи хавас билан ақл юритиб, астойдил ишласа, бундай кўникма ва малака 

албатта пайдо бўлади.

Мехнат таълими ўқитувчиси ўкувчининг ички дунёсини тушуниши, яхши 

психолог бўлиши, ўкувчини қизикгира олиши, ўқув материалларини тушунтира 

билиши. ўқувчининг билимларини тўгри бахолай олиш. болаларга ижобий, тарбиявий 

таъсир кўрсатиш, ўкувчилар жамоасининг мехнатини ташкил этиб, уларга рахбарлик 

кила билиши, педагогларга хос одобга эга бўлиш, хар бир ўкувчи билан алохида- 

алохида муомнлада бўла олиши керак. Шундагина у кобилиятли укитувчи 

хисобланади.



Илгор ўкитувчининг шахси педагогик қобилиятларнинг юксак даражада 

ривожланганлиги билан характерланади. Бу қобилиятларнинг болаларга таълим ва 

тарбия беришида, юқори натижаларга эришишга ёрдам беради. Болаларга, педагогик 

мехнатга меҳр қўйиш, болалар жамоаси билан ишлаш ва бирга бўлишга мойиллик 

ўқитувчилик касбининг зарур шартидир. Уқитувчининг болаларга ме\р кўйиши, улар 

билан педогогларча муомилада бўлишдан, уларга нисбатан бўшанглик, 

мархаматлилик ва кўнгилчанликка айланиб кетмайдиган диққат-эътибор, хамда 

дўстона муиосабатда бўлишда ифодаланадн.

Айрим мехнат таълими ўқитувчилари хам борки, улар мактабда ишлашга 

идроксиздирлар: улар заҳар, серзарда, рахмсиз, қурук бўладилар. Масалан: ўз ишини 

севмаган дурустгина бухгаптерини тасаввур килиш мумкин-у, аммо болаларни 

севмайдиган дурустгина ўқитувчини, тарбиячини тасаввур этиб бўлмайди Айникса 

мехнат таълими ўкитувчисининг касб-хунарсизлигини чунки кадим замонларда узбек 

халк, санъати кадимийлиги, хамда бой маданияти билан бутун дунёга машхур. Унинг 

ер юзаси ва тупроқ, ости кисми улкан бир тарихий музей. Самарканд, Бухоро, Хива, 

Термиз, Тошкент, Фаргона ва бошка шахарлардаги хар бир тарихий обида, хар бир 

халк, амалий санъати намунаси бобоколонларимиз яратган баркамол, такрорланмас, 

геран маэмунли ва тарихан бебахр санъат асарлари жахон маданиятнинг 

дурдоналаридан бўлган бадиий ва маънавий меросини ташкил этади.

Асрлар давомида орттирилган ва маданий бойлигимиз, хусусан шўро тузуми 

даврида узбек миллий халк, амалий безак санъатининг энг кўп ривожланган 

турларидан ганчкорлик, наққошлик, пичоқчилик, эаргарлик, каштачилик, зардўзлик. 

гиламчилик каби турларнпнг ўзига хос томонларн, бажариш технологияси хакикий 

асл номлари аста секин йўқолиб кетиш хавфи остнда қолди. Бугунги кунда мустакил 

мамлакатимизда халкимизнинг асрлар бўйи яратган мехнати натижасида яратган 

Амалий безак санътини кўз корачигидек саклаш, кадрлаш, улардан амалий 

фойдаланиш, ёшларга ўргатиш орқали уларнинг эстетик дидини ўстириш хамда 

юксак маданиятли кишилар килиб тарбиялаш учун кенг имкониятлар очилди.

Абу Райхон Беруний, Абу Али Ибн Сино, Ал-Хоразмий, Низомий Ганжавий, 

Носир Хнсрав, Алишер Навоий, Камолиддин Бехзод, Бобур каби жал он га машхур 

олим, шоир ва мусаввирлар халкимиз гўэаликка интилишга чакирган.



Бобомиз Амир Темур хунар ва илм эгалари, йирик мутахассис олимлар ёрдамига 

таяниб математика, геометрия, меъморчилик. астраномия, адабиёт, тилшунослик, 

тарих, мусиқа, гасвирий санъат ва хаттотлик каби ривожлантиришга катта ахдмият 

берди. Шахарларни хар томонлама чиройли ва улугвор қилишга интилди.

Бир-биридан сахобатли бинолар курдирган. Самарканднинг Регисгон майдонига 

Улугбек, Шердор ва Тилла Қори мадрасалари, Шохи Зинда ва Гўрии Амир ансамбль 

макбаралари, Бибихоним масжиди, Бухорода Исмоил Самоний мақбараси, Тошкентда 

Кўкалдош мадрасаси, Шахрисабздаги Оқ-Сарой ва бошқалар бугунги кунда дунёга 

машҳурдир.

Амир Темур ва Темурийлар даврида халк, санъати хунармандчилиги қолавереа 

маданияти юксак даражада ривож топди. Темурнинг амри билан турли 

мамлакатлардан усталар, меъморлар олиб келиниб ажойиб такрорланмас бинолар 

курилиб ва боғу-роглар барпо этилди.

Айникса Темур ўз онасига багишлаб курдирган Ок Сарой тарихнинг бир бўлаги 

бўлиб колади. Уни 1379 йили Темурнинг амри билан курдирган. Маълумки, узбек 

халк, амалий безак санъатининг энг ривожланган турларидан бири наккошликлир. 

Ўзбекистон территориясндаги археологик казилмалардан Хоразм, Сугд. Бактрия ва 

бошка накш санъатини ривожланганлиги маълум. Олимларимиз Сурхондарё 

вилоятидаги Фаёзтепа (I-II аср) Далварзинтепа (I аср) каэилмаларидан топилган расм, 

нақш қолдиқлари оркали буни исботлаб берганлар, Хоразмдаги Тупроккала заллари 

мокументал накшлар билан безатилганлиги бизга маълум. VI-VII асрлар касрлар ва 

бойларнинг уйлари накшлари цамда тасвирлар билан безатилган.

IX-X асрлар Урта Осиёда наккошлик санъати авж олиб ривожланди. 

Архитектура гишт кесиб нақш солиш юксак ривожланди, биноларнинг ички 

томонларига ганч, ёгоч ўймакорлиги юксак ривож топди. Айникса мактабларнинг 

пештоклари девор ва ромлар ганч накшлар билан нафис безатилган.

XVIII асирнинг охири XIX асрда Қўқонда, Фаргона, Бухоро каби шахарларда 

етук усуларнн етишиб чикди. Мисгарлик, наккошлик, ганчкорлнк ва бошка саънат 

турлари ривожланди.

Қадимда хунар ўрганиш мукаддас саналган. Хар бир киши келажак авлодпарига 

ўзидан колдирган такрорлаш хунарлари билан кадирланган. Узбекистон қадимда 

хунармандлар маркази бўлган десак хато қилмаган бўламиз, Андижон внлоятида



Шахрихон, Самарканд вилоятида Ургут. Фаргона вилоялида, Қўқон. Маргилон, 

Наманган вилоятини Чустда халқ, хунармандчилиги гуллаб яшнаган, хунармандлар 

ўзга Даврда маҳаллаларга бўлиниб эгаллаган, чунончи заргарлик махалласи, 

пичоқчилик маҳалласи деб юритилган. Уша даврларда яна мисгарлик, заргарлик 

бўйрачилик, сандикчилик, пичоқчилик, аравасозлик, қулолчнлик махаллалари мавжуд 

бўлган.

Масалан XIX асир охири ва XX аср бошларида Бухоро бўйрачи махдлласи 

бўлиб, у ерда умуман Бухородаги бўйра тўкийдиган усталар яшаган. Бўйрачи 

махалласида 120 та оила яшаган.

Ҳар бир касбкорлик махал л ас ида кўни-кўшнилар ўртасида ракобат бўлган. 

Чунки кимнинг мах,сулоти сифатли бўлса халқ ўшанинг маҳсулотини сотиб олган. 

Шунинг учун ҳар бир уста сифатли махсулот тайёрлашга интилган. Ҳар бир устанинг 

ўзини растаси бўлган. Бозорда одатда бозор белги бўлган, у барча расталарга 

келтилган молларни кузатиб уларга нарх белгилаган Бухородаги хамма ганчкор 

усталар ганч сотадиган бойлардан бири Абдукодир бир куни уста Хаётни чакиради ва 

янги йилни ганч билан безамоқни айтади. Сўнгра уста Хаёт бу ишни 22 ёшли Ширин 

Муродовга топширади. Бу иш Шириннинг биринчи мустакил иши бўлди. Ширин 

меҳмонхона безакларини оддий бежирим нисбатларни сақлаган холда бир бутун 

кўриниш ва бошхаларни хисобга олади. У мехмонхона ва айвонларни шарафлар 

билан безайди. Ундаги уйма ганчлар жуда майин бежирим чикканлигн сабабли 

усталар орасида ҳурмат обрўси янада ошади. Уста Хаёт кунлардан бир куни 

Ширинни олдига чақириб. мен сендан хурсандман энди мастакил ишлайверсанг хам 

бўлади дейди. Азалий одат бўйича унга усталар ўртасида уста номини беришди. 

Ширин Муродов шундан сўнг халк, ўртасида уста деган шарафли номга муяссар 

бўлади.

Узбек меъморлари яхши яшаш учун кулай шинам, чиройли уйлар курганлар. 

Узбекларнинг \овли-жойи тугал бир меъморий ансамбльни ташкил этиб ўзига хос 

шаркона файз бўлган. Бу курилган уйларни бир-бирига узвий килиб куриш ва 

безатилиши бир санъат даражасида бўлган.

Егоч ўймакорлиги бўйича ншлаётган шогирд устанн ёки ўзининг уйида турган. 

Шогирдни яхши ва пухта ўрганиш учун аввал уни меҳнатга ўргатган ва шу хунарга 

табиий ҳолда қизиқишини оширган. Бунинг учун устоз-шогирдга уйда майда-чуйда



уй ишларини буюрган. Кейинчалик устага асбоб ускуналарини олиб бериб туриш ёки 

хом ашёни тайёрлаб туриш, кейин эса эшик, деразаларни, устунларни ўргатиш ва 

накшларни одднйдан мураккабгача караб ўргатиб борган. 3-4 йиллардан сўнг 

тажрибалн ёш шогирд уста 15-20 кун пул ишлаб келиш учун рухсат берган.

Шогирдга уста номини беришнинг ўзига хос урф-одатлари бўлган. Бу 

тантанавий кеча шогирднинг ота-онаси уйида ёки устани уйида ўтказилган. Кечага 

шогирднинг кариндошлари устозни каттаси оксакол ёки устакалон унинг ёрдамчиси 

пойкор уста номини олаётган шогирднинг бошига салла ураган, чопон кийгизиб 

белидаги кийнкчага арра ва теша қистириб қуйилган. Усталар ва дўстлар 

табриклаганлар. Кейин катта уста дастурхондан ёпган нон олиб кечани сабабчисига 

караб «каерга борсанг нам ўзингни кўйган кулчангни кўрсатгин» деб берган. Бундай 

урф-одатларнинг х.ар хил турлари бўлгани. Баъзи урф-одат бўйича бўлгуси устага 

бирор бир уйни мустакил безашни топширилади. Уйни бўлгувси уста биткизгандан 

сўнг усталар унинг ишини текширадилар ва бахо берадилар. Агар усталарга мэъкул 

тушса, унда шогирдга «уста» деган унвон берилган. Шундан сўнг ёш устага бошка 

шахдрларга бориб ишлашга рухсат берилган ёки баъзи ёш усталарга «халфа» бўлиб. 

унинг бошчилигида бирга ишлаб борган.

Оксоқолни тайинлашда ша\арлардаги энг катта тажрибали устозлардан бири 

танланган. Агар оксакол бирор нохиш килиб кўрса унда бирор мажлисга оқсаколнннг 

ёрдамчиси ва хамма усталарни йигиб катта оксакол сайланган. Бухорода )са 

оқсаколни қайта сайлаш бошкачарок. бўлган. Усталар Бухоро хоннга махсус ариза 

ёзар эдилар. Шундан сўнг бухоро хонидан «сарпо» ва махсус белгилаб чиккандан 

кеинн савдо-сотик, бошланар эди. Сифатснз махсулот ишлаган устанинг бозори 

касодга учраган. Нақкош ўтмишда халк усталарининг энг билимдони хисобланган. 

Чунки улар мадрасада тахсил олиб адабиёт. тарих. мусика. математика ва кимё 

фанларини яхши билганлар. Наккошлик накш яратиш сир-асрорларини уста 

бўлганларидан сўнг улар хм ўз шогирдларига ўргатган. Шундай қилиб, наккошлик 

касбини анъана тарикасида ривожлантнриб келганлар.

Наккошлар ўзига шогирдликка ўз боласини ёки карнндошларидан олганлар. 

Шогирдликка 7-8 ёшдан олинган. ўқиш ўрганиш 7-12 йиллар атрофида бўлган. 

Устози шогирдлари билан кундуз куни ишлаб кечкурун эса устоз рах.барлигида савод 

чиқарилган. Шогирдлар геометрия ва кимёни ўрганганлар.



Шогирднинг кўлидан мустакил иш келгандан кейин усталар унинг ишларнни 

мухокама қилишнб сўнгра «уста» номини беришган. Наккошнинг ўғли ота касбини 

ёшликдан ўрганнб борган. Усталар ўгли ёкн фарзанди бўлмаса. Бу касбнн энг якин 

кариндошлари болаларига ўргатган. Хуллас, касб авлодга мерос килиб анъана холида 

ривожланиб келган. Устага шогирдликка беришда куйидаги урф-одат бўлган: болани 

уста олдига олиб бриш ўзига яраша тантана бўлган.

Болани ота-онаси ва кариндош-уруғлари «буй» деган бўғирсок, ва холвоитар 

килиб, устанинг хузурига келганлар ва «болани гушти сизники, суяги бизники» 

кабнлида гаплар билан унинг ихтиёрига топшнрганлар. Келтирилган пишириклар 

уша пайтдаёк биргаликда танаввул этилган. Уста болага хунар ўргатишдан ташқари 

бутун ўқиш давомида ўзи озик-овкат билан таъминлаб турган.

Устоз шогирдга каттиқўл ва талабчан бўлган. Чунки \ар  бир хунарни ўта нозик 

дид ва сабр-тоқаг билангина ўрганиш мумкин бўлган. Усталар шогирдлар учун 

махсус одоб талабларни ишлаб чнққанлар. Масалан, улар шогирддан покизалнкнн, 

иш вактида чалғимасликни эгри ва номаъкул ишларга яқин йўламасликни, устоз 

рухсатиснз бирор ишга қўл урмасликни кагънй туриб талаб килганлар.

Уста шогирдга факат \унар сирини ўргатишдан ташкари уй юмушларини 

бажаришга \ам  ўргатиб борган. Шогирд санъат сирларини пухта эгаллашдан сўнг ок 

фотиҳа берилган. Маросимда устозига шогирд бош-оёк, сарпо, тугун инъом этган.

Баъзида устоз шогирди мустакил иш бошлашда қийналмаслиги учун шу касбда 

ишлатиладиган асбоб ва андозалар берар эди. Агар ок Фотиха олган баъзи шогирд 

мустакил ишлашни хохламаса устозннкида колиб ишланверган. Бундай холда устоз 

билан келишиб олиб иш хаки олган. Хакда карорни ўкиб сарпони кийдирганлар. 

Бухорода XIX асрнинг охири XX аср бошларида дурадгорлар бошлиги уста Гулом, 

Ўра-тепада эса уста Карим Кажжорбошн (усто Абдукарим Абдухоликов) бўлган. Ура- 

тепалик хам, устозларни юкрри Зарафшон кишлокда масжид, Мадраса, тураржой 

биноларини безаш учун таклиф эттанлар. Улар наккошлик, ёгоч ўймакорлиги 

ганчкорлик ва бошқа ишларни бажарганлар.

Усталар уюшмаси турар жойларга устозларни ишга юборганлар. Уларга иш хаки 

тарикасида излаган жойларда кийимлар, қўй, сигир, эчки ёки пул берилар эди.

Усталар орасида ўзига хос мусобака хам бўлган, уларнинг ишларини кўргазма 

килиб катта усталар орасида бахолаган.



Масалан, Ўра-тепанинг кўк Гумбаз махалласида Мавлоно Эшон мақбарасини 

икки ўйма эшигини бажариш учун Карим Харрот ва Абуқодир Харротларга 

топширилди. Улар биттдан эшикни ўйиб безатдилар ва уларнинг икки эшиклари бир 

канча ката усталар орасида бахоланди. Уста Абуқодирнинг эшиги 70 олтин танга, 

Уста Карим эшиги 100 олтин танга билан бахоланди.

Уста Каримнинг эшигининг қиммат бахоланиш сабаби эшикни юқори ярим 

добра қисми умумий нақш композицияси билан богланган Абукодир устанинг эшиги 

тепасн учли бўлиб бино қўриш комозициясига мос келмаган,баъзи усталар ишига 

беришган бахосига келиша олмас эди, шунинг учун бу холагни аралиш 

келишмовчиликни қал қилар эди.

1924 йилгача Урта Осиёда бошқа хунар турлари усталари каби зардўзлар хунари 

кўп бўлган. Чунончи Бухорода 380 дан 350 нафаргача зардўз ишлаган. Ҳунармандлар 

ўрта аср хунар ширкатлари кўринишидаги махсус ташкилотларга уюшган эдилар. 

Зардўзлар ишлари устида назорат ўрнатувчи бу ташкилот ўзининг сайловчи 

маъмуриятига эга бўлиб, барча расм-русумларга ва урф-одатларга изчил амал қилар 

тантана ва йигилишлар ўтказиб турар эди.

Бухоро усталарининг зардўзлик касби одатда болага мерос бўлиб келган. Асли 

зардўз бўлган оиланинг фарзанди отасидан зардўзликни ўрганиб ўз навбатида у 

ҳунарини фарзандларига ўргатган. Касбнинг авлоддан-авлодга мерос колиши 

одатдаги хол бўлганига қарамай, зардўзлик хам бошқа касблар билан бир қаторда 

ўрин олган.

Зардўзлик касбини ўрганиш учун 10-12 айрим холлардагина ундан каггарок, 

ёшдаги болаларни жалб этганлар. Болани уста олдига олиб бориш ўзига яраша 

тантана бўлган. Боланинг ота-онаси ва қариндош-уруглари бўгирсоқ, ва холватор 

килиб устанинг хузурига ва «боланинг гўшти сизники, суяги бизники», қабилида 

гаплар билан унинг ихтиёрига топширганлар. Уста болага хунар ўргагишдан ташкари 

бугун ўқиш давомида ознқ-овқат билан таъмннлаб хам турган. Янги шогирдга 

чинакам таълим бериш ишларини уста бирданига бошлайвермаган. Дастлабки 

пайтларда шогирд уй юмушларига қарашган. Устахонани супириб-сидирган, сув 

ташиган, бозор-ўчар қилган, тикувчиларга ёрдам берган, онда-сонда иш орасида унча- 

мунча тортиб турган. Орадан бир йил ё ундан сал кўпрок, муддат ўггандагина унга 

тикиш сирлари ўргатила бошланган. Шогирдга маблағ тўлаш борасида маълум коида



бўлмаган. Ҳунар ўргатиш муддати хам чекланмаган. Таълим бериш 4 йилдан 7 

йилгача цавом этган. Борди-ю, шогирд жуда кобилиятли чиқиб коле а бундай 

малакали ишчисидан махрум бўлишни истамаган устоз уни 8-10 йилгача хам саклаган. 

Бундай пайтларда шогирд оқсоқолни ўртага солиб, уст ас и тезрок рухсат беришини 

сўраган. Шогирдни талаби ўринли бўлса оқсокол устасифат шогирдига фотиха бериш 

ва мехнатига хақ тўлашини айтган. Албатта, шогирдга тўланадиган хак халифаларга 

тўланадиган хаклан анча кам бўлган. Норозилик пайдо бўлмаслиги учун уста киска 

вакт ичида зардўзлик сирларини пухта эгаллаган лаёкатлк шогирдларига ахён-ахёнда 

четдан иш олишига қаршилик кўрсатмаган. Гап шундаки, тушган даромаднинг 

каттагина кисми устага, ундан ортгани шогирдга колган. Таълим мудаатини ўтаган 

шогирд устоздан ок фотиха олган шогирднинг ўэи бир маросим бўлган. Уни «Арвохи 

пари миён бандой» деб аталиб, касб хунар хомийларининг рухи қўлласин деган 

маънони англатади. Бу маросим шогирднинг зиммасига тушиб, зардўзлик уюшмаси 

аъзолари иштирокида унинг уйида утказклади. «Шохи Мардон халкга белингга булок 

богламид» - дея фотиха ўқиб устоз шогирдларнинг белига белбог боглайди ва шу 

билан унга зардўзлик касби билан мустакил иш бошлайверишига ижозат беради. 

Маросим кунида устозга бош-оёк сарпо, тугун ином килинган. Бундай тугунлардан 

бобо оксакол ва панкор хам курук колдирилмаган албатта. Баъзи холларда бечора хол 

uiofирдларни узатар чогида уста уларга ишни осон бошлашлари учун кераги 

(чамбарак), кайчи, тайёр гул сингари Аше ва буюмлардан бериб юборган. Бордию. ок 

фотиха олган шогирд иктисодий жихатдан ночор бўлиб, мустақил иш бошлашга кўзи 

етмаса. устани уйида колиб ишини сукаган. Бундай холда унга халфа тарзида ишлаш 

хукуки берилиб, хар иккала томон ана шу шарт асосида иш хаккини келишиб олган. 

Зардўзлик каебннмнг хомийси «Арвох пир»га сигиниш узок, ваклтача коида бўлиб 

келди. Илк бахор кунларида. хусан «Гули сурх.» айёмида хамма зардўзлар Бухоро 

якинидаги Баховуддин кишлогига келиб, пирнинг хаккига кўй сўйиб, худойи 

килганлар. Уста зардўзларнинг айтишича якин-якингача «пирозда»лар бўлиб, уларни 

«рисалачи» дейишган. Хафтада икки марта, якшанба ва пайшанба кунлари рисолачи 

барча зардўзлар устахоналарини айланиб чиккан ва одамларни тўллаб. рисола ўқиган 

ўқиганларини тасвирлаб берган. Одатда. қироатхонлик дастурхон этган. қироатдан 

кейин рисолачи тингловчилардан тушган унча-мунча назр-ниёзини белбогини 

тоханда фотиха ўқиб навбатдвги устахоналарга йўл олган. Хар бир одатда авлоддан



авлодга ўтган, бегона болалардан эса ўта истеъдодли, шу хунаргя мех.р қўйганларгина 

танлаб олинган. Чинакам ўймакор усталарни орзу қилган кишилар учун мадрасада 

та\сил курган бўлиши, шеърият ва мусиқа сирларидан воқиф бўлиши, ҳатто мусиқа 

асбобларини бироз чала билиши шарт килиб қўйилган. Айрим усталар шогирдлари 

учун махсус одоб талабларини ишлаб чикканлар. Масалан, улар шогирддан 

покнзаликни, irpn ва номаъкул ишларга яқин йўламасликни, устоз рухсатисиз бирор 

ишга қўл урмасликларини катьий туриб талаб килганлар.

Наққошларимиз сарой, масжид, турар жой биноларини безашда хонани 

хажмига ёруглигини, намгарчилигини ва бошкаларни хисобга олганлар.

Ўзбек халк, амалий безак санъати кадимдан анъана тарикасида ривожланиб 

келиб ўз тайёрлаган буюмларкдан, безакларида халқ.нинг дардини, фикрини, рухий 

оламини накшлар орқали ифода этган.

1870 йилдан бошлаб узбек хунармандларининг ишлари хдлкаро кўргазмаларда 

иштирок эта бошлаган.

Жумладан, ўзбек хунарманд усталари жахон бўйича кўргазмаларида яъни 1873 

йндда Венада, 1878, 1900, 1910 йилларда Парижда 1888 йили Копенгагенда, 1893 

йилда Чикагода, 1887 йилда Стокгольмда. 1902 йилда Глазгода 1907 йилда Бордо да. 

1910 йилда Мюнхенда, 1914 йилда Берлинда ва Лондонда намойиш этилди. 1913 

йилда бутун Россия хунармандлик санъати кўргазмасида катнашиб, бронза медалига 

сазовор бўлди.

Мамлакатимизда музейлар ташкил этилиши хам узбек халк, маданият мни 

ривожланишида мухим босқич ролини ўйнади. Мўзейларга халкимизнинг 

хунармандчилик буюмларини тўплаш, саклаш. ўрганиш ва тадкикот ишларини 

бажариш асосий замин ролини ўйнади. Бунга замин бўла олади. “Ота-касб”, “ Устоз- 

шогирд” мактабларининг тараккий эта келиши. Уларда куйдаги тамойиллари 

шакилланиши мухим ахамиятга эгадир.

Мустакиллик йилларидан бошлаб. мехнат килувчилар ва хунар ўрганувчилар 

учун «ота касб» ва «устоз-шогирд» тизимларда улардаги одоб, педагогик, психологик, 

хукукий, иктисодий сохалардаги билим ва кўникмалари илмий нуктаи назардан 

такомнллаштнрнб борилмокда.

1. Шогирд одоби кондаси.

1. ўз ишига яхши муносабатда булиш, яъни ўз касбини севиш.



2. Ўз ишига эътикод кўйиш ва унга ишониш.

3. Устоз олдида хокисор бўлиш, ўзининг сапбий одатларини тарк қилиш.

4. Кўриш лозим бўлмаган ҳамма нарсадан нигоҳни олиб қочиш.

5.Эшнтиш мумкин бўлмаган барча нарсаларга кулоқ солмаслик.

6. Барча нолойиқ ишлардан қўл тортиш.

7. Устозга зид бўлган кишилар билан муомала килмаслик.

П. Шогирднинг устоз олдидаги бурч ва вазифалари.

1. Устозга итоатли бўлиш.

2. Устоз анъаналарини давом эттириш.

3. Устознинг панд- насихатларига амал килиш.

4. Устозга таклид қилнш.

5. Сабр -  тоқатли бўлиш.

6. Иродали бўлиш.

7. Устознм юзини ерга каратмаслик, аксинча унинг обрўсини кўтариш.

8. Устознинг шаънига илик сўзлар олиб келиш.

9 Устознинг душмани билан дўст тутинмаслик.

10. Устознинг оила аъзоларини хурмат қилиш.

11. Устознинг кариндош- уругларини хурмат килиш.

12. Устознинг рухсатисиз хеч нарсага қўл теккизмаслик.

13. Бнровнннг нарсасига кўз оламтимаслик.

14. Устозига чексиз хурмат билан муносабатда бўлиш.

III. Шогирднинг энг яхши хислатлари.

1. Устоз қабулига кирганда ёки усгозни кўрганда биринчи бўлиб, салом 

бериш.

2. Устознинг олдида оз гапириш ва бошини олдига эгиб туриш, кўзни хар 

томонга югуртирмаслик.

3. Агар масала сўрамоқчи бўлса, олдин устоздан ижозат олиш.

4. Устоз жавоб айтганда эътироз билдирмаслик.

5. Устоз олдида бошкаларни ғийбат килмаслик.

6. Ўтириб -  туриш хурматини тўлиқ сақлаш.

ГУ. Шогирдлар рухий оламининг мухим замини.



Ўртоқлик, дўстлик, хамкорлик, ҳамжихатлик, садоқат, меҳр-мурувват, касб 

танлаш имконияти, ватанпарварлик, миллий ифтихор, инсонпарварлик, 

хушмуомалалийлик.озодалик, покизалик, самимийлик, зийраклик, ташаббускорлик, 

инсофлийлик, ростгўйлик, орномуслилик, андишалийлик, катталарни хурмат қилиш, 

соф мухаббатни қадрлаш, вазминлик, гўгрилик, миллатларни хурмат қилиш, ота- 

онасини хурмат килиш.

V. Устознинг шогирдлари ота -  онасига бўлгаи муносабатлари.

1. Фарзандига хунар ўргатиш учун зиммасига олган вазифасини бажариш.

2. Ўз ваъдаси устидан чиқиш.

3. Ота-онага фарзанднинг қобиляти, хулқ-одоби тўгрисида очик гапириш.

IV. Устознинг шахсий фазилатлари

Сахийлик, одоблийлик, мехр-шафқатлийлик, мархаматлийлик, очиқ юзлик, 

ширин муомалалийлик, сабрлилик, талабчанлик иффатлийлик, игоатлилик, 

каноатлийлик, тўгри сўзлик, поклик, мулойимлик ва бошкалар.

VII. Ота-онанинг устозга бўлган муносабати

1. Устозга муруват кўрсатиш.

1. Утознинг фарзандига берган танбехини тўгри тушуниш.

3.Фарзандига хунар ўрганишда керакли нарсаларни етказиб бериш.

4. Устозни рози килиш.

V n i.  Ҳунармандлар холи бўлиши лозим бўлган салбий хусусиятлар.

1. Нопок йўллар билан алокада бўлмаслик.

2. Бошка хунармандларга нисбатан адоватда бўлмаслик, хасадгўйлик ва 

бошкалар мувоффакиятини кура олмаслик.

3. Хунарни факат бойлик орттириш мақсадида қўлламаслик.

4. Журъатсизлик, дангасалик, ялковлик, эринчоқлик, исрофгарчилик, 

такаббурлик ва ёлгон гапирмаслик.

IX. Хукармандларнинг одоб коидаси.

].Ўз хунарларинн нфлос ва шубхали даромадлардан асрайднлар.

2. Ҳуиарни бойлик ортириш манбаи деб эмас, балки хаётда муносиб ўрин 

эгаллаш максадида ўрганадилар.

3. Ўз ишининг усталарига доимо хурмат ва эхтиромда бўладилар.

4. Нопок йўллар оркали бойлик тўпловчилар билан алока килмайднлар.



5. Ишда камчиликка йўл кўймайдилар ва танлаган касбларига бефарқ 

бўлмайдилар.

6. Маҳсулотнинг асл бахосини билмаганлар билан тўғри муомалада бўладилар.

7. Агар олди берди тарзи билан боглик бўлса, кам бермаслик ва кўп ха к 

олмасликка интиладилар.

8. Агар иш \исобчи билан битадиган бўлса. ўзларининг хиссаларини жамият 

хиссасидан юқори қўймайдилар.

X. Ҳунармандларнинг касб маданияти.

1. Ҳунарни жамият тараккиётига хисса кўшиш максадида ўрганиш.

2. Х,унарни мехнатсиз даромадлардан асраш.

3. Устозлар анъанасига эхдиромда бўлиш.

4. Ме\натсевар бўлиш.

5. Интизомли бўлиш.

6. Мувоффакиятсизликдан тушкунликка тушмаслик.

7. Қунарда ақилли тадбиркор бўлиш.

8. Рост сўзли бўлиш.

9. Покиза бўлиш.

10 .Бир ишни киёмига етказмай туриб, иккинчи ишга ўтмаслик калол меқнат 

килиш.

XI. Устознинг касбий фазилатлари

1. Уз \унарига қизикиш, уни ёшларга сидқидилдан ўргатиш.

2. Уз қунарига янгиликлар киритиш

3. Ҳунари бўйича ўзидан кейин яхши, содик шогирдлар қолдириш.

XII. Ҳунярманд вя хяридор ўртясидяги муносябятлярдя одоб мезони.

Савдода поклик, х,алоллик. адолатлик тўгрилик. хушфеллик нафсни тийиш, 

камбагал бемораларга хайру эхсон килиш, махсулотнинг асл бахосини билмаганлар 

билан тўғри муомалада бўлиш, ваъдага хилоф иш қилмаслик, бажара олмайдиган 

ишга ваъда бермаслик.

Қайд этилган “Ота касб” ва “Устоз шогирд" тизимларига оид анъаналар, мезон 

ва меъёрларни шакиллантириши ёшликдан бошланади. Улар ўқувчилар шахси 

тўгрисида тўла таъсиротга эга бўлиши учун қуйдаги кузатишларни мунтазам 

равишда ўтказиб бориш лозим:



I. Аник ўкув имкониятларини ўрганишда:

1. Ўкишга бўлган зхтиёж.

2. Ургатилган даражаси.

3. Тиббий хариталар асосида саломатлигини аниқлаб бориш.

4. Ўқишга бўлган кизикиш ҳолатини ривожлантириб бориш.

5. Билим, кўникма ва малакалар шакилланган холатларни маълум моделга 

келтириб тахлил килиб туриш.

II. Билиш сифатини ўрганиб кўришга харакат килиб, ундаги:

1. Тилни ривожлантириб бориш.

2. Математик мантикини ўрганиб тугри йуналтириш.

3. Тестларга жавоб бериш қолатини ўрганиб мантикий фикирни 

ривожлантириш.

4. Умумий ўқув даражасини кўтариб ривожлантира бериш.

III. Ўқув материалларини дидактик нукгаий назаридан такомиллаштириб 

боришда:

1. Якка \олатдаги сабабларни аниклаб тўғри йўлга олиб келиш.

2. Гурух ҳолатндагн сабабларни аниклаб тўгрм йўналишга солиш.

3. Хатоларни бартараф этиш имкониятларини излаш.

IV. Ўқувчиларни ўқув жараенига бўлган ижодий эхтиёжларни аниклаб дидактик 

материаллар билан таъминлаш:

1. Ўқув жараёнларни якка ҳолатини ривожлаб бериш .

Укувчиларни ирода-хиссиёт томонларини ижобий холатига олиб келиш.

V. Ўқув муассасани тавсифларини таъсироти :

1. Укувчилар орасидаги муносабатларни шакилланган холатни ўрганиш.

2.Ўкитувчи ва укувчилар орасидаги муносабатларни ўрганиб тахдил этиш

3. Ота -  оналар ва ўкувчилар муносабатларни ўрганиб тахдил этиш.

4. Ота-оналар ва ўқитувчилар муносабатларни ўрганиб таллил этиш.

VI. Ўқитувчини дидактик воситаларидан фойдаланишни ўрганиб тахлил этиш

1. Ўқувчиларни эхтиёжига караб дидактик воситалар билан ўкув 

жараёнини ташкил этиш.

2. Ўқитувчининг даре мақсадларига караб дидактик воситаларга бўлган 

эхтиёжни аниклаш.



II БОБ. МАКТАБ ЎКУВ РЕЖАСИДА МЕҲНАТ ТАЪЛИМИНИНГ 
КЎЙИЛИШИ, УНИНГ ТАРИХИЙ ТАРАҚҚИЁТИ

2.1. Мехнат таълимининг давлат таълим стандарти

■ Стандарт умумий ўрта таълим мактаблари учун мехнат таълими фанидан ўқув 

дастури, ўқув методик қўлланма, дарслик ва бошка меъёрий материалларни ишлаб 

чикиш, ўкув тарбия жараёнини ташкил этиш хамда илмий тадкикотлар олиб бориш 

учун зарур бўлган меъёрий хужжатдир.

Битирувчиларнинг тайёргарлик даражасига қўйиладиган энг минимал талаблар:

Ўкувчиларнн мехнат таълими ва унинг мазмунига дойр касбларга йўналгириш 

фанидан:

- бозор иқтиеодиёти шароитида инсонларнинг яхши яшашида, фаолиятида тўгри 

касб танлашнинг ахамиятини турли касбларнинг инсонга қўядиган талабларини;

- касблар оламини, касблар шажараси, Ўзбекистон халк хўжалигидаги мухим 

касблар, касблар таснифлагичи;

- кичик мутахассислар тайёрлаш тизими: касблар, мехнат шарт-шароитлари, 

воситалари, предмети, максади бўйича шажараланиши, укувчиларни ўз қизикиши ва 

мойилликлари, ўэ характерининг ўзига хос хусусиятларини, ўз нерв тузилиши, 

психикаси, ўз кобилияти ва эхтиёжларини касблар тўғрисида маълумот олиш 

мактабларини айрим касб мехнат бозорн талаблари асосида эхтнёжнннг ўэгариб 

боришини, саломатлигининг танланган касбига мос келиши, худудда жойлашган 

ўрта-махсус касб-хунар ўкув юртларида таълим йўналишини ихтиёрий танлаш;

- ўқишни давом эттириш имкониятлари. Келгуси мавкеини билиши зарур.

Ўқувчилар касбларини тахлил қила олишни: ўзларининг шахсий сифатларини ва

саломатлик даражаларини тўғри бахолай олишлари, касбларнинг инсонга кўядиган 

талаблари билан ўзларининг индивидуал хусусиятларини тақкослай олишлари, 

шахсий касбий режаларини туза олишлари зарур.

Ўқувчилар халк хўжопиги бўлими, халк хўжалиги асосларини, халк хўжалигида 

рўй бераётган ислохотларни, бозор иқтисодиёти талабларини, давлат хусусий 

корхоналарини, кооперация, фирма, ширкат, концернлар, уларда ишлаб чиқаришни 

ташкил этиш шакллари, технологик жараёнлари, махсулотларни тайёрлаш 

боскичлари, табиатни ишлаб чикаришнинг зарарли таъсиридан му\офаза килиш, 

мақсулот кийматини арзонлаштириш йўллари, кишлок хўжапигида ишлаб



чиқаришнинг даврийлигини, маромли окимлиги: ишлаб чикаришни режалаштириш, 

ирригация ва мелиорация ишларини; мехнат конунчшшгини.

Уқувчиларда шаклланиши зарур бўлган кўникмалар: халк хўжалиги соҳалари 

билан танишиш, саноат, қишлоқ хўжалиги, ишлаб чикаришни бошкариш, ташкил 

этиш, корхоналарда мехнат интизомини яхшилаш; махсулот с и фати га таъсир этувчи 

омиллар, мехнат унумдорлигини ошириш, енгил, саноат ва бошка сохалар 

корхоналаридаги машиналарда ишлаш, носозликларини бартараф килиш, таъмирлаш; 

уй-хўжалик электр машиналарини ва асбобларини ишлата билиш, мехнат килиш ва 

шуларга ўхшаган кўникма-малакалар шакллантириш хамда уларга хос ва техника 

хавфсизлигига риоя қилишни уддалаш максадга мувофикдир.

' Мехнат таълими йуналишлари. Мехнат таълими унинг материаллари асосида 

укувчиларни касбга йўналтириш таълими мавэуини куйидаги бешта йўналишларга 

бўлннади:

Егочга ишлов бериш технологияси.

Металлга ишлов бериш технологияси.

Газламага ишлов бериш технологияси.

Пазандачилик асослари.

Қишлоқ хўжалиги асослари йўналишлари белгиланган.

Мехнат таълимининг ДТСлари ва давлат дастурларида таъкидланганига биноан 

мактабнинг худудий эхтиёжига таяниб мехнат таълимини бошқа йўналишлар бўйича 

ташкил этиш мумкинлиги белгиланган.

Ушбу хар бир мехнат йўналишлари халк хунармандчилиги, ишлаб чикариш 

асослари ва касб танлашга йўналтириш билан узвий богланиб якунланади.

Умумий ўрта таълим муассасалари ўкув режасида мехнат таълимининг 

ўрни. Умумий ўрта таълим мактабларининг ўқув режасида мехнат таълими ўқув 

фанига 1 -4 синфларда хафтасига 1 соатдан, 5-7 синфларда хафтасига 2 соатдан ва 8-9 

синфларда хафтасига 1 соатдан, хаммаси бўлиб 408 соат вакт ажратилган.

Укувчиларни мехнатга тайёрлаш жараёнида касб-хунарга йўналтиришни янада 

кучайтириш, уларни замонавий ишлаб чикариш асослари, егочга, металлга ва 

газламага ишлов бериш технологияси, пазандачилик асослари, қишлоқ хўжалик 

асослари, бадиий мехнат технологияси ва машина элементлари йўналишлари бўйича 

билим, кўникма ва малакаларини эгаллашлари кўзда тутилган.



5-7 синфларда укувчиларнинг ижтимоий-эстетик диди ва дунёқарашини 

кенгайтирадиган, оилавий хаёт ва турмушда керак бўладиган юкорида кўрсатилган 

ўкув курслари ўқувчиларда миллий маданият ва анъаналарга мсҳр-мухаббат уйготади. 

8-9 синфларда қайд этилган хар бир меҳнат таълими йўналишларига хос ишлаб 

чикариш асослари хамда уларнинг мазмунида мавжуд касб-хунарларга йўналтириш 

курси таълим олувчиларнинг ижтимоий дунёқарашини кенгантиради, касб-ҳунар 

таълими йўналишларини онгли равишда танлашларига кўмаклашади.

Мехнат таълими мазмунннинг минимумы.

1. Ёгочга ва металлга ишов бериш технологиялари. Бу йўналиш бўйича ташкил 

қилинган гаълим жараёнида ўкувчилар турли материаллар (ёгоч, металл, когоз, шиша, 

пластмасса ва бошқалар)нинг хусусиятлари тугрисида бошлангич билимларига эга 

бўладилар, уларни режалаш, йўниш, арралаш, тешиш, пардозлаш ишлари ва бу 

ишларни бажаришда ишлатиладиган асбобларнинг тузилиши, ишлашн, дастгохлар, 

электр ва механизациялаштирилган жихозлар, машиналар элементлари, янги техника 

ва илгор технология асослари; технологнк хариталар, уларни тузиш ва кўллаш.

Егочга ва металлга ишлов бериш технологияси бўйича ўқувчилар эгаллаши шарт 

бўлган билимлар:

- техника ва технологиянинг халк хўжалигида ахамияти, ишлаб чикаришда 

бажаради ган вазифаларга кўра машиналарнинг таснифи, конструкцион материал 

(материаллар, ёгоч, пластмассалар) тугрисида бошлангич билимларга эга бўлншлари:

- бу материалларни кайта ишлаш технологиясини, саноат ишлаб чикаришда 

тубдан ўзгартириш киритган янги технологиялар тугрисида;

- янги махсулотни конструкцион ва техник бадиий лойихалашнинг умумий 

принципларини хамда дизайн талаблари асосида қайта лойихалашни;

- сонли дастурли бошкарилувчи станоклар ва роботлар тузилиши ва ишлаш 

принципи тўгрисида умумий тушунчалар;

- мехнат қонунчилиги ва хавфсизлиги, санитария-гигиена қоидалари.

Ўкувчиларда шаклланадиган кўникма ва малакалар:

- ёгоч ва металлга чизма, эскиз ва технологик хариталар ёрдамида механик 

ишлов бериш, иш учун зарур бўлган мослама ва асбобларни танлаш;



- егочга ишлов бериш, чилангарлик станогида шаклдор юзаларга ишлов беришни, 

чилангарлик винт қиркиш станогида цилиндр ва конус шаклидаги деталларга ишлов 

беришни, фрезерлаш станогида сатҳлар ва ўйиклар фрезерлаш.

II. Газламаларга ишлов бериш технологияси ва пазандачилик асослари. 

Газламага ишлов бериш турлари, хусусиятлари, тикувчилик асослари, газмолларга 

ишлов бериш, кийимлар турлари, ахамияти; тикув, йигирув машиналари, уларнинг 

турлари, умумий тузилиши ва ишлаши;

Озик-овқат махсулотларининг инсон хаётидаги ўрни, хусусиятлари, 

тўйимлилиги турлари; овкатланиш меъёри ва тартиби, таомлар турлари, миллий 

таомлар, санитария-гигиена хамда мехнат хавфеизлиги коидалари;

Уй-рўзгор юритиш асослари, уй-рўзгор жи\озларидан унумли фойдаланиш 

коидалари; озиқ-овқат ва енгил саноат сохаларидаги кенг таркалган касблар, 

уларнинг таснифлари; оила жамгармаси ва уни сарфлаш;

Озиқ-овқат маҳсулотларини сақлаш, ташиш хамда уларга дастлабки ва асосий 

ишлов бериш; турли уй-рўзғор асбобларини ишлатиш; турли таомлар тайёрлаш; 

электрлаштирилган уй-рўзгор асбобларини ишлатиш; кийим бичиш, тикиш.

Мазкур сохалар тармокларига хос касбларга ўқувчилар кизиқишини 

йўналтиради ҳамда танлаб олишга замин яратади.

Мазкур йўналишда ўкувчилар эгаллашлари лозим бўлган билимлар:

- мактабда (рўзгор) ремонт, уй-рўзғор ишларини бажариш;

- электр юритмали тикув машиналари тузилиш, ишлаш принциплари;

-елкали буюмлар чизмасини чизиш ва андозасини тайёрлаш иэчиллиги, 

технологияси, унинг сифатига кўйиладиган талаблар;

- макарон махсулотлари, крупа, сут ва сут махсулотларига бошлангич ва 

иссиклайин ишлов бериш усуллари. Уларнинг овкатланишдаги ахамияти;

хамирдан тайёрланадиган ма\сулотлар, зиравор ва меваларнинг 

овкатланишдаги ахамияти.

Укувчилар эгаллашн лозим бўлган кўникма ва малакалар: макарон, крупа, сут 

маҳсулотлари ва хамирдан таом тайёрлаш, мева ва зираворлардан мураббо тайёрлаш;

Уй-рўзгор ишларини бажариш, дастурхон безаш, мехмонларни кутиб олиш ва 

маданиятли хизмат кўрсатиш;



Электр юритмали тикув машинасида ишлаш, ёлиштирма, бостирма чокларини 

бажариш;

- кийимнинг куйи кисми ва чўнтак астарини тузатиш;

-гўшт. балиқдан суюқ ва қуюк таомлар тайёрлаш;

- мева ва сабзавотларни консервалаш;

- электр уй-рузгор асбобларини ишлата билиш;

- оила бюджетини ишлата олиш.

III. Қишлоқ хўжалиги асослари йўналиши. Қишлок хўжалиги ишлаб 

чикаришнинг аҳамияти. Узига хос хусусияти ва соҳапари; дехқончилик ва 

чорвачиликни ривожлантириш истиқболлари, агрономия асослари, қишлок 

хўжалигини механизациялаш ва мелиорация асослари; илгор технологиялар; 

фермерлик ва мулкдорликнинг бошқа турлари; қишлок хўжалигида тадбиркорлик; 

мах.сулотлар бозори хдкида тушунчалар; маданнй экинларнинг келиб чикиши, 

тарқалиши, ўсиш ва ривожланиши, тупроқнинг тузилиши, унумдорлиги. Ерга ишлов 

бериш ва бунда кўлланиладиган машина, мехнат куроллари. мосламалар ва уларнинг 

умумий тузилиши. Технологик ишлаш жараёнлари ва уларга кўйиладиган машина, 

мехнат куроллари, мосламалар ва уларнинг умумий тузилиши. Технологик ишлаш 

жараёнлари ва уларга кўйиладиган талаблар.

У гит турлари. ўгитлаш муддати ва у нда ишлатиладиган машиналар.

Уругларни тайёрлаш ва уларга ишлов бериш.

Уруг ва кўчат экиш усуллари. Уруг ва кўчат экиш машиналари, тузилиши, 

ишлаши ва уларга қўйиладиган агрохимик талаблар: галла, дон, дуккакли. тўганакли 

ва илдиз-мевали экинлар; сабзавот, полиз, мева, мойли, толали ва зиравор экинлар 

етиштиришда ишлатиладиган мехнат куроллари ва машиналар мажмуаси. Ёпиқ 

жойларда (иссикхоналарда) экин етиштиришнинг ахамияти, истикболи хусусиятлари 

ва уларда ишлатиладиган кичик ўлчамли машиналар. Етиштирилган хосилни йигиб- 

териб олиш, бирламчи ишлов бериш ва сақлаш.

1. Чорва моллари. Чорвачилик биологияси. Қорамолчилик, кўйчилик, эчкичилик, 

йилқичилик, туячилик. паррандачилик, баликчилик. асаларичилик. қуёнчилик. 

чўчқачилик, мўйначилик ва бошкалар. Чорвачиликда наслчилик ва селекция асослари. 

Озукабоп экинлар чорвачиликда санитария-гигиена, зоотехника асослари 

чорвачиликда ма\сулдорликни ошириш усуллари. Инкубатор-паррандачилик



мажмуалари чорвачиликда тадбиркорлик асослари. Илгор технологияларни жорий 

этиш исткболлари ва уларда иктисодий масалалар. Мазкур мехнат техник-технология 

жараёнларини бажарувчи кишилар касбларига ўқувчилар кизиқишларини йўналтириб 

х.амда танлаб олишга ёрдам беради. Қишлоқ хўжалиги сох.алари бўйича оммавий 

касб-х,унар турлари хакида тушунчалар бериш ва касбга йўналтириш.

2. Қишлоқ хўжалиги машиналари. Қишлоқ хўжалиги ишлаб чиқаришида 

механизациялашган ишларни ташкил этишнинг аҳамияти, шарт-шароитлари ва 

икгисодиёти.

Механизациялашган ишларни бажаришда минитрактор-машина агрегатларини 

йигиш. Кичик (мини) тракторларнинг вазифаси, турлари, умумий тузилиши ва 

кўлланилиши. Ички ёнув двигателларининг турлари, характерли хусусиятлари, 

умумий тузилиши ва ишлаш тартиби. Ички ёнув двигателларида кўлланиладиган 

ёнилгилар ва уларнинг турлари. хусусиятлари.

Укувчилар эгаллаши лозим бўлган билим, иш-ҳаракат усуллари, кўникмалари 

куйидагилар:

а) Дех,кончилик бўлими -  кишлок хўжалиги моддий неъматлари ишлаб 

чикаришнинг асосий тармоғи эканлиги ва унинг мухлм сохдлари (дехкончилик ва 

■юрвачилик)нинг ахамияти ҳамда ўзига хос хусусиятларини.

б) Узбекистон Республикасининг кишлок хўжалиги ишлаб чикаришини 

ривожлантириш учун мавжуд табиий ва иктисодий шароитлари. Узбекистон 

худудининг кишлок хўжалигини ривожлантириш нуқтаи наэаридан тог ва тог олди, 

обикор сугориладиган ва чўл жойларга бўлиниши хамда уларнинг умумий 

хусусиятлари; ўсимликларнинг яшаш ва ривожлантириш учун зарур бўлган шарт- 

шароитлар (ёруғлик, иссиклик, ҳаво, намлик, озиқ моддалар)нинг аҳамиятини;

в) Тупрок ва унинг унумдорлиги. Тупрокнинг тузилиши ва асосий хусусиятлари 

(донадорлиги. сув симирувчанлиги. солиштирма каршилиги ва хоказо).

г) Ерга ишлов бериш (ҳайдаш ва экишдан олдин юмшатиш)нинг ахамияти, ерни 

х,айдаш мух,итларн, чукурлнги ва унда ишлатиладиган мех,нат куроллари ва 

машиналар (плуг)нинг турлари, умумий тузилиши, ишлаш жараёни, плуглар билан 

ерни ишлаш тартиби, уларни тузатиш ва сақлаш. Ерга экиндан олдин ишлов бериш 

куроллари (культиватор, борона, рухловчанлик. мола ва шу каби машиналар). Ер



шўрланиши ҳамда ботқоютанишнинг сабаблари ва уларни олдини олиш чора- 

тадбирлари.

д) Тупрок унумдорлиги ва экин ҳосилдорлигини ошириш ўгитларнинг аҳамияти: 

ўгит турлари, ўгитлаш меъёри, усуллари, муддати ва самараси, ўғит ишлаб ниқариш 

ва далага сепиш машиналари. Алмашлаб экишнинг дехкончиликдаги ахдмияти ва 

ўсимликлар биологияси. Уругларнинг тозалиги, унувчанлиги, намлиги, тўклиги, 

йириклиги, касалланмаганлиги, сифат кўрсаткичларининг хосилдорлик таъсири. 

Уругларни саралаш ишлари.

IV. Халқ бадиий хунармандчилигининг: миллий, этник, тарихий, махаллий 

жуғрофий жиҳатлари. Халк миллий хунармандчилиги сохалари: ганч ўймакорлиги, 

кандакорлик, мисгарчилик, кулолчилик, сандиқсозлик, бешиксозлик, пичоқчилик, 

заргарлик, чилангарлик, чопон тикиш, кигиз босиш, дўппидўэлик, Шарк миниатюраси, 

рехтагарлик, зардўзлик, патдўзлик, каштачилик, читгарлик, сават тўкиш, бўйрачилик, 

нонвойчилик, ўтов тайёрлаш, ошпазлик, миллий ўйинчоқлар тайёрлаш, от-улов 

анжомлари тайёрлаш, мазкур мехнат техник-технология жараёнларини бажарувчи 

кишилар касбларига укувчилар кизиқишларини йўнаптириб хамда танлаб олишга 

ёрдам беради, шу билан бирга аниқ косибчилик, иморатсозлик ва бошқалар юзасидан 

дастлабки кўникма хосил этиш.

\унармандчнликнинг жахон маданиятида тутган ўрни.

Махаллий хом ашё захираларининг манбалари, турлари, тарқалиши, уларнинг 

ҳунармандчилик сулолалари. Халк амалий безак санъати ва хунармандчшшкнинг 

ўзаро боғликлиги ва алокаси. Турли хилдаги материалларни танлаш ва уларга ишлов 

бериш. Ҳуиармандчилик асбоблари, мосламалари билан ишлаш. Маълум сохаларда 

фойдаланиладиган электр қурилмалари ва ускуналари билан ишлаш. 

Ҳунармандчилик асосларини асраш, таъмирлаш ва уларнинг умрини узайтириш. 

Ҳунармандчиликда тадбиркорлик, ижодкорлик. Мазкур сохага хос хосил этилган 

билим, кўникмаларига гаяниб аниқ касбларни танлаш ва улар юзасидан дастлабки 

тайёргарлик кўриш.

Ўқувчилар эгаллашлари лозим бўлган билимлар:

- халк хунармандчилиги ва уларнинг турлари тўғрисида маълумотлар;

- ёғоч ўймакорлиги ва уларнинг турлари тугрисида маълумотлар, ёгоч 

ўймакорлигининг ўзига хос хусусиятлари, бадиий манзарали талаблар:



- истеъмол буюмлари (товок, лаган, қошиқ), курилиш буюмлари (устун, эшик, 

ром), меқнат буюми (бешик, сандиқ, шкаф) ясаш технологияси, кетма-кетлиги;

- амалий хунармандчилик тармоқпари (бўйрачилик, сават гўқиш, заргарлик, 

темирчилик, кулолчилик). Пичокчилик ва бошкалар, уларнинг иш услублари, ўзига 

хос хусусиятлари.

Укувчиларда шаклланиши лозим бўлган кўникма ва малакалар:

- ўқувчиларнинг ўзи қизиққан халк хунармандчилиги тури бўиича бирор буюм 

эскизини чизиш, лоГшҳалаш ва шу эскиз асосида буюмнинг ўэини ясаши ва дизайн 

талаблари асосида буюмга ишлов бериши;

- ўқувчи бир вақт неча материалларга бадиий ишлов бериши;

- халк хунармандчилигининг бир неча тури бўйича буюмларни лойиҳалаши, 

ясашни ўзлашгириши мумкин. Бу унинг маҳорати даражаси юкори эканлигини 

кўрсатади..

V. Касбга йўналтириш. Касбларни танлаш мақсади, шарт-шароитлари, касблар 

таснифлагичи. Касб танлаш формуласи, касбий тавсифнома. Узбекистондаги касблар 

туркумлари; Одам-одам; одам-техника; одам-табиат; одам-белгилар тизими; одам- 

бадиий образ. Касбий махорат асослари. Касб-хунар йўналишини танлашда кизиқиш, 

мойиллик, кобилият, касбий яроклиликнинг ахамияти билан боскичма-босқич 

таништириб бориш.

Укувчиларнинг худудий, жугрофий, махаллий шароитларидан келиб чиқиб, ўқув 

муассасаларида ўзлари кизикқан соҳа йўнапишини (академик лицейларда ўкиш 

йўналишини) ихтиёрий танлашларига ёрдамлашиши. Соглиги танлаган касбига мос 

келиш-келмаслигини хисобга олиш. Келгуси касбий хаёт йўлини онгли танлай олиш 

кўникмасини шакллантириш.

Мазкур йўналиш ва мазмунлар юзасидан расмий хужжатлар ва куйидаги 

тавсияномалар билан ишлашга тайёрлаш:

- Укувчиларни меҳнат қонунчилиги ва хавфсизлиги, санитария-гигиена 

коидалари тўгрисида ва шу каби назарий билимларга эга бўлишлари лозим.

- Техник мехнатни ўрганиш жараёнида укувчилар турли курс асбоблари билан 

ишлаш, рўзгорбоп ва харидоргир буюмларни ишлаб чикариш бўйича асосий тушунча 

ва амалий иш малакаларини эгаллашларн лозим.



- Сохалар тармоқларига хос касбларга укувчилар кн зпкншннн нуналтнриш хамда 

танлаб олишга замин яратади.

- Меҳнат техник-технология жараёнларини бажарувчи кишилар касбларнга 

ўқувчилар кизиқишларини йўналтирнб ҳамда танлаб олишга ёрдам бериши лозим.

Мехнат таълимини ўэлаштиришда кайд этилган хар бир фан, мавзу 

мазмунларини кенг ва чукур ўзлаштириш максадида хамда амалий ишлар усулларини 

тўгри бажариш учун: эпидиаскоп, кинопроектор, видео ва бошқа техника 

воситаларидан фойдалана олишни уддалаш зарур.

Шунингдек, ўзлаштирилган хар бир фан орқали тест ва рейтингида аниклаб 

олишни эгаллаш лозим.

Мустакил ишлар:

Мехнат таълими тузилишидаги ДТСларни тест ва рейтингларни моделлаштириш 

хамда турларга хос талабларни хам модел холатига келтириш.

Маъруза юзасидан укувчилар ўзлаипирган билимларни бойитиш, кенгайтириш 

ва чукурлаштиришга хос бажарадиган вазифалар:

1. ДТСларга хос материалларни тўпланг, ўрганинг, тахлил .угинг ва тегишли 

хулосалар чикаринг.

2. ДТСларни бажариш холатини тест ва рейтинг имкониятларидан фойдаланиб 

ўрганинг, умумлаштиринг ва тегишли хулоса чикаринг.

Мехнат таълими дастурига йўналтирилган шархлар.

Мавзуни ўзлаштириш технологияси

А. Билиш керак:

- «Таълим тўгрисида»ги Қонунни;

- «Кадрлар тайёрлаш миллий дастури»ни;

- «Таълим тўгрисида»ги Қонунда мехнат таълими масалалари:

- Таълим ва тарбияни мехнат билан кўшиб олиб бориш хакида илғор фикрларни;

- Таълимий вазифани:

- Тарбиявий вазифани;

- Ривожлантирувчи вазифаларни;

- Услубий вазифаларни.

Б. Уддалаш керак:

- 5-синф ўқув режасини бажарилиш технологиясини;



- 6-синф ўқув режасини бажарилиш технологиясини;

- 7-синф ўқув режасини бажарилиш технологиясини;

- 8- синф ўкув режасини бажарилиш технологиясини;

- 9- синф ўқув режасини бажарилиш технологиясини;

В. Мавзу юзасидан ўзлаштиришга йўналтирилган материаллар:

Мехнат таълимига йўналтирилган турли ишлар. Мехнат таълими фанини 

ўқитишнинг моҳияти, мазмуни, мақсади, вазифалари, тамойиллари ва бошка 

мезонлари белгилайди.

Мехнат таълимига йўналтирилган меқнатлар дастурлаштирилган холатида 

Узбекистон Республикаси Олий Мажлисининг 1999 йил 14-15 апрелида ўтказилган 

биринчи чакирик XIV сессиясида Президент И.А.Каримов нуткида белгилаб берилган 

таълим сохасини ривожлантиришнинг хозирги долзарб масалалари, баркамол 

авлодни ватанпарвар, мехнатсевар, илмли бўлишни таъминлаш юзасидан вазифаларга 

Узбекистон Республикасининг «Таълим тўгрисида»ги Қонуни ва «Кадрлар тайёрлаш 

миллий дастури» асосларига биноан ишлаб чикилган. Ушбу дастур 1998-99 ўқув 

йилида Республиканинг белгиланган мактабларида мехнат таълими ўкув фанидан 

тажриба-синов ишлари натижаларига биноан тузилган.

Умумий ўрта таълим мактабида мехнат таълими фанини ўқитишдан максад -  

укувчиларнинг аклий ва жисмоний мехнат турлари, жараёнлари хамда касблар билан 

таништириш. уларда дастлабки меҳнат кўникмалари ва малакаларини, мехнатга 

қизиқтира олиш ва мехнатсеварликни шакллантириш, уларда мехнат ва касбларни 

кадрлашга, уларнинг ахамиятини тушунишга ўргатиш.

Мехнат таълими ва унинг материаллар заминида касбга йўналтириш жараёнлари 

олдига кўйилган кжоридаги вазифаларнинг бажарилишини назорат килиш ушбу 

таълим стандарти воситасида амалга оширилади. Мехнат ва унинг материаллар 

заминида ўкувчиларни касбга йўналтириш таълими стандарти умумий ўрта таълим 

мактабларида мехнат таълимининг таянч мавзуси хамда битирувчиларнинг мехнат 

таълими ва касб танлашига тайёргарлик даражасини белгиловчи меъёрлар мажмуаси 

бўлиб, у давлатнинг таълим сохасидаги меъёрий хужжати хисобланади. Давлат 

стандартида белгилаб қўйилган кўрсаткичларга эришиш давлат томонидан талаб 

килинади ва ўз навбатида бу кўрсаткичларга имкониятлари таъминланади.



Ўқувчилар таъминланишм зарур бўлган мехнат таълими ва унинг мазмуни 

заминида ўқувчиларни касбларга йўналтириш таълими мазмуни умумий ўрта таълим 

мактабларида ўқувчиларга бериладиган мехнат таълими мазмуни негизини 

ифодалайди. Ушбу таълим мазмуни хар бир худудда мавжуд бўлган ишлаб чиқариш 

соқалари мазмунига академик лицей ва касб-хунар коллежлар касб ва 

мутахассисликларига мос холда ўқув дастури ва дарсликларни политехник таълимоти 

негизида ўргатишга йўналтирилади.

2.2. Мехнат таълимининг мақсад ва вазифалари

Уқитувчи рахбарлигида ўкувчилар томонидан бажарилган аклий ва жисмоний 

харакатлар жараёнидан иборат бўлиб, якуний натижада уларни мехнат куроллари, 

воситалари ва жараёнлари хақидаги билимларни хдмда маълум соҳадаги ишлаб 

чикариш мехнатини бажариш учун зарур. Амалий кўникма ва малакаларни 

эгаллашлари негизида онгли равишда касб танлашга хамда жамият ва шахс 

фаровонлиги йулида мехнат фаолиятига кўшилишларига имкон берувчи шахсий 

сифатларни ва тафаккурларни ривожлантиришга каратилган ўқув фанидир.

Мехнат таълимининг максади-.

Укувчиларда умуммехнат кўникма ва малакаларни шакллантириш, уларнинг 

кизикишлари, кобилиятлари, касбий мойилликларига кўра, касб-хунар турларини 

танлашга асос бўладиган хислатларни, умуммехнат маданиятини шакллантириш ва 

ривожлантириш;

Халк хўжалигининг турли сохалари, уларда ишлатиладиган техника ва 

технология тўгрисида билимлар бериш, мехнат оркали яқинроқ танишишларига 

имкон яратиш, уларни харидоргир маҳсулотлар ишлаб чикариш технологияларига 

ўргатиш;

Юкори синфларда мехнат таълими ишчи мутахассисликларнинг касбий 

фаолиятида кўлланиладиган турли хил асбоб-ускуналар, жихозлар, мосламалардан 

фойдаланишни ўргатиш; механизациялаштирилган ва электрлаштирилган воситалар 

билан ишлашни; технологик билим ва малакаларни, мехнат конунчилиги, хавфсизлик 

техникаси, санитария-гигиена коидалари асосларини ўргатиш;

Турли ишлаб чикариш сохалари мазмунига тааллукли дастлабки маълумотларни 

ўргатиш, ўлчаш-текшириш асбобларидан, маълумотномаларидан фойдалана олиш,



мехнат амалиётларини бажариш, олинган натижаларни кўйилган талаблар билан 

таккослаш оркали хулоса чиқаришга ўргатиш;

Ўқувчиларга билимга интилиш ва мехнатга мухдббат, мохнат кишисига нисбатан 

Хурмат ҳиссини сингдириш, уларни жамоатчилик, Ватанга садокат рухида тарбиялаш;

Ўкувчиларни бозор иктисодиёти қонуниятлари талаблари асосида сифатли, 

ракобатбардош истеъмол моллари, мехнат махсулотлари етиштиришга ва 

етиштирилган махсулотларни истсъмолчиларга етказиш воситаларини ўрганиш, иш 

бошқарувчи (менежерлик) унсурларини, хомийлпк, ишбилармонлик сифатларини 

шакллантириб бориш ва ривожлантириш;

Халк хунармандчилиги касбларини ўргатиш оркали халкларнинг миллий рухини 

яшаш тарзини, анъаналарини тиклаш ва ривожлантириш. Миллий кадриятлар, 

тарихий ёдгорликлар, халк усталарининг бой меросини ўргатиш ва улардан ўз амалий 

фаолиятида фойдаланиш кўникмаларини мустахкамлаш;

Мехнат таълими ва касбгача тайёрлаш жараёнларида ахборот технологиялари ва 

компьютер техникаси, янги технология ва жихозларнинг кўлланилиши сохаларини 

замонавий талаблар даражасида ва жахон тажрибаларига мос холда ўрганишларни 

таъминлаш.

Мехнат таълими негизида касбларга йўналтириш жараёнлари олдига кўйилган 

юкоридаги вазифаларнинг бажарилишини назорат килиш мавжуд таълим стандарти 

воситасида амалга оширилади. Мехнат таълими стандарти умумий ўрта таълим 

мактабларида мехнат таълимининг таянч мавзуси битирувчиларнинг мехнат таълими 

касб танлашга тайёргарлик даражасини белгиловчи мсъёрлар мажмуаси бўлиб, у 

давлатнинг таълим сохасидаги меъёрий хужжати хисобланади. Давлат таълим 

стандартида белгилаб қўйилган кўрсаткичларга эришиш давлат томонидан талаб 

қилинади ва ўз навбатида бу кўрсаткичларга эришиш учун зарур бўлган таълим 

имкониятлари таъминланади.

Ўқувчиларнинг мехнат таълимини амалга ошириш учун куйидаги ташкилий ва 

услубий вазифаларни хал килиш лозим;

Ташкилий вазифалар. Мехнат таълим бўйича назарий машгулотлар учун ташкил 

қилиш ва уларда хавфеиз ва купай мехнат шароитларини яратиш.



Ўқувчиларни машгулотлар учун зарур хом ашё. материал, асбоб-ускуналари 

билан таъминлаш \ам да мосламалар. механнзмлар. станоклар билан амалий ишлаш 

жараёнини ташкил килиш.

Санитария-гигиена х,амда мехнат хавфсизлиги бўйича меъёрий ҳужжатларда 

белгиланган талабларни тўлиқ бажарилишини таъминлаш ва мунтазам назорат қилиб 

бориш. Укувчиларнинг турли касблар бўйича мехнат жараёнлари ва касб )галари 

билан якиндан танишишларини амалга ошириш хамда касб танлашга тайёрлаш 

оркали уларнинг касбгача тайёргарликларини амалга оширишдан иборат.

Ушбу максадни амалга ошириш учун куйидаги таълимий-тарбиявий ва 

ривожлантирувчи вазифаларни бажариш лозим бўлади;

Таълимий вазифа -  укувчиларнинг баркамол шахслар бўлиб шакллантириш учун 

уларга мехнат жараёнлари, касблар, умумий технология, техника ва ишлаб 

чикаришнинг илмий асосларини ўргатиш, камида учта касб билан дастлабки, 

таништириш орқали уларнинг касбгача тайёргарликларини амалга ошириш ва касб- 

хунар коллежларида таълим олишга тайёрлашдан иборат.

Тарбиявий вазифа -  укувчиларнинг меқнат кўникмаларини шакллантириш 

жараёнида меҳнат ва касбга муносабатларида юкори а\лоқий сифатларни, 

мехнатсеварлик, ватанпарварлик ва тадбиркорликни рнвожлантириб боришдан 

иборат.

Ривожлантирувчи вазифа -  мехнат таълими машғулотлари жараёнида 

ўқувчиларга аклий, жисмоний, бадиий-эстетик тарбия ва таълим-тарбия бериш, 

касбгача тайёргарликларини амалга ошириш оркали уларнинг баркамол шахслар 

бўлиб етишишларига ёрдам беришдан иборат.

Мехнат таълим фанининг мазмуни шартли равишда учга, яъни мехнат таълими 

тайёргарлиги. касблар бўйича тайёргарлик ва касбгача махсус тайёргарлик 

қисмларига бўлинади. Бу кисмлар хар бир даре машгулотларининг таркибига сингиб 

кетган бўлиб, уларнинг ўқитувчилар ва услубчилар томонидан илмий-услубий 

нуктаи-наэаридан хисобга олинган холда тахлил қилиб борилиши мехнат таълими 

машгулотларининг аник максадга йўналтирилган бўлишини таъминланди.

Мехнат таълимининг мактаб атрофидаги корхона, ташкилот ва касб-хунар 

коллежларида кенг таркалган сохалар, касбларга йўналишлари, вазифалари, мақсад ва 

мазмуни мувофик танлаб олинади. Шунга кура хар бир мактабда мехнат таълимининг



юкорида кайл этилган йуналишлари асос килиб олиниши ва уларнинг мазмунига хос 

касблар билан укувчиларни йўналтирилади.

Бу борада корхоналар. жамоа хўжаликлари, ташкилотлар, муассасалар билан 

доимий алока ўрнатилади. Бунинг учун расмий хужжатлар: меъёрий режалаштирувчи 

хужжатлар, устахонада хавфсизлик техникаси, санитария-гигиена, биринчи ёрдам 

кўрсатиш коидаларига дойр хужжатларни юритиш максадга мувофикдир.

Услубий вазифалар: машгулотларнинг ярим ва бир йиллик иш режаларини 

тузиш. Бунда махаллий шароитлар, эхтиёжлар ва имкониятларни хисобга олган холда, 

касблар таснифи асосида, укувчиларни якиндан таништириш мумкин бўлган касб 

турларини танлаш.

Ўғил ва киз болаларнинг ўзларига хос мехлат машғулотларини ва касб 

танлашларини амалга ошириб бориш. Машгулотларда замонавий илгор педагогик 

технологиялар. Янги дидактик воситалардан кенг фойдаланиш, мехлат таълими ва 

тарбиясининг бирлигини таъминлаш. Ўқувчиларнинг турли касбларга тегишли 

дастлабки мехнат кўникма ва малакаларини. мехнатсеварликни шакллантириш.

Мехнат таълими жараёнида укувчиларни аклий ва ахлокий жихатдан 

ривожлантириб боришда уларнинг ёш хусусиятларини, шахсий психологик ва 

физиологик сифатларини хисобга олиш.

Ўкувчиларни касбга йўналтириш ишларини олиб бориш.

Ўқувчиларни билим, кўникма ва малакаларини рейтинг тизими асосида назорат 

килиб бориш.

Мактабда ме\нат таълими ва тарбияси, касбга йуналтириш жараёнини ташкил 

килиш хамда уни амалга оширишда педагогика, дидактика, психология, 

физиология,методика ва махсус фанларнинг илмий хулосаларидан кенг фойдаланиш 

кўзда тутилган. Машгулотлар мавзуи амалиёт билан, ўкув мазмуни тарбиявий 

муаммоларни ҳал килиш билан уйғунлаштирилган холда бўлишини таъминлайди.

Мазкур ўкув дастури асосида олиб борилган ўкув-тарбия ишлари натижалари. 

укувчиларнинг ўзлаштиришларини аниқлаш ва назорат қилиш Давлат таълим 

стандарти асосида амалга оширилади.

Умумий ўрта таълим мактабларининг 5-9 синфларида ўқувчиларни сони шах,ар 

мактабларида 25 ва ундан ортиқ, кишлок мактабларида 20 ва ундан ортик бўлса, 

мехнат таълими дарслари шу синфдаги икки гурухга ажратилган холда олиб борилади.



Халқ хунармандчилиги айрим нодир касбларни ўргатиш учун уста-шогирд ёки 

ота-ўгил, она-киз шаклларидан фойдаланилади. Бундай машгулотларни тегишли халк 

усталари билан мактаб ўртасида тузиладиган шартномалар асосида ташкил қилинади.

Дастурдаги меҳнат йуналишлари бўйича машгулотларни ташкил килиш ва 

ўтказиш кетма-кетлиги махаллий шароит ва имкониятлар хисобга олинган х.олда 

ўқитувчи томонидан хал килинади.

Юкорида қайд этилган мехнат таълимини ДТС максад ва вазифаларидан келиб 

чиқкан холда -  меҳнат таълими методикаси юзасидан меҳнат таълими ўкитувчисини 

тайёрлаш жараёнида катор дидактик вазифалар хам хал килинади. Буларнинг энг 

мухимларидан бири мактабдаги мехнат таълими вазифаларини, мактаб дастурлар 

мазмунини, уларнинг гоялари ва ташкилий тамойилларини очиб беришдан иборат. 

Бунинг мух.имлиги шундаки, мактабдаги мехнат таълимининг вазифалари хам, мактаб 

даетурининг мазмуни хам доимо ўзгариб туради. Уқитувчи шунга тайёр бўлиши 

керакки, у узининг педагогик фаолияти давомида меҳнат таълими мазмуни бир неча 

марта қараб чнкишга янгн такомиллашган дастурлар билан ишлашга хам мажбур 

бўлади. Буни фан-техника тараққиётининг ривожи, жамият тузумининг бутун тизими 

такозо этади. Шу сабабли мактаблар ривожланишининг маълум даври учун 

характерли мехнат таълимининг вазифалари ва мазмунини шунчаки билиб, эслаб 

колишнинг ўзи камлик қилади. Уларнинг келиб чикиш сабабларини улар заминида 

кандай методологик ва педагогик йўл-йўриклар борлигини хам билиб олиш керак. 

Шундагина ме\нат таълимининг вазифалари ва мазмунидаги ҳар қандай асосли 

ўзгаришларнн идрок килиш ва тушунтириш осон бўлади.

Мехнат таълимининг вазифалари билан мазмуни мураккаб диалектик 

боғлиқликда бўлади. Буни тушуниб етмоқ учун шуни назарда тутмоқ керакки, мехнат 

таълими вазифалари турли даражада кўйилади ва хал килинади.

Биринчи -  олий даражада мехнат таълими мактаб низомининг элементи 

сифатида, яъни умуммактаб вазифаси ўқувчиларда маънавий-маърифий ва истиклол 

дунёқарашини шакллантиришдан иборат. Ўқув жараёнларига хам, бутун педагогик 

синфдан ташкари фаолиятига хам тааллуқли бу вазифани беистисно хамма ўқув 

предметларн амалга оширади.

Таълимни унумли мехнат билан қўшиш, политехник таълим, мехнат тарбияси 

асосида -  укувчиларни касбга йўллаш каби вазифалар кўпчилик ўкув предметлари,



мехнат таълими билан биргаликда хал килинади. Бу вазифаларни хал килишда мехнат 

таълими алохида рол ўйнайди, чунки мехнат машгулотларида укувчиларни унумли 

мехнатга жалб этиш, хоэирги замен ишлаб чикариши асослари билан таништириш, 

уларда оммавий ишчи касбларига муҳаббат уйготиш ва шу касблар хакида етарлича 

тўлик тасаввур хосил килиш учун кулай шароитлар вужудга келади.

Умумий мактаб вазифаларини хал килишда мехнат ўқитувчиси бошка 

ўқитувчилардан ажралмаган холда ишлаши ва ўз фаолиятини уларнинг фаолияти 

билан бирлаштириб бориши мухимдир. Шундай килинганда уларнинг ишлари 

такрорланишдан ҳоли ва янада максадга мувофикроқ бўлади.

Кўрсатилган вазифалардан ташқари яна торрок вазифалар хам кўйилади ва улар 

асосан мехнат таълими даражасида ҳал қилинади ёки булар умумий мактаб 

вазифалари бўлиб, ўзига хос махсус вазифалар билан бирга амалга оширилади. Булар 

иккинчи даражадаги вазифалардир. Масалан, техник ижодиётнинг ривожланиши, 

тажриба ишларида катнашиш, мактаб шароитида асосан мехнат таълими жараёнида 

ва шу таълим асосида ташкил килинган синфдан ташкари ишда содир бўлади. 

Материалларга ишлов бериш, машиналарга хизмат кўрсатиш ва хоказоларга дойр 

амалий билим ва малакаларнинг шаклланиши хакида хам шуни айтиш мумкин.

Мехнат жараёнида укувчиларни хар томонлама ривожлантиришнинг мухим 

воситасидир, физиологик нуктаи назардан тўгри ташкил қилинган мехнат таълими 

бола организмининг жисмоний ривожланишига ёрдам беради. Врач-гигиенистлар 

ўтказган тадкикотлар устахоналардаги амалий ишларни синфда ўтказиладиган 

машгулотлар билан алмаштириб туриш укувчиларнинг мехнат кобилиятини 

оширишини кўрсатди. Мехнат таълими жараёнида жисмоний фаолият аклий фаолият 

билан омухталашади ва укувчиларнинг буюмлар конструкциям, уларни тайёрлаш 

технологиясини ишлаб чиқиш ва бошка катор ижодий вазифаларни хап килишларига 

тўгри келади. Шундай килиб мехнат таълими фикрлаш фаолияти билан бирга амалга 

ошади. Бу эса, укувчиларнинг аклий ривожланишига имкон беради.

Мехнат таълимининг ғоявий-сиёсий, ахлокий тарбия учун ахамияти катта. 

Ижтимоий фойдали нарсалар яратиб, унумли мехнатда катнашнб, укувчилар 

ўзларини ишлаб чикариш катнашчилари, деб хисоблайдилар. Улар жамият ва шахсий 

мулкка қандай ғамхўрлик билан муносабатда бўлиш талабига хакикатда тушуна



бошлайдилар. мехнат кишиларини хурмат кила бошлайдилар, улардан намуна олишга 

харакат киладилар.

Мехнат таълими ваэифаларидан бири -  бу мехнат жараёнида эстетик тарбия 

учун шароитлар яратилади. Агар укувчилар чиройли буюмлар ясашса, жамиятга 

фойда келтирганларидан маънавий қониқиш хосил қнладилар ва эстетик швк хам 

оладилар. Шу билан уларда бадиий дид хам тарбияланади, шаклларнинг уйгунлиги 

хакида тўғри тасаввурлар таркиб топали.

Нихоят. учинчи даражадаги вазифалар хар бир ўкув мавэуси. машгулоти 

доирасида ифодаланади.

Вазифалариинг хар хил даражалари хакида гапириш, уларни бир-биридан фарк 

қилишга шунинг учун \ам  тўгри келадики, уларнинг хар биридаги вазифа ва мазмун 

ўзаро бир хил боғлик эмас.

Биринчи даражадаги вазифалар бевосита халқ таълими ҳақидаги истиклол 

таълимотдан келиб чиқади.

Ҳукуматнинг карорлари, конунчилик актлари билан белгиланади. Мехнат 

таълимининг мазмуни эса шу ваэифапарга тўла богликдир, яъни шу вазифаларга кўра 

белгиланади. Лекин мактаб таълими мазмунига биринчи даражадаги вазифалар 

қўядиган талаблар бир вақтда қатор предметларга нисбатан шунчалик умумий 

характерга эгаки -  бу бевосита ўкув дастурларини тузишга имкон бермайди.

Масалан, таълимни унумли мехнат таъминлаш зарурлиги мактабдаги ўқитиш 

мазмунига. жумладан, мехнат таълими мазмунига катор талаблар кўяди:

1.Укувчиларнинг амалий фаолиятлари имкониятига караб унумли мехнатни ўз 

ичига олиши керак.

2.Укувчиларнинг унумли мехнати, уларнинг ўқув фаолиятининг таркиби ва 

кўшилиб кетиши керак.

3.Унумли мехнат мазмунида болаларнинг ёш имкониятлари. мехнат таълими 

вазифалари ишлаб чикариш мухитининг характер» хисобга олиниши керак.

4.Мактаб таълими ишлаб чиқариш малакасини бериш билан тугалланиши керак.

Мехнат таълими мазмунига политехник таълим вазифалари асосида катор

талаблар кўйилиши мумкин:

1.Ҳамма ўқувчилар хозирги замон ишлаб чикариши асослари хакида бир хил 

хажмдаги билимларни олиши керак.



2.Ўкув материаллар знг кўп таркалган техника ва технология объектларидан 

иборат бўлиши лозим.

3.Уқув материалида таълим жараёнида ишлаб чиқаришнинг аралаш сохдпари 

бўйича ўзлаштирилган билим ва малакаларни кўчириш учун шароитлар бўлиши зарур. 

Мазмунга нисбатан биринчи даражали вазифалардан келиб чиқадиган талаблар икки 

даражали вазифаларни такозо килади, яъни ўкув предмети сифатидаги мехнат 

таълими учун хусусий бўлган ва меҳнат таълими доирасида \ал  килинадиган 

вазифаларни куйидагича ифодалаш имкониятини беради:

1.Меҳнат таълими вазифаларига укувчиларнинг ёш хусусиятларини хисобга 

олган холда ёндошиш.

2.Мехнат таълими жараёни имкон борича максимал хажмдаги унумли мехнат 

билан фаолиятига таркибан киритиш.

3.Меҳнат таълими мазмунини укувчиларнинг ёши ва мактабнинг ишлаб чиқариш 

муҳитини хисобга олган холда дифференциациялаш.

4.Ҳар бир ўқувчини бир хил хажмдаги политехник билим ва малакалар билан 

қуроллантириш.

5.Мехнат таълимининг бошка укув предметлар билан богланишини таъминлаш.

Иккинчи даражали вазифалардан укув предмети сифатидаги мехнат таълими

мазмунига кўйиладиган талаблар чикади.

1.Мехнат таълими мазмуни ёш хусусиятлари хамда таълим жараёнида 

қўйиладиган вазифаларни (масала) хисобга олган холда босқичларга ажратиш 

максадга мувофиқ

2.Уқув дастурларининг мазмунида ўқитиш боскичлари орасидаги изчиллик 

назарда тутилиши керак. Бунинг учун хамма синфлар учун дастурларнинг ягона 

таркиби бўйича тузиш лозим. Мактабларнинг иш тажрибаси бундай таркиб 

куйидагиларни ўз ичига олиши зарурлигини кўрсатмоқца: материалларнинг 

хоссалари хакидаги назарий маълумотларни тажрибалар жараёнида бу хоссаларни 

ўрганишни материалларга ишлов беришни ва бунда ишлатиладиган мехнат 

куролларини, ишлаб чикариш процесси ва ишлаб чикариш шароитида материалларга 

ишлов бериш билан боглик бўлган асосий касбларнинг тавсифи.

3.Мехнат таълими мазмунининг дкфференциацияланишини таъминлаш учун уни 

хар хил вариантларда бериш. Мехнат таълимининг кайси боскичларида ме\нат



таълими мазмунини дифференциациялаш максадга мувофиклигини ва буни амалга 

оширишда нимага амал килиш кераклигини аниклаш зарур.

4.Укувчилар хар хил дастурлар бўйича ўкитилиши мумкин, аммо уларнинг 

хозирги замон ишлаб чикариши асослари хлкидаги тасаввурлари хджми бир хил 

бўлиши, шу сабабли хамма дастурларга билим ва малакаларнинг баъзи стабил қажми 

киритилиши зарур,бунинг асосий вазифаси ўкувчиларнинг политехник тайёргарлиги 

бир хил савияда бўлишини таъминлашдан иборатдир.

Иккинчи даражадаги вазифалардан келиб чиқадиган ўқув предмети сифатидаги 

ме\нат таълими мазмунига куйиладиган талаблар асосида укув дастури тузилади. 

Аммо бўлим ва темаларга ажратилгаи маълум дастурларга эга бўлинганда х,ам, 

конспект материални чоп этишда кандай вазифалар (масалалар) кўйиш кераклигини 

хал килиш лозим. Булар эса учинчи даражадаги вазифалар бўлади. Бу вазифалар 

умумий йўсинда, масалан, бундай ифодаланиши мумкин кўзланган аниқ малакаларни 

шакллантириш, берилган аник маълумотлар билан таништириш, ўкувчиларни 

берилган аниқ ўрганиш объекти базасида техник ижодий фаолиятга катнаштириш ва 

хоказолар.

Кўриниб турибдики. учинчи даражали вазифалар ўкув материаллар мазмунини 

белгиламайди, аксннча ана шу материал мазмунидан келиб чикади. Албатта бунда 

вазифалар мазмунига таъсир килади, аммо бу укув дастурига таъсир килмайди. 

Масалан, дастурда укувчилар мех,нат объектларининг тахминий рўйхати мавжуд: 

укитувчи дарснинг дидактик вазифаларидан келиб чиқиб, ўқитувчи дастурига 

қўшимча киритади, аммо бу мазмун нуктаи назаридан принципиал ҳисобланмайди.

Шу билан бирга умуман жамият ривожланишининг муайян боскичи доирасида, 

хусусан, умумий таълим мактабида мехнат таълими вазифалари ва мазмунининг 

стабиллиги таъминланиши керак. акс ҳолда таълим жараёнида ўкув адабиёти билан 

етарлича самарали ўкитиш методикаси билан таъминлаб бўлмайди, мехнат таълими 

боскичларининг изчиллигига мехнат таълимини фан асосларига дойр предметларни 

ўқитиш билан боглашга эришиб бўлмайди.

Мехнат таълими вазифалари ва мазмуни хакидаги саволга бир хил жавоб олиш 

яна икки \ол  билан мураккаблашди:

Биринчи, олдин кўриб чикариш сохаси бўйича укувчилар ўзлаштира олишлари 

мумкин бўлганда кўпрок хажмдаги билим ва малакалар жавоб беради. Шу сабабли



ўкув материалини танлашга аииқ эга бўлиш керак. Ўкув дастурларини тузувчилар 

хозирча бундай мезонларга эга эмаслар. Масалан. техник мехнат дарсларида асосий 

вакт ёгоч ва металларга ишлов бериш, материалларга ишлов бериш билан 

таништириш доирасини хар хил технологик жараёнларни бажариш хисобини 

кенгайтириш керак, деб хисоблайдилар.

У томон хам, бу томон хам ўзининг хақлигига етарлича ишончли далиллар 

келтира олмаётирлар. Шу сабабли мактабдаги мехнат таълимининг анъанавий 

мазмунига, хажмига асосланиб вактинча хал қилинди. Шунга кўра, бу масала мехнат 

таълим мазмунининг самарали критерийларини танлашда тухтатилди.

Иккинчидан, мехнат таълимининг умуммактаб вазифалари баъзан мехнат 

таълимига зид талабларни кўяди. Бу хол таълимни унумли мехнат билан қўшиш ва 

политехник таълим каби фундаментал вазифалар мисолида яқкол кўринади.

Мутлако равшанки. аник амалий ишга канча кўп вакт ажратилса, таълимни 

унумли мехнат билан кўшишни амалга ошириш шароити шунча яхши бўлади. Шу 

нуктаи назардан дастурнинг бутун ўқув вакт и дан 20 фоизини назарияга ажратиш 

талаби анча асосли кўринади. Ўкувчиларни хозирги замон ишлаб чиқариши асослари 

билан таништирадиган политехник таълим вазифаларидан келиб чикиб, бу талабни 

мутлақо бошкача бахолаш мумкин. Чунки ана шу вазифаларни бажариш учун 

экскурсиялар ўтказиш, кинофильмлар ва диафильмлар намойиш килиш, халк 

хўжалигининг хар хил тармоклари, техника объектлари. технология ва хоказолар 

хакида хикоялар қилиш керак. Шу нуктаи назардан вактнинг 20 фоизига кам 

кўриниши мумкин. Демак, бу масалага бир томонлама ёндошиш нотўгридир. Лекин 

афсуски, баъзан бунга йўл кўйилмоқда. Мехнат таълими тарихининг яқин ўтмиши 

бунга жуда яккол мисол бўлади.

1955 йилда мактабларда мехнат таълими жорий кнлингандан кейин юкори 

синфларда бу таълим ривожланишининг икки хил тенденцияси аник кўринди. 

Мактабларда ўқувчиларни ишлаб чикариш асослари билан таништиришга кўпрок 

аҳамият берилди. Бунинг учун VIII-X синфларда «Машинашунослик», аник ишлаб 

чикариш асосида «Ишлаб чикариш асослари» ёзги амалиёт билан бирга, «Ички ёнув 

двигатели», «Электротехника» практикумлари жорий этилди. Буларда ўқувчиларни 

аниқ корхона базасида хозирги замон ишлаб чикаришининг ташкил килиниши,



режалаштириш, иктисодиётни ишлаб чиқаришни механизациялаш ва 

автоматлаштириш билан таништириш вазифалари кўйилиши таъкидланди.

Айрим мактабларда бошкама йўл тутилди. Бу таълимни унумли мс\нат билан 

қўшишга алохида эътибор берилди, бунинг учун ишлаб чиқариш таълими, касблар 

бўйича амалий тайёргарлик жорий килинди. Ўкув жараёни касбий йўналишга эга 

бўлди.

Кейинчалик мактаб иши тажрибаси бундай бир томонламалик ўзини 

оқламаслигини кўрсатди. Мехнат таълими мазмунида ана шу таълимга мактаб 

таълими тизимининг элементи сифатида хам. мустақил ўқув предмети сифатида \ам 

қўйиладиган вазифалар бир хил ифодалаииши керак. Бу талабни бажариш эса жуда 

қийин. Буни техник мехнат дарсларига тегишли бошқа мисол хам гасдиклайди.

Мактаб хақидаги Қонун (1958 йил) қабул килиниб, тўлиқсиэ ўрта мактаб етти 

йилликдан саккиз йнлликка айлантирнлгандан кейин машинашунослик ва 

электротехника элементлари юқори ҳисобланмайдиган саккизинчи синфда хам 

қолдирилди. Шундан сўнг машинашунослик ва электротехника элементлари аста- 

секин пастга туша бошлайди. Ҳозирги кунда улар бешинчи синфдан бошлаб мактаб 

устахоналаридаги бутун таълим даврида ўрганилади.

Укув матерналининг бундай силжншига асосан иккита вазифа: укувчиларни 

ишлаб чиқариш асослари билан таништириш ва мехнат таълими мазмуни 

ўқувчиларнинг хаётий тажрибасидан олдинлаб кетишини кискартириш зарурлиги 

сабаб бўлди.

Бу борада ўқув дастурлари тузувчиларнинг позициялари ўзини тўла оқлади. 

Лекин укувчиларнинг хозирги замон ишлаб чнкариши асослари хакидаги билими 

доирасини янада кенгайтиришга интилиш жараёнида анчагина назарий 

маълумотларни, ўқувчиларни штамповка, пайвандлаш каби асосан, лаборатория 

ишлари тарикасида амалга ошириладиган металларга ишлов бериш турлари билан 

таништириш тадбирларини киритишга олиб келди. Бунинг натижасида назарий 

маълумотларни ўрганишга ажратилган вакт кескин ортди ва шунга мутаносиб 

равишда, унумли мехнатга ажратилган вақт камайди, ўринли танкид килинди.

Шу тариқа мазмуни узлуксиз такомиллаштирилди ва хозирги кунда мактабда 

амал килинаётган дастурлар кўпчилик мугахассислар ишининг натижаси хисобланади.



Меҳнат таълими вазифалари билан танишилгач, унинг мазмунини батафсил анализ 

килишга ўтиш мумкин.

Куйи синфларда укувчилар учта асосий бўлимдан: ишлов бериш технологией 

элементларини моделлаштириш; ўсимликларни ўстириш ва ҳайвонларнинг \аёти 

билан танишишдан иборатлигича ўкитилади.

Технология баъзи кенг тарқалган ва ишлов беришни болалар уддалай оладиган 

материаллар: қоғоз, картон, газлама, ип, калава, табиий материаллар (мевалар, 

илдизлар, йўсинлар), ёгоч, юмшок сим, тунука ва ҳоказоларни камраб оладн.

Моделлаштириш болаларнинг курилиш, техник ва электротехник 

конструкторлар билан ишлашларини назарда тутади. Ўсимликларни ўстириш ва 

хайвонларнинг хаёти билан танишганларидаи кейин ўқувчилар баъзи сабзавотлар, 

гуллар ва маданий ўсимликларни ўстириш бўйича ўзлари эплай оладиган 

тажрибаларни ўтказадилар, баъзи қишлок хўжалик ҳайвонлари (қуёнлар, товуқлар, 

ўрдаклар, гозлар, бузоқлар, қўйлар)нинг хусусиятлари ва уларни гтарвариш килиш 

коидаларини билиб оладилар.

Қуйи синфларда ўқувчиларнинг амалий фаолиятларига асосий эътибор берилади, 

бунга ўқув вақтининг 80-85 фоизи ажратилади. Шунга карамай, дастур ишлов 

бериладиган материалларнинг хосеалари ва уларни тайёрлаш усуллари 

ишлатиладиган асбоблар ва улардан фойдаланиш коидалари, ўз мехнат 

фаолиятларини режалаштириш, мехнат маданияти ва албатта. хавфензлик техникаси 

коидалари ҳақида тегишли маълумотлар олишларини тақозо этади.

Меҳнат тогтшириқларини бажаришда ўқувчилар кўрсатмали кўлланмалар, 

ўйинчоклар, моделлар, табиий материаллардан буюмлар ясайдилар.

V-VII синфларда мехнат таълими дастурларининг тўртта варианти бўйича амалга 

оширилади. Бундай вариативликда ўкувчиларнинг жинси (қиз болалар, ўғил болалар) 

ва мактабларнинг ишлаб чиқариш мухити (саноат, қишлоқ хўжалиги) хисобга 

олинади. Шахдр мактабларида ўгил болалар техник мехнат билан. қишлок 

мактабларида техника ва кишлок хўжалигн мехнати билан шугулланадилар. Қизлар 

эса мое равишда хизмат кўрсатиш ва кишлоқ хўжалик меҳнати билан 

шугулланадилар.

Шахар мактаблари ўкувчилари учун хам кишлок хўжалик мехнатини ташкил 

этса бўлади. Шу мақсадда хўжаликларга якин жойдаги мактабларда мехнат



таълимини кишлок мактаблари дастурлари бўйича олиб бориш мумкин. 0,5 гектар ва 

ундан катта ўқув-тажриба учусткасига зга бўлган мактаблар қўшимча программа 

бўйича ишлашлари мумкин, бу дастурлар -  VII синфларда йилига техник ва хизмат 

кўрсатиш мехнати хисобига бахорги ва кузги ишлар учун 18 соат вакт ажратилган.

Техник мехнат ёгочга ишлов бериш, металларга ишлов бериш, 

машинашунослик-электротехника ишлари махсус ишлар ижтимоий фойдали, унумли 

мехнат экскурсиялари бўлимларини ўз ичига олади.

Ёгочга ва металларга ишлов бериш асосий слесарлик ва дурадгорлик 

операцияларидан, шунингдек, пармалаш, токарлик ва фрезерлаш станокларида 

ишлашдан иборат бўлади. Машинашунослик элементлари металл қирқиш ва ёгочга 

ишлов бериш станоклари асосида ўрганилади. Электротехника ишлари деталлари 

ёгоч ва металлга ишлов бериш темаларини ўтишда тайёрланадиган буюмларни йигиш 

ва электрлаштиришни назарда тутади.

Махсуслаштирилган ишлар икки вариантда берилган: биринчи вариант ўз ичига 

хар хил буюмлар -  металл материаллардан, ёгочдан, пластмассалардан деталлар 

ясашга оид топширикларни ўз ичига олади. Иккинчи вариантда ўқувчиларни амалий 

техника санъати элементлари зарб килиш, ёгочга нақш солиш (ёгочни ўйиб ишлаш), 

ёгочга мозаика тушириш билан таништириш.

«Ижтимоий, фойдали, унумли ме\нат»ларида ўқувчидан корхоналарнинг, 

оталикдаги болалар богчаларининг буюртмалари бўйича, хусусий эхтиёжлар учун 

моддий бойликлар яратиш билан шугулланишлари керак.

Хизмат кўрсатиш мехнати: озука махсулотлар билан ишлаш, машинашунослик 

элементлари газлама билан ишлаш, электротехника ишлари, ижтимоий фойдали 

мехнат, унумли мехнат бўлимларидан иборат бўлади.

Озука махсулотлари билан ишлаш ўз ичига бутербродлар ва иссик ичимликлар, 

макарон, ёрма махсулотлардан. сут ва сут махсулотларидан овқатлар. шириш таомлар 

тайёрлашни сабзавотли, балик ва гўштли таомлар тайёрлаш, хамир таомлар тайёрлаш, 

озик-овқат махсулотларини консервалашни олади.

Мехнат объектлари катьий чекланган доирада белгиланмагани хам катта 

ахамиятга эга. Бу объектлар хар кайси мактабнинг аник имкониятларига караб 

танланади (бунда, албатта, ўқувчилар дастурда кўзланган хажмдаги билим ва 

малакаларни эгаллашлари кераклиги шартига амал килинади). Шунингдек, масалан



ўрта синфлар ўкув режаларида махаллим ишлаб чикариш шароитларини хисобга олиб, 

янги бўлимларни ишлаб чиқиш ва жорий килишга рухсат этилади.

Юкори синфларда унумли мехнат норма бўлиб колади, чунки бусиз ўкувчиларга 

аник ишлаб чикариш касбларини ўргатиш мумкин эмас.

Шундай қилиб, таълимни унумли мехнат билан қўшиш вазифаси мехнат 

таълими дастурларда етарли даражада ўз ифодасини топган, деб хулоса чикариш 

мумкин.

Худди шунингдек, дастурларга политехник таълим ғоялари хам сингиб кетган. 

Юқорида айтнлганидек, мехнат таълими дарсларида болалар асосан амалий ишлар 

билан шугулланадилар. Бу ишларни бажариш учун улар асбоблар билан ишлаш 

усулларини ўзлаштиришлари етарли. Шу билан бирга дастурларнинг уларни ишлов 

бериладиган материалларнинг хоссалари билан таништириш хам назарда тутилган. Бу 

материалларни тақкослаш талаб килинган хозирги замон техникаси технологияси ва 

ишлаб чикаришни ташкил килиш бўйича маълум хажмдаги билимлар ифодаланган. 

Буларнинг ҳаммасидан ўкувчилар политехник таълимини амалга ошириш кўзланади, 

дастурларнинг мана шу талаблари туфайли уларнинг вариативлигига карамай, хамма 

ўкувчилар хозирги замон ишлаб чикаришининг асослари хакида деярли бир хил 

хажмдаги билимларни оладилар. Бу талабларни бажармай туриб, масалан, техник ва 

хизмат кўрсатиш мехнати дарсларида бир хил даражада политехник тайёргарликка 

эришиш амри махолдир. Аммо дастурлардан ўгил ва қиэ болалар учун машинасозлик 

ва электротехника бўйича бир хил хажмдаги материаллар назарда тутилган бўлиб, 

булар ўз ўрнида қолди. Шу мақсадда юқори синфларда назарий ўрганиш учун 

«ўкувчи» мавзулар назарда тутилган бўлиб, мехнат тайёргарлигининг хамма 

профилларида мавжуд.

Укув дастури мехнат тарбиясига муайян ҳисса қўшади, чунки бу тарбиянинг 

асосий шартларидан бири ўкувчиляр фаолиятининг унумли характерда бўлишидир. 

Бундан ташкари дастур мазмунининг ўзи ёки ўкувчиларда мехнат маданиятини 

умумий мехнат фаолиятини, уларнинг ўкув мехнат фаолияти мотивларини 

шакллантириш, иктисодий тарбия, жамоатчилик тарбияси, ташаббускорлик, мехнатга 

ижобий муносабат ва хоказолар учун яхши база бўлиб хизмат килади. Бу борада 

хамма ran факат мехнат таълими методикасида, унинг самарадорлигида колган.



Дастурларда касб танлаш ишларига кўпроқ ахамият берилади. Бунда биринчидан, 

куйи синфлардан бошлаб укувчиларни кандай касблар билан таништириш кераклиги 

ҳақида бевосита кўрсатмалар мавжуд. Бундан ташкари ўқитувчининг 

ташаббускорлиги учун ҳам кенг имконият мавжуд. Бу борада ишлаб чикаришга 

килинадиган экскурсиялар нихоятда мухим роль ўйнайди, бундай экскурсияларни 

хамма синфларда ўтказиш назарда тутилган.

Меҳнат таълимининг мухим вазифаси унннг бошка укув предметларн бнлан 

богланишини таъминлашдаи иборатдир. Шу сабабли барча мехнат таълими 

дастурларида предметлараро алоқага оид аниқ кўрсатмалар мавжудлиги бежиз эмас. 

Ҳар бир мавзуда фан асослари бўйича тушунчалар рўйхати бўлиб, улар кайси 

предметларда ва синфларда ўрганилган кўрсатилган. Бу ме\нат таълими 

ўқнтувчисининг ишини анча осонлаштиради. Масалан, «Тирноклн бириктириш билан 

буюмлар тайёрлаш» мавзуда (VI синф, техник мехнат) шундай ёзилган: 

«Предметлараро алока. Геометрия VI синф (нуқтадан тўғри чизиқкача бўлган масофа, 

айланага уринма ясаш)».

Укувчиларни ижодий мехнатга жалб қилиш каби масалалар \ам  мехнат 

дастурларда маълум даражада аксини топади. Бу кишлок хўжалик меҳнатида 

тажрибачиликдан, техник ва хизмат кўрсатиш меҳнатида эса буюмларни 

конструкциялашга ва уларни ясаш технологиясини ишлаб чикишга жалб килишдан 

иборат. Дастурнинг баъзи темаларида эса зарур шартлардан берилиб, улардан 

фойдаланилган мехнат методикасига боглиқдир.

Бу борада замонавий мехнат таълимни ташкил этишга кўйиладнган мухим 

талаблардан бири ортикча рухий ва жисмоний куч сарф этмай, киска вакт ичида 

юксак натижаларга эришишдир. Қисқа вақт орасида муайян назарий билимларни 

ўқувчиларга етказиб бериш, амалиётдаги фаолиятини назорат килиш, улар томонидан 

эгалланган билим, кўникма ва малакалар даражасини бахолаш ўқитувчидан юксак 

махоратни ва гаълим жараёнига янгича ёндошувни талаб этади. Бу янгича ёндошув 

август кенгашларида ўз аксини топади.

Анъанавий август кенгашларининг мазкур фан бўйича ўтказиладиган шўъба 

йигилишларида, «2004-2009 йилларда Мактаб таълимини ривожлантириш Давлат 

умуммиллий дастури тўгрисида»ги Президент Фармони, уни бажарилиши юзасидан 

амалга оширилаётган ишлар. «Кадрлар тайёрлаш миллий дастури» 2-боскич якунини



сарҳисоб қилиб, 3-боскичдаги вазифалари ва унинг бажарилиш юзасидан белгиланган 

вазифалар билан ўкитувчиларни таништириш максадга мувофикдир. Ушбу фармонни 

ижросини таъминлаш мақсадида барча ўқув фанлар катори мехнат таълими ўкув 

фанидан ҳам «Умумий ўрта таълимнинг янги тахриридаги Давлат таълим стандарти 

ва модернизация қилинган ўкув дастурларини тажриба-синовдан ўтказиш хақида»ги 

ХТВнинг 191-сонли (2005 йил 1 август) буйруги асосида белгиланган таянч 

мактабларда ва худудий тажриба-синов майдончаларидан олинган натижалар тахлили, 

ДТС ва ўқув дастури бўйича таклифлар мухокама этилади.

Халқ таълими вазирлигининг 2004 йил 11 октябрдаги «Умумий ўрта таълим 

мактаблари ўкувчиларинннг таълим тайёргарлиги даражасини аниқпашнинг рейтинг 

тизими тўгрисида»ги Низомида тажриба-синовдан ўтказилган мехнат таълимини 

ўқитишдаги янги педагогик технологиялар асосида яратилган иш тажрибалар, мехнат 

таълимининг янги тамойиллари, янги методик кўлланмаларни яратиш бўйича таклиф 

ва мулоҳазалар, хар бир машгулотларни янги педагогик технологиялар асосида 

ташкил этиш, «Моҳир кўллар» кўрик-танлов натижаларини тахлили каби 

масалаларнинг муҳокама этилиши, тажриба алмашиш, муаммолар ечимини топиш ва 

келгуси режалар белгиланиши лозим.

Ҳар йилги анъанавий август кенгашларининг шўьба Гшғилишларини ўтказишда 

замонавий ўқитиш технологиялари асосида: семинар-тренинг, «Очиқ дарс»ларда 

«Фикрларнинг шиддатли хужу ми», «Кластер», «Қарорлар шажараси» ва бошка турли 

хил методлардан фойдаланиш максадга мувофикдир.

Кадрлар тайёрлаш миллий дастурининг 3-босқичи амалга оширилаётган хозирги 

даврда хар бир фаннинг тадкиқот объекта, конун ва коидалари, мазмун ва максадлари 

борлигини эътибордан четда қолдирмаслигимиз керак. Таълим жараёнини 

бошқарувчиси бўлган ўқитувчилар ДТСлари ва замон талаблари асосида қайта 

тайёрлаш ва малакасини оширишни йўлга кўйиш максадида малака ошириш 

тизимини тубдан яхшилаш, методист ва ўқитувчи ўртасида узвий алока боглаш, 

малака ошириш инстнтутлари билан ўзаро хамкорликпи йўлга қўйиш, ўқув 

устахоналарни талаб даражада, меъёрий хужжаг асосида жихозлаш тавсия этилади.

«Мехнат таълими» фан хонаси ўқитувчи ва ўқувчини ишлаши учун кулай 

шароит яратилиши керак. Дарсда БКМ элементларини тўлиқ ўзлаштириш учун



йўналишлар асосида устахона жиқозларнинг макетлари дарс мобайнида ўкувчи кўз 

олдида гавдаланиб туриши лозим.

2005-2006 ўқув йилидан бошлаб умумий ўрта таълим мактабларида меқнат 

таълими фанидан 1-9 синфларида янги таҳрирдагн ДТС, укув дастурларининг 

босқичма-боскич тажриба-синовдан ўтказилиши асосида 1-2 синфларда тажриба- 

синов ишлари якунланиб, амалиётга жорий этилди. 2006-2007 ўкув йилида 3-4 

синфларда ҳам тажриба-синов ишлари олиб борилади. Бу ўқув йилида 5-7 синфларда 

5 йўналиш асосида, 6-синфларда 3 йўналиш асосида, 5-синфларда тажриба-синов 

майдончаларида олиб борилган ишлар якунланди ва амалиётга жорий этилди.

Умумтаълим мактабларининг 8-9 синфларида касбга йўналтириш асослари 

бўйича ўкувчиларга мақсулот ишлаб чикаришда фан техника асосларига дойр 

билимларни ўзлаштириш, касб-ҳунарга йўналтиришга қаратилади. Укувчиларнинг 

назарий билимлари тест саволлари, амалий машгулотлар ёрдамида ўкувчилар 

эгаллаган кўникма ва малакаларни аниклаш тавсия этилади. Маҳаллий шароитдан 

келиб чиқиб. ўқитувчилар кўргазмали дарсларни ташкил этиш учун ўқувчилар 

ёрдамида "гоч, металл, газламага ишлов бериш, пазандачилик ва қишлоқ хўжалиги 

асослари бўйича дарсни самарали ўтишга \аракат килишлари хамда техника 

воситаларидан унумли фойдаланишлари тавсия этилади.

Мехлат таълими фанини йўналишлари асосида 10-11 синфларда касб таълими 

шаклида давом эттирилиб. синфларда ўкувчилар сонидан катъий назар киз ва ўгил 

болаларнинг алоҳида-алоҳида ўкитилиши тавсия килинади.

Мехнат таълимидан хар бир фан ўқитувчнси янги тахрирдаги ДТС ва 

модернизация килинган ўкув дастурлари билан танишиб чикиб, тахлил килиб олиши 

керак. Шунингдек, янги дастур бўйича ишлаш учун \ар  бир укитувчи «Кадрлар 

тайёрлаш миллий дастури» асосида тиним билмай ўз устида ишлаши, малака 

ошириши ва янги фан-техника тараққиётидаги янгиликларни ўрганиб беришлари ва 

амалиётга жорий этишлари зарур.

Август кенгашларида мехнат таълими фанини ўкитишдаги муаммолар, уларни 

бартараф этиш йўллари, ўқув методик адабиётлар ва электрон кўлланмалар билан 

таъминланганлик даражаси, фан хоналарини техника воситалари, компьютер, 

кўргазмали материаллар билан таъминлаш юзасидан фикр юритиш максадга 

мувофикдир.



«Мехнат таълими» фани ўкув устахонасини ДТС талабига мувофик жихозлаш 

учун куйидаги асосий кисмларга шуъба йигилишларида эътибор қаратилиши керак.

1.Ўқув фан устахонасида йўриқнома талабига мувофиқ зарур бўлган мебел, 

йўналишлар асосида махсус жихозлар рўйхати.

2.Мазкур мебел ва йўналишлар асосида махсус жихозларни ўкув устахоналарга 

жойлаштириш чизма лойихаси (эскиз).

3.Хонани деворнни безатиш учун йўналиш асосида кўргазма лойихалар.

4.Ёгочга, металлга ва газламага ишлов бериш технологияси, пазандачилик ва 

кишлок хўжалик асослари ўкув устахоналари учун зарур бўлган стендлар, уларнинг 

мазмуни ва дизайнга қўйиладиган талаблар. Мехнат таълими ўқув устахоналарида 

техника хавфсизлигига жиддий эътибор бериш керак. Хонада санитария-гигиена 

коидаларига тўлик амал килиш (санитар аптечкаси ва кул ювиш мосламаси) талаб 

этилади.

Шўъба йигилишларида «Мехнат таълими» фанидан мухокама учун куйидаги 

мавзулар тавсия этилади:

- хар йили умумий ўрта таълим мактабларида «Мехнат таълими» фани бўйича 

янги тахрирдаги давлат таълим стандарти ва модернизация килинган ўкув дастурини 

ўқув жараёнига тадбик этиш лозим;

- «Мехнат таълими» фанидан даре самарадорлигини оширишда ўкув кўргазмали 

куроллар. техника воситалари, электрон қўлланмаларидан фойдаланиш хамда 

замонавий ўқитиш технологияларини кўллаш;

- «Мехнат таълими» фан сохасига кўйиладиган талаблар асосида ўкув 

устахонани жихозлаш:

- ўқувчиларнинг билим даражасини аницлашда янги тахрирдаги рейтинг 

тизимининг афзалликлари:

- «Мехнат таълими» фани йўналишлари бўйича машгулотларни ташкил килиш 

ва ўтказишда махаллий шароитда имкониятларни хисобга олиш йўллари;

- ўқувчиларнинг билим самарадорлигини оширишда янгича ёндошувлар;

- халкнинг асл фарзанди ўз касбининг фидойиси;

- амалиётда ясалган мақсулотлардан кундалик хаётда фойдаланиш, «уста- 

шогирд» йўналишинн давом эттириш;



- укувчиларни мустақил ишлашга, ўз мехнатини қадрлаш ва завқланишга 

ўргатиш.

2.3. Мехнат таълими методикаси ихтисослаштирилган фан

Меқнат таълими ўқитувчиларни тайёрлаш педагогикаси университетида 

(институтда) амалга оширилади.

Мехнат таълими ўқитувчиларни тайёрлашда умумий таълим фанлари умум 

касбий ва ихтисослик фанлар таълим циклини ўқитиш назарда тутилган. умумкасбий 

фанлар циклини умумтехник, техник ва п едаготк  фанларга ажратилган.

Умумтехника фанлари (техник механика асослари. машинашунослик асослари, 

электротехника ва электроника асослари) техник фанлар бўйича билимларни 

эгаллашга асос бўлади. Чизмачилик ва чизмагеометрия, материалшунослик, ишлаб 

чиқариш жараёнларини механизациялашган, автоматлаштирилган,

компьютерлаштирилган (ахборотлаштирилган асослари, ишлаб чиқаришни ташкил 

этиш ва унинг и1сгисодий асослари, электромонтаж ишлари ва электр билан 

ишлайдиган маиший приборлар ва хоказолар хам) техник фанлар жумласига киради.

Мехнат таълими ўкитувчиларнинг психологик педагогик жихатдан тайёргарлиги 

психология, педагогика, мех,нат таълими ва касбга йўллаш методикаси, мактаб 

гигиенаси каби фанларни уйгунлаштирилган холатда ўрганишда амалга ошадн.

Шундай қилиб, мехнат таълими ўқитувчисини тайёрлашда; мехнат таълими 

методикаси; ихтисослаштирувчи фанлардан биридир. Бўлажак ва фаолият юритаётган 

мехнат таълими ўқитувчилари мавжуд фанлар хамда ахборот технологияларини 

маъруза материаллар устида мустақил ишлаш, лаборатория, семинар. Амалий 

машгулотлар ва ноанъанавий ишлар жараёнида ижодий фаолият кўрсатнш 

мобайнида; мехнат таълими методикасига хос қўшимча адабиётлар, газета, журнал ва 

бошқа манбалардан фойдаланиш максадга мувофикдир.

Шуни хам таъкидлаш жоизки, талабалар, мехнат таълими ўкитувчиларн «мехнат 

таълими методикаси»ни ўзлаштириш жараёнида улар белгилаган \а р  бир бошқа 

фанларни узвий богланган холатда ўрганишлари максадга мувофикдир.

Юқорида кўрсатилгандек, мавжуд маълумотлардан талабалар шундай англаб 

олишлари лозимки, хар бир умумий таълим фанлари (физика, математика,биология ва 

бошка фанлар), айникса, мехнат таълими, техника, технология, ишлаб чикариш 

юзасидан маълумотлар хамда умумий педагогик, психологик ва методик билимлар.



ўзлаштирилган кўникма, малакалар «меҳнат таълими методикаси»ни мукаммал 

ўрганишга замин бўлиб, бу фанларга белгиланган ДТСларни бойитиш, кенгайтириш 

ва чуқурлашга олиб келади. Бу ҳолат юқорида кайд этилган рейтинг кўрсаткичларини 

маълум даражага кўтаришга замин яратади ҳамда белгиланган натижаларга олиб 

келади.

Бу ҳолатда бошка фанларни (педагогика, психология, чилангарлик, дурадгорлик, 

тикувчилик ва хокаэоларни) такрорламайди, балки улар билан яқин богланишда 

бўлади хамда уйгунлашган холатида бир-бнри билан интеграрлашади.

1)Чилангарликда: чилангар-мисгар; чилангар-таъмирловчи; чилангар-сантехник 

ва хоказо.

2)Тикувчида: каштачи, зардўз,тўқувчи ва бошқа предметлар.

Шу сабабли олдиндан инсон психик фаолиятининг, ўкув жараёнини ташкил 

килишнинг умумий конуниятларини, шунингдек, саноат ишлаб чикариши техникаси, 

технологияси, ташкил қилиши ва иктисодиёт асосларини эгалламай туриб «мехнат 

таълими методикаси»ни курсини ўзлаштириб бўлмайди.

Бўлажак ўкитувчи «мехнат таълими методикаси» курсини ўрганар экан, умумий 

таълим мактабидаги мехнат таълимининг (мехнат тарбияси, политехник таълим, 

касбга йўллаш ва хоказоларнинг) максад ва вазифаларини, шу предмет бўйича ўкув 

жараённинг ташкилий тамойилларини ва унинг мазмунини англаб олиш, мактаб 

устахоналарида таълим-тарбия жараёнини мувафаккиятли олиб боришда ёрдам 

берадиган методик воситалар тизимини эгаллаш керак.

«Мехнат таълимини методикаси» курсининг алохида роли шуки, укувчиларни 

мехнатга тайёрлаш жараёнида уларда мехнатга бозор муносабати таркиб топиши 

учун объектив қулай шароитлар вужудга келади. Бўлажак ўқитувчига ана шу 

шароитлардан кандай қилиб тўла фойдаланишини кўрсатиш курснинг вазифаларидан 

биридир.

II. Мехнат таълими методикаси -  педагогика фанининг тармоги сифатида.

Мехнат гаълим методикаси педагогика фанининг тармоги сифатида ўз 

объектлари, вазифалари ва тадқикот методларига эга.

Мехнат таълим процесси, шу процесснинг хамма жихатлари: ўқув 

материалининг мазмуни, ўкитиш методлари, ўқувчиларнинг билиш фаолияти, ўқитиш 

натижалари ва бошкалар ўрганиш объекти.



«Таълим тўгрисида»ги Қонун ва «Кадрлар тайёрлаш миллий дастур»ларининг 

яратилиши билан эртанги куннинг баркамол эгаларини тарбиялаш йулида \аракатлар 

учун хуқуқий асос яратилди. Умумий кенг камровли ва аниқ йўналишлар белгилаб 

олинди. Хусусан, укувчиларни мехнат таълими сохасида амалий замнни билан бир 

каторда янги компьютер ахборот технологиясини ишлаб чиқиш ва бу жараённи 

жорий этиш зарур тадбирлардан бири бўлиб колди. Мазкур мақсадга эришишга -  

2004 йил 20 февралда кабул этилган Узбекистон Республикаси Президенти нинг 

«2004-2008 йилларда мактаб таълимини режалаштириш дастурини тайёрлаш 

тадбирлари тўгрисида» кабул этилган фармойиши хамда унда белгиланган режалар 

амалий ёрдам беради.

Айникса:

- Мехнат таълимини моддий техника базасини ривожлантириш:

- Мехнат таълимига хос ўкув ва лаборатория ускуналари, компьютер техникаси, 

дарсликлар ва ўқув-услубий материаллардан дарсларда унумли фойдаланиш;

- Меқнат таълими тизимида қўлланилаётган ўқув стандартлари ва ўкув 

дастурларини такомиллаштириш;

- Мехнат таълимини малакали педагог кадрлар билан таъминлаш хамда уларни 

таркибий сифатини ошириш ва хоказо.

Компьютерлаштирилган ахборот технологиясини мехнат таълимининг барча 

турли мехнат босқичларида кенг кўламда қўлланиш имконияти пайдо бўлди. Ушбу 

дарслик талабаларни барча аклий, жисмоний хамда айникса, техникавий-технологик 

жиҳатларини ўзлаштиришга дастлабки жараёнларни энг содда ва осон бўлса хам 

ахборот технология асосларида ўрганилиши, илгор ахборот технологияларни яратиш 

ва жорий этиш оркали таълим тизимини жахон андозалари даражасига олиб чикишга 

харакат қилиш асосий мақсадлардан биридир. Компьютерлаштирилган ахборот 

технологияси мактаб ўқув режасидаги барча фанларни, айникса, ўкувчиларни мехнат 

таълимидаги барча мехнат харакатларни узлуксиз холатларни ўзлаштириш илмийлик. 

тиэимлилик ва кетма-кетлик назариянинг амапиёт билан чамбарчас боглиқлиги, 

ўкитувчи ва ўкувчилар хамкорлик мехнатларни оддийдан мураккабга йўнаптириш, 

кўрсатмалийлик билимларни мустахкам ўзлаштириш. омийликлик ва фаолликни 

ошириш каби асосий дидактик тамойилларни ўз ичига олади, бу биринчи.



Иккинчи томони, мактаб битирувчиларининг 90 фоизидан кўпи касб-хунар 

коллежларига, мажбурий 3 йиллик ўкишни -  бевосита кунарни эгаллашга бағишлаб, 

халк хужалигининг танланган тармогининг 2-3 бир-бири билан технологик жиҳатдан 

уйғунлаштирилган касб-хунарни кичик мутахассислик даражасига ўзлаштиришга 

йўналтнрилган. Бу холатда ўкувчиларнинг мактаб шароитида дастлабки касб-хунарга 

тайёргарлиги мухим ахамиятга эга.

Бу жараёнларнинг хамма томонини ўрганиш ўкувчиларнинг ёш хусусиятлари 

хисобга олинган холда амалга оширилиши керак.

Педагогика фанининг тармоги сифатидаги мехнат таълими методикаси олдига 

куйидаги асосий тадқиқот вазифаларни кўйилади:

1. Мехнат таълими вазифаларини асослаш. уларни тарбиявий ва таълимий 

ахамиятини очиб бериш.

Мехнат таълими вазифаларини белгнлашда «Таълим тўгрисида»ги Қонун хамда 

«Кадрлар тайёрлаш миллий дастури» асосий манба бўлиб хизмат қилади.

Мехнат таълими ва унинг методикаеида, аввало, ўкувчиларни мехнат заминида 

хар томонлама камол топишига, мехнатнинг турмуш билан алокасини 

мустахкамлашга, ўкувчиларда замонавий дунёкарашнинг шаклланишига, уларни халк 

хўжалигида мехнат қилишга ва асосли равишда касб танлашга тайёрлашда ёрдам 

беради.

Мехнат таълими ва унинг вазифалари фан ва техниканинг ривожланиш 

тенденцияларига, хозирги замон ишлаб чиқаришнинг ёшларни мехнатга тайёрлаш 

борасидаги талабларига хам боғлик равишда белгиланади. Мехнат таълимининг 

хусусан, V -  VII синфлардаги вазифаларини ифодалашда турли мехнат таълими 

мактаб таълими системасида қандай ўрин олгани назарда тутилади. Шу сабабли. хар 

мехнат таълими методикаси устахоналарда ўтказиладиган машгулотлар билан бошка 

ўкув предметларини (ижтимоий-сиёсий, табиий-математик) ўқитишнинг ўзаро 

дидактик боглиқлигини очиб беради, шунингдек, қуйи, ўрта ва юкори синфлардаги 

мехнат таълимининг изчиллигини таъминлаш йўлларида кўрсатади.

Мехнат таълими жараёнида укув материалининг мазмуни билан белгиланадиган 

ўзига хос таълимий вазифалар, яъни металл киркадиган ва ёгочга ишлов берациган 

турли асбоблардан фойдаланиш усулларини, улар билан ишлашдаги хавфсизлик 

коидаларни ўргатиш вазифалари хам хал килинади.



Мехнат таълими ва унинг методикаси жараёни ўқувчиларда меҳнатга му\аббат, 

жисмоний ме\нат ишларига ҳурмат ва шахснинг бошқа ахлоқий сифатлари 

шаклланишига имкон бериши керак. Шуни таъкидлаймизки, бу сифатларни огзаки 

тушунтириш билан эмас, балки укувчиларни унумли меҳнатга катнаштириш йўли 

билан шакллантириш керак. Устахоналарда ўтказиладиган машгулотларда 

ўкувчнларда фазовнй тасаввурнинг, техник тасаввурнинг ривожланншига, хар хил 

техник объектлар ва жараёнлар орасидаги сабаб, натижа богланишларни аниқлаш 

малакаларини ривожлантириш учун кулай шароитлар яратилиши мумкин. Мехнат 

таълимининг таълимий ва тарбиявий ахамияти одатда умуман дастурга мувофиқ, 

шунингдек, унинг ҳар бир мавзусига, ўқув материалининг \ар  бир асосий масаласига 

мувофик очиб берилади.

2. Уқув материали мазмунини аниклаш. Педагогика курсидан маълумки, ўқув 

предметинннг мазмуни ишлаб чиқиш учун, бирннчидан, тегишли фан ёки 

техниканинг тармогидаги мавжуд маълумотлардан ўкув материалини танлаб олиш, 

иккинчидан, бу материални ўқувчиларнинг ёш хусусиятларини, уларни бошка 

предметларга оид билимларини ва бошка баъзи омилларини хисобга олган холда 

маълум тартибда тизимга солиш зарур.

Фаолиятнинг исталган сохасида инсоният томонидан тўпланган билимлар хажми 

бенихоя катта. Бу жумладан, устахоналарда ўтказиладиган машгулотларнинг асосий 

билимларидан бирини ташкил киладиган материалларга ишлов беришга хам 

тегишлидир. Масалан, материалларга киркиш билан ишлов бериш масалалариннпг 

ўзи кирқиш назариясида машинасозлик технологиясида, кесувчи асбобларни 

хисоблаш хамда конструкциялаш ва хоказоларда ифодаланади.

Шундай килиб, иккита хажмдаги билим ва малакалардан умумий таълим 

талабларига энг юкори даражада жавоб берадиган ва ўкувчиларда ўрганиладиган 

ишлаб чикариш жараёнларининг назарий асослари ва амалда қўлланнши хакида тўғри 

тасаввур хосил кила оладиганларни ажратиб олишга тўгри келади, равшанки, кандай 

ўқув материали энг катта тарбиявий ва таълимий ахамиятга моликлигини хал килиш 

учун танлаш мезонларига эга бўлиш зарур. Бундай мезон (критедит)ларни ишлаб 

чикиш хам методиканинг вазифаларига киради.

Шуни хам назарда тутиш керакки, ўкув дастурининг мазмуни ўзгармасдан 

колмайди. Масалан, материалларга ишлов бериш усулларининг хозирги кунда \ам



ривожланаётганини ва такомиллашаётганини дастурлар мазмунига тегишли 

ўзгаришлар киритишни тақозо этади.

Уқув матсриалларини тизимга солиш алохида муаммодир. Гап шундаки, фан ва 

ўқув жараёндаги «содда» ва «мураккаб» тушунчалари бир хил эмас. Масалан, фан 

тармоги бўлмиш машинашуносликда деталь -  содда ўрганиш объекта, машина эса 

деталга нисбатан мураккаб хисобланади. Бир қарашда бу \ол ўқув процесси 

шароитларида хам ўринлидек кўриниши мумкин. Аммо мактабларнинг иш тажрибаси 

шуни кўрсатмоқдаки, агар ўкувчиларни машина (масалан, металл қиркувчи станок) 

билан таништириш детапларни ўрганишдан бошланса, укувчилар ўкув материалини 

катта кийинчилик билан идрок этишини, унга кизиқмаслигини кўрсатади. Агар бу иш 

машинанинг нимага мўлжалланганини ва умумий тузилишини тушунтиришдан 

бошланса, ўқувчиларда унинг конструкциям билан чуқуррок танишиш ва шунинг 

учун унинг айрим деталларини ўрганиш истаги тугилади. Бунинг натижасида ўкув 

процесси ўқувчиларнинг актив иштирокида ўтади, уларнинг янги билимларни онгли 

ўзлаштиришларига эришилади.

Шундай қилиб, ўқув материалини системага солишда фаннинг тузилиши 

системасини тўгридан-гўгри кўчириб олмаслик, балки таълим-тарбия вазифаларини 

назарда тутиш керак. Укитиш методикаси бу муҳим талабни бажаришнинг энг 

самарадор йўли ва воситаларини топиши керак, бу эса мактаб предмети мазмунини 

асослаш ва ўқув программасини тузиш учун хам зарурдир.

3. Таълим жараёнини ташкил этиш.

Укув жараёнини ўзаро чамбарчас боғланган ўқитиш (ўкитувчи фаолияти) ва 

таълим олиш (укувчилар фаолияти)дан иборат. Бу борада ўқув жараёнини ташкил 

этиш ва уни ўтказишда иккала субъектлар бирдан ҳаракатда бўлишлари шарт хамда 

маъсулият сезишлари даркор.

Уқув процессини ташкил этишнинг принцип ва усулларни ишлаб чикишда 

мехнат таълими методикаси бошка ўқув предметларини ўқитиш тажрибасидан, 

шунингдек, дидактик тадкикотларнннг маълумотларидан фойдаланади. Шу билан 

бирга, кўп масалаларни мехнат таълими методикасининг ўзи мустакил хал килишига 

тўғри келади. Баъзи мисолларни келтирамиз.

Укувчилар мехнатининг натижаларини бахолашда бошка предметлар учун 

мухим бўлмаган: мехнат хавфсизлиги коидаларига риоя этиш, иш ўрнини ташкил



килиш, ме\нат усулларини тўгри бажариш сингари қатор омилларни хисобга олишга 

тўгри келади. Методиканинг вазифаларидан бири -  укувчилар мехнатини объектив 

баҳолаш имконини берадиган критерийларни ишлаб чикишдир.

Мактаб амалиёгида укувчилар ишини ташкил килишнинг учта асосий: фронтал, 

бригада ва индивидуал шакллари узининг ижобийлигини кўрсатди. Методиканинг 

ишлаб чикишда буюмнинг мураккаблиги, ўқувчиларнинг тайёргарлиги, таълим ва 

тарбия вазифаларидан келиб чиқиб машгулотларни ташкил этишнинг қайси 

формасидан фойдаланиш максадга мувофиклигини хал килиш керак.

Маълумки, агар мехнат топшириги ижтимоий фойдали кийматга эга бўлмаса, 

ўқувчиларнинг уни бажаришга қизиқишлари анча сусаяди. Ва аксинча, агар 

ўқувчилар унумли мехнат билан шугулланса, амалда қўлланаётган объектнн 

тайёрлаётган бўлсалар, уларнинг мехнатга қизнкиши ортади.

Шу нуқтаи назардан, айрим иш усулларини кайта ишлашга оид ўқув машқлардан 

воз кечиш максадга мувофик кўринади. Пекин маълумки, агар ўкувчилар бирданига 

буюмни тайёрлашга киришса, у холда улар загатовкага зарур шакл ва ўлчамларни 

беришга шу қадар қизикиб кетадиларки, натижада кўпинча айрим иш усулларига 

эътибор бермай кўядилар ва хатто уларни нотўгри бажарадилар. Бу жихатдан 

машқлар зарур. Шу сабабли методикани ишлаб чиқишда қачон ва кандай хажмдаги 

тайёргарлик машкпарни бажариш кераклигини аниклаш лозим.

4. Синфдан ва мактабдан ташкари ишлар мазмуни ва методикасини асоелаш.

Мехнат ва техника бўйича мактабдан ва синфдан ташкари ишлар кенг тарқалган. 

Деярли хар бир мактабда ташкил этилган мехнат йўналишлари хамда ёш техниклар 

тўгараклари ташкил этилган. Шундай тўгараклар ўқувчилар саройлари, ёш техниклар 

станциялар ва бошка болалар муассасаларида ишлаб турибди. Тўгараклар ишлари 

амалиётда машгулотларни ташкил килишнинг хар хил шаклларида ишлаб чикилган. 

Бу тажрибани унумлаштириш ва тўгаракларда машгулотларни ташкил этишнинг энг 

кулай, самарали усулларни ажратиш, илгор тажрибани ёйиш, уни хамма мехнат 

укувчиларнинг мулкига айлантириш методиканинг вазифаларидир. Юкорида 

кўрсатилган ҳамма вазифаларни хал килишда мехнат таълими методикаси куйидаги 

асосий илмий тадкикот методпарига асосланади:

1. Кузатиш. Кузатиш илмий билиш методи сифатида шу билан характерлилиги, 

кузатиш жараёнида тадқиқотчи ўқув жараёнининг боришига аралашмай, фақат нима



содир бўлаётганини қайд килио беради. Тадқикотчи олдиндан кузатишнинг мақсади, 

вазифаси ва методикасини белгилаб олади. Шундан кейингина кузатишларга 

киришадн.

Кузатишлар натижасида ўрганилаётган объект (усул)ни тавсифлаш, бахолаш 

имконини берадиган маълумотлар тўпланади. Масалан, машгулотлар жараёнида 

ўқувчилар ўкитувчидан маслахатлар сўраб мурожаат килиш-килмасликларини 

текшириш максадида кузатиш мумкин. Агар ўқувчилар тез-тез савол берса, бунинг 

устига саволлар такрорланса, у холда ўқитувчига фронтал жорий инструктажи 

беришга тавсия килиш мумкин.

2. Тажриба-синов. Тажриба-синовни кузатишдан фарқли равишда тадкикотчи 

вужудга келтирадиган жиддий, аниқ шароитларда ўтказилади. Тажриба-синов 

вазиятни кераклича такрорлаш, шу билан тасодифийлик кисмини бартараф килиш 

мумкин. Бунинг натижасида айрим педагогик омилларнинг таъсирини хамда киёсий 

самарадорлигини етарлича объектив ва яққол аницлаш имконияти тугилади. 

Дидактик жепериментнинг типик формалари сифатида одатдаги шароитда синф 

(ўқув устахонаси)даги даре ва ўкувчиларнинг унча катта бўлмаган фуппасн билан 

ўтказиладиган экспериментал машгулотлар хизмат килади.

Ана шу шакллардан ҳар бирининг ўз афзаллиги ва камчиликлари бўладн. 

Тажриба дарслари бутун синф (группа) билан ишлашга дойр кандайдир тавсия 

текширилаётганда айниқса самарали ўтади. Буни мисол билан тушунтирамиз. 

Бешинчи синф ўқувчиларини деталь тайёрлашнинг технологик процесси билан қай 

йўсинда таништириш максадга мувофиклигини: кириш инструктажида бутун 

технологик процессии тушунтириш ёки битта операция билан чекланиб, хар бир 

навбатдаги операцияни олдинги операция бажариб бўлингандан сўнг тушунтириб 

бориш тўғри-нотўгрилигини аниклаш зарур, дейлик кўпинча шу максадда иккита 

синф танланади. Иккала синфда хам машгулотларни битта ўкитувчининг ўзи олнб 

боради, бунда у мазмуни бир хил материални баён килади. Шу тарика иккала синф 

ўқувчилари бир хил шароитда бўладилар. Бир синфда ўқувчилар технологик процесс 

билан кириш инструктажи вактида танишадилар, кейин зарур бўлса, индивидуал 

равишда ўқнтувчидан тушунтириб беришни сўрайдилар. Бошқа синфда >са ўкитувчи 

биринчн операция хакидагина сўзлаб беради, шундан кейин (биринчи операцияни 

кўпчилик ўкувчилар бажарганларидан кейин) иккинчи ва хоказо операциялар хакида



сўзлаб борилади. Машғулот охирида иккала синф ўкувчилари бажарган ишларнинг 

хажми ва сифатига караб таккосланаётган усулларнинг самарадорлиги хакида хукм 

чиқариш мумкин.

Объектив маълумотлар тўплаш учун тажриба-синовлар вактида хар хил прибор 

ва аппаратлар кенг кўлланади.

3. Илгор-педагогик тажриба. Илгор-педагогик тажрибани -  янги педагогик. 

техник ва технологик заминларида ўрганиш хамда умумлаштириш. Илғор педагогик 

техник ва технологик тажриба методиканинг педагогика фани тармоги сифатида 

ривожланишининг мухим манбаи бўлиб хизмат қилади. Илгор ўқитувчиларнинг иш 

тажрибасини ўрганиш. уни илмий тахлил килиш ўкув жараёнини самарали ташкил 

этишга оид тавсияларни ишлаб чиқнш имконини беради.

Илгор тажрибани кузатиш, ўқитувчилар билан сухбатлашиш, видео ва кинога 

олиш, ўкувчнларнинг ишлари билан танишиш ва бошка йўллар билан ўрганиш 

мумкин. Илгор тажрибани ўрганиш ва таркатишда Педагогик ўқишлар мухим роль 

ўйнайди.

4. Назарий тадкиқотлар. Методикани ишлаб чиқишда кузатиш методлари ёки 

эксперимент йўли билан тадқик килиб бўлмайдиган масалаларни хал қилишга хам 

тўгри келади. Масалан, ўкув материалининг асослаш амалиётда тўпланган билим ва 

малакаларнинг тегишли мажмуасинн ўрганишдан бошланади. Бу холда тадқикот 

анализ методи (усули) билан ўтказилади. яъни билим ва малакаларнинг бутун 

мажмуаси алохида кисмларга (элементларга) ажратилади. Шундан кейин хамма 

қисмлардан ичидан ўқув дастури мазмунига кирадиганлари танлаб олинади. анализга 

тескари жараён синтез содир бўлади. Анализ ва синтез назарий тадқиқот 

методларидир.

Кўриниб турибдики. методика мустақил тадкиқотлар билан шугулланади. Аммо 

булар асло методика бошка фанлардаги тадқикотларнинг маълумотларидан 

фойдаланмайди, деган маънони билдирмайди. Аксинча, методика катор фанлар билан 

чамбарчас боглик, у ўз хулосаларида шу фанларга таянади.

Методика кайси фандан мактаб предмети мазмунини олаётган бўлса, ўша фан 

билан доимий алоқада бўлиши керак. Булар устахоналарда машгулотлар утказиш 

методикаси учун техник фаннинг металларга. ёгочга. газламага. пластмассага ва 

бошка материалларга ишлов бериш, электромонтаж ишлари хакидаги билимларидир.



Ўкув жараёнларини ташкил этишда методика педагогика, ёш анатомияси ва 

физиологияси, гигиена ва педиатрия маълумотларига таянади. Бу фанларнинг 

маълумотларидан фойдаланиб иш режими, машқларнинг тавсифи масалалари \ал 

қилинади. Асбоблар хамда жиҳозларга дойр нормативлар ишляб чиқилади ва ҳоказо.



3.1. Урта таълим мактабларида мехнат таълими мазмунининг олий таълим 
муассасаларида мехнат таълими мазмунига ўзаро боглиқлиги

Узбекистон Республикаси «Таълим тугрисида» ги қонунда бундан кейинги 

умумий ўрта таълим мактаблари 9 йиллик мажбурий мактабларидан иборат бўлади. 

IX-синфни битирган укувчилар академик лицей ва касб хунар коллежларига кабул 

килинади.Тажрибадан маълумки хар кандай таълим тизими ўзгарар экан, албатта 

унинг мазмуни ўкув жараён режаси, дастури ва дарсликлар ўзгаради, унга ўларок 

равишда тавсия, методик қўлланмалар мазмуни ҳам ўзгариши муқарардир. Аммо, 

олий билимгохларда хам зудлик билан айникса мухандис факультетини битирувчи 

талабаларга бериладнган таълим мазмуни хам ўзгариши зарур. Чунки олийгоҳни 

битирган талаба, мактабда дастур асосида ўз ишини ташкил этади. Шунинг учун хам 

олийгох билан мактаб ўртасида жуда хам якин, ўзаро бир-бирига бўлган дастур 

материаллари тайёрланиб, иложи бўлса талаба мактабга келгунча даре плани, дарсни 

ташкил этиш, даре ўтиш, практик машгулотларни уюштириш йўлларини билиб 

келеалар максадга мувофик бўлар эди. Маълумки мактабда дарснинг турли 

формапари мавжуд (лекция, лаборатория ва к.) биз шулардан бири ўкув 

устахоналарида металлар билан ишлаш дарси тугрисида ўэ фикримизни илмий 

асосламоқчимиз.

Урта умум таълим мактаблардаги мехнат таълими ўқув устахоналарида, ўқув 

ишлаб чиқарнш комбннатларнда, агробиология ва ер участкаларида, ўкувчиларнинг 

далачилик бригадаларида, уй-рўзигор ишлари давомида бериб борилади.

Техник мехнат таълимига оид ўқув устахонасида металларга ишлов бериш 

бўйича мехнат таълимини тўғри йўлга қўйиш, V-IX синф ўкувчиларида металларга 

ишлов бериш бўйича мехнат малакаларини хосил килиш, уларда мехнат маданиятини 

шакллантириш, слесарлик ва токарлик касбларига хавс уйготиш, амалий 

машгулотларни кжорн савияли килиб ўтказиш учун аввалом бор техник мехнат 

таълимига қўйилган вазифаларни аниқлаш катга ахамият каб этади. V-IX синф 

ўқувчиларига техник мехнат таълимига оид металларга ишлов беришнинг асосий 

вазифалари куйдагилар хисобланади:

-  Мактаб ўкувчисининг шахсини хар томонлама ривожлантириш, мехнат 

маданиятини ўргатиш;



-  Турли хил металларни ишлаш учун ўқувчиларга бошлангич техник 

билимлар ва мехнат малакасини бериш;

-  Ишлаб чиқариш материалари бўйича ўқувчиларни касб танлашга 

йўналтириш ва уларни мехнат фаолиятига тайёрлаш;

-  Укувчиларда техник кобилият ва ижодкорликни ривожлантириш.

Укув устахоналаридаги металларга ишлов бериш машгулотларини амалий 

машгулот ташкил эттанлиги сабабли, амалий машғулотларда ўкувчиларнинг металл 

ва бошқа конструкцион материалларни ишлаш, асбоб қамда станоклардан тўгри 

фойдаланишга, техник чизмаларни чизиш ва уларни ўқий билишга, иш ўринларини 

ташкил эта билишга ва уларни тартибли сақлашга ўрганишлари, хавфсизлик 

техникаси коидалирини, материалларни тежаш ва электр энергиясидан тўгри 

фойдаланишни ўрганишлари асосий вазифалардан хисобланади.

Мактаб ўқув устахоналари яхши жихозжанган бўлса, ўкувчиларнннг таълимга 

нисбатан кизиқиши ортади. Уқув устахоналарининг жиҳозлари ўқувчиларни ўзига 

жалб этиш, уларни мехнатга ва хозирги замон техникаига бўлган хавасларини 

ошириши, шунингдек уларни мустақил менат фаолиятини, конструкторлик 

қобилиятини тарақий эттиришга қаратилган бўлиши керак.

Мактаб ўкув устахоналари политехник таълимни амалга оширишга, касб 

танлашга каратилган ва хозирги замон техникаси асосида ташкил этилган бўлиши, 

хуллас, мактабнинг ўқув плани ва программаларига асосланган бўлиши керак.

Урта умум таълим мактабларида техник мехнат таълимига оид ўқув устахонаси 

машгулотлари, жумладан, металларга ишлов бериш машгулотлари бир хил 

программага асосан хафтада 2 соат вакт ажратилиб, 45 минутдан, ўртада танаффуси 

билан, икки даре килиб, 90 минутли килиб ўтилади. Агар ўқувчилар сони 25 тадан 

ортиқ бўлса, уларни икки фуппага ажратиб даре ўтилади. Лекин шуни хам эслатиб 

ўтиш керакки, агар ўқувчилар сони 25 тадан кам бўлс, у холда уларни группаларга 

ажратиш ёки ажратмаслик ўқув устахонаси шароитини хисобга олиб хал килиниши 

лозим.

Укув устахоналаридаги металларга ишлов бериш машгулотлари амалий 

характерда бўлади. Бу машгулотларнинг амалий йўналиши программа кетма- 

кетлигида бажарилиши, ўқувчиларга билим, мехнаг кўникмаси ва малакаси беришга



каратилиши, укувчиларнинг бошлангич синфларда олган мехнат кўникмасини 

мустахкамлашга ва уни янада такомиллаштириб боришга каратилган бўлиши керак.

Устахона дарсларида техник маълумотлар амалий ишнинг асосини ташкил этади. 

Кўпчилик холларда техник маълумотлар амалий ишнинг (асосини ташкил этади.) 

бажаршшшнла, ўкувчиларнинг ижодкорлигини оширишда, ўкувчнларнинг мехнатини 

мухофаза қилиш, уни ташкил этиш, планлаштиришг. хозирги замон технологиясини 

ўрганиш учун берилади. Программада кўрсатилган темаларга оид техник 

маълумотлар бериш учун хар темага ажратилган вакгнинг чорак кисми кетади.

Укувчиларга билим малака ва кўникмалар бериш ва шакллантиришда амалий 

ишлар, практикумлар уларни ишлаб чикариш мехнатига йўналтирилади. Практик 

йўналиш программасида (купчилик) мехнат кўникмалари шундай берилганики, унда 

ўқувчилар тайёрлайдиган буюмлар уларнинг ёш хусусиятларини хисобга олишни 

танланган.

Мактаб укув устахоналарида таълим ва тарбия сохаснда кўлга киритиладиган 

ютуклар, ўкувчиларнинг техник билимлар, малака ва кўникмалар олишлари ва 

шакллантиришда албатта мехнат таълими ўкитувчиларнинг роли ниҳоятда каттадир.

Шунинг учун мехнат таълими ўкитувчилари олийгохдарда психологик- 

педагогик ва методик жихатдан пухта тайёрланган бўлиши ва мактабларда мехнат 

таълимидан укув устахоналарида программаларни ўрганган холда даре беришни 

амалга оширишлари керак. Бунинг учун олийгох ва мактаб мехнат таълими 

программаси материаллари бир-бирига илмий педагогик ва методик жихатдан мос 

келиши керак. Ана шуларни хисобга олган холда олийгох укув устахонасида 

металларга ишлов бериш программасидаги материалларни, мактаб ўқув устахонасида 

металларга ишлов бериш программасидаги материалларга куйдагича таккаслаймиз:

КУРС
Соат

Олийгох программаси 

материаллари

Мактаб программаси 

материаллари
Синф Соат

1.Металларга кўяда ишлов бериш

1. 4 1. Кириш
1. Юпка лист металлдан 

буюмлар тайёрлаш
5 4

1. 8
2. Юпка лист металл 

билан ишлаш

2. Симдан буюмлар 

тайёрлаш
5 2



1. 4 3. Сим билан ишлаш

3. Юпка лист металл ва 

симдан буюмлар 

тайёрлаш

5 6

1. 16
4. Юпка лист металл ва 

симдан буюмлар тайёрлаш

4. Сортли прокатдан 

бошка материалдан 

ясалган деталлари 

булган буюмлар 

тайёрлаш

6 14/12

1. 12
5. Лист металларга ишлов 

бериш

5. Слесарлик иши 

тугрисида маълумот
8 4

1. 28
6. Сортли прокатга ишлов 

бериш

6. Лист металл ва симдан 

деталлар ясаш
8 8

1. 36
7. Ҳажмий штамповкага 

ишлов бериш

7. Слесарлик ишларини 

бажариш
8 20

1. 2

8. Металларга ишлов 

берувчи корхонага 

экскурсия

8. Корхонага экскурсия 8 2

9. Металларни ишлаш 

усуллари билан таниши
10 8

10. Слесарлик 

устахонаси жихоэлари 

билан танишиш

10 4

11. Слесарлик

операцияларини

ўрганиш

10 26

12. Слесарлик ишларини 

бажариш
10 32

2. Металларга механик ишлов бериш

2. 4 1. Кириш

1. Токарлик-винт киркиш 

ва фрезалаш 

станокларида ишлаш

7 8/6

2. 4 2. Токарлик-винт қирқиш 2. Металдан резьбали 7 6



станогининг тузилиши, 

станокни бошкриш ва уни 

тўғрилаш (наладка/

деталлари ва бошка 

материалли деталлари 

бўлган буюмлар 

тайёрлаш

2. 6
3. «Текис вал» типидаги 

буюм тайёрлаш

3. Токарлик-винт қирқиш 

ва фрезалаш 

станокларининг 

тузилиши

9 4

2. 8
4. «Поганали вал» 

типидаги буюм тайёрлаш

4. Токарлик-винт қирқиш 

станокларида деталлар 

тайёрлаш

9 20

2. 8
5. «Текис втулка» 

типидаги буюм тайёрлаш

5. Фрезалаш станогида 

оддий операцияларни 

бажариш

9 10

2. 8
6. «Погонали втулка» 

типидаги буюм тайёрлаш

6. Пармалаш ва токарлик 

станокларининг 

тузилиши, станокларда 

металларни ишлашга 

дойр оддий операцнялар 

бажариш

11 26

2. 14
7. Корпус сирталрга 

ишлов бериш

7. Слесарлик ишларини 

бажариш ва станокларда 

ишлаш

11 44

2. 12 8. Резьба қиркиш

2. 20

9. Шаклдор сиртларга 

ишлов бериш. Металларга 

фрезалаш станогида 

ишлаш

2. 4

10. Горизонтал-фрезалаш 

станогининг тузилиши. 

Станокни бошкариш ва 

уни тўғирлаш (наладка)



2. 6
11. Ташки текис сиртларни 

фрезалаш

2. 6
12. Ички текис сиртларни 

фрезалаш

2. 8
13. Шаклдор сиртларни 

фрезалаш

2. 2
14. Металларга ишлов 

берувчи корхлналарга 

экскурсия

Бу программалардаги хар бир ўқув темасининг амалий машгулоти шу тема 

бўйича дастлабки билимларни шакллантиради, кейн эса программанинг олдинги 

темаси билими кейинги темасига бошлангич билим бўлмасдан, балки уни бойитади. 

Программада мехнат кўникмалари шундай берилганки, унда ўқувчилар 

тайёрлайдиган улар ёш хусусиятларини хисобга олиб танланган.

Буюмни тайёрлаш процессида техникавий масалаларни ечиш ўкувчиларнинг 

конструкторлик қобилиятларини оширади. Ўқувчиларнинг конструкторлик 

қобилиятларини оширадиган комплекс ишлар ҳар бир синф ўқув программасининг 

охирги-икун ловчи кисмларида бажарилади, чунки комплекс ишларда укув йили 

давомида олинган билим, мехнат малакаси ва кўникмасидан амалий фойдаланилади.

Устахоналарда ўкиш давомида металлга ишлов бериш ўрганиб борилади. 

Урганишнинг охирида ўкувчилар металларга ишлов бериш ускуналарида ишлайдилар 

ва шу тарзда ишлаб чиқариш технологияси ва техникаси билан танишадилар. Бундан 

ташқари, махсус анализларнинг кўрсатишича, амалда тез-тез учраб турадиган деталь 

ва механизмларни бошка станокларга Караганда токарлик станогида кўпрок куриш 

мумкин бўлади, бу эса ўқувчиларда машинашунослик, «деталь», механизм каби 

мухим тушунчаларни шаклланишига имкон беради. Токарлик станоги мисолида 

вазифаси ва тузилиши жихатдан турлича бўлган машиналар конструкциясида кўплаб 

умумий узель хамда деталлар бўлиши мумкинлиги тўфисида тасаввур бериш анча 

осонлашади. Бу эса токарлик станогини бошқа машиналар билан тақкослаш ва 

уларнинг конструкцияситдаги умумий элементларни аниклаш имконини беради.



Булардан ташқари укувчилар металларга қўлда ва машинада механик ишлов 

бериш тугрисида тасаввурга эга бўладилар. Программада кўлда бажариладиган ишга 

машинада бажариладиган ишга Караганда (шикастланиш ҳавфи станокларда 

ишлагандагилан к ам роқ  бўлади. Иккинчисидан / вақт ажратилган. Буни бир катор 

сабаблар билан изохпаш мумкин. Биринчидан. дастаки асбоблар билан ишлаганда 

микастланиш хавфи станокларда ишлагандагидан камрок бўлади. Иккинчидан, кўл 

мехнати хозирги кунда хам анча кенг қўлланиладики, буни хисобга олмасликнинг 

иложи йўқ. Учинчидан, металларга ишлов беришдаги мехнат операцияларининг 

мазмунини ташкил килувчи приёмларнинг бир қисмидан станокларда ишлаганда хам 

фойдаланишини эсдан чиқармаслик керак. Шундай килиб, металларга қўлда ва 

машинада ишлов орасида изчиллик мавжуд. Ана шу иэчилликдан фойдаланиш 

самарадорлигн ўкитувчининг м ақ о р ати га  боғлик.

Металларга механик ишлов бериш технологияси билан танишиш давомида 

ўкувчилар маълум ҳажмда кўникмаларни (ўрганишиади) эгаллашади. Масалан, 

токарлик винт киркиш. пармалаш. фрезалаш станокларининг вазифаси. ишлаш 

принциплари тўгрисида тасаввурга эга бўлинади, шу технологик машиналар айрим 

узелларнинг кинематик схемаларини ўрганишади, станок ускунасидаги типавий 

деталлар, брикмалар ва механизмлар билан танишадилар, хавсиз ишлаш қоидаларини 

ўзлаштиришади.

Программада ўкувчиларни техник хужжатлар ва уларни тузиш хамда улардан 

фойдаланиш билан таништиришга катта ахамият берилган. Уқувчиларга 

ўргатиладиган хар бир мехнат операциясига оид керакли назарий маълумотлар: 

операциянинг ахамияти ва унинг технологнк жараённдаги ўрнн, киркувчи 

асбобларнинг конструкцияси, мехнатпрёмларини бажариш коидалари, хавфсиз 

ишлаш коидалари ва шу кабилар айтилади.

Программада чизмаларни ўқишни ўргатишга хам катта ахамият берилади. 

Укувчилар ўзлари тайёрлайдиган буюмлар эскизларини чизиш билан хам 

танишадилар.

Уқувчиларга ўргатиладиган мехнат операциялари программада улар кайси 

касбга тааллукли бўлса, шу касб хакида етарлича тўлик тасаввур бера оладиган килиб 

танланган. Масалан, ўкувчилар слесарлик ишини ўрганишаётгандаларида режалашни, 

тўгирлашни. букишни, арра ва кайчи билан кирқишни. кесишни. сим билан ишлашни.



туникадан ва симдан ясалган деталларни бириктиришни, эговлашни, пармалашни. 

резьба қиркиш приёмларини йигишни, буюмга узил-кесил пардоз беришни 

ўзлаштириб оладилар. Лекин юкори малакали ишчиларгина бажара оладиган 

операциялар ўрганилмайди.

Мактаб профаммаси билан олийгохлар профаммасини анализ қилиш шуни 

кўрсатадики, баъзи темалар олийгохпрофаммасида, мактаб учун ўргатилмас экан. 

Шунинг учун хам олийгох, ва мактаб ўкувчи устахоналарида техник мехнатга оид 

металларга ишлов бериш программаси материалларининг бир-бирига баглик 

бўлишини хисобга олган холда, юкорида келтирилган олийгох профаммасига 

куйдаги материалларни киритиш лозим деган таклифни кўямиз:

Металларга пармалаш станогида ишлов бериш темасига оид.

Вертикал-пармалаш станогининг тузилиши. Станокни бошкариш ва уни 

тўгирлаш (наладка қилиш) - 4 соат

Деталларда тешиклар очиш - 4 соат

Тешикларни пармалаб кенгайтириш. зенкерлаш ва развертка қилиш - 6 соат 

Чунки бу материаллар мактаб профаммасига киритилган. Вахланки, 

ўкитувчилар олийгох даргохидаёк бу каби материалларни ўзлаштириб олсалар 

максадга мувофиқ бўлар эди деб хисоблаймиз.

3.2. О лий таълим муассясяляридя тяйёрлянаётгян мехнят таълими 
ўқитувчилярини мактаб мехнат таълимига ўргатиш жяряёнинииг педагогик

асослари
Педагогик олийгохларинингтайёрланаётган мехнат таълими ўқитувчиларни ўрта 

умум таълим мактабларида уларнинг 1-IV чи курсларида олган билимлари катга 

ах,амиятга эгадир. Чунки хар бир талаба олий ўкув юртида ўқиш даврида олган 

назарий билим хамда куникмаларини биринчи маротаба педагогик практика даврида 

комплекс тарзда синаб кўрадилар.

Педагогик практика таълим жараёнининг табиий давоми бўлиб хисобланади, 

лекин у мактабнинг ўзига хос шароитларида ўтади. Практика давомида факат 

олийгохда ўзлаштириладиган назарий билимлар мустахкамланмайдиган, балки янги 

сифатлар-педагоглик мехнатини ташкил этиш, ўкитувчи ва ўқувчилар коллективи 

билан ишлаш малакаси хосил килинади. Педагогик мехнатига ўргатиш профаммаси, 

бўлажак ўкитувчилар дуч келалиган янги шароитлар, педагогик фаолиятнинг ранг- 

баранглиги ва бошка жихатлар уларнинг мактаб шароитидаги ишларига муайян



талаблар қўяди. Янги шароитдаги иш муваффакиятли бориши учун бул"ажшГТ!ё\н?^ 

ўкитувчилари билан катор тадбирларни ўтказиш лозим. Масалан, педагогика 

олийгохларида талабаларни педпрактиканинг максади ва вазифалари билан 

таништирадиган конференциялар ўтказиш педагогик пракгиканинг зарурий шарти 

Хисобланади. Булардан ташкари «Ўкитувчи мехнатинн ташкил этиш», «Талаба- 

практикантларининг иш жойини ташкил этиш» масалаларига багишланган лекция ва 

сухбатлар уюштирилади. Уларда юкори курс талабалари педагогик практика 

хақидаги уз тассуротлари билан танишиши, шунингдек мактабда илтифотлилик 

шароитини вужудга келтириш талабаларини педагогик практикага психологик 

жихатдан тайёрлаш системасида мухим рол ўйнайди. Талабаларни мехнат 

таълимидан даре ўтишга психологик ва амалий жихатдан тайёрлаш педагогик 

практиканинг асосий ва муракаб вазифаларидан биридир. Талабалар тажрибали 

ўкитувчиларнинг дарсларига кириб. сўнгра уларни дарсларпни мухокама килишда 

иштирок этиб, ўзлари хам дарсларни анализ килишга, уларнинг муваффакиятли 

томонларини аниклашга ўргатиш жуда мухимдир. Педагогика олийгохларининг 

мехнат таълими методикаси кафедралари томонидан ишлаб чикилган методик 

кўрсатмалар талабаларнинг бундай тайёргарлигига маълум даражада ёрдам беради. 

Шу билан бирга педагогик практиканинг дастлабки ҳафтасида мактаб мехнат 

таълими ўкитувчиларининг дарсларини тахлил килиш вактида талабалар ишга 

ижодий ёндашиш. тажрибали педогоглар учун харктерли эканлигини, уларнинг хар 

бир мащгулотида янгилик элементлари борлигини тушунишлари керак.

Мехнат таълимидан ўқув машгулотларига тайёрланиш уларни планлаштиришдан 

бошланади. Утказиладиган машгулотлар сифати маълум даражада ўкувчиларнинг 

билиш фаолиятини ривожлантиришга самарали таъсир этувчн факторларни олдиндан 

кўра билиш, уларни қисмларга бўлиб-бўлиб юбориш малакаси билан белгиланади. 

Бундан педагогик мехнатни планлаштиришда ижодийлик элементлари бўлади, деган 

фикр келиб чиқади. Кўп йиллик кузатишлар практикант-талабалрнинг бу ишда 

кундалик ёрдамга мухтожликларининг кўрсатади. Бўлажак мехнат таълими 

ўкитувчиларннннг ўкув ва синфдан ташкари машгулотларнни мустакил ўтказиш 

вақтида қийналишлари характерини аниқлаш учун бу машгулогларнинг план 

конспектларини мунтазам тахлил килиш, синфдан тащкари тадбирларни 

планлаштириш, уларни тайёрланиш працессини кузатиш керак. Буларнинг хаммаси



учраган кийинчиликларни йўкотиш йўлларини ишлаб чикишга имкон беради. 

Жумладан, улар синфда ўрганиладиган материаллни саотлар бўйича тақсимлашда 

дарснинг янги материалини тушунтиришда, таълимнинг илгор методларидан 

фойдаланишда, укувчилар билан ишлашда индивидуал иш формаларини кўшиб олиб 

боришда, ўқув машгулоти, синфдан ташкри ишларни планлаштиришда анча 

қийинчнликларга дуч келадилар. Бу бир томондан, талабаларнинг педагогик практика 

бошланишидан олдин мехнат таълими фанларини ўқитиш масалалпрнни \ал килишга 

биринчи бор дуч келиши билан тушунтирилиши мумкин. Бундан бўлажак 

ўқитувчилар билан улар фаолиятининг хамма соҳаларида системали иш олиб бориш 

зарур деган хулоса келиб чиқади. Улар фаолиятининг ҳамма характери эса фани 

бўйича назарий тайёргарлигига, психологик-педагогик фанлар комплексига, 

эмоционал-иродавий сифатларига богликдир. Масалан, яхши ўэлаштирувчи 

талабаларнинг план конспектларини тахлил килиш, план-конспектга олдиндан 

белгиланган стандарт форма беришга харакат килмаслик кераклигини кўрсатади; 

тайёргарлик процессини ижодий изланиш деб караш лозим. Узининг ўқитувчилик 

махоратининг такомиллашиб боришига қараб план-конспектда ўқитувчи ва 

ўқувчилар ўртасидаги ўзаро муносабатларда, билимларни ўзлаштиришда, ўкувчи 

шахсининг шаклланишида ва хакозоларда рўй берган барча ўзгаришларни акс 

эттириши керак. Педагогик практика фақат бўлажак мехнат ўқитувчиларининг 

тайёргарлик сифатини текшириш эмас, балки у мактаб билан педагогика олийгохдари 

ўртасида ўзаро муносабатлар ўрнатиш учун хам ҳизмат килади. Умум таълим 

мактабида практикант-талабалар олийгохнинг вакили бўлиб, педагог-методистлар 

раҳбарлигида ўқувчиларга таълим ва тарбия беришни такомилаштиришга жиддий 

хисса қўшадилар. Шунинг учун \ам  бўлажак ўкитувчилар коллективизм, 

топширилган иш учун юксак масъулият хиссага эга бўлиши ва бу сифатларни 

ўқувчиларга бера олиши керак. Республикадаги кўпгина педагогика олийгохларининг 

тажрибасида педагогика фаолиятига таалукли илгор тажрибаларни пропоганда 

килишнинг сухбат, семинар, шунингдек илмий-назарий конференция каби формаларк 

ўзини оқлади. Буларда факат педагог-олимлар, тажрибали ўқитувчилар хам доклад 

ёки қўшимча докладлар билан сўзга чиқадилар. Бундай тадбирларнинг 

самарадорлигини ошириш учун мактабда педагогик практика бошланишидан анча 

олдин докладларга тайёргарлик ишларини бошлаб юбориши керак бўлади. Бу хол



талабаларни мактабга, педагогик мехнатига якинлаштириш, педагогик практика 

бошланишидан олдин ўкитувчилар билан биргаликда ишлар олиб бориш учун 

қўшимча имкониятлар очиб беради.

Бўлажак меқнат таълими ўқитувчисининг ўқув ва синфдан ташқари 

машгулотларга тайёрланиш ва уларни ўтказишда ўкувчилар состави, уларнинг 

шахсий сифатларини хисобга олиш. маълум бир машгулот турини кайси ўқувчиларга 

планлаштиришни аник тасаввур килиши хам катта ахамиятга эга. Буларнинг хаммаси 

шаҳар ва айникса, кишлок мактаблари ишидаги энг бўш звенодир. Қишлок 

мактабларининг мехнат таълими ўқитувчилари ўқувчилар шахсини ўрганишнинг 

замонавий воситалари ва методикасига эга эмасдирлар. Уларда ўкувчиларни 

психологик-педагогнк анализ килиш тажрибаси ҳам нўқ. Шунинг учун улар бундай 

ишни мустакил планлаштиришда ва унинг натижаларини планлаштиришда жиддий 

камчиликларни хис этадилар. Бундан бўлажак мехнат таълими ўкитувчиларинннг 

педагогик практиканинг бошиданоқ укувчиларнинг укув ва профессионал 

кизиқишларини ўрганиши учун хамма шароитларини яратиш керак, деган хулоса 

келиб чикади. Бўлажак мехнат ўкитувчилари, ўз сиифи тугрисида шундай 

маълумотларга эга бўлганида хар бир ўқувчи билан олиб бориладиган ва педагогик 

жихатдан асосланган тарбиявий иш планини ишлаб чиқиши мумкин деб ўйлаш хато 

бўлади, албатта. Бирок практикант-талабаларнинг педагогик практика бошларида 

вактинча муваффақиятсизликка учраши (ўқувчи \атти-\аракатига ўз вактида таъсир 

этмаслик, даре вактида ортикча хаяжонланиш, синф билан етарлича алокада 

бўлмаслик ва бошкалар) укувчилар шахсий сифатларини билмаслик билан 

боглиқлиги шубхасиз.

Шу муносабат билан педагогика практика рахбарларинииг вазифаси алохида 

олинган укувчилар мисолида бўлажак ўқитувчиларга болаларда укув ва 

профессионал қизиқишларнинг шакллантириш, ривожлвнтиришни кўрсатиб 

беришдан иборат.

Ҳозирги пайтда халк таълимини кайта к^уришнинг умумий йўл-йўриқларини 

ишлаб чикиш, педагоглар олдига янада мухим ва мураккаб вазифа барча фанлардан 

шу жумладан мехнат таълимидан ўқув-тарбия жараёнини янада ривожлантиришнинг 

илмий педагогик асосларини ишлаб чикиш, хар томонлама камол топган шахснинг 

шаклланиши таъминлаш, сиёсий, маънавий, эстетик тарбия билан биргаликда мехнат,



иктисодий. экологик ва граждан тарбиясини хал килиш вазифаларини қўяди. Шу 

муносабот билан мехнат таълимидан даре ўтиш мстодикасини такомиллаштириш, 

укувчиларнинг политехник ва мехнат тайёргарлигига яхшилаш, уларнинг билиш 

фаолиятини активлаштириш, уларни мустакил илашга хамда узлуксиз суръатда ў 

маълумотларини ошириб боришта одатлантириш, мактаб фаолиятининг бошка 

соҳалари билан бир каторда таълимнинг янги мазмуни. шакли ва усулларини 

киритиш билан хал килиш лозим.

Политехник таълим назария ва амалиётда укувчиларнинг хозирги замон ишлаб 

чиқаришнинг илмий асослари билан умуман таништиришни, уларни хилма-хил ва 

тобора такомиллашиб бораётган техника билан қуроллантирилган халк хўжалигида 

актив фаолият кўрсатишга тайёрланишни такозо килади. Шу сабабли политехник 

таълимнинг умумий таълим, илмий-техник. социал-иктисодий тамонларига. уларнинг 

бирлигига карамок керак.

Политехник таълимнинг мазмуни, форма ва методлари унумли мехнатнинг 

структурасицаги ўэгаришларни акс эттиришлари лозим. Ҳозирги замон шароитида 

ишлаб чиқаришнинг эхтиёжлари ва ўзига хос хусусиятлари хисобга олиниб 

ўқувчиларга хозирги замон ишлаб чикаришни ривожланишни етакчи тенденциялари 

бўлмиш комплекс механизациялаш, автоматлаштириш энергиянинг янги 

манбаларини ўзлаштириш, машинасозлик, робот техникаси, асбобсозлик, 

электроникани хамда мехнатнинг самарадорлиги ва сифатини оширишнинг илмий 

асосларини кандай ривожлантиришга ўргатиш лозим.

Политехник таълимда укувчиларни жамиятимизни илмий техник ва иктисодий 

ривожланишининг конуниятлари, унумли мехнатнинг ҳалк хўжалигини 

риволантиришдаги роли билан таништириш, ўқувчиларни моддий-техник 

куролланган ишлаб чикариш сохасида мехнат килишга ўргатиш лозим.

Уқитиш мазмунида укувчиларнинг политехник тайёрланишнинг амалий, 

эксперимента л кўникма ва малакаларини ўкувчиларда таркиб топтириш хам фаолрок 

амалга оширшшши лозим. Чунки хозирги замон фани. хозирги замон ишлаб 

чиқариши факат яхши ўйлайдиган кишиларни эмас, балки экспериментлар ўтказишни 

кўл билан яхши ишлашни биладиган кишилар хам талаб килади.

Мана шунинг учун ҳам даре ўтиш жараёнида лаборатория ва амалий ишларни 

ўтказиш методларининг ролини ошириш, политехник, технологик практикумларни



ташкил этишни кенгайтириш керак. Ўқувчиларнинг тайёргарлигини назорат қилиш 

жараёнида экспериментал кўникма ва малакаларнинг таркиб топганлиги даражасини 

текширишни анча кучайтириш зарур.

Ўкитувчилар мактаб ислохатини амалга ошираётиб, умумий таълимни касб 

тайёргарлиги билан янада я\широк бириктиришга уринмокдалар, таълимни унумли 

ме.\нат билан бирлаштиришнинг янги-янги формаларини излаб топишга х,аракат 

килмокдалар. Бу билан ў қи ти ш н и  унумли мехнат билан бирлаштириш бўйича камма 

учун ягона ва универсал иш формасининг йўқлиги ва бўлиши мумкин хдм эмаслиги 

карор топтирилади. Бундай маъсулиятли ўқув-тарбиявий вазифаларни янада 

муваффакиятли хал килиш учун регионал шароитлардан хамда имкониятлардан ҳар 

томонлаа фойдаланиш муҳимдир.

Таълим дидактикаси ва методикаси тўпланган иш тажрибаларини 

умумлаштиради. мехнат турларини оқилона алмаштиришнинг, ўкувчиларнинг 

ёшлари ортиши билан ўзгариши фан асосларини ўрганиши билан ўзаро боглигиниш 

методикасини ишлаб чикади. Буларни хаммаси айрим, конкрет тенденциялар оркали 

хозирги замон ишлаб чикаришни ривожлантиришнинг умумий анъаналарини куриш 

имкониятини беради. Бир участкадаги бевосита мехнат корхоналарига ишлаб 

чикариш экскурцияларини ўтказиш билан, ишчиларнинг ихтирочилик фаолиятини 

ўрганиш билан ва физика, математика, химия бўйича вазифаларга хамда бошка 

предметларга маълумотларнинг киритилиши билан тобора тез-тез қўшилиб кетади. 

Мехнат илгорлари билан учрашувларга кенгрок ўкув билим характерный бериш керак. 

Агарда ишчиларнинг ўкувчилар олдидаги чиқишлари кўлланма. схема, жадвал. 

политехник ахамиятга эга бўлган мисоллар асосида мохирона тайёрланса, уларнинг 

таълимий ахамияти янада ортади.

Ўқувчиларнинг политехник ва мехнат тайёргарлигини такомиллаштиришнинг 

барча мухим муаммолари даре ўтиши системасида мехнат, политехник кўникма ва 

малакаларни таркиб топтиришга бевосита каратилган куйдаги методларнинг ролини 

ва салмогини оширишни талаб килади:

-  Мехнат ишлаб чикариш топширикларни бажариш методлари;

-  Ўқув ва бошқа асбобларини курилмалар. мосламаларни конструкция килиш ва 

ихтиро этиш методлари;



-  Мактаб участкалари ва укувчилар ишлаб чикариш бригадасининг далаларида 

тажриба ишларини ўтказиш методи:

-  Политехник лугатлар, справочниклар билан ншлаш методлари;

-  Дарсларда фронтал тажрибалар ўтказиш методлари:

-  Лаборатория ишлари методлари:

-  Амалий машгулотлар ўтказиш методлари:

-  Уйда тажрибапар ўткаэиш методлари;

-  Ўкитишнинг техник воситалари бнлан, ўргатувчи машиналар ишлари методлари;

-  Ҳар хил тренажёрлар бнлан ишлаш методлари;

-  Мехнат таълими программаси бўйича амалий ишларни бажариш методлари.

Мехлат таълимининг барча методлари шундай қўлланилиши мумкин ва керакли, 

улар ихтирочилик, рационаличаторлик малакаларини ривожлантиришга ёрдам 

берадиган бўлсин.

Даре ўтиш методи-бу таълимнинг жараёнида укитувчи ва укувчиларнинг 

кутилган мақсадга эришишига каратилган биргаликдаги фаолият усулларидир.

Даре ўтиш методи таълим жараёнида ўқитувчи ва ўқувчининг фаолияти кандай 

бўлиши, даре ўтиш жараёнини кандай килиб ташкил килиш ва олиб бориш 

кераклигини хамда шу жараёнда ўкитувчилар қандай иш-характерларини 

бажарилиши кераклигини белгилаб беради.

Бошкача килиб айтганда, даре ўтиш методлари хар иккала фаолиятнинг яъни 

ўқитувчи томонидан укувчиларни билим. кўникма ва малакалар билан 

қуроллантириш хамда укувчилар томонидан ўша назарда тутилган илмий билим, 

кўннкма ва малакаларни ўзлаштириш фаолиятида қўлланиладитан йўл-йўрихларни ўз 

ичига олади.

Масалан мехнат таълими ўкитувчисининг ўқувчилар билан хамкорликда ўқув 

устахоналарида укувчиларнинг техник билимлар, кўникма ва малакалар эгаплашга, 

уларни ишлаб чиқариш касбига қиэиктиришга каратилган фаолияти мехнат 

таълимидан даре ўтиш методлари деб аталади. Уқув устахоналари машгулотларида 

ўқувчилар олган билим. малака ва кўникмалар уларни мехнатга. хаётга тайёрлайди. 

Улардаги дунёкарашни шакллантиради, мустакил билим олиш ва уни ишлаб 

чикаришга ижодий кўллаш кобилиятини тараккий эттиради.



Демак, даре ўтиш методи хар иккала томоннинг актив фаолияти бирлигини 

таъминлашга қаратилгандир. Бирок хар иккала фаолият хдмиша бир хил ва бир 

йўналишда бўлавермайди. Даре жараёнида ўтиладиган материалнинг характерга 

қараб, ўқитувчи ва ўқувчининг фаолияти, хатто ташки кўриниши, хатти-ҳаракатининг 

мазмуни эътибори билан хам турлича йўналишда бўлиши мумкин.

Таълим жараёнида ўкув материалнинг характерига караб танланган даре ўтиш 

методлари у ёки бу методик усул ва воситаларни ўз ичига олган бўлиши мумкин.

Уқув устахоналарида қўлланаднган мехнат таълимидан даре ўтнш методлари 

ўқувчиларга бериладиган техник билим мазмуни ва вазифалари билан мустахкам 

боглангандир. Ҳар бир мехнат таълими ўқитувчиси шуни эсдан чиқармаслиги 

лозимки, ўкув устахоналаридаги машгулотлар ва тарбия ишларининг асоси хаёт 

билан, мехнат билан муетахкам амалий фаолиятга ўргатишни талаб этади.

Уқув устахоналари машгулотларидаги ўкув материалининг характери турлича 

бўлганлиги сабабли унинг даре ўтиш методлари хам турличадир. Масалан, укитувчи 

ўқувчиларнинг билимларига таяниб янги материални баён қилишда, ўрганилганларни 

мустахкамлаш ва текширишда, ўрганилган магериаллни умумлаштиришда сухбат 

методидан фойдаланиши мумкин. «Юпка лист металл ва енмдан буюм ясаш» каби 

темага дойр янги материални ўрганишда хамда «Металларни пармалаш» ва бошқа 

темалар бўйича олинган билимларни мустахкалашда ва текширида; «Металларга 

станокларда ишлов бериш» каби темаларга оид ўкув материалларни 

умумлаштиришда сухбат ўтказиш мумкин.

Укитувчи сухбатга тайёрланади, яъни ўкувчиларга тушунарли, ишнинг 

мохиятини акс эттирадиган саволларни танлайди ва уларни максадга мувофиқ 

тартибда жойлаштиради.

Қуйида мехнат таълими ўкитувчиларининг даре ўтиш методикасини 

такомиллаштириш омилларини белгиловчи мухим вазифаларни келтирамиз:

-  Даре ўтишнинг эффективлигини оширишга ёрдам берадиган янги метод ва 

формаларни ишлаб чиқиш ва қўллаш;

-  Даре ўтишнинг бу янги метод ва формалари тарбиянинг максад ва 

вазифаларини амалга оширишга каратилган бўлиши хамда таълимнинг 

мазмунини ўзлаштириб олинишига хизмат килиниши;



-  Дарс ўтиш методлари укувчиларнинг илмий билимлари системасини 

атрофлича чуқур ва кенг ўзлаштиришлари ва шу асосида уларда илмий 

дунёқарашни шакллантиришга хизмат килиш;

-  Дарс ўтиш методлари укувчиларнинг фан асослари билан куроллантириш 

билан бир қаторда ўкувчиларга илмий билимларини турмушда куллай олиш 

кўникма ва малакалари хосил қилишларига кенг имкониятлар яратиш.

Юқорида келтирилган тартибда дарс ўтиш методларини такомиллаштириш 

замонавий ишлаб чикариш талаблари жараёнини вужудга келтириш имконини 

беради.

Педагогика олийгохларининг меҳнат таълими ёки индустриал педагогика 

қуллиётида ўкиётган бўлажак ме\нат таълими ўқитувчилари охирги курсда 

ўтказиладиган педагогик-практикасида меҳнат таълимидан дарс ўтишни 

такомиллаштириш йўллари, форма ва методлари ҳамда мезонлари бўйича тушунчага 

эга бўлишлари керак. Чунки меҳнат таълимидан дарс ўтишнинг турли форма ва 

методлари мавжуддир. Аммо уларни бир-биридан фарк килган холда, уни кундалик 

янгиликлар билан, янги техникалар билан, меҳнат куроллари билан, турли 

справочниклардан фойдаланиш оркали дарсни такомиллаштиришнинг ўзига хос бир 

йўналиши бор. Ана шундай жараёнини амалиётда ишлаб чикиш, дарснинг янги 

йўналишларини форма ва методларини топишга изланиш мухим аҳамият касб этади. 

Бунинг учун мехнат таълими ўқитувчисининг ўқув устахонасида техник мехнатга оид 

металларга ишлов бериш бўйича уч-тўрт дарслари куэатилади. Ана шу дарслар янги 

усул (метод) да ўтиб берилади ва анализ килинади. Анализ давомида 

такомиллаштириш йўллари тушунтирилади.

3.3. Мехнат таълимининг шакл ва усуллари мазмунини тайёрланаётган 

ўкитувчиларда шакллантириш йўллари

Бўлажак мехнат таълими ўқитувчиларини умумий таълим мактаблари олдида 

турган катта ва мураккаб вазифаларни хал этишга тайёрлаш кўп жихатдан педагогика 

олийгочларидаги ўкув тарбия жараёнини такомиллаштиришга боглик. Укитувчилик 

касби таълим берувчи, ривожлантирувчи ва тарбияловчн фаолият билан 

характерланиши сабабли, ана шу жараённи мувофиқлаштириш ўкитувчиларнинг 

барча иш шакл ва усулларндан самарали фойдаланишни, предметлараро ва 

предметлар ичида алокалар ўрнатишни, талабаларнинг ижтиминй-сиёеий, махсус,



илмий ва умумий техник тайёргарлигини профессионал йўналганлигини 

кучайтиришнн назарда тутади. Талабаларга таълим ва тарбия беришда укитувчи ва 

талабалари мехнатини илмий ташкил этиш алохида рол ўйнайди. Шу муносабат 

билан олий мактаб педогогикасининг умумий муаммолари орасида олий ўқув юртида 

педагог ишлари илмий ташкил этиш принципларини ишлаб чикишга катта ахамият 

бериляпти. Педагогика олийгохларининг мехнат таълими ўқитувчиларини 

тайёрлайдиган индустриал педагогика ёки мехнат таълими куллиётларида техника 

ўкув юртларидагидек ўқитишнинг қамма шакл ва усулларини ўргатиш ташкил этиш 

йўли билан талабаларни ишлаб чикаришда ёки мактабда ишлашга тайёрлаш даражаси 

белгиланган. Талабаларга мувофиқ бўлишга харакат килинади. Шу билан бирга 

талаблар ўқув юртларининг мавжуд ах,воли ва хозирги босқичда мазкур фанлар ва 

ўкитиш сохасининг ривожланганлик даражаси билангина эмас балки ривожланиш 

нстиқболлари билан хам белгиланган.

Ривожланиб бораётган ҳалқ хўжалик тармоклари учун мутахасислар 

тайёрлашнинг максадга мавофик ихтисослари илмий жихатдан олдидан 

белгиланаднгандек илмий техника революциясининг кенг авж олиш муносабати 

билан умумий ўрта таълимнинг мазмуни хам олдиндан белгиланади ва ўқитувчилар 

тайёрлаш жараёнига тегишли ўзгаришлар киритилади. Шундан сўнг педагогика 

олпйго\инннг талабасн кандай билим ва кўннкма. малакаларга эга бўлиш кераклиги 

улар ўрганадиган фанлар микдори, рўйқати ва уларнинг тахминий хажми аникланади. 

Шу максадда ўкитувчининг кандай фандан ихтисослашига караб ихтисоелаштирувчи 

(техник) предметлар цикли аниқланади. Педагогика олийгохларида улар ўқув 

планларида аник фойдаланган. Масалан, мехнат таълими ўкитувчисини тайёрлашда 

унинг мувоффақиятли ишлаши учун чарур бўлган билим, кўникма ва малакалар 

берувчи мехнат таълимидан методик фанлар иқтисослаштирувчи предметлар 

хисобланади. Бирок, бу ихтисослаштирувчи предметлар муаян доирадаги умумий 

техник ва илмий фанларга асосланади. Буларни билмасдан туриб талабаларни 

ихтисослаштирувчи фанларни ўрганишга тайёрлаш мумкин эмас.

Педагогика курсидан маълумки, ўкитишнинг асосий формаеи дарс хисобланади. 

Бошка фанлар сингари мех,нат таълими предмети хам дарс формасида ўқувчиларга 

таълим ва тарбия беришга асосланади. Ўрта умум таълим мактабларида ўкувчиларга 

мехнат таълимидан билим, кўникма ва малакалар бериш жараёнида ўкитишнинг энг



эффектов усулларидан фойдаланиш мақсадида, олигохларда тайрланаётган бўлажак 

ўқитувчиларга меҳнат таълимининг шакли ва усуллари мазмунини шакллантириш 

катта ахамиятга эга. Жумладан меҳнат таълимининг куйдаги усуллари 

шакллантиради:

- Х,икоя, тушунтириш, су.\бат усуллари:

- Меҳнат дарсларида проблемали таълим асослари усули;

- Ўрганиладиган объектлар, процесслар ва уларнинг тасвирларининг намойиш 

килиш усули;

- Меҳнат кўникма ва малакаларини шакллантиришнинг дидактик асослари усули; 

Инструктаж усули;

- Машклар усули;

- Ўкув қўлланмалари билан ишлаш усули;

- Лаборатория тажрибалари усули;

- Қуйдаги мех.нат таълимини ташкил этиш шакллари (формалари);

- Дарс-мех,нат таълими ишининг асосий шакли;

- Дарснинг дидактик мақсади:

Таълимнинг тарбия билан бирлиги;

- Дарс материлларини тугри танлаш;

- Ўкув устахонасида ўтказилаётган дарсни тузилиши:

- Меҳнат дарслари структураси;

- Меҳнат дарсларини типлари;

Мехнат таълими процессида таълим методларини авало ўқув материалининг ва 

ўкув вазифаларининг характерига боглик. Юкорида келтирилган дарс ўтишнинг 

барча шакли ва усуллари дидактиканинг асосий принципларига у ёки бу йўллар билан 

мосланган қолда амалга оширилади. Умуман олганда меҳнат таълими ўқитувчиси 

асосан дидактиканинг асосий методларидан дедуктик ва индуктив методларига 

асосланади.

Ўқитишнинг дедуктив ёки индуктив методидан фойдаланганда илгари баён 

кнлннган огзаки, кўргазмали ва амалин методлари, шунингдек, репродуктив ёки 

проблемали изланиш методлари қўлланилади, аммо бунда ўқув материалининг 

мазмуни маълум мантикий тарзда-индуктив ёки дидуктив очиб берилади. Шунинг 

учун индуктив ёки дедуктив курилган сух.бат, репродуктив ёки изланиш асосида



қурилган амалий иш проблемали ва дедуктив қурилган хикоя хакида ran юритиш 

мумкин.

Ҳозирги вақтда реал фойдаланилаётган ўқитиш методи кпассификацияда бир 

неча ажратиладиган методлар бириккан. Мазкур вазиятда кайси метод-индуктив ёки 

дедуктив методни кўллаш \акида ran юритишимизни педагог томонидан ўқитишни 

мазкур босқичда ҳал этаётган етакчи дидактик вазифаси аниқлайди.

Меҳнат соҳасидаги амалий машгулотлар турли типда бўлиши. яъни янги техник- 

технологик маълумотларни ва мехнат операцияларини ўрганишга, билимларини, 

мехнат кўникма ва малакаларини мустахкамлашга, контрол текшириш ишлари, 

корхонларга экскурсиялар ўтказиш ва ҳакозоларга бағишланган машғулотлар бўлиши 

мумкин. Лекин ўқув устахоналарида ўтказиладиган амалий машгулотларни типлари 

хилма-хил бўлишига қарамасдан. уларнинг хаммаси куйдаги умумий талабларни 

кондириши лозим:

1. Машгулотнинг максади хамда вазифалари аник ва равшан ифодаланган 

бўлиши лозим;

2. Машгулотнинг структурам дидактик жихатдан ўзини оқлаган ва ўкув 

материалларни мазмунига тўлиқ жавоб берадиган бўлиши керак;

3. Амалий ишларнинг объектлари тўғри танланиши, ижтимоннй-фойдали 

қимматга эга бўлиши ва ўрганилаётган мехнат операциялари ва усулларининг 

талабларига мувофиқ келиши зарур;

4. Машгулотларда фойдаланиладнган мехнат таълими методлари дарс 

талабларига ва ўқув материалининг мазмунига тўпик жавоб бериши лозим;

5. Ўқув устахоналарида машгулотларнинг ташкилий-методик тузилиши 

ўкувчилар билан коллектив ва индивидуал иш олиб боришнн назарда тутиш керак;

6. Мехнат бўйича амалий машгулотларида ўтказиладиган таълим ишлари 

тарбиявий характерга эга бўлиши, яъни мактаб ўкувчиларида маънавий эътикод ва 

маънавий сифатларни таркиб топтиришга ёрдам бериши лозим.

Мехнат сохасидаги амалий машгулотлар типларининг хилма-хиллигига 

карамасдан, уларнинг умумий дидактик элементларни хам таъкидлаб ўтиш керакки, 

булар-ўкувчиларни навбатдаги ўқув материалини ўзлаштириш учун жалб қилишга 

каратилган машгулотларни уюштириш; ўкувчилар илгариги машгулотда ўзлаштирган 

билимлар, мехнат кўникмаларининг даражасини текшириш; янгн материалларни



тушунтириш ва ме\нат операцияларини хамда амалий ишларни бажариш вактида 

мехнат усулларини кўрсатиб бериш; ўкувчиларнннг янги темага оид операцияларини 

ва ишларни бажариш вақтида уларнинг билими, мехнат усулларини даражасини 

аниқлаш; мехнат усулларини тренировка машқпари йўли билан мустаҳкамлаш ва 

уларни дастлабки мехнат кўникмалари даражасига етказиш, бунда мехнат 

ўқитувчисининг пухта назорат қилиши ва ўкувчиларнинг ўз-ўзини назорат қилишга 

эришиш; амалий топшириқларнинг мустакил бажарилиши ва машғулотнинг 

натижаларига якун ясашдан иборат.

Амалий-лаборатория тадкиқотини фақат умумий таълим фанлари юзасидангина 

эмас, балки мехнат таълими бўйича ўтказиш хам мақсадга мувофикдир. Ўқув 

устахоналари, махсус кабинетлар, лабораториллар, ўқув тажриба участкалари ва \ .  к. 

лар амалий-лаборатория тадкиқоти учун база бўлиб хизмат килиши мумкин.

Амалий-лаборатория тадкикоти ўкувчиларга турли жихоэлар, асбоблар, 

мосламалар билан ишлай олиш кузатишлар натижаларини ишлаб чнқиш ҳамда тўгри 

илмий хулосалар ва умумлашмалар чикаришни ўргатади.

Масалан VII синфда «Металларга термик ишлов бериш» деган темани ўрганиш 

вақтида ўкувчилар пўлатнинг термик ишлов беришдан олдин ва кейинги физик 

механик хоссаларини (турли асбоблар, мосламалар ёрдамида ва чархлаш вактида 

чиқарган учкунига қараб пўлатнинг катталигини, мустахкамлигини, эгтлувчанлигини 

аниқлаш); термик ишлов бериш режимини (исиш даражасини, мух.иг ва совитиш 

тезлигини), тоблаш усуллари ва тобловчи мухит хусусиятлари ва х. к. ларни 

текширадилар.

Амалий машгулот тадқиқоти лаборатория жихозларини, асбобларини, 

текшириладиган объектларини, ўқувчилар учун топширик карточкаларини ва хисобот 

формаларини тайёрлаш юзасидан катта синчковлик билан иш олиб боришни талаб 

килади. Амалий-лаборатория тадкикоти хам фронтап, хам звено усулда ўтказилиши, 

шу билан бирга унда ўкувчиларга индивидуал инструктаж бериш кўзда тутнлиши 

керак.

Амалий-лаборатория тадкикотннинг натнжалари коллектив равишда мухокама 

килинади ва шундан кеёин ўқитувчилар баҳолар кўяди.



Экскурсия мехнат таълимининг шундай бир формасидирки, унинг бориши 

жараёнида укувчилар асбоб-ускуналарни. технология ва мехнат жараёнларини. ишлаб 

чиқариш шароитида мехнатни ташкил килишни кузатадилар ва ўрганадилар.

Масалан, V синф ўқувчилари ўкув устахоналаридаги машгулотларда асосан ёгоч 

ва металларга ншлов беришнинг кўлда бажариладиган операцняларини ўрганиб 

оладилар. Тегишли корхоналарга ўтказилган экскурсия жараёнида улар энг янги 

станок жих,озлари бнлан ва юкори унумли мехнат усуллари бнлан танишадилар. 

Уқувчилар укув устахоналари ва ишлаб чиқаришдаги меҳнат жараёнларини таққослаб. 

факат укувчилар мехнатининг сифатигина эмас, балки мехнат унумдорлигини 

оширишни \ам  таъминлайдиган хилма-хил дастлабки ва станок мосламаларндан кенг 

фойдаланиш йўли билан қўлда бажариладиган ишларни механизациялаш зарур деган 

мустакил хулосаларга келадилар. Бундай экскурсиялар ўқувчиларда ўзлари кўрган 

нарсалар тугрисида ёркин таасуротлар колдиради, унинг билим доирасини 

кенгайтиради, бўлажак ихтисосига бўлган қизиқишини ва мехнатга мухаббат 

муносабатини шакллантиради, билиш активлигини ривожлантиришга имкон беради 

ва ишлаб чикариш интизоми асосларини карор топтиради.

Корхонага ўтказиладиган хар кандай экскурсиянинг мазмунига куйдаги аник 

ажратилган учта босқич кириши лозим:

1. Кузатиш объектини олдиндан танлаш, унинг конкрет мақсадлари ва 

вазифаларини аниклаш, корхонага дастлабки тарзда бориб кўриш, зарур ҳужжатларни 

(дарснинг плани, укувчилар учун бериладиган топшириклар ва хисоботларнинг 

формаларини) тайёрлашдан иборат бўлган тайёргарлик босқичи.

2. Мехнат ўкитувчиси ёки экскурсоворд томонидан экскурсиянинг максадлари 

хамда вазифалари, корхона территориясида узининг тутиш коидалари, кузатиш 

объектлари. экскурсия маршрути тўгрисида сухбат ўтказиш, ўқувчиларнинг бевосита 

кузатиши ва зарур вазифаларни бажариши.

3. Экскурсияга якун ясаш экскурсия жараёнида пайдо бўладиган масалаларни 

хал килишга каратилган якунловчи сухбат ўтказиш билан чекланмайди. Мехнат 

бўйича навбатдаги машгулотларда бажарилаган вазифаларни ва хисоботларни анализ 

қилиш хамда коллектив равишда мухокама килиш йўли билан экскурсияга узил-кесил 

якун ясалади.



Мехнат таълими машгулотлари ўкитивчига ўқув материалининг мазмунидан 

келиб чиқиб, ўқувчиларнинг ўқув-меҳнат фаолиятини фронтал звено ва индивидуал 

тарзда ташкил этишдан кенг фойдаланиш имконини беради.

Чунончи машгулотларни фронтал тарзда ташкил этишда группадаги барча 

ўқувчилар айни бир хил ўкув материалини бир вақтда ўрганадилар ва бир хил мехнат 

вазифаларини бажариладилар. Янги мехнат операциялари ва усулларини ўрганиш 

вактида бу формадан фойдаланиш максадга мувофикдир. У мехнат таълими 

ўқитувчисининг машгулотга тайёргарлик кўриш ишини осонлаштиради.

Укувчилар топширикдарни мустакил равишда бажаришга ўтиши билан бу 

форманинг ўрнини бошкаси, яъни звено ёки индивидуал форма ола бошлайди хамда 

фронталликнинг бузилиши муқаррар бўлиб қолади, чунки бир хил ўқувчилар ишда 

бошқалардан ўзиб кетадилар. Шу сабабли фронтал машгулотнинг бошлангич 

кисмидагина сакланиб колади ва жорий фронтал инструктаж ўтказиш вактида зарур 

бўлади.

Ўкувчиларга х.ар хил ўқув-мехнат топшириклари берилганда мехнат 

машгулотини ташкил этишнинг звено формасидан фойдаланилади. Ишларнинг 

мураккаблигига караб, уларни бажариш 2-3 ўқувчига (звенога) топширилади. Бундай 

ташкил этиш кўпинча техник моделларни, ўқув асбобларини тайёрлаш вактида, 

оталик қилувчи корхона ёки ўз мактабининг хилма-хил ишлаб чикариш 

буюртмаларини бажариш вактида кўлланилади. Ташкил этишнинг бу формаси мактаб 

ўкувчиларда топширилган иш учун масъулиятни хис килиш ва ўзаро ёрдам кўрсатиш, 

дўстлик сингари мухим шахсий сифатларни таркиб топтиришга имкон беради.

Ташкил этишнинг звено формаси бир ўқувчига амалда кийинлик киладиган 

мураккаб буюмларни ижодий равишда конструкция килиш ва тайёрлаш учун шарт- 

шароит яратиб беради. Бирок ташкил этишнинг звено формаси бир канча 

камчиликларга эгадир, яъни: ўкитувчининг дарсга тайёргарлик кўриш ишлари бир 

мунча кўпайиб кетади: звенонинг хамма аъзолари хам бир хил гайрат билан 

ишламайдилар, иатижада хилма-хил ривожланишга ва мехнат тайергарлигига эга 

бўладилар, кириш инструктажи ўтказиш хатто ёзма график инструктциялардан 

фойдаланганда хам мураккаблашиб кетади.

Укув устахоналарида тегишли жихозлар етишмаганда ва ўкувчилар махсус 

график асосида ўкитилганда (токарлик, фрезарлик, станокларда ишлаш) ёки ўкитувчи



анча яхши ўзлаштнрадиган ўкувчиларга бир мунча мураккаб индивидуал 

топшириқларни бажариш формасидан фойдаланишга тўф и келади. Бунда 

ўқувчиларнинг қизикишларини уларнинг тайёргарлик даражасини хисобга олиш 

керак.

Амалий машгулотларни ташкил этишнинг юкорида кўриб чиқилган хар бир 

формасидан меҳнат бўйича машгулотларда баъзан алохида-алохида фойдаланиш 

мумкин. Кўпинча бу формалардан биргаликда фойдаланадилар ёки улар битта амалий 

машгулотга ҳам татбик килиниши мумкин.

Мехнат таълими методларини ривожлантириш ва такомиллаштирншда 

психологлар ва физиологларининг, айникса ўқувчиларда мехнат кўникмалари ва 

малакаларини таркиб топтириш, уларнинг мазмуни ва классификациям сохасидаги, 

мехнат фаолиятининг аклий компонентларини, шахсларни хозирги замондагн юксак 

ривожланган ишлаб чикариш ходимлари учун характерли бўлган ижодий активлиги, 

ташабусси ва бошқа мухим сифатларини текшириш сохасидаги тадқиқотлари мухим 

ахамиятга эгадир.

Таълим жараёнинг, хусусан ўқувчилар мехнат фаолиятининг интенсивлашуви 

хилма-хил махсус тренажёрлар, рўйхатга олувчи ва текширувчи курилмалар ишлаб 

чиқариш ва улардан фойдаланишни зарур килиб куйдаги, бу қурнлмалар ўқувчиларнн 

мехнат харакатларини кайд қилиш ва иш вақтида йўл қўйиладиган камчиликлар 

тўгрисида теэда хабар етказиш имконини беради. Ўқувчиларнинг ана шундай 

тренажёрлардан ва текширувчи курилмалардан фойдаланган холда тренировка 

машқларини ўтказиши айниқса мехнат таълимининг энг мухим методларидан 

биридир.

Таълим жарайнига проблемали ўкитишни жорий қилиш проблемали ўкитишнинг 

ўкувчиларда фикрлаш фаолиятини юкори даражада активлаштиришга ва уларнинг 

ижодий кобилиятларинн авж олдиришга каратилган янгн методларини вужудга 

келтиришга сабаб бўлади. Мехнат таълимининг хар бир методи бир катор методик 

усулларини, уларнинг анча элементар ва таркибий қисмларини ўз ичига олади. 

Масалан, мехнат операциясини ўрганиш жараёнига куйдаги бир канча усуллар: иш 

ўрнида гавдани қандай тутишни, асбобларни ушлашни кўрсатиш, харакатни иш 

суръатида кўрсатнш усуллари киради



Мехнат таълими методпарининг бутун системасини бешта группага бўлиш 

мумкин. Улардан ҳар бири ўз навбатида бир канча методларни ўз ичига олади. I 

огзаки методлар, II кўрсатмали методлар, III амалий методлар, IV проблемали ўқитиш 

методлари, V билимлар, меҳнат кўникмалари ва малакаларини текшириш методлари.

Шуни таъкидлаш керакки, мехнат жараёнида умумий дидактик характерга эга 

бўлган кўпгина методлардан фойдаланилади. Бирок мехнат усулларини бажаришга 

оид тренировка машқлари, техникага оид справочник ва технология хужжатлари 

билан иш олиб бориш, ўкув-ишлаб чиқариш топшириқларини бажариш, контрол- 

амалий ишларни бажариш каби методлар фақат мехнат таълимига хос бўлган 

методлардир.

Мактаб системасининг янгиланиши асосида, унинг таълим жараёни маъзмуни 

хам турли шакл ва услубиятлардан иборат. Таълимни мазмуни миллий регионал 

хусусиятларимизга ҳамоханг мосланган бўлиб, болаларнинг ёшлик даврига 

мўлжалланиб ўқув режаси, дастури ва дарсликлари тайёрланади. Шунинг учун 

дидактик принциплар дарсда турли хил форма ва методларда шаклланиб ривожланиб 

бориши бугунги куннинг долзарб муаммосидир.

3.4. Ўқитувчининг ўқувчиларга ўқишга бўлган эхтиёжини шакллантириш
омиллари

Хозирги замон фан техника тараккиётининг талабларига жавоб берадиган ўқувчи 

ёшларнинг касб-хунар таълимини амалга ошириш, талабаларни фан асосларининг 

чукур ва мустакил билимлар билан куроллантириш, уларда ўз билими хамда 

махоратларини узлуксиз такомиллаштиришга интилиш билан уларни мустакил 

тўлдириш ва амалда қўллашни тарбиялаш хамда фаол мехнат ва жамоат фаолиятига 

онгли касб-хунар эгаллашга тайёрлаш мухим ва мураккаб вазифадир. Бу вазифани хал 

этиш учун ўқиш мотивларини онгли ўзлаштириш, талабаларнинг ўқишга ижобий 

муносабати, махорат ва касб педагогикаси ўқув предметига кизиқиш мухим роль 

ўйнайди.

Укиш мотивларини тушунишни мехнат ва касб педагогикаси ўқув предметига 

кизикишни шакллантириш учун ўкитувчи уларнинг шаклланиш шароитларини, у ёки 

бу мотнвларини аниклайдиган омилларни билиш зарур.

Мотив деганда психологияда талабаларни хатти-харакатларга ундайдиган 

сабаблар тушунилади. Мотивларнинг шаклланишига талаблар ва инстинктлар, 

майллар хамда хиссиётлар, йўл тутишлар, гоялар ва кизикишлар таъсир этади.



Ўкиш мотивлари турли кўринишларда бўлиши мумкин: маълумот олишда ота 

оналар талабининг бажарилиши. бошқалардан қолншмасликка интилиш, касб-\унар 

коллежини тугатганлиги х.акида диплом олиш, касб-\унар коллежини тугатгандан 

кейин олий ўкув юртига киришга интилиш ва бошкалар. Энг юкори мотивлар 

жамиятга фойдали бўлиш учун билимлар олиш ва нихоят. кўп билиш мотиви, яъни 

улар асосида билишга кизиктириш мотивлари.

Укитувчининг мотивлари уз талабларида олий мотивларнн ижтимоий, истисодмй, 

маънавий-маърифий шакллантириш, яъни жамиятга фойдали бўлиш учун 

билимларни олиш зарурлиги ишончни тарбиялаш, мехнат ва касб педагогикаси ўкув 

предметини ўрганишда билишга кизикиш хиссини уларда тарбиялашдан иборат 

бўлади. Таълим олаётган кўпчилик талабаларда билишга кизикишлар уйготила 

олинган ва ривожлантирилган бўлсагина, ўкитиш жараёни муваффақиятлирок ўтади. 

Бу холда билишга кизиқиш кўп билишга интилиш талабанинг етакловчи 

мотивларидан бирига айланади. Билишга қизиқиш муаммоси педагоглар диккатини 

анчадан бери ўзига жалб этгани тасодифий эмас. Унга педагогиканинг асосчиларидан 

Я.А.Камениский. Б.Дистервег ўз ишларида билишга кизиқиш муаммосига катта 

эътибор беришганлар.

Қизиқиш ўқув, янгиликни билиш учун энг мухим омиллардан бири хисобланади. 

Унинг таъсирида интеллектуал фаоллик ўсади. Хотира такомиллашади, тасаввур 

этиш, кабул қилиш кучаяди, диккат, фикрни тўплаш ўсади. Унинг таъсири яна 

маънавий иродавий сифатларни тарбиялашда, шахснинг умуман ривожланишида 

ифодаланади.

Билишга кизикишни тарбиялаш муаммоси хозирги вактда касб-хунар таълимига 

ўтиш муносабати билан жуда мухим ахамиятга эга.

Билишга қизикишнинг тавсифли хусусияти шундан иборатки. у интеллектуал 

тавсифга эга: кизиктираётган субъект предметда янги томонларни аниклашга, 

кузатилаётган ходисаларнинг мохиятини очишга. сабаб-окибат богланишларини ва 

улар орасидаги богланишни ўрганишга.

Билишга кизикиш талабанинг ўқишга бутунлай ва айрим ўкув предметларни 

ўрганишга ижобий муносабатни аниқлайди. Агар ўқитувчи ўэ предметига қиэикиш 

уйгота олса, у холда талабаларнинг мустакил ижодий ишлари учун имконият 

яратилади: улар билимларга, уни эгаллаш йулида турли кийинчиликларни енгишга



интилади. Агар кизикиш жалб килинмаган бўлса, у холда мия оркали ахборот 

талабаларнинг бутунлай бефарклигида, ижобий ҳиссиётлар уйғотмасдан изсиз ўтади.

Қизиқарлн ўқитиш деганда талабалар ўқитиш услубиятининг даражасини 

аниклайдиган омиллар тўпламини тушунилади. Бу юкори даражада илмийлик, 

материални баён этишда тизимлилик, дарсда муаммоли вазиятни вужудга келтириш 

ва талабаларни олдинга кўйилган муаммоли вазиятни вужудга келтириш ва 

талабаларнинг мустакил ишларини ташкил этиш махорати, талабаларнинг ижодий 

тавсифдаги топшириқпарни бажариши. талабалар бошка гурух талабаларига илмий- 

оммабоп адабиётда уларни қизиқтирган масалалар хакида гапириб бера оладиган 

шароитни дарсда вужудга келтириш,адабиётлар ўқишда, кино ва телефильмларни 

кўришда шунингдек. табиат. жамият ҳамда техника ходисаларини мустакил кузатиш 

натижасида вужудга келган саволларга жавоб олиш.

Мехнат педагогикаси ўқув предметига баркарор ва чукур кизикишни пайдо 

Килиш талабларнинг диккат ва фикрлашини фаоллаштирувчи усуллар тизимини. 

шунингдек, касб педагогикаси ўқув предмети бўйича хозирги замон хаётида, 

республикамизда ривожланаётган жамият шароитида, фан-техника инқилоби асрида 

билимларни тушунишга ёрдам берадиган. ижодий хиссиётни вужудга келтирадиган 

усулларни кўллаш билан эришилади.

Ижодий ишлайдиган ўкитувчилар ўрганншга бўлган қизиқишларни 

ривожлантириш ва такомиллаштириш мақсадида турли кўринишдаги усулларни 

қўллайдилар. Бунда гурух талабаларининг ёш хусусиятлари, улар фикрлашларининг 

ривожланиш даражалари. назарий ва амалий тайёргарлигининг умумий даражалари. 

уларнинг индивидуал хусусиятлари хисобга олинади.

Талабаларнинг билишга бўлган кизикишининг пайдо бўлиши ва ривожланиши 

уларнинг кўшимча адабиётлар, илмий-оммабол рисолалар. журнаплар. олий ўкув 

юртларига кирувчилар учун ўкув кўлланмалари ва бошкалар билан мустакил 

ишлашларини ташкил этишга ёрдам беради. Укитувчи талабалар билан биргаликда 

бажарадиган бу ишларни касб педагогикасининг хар бир бўлими бўйича мавэувий 

режаларни тузишда режалаштириш керак. Талабалар фаолиятининг натижалари у ёки 

бу шаклда гурухда текширнлишн, муҳокама килиниши ва баҳоланиши даркор.

Талабаларнинг иш тажрибасида мехнат ва касб педагогикасидан илмий-оммабоп 

ва бошка кўшимча адабиётлар билан ишлашнинг иншо ва реферат ёзиш каби



шакллари мухим ахамиятга эга. Иншо ва рефератларни укитувчи йигиб олиши. 

текшириши ва бахолаши керак. Ўқитувчиларга ортикча иш бўлмаслиги учун ишлар 

топшириш режалаштирилган, дарсдан олдин уйга бошқа топшириқлар берилмаслиги 

керак. Энг қизик рефератлар бўйича дарсларда, ўкув конференцияларида ёки 

семинарларда (мавзу ёки бўлимни ўрганиш даражасига мос равишда) гапириб 

беришга талабаларни таклиф этиш фойдали бўлади. Иншо ва рефератларни 

текширишнинг натижалари гурухда тахлил килиб берилади. Энг яхши ишлар 

талабаларнинг ижобий кўргазмаларига тавсия этилиши мумкин. Ҳамма холларда х.ам 

ўқувчилар уларнинг мустакил ишларининг натижалари ўқитувчи учун бефарк 

бўлмаслигини хис этишлари керак.

Талабаларнинг ме\нат ва касб педагогикаси ўқув предметини билишга 

кизикишларнни қўллаш ва ривожлантириш учун ўқув машгулотлари тизимида 

ўқувчиларни доимий ижодий, аклий ишга фақат янги билимларни олишдагина эмас, 

балки шу билан бирга билишга оид махоратларини такомиллаштиришда, илмий 

текшириш усулларини: кузатишнн, тажрибани, фаразлар ва бошкаларни эгаллашда 

дарсдан дарсга огишмасдан олдинга силжишга ундайдиган шароитни яратиш зарур. 

Шу жихатдан талабаларга умумлашган билиш махоратларини шакллантириш мухим 

ахамиятга эга. Талабаларнинг меҳнат ва касб педагогикаси ўқув предметига бўлган 

муносабатини аниклайдиган мухим омил ўқитувчининг шахсияти хисобланади. 

Кўпчилнк талабаларнинг мехнат ва касб педагогикаси ўкув предметига бўлган 

муносабати унинг канчалик кизиқарли бўлишига боглиқ. Агар касб-хунар коллежида 

ўз ўқув предметини яхши кўрадиган ўқитувчи ишласа, бу предмет кўпчилик 

талабаларнинг диккатини ўзига жалб этади. Укитувчининг шахсий сифатлари аник 

намоён бўладиган, унинг дарсдаги фаолияти ва укитувчи ташкил этган талабаларнинг 

билим олиш фаолияти талабаларда касб педагогикаси ўкув предметига кизиқиш 

пайдо бўлишининг асосий манбалари хисобланади.

Мехнат педагогикаси фани асосларини ўкитишда асосий тушунчалар тизимини 

ўқувчиларда шакллантиришни, унинг асосий қонун ва назариялари, шунингдек, 

илмий текшириш усуллари х.акидаги билимлар билан уларни қуроллантиришни ўз 

ичига камраб олади.



Меҳнат педагогикасинн ўкитиш жараёнида тушунчаларни шакллантириш, 

талабалар фикрлашини ўстиришда, илмий дунёқарашини \осил килишда мухим роль 

ўйнайди.

Маълумки фан ривожланишининг қандайдир босқичида пайдо бўлган тушунча 

ўзгармас бўлиб кола олмайди. Ҳодисалар ва ҳақиқий боскичдаги предметлар 

ҳақидаги билимлар чукурлашган ва кенгайган сари тушунчаларнинг ривожланиши 

содир бўлади. Бу ривожланиш турлича содир бўлади:

1) Илгариги тушунчалар аникланилади;

2) Илгариги тушунчалар илмий муносабатда ишонарли бўлмагани учун ташлаб 

юборилади, илмий билишнинг ривожланиши натижасида янги тушунчалар пайдо 

бўлади, бу кодиса ва предметлар орасида янада чукуррок богланишлар борлигини 

билдиради.

Айрим тушунчаларнинг пайдо бўлиши Фан ривожланишининг маълум 

боскичида хдл этувчи ролни ўйнайди. Улар орасида янги илмий назариялар ва 

тизимлар вужудга келади.

Тушунчаларнинг ривожланишида табиат ва жамият ҳодисаларини ҳар 

томонлама текширишнинг умумий масалалари билан боғлиқ бўлган турли фанлар 

тушунчаларининг ўзаро мураккаб богликлиги катта ахдмиятга эга.

Умумлашган назарий фикрларнинг натижаси сифатида тушунча келажакдаги 

билишнинг воситаси бўлиб хизмат килади.

Укув бошида тушунча талабалар ўқитувчи рахбарлигида эгаллайдиган илмий 

билимлар тизимининг элементи асосида пайдо бўлади. Уқиш жараёнида илмий 

текшириш ишларида ва кишиларнинг амалий фаолиятидан кенг фойдаланиладиган, 

фанда катъий тасдиқланган ва қабул қилинган тушунчаларни касб-хунар коллежлари 

талабаларида шакллантирилади.

Талабаларда тушунчаларни шакллантириш мураккаб ва узок давом этадиган 

жараён бўлиб, унда талабалар аста секин тушунчаларнинг мазмунини тўлик 

эгаллашга яқинлашадилар. Бу жараёнда, худди илмий билишдаги сингари 

тушунчаларининг ривожланиши уларнинг бойиши, ушбу тушунчанинг бошкалар 

билан янгидан-янги богланишларнинг ўрнатилиши содир бўлади. Бу ривожланиш 

мураккаб диалектик тавсифга эга.



Тушунчаларнинг манбалари: I) талабаларнинг \аётий тажрибалари, уларнинг 

кундалик кузатишлари ва шулар асосида ҳосил бўладиган тасаввурлари; 2) ўқитувчи 

рахбарлигида фан асосларини ўрганиш жараснида максадга мувофик холда 

тушунчаларни шакллантириш; 3) бошқа фанларни ўрганиш натижасида йўл-йўлакай 

тушунчаларни шакллантириш; 4) илмий-оммабоп адабиётни ўкиш, фильмлар ва 

телекўрсатувларни кўриш, радиони эшитиш, бошка ахборот воситаларининг таъсири 

натижасида тушунчаларнинг ўз-ўзидан шаклланиши хисобланади.

Талабаларнинг мехнат ва касб педагогикасига дойр тушунчаларни 

ўзлаштиришларида куйидаги хатоликлар кузатилади:

1) талабалар тушунчаларни белгилайдиган атамаларни ишлатишадилар, аммо 

тушунчанинг мазмунини, унинг мухим белгиларини мухим бўлмаганларидан 

ажратишни билишмайдилар;

2) тушунчалар орасидаги боғланиш ва муносабатларни ёмон ўзлаштиришадилар;

3) тушунчаларни классификация қилишни билишмайдилар, классификациялаш 

асосида кўйиш мумкин бўлган мухим белгиларни танлашда тўла ожизлик 

қилишадилар.

Тушунчаларни ўзлаштиришдаги кўрсатилган камчиликларни мавжуддиги шунга 

олиб келадики, талабалар тушунчалар билан муомила килишга, хар хил кўринишдаги 

ўқув ва амалий масалаларни \ал  этишга қийналишадилар.

Талабаларнинг тушунчаларни ўзлаштиришларида кўрсатилган камчиликлар 

пайдо бўлишининг асосий сабабларидан бири ўқитувчининг тушунчаларни 

ўзлаштириш жараёнининг ўзига хос хусусиятларини, укувчилар уларни ўзлаштириб 

олишларига имкон берадиган шакллантириш усулларини, шароитларини ва бу 

жараёнлар бўйсунадиган қонуниятларни билмаслиги хисобланади. Айрим холларда 

ўқигувчилар талабалар тушунчани ўзлаштириб олиш ва уни амалда қўллашлари учун 

тушунчага таъриф бериш етарли деб ўйлайдилар. Аммо тушунчани таърифлаш 

абстракт (мавхум) тушунча бўлиши билан тугалланадиган, унинг шаклланишининг 

факат бошлангич боскичларидан бири бўлади. Ундан кейин тушунчаларнинг мазмуни 

билан богланиши ва муносабатини аниқлайдиган тушунчаларнинг ривожланиш 

жараёни боради.

Тушунчаларни эгаллаш, шулар бнлан бирга талабларда тушунчалар билан 

муомила килиш малакасини шакллантиришни, улар ўқув-билиш амалий масалаларни



хал этишга кўллашни мўлжаллайди. Шунинг учун бу жараён талабаларнинг фаол 

фикрлаш фаолиятини талаб этади, деб тасдиқлаш мумкин.

Уқитишнинг назарий ва амалиёт учун тушунчаларни шакллантиришнинг асосий 

йўлларини ўрганиш, ҳар бир шаклланиш усулининг аниқ холати учун оптимал 

танлаш тамойилини, хар хил ёш хусусиятли гурух талабаларининг тушунчаларини 

ўзлаштиришнинг ўзига хос хусусиятларини аникпаш мухим ахамиятга эга.

Талабаларда тушунчалар хосил қилишни турли усуллар билан амалга оширилади. 

У ёки бу тушунчани шакллантириш усули, шаклланиш боскичлари кетма - 

кетлигининг алмашиниши шаклланувчи тушунчанинг мазмунига, талабаларнинг 

умумий ривожланиш даражасига, уларнинг илгариги тажриба ва билимларининг 

хажмига боглиқ холда аникланилади. Айрим холларда тушунчанинг шаклланиши 

талабаларга уларнинг кундалик тажрибасидан маълум бўлган далил ва ходисаларни 

тахлил қилишдан бошланиши мумкин.

Мактаб ва касб хунар коллежларида талабаларда шаклланаднган мехнат ва касб 

педагогикасига дойр тушунчалар мазмунининг тахлили, тушунчаларнинг мазмунига, 

ўкувчиларнинг фикрлаш даражаларининг ривожланишига, ўкитишнинг аввалги 

боскичида олинган билимлар захираларига боглиқ холда ўқув жараёнида 

тушунчаларни шакллантиришнинг турли усуллари қўлланиши керак деган хулосага 

олиб келади. Уларнинг асосийлари иккита деб хисобланади:

1) анъанавий бўлиб, бунда шаклланиш босқичи бўйича содир бўлади, аниқ 

хиссиётдан абстрактга аник (конкрет)га, умумийга;

2) тушунчани шакллантириш бирдан уни таърифлашдан бошланиб, кейин эса 

уни аницпаштириш ва умумлаштириш амалга оширилади.

Биринчи усул мехнат ва касб педагогикасини мактаб ва касб-хунар 

коллежларида ўқитишнинг биринчи босқичида асосий хисобланади, чунки бу ерда 

дастлабки тушунчалар шакллантирилади, кейинчалик уларга таяниб. мураккаброк 

тушунчаларни шакллантириш мумкин бўлади.

Аммо тушунчаларнинг шаклланиши қайси йўлдан бормасин, барибир унинг 

ривожланиши юкори босқич бўлиб, абстрактдан аннклик, умумнйга гомон бўлган 

харакат бўлиши керак.



Мехнат педагогикасини мактаб ва касб-х,унар коллежларида ўрганишнинг 

биринчи босқнчида тушунчаларни шакллантириш жараёнига куйидаги босқичлар 

киртилса, талабалар тушунчаларни яхши ўзлаштирадилар:

1) ўрганиладиган объектларни кузатиш, дарслик билан ишлаш;

2) тушунчаларни таърифлашда мухим белгиларни синтез килиш;

3) мухимини мухим бўлмаганлардан ажратиш воситасида тушунча белгиларини 

аниқлаштириш:

4) ушбу тушунчани илгари ўрганилгандан машк бажариш воситасида ўхшаш 

тушунчалар белгиларини таққослаш умумий ва ўзига хос хусусиятларни аниклаш 

бўйича чегаралаш;

5) ушбу тушунчанинг бошка тушунчалар билан богланишини ва муносабатини 

ўрнатиш;

6) тушунчаларни табақалаштириш ва конкретлаштириш:

7) тушунчаларни классификациялаш ва уларни тизимлаштириш.

Талабалар тушунчаларни ўзлаштиришда уларнинг диққат ва фикрлашларини, 

билиш қобилиятларини фаоллаштирадиган турли хил машқлар катта роль ўйнайди. 

Фаол билиш фаолиятисиз талабалар тушунчани ўзлаштириб олишлари мумкин эмас. 

Улар атаманинг номини, тушунчанинг расмий таърифини билишлари, уни оддий 

муаммоларни хал этишда қўлланишлари мумкин.

Талабаларнинг тушунчаларни узлаштириш жараёнининг психологик-педагогик 

тахлили тушунчаларни эгаллашнинг хамма босқичларида талабаларнинг фаол 

фикрлаш фаолиятларини ташкил этиш зарурлиги хакидаги хулосага олиб келади. 

Буни махсус ишлаб чикилган мустакил ишлар тизими ёрдамида амалга ошириш 

мумкин. Бу тизим куйидаги талабларни каноатлантириши керак:

1. Тушунчаларни шакллантиришнинг хамма боскичларида талабаларнинг фаол 

фикрлаш фаолиятларини таъминлаш.

2. Асосий дидактик вазифаларни хал этшга: талабалар мехнат касб педагогикаси 

ўкув предмети асосларидан чукур ва мустах,кам билим олишларига. уларда 

билимларни мустакил олиш кўникмасини хамда уларни амалда қўллашни 

шакллантиришга ёрдам бериш.

3. Дидактиканинг илмий ва тушинарлилик, онглилик, назариянинг амалиёт 

билан боғликлиги тамойилларини каноатлантириши.



4. Дидактиканинг мақсади ва мазмуни бўйича иш тизимига кирувчи турли туман 

бўлишлари керак. Уларни бажариш ўкувчиларда политехник тавсифдаги, турли 

кўринишдаги махорат ва малакаларни шакллантиришни. шахсий хислат сифатида 

фаоллик ва мустакилликни тарбиялашни таъминлаши керак.

5. Тизим тушунчаларининг шаклланишида билиш хамда амалий мазмундаги 

муаммоларни хал этишда, тушунчалар билан ишлаш махоратини хосил килишда 

изчилликни таъминлаб, гурух (боскич, яъни курс) ва уйдаги мустакил ишлар учун 

ягона бўлиши керак.

6. Тушунчаларни таққослаш, уларнинг умумий ва ўзига хос хусусиятларини 

аниқлаш, улар орасидаги боғланиш хамда муносабатларни аниклаш ва мустахкамлаш 

бўйича вазифаларни ўз ичига олиши керак.

Мехнат таълимида ўкувчиларнинг илмий тушунчаларни муваффакиятли 

ўзлаштиришлари учун куйидаги шароитлар зарур:

1. Зарурий тушунчалар базасини хар бир янги тушунчани киритиш учун 

таассуротлар кўламини хосил килиш керак. Шундай база бўлиб, талабаларнинг 

хаётий тажрибалари, уларнинг кундалик кузатишлари ва касб педагогикаси хамда 

бошқа ўқув предметлари дарсларида илгари ўзлаштириб олган тушунчалар хизмат 

килади.

2. Муаммоли вазиятни вужудга келтириш, тахлил килиш натижасида талабалар 

кўйилган саволга жавоб бериш учун улардаги тушунчалар етарли эмас. деган 

хулосага келадилар. Хар бир янги тушунчани киритиш далил келтириш билан 

асосланган бўлиши керак.

3. Талабалар онгида янги тушунчалар хосил бўлишини таъминловчи далилларни 

диққат билан танлаш ва илмий тахлил этиш.

4. Тушунчаларнинг шаклланиш усулларини танлашда тушунча мазмунининг 

хусусиятини. талабалар фикрлаши ва билимларининг ривожланиш босқичларини 

хисобга олиш.

5. Мехнат педагогикасини ва бошка ўкув предметларини ўрганишда 

талабаларнинг илгари олган назарий билимлари ва хаётий тажрибаларини хисобга 

олиш.

6. Тушунча шаклланишининг барча босқичларида талабаларнинг фаол билиш 

фаолиятларини ташкил этиш.



7. Мактабда мехнат ўқув предметининг ўрганншнинг бутун даврн давомида хар 

бир тушунчани узлуксиз ривожлантириш.

8. Мехнат таълимида фанлараро боғланишни амалга ошириш асосида, маълум 

бир цикл фанлар учун умумий хисобланган тушунчаларни шакллантиришда 

мосликни таъминлаш.

9. Мехнат таълимида маълум бир цикл ўкув предметлари учун умумий бўлган 

тушунчаларни талқин этиш, бир хилликни таъминлаш.

10. Тушунчаларни ўзлаштириш бўйича талабаларни рационал ишлаш усуллари 

билан куроллантириш.

1. Меҳнаг таълими педагогикасини ўқитишда миллий қадриятларга дойр 

материалларнинг тарбиявий ахамиятини кенгайтирннг.

2. Мехнат таълими методикасини ўқитишда миллий қадриятларга дойр 

материалларни ўрганишнинг илмий, назарий ва услубий жихатдан тутган ўрнини 

кўшимча материаллар билан бойитинг.

3. Мехнат таълими методикасини ўқитишда миллий қадриятларга дойр 

материалларни назарий ва амалий жихатдан кай даражада ўзлаштирилишининг 

тахлилини ифодаланг.

4. Мехнат таълими методикасини ўқитишда миллий қадриятларга дойр 

материаллар билан кенгайтиринг.

5. Мехнат таълимининг назарий ва амалий жихатдан пухта ўрганишда миллий 

кадриятларга дойр материалларнинг тутган ўрни аниқ мисоллари билан тўлдиринг.

6. Факултатив машгулотларда мехнат таълимининг миллий кадриятларга дойр 

материаллар билан боглаб ўрганиш амалиётини ёритинг.

7. Дарс, дарсдан ташкари ва факултатив машгулотларда талабаларда миллий 

кадриятларга нисбатан хурмат хиссини шакллантириш моделини ишлаб чиқинг.

8. Мехнат таълимида миллий кадриятларимизга боглаб ўрганишда талабалар 

томонидан материалларни кай даражада ўзлаштира олиш имкониятини аниклайдиган 

тест ва рейтинглар ишлаб чиқиш.

9. Мехнат таълимида миллий кадриятларга боғлаб ўкитиш оркали талабаларда 

илмий дунёкарашни шакллантириш тизимини ишлаб чикиш.

Мехнат таълимида миллий кадриятларга боғлаб ўқитишда куйидаги 

тамойиллардан фойдаланиш холатини ифодаланг.



1. Мехнат таълимини миллий қадриятлардан фойдаланиб ўқитишда 

талабаларнинг ўзлаштиришлари тез, тушунарли ҳолатни ифодаланг.

2. Мехнат таълимида миллий қадриятларимиздан фойдаланиб, тажрибали 

ўқитиш жараёнида талабаларнинг илмий дунёқарашларини шакллантиришга ижобий 

таъсир этадиган моделни ишлаб чикинг.

3. Тажриба гуруҳ талабаларнинг мехнат таълимида миллий қадриятлардан 

фойдаланиб, назарий олган билимлари кенг, чукур ва пухта бўладиган тизимини 

ишлаб чикинг.

4. Мехнат таълимида миллий кадриятлардан фойдаланиб ўрганишга бўлган 

кизикишларининг ортишини аник мисолларда ифодаланг.

5. Тажриба гурухлар талабаларида мехнат таълими методикасини кадриятларга 

дойр материалларга боғлаб ўрганиш таълим ва тарбия уйгунлигини таъминланадиган 

механизмларини ишлаб чиқинг.

Мазкур масалалар юзасидан манбаларнинг рўйхатини тузинг хамда уларни 

бирма-бир тахлилий холатини таърифланг.

Қуйидаги хулосалардан хар бирига 2-3 касблар мисолларида ифодаланадиган 

материаллар билан исботланг хамда мазкур хулосалар асосида ягона тизимни ишлаб 

чикинг.

1. Мехнат таълими методикасини миллий кадриятлардан фойдаланиб ўкитишда 

талабаларнинг билими, кўникмаси ва малакалари етарли эмас.

2. Мехнат таълими методикасини ўқитишда миллий кадриятларга дойр 

тушунчаларни киритиб бориш, талабаларнинг назарий олган билимларини 

чукурлаштириб, қизиқишларини ривожлантириб борилади.

3. Мехнат таълими методикасини ўқитишда миллий кадриятларга дойр 

материалларнинг хажми, мазмуни, кетма-кетлиги талабаларнинг ёш хусусиятларига 

мос тушди.

4. Мехнат таълими методикасини ўкитишда миллий кадриятларга дойр 

ўкитишпинг миллий кадриятларга дойр материаллари билан богланган холда олиб 

бориш, талабаларнинг материалларни чукур ва пухта ўзлаштиришларини таъминлаш.

5. Мехнат таълими методнкасини ўқитишда миллий кадриятларга доир таълим 

тарбия бериш, уларда миллий қадриятимизга бўлган кизикиш ва хурмат хиссини 

орттиради.



6. Мехнат таълими методикасини ўқитишда миллий кадриятларга дойр 

материаллар билан боғлаб ўкитиш услубияти куйидаги ижобий натижани берди:

а) талабаларда мехнат таълими методикасини ўқитишда миллий кадриятларга 

дойр, миллий кадриятлардан фойдаланиб ўқитишда назария ва амапиёт уйгунлиги 

шаклланади;

б) мехнат таълими методикасини ўқитишда миллий кадриятларга дойр миллий 

кадриятлардан фойдаланиш талабаларнинг билимлари даражасини орттирди;

в) мехнат таълими методикасини ўқитишда миллий кадриятларга дойр 

материаллардан фойдаланиб ўрганиш жараёнида талабаларнинг мантиқий фикрлаш 

кобилиятлари ортди;

г) талабаларнинг ижодий фаолият фаолликлари ортди;

д) талабаларнинг миллий кадриятларга нисбатан қизиқишлари ўсди;

е) мехнат таълими методикасини ўкитишда миллий кадриятларга дойр 

материаллардан фойдаланиб ўқитиш талабаларда уларга нисбатан кизикиш, 

қайратланиш, завкланиш, мамнунлик каби хислари вужудга келди.

Мехнат таълими ўкитувчиси қўниладиган талаблар ва унинг умумлаштирилган 

моделини куйидаги омиллар билан тавсифлаш мумкин:

Педагогнинг таълим бериш ва тарбиялай олиш махорати.

1. Унинг шахсий фазилатлари. тайёргарлик йўналишлари бўйича психологик- 

педагогик, маърифат ва маънавият, касбий, илмий услубий, илгор педагогик 

информацион технологиялар, илмий тадқиқий, рейтинг назорат ва укувчиларнинг 

билимлари объектив бахолаш; ўқувчиларнинг мустакил билим олишини ташкилий ва 

услубий таъминлаш, касб-хунар таълимида маркетинг ва менежмент.

2. Педагог кадрлар фаолиятини баҳолаш тамойиллари ва уни аниқлаш 

механизмлари. Ракобатбардошли кадрларни тайёрлаш схемаси. Педагог кадрлар 

малакасини оширишнинг ташкилий услубий таъминоти. Мехнат таълими 

ходимларининг малакасини ошириш бўйича талаблар. Мазкур масалалар юзасидан 

олиб бориладиган ташкилий бошкарув ва назорат ишлари.

3. Укувчиларнинг мустакил билим олишини ташкилий ва услубий таъминлаш.

3.1. Мустақил билим олиш технологияси.

Шахс информацион мухит, мустакил билим олишини ташкил килиш, 

режалаштириш ва услубий таъминлаш. Мустакил билим олишнинг "ўкишни



ўргатиш" тамойили. "Лойиҳавий ўқитиш". Укувчиларнинг мустақил билим олишлари 

учун фаол ўкитиш усуллари; "ақлий хужум" ишбилармонлик ўйинлари ва бошқалар. 

Ривожланган давлатлар ўқувчиларининг мустакил билим олиш технологияси ва 

илмий-услубий таъминоти ўкувчиларнинг мустакил билим олишларига рах,барлик 

килиш, ўқувчиларнинт мустақнл билим олиш воситалари ёрдамида олган 

билимларини назорат қилиш ва бахолаш. "шахс информацион мух,ит" тизимидаги 

жараёнлар ва уларни бошкариш.

3.2. Информацион жамиятни ривожлантириш муаммолари.

Мустакил билим олишда илмий-техникавий ижод килиш методологияси. 

Информацион жамиятни ривожлантириш муаммолари. Укувчиларнинг мустакил 

билим олишларида глобал INTERNET компьютер тармогидан фойдаланиш. Мустакил 

билим олишда илмий ва техникавий ижод килиш методологияси. Мустакил билим 

олишда илмий билим ва илмий тадкиқот усулларидан фойдаланиш.

3.3. Икгидорли укувчилар билан ишлашни ташкил этиш ва унинг 

самарадорлигини ошириш йўллари.

Икгидорли укувчиларни излаб топиш, аниқлаш ва ўкитиш услубиятини яратиш 

муаммолари, иктидорли ўқувчилар учун махсус ўкув дастурлари ва прогрессив 

педагогик технологияларни ишлаб чиқиш, иктидорли ўқувчилар билан ишлаш 

самарадорлигини ошириш.

Мазкур масалалар юзасидан олиб бориладиган ташкилий бошкарув ва назорат 

ишлари.

4. Узлуксиз таълим тизимини ўкув ва қўшимча адабиётлар билан таъминлаш 

борасидаги хозирги аҳвол.

Нашрларни ва бошка хужжатларни кутубхона жамғармаси хисобидан чикариш, 

саклаш ва кутубхона ходимларини моддий жавобгарлиги тугрисида, касб-қунар 

коллежлари кутубхоналарини экспертизадан ўтказиш, кутубхонанинг Низоми.

4.1. Таълим тизимини янги ўкув адабиётлари билан таъминлашда амалга 

оширилиши зарур бўлган ишлар ва мавжуд муаммолари хакида.

Узбекистон Давлат таълим стандарти. Уқув адабиётларининг яратиш мезонлари. 

Дарслик ва ўкув кўлланмаларини экспертизадан ўтказиш.

4.2. Узлуксиз таълим тизимини ўқув адабиётлари билан таъминлашнинг 

истикболли режалари.



Ўкув адабиётларини яратиш бўйича тузилган мавзувий режалар. Мехнат 

таълими мутахасислик йўналишларининг дарслик ва ўқув адабиётлари билан 

таъминланганлиги. Касб таълим тизимидаги ўқув муассасалари учун ўкув 

адабиётлари яратиш муаммолари.

Мазкур масалалар юзасидан олиб бориладиган ташкилий бошқарув назорат 

ишлари.

5. Информацион технологиялар.

5.1. Информацион жараёнлар. Информацион тушунчаси. Инсоннинг 

информацион фаолияти, информацион жараёнлар: ииформацияни сақлаш, узатиш ва 

ишлов бериш. Информатика ва хисоблаш техникасининг ривожланиш тарихи. 

Информацион ва кўрсатув жараёнлари.

5.2. Хисоблаш техникаси ва дастурий таъминотнинг замонавий хдпати. 

Компьютернинг архитектураси хакидагн тушунча. Асосий курилмалар, уларнинг 

функциялари ва алокаси. Компьютернинг профамма таъминоти тузилиши. Ҳисоблаш 

техникасининг ривожланиш тенденциялари.

5.3. Таълим информацион технологиялари. Таълим ва назоратнинг 

автоматлаштирилган тизимлари. Мультимедия ва тармок технологиялари. 

Компьютерда моделлаш. Дистанцион (масофий) таълим.

5.4. Информацион тех нологиял арнинг долзарб муаммолари. Маълумот 

базаларини яратиш. Амалий дастур пакетлари ва улардан самарали фойдаланиш. 

Сунъий интеллект компьютер алокалари.

5.5. INTERNET. INTERNET ҳақида тушунча, ўқитиш жараёнида INTERNET дан 

фойдаланиш. Электрон алоқа ва унинг афзаллиги. Мазкур масалалар юзасидан 

мавжуд хукумат ва маҳалий қокимиятлар карорлари, тавсияномалари хамда 

ташкилий, бошкарув ва назорат ишлари тўгрисидаги ахборотлар, муаммолар.

6. Мех,нат таълими "маънавият ва маърифат”.

6.1. Таълимни гуманизмлаштириш ва гуманитарлаштиришда "маънавият ва 

маърифат" курсларини ўқитиш муаммолари.

Ўкитиш жараёни ва тарбиялашнинг ажралмаслиги, маънавий ва маърифий 

баркамол шахсни шакллантиришнинг йўналишлари. Таълим олувчиларни хукукий 

тарбиялаш ва х^/қуқбузарликни бартараф этиш. Таълим жараёнида ўқувчи тарбиясини 

такомиллаштириш ва улар савиясини яхшилашда маънавий ва маърифий йўллар



бўйича илмий тадкиқотларни йўлга қўйиш. Маънавий ахлокий тарбиянинг мохияти 

ва шахсни камолга етказиш, ўкув тарбия жараёнида содир бўладиган илмий ва 

услубий муаммолари. Педагогларнинг илмий-назарий ва амалий ишларини 

"Маънавият ва маърифат” йўналиши бўйича халкимизни тарихий анъаналарига, 

манбаларига таянган ҳолда олиб бориш.

3.5. У кувчиларнинг мехнатга бўлган эхтиёжларини ш акллантириш  
йуналиш лари хамда методикаси

Бўлажак меҳнат таълими ўқитувчнларининг умумкасбий билим ва кўникмаларни

эгаллашларида методик тайёргарлик, шу жумладан. ўкувчиларда мехнатга бўлган 

эхтиёж ва уни шакллантириш методикасини эгаллаганлик муҳим ўрин тутади. 

Мехнатга бўлган эхтиёжни тарбиялаш мехнат таълими методикасининг чуҳим таркий 

қисмн саналиб, у мехнат эхтиёжини пайдо бўлиши ҳақидаги маълумотларни тартибга 

келтирши. унинг мазмунини асослаш хамда таълим амалиётида тўпланган илгор 

тажрибалар билан бойитиб боришни кўзда тутади.

Мехнат мотивларининг асосий ташкил этувчилари сифатида куйидаги мазмун ва 

динамик хусусмятларни караб чикиш керак:

а) мотивлантириш тузилмасида мотивнинг тутган ўрнини;

5) таъсирчанлик даражасини;

в)ўхшаш ва ноўхшаш англаш даражасини;

г)мотивлантириш намоён бўлиши жадаллиги ва ифодаланиш;

д)мотивларни қўзгатувчи таъсирнинг баркарорлигини, ташкаридан бўладиган 

таъсирларга қаршилик кўрсатиш даражасини.

Ўкувчиларнинг мехнат дарсларига, ўқув-мехнат топширик^арининг хар хил 

турларига, оила ва мактабдаги ижтимоий фойдали ва унумли мехнатга муносабати 

мехнат мотиви намоён бупишининг мухим белгиси хисобланади.

Республиканинг кўпгина минтақаларида турли вақтларда ўтказилган 

тадқикотларда бошлангич синфлардаги мехнат дарсларига кизикиш юкори синфларга 

бориб анча пасайиб колиши аниқланган. Мактаб ўқувчилари билан ўтказилган савол- 

жавоблар ва сухбатлар мехнатга муносабатшшг ўзгариши таълимнинг ташкил 

этилиши ва мазмуни билан боглик, эканлигини кўрсатади. Бу аввало мазкур ёш 

боскичида мустақилликнинг кескин ортганлиги, ижтимоий ахамиягли ва фойдали 

мехнатда жамоа бўлиб ишлаш, факат ижрочилик мехнатида эмас балки, ташкил этиш



ва бошкаришда ҳам катнашиш истагининг кучайгани сабабли мехнатнинг етакчи 

мотивларидан коникмасликда ифодаланади.

Укувчиларда ме\нат фаолиятининг чар хил турларига ижобий муносабатини, 

қизиқишини, мехнат фаолияти мотивларининг баркарорлигнни тарбиялашнинг 

педагогик-психологик шартлари ва кўрсаткичлари, улар онгининг таъсирчанлик 

даражаси аникланади. Меқнатнинг ҳар хил турларига кизикишлар ўрганилди, хар бир 

ёш учун мехнат фаолияти мотивларининг ижтимоий ахамияти устун бўлишига 

кўмаклашувчи шарт-шароитлар белгиланади. Мотивлаштиришнинг бу жихатлари 

мехнатга нисбатан талаб-эхтиёжининг кўрсаткичи сифатида намоён бўлмокда.

Мехнат тарбияси масалаларини самарали хал қилиш учун \ар  хил турдаги 

мехнатнинг ижтимоий ахамиятини, унинг зарурлигини, ўзаро богликлигини ва 

мухимлигини хар бир ўқувчининг онгига сингдириш лозим.

Мехнат таълими методикасида мехнат таълимининг ўкувчилар ўз фаолиятининг 

ижтимоий аҳамиятини кўп синфлардаёқ мустақил ҳолда белгилаб оладиган ўйинда 

ташкил этиш керак. Таълимнинг айнан ана шундай ташкил қилиниши ўқувчиларнинг 

мехнат харакатини фаоллаштириш, уларда шахснинг ижтимоий йўналишини 

тарбиялаши мумкин. Укувчиларни ижтимоий фойдали, унумли мехнатга жалб 

килишда мехнат фаолиятининг мухим ижтимоий ахамияти, айникса яккол намоён 

бўлиши шарт.

Укувчиларни биргаликдаги ўкув-мехнат фаолиятига, биргаликдаги унумли 

мехнатга жалб этишда уларга хамкорлик, узаро ёрдам ва бир максадга каратилган 

алока малакаларини сингдириш зарур.

Мехнат таълими методикасида ўкувчиларнинг уюшган меҳнат фаолияти 

меҳнатга психологик тайёргарликнинг таркибий кисмларига ижобий таъсир 

кўрсатиши мумкин. Жамоа бўлиб ишлашда ўзаро алокалар фаоллашади ва 

ўқувчиларнинг биргаликдаги фаолиятини хам. шунингдек. якка фаолиятини хам 

тартибга солиш вазифасини бажара бошлайди.

Мехнат таълими методикасида боланинг мех,натга ва катта ёшдаги кишиларга 

нисбатан умумий ижобий муносабатига таяниб. унда шахснинг ижтимоий мақсадини 

шакллантиришнинг илк боскичларида унинг турли касбдаги кишилар билан 

суҳбатлари. учрашувлари. мехнат ахдшнннг хикояларинн эшитиб катта тарбиявий 

самара беришини аниқрок мисоллар билан тўлдириш лозим.



Маълумки, мехнат таълими методикасида жамоатчиларни тарбиялашда 

жамоанинг фаолияти асосий восита хисобланади. Ана шу фаолиятнинг максадга 

мувофиқ йўсинда ташкил этилиши усмирларнинг умумий вазифаларини. Турли 

масалаларни хал қилишда мустақил фикрлашини. х.ар бир катнашчининг тенг 

хукукли, ташаббускор-ижобий мавкеда туришини, жамоа мехнатининг 

узлуксизлигини ва мураккаблашиб боришини таъминлайди, фаолиятнинг туман, 

шаҳар ва бутун жамият учун ахамиятини оширади.

Ҳозир укувчилар меҳнат фаолиятининг жамоа ва бошқа шаклларини мехнатни 

жорий этиш, укув ва ижтимоий-фойдали, унумли мехнат жараёнида болаларда 

шахснинг энг мухим мехнат сифатларини тарбиялашга эътиборни кучайтириш, 

биргаликда ва алохида мехнатга хамкорлик ва максадга мувофик муносабатни амалга 

оширишга тўғри келади. Худди ана шу так^ирда мактаб ва касб-хунар коллеж 

ўкувчиларининг политехник таълими хар томонлама баркамол шахсни 

шакллантиришнинг амалий воситасига айланади. Шу муносабат билан мактаб 

ўқувчиларининг мехнат фаолиятига касбга йўналтириш элементларини эртарок, ва 

мунтазам равишда сингдириб бориш максадга мувофикдир.

Мехнат таълими методикасида психологлар, социологлар ва иқтисодчиларнинг 

асарларида кайд килинганидек, фан-техника тараккиёти шароитида 

автоматлаштиришнинг ривожланиши натижасида мехнатда инсон омили тобора катта 

ахамият касб .этади. Бундан шундай хулоса келиб чикадики, турли касблардаги илгор 

кишилар мехнатининг хусусиятлари, факат ижрочилик малакалари шакллангани - 

мехнатга тайёргарликни ва юксак мехнат кўрсаткичларини таъминламайди. Оммавий 

касбларнинг мехнат фаолиятининг факат-сабаб, эхтиёж, хиссий-иродавий ва акулий 

сохаларига, политехник ва касбий билимлар. малакалар ва техник тафаккурини 

ривожлантириш тизими бирлигига эмас, шу билан бирга меҳнат жараёнида барқарор, 

ишончли ўз-ўзини бошкариш асослари бирлигига кўядиган куйидаги талаблари келиб 

ч и кади:

I. Укувчиларни мехнатга педагогик-психологик тайёрлашнинг барча омилларини 

аниклаш. Бунда шу масалага оид қўшимча адабиётлар ва восмталардан унумли 

фойдаланиш. ниҳоят укувчиларни мехнатга педагогик-психологик тайёрлаш 

омилларининг маълум тизимини аниқлаш.



II. Укувчиларни мехнатга педагогик-психологик тайёрлашнинг барча 

имкониятлари билан танишиб, улардан энг зарурларини хдмда ўқитувчи шароитга 

караб доимо фойдалана олмайдиганларини аниклаш.

III. Лаборатория иши жараёнида тўпланган маълумотлардан фойдаланиб, мазкур 

материални янги типдаги мактаблар фаолиятига татбиқ этиш омиллари билан 

бойитиш кайта ишлаш ва реферат холига келтириш.

Мехнат таълими методикасида ёш авлодни меҳнатга хусусан моддий ишлаб 

чиқариш сохаларидаги касбларни танлашга тайёрлашдан иборат ижтимоий вазифалар 

мактаб ўқувчиларининг мехнатга психологик тайёрланиши муаммосини ўрганиш 

долзарблигини кўрсатади. Кейинги йилларда шахснинг касбкорлик ва сабаб-эхтиёж 

сохаларини ривожлантириш асосида ўқувчиларнинг мехнатга педагогик-психологик 

тайёрлигини шакллантириш конуниятларини тахлил килишни ўз ичига олган кўпгина 

тадқиқотлар амалга оширилди. Мактаб ўқувчиларининг ижтимоий-фойдали мехнатга 

ва онгли равишда касб танлашга тайёрлигини намоён киладиган педагогик- 

психологик шарт-шароитлар_ифодаланди.

Мех,натта тайёрлик - мураккаб ҳосиладир ва унинг иккита структураси: касбий 

хамда шахсий компонента бўлади. Шахсий компонентга мехнатга йўналнш хамда 

унинг сабаблари ва қизиқишнинг хусусиятлари, одатлар ва муносабатлар, кишининг 

хиссий ва иродавий функциялари, шахснинг касбкорлик учун ахамиятли хислатлари 

киради. Тайёрликнинг касбий компонентига политехник-касбий билимлар, малакалар, 

аклий функциялар киради. Шахснинг мехнат ва касбий камолотининг асосий 

боскичларига мувофик, равишда мехнатга педагогик-психологик тайёрлигининг турли 

даражаларини хисобга олиш зарур. Булар:

- умумий таълим мактабидаги мехнат таълими жараёнида касбкорлик ниятлари:

-касб таълимида, мактабда, ўқув-ишлаб чикариш комбинатида, касб-хунар

коллежларида ва олий ўқув юртларида, корхонада, айнан танланган фаолиятга 

мувофиқ тайёргарлик кўриш босқичи;

- касбга фаол кириши ва ишлаб чикариш жамоасида ўз ўрнини топиши;

- мустақил касб фаолиятида шахснинг ўзини тўлик ёки кисман намоён қилиши.

Мехнат таълими методикасига оид педагогик-психологик жихатдан тайёрланиш

мураккаб, кўп киррали жараёнлигини эътироф этиб, унинг турли ёшдаги мактаб ва



касб-хунар коллеж ўкувчиларидан мехнатга шаклланишинннг ўзига хос даврларнни 

ўрганиш вазифасини қўйиш максадга мувофикдир.

Укувчиларнинг мехнатга тайёрликнинг политехник, касб-корлик ва педагогик 

психологик компонентларини таркиб топтириш шарт-шароитларини ўрганишни 

комплекс тарзда, ягона нуқтаи-назардан амалга ошириш зарур. Бунинг учун шахснинг 

мехнатга бўлган қизиқиши ва муҳаббатини шакллантиришнинг педагогик-психологик 

шарт-шароитларини аниклаш. Шунингдек, I-синфдан бошлаб турли ёшдаги 

ўқувчилар билан касбга йўналтиришнинг мазмуни ва методларини 

такомиллаштиришнинг педагогик психологик шарт-шароитларини ўрганиш лозим. 

Укувчининг мавқеини фаоллаштириш учун касбга йунаптириш ва касб ахбороти 

ишларини меҳнат таълими, касблар билан танишиш, мехнат фаолиятида иштирок 

этиш ўзининг касбий имкониятини билиш тажрибасини кенгайтириш билан ўэаро 

боглаб амалга ошириш лозим.

Шунингдек, хозирги вақтда мактаб ўқувчиларида ижтимоий меҳнатга мойиллик 

ва кизикишни, фаолиятнинг сабабларини, муваффакиятли ишлаб кетиш учун 

шахснинг муҳим ижобий хислатларини тарбиялашга ёрдам берадиган қатор шарт- 

шароитлари аникланган. Мактабдаги мехмат таълими ва тарбиясини ташкил этишда 

амалга оширилиши лозим бўлган энг мухим тадбирлар қўйидагилардан иборатдир:

I. Мехнат таълими методикасида политехник билимлар, ғгўникма ва малакаларни 

шакллантириш: хар хил таълимий ва мехнат вазифаларини бажарншда харакат 

усуллари тизимини ўзлаштиришда ва уларнинг асосларини англаб олишда алохида 

ўрнн эгаллаши лозим.

II. Мехнат таълими методикасида юксак мехнат маданиятини эгаллаш ва 

шахснинг мухим сифатларини шакллантириш асосини ташкил этувчи умумий мехнат 

малакаларини таркиб гопиши (меҳнат вазифасини ва уни бажариш шарт- 

шароитларини тахлил қилиш, мақсад қўйиш. фаолиятни ташкил этиш ва 

режалаштириш, режани амалга ошириш, фаолият жараёнини ва натижаларини 

назорат қилиш, уларга баҳо бериш) ва ўзига тегишли ўрин эгаллаши.

III. Мехнат таълими методикасида: хар бир ёш боскичида ўқувчига имкон 

даражасида кўпроқ мустакиллик бериш, фаоллиги ва ташаббускорлиги учун шароит 

яратиш, уни ўкув фаолиятига муаммолар орқали жалб килиш мухим ўрин эгаллаши 

лозим.



IV. Ўқувчиларга хар бир ёш боскичида тегишли мехнат вазифалари бериш, 

амалий ва аклий фаолиятни бирга қўшиб олиб бориш имкониятини яратиш ижодий 

ўрин эгаллаши лозим.

V. Меҳнат таълими методикасида. укувчиларни ўкув-мехнат фаолиятининг ва 

унумли мехнатнинг жамоа ва бошка шакпларда катнаштириш оркали уларда 

хамкорлик, мулоқот, ўзаро ёрдам хисларини, шахснинг ижтимоий йўналишини, 

билиш фаоллигини ривожлантириш, ижтимонй-ижодий тафаккурни тарбиялашга 

алохида эътибор бериш керак.

VI. Мехнат таълими методикасида: ўкувчиларни ижтимоий фойдали, унумли, 

мехнатнинг хар хил турларига, айниқса, корхонадаги илгор ишчилар билан 

хамкорликдаги мехнатга мунтазам равишда жалб килиш ва тегишли шароит яратиш.

VII. Мехнат таълими методикасида: ўқувчиларнинг бир бутун мехнат жараёнида 

амалий иштирок этишини ташкил килиш. шунингдек. уларни база корхона 

намунасида ишлаб чикаришни йўлга кўйиш ва унинг иктисодиёти асослари билан 

кўшиб ташкил этиш лозим.

Шундай килиб, мазкур материаллардан маълум бўлдики, талабалар мех.нат 

таълими методикасини: аник мехнат жараёнларини ўқитиш шакллари, методлари, 

усуллари. асослари, мазмуни заминида ташкил этиб. ўқувчиларни эхтиёжига караб 

олиб борилиши максадга мувофикдир.



4.1. М ехнат таълим ининг педагогик техиологиясида дидактик тамойилнинг 
асослари

Мазкур параграфни дидактика тармоги эканлиги, мехнат таълимнинг, таълим- 

тарбия назарияси, яъни мақсадлари мазмуни қонунлари тамойилларини ишлаб чикиш 

билан шугулланадиган фан хисобланади. Шу билан бирга у педагогик 

технологиянинг дидактик асоси унинг мехнат таълим тарбия қоида тамойилларига 

мувофиқлигини белгилайди.

Дидактик талаблар мехнат таълим-тарбиявий вазифаларнинг назарий жихатидан 

тўгри бажарилишни таъминлайди.

Меҳнат таълимини педагогик технологиянинг дидактик жихатдан тўгри бўлиш 

унинг юкори самарадорлигининг зарурий шароити хисобланади. Бунинг учун 

замонавий мехнат таълими дидактиканинг илмий хулосаларидан ижодий фойдаланиш 

талаб килади.

Мехнат таълимида қўлланиладиган асосий дидактик тамойилларни ўрганилар 

экан унинг ўзи нимадан иборат эканини ойдинлаштириш зарур. Дидактика 

тамойиллари деганда таълимнинг асосини ягона дидактик аник асосга эга бу 

тамойиллар ижтимоий тараккиёт талабларига жавоб беради, психологиядан олинган 

тадқикот маълумотлари илгор педагогика тажрибаларини хисобга олади.

Мехнат таълими тамойилларини баён килишда уларни жуфтлаб ўрганиш 

тамойилни тўгри деб хисоблаш керак. Шундай қилинганда мехнат таълими 

дидактикасининг айрим тамойиллари ўртасидаги муаян объектив мавжуд алоқани 

кўрсатишга имконият тугдиради.

Чунончи мехнат таълимининг онглилик, изчиллик, фаоллик таълим беришнинг 

пухталиги каби дидактик тамойилларига алохида таъриф берганда улар ўртасидаги 

таъсир киладиган алоқани белгилаб бўлмайди. Аксинча агар мехлат таълимининг 

дидактик тамойиллари жуфт тарзда уларнинг асосий коидаларнинг бирлиги нуктаи 

иазаридан кўриб чиқилса у холда мазкур тамойилларнинг тизими қуйидагича бўлиши 

мумкин: мехнат таълимининг онглилиги ва фаоллиги, мунтазамлиги ва абстрактлиги 

ўқув тарбия мақсадларига каратилган. Унимли мехнат асосида таълим бериш мехнат 

таълимининг ўқитувчиси шуни учун мослиги керакки ўқун устахоналаридаги харакат



амалий машгулотда юқорида санаб ўтилган мехнат тамойилларидан битта ёки бир 

нечта бўлади.

4.2. М ехнат таълим и  там ойилларининг умумий тавсифномаси

Мехнат ва касб таълими тамойиллари таълим бериш назариясининг бошлангич 

коидалари бўлиб. улар ўкув ишларининг мазмуни унинг ташкилий шаклларинн ва 

ўқитувчи меҳнат дарсини тайёрлаш ва ўтказиш вактида амал килиш лозим бўлган 

методларни белгилаб беради.

Дидактиканинг асосий тамойиллари тарбия максадларидан келиб чиқади ва 

таълим жараёнининг конуниятларига асосланади. Мехнат - политехника таълим 

укувчиларни тарбиялаш мақсадидан келиб чиқадиган ўзига хос хусусиятларига эга.

Меҳнат таълими тамойиларини баён қилишда уларнинг жуфтлашиб ўрганиш 

тамойилини тўгри хисоблаш керак. Шундай килинганда мехнат таълим 

дидактикасининг айрим тамойилари ўртасидаги муаян объектив мавжуд алоқани 

кўрсатиш имконияти тўгилади.

Чунончи мехнат таълимининг онглилик. изчиллик. фаоллик таълим беришнинг 

пухталиги каби дидактик тамойилларига алохида таъриф берганда улар ўртасида 

ўзаро таъсир киладиган алокани белгилаб бўлмайди. Аксинча агар меқнат таълимини 

дидиктикалари жуфт тарзда уларнинг асосий коидалари бирлиги нуктаи назаридан 

кўриб чиқилса, у холда мазкур тамойилларнинг системаси қўйидагича бўлиши 

мумкин: мехнат таълимининг илмийлиги бу таълимнинг онглилигп ва фаоллиги, 

мунтазамлиги ва пухталиги, мехнат таълимининг кўргаэмалилиги ва абстрактлиги 

ўқув тарбия максадларига каратилган унумли мехнат асосида таълим бериш, мехнат 

таълимининг тушунарлилиги. Мехнат таълим ўқитувчиси шуни унутмаслигн керакки 

ўқув устахоналаридаги хар кандай амалий машгулотда юкорида санаб ўтилган мехнат 

таълими тамойилларидан битта ёки иккитаси эмас балки ўқувчиларга ўқув 

материалларини сифатли ва тўла етказиб бериш имконини берадиган дидактикалар 

бутун системасига амал килинади. Мехнат таълим укитувчисининг дидактик 

тамойиллардан усталик билан фойдалана билиши ва уларни бир бирига тўгри боглаб 

олиб боришида намоён бўлади.

М ехнат таълим ининг тарбиявий техник билим ларининг амалиёт билан 

узвий богланиш тамойили. Мехнат таълимининг тарбиявий хусусияти мохияти 

тарбиявий вазифаларни ўқитишнинг мазмуни. шунингдек ўкув ишлариниш гашкилий



шакл ва методлари оркали амалга оширишдан иборат. Ҳар бир тараққиёт босқичига 

ўтишнинг шарти факат меҳнат унумдорлигини мунтазам ошириш ва моддий 

нсъматлар мўл кўллигини яратишдан иборат бўлиб колмасдан, балки сш авлодга 

юксак ахлоқий сифатларни тарбиялашдан хам иборат. бу энг аввало жамият 

манфаатлари йулида килинадиган мехнат жараёнида шаклланади.

Мехнат таълими дарслари укувчиларни мехнат воситасида ахлоқий тарбиялаш 

учун энг муносиб объект хисобланади. Чунончи оталиқ ташкилотининг ишлаб 

чикариш буюртмаларини ўкув устахоналарида укувчилар кучи билан бажариш уларда 

топширилган иш учун маъсулият ва ифтихор хиссини тарбиялашга ёрдам беради. 

Бундай буюртмаларни бажариш натижасида ўқувчиларда бир бирларига ўэаро 

ўртоқлик ёрдам кўрсатиш умумий мехнат натижалари учун жамоа ва шахсий 

маълумот, топшириқни бажаришга ташаббус ва ижодкорлик билан ёндашиш каби 

мухим ахлоқий фазилатлар шаклланади.

Мехнат таълими жараёнида ўқувчиларда асбоб ускунапар, материаллар, устахона 

биноларига, ўқув вакгига тежамкорлик билан муносабатда бўлиш хисси тарбияланади. 

Ўкув устахоналаридаги мехнат маданияти - иш ўрнини машкил этиш ва ўқув 

меҳнат машгулотларини тўгри режалаштириш; меҳнат таълим дарсларини қўл 

асбоблари билан бир каторда турли мосламалар билан таъминлаш қам катта 

ахамиятга эга негаки улар фақат укувчиларнинг иш сифатини яхшилаб қолмасдан 

айни вақтда меҳнат унумдорлигини хам оширади. ўқитувчининг меқнат усулларни 

кўрсатиш вактидаги шахсий намунаси. унинг умумий маданияти ўқувчилар учун 

кучли тарбиявий восита бўлиб хисобланади.

Ўқувчиларга ме\нат таълими бериш хамда тарбиялаш уларнинг мех,натга оид 

турли техник маълумотларидан бошланади. Бу маълумотлар ўқувчиларга махнат 

таълими дарсининг бошланишидаги кириш инструктажларида хамда жорий 

инетруктажлар вактида тушунтирилади. Укувчилар олган билимлари асосида мехнат 

касб кўникмалари малакаларини муваффакият билан эгаллайдилар амалий 

топширнкларни бажараднлар. Бу бнлан билнш назариясининг мухим коидаларидан 

бири наэария билан амалиётнинг алоқаси амалга оширилади. Масалан дастурдаги 

«Токарлик винт киркиш станогида ишлаш» мавзусини олайлик. Ўкувчи агар 

токарлик винт қиркиш станогининг тузилиши ва ишлаш тамойилини уни винт



кнркншга созлашнн, ишлов берилаётган материалнинг ва киркиш асбоблари ясалган 

материалнинг йўнишни белгилайди.

Мехнат таълимининг тарбиявий хусусияти мехнат тарбиявий вазифаларини 

ўкитишнинг мазмуни, шунингдек ўқув ишларининг амалга оширишдан иборат. Ҳар 

бир тарақкиёт босқинига ўтишнинг шарти фақат мехнат унумдорлигини мунтазам 

ошириш ва моддий неъматлар мўл-кўллигини яратишдан иборат бўлиб қолмасдан 

балки ёш авлодга юксак ахлоқий сифатларни тарбиялашдан иборат. Бу энг аввало 

жамият манфаатлари йўлида килинадиган мехнат жараёнида шаклланади. Мехнат 

таълими дарслари ўқувчиларни мехнат воситасида ахлокпй тарбиялаш учун энг 

муносиб объект хисобланади. Чунончи ташкилотининг ишлаб чикариш 

буюртмаларини ўкув устахоналарида ўқувчилар куч билан бажариш натижасида 

ўкувчиларда бир-бирларига ўзаро ўртоқлик ёрдам кўрсатиши умумий мехнат 

натижалари учун жамоа ва шахсий маълумот, топширик бажаришга ташаббус ва 

ижодкорлик билан ёндошиш каби мухим ахлокпй фазилатлар шаклланади.

Мехнат таълими жараёнида ўқувчиларда асбоб ускуналар, материаллар, устахона 

биноларига, ўқув вақтига тежамкорлик мехнат маданияти иш ўрнини ташкил этиш ва 

ўкув мехнат машгулотларини тўгри режалаштириш: мехнат ва касб таълим 

дарсларини кўл асбоблари билан бир каторда турли мосламалар билан таъминлаш 

ҳам катга ахамиятга эга негаки улар факат ўқувчиларнинг иш сифатини яхшилаб 

қолмасдан, айни вақтда мехнат унумдорлигини хам оширади. Уқитувчининг мехнат 

ва хунар усулларини кўрсатиш вақтидаги н)ахсий намунаси, унинг умумий маданияти 

укувчилар учун кучли тарбиявий восита бўлиб хисобланади.

М ехнат таълим ининг илм ийлиги, политехник хусусиятлари. Укувчилар 

мехнат таълим дарсларида олган техник билимлар мехнат кўникмалари ва малакалари 

ток маъноси билан илмий ва политехник хусусиятига эга бўлиш керак.

Илмийлик тамойили ўкувчиларга амалда синалган, илмий жихатидан тўгри, 

фаннинг энг яхши ютукларини хисобга олган техник маълумотларни беришни кўзда 

тутади.

Мазкур илмийлик тамойили талабларига биноан ўқувчилар мехнаг дарсларида 

станоклар, ускуналар, механизмлар, машиналар, асбоблар, мосламаларнинг янги 

намуналари билан ишлаб чикаришда ишлатиладиган материалларнинг энг янги 

маркалари билан илгор технологик жараёнлар ва мехнатни илмий ташкнл қилиш



билан таништирилиши керак. Агар буни мактаб устахоналарида амалга ошириб 

бўлмаса, у холда ишлаб чиқариш корхоналарига бир неча марта экскурсия уюштириш 

мумкин. Мехнат таълими ўкувчиси илмийлик тамойили талабларига амал килиб, ўкув 

устахоналаридаги машгулотларда фақат илмий атамалардан, фанда кабул қилинган 

рамзий белгилар, формулалар, ўлчаш ва хакозолардан фойдаланиш керак. Мактаб 

устахоналаридаги мехнат таълими, унинг мазмуни яъни машина, механизм, 

асбобларнинг тузилиш ва ишлаш принципларига оид техник маълумотлар, шунингдек 

амалий топшириқларни бажариш технологии жараёнлар, мехнат усуллари умумийлик 

ва хусусийликнинг бирлиги сифатида караб чикилганда илмий технологик, 

политехник хусусият касб этади. Шу билан бирга меҳнат жараёнининг бошқа техник- 

технологик объектлари ва элементларига хос умумий қонуниятлар белгиланиши, 

уларнинг илмий-техник ва рухий-физиологик асоси тушунтириб берилиши зарур. 

Чунончи, метал киркиш станоклари ёгочга ишлов бериш асбобларини ўрганиш 

вактида тикув машинасида ишлашда айни бир хил узеллар, узатиш механизмлари, 

киркиш асбобларининг тузилиши ва вазифаси ўрганилади. Ёгоч (режалаш, исканлаш, 

арралаш, рандалаш) ва металларга ишлов бериш (режалаш, қирқиб тушуриш, кесиш, 

арралаш ва ҳакозо). хамир тайёрлаш, гўштни қовуриш, димлаш пайтидаги мехнат 

жараёнларини ўрганишда мехнат усуллари, меҳнати ташкил килиш асбоблар 

конструкциялар кабиларида кўпгина умумий томонлар мавжуд. Бундан ташқари 

мехнат таълим ўқитувчиси ўз дарсида ўкувчиларнинг фан асослари бўйича 

(табиатшунослик, физика, кимё, математика, чизмачилик ва ҳакозолардан) онгли 

билимлардан бажариладиган объектларнинг (техникавий қурилма, модел, макет ва 

бошқаларнинг) тузилиши, ишлаш тамойили ва ҳакозоларда, тайёрлаш 

технологиясини асослашда фойдаланиш керак.

М ехнат таълим ида онглилик ва фаоллик. Мазкур тамойиллар мехнат 

таълимининг дастурига кўра ўрганилаётган материални ўқувчилар онгли равшида, 

ижодий ўзлаштириладиган қилиб ташкил этилишини кўзда тутади. Мехнат 

таълимининг бундай бўлимга ўқувчилар дарс вактида юксак даражада фаоллик 

кўрсатганларидагина эришиш мумкин.

Техник-технологик билимлар ва мехнат кўникмаларини онгли равишда 

ўэлаштириш мазкур тушунчалар заминида ётган ички мураккаб богланишни англаш, 

ўрганилаётган тушунча ва ўзлаштирилаётган мехнат жараёнларининг энг асосий



мухим жихатларини фарклай билишла намоён бўлади. Мехнат таълимига татбикан 

айтганда бу укувчилар техник билимлар ва ўрганилаётган ишни, иш жараёнидаги 

ҳар а кат усулларидан тортиб то мехнат жараёнигача онгли равишда 

узлаштиришларнда кейинчалик олинган билимларни, мехнат ва хунар усулларини 

ўқиш даврининг хар бир боскичида такомиллаштириш, ўзлаштирилган билимлар ва 

бажарилаётган мехнат топширикларининг сифатини назорат килиб бориш ва 

хакоэоларда ифодаланади.

Мехнат таълимининг англаган ёки тушунарли бўлиш ўкувчиларнинг ўкув-ишлаб 

чикариш ишларини бажариш вакгида зарур бўпган илмий, техник, ташкилий- 

иқтисодий асосларни: станок, асбоб ускуна, мослама, материаллардан оқилона 

фойдаланиши; ишлаш режими хамда назорат усулини тўғри танлашни билиб олиш 

демакдир. Масалан, чўян ёки пўлатни қирқиш вактида зубиланинг ўткирланиш 

бурчагини нега 60° дан кам олиш мумкин эмас? Углеродли пўлат киздириб сўнг, 

совитилганда унинг таркибида кандай жараёнлар рўй беради? Металларни киркиш 

вактида нима сабабдан болга дастасини унинг метал қисмига яқин жойидан зубилани 

чап қўл билан қаттиқ қисиб ушлаш тавсия этилмайди.

Нима сабабдан йўниш вактида киркиш теэлигини, чукурлигини ва суришни 

тахминан ошириш мумкин эмас? каби саволларга ўқувчиларнинг тўгри жавоб 

беришларига эришиш керак.

Мехнат дарсларидаги ўкувчиларнинг юксак фаоллигига хар бир машгулотнинг 

мақсад ва вазифалари, шунингдек унинг мазмунини аниқ баён этиш, ўқувчиларга 

ижодий тарэдаги мехнат топшириклари бериш, таълимнинг энг самарали 

методларидан фойдаланиш натижасида эришиш мумкин. Чунончи, мехнат таълими 

дарсларида замонавий техника моделини ишлаш жараёнида ўкувчиларга моделнинг 

алохида узел ва деталларини, конструкциялаш хамда тайёрлаш. Модель билан 

узеллар ўртасида кннематик алокани таъминлаш ва хаказолар юзасидан ижодий 

тарздаги топшириклар берилади. Бундай топшириқлар ўқувчиларда мехнат таълими 

дарсига кизикиш, максадга эришиш йўлида учрайдиган қийинчиликлар бартараф 

этишда фаоллик кўрсатиш истагини ўйготади. Шундай қилиб мехнат таълимида 

онглилик ва фаоллик тамойили ўкувчиларга мустакил ижодий фикрлашни атрофлича 

сингдиришни такозо қилади.



Ўқитиш укувчиларнинг ташаббускорлиги ва мустакиллиги тарбияланадиган 

тарзда олиб борилиши керак. Бу хислатлар ўқув машгулотларидан кўзда тутилган 

максад ва вазифаларни оддий баён килиб бериш, ўкув материалининг онгли 

ўзлаштирилиши назарий ва ишлаб чикариш таълимнинг ўкув богланишида бориш 

натижасида вужудга келади.

Мазкур принциплар меҳнат ва хунар таълимининг дастурига кўра ўрганилаётган 

материалларни укувчилар онгли равишда ижодий ўзлаштириладиган қилиб ташкил 

этилишнн кўзда тутади. Мехнат ва касб таълимининг бундай бўлишига ўқувчилар 

дарс вактида юксак даражада фаоллик кўрсатганларидагина эришиш мумкин.

Мехнат дарсларида укувчиларнинг юксак фаоллигига хар бир машгулотнинг 

максад ва вазифалари шунингдек унинг мазмунини аник баён этиш. ўқувчиларга 

ижодий тарздаги мехнат топшириклари бериш, таълимнинг энг самарали 

методларидан фойдаланиш натижасида эришиш мумкин. Чунончи мехнат ва касб 

таълими дарсларида замонавий техника моделини ишлатиш жараёнида, ўқувчиларга 

моделнинг алохида узеллар ва деталларини конструкциялаш хамда тайёрлаш 

моделлар билан узеллар ўртасида кинематик алоқани таъминлаш ва хакозолар 

юзасидан ижодий тарздаги топшириклар берилади. Бундай топшириқлар ўқувчиларда 

меҳнат таълими дарсига қизиқиши мақсадига эришиш йўлида учрайдиган 

қийинчиликларни бартараф этишда фаоллик кўрсатиш истагини уйготади.

Шундай килиб, мехнат ва хунар таълимида онглилик ва фаоллик принципи 

ўкувчиларга мустақил ижодий фикрлаш атрофлича синдиришни тақою қилади.

М ехнат таълим ининг изчнллиги вя пухталиги. Мехнат таълимининг ўкув 

устахоналарида машгулотларни шундай ташкил килишни куз да тутадики, бунда 

ўкувчилар техник технологик билимларни. мехнат кўникмалари ва малакалари 

системасини изчил равишда эгаллаб оладилар, айни чогда уларни амалий 

топшириқларни бажариш вақтида кўлланишни ўргатадилар. Техник билимлар. 

мехнат кўникмалари ва малакалари системаси пухта ўзлаштирилиши натижасидагина 

кутнлган самарага эришиш мумкин.

Мехнат педагогикада буюк педагоглар таъкидлаганидек, факат мунтаэамлик, 

албатта предметнинг ўз мохиятидан келиб чикадиган окилона мунтазамлик бизга ўз 

билимларимиз устида тўла хукмрон бўлиш имконини беради. Бу фикр хар кандай



предметни, шу жумладан мехнат таълимини ўрганишда хам муаян изчилликка ва 

аник системага риоя килиш жуда муҳимлигини тасдиқлайди.

Дастурдаги материални мунтазам баён килиш унинг бўлимлари ва мавзуларини 

муайян изчилликда ўрганиш янги материални ўтилган дарслар билан боглаш, асосий 

қоидаларни алохдда таъкидлаш, ўқувчиларнн фактларни тахлил килиш ва 

ўзлаштирилган билимларни ўзлаштиришга ўргатиш демакдир. Масалан, кескич 

бурчакларига богланганлигини ўрганиш укувчилар учун унча кийин бўлмайди. Чунки 

улар кесиш вақтида қиринди. Ҳосил бўлиш жараёни билан зубило, искана, дастарра 

тасмаси, тунука кайчи ва хакозо асбобларнинг геолометрияси билан аввал 

ўтилганларни ўзлаштириб олганларидан кейингина янги материални ўзлаштиришга 

ўтишни назардс тутади. Шу сабабли, янги мавзуга ўтишда мехнат таълим ўқитувчиси 

ўкувчиларнинг аввал ўтилган материалнинг илмий-техник асослари ўзлаштириш 

даражасини аниқлаб олиш керак. Чунки ўз вактида билимларни ўзлаштиришни 

қийинлаштиради. Ўзлаштнришнинг пухталиги кўп жихатдан баён этишнинг аник ва 

тушунарли бўлишга мехнат усулларининг тўгри кўрсатилишга ўкувчилар йўл қўйган 

хатоларни ўз вактида холисона боҳолашга боглиқдир.

Ўкувчилар мехнатга дойр техник маълумотларни эсдан чикарнб кўнмасликлари 

учун ўқитувчи ўтилган материалларни мунтазам равишда сўраб туриш керак. 

Ўқувчилар техник билимларни ва янги мехнат усулларини зарур даражада пухта 

ўзлаштиришлари учун ўкитувчи янги материални ўрганиш давомида ўтилган мавзуни 

мустахкамлаб бориш лозим. Дарснинг ана шу томони ўқитувчига ўкувчиларнинг 

мазкур мавзуни ўзлаштириш даражасини аниклаш имконини беради.

Ўқувчилар ишлов бериш жараёнларини бажарган вақтда мехнат усулларининг 

пухталиги ўқув-ишлаб чикариш ишларининг тўғри танлаиишига богпиқ, яъни 

танланган иш давомида аввал ўзлаштирилган мехнат усуллари ва жараёнлари зарур 

хажмда такрорланиши шарт. Шуниси хам борки. бундай такрорланиш ўқувчиларда 

фақат харакатга келтирувчи ишнигана эмас, балки техник фикрлаш ва ишда 

мустақилликни мустахкамлаш, чуқурлаштириш, кеигайтириш ва ривожлантиришни 

хам ўэ ичига олади.

И лм ийлик ва системалилик. Хозирги замон фанида узул-кесил аникланган 

қоидаларини ўзлаштириш. Фақат айни фан ва техникада кабул килинган



терминлардан фойдаланиш. Фан ва техника сохасида ватанимизда ва чет элларда 

эришилган энг янги муваффаққиятларни ўрганиш.

Уқувчиларга мехнат ва касб таълими бериш хамда тарбиялаш уларнинг мехнатга 

оид турли техник маълумотлар асосларини ўзлаштиришларидан бошланади. Бу 

маълумотлар ўқувчиларга мехнат ва касб таълими дарсининг бошланишидаги кириш 

инструктажларидан ҳамда жорий инструктажлар вактида тушунтирилади. Укувчилар 

олган билимлари асосида мехнат ва касб кўникмалари малакаларини муваффақият 

билан эгаллайди, амалий топшириқларни мух,им қоидаларидан бири, назария билан 

амалиётнинг алоқаси амалга оширилади. Мехнат ва хунар дарсларида, ўқувчиларга 

тушунтириладиган техник маълумотлар уларнинг муваффакият билан амалий 

кўникма хосил қилишга, иккинчи томондан эгалланган амалий тажриба дастуридаги 

навбатдаги мавзунинг техник маълумотларини яхши ўзлаштириб олишларига ёрдам 

берилади.

М ехнат таълим ининг кўргаэмалилмги ва абстрактлиги. Мазкур тамойиллар 

мехнатга дойр ўқув материалини ўқувчилар ўрганилаётган ходиса ва предмети жонли 

идрок этиш асосида ўзлаштиришлари билан бир қаторда, уларда абстракт тафаккурни 

шакллантиришни ҳам кўзда тутади. К.Д. Ушинский кўргазмали таълимни таърифлаб 

у мавжуд тасаввур ва сўзлар таълими, деб кўрсатган эди.

Мехнат таълими дарсларида кўргазмали воситалар сифатида ишлаб чиқариш 

корхоналарига экскурсиялар уюштириш мехнат усулларни плакатлар, схемалар, 

жадваллар, намуна буюмларни кўрсатиш, ўқув кинофильмлар, диафильмлар, 

информатика, ЭХМ ва хакозоларни намойиш қилишни кўрсатиш, мехнат таълимида 

кўргазмали воситалардан тўгри фойдаланиш ўқувчиларнинг техник билимларини 

пухта ўзлаштириб олишларига, уларда мехнат кўникмалари ва малакаларининг хосил 

бўлишига ёрдам беради.

Кўргазмалилик тушунчаси фақат ўз кўзи билан кўриш мумкин бўлган 

воситаларнигина эмас балки эшитиш, сезиш ва идрок этишнинг бошка турларини хам 

ўз ичига олади. Кўргазмалилик ўкувчиларнинг ўрганилаётган ўкув материалига 

қизиқишни оширади. ана шу объектга эътиборни жалб қилади, кузатувчанлик ва фаол 

идрок этиш сифатларини ривожлантиради. Масалан, ўкувчнларга мехнат усуллари ва 

жараёнларини тушунтириш вактида мехнат таълими ўқитувчиси муайян меҳнат 

усулларини кўрсатишда рангли плакатлардан фойдаланибгина қолмасдан, балки иш



ҳаракатлари ва жараёнларини бажариши ўзи намойиш килиб кўрсатади. Бунда у 

укувчиларнинг эътиборини иш жойида гавдани кандай тутиш ва асбобларни кандай 

ушлаш кераклиги, харакатларни бир максадга қаратиш кабиларга жалб қилади.

Бирок мехнат таълими дарсларида кўргазмали воситалардан фойдаланишга катта 

ахамият бериб, унга хаддан ташкари ўрин ажратиш фойда ўрнига зарар келтиришини 

қам унутмаслнк керак. Шу сабабли кўргазмали воситалардан фойдаланганда бир 

катор методик талабларга риоя килиш зарур.

1. Кўргазмали қуроллар дарсдаги ўқув материали мазмунига мос келиш керак.

2. Дарсдан фойдаланиладиган барча кўргазмали куролларни бирданига осиб, 

кўрсатиб қўйиш ярамайди. Чунки, бу укувчилар диқкат эътиборининг чалгишига 

олиб келиши мумкин.

3. Дарсни кўргазмали куроллар билан хаддан ташкари тўлдириб юбормаслик 

керак.

4. Кўргазмали куролни кўрсатиш вактида мехнат ўкитувчиси ўкувчиларнинг бу 

куролни идрок этиш жараёнини бошкариб бориш лозим.

Бироқ ўкувчиларнинг кўргазмали куроллар ёрдамида сезиб, идрок этиш 

билишнинг бошлангич боскичидир, холос. Билиш жараёнинг навбатдаги боскичи 

абстракт тафаккурдир. Бу мехнат таълими дарсларида ўкувчининг янги иш 

жараёнининг тушунтириш ва мехнат усулларини кўрсатиш ўкувчиларнинг фаол 

юритиши билан олиб борилишида намоён бўлади.

Гарчи ўкувчиларнинг мехнатга дойр ўкув материалини ўрганишда аник идрок 

этиш устунлик килса хам, хар хил ёшдаги абстракт тафаккур элементларини хам 

тарбиялашни унутмаслик керак. Бунда махсус ишлаб чиқилган конструкторлик 

технологик тарздаги топширик ўқувчилардан кис о б китоблар килиш, деталлар 

эскизларини, уларни тайёрлашнинг технологик жараёнларини тузишнигина эмас, 

балки конструкторлик ечимларни амалга оширишни хам талаб килади.

Шундай килиб мехнат таълимида аник идрок этиш билан абстракт тафаккур 

ўзаро богланишда таъсир кўрсатади.

М ехнат таълимининг туш унарли бўлиш и. Юкорида тилга олинган 

тамойиллар унумли мехнат асосида ва унумли ме\нат жараёнида мехнат таълимини 

беришни яъни ўқув устахоналарида ижтимоий фойдали ме\натлар тайёрлашини



кўзда тутади. Бирок унумли мехнат ва унинг объектлари укувчилар учун тушунарли 

бўлиши бажариладиган ишлар уларнинг қўлидан келадиган булиши керак.

Мехнат таълими хамда унумли меҳнатнинг бир бутунлиги таълимнинг 

тарбиявий хусусиятга эга эканлигидан иборат дидактик тамойиллар келиб чиқади. 

Зеро, унумли мехнат укувчиларнинг техник билимларини ўзлаштириш ҳамда 

уларнинг хар томонлама риволанишига яхши таъсир кўрсатади. Бу ўринда куйидаги 

сўзларни эслатиб ўтиш ўринлидир: ёш авлодни ўқитиш билан баравар унумли 

мехнатсиз келгуси жамиятнинг олий максадини тасаввур қилиб бўлмайди, чунки 

унумли мехнатсиз ўкитиш ва билим олмасдан туриб унумли мехнат килиш хам 

техника ва фанннкг хозирги даражаси талаб қилган юксакликка қўйила олмаган бўлар 

эди.

Мехнат таълими укувчиларнинг моддий бойликлар яратиш катнашнш учун 

шарт-шароит тугдиради. Чунончи, кўпгина мактабларда ва коллежларда ўқув 

устахоналари оркали корхоналар; оталикка олинган болаларга боғчаларга ўйинчоклар 

ва асбоблар тайёрлашда ёрдам кўрсатишмокдалар, таълим тарбия максадларида ва 

хўжалик эхтиёжлари учун зарур бўлган турли ашёларни танёрлашмокдалар. Шу 

билан бирга. мехнат таълими дарслари ўкувчиларга унумли ижодий мехнатнинг 

яратувчанлик ролини чукуррок тушуниш ва хис этишларига ёрдам беради.

Бироқ, ўкувчиларнияг уиумли мехнати мехнат таълимн хамда тарбиясининг 

асоси сифатида таълим тарбия вазифаларига бўйсундирилиши лозимлигини 

унутмаслик шарт. Бинобарин ўкувчилар томонидан тайёрланадиган мехнат 

объектлари мехнат таълими дастури талабларига тўла жавоб бериши керак. Уларни 

тайёрлаш эса ўқувчиларнинг кўлидан келадиган бўлиши яъни уларнинг ёки 

ривожланиш даражасига. жисмоний куч ва билим имкониятларига тушунарли 

бўлишини осонлик деб тушунмаслик керак. Осон ўқув материалини ўқувчилар 

кийналмасдан ўзлаштирадилар, бу эса уларнинг аклий фаоллиги ва ижодий 

мустакиллигининг ривожланишига унчалик ёрдам бермайди. ТТТу аста 

мураккаблашиб борадиган ўкув мехнат топширикларини бериш зарур. Масалан, 

металлни қиркишда меҳнат усулларини эгаллаш билан боглнк кнйинчнлнклар 

машклар туфайли йўколиб боради, хосил бўлган мехнат кўникмалари эса ўкувчиларга 

тискида киркиш. эгиш ва парчинлаш каби яна хам мураккаброк жараёнларни 

муваффақият билан ўзлаштиришга ёрдам беради.



Мехнат таълимининг тушунарли бўлиш тамойил талабларини хисобга олиб 

бажариш укувчиларнинг қўлидан келадиган ишга мос вақт нормаси белгилаш жуда 

мухдмдир.

Меҳнат таълимининг тушунарли бўлиши фойдаланаётган таълим методларига, 

кўргазмали воситаларга, дарснинг материал билан қандай таъминланганлигига, 

ўкитувчининг дарсга кандай тайёрланганлигига ва хакоэоларга хам бўлган талабалар 

олий ўкув юртидаги таълим жараёнида буларни яхши билиб олишлари керак.

М устахкам ва пухта ўзлаш тириш . Бундай укувчилар факатгина ўтнлаётган 

дарсни ўзлаштириб қолмай, олдинги ўтилган дарслар юзасидан малака ва 

кўникмаларни тамойиллаштирадилар, керак бўлиб қолганда эса эга тушириб амалиёт 

мобайнида қўллайдилар. Онгли ва пухта билимни ўзлаштириш мақсадида ўтилган 

материални тизимли равишда такрорлаб бориш янги материалларни муста\камлаш 

чораларини кўриш эарурлигннн назарда тутади. Бунга эса тушунарли баён этиш, 

машклар ўтказиш, илгари ўтилганларни ўз ўрнида такрорлаш, ўқув материални 

о ҳ и с т а л и к  билан мураккаблаштира бориш, ўқитувчиларининг билимларини, хисобга 

олиб бориш йўли билан эришилади. Укувчилар мехнатга дойр техник маълумотларни 

эсдан чиқариб куймасликлари учун ўқитувчи ўтилган материалларни мунтазам 

равишда сўраб туриш керак. Ўқувчилар техник билимларини зарур даражада пухта 

ўзлаштириш учун ўқитувчи янги материални ўргатиш давомида ўтилган мавзуни 

мустахкамлаб бориш лозим. Дарснинг ана шу томони ўқитувчига ўқувчиларнинг 

мазкур мавзуни ўзлаштириш даражасини аниклаш имконини беради.

Укувчилар ишлов бериш жараёнини бажарган вактида мехнат усулларининг 

пухталигига ўқув ишлаб чикариш ишларининг сўнги танланишига боглик, яъний 

танланган иш давомида аввал ўзлаштирилган мехнат усуллари ва жараёнлари зарур 

хажмда такрорланиши шарт. Шуниси хам борки, бундай такрорланиш ўқувчиларда 

факат харакатга келтирувчи ишнигнна эмас балки техник фикрлаш ва ишда 

муетақилликни мустаҳкамлаш чукурлаштириш кенгайтириш ва ривожлантиришни 

хам ўз ичига олади.

И зчиллик. Бу тамойил ишлаб чикариш таълимининг программа кўрсатилган 

системада ташкил этиш шунингдек ўқитишни янги билимлар, ўкув малакаларнинг 

қўлга киритиш, илгари ўтилган материал асосида амалга ошириладиган тарзда 

ташкил этиш. Уқув жараёнининг амалга оширишда ана шу тамойилга амал килинади.



Дастурдаги материални мунтазам баён килиш унинг бўлим ва мавзуларини 

муайян изчилликда ўрганиш, янги материални ўтилган дарслар билан боглаш, асосий 

қоидаларни алохида таъкидлаш, ўқувниларни фактларни таҳлил килиш ва 

ўзлаштирилган билимларни ўзлаштиришга ўргатиш демакдир. Масалан, кескин 

геометриясини ва кесиш жараёнининг кескич бурчакларига боғлиқлигини ўрганиш 

ўкувчилар учун унча кийин бўлмайди. Чунки улар кесиш вактида киринди хосил 

бўлиш жараёни билан, зубило, искана, дастарра тасмаси, туника қайчи ва хакозо 

асбобларнинг геометрияси билан аввал танишганлар.

Уларнинг меҳнатга оид турли техник маълумотлар асосларини 

ўзлаштиришларидан бошланади. Бу маълумотлар ўқувчиларга ме\нат таълими 

дарсининг бошланишидаги кириш инструктажларида хамда жорий инструктажлар 

вактида тушунтирилади, ўқувчилар олган билимлари асосида мехнат кўникмалари, 

малакаларини муваффақият билан эгаллайдилар амалий топширикларни бажарадилар.

Бу билан билиш назариясининг муҳим коидаларидан бири назария билан 

амалиётнинг алоқаси амалга оширилади.

Мехнат дарсларида ўкувчиларга тушунтириладиган техник маълумотлар 

уларнинг муваффақият, иккинчи томондан эса эгалланган амалий тажриба дастурлаги 

навбатдаги техник маълумотларини яхши ўзлаштириб олишларига ёрдам беради.

Ёш ва индивидуал хусусиятларни хисобга олиш. Ўқитишнинг мазмуни 

таълим методларига мос келиши, шунингдек ўқувчиларнинг аклий, жисмоний ва ёш 

хусусиятларини хисобга олиш зарур. Бу талаблар ўқув материалларини қисмларга 

тўгри тақсимлаш (бажаришга куч етарли бўлиши, енгилдан огирроқка ўтишини 

таъминлаш, ўқитишнинг турли усулларидан фойдаланиш вактининг) объектив 

нормаларики белгилаш, укувчиларнинг муваффакиятли ўкишининг таъминлаш 

максадида индивидуал хусусиятларининг ҳамда қизикишларини ўрганиш йўли билан 

эришилади.

Укувчиларнинг ёш индивидуал хусусиятларни ўрганиб амалий иш жараёнида 

ўқувчиларнинг улгайишларига ёрдам беради, (ёмон томонларини йўқотишга харакат 

килади яхши томонларини тарбиялайди). ТТТу объект танлашда хам бу хусусиятлар 

хисобга олинган бўлиши керак.

Унумли мехнат асосида ўкитиш . Дидактиканинг бу тамойили ўкувчиларга 

устахоналарида ижтимоий-фойдали махсулотлар тайёрлашни кўзда тутади. Бирок



унумли мехнат ва унинг объектлари укувчилар учун тушунарли бўлиш 

бажариладиган ишлар уларнинг қўлидан келадиган бўлиш керак. Меҳнат ва касб 

таълими хамда унумли мехнатнинг бир бутунлиги таълимнинг тарбиявий хусусиятига 

эга эканлигидан иборат дидактик тамойилдан келиб чикади. Зеро унумли мехнат 

укувчиларнинг техник билимларини ўзлаштнриш, хамда уларнинг хар томонлама 

ривожланишга яхши таъсир кўрсатади.

Бинобарин мехнат ва касб таълими дастури талабларига тўла жавоб бериш керак, 

уларни тайёрлаш эса укувчиларнинг қўлидан келадиган бўлиши. яъни уларнинг 

ривожланиш даражасига жисмоний кучи ва билим имкониятларига келиши зарур.

Т алабалар мустакил иш ининг мазмуни.

I. Дидактикага оид.

1) ўкитишнинг кўлланиладиган дидактика ва бошка воситаларпни ўрганиш 

уларнинг мазмунини идрок килиш;

2) мехнатга тайёрлаш дарсларида ўкитишнинг дидактик воситалари ва бошка 

воситаларини кўллаш йўлларини қидириш:

3) техник уй-рўэгор ва кишлоқ хўжалик мехнати ўкув дастурлари мавзуларидан 

ўкитишнинг аник дидактик воситаларини ишлаб чикиш;

4) ўкитишнинг дидактик воситалари мохияти ва вазифаларини аниқпаш ўқитиш 

дидактик воситаларининг таснифи. Укув жараёнини компьютерлаш шароитида 

дидактик воситаларнинг роли ва тутган ўрни; ўқитиш. ўқитишнинг дидактик 

воситалари хили ва турлари кўпайтиришда мехнат таълими ўқитувчисининг роли; 

ўктиш дидактик воситаларининг билиш политехник асослари ва улар 

имкониятларининг усиш; ўкитишнинг дидактик воситаларини танлаш мезони; 

ўкитишнинг дидактик воситаларидан фойдаланиш методлари; дастурлаштирилган 

укитишнинг мохиятини урганиш максадида унинг бошка воситалар тўгрисидаги 

маълумотлар ва ахборотлар бўлган маълумотномалар, рўйхатлар ва бошкалар 

адаибётлар билан ишлаш. Мехнатга оид дастурлаштирилган ўкув қўллманмаси. 

Мехнатга оид ўқув материалини дастурлаштириш элементлари сифатида ўкув 

топширик-карталари;

5) дастурлаштирилган ўқитиш чогида мехнат дарсларида техник воситаларни 

қўлланиш;



6) ўкитиладиган (ўргатадиган) машиналардан фойдаланиш. Матрица усулидаги 

машина ва курилмалар, мех,натга оид билимлар ва махоратини назорат киладиган 

нмтихон олувчилар; ўқув тренажёрлари (машк қилишда қўлланиладиган аппаратлар) 

ва уларнинг сифатни ошнришдаги роли; мехнат усулларини ўзлаштириш; 

ўқитишнинг товуш ва ёруглик техникаси воситалари.

11. П едагогикага оид.

1) мехнат таълимн дидактнк принцнпларидан бирининг мазмунини очиб 

беришга оид реферат ёэиш. шу мақсадда мехнат таълим методикаси юзасидан 

маълумотномалар, ўкув кўлламалари билан ишлаш.

2) мехнат таълими ва тарбияси намриясн негизларини дидактик принцилларини 

очиб бериш.

3) мехнат таълимининг дидактик принциплари; мехнат таълимида илмийлик, 

назариясининг тажриба билан алокаси. мехнат таълимининг оммабоплиги. таълимда 

мунтазамлик ва изчиллик амалий билимлар. кобилят ва малакаларини 

ўзлаштиришнинг мустаҳкамалиги. мехнат таълимида кургазмалилик. укувчиларнинг 

мехнатга оид билимларини, иктидор ва малакаларини ўзлаштиришнинг онглилиги ва 

фаоллиги, меҳнат таълимдаги политехник прпнцип, унумли мехнат асосида ва 

жараённда ўкитиш принциплари билан ўзаро боглик равишда шу тамойиллар 

тизимнинг схемасини тузиш.

Талябалари лаборатория-амалий иш ларнинг мазмуни.

1) Тушунчалар (билимлар. кобилият. ўқув. касб, ихтисос, малака, меҳнат 

харакатлари, мехнат усуллари, жараёнлари, технологик операциялар, умумтехника, 

умуммехнат, умумтехнологик. умумишлаб чикариш билимлари, ма\орати 

малакаларини идрок килиш максадида маълумотномалар билан ишлаш).

2) Мехнат таълими дастурда акс эттирилган белгилаш (аниклаш), ўзаро 

алоқадорлик. ўзаро боглиқлик, давомийлик ва бошқа янги тушунчалар, техник, 

кишлок хўжалик ва уй рўзғор мехнати ўқув дастурларини мазмуни ва таркибий 

тузилиши жихатдан тахлил ва синтез килиш.

3) Асосий ўқув билиш тушунчалари билим. Мехнат кобиляти, кўникма, касб 

ихтисос, малакани аниклаш.



4) Меҳнат жараёни тузилишини ккки мухим жихатга: технологик жараёнларга ва 

уларнинг таркибини қисмларга бўлиш мехнат жараёнинг мазмуни ва унинг 

элементлар (мсҳнат опсрацияси, мохнат усули, мохнат харакати ва какою).

5) Хусусий ва умумлаштирилган меҳнат қобилияти хамда малакалари, уларни 

хосил килиш шароитлари.

6) Мехнатнинг фақат бир турида (металлам ишлов беришда) мавжуд бўлмаган 

мехнат усулларининг умумийлиги принципи асосида мехнат операцияларини 

гурухларга ажрзтади.

7) Мехнатга дойр мактаб дастурлари тузиши хусусиятларини белгилаш ва 

улардан фойдаланиш коидалари.

8) Дастур мазмунлари таркиб топиш тузилишини -  техникавий маълумотлар 

(материаллар, асбоблар, мосламалар, ускуналар, қисмлар, механизмлар, ички ёниш 

двигатели тўгрисидаги назарий маълумотлар)ни. Электротехника маълумотларн 

технологик операциялар ва мехнат усуллари тўгрисидаги техник чизмачилик 

элементлари ва технологнк хужжатлар хакида маълумот берадиган ўкув фанларн 

(физика, кимё, математика, чизмачилик ва шу кабилар) билан богланиш. Мехнат 

таълимига оид у ёки бу дастурни ўрганиш чогида ўкувчиларга маълумотларни 

билдириш зарурлигини ўрганиш.

9) Мехнатнинг намунавий объектларининг дастур талабларини қондирадиган, 

ижтимоий фойдали хусусиятга эга бўлган, тегишли синф укувчиларни тайёрлай 

оладиган буюмлар, нарсалар рўйхатини ўрганиш. Амалий ишлар кисмлар ва 

буюмларни конструкциялаш ва тайёрлаш, ишда йигиш, пардозлаш, синаб кўриш, 

барча асосий меҳнат операциялари бўйича туғри мехнат усулларини ишлаб чикиш. 

Уқув устахоналарида хавфеизлик техникаси мехнат дарсларида ўқувчилар амалий 

ишларининг политехник йўналиш ва ижтимоий фойдали хусусияти.

10) Куйи ва ўрта синфларда мехнат таълими мазмунидаги ўзаро алоқа техник, уй 

рўзгор ва кишлоқ хўжалик мехнати дастури асосий бўлимларидаги давомийликни; 

умуммехнат, умумтехник, умумтехнологик ва умум ишлаб чикариш билимлари. 

Қобиляти ва малакалар даражасига нисбатан дастурий талабларнинг куйи ва урта 

синфларда мехнат таълимининг тарбиявий, умумий таълим ва анолит ахамият ўзаро 

боглик бўлишни, мехнат таълими дарсларида касб танлашга йўллаш иш



хусусиятларини куйи ва ўрта синфларда мехнат таълимнинг мох,пяти ва гурухларини 

аниклаш.

V БО Б. 5-7 СИНФЛАРДА М ЕҲНАТ ТАЪЛИМ И

5.1. Дастур мазмуни ва унинг йуналишлари

Мактаб ўқувчиларини мехнат қилишга ўргатиш ва бу жараёнида уларни аник 

касб танлашга йўналтириш учун умумий ўрта таълим мактаб ўқув режасида хар бир 

5-6-7- синфларга ҳафтасига икки соатдан вақт ажратилган. Шунга таянган ДТС ва 

дастурларда мехнат таълимининг концептуал асослари, мазмуни акс топган

Ўтмишда хдр бир давр талабларига биноан мехнат таълимининг 5-7 

синфларида укувчилар турли мехнат асослари билан таништирилган: ўгил болалар 

кўпинча метал, ёгоч ва бошка материаллар билан ишлашни, киз болалар асосан уй- 

рўзгор ишларини бажаришга йўналтирилганлар. Айрим даврларда кайд этилган 

меҳнат турлари билан бирга ўғил ва киз болалар машинасозлик туркумида машина ва 

механизимларини тузилиши, ишлаш ва қўллаш тамойилларини ўрганардилар. 

Қишлоқ мактабларида кўпинча ўғил болалар техникавий мехнат билан бирга далада 

бажарадиган ишларни ўрганар эдилар. Қизлар бўлса, дала ишлари ва маиший хизмат 

меҳнати билан банд бўлар эдилар. Айрим холатларда ўғил ва кизлар чорвачилик 

мехнатини ўрганар эдилар. Қишлоқ мехнати билан асосан ботаника, зоология ва 

биология фанлари узвий боғланиб ўзлаштирилар эди. Шуларни инобатга олинган 

холатларда турли давр имкониятига кўра 5-7- синфларга мехнат таълимига 

ажратилган вакт хафтада 1,2 ва 3 соатгача етган. Ҳозир 5-7 синфларда мехнат 

таълимига ажратилган хафталик вакги 2 соатдан ташкил топган. Ундаги меехнат 

таълимининг концептуал асослари, ДТС, янги укув режалари, дастурлари ва бошка 

педагогик, методик тавсияномалар хизмат килади. Юкорида акс топган II ва IV 

бобларида ДТС ва бошқа айрим мехнат таълим масалалари хозирги давр талабларига 

биноан ёритилган. Мазкур бобда ДТС ва мехнат таълими дастурида бойитадиган ва 

чукурлаштирилган материалларга эътиборни кучайгирилади. Алоҳида таъкидлаш 

зарурки, мехнат таълими дастурида жамиятимиз тараққиётининг хозирги босқичида 

ёшларга менхнат таълимини бериш ва уларни заминида тарбиялаш кўйилган максад 

ва вазифалар аник ўз ифодасини топган.

Мехнат таълими дастури ўкув режа асосида ишлаб чикилди ва Узбекистон Ҳалк 

таълими вазирлиги томонидан тасдиқланди. Мехнат таълими ўқитувчиси узининг



кундалик фаолиятида бу дастурга амал килади ва унинг бажарилиши мажбурий 

хисобланади. Шу билан бир каторда, укитувчи ўкув дастурига махаллий 

шароитни хисобга олиб маълум ўзгаришлар киритилиши мумкин. Амио 

киритилган узгаришлар мактаб метод бирлашмасида ёки туман (шақар) методик 

бирлашмаларида мухокама этилиши лозимдир.

Мехнат таълими дастурини ишлаб чиқиш вактида бир қанча талаблар хисобга 

олиниши лозим. Дастурнинг мазмуни дидактик томойнлларга тўла тўкис жавоб 

бериши, яъни илмий ва методик жихатдан пухта бўлиш; мураккабликнинг ўсиб 

бориши хисобга олинган холда ва мехнат таълимккинг танланган дидактик тизимига 

мувофик равишда муайян изчиллида баён килиниши: турмуш, ишлаб чикариш 

тажрибаси билан богланган бўлиши; политехника тавсилотига эга бўлиши. мехнат 

объектларининг тавсия килинадиган рўйхати эса ижтимоий ишлаб чикариш 

кимматига эга булиши: табиий илмий цикилдаги умумий таълим фанлари-. физика, 

математика, кимё. чизмачилик, биалогия ва хокозолар билан узвий богланишни 

амалга оширншни амалга ошириши: синфдан-синфга ўтиш вактида ўкув 

материапларининг изчиллигини ва узийлигини таъминлаш лозим.

Мехнат таълим бўйича ДТС да умумий ўрта таълим мактабларида меқнат 

таълимида ва касб танлашда йўналтиришнинг таянч мазмуни хамла мактабни 

битирган укувчиларнинг мехнат таълими фанидан тайёргарлик даражасини 

меъёрлари ифодаланади.

Ушбу стандарт умумий ўрта таълим мактаблари учун мехнат таълими 

фанидан укув методик кўлланма. дарслик ва бошка расмий мсёрий материалларни 

ишлаб чиқиш ва унинг негизида укув тарбия жараёнини ташкил этиш хамда илмий 

тадкикотлар олиб бориш учун зарур бўлгап меёрий хужжатдир. Шундан асос олган 

мехнат таълимининг максад ва вазифалари мехнат таълими укитувчи 

рахбарлнгида укувчилар томонидан бажариладиган аклий ва жисмоний жараёнидан 

иборат бўлиб, якуний натижада уларнинг мехнат куроллари, воситалари ва 

жараёнлари хакидаги билимларни хамда маълум сохацаги ишлаб чикариш мехнатини 

бажариш учун зарур амалий кўникма ва малакаларини эгаллашларига, онгли равишда 

касб танлашга хамда жамият ва шахс фаровонлиги йўлида мехнат фаолиятига 

кўшилишларига имкон берувчи шахсий сифатларини ва тафаккурларини 

ривожлантиришга каратилган ўқув фанидир.



Меқнат таълимининг мақсалн Ўқувчиларда умуммехнат кўникма ва 

малакаларини шакнллантириш, уларнинг кизиқишлари, кобилиятлари, касбий 

мойилликка кўра касб хупар турларини танлашга асос буладиган хислатларини, 

умуммехнат маданиятини шакиллантирнш ва ривожлантириш, халк хўжалигининг 

турли сохалари, уларда ишлатиладиган техника ва техналогия тугрисида билимлар 

бериш, мехнат фаолиатинг турли сохалар билан амалий мехнат оркали якинрок 

танишишга имкон яратиш. Уларни харидоргир махсулотлар ишлаб чикариш 

технологияларига ўргатишдаи иборатдир.

Бу борада мехнат таълимининг йуналишлари мактаб атрофидаги: ишлаб 

чикариш корхоналар, худудий бизнес тармоклари хамда касб-хунар 

коллежларида ўргатилабтган касблар асос бўла олади. Аммо мисол тарикасида мехнат 

таълими йуналишлари куйидагича белгиланади: ёгочга ишлов бериш; метал га ишлов 

бериш; газламага ишлов бериш, пазандачилик, кишлок хўжалик асослари 

келтирилган. Шундай булиши мумкинки уларнингт биттаси хам мактаб шароитига 

тўгри келмаслиги мумкин. Шунда мехнат таълими йўналиши учун мактаб 

мамуриати ўз худудига хос бошка соха йўналиши буйича укувчиларни мехнатга ва 

касб танлашга асос килиб танлашпари мумкин. Унда, мсхдат таълимининг 

дастуридла укув материаллар танланган йўналишига хос ишлаб чикилган. Унинг 

маъноси шуки ўкувчнларга билиш лозим бўлгам техник-технологик операциялар 

танланган мехнат таълими йуналишига мойил келиши керак. 

Шунда укувчилар ўзлаштириши лозим бўлган конструктор-технологик операциялар 

дидактик жихатдан бошка мехнат таълими йўналишларига кўйилган талабларга 

жавоб бера олдаи. Масалани шундай кўйилиши, мехнат таълими нуналнши кайси 

соқада бўлмасин, унда укувчиларда конструкторлик кўникмаларининг ривожлаиаши 

билан боглик бўлган мехнат операцияларини, мазуларини ўрганиш, электротехника 

ишларининг технологик жихатдан режалаштириш ва хоказоларнинг бажарилиши 

кетма-кет тартибда жойлаштирилади, яъни хар бир кейннги мавзу олдинги мавзунинг 

давоми бўлади. Бирок шу билан бир каторда, илгари узлаштирилган материал 

(онератция мавзулар) яна мураккаб тарзда, анча юкори даражада кеигайтирилган, 

чукурлаштирилган ва узвийлик холда такрорланади, тузулишининг маълум холда 

бўлишига хам сабаб ана ту .



Мехнат таълими дастурининг таркибига тушунтириш хати хам киради; бу хатда 

мактаб ўкувчиларига мехнат таълим бериш ва уларни гарбиялашнинг максад хамда 

очиб берилади.; умумтехникавий билимларга, мехнат кўникма ва малакаларига оид 

талаблар баён килинади; дастурдан фойдаланишга оид қисқача методик йўл-йўриқлар 

ва анча кинин мавзуларни утишга оид амалий тавсиялар бериб борилади.

5.2. 5-7 синфларда умумий мекнат тайёргарлигн

Мазкур параграфла, талабалар мехлат таълимининг 5-7 синфларида: умумий 

таснифи, умумий техника, умумий. технология, умумий политехника, умумий касб 

танлаш ва мехнат таълимига хос бошка умумий хусусиятларини хамда уларни 

ўзлаштирадиган умумий методикаларинн ўрганишлари лозим.

Шу билан бирга, талабалар, мехнат таълими методикасида- мактаб ўқув 

режасидаги мехлат таълимига оид қўлланиладиган: материалларни, асбоб- 

ускуналарни, станокларни, ўқув устахоналарини хамда улар асосларида укувчилар 

бажарадиган ишларни. тайёрлападиган махсулогларни, шунингдек мехнат 

таълими ўкигувчиларииипг қўллайдиган усул ва методларини 

мукаммал узлаштиришлари шарт.

Мазкур мавзу доирасида талабалар диқкат ва фаолиятида мехнат таълими 

методиканинг хар бир мавзуларининг хажми ва уларнинг ўрганиш изчиллиги, 

машгулотларнинг таркиби ва уларга ажратилган вакт мобайнида ўхпаштирилиши 

лозим.

Су борада мехнат таълимига хос тайергарликка алохида эътиборни кучайтириш 

мақсадга мувофикдир. Чунки мактаб шароитида мехнат таълимига тайергарлик- 

корхопа. укув ишлаб чиқариш марказ ёки КХК устахоналарида ўтказиладиган 

машгулотлар ташкилий томоплари билап фарк килади. Агар мактаб 

устахонасида ўтказилган ўкув машгулотлари учун қулайлик мавжуд бўлса, корхонада 

ишлаб чикариш шароитига мослашиши, КХК ўкув базасида утказиладиган: 

машгулотлар икки таълим гизимлари (мехнат ва касб таълими) учун методик 

жихатдан узвийликни |урухлайди вз кенгайтиришга замин яратади.

Бу имкониятлар, амалий мехлат таълими методикасида: мавзуларнинг хджми ва 

уларни ўрганиш изчиллиги; хдр бир мавзуни урганищга ажратилган вакт, ўкятиш 

муддатларига ўзгаришлар киритилиши; дарс режалари таркибини модуллар тизимига 

яқинлаштириш ва бошка методик шароитлар тугдиради.



Булар мехлат таълими методикасини режалаштириш иегизи бўлиб хизмат 

қиладн. Нихоят мехлат таълимига тайёргарлик мехлат йўналиши ва турларининг 

номи, улардан хар бири бўйича билимларнинг ва мехнат кўникмаларнинг мазмуни ва 

хажми, мехнат объсктларининг тахминий рўйхати, мавзуларни ва мехлат 

операцияларни ўрганиш изчиллиги кўрсатилади. Махдллий шарт-шароитларни ва 

мактаблар эга бўлган имкониятларнинг ( мехлат таълимининг моддий базаси, 

мактабларни ураб олган ишлаб чикариш ва КҲК лар мухити ) кар хил эканлигини 

хисобга олган холда 5-7 синфларда мехлат таълими дастурлари бир канча 

вариантларда қўлласа бўлади:

а) ёгочга ишлов бериш технологияси;

б) металлга ишлов бериш технологияси;

в) газламага ишлов бериш технологияси;

г) пазандачилик ва унинг технологияси;

Уларнинг айримларини кискача таърифи куйидагича:

I. Ёгочга ишлов бериш технологиясида:

1. Материалшунослик.

1. Шакдлантнриладиган билим: Ёгочнинг халк хўжалигидаги ахамияти, ёгочнинг 

тузилиши, ёгоч турлари, ёгочнинг ташқи кўринишлари ва ўзига хос белгилари, 

ёгочнинг хоссаларн, ёгочнинг ишлатилиш сохалари. Дурадгорлнкда ишлатиладиган 

ёгочлар: терак, тог терак, шумтол, карагай, бук, дуб, нок, ёнгок, чинор ва бошкалар.

Амалий ишлар: махдллий худудда ўсадиган дарахтлар ва улардан олинадиган 

ёгоч турларини ўрганиш. Ёгочларнинг сифати ва уларнинг нуксонларини аниклаш.

Мустакил иш:

2. Асбоб-ускуна ва улардан фойдаланиш назарий холатиня 

ўзлаштнринг.

Ш акллаитириладигаи билимлар: дурадгорлик, дастгохлинг тузилиши ва 

ундан фойдаланиш коидалари. Ўлчаш ва режалаш асбоблари. чиэгичлар, буклама 

метр, каламлар. хадкаш ва бошкалар. Арралар турлари. Дарахт. ёгоч, суяк, шох ва 

бошка материалларни кесиш учун ишлатиладиган арралар. Электр арралар турлари. 

Пластинкали ва дискли арралар хамда уларнинг ишлатилиши. Исканалар турлари ва 

улардан фойдаланиш. Рандалар турлари ва уларни ишга гайёрлаш коидалари. 

Асбобларни саклаш коидалари.



Амалий ишлар: асбоб-ускуна ва мосламаларни уларга тегишли техник- 

технологик кўрсаткичларга мувофик иш х.олатига келтиринг.

Мустакил иш.

3. Отапоклар ва улардан фойдалаииш назврияеи қолатини ўзлаштириш.

Ш акллантириладиган билимлар: Ёгочга ишлов бсриладиган станоклар ва

улар хакида гушунча. Машиналарнинг асосий кисмлари. Машиналарнинг асосий 

деталлари ( валлар, ўклар, дасталар, махкамлаш деталлари ва бошкалар) . Винтли 

механизм: унинг тузилиши ва вазифаси. Деталларнинг конструктив деталлари ( тешик, 

фаска, уйик ва бошкалар). Ёгочга ишлов бериладиган токарлик станоги.

Амалий ишлар: машинасозлик элементларини, ёгочга ишлов бериш 

станокларининг тузилиши. бу станокларда куч харакатининг уэатилиши, станокни 

ишга тайёрлаш боскичларини ўрганинг.

М устакил иш.

4. Мақсулоглар ишлаб чикариш техиологияси юзасидан назарий қолатни 

ўзлаштирнш.

Ш акллантириладиган билимлар: Дурадгорлик буюмлари, деталларини 

бириктириш. Дурадгорлик бирикмалари тугрисида техник маълумотлар. Дурадгорлик 

буюмлари деталларини слимлаб бириктириш. Дсталларни оддий михлар, резбали 

бурама михлар ( шуруп) ва бошка воситалар бнлан бириктириш, фанера тайёрлаш. 

Буюмлар юзасига фанера ёпиштириш. Дурадгорлик буюмларинннг сиртини 

пардозлаш ва деталларни конструкциялаш. Ёғочдан уй-рузгор буюмлар тайёрлаш.

Техник маълумотлар: Ёгочга ишлов бериш учун мехнатни ташкил этиш ва иш 

ўриини жихозлаш. Асбоблардан унумли фойдаланиш. Ёнгин хавфеизлиги ва 

мехнатни мухофаэа қилиш коидалари. Ёгоч тайёрлаш ва унга ишлов беришда атроф- 

мухитни мухофаза килиш.

Дурадгорлик дастгохидан фойдаланиш ва уни саклаш коидалари. Ранданинг 

тузилиши ва вазифчеи хамда ундан унумли фойдаланиш. Арранинг турлари хамда 

ундан тугри фойдланиш кридалари.

Техника, ускуна ва асбобларни тўгри ва хавфеиз саклаш. Ёгоч чикиндиларидан 

фойдаланишнинг ахамияти.

Материалларни тежамли сарфлаш. Ёгочни дастали парма билан пармалаш 

усуллари



Ёгоч деталларини мих ва шуруп билан бириктириш изчиллиги. Сатхи 

катта ўйицли эгов ва жилвир когоз ёрдамида тозалаш. Буюмлар сифатини чизма 

бўйича текшириш (чнзгич ва дурадгорлик гунияси ёрдамида) усуллари.

Умумтаълим фанлари билан уйгуилаштириш. Математика 5-сииф (кесма 

узунлиги. кесма узунлигини белгилаш. Параллел тўкри чизиклар ва тўгри бурчакни 

ясаш). Табиатшунослик 3-синф (Урмон ўсимликлари. Инсоннинг габиатаан 

фойдаланиши ва уни мух,офаза қилиш).

Чизмачик. Турли шакддаги деталларининг техник расми. эскизи ва чизмаси 

хақида тушунча. Ўлчамлар қўйиш. Детал чиэмасини укиш коидалари.

Амалий ишлар: Тайврланадиган 1-2 элементи бўлган призма шак лидаги 

деталлнинг техник расмига қараб эскизни тузиш. Загатовкани танлаш. Режалаш ва 

тайёрлаш.

Техник маълумотлар: Ёгочдан буюмларни йигит учун зарур ускуналар ва иш 

ташкил этиш, ёнгин хавфсизлиги коидалари ва мехнатни мухофаза килиш. 

Дурадгорлик ва ёгочга ишлов бернш билан боглик бўлгап бошка оммавий ишчи 

касблари мехнатининг мазмуни

Мустакил иш.

S. \а л к  қуиармандчилиги техиологнясини назария холатиии узлаштиришда

Ш акллантириладиган билимлар: Ёгочга ишлов бериш сохасидаги халк 

хунармандчилиги касблари (ўймакор, бешикчи, кирмачи, сандикчи ва бошкалар). 

Ёгочга ишлов берувчи халк хунармандларинииг хозирги пайтдаги тутган урни ва 

мавкеларн. Уларнинг замонавий ишлаб чиҳарйшдаги касблар билан хамкорлиги. 

Ёгочга ишлов бериш сохасидаги камида учта узвий богланган касблар 

технологиясини ўргагиш.

Амалий ишлар: Ёгоч ўймакорлиги ёки кўпчилик ва шу каби касбларда 

кўлланиладиган асбоб-ускуналар хамда иш усулларини ўргатиш.

Мустакил иш.

Технологик хариталар тузишпи ўрганииг.

Устахоналарда амалий машгулотларда тайёрлаш кўзда тутилган буюмлар ва 

махсулотларни тайсрлаш боскичларининг технологик жараёнларини режалапггириш 

бўйича технологик карталар тузиш.



Амалий ишлар: Турли касбларга тегишли жараенларга дойр технологик 

карталар тузиш машклари.

Мустакил иш.

6. Дизайн асослари назария ва амалий холатипи ўзлаштириш.

Дизайнсрлик ишларидан амалий машклар бажариш. Танланган бирор буюм, 

транспорт воситаси ски содда мсъморий композициянинг график тасвирини ва турли 

материаллардан ишланган макетини тайёрлаш.

Мустакдл иш.

7. Буюмларни лойихалаш холатипи ўзлаштириш.

Ш акллантириладиган билимлар: Касбларга тегишли буюмлар ва 

махсу.чотларнинг эстетик ва икгисодий жихатларини хисобга олган холда лойихдлаш. 

Дизайнлнк счимларини танлашда материалшунослик, те(снологик ишлов бериш 

усуллари ва иқтисодий масалаларни \исобга олиш.

Амалий ишлар: Тикувчилик, гиламдузлик, пазандачилик, кандолатчилик. 

дурадюрлик, кандакорлик, пичокчилик, темирчилик, пойабзаллар тайёрлаш, 

заргарлик ва бошка сохаларга тегишли буюмларни лойихдлаш. Буюм ёки 

махсулотнинг дизайнерлик счимини график усулда ва турли материаллардан макет 

шаклида тайёрлаш.

Мустакил и h i .

8. Касблар сохасидаги безатиш кондаларипи ўзлаштириш.

Турли материаллардан тайёрланадиган буюмларни безашда нақшлардан 

фойдаланиш. Кандакорлик буюмларининг турлари, уларнинг поми, ишлатилиши, 

шакли. безаклари ва тайёрлаш усуллари.

Амалий ишлар: Безак элементлари кучириш ва мустакил ижодий накшлар 

тузиш.

2-йўналиш. Металл ва унга ишлов бериш техиологиясида.

Мустакил иш.

1. Материалшуносликни ўзлаштнриш

Ш акллантириладиган билимлар: Турмушда ва ишлаб чикаришда металдан 

ясалган буюмлар ва уларнинг ахамияти. Қора металлар. Уларнинг турлари, таркиби, 

куллапилиши. Рангли металлар. Уларнинг турлари, таркиби, кўлланилиши.



Амалий ишлар: 3-4 хил кора ва рангли металлариинг турлари, хоссалари, 

сифатлари, шакллари, ўлчамлари, кўллэнилиши ва ишлатилиш технологиялари 

бўйича маълумотлар тўплаш. Лабаратория ишлари.

Мустакил иш.

3. Асбоб-ускуналар, мосламалар ва улардан фондаланишни ўзлаштиринг.

Ш акллантириладиган билимлар: Металга ишлов берадиган асбоб-ускуналар, 

мосламалар. Уларнинг тузилиши, вазифаси, кўллаш ва ишлатиш технологпясилари.

Амалий ишлар. Металга ишлов беришда ишлатиладиган кўл асбобларини 

турларга ажратиш ва уларнинг ишга ярокпигини аниклаш. Асбобларни йима 

тайёрлаш ва улар билан ишлаш усулларини машк килиш.

Мустакил иш.

3.Станоклар ва улардан фойдяланишнн ўзлаштиринг.

Ш акллантириладиган билимлар: Металлга ишлов беришда кулланиладиган 

станоклар. Уларнинг турлари. тавсифи, уларда бажарила-диган ишлари, риоя 

этиладиган техника хавфсизлиги.

Пармалаш станоги. Уларнинг турлари, тавсифи, умумий тузилиши ва ишлаш 

тамойили. Пармалаш станоги бошкарнш. Ундан унумли фойдаланиш технологияси ва 

асоснй кўрсаткичлари. Винт киркиш-токарлик станоги. Унинг турлари, тавсифи, 

умумий тузилиши, ишлаш тамойили. Винт қирқиш-токарлик станогида 

бажариладиган ишлар. Уни бошкариш ва ундан унумли фойдаланиш технологиясига 

дойр асосий кўрсаткичлар.

Металлга ишлов бериш станоклари ва машиналарининг тузилиши хамда ишлаш 

коидалариии умумий таълим фанларидан олинган билимлар билан уйгуилаштириш 

асослари.

Амалий ишлар: Металлга ишлов бериш станокларининг турлари ва асосий 

кўрсаткичлари: бажариладиган операциялари, кандай материаллар билан ишлашга 

мўлжалланганн, кирқувчи кисмларига бўлган техникавий талабларни, ишлаш тезлиги, 

куввати ва бошкаларни аниклаб жадвал тузиш.

Мустакил иш.

4.Махсулотлар ишлаб чикариш технологиясини узлаштириш



Ш акллвнтирилалиган билимлар: Металларга ишлов бериш технологияси. 

Техника ва коиструкциялаш элементлари. Юпка тунука металлдан буюмлар тайёрлаш 

технологияси.

Техник маълумотлар: Иш ўрни (махсус стол ёки комбинациялаш-тирилган 

дастгох.) ни ташкил килиш ва саклаш коидалари. Мехнат хавфсизлиги коидалари. 

Моддий ва мехнат харажатларини тежаш. Ускуналарга эххиёткорлик билан 

муносабатда булиш. Деталлар ва буюмлар конструктив ечимларининг вариантларн. 

Иш объектларининг шакл ва улчамларини аниклаш. Материални тежаш. Загатовкаии 

режалаш. киркиш ва эгиш усуллари. Пармалаш станогида гешиклар очиш (пармалаш) 

ва деталларни парчинлар билан бириктириш изчиллиги. Мосламалар воситасида 

парчинлаш усуллари. Металл буюмларни бадиий безаш. Буюмларнинг сифатини 

текшириш. Курсатнш воситалари: Кинофильм, жадваллар, плакатлар ва бошкалар.

Мустакил иш.

5. Умумтаълим лредметлари билан уйгунлаштириш

асосларини узлаштириш

Чизмачилик. Юпқа лист металлдан тайёрланадигаи деталлар.

Математика. 2-4-синфлар (тўгри бурчак, тўгри турт бурчак, квадрат ва айлапа 

ясаш. Узунлик бирликлари).

Эхтиёж ва имкониятларга караб симдан буюмлар тайёрлаш ва уларнинг 

технологияси.

Техник маълумотлар. Сим билан ишлашда техника хавфсизлиги коидалари.

Амалий ишлар: Юпка тунука металлдан тайёрланадигаи (1-2 элс-мснгли) 

деталнинг техник расми ва эскизини тузиш. Тайёрланадигаи детал чизмаси 

(тсхиологик картаси) пн ўкиш ва уни тайерлаш.

Мустакил иш.

6. Турли металларга ишлов бериш жараёнларн билан уйгунлаштприлган 

халк ҳунармапдчилиги технологиясини ўзлаштнринг.

Ш акллантириладиган билимлар: Металларга ишлов бериш асосида 

ривожланган миллий хунармандчилик касблари. Уларнинг тарихий ривожланиш 

боскичлари. Металларга ишлов бериш асосида хунармандлар томонидан 

тайёрлападиган буюмларнинг асосий турлари. Ўзбекистонда бадиий 

хунармандчиликнинг ривожланиш ахдмияти.



Амалий ишлар: Чилангарлик, заргарлик, ирокчилик касбларида кўлланиладиган 

асосий иш усулларини ўрганиш ва реферат тайёрлаш.

Мехнат таълимининг бошка йўналишлардан материаллар мазмунининг 

мажбурий холатдаги маълумотлар билан узвий боглаб қисқаргтирилган шаклда 

кўйидагича тасвирлаш .

Ш  ва IV- йўиалишлар бўйича.

Газламага ишлов бериш технологияси ва пазандачилик асослари

- газламалар. газлама турлари, хусусиятлари, тикувчилик асослари. газмолларга 

ишлов бериш; кийимлар турлари, ахамияти: тикув, йигирув машиналари, уларнинг 

турлари. умумий тузилиши ва ишлаши;

- озик-овқат махсулотларига ишлов бериш; ошпазлик ва канлолатчилик 

асослари; озик-овкат махсулотларининг инсон хаётидаги ўрни, хусусиятлари, 

тўйимлилиги, турлари; овкатланиш меъёри ва тартиби, таомлар турлари, миллий 

таомлар, санитария-гигиена хамда мехнат хавфсизлиги коидалари;

- уй-рўэгор юритиш асослари, уй-рўзгор жихозларидан унумли фойдаланиш 

коидалари; озик-овкат ва енгил саноат сохаларидагн кенг таркалган касблар. 

уларнинг таснифлари; оила жамгармаси ва уни сарфлаш; озик-овкат махсулогларини 

саклаш, ташиш хамда уларга дастлабки ва асосий ишлов бериш; турли уй-рузгор 

асбобларини ишлатиш; турли таомлар тайёрлаш; электрлаштирилган уй-рўзгор 

асбобларини ишлатиш; турли таомлар тайёрлаш; электрлаштирилган уй-рўзгор 

асбобларини ишлатиш; кийимларни бичиш, тикиш. тузатиш.

Мазкур сохалар, тармокларига хос касбларга ўқувчилар қизпкиши 

йўналтирилади хамда танлаб олишга замин яратилади.

Қишлок ва ўрмон хужалиги асослари йўналишлари бўйича:

Қишлок хўжалиги ишлаб чикаришнинг ахамияти. Ўзига хос хусусияти ва 

сохалари; дехкопчилик ва чорвачиликми ривожлантириш истикболлари, афономия 

асослари, кишлок хўжалигини механизациялаш ва мелиорация асослари: илгор 

технологиялар; фермерлик ва мулкдорликнинг бошка турлари; кишлок хўжалигида 

тадбиркорлик; махсулотлар бозори хакида тушунчалар; маданий экинларнинг келиб 

чикиши. таркалиши, ўсиш ва ривожланиши; тупрокнииг тузилиши. унумдорлиги. 

Ерга ишлов бериш ва бунда қўлланиладиган машина, мехнат куроллари, мосламалар 

ва уларнинг умумий тузилиши. Технологик ишлаш жараёнлари ва уларга



кўйиладнгаи агрохимик талаблар. Ўгит турлари, ўгитлаш муддати ва унда 

ишлатиладиган машиналар.

Мазкур сохдлар, тармокларига хос касбларига укувчилар кизикишини 

йўналтирилади \амда танлаб олишга замин яратилади.

VI- йўиалиш бўйича:

VI. Халк бадиий хунармандчилигининг миллий, этник тарихий жўгрофий 

жихатлари. Халк миллий хупармандчилиги сохалари; ганч ўймакорлиги, наккошлик. 

ёгоч. гош ва суяк ўймакорлиги, кандакорлик, мисгарчилик, кулолчилик, 

сандиқсозлик бешиксозлик, пичокчнлик, заргарлик, чилангарлик. чопон тикиш кигиз 

босиш, дўппидузлик, шарк миниатюраси, рехтагарлик, зардўзлик патдўзлик, 

каштачилик. читгарлнк, сават тўкиш, бўйрачилик, нонвойчилик, ўтов тайёрлаш. 

ошпазлик. миллий ўйиичоклар тайёрлаш от улов анжомлари тайёрлаш. Шу билап 

аник косбчилик. иморатсозлик ва бошка касблар юзасидан дастлабки куникма \осил 

этиш.

Ҳунармандчиликнинг жахон маданиятида тутган ўрии:

Махаллий хом ашё захираларининг манбалари, турлари таркалиши, уларнинг 

\унармандчилик марказларининг шаклланишига ва ривожланишига таъсири. 

Ҳунармандчилик сулолалари. Хунармандчилик рисолалари. Халк;. амалий-бсзак 

санъати ва хунармандчиликнинг ўзаро богликдиги ва алокаси турли хилдаги 

материалларни танлаш ва уларга ишлов бериш. Ҳунармандчилик асбоблари. 

мосламалари билан ишлаш. Маълум сохдларда фойдапаниладиган электр 

курилмаларн ва ускуналари билан ишлаш. Ҳунармандчилик асосларини асраш. 

таъмнрлаш ва уларнинг умрини узайтириш. Ҳунармандчиликда тадбиркорлик, 

ижодкорлик. Мазкур сохага хос хосил этилган билим, кўникмаларга таяниб аник 

касбларни танлаш ва улар юзасидан дастлабки тайёргарлик кўрсатиш.

VII. Касбга йупалтириш.

Касбларни танлаш максади, шарт-шароктлари, касблар гаснифлагичи касб 

танлаш формуласи, касбий таснифнома. Ўзбекистондаги касблар туркумлари: Одам- 

одам; одам-техника; одам-табиат; одам-белгилар тизимн; одам-бадиий образ. Касбий 

мах.орат асослари. Касб-хунар йуналишини танлашда кизикиш, мойиллик, кобилият 

касбий яроклиликнинг ахамияти билан боскичма-боскич гаништириб бориш.



Укувчиларнинг худудий, географик, махдллий шароитларидан келиб чикиб, урта 

махсус, касб-хунар ўқув муассасаларида ўэлари кизиккан сохалар йуналишини 

(академик лицейларда укиш йуналишини) ихтиСрий танлашларига ердамлашиш. 

Сof лиги танланган касбига мос келиш-келмаслигини хисобга олиш. Келгуси касбий 

хаёт йулини онгли танлай олиш кўникмасини шакллантириш. Мазкур йўналиш ва 

маэмунлар юзасидан расмий хужжатлар ва тавсияномалар билан ишлашга гайерлаш 

максадга мувофикдир.

Бигирувчиларнннг тайёргарлик даражасига қўйиладигаи минимал 

талаблар

Укувчиларни мехнат таълими ва касбларга йуналтириш фанидан:

-бозор икггисодиёти шароитида инсонларнинг яхши яшашида, фаолиятида тўгри 

касб таилашнинг ахамиятини турли хил касбларнинг инсонга кўядиган талабларини;

-касблар олами, касблар шажараси, Узбекистан халк хўжалигидаги мухим 

касблар, касблар таснифлагичи;

-кичик мутахассислар тайерлаш тизими; касблар, мехнат шарт-шароитлари. 

воситалари. предмети, максади бўйича шажараланиши. укувчиларни уз кизикиши ва 

мойилликлари. ўз характерининг ўзига хос хусусиятларини, уз нерв тузилиши, 

психикаси, уз кобилияти ва эхтиёжларини касблар тугрисида маълумот олиш 

мактабларини айрим касб мехнат бозори талаблари асосида эхтиёжнннг узгариб 

боришини. саломатлигипинг танланган касбига мос келиши, худудда жойлашган ўрта 

махсус касб-хунар укув юртларида таълим йуналишини ихтиерий танлаш;

-ўқинжи давом эттириш имкониятлари. Келгуси мавқсини билиши зарур. Унда 

қайд этилган йўналишларнинг ташкил этилган хдр бир таълим жараёнида укувчилар 

турли материаллар (ёгоч, металл, когоз, шиша, пластмасса ва бошкалар)нинг 

хусусиятлари тугрисида бошлангич билимларга эга бўлишлари уларни режалаш, 

йўниш, арралаш, тешиш, пардозлаш ишлари ва бу ишларни бажаришда 

ишлатиладиган асбобларнинг тузилиши, ишлаши, дастгохлар, электр ва 

механизациялаштирилган жихозлар. машиналар элементлари. янги техника ва илгор 

технология асослари; технологик хариталар, уларни тузиш ва улар билан ишлаш. 

мс\нат коиунчилиги ва хавфсизлиги. санитария-гигиена қоидалари тугрисида на шу 

каби назарий билимларга ва ананавий кўникмапарга эга бўлишлари шарт



Техник мехнатни ўрганиш жараёнида ўкувчилар турли хил асбоблар билан 

ишлаш, рузгорбоп ва харидорларга зарур буюмларни ишлаб чикариш бўйича асосий 

тушунча ва амалий иш малакаларини эгаллашлари максадга мувофиқ бўлади. Шу 

билан бирга умумий ва тсхник-тсхналогик асослари, негизида егочга, металларга ва 

газламага ишлов бериш технологияси, пазандачилик асослари. кишлок хўжалик 

асослари, бадиий меҳнат технологияси ва машина элементлари йуналишлари бўйича 

билим, кўникма ва малакалрии эгаллашлари кўзда тутилган.

Шундай килиб 5 6 синфларда укувчиларнинг ижтимоий-эстетик диди ва 

дунёкарашини кенгайтирадиган, оилавий \аёт ва гурмушда керак бўладиган юкорида 

кўрсатилган ўкув курслари ўкувчиларда миллий маданият ва анъаналарга мекр- 

мухаббат уйготади. 8-9 синфларда давом этадиган касб-\унарларгв йуиалтириш, 

таълим олувчиларнинг ижтимоий дунсқарашини кенгайтиради, касб-х,унар таълими 

йўналишларини онгли равишда танлашларига кўмаклашиш, хамда якун холатга 

келтиради.

5.3. 8-9 синф укувчиларни касб-куиарга йўпалтириш асослари

Мехнат таълимининг давоми 8-9 синфларда “Ишлаб чикариш асослари 

укувчилар касб-ҳунарга йўналтириш” махсус курслар негизида ташкил этилади. 

Мазкур курсларнимг х.ар бирига \афтаеига бир соатдан вакт ажратилган. Уларнинг 

дастуридаги мазмунида ишчи-мутахасисликларнинг касбий фаолиатида 

қўлланиладиган турли хил асбоб- ускуналар, жихозлар мосламалар фойдаланишни 

ўргатиш; механизациялаштирилган ва электирлаштирилган воситалар билан 

ишлашни; тсхналогик билим ва малакаларни. мехлат конунчилиги, хавфеизлик 

техникаси. санитария-гигина коидалари асосларини ургатилиши 5-7 синфлардаги 

ўзлаштирган материаллар билан узвий богланган турли ишлаб чикариш сохалари 

мазмунига таалукли дастлабки маълумотларни ўргатиш, ўлчаш-текшириш 

асбобларидан. маълумотлардан фойдалана олиш. мехнат адабиётларини бажариш. 

олинган матижаларпи кўйилгап талаблар билан таккослаш оркали хулоса чикариш 

ўқувчилар танланган аник касб малакасида ўргатиш:

- укувчиларни билимга интилиши ва мехнатга мух.аббат, мехлат кишисига 

нисбатан хурмат хлссини сингдириш, уларни жамоатчилик, Ватанга садокат рухида 

тарбиялашни ўқувчилар танланган аник касб малакасида ўргатиш:



- ўқувчиларга бозор иқтисодиёти кокуниятлари. талаблар асосида сифатли, 

ракобатбардош истсъмол моллари, мехлат махсулотлари етиштириш ва етиштирилган 

махсулотларни истеъмолчиларга етказиш воситаларини ўргатиш, иш бошкарувчи 

(менежерлик) унсурларини. хомийлик, ишбилармонлик сифатларини шакиллантириб 

бориш ва ривожлантиришни укувчилар танланган аник касб малакасида ўргатиш:

- халк хунармандчилиги касбларини ўргатиш оркали халк миллий ру\нии, яшаш 

тарзини. анъаналарипи тиклаш ва ривожлантириш. Миллий кадриятлар. тарихий 

ёдгорликлар, халк усулларининг бой меросини ўргатиш ва улардан уз амалий 

фаолиятларидан фойдаланиш кўникмаларини мустахкамлашни укувчилар танланган 

аник касб малакасида ўргатиш; Шунда

- мехлат таълими ва касбгача тайёрлаш жараёнларидаи ахборот тсхиалогиялари 

ва компютер техникаси, янги зехналогия ва жихозлариинг кўлланилиш сохаларини 

замонавий талаблар даражасида ва жахон тажрибаларига мос холда ўрганишларни 

таъминлаш юзасидан ўкитувчиларда танланган касб буйича мехр шакилланади.

8-9 синфлардаги мехлат таълими ДТСни ва давлат дастурини мукаммал тахлил 

этилса, уни мазмунидан умумий: иктисодий, хукукий, экологик, ижгимоий, маънавий. 

маърифий, маданий фалсафий ва инсониятнинг бошқа масалаларига хос тушунчалар 

хосил этилади.

Мазкур синфлардаги мехнат таълимининг бир йўналиши бўйича касбий-сохавий 

жихатлари юзасидан мукаммал тахлил этилса, унда ўкувчиларни хар йўналишга хос 

соха, тармок ишлаб чикариш ва касб-хунар билан гаништиришга хос материаллар 

тўплаб, улар асосларига оид куйидаги таълимий ва тарбиявий ишларни олиб боришга 

имкониялар мавжудлиги аникланади:

1. Умумий-сохавий (тармокли, ишлаб чикариш. касб-хунарли) маънавий- 

маърифий ва маданий таълим-тарбия асослари.

2. Хусусий-сохавий (тармокли. ишлаб чикариш, касб-хунарли) маънавий- 

маърифий ва маданий гаълим-тарбия асослари.

3. Умумий-сохавий (тармокли, ишлаб чикариш, касб-.чунарли) сиёсий таълим- 

тарбия асослари.

4. Хусусий-сохавий (тармокли, ишлаб чикариш, касб-хупарли) сиёсий таълим- 

тарбия асослари.



5. Умумий-сохавий (тармокли, ишлаб чикариш, касб-хунарли) иктисодий 

таълим-тарбия асослари.

6 Хусусий-сохавий (тармокли, ишлаб чикариш, касб-хунарли) иктисодий 

таълим-тарбия асослари.

7. Умумий-сохавий (тармокли, ишлаб чикариш, касб-хунарли) ижтимоий 

таълим-тарбия асослари.

8. Хусусий-сохавий (тармокли. ишлаб чикариш. касб-хунарли) ижтимоий 

таълим-тарбия асослари.

9. Умумий-сохавий (тармокли, ишлаб чикариш, касб-хунарли) хукукий таълим- 

тарбия асослари.

10. Хусусий-сохавий (тармокли. ишлаб чикариш, касб-хунарли) хукукий таълим- 

тарбия асослари.

11. Умумий-сохавий (тармокли, ишлаб чикариш. касб-хуиарли) экологик 

таълим- тарбия асослари.

12. Хусусий-сохавий (тармокли, ишлаб чикариш. касб-хунарли) экологик 

таълим- тарбия асослари.

Шуларни ииобатга олган холатда юкори синфларда (8-9) мехнат таълимининг 

негизида укувчиларни касб-хунарга йўналтиришни турли таълимий-тарбиявий 

асосларини ёритишни максад килиб олишга эамин яратилади. Бунда мехнат 

таълимининг мазмуни деганда умумлашган илмий-техникавий билимлар йигиндиси, 

асосий ишлаб чикариш тармоклари учун характерли бўлган умумий техника, умумий 

технология, умумий ишлаб чикариш хамда ўкувчиларга умумий мехнат 

тайёргарлигини таъминлаб берадиган. шунингдек бундан кейинги умумий ва касб- 

хунарликка тайёргарликда хам зарур бўладиган мехнат кўникмапар ва 

малакаларининг жами тушунилади.

8-9 синфлардаги мехнат таълими техникавий, кишлак хўжалик ва маиший 

хизмат кўрсатиш мехнатидан шу сохалардаги касбларга хос материаллар тўиланади 

ва ўрганилади.

8-9 синфлардаги техникавий мехпат— мактабларининг ўкув устахоналарида 

амалга оширилади, бу устахоналарда укувчилар Сгоч. металл ва номсталл 

материалларни кўлда ва механик тарзда ишлаш элементлари билан танишадилар: ана 

шу материалларни ишлашга оид касбларни ўрганадилар, улар бажариладиган



ишларнинг сифатини па ўқувчилар мехнатининг унумдаорлигини оширишга ёрдам 

бералиган ҳар хил мосламалар билан бойитадилар. Айникса шу касбларга, сохаларга 

хос электромонтаж операцияларини, мехнатни техникавий режалаштириш ва унинг 

умумий маданиятини эгаллаб оладилар.

Мазкур мехнат таълими йуналишлари юзасидан қўлланиладиган материаллар 

материалшунослик бўлимида, турли матералларни хусусиятлари, кўлланиши, уларни 

тайёрлаш технолгия ва бошка зарур маълумотлар таърифларни касблари билан боглаб 

ўрганишлари лозим.

Дастурнинг иккинчи бўлимида мактабда 8-9 синфларда танлаган мехлат таьлими 

йўналишига хос асбоб-ускуналар, мосламаларни турлари, уларнинг конструкциялари, 

ишлаш тамойнлларн, қўллаш йуналишлари, қўлланиш технологиялари ва бошка 

маълумотларни шу ишларни бажараднган касб эгалари тугрисида маълумотлар билан 

бойитиш максадга мойил келади.

Агар уларни махсус тизим, модел ва бошка маълум шаклларга келтириб тахлил 

этсак ўрганилса унда укувчилар факат мехнат таълими жараёнида юзлаб ва ундан кўп 

касбларда ўз кобилияти, кизикиши ва саломатларига хос касбларни тўфи ва онгли 

равишда танлаб олишларига тегишли асос равшан бўлади.

Бунга ишонч хосил килиш учун, мехнат таълимининг бошка йўналишларини 

тахлил этиб, уларнинг заминида ўқувчиларни касб-хунарга йўналтиришга мавжуд 

имконларга тўхтаймиз.

8-9 синф ўкувчилари "Электромонтаж ишлари" мавзусини ўрганиш вактида 

электр токининг мохияти, ундан ишлаб чикаришда ва турмушда фойдалиниш, 

доимий ва ўзгарувяан ток манбалари хамда нстеъмолчилари билан, симларнинг 

маркалари ва энг оддий электр арматура билан танишмокларн лозим. Улар электр 

заюкирининг элементлар схемасини тузишни ва уни монтаж килишни ўргапишлари 

электромонтер, электр асбоблари мутасассислари.

"Электротехника ишлари" мавзусини ўрганиш вактида ўкувчилар ток 

манъбаларини хам, истеъмолчиларни хам кетма-кет ва параллел бирлаштириш билан 

танишадилар, электр арматуранинг кўлбола намуналарини конструкция килиш ва 

тайёрланишнн, электр занжирларини монтаж килишни ўрганишлари электромонтер, 

электр асбобларни таъмирловчи слесор, автомобил электросистемасини таъмирловчи 

электромеханик, электромонтажник, электрик ва бошка электр тармоклари билан



шугулланувчи касблар тугрисида тегишли билимларни чгаллайдилар ва уларни 

кўплари бўйича амалий кўникамалар х,осил килишга имкониятлари мавжуд. Мактаб 

устахоналарида шаклланган билим кўникамаларни касбий даражада ўзлаиггириш 

учун кўп битирувчилар шу сохадаги КҲКларда давом этишига имконлар мавжуд.

Мехнат таълими заминида укувчиларни касб-кунарга йўналтиришни юкорида 

кайд этилган икки техникавий ва электротехникавий технология бўйича кўриб 

чикилди. Куйида мехнат таълимининг бошка йўналишларидаги материалларни 

махсус технология бўйича кўриб чикамиэ..

Максад: Қуйида кайд этилган материаллар заминида укувчиларни касб-х.унарга 

йўналгириш материалларни тахлил килинг ва аникликлар киритинг.

1. Мазкур мавзуларга дойр янги материаллар тўплаш ва уларни хар томонлама 

(фалсафий. психологик, умумий ва касб-хунар таълими педагогикаси. дидактик, 

методик, социологик, ДТС. тест, рейтинг нуктаи наэаридан) ўрганинг, тахлил этинг, 

хамкасблошлар орасида мавзу юзасидан тегишли тест ўтказинг ва унинг натижалари 

асосида хулосалар тайёрланг.

2. Мазкур мавзу юзасидан бошка манбалар билан танишиб, ўзлаштиринг. 

улардан тўпланган кўшимча маълумотлар билан қўлингизда асосий магериалларни 

бойитинг. чукурлаштиринг, кенгайтириг хамда мазкур йигилган материаллар бўйича 

тегишли хулосалар ва таклифлар тайёрланг.

3. Асосий ва кўшимча материалларни тахлилий жараёнида аникланган касбий 

педагогик, дидактик, методик ва касб-хунар коллежларидаги 2-3 касб заминида 

тайерлапаегган мугаҳассисликка хос гоялар. тушунчалар, тамойилларни аник тизим 

ски модсл холатига келтирииг хамда уни график шаклларда тайёрланг.

4. Юкорида кайд этилган ва топшириқларни бажариш жараёнида тўпланган 

маълумотлар асосида амалий фаолиятингизга хос чора тадбирлар ( лойихалар, 

тизимлар, касбий педагогик, дидактик моделлар ва х.к.) ишлаб чикинг, тайёрланган 

материал ингизни тегишли кафедалар билан келишилган холатда институт 

(факультет) илмий-методик кенгашида хнмояга тайёрланг.

5. Мазкур материаллар асосида 5 тест саволлари ва уларга тегишли жавоблар 

ишлаб чикинг.

6. Мазкур матераллар асосида 10-15 тагача рейтинг усулларига хос кўрсаткичлар. 

мезон ва меъёрлар ишлаб чикинг.



7. Фойдаланилган адабиётлар рўйхатини келтиринг.

8-9 синфда ёгоч ва металлга ишлов бериш технологиялари юзасидан 

ўҳувчнларининг билим ва кўникмапарини такомиллаштириш кўзда тутилган. Ёгочдан 

ясалалнган деталларии конструкция килиш ва тайёрлаш жараёнида улар деталларни 

бирлаштнришнинг янги усуллари тирнок, кантлар билан, металл мустахкамлагичлар 

ёрдами билан бирлаштириладиган деталлар билан танишадилар.

Чилангарлик устахонасида уларнинг конструкторлик-технологик сохадаги 

билимлари ва мехлат кўникмалари металлдан турли мехлат объектларини 

лойихалаштириш ва металларни чопиш. тўгрилаш, киркиш, пармалаш ва бошка 

касблар мехлати билан. Таииштиришга имконият пайдо бўлади.

Ундан ташкари укувчилар ёгоч ва металлни бундан кейинги ишлашни 

(деталларни мих ва шуруплар билан, оддий бир фальцли чок билан, парчинлаш ва 

қалайлаш йўли билан бирлаштиришни) ўзлаштиришни давом тгтирадилар. Ўкувчилар 

мехнат объектларини конструкциялаш, уларни геометрик шакллари ва ўлчовларинн 

аниклаш сохасидаги актив фаолиятга жалб килинадилар. У ила эговлаш сингари 

чилангарлик операцияларини эгаллаши куйидаги кўшимча йўналишлар: чилангар- 

таъмирловчи. чилапгар-саптехник, чилангар-автомобилни таъмирловчи ва бошка 

ўнлаб чилангарлик касблари билан кенгайиб боради.

Ёгоч ва металларга ишлов бериш бўйича токарлик станокларининг 

конструкцияларини ва уларда кшлашнинг асосий усулларини ўрганиб олиш кўзда 

гутилган. Ўкув кўлланмалари, асбоблари, турли мосламаларни конструкциясини 

ишлаб чикиш ва тайёрлашга куп урин берилади.

Шу билан бирга маэкур синфларда металларни станокда ишлаш бўйича олинган 

билимлар ва мехлат усуллари кенгаяди ва чукурлашади. Штамповка ва куйиш методи 

билан тайёрланган деталларни ўз ичига оладиган предметларни хам механик, хам 

электр приводли (упи 'Электротехника ишлари" мавзусини ўтнш жараёнида ишлаб 

чикиш мумкин) автоматлашгап жихозларни ўз ичига оладиган буюмларни 

конструкция килиш ва тайёрлаш, шулингдек ички ёнув двигатели и ўргаииш хам 

кўзда тугилади,

Кишлок мактабида мехлат таълимининг асосий қисми мактаб ўкув-тажриба 

участкасидаги ишлар ва бошка мехлат турларига (ерга ишлов бериш ўсимликларнинг 

вегетацион технологияларига, хос ил ни йигиш ва бошқа ишларига) катта эътибор



берилади. хамда \ар  бир ишни у ски бу мироб, тракторист, афоном атрофида ги 

мехнат операциялар билан уйгунлаштирилган холатида бажарилади.

Шунинг учун 8-9 синф ўқувчилари пастки синфларда ўзлаштирган асбоблар, 

мосламалар, станоклар ва бошка техника хисобидан тежалган укув вактларини кайд 

этилган техникани бошкарадиган (ишлатадиган) касб эгалари тугрисида, уларнинг 

ижтимоий. иктисодий, хукукий, маънавий-марифий фаолиятлари тўгрисидаги 

маълумотлар билан тапиштиришга сарфлаш ижобий натижаларга олиб келади. Шу 

билан бирга кишлок мактабларида ўкийдиган 8-9 синф ўқувчилари кишлок хўжалик 

техникасипи чукур ўрганиш, қўлда ишлатиладиган культиваторларни, ўток килиш ер 

юмшатиш асбобларини, сеялка ва бошка кишлоқ хўжалик техникани фермерлик 

фаолиятига хос тайёрликка сарфлаш максадга мувофиқбўлади.

Укувчиларнинг кишлок хўжалик техникасини ўрганиш ва унда амалий иш олиб 

бориши, уларнинг техникавий тайёргарлигини таъмннлайди, бу эса, шахдр мактабида 

ўқувчиларга техникавий тайёргарлик сохасида бериладиган билимга баравар келади.

Шундай килиб ўкувчиларни пастки синфларда мукаммал ўрганган мехнат 

операциялари, касб-хунарларга хос бажариладиган ишлар юкори синфларда уларни 

аиик касбларни танлашга йўналгирилади ва ижобий натижаларга олиб келади.

Шундан равшан бўлмоклаги, укувчиларни пастки на юкори синфларида 

ўрганаёгган кўлланадиган техника, машиналар, уларнинг турлари. конструкциялар, 

ишлаш гамойиллари, кўллаш технологиялари, техника ва машиналарда 

тайёрланадигаи махсулотлар, буюмлар, уларни тайёрлаш технологиялари, техника ва 

машиналарни таъмирлаш тўгрисидаги маълумотлар аник соха, корхона, ишлаб 

чиқариш жараён укувчиларни касб танлашга олиб келади.

Мехнат таълимининг хар бир йўналишининг навбатдаги маълумотлар танлаган 

мехнат турида мавжуд миллий асослари алохида ўрин эгаллайди. Унда Узбекистон ва 

Марказий Осиёда асрлар мобайнида ривожланган ишлаб чикариш сохалари, касб- 

хунарлари, шаклланиб келган анъанавий буюм ва махсулотлар (мехнат таълимининг 

миллинлаштирилган кисмини ташкил этган. Ўкувчнларни мачкур йўналиишаги 

мехнат билан таништириш, унга ўргатиш ва шу сохадаги касб-хунарларини "Ота- 

касб" ёки "Устоз-шогирд" анъаналари методикасида мехнатга, хаётга тайёрлашга 

тегишли маълумотлар ва имкониятлар мавжуд.



Юқори синфдаги мехлат таълимининг навбатдаги йўналншдагн муҳи.ч томони 

укувчиларни танлаган йўсинда мехлат ва касб-ҳунарига хос технологияларни 

ўрганадиган асослари ўэига таалукли ўрин мавжуд.

Унда мехлат таълимининг қўл ва техника билан бажарадиган технологияларни 

турлари уларнинг мехлат жараёнида кўллаш хусусиятлари, шакл ва усуллари кенг 

ёритилган. Мазкур йўналишда ўз аксини топган қўл ва техника билан бажарадиган 

мехлат ва касб-хунарга хос технологияларни бажарадиган иш ва тайёрланадигаи 

буюмлар сифатига таъсири, мехнат унумдорлигини кўтаришгз имкониятларини 

ўкувчилар мукаммал ўзлаштириб олишларига хос йўналиши алохида ўрин згаллаган. 

Шундай кнлиб юкори синфда мехлат таълимнинг асосларини юкорида кайд этилган 

хар бир йўналишда мукаммал ёритилган. Улардаги маълумотларни таърифлашда 

ўкувчиларни касб-\унарга йўналтиришга хос кўшимча материалларни ўкувчиларни 

танлаган мехнат таълими йўналишларига хос техникавий, тафаккурни, 

конструкторлик кобилиятлари билан уйгунлаштириб аник каебни танлашга олиб 

келади. Бу эса, ўз навбатида укувчилар танлаган касб юзасидан. унинг 

умумтехникавий, умумтехнологик ҳарактердаги билимларини: чизмачилик, 

матсриалшунослик, машинасозлик ва электротсхникага оид дастлабки 

маълумотларни билиб оладилар.

Техникавий мехлат мазмунига. шунингдек, мехнатни мех,анизацнялашнинг янада 

кжорироқ даражаси билан, айрим машиналар (токарлик, пармалаш фрезерлик, 

рандалаш станоклари, ички ёнув двигател) билан таништириш \ам киради. Хар бир 

синфда корхоналарга эксхурсиялар ўтказиш кўзда тутилади. Ундан ташкари мазкур 

йўналиш бўйича шундай ишларни бажаришга тўгри келадики, уларни бажариш учун 

қогоз, картон, метал ёгоч пластика ва бошка материаллардан хам фойдаланиш талаб 

килади.

Мехнат таълимининг факат техникавий йўналишдаги материаллар заминида 

укувчиларни диккатини касб-хунарга йўналтирсак, унда уар куйидаги касблар 

бўйича: металлург, формовшик, сталевар, прокатчик, гокар, слесар, фрезеровшик, 

механик, муханлис. целлюлоза прокатини оператори, картон тайёрлаш прокатини 

оператори ва бошка катор касблар юзасидан ўкувчилар батафеил маълумотлар 

олишларига имкон мавжуд.



Шундан маълум бўлмокдаки юкори синфдаги мех,нат таълимининг таърифлаган 

\ар бир йўналишларини батафеил тахлил этилса, унда ўнлаб соха касблар, ишлаб 

микаришлар, тармоклар тўфисида ўқувчилар қизикарли маълумотлар олишларига 

имкон беради, хамда улар равшан бўладики, каебни танлашдан олдин, унннг 

ижтимоий. иқтисодий, хукукий ва маънавий-марифий асосларини ўрганиш зарур.

Юқори синф ўкувчилари ишлаб чиқариш асослари хамда ундаги тармоцлар, 

корхоналар, касблар ва уларни танлаш коидалари, тамойиллари х.амда бошқа 

маълумотларга эга бўлишлари учун, улар олимлар, мутахасислар, педагоглар, 

методистлар томонидан ишлаб чикилган фундамеитал асосларни хар томонлама 

ўрганишлари лозим. Шунда ўкувчиларга маълум бўладики, олимлар халк хўжалик 

соха ва тармоқларда мавжуд касбларни улар беш тизимларга бўлганлар. Улар 

куйидагича:

1. Одам-техника тизими.

2. Одам-табиат тизими

3. Одам-одам тизими

4. Одам-рақамлар тизими

5. Одам-бадий образ тизими

I. Одам-тсхникадаги тизимда- одамларни танлаган касблари техника билан 

чамбарчас богланганлигидгн дарак беради: токар. хайдовчи, ўқувчи ва хоказо.

II. Одам-табиат тизимидаги касблари табиат билан богликлиги равшан 

булади: агроном, богбон, эколог ва хоказо.

III. Одам-одам тизимидаги касблар: б о т а  тарбиячи, ўкувчи мураббий ва 

хакозо.

IV. Одам-ракамлар билан богланган касблар: бухгалтер, комгнотерчи, 

хисобчи, солик ходими ва хоказо.

V. Одам-бадий образдаги касблар: артист, режиссёр, ёзувчи, драматург ва 

хоказо.

Ьу борада таъкидлаш зарурки юкори синф ўкувчилари касб танлашда бошка касб 

танлаш омиллари оркали ўзларига кизиккан касбларни танлашлари мумкин. Улар 

куйидагича:



1. Китобни тайёрлаш, ишлаб чиқариш ва харидорларга таркатиш билан 

шугулланадиган касб эгалари: ёзувчи драматург, мухаррир, корректор, ракам герувчи, 

сотувчи ва бошка касб эгалари.

2. Театр, уни тайёрлаш. кўрсатиш билан шугулланадиган бошка касб эгалари: 

ёзувчи, драматург, режиссер, артист, сацначи ва бошка касб эгалари.

3. Кино, уни тайёрлаш, кўрсатиш билан банд бўладиган касб эгалари: ёзувчи, 

режиссер, артист, каскадёр, монтажчи ва бошка касб эгалари.

4. Ҳарбий, ички ишларни мухофаза этувчн органлар ва бошка кайд этилмаган 

сохалар, тармокдар, идораларда фаол этаётган касб-мутахассислик эгалари тугрисида 

олиб бориладиган касб танлаш ишлаш мехнат таълими билан бевосита богланмаган 

бўлса хам, 8-9 синф ўқувчилар билан мазкур касблар юзасидан тарбиявий- касбга 

йўналтирувчи тадбирлар (учрашувлар, сухбатлар, экскурсиялар ва бошқа ишлар) 

олиб борилиши мақсадга мувофикдир.

Ундан ташкари 8-9 синф укувчилар билан мехнат ва касб тушунчалари юзасидан 

олиб бориладиган ишларни режалаш ва ташкил этишида куйидаги материаллардан 

унумли фойдаланиш лозим.

Маълумки, инсоният канчалик кадимий бўлса унинг анъаналари. кадриятлари ва 

маънавий мерослари хам шунчалик қадимийдир. Булар эса халкнинг илдизи. унинг 

тарихи, миллатнинг киёфасидир. Бунинг бунёдкори. ижодкори, сакловчиси ва 

ёкловчиси, тарихий тараккиётнинг хал килувчи кучи - халк оммасидир. Унда 

таълимнинг ва тарбиянинг чеки йўқ, у “чексиздир". Бу кучнинг урнини. хеч бир омил 

боса олмайди. Ундан ақл-идрок билан жамият манфаатлари йулида самарали 

фойдаланиш жамоат ташкилогларининг мухлм бурчи хисобланади.

Ешларнинг касб-хунар эгаллашларига кўмаклашиш, уларни бутун чорвачилик, 

саноат, кишлок хужалиги билан хўжалик ва маданий курилиш ишларнга жалб килиш 

хдр томонлама камол топган шахсни тарбиялашнинг мухим шарти эканлигини 

унитмасли) имиз зарурдир Кўпчилик ёшларимиз “касб-хунар” гушунчапарида кўп 

адашади. Аммо бу тушунчалар бир-биридан кисман бўлсада фаркланади.

“Касб" сўзи ‘'тирикчилик" "яшаш" воситаси бўлган иш Скн эгаллаш, ўрганиш 

маъносида бсрилса, “хунар” сўзи эса, ўрганиб малака. кўникма хосил килинадиган и т  

ва уни бажариш кобилияти ёки санъат ва махорат маъносида ишлатилади.



Бундай мутахассислар борки, улар халқимичда севиб арлокланиб келинаётган 

усталарни тайёрлайднки, шўро даврда узок йиллар давомида ана шундай усталар 

мехнати эътнбордан четда колди.

Хршрги вакт да эса устанинг кадрини тиклаш пайти келди.

Касб-хунар ко.плежларда замон талабларига жавоб бсрадиган ўкув тарбия 

ишларини ташкил килиш янгича педагогик тафаккурнинг “мсваси” бўлиши зарур. Шу 

маънода коллеж укувчиларининг шахсий фазилатлари, касбий билимлари, 

ижодкорлиги ва махорати куп жихатлардан ишлаб чикариш таълими жараёнининг 

кай даражада ташкил килинишига боглик.

Касб-хунар коллежларида куйидаги касбий фаолият сохалари бўйича ишлаб 

чикариш таълими амалга оширилади. Саноат (машинасозлик, энергетика, 

самолётсозлик. автомобилсозлик, металлургия, i-еологик ва фойдали казилмаларни 

ишлаб чикиш. кимс саноати, енгил саниат, полиграфия ишлаб чикариши, озик-овкат 

мзхсулотларини ишлаб чикариш), транспорт, алока курилиши, уй-жой коммунал 

хўжалиги, кишлок ва ўрмон хужалиги, согликни саклаш, маориф. маданият ва санъат, 

ижтимоий ва иктисодий соха, савдо, умумий овкатланиш, хизмат қўрсатиш ва 

бошкалардир.

Ўз навбатида, улардаги хар бир касбий фаолият сохаси хар бир касбий фаолият 

сохаси бир канча ихтисосликларни камраб олади. Масалан, “кишлок ва ўрмон 

хужалиги" касбий фаолият сохасида камида 20 хил касб бўлиб, уларнинг хар бири 

бир неча ихтисосликларни ўз ичига олади.

Мехнат таълими методикаси талаблар учун ўкув дарслиги ва шу фан дастурига 

мувофик. олий педагогика ўкув масалаларнинг касб таълими факультетининг 

талабларига мўлжаллаб ёзилган.

Дарсликда умумий таълим мактабларнинг V-IX синф ўкувчилари мехнат 

таълими беришнинг вазифалари, давлат таълими стакдартлари, мазмуни ва 

тамойиллари узлуксиз холати ёритилган. Умумий таълим мактабларида асос килиб 

танланган ёгочга ишлов бериш. металга ишлов бериш, газламага ишлов бериш 

асослари хамда технологиялари, пазандачилик ва кишлок хўжалик асослари мехнати 

мазкур йўналишдаги ишлаб чикариш билан уигунлаштирган холатида ўэ аксини 

топган



Шу билан бирга мазкур мехнат таълимлари методикаларида касб танлаш ишлари. 

кўл ва станокларда ишлаш, лаборатория машгулотларини бажариш, экскурсияларни 

па педагогик амалиёт па бошка ишларни бажариш методикалари батафеил ёритилган.

5.4. Мактаб битирувчиларинн академик лицей ва касб- хунар 

коллежларида танлаган касбга ўқитишни давом этнриш омиллари

“Кадрлар тайёрлаш миллий дастури”дан келиб миккан холда мактаб 

битирувчилари ўкишни давом эттиришлари шарт. Унда оммавий холатида асосан 

икки йўналнш мавжуд.

Биринчиси: жойлардаги ташхис марказлари тавсияларига биноан аник фанларга 

мойиллик кўрсатган ва кизикиш хосил этилган иктидорли битирувчилар уз академик 

лицейларида 3 йиллик мажбурий укишни давом эчтиришларига барча шароит ва 

имкониятларн мавжуд. Мазкур укув муассасаларни танлаган йуналишлари бўйича 

тегишли талабларни тўла хажимда ўзлаштирган лицей битирувчилари 

навбатдаги ўкиш боскичини танлаган олий таълим уқув муассасаларида бахолаш 

тизимида давом эттиришлари мумкин. Уни битириш бнлан улар аник йўналиш 

бўйкча мутахассис мавҳеига эга бўла оладилар.

Иккинчи йўналиш бўйича мактаб битирувчилари навбатдаги укиш боскичи, 

касб- хунар коллежларида ўкишни давом эттирншларига тегишли шароит ва 

имкониятларн мавжуд. Унда хам мактаб битирувчилари 3 йиллик мажбурий ўкишни 

тамом эттиришлари лозим.

Касб-хунар коллежларини битирган укувчилар, лицей битирувчилари каби 

навбатдаги погона-олий таълим олишларига тенг хуқукли ижтимоий-иктисодий 

имкониятлар мавжуд. Лицей ва коллеж битирувчилари укув муассасаларини ДТС. 

давлат дастурлари ва бошка талабларни тўла хажмда ўзлаштиргапларига биноан урга 

махсус ва ихтисослиги бўйича кичик мутахассис мавкеига эга бўладилар. Шундай 

экан бўлажак мехнат таълим ўкитувчиларига ўз педагогик фаолиятларида академик 

лицей ва касб-хунар коллежлар тугрисида хар томонлама кенг ва тукур 

билимларни ўз фани билан узвийлиги томонлари билан боглаб шакиллантиришлари 

лозим. Чунки мактаб битирвчилари ўз ўкишларини мазкур билим юртларида давом 

эттирадилар.

Бу борада инобатга олиш зарурки, талабалар ўрта махсус касб-хунар таълим ўкув 

муассасаларида ўкитадиган касб мутахасисликлар тугрисидаги асосий муаммолар



“ўрта махсус касб-хунар таълимидаги тайёрлов йуналишлари. касблар ва 

ихтисосликлар тасннфлагичн"да ўз ифодасини топган. (Дбдулла Қодирий иомли Ҳалк 

мерос нашриёти) Тошкент 2002Й.

Унда таъкидлаши бўйича мазкур ’‘Таснифлагич’ ни тўрт бўлаги мавжуд:

1. Таснифлагични қўллаш сохаси

2. Меъёрий хужжатлар

3. Таърифлар.

4. Ўрта махсус, касб-хунар таълимидаги тайёрлов йўналишлари, касблар ва 

ихтисосликлар таспифлагичига ўзгаришлар киритиш тартиби.

Уларнинг хар биринингтаърифи куйидагича:

1. Қўллапиш сохаси:

1.1. Мазкур Таснифлагич ўрта махсус, касб-хунар таълими мутахассисларини иш 

билан таъминловчилар. урта махсус, касб-хунар таълимида давлат таълим 

стандартлари, ўқув режалари, дастурлари ва бошка меъёрий хужжатларни ишлаб 

чикишда фойдаланиш. ўкув муассасалари мутахассислари ва илмий ходимлар учун 

мўлжалланган.

1.2. Таснифлагич касб-хунар коллежлари ва бошка таълим муассасаларининг 

кайси вазирликка, ташкилотга қарашлигидан ва мулкчилик шаклидан катьий назар 

айнан қўлланилиши шарт .

2. Меъёрий хужжатлар. Таснифлагич куйидаги стандартларга асосланган:

Уз ДС'Т 1.02-92 Узбекистон Республикаси стандартлаштириш давлат тизими. 

Асосий қоидалар.

ГОСТ 1.5-93. Давлатлараро стандартлаштириш бўйича иш юритиш коидалари. 

Стандартларнинг тузилиши. баён қилиниши, расмийлаштирилиши ва мазмунига 

кўйиладиган умумий талаблар.

Ўз ДСТ 1.8-94. Узбекистон Республикаси стандартлаштириш давлат тизими. 

Рахбарий хужжатларни ишлаб чикиш, мувофиклаштириш, тасдиклаш, давлат 

рўйхатидан ўтказиш тартиби ва тавсиялар.

Уз ДСТ 6.01-95. Ўзбекистои Республикасининг техмик-иктисодий ва ижтимоий 

ахборотларини кодлаштириш ва тас-нифлашниш ягона тизими. Асосий коидалар.



Ўэ ДСТ 1.9-95. Ўзбекистон Республикаси стандартлаштириш давлат тизими. 

Соха стандартларини ишлаб чикиш. мувофиклаштириш, тасдиклаш ва рўйхатдан 

ўтказиш тартиби.

Ўз ДСТ 6.01.1-95. Ўзбскистон Республикаси тсхмик-иктисодий ва ижтимоий 

ахборотларни кодлаштириш ва тас-иифлашнинг ягона тизими. Асосий коидалар.

Ўз ДСТ 6.01.2-95. Ўзбекистон Республикаси техник-иктисодий ва ижтимоий 

ахборотларни кодлаштириш ва таснифлашнинг ягона тизими Таспифлагичларми 

ишлаб чикиш ва юритиш тартиби.

3. Таърифлар. Мазкур стандартда куйидаги атамалар кўлланилган:

3.1. Тайёрлов йуналишлари, касблар ва ихтисосликлариинг умумлавлат 

тасиифлагичи (ТЙКИУТ)- ўрта махсус, касб-хунар таълими ўқув муассасаларида 

кичик мутахассисларни тайёрлаш бўйича тайёрлов йуналишлари, касблар ва 

мутахассисликларнинг тизимлаштирилган рўйхати.

3.2. Кичик мутахассис- бу таълим дастурини муваффақиятли ўзлаштирган ўрта 

махсус, касб-хунар таълими муассасалари битирувчиларига бсриладиган малака 

ларажасидир.

Кичик мутахассис:

• тегишли ижтимоий ишлаб-чикариш со хасида унинг унумли фаолият кўрсата 

олишини таъминлайдиган назарий ва амалий билимлар мажмуасига. касбий билим, 

малака ва кўникмаларга эга;

* мазкур жамиятда узининг муваффакиятли хаёт даражасини таъминлайдиган 

умумий ва касбий маданиятга, ижтимоий ахамиятли хусусиятларга ва шахсий 

сифатларга эга.

3.3. Малака - ходимнинг касбий тайёргарлиги даражаси, ундаги маълум ишни 

бажариш учун зарур бўлган билим. малака ва кўникмаларнинг мавжудлиги.

Ходимнинг малакасини белгиловчи кўрсатгич бўлиб, категория ски дипломиинг 

мавжудлиги хисобланади.

3.4. Касбий фаолият сохаси (КФС)- касбий билим, малака ва кўникмаларнинг 

қўлланиш доирасидир, унинг номланиши иктисодий сохалари номлари билаи 

мослаштирилади.

3.5. ЎМКҲТ таълим муассасаларидаги тайёрлов йуналишлари- аник касбий 

фаолият сохасида мутахассисларга касбий таълим бериш доирасидир.



Мутахассисларнинг касбий фаолиятининг аниқ сохаси бўйича тайёрлов 

йў над ишлари нинг номи мехнат фаолиятининг мазмуни ва хусусияти орқапи 

аникланади.

3.6. Касб - махсус тайёргарлик ва иш тажрибаси натижасида маълум бир соҳада 

касбий фаолиятни амалга ошириш учун назарий билимлар мажмуасини, амалий 

кўникма ва малакаларни эгаллаган, унга жисмоний имконият. ақлий кобилият 8а 

юридик ҳуқукларни таъминловчи инсоний мехнат фаолиятининг (машгулотининг) 

туридир.

3.7. Ихтисослик - бирорта касб доирасида маълум бир фаолият гури учун 

махсус тайёргарлик ва иш тажрибалари билан эришилган зарурий билимлар, кўникма 

ва малакалар мажмуаси.

З.К. УМКҲТ тайёрлов йуналишлари ва ихтисосликлар коди - касбий фаолият 

сохаларига мувофик касблар ва мутахассисликлар бўйича тайёрлов йуналишлари 

ихтисослаштирилгаи рўйхатининг ракамли белгисидир.

Таснифлагичда саккипа билим сохаси назарда тутилган:

1. Таълим;

2. Гуманитар фанлар ва санъат;

3. Ижтимоий фанлар, бизнес ва х,укук;

4. Фан:

5. Мухандислик. ишлов бериш ва курилиш тармоклари,

6. Қишлок хўжалиги;

7. Согликни саклаш ва ижтимоий таъминот;

8. Хнзматлар.

Таснифлагичда таълим боскичлари, билим ва таълим сохалари, тайёрлов 

йуналишлари ва ихтисосликлар еттита ракамли код билап белгиланади. Таълимнинг 

халкаро классификациясига биноан таълим боскичи - ўрта махсус, касб-хунар 

таълими 3-раками билан белгиланган. Масалан: 3144610, 3210210, 3380110 ва 

бошкалар.



* X X XX X X

! Ўрта махсус, касб-хунар

j таьлимидаги ихтисослик

I коди

j j Тайёрлов йуналиш коди

Олий таьлим йўналиши 

коди

I I Таьлим сохаси коди

J J Билим сохаси коди

Таьлим дастури боскичи 

коди

Урта махсус, касб-хунар таълими кодларида:

Бирипчи ракам - таълим дастури боскичи коди;

Иккинчи ракам - билим сохаси коди;

Учиичн ракам - таълим сохаси коди;

Тўртиичи ва бешинчи ракамлар — тайёрлов йўналиши коди;

Олтинчи ва еттинчи ракамлар - ихтисосликлар коди.

Узлуксиз таълим тизимидаги ўрта махсус, касб-хунар таълими ва олий таълим 

(бакапавриат)да узвийликни таъминлаш максадида Ўрта махсус. касб-хунар 

таълимидаги тайёрлов йуналишлари, кодлари олий таълимининг бакалавриат таълим 

йуналишлари кояларита мослангтирилган.

4 Ўрта махсус, касб-хунар таълимидаги тайёрлов йуналишлари, касблар ва 

ихтисосликлар Таснифлагичига ўзгартнришлар киритиш тартиби

4.1. Мазкур таснифлагич тайёрлов йўналишлари. касблар ва ихтисосликларнинг 

асос бўлувчи рўйхати бўлиб, у қўшимчалар ва ўзгартиришлар киритиш учун очиадир.

4.2. Таснифлагичга ўзгартиришлар ва қўшимчалар киритишга оид таклифлар 

Ўзбекистон Республикаси Олий ва ўрта махсус таълим вазирлигининг урта махсус, 

касб-хунар таълими марказига такдим этилади.

4.3. Таснифлагичга ўзгартиришлар ва кўшимчалар киритиш Ўзбекистон 

Республикаси Олий ва ўрта махсус таълим вазирлигининг ўрта махсус, касб-хунар 

таълими маркази томонидан амалга оширилади



Изон. -1 Таснифлагичдаги тайёрлов мўналишларида 3 ва ундан ортик 

ихтисосликлар кўрсатилган бўлса, махдллий шарт-шароитларни ва кадрларга бўлган 

эхтиёжларни хисобга олиб 2 ёки 3 та ихтисослик учун алохлда ўкув режа тузиш 

максадга мувофик.

2. Ўрта махсус касб-хунар таълимидаги тайёрлов (таълим) йуналишлари ва 

ихтисосликлари таснифлагичлари кар бир сохз бўйича куйидаги шаклда таърифнни 

топиши максадга мувофик.

Урта махсус, касб хунар таълимидаги тайёрлов (таълим) йўналяшлари ва
ихтисосликлари тасиифлагичлар

Олий таълим Олий таълим ЎМКҲТ Т.Х.С.Т Ихтисосликлар Ихтисослик Касби
йуналишлари (Бакалаврият) тайёрлов бўйича коди
(бакалавриат): кодлари иуналишлари код

УМКҲТ кодлари
иуналишлари 1

номи 1
Таснифлагичдаги таълим-йуналишлари ва ихтисосликлари ва ихтисосликлари

кар бир со\а бўйича куйидаги тартибда ифодаланиши лозим. Сохалар жойлашган 

таркиби куйидагича.

Таълим сохалари- ЮОООО-(коли):

Уқитувчилар, тарбиячилар, тўгарак ишлари ралбарлари ва ташкилотчиларпи 

тайёрлаш — 140000

Гуманитар фанлар ва санъат - 200000

Санъат-210000

Ижтимоий фанлар, бизнес ва хукук -  300000 

Журналистика ва ахборот -  320000 

Бизнес ва бошқарув -  340000 

Хукук- 380000 

Фаи - 400000

Мухандислик, ишлов бериш ва курилиш тармоклари - 500000

Мухапдислик ва мухатшислик иши -  520000

Ишлаб чикариш ва кайта ишлаш тармоклари -  540000

Архитектура ва курилиш -  580000

Қишлок хўжалиги -  600000

Қишлок, ўрмон ва баликпилик хўжалиги -  620000

Ветеринария -  640000



Согликни саклаш ва ижтимоий таъминот -  700000

Согликни саклаш -  720000

Ижтимоий таъминот -  760000

Хизматлар -  800000

Хизмат кўрсатиш сох,аси -  8 10000

Т р а н с л о р т 840000

Атроф мухлт мух,офазаси -  850000

Хаётий фаолият хавфсизлиги -  860000

Ҳар соҳанинг таснифлагичлари бўйича 30-40 ихтисосликлар, касблар тугрисида 

маълумотлар мавжуд. Уларга тегишли маълумотлар асосан касбларга хос дастур ва у 

билан богланган ахборот бўлиш керак. Улар куйидагича:

Мисол: саноат сохасининг автомобилсоэлик тармогиминг касб ихтисосликлар 

бўйича ахборотлар:

14. Автомобил кузовини йигиш бўйича уста касбига хос саноат роботлари 

операторини ўкитишга оид асослари:

а) Ихтисосликлар:

> Тунукачи

> Пайвандчи

> Саноат роботлари оператори

б) Ў ки ти т асосларнда:

Ўқув режасини таърифлаш

> ДТС лари

> Дастурни - тахлил этиб ёритиш

> Шакл ва методлар

> Моддий техника база ва хоказо

в) Мавзуга дойр эркин холатда амалий ишни танлаб, уни тайёрлаш

технологик харитасини ватманда ишлаб чикиш ва унда фойдаланишни таърифлаш.

Мазкур тасодифий киска-киска маълумотлардаи равшан бўлмокааки урта махсус. 

касб-хунар таълим тизимида тайёрланаётган кадрлар 15-20 йилда тайёрланаётгапдан 

кескнн ўзгарган.

Бу борада маълумки, урта махсус касб-хунар таълими мазмунида мактабдаги 

мехмат таълими мазмунидаги узвийлик ва касбга йўналтирилгап таъминлашнипг



дидактик асослари хамдп шгтсграцияси мактаб' в'а коллеж битирувчиларини каебни 

танлашни урганиш унга мослашиши боглик.

Бу борада тарихга мурожат этсак хам инсоният жамияти янга аср, янги уч минг 

йилликнинг илк онларида яшамоеда. Бу давр ўтган даврлардан узининг тезкорлиги, 

муаммоларга бойлиги. уларнинг ечимлари турли—туманлиги билан фарклапади. Бу 

аерда глобаллаштириш ва информациялаигтирйш кенг ўрин Ьлмоқда, Ана шу икки 

термин хаётимизда содир бўладиган х.ар бир воқеага таъсир килмай иложи йўк.

Президентимизнинг бевосита рахнамоликларида Кадрлар тайёрлаш миллий 

дастури асосида таълим стратегияси аникланди. Умр шундай тез ўтмокдаки, ушбу 

дастурнинг биринчи босқичи хам тугаш арафасида. Киска мудяатда мамлакатимизда 

таълим сохасида оламшумул ўзгаршлар содир бўлди. Зотан сш давлатимиз равнаки ва 

келажаги бизнинг фарзандларимиз зукколигига, ишбйлармонлнгига. 

ватанггарварлигига тиимай мехнат килишларига боглик.

Ислом Каримов «кадрларни пухтарок килиб тайерламасдан. уларнинг кадрига 

етмасдан уларга ишонмасдан ва кўллаб-кувпатламасдан. ўйлайманки, бирон бир 

сохада ахволни х.еч канака тарзда ўзгартириб бўлмайди». - -  деган эдилар.

Ҳозир мамлакатимизда 1200 га янги турдаги таълим муассасалари фаолият 

кўрсатмоқда. Уларнинг илк калдиргочлари хаётта йўлланма олдилар. Ушбу таълим 

муассасалари курилнши, жпхозлари вахоказблар учун бир неча миллиард маблаг 

сарфланди.

Таълим учун йўпалтарилган маблаглар олдин биз ўйлаганимиз сингари сарф- 

харажат эмас, балки янгича тафаккурга кўра иквсстиция хисобланади. Бу инвестиция 

фақат иктисодий характерга эга бўлмасдан, унга эквивалент равишда ижтимоий 

характерга \ам эга.

Ер юзида содир булаётган вокеалар чукур тахлил килинганда шундай хулосага 

келиш мумкинки, инсон хаётини мукаммаллаштириш, яхшилаш факат таълим 

тизимини муқобил ташкил килиш билан белгиланади. ЮНЕСКО бош директори 

«Таълим қашшоклик билан энг самарали кураш воситасйдйр» — деб бежиз айтмаган. 

Инсоният жамияти узининг тарақкибти даврида бир канча муаммоларга дуч келади. 

Масалан, атроф—мухитни химоя қилиш, саволсизликка карши курашиШ ва инсонлар 

учун янги имкониятларни яратиш. Айни шу муаммоларни хдл килишда техникавий ва 

касб-хунар таълими хал килувчи рол ўйнайди. Шу боис, Кадрлар тайерлаш миллий



дастури ўз вактида кслажагимизни белгилайдиган мухлм тарихий ҳужжат эканлиги 

янада яққол намоён бўпади.

Касб— хунар таълимига жа\он умид билан боқмокда. Мисол учун Сеул шах.рида 

ўтказилган техника ва касб—хунар таълими бўйича Иккинчи халкаро конгрессда 

Корея Бош вазирининг янги тизнмни бахолаш борасида айтган куйидаги мухим 

фикрини келтириш мумкин, яъни XXI асрда ривожланиш куйидаги характерли 

хусусиятларга эга бўлади: ривожланиш революцион эмас, эволюцион характерга эга; 

инсон хаёти равнакига йўнаптирилган; ривожланиш тургун экологик хавфсизлнкка 

каратилган; тинч яшаш маданияти; иктисодий кайта янгнланиш; барча инсоният 

бунга қатнашуви; инсонларга кўпрок имкониятлар бериш; янги технологияларни 

ўзлаштириш ва уни назорат килиш; тадбнркорликнинг янги шакллари ва ўз—ўзини 

таъминлаш; узлуксиз ва мустакил таълим.

Шу фикрларни амалга оширишда узлуксиз таълимнинг ахамияти катта. Айниқса, 

касб—хунар таълимининг бу борада ўэнга хос ўрни бор. Чунки. инсон хаётининг 

равнак, маданияти инсондаги яширин имкониятлар, янги технологияларни 

ўзлаштириш, тадбиркорлик вояга етиб келаётган ёшларимизнинг хаётда фаол 

нштирокига борлик. Бунда мамлакатимизда ташкил кллинган янги таълим тнзнми 

академик лицей ва касб— хунар коллежлари битирувчилари хаётимиз тарзини 

яхшилашда ўз хдесаларини кўшадилар. Чунки, айни шу авлод бугунги глобаллашув 

ва информациялашув даври талабига жавоб берадиган таълим тизимида таълим- 

тарбия олмокдалар.

Хуллас, жамият таракхиёти унинг иктисодий муаммолари каторида ижтимоий 

муаммоларни хал килишга каратилган. Бу муаммолар факат инсон о.милига эътибор 

килинсагина бирма—бир счилади. Инсон омили эса унинг маданияти. билимдонлиги, 

тадбиркорлиги, ватанпарварлиги, истеъдодини мамлакат ички ва ташки муаммоларни 

ечишга каратилганлиги. тарбиясининг мукаммаллиги ва бошкаларга боглик. 

Комиллик таълим ва тарбия, халол мехнат туфайли рўёбга чикали. Бу борада Кадрлар 

тайёрлаш миллий дастурида курсатилган йўл—йўрикларни узлуксиз таълимнинг 

асосий бўгинларидан бири ўртв махсус, касб—хунар таълимининг ривожи инсоният 

хаёт муаммоларини ечишида ва келажагимиз равнаки учун хизмат килишига имоним 

комил.



Шуми \ам ннобатга олиш заруркн, касб хунар таълими мазмунила узнийликни 

гаъминлаш муаммолар мавжуд. ўтиш даирнпп узнга камраб олгам бўлса, иккинчи 

боскнчнннг (2001- 2005ЙНЛ) охирида миллий дастурдз белгиланган вазифаларни 

тўлик амалга оширишга эришиш па унга тегишли узгартишлар киритиш 

мўлжаллат ан булиб, учинчи босқнчда (2005 йилдам кейин) кадрлар тайерлаш 

тизимини такомиллаштириш на янада ривожллн гирши жарасни амалга оширилади.

Миллий дастур кабул килшн андан кейин yuan  даир мобайнида унда 

белгиланган вазифаларни хаетга тадбик зтиш борасида муайян ншлар бажарнлдн. 

Жумладан, узлуксиз таълим тизимининг хамма тоифаларидаги укув муассасалари 

(умумий ўрга мактаб, ўрта махсус, касб-хунар гаълими. олий таълим, малака ошириш 

на кайта гайерлаш) укув жарасмига давлат таълим стандартлари, давлат талаблари, 

ўқув режалар. ўкув дастурлари, дарсликлар. кўлланмалар, маъруза матнлари тадбик 

этилди ва халк хўжалш ишни хамма сохалари учун ракобатбардош мутахассислар 

тайерлашга, айникса, таълим мазмунини такомиллаштиртнга. таълим тарбия 

жараснига янги педагогик па информацион технологияларни жорий этишга асосий 

эътибор каратмлди.

Утган данрда Урта махсус. касб— хунар таълими ўкув муассасалари учун 170 дан 

ортик тайёрлов йуналишлари бўйича давлат ва тармок стандартлари, ўкув режалар ва 

дастурлар ишлаб чикилди. улар ўз нанбатида тажриба—еиновдан ўтилди

Урта махсус, касб-хунар таълимидаги янги ўкув муассасалари бўлган касб— 

х.унар коллежлари ва академик лицейлар уз олдига қўйилгаи мақсадлари билан бир— 

бнридан маълум маънода фарк килади Агар, академик лицейлар укувчиларнинг 

қизкишлари ва кобнлиятларини хисобга олган холда уларнинг жадал интеллектуал 

ривожланишини, чуқурлаштирилт ан, ихтисослаштирилган холда ўқитишини 

таъминласа ва иктидорли, истеъдодли болаларни тарбиялашга хизмат килса, касб- 

.хуиар коллежлари эса укувчиларнинг касб—хунарга мойиллиги, лаёкатларини, билим 

на кўникмадарипи чукур ривожлантириш, гаилаб олинган касб-хунар тайерлов 

йуналишлари бўйича бир ёки бир неча замонавий ихтисослик эгаллаш имконини 

беради.

Шуни алохида таъкидлаш керакки. имгидан ташкил этилаётган ва фаолият 

курсатастган касб-хунар коллежлари олдииги на хозирги кунда ишчи мутахассислар



гайсрластган хунар техника бнчнм юртлари, бизнес мактаблари, гехникумлардан чам 

мазмунан, кам шаклан тубдап фарк қилади.

Кадрлар тайерлаш миллим дастури талабларини амалга ошириш учун. укув- 

тарбияпин тизимнинг асосий компопентларида узвийликни таъминлашга эришиш 

зарур. Чумки, юкори малакали ншлаб-чикарнш мутахасснсларипп тайерлаш, 

талабалар томонидан урта махсус касб-хунар таълими фанларининг илмий 

асосларини чукур узлаштирииши, зарур булгаи даражада билим, куипкма на 

малакаларга н а  булпшпм талаб тгади. Ьулар ўз навбатида умумтаълим. умумкасбим 

па махсус фанларни турли боеқичларда ўқитишда узвийлик ва изчилликпинг 

гаъминланишини такою пади

Узвийлик бу дидактик принцип булиб, у таълим мазмунини ифодалоичн ўқув 

режалар, дастурлар. дарсликларда ўқув материалларининт бир-бири билан мантикий 

богланиш бўлишиии, олдин ўзлаштирган билимларга таяпгам холда кейингилариии 

ўзл.зштиришга тайёрлашни. уқувчиларда таълимнинг хар бир босқичида маълум 

даражада билим. кўннкма ва малакаларни шакллантиришни таъминлашни талаб 

килувчн нрнншшдир.

Узвийлик мураккаб педагогик, психологик муаммо булиб, буни хал этиш янги 

дастурлар, дарелнклар яратишда, гаълим самарадорлигини оширишда мухим 

воситалпр. Шунинг учун хам умумтаълим, умумкасбий ва махсус фанлар бўйича янги 

дастурлар, дарелнклар мазмунини шакллантиришда узвийлик принципига амал 

килиш керак. 1>унинг учун зса энг аввало, узвийликни амалга ошириш объектлари 

бўлиб нималар хисобланади. деган саволга жавоб топиш даркор.

Узвийликни таъминлаш учун авволамбор узвийликнинг ички ва ташқи 

богланишларинн эътиборга олиш керак. Яъни: ички богланиш — ўқув режаларидаги 

фанлараро богланиш (блоклар. данра, гуркумлар); фанлар укув материаллари 

(бўлнмлар, мавзулар. мавз)чалар) орасидаги богланиш;

ташки борланшн — таълнм босқнчларидаги (умум таълим. урта махсус, касб — 

Чупар таълими ва олий таълим, бошкалар) борлапиш; таснифлагичлар (ўрта махсус, 

касб-чумар таълпмн па олий таълим) орасидаги богланиш; меъерий чужжаглар 

орасидаги богланши; .забораторнялар. моддий техника базаси. ўкитнш воситалари 

бўйича богланишлар



Ҳочир1и кумда касб— чумар коллежларида гажриба-синовдан, yuan  

умумтаълим фанлари ва умумкасбнй фанлари укув дасгурларн умумтаълим 

мактаблари ва кейинги иогонада турган олий ўқув юртларинииг ўқув дасгурларн 

билам узаро мутаносибликда булиб, таълимнинг узвийлик ва изчиллик примципига 

амал кил ган холда тузилган. Яъни, уларда и ч к и  богланишлар маълум даражада амалга 

оширилган.

Маълумки, дарслик ўзуичилар узланпиришилари шарт бўлган, дасгурда 

белгилаб берилган билимлар тишмн ва хажмини, билимларни дастурга мос холда 

ўрганиш мантиқи ва кетма— кетлигини белгилайди. Унда укувчилар ургападигаи 

чамма далмллар, коида, тушунча ва назарий маълумотлар баси килинади.

Унинг мазмуни ижтимоий ва илмий—техник тараққиётнинг чозирги талабларига 

жавоб беришга, укувчиларнинг фан асослари бўйича чуқур ва пухта билим 

олишлариини гаъмннлаши лозим. Шунинг учун чар бир фам бўйнча тасдиклангаи 

дастурлар асосида яратилиши лозим бўлган янги замонавий дарсликларда узвийлик 

принципини таъминлаш учун куйидагиларга эътибор бериш лозимдир:

-  дарслик мазмунпла мазкур фанпи на унинг айрим манзуларипи ўргамнш дасгурда 

ажратилган вактга мос келиши. укувчилар тегишли мавзу ва билимларни онгли 

уэлаштириишари учун сарфланадигап вақтнн чисобга олиниши;

-  дарслик мазмуни дастурга мувофик равишда ёритилиши, меъерлапгаи 

билимларнинг пухта ўзлашувини гаъминлаши, шу билан бирга иктидорли ёшларга 

кўмшмча мустакил билимларни эгаллашлари учун маълумотлар бериши,

- дарсликда турдош фанлар «буннча берилаётган барча хулосалар бир-бирини 

тўлдириб бойитишн табиат, жамият на оиг тўгрисилаги карашлармииг яхлит 

тизимини гаш кил этиши;

- дарслик оркали ўқувчилариимг бнр фаннн ўрганмшда хосил киладиган кўникма ва 

малакалар иккинчи фанни ўргаиишда ёрдам бериши учун замим яратилши ва 

бошкалар;

дарсликда қўлланиладиган атамалар. тушунчаларнинг таърифлари. копун- 

қоидаларипинг ифодалари, ходисаларнинг нючлари фанда ва амалда кабул 

кнлннган изохларга мос тарзда баси эгилншн;



-  хозир! il замом дарслнгн бнлнммп ўзланггмрншга каратилган саволлар, тестлар 

билан таъминланган бўлиши, чар бир боб учун кўшимча маълумотлар маибалари 

рўйхатлари келтнриши лозим;

-  дарсликларда таьлим турларига мос таълими мазмунини сритнлшпида халқаро 

тажрибалар хисобга олимганлигм максадга мупофикдир.

Муайян фаи буинча укувчилар фойдаланнши учун мўлжалланган таълимнинг 

дидактик воситалари тызнмн ўкув члжмуа деб аталади. Дарслик укув методик 

мажмуа таркибига киради на унда етакчи ўринни эгаллайди, шунинг учуй хам ўқитиш 

воситалари ва методик кулланмадарнннг бутун чизими дарслик мазмунига ва 

тузилмасига тўла мос келиши \ам узвийлик принципни таъминлашда мухим, ўрин 

эгаллайди.

Узлуксиз таълим тизимидаги урта махсус, касб—хунар таълими ва олий таълим 

(бакалаврнат)да узвийликни таъминлаш максадида ўрга махсус, касб—хунар 

таълимидаги тайерлов йуналишлари, касблар ва ихтисосликлар кодида олий таълим 

бакалавриат тайёрлов йуналншларн, кодинм хам келтириш лозим. Бу уз навбатида 

келажакда уз сохаси бунпча олий таълимда билнмнми оширмоқчи булгап урта махсус, 

касб чунар таълими ўкуп муассасаларини тамомлагап мутахассисларга йўлламма 

бўлиш вазифасини угайди.

Урта махсус, касб-чунар таълими ва олпн заълнм таълим турларида узвийликни 

таъминлаигиинг мазмуний парамстрлари ва бажариладиган узвийлик масалалари 

аннкланди, улар куйида келтирилгаи.

Ўрта махсус, касб-чунар таклнмн ка олнн гач.лимда узвийликпинг мазмуний

Умумтаълим тайёргарлик Олий таълимда укимши давом эггириш учун урта

нараметрларн

Узвнйлнк парамстрлари Учпннлнк масалалари И

I таПсргарчшн (фаолият 

I йуналишлари)

махсус, касб-хунар таълимида умумтаълим 

тайергарлигини старлик даражадаги ҳажми fia 

ма
yvlKXT на ojmii кн>лим (бакалавриат; тлиерлон 

пуиалпшларм. касблар ва ихтисосликлар бўпича 

учаро богликни таъминлаш.



Умумкасбий Taiicpi арлик Мутахассисларпи ижтимоин -  иктисодий сочалар 

J бунича олий таълимда ихтисослик олишлари учун
I
■ техника, технология ва мехнатни ташкил

I килишнинг илмий асослари бўйнча чукур
i

билимлар билан таъминлаш

Махсус тайёргарлик ""Ьмутахассисларни тайёрлов иўналишларини 

I бирорта йуиплиши буйича ихтисослашишни

Мутахассисларпи

тайёрлов йўналишлариин

бирорта йуиалиши буйича

ихтисослашишни

таъминлаш

Касбий омилкорлик

(мохирлик)

Шахснинг ижтимоий ва 

касбий ахамиятига м  

булган сифатларини 

шакллантириш ва 

ривожлантириш

таъминлаш 

Мутахассислар амалий танёргарлигига 

кўйиладигаи талабларга мос келалигап амалий 

куиикма ва малакаларни шакллантириш.

Ўкув муассасаларинн битирувчиларнинг тайёрлов 

йуналишлари бўйича да плат таълим стандартлари ! 

ски талабларга мое кобилиятга, ласкатга 

маллкаиий ларажага эга бўлишини таъминлаш 

Шахсда ижтимоий ва касбий ачамиятга эга бўлган 

еифатлари на хусусиятларини шакллантириш.

Педагогик калрларпи 

тайёрлаш

У кув муаесалари ва 

ижтимоий хамкорлар 

ўртасидагн муносабат

Олий укуп юртларида педагогик кадрларни 

Таиёрлашмн УМКҲТ тайёрлов йуналишларнга мос 

холла тайёрлаши амалга ошириш.

Давлат па нодавлат ижтимоий чамкорлар 

малакавнй талабларини бочор мечнати талабларига 

муиофнк таъминлаш

Демак. ЎМКҲТ па олий таълим мат.чупида умумтайергарлик, касбий 

тайёргарлик , (фаолияти нуиалиштарн). умумкасбип тайергарлик. махсус тайергарлик, 

ишлаб— чикариш таълими ва амалнн тайергарлик. касбий омилкорлик. шахснинг



ижтимоин на к J с Г) и 1 1 ахамнятига на булган еифатлари на хусусиятларини 

шакллантириш на ривожлантириш, пел лоти к кадрларнн тайерлаш хамда ўкуи 

муассасалари ва ижтимоий хамкорлар ўргасндаги мунособагларнп апиқлаш оркали 

\ам узнийликни таъминлаш мумкин.

Шундан килиб, узлуксиз таълим тизимидаги гаълим мазмупнда узвийликни 

таъминлаш муаммоси шу дапрнннг энг долзарб масаласи булиб хисобланади ва бу 

муаммоми чал этмшга умумий урта таьлим, урта махсус касб чупар таълими на олий 

таълим тизимида фаолият кўрсатастган омиллар, ўқитувчилар, 

амалистчнлар уртасидаги хамкорликпи кучайтириш максадга мувофикдир.

Шундан келиб чнкадигап яна бир масала мучим ахамиятга эгадир. Су хам булса, 

касб-чунар тизимидаги таълим методлари ва касбий куннкмаларнн шакпллантириЦ! 

омиллари.

Таълим методлари укитнш жараенида ва педагогик тафаккурнинг куп аерлик 

ривожланиш тарнхида мухим ўзгаришларга дуч келди. Педагогика таьлим 

методларини таснифлаш ва белгилашга бир хил епдошиш мавжуд эмас. Айрим 

муаллифлар методлари и белтилашда билиш манбалариншн хусусиятларини асосий 

деб хисоблайдилар, чунки опаки (сухбат-тушунтириш, баён килиши, укувчиларнинг 

техника адабиетлар бнлан мустакил ишлаши на бошка кўргазмали (кўргазмали курол, 

кино фильм ва дно фильмларни намойиш этиш; мехнат усулларини кўрсатиш, 

укувчиларни мустакил кузатишлари ва бошкалар); амалий (машклар, операциялар, 

иш усуллари, амалий лаборатория машгулотлари) ва бошкалар.

Ксйингн найтларда педагогика назарияси ва амалиетида укувчилар билиш 

фаолиятининг характеры буйича таснифланадиган методлар кўлланилмокда.

Таьлим жараенида кўллапиладшап методлар укувчиларнинг фаолиятини 

ошириш, ургаинпаеттан укув материалини укувчилар чукур уз.ташгирин/ни 

таъмипллши лозим. Шунинг учун хозирги даврда кенг кўлламиши мумкин булган 

Кунидагн методлар хакида тух талиб утамиз

Hajapnii методлар:

Тушунтириш Укитуичн чар хил поситалар ёрдамида укувчиларга тайер 

маьлумот беради па улар маьдумогип кабул киладилар, аитлайди.тар ва хотнрала 

сакландилар



К'ЛЛШ МҒ.ТОД11 укитупчи топшириқлар тизими билан укувчиларнинг билиш 

фаолиятини ташкил этади. Укувчи эса тзсвнрлар бўйнча кўиикча на малакаларни 

эгалланднлар. Укувчилар билимининг хлжми ортиб борган сари биринчи мстоячан 

иккинчиси билан бирга фойдаланиш кўпайиб боради.

МУАММОЛИ BAL H укитувчи муаммли вазиятни вужудга келтиради, дарс 

лапомила уни \ал килиш иулларинн тушунтириб боради ва \a:i килади Укувчилар 

укигуичи билан биргаликда муммони х,ал килишда фаол иштирок этадилар.

Қнсмап изланиш ёки эвристик метод. Ўқитувчи ўкув муаммоеннн аГпиб, уни 

ердамчи кисмларга бўлади па изланиш йўлими белгилайди. укувчилар эса уз— 

ўчларини тскшнриб муаммони кал киладилар. Бунда укитувчи укувчиларга айрим 

йўналишларни, масалан, олдиндин тузилган саволларни айтади.

ТЛДҚИҚОТ МЕТОДИ — укувчиларни янги муаммони кал килишдаги мустакил 

изланиши ва ижодий фаолиятини ташкил этиш усулидир. Бунда ўкигувчи уларга 

тайёр муаммони баён килмайди. Уни укувчилар ўзлари ўкув материалини 

узлаштириш жараенида топалилар, шундан сўиг ўкитувчи муаммоли вазияги вужудг а 

келтиради.

2. ЛНЪАНАВИЙ ЎҚИТМШ МПТОДЛАРИ - Опаки баси килиш, тушунтириш, 

сукбат. лекция, укув адабиетинм ўкиш, гажрибалар ўтказиш, натурал объектларни, 

кўргазмали носиталарни иамойиш этиш; машк, ёзма ишг гафик иш лаборатори 

ишлари — баён на какозолар тизимида п оста  ва усул сифатида намосн булади. 

ўкитувчи эса улар ёрдамида у ёки бу методлардаи фойдаланиб дарсни юкори санияда 

ўтказали.

АМАЛИИ укпгнш методлари — Амалий метод деганда укув материалини 

машклар. мустакил гоншириклар. амалий ва лаборатория ишлари асосида 

ўчлаштирилгап шакллари гушнилади.

Ишлаб чикариш таьлимида бу мстодга иш усуллари, мекпаг операциялар, 

мажмуавнн ишлар па вазифаларни бажаришда мустакилликнн рнвожлангнрншга 

каратилган ишларга оид машклар. лаборатория—амалий ишларга эса тсхиологик 

жараенни бошкаршн машклар киради

МАШҚЛАР куннкма ва малакаларни шакллантириш \амда мустахкамлаш 

максадида муайян иш—чараклт усулларни кўп марта такрорлашдир. Ишлаб чикариш 

таълимида! п машкллрга асосан кунндаги талаблар куйиладн: машкларнм укуичиндр



сўнгги в» максадга мувофик нўсннда бажарншларн, тичнмлн, изчил, узлуксиз булиши 

ва такрорлапншп. укувчнларншп ишдаги мусгакнллиги мунтазам рнво/кланиб 

бориши керак.

Опглилик ва максадга чунофиклнк машкларнм бажаришдаги энг мучим галабдпр 

Онглнлпк на максадга мувофнклнк куникмалар шакллапипиппп дастлабки 

пайтларда. aiiimKca. катта ахамиятга эга Укувчилар машк натижаларндап допдираб 

колмасликларн учун укитувчи, уларга кийинчиликларин синий йулларини ўргатади. 

Машклар муваффакиятли утиши учун укитувчи укувчиларни кўллаб — кувващаб 

бориши керак. Машкпарни тобора кийинлаштириб бориш максадга мувофикдир.

Машклар натижасида куннкмаларни шакллантириш жараени ўқун фаолиятида 

\ал кмлувчн рол ўйнайди. Куникма косил килишнинг муваффакнятн куйидаги 

шартларга боглик.

БИРИНЧИ 111А ИТ - кўиикма нима максадида шаклланигиршнини англашдир. 

Хар капдан кўпикма автоматлашган даражага егказилган харакатлар тизимидир. Агар 

ўқитувчк материални ўзлаштиришда унинг ахамиятини гушунмаса, унда бундай 

\аракатлар шаклланиш кийип булади

ИККИНЧИ 1.11 АНТ - машкларнипг тизнмли булиши. Одатда, куникмалар хосил 

килишдаги қийинчиликларга ўқув машклари тизимини ташкил этиш ва уларни 

ўтказишда! и камчиликлар сабаб булади.

УЧУНЧН ШАРТ - амалий иш—харакагларнн онгли равишда бажариш Укувчи 

ўз ҳаракатларнни, иш операцияларининг изчиллигини яхши тушуииши зарур. уларни 

механик эарзда такрорлаии а «а едлаб олишга йўл куймас.тик керак.

ТУРТИНЧИ ШАРТ - дастлабки амалий чаракат.эар на операиияларга пухта 

тайерлаш. Операциялар онгли равишда, режа асосда бажарилса, кўннкма тезрок ва 

муваффақнятлнроқ шаклланади. Ўкувчи узининг дастлабки каракатларида хатога iiyji 

куймаелнгн лозим. Дасглабкн харакаглардагн хато кейин икрордапнб. 

мустахкамланиб колишн мумкин па уни гузатиш кийин булади. Шу сабабли 

чаракатларпи бажарастт анда операциялар тартибнин опоз чикарнб ёки чпқармаи 

гапириб гурнш гоят фойдалпдир

BE'IIII 111411 ШАРТ — машкларнм мусгакпл бажариш ва ўзинн узи назорат 

кплшн. Укитувчи укупчига бундай пазоратнипг усулларини ургатишн зарур.



ОЛТИНЧИ ШАРТ бажаршп ап машклар, амалий ши.чарнн тахлил килиш вп 

бахолаиг Укув куникма ва малакаларнинг ижобий хамда салбий -жихатларн булади. 

Дарсларда яхши ишларни иамоиш килиш. ижобий намуна асосида ўкитиш максадга 

мувафикдир.

Кўнпкмаларни шакллантирпшнинг мана шу шаргларнга риоя қплинса, 

ўкмтишнпнг амалий методлари ўқув материалини муваффакиятли ўгпаштнритга 

олиб келади.

Шакмланган куникма ва малакаларни мустачкамлаш ва такомиллаштирншнн 

таъминлашнииг асосий омиллари:

Куникма ва малакаларнинг онгли, тушуниб ва мусгачкач шаклланиши: уларни 

шакллантиришда уэлаштирилгап билнмларга таянилиши; хатоларнниг олдиии олиш, 

уларни ўч вақтида туэатиш. Потўгри иш усулларига йўл кўймаслик; ўқувчиларга 

ягона педагогик талаблар қўйиш. топширикларни еекин-асга мураккаблаштириб (энг 

оддий нш харакатларидан мураккаб иш харакатларига ўтнб) бориш; машклар учун 

ажратилган нактдаи тўгри фойдаланиш, малакалар тў.чик шакллаигунча машкларин 

давом этгарнш; ўкувчиларнинг эътиборлилиги; машкларниш мунтачам равишда 

ўтказилиши.

Шундай килиб, мазкур маълумотлар билан булажак мехнат 

чаълими укитувчилэрни академик лицей ва касб-хунар коллежларда бўлаётгаи 

ташкилий педагогик методик хамда илмий йуналишдаги ишлар билан хабардор 

қилиш, уларни касб таълим тизимда чамкорлик фаолиятларпи уткачишга тайёрлашга 

асос солади.

VI ПОГ.. МҒ.ҲНАТ ТАЪЛИМ ИНИНГ ЎҚИТИШ ШАКЛЛАРИ

6.1. Дарс. Амалий машгулотлар

Укипин шакли деганда ўкувчнларинипг аинк машгулот (дарс) дан кўчда 

тутилган максадга эришншн учун .мехнат таьлими ўкитувчиси рахбарлигида ўқув 

матералинн онгли на фаол равишда пухта ўчлашчиришга каратилган ўкуи тарбия 

фаолиятини тушупмок керак. Шундан кеним мехнат гаьлимпда фондалападш ан 

хилма-хил шакилпар масаласинн ойдинлаштириш зарур Укувчиларнинг укув 

устахопасидагн ўкуп мечпат таьлими ишларииинг ассосий шаклидан бири дарс еки 

амалин манн у ioi;nip. Укув мехнат иши сифатидаги дарешшг асоснн белшеи

:oi



укувчилар гаркибшшнг доимий ва уларнинг бимпм ( raiiepiарлпк даражаси) тахмннап 

бир савпяда булиши. машгулотштг қагьим жадвал асосида.ўкув ишлари учун 

белгиланган маълум пакт давом эттиши.мехнат таълими укитувчининг бевосита 

рахбарлши, унинг хпдмл-.хнл ўкнтиш мстодларидан фопдалаланшп даренн фронтал. 

звеполаб ва(якка-якка) шаклда олиб бориш имконига эга булпшдан ибораг депнш 

мумкин.

Шундай килиб дарс ўкитиш жараепша ташкилий аниклиқ киритади на мехнат 

таьлими ва бошка фанлар дарсларпни навбаглаштнрнб ташкил л пин а, бпнобарнн, 

укувчиларнинг юкори унумлорлиги билан ўкишини хамда дам олишини таъминлашга 

имкон беради Лекин, мечиат техника таълими тизимида укувчиларга мехнат килиш 

юзасидан кунилгап вазифаларни хал этиш учуй факат айрим дарсларпн яхши ташкил 

этишни ўзигина кифоя килмайди. Тўгри ва уйгун ташкил этгапдагина дарснинг 

мазмуни ва гула максадга мувофик, очилиши мумкин. Бундан ташкари, ишлаб 

чикариш таълими максадлари ва вазифаларига мувофик равишда куйидагига ўхшаш 

хар хнл дарс турларини қўллаш мумкин:

1) Комбинацияли (ўкитиш жараёнииииг хамма звенолариии уз ичига олгаи) дарс:

2) Онсрацмяларни узлашгнришга (айнп онсраиияга очл иш мохнат приёмларнни 

ўрганишг а) багишланган дарс:

.1) Комплекс ишларни бажаришга (комкрет буюм тайёрлаш муносабати билан 

илгари ургапнлгаи онерацияларни технологик комплекс тарзида бирлаштиришга) 

багишланган дарс:

4) Коптрпл-тскптриш сипов, топшириклари ва малака олишга багишланган дарс 

(чорак охнрнда.ярим йиллик, укув даврида).

Лпрнм дарс шаклидаги ишлаб чикариш таълими асосан укув устахонасида 

ташкил этилншиии ;ътиборга олиб шуни хам таъкидлашимиз керакки. укувчилар 

бажарадщан ншларшнм характернее караб (бнр гннлм ёки гурлп тмили мшлармипг 

бажарплишига караб) даренн ташкил эгиш шакли хам танчанадп (пшнн-дарсни 

фронтал бутуп скиф учуп,звенолаб,якка-якка ва аралаш турдаги;

Масалан. укунчпларнпиг хаммасн бир хнл ишни бажарадш ни булса (болга, 

raiicp.'iaiii ка пп ясалива чокозо). Дарсншм фронтал шакашш куллаш мумким. Бу 

\o i.ia  укитувчи укувчиларнинг хаммаси учун бита умумий инструктаж беради ва



хамма укувчиларга нисбатан куйиладшап умумий талаблар асосида бую.мнл 

тапсрлаш тсхналогияспнннг тугри бажарилишини кузатнб боради

Укувчилар бажарадиган ишлар мазмуни (тайёрлаш технологияси) бир-бирига 

икни чскин характсрн яъни конструкииясн бошка-бошка булган холларда даренн 

звенолаб ташкил этиш маъкул, масалан, токарлик стакопшн йнгиш (мураккаб 

мпхеулот воситасида ўрп!тиб-ўкитши)да масгср шпнн узелларга ажратали (узатишлар 

кутсидеэликлар кутнен, кейинги скоба ва шунта ўхшаш ) на чар бнр ушлни 2-Л 

кншнлпк звенога гонширадн. Иигиш операцияларига оид \амма умумий 

маълумотларни мастер фронтал инструктаж тарзида укувчиларга айтиб беради, хар 

бнр узелпиш ўзига хос маълумотларини эса хар бир эиспопипг узи га айтади. 

Укитишиипг бу шаклидан фойдалаиганда мастермннг иш хажмп. айникса жорин 

инструктажда, фронтал формадагидаи кура анча ортади.Бирок бундаги хилма-хил 

ишлар сонпипг кўп булиши (сгапокпинг турли узелларн), ўқунчиларда профессионал 

бнлимларнииг ўсишигагина эмас, балки политехник билимлари доираеннннг 

кенгайшиига хам ёрдам этади.

Мнливидуал (якка) укитнш шаклини синфдаги купчилик укувчилар 

коистукцпнен хар хнл, мазмунан эса бнр-бнрига икпп булган пшларни 

бажарганларида куллаш мумкин. Ьу хил ишлар, масалан:укув устахонаси учун хилма- 

хил майда буюртмалардап.ёки дона хиеоби унча капа бўлмагам гурли туман 

деталлар (токарлик ёки пармалаш станокларн деталлари) булншн мумкин. Бундам 

Хилларда мастер гайёрланиши керак булган буюмларнинг тайёрланиш техналогияси 

анализ қилнб чикиб. уК5вчиларга фронтал инструктаж тарзида умумий белгиларни 

(маълумотларнннг) ва якка шаклни кўллаганда am иладпгап маълумотларни олдиндан 

ажратиб куяди Бунда индивидуал тарзда аПтнладиган маълумотлар купрок 

булади.Кўрамизки, дарени индивидуал шакл асосила ташкил этганда, мастер кўпрок 

гапёргарлик курпшн керак бўлар экан, бунда ларенннг нпдувпдуал шакли ва 

имдувпдуал пнетруктаждан иборат пккнта тушунчани бпр-бпрпдун фарк кнлнш зарур. 

Нидувидуал ннструктажпи хар кандай шаклда ташкил этилган дарсда қўллаш мумкин, 

ic i .t i i i  бу ншннш хажмп фронтал дарс шаклида камрок, нндунндуам шаклдаги дарсда 

эса купрок булади.

Ничояч. аралаш шаклдаги дарс юкорида куреатнб утилгап уччала дарс 

шакллирмлмпг элементларидан гаркнб гопадк



Шуни .хам гаькндлаб ўгиш керакки, дастур материалининг мазмунига, ихтисос 

характерига на бошка факторлар! а карай, ишлаб чикариш таълимида бошка ташкилий 

шаклларии хам қўллаш мумкин. Масалан, укувчилар бригадаси шаклидаги ўкитиш 

ишлаб чикариш шароитида,дарс шаклнми кўллаш мумкин бўлмэган холларида 

Кўллаш максадга мувофикдир. Бу шаклдаги таълим кўнинча кумир кони 

шахтерларини тайёрлашда, метадлурглар, химиклар ва кишлок хўжалнгига тегишли 

куш нна ихтисос ишчиларини гайерлашда кўллаш мумкин

II. Ўкувчиларии ўкув ишлаб чикариш  брнгадалар шаклида ўкитнш.

Бундай шароитларда мскнат таълими ўкитувчиси одатда ўқувчиларии алохида 

укувчилар биргадаларига ажрагади, бу бнргадаларидагн хар бири муайян ўкув-ишлаб 

чикариш топширигипи бажаради. Т'ГТу билам бирга бу топширикларминг ўкув 

максади ва мазмуни бир-биридан анча фарк килИШи мумкин. Масалан, бир биргада 

мартен печига хизмат килишига ўрганса.иккинчиси газ генераторларига хизмат 

килишни, учунчисн эса назорат-ўлчаш асбобларини кузатнши ва хоказо ўрганиши 

мумкин. Бундан холларда укитувчи укув бнргадаларини ўргаииладиган зоналар 

чегарасида алмаштириб туриш графигини тузиши керак,токи хар бир бригада, 

масалан. металлургия бутун бир комплексига хизмат килишдаги хамма шн 

усулларини билиб ўрганиб оладиган бўлсим.

Укувчиларни корхона шароитида ўргатишнинг яна бнр шакли, уларни ишчилар 

брнгадасига кўшиб ўкигишдир. Бу шаклнн. масалан, слесар-ремонтчи,йигувчн 

сантехник, маптажчилар, шунингдек, курилиш ихтисослари каби ихтисосларда 

кўллаш максадга мувофикдир.

Бу шакл асосида ўкувчиларгэ ишлаб чикариш таълими бериш шундан иборатки, 

юкорида айтилган ихтисосларга дойр ишлаб чикариш биргадаларига 

умумслссерлнкка ёки бошка бнроп raiiep] арлнги булган бир ёки бир неча укувчи 

бириктприладн.Бу холда ишлаб чикариш таълим и укитувчнпииг вазифаси даври 

ранишла жорий инструктаж ўтказнб туриш, кундалик топширикнипг тапсиф ва 

чажмини аниклаб туриши. бериладнган гошннрикннпг манзусн тегишли кириш 

инструктажи на иш натнжаенга багишланган якуннй инструктаж утказншдаи иборат 

бўлади. Лекин укувчилар турли объекгларга таркатнлгаи булиши туфайли укитувчи 

хар бнр ўкувчнга гоншнрнк верти ва ундан ншпн кабул килиб олнш пмконндап 

махрум булади. Шу туфайли бу холла укувчиларни ўкнтиш (ўргатиш) вазифаси



кмсмаи ишчилар брнгадаси аыоларша ски брмгаднртии умна 'гонширнлади. 

Ишчилар брнгадаснда ишловчи укувчиларга иш \аки уларнинг анча паст малакасини 

па сарф кил гам мехнатини хисобга олиб хисобланади. Укувчилар ишчилар бригадаси 

баъзан ўкил ган (ўрганилгам) дастурини гизнмлн равишда бажариш тамойили 

бузилади Чункн ишлаб чикариш машгулотлар укитувчи ишчилар бажарадиган ишга 

гурини (бу иш тури программанинг айми даврида урганилалиган ишга мос кслмаган 

такдирда хам) ўзгартира олмайди. Лекин укувчиларнинг иш билам дойр гаьмип 

этилиб турмшм.илгор технология ва илгор мехнат усулларидан фойдаланиш имконига 

)га булиши, ишлаб чикариш кабилар бу камчликларни кисман бўлсада коплайди.

III. Укувчиларни малакали шичиларга бнриктириб ўкнтиш

Ишлаб чикариш машгулот шлклинннг яна бнр тури укувчиларни малакали 

ишчиларга бириктиришдам иборат булиб,бунда ўкитиш асосий ишдам озод 

килинмаган инструктор томонидан амалга оширилади Бнр ииструкторга бир 

вактнинг ўзида иккитадан ортиқ укувчи бириктирилмайдн. Укитишнинг бу шаклини 

ижобий томони шундан иборатки, бу усул билан бевосита илгор техника-техналогик 

билам таъминланган ишлаб чикариш цехларида исталгаи хунар бўйича ишчилар 

тайёрлаш мумкин. Бунда иисгуктор учун укувчиларнинг тайёргарлик даражасини ва 

уларнинг сифатларни зътиборга олиб туриб, знг самарадор ўкитиш усулларини 

кўллашга имкон бўлади.

Бирок бунда узининг асосий иши билан хам шугулланмшга мажбур булган 

инструктор ўзига бириктилган укувчиларга тегишли тьтибор бериш имконидан 

махрум булади, ишлаб чикариш таълнчининг боришинм хар куни контрол кила 

олмайди.

IV Укувчиларни штатлн иш жоПларнла укптнш

Ишлаб чмкариш таьлимннииг махсус шаклн - укувчиларнинг шгати иш 

ўрниларида (истеъмол махсулоги ишланадиган иш ўрпиларида) утказадигап 

практнкасидир.Бу шакл гаьлнмншнн охнрнгн ойларнла.корхона шароитида 

ўзказиладн. Бу шаклда укипш да хар бир укувчи штапш жоида ишлаб,масу-лотга 

корхона томонидан кандай талаблар куииладнган бўлса. ynui талабларга тўла амал 

килиб буюм тайёрлайди. Бу холда ўқунчн буюм ишлаб чикариш вакт пормасини 

бажаришга хам мажбур булади. Укувчи ганерлагап махсулоги корхонамннг техник



контрол бўлимн ходимлари кабул килиб олиб.Укув ишлаб чикариш фаолиятини т у  

хилла ташкил этиш укупчиларни айни ихтисос ишчилари ишлайдигап шароитда 

мехнат кнлишига одачлаичнради. Укичувчн укитиш шакиллариии на методларини 

айни иш ўрнига кўйи-падиган талабларга мослаппириб танлаши шарт: Агар айни иш 

уриида ишлаб чикариш гаълими даегури гула бажарилмайдигам бўлса. укичувчи 

олдиндан тузиб куйнлган график асосида укунчиии бошка пш ўрнша кучиршни шарг.

V. Ук\ вчиларин танлаган ихгисоси буиича укитиш.

Аммо касб-.\упар коллежида (ўкув комбинат, мактаб) укувчиларни улар танлаган 

ихтисос буиича укитиш учуй моддий база бўлмаса. укувчиларни корхонадагн ўқув 

цехларида ва махсус ажратилган участкаларда ўкитиш формасидан фойдаланиш 

мумкнн. Бу форма укувчиларии укув устахоналарида ўкитиш формасига ўхшайди, 

фарк шундаки корхонада ўкувчиларга корхона ходимп асосий вачифадаи озод 

килинган инструктор рахбарлик килади. Бундан ташкари иш объектлари сифатида 

корхона цехларнииг буюртмалари хам бажарилади. Бу эса ўкувчиларии айни 

корхонанннг унумли мехнатига ёнлоштирнш учун энг маъкул гадбирдир. Бирок 

бунда кириш инструктажи, жорий ва якуний инструктаж ўткаэиш учуй чарур 

шароитнинг булмаслиги, укитиш формасининг самарадорлигини камайтиради.

Нихоят. еннфдан ташкари машгулотлар уюштиришиинг сўнгги шакли техник 

ижрочилик тугаракларидир. Синфдан ташкари машгулотларнинг ташкилий 

формалариии ўрганишга кирншишдан аввал ншдагн бу боскичпннг укувчилар 

профессионал махоратнни ўстирншдагн ахамиятини аниклаб олнш керак. Гап 

шундаки, укувчиларнинг дарсларла оладиган билим. укув ва малакалари факат 

программада белгиланган минимумдан иборач булади. Ҳолбуки.кўпчилик укувчилар 

ча.мопанпн тсхиикага кичнкаднлар. Шу сабабли уларнинг чурли техника чўгаракларда 

катнлшувлари тсхнмкагл дойр билимларини уз кизикиш ва кобилятларига мувофик 

рашппда ривожлапгиршига имкон беради. Худди шу техника гўгаракларида айрим 

ўқувчиларпннг мохмрлигн конструкторлик оа техник пжодчилигн намоён булади.

Шундай килиб. укувчиларнинг техник ижодчилик тўгаракларида жиддий 

шугулланнкш учларн ганлагам хунарнн мунаффакняч.чирок на сифачлирок лалллнна 

ердам чади Техника гугаракл.чрп "М шир куллар.. Скул и гуллар.. ). 

"Авномоделчплар" ..Кемамоделчнлар" конструктор на бошка номлар бнлан ташкил 

этилиши мумкин Г»у гугарак.чариииг ташкилотчиларн па р.ч\барлари. ишлаб чикариш



мастер лар на укитувчнлар булпшп мумкин Бунда ryi арикларга кнмларин ечнш пиши 

кандай ташкил чтнш. тўгарак ишларштнг натижаларини кандай та шникот ташкил 

кераклигини алохида челатиб ўтишимич лочим. Факат гўгарак ишларини ташвикот 

килншпинг mi маъқулларн (кургачмалн техника ксчалари, техникага багишланган 

олимниядалар, деворий гачеталар. лскииилар, сухбат, конкурс ва \окочо)гниа техника 

кжодлиги тугаракларнга укувчиларнинг кўплаб жалб килиши мумкин.

Саволлар:

1) Мехнат таълимида кандай укитиш шаклчарини биласиз 7

2) Малакали ишчига бириктириб укитиш деганда нимани тушунасиз?

Л) Укитшнни фронтал, чнено, якка-якка. аралаш шаклари кай вактла 

куллапилади

Таянч иборалар. укитиш шакллари; малакали ишчи; ўкув цехлар.

Мехнат таълимининг ташкилий шакллари:

Мазкур мавзу юзасидан ДТС ва дастури узлаштирнш лозим булган материаллар

1) Масалаиинг концептуал асослари.

2) Амалий машгулог (дарс) касб гаълими сохасидаги митинг асосий шакли.

3) Лаборатория ишларида олиб бориладиган тадкикотлар ва уларнинг 

технологиялари.

4) Корхонага экскурсиянм глшкил килиш техналогияси.

5) Мехнат таълимидаги фронтал, звено ва якка холатдаги шакллари уларни 

ташкил чтит технологияси.

ДТС ва дастур юзасидан уддалаши лочим булган ишлар:

1) Мачкур мавзудаги концептуал асосларнпнг шаклланишини маълум молелга 

келтириб. уни таърифлай олишни

2) Амалий машгулотни олиб бориш технологиясини ишлаб чикишпи.

3) Лаборатория ишларида олиб борилалпгаи тадкикотлар максадннн ташкил 

чтилишшш хамда тсхиологиясини ишлаб чпкипши.

Корхонага "жскурсняин олиб борнлалш ан гсхнолшпясими ишлаб чнкншнп.

5) Мехнат таълими гнчпмндагп дарсиариииг \ар  бир шаклшш модс.ч холатнга 

келтириб, уларни асосллш «а таърнфинн дарс максади бнлан учтшлигипи 

нсботланишни.

111. Мазкур мавзу! а допр магнлар.



I Лмалий машгулот (ларе) мехнатчаълим сохасидаги ишнинг асосин шакли;

Мехнат таълими тичимилаги ларсларнииг хар пир шаклини модсл холатига 

келтириб, уларни асослаш на тэърифини ларе максади билан учвийлигиии 

исбоч ланишни.

III. Мазкур мавчуга дойр матилар.

I Амалии машгулот (ларе) мехнат гаълим сохасидаги ншшшг асосий шакли

Ташкилий шакл легаида укитупчнпипг қўннладнган максадга эршшнлн учун 

ўкувчиларпипг мехнат па укув ишлаб чикариш фаолиятини ташкил этиш ва унга 

рахбарлик килиш усулини тушунмок керак.

Мсхнаг таълимининг асосин-ташкилий шакли сифатида куйидагнлардап 

фойдаланиш мумкин.

1) Амалий мани ло г.

2) Амалий лаборатория тадкикоти.

3) Корхонага экскурсия ўтказиш.

4) Укувчиларнинг машгулоч жараенида 3-4 боладан иборач булган ишлаб чнкиш

5) Укув цехларида ва махсус ажратилган участкаларла укитиш.

6) Укув-ишлаб чиқшп амалиёти.

7) Мехнат машгулочларннн ташкил эчииншнг фронтал, чнено на якка холда ги 

шакллари.

Амалий машгулот жараёнида дастур мавзусининг мазмуни очиб берилган. 

мехнат таълими ва тарбиянинг максадлари па вазифалари амалга оширилади.

Демак. амалий машгулот деганда укувчиларнинг ўқув материалини фаол, онгли 

ва мустахкам узлаипирилгаи максадида мехпаг ўкитувчиси рахбарлигида амалга 

ошириладиган хам жамоа, хам якка холла иш турларини ўч ичига оладиган ўкун 

мехнат фаолиятини аник ташкил тгпшин тушуниш керак.

Мехнат сохасидаги амалий манп'улотлар турли хилда булшли, яъни янги техник 

технологик маълумотларни мечпат операцияларини урганишга. билимларни, мехнат 

куникмаларп ва малакаларини муоачкамлашга, назорат-гскшнриш ишлар, 

корхоналарга ткскурснялар утклчиш на кокачоларга багишланган машгулотлар 

пулишн мумкин Лекин укув устахоналарида уткачиладпгап амалий машгулотлариинг 

турлари хилма-хил булпшнга карамасдан, уларнинг чаммаси кунидаии умумий 

галабларнп конднрнш лочим:



1) Мани улпгпиш максади чамда вазифалари аник на ракшам нфодалапгап 

булиши лгкшм.

2) Маии'уло!ипмг таркнбиин дидактик жихатдан кстма-кст (билим куникма. 

малака, мачорат) па ўкун материалининг мазмунига тўлиқ жапоб бсрадигаи булиши 

керак.

3) Амалии ишларнинг объсктнни iуг ри танланиши. ижтимоин фондали кийматга 

зга булиши па ўрганнладш ап мечнат онерациялари па усуллариниш талабларига 

мувофик келиши зарур.

4) Машгу.ютнинг фойдаланиладиган мехнат таълими методлари дарс 

талаблари! а на ўқуи материалиннмг мазмунига тўлик жапоб бериш лозим.

5) Укув устахоналарида мэшгулотннпг ташкилнй-мстодик тузилиши ўқун 

укувчилар билаи жамоа ва якка холда иш олиб боришпи назарда тутиш керак

6) Мечнат таьлими буйича амалий машгулотларда ўтказиладиган таълим ишлари 

тарбиявий тавсифга эга булиши, яъни мактаб ва КҲК ўкувчиларида қайта кўриш 

маънавий сифатларни таркиб топишига ердам бериши лозим.

Мечнат сохасидаги амалий машгулотлар турларинииг хилма-хиллигига 

карамасдан, уларлаги умумий дидактик элементларни хам гаъкидлаб утиш керакки, 

булар- укувчиларни навбатдаги ўкув материалини ўзлаштириш учун жалб килишга 

каратилган машгулотларни уюштириш; ўкувчилар илгариги машгулот ўзлаштирган 

билимлар, мечиаз кўникмалари па малакаларннннг даражасини текшириш янги 

материални тушунтириш иа мехпаз операцияларини чамда амалий ишларни бажариш 

вактида ва мечнатила усулларини кўрсатиб бериш: ўқупчилариинг янги мавзуга оид 

операциялари ва ишларни бажариш вактида уларнинг билими, мечнат усуллари 

даражасини аниклаш: мехна з усулларини машкларн билан мустахкамлаш ва уларни 

дастлабки мечнат кўникмалари даражасига етказиш. Бунда мечнат ўқитувчисининг 

пухта назорот кнлпшга эришиш; амалий топшнрикниш мустакил бажарплншн ва 

утган машгулотнинг пагпжаларига якун ясашдан ибораг.

Юкорида санаб ўтилган элементлар амазин машгулотнинг таркнбинн ташкил 

этади. Шундай килиб, амалий машгулоз гаркиби леганда дидактик элеменгларнипг 

катьин пэчиллш и ва узаро боглашшшдагн пнебагни тушиннш керак, улар эса 

машгулот макелдлари ва ўкув мптсриалларшшнг мазмуни такозо килади.



Амалий-лабора юрии ишларида илиб бориладиган тадкикотлар ва уларниш 

тсхналогияларп

Амалий лаборатория тадкикотлар мехнат машгулотнинг шундай турилирки. унда 

мактаб па КХК укувчилар ўкигувчн рачбарлигида махсус ускуналар, асбоблар, 

анаратура ердамида турли тадкикотлар, гажриба.тар, тадкикотлар. тажрибалар, 

кучатншлар олиб борадилар. улчпмларинн амалга ошнраднлар.

Амалий-лаборатория талкнкотинн факаз умумий гаълим фанлари ючасидагина 

эмас, балки мечнат таълими буйича утказиш хам максадга мувофикдир, ўкув 

устахоналари, махсус кабинетлар, лабораториялар укув тажриба участкалар ва 

хокочолар амалий .лаборатория тадкиког учун бача бўлиб хичмат қилиши мумкин.

Амалий лаборатория тадкикоти укувчиларга турли жичочлар. асбоблар, 

мосламалар билан ишлай олиш кўникмасини чосил килиш имконини беради: 

ўлчоплар, кучагишлар натижаларини ишлаб чикиш чамда гўгри илмий хулосалар ва 

умумлашмалар чнкишпп ўргатади. Масалан, VII синфда „металларга термик ншлав 

бериш,. деган мавзуни ўрганиш вактида ўқувчилар пўлатнинг термик ишлов 

беришдан оллип ва кейинги физик-механик хоссаларини (турли асбоблар, мосламалар 

ердамида на чархлаш вактида чикарган учкунга караб пулагнииг каггикднгинн, 

мустачкамлигини. эгилувчанлигини); термик ишлов бериш режимини (исиш 

даражасини мучим ва тоблончи мучим хусусиятлари ва чокочоларни) текширадилар.

Амалий лаборатория тадкикоти лаборатория жнхочларнпи, асбобларини. 

Тскшири- ладиган объектларпн укувчилар учун топширик карточкалариии ва хисобот 

шаклларини тайерлаш ючасидап ката на синчиковчилик билан иш олиб боришни 

1 алаб килади. Амалий лаборатория тадкикоти хам фронтал, чам звено, чам якка 

усулида ўткачнлнши, шу бнлан бирга унда укувчнллрга якка инструктаж бериш чам 

кўэда тутилиши керак.

Амалий лаборатория тадкикогп натижалари жамоа равишда мучокама килннадн 

ва шундан кеннн укувчиларга бачолар кўядн.

Шуни чам айтиш керакки купгина дидактик омиллар па мсгодларига киритишга 

мойнлдирлар чакнкатдам чам улар yt мачмунн па таьрифпга караб уткничп тавенфга 

)галар, яъни бнр га л улар таълнмшшг чашкилпн шакли спфашда (бу машгулотлар 

гўлик, ларе багишлапганда). бошка чолда >са улар гаълим методлари сифатида



майдонга чнкади, бу унчалик узок давом этмайдн ни дарс чамда машгулотнинг 

таркибий кисми булади.

Ijy борада касб таълими буйича амалий-лаборатория тадкикоти таълимииинг 

гашкилпн шакли сифатида караб чикилади.

V. Корхонага экскурсиипп таш кил килиш технологимсм.

Экскурсия мохнат таьлнмтипп шундан бир шаклнднрки, унинг бориши 

жараёнида укувчилар асбоб-ускиналарин технология ва мехнат жараёнларини ишлаб 

чикариш шароитида мехнатни ташкил этишни кузатади па урганади. Корхонага 

экскурсиялар укувчиларни корхона билам унинг асбоб-ускиналарн, мехнат 

жараёиларишшг ташкил этилиши ва ишлаб чикариладигап мачеулоги билам умумий 

ва аник соха тарзида таништириш максадида хам ишлаб чиқаришнинг аниқ 

масалариминг яъни асбоб—ускуналарннинг энг яъми мамуимларими ва ишлаб 

чикаришнинг замонавий тсхнологиясннн илгор иш усуллари ва мехнатни илмий 

асосда ташкил этиш методларини ўрганиш максадида хам ташкил этилиши мумкин.

Умумий таништириш чарактерига эга булиш экскурсияни таълимининг бирор 

булими (ёгоч ва металлга ишлов бериш хизмат кўрсатиш мехнат ва касб таълим 

бирор омсрацияси ва чокозолар) бошланишидан олдин угказилиши керак. Аник 

мавзуга багишланган экурсняларни дастурдаги бирор мавзуни ўтншдаи кейин ёки 

ундан олдин ўтказилган маъкул Экурсия одатда 15-20 укунчидан иборат битга синф 

билан фронтал равишда ўтказилади. бирок экскурсия жараёнида айрим укувчилар 

учун якка холда маслачатлар ва изочллр бериш истисно килиимлйди.

Мечнат укитувчнеи ёки экскурсовод (гит) экскурсия жараёнида укувчиларнинг 

кузатишига рачбарлик килиб гурали, уларниш ишлаш тамойилига ва мачеулот 

ишлаш тсхналог иясига. мечнат ни ташкил этиш

ил хоказоларга жалб кнлппалк булар ургаенда объектив равишда мавжуд булган 

алокаларни аниклаш ва таккоеллш йули билан умумий тамонилларни билиб олшпии 

ўргатади.

Масалан укувчилар укув устахоналаридаги манн улогларда асосан ёгоч, металл, 

газламага ишлон берншнинг кўлда бажариладиган операцияларини ўрганиб оладилар. 

Тегишли корхоналарга уткаигпган экскурсия жараёнида улар энг янги станок 

ЖИЧ0 1  лари бнлан ва юкори унумли мечнат усуллари бнлан танишадилар. Укувчилар 

укув устахоналари ва ишлаб чикаришда! и мехнат жараёнларини гақкослаб, фа ка г



укувчилар мехнатининг сифатинигина эмас. Палки мехмат унумдорлигини оширишни 

хам таъминлайдиган хилма-хил ластаки ва станок мосламаларидан кенг фойлаланиш 

нули билан кулда бажариладиган ишларни мехзничациялаш чарур, деган мустакил 

хулосаларга ксладилар. Бундай экскурсиялар ўкувчиларда ўчлари курган нарсалари 

тугрисида ёркин таассуротлар колдиради, уларнинг билим доираеиии кеигайтиради, 

бўлажак нхшсослнгнга булган кичпкншнпн на мечнапш канта куриш муносабатни 

шакллантнрадн, билиш (|)Uo.'ijiiiritini рмвожлаптпршпга имкон беради ва ишлаб 

чикариш интичом асосларини карор топтиради.

Корхонага учказиладиган \ар кандай экскурсиянинг мазмунига куйидаги аник, 

ажратилган учта боскнч киршим лозим:

1. Кузатиш объектини олдиндан танлаш, унинг аник максадлари ва 

назифаларини аниклаш корхонага дастлабки тарзда бориб куриш чарур хужжатларни 

экскурсиями утказиш тартнби укувчилар учун бериладигап топшириклар ва 

чиеоботларни шаклларини таёрлашдан иборат булган тайергарлик боскичи

2. Мехнат укитувчи ёки экскурсиями олмб борувчи (гид) томонидан экскурсиями 

максадлари чамда вазифалари корхона човлменда ва бошка белгиланган жойларда 

узини тутиш коидалари кузатиш обьектлари экскурсия маршрути тугрисида сучбат 

утказиш укувчиларнинг бевоен га кузагиши ва чарур вазифаларини бажаршни.

3. Экскурсияга якун ясаш экскурсия жараёнида пайдо бўладиган масалаларни 

ҳал килишга каратилган якунловчи сучбат утказиш билан чекланмайди. Мехнат 

буиича навбатдаги машгулотларда бажариладиган вазифаларни ва чиеоботларни 

тахлил килиш чамда жамоада эркин равишда мучоклма килиш йўли билам 

экскурсияга учил кесил якун ясалади.

Мечнат гаълимида]и фронтал. звено ва якка холатда! и дарс технологияси.

Мечнат таълими мапмулотлири ўкитуичига ўкуп материалининг мачмунидан 

келмб чнкнб, укувчиларнинг укун мечнат фаолиятини фронтал, знепо ва якка гарчда 

ташкил этпшдап кеш фойдаланиш нмкомннн беради

Чунончи, ма1 Игулотларнннг фронтал гарчда ташкил этиш гуруҳидагм барча 

укувчилар айни бир хил ўкув матсриалнни бнр вактда урганадилар ва бир хил мехнат 

вашфаларипи бажарадилар Япгн мехнат операциячарн на усулларини урганиш 

вактида бу шаклдап фойдаланиш максадга мувофикдир. У мехнат таълими 

укнтн н енн нн г машгулогга ганёргарлик курит пшннн осонлаштирадн (мечнат



тоншнрикларннннг бир хиллиги, укувчиларга кириш инструктажи бериш шаклида 

тақсим қилинадигап ўкув материали. асбоблар ва моспамаларнипг чекланган рўйхати 

ва хокаэолар).

Укувчилар тонширнқларни мустакил раоншдз бажарпшта ўтишга бу шаклиинг 

ўрнини бошқаси. яънн звено ёки якка ҳолдагн шакл холатда бошлайди, ҳамда 

фронталликнинг буишшни мукаррар булиб колади. чунки бир хил укувчилар ншда 

бошқалардан ўзнб кетадилар. Шу сабабли фронтал шакл машгулотнинг бошлангич 

кнемидагина сакланиб колади ва жорий фронтал инструктаж утказиш вактида зарур 

булади.

Укувчилар хар-хил ўқув-мечпат топшириклар берилганда мехнат машгулотини 

ташкил эгишиинг шаклида фойдаланилади. Ишларнинг мураккаблигига караб, 

уларни бажариш 2-3 ўқувчига (звенога) тонширилали Бундай ташкил этиш кўпинча 

техник моделларни, укув асбобларини тайёрлаш вактида, оталик қилувчи корхона ёки 

уз мактабининг хилма-хил ншлаб чикариш буюмларини бажариш вақтида 

кўлланилади. Ташкил этишнинг бу шакли укувчиларда гопшнрмлгап иш учун 

мас1 ,улиятни ҳис қилиш ва ўзаро ёрдам кўрсатиш, жамоатчилик ва дўстлик сингари 

мучим шахсий сифатларни таркиб гоптнрншга нмкон беради.

Ташкил этишнинг звено шакли бир ўкувчига амалда киладиган мураккаб 

буюмларни нжодий равишда ихтирочилик килиш ва тайерлаш учун шарт-шароит 

яратиб беради.Бироқ ташкил этишнинг звено шакли бир каича камчилпк.тарга эгадир, 

яънн ўкитувчинииг дарега тайёргарлик кўриш ишлари бирмунча кўпайиб кетади, 

зпеноминг хамма аъзолари ҳам бир хилда гайрат билам им1ламайднлар, натижада 

чилма-хил ривожланишга ва мехмат тайёргарлигига эга бўладилар, кири1Н 

ннструктажнн утказиш чагго ёзма график ннструкнняларидам фондаланганда чам 

мураккаблашиб кетади.

Укув устахоналарида тегишли жичозлар етишмаганда ва укувчилар махсус

I рафик асосида ўкитилганда (токарлик. фрезерлмк станоклармда тнкнш машнпаенда 

ишлаш) ски укитувчи анча яхши узлаштирадигпн укувчилар бир мупча мураккаб якка 

ҳолдл бажарадиган топшириклар берган иактда мечнат дарсида мечнат 

машгулотларини ташкил этишнинг якка чоллаги шаклидаи ски звено булиб 

томшириқларии бажариш шаклида фойдаланишга тугрп келади. Бунда укувчиларнинг 

км шкнм/ларипп, уларнинг тайергарлик даражасини хисобга олиш керак



Лмалий машгулотларни ташкил тгшинииг юкорида куриб чикилган \ар бир 

шаклида мехнат буйича машгулотларда фойдалинилади ски улар битта амалий 

машгулотларга хам тадбик кнлиинмш мумкин. by борада машгулотлар куйидагича 

тамойидга биноан ташкил тгилада (1-расм).

Мажур бобдаги материалларни хар бир параграф инасидаи мустакил равишда 

куйидаги техпологнига биноан тулдиртп. бойншнг ua чукурлаш гнрнш .

1. Мажур мавзуга дойр янгн материаллар туилаш ва уларни хар томонлама 

(педагогик. ненхолошк, ташкилий методик, дидакгик. методик, социологпк, ДТС, 

тест рейтинг нуктаи назаридан) урганинг, таҳлил ч ти т, хамкасбдошлар орасида 

манту юзасидан тегшшш тсст ўгкатииг ва ушшг натижалари асосида хулосалар 

тайерланг.

2. М ату юзасидан бошка манбадар бидан танишиб учлашгирипг. Уларии 

тўплаиг кўшнмча маълумотлар билан кўлннппда асосий материалларни бойитинг, 

чукурлапггирипг, кенгайтирииг хамда мазкур йигилган материаллар буйича тегишли 

хулосалар ва таклифлар тайерланг.



.i) Лсосин n;i кўшимча материалларни тачлилим жараенда аниқлангап педагогик, 

дидактик. методик вл ташкилий лавочим там мнила фанларга хос гоялар. тушунчалар, 

майлларпи аник тичим ёки модсл \олатига келтириш- \амла уии график шаклларида 

тайёрланг.

4) Юкорида кайд лилгаи тоиширикларии бажариш жараёнида туиланган 

ма1 .лумо 1 лар асосида Амалии фаолиятпиппга хос чора- тадбирлар (дастур амал- 

режалар. лопн\алар. тнзнмлар, касбий пенагогик, дидактик моделлар ва \ока к» ] 

ишлаб чикинг тайерланган матсриалларингичии тегишли кафелралар билан 

келишилгап холатда гуру\иш ичда илмий хнмояга тайёрлаш .



VII БОБ. MICXJIAT ТАЪЛИМ ИНИ ЎҚИТИШ МЕТОДЛАРИ

7.1. Мехнат таълнлш методларннниг тавснфларн

I. Мазкур боб юзасидан ДТС па ластурнн ўзлаштириш лозим булган 

материаллар:

1 М ;icaia 1 1 in м концептуал асослари.

2 Мсхпат таълими мстолларинипг тафеилотлари.

3 Мсхпат таълнмпнипг огзакн методлари.

4. Мехнат таълимининг курсатмали методлари.

5. Мехнаг таълимининг амалий методлари.

6. Муаммоли гаълим методлари.

7. Билимлар, мехнат куникмалари ва малакаларини текшириш методлари.

II. ДТС на дастур юзасидан улдалаши лозим бўлган ишлар:

1. Мазкур мавэудаги концептуал асослариипг шаклланиш жараенини маълум 

моделга келтириб, уни таърнфлай олишни.

2. Мапжуд мстодларни тизим холатига келтириб, изохлай олишни.

3. Опаки мстодларни модели холатига келтириб, хар бирини аник мисоллар 

бнлан гаърнфлай олишни.

4. Курсатмали методларни моделлаштириб. изохлай олишни.

5. Амалий методларни аник касблар мисолларида фойдаланиш 

технологияларини ишлаб чикишни.

6. Муаммоли таълим методларини тизим холатига келтириб. изохлашни.

7. Билимларни, мохнат куникма ва малакаларни хар бирига хос моделларда 

ишлашни ва уларни нзоҳлашми.

Ill боб. Мазкур мавзуга дойр матнлар.

Мехнат таълими методлари деганда укитувчи ва укувчиларнинг хамкпрлик 

фаолиятидаги усулларни тушуниладиган холатда, уларнинг тсхник-тсхнологик 

билимларини, мсхпат на касбий куникмалари на малакаларига хамда уларда мавзу 

мазмунини табиат. нжгимони. иктисодий. хукукий. маънавий-маърифий. мехнат ва 

касбий маданияти юзасидан дунскарашии шакллантиришга, мустакил равишда билим 

олиш ва бу билимларни амалда фондаланиш кобплнягннн оширишга каратилган 

булади.



Фан. техника, технология ва ишлаб чикаришмпнг гараккии этиб бориши 

муносабати билан касб таълими методлари доимий равишда ривожланиб ва 

такомиллашиб бормоқда. Бу мстолларпинг рииожланишн ва такочиллашупи илгор 

педагогик технологии гажрибапинг тунланиши, илмий-мстодик тадкикотларпипг 

кенгайиб ва чукурлашнб бориши асосида дидактик тамойилларнинг, мехмат ва касб 

таьлнмн гнзнмларишпп такомиллашиб борншм билап махкам узаро узвпй боглаигап 

холда рўй бсрмоқда

Мехнат таълими мстолларими ривожлантириш ва такомиллапп пришла бугун 

дунс нспхологлари ва фиэиологларинииг, айниқса ўкувчнларла мехнат куникмалари 

вп малакаларини таркиб топтириш, уларнинг мазмуни ва тавсифи сохасидаги, мехнат 

фаолиятининг ақлнп комнонеитларипи, шаклларпн хозирги замопдаги юксак 

ривожланган ишлаб чикариш ходимлари учун тафеилот булган ижодий фаоллиги, 

ташаббуси ва бошка мухим енфатларии текшириш сохасидаги тадкикотлар мухим 

ахамиятга эгадир.

Таълим жарасиинимг, хусусаи укувчилар мехмат фаолиятининг иптеменвлашуви 

хилма-хил махсус грепажерлар, рўйхагга олувчи ва текширувчи курилмалар ишлаб 

чикиш ва улардлн фойдалаиишни зарур қмлиб кўндики. бу курилмалар 

ўкупчиларнииг мехмат харакатларини кайд килиш па иш пактида йўл кўйиладигам 

камчилнклар гў| рпсида тезда хабар етказиш имкониятини беради. Укувчмларнннг ама 

шундай трснежёрлардан ва текширувчи курилмалардан фойдалангам холла 

машқларини утказиш айникса. мехнат усулларини таркиб топтиришнинг бошлангич 

боскнчида мехнат па касб таълимининг энг мухим методларидан биридир.

Мехнат таълими жараенида укитишии жорий килимган муаммоли ўкитиш тури 

ўкувчиларда фикрлаш фаолиятининг юкори даражада фаоллаштнришга ва уларнинг 

ижодий кобплиятларинн авж олдиришга каратилган янги методларини вужудга 

келтиришга сабаб булади Мехнаг таълимининг хар бир мсгоди бир кагор усулларни. 

уларниш анча содда iарк-noiiii қнсмларини ўз ичига олади. Масалан: егочга, металлга, 

пазандачилик, миллим хунармандчилик. кишлок хўжалик ва бошка мехнат 

операциясипп ypraiHint ларасними кунилаги бир камча усуллари: иш урми.ча гапдапи 

кандай тутпшнп. асбобларнм ушлашни кўрсатпш. харакатнн иш суръагида. сскнн ва 

кисмларга булган холда. кейин яиа иш суръагида курсатиш усуллари киради.



Мечнат i .i i .j i i i m i i  мстд.чарипиш бугун тнзнмини б ет  га гуручга бўлнш мумкин 

Улардан чар бири уч навбатда бир канча мстодларни уз ичига олади. I-опаки 

методлар, 2- курсатмали методлар, З-амалий методлар, 4 муаммоли укитиш методлари, 

5-бнлимлар, мечнат куникмалари на малакаларини текшириш методлари, чамда 

гадқикот методлари

Ulyim таъкидлаш керакки, мечнат жараёнида умумий дидактик тафенлотгл >га 

oyjiiaii кўмгнна мстодлардан фойдаланилади. Бирок,, мечнат усулларини амалда 

курсатиш, мечнат усулларни бажаришга оид машқлари, техникага оид сўрогепома ва 

технология чужжатлари билан иш олиб бориш, ўкув-ишлаб чикариш 

го1 1 1 1 1ирик,лариии бажариш, назорат амалий ишларни бажариш каби методлар факат 

мечнат иа касб rai,лимита хос бўлгаи методлардир

7.2. Мехнат таъли.мннннг о п аки  методлари

I . Сучбат, материални опаки баси килиш. Бу метод укув материалини шундан 

бдеп килишни назарда тутадики, бунинг натижасида янги техника мечнат 

тушунчалари очиб берилади, машиналар, мечнат ва технология жараёнлари чакидагн 

техник-иқтисолнн маълумотлар ўрганиб чикилади, умуман мечнат усуллари ва 

топшириқларнни бажариш юзасидан тушуитиришлар берилади. Бу метод асосида 

ўкитувчининг жонли сўчи ётади, бу еўз эса укувчиларга кучли хис этилиши 

(эмоциоиал) таъсир курсатади, уларнинг тасаввурини бойитади, ижодий фикр 

юрнтмшга упдайди, кунгипа шахсий ижобий сифатларни таркиб топтиртш а ёрдам 

беради.

Баён кмлннаёнан материал ўкувчиларнинг тушуниши учун кийин оулrail, янги 

маълумотлар хабар кнлпнган, мечнат усулларини бажариш йўлларини тушунтириб 

бериш талаб кнлпнган холларда опаки баён килиш метолндап фойдаланилади 

Ўкитувчи огзакн баён килиш жараенида ўз езувларн, чисоблари. чисоб-кнтоблар. 

эскизлардан кенг фойдалпнади Укув материалини ўзлпштириш учун ўкунчнлар 

ўтилган мавчу юзасидан чақикий тайергарлик даражасига эга бўлишлари керак Бу 

сўраш ёки эсдан чпкарпб юборилган дарсларнм кайта тиклаш ва тажриба орпприш 

йўли билан осой апиқланадн.

Ўкув материалини баён килиш мунтазам, мантикаи изчил па шупллаш ап 

булиши керак Бунда ўкунчилар материални осон ашлаб олиш учун ўкигунчи уч



тушунтиришини ўкупчиларга rcci саволларнни бериш билан бўлиб гуришн, уларнинг 

узлаштирпшнни из диккатнни текшириши керак.

Опаки баён к.плиш методи айрим камчмликларч а н адир (баъзан укувчиларнинг 

дарсда фаоллик кўрсатмагаплиги ва уларнинг дарсларда яхши узлаштирмаслиги 

кузатилади). натижада укитувчи кўпинча дарснинг ўзлаштирилшп жараенини 

течлатиб бошкзриш имкопидап мақрум бўлиб колади. Бу камчиликларга баркам 

бериш учуй дарсда рнторнк саволлар (яъни булар шундай санолларки, уларга 

ўкитувчннинг ути жавоб кайтаради) бериш, шунингдек курсатмали кўлланмаларнн 

намойиш килиш. технологии хужжатларини, кинсматик кўлланмаларни тахлил килиш, 

хиеоб-китблар утказиш максадга мувофикдир.

Укитувчи укувчилар эхтимол булган саволларни, уларнинг шубхалари ва 

л.тнрозларнни олдиндан кўра олиши. Учи саволлар кўмиб ўчи уларга жавоб 

кайтариши керак. Кириш ва жорий инструктажлари ўтказиш вақтида мехнат ва хунар 

дарсларида ўқув магериалииииг опаки баён килишдап кенг фойдаланилади. 

Тажрибали ўкитувчилар одатда гапни машгулот мавзуси унинг айрим му\им 

масалалари билан кисклча таништиришлан бошлайдилар, бундай максад ўкувчиларга 

мазкур масалалар ўртасндаги узний богликлик олдиндан аник бўлиши кераклт идир. 

Масалан: \ар  бир станокни, машинани ўрганиш вактида ўқитувчи укувчиларни бу 

станок ва машинанинг вазифаси билан таништиради. Шундан кейингииа уларнинг 

тузилиши ва ишлаш тамойилларини тушунтирншга удали, уларда бажариладиган 

технология жараёнлари бнлан ганнштиради. Бу ҳол ўкувчиларда ана шу станок ва 

машинанинг конструкциясннн батафеил ўрганнб ч и к и ш г а  қ и з и қ ш и  уйготадн. Удар бу 

станок ва машиналарнинг иайдо бўлиш гоялари айрим узеллари кандай 

тузилганлигини, уларнинг вазифаси ва конструктив хусусиятлари кандайлигипи. улар 

ўртасидаги кинсматик богланиш пималардаи нбораг эканлшипи ва хоказоларни 

билииши истайдилар. Укув устахоналарида утказиладиган мехнат операпняларнпи 

билиб ва ўздаштира олиш вактида уқигувчм аввадига уларнинг вазифаси ва ншлаб 

чикариш (технологии! жараенида гутглн ўрнини тушунтириб беради, уларни 

ўкупчнлар илгари учлаштирмб олган операциялар бнлан гаккослайди. бу билан уларга 

хос булган умуммп белгпларпп ажратиб кўрсатадн ва фаркларнн тушунтириб беради 

Шундай килиб ўқув материалини опаки баён килиш вактида хулосалар па



умумлашмаларни нсбот булиши учун ypi аннласи ан жараенлар, ходнсалар ва 

предметларин кнёснн тахлил килиш капа ахамиятга чга булади.

Ўкигупчи мапчуии баси килишни тамомлар экан. ўкув материалининг асосий 

коидаларига кисқача якун ясаши лочим.

2-сухбат Бу мсчиат таълнминннг шундан усулнднрки, унда укитувчи тўгри 

қўйндган саволлар ердамида укувчиларда илгари узлаштирилган билимларни эсга 

туширяди на шу асосда мустакил рамишда иш и билимлар \осил килишга унлайди.

Mcxnai таълими методи булган сухбатдаи яиги материалларни ўрганиш вактида 

шунинг учун фойдаланиладигун, илгари ўзлаштирилган билимлар ва амалий тажриба 

унииг бачаси бўлнб, хизмат қилиши керак Билимлар, амалий тажрибалар мапхум 

бўлмасдан. мазмун жихатидан хам тафсилот (характер) жихатидан хам, богланган 

бўлиши. яъни умумийликка эга булиши лозим.

Укувчиларнинг янги укув материалининг сухбат усули билан ўрганиш 

ўкитувчнлар машгулот га пухта тайёргарлик кўришни талаб килади. Бу тайергарлик 

шундан иборат бўладики, укитувчи дарс режасини тузиш вақтида сухбатнинг асосий 

мазмунини белгилаб олади, асосий саволларни тузиб чикади, бутун сухбатнинг 

боришинн, укувчилар бажаришн мумкин булган жавобларни унлаб олади, қисқича 

кириш ва якунловчи сухбатларни тайёрлайди.

Укувчилар сухбатнинг бориши жараёнида ўқитувчининг саволларига жавоб 

берар эканлар. ўчларига илгарнгн материалдан маълум булган фактлар, қоидаларни 

тахлил киладилар, янги якунларии ифодалайдилар ва умумий хулосалар чикарадплар. 

Ҳамма ўқупчнлар қўйилган саволларнинг мазмунига караб, зарур бў.чиб колса. бир- 

бирларннпнг жавобларини тулдирадплар ва тўгирлайдилар Буида ўқитувчи 

сухбатнинг борншнни тўгрн бошкариши асосий эътиборни анча кучли ва фаол 

укувчиларга каратмасдан бирмумча 3, 2, I бахолар атрофида биладиган укувчиларни 

чам сучбатга жалб килишга эътибор бериши мучимдир. Сухбатни утказиш вақтидл 

укитувчи ўчи чакирмоқчи булган ўкуичнпинг ўчигагина мурожаат килиб колмаелнги 

керак. чунки бундан холда бошка укувчнларпннг ижодий фаоллнги пасаниб кстншн. 

бу чол сучбатниш бориши па сифатига салбий таъсир к,илиши мумкин. Жамоа 

сучбатлардан кнрнш. шунингдек якунловчи нпегруктажлар утказиш вактида чам 

фойдаланиш мумкин



Мехнат таълими буиича уткачиладиган машгулотлар, ўқув материалининг 

мачмуни сухбат мстодидаи фойдаланиш учун катта имкониятлар яратиб беради. 

Масалан: ишлаб чикаришиимг турли тармокларида ишлагиладнган машиналар, 

механичмлар ва асбобларни, технология. мс\н<п' жараёнлари ва операцияларни, 

мехпагни режалаштириш па ташкил пинши ўрганиш, уч мачмунида умумий белгилар 

ва ўхшаш хусусиятларга чга булган ана шу жараёнларии қиёсий тахлил книшп 

асосида ўкуичиларниш фикрлаш фаоллигини рнкожлантириш, уларни о.паи 

билимларини эътнқодга анлантирнш имконини беради.

Дсмак. мехнат таълими дарсларида фойдаланаднган сухбат мстодининг 

афчаллиги шундаки, у укувчиларнинг билишга оид қобилиятлариии 

ривожлантиришга ердам беради, уларнин!' фикрини нихоятда фаоллашгирадн, таълим 

жараенини онератив бошкариш учун шарт-шароиглар яратиб беради. Бирок, бу 

мстодни универсал метод деб чисоблаб бўлмайди, чунки у ўқувчиларда мехнат 

кўникмалари ва малакаларини гаркиб гонтиришии таъмиилаб бермайди.

7.3. Мехмат таълимининг курсатмали методлари

Мустакил кучатишлар мехнат таълнмииипг шундай методидирки, у вактида. 

корхпиаларга экскурсиялар у гкачнш ва мехнат усуллари бўГшча машқларни ўткачнш 

нактида, машиналарнинг конструкиняларини ўрганиш хамда техпологик жараёнларнн 

бажариш вактида тарбиялаб бориш чарур.

Курсатмали қўлланмаларни нпмойиш қилиш мехнат ва касб таълимининг 

ўрганнлаётган объектларини кўрсатма миссий идрок килишга асосланган методидир. 

Бу метод ўкув материалини баён килиш жараёнида қуйидагиларни кўрсатишни 

начарда гутади:

а) габиий намуналар: машиналар. станоклар, механичмлар. мосламалар, асбоблар. 

чагот овкалар, материаллар.;

б) ясси на хажмдор куллапчалар (плакатлар. схемалар, жадваллар, диаграммалар, 

моделлар);

f>) жранли қўлллнмалар (диапоэитшшар, диафильмлар, ўқуп видео па 

кинофильмлар). Кўрсатма кўлланмаларнн намоннш килиш вактида муайян 

нзчиллпкка амал килиш, укувчилар кузагастган объектнн баён килннаётган материал 

мазмуни билан боглаш керак



Табиий намуналарни намойиш қнлиш жараенида агар улар йирик объектлар 

(машиналар, станоклар, механичмлар. мосламалар) бўлса, мехнат ўкитувчиси уларни 

тўгридап-тўгри иш жойипипг ушдаи туриб кўрсагиши мумкин. Агар габиий 

кузатишлар объектлари кичик бўлса (асбоблар. загоговкалар, материалларнинг 

намуналари). у холда бу материалларни укувчиларга таркатиш максадга мувофиқдир. 

Шундан килганда укувчилар бу объектларнинг ташки кўриниши. тузилиши билан 

яхширок танишадилар Баъзан кучагиш объектини динамик тарзда, яъни харакатда 

намонмш килган фондалиднр, бу эса Укувчиларнинг объектларнинг конструктив 

хусусиятларини хам, уларнинг айрим қисмлари ўртасидаги кинемагик богланишнн 

хам яхширок тушунишларига ёрдам беради.

Яссн ва хажмдор кулланмалар (улар одатда анча йирик масшгабда бажарилади) 

бевосита ўкитувчининг иш жойидан туриб намойиш этилиши мумкин. Кагта 

хажмдаги қўлланмалар содда конструкциям эга бўлиб. уларнинг ички тучатиш ва 

ишлаш принцнпини курсатиш вақтида осонгина бўлакларга ажралади, лекин улар 

кузатишпинг табиий объектларини намойиш қилиш ўрнипи эгаллай олмайди.

Мехпаг дарсларида экранли кулланмаларпи намойиш килиш укувчиларга баен 

кнлинастган материални яхширок тушуииш ва ўзлашгириб олиш имконини, укитувчи 

эса дарега тайёргарлик кўриш ва предметларнн намойиш килиш нактипи 

кискартирнш имконини берадп. Масалан, деталь тайёрлашиинг технологик 

жараёнини тушунтнрганда ўкитувчи укувчиларга диапозитивнинг тайёр лентасинм 

намойиш килиши ёки станок ва машинанинг кинсматик схемасини гушинтириш 

вактида (айникса тегишли плакаглар мавжуд бўлмаганда) эпидиаскоп ёрдамида 

кигобларда жойлаштирилган схемалар ва суратларнинг слайдларини намойиш килиш 

мумкин.

Укув видео на кинофнльмлардап фойдаланиш укувчиларга хозирги замон 

техникасининг намуналарини яккол ва харакат килаётган вактда курсатиш, илгор 

технология билан корхопадаги мехнатни ташкил этиш ва унинг маданияти 

хусусиятлари билан у ерга бормасдап туриб танишнш имконини беради Масалан, 

ўкувчилар чўян ва пуллт олишдан иборат металлургия жараёнини ўрганаётганларида 

купимча ana шундан корхонага экскурсияга бориш имкони булмайди. Мазкур 

мавзудаги укув кимолспгасп эса укуичиларипнг габшш шароитларда ходисаларни ва 

ишлаб чикариш жараёнларини бсноста идрок килишни таъминланди. Бу мсгоддан



технология вя мечнат жараёнларини бориши, машиналар ва уларнинг иш режимини 

ургапиш учун. сгапоклар. машиналарнинг ншидаги нуксонларини аниклаш, мечнат 

усуллари па уларнинг элементларини ургапиш пактида фойдаланиш мумкин.

Мустакил кузатишлар жараёнида ўқувчиларда технология на мечнат 

жараснининг боришини тўгрм ва т о  апнқлаб олишга оид сенсор кўппкмалар на 

малакалар! тша эмас, бир-бирига yxmani хусусиятлар, чоднеалар фактларпн 

гуруччарга ажратншла, улардагн ухшаш на фарқ килувчн белгнларни топшида. 

хулосалар ва умумий фикрлар чикаришда намоён буладигап интеллектуал фаолиятни 

ривожлантириш чам рун беради.

Ўкувчилариинг мустакил кузатишларини куйидаги схема асосида ташкил этиш 

ва утказиш максадга мувофикдир.

I. У'китувчипипг кузатиш объектларини танлаши.

2 Кузатишга оид якка ва звенога режалапгаи тонширикларнп тайерлаш ва 

бериш; бу тошиирикка кузатиш пактида пниқлапиши лозим булган масалалар аник 

ифодаланган бўлиши лозим.

3. Бевосита кузатиш.эарнипг бажарилиши (кузатишин кандай олиб бориш, 

кандай гизимда ва изчплликиа утказиш кераклигн чақнда йўл-йўрик берилади).

4. Кузатиш натижаларини ёзма, график чисоботлар тарзила расмийлаштириш.

5. Кузатиш натижаларини жамоа рлпишда мучокама килиш ва уларга бачо бериш.

Мечнат таълим дарсларида мусгакил кузатишга оид вазифалар ўэ мураккаблиги,

характер ва мазмунига караб укитувчи томонидан турли муддатларга берилиши 

мумкин.

Ўқув устахоналарида утказнладнган машгулотлар вактидаги мустақкл 

кузатншларнинг турларидан бири сифатида ўкуичиларпипг объектив ўкувчилар 

вактинн белгилаш максадида амалий ишларни бажариш вактида уз мечнат 

фаолиятини мустакил кузатишни айтиш мумкин. Бошкача еўзлар билан айтганда, 

укувчилар чар йили ски бир неча йил мобайнида такрорланиб турадиган энг типик па 

изчил иш турларини бажариш вактида уз фаолиятларини мустакил хронометраж 

кидишдари лозим.

Ҳар бир укувчи мусгакил хроиомсфаж жараёнида сскундомердап фойдаланиб, 

хронометраж харитасида чар бнр мечнат операцняснга ксгаднгаи чакикпн вак,т 

сарфшш кайд килади. улардан бу гун мачеулотпн ишлаш учун кстадигап умумий вакт



хажми хосил булади. Ьунлай кузатишпар узок вақт давом этиши (уч ом, ярим йил 

давом этиши) мумкин. Улар укувчиларнинг ўзи учун мехнатни режалаштириш 

усулларини ургапиш маъносида жуда фойдалидир ва укув устахоналари учуй хам 

кимматлидир, чунки тайерланадигаи буюмга кстаднпш объектив укувчилар вак'гнни 

аниклаш имкони гутилали. бу хол биринчи иавбагда мехнат ва касб таълимининг 

ташкшшм гомишпш я.мннлапн а ёрдам беради.

Укувчилар яхшн куш а билишлари учун уларда ана шу енфатни мсхпат 

таълимининг хамма боскичларида: кўрсатма қўлланмаларпи, ўқув филр>мларипи, 

буюмлар ва мехнат усулларининг аниқ намуналарини кўрсатиш бундай вактда бебахо 

методик восита бўдиб хизмат килиши мумкин. Мехнат дарсларида кўргазмалп 

кўлланмалардан фойдаланиш мстодининг самарали булиши куйидаги талабларга 

риоя килинишига боглпк^шр:

1. Кўрсатма кўлланмаларни намойиш килиш вақтида уларнинг барча 

укувчиларга яхши кўрппадигаи бўлншнни таъминлаш зарур.

2. Кўреатма кўлламчалар ўкув материали маэмунииинг энг мухим белгиларини 

акс эттириш лозим.

3. Баси килнпаеггам материалнинг мазмунига |ўла-гўкнс мувофик келадиган 

кўрсатмалар намойиш килиш керак. Ортикча кузатиш объектлари бўлмаслиги лозим, 

чунки улар ўкувчиларпинг диккатини чалгитиши мумкин.

4. Укитувчи кўрсатилаётган нарсанинг укувчилар томонидан идрок этилиши 

жараёнига аник рахбарлик килиши лозим.

Мехнат усулларини курсатиш мехнат ва касб таълимининг мехнат усуллари 

операциялари, жараёнлари ва уларнинг элементларини ўрганиш вактида 

фойдаланиладиган алохида методндир. Янги мехпаг онераииясини ўрганиш вактида 

укитувчи ундан укувчилар узлаштнрпб олншп зарур булган энг мухим мехнат 

усулларини алохида ажратиб курсатинш зарур.

Мсхпат усулипи курсатишии шартли равишда тўрт боскичга бўлиш мумкин

1. Укнтувчннинг мсхпат усулипи иш суръатнда кўрсатиши.

2. Мехнат усулини алохида элементларга (иш ва иш бажаришдаги харакатларга) 

ажратиш па улардан хар бириии секип суръат билан курсатиш.

3 Мсхпат усулннн иш суръагида гакрормн курсатиш.



4. Укувчиларнинг кўрсатилган мехлат усулини (унинг элементларини) синов 

тариқасида бажариш билан уэлаштиришни текигириш.

Мехнат усулини курсатиш вактида унинг ўқувчиларига яхши кўринадиган 

бўлишини таъминлаш зарур. Укитувчи мехнат усулини кўрсатар экан. Унинг айрнм 

элементларини кандай бажариш усулларини батафеил тушунтириб бериши лозим, 

чунки мехнат усулини кўрсатишнинг узи хали укувчиларнинг ўз олдиларига кўйилган 

вазифаларни апглаган холда тўгри тушуниб олишларини таъминламайди. Масалан, 

укувчиларнинг металларни киркиш бўйича мехнат операциясини бажариш и вактида 

укитувчи бу операциядан шундай мехнат усулларини, яъни иш ўрнида гавдани 

кандай тутиш, зубилани чан қўл билан ушлаш, зарб элементларини (бармоклар, 

тирсак ва елка билан) ишлаб чикишни алохида ажратиб кўрсатади. Сунгра юкорида 

кўрсатилган баён килиш методикасига амал килиб, улардан \ар  бириии тушунтириб 

ва кўрсатиб беради.

Мехнат усулинмнг элементларини укувчилар яхширок, тушунишларига имкон 

бериш учун баъзан тушунтириш вактида пауза килиш, айни вакгда уларнинг 

диккатини кўрсатилаётган нарсага каратиш мухлмдир. Масалан, укитувчи зубилани 

чап кўл билан ушлашни тушунтирар экан, ўкувчиларнинг диккатини уни факат учта 

бармок билап ушлашга ва уни кафтда каттик ушлаб турмаслик лозимлигига карата ди. 

Колган икки бармок (кўрсаткич ва бош бармок) бўш булиши, хатто зубилани хам 

ушламаслиги керак. Ўкитувчи зубилани бундай ушлаш анча самарали, хавфеиз бўлиб, 

жисмоний кучни тежашини ва иш сифатини яхшнпашини тушунтириб бериши лозим. 

Укитувчи бошка асбоблар, ускуналар ва машиналар билан мехнат ва хунар усулини 

курсатиш вактида гушуниш учун мухим ахамиятга эга бўлган мехнат ва хунар 

усуллари ва уларнинг элементлари акс эттирилганлигини хамда уларни рангли 

ллакатлардан хам фойдаланмоги керак. Укувчиларнинг яхши тушуниши учун мехлат 

ва хунар усулларини элементларга бўлиш вактида, уларни бажаришда айникса узок 

вақтгача чўзиладиган машкларга берилиб кетмаслиги керак, чунки бу мехнат 

харакатларини бирмунча тўхтатиб кўйишга ва улардан мехнат ва хунар усуллари ва 

операцияларига ўтишда бирмунча кийинчиликка сабаб бўлиши мумкин.

Мехнат усулларини курсатиш вактида ўкитувчи ўкувчиларнинг диккатини ва 

кизикишини курсатилаётган нарсага каратиши уларни мехнат харакатларини фаол ва 

онгли равишда ўзлаштиришга ундаши зарур. Мехнат ва хунар усулларини



кўрсатишнинг самарадорлиги мехлат ўкитувчиларининг малакасига боглик бўлиб 

уларнинг ўзлари х.ам бу усулларни нуқсонсиз бажаришлари талаб қилинади.

7.4. Мехнат таълимининг амалий методлари 

Мехлат таълимининг методи бўлган мехлат усулларини бажаришдаги машқлари 

мехлат ва хунар куникмалари ва малакаларини таркиб топтириш ва мустақкамлаш 

максадида муайян мехнат харакатларини кўп марта такрорлаш билан харакатланади. 

Машқларни ўрганилаётган барча мехнат операциялари юзасидан эмас. Балки 

ўқувчиларнинг ўзлаштириш учун анча кийин бўлгаи операцияларга нисбатапгина 

татбиқ килиш максадга мувофикдир. Бундай операцияларга арралаш ва киркиш, 

ранлалаш ва эговлаш. парчалаш ва кесиш. дастлабки асбоблар билан пармалаш ва 

резьба киркиш хамда ёгоч ва металлга газламага ва бошка материалларга ишлов 

бериш вактидаги ишлар. автомобиль, трактор ва бошқа кишлок. хўжалик гсхникасини 

бошкариш ва хоказоларни киритиш мумкин.

Машклар жараёнида мехнат усулларини бажаришнинг сифатли бўлишига, 

укувчиларнинг фаолиятини сиичиклаб назорат килишга эътибор бериш керак. Мехнат 

усуллари ва операцияларни ўзлаштириш максадида машк,ларни бажариш жараёнида 

ўз-ўзини назорат килиш учун қайта алокаси тамойилига таъсир киладиган унча 

мураккаб бўлмаган хилма-хил мосламалардан: тўгрилагичлар, шаблонлар. асбоблар, 

уларга килинган тензодатчиклардаи, асбоблар ва \аракагларни мувофиклаштиришга 

дойр мосламалардан. ўкувчиларнинг автомобиль, тракторни бошкариш ва хайдаш 

коилаларини ўрганишда тренажердан фойдаланиш катта роль ўйпайди

Машклар жараёнида юкорида санаб утилган техника воситаларини кўлланиш 

ўкувчиларга мехлат харакатларини бажаришдаги кўпгина хатолардан холис бўлишга 

имкон беради, усулларини хосил килиш учун сарфланадиган вақтпи кисқартириш ва 

уларнинг сифатининг ошишига ёрдам беради. Лекин бу воситалардан узок вакт 

фойдаланиш фойда ўрнига зарар етказиш хам мумкин. Улар мехнат усулларини 

эгаллаш вактида уз ига хос мўлжал ролини ўйнайли ва шунинг учун хам улардан 

мехлат ва касб таълимининг дастлабки боскичларидагина фойдаланиш максадга 

мувофикдир.

Психологларнинг куникмалар ва малакаларни, укувчиларда мехнат усулларига 

оид машқларини таркиб топтириш конуниятлари хакидаги гадкикотлари



натижаларини хисобга олиб. бу усулларни узок давом этмандигам лекин кейинги хар 

бир машгулотда такрорланиб турадиган пайтда узвий боглаб ташкил эги т  керак.

Укувчилар гўгри мехнат усулларини эгаллаб боргани сари укитувчи уларга 

мустакил топшири|у13рни бажаришга киришиш учун рухсат беради. бу 

топшириқларни бажариш жараёнида улар ўзлари ўзлаштирган мехнат ва хунар 

усулларида! I фойдалана оладилар. Мехнат усулларига оид машқларни ўтказиш 

вактида куйидаги талабларга риоя килиш лозим:

1. Укув-моддий шароитлар яратилган бўлиши (яхши ишлайдиган асбоб- 

ускуналар. мосламалар ва транспортларнинг мавжуд бўлиши).

2. Мехнат усулларнинг ёркин ва қулай кўрсатилишини хамда ўқувчиларнимг бу 

усулларни тўгри ва тўлиқ ўзлаштиришини текширишни таъминланиши.

3. Бевосита кузатиш ва назорат киладиган курилмалардан фойдаланиш йўли 

билан мехнат харакатларини мустакил назорат килиш вазифасини амалга ошириш 

учун йўл-йўриқлар берилиши.

4. Укувчиларнинг мехнат усулларида йўл қўядиган камчиликларига тезда бархам 

бериш йўллари ўйланган бўлиши керак.

Ьу талабларнинг хаммасига риоя килиш мехнат операциялари ва жараёнларини 

ўрганиш вақтида мехнат харакатларини муваффакиятли шакллантириш имконини 

беради.

7.5. Техникага оид справочник адабиётлари ва қужжатлар билан ишлаш

Бу методнинг мохияти укувчиларнинг дарслик, сўровнома, технология 

хужжатлари билан мустакил иш олиб боришни ташкил этишдан иборат. Фаолиятнинг 

бу тури зарурлигини фан-техникасинииг хозирги тараккиёти мактаб УПК. КҲК 

олдига кўяётган талаблар, хусусан укувчиларнинг дарсликлар, ўкув қўлланмалари, 

сўровномалар ва техиикша оид бошка адабиётлардан мустакил равишда билим 

олишга ўргатиш талаблари такозо килмокда.

Укув устахоналаридаги \ар  бир машгулот ўқитувчипинг батафеил инструктаж 

ўтказиши (тушунтириш) билан бошланадиган бўлса, укувчиларга эса факат тайёр 

билимларни узлаштириб олиш вазифаси коладиган бўлса, мехнат таълимининг бу 

усулини қулай ва максадга мувофик усул деб бўлмайди.

Уқув материалининг мазмунига унинг мураккаблигига қараб ўқувчиларнинг 

ўзлаштириш учун анча кулай булган айрим мавзуларни дарсликлар ва ўқув



қўлланмалардан мустакил ўрганиб олишни тажриба қилиб кўриш керак. Бу ўз 

навбатида ўкивчиларга мустакил билим олиш, асосий нарсани иккинчи даражали 

нарсадан фаркдай билиш, техникавий китоблардан, сўронмомадан тўгри фойдаланиш 

ва керакли маълумотларни тез топа билиш имконини беради.

Лекин ўқувчиларнинг китоб ва бошка манбалар устида мустакил ишлаши 

ўқитувчининг астойдил диккат-эътибор бериши ва педагогик рахбарлиги остида 

ўтади. Дарслик устида мустакил ишлашни ўргатиш вактида укувчиларга ўкиб 

чикилган материалнинг режасини тузиб чикиш ва уни ана шу режа бўйича фикрлашга 

йўналтириш, шунингдек графиклар, ўкилган материал асосида умумлашмалар ва 

хулосалар чикаришни ўргатиш керак.

Масалан, резьба учун пармаларнииг диаметрларининг танлаш пўлатга термик 

ишлов бериш вактида киздириш темнературасини ва совитувчи мухитни аниклаш, 

ишланадиган хом-ашёнииг диаметрига ва унинг материалига караб уни токарлик 

станогида киркиш режимларини ёки кишлок шароитида бажариладиган 

машгулотларда ишлатиладиган ўсимликшунослик, агротехникага оид айрим 

маълумотларни ўқувчилар сўровномаларидан мустакил равишда гопишлари керак. 

Укитувчи ўқувчиларга фақат сўровномадан фойдаланиш коидаларини тушунтириб 

бериш ва зарур маълумотларни излашнинг энг қўлай усулларини кўрсатиши керак, 

холос. Шу мақсадда сўровнома билан ишлаш юзасидан махсус машқлар ўтказиш 

мумкин.

Укувчиларнинг дарслик ва сўровномалар каби адабиёти устида мустакил 

ишлаши. тайерланадигаи махсулотлар ва деталларнинг технология жараёнини ишлаб 

чикиш вактида хам талаб килинади. Чунончи. агар ўқувчиларга одатда 

тайерланадигаи объектларга дойр технология харитаси бериладиган бўлса. Юкори 

синфларда ва КҲК да эса ўқувчиларнинг технология жараёнини мустакил ишлаб 

чикишга даставвал кисман, сўнгра тўлик жалб килиш керак. Шу билан бирга бу 

тамойилларнинг кулайлиги, шунингдек бошка дидактик тамойиллар хам хлеобга 

олиниши зарур.

Мустакил ўкув-ишлаб чикариш топшири|у1 арининг бажарилишидан мехнат 

таълимининг методи сифатида ўкувчиларнинг маилушри жараснида хосил кил ган 

мехнат кўникмалари ва малакаларини тўла-тўкис шакллантириш. Янада 

такомиллаштириш ва мустахкамлаш максадида фойдаланилади.



Мустакил ўқуп ишлаб чикариш топширикларини бажариш вактида ўқувчилардан 

нихоятда мустақиллик иамунасини кўрсатишни, ишдаи чарур аниғ^ликка, мехнатни 

ташкил этишда пухталикка, оз жисмоний ва ақлий мехнат сарфлаган \олда ишнинг 

унумли булиши ва упга ижодий ёндошишга риоя килишни талаб этиш лозим.

Мехнат буйича амалий машгулотлар лоираснда мустакил ўкув-ишлаб чикариш 

топширикларини бажариш дарснинг бошк,а элсмснтларига нисбатан. вактнинг кўп 

кнсмини олади. Бинобарин машгулотнинг бу элементи укувчиларнинг мехлат ва касб 

таълими ва тарбиясига оид купгина масалаларни \ал килишга етакчи роль ўйнайаи. 

Укувчиларнинг мустакил ишлаб чикариш топширикларини бажаришда таълим- 

тарбиявий муваффакиятларга куйидаги шартлар мавжуд бўлгандагина эришиш 

мумкин:

1. Укувчилар бажариладиган ишнинг мазмунини яхши тушинишлари на уни 

бажариш тартибини аник тасаввур килишлари лозим.

2. Ўкувчилар тотпирик^арни кандай асбоб-ускуналар билан бажариш 

кераклигини, уларнинг тузилиши ва ишланшга оид хусусиятларини, уларни иш 

режимига мослаш усулларини ва ишдаги нуксонларнинг олдини олиш чораларини 

билишлари керак.

3. Иш ўрпини тўгри ташкил этиш, бунинг учун иш ва ўлчов асбобларини, хом- 

ашёларни, технология хужжатларини тўгри жойлаштириш керак.

4. Бузилган ишлардаги типик хдлларни, унга бархам беришда тузатишнинг 

усулларини билиш лозим.

5. Ишни бажаришнинг хамма боскичларида унинг сифатларини назорат 

килишнинг энг кулай ва унумли усулларидан фойдалана билиш керак.

6. Хавфсизлик технологияси, ишлаб чиқариш санитарияси ва мехлат гигиенаси 

коидаларига риоя қилнш керак.

7. Уз топширикларини бажариш изчиллигини ва унинг натижаларини тахлил 

кила билиш ва хулосалар чикариш керак.

S. Укувчиларнинг укув-ишлаб чикариш топширикларини бажариш вактидаги 

мустақиллиги шпик ишларни бажариш вактида, яъни ташки кўриниш жихатидан хам, 

тайёрлаш технологняси жихатидан хам кўпгина умумийликка эга бўлган ишларни 

тайёрлашда кўпроқ намоён булиши лозим. Бундай холларда, масалан, металлни 

тискиларда киркиш (укувчилар плитада кирқишни ўрганиб олганлар) вактида



укитувчи инструктаж ўтказишни куйидаги режа асосида сучбат ўтказиш билаи 

алмаштириш мумкин:

1. Хом-ашё тискиларда режим чизигига нисбатан кандай мустачкамланган 

булиши лозим?

2. Бундан кенинги ишлов бериш учун кесиш вактидаги кийимнинг катталиги 

кандай булиши керак ?

3. Пўлат тунукани кесиш вактида уни асбобга кандай килиб тўгри утказиш 

керак:

а) унчалик катта бўлмаган кийимни қачон олиб ташлаш керак?

б) пўлат парчасини качон тенг икки бўлакка бўлиш керак?

4. Металлни қирқишнинт ана шу турида асбобларни ушлашнинг кандай 

усулларини кўлланиш керак?

5. Тискиларда киркиш вактида чом-ашёнинг эхтимол тутилган бузилиш 

турларини санаб чикиш ва чоказолар.

Укувчилар ўқитувчи томонидан қўйилган саволларга жавоб берар эканлар, бу 

саволларни тўгри кал килиш учун мустакил фикр юритадилар, олдинги 

машгулотнинг мазмунини тахлил килиш ва уни ўрганилаётган материал билан 

таккослаш асосида янги хулосапарга келадиларки, бу хулосалар укув материалини 

ўзлаштиришда мустакил ижодий ёидошишга асосланган бўлади.

Уйга берилган топшириқларнинг бажарилиши мехлат таълими машгулотларда 

олинган техникавий технологик билимларни, график ва хисоблашга оид 

кўникмаларни мустачкамлаш воситасигина бўлиб қолмасдан, шу билан бирга 

ўқувчиларнинг билишига оид фаоллигини ва ижодий мустакиллигипи оширади. 

уларни чаётга. мехлатга тайёрлайди.

Мактаб, КҚК тажрибасида, бизнинг фикримизча. укувчиларга мечнат бўйича 

уйга топшириклар берилмаслиги керак, деган нотўгри фикр пайдо бўлади. Бу фикр 

кўпгина ўкитувчиларнинг мечнат таълими мазмунига нотўгри бачо бериши 

натижасида вужудга келган. Бу ўкитувчилар мечнат ва касб таълимининг мазмуни 

асосий амалий характерга эга бўлади, уйга берилган амалий топширикдарни бажариш 

учун эса зарур шароитлар бўлмайди, деб чисоблайдилар. Лекин юкорида таъкидлаб 

ўтилганидек, мечнат ва касб таълими мазмунига амалий томондан ташкари, юксак 

даражада тараккий этган хозирги замон мечнатининг илмий-техникавий асослари хам



киради. Шунинг учун хам укувчиларга мехнат буйича нукул амалий характердаги 

топширшутрни бериш керак эмас, албатта. Лекии унинг амалий томоми эса факат 

макбулгина бўлиб колмасдан, балки мажбурий хамдир.

Мехнат буйича укувчиларга уй вазифалари сифатида укитувчи, томонидан 

тушунтириб берилган материални матн, дарслик, ўкув кўллапмаси бўйича 

мустахкамлаш: ўкувчи томонидан машгулотда тузилган эскиз бўйича деталлнинг 

чичмасини ясаш, буюмларни давлат нормативлар талабларига мувофик равишда 

ишлаш: ана шу детал буюмга технология харитасипи тузиб чиқиш; дарслик ёки ўқув 

кўлланмасида берилган умумий кўриниш, кинематик схема ва тасвирга караб бирор 

транспорт ёки технология машинаеннинг тузилиши, ишлаш тамойили ва уларни иш 

режимига мослаш усулини мустакил ўрганиш ёки мустахкамлашга оид вазифалар 

бериш мумкин ва хоказо.

Металл киркиш станокларида киркиш режимларини хисоб-китоб килиб кўриш 

билан боғлик бўлган уй вазифалари (тайёр формулалар буйича шпиндельнинг 

айланиш сочини хисоблаб чикиш, киркишнинг тезлиги ва чукурлигини. Резецнинг 

узатиш ўлчовини, қиркувчи асбобнипг геометриясини танлаш ва хокаэолар) 

укувчиларда катта кизикиш уйготади. Бу ишлар улардан физика, математика, 

геометрия ва бошка фанлар буйича олган билимларидан фойдаланишни талаб килади. 

Уй вазифалари аник бўлиши. дастурнинг ўрганилаётган мавзуси билан маҳкам 

богланиши керак. Топшириқлар ҳажмн ва мураккаблиги жихатдан нўл қўйиладиган 

хажмлардан ортиб кетмаслиги лозим.

Уқитувчи уй вазифалари беришда ўқувчиларга бу вазифаларнинг мохиятини, 

бажариш гартибини ва олинган натижаларини текшириш усулларини, шунингдек 

улар кандай талабларга жавоб бериши лозимлигинн гушунтириши керак. Агар уйга 

берилган вазифа укувчиларга маълум бўлган ишларни уз ичига оладиган бўлса, унда 

бу вазифани тушунтириб ўтишга хожат бўлмайди.

Уйга берилган топширикларнинг натижаларини тўгри ва адолатли текшириш 

катта гаълим-тарбиявий ахамиятга эгадир. Текшириш тизимли бўлиши, хамма 

ўкувчиларни камраб олиши керак, токи укувчиларнинг билимларидаги нуксонларни 

ўз вактида аниқлаш ва уларга бардам бериш мумкин бўлсин.

Укувчилар уйда бажарилган эскиз ва чизмалар, технологая хариталари,' хисоб- 

китоб ва хоказолардан мехнат таълим дарсларида ўкитувчи томонидан тскшириб



кўрилгандан кейин ёки дарсда гурух шаклида мухокама килинганидан сўнггина 

фойдаланишлари мумкин.

7.6. Муаммоли таълим методлари. Мехнат дарсларида муаммоли таълимнинг 

мохиятн

Замонавий мактаб ва КХК ларининг кайта курилишининг хозирги боскичидаги 

вазифаси шундан иборатки, ўқитувчиларни хар томонлама камол топтириш асослари 

шу жумладан уларнинг ижодий билишга оид кобилиятларини ривожлантириш кичик 

мактаб ёшидан бошлаб олиб борилиши мустакил хал этиш учун битга ёки бир канча 

муаммоли таълим маълум роль ўйнайди.

Мехнат дарсларидаги муаммоли таълимнинг мухим хусусияти шундан иборатки, 

укувчиларга билимлар тушунтириш-тасвирлашга асосланган таълимдаги каби тайёр 

холда маълум килинмайди, балки улар олдига мустакил хал этиш учун бигта ёки бир 

қинча муаммолар қўйипади. Мустакил изланиш жараёнида ўкувчилар томонидан 

хосил килинган илмий техникавий билимлар етарли даражада мустахкам, англанган 

бўлади ва уларда ғоявий ва давлат мафкураси дунёкарашни шакллантириш учун аник 

замин бўлиб хизмат килади.

Мехнат дарсларида фойдаланадиган муаммоли таълим j a r i -урининг 

«Конструкциялаш», «Электротехника ишлари» деган мавзуларини ўрганишда, ишлаш 

операцияларини ва хоказоларни ўзлаштиришда таълим-тарбиявий тафсилотга эга 

бўлган бўпиш яхши натижалар беради. Бирок, муаммоли таълим универсал ва 

ўқувчиларнинг дастурдаги барча мавзуларини ўрганишдаги бирор-бир метод дейиш 

хато бўлар эди. Шуни айтиш керакки, ўкувчилар мехнатга тайёргарлигини 

тушунтириш тасвирлаш таълимига асосланган тизим (тайёр билимларни ва мехнат 

усулларини ўзлаштириш) зарур бўлиб колган жойларида илмий-техникавий 

билимларни, мехнат кўникмалари ва малакаларини таркиб тоитиришда яхши 

натижалар беради. Шу сабабли мехнат таълим ўкигувчиларининг вазифаси мехнат 

дарсларида тушинтириш, тасвирлаш таълимидан хамма муаммоли таълимдан 

оқилона ва тўгри фойдаланишдан иборат.

Муаммоли таьлим ўз навбатида дидактикага янги агамалар (терминологиями 

яъни «муаммоли назият», «муаммо», «билишга оид вазифа» ва хоказо герминларни) 

киритишни галаб килади.



Муаммоли вазият англанган кийинчилик бўлиб. уни енгиш йўллари номаълум 

бўлади, уларни излаш талаб килинади. Муаммо шундай вазиятки, уни ўқувчиларда 

мавжуд булган воситалар (билимлар, куникмалар, излаш фаолияти тажрибаси) 

асосида хал килиш мумкин. Шунинг учун хар қандай ноамиқлик муаммо 

бўлавермайди. Билишга оид вазифа шундай муаммоки, упи муайян шароитда ёки 

кўрсаткичларда хал килиш мумкин. Бундай вазифанинг чазмунида шундай муаммо 

ётадики. маълум нарса ўртасидаги зилдият унинг пайдо бўлишига олиб келади.

Муаммоли таълим учта методни ўэ ичига олиб, улар укувчиларнинг мустакил 

ижодий фаолиятига нисбатан қўйиладиган талабаларнинг олиб борилиши тартибнда 

жойлаштирилади.

а) укув материални муаммоли баён килиш:

б) изланишга оид сухбат утказиш;

в) тадкикотчилик методи.

Ўкув материалларннн муаммоли баён килиш. Бу методдан фойдаланишда 

хакикатии излашпи (билишга оид вазифани хал килишни) ўқитувчининг ўзи амалга 

оширади. Бунда у чуаммоиинг мохиятини ва унинг асосида чиқарилган якуний 

хулосаларни маълум килиш билан чскланмай, бу муаммонинг пайдо бўлиш 

.чанбаларини, унинг учун нима сабаб бўлгаклигини, уни хал килиш жараёни кандай 

бўлишини. бунда кандай кийинчиликларга дуч келганлигини ва ҳоказо.тарни 

багафеил баён килади.

Бу методнипг педагогик киммати шундан иборатки, ўкувчилар ва 

ўкитувчиларнинг хамкорлигида қизиқарли гапларига берилиб, диққат билан қулок 

соладилар. Улар гўё мазкур тадкикотнинг иштирокчиларига айланиб коладилар ва 

тадкикотчи билам биргаликда муваффакият кувончларини хамда маглубият 

аламларини бирга бошдан кечирадилар.

Демак. укув материалини муаммоли баён килишда укувчиларнинг янги 

билимларини эгаллашга мутлақо бошкача кайфият бнлан курашлари сезилади, бу эса, 

маълумки. уларда ижодий фаолликни шакллантириш учун билимларни ахборот 

тарзида баён килган иактидагииа нисбатан кучли рагбатлантирувчи восита 

хисобланади.

Масалан. ўкувчилар токарлик винт киркиш станогйни ўрганаётган вактда 

ўқитувчи ўз гапини бу станокнинг пайдо бўлиши ва такомиллашувига оид кискача



гоявий ва гарихий маълумот беришидан бошлайди. У ана шундай биринчи токарлик 

стаиоги жуда оддий бўлганлигинн эслатиб упади. Бу станокда ишланадиган ёгочдан 

хом-ашё (заготовка) холатидаги буюм шаклида дарахтнинг эгилувчан шохларига 

боглаб кўйилгаи аркон ёрдамида ҳаракатга келтирилар эди. Шунингдек уни харакатга 

келтиришнинг бошка жуда оддий усулларидан хам фойдаланган. яъни бир ходим 

(ёрдамчи) заготовками айлантириб турган, иккимчиси, яъни токар махсулотга ишлов 

берган.

Бирмунча кейинрок оёк ёрдамида ишлайдиган механизм ишлаб чикилди. у 

пастда турадиган тахта бўлиб, кжоридаги эгилувчан ходага аркон билан богланган 

эди. Тортилган аркон хзракат килувчи халка ёрдамида ишланадиган заготовкани 

сикиб олар эди. Тахтани оёк билан босганда аркон пастга тушиб, заготовкани бир 

йўналишда айлантирар эди. Аркон эгилувчан хода ердамида юкорига харакат килиб. 

токар ишлаш вактида заготовкани факат бир томонга айлантириш билан чекланар, у 

эса иш вактининг унумсиз сарф бўлишига ва кўп ноқулайликларга сабаб бўлар эди.

Сўнгра ўқитувчи укувчиларга энг -адлий шатунга, кривошип ва гилдиракка эга 

бўлган оёк ёрдамида ишлайдиган механизм ихтиро қилинганлиги, унга ўрнатилган 

тасма ёрдамида заготовка тўхтовсиз айланиб турганлигини айтий беради. Бу 

станокларнинг муҳим камчилиги шу эдики. токар кирқувчи асбобини дастасига 

таямгап холда рус механиги А.К.Нартов суппорт ихтиро килганлигига кадар ахвол 

шумдай давом эгиб келди. Бу суппорт ёрдамида асбоб факат мустахкамланиб 

қолмасдан, шу билан бирга асбобни загатовка бўйлаб суриш мумкин бўлар эди. Гарчи 

суппорт кулда ишлатиладиган бўлса хам Мартов ихтиро қилган дастлабки суппорт 

токарлик винт киркиш станогининг янада ривожланиши ва гакомиллашиб боришида 

мухим рол уйнайди. Ҳозир холатига караб токарлик-винт киркиш станоги: механик, 

электрлаш, ярим автоматлаш ва компьютер элементларидан фойдаланадиган 

шаклларга якинлашмокда.

Утмишда ана шундай экскурсия килиш ўкувчиларга ихтирочиларнинг енгишига 

тўгри келган кииинчиликларни тасаввур қилиш имконини беради. гўё улар 

ихтирочилар билан биргаликда янги конструктив ечимларни излашда катнашгандек 

бўладилар. Сунгра замонавий винт киркиш токарлик станок билан гаккослаш усули 

оркали уларнинг фарк,лари билан хам таништириш максадга мувофикдир.



Яши билимларни муаммаш ырзда баем килишнинг укитувчи томонидан 

ганлаигам бу методи укувчиларнинг юксак фаоллигини гаъминлади, бу эса уларга 

вактидаги техник жихатдан жуда тараккий этган токарлик-пипт киркиш станогинииг 

тузилиши ва ишлаш тамойилмни осош ииа билиб олиш имконини беради.

Янгн илмий -техникавий билимларни муаммоли баен килиш таълим мстолп 

сифатида тушуитнриш-таегжрлаш мстодидаи нзланишга оид сухбатга па 

тадкикотчилик мстодига ўшш усули хисобланади.

Излапншга оид сухбат уткш иш . 1>у мстадан  фойдаланганда ўкунчиларнинг 

мехнат дарсларида ўкув материалини ўзлаштиришдаги мустакиллиги олдинги 

методлар! а Караганда ортади. Мехнат таълимига оид бу методиинг мохиятн и|ундаки. 

ўкитувчи ўкув материалини баён килганда вакти вакти билан сўзини бўлиб, 

укувчиларга «С'иэ таддикотчинииг ўрнида бўлгапннгизда бу муаммони канлай хал 

килган булар эдингнз?» деган савол билан мурожаат килади.

Укувчилар муаммони хал килишга уз вариантларини, баъзан жуда содда ва 

унчалик мукаммал бўлмагап вариантларнн таклиф этадилар. Лекин бу методик 

усулни hi бутун ахамияти шундаки, укувчилар ва ўқитувчининг хамкорлик 

фаолиягларидп зур кизикиш билан кузагиб борадилар, вокеаларииш бундан кейиш и 

жараенини узларнча олдиндан курадилар ва ўкнтувчи уларга савоб бериб мурожаат 

килиши биланок. изланишга киришиб кстиш учун тайёр турадилар. Масалан, мехнат 

дарсларида слесарлик стаиокларида бажариладиган онерацияларни (металларни 

киркиш, эговлаш на хоказоларни) ургапишга кнришилар экан. укитувчи мавзуни 

укувчиларга тайёр холда баён килиб бермай, балки уларнинг физика курсида каттик 

жнемлар, нона ва коказоларпшп хоссаларн хакндагн билимларига таянади. укувчилар 

олдига янгн муаммо кўйиб. уни куйидагича нфодалайди: «Нима учун металлдан 

тайёрланган слесарлик зубиласи, эгов, кайчи па киркиш асбоблари металлни кирка 

олади?». Агар укувчилар бу мавзуларнинг номини оддийгнна килиб. «Металларни 

киркиш». «Металларни эгчплаш» па хоказо тарзда баен килннганда, бу ўкувчиларда 

дарега бўлган кнзиқимши таъсирчан (эмоннопал) кўтаринликни пужудга келтирмайди, 

чунки ижодий фикрлаш ва куйнлган саволларга мустакил жавоб излашга зарурат 

бўлмайди.

Бу мавзуларнн муаммоли шаклда ифодалаш ўкувчнларда алохида кизнқнш 

уйготадн, чункн унда укувчилар \ан килишн лозим булган зндднят элем ент

"’is



мавжуддир. Бир карашда бир металл билан бошка бир металлни киркиш мумкин, 

деган гапни тасдиклаш галати туюлиши мумкин. Лекин худди ана шу зиддият 

ўрганилаётган материалнинг аслий мохиятини, укувчиларнинг диккати жалб 

килиниши лозим бўлган мокиятни (асбобсозликда ишлатиладиган ва кун таркалган 

пўлатларнинг маркалари ва физик-механикавий хоссалари, уларни термик ишлаш, 

кирқувчи асбобларнинг бурчаклари (геометрияси) ва уларнинг ишлов берилаётгаи 

металларнинг каттиқлигига ва бошка хоссаларига богликлиги ва хоказоларни) билиб 

олишга ёрдамлашади.

Мавзуларни анъанавий равишда санаб ўтишда ва ўкув материалини баён 

килишда бу масалалар гарчи тилга олиб ўтилса хам укувчиларнинг фаоллиги камрок 

бўлганидан четда колнб кетади, укувчилар онгида мустахкам шаклланган манбаларни 

косил килмайди, балки асосий эътибор юзасидан х.амда чукур илмий—техникавий 

тахлилни талаб қилмайдиган, осонгина ўзлаштириладиган хдкикатларга 

(асбобларнинг конструкциялари ва уларда ишлаш усулларига) каратилади.

Шундай килиб, изланишга оид сухбатдан мехнат таълими методи сифатида 

фойдаланган укувчилар фаолиятида ижодий мустакилликнинг барча изчил 

боскичлари бўлмаса хам, бирмунча кисмлари намоён бўлади. Шунинг учун хам бу 

метод кўпинча кисман изланиш методи деб аталади. Укувчилар учун бу метод кулай 

бўлиб, тадкикотчилик методидан фойдаланишда аник замин бўлиб хизмат килади.

Тадкиқотчилик методи. Бу методдан фойдаланишда ўқувчиларнинг бирор 

муаммони кал килиш вактидаги энг юкори даражага кўтарилган мустакиллигига 

эришилди. Лекин ўкувчи ўз олдига куйилган муаммони хал килиш учун уни гўла- 

тўкис тушуниб олиши лозим. Бу эса ўкувчи ана шу муаммони мустакил хал килишга 

тайёрланиши лозимлигини билдиради. Укувчиларнинг ана шундай тайёрланиши 

даражасига ўкитувчи таълим жараёнида хилма-хил методлар тизимидан ва 

тушунтириш-кўрсатиш характеридагина эмас, балки билимларни муаммоли баён 

килиш ва тадкикотчилик методини жорий килишдаги ўтиш боскичи бўлган 

изланишга оид сухбат методидан хам фойдалангандагина эришиш мумкин.

Укувчи муаммони тушуниб олгандан кейин уни хал килишга: кўзда тутилган 

натижани ифодалашга, уни амалга оширишнинг энг кулай йўлларини белгилаб 

чиқишга. қарорни текнжришиниг самарали усулларини таклиф килишга, сўнгра



муаммони хал килишга ва текшириш усулини, хулосаларини ўйлаш ва баён килишга 

хамда уларнинг тўгрилигими исботлашга киришади.

Тадкикотчилик методи сифатида мехнат дарсларида хозирги замон техникасини, 

ўқув асбоблари ва бошка буюмларни конструкциялаш ва уларнинг моделини тузишга 

оид топшириклар мисол бўлиб хизмат килиши мумкин.

Ўқувчилар кисман тайёр технология хужжатлари (чизмалари ва техник 

карталари) асосида автомобилнинг бошкарилмайдиган моделини тайёрлайдилар. 

Одатда бундай моделлар мактаб ўкувчиларида унчалик кизикиш уйготмайди.

Ўкувчиларнинг ижодий фаоллигини ошириш учун уларга ўзлари тайёрлаган 

техник моделларни конструкция килишни тугаллаш ёки такомиллаштириш билан 

боглик булган конструкторлик технологик тавсилотдаги хилма-хил мустакил 

вазифалар берилади. Бошкача сўзлар билан айтганда, бу машгулотда \ал  килиниши 

лозим булган муаммоли вазият вужудга келади.

Чунончи, муаммоли вазият сифатида ўқувчилар олдига куйидаги ижодий 

вазифани: автомобиль модели кабинасидан туриб унинг олдинги гилдиракларини 

бошкаришга имкон берадиган курилмани конструкция килиш ва тайёрлаш 

вазифасини хал килиш тонширилган эди. Ўкувчилар бу топширикни бажариш учун 

хақикий авгомобилда мавжуд бўлган рул бошкариш мсханизмининг айнан ўзини 

такрорлай олмас эдилар, улар тайёрланган модел билан муваффакиятли богланиши 

мумкин бўлган ўз курилмалари конструкциясинн таклиф кштшлари лозим эди.

Кўппша ўкучилар автомобилнинг моделини рул бнлан бошкариш механизми 

конструкциясини лойихалаштирар эканлар. рул гилдирагининг вали кия (\удци 

хакикий автомобилдаги сингари) холда жойлаштирилиши лоэимлигини биладилар ва 

вални ана шундай холда ушлаб турадиган кронштейнларнинг конструкциясини 

нисбатан осон белгилаб оладилар. Шунингдек. уларга рул валининг охирида тишли 

гилдирак. яъни кенг таркалган узатиш элементи бўлиши лозимлиги аник эли. Лекин 

моделнинг олдинги гилдираклари айланишларини таъминлаш учун, унга кандай 

узатиш элементи бирланггирилиши уларга унчалик аник эмас, шунинг учун *ам 

изланишни давом эггирар эдилар.

Шуни айтиш керакки, айрим ўкувчилар трапеция нусха курилмага аввал тўғри, 

кейин эгилган рейка кокишни таклиф килиб, максадга якинлашиб коладилар. Лекин 

хар иккаловини хам валнинг тишли гилдирагига мустахкамлаб бўлмас эди. Уларнинг



хатоси шунда эдики, улар гилдирак айланастгал вактда трапеция нусха қурилманинг 

траекториясини (эгри чизикли) хисобга олмаган эдилар. Худди ана шу траектория 

гажриба йўли билан аииқлаигач. ўқувчилар рейканиш кавариқ формасиии тезда 

таклиф киладилар, у узининг бузуй периметрига кура, рул валининг гилдиракларига 

тўгри бирикиб турар эди.

Юкорида келтирилган мисолдан кўрилиб турибдики, ўкувчиларминг 

конструкторлик-технологик вазифаларни хал килиш вактидаги фаолияти шаблон 

асосида ёки илгари тайёрланган режа бўйича амалга ошмайди, балки пухта изланиш 

зэвсилотига эга булади. Мехлат таълимидаги тадкикотчилик методидан бундай 

топширикдарнинг хажми кенг ва мураккаблигиии хисобга олган холда оқилона 

фойдаланиш ва ўқувчиларни ортикча банд қнлиб қўймаслиги назарда тутилиши керак.

7.7. Билимлар, мехнат кўиикмалари ва малакалариии текшириш 

методлари

Текширишнинг максад ва вазифалари. Билимлар, мехнат куникмалари ва 

малакаларини текшириш ўкувчиларга мехнат ва касб таълими бериш ва уларни 

тарбиялаш сифатини оширишнинг энг мухим воситаларидан бири хисобланади. 

Мехлат таълими натижаларини ўз вактида текшириш ўкувчиларда билимлар ва 

мехнат кўникмаларининг сифати учун жавобгарлик хиссини ривожлантиришга ёрдам 

беради, уларнинг шггизомини яхшилайди ва ўзларига нисбатан талабчан бўлишга 

ўргатади, ишда камчиликларга йўл кўймасликка ва узини доимий равишда камол 

топтириб боришга ундайди.

Билимлар ва кўникмаларни текшириш ўкувчиларга тайергарлик даражасини 

аниқлашга ёрдам берибгина қолмасдан, шу билан бирга яна бир мухим вазифани ■ 

илгари ўзлаштирилган билимлар ва мехнат кўникмаларини муезахкамлаш вазифаси 

хам бажаради.

Бирок укувчиларнинг билимларини куникма ва малакаларини текшириш ишида 

хали кўпгина камчиликлар мавжуд. Бу камчиликлар шундан иборатки. айрим 

ўкувчиларни мехнат бўйича ўзлаштиришни сунъий равишда оширишга олиб келувчи 

фоиз кўрсаткичларига мойиллик билап карайдилар. Баъзи устоз ўкитувчилар 

ўқувчилардан ўтилган материални сўрашни тажриба килиб кўрмайдилар, кўпинча 

укувчиларнинг билим ва мехнат кўникмалари сифатида гекширишни бажарилган



амалий. географик ва бошқа ишларнинг микдори билан алмангтирадилар, бу чол эса 

текширишми тарбиявий воситадан куруқ максадга айлантириб кўяди.

>'қувчиларпинг билимлари ва мечнат кўникмаларини текширишдаги 

камчиликларнинг асосий сабаби, афтидан, таълим жараёнида алоқа деган педагогик 

назарияшшг етарли даражада ишлаб чиқилмаганлигидир.

Амалиётда маълумки, чар бир ўқувчининг узининг хусусиятига хос потенциал 

имкопияти мавжуд. Лгар ўкувчининг дастлабки потенциал имконияти бир баллга 

тенг бўлса (уни мавжуд воситалар оркали педагогик ва психологик, чамда методик 

имкониятларидан гула фойдаланган чаракат дастурини белгилаши зарур. Дастлабки 

чаракат дастурини максади -  ўкувчини билнм чолатини 2 балл даражасига кўтариш 

лозим. Бу кўрсаткични чар томонлама мустачкамлашдан сўнг, навбатдаги чаракат 

дастурини ишлаб чиқишда, ўкувчи потенциалипи 3 бапли даражага кўтаришпи 

максад килиб олиш максадга мувофик бўлади.

Мазкур иатижага эришгач, чаракат дастурни 4 балли даражага кўтаришга караб 

йўналтириш чамда yiLaan суигги максад ўкувчини таълим олиш потенциалипи 5 

баллгача кўтаришни максад килиш педагогик, пенхологик ва методик жичатлардан 

асосланган чолда фойдаланилган деса бўлади. Бу билан айтиш эарурки - ўқитувчига 

шарт эмас, чар бнр ўқувчини ўэлацггириш потенциалинм, шу технология бўйича 

дастлабки 1 баллдан бошлаб ривожлантириб бориш. Чунки хар бир ўкувчини 

дастлабки ўзлаштириш потенциали чар хил. Айрим кичик гуруч ўқувчиларни 

дастлабки ўэлаштриш потенциали — 3 баллга тенг, айрим кичик гуруч ўкувчиларини

4 баллга чамда айрим кичик гурух. ўқувчилариники 5 баллни чосил этади.

Шу чолатпи ўқитувчи чисобга олиб, дарс мавзуси, чамма ўқувчилар учун бир 

бўлса чам унда дидактик материалларни чар бир кичик гуручлар ўзлаштириш 

потенциал даражасига караб табакалаштирилган чолатда тайёрлаш максадга мувофик 

бўлади. Шунда мазкур масалани яни бир киррасига эътибор бериш зарурдир. Бу чам 

бўлса. ўзлаштириш потенциал тушунчасида — боскичма-боскич ўзлаштириб 

бориладиган чар бир баллда (I . 2, 3, 4 ва 5 балларда) ўзлаштирилган материалда: 

билим ва кў>шкма. билим ва малака. билим ва махорат. билим ва тажриба чамда 

билим ва ижод узвий боглангап даражага курилган чолатда шаклланган бўлиши шарт.

Бу жичатдан техникавий воситапарни, биринчи навбатда текширувчи 

курилмапарни (репититор машиналар, имтичон олувчи машиналар, ўргатувчи



машиналар, текширувчи машиналар ва хоказолар) кўлланишни истикболли соха деб 

хисоблаш керак хамда улардан юкорида қайд этилган укувчиларнинг ўзлаштириш 

потенциалларини аникдашда кўллаш максадга мувофикдир. Энди, мехнат дарсларида 

ишлатиладиган билимлар, мехнат куникмалари ва малакаларини текширишнинг 

айрим методларини кўриб чикамиз:

Утилган материал юзасидан сўраб чикиш. Укувчилар билими ва кўникмапарини 

текширишнинг асосий методларидан биридир. Утилган материал бўйича сўраш 

дастурнинг ўтилаётган янги материали билан мавзу жихатдан мазмун ва мантикий 

боглик бўлган мавзуси юзасидан ўтказиш мақсадга мувофикдир, яъни ўкувчилар 

утилган материални яхши тушунмас эканлар, янги материални уларнинг онгига 

етказиб хам бўлмайди.

Утилган мавзу юзасидан тузиб чиқиладиган саволлар янги материални ўрганиш 

учун замин бўлиб хизмат килиши керак. Такрорлаш учун кўп саволлар беришга 

махлиё бўлмай, янги мавзуни ўрганиш учун зарур бўлган асосий гояларни аниқлаш 

лозим. Сўраш вақти жихатидан унчалик узок давом этмаслиги керак. Сўраш 

методикаси хилма-хил бўлиши мумкин ва биринчи навбатда программанинг 

ўрганилаётган мавзуси мазмунига боглик бўлади. Масалан. агар ўрганилаётган 

материал утилган мавзу билап богланган бўлиб, ўқувчиларпинг ўзлаштириши учун 

алохида кийинчилик тугдирмаса, у холда бутун сўраш жараёни янги мавзуни баён 

килиш олдидан ўтказилиши мумкин.

Агар янги мавзу материали ўхпаштиришга кийинлик килса, у холда утилган 

материал юзасидан сўраиши янги мавзуни (кичик кисмлар тарзида) баён килиш билан 

қўшиб олиб бориш керак.

Масалан, токарлик станогида конуссимон юзаларга ишлов бериш 

технологиясини тушунтириш вактида бу тушуитиришни илгари ўтилган мавзуга. 

яъни юэапарни цилиндрик тарзда ишлашга оид саволлар билан таккослаш тариқасида 

ташкил этиш максадга мувофикдир. Укувчиларнинг бу мавзу юзасидан олган 

билимлари янги материални анча тезрок ва сифатлирок ўзлаштиришни таъмин.майди.

Шу билан бирга ўкитувчи тўлиқ ёки кисман берилган жавобгар ( ўқувчи бир 

неча марта чақирилган бўлса) бахо қўйиш керак, бу бахонинг нима учун кўйилгапипи 

изохлаб бериш зарур.



Мехнат гаълими тизими буйича ўқув материалининг ўэлаштирилиши 

даражасини суқбат йўли билан аниқлаш. Текширишнинг бу методидан мавзу 

материали маълум даражада ўкувчиларга таниш бўлгандагина фойдаланиш мумкин. 

Масалан, дастуриинг «Металлга ишлов бериш» деган бўлимидаги кўпгина 

мавзуларни сухбат йўли билан тўла-тўкис ўртаниш мумкин. Чунки ўқувчилар бундай 

материаллар билан мехнат дарсларида ёгочни ишлаш вактида танишиб чикканлар. 

Шу билан бирга, сухбат метод сифатида янги билимларни маълум килиш эмас, балки 

айни вактда уларни ўзлаиггириш сифатида текшириш учун ҳам ишлатилади.

Укитувчи «Металларни эговлаш» мехнат операциясини ўргатишга киришган 

пайтда ўкувчиларнииг «Ёгочни арралаш» операциясини ўрганиш вактида олган 

билимлари ва мехнат кўникмаларила фойдаланади. Укувчилар ана шу икки 

операцияни тахлил килиш асосида хулоса чиқарадилар, бу иккала операцияни нима 

бирлаштириб туриши ва уларнинг фарки нимада эканлиги хакида бир фикрга 

келдилар.

Укитувчи мазкур м ату  юзасидан ўзлаштирилган материал хажмида саволлар 

берар экан. ўқувчиларнинг ўрганилаётган мавзу юзасидан билимларни кенгайтириш 

имконига ига бўлади.

Бир ўкувчининг ўзи сухбат жараёнида хилма-хил саволларга жавоб бериш учун 

ўкитувчи томонидан неча марта чикарилиши мумкин. Бу холда ўкувчининг хамма 

берган жавобларини хисобга олган бахо кўйилади.

Бирок бахо факат битта саволга тўлиқ жавоб берган ўқувчига кўйилиши мумкин.

Сухбат укувчиларнинг билим ва малакаларини текширишнинг самарали 

методларидан биридир, чунки ўқувчиларнипг дарсда факат янги билимларни 

ўзлаштирииша эмас. уларни текшириш вастида хам фаол бўлишни кўзда тутади, 

ўкувчилар жавобининг юкори сифатли булиши ва уларнинг сухбат вактида яхши 

фаоллик кўрсатиши таълимнинг ва текширишнинг ана шу методи учун характерли 

бўлгаи хусусиятидир.

Янги материални мустахкамлаш. Текширишнинг бу методидан укитувчи. олдида 

ўкувчиларнинг ўзлаштириш даражасини, биринчи навбатда мехнат усулларини 

текшириш зарур бўлиб колганда фойдаланилади. Шу максадда ўқитувчи янги 

мавзуни мустахкамлашга оид саволлар руйхатини беради, бу билан асосан янги баён 

килинган материалнинг мавзуни камраб олинади. Лекин янги ўқув материални



мустахкамлашии ўқитувчи бошкача хам ташкил этиш мумкин. Масалан, агар ўқув 

материали укувчиларга тушиниши учун назарий жихатдан кийинлик қилса, унда баён 

килинаётган матсриалии қисмларга, мантикаи тугаллангаи бўлакларга, материални 

кисмларга, мантикаи бўлиш максадга мувофик бўлиб. ана шундай хар бир кием 

укувчилар томонидан мустахкамлаши керак.

Бошка холда, ўкитувчи янги материални тушинтириб бергач, уни дарслик, ўкув 

кўлланмаси бўйича ўкиб чиқишни укувчиларга тавсия килиши, сўнгра саволлар 

бериш йўли билан материалнинг кандай узлаштирилганлигининг текширилиши 

мумкин.

Ўқув материалини мустаҳкамлаш вактида ўкувчи журналга фақат яхши 

жавоблар учун бахо кўйиш мумкин ва лозим, шу билан бирга бу бахо ўкувчига нима 

учун кўйилганлиги айтиб ўтиш керак. Бундай холда коникарсиз бахо кўймаслик зарур, 

чунки хар бир ўкувчи хам дарсда янги материални тўлиқ ўзлаштиришга қодир 

бўлавермайди.

Уйга берилган топшириции текшириш. Ўкувчилар билими ва кўникмалари 

даражасини текширишнинг бу методи бутун текшириш тизимида асосий методпардан 

бири хисобланади.

Психологларнинг тасдикдашича, ўқув материалини китоб бўйича ёки 

ўкитувчининг сўзларидан эслаб колиш йўли билан бир марта ишлаб чикканда. х.атто 

кучли укувчилар хам унинг тахминан 70-75% яхши ўзлаштиришга муваффак бўлади. 

Демак, уйга берилган топширикларни текшириш, назоратининг бошка методлари 

билан бир каторда. ўкув материалини ўзлаштириш сифатини хал қилувчи ахамиятга 

эгадир.

Уйга берилган вазифаларни текшириш вактида текширишнинг бир мстодга 

купрок эътибор бериш ва бунда бошка самаралирок методларни инкор этиш яхши 

натижаларга олиб келмайди. Кейинги вактларгача укувчилар уйга берилган 

топширик,ларни дарснинг бошланишидан олдин сўраш (бунинг учуй бир неча 

ўқувчини доска ёнига чикариб. дарснинг кун вактини сарфлаш) тарафдори эдилар. 

Бунинг натижасида янги материални ўтиш учун вакт егишмас, янги мавчу шошма- 

шошарлик билан тушинтирилар, бу эса ўқувчиларнинг уйга берилган навбатдаги 

вазифаларга тайёргарлик кўришида кўшимча кийинчиликлар турдирар эди.



Лекин юкорида айтилганлардаи уйга берилган вазифаларни текширишнинг 

бундай методидан фойдаланмаслик керак, деган хулоса чикариш нотўгри бўлур эди. 

Аксинча. агар янги ўрганилаётган мавзу билан му стачкам боглиқ бўлса ва бутунлай 

унинг материали асосида тузилган бўлса, бу методнинг ахамияти каттадир.

Ўқув материалининг характерига, дарс тинига, унинг максад чамда вазифаларига 

тула-тукис мувофик келадиган текшириш методи тўгри танланган метод хисобланади.

Уйга берилган вазифаларни текширишни, янги материални ўрганиш ёки дарсда 

илгари тайёрланган вашфалярга ўхшаш янги материал машкларини бажариш билан 

қўшиб олиб бориш ўзининг ижобий томонини кўрсатади. Бунга хамма укувчилар 

ишга жиддий киришиб кетадилар, чунки уйга берилган вазифа юзаки эмас, балки 

астойдил текширилаётганлигини кўрсатади ва шу сабабли уларнинг вазифаларни 

бажаришга бўлган муносабати ўзгаради. Укувчиларнинг уйга берилган вазифаларни 

бажаришдаги билимлари ва мечнат кўникмаларини текширишда назоратнинг 

течникавий воситаларидан фойдаланиш катта ёрдам кўрсатади. Бу воситалар 

текширишнинг бошка методлари билан бирга кўшиб олиб борилганда ячши натижа 

беради.

Амалий лаборатория ишларини текшириш. Амалий лаборатория ишлари таълим 

методи сифатида ўкувчиларда гоявий ва давлат, мафкура дунёқарашини, айникса, 

табиин-илмий циклдаги фанлар юзасидан шакллантириш ишида катта ахамиятга эга. 

Укувчилар амалий-лаборатория ишлари жараёнида кузатишлар олиб борадилар. 

Тажриба боскичларини акс этгирувчи лачзалар чизадилар, кузатишларни ёзиб 

қўялилар, олинган натижаларни қайта ишлайдилар ва ёзма чисоботлар тузадилар.

Ўкитувчи лаборатория ишларини бажариш жараёнида укувчиларга ёрдам бериб 

боради, узининг кундалигига чар бир ўқувчининг мустақиллик даражасини, айникса 

машгулотнинг чвено шаклида топширикларнинг тўгри бажарилганлигиии, ўлчовлар, 

гузилган эскизлар, чикарилган чулосаларнинг тўгрилигини текшнради ва кайд килади.

Шундай килиб, амалий-лаборатория ишлари жараёнида ўқитувчининг 

текшириши натижасида аник,ланган маълумотлар ва тайёрланган ёчма 

чисоботларнинг натижалари укувчиларга объектив бачо кўйишни таъминлайди.

Амалий—лаборатория ишларига якун ясаганда ўкитувчи укувчилар томонидан 

такдим этилган ёзма чисоботларга бачо кўйиш билан чекланмаслиги керак. Бутун 

гуруч иштирокида бу чиеоботларни мучокама килиш, йўл кўйилган камчиликларни



кўрсатиб ўтиш ва хулосаларни ойдинлаштириш мухимдир. Ана шундай 

текширишгина амалий-лаборатория ишларини бажариш вактида олинган 

билимларнинг ва мечнат кўникмаларининг сифатли бўлишини таъминлайдн.

Техникавий вазифаларни х,ал килишни текшириш. Укувчилар билими ва 

кўникмалариии текширишнинг бу методи кейинги вактларда тобора долзарброк 

бўлиб бормокда. Бунга сабаб шуки, хилма-хил техникавий вазифаларни чал 

килишнинг узи ижодий, техникавий тафаккурни ривожлантиришга ёрдам беради. Бу 

эса укувчиларнинг мечнат тайёргарлиги мазмунига нисбатан қўйилаётган асосий 

талаблардан биридир. Ўкишга кизикиш уйготиш учун ўкувчида билим олиш 

фаолияти билан шугулланиш эчтиёжини вужудга келтириш керак, бу фаолият 

кизиқарли техникавий вазифаларни чал килиш жараёнида намоён бўлиши мумкин. 

Шу билан бирга ўқувчини шундай шароитларга кўйиш керакки, у ўзи олган 

билимларидан бемалол фойдаланган холда билишга оид ижодий вазифаларни чал 

килиш учун куп иродавий куч сарфласин.

Укувчиларда хаёлни ишлатиш. билимлар ва мечнат малакаларила фаол 

фойдаланиш билан боглик бўлган ижодий-техникавий вазифалар айниқса катга 

кизикиш уйготади. Муайян эски бўйича бажариладиган, ижодий иш учун ўрин 

колдирмайдиган вазифаларни чал килиш укувчиларни унчалик қнчиқтирмайди. 

Шунинг учун укувчилар томонидан бажарилган гечникавин вазифаларга бачо 

беришда укитувчи турли омилларнн, чунончи: хал килиш усулининг энг кулайлигини 

вазифани хдл килиш вактида ўкувчининг фикрлашита хос булган мантикий мазмуний 

тавсилот олинган бнлимлардан мочирлик билан фойдапана билиш, конструктив- 

техникавий ёки технологик чал килишнинг қимматлилиги, чикарилган хулосалар ва 

умумлашмаларнинг мухимлигини ҳисобга олиш лозим.

Укувчилар томонидан чал килинган техникавий вазифаларнинг чар бири гуруч 

тарзида мучокама килиниши, йўл қўйилган чатолар шу гарика аниқланиши, уларга 

барчам бериш йўллари белгилаб олиниши керак.

Бир ёки бир неча мавзу юзасидан такрорий-умумлаштирувчи дарслар. 

Билимларни текширишда такрорий-умумлаштирувчи дарслар мучим роль ўйнайли. 

Бу дарслар ўзинипг аник^пиги ва илмий билишга оид материалларга бой бўлиши 

туфайли укувчиларнинг умуман фан бўйича эмас, балки аник, ўқув материали бўйича 

олган билимларининг қандайлигини аниклаш имконини беради. Шунинг учун тўгри



ташкил этилган такрорий-умумлаштирувчи дарслар укувчилар билимини жуда аник 

текшириш ва уларниш ривожланишидаги бундан \ам юкорирок боскич қисобланади. 

Такрорий-умумлаштирувчи сўраш эмас. балки жавобларнинг юкори сифатли 

булишига эришиш максадида бутун гуруҳнинг ишини фаоллаштириш зарур.

Сўрашнинг бу тури укув материалининг тафсилоти ва мазмунига унинг 

фанлараро алоқасига караб, дарснинг турли вақтларида (дарснинг бошланишида янги 

материални тушинтириш вактида, дарснинг охирида якунловчи инструктаж вактида) 

ўтказилиши мумкин. Сўраш жараёнида ўқитувчи биринчи навбатда, олган билим ва 

малакаларига шубха билан карайдиган, унинг фикрича ўэ устида мунтазам 

ишламайдиган ўкувчилардан сўраши, бунда ўкувчиларга мурожаат қилишдаги 

стандарт шакллардан кочиш уларнинг иззат нафсини кадрлаши, х.а деб бир ўқувчидан 

сўрайвериб, бошкаларни эсдан чикариб қўймаслиги керак.

Такрорловчи-умумлаштирувчи сўроқда, одатда, ўқувчидан битта дарсда бир неча 

марта сўраш натижасида унга дифферснциялашган ба\о кўйилиши лозим.

7.1 -жадвал

Методлар Кандай 
вазифаларни 
хал килишда 
мазкур метод 

энг
муваффакиятли

бўлади?

Укув 
материалнинг 

мазмуни кандай 
бўлганда 
мазкур, 
айникса 
окилома 

қўлланилади?

Укувчилар 
хусусиятлари 

кандай бўлганда 
мазкур метод 

окилона 
кўлланилади?

Укитувчи мазкур 
методдан 

фойдаланиш 
учун кандай 

имкониятларга 
эга бўлиши 

керак?

Опаки методлар Назарий ва 
амалий 
билимларни 
шакллантиришда 
ва ўкитишнинг 
бошка барча 
вазифаларини 
\ал килишда

Укув материали 
асосан назарий 
маълумотлар- 
дан иборат 
бўлганда

Укувчиларни 
маълумотларини 
огзаки методлар 
(суҳбат, Х.ИКОЯ, 

маъруза) нинг 
мазкур тури 
оркали
ўзлаштиришга 
тайёр бўлсалар

Укитувчи 
кўлланиладиган 
огзаки методини 
бошкаларга 
нисбатан яхши 
эгаллаган бўлса



Kyjxui ма 
методлар

укувчилар
кузатувчанлиги
пи
рнножламтнркш,
урганилаетган
масалаларига
диккат-
TL ГПборПИ
кучайтириш

укув
материалининг 
мазмунини 
курсатмали 
\олда тасвирлаш 
мумкин булганда

Мавжуд
курсатмали
кўллаималар
укувчилар
кучига мос
бўлганда

Укитувчи 
ихтиёрига чарур 
курсатмали 
қулланмалар 
булганда ски 
уларни мустакил 
тайерлаш 
мумкин бу.н'анда

Амалии методлар Амалии малака 
ва
куиикмлларип
ривожлантириш
учун

Укув
материалининг
мазмупида
амалий
машклар, мехнат
топшириклари,
тажрибалари,
тажрибалар
утказиш
булганда

Укувчилар 
тегишли амалий 
гопшпрнкларпи 
бажаршига тайер
булганда

Укитувчи 
тегишли амалий 
ишларни ташкил 
қилиш учун 
керакли 
курсатмали 
кўлланмалар. 
дидактик 
материалларга 
эга булганда

Репродуктив
методлар

Билимлар. 
малака, куникма, 
махорат, ижодни 
шакллантириш 
учун

Укув
материалининг 
мазмуни анча 
мураккаб ски 
ўта содла 
булганда

Укувчилар 
мазкур мавзуни 
муаммоли 
ургамишга хали 
тайёрлаш 
бўлмаган холда

Укитувчи мазкур 
мавзуни 
муаммоли 
ургапиш учун 
вакг бўлмагап 
холда

Муаммоли
тадкикот
мсто;итар

Тафаккур 
мусгаклллитнп, 
талкико г 
малакаларини, 
шнга ижодии 
ёпдошишии 
ривожлатириш 
учун

Укув
материалининг 
мазмуни ўртача 
мураккабликка 
эга булганда

Укувчилар 
мавзуни 
муаммоли 
ўрганишга тайер 
бўлгаиларида

Укитувчи 
мавзуни 
муаммоли 
урганишга ««акт 
толгаида ва 
ўқитмшнипг 
тадкикот 
методларини

Иплуктип
методлар

Укитувчиларнинг
умумлаттириш
пндуктнв
(хусусиидан
умумийга томон)
хулосалар
чикариш
малакаларини
зипожлаптириш
учун

Мавзунинг 
мазмуни 
дарсликда 
ннлукгив холда 
баё!Г килингаида

Укитупчилар 
шшуктио 
мулохаза 
юритишга тайёр 
ва дедуктив 
хулоса 
чикаришда 
қийнал ганда

Уқитувчи 
ўкитншнинг 
инлукгнн 1 

методларини \ 
яхши эгаллаганда



Ўкувчиларии уйгумлаштиргаи мехнат таълими ва купарга тайёрлаш да - 

дидактик тамойилларга биноан таълим методларини окилома қўллаш 

хусусиятлари

Мазкур бобдаги материалларни х.ар бир параграф юзасидан мустакил равишда 

куйидаги технологиям биноан тўлдиринг, бойитинг ва чукурлаштиринг:

1. Мазкур мавзуларга дойр янги материалларни тўнлаш ва уларни хар томонлама 

(фалсафий, психологик, умумий ва касб-хунар таълими педагогикаси, дидактик, 

методик, социологик, ДТС. тест, рейтинг нуктаи назаридаи) ургаиинг, тахдил килинг, 

\ам касбдошлар орасида мавзу юзасидан тегишли тест ўтказинг ва унинг натижалари 

асосида хулосалар тайёрланг.

2. Мазкур мавзу юзасидан бошка манбалар билан танишиб, ўзлаиггиринг, 

улардан тўиланган кўшимча маълумотлар билан қўлингизда асосий материалларни 

бойитинг. чуқурлаштирииг, кенгайтиринг ва мазкур йигилган материаллар бўйича 

тегишли хулосалар ва таклифлар тайёрланг.

3. Асосий ва кўшимча материалларни тахлил и й жараёнида аникланган касбий 

педагогик, дидактик, методик ва касб-хунар коллежларидаги 2-3 касб заминида 

тайёрланаётган мутахасисликка хос гоялар: тушунчалар, тамойилларни аниқ тизим 

ёки модел холатига келтириш' хамда уни график шаклларда тайёрланг.

4. Юкорида кайд лилган ва топширикдарни бажариш жараёнида тўпланган 

маълумотлар асосида амалий фаолиятингизга хос чора-тадбирлар (дастурамал 

режалар, лойхалар. тизимлар, касбий-педагогик, дидактик моделлар ва х.к.) ишлаб 

чикинг, тайёрланган материалингизни тегишли кафедралар билан келишилган 

холатда институт (факультет) илмий-методик кенгашида химояга тайёрланг.

5. Мазкур материаллар асосида 5 та тест саволлари ва уларга тегишли жавоблар 

ишлаб чикинг.

6. Мазкур материаллар асосида 10-15 тагача рейтинг усулларига хос 

курсагкичлар, мезон ва меъёрлар ишлаб чикинг.

7. Фойдаланилган адабиётлар рўйхатини келтиринг.



V1U БОБ. МЕҲНАТ ТАЪЛИМИНИ РИВОЖЛАНТИРИШ

5.1. Ўкув жараёнини режалаштиришнинг ахамияти

Ўқув жараёнини ривожлантириш ўкитувчинииг машгулотларига 

тайёрланишида асосий ўрин тутади.

Ўқув жараёнини режалаштириш туфайли укитувчи ва укувчиларнинг 

устахонадаги машгулотларда мехнат таълимининг ДТС. дастури хамда вазифа ва 

мақсадларига, унинг тамойилларига ва укувчилар болаларга қўйиладиган бошка 

талабларга мувофик х.амма ишларини олдиндан куриши мумкин. Укув жараённи 

рсжалаштиришда укитувчи куйидаги асосий дидактик вазифаларни х.ал қилади:

1. Ўқув жараённи моддий жихатдан ўз вактида таъминлаш имконияти яратилади. 

Хусусан, устахоналарни турли материаллар асбоблар бнлан таъминлаш муддатлари 

олдиндан маълум булади, Бунинг ахамияти каттар чунки таъминот маълум 

кийинчиликлар билан бориш, шунингдек кар доим бирор вакт захирага эга булиши 

керак.

2. Мехлат машгулотларининг мазмуни билан бошка укув предметларининг 

мазмуни орасидаги богланиш ёритилади. Ўкитувчи укув материалини алохида 

дарсларга тақсимлаб, мехнат буйича мазкур аник мавзуни ўрганишгача укувчилар 

физика, кимё, математика ва бошка предмет дарсларини аниклайди; шундан келиб 

чикиб мехнат таълими билан фанларнинг асосларини ўрганиш орасида дидактик 

богланишни таъминлаш мумкин.

3. Егочга ишлов бериш ва металга ишлов бериш устахоналарининг узаро 

мувофик иш олиб боришига эришилади устахоналардагн машгулотлар жараёнида,

хусусан моделлаштиришда ёгоч ва метал деталлардан иборат хажчда буюмлар 

ясалиши мумкин. Бундай холларда ўқувчиларнииг ишлашини ва бўйича 

мослаштириш жуда мухим бўлиб бунга эса режалаштирмщда эришилади.

4. Чорак ярим йиллик якумлари чикаришда укитувчи учун ўкув режанинг 

бажарилишини текшириш осон. Бунинг учун режалаштирилган иш билан амалда 

бажарилган ишни таккослаш етарли.

5. Ўкув бўлими ва халк таълими органлари томонидан таълим жараённи назорат 

килиш янгилашади

Ўкитувчининг мехнат машгулотларига тайёрланишниж бир неча боскичга 

ажратиш мумкин. Бу боскичларни тартиби билан караб чикамиз.



Талабапар. мехнат таълими методика машгулотларида кетмагкет 

уларни ўзлаштира беришлари лозим. Унда:

Ўқув йили тугаши билан укитувчинн навбатдаги укув йилига тайёрланиши 

бошланади.

Мехнат таълими ўқувчиси жихоз ва асбобларнинг холатини тскширади. 

Жихозлардаги майда носозликларни ўқитувчининг ўзи бартараф килади. Агар ўртага 

ёки капитал таъмирлаш талаб килинса, укитувчи талабнома тузади ва унинг 

бажарилиши учун мактаб ва органлар маъмуриятлар оркали тегишли тадбирларни 

кўллайди. Асбоблар олишга алохида талабнома тузилади.

Ўкув ишини режалаштириш мактабдаги мехнат таълими учун белгиланган ДТС 

ва дастур хамда ундаги гушунтириш хатини ўрганишдан бошланади.

Тушунтириш хатини ўрганишда машгулотларнинг вазифаларини,

шунингдек, укув жараёни ташкил килишга, қўрсатмали кўлланмалардан 

фойдаланишга, укувчилар фаолиятини текширади.

Мактаблараро ўқув—ишлаб чикариш устахона ўкувчилар мехнат таълим ва 

тарбиясипипг ташкилий шакли.

5-9 ва юқори синифлардаги таълим учун мустахкам моддий база керак. Уни 

ташкил килишнинг бир мечта асосий шакллари мавжуд. Улар мактаб ва 

мактаблараро укув— ишлаб чикариш устахоналари, комбинатлари, укув цехлари 

(участкалари) ва бошка шаклдагилар маълум.

Олдин мактаб ва мактаблар аро устахоналар вужудга келган.

Шундан сунг мехнат таълимини режалаштириш максад ва вазифаларга аниқлик 

киритилган.



IX БОБ. МЕҲНАТ ТАЪЛИМИДАГИ РЕЖАЛАШ АСОСЛАРИ 

9.1. Режалаштиришнинг максад ва вазифалари

Г. Мазкур мавзу юзасидан ДТС ва дастурни ўэлаштиришга лозим булган 

материаллар;

1. Масаланинг консептуал асослари

2. Мехнат таълими бўйнча гақвимий-мавзувий режани тузиш мазмуни ва 

технологияси.

3. Укув-ишлаб чикариш ишларининг режаси.

4. Табиий илмий цикилдаги фанларминг йигма мавзу

5. Мехлат таълими юзасидан дарс режаси

6. Мечнат таълимида ноанъанавий дарс техналогияси

II. ДТС ва дастур юзасидан уддалаш лозим бўлган ишлар:

1. Мазкур мавзудаги концептуал асосларини шаклланиш жараспипи маълум 

моделга келтириб, уни тарифлай олишии.

2. Мечнат таълими бўйича таквимий-мавзувий режани ишлаб чикишни ва уни 

тарифлай олишни.

3. Укув-ишлаб чикариш ишларининг режалай олишни.

4. Табиий-илмий циклдаги фанларнинг йигма мавзу режаси.

5. Мечнат таълими юзасидан дарс режани ишлаб чикиш на уни изочпай олиши.

6. Ноананавий дарс техналогиясини белгилашни.

III. Маърузага матии.

Мечнат таълимини режалаштириш ўкув жараёнини аник ташкил этишдан иборат 

бўлиб, у дидактика тамойилларинга ва ўқувчиларнинг мечнат тайёргарлиги дастури 

талабига тўла—тўкис жавоб бера оладиган бўлиши керак. Мечнат таълими бошка 

умумийтаълим фанларидан фарк килиб, таълимни ташкил этишда ўзига чос 

хусусиятга эгадир. Шунинг учуп ражалаигтиришга янада чам кўпрок эътибор 

беришни талаб килади бу сиз таълим-тарбия ишида яхши натижаларга эришиб 

бўлмайди.

Мечнат таълимини режалаштириш чар бир ўкувчининг гаълим режаси ва 

дастурини бажаришни: мечнат бўйича ўкув материалининг мазмунига тўлиқ;

ишлаб чикариш обьектларини тўгри танлашни, мечнат билан бошка умумий 

таълим ўртасидаги, физика, химия, математика, чизмачилик. биалогия ва бошка



фанлар ўртасидаги алокани: ўқув - моддий (устахоналар, ўқув хоналар, ўкув-тажриба 

майдончалари? Ўкув участкалари, курилиш майдопчалариг асбоб —ускуналар,) 

унумли фойдаланишни; мечнат ва касб таълимининг базасини режали материал 

техника (асбоб--ускуналар, кўрсатма ва ўкув қўллаималари, билан таъминлаш 

учун шарт—шароитларпи, ўкувчиларнинг рсжалаштирилган мечнат обьектларини 

белгиланган муддатларда ва уз вактида буюртмачиларга топширишларини; 

ўринлар стишмагамда зарур асбоб—ускуналар кам бўлиб колганда, иш жойларига 

оралиқ график асосида кўйиб чикишни: илмий— техникавий билимларнинг 

куникмалари ва малакаларнинг юкори даражада бўлишини; мечнат таълимига 

оид машгулотларни!' мечнатни илмий асосда эгиш талабларига мувофик 

равишда унумли йўлга қўйишни таъминлаши керак,

Мечнат таълимини режалаштириш вактида куйидаги хужжатлар тузиб чикилади:

1. Мечнат бўйича йилга мўлжалланган. истиқбол гақвимий мавзу режа,

2. Мечнатнинг чар бир тури бўйича ярим йилга ёки бир йилга мўлжаллаб 

тузилган укув ишлаб чикариш ишларининг рўйхати,

3. Табиий—илмий циклдаги фанларнииг графиги унда фанлараро богланишлар 

акс этиши лозим (ярим йилликка мўлжаллаб тузилади),

4. Аник мавзу ёки уни кичик бўлиши юзасидан батафеил матнга

Мечнат машгулотларида конструктор- технологик вазифаларни хал қилнш, 

мечнат усуллари. операцион ва жараёнларини бажариш чаракатларга ва жисмоний 

чаракат дастурлар материалининг зарур чажмидаги материал устида ишлашга 

киришади.

Мечнат дарсларида карточкалари — ёгоч ва металлга ишлов бериш кўрсатувчи 

ва кишлок хужалик мечиати топшириклар дастурлаштирилган таълим кенг урин

олган.

Таълим кадамлари, ўқувчилар ўзлаштириши лозим бўлган материалининг 

муайян ва ўзлаштириш белгиланган чолда кўрсатилади. Масалан чизмасиии, 

буюмни тайёрлаш буйича технологик жараёни операцияларини, иш ташкил этиш ва 

чоказоларни ўрганиш харита гопширикда айрим ўкув кадамлари ва зарур чажмли 

материаллар тарзида тацдим этилиши мумкин.



Шу билан улар харакатнинг (аклий жисмоний) харакатнинг ёки улар бирга 

қўшилган харакатинимг тахминий асоси очиб бериладигаи яиги материални ўз ичига 

олгандагина таълим зарур хджмли материаллар булиши мумкин.

9.2. Мецнат таълими ўкитувчисининг укув йилига ва машгулотларига

тайёргарлигн

Мехлат таълими ўкитувчиси мехлат таълими дарсларига пухта тайёргарлик 

кўриши, бу дарсдаги таълим-тарбия жараёнини муваффақкиятли амалга ошириши 

мумкин.

Уқитувчининг мехнат таълими жараёнига бутун тайёргарлигини шартли 

равишда уч бос кин га: ўқув йилига, ўқув даврига тайёргарлик боскичларига бўлиши 

мумкин. Унда иищаги ижрочилик билан юксак уюшкоклик, бажарилаётган вазифага 

ёндошиш билан ташаббускорлик, ишбилармонлик уйгунлашиб кетган бўлиши керак. 

Бу сифатлар ўқувчиларда мактабдаёк қарор топган булиши лозим. Мехнат дарслари 

бу жихатдан катта имкониятларга эга. Бу дарсларда мехнатга янгича муносабатни 

тарбиялашдан умумий вазифа анча тор, хусусий вазифалар оркали амалга ошади.

Бундай вазифаларга қуйидагилар киради:

1. Мехнатга психологик ва амалий тайёргарлик кўриш ўқувчиларда хар кандай 

мехлат турига тайёр бўлишни тарбиялашни назарда тутади. Уқув устахоналарида ва 

хизмат курсатиш мехнат кабинетларида, ўкувчиларнипг ишлаб чикариш бригадалари 

ва хоказоларда ўтказиладиган машгулотлар ўқувчиларда умумий ва касбий мехнат 

харакатига эга бўлган амалий кўникмаларни таркиб топтиришга ёрдам беради. 

Умумий ва касбий мехнат тайёргарлиги сохасидаги билимлар, кўникмалар ва 

малакалардан мактабни, КҲК ни битириб чиккан укувчилар ўзларининг келгуси 

фаолиятларининг хар бир турида муваффакиятли фойдаланишлари мумкин. Демак 

КХК лари ва мактабдаги мехнат ва касблар дарслари ўқувчиларни психологик ва 

амалий жихатдан мехнатга ва касбга тайёрлашнинг дастлабки боскичи хисобланади.

2. Мактаб, УПК, КҲК ўкувчиларида жамоатчилик мехнат кўникмаларини таркиб 

топтириш. Жамоатчилик мехнатда ўқувчиларпинг аклий кучлари лаёкатлари. 

ташкилотчилик кобилиятлари. ижобий-ахдокий одатлари яккол намоён булади. Бу 

мехнатда чииакам ўртоклик, дўстлик ва ўзаро ёрдам туйгулари, шахсий ва ижтимоий 

манфаагларни хямоя қила олиш хусусияти ривожланади ва мустахкамлаиади. Бутун 

ўқув ишлаб чикариш фаолияти биригада аъзоларининг шахсий ва жамоатчилик



мехнат тамойиллари асосида курилган. Укувчиларнинг ишлаб чикариш биригадалари 

бунга мисол бўлиши мумкин. У ерда укувчилар томонидан бажарилган топшириклар, 

яъни буюмларни конструкциялаш ва уни такомиллаштириш шахсий ва жамоатчилик 

мехнатнинг натижасидир.

3. Ўқувчиларда юксак мехнат маданиятини тарбиялаш. Укув устахоналарида 

мехнат маданияти деганда ўкувчи ва ўқитувчининг тўгри ташкил этилган иш 

жойигина эмас, балки мехнат жараёнини кулай режалаштиришни, вакт, материал, 

асбоб-ускуналардан унумли ва тежаб-тергаб фойлаланишни: сифатли ва унумли 

мехнат килишни: ижодий мустақиллик ва ташкилотчилик кобилиятларини 

ривожлантиришни: дам олиш билан мехнатни окилона уйгуплаштира олишни хам 

тушуниш керак. Бу сифатлар мактаб ва КҲК лари ўкувчнларида бутун мехнат ва касб 

таълими ва тарбия тизими таъсири остида секин-аста хосил кила борилади.

Шу билан бирга укувчиларнинг мехнат таълими дастурларида у ёки бу мавзуга 

ажратилган вакг хажмида оралик график асосида тўхтовсиз ишлашини таъминлаши 

зарур.

Укувчиларнинг иш жойларида мавжуд булган иш ва назорат ўлчов 

асбобларинмнг микдори ва хиллари етарли холда бўлиши керак. Масалан, педагоглар 

мехнатнни илмий асосда ташкил этиш нуктаи назаридан ранда гахтани узунасига 

тиладиган ёйсимон арра, искана, металл киркадиган дастарра ва кайми ёки назорат 

ўлчов асбоблари — штангенциркуллар, микрометрлар. 90° ли гўниялар ва бошка шу 

каби асбоблар хар бир ўкувчининг иш жойида доимо туришига нозарурият 

хисобланади. Гап шундаки. иш вактида улардан фойдаланиш коэффициента жуда 

паст бўлади. шунинг учун бу асбоблардан бир ўқувчи эмас. балки бир вактнинг ўзида 

2-3 ўкувчи фойдаланиш керак. Шу муносабат билан ўкувчининг иш жойини ташкил 

этишга хам янги талаблар кўйилади. Барча шахсий асбоблар вазифасига караб 

ишлаётган ўқувчига якин жойда, дастгох (станок) устида туриши керак. Кўпчилик 

фойдаланадиган асбоблар ишлаётган ўкувчиларнинг иш жойларида баравар 

узокликка қўйилиши керак.

Дастюхлар конструкциялари соэловчи курилмага эга бўлиши, улар ёрдамида 

дастгохларни ўкувчиларнинг бўйига қараб мослаш, шунингдек дам олиш учун кулай 

айлануви ўриндиклар, ёзиш ва график ишлари учун сурилувчи планшетлар билан 

таъминланиши керак. Хавфсизлик техникаси бўйича мухофаза турлари дасттохга



махкамланиши ва зарур булганда дастгох столга олиб кўйилиши мумкин бўлиши 

керак.

Барча эхтиёт асбоблар ва мослама асбоблар турадиган хоналарда шундай тартиб 

сакланиши керакки. улардан \ар бирини топиш учун укитувчи жуда оз вакт (секунд 

хисобида) сарфласин. Масалан, парма, ўлчов асбоблари, планкалар тегишли 

ўлчовлари ёзиб қўйилган кутичада жойлашган бўлиши, анча огиррок мосламалар 

пастги жавонларда, бирмунча енгиллари юкорирокда туриши керак. Омборхонада 

барча материаллар ва ишга ярокли чикиндилар маркалари, сортлари, улчовлари ва 

турларига караб ажратилиши ва шундай жойлашиши керакки, улар олдига 

бориладиган йўл қулай хамда тўсиксиз бўлсин.

Кўрсатма куролларни (плакатлар, схемалар, жадваллар. Макетлар. Мавзувий 

кўрсатмали шитлар, буюмларнинг намуналари) саклаш учун ёзилган ва тартиб 

номери кўйилган тегишли яшиклар ва тортмалар бўлиши лозим. бу холда 

ўкувчиларга исталган вактда оз вакт сарфлаб керак кўлланмани топа олишга имкон 

беради.

Мехнат таълими ўқитувчисининг иш жойида мехнат усулларни курсатмали 

куролларни, шунингдек ўкув фильмларини намойиш килиш учун барча шароитлар 

яратилиши керак.

Бу борада мехнат таълими ўқитувчиси — дарс режасини ёэишга куп вакт 

сарфлайди. Лекин кўпгина дарс ражалари ў.ч тузилишига кура бир-бнрига бу режадан 

машгулотда фойдаланиш унчалик қулай бўлмайди. Шу сабабли дарс режалари! ш 

намунавий схема бўйича махсус карточкаларда тайёрлаш хар гал уни мазкур 

машгулот учун зарур бўлган маълумотлар билан тўлдириш максадга мувофикдир.

Педагогик кобилиятли мехнат таълими ўкитувчи шахсига хос булган бир канча 

сифатларни унинг ақл-заковати, иродаси. хиссиётлари характерига хос ва бошка 

хусусиятлардан таркиб топади. Бу хусусиятлар туфайли кобилиятли мехнат гаълими 

укитувчи муваффакиятли ишлайди ва уни оз мехнат сарфлаб. катта натижага зришади. 

Таълим-тарбия ишига бўлган кобилият тугма кобилият эмас, одам табиатидан шу 

кобилият куртакларини олади.

Мана шу куртаклари лаёкат дейилади. Лаёкат шахснинг онги. фаолияти 

жараёнида ривожланади ва кобилиятга таянади. Мехнат гаълими педагогик 

фаолиятни эндигина бошлаган ёки ўкитувчи хали яхши натижаларга эриша



олмаслиги мумкин. Бунииг сабаби унда педагогик кўникмаси ва малаканинг етарли 

бўлмаслигидадир. Агар мечнат таълими ўкитувчи чавас билап акл юритиб. астойдил 

ишласа, бунда куникма ва малака албатта пайдо булади.

Мечнат таълими укитувчи ўкувчинипг ички дунёсини тушуниши, яхши псичолог 

булиши. ўқувчини кизиктира олиши, ўку» матсриалларини тушуптира билиши, 

ўкувчининг билимларини тугри бачолай олиш. болаларга ижобий, тарбиявий таъсир 

кўрсатиш, ўқувчилар жамоасииннг мечнатпни ташкил этиб, уларга рачбарпик қила 

билиши, педагоглар! а хос одобга эга бўлиш. чар бир ўкувчи билан алочида-алочида 

муомалада бўла олиши керак. Шупдагипа у кобилиятли ўқитувчи чисобланади.

Илгор мечнат таълими ўқитувчининг ijiaxcw педагогик кобилиятларпинг юксак 

даражада ривожланганлиги билан характерланади. Бу кобилиятларнинг болаларга 

таълим ва тарбия беришида, юқори натижаларга эришишга ердам беради. Болаларга, 

педагогик мечнатга мечр кўйиш, болалар жамоаси билан ишлаш ва бирга бўлишга 

чойиллик мечнат таълими ўкитувчилик касбининг зарур шартидир. Мечнат таълими 

ўкигувчининг болаларга мечр қўйиши. улар билап педогогларга муомилада бўлишдан, 

уларга нисбатан бўшанглик, марчаматлилик ва кўнгилчанликка айланиб кетмайдиган 

диккат-эътибор, чамда дўстопа муносабатда булишда ифодаланади. Афсуски, чамма 

мечнат таълими ўкитувчилар чам шундай сифатларга эга эмаслар. Баъзилар 

педагоглик касбини тасодифан таплаганликларини мактаб билан болаларни 

ёктирмаслигини яширмайдилар.

Айрим мечнат таълими ўкитувчилари чам борки, улар мактабда ишлашга 

идроксиздирлар: улар зачар, серзарда рачмеиз, курук бўладилар. Масалан: ўз ишини 

севмаган дурустгина чисобчини тасаввур килиш мумкин-у, аммо болаларни 

ўкитувчини. гарбиячини тасаввур этиб бўлмайди.Укувчилар жуда кузатувчи бўлиб, 

мечнат таълими уз ишни хкчакикатдан севишни ёки ўз бурчини яхши 

бажарилаётганлигани зийрак укувчилар пайкаб оладилар. Шу муносабат билан 

педагоглар ва психологларнинг аникланган куйидаги фактларга ничоятда жиддий 

ёндошиши керак.

Педагогика институтининг факат педагоглик ишига кизикиши. мойиллиги 

булган кишиларгипа кирмайдилар. Маълумотларга кўра савол-жавоб килинган 

талабаларнинг 49,4 фоизигина ўзи танлаган ўкитувчилик касбига кизикадиганлиги



ўқитувчилик килиш истаги борлиги, колганлари институтга тасодифан кириб 

қолганлар.

Педагогик кобилиятлар деб аталаёттан қобилиятлар шахсни ақлий томони х.ам 

иродавий, хиссий томонини хам характерлаб беради. Бу сифатлар хаммасин бир-бири 

билан ўзаро богланган бўлиб, бир-бирига таъсир этади. Биздаги ва чет эллардаги 

кўпчилик тадкиқотчилар ўқитувчилариинг ўқувчиларга муваффакиятли билим 

беришга имкон берувчи дидактик кобилиятларини, унинг энг мухим кобилияти деб 

хисоблайдилар. Қуйидаги кобилиятлар мехлат таълими ўқитувчиларига хам мойил, 

улар кўпчилик тадкикотларда тан олинади:

1. Уқувчи шахсни ривожланишики лойиҳалашга, ўқувчилар билан ишлаш 

методларини танлаб олишга имконият берувчи конструктив қобилиятларни дидактик 

кобилият;

2. Академик кобилиятлар;

3. Перцегттив кобилиятлар;

4. Нутк кобилиятлари;

5. Укувчиларни хилма-хил фаолият турига жалб килувчи ташкилотчилик 

кобилиятлари;

6. Авторитар кобилият;

7. Коммунактив кобилиятлар — ўқувчилар ўқувчилар билан тўгри муносабат 

ўрнатинг. У уларни доимо ўзгарувчи тарбия вазифаларига мувофик равишда кайта 

куриш имконини беради;

8. Педагогик хаёл;

9. Диккатни таксимлаш кобилияти;

I. ДИДАКТИК ҚОБИЛИЯТЛАР. Мехнат таълими ўқитувчининг ўкув 

материалларини укувчиларга тушунарли килиб айтиб бериш, ўқувчилардан мустакил 

равишда фаол-актив фикрлашга кизикиш уйготиш кобилияти.

Ўкитувчи зарурат тугилганда мурраккаб материални соддалаштира олади, 

тушунарсиз ноаник нарсани тушунарли кила олади. Укувчиларни психологиясини 

хисобга олиб бориш шу қобилиятларга асос килиб олинади. Қобилият мехнат 

таълими ўқитувчиларни тайёргарлик даражасини нимани билишларини, нимани 

унутиб қўйганликларини тасаввур этади.



Кобилият мехлат таълими укитувчи материални баён этиш жараёнида 

укувчиларни

Қандай ўзлаштирганликларини катор белгилар асосида тўгри аниклаб олади, 

зарурат тугилса, баён килиш усулини ўзгартиради.

П. АКАДЕМИК КОБИЛИЯТЛАР - фаштиш тегашли сохаларга оид (математика, 

физика, биология, адабиёт ва хоказоларга дойр) кобилиятлар.

Бундай кобилиягга эга бўлган укитувчи фанини ўкув курсини хажмигина эмас, 

балки анча кенг ва чукуррок билади. Уз фани материалини ипидан-игнасигача билади, 

кизикади, хеч бўлмаганда оддийгина тадкикот олиб боради.

III. ПЕРЦЕПТИВ КОБИЛИЯТЛАР. Мехнат таълими ўкитувчининг 

тарбняланувчиминг ички дунссига кира олиш кобилияти, укувчиларни рухий 

колатларини жуда яхши тушунилади. Укувчиларни дарега тайёр ёки тайёр 

эмасликлармни кўзидан билади.

IV. НУТҚ ҚОБИЛИЯТИ — нутк ёрдамида, мимика, воситасида ўз фикри 

мушохада хис тунгуларипи аник ва равшан ифодалаш кобилияти. Бу ўкитувчилик 

касбининг энг мухим кобилиятларидан биридир. Бунда ахборотии ўкитувчилардан 

ўқувчига ўтиши асосан иккинчи игнали сўз характерида бўлади.

Қобилиятли мехлат таълими ўкитувчини нутки дарсда хамиша укувчиларга 

каратилган бўлади. Укитувчи янги материални ўкувчидан сўраётганда қам, унинг 

нутки хамиша гапираётган нарсага қизикаётганлиги билан ажралиб туради.

V. ТАШКИЛОТЧИЛИК ҚОБИЛИЯТИ. Укувчилар жамоасини уюштириш, 

жипелаштириш, мухим вазифаларни хал этиш, рухлантириш кобилиятлари. Уз ишини 

тўгри режалаштириш, вактни бой бермаслик, тў|ри дарсни таксимлаш, белгиланган 

муддатда у.чгуриш хусусиятлари ортиқча вакт сарфлаган холларда, уста тажрибали 

ўкитувчи дарс режасини ўзгартира олади.

VI. АВТОРИ'ГАР ҚОБИЛИЯТ. Ўкитувчнлар укувчиларга бевосита хиссий 

иродавий таъсир кўрсатиш ва обрў козониш кобилияти. Авторитар кобилиятлар 

укитувчи шахсий сифатларининг бутун бир комплексига, унинг иродавий 

сифатларига (дадиллиги, чидамлилиги. катъийлиги, талабчанчанлиги ва хоказоларга), 

шунингдек ўкувчиларга таълим ва тарбия бериш масъулиятини хис этишга боглик 

бўлади.



Айрим угил болалар мечнат таълими ўкитувчиларнинг қўполлик билан муомила 

килишларини ёктирмайлилар, уларга мажбур килмай, осойишта, расмиятчиликсиэ 

талаб кила оладиган ўқитувчилар ёқади, уларни чурмат киладкпар.

Мечнат гаълими укитувчи бир сўз билан айтганда, болаларни ўчига жалб килиб 

олсинки, болалар қулок солмай иложи йўк десинлар. Illy билан бирга укувчилар 

бўшанг ўкитувчиларни қоралайдилар, хурмат килмайдилар. Унинг канака олам 

эканлигини тушунтириб бўлмайди, бир қарасанг чеч нарса талаб килмайди, жуда 

бўшанг уни кўр| анингда уйкинг келади

УП._КОММУИИКАТИВ КОБИЛИЯТ. Болаларга аралашиш кобилияти, 

укувчиларга турли ёндашиш йўлини топа олиш, педагог ик муносабатлар ўрнага олиш 

педагогик кобилиятларининг мавжудлигидир.

Мечнат таълими ўқитувчининг ўқувчиларга нисбатан ачлокий-тарбиявий 

ачамияти катта. Назокатли ўкитувчи болаларга илтифотли ва самхур булади. Уларни 

психологик хусусиятлари билан чисоблашади. Ҳар бир ўкитувчи, качен бўлмасин 

ўкувчиларнинг ижобий ва салбий сифатларини бачолайдилар. Яхши сифатли. 

адолатли мечнат таълими ўкитувчиларни биринчи ўринга кўядилар. Айрим 

ўқитувчилар адолатсич ва воксани тушуниб етмасдагг туриб иш тутади.

Vm. ПЕДАГОГИК Х.АЁЛ. Уз чаракатлариншгг окибатларини олдиндан кўрншда 

ўқувчининг келгусидв кандай одам бўлиши чакидага гасаввур билан боглик бўлган 

шахсни тарбиялаб стиштиришда, гарбия.панувчини кандай фазилатларини гараккий 

этишини олдиндан айтиб бера олишда ифодаланадигап махсус кобилият.

Бу кобилият педагогик тарбиянинг кудратига, одамига ишониш билан боглик 

булади.

IX. ДИҚҚАТНИ ТАҚСИМЛАШ ҚОБИЛИЯТИ. Ўқувчи учун диккатини барча 

хусусиятлари, хажми. кучи, курувчилиги, ирода кила олиши чам мучимднр. Дикқатнп 

айрим бир вактд;* кила олиши чам мучимдир. Диккатни айрим бнр вактда 

фаолиятнинг бир канча турлари ўртасида тақсимлаш кобилияти мечнат таълими 

укитувчинииг иши учун алочида ачамият касб этади Кобилиятли тажрибали 

ўкитунчи (ёки ўкувчиннш фикрнни) дикқат билан чъгиборда гутади. толикишмн. 

чътиборсичлик, тушуимаслик аломатларини хушёрлик бнлан кучатиб боради, барча 

интизом бучилиш чолларини эътибордап кочирмайди. ничоят ўч шахсий чатги- 

чаракатларини кузагиб боради. Тажрнбасиэ бугтдай укитувчи куиинча материални



баён килиш га берилиб кетиб, шу вакт ичида укувчиларни эътибордан четла 

колдирали, иазораг килмай куяди, бордню , укувчиларни диқкат билан кузатиш га 

\ар ак ат  қилса, баён килиш калавасиии йўкотиб кўяди.

Мана биз ю корида мечнат таълими ўқитувчининг асосий педагогик 

кобилиятларини кўриб чикдик. Укитувчида бу кобилиятлар билан бирга 

мсчнатсеварлик хусусиятлари чам булиш и шарт. Ишчанлнк, яъни кўп ва самарали 

мечнат кила билиш . ўтказиладиган чар бир тадбирга пухта тайёрланиш  ўкитувчилик 

ф аолиятининг мучим шартидир. П едагогик кобилиятни риаож лантириш да 

ўкитувчилик касбига кизикиш. чавас катта роль ўйнайди. Аслини олганда одамдаги 

бу кимматли сиф атлар бир-бирига узвий богликлир.

М ечнат гаълими укитувчининг билими капчалик кеш ва чукур бўлса, унда 

укувчиларга шу билимни бериш  иштиёки ш уичалик зўр бўлади. Бундай ўкитувчи энг 

яхши педагог чисобланади, уларнинг кўпчилиги ўз фанининг усталари методистлари 

бўлиб колади.

Энг аввало мечнат таълими ўқитувчи ўэида педагоглик қобилиятинннг кандай 

хислатлари борлигини урганш ни керак П едагогик лаёкат эса масалан. ўкитувчинипг 

педагогик фаолиятини, яъни бош каларни севиш га зарур сабр-токатга эга бўлиш ида 

кўринади.

У Қклувчилар ўзларини педагогик фаолиятига лаёкатли деб, чисобламайдилар, 

шу фаолият йўлидан кетадилар. Синфларда дарс бералиган энг тажрибали педагоглар 

директор буйругн била!г синф рачбарлари килиб тайинланади.

М ечнат таълими укитувчи — тарбиячининг ўкувчилари билап олиб борадиган 

иши узига хос хусусиятга эга. У ўкув ж араёни учун чам укувчилар билан олиб 

бориладиган барча тарбиявий иш учун чам баробар ж авоб беради М актаб остонасига 

биринчи бор калам кўйган болалар учун ўқитувчи уларни фан оламига олиб 

кирадиган, агроф-мучитдаги мураккаб чолисаларни гўгри туш униб олиш га ёрдам 

бералиган. улар учуп япги булган ж амоада яшаигга ва мечнат килишга ўргатадиган 

бош мураббий, энг яқип киши бўлиб колади. У китувчининг дарсдаги фаолияти ягона 

ва мажбурий укув дастурлари билан катьий белгиланса. синфдан таш кари ишга 

укитувчи билан укувчилар орасидаги муносабат эркин булади. С инфдан таш кари 

ишга оид муносабатлар чам кучга киради.



Таклидийлик. катталарга иш ониш  укувчиларга хосдир. М ехнат таълими 

укитувчи доим о болалар орасида бўлиб, ўз хатти-харакатини назорат килиб боради, 

ўз нуткини кузатади ва хулк-одоби билан болапарнн жамоадаги ўзаро 

муносабатлариинг муайян нормаларнга риоя килиш га даъват этади. М ехнат таълими 

ўкитувчи кўп нарсаларни мустакил бажара олмаслиги туфайли ўкитувчи-тарбиячи 

киэикарли иш ларнинг таш килотчиси ва ижрочиси ролини бажариш га тўгри келади.

У китувчи-тарбиячининг иши вазифаси жуда ранг-баранг. Улардан энг 

мухимлари куйидагилардир:

-  Болалар тарбиявий ж амоасини таш кил этиш ва яратиш;

-  Ў кувчиларни ўрганиш  ва улар билан якка тартибда ишлаш;

-  Хилма-хил синф дан таш кари иш ларни таш кил этиш ва утказиш 

(тарбиянинг барча йуналиш лари бўйича);

-  У кувчиларнинг билим, куникма ва малакаларини ош ириш ;

-  Ф ан ўкитувчилари ўзаро хамкорликда ишлайдилар;

-  О та-оналар ва ж амоатчилик билан ишлаш;

-  У китувчиларни ижтимоий фойдали мехнатга бўлажак касбни танлаш  

иш ларига ж алб килиш.

М ехнат укитувчининг синф  фаолиятидагн вазифалари:

У мумтаълим  мактабларининг Низоми (устави)да баён килинган. Синф рахбари 

ўз синфидаги ўқувчиларининг таълим-тарбия жараёни. яъни дарслар давомида хамда 

дарслардан кейипги ф аолиятини назорат килиш га масъулдирлар.

Синф рахбари тарбиявий иш ининг мазмуни куйидаги асосий бўлимлардан 

иборат:

- тарбиянинг барча йуналиш лари бўйича иш олиб бориб. ўқувчиларнинг фаол 

хаётий тайёргарликларини таркиб топтириш ;

- ота-оналар. жамоатчилик билан ишлаш;

Укитувчи ва синф рахбарларининг ўқувчилар билан олиб боралиган иш 

шакллари жуда хилма-хил:

- сиёсий ахборотлар:

- огзаки ж урналлар;

- эртаклар;

- кеча ва учраш увлар;



- беллаш увлар ва танловлар ва х к .

С инф рахбарининг ишила синф билан иш лаш нинг факат унинг ўзига хос булган 

шакли бор —  бу мактабда синф соати деб аталадиган синф рахбари соатидир.

С инф соати — синф рахбарининг синфдаги барча укувчилар билан  ш ахсий 

мулокотда бўлиш  соатидир. Сииф соатида тарбиянинг етакчи методи ижтимоий 

онгни ш акллантириш  методларининг таркибий кисми хисобланмиш  сухбатдир.

С инф рахбари синф  соатлари тизимини албатта реж алаш тиради, уларнинг 

мавзусини белгилайди. синфга бериладиган савол матнини, педагогик вазиятларни 

ўйлаб кўради.

Укитувчи хам синф рахбари \а м  синф  хуж жатларининг тўгри ю ритилиш ига 

жавобгардир.

Тарбиявий ишни реж алаш тириш нинг истикболли ва кундалик ш аклларидан 

фойдаланилади, олиб борилаётган иш эса мунтазам хисобга олинади.

9.3. Мехнат таълими бўйича таквимий-мавзуий режа

Таълим муассасаларининг илгор иш таж рибаси шуни тасдиклайдики, мехнат 

таълими бўйича реж алаш тирувчи хужжатлар ўкув ж араёнииинг хамма том онларини 

хисобга олган холда тузиб чикиши керак. Реж алаш тириш да ана шу томонлардан  

бироргасига эътибор бермаслик ўкитувчи ишида ж иддий нуксонларга сабаб булиш и 

мумкин. М асалан. агар таквимий-мавзувий реж ага (ж адвалга каралсин) «Т аълимнинг 

гашкилий ш акллари». «Таълим методларининг рўйхати» деган бўлимлар 

киритилмаган бўлса ва укитувчи ўкув материалининг кайси қисмини кандай м етод 

билан укувчиларга етказиш ни ва бунда кандай таш килий ш аклдан ф ойдаланиш ни 

ўйлаб кўрмаган бўлса. у холда табиийки, бундай ўкитувчининг маш гулотлари бир 

хилда зерикарли ўгади ва кам самара беради. У нинг мазмуни 1— иловада акс этган.

Бу хол кўриб чикилаётган реж анинг бош ка бўлимларнга хам таалукли булиб, 

уларда белгиланган бую мларни тайёрлаш  учун техникавий ва технологик хуж жатлар 

рўйхати албатта акс этган (ўкитувчиси томонидан олдиндан тайёрланган) бўлиш и 

лозим. М аълумки, мехнат таълими дастурида м авзулар кичик мавзуларга ва дарсларга 

бўлинмайди ва уларда соатлар микдори аж ратиб кўрсатилмайди. Бу иш ўқитувчига 

ю кланади. У умумий мавзу хар бир маш гулот учун ўкув материалининг хажмини 

шундай таксим лаб чиқадики. бу материал мазмун ж ихатдан хам, шакл жихатдан хам 

мантиқан тугалланган булиш и керак. ТТТу билан бирга ўкитувчи аж ратилган кичик



мавэулардан \а р  бирига кирадиган ўкув материалининг тавсифи ва мазмунига мос 

келадиган ном бериш и керак.

Таквимий— мавзувий режада амалий— лаборатория иш ларининг рўйхати албатта 

берилиш и лозим . зарур асбоб— ускуналар, материаллар, хужжатлар ана шу рўихатга 

мувофик равиш да киритилади ва тайёрланади.

Бундай реж ада ўрганилаётган технологик ж араёнларни ўзлаш тириш нинг 

самарали бўлиш ини таьм инлайдигал махсус моеламаларникУ Реатмасдан Утиб 

булмайди (улар олдиндан тайёрлаб кўйилиши лозим).

Айрим м етодистлар мавзу реж анинг содлалаш тирилган схемасиин ёклаб 

чиқмокдалар. У лар бу ишни энди бош лаётган фаолиятларини хисобга олганда 

ўқитувчини мухим. лекин кўп вакт талаб киладиган тайёргарлик иш нинг уддасидан 

чиқмайдилар, деб  туш унтирмокчи бўладилар. Лекин ишни реж алаш гириш ни \а р  

кандай соддалаш тирнш  ёки етарли даражада аник реж алаш тирмаслик. маълумки, 

таълим ж араёнини таш кил этиш нинг бузилиш ига ва таълим иш ида сифатнинг 

пасайиш нга хамда нуксонлар содир бўлиш ига олиб келади.

Таквимий —  мавзу режани тузиш  вактида ўкитувчи ўкув — иш лаб чикариш 

ишлари рўйхатига кандай м ехлат обьектлари кирмтилиши лозимлигини олдиндан 

билиш и керак. Демак, таквимий мавзу режа ўкитувчи томонидан ўқув — ишлаб 

чикариш  иш лари рўйхатн билан бир вактда тузиб чикилиш и лозим, чунки бу 

реж алаш тирилаётган хар иккала хужжат бир — бирига узвий богликдир.

М ехлат бўйича таквимий— мавзувий режани иш лаб чикиш  ўкитувчидан факат 

махсус гавсифга эга бўлган масалаларни билиш ни. юкори малакага эга бўлиш ни эмас. 

Балки дурустгина методик педагог ик тайёргарликка эга бўлмаса, агар укув материали 

билан унинг мазмуни таълимнинг таш килий ш акллари ва методлари ўртасида узвий 

богликликпи аниклаш да кийналса, у мехнат тўгри таълими бўйича аник. 

М аш гулотларни таш кил этиш  шаклини таълимнинг энг максадга мувофик 

методларни иш лаш га мупаффак бўлнш и гумон.

Укитувчи том онидан мехлат таълими бўйича барвакт тузиб чикилган 

таквимий— м авзувий режа (бу режа ўқнтувчинипг таътилгз чикиш идан оддий 

тузилган бўлиш и лозим) зарур бўлган асбоб-ускуналар, материаллар, кўрсатма 

кўлланмалар, ўкув ва сўровнома адабиётлар, мсҳнат ўкув таълими нормаларнни тўгри



утказиш  учун зарур буладиган адабиётлар олиш учун устахоиа мудирига 

топш нриладиган ўчига хос батафеил бую рматадан иборат булади.

М ехнат таълими буйича батафеил ишлаб чикилган таквимий-мавзувий режа 

дастур асосида укитувчининг маш гулотга тайёрланиш ида, айникса дарснинг 

рсжасинн ту 1 иб чикиш да. мехнат обьсктларни танлаш да ва м аш гулотларни зарур 

нарсалар билан бойитиш да унинг ишини анча осонлаш тиради.

М еқнат таълими бўйича таквимий— мавзувий режа дастур асосида ярим йилга 

мўлжаллаб ишлаб чиқилади. Режа ўқитувчиларнинг метод бирлаш масида кўриб 

чикилиш и. тузатиш лар киритнлиб. мулохазалар хисобга олиниш и керак (агар  бундай 

тузатиш лар ва мулохазалар мавж уд булса), ш ундан кейин УПК, КҲК ва мактаб 

директорларниш  тасдигига тақдим этилади.

Тэқвимий— мавзувий режалар хар хил мехнат турлари (ёгочни иш лаш . металлга 

ишлов бериш , киш лок хўжалик мехнати ва хоказолар) учун алохида-алохлда тузиб 

чикилади.

9.4. Ме*наг таълими дарси режаси

М ехнат таълими юзасидан маш 1 улотга тайергарлик кўриш ва унинг режасини 

тузиш  ўқитувчинннг бутун тайёргарлик иш ининг якунловчи босқичи бўлади. 

Укувчилар чеҳнат таълимини ўзлари ўкитувчи (устанинг) ёрдамида тўла \аж м д а 

ўзлаш тириш лари замон гакозоси ва уларни тарбиялаш нинг натижалари ана шу 

тайёргарликпи[!г тўлиқ ва пухта бўлиш ига богликдир.

Укитувчи маш гулотга тайергарлик кўрар экан, ўтган дарснинг мазмунини 

ўкувчилар томонидан мустакил ўзлаш тириш ини ва нагижаларни тахлил килиши, 

унинг ижобий ва салбий гомонларига эътибор бериш  керак. Ана шу тахлил ва янги 

мавзу важ ф алари  асосида навбатдаги м аш гулотнинг ўқув максади белгилаб олинади. 

М аш гулотнинг максади аник ва киска белгнланиш и: ўкувчиларда айни шу дарсда 

кандай илмий-техникавий билимлар. мехлат куникмалари ва малакалари таркиб 

топиш и лозимлиги ифодаланиш и шартлигими белгилагандан кейин уларга мавзуни 

осон-кийинлигига караб 3 кун. бир хафта ёки икки хафта мухлат бериб мустакил 

холда тайёрланиб келиш ларни таъкидлайди. Келажакда ўтадиган мавзу юзасидан 

мустакил тайерланадигаи материалларни. реферат, лойиха ш аклларида эркин 

ифодалаиш и тавсия этилади. Д арсни ўтиш  даврида ўкитувчи уларни таййрлаб келган 

материални ўрганиб. тахлил этиб, дарснинг янги манзуси мазмунини ДТС  ва давлат



дастурига узвий боглаб таърифлайди. Ш у билан дарснинг назарий кисми тугаб, 

укувчилар амалий иш ларга ўтадилар.

Кўпинча маш гулот максадини аниклаш да қўпол хатоларга йўл кўйилмаслиги 

учун бунда аник дарснинг вазифалари эмас, балки бир неча маш гулотга 

мўлжаллапгам бутун мавзунинг вазифалари ифодаланади. Д арснинг бумдай максадига, 

албатта бирдан эриш иб бўлмаслиги ўз-ўзидан равш андир. Укитувчи янги педагогик 

техн ологиям  биноан маш гулотнинг белгиланган максадига мувофик равиш да 

ўқувчиларга, улар тайсрлаб келган реферат, лойиҳага асосланиб. инструктаж ш аклида 

маълум килинадиган янги билимларнинг мазмуни ва х,ажмини иш (буюм) обьектини 

белгилаб чикиб, ўзининг дарс режасини иш лаб чикиш ўрнига ўқувчилар 

ўзлаш тирадиган дарс технологиясини тайёрлайди ва уни расмийлаш тиради. М азкур 

дарс реж аси куйидагидан иборат бўлиш и максадга мувофикдир Қуйида дарс 

(маш гулотларга оид  режалаш  й^лланмалар).

ДАРС РЕЖАСИ 

----------------------------------------- ОРУ'
___________________________________________________________  ихтисослиги

___________________________________________________________________ уста

___________________________________ _________________________________вакт

Дастурнинг мавзуси ____________________________________________________

Д арснинг мавзуси

Д арснинг максади

М оддий-техник шароити

Д А Р С Н И Н Г  Б О Р И Ш И

I. ТАШ КИ ЛИ Й  ҚИСМ . (ажратилган вақт кўрсатилсин)._______________

1. Ж урнал бўйнча ўқувчилар давоматини текш ириш .

2. Ў қувчиларниш - таш қи кўринишини (махсус кийимларини) текш ириш  

П. КИ РИ Ш  И Н С ТРУ КТА Ж И  (вакти кўрсати лси н )_____________________

I . Д астур мавзусини баён к и л и ш ______________________________________



2. Дарс мавзусини баён к и л и ш ________________________________________

3. Дарснинг ўқув максадини баён к и л и ш _____________________________

4. Олдинги дарслардан материаллар ю засидан сухбат ую ш тириш  (саволлар ва 

укувчилар фамилияси кўрсатилсин):

A )  _
Б ) ____________________________________________________________________

B )  _________________
5. У кувчиларга куйидаги иш усулларини кўрсатиш ни таклиф этиш(иш усуллари ва 

ўкувчилар фамилияси кўрсатилсин):

A ) 
Б) _____________________________ ___________________________________

B )  
6. Янги материални туш унтириш :

6.1. Берилган иш нинг касбни эгаллащдаги аҳамияти хакида гапириб бериш ;

6.2. Кандай м ахсулот (дстал)ларда ишлов бериш  усуллари мулк килиб яхши 

ўрганиб олинишини ва малакалар мустахкамланиш ини гапириб бериш;

6.3. Тайёр махсулот (детал), намуна, эталонларини кўрсатиш;

6.4. Тайёрланган деталлар каерларга ж ўнатилиш ини ва улар иш лаб чикариш 

учун кандай ахамиятга эга эканлигини гапириб бериш ;

6.5. Ў кувчиларнинг чиэмани ўкиш , материаллар гехнологияси, махсус 

техпологияга оид билимларга таяниб, саволлар бериш  (саволлар ва ўкувчиларнинг 

фамилиялари курсатилсин)

A ) 
Б ) ________________________________________________________________________

B ) 
7. И нструкцион-техпологик карталар буйича топш ирикларнинг изчил 

бажарилиш и хақида гапириб бериш.

8. О перацияларии баж ариш да (деталлар тайёрлаш да) иш латиладиган жихрзлар, 

мосламалар, асбоблар хакида гапириб бериш:

а) иш асбоби

б) ўлчов асбоби

в) мосламалар



г) жихозлар

9. Иш усулларини курсатиш  (иш суръатида ва секинлаш тирилган суръатда 

элсмснтар аж ратилган холда ва яна иш суръатида).

10. Иш ни баж ариш  жараёнидаги ўз-ўзини текш ириш  хакида сузлаб бери шва уз- 

ўзини текш ириш  усулларини курсатиш.

11. О перациялар орасидаги текш ириш  хакидаги сўзлаб бериш.

12. Топш ириқни баж ариш да кўлланиладиган илгор иш усуллари хакида сузлаб 

бериш.

13. Иш ж ойини максадга мувофик таш кил этиш  хакида сўзлаб бериш.

14. Х авфсизлик техникаси коидалари хакида сузлаб бериш : куйидаги саволларга 

алохида ахам ият бериш.

15. Ишда бракнинг олдини олиш , брак турлари ва типик хатолар хакида сузлаб 

бериш (брак турлари ва типик хатоларни курсатиш ).

16. Куйидаги саволлар ёрдамида укувчиларнинг урганилаётган материал буйича 

ўзлаш тирилиш ларини текш ириш  (саволлар кўрсатилади).

17. У кувчиларнинг иш ни тўгри туш унган ва тўгри баж арганликларига ишонч 

хосил килиш, уларга иш усулларини бутун гурух олдида кайта кўрсатиш ни таклиф 

этиш.

18. Вақт мормасини (комплеск ишларни баж ариш даги) маълум килиш.

19. У кувчиларга б ало мезонини баён килиш.

20. Кириш  инструктажини хулосалаш.

III. ЖОРИЙ ИНСТРУКТАЖ, МАШҚЛАР МУСТАҚИЛ ИШЛАР.

(вакти к ўрсати лад и )_____________________________________________________

М аш клар кўрсати лад и :________________________________________________

.Мустакил иш лар кўрсатилади :______________________ __________________

М уайян мақсад билан укувчиларнинг иш ўринларини айланиб кўриб чикни).

Биринчи айланиш :иш  ж ойларининг ахволини текш ириш . Укувчиларга 

(фамилиялари кўрсатилади) алохида ахамият бериш.

И ккинчи айлаииш : иш усулларини тўгри бажарилиш ини текш ириш . 

Укувчиларга (фамилиялари кўрсатилади) ахам ият бериш.

Учинчи айланиш : Ўэ-ўзини назорат килиш нинг тўгри олиб борилаётганини 

гекшириш.



Тўртипчи айланиш : иш да техникавий шартларга тўгри риоя килиниш и ни 

текшириш. Ишни қабул қилиш  ва бахолаш.

Бешинчи айлапииг. иш (операциялар) орасидаги назоратчинииг тўгрн олиб 

борилиш ини текш ириш

IV. ЯКУНИЙ И Н С ТРУ К ТА Ж  (вақти кўрсатилади).

1. Кундалик иш ни якунлаш .

2. Ҳар бир ўкувчи иш инииг сифатини кўйилган бахони баён килиш.

3. У қувчилардал ким ишни аъло сифатли килиб бажарганипи айтиб ўтиш.

4. Укувчилар иш идаги энг характерли камчиликларини т а \л и л  килиш.

V ИШ  Ж О ЙИНИ Й И ҒИ Ш ТИ РИ Ш

VI Н А ВБА ТДА ГИ  Д А РС  УЧУН М О ДД И Й -ТЕХ Н И КА  БА ЗАСИНИ 

ТА Й ЁРЛА Ш .

Иш лаб чикариш  таълими устаси

(фамилияси, нмтосн)

«___ » ________________________________  200_ йил.

2-ИЛОВА

Қарор X?___________  «_____»________________200__й.

_________________________________________ фанлар метод бирлаш ма йигилиш и.

Таълимий дарсидаи

М авзуда гуру хила фанидан ўтган очик дарсдан м у\окам а 

килиб. у н и ______________________ бахолайди.

О чик дарс (Д арс хакида фикрлор)

М ухр ўрни 

Бирлаш ма бошлиги 

Катта уста_______



НАЗАРИЙ ДАРС РЕЖАСИ

З-ИЛОВА

гурухлар вакт

Дарс м а к с а д и :_______________________________________________________________

1. Билим б е р у в ч и ___________________________________________________________

2. Р и в о ж л а н т и р у в ч и _____________________________________________________

3. Тарбияловчи ____________________________________________________________

Фанлараро боғланиш 

Д арснинг таъминланиш и:

1. Кўргаэмали к у р о л ____________________________________________________

2. Таркатм а м атер и ал ___________________________________________________

3. Т ехника во си таси _____________________________________________________

4. П рограммалаш тирилган м атер и ал __________________________________

5. Ўкувжойи _____________________________________________

7. Адабиётлар

Д арснинг шакли:

Д арс ш аклига караб унинг элементлари ва уларга ажратилган тахминий вактлар 

кўрсатилади.

МАСАЛАН, АРАЛАШ ДАРС УЧУН ДАРСНИНГ БОРИШИ 

КУЙИДАГИЧА:
1. Д арсни таш кил этиш (2-3 мин).

2. Утгаи дарс мавзуси ва Я нга мавзу учун зарурий ўтган материалларни 

такрорлаш  (10-15 мин).

М авзу ю засидан саволлар.

3. Янги мавэунинг баёни (50-60 мин)

Янги мавзуни туш ун ти р и ш  учун реж а берилади ва режага асосан тушунтирилади. 

Тулик конспект алохида дафтарда бўлади.

4. Янги мавзуни мустахкамлаш (5-10 мин).

5. Уйга вазифа



"Гасдиклайман"

У кувчиларни "Ёгочга ишлов бериш  буйича материалш унослик" мавзуии 

мустакил холатда ўзлаш тирадиган режаси

1. ДТС ва давлат дастури юэасидам билиш и шарт:

1. Ёгочсозликда қўллаииладиган материаллар ва уларнинг хусусиятлари.

2. Ғ.гочсочлик материалларининг хоссалари ва хусусиятлари.

3. Ёгочсозлик материалларининг стандартлари ва уларнинг ифодаланиш и.

4. Ёгочсозлик материалларидан тайёрланадигаи бую млар ва уларни таърифи.

П. ДТС ва давлат дастури ю засидан удаапаш и шарт:

1. Ёгоч материаллар иамуиаларига караб уларнинг 5-6 турларни аниклаш .

2. Ёгоч материаллар 3-й памуналарига караб улардан тайёрлаиалиган бую мларни 

аниклаш  ва уларни техник-технологик ж ихатдан таърифлаш.

III. Дарсни ўзлаш тириш га каратилган манбалар:

1. Дарслик.

2. Сўровнома.

3. Ж урнал.

4. Ёгоч намуналари.

IV. Дарсни ўзлаш тириш  холатига караб бахолаш:

1. Ахборотлар тўплаш  - 5 балл.

2. М атериаллар хусусиятларини апиклаш га каратилган изланиш лар - 15 балл.

3. Ёгочсозлик материаллари га хос мавж уд муаммоларни аниклаш  ва уларни 

бартараф этиш  - 30 балл.

М азкур режадан маълум бўлм окдаки, бу технология бўйича ўқитувчи асосий 

фаолиятини укувчиларни дарега тайёрланиш и, материалларни мустакил 

ўзлаш тириш ни бош кариш , ДТс ни ва дастурни ўзлаш тириш ни назорат килиш га 

йўналтирилган.

Шу билан бирга ўқитувчи ўз фаолиятини дарс ж араёнида ўкувчилар дарсии 

мустакил холатда ўзлаш тириш да уларга маслахат бериш , ўқувчилар харакатида



мавжуд бўлган ноаниқликлар, камчиликларни бартараф этишга намуна кўрсагиш  ва 

бош ка холатларда ёрдам бериш -дан иборат бўлмокда.

Укитувчи дарсга тайёрланиш  вактида зарур методик адабиётлар-ни, дарслик ва 

ўқув қўлланмаларнинг тегиш ли мавзуларини, сўровиомаларни, ш унингдек 

ўргапилаётгаи мавзу билаи бўлган илгор таж риба ва энг янги ютуклар ёритиладигаи 

бош ка манбаларни кўриб чикиши керак. С ўнгра ўқитувчи дарс типини. унинг 

тузилиш ини, маш гулотнинг хар бир элементини ўтиш методикасини аниклаб олиш и, 

ўқув материали мазмунига мувофик равиш да мехнат касб таълимининг кандай 

методларидан фойдаланиш  кераклигини хал қилиб олиш  лозим. Шу билаи бирга 

укитувчи такрорлаш  учун бериладиган саволларга (агар ўрганиладиган материал 

ўтган мавзу билан боглик бўлса) аниқ тузиб чикиши янги мавзу буйича мухим 

масалаларни (ўзи учун) аниклаб олиш и ва янги материални мустахкамлаш  учун 

бериладиган саволларни белгилаб чиқиши керак. чунки баён қилиш тизими 

бузилмаслиги лозим. А гар урганилаётган мехнат операцияси ўқувчиларнинг 

ўзлаиггириши учун муайян кийинчилик тугдирса (мсталлни киркиш. эговлаш. кссиш, 

пармалаш  ва хоказолар) ўқитувчи ўқувчиларга дастлаб тегиш ли мехнат ёки хунар 

усулларни бажариш ни машк қилиб кўриш ни тавсия этади.

Укувчиларнинг мустакил ишлаш ж араёнида укитувчининг вазифаси уларниш  

фаолиятини назорат қилиб туриш дан ва мехнат усулларида. иш ўрнини таш кил 

этиш да, хавфсизлик коидаларига риоя килишда эриш илган ижобий натижаларни ва 

йўл кўйилгаи камчиликларни аниқлаш дан хамда дархол уларга бархам бериш дан 

иборат булади. Укитувчи укувчиларнинг мустакил ишлаши жараёнида уларнинг 

фаолиятини куэатар экан, ўэ кундалигига хар бир ўкувчини унинг мехнат интизоми, 

м ехнат маданияти. бажараётган иш ининг сифати нуктаи назаридан тавсиф лаб 

берадиган мулохазаларни ёзиб кўяди ва хоказо. Ш ундай килиб. дарснинг охирига 

бориб укитувчи хар бир ўкувчининг мехнат натижалари хакида тасаввурга эга бўлади. 

Бу эса унинг кўп вакт сарфламасдан хар бир ўкувчига аник, асосланган ва адолатли 

бахо кўйишига имкон беради.

Укитувчи маш гулотнинг якунловчи кисмида утилган дарсга якун ясайди. 

укувчиларга олган бахоларини маълум килади, иш идаги ижобий ю м онларни  айтади 

ва йўл кўйилган камчиликлар устида алохида тўхталиб. уларниш  сабабларни очиб 

кўрсагади.



Шу билан бирга укитувчининг асосий фаолияти дарсни ва бу дарсга ўқувчинимг 

иш ини тайерлаш , таш кил этиш, бош кариш  ва назорат килади. Бу иш ларни бажариш  

учун укитувчининг фаолиятндаги асосий максад мавэуларга кўйилган ДТС  ва давлат 

дастуридаги материалларни укувчилар ф аолиятида тўла хажмда ўзлаш тириш ни 

таъминлаш дир. Бу иш ларни укитувчи укувчилар билан хдмкорлик холатида 

ўэлаш тирнлнш ини таъминлаш  максадга мувофикдир.

Ш унда дарс режаси фақат ўқувчиларнимустақил фаолиятига каратилиб, дарс 

максади ва мазмунини ўзлари қуйидаги ш аклга караб боскичма-боскич 

таъминлаиш ари шарт:

i M -Г 

М

ДХС : - ► энг наст талаб

►6 -
\  / '

100 %

Унда укувчилар ДТС ни 100% ўзлаш тириш лари ш арт. 

б - билим 

к - куникма 

М - малака 

М-Т- махорат 

Т - тажриба 

И - ижодкорлик.

Бу борада янги педагогик технологияларга биноан дарс режаси куйидаги ш аклда 

ўкитувчи томонидан иш лаб чикилади:



"Тасдиклайман" 

илмий бўлим мудири

«__» __________ 20()__йил.

У кувчиларни мустакил равиш да дарсни ўзлаш тириш  технологияси

I. М а в з у _______________________________________
П. Дарс максади:

1. Таълимий: а) ДТС ва давлат юзасидан билиш лари шарт масалалар:

______________________________________5 минут

______________________________________ J 5 минут

______________________________________ 10 минут

______________________________________ 5 минут

______________________________________  5 минут

Б) Д ТС ва давлат дастури ю засидан амалий холатда ўрганадиган техник- 

технологик асослар:

______________________________________10 минут

______________________________________ 15 минут

______________________________________ 25 минут

2. Тарбиявий ДТС ва давлат дастури асосларидан келиб чикадиган:

а) иктисодий масалаларни ўзлаш тириш :

б) хукукий масалаларни ўзлаш тириш ;

в) маънавий, маърифий ва маданий масалаларни ўзлаш тириш :

3. Ривожлантириш

а) Назарий билимлар юзасидан: _______________________________

_____________________________ бойитиш , чукурлаш  ёки кенгайтириш

б) Амалий иш лар ю заси д ан :_________________________________________ ишларни

давом эттириш :

_______________________________________________  иш ларни якунлаш ;

___________________________ иш ларда дизайн асосларни бош лаш :

______________________________ иш ларни топш ириш га тайёрлаш .

4. Назорат_______________________ масалалар ю засидан тестга тайёрланиш :



ДТС лари буйича синовдан утказиш

III. Дарс юзасидан фойдаланадиган манбалар:

а)дарсли клар  ____________________________________________________

61 кўлл ап м алар __________________________________________________

в) сурови о м ал ар _________________ _ _ ___________________________

г) ас б о б л а р ___________________________________________________

д) мослама, ускуналар. механизмлар ________________________

IV. Мавзуни ўзлаштириш полати ни бахолаш:

а) ахборотлар туплаш  ■ 5 балл;

б) маълумотлар излаш - 10 балл;

в! муаммоларни аниклаш  ва уларни бартараф эти ш - 15 балл;

г) таж рибалар куйиш  ва уларни бажариш  - 30 балл;

д) тадкикотлар >гтказиш - 40 балл;

Ю корида акс этган материаллардан маълум бўлмокдаки, мазкур дарс режа 

асосан ўкувчилар фаолиятига каратилган дарс реж а хакикатдан уларни мустакил 

холатда ўзлаш тириш  технологиясини ўкитувчи иш лаб чикиб, ўзининг фаолиятини 

дарсни таш кил килиш, бош кариш  на назорат килиш га, маслахат бериш , намунавий 

амалий ёрдам кўрсатиш га йўналтирилган.

М исол тарикасида м ехлат ва касб таълими дастурида мустакил йўналиш буйича 

ўрин эгаллаган маш гулотни батафеил кўриб чикамиз:

VI синф учун дастур мавзуси: металларга иш лов бериш  технологияси ва унга хос 

бую мларнинг конструкциясини ишлаб чикиш  хамда уни тайёрлаш .

Машгулот обьекти: ускуна конструкциясини такомиллаш тириш  ва ясси 

юзаларни эговлаш. Бу борада ўқитувчи ўз фаолиятини куйидаги ишларни бажариш га 

йўналтиради.

Машгулот максади: ўкувчиларга ясси ю заларни эговлаш  асбоблари ва усуллари 

хакида маълумот туплаш . ш унингдек уларда ю заларни эговлашга оид  дастлабки 

куникмаларпи таркиб топтириш .

М аш гулотнинг таш килий кисмида навбатчиларнинг иш ўрни кандай эканлигини 

ва уларнинг таш кил этилиш ини. ш унингдек устахонанинг санитария-гигиена



.чолатини кўриб чикиш га йўналтириш  ўкувчиларнинг таш ки кўриниш ини. уларнинг 

маш гулотга тайергарлигини кўриб чикиш  ва уларнинг борлигини журнал буйича 

текш ириш . Янги материални эълон килиш.

Ўқувчиларга ёрнтилнш н лозим  бўлган асосий масалаларга хос куйидаги 

материалларни излаб, тўплаш ни топтириш :

1. М еталларни эговлаш  ва бу операциянинг ишлаб чикариш да тадбик тгиладиган 

соҳаси.

2. Ш акли ва тиш лари ж ихатидан ф арқ киладиган эговларпинг турлари (ясси 

дагал эгов хакида батаф еилрок ахборот йигиш).

3. Эговни уш лаш  усуллари ва ясси ю заларни эговлаш.

4. Эговлаш  вактида хавфеизлик техникаси коидалари.

5. У скуна конструкциясини такомиллаш тириш  (унинг шакли ва ўлчовларини 

аниклаш ) буйича укувчиларнинг таклифларни жамоа равиш да мух.окама килдириш.

6. У скунани тайёрлаш  технологияси (бу иш бўйича вактини аникланган холда 

тегиш ли топш ирик бериш).

7. Эговланадиган ю заларни текш ириш  усуллари ва уларга қўйиладиган 

техникавий талабларни аникпаш га йўналтириш .

Ялги материални м устахкамлаш да ўкувчиларга бериладиган топш ириклар:

1. Эговни уш лаш  ва юзаларни эговлаш  усулларни кўрсатиш .

2.Ускунани тайёрлаш  технологиясини ўзпаш тириш  усулини аниклаш.

3. Ясси ю заларни эговлаш  вактида хавфеизлик техникаси коидаларига тегишли 

материаллар йигиш  ва уларни ўзлаш тириш .

Иш усулларни иш лаб чикиш да тегиш ли маш қларни аниклаш  ва уларни 

куйидагича утказиш : (минут)

1. Эговни уш лаш .

2. Ясси ю заларни эговлаш.

3. Эговланган юзани текш ириш .

Ў қувчиларнинг вазифани мустақил баж ариш ида куйидаги ишларга эътибор 

бериш:

1. К амчиликларга бар.чам бериш  максадида иш ўрнипи таш кил этиш . Ясси 

ю заларни эговлаш  усулларини баж ариш даги камчиликларни аниклаш  ва уларнинг 

сифатини текш ириш . хавфеизлик техникаси коидаларни. ш унингдек бирмунча оркада



колаётган укувчиларга тизимли равиш да ёрдам курсатиш  максадида иш ўрииларни 

айлаииб чикиш.

2. Анча яхши ўзлаш тираётган укувчиларга кушимча ишлар бериш  ва уларга 

якка-якка холатда йўл-йўрик кўрсатиш.

3. Укувчилар баж аргаи иш ларини кабул килиб олиш ва бахо қўйиш.

4. Нанбатчи ўқувчилар назорати остида иш жойларни йигиш тириш  ва таш кил 

этиш.

М ашгулотга якун ясашда:

1. Бажари.пан иш учун ўкувчиларга кўйилган бахоларпи маълум килиш.

2. 'Энг яхш и натиж аларга эриш ган, ш унингдек характерли камчиликларга йўл 

куйган ўқуг.чилариинг ишларни қискача тахлил қилиш.

3. Навбатчиларнннг устахонани йигиш гириш и ва унн кабул килиш.

Режага маш гулотни муваффакиятли ўтказиш  учун зарур бўлган асбоблар, 

мосламалар, материаллар ва бош ка нарсаларнинг рўйхатини, ш унингдек дарснинг 

батафеил магнини ўчлаштириш технологиясини илова килиш  керак.



X БОБ. МЕҲНАТ ТАЪЛИМИ ЖАРАЁНИНИ РЕЖАЛАШТИРУВЧИ 
ХУЖЖАТЛАР ВА УЛАРНИ ҚЎЛЛАШ

10.1. Режалаштирувчи расмий хужжатларни тавсифи

М ехнат таълими м ажмуаларниш  ўқув-моддий база тизимига кириши унинг 

функционал хусусиятлари сеэиларли дараж ада ж амиятнинг ижтимоий ва илмий- 

техник тарақкиёти талаблари билан м увофиклаш тириш га олиб келади.

Укувчилар мехнатининг унумдорлиги ва иш ланган бую млар сифатини 

яхш илаш га каратилган турли мосламалардан фойдаланиш  вактида қўлланилиши 

м е\н ат  таълими ўқитувчиларни методик иш ларга фаоллаш тириш га боглик.

М ехлат таълимида методик изланиш  иш лари таш кил этилиш и аник илмий- 

мстодик режага йўналтирилган.

Ҳ озирги вактда педагогикага дойр мехнат таълими юзасидан методик 

тадкиқотларларда яратувчанлик таж риба-синов деб аталадиган тадкикот усули кенг 

фойдаламмок^а. Бунда тадкикотчи таж рибани бажарувчи киш ининг муайян фаолияти 

учун зарур ш ароит яратиб бериш  билан бирга, ўзи \а м  бу иш га фаол таъсир кўрсатади 

ва ўзи ишга солган воситанинг самарадорлигини кайд килади. Тажриба-синовни 

тайерлаш  ва утказиш  учун ўэлаш тириш и ва ўзлаш тириш  ва ош иришни режалаш н 

лозим .Ўзлаш гирнш  ва ривож ланиш и жихатдан тенг икки ёки бир неча укувчилар 

гурухи танланади. Гурухлардан бири таж риба-синов бош калари назорат гурухи 

танланади. Тажриба-синов олдидан унинг ўрта ва охирги боскичида тадкик, 

килинадиган омиллар текш ириб кўрилади. "Н амуналар'' олинади, олинган 

маълумотлар киёслаш натижлари таж риба-синовларнннг самарадорлиги хакида 

далиллардан охиргиси хисобланади.

Тажриба-синов ва назорат iypyxjiapH ўқув-тарбия ш ароитларини генглаш тириш  

ва таж риба-синовнинг яна хам аник маълумотларни олиш учун таж риба 

материалларни хар томонлама, яъни назорат ва таж риба-синов гурухлар ўрини 

алмаш тириб, тахлил килиш методидан фойдаланиш  максадга мувофикдир.

М актаб хужжатлари ва ўқувчилар бажаргап ишни ўрганиш методи мехнат 

таълими ўкитувчиларининг дарс режалари ва мавзуларига хос матнларни; ўхув иш лаб 

чикариш ишлари рўйхати ва бош ка реж алаш тирувчи хужжатларни: укувчиларнинг 

кундаликларини, конспектларини, улар тузган чизма ва технологик хуж жатларни.



бажарган амалий ишларии: синф журналлари. хисоботлари. укувчилар 

тавсияномалари чукур илмий-методик жихатдан тахлил килиш ни уз ичига олади.

Шу билан бирга мехлат таълим гизимида-ўқувчиларни мехнатга тайерлаш , унга 

политехник мазмун, ам алий ишни бозор муносабатларига якинлаш тириш . фанларни 

укитиш га-уларни "фан-тсхпика-гсхнология" билан уйгунлаш тириб мехнат таълими 

мазмунига узвий богланиш  нуктаи назаридан караш мухим ахамиятга зга. Бу борада 

мехнат ўкун тарбия ж араёни ж адаллаш тириш  асосида-дарсларпи ноанъанавий 

шаклларла ўтиш га алохида эътибор талаб этилмокда. Бу холда, ўқувчиларни мехнат 

юзасидан баж араёттан билим олиш га муносабатларини кескйн ўзгартириш  шарт. Илм 

уларга керак. ўкитувчи бу борада уларга маслахатчи, ёрдамчи вазифаси дарсни 

таш кил этиш, бош кариш  ва аник режа асосида кузатиш мухим ахамиятга эгадир. Шу 

билан бирга мактаб, укув комбинат ва КҲК хамкорлик тамойилга каратилган 

раж алаш тирувчи хуж ж атлар материаллар

У кувчиларга м ехнат таълими асосларини тизимли тарзда эгаллаш ларига энг 

кулай ш арт-ш ароитлар яратиш  максадида укув устахоналари ва бош ка мехнат 

объектларида гашкил этилган тадбирлар. У ларнинг энг мухим педагогик ахамияти 

бутун педагогик ф аолиятни таълим-тарбия вазифаларини хал киилш га тўла тўкис 

бўйсундириш дан иборатдир. Ш унда КҲК лари ва мактабнинг ўкув устахоналари бир 

канча вазифаларни. чунончи, мехнат таълимининг хилма-хил таш килий шакллари ва 

методларндан ф ойдаланиш  техникавий маълумотларни янги холатида маълум килиш, 

тадкикотчилик характсридаги ишларни амалга ош ириш  мехнат. кўникмалари хамда 

малакаларини таркиб топтириш . техникапий билимларни, мехнат усулларини ва 

бажарилаётган амалий топш ирикпарнинг сифатини текш ириш , ўкувчиларда 

техникавий эстетик, дизайн дидни ва мустакил ишлаш малакаларини таркиб 

топтириш ва консгрукторлик-технологик характердаги ижодий вазифаларни хал 

кнлиш яхши ш арт-ш ароитлар яратишидан далолат беради.

Ю қорндаги вазиф аларга амал килиб, К \ К  ва мактабларнинг хамкорлик 

рсжасила укув устахоналари қуйндаги асосий санитария-гигиена ва таш килий 

методик талабларга ж авоб бериш и лозим:

I. У стахоналар учун мўлжалланган бино ўқув-педагогика, санитария гигиена ва 

иш лаб чикариш  - техника талабларини кондириш керак.



2. Ў кув устахоналарининг жиҳозланиш и техниканинг хозирги даражасига, 

юксак м ехнат маданиятнга мувофик келиш и ва уларла мехнат таълими дастурининг 

барча м авзуларини ургапиш  учун ш арт-ш ароитлар яратилган булиш и лозим.

3. У китувчининг ўқувчилар гурухл билан олиб борадиган умумий гурухи укув- 

ишлаб чикариш  иш лари учун хам, бригада-звено тарзидаги иш лари учун хам шарт- 

ш ароитлар яратилган булиш и керак.

4. Ҳ ар бир ўқувчи учун мустакил иш жойи аж ратилиб. бу жой зарур асбоб- 

ускуна. м ослам алар билан ж ихозланган булиш и зарур. Яхш илаш  учун барча 

зарур ш арт-ш ароитлар мавжуддир. Ш у максадда давлат томонидан ажратилган 

маблаглардан хам , ш унингдек, оталик килувчи таш килотлар, корхоналар ва хомийлар 

кўрсатаётган ёрдамидан фойдаланиш  мумкин.

Ш унда ўқув устахоналари ва ўқув хоналарининг майдони. мавжуд лойихдларга 

кўра, 70-90 м2 ни таш кил этади. У стахоналар бир каватли алохида бинога жойлаш ган 

булади. Улар синф ларида ва ўқув хоналарида ўкув иш ларини ижодий фаолият билан 

чамбарчас боглаб  бажара оладилар.

Бу борада “ М ехнат таълим ини’' реж алаш тириш  ўқув ж араёнини аник таш кил 

этиш дан иборат бўлиб, у дидактика там ойилларига ва укувчиларнинг мехнат 

тайёргарлиги дастури  талабларига тўла-тўкис ж авоб бера оладиган бўлиш и керак. 

М ехнат таълим и бош ка умумий таълим ф анларидан фарк килиб, таълимни таш кил 

этиш да ўзига хос хусусиятга эгадир. Ш унинг учун у реж алаш тириш га янада хам 

купрок эътибор бериш ни талаб киладики. бусиз таълим-тарбия ишнда яхши 

натижаларга эриш иб бўлмайди.

Мсхназ таълим ини реж алаш тириш нинг яна бир жихдти хар бир ўкувчининг 

таълим реж аси ва дастурини бажариш ни: мехнат бўйича укув материалининг 

мазмунига тўли к  жавоб берадиган таълим  иш лаб чикариш  объектларини гўгри 

танлаш ни, мехнат таълими билан бош ка умумий таълим  фанлари ўргасидаги, 

биринчи навбатда физика, химия, математика, чизмачилик, биология ва бош ка фанлар 

ўртасидаги алокани: ўқув-моддий базасидан (устахоналар. ўқув хоналар, ўкув- 

тажриба м айдончалари , ўкув цехлари, участкалари, курилиш  майдончалари, асбоб- 

ускуналар, м атериаллар) унумли фойдаланиш ни: мехнат ва касб таълимининг 

базасини реж али равиш да материал-техника (асбоб-ускуналар. материаллар. кўрсатма 

ва ўкув қўлланмалари. технологик хуж жатлари) билан таъминлаш  учун шарт-



ш ароитларни. укувчиларнинг реж алаш тирилган мехлат объектларини белгиланган 

муддатларда бажариш лари ва ўэ вактида бую ртмачиларга топш ириш ларини: ўринлар 

етиш маганда хам да зарур асбоб-ускуналар кам бўлиб колганда, укувчиларни иш 

ж ойларига оралик график асосида қўйиб чикиш ни: илмий-техникавий билимларнинг, 

мехнаг кўникмалари ва малакаларнинг юкори даражада бўлишими: мехнат 

таълимига оид маш гулотларни, мехнатин илмий асосда таш кил этиш 

талабларига м увофик равиш да унум ли йўлга кўйиш ни таъмиилаш и керак.

М ехлаттаълим ини реж алаш тириш  вактила куйидаги расмий хуж жатлар тузиб 

чикилади:

1. М ехлат бўйича ярим йилга мўлж алланган, иетиқбол тақвим ий мавзу режа.

2. М ехнатнинг хар бир тури бўйича ярим йилга ёки бир йилга мўлж аллаб 

тузилган ўкув ишлаб чикариш  иш ларининг рўйхати.

3. Табинй-илмий циклдаги ф анларнинг йигма-мавзуий режа, унда ф анлараро 

богланиш лар акс этиш и лозим (ярим йилликка мўлжаллаб тузнлади).

4. А ник мавзу ёки уни кичик бўлиш и юзасидан батафеил матнга эга булган дарс 

режаси.

М ехнат таълими бўйнча батафеил иш лаб чикилган таквимий-мавэуий режа 

дастур асосида ўкитувчининг маш гулотга тайёрланиш ида. айникса дарснинг 

режасини тузиб чикишда. ч еҳпат  объектларни танлаш да ва маш гулотларни зарур 

нарсалар билан бойитищ да унинг иш ини анча осонлаш тиради.

М ехнаттаълим и бўйича таквимий-мавзуий режа дастур асосида ярим йилга 

М);;тжаллаб иш лаб чикилади. Режа ўқитувчиларнинг метод бирлаш масида кўриб 

чикилиш н, тузатиш лар киритилиб, м улохазалар хисобга олиниш и керак (агар бундай 

тузатиш лар ва мулохазалар мавж уд бўлса), шундан кейин КХК ва мактаб 

директорларнингтасдигига такдим этилади.

Таквимий-реж а режалар х,ар хил мехлат турлари (ёгочни ишлаш, металлга ишлов 

бериш , киш лок хўжалик мехнати ва хоказолар) учун апохида-алохида тузи б  чикилади.

10.2. Ўкув устахоналардаги буюмлар рўйхати

Ў куп-иш лаб чикариш  иш ларининг рўйхати ярим йилга ёки бир йилга мўлж аллаб 

тузилали. Уни иш лаб чикиш да ўқитувчилар ва устахона мудири, иш лаб чикариш  

таълими ўкитиладиган мактабларда, КҲК ларда эса бу ишга ишлаб чикариш  таълими 

бўйича илмий бўлим мудири \а м  кўшилади.



Рўйхатпи иш лаб чикиш учун KLX.K ва мактаб бую ртмалари. ота-чиқ қилувчи ва 

огаликдаги таш килотларнинг ва хомийлар турли инвентар ва иш лайдиган техникавий 

моделлари, таж риба кўрсатиш  ва ўкув хоналарни жихозлаш  учун зарур бўладиган 

асбоблар ва кўрсатма-кўлланмалар, мехнат бўйича маш гулотлар учун керакли 

асбоблар ва мосламаларни тайёрлаш  учун бералиган бую ртмалар мехнат обектлари 

хизмат килиши мумкин.

Бу бую ртмаларни кабул килиш ва кўриб чикиш тартиби куйидагича бўлнши 

мумкин: март-апрслда устахона мудири ю корида айтиб утилган таш килотларнинг 

рахбарларидан, мактаб устахоналари учун келаси йилга бую ртмаларнинг 

мавжудлигини аниклайди. КХК ва мактаб ўкитувчилар хонасида ана шу вақтда 

ўкитувчиларга каратилган мурожаат осиб қўйиб. унда турли бую мларни тайёрлаш га 

оид ўз бую ртмаларини ўйлаб кўриш ни сўраш максадга мувофикдир.

М актаб. КҲК ва бош ка таш килотлардан кабул килиб олинган бую ртмаларнинг 

конструктив ва технологик мазмуни, мураккаблиги ҳамда мехлат таълими дастурига 

м увоф ик келиши нуктаи назаридан тахлил қилиб кўрилади. Улардан ана шу 

талабларга жавоб бермайдитанлари бую ртм аяига кайтарилади ёки дарсдан таш қари 

маш гулотлар вактида бажарилади.

Бу борада, янги иш объектларида муайян операциялар буйича мехлат усуллари 

янада такомиллаш ади, бу эса мехлат кўникмалари ва малакаларини таркиб топтириш  

қонуниятига тўла мос келади.

У кув-иш лаб чикариш  ишлари рўйхати ўкузчилар мехнатини факат бутун 

махсулот ёки детал хажмида эмас, балки унга кирациган хар бир операция бўйича 

катъий хисобга олиш  ва вакт \аж м и н и  нормаллаш тириш ни гакенмлашни назарда 

тутади.

Бунинг афзаллиги шубхасиздир, биринчияан. У кувчининг ўкув устахонасидаги 

меҳнат ўз характери жихатидан иш лаб чиқариш даги иш чинннг мехнатига якинлаш иб 

колади. Демак. ўкув иш ларини мунтазам равиш да режалаш тириш , ўқувчиларнинг 

иш лаб чикарищ даги мехнат ж араёнига тез кириш иб кетишини таъминлайди, 

иккинчидан нормаллаш тирилган мехнат ўқувчига вакт омиллигини хисобга олишни 

ўргатади, бу эса мехнат унумдорлигини ош ириш  йўлларидап биридир. Шу муносабат 

билан умуман бутун буюм учун берилган умумий вакт нормаси укувчиларнинг ўз 

олдиларига кўйилган вазифаларини бажариш  учун бутун кучларни сафарбар



килиш ларнии таъминламаслигини айтиб ўтнш ксрах. Кўриб чикилаётгаи рўйхатда 

илгари ўзлаш тирилган операцияларни мустахкамлаш га сарфланган вактининг 

бирмунча қисми назарда тутилади.

Таълим устахойалари учуп бую ртмаларни й и г и т  вактида чекланган микордаги 

ж араёнларни галаб киладиган турлари жуда кўп бўлиб қагъий баж арилиш  

муддатларини талаб киладиган бую мларни танлаш га кизикмаслик керак. Бундай 

холда ўкувчилар мехнати узининг таълим  максадини йўкотиш ва соф иш лаб чикариш 

эхтиёжпга айланиб қолиш и мумкин,

Бундай таш килий ишлар ўкув устахоналарида олдиндан реж алаш тирилган ўкув 

жараёни сифатида амалга 01нирилади. Укув йилииинг хар қандай вактида 

бую ртмалар бериш  м е\н ат ва касб таълими тизим ининг буэилиш ига ва бош қа 

тарбиявий тавсифдаги камчиликларга сабаб булиш и мумкин. Танлаб олинган 

бую млар ўкув-иш лаб чиқариш ларининг рўйхвтига киритилади ( жадвап). Ҳар бир 

бую мга чизмалар ва технологик хариталари иш лаб чикилиб, улардан бую мларнинг 

мазмуни ҳар  хил тарзда деталлаш тирали (таълим нинг бош лангич даврида тўлиқ, 

кейинги даврларда кисман) анна шу бую мларнинг намуналари тайёрланади ва 

таж риба асосида уларга кетадиган вак,т хажми белгиланади.

Ж адвалдан кўриниб турибдики мехнат асосида ва унинг ж араёнида 

тайёрланиш  лозим булган бую ртмалар (ўргамчик) ишлар бутунлай бўлмайди, Бу 

тамойил КХК ва мактабда мехнат таълимига қўйиладиган талаблар билан гўла —  

тўкис мувофиқлаш тирилади. КХК ва мактабнинг оталиқ қилувчи оталиқдаги  

корхонанинг эхтиёж лари учун фойдали бую млар тайёрлаш  ўқувчилариинг мехлат 

гаълнмига кн ж қи ш и н и  ўз мехнатлари натиж аларини ва мохиятини курадилар.

Ўқувчиларнинг ўзлаш тириш и мўлжалланган мехнат ж араёнларининг кўриб 

чикиш  рўйхатида бу жараёнлар асосан технология белгисига қулайлик тамойилини 

хисобга олган холда ж ойлаш тирилади. бу эса бую мларни ўкувчилар учун иш 

объектларини таплаш ни осонлаш тиради.

Укувчиларнинг реж алаш тирилган бую млар рўйхатини тайёрлаш  ж араёнида 

ў)лаш тирган мехнат усуллари ва ж араёнлари мунтазам мустахкамланиб 

боради лекин бу илгари ўзлаш тирилган нарсаларни соф механик тарзда такрорлаш  

кисобланади. Иш объектларида муайян операциялар бўйича мехлат усуллари 

такомиллаш ади. бу малакаларини таркиб топтириш га тўла мос келади. Бунинг



аф таллиш  ш убхасиздир, ўқувчининг ўқув устахонасидаги ўз ишлаб чикариш даги 

ишчинимг меҳнатига яқинлаш иб кол и шин и таъминлайди. Демак ўкув ишларини 

мунтазам равишда чиқариш даги мехнат тез киришиб иккинчидан

нормаллаштирилган ўқувчига хисобга олиш ни ўргатаДи- Шу муносабат 

умуман бутун буюм учун берилган умумий вакт нормаси укувчиларнинг уз 

олдиларига кўйилган вазифаларини бажариш  учун бутун кучларни сафарбар 

килишлариии таъминламаслигини айтиб ўтиш керак. Кўриб никаётган рўйхатда 

илгари узлаш тирилган операцняларни мустахкамлаш га сарфланган бирмунча кисми 

назарда тутилади.

М еҳиатга сарфланадигап вак,т нормаси бош ка омилларга: укувчиларнинг мехнат 

таълими бўйича тайёргарлик даражасига, ўқув устахоналарининг материаллари билап 

таъминлаш нга, богликдир. Бундай холда объектларни тайёрлаш  учун сарфланадигап 

вакт нормаларни аниклаш нинг таж риба — статистика методига мурожаат килгани 

яхш ирок чунки бу метод ш ароитда укувчиларнинг иш ларини операциялар буйича 

хонометраж килиш га асосланган.
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Масалан, «М еталлга ишлов бериладиган станокларда ишлаш» деган мавзуни 

ўрганиш га кириш илганда укитувчи. айникса ўқув материалининг укувчиларнинг 

физика, химия, чизмачилик ва бош ка фанлардан олган билимлари билан мустахкам 

боглик булган кисми бўйича тайёр билимларни етказиш га харакат килмайди. 

Укитувчи сухбат утказиш  усули билан укувчилар каттик ж исмларнинг хоссаларни. 

ишқалаш турларини (физика), кўп киррали бурчакларнинг хоссаларини (геометрия), 

аралаш малар, эмульсиялар ва минерал ёгларнинг (кимс) ва хоказоларнинг хоссаларини 

Кандай ўзлаш тириб олганликларни аниқлайди ва ана шу фанлардан олинган билимлар 

асосида уларга иш лов берилаётган металларнинг таркибини ва киркиш жараёни, 

резецнинг геометриясини (чархлаш  бурчакларини), резецни ва иш ланаётган детали и 

совитиш  учун иш латиладиган совитувчи сую кликнинг (эмульсиянинг) таркиби ва 

хоссаларини деталларнинг станокдаги иш каланувчи ю заларни ва уларни маш ина ёг 

суриш йўли билан ишкалашни камайтириш  усулларни туш унтириб беради.

Бирок ф анлараро алока бир томонлама жараён эмас. Умумий таълим  фанларидан 

ларе берувчи ўкитувчилар укувчиларнинг мехлат ва касб гаълими бўйича олган 

амалий таж рибаларидан ўрганилаётган табиат конунларини чукуррок туш униш  учун 

фойдаланиш лари лозим.

Й игма-мавзу режани ишлаб чикиш мактаб ва КҲ К политехника комиссияларнипг 

вазифасига киради. Бу комиссиялар таркибига умумий таълим фанларидан, биринчи 

навбатда мехнат ва касб таълими, физика, математика, биология, чизмачилик ва хоказо 

фанлардан дарс берадиган ўкитувчилар киради. Уларнинг хар бири ўз фанининг 

мазмунини синчиклаб тахлил килиш асосида укув материалининг бош ка фанлар билан 

богланиш ига оид  аник мисоллар таклиф килади. Ў китувчиларнинг таклифлари хар 

томонлама мухокама килинади, аникланади ва зарур булганда тасдию анади . 

Ф анлараро алокалар учун хар бир фан йигма мавзу режа жадвалига киритилади, . унда 

ҳар бир фанга оид у ёки бу мавзуни ўрганиш  муддатлари кўрсатилади.

Й игма-мавзу режани муваффакиятли амалга ош ириш  ўквчиларнинг мехнат 

ж араёнида баж арилган иш лар бўйича тайёргарлигининг юкори сифатли бўлиш игина 

эмас, шу билан бирга политехник билим доирасининг хам кенг булиш нни 

таъминлайди.



Ш ундай килиб ўкув йили мобайнида кстм а-кст тайСрлаган бую млар мисолида 

уларда шакилланган куникма- малакалари ўкиш дан таш кари малакаларда унумли 

мехнат килиш га замин яратади.

10_3. Табиий-нлмий циклдагн фанларнинг йигма мавзу режаси 

Реж алаш тирувчи бу хужжатда У П К , КХК ва мактабда ўкитиладиган 

мехнат физика, химия, чизмачилик ва бош ка ф анларнинг узаро богланиш ини 

очиб беради. И лгор ўқигувчи ва ом иллар уртасидаги катта эътибор берганлар. 

Масалан. муайян табиий фаилар ва ходисаларнинг тасвирларни бир бирига 

богламасданболалар хотирасини кераксиз тарзда англатади, холос»

Хозирги макгаблар, М У ИЧК, КХКдаги укитиш укувчиларга мустахкам 

билим ва малакаларини бериш даи таш қари  уларнинг ходисаларга чукур ва хар 

томонлама олгзн чикариш  мехнат ходисаларни м устақил равиш да билим га эга 

бўлиши учун таъминлаш  керак. УПК, КХК ва укувчиларнинг умумий таълим  

билимларни амалда кўллаш лари учун йўлга қўйиш  оркали укувчиларга 

уларнинг турмуш да булиши ўртасида м авж уд богланиш ларни кура билиш ларига 

ёрдам зарур, масалан, физика курсида каттик ж исмларнинг хоссаларнинг понакга, 

кучга. массага, тезликга ишкаланиш ва хоказоларни ўрганадилар. Бу вакгда агар улар 

ўкув устахоналарида физикавий —  механик хоссаларни ва таркибини билмасапар, агар 

улар ишлов берилаётган матсриалга караб уларни киркувни асбоб тўгри танлай 

олмасалар, агар улар ишлов маш ипаларидаги қандай  йўл билан

камайтириш ни ва билмасалар, уларнинг илгари олган билимлари булиб колади.
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№

JV*

ластурдаг н 

мавзулар 
номи

машгулот

утказиш
шакллари

таълим

методлари
иш объект Материал-

лари

Асбоблар Ж Щ 01 кўрсатма

ва
кўлланма

техноло­
гия

хужжатл

адаби

ишлов ўлчов

33J Электр ха­ Амалии Сухбат, ТУ монтаж ПВ, АПВ, отверка, масчггабл курсатиш Аккумул ишла­ Давла*

V. кида даст­ машгулот­ тушунти­ симлари. ППБ гайка. И ЧИЭ1ИЧ сто л и ,сл е­ ятор надиган Карим

лабки маъ­ лар фрон­ риш. изоляция-си. симлари калитлар, 90 1рад. сарлик ишловчи, детал­ «Мех»

лумотлар ва тал ташкил намойиш пласи- текголкт турли ли бур- дастгохл, ге-иератор ларга касС

электротсх :хгиш килиш, налари бирлаш- КСС1-ИЧ, чаклл тискилар модели, техкарга таъли!

ника мате амалда тирувчи ясси КБС ба- чизмаси назари

1 -аияп па-ом ьЧу-аг'З'гып! гьш пяа - warrru т^алрги вя ямяг



Табиий-илмий циклдаги ф анларнинг йигим-тематик мавзу реж асига дойр мисол (8-

синф)

Табиий-илмий циклдаги фанлар

М ехнат таълими физика математика кимё чизмачилик

Кесиш жараёни ва Қаттик Тўгри чизиқ ва Эритмалар Қ ирким ларда

кесувчи асбоб, ж исмларнинг текисликлариин эмульсиялар, кссимлар

унинг геометрияси: хоссалари г фазодаги минерал

киркинди Х.ОСИЛ (киркиш паралеллиги. мойлар ва

булиш  жарасни каттикрок куп ёкли \ай ф он  I

тугрисидаги умумий ж иемнинг бурчакларнинг ёглари,

туш унча. кесиш унча каттик хоссалари суриб

чукурлиги, суриш бўлмаган совитиш

ва кесиш теэлиги. ж иемга моядалари

асбобларнинг ботиш и пона.
1

чидамлилиги. Куч. масса ва
j

Кесувчи тезлапиш и,

асбобларнинг иш қаланиш 1
турлари, пармалар, иш ва

кссгичлар, иссиқлик)

фрезалар.

дастарралар ва х.к

2-жадвал

Ҳозирги вактда техника иш лаб чикариш . мехнат гўё инсоннинг табиат 

конунларини кашф килиш ини ўзида гавдалантирганки, хозирги фан-техника 

тарақкиёти ана ш уларга асосланган. У укувчилар мехлат ва касб таълими билан 

бош ка умумий таълим  фанлари ўртасидаги объектив мавжул булган богланиш ларни 

худди шу тарзда туш униш лари лозим.

2-жадвалда мехнат таълими дастуридаги айрим бўлимлар (мавзулар) нинг- боагқа 

фанлар билан алоқасига оид м исоллар кўрсатилган. Ана т у  режалаш тирувчи 

хуж ж атнинг мазмуни мехлат дарсларида қуйндагича амалга оширилади:

М азкур иш лар қўйилган реж а асосида ўтказилиш и керак. Тайинлапган 

режада ўрганилаётган муаммога оид асосий ва қўшимча саволлар акс



этгирилади. Тадкиқотчи сухбат вактида саволлардан турли вариантда окилона 

фойдаланиш , сухбатда меъёрни унутмаслик лозим укувчи (укитувчи) нинг 

шахсий хусусиятларини хлсобга олиш и керак. Сухбат баёнатномага ёзиб борилиш и 

мумкин.

А гар тадкиқотчи суҳбатни ўқувчи (укитувчи) га сездирмасдан ёзиб олса 

бўладиган техник воситалардан фойдаланса, сухбат натижалари анча объективрок 

чикиши мумкин.

Педагогик тажриба-синов методи. Педагогик ж араёнга оил баъзи факт ва 

фикрларни синаб кўриш учун аник хисобга олинадиган ш ароитда текш ириб куриш 

максадида ўтказилган илмий таж рибадан иборат.

П едагогик тадкикот методи сиф атида мехнат дарении укитиш нинг бирор методи 

ва таш килий ш акллар самарадорлигини, мехнат политехника тайёрлигининг мазмуни. 

мехнат таълим ининг дидактик тизимини аникдаш да; мехнат дарсларида кўрсатма 

куролларда, технологик хуж жатлардан. укувчилар мехнати унумдррлиги ва ишланган 

аш ёлар сифатини яхш илаш  ва хоказоларга каратилган турли мосламалардан 

ф ойдаланиш  вактида кўлланилиш и мумкин.

Ҳозирги вактда методик-педагогик тадкикотларда яратувчилик деб агаладиган 

тадкикот усули кенг кўлланилмоқца. Бунда тадкикотчи таж риба бажарувчи киш ининг 

муайян фаолияти учун зарур ш ароит яратиб бериш  билан бирга. ўзи хам бу ишга фаол 

таъсир кўрсатади ва ўзи ишга солган воситанинг самарадорлиги кайд килади.

Тажриба-синовни утказиш  учун ўзлаш тириш и ва ривожланиш и жихатдан тенг 

икки ёки бир неча ўкувчилар гурухлари танланади. Гурухлардан бири таж риба-синов, 

бош калари назорат гурухда хисобланади. Тажриба синов олдидан. унинг ўрта ва 

охирги босқичида тадкик килина-диган омиллар текш ириб кўрилади. («намуна» лар 

қилинади) олинган маълумотларни киёслаш натижалари таж риба синовнинг 

самарадорлиги хакида хукм чикариш  учун асосий далиллардан бири хисобланади.

Таж риба-синов ва назорат гурухлар мехнат ўкув-тарбия шароитларини 

тенглаигтириш ва таж риба-синовиинг яна хам объектив маълумотларни олиш  учун 

таж риба маълумотларини хар томонлама, яъни назорат ва таж риба синов гурухлар 

ўрнини алмаш тириб тахлил килиш  методидан фойдаланиш  максадга мувофикдир.

Бу борада мактаб хужжатлари ва ўқувчилар бажарган ишни ўрганиш  методи 

м е\н а1 таълими ўкитувчиларниш  дарс-реж а ва матнларини, ўқув-иш лаб чикариш



иш лари руйхати ва бош ка реж алаш тирув хуж ж атларини: укувчиларнинг 

кундаликларини, м атнларини, улар чизган чизма аа технологик хуж ж атларни, 

баж арган ам алий иш ларни; синф  ж уриаллари, мактаб хисоботларн, укувчилар 

тавсиф ном асини чукур илм ий-м етодик ж ихатдан  тахлил килиш ни уз ичига олади.

С анаб утилган хуж ж атларни тахлил килиш да тадкикотчи  касб таълим и 

сохасидаги  ю туқ  ва кам чиликлар хакида хулоса чикариш и мумкин. М азкур 

м етоднинг сам арадорлиги  тад кикотчининг текш ираднган  хуж ж атлари м атннинг 

зам ирила таж риба-синов катнаш чилари - ж онли одам лар  ф аолияти ётганлигини кўра 

билиш ига боглик.

Л аборатория- таж риба-синов педагогик тадкикотчилар, айникса. мехнат 

таълим и дарсларида м ехнат м алакалари  ва кўникм аларини ш акллантириш  

сохасидаги гадкиқотлар мегодикасига аннклик киритиш да, укувчилар  мехнати 

сифатини назорат ва ўз-ўзини назорат килиш нинг кулай усулларни танлаш да, 

аниклаш да қўлланилади. Бунда тадкикот қилинаётган  кўрсаткичлар натиж асинн аник 

тарзда бахолаш га имкон берадиган хилма-хил аппаратуралардан  ф ойдаланилади . 

Ш унингдек, тензом етрлаш , ц и клоф ам м етрлаш , ленограф лаш  ва ком пю тер каби 

усуллар хам кенг кўлланилмоқца. М ехнат ж араёни элем ентларини тензом етрия 

усулда ўрганиш  иш асбобларини (кескич, туника кайчи, ранда, дастарра) дастасига 

сеэгир тензоузатгнч ўрнатиб, бир учи осциллограф ли электр  занж ирга уланади , унинг 

ёрдами билан  эса м уайян операцияни баж ариш да ўқувч ин и н г м уш акларида юз 

берадиган ўзгариш лар  графигини ф отопленкага ёзиб олиш  ёки кузатиш  мумкин. 

О линган графикни тгаплон (малакали ёш  иш чи иш лаганда олинган график) билан 

солиш гириб, м ехнат харакатларини баж ариш нинг турли фойдали иш асбобларига 

сарф лангап  муш ак қуввати ф аркини, бу  ф аркка караб эса иш усулида йўл кўйилган 

хаголар характерини аниклаш  мумкин.

Ц и к л о г р в м м е т н к  усул эса мехнат ж араёнини  кино ва видео олиш дан  иборат. 

Бунда иш ловчи кулига боглаб кўнилган ёритгич электр  лам почкалар траекториясига 

караб баж арилаётган  иш нинг тавсиф и , қўлнинг айрим  кисм ларидаги  тезлик ва 

тезланиш  аникланади. О линган траек-тория , сурат ва ритмни тахдил килиниб, 

кулланилаётган  иш услубининг рационаллиги  тугрисида хулоса чикариш  мумкин.

Ленографик усул иш харакатларини тад кик  килиш да катнаш увчи укувчи 

м уш акларндаги  биотокнинг ўзгариш ини кайд килиш  им конини беради. Бу усулда



электрон асбоблар кўлланилади. У лар оддий когоз лента ёки ёруг сезгир когозларга 

м уш аклардаги би отокларн и н г ўзгариш ини график тарзда ёзиб  олади. Т адкикотнипг 

бу усули ю корида кўрнб чикилган усуллардан ф аркли  равиш да, куйидаги бош ка 

расмий хуж ж атлардан  ф ойдаланиш  м аксадга м увофикдир. У лар иловалар холатида 

келтирилган.

2.11.1 ж адвал. Й ўл-йуриқли техналогик харита

Ф а н ________________________________________________________ _______________

Т опш ирик № ________ ___________________________________________________ _

М аш гулот м а к с а д и _______________________________________________________

Асбоб ва ж и х о зл а р ________________________________________________________

А ж ратилган в а к г г ________________________________________________________

Баж ариладиган А сбоб Иш ларни Чизма, У з-ўзини

иш лар ускуна ва бажариш диаграмм а текш ириш

От
Н

жих.озлар тартиби

2 3 4 5 6

1

2.11.2 ва 2.11 .Э-жадваллардаги йўл-йўриқ тсхнологик хариталар: М ахсус 

ф анлардан ам алий лаборатория ва ўкув амалиёти давом ида ф ойдаланса ю кори натижа 

беради.

2.11.4- жадвал. Й ўл-йўриқни технологик харита

М авзу Т опш ирик М аш гулотнинг : Иш ўрнини
i

А ж ратилган

Xга
максади : ж ихозлаш вакт

1 2 3 4 5 6

2.11.5- ж адвал Й ўл-йўрикли  технологик харита



о.
н

Иш ларни

бажариш

тартиби

Чизма
Ў э-ўзини

текш ириш

А сбоб ва 

жихозлар

Ҳ и собот учун 

савол  ва 

топ ш и ри к

1 2 3 4 5 6
Ҳ исобот учун 

топ ш и ри к 

1.

А дабиётлар

1.

2.

Б у  харита тузнлм аси  м ураккаброк, бўлса хам уни иш лаб чикиш га укитувчи  

куллаш  зарур. Бу политехник таълим  га хос хисобланади .

И н стр у к ц и о н -тех н о л о ги к  харита

Топш ирик

М а ш гу л о т  асб о б  ва 

ж и х о зл а р  га 

аж ратилган  вакт

М аксад ва вазиф алар

1-соат

Б аж ариладиган А сб о б - И ш л а р н и Ч и зм а , Ў э-ўзини

иш лар у с к у н а  ва б а ж а р и ш д и а г р а м м а т ек ш и р и ш

2 3 4 5 6

2 ва 3-жадналлардаги инструкцион технологик хариталар махсус ф анлардан  

ам алий лаборатория ва ўкув ам алиёти  давом и да ф ой далан са ю кори натиж а беради.'

2-ж адвал. И нструкцион техн ологик  харита

М авзу Т о п ш и р и к

М а ш г у л о т н и н г

м аксад и

И ш  ў р н и н и  

ж и х о зл аш

А ж р ати л ган

вакт

2 3 4 5 6
-  ... —



XI БОБ. МЕХНАТ ЖАРАЁНИНИНГ ТАХЛИЛ ВА МЕХЛАТ ТАЪЛИМИДА 
ДИДАКТИК ТУШУНЧАЛАР

11.1 Билим, малака, кўникма, ихтисослик

У збекисгоннипг м устакиллиги  йилларида кадирлар тайёрлаш , малакасини 

ош ириш  ва уларни кайта тайёрлаш  ти зим ларида мухим ўзгариш лар киритилади: 

Я нги  педагогик, ахборот техналогиялар, х.озирги дарс ж араёнини кам тарсиз тасавур 

этиш  кийин, ўкитувчиларнинг купи м асоф адан  ўкитиш ни борган сари  таълим  

тиэимига ом м алаш тириш ни даъ ват  этм окдалар, таълим  тизим ида ж адаллаш тириб 

ўкитиш  негизида барча таълим  субъектларни ф икрлаш  кобилиатларини 

ривож лантириш га интилм окдалар ва хаказолар м ухлм  ахам иятга эгадир, айникса 

м еҳиат таъ лим и н и н г барча ж ихатларини укувчилар, талабалар ва тингловчиларга 

политехник таъм ойилларга таяниб кенг ва гурух м азм унларини етказиш  катта 

педагогик-м етодик ах.амиятга зга.

Бу борада м азкур  параграфда: билим , м алака куникма. касб ихтисослик ва игунга 

ўхш аган атам аларни , сўзларни, туш ун чалар  м азм унлари  оркали- мехлат ж араёнларнн  

тахлили ва мех,нат таълим идаги  ди дакти к  асосларпи: укувчилар талабалар, 

ти н гловчилар  ва бош ка таълим  таш килотчилари  ўзлаш тириш и мухим м аксадга 

эгадир.

М ехнат таъ лим ида “билим ” иборани кўллаш да биз куйидаги туш унчага эга 

бўлиб уни ўқувчиларда ш акилланиш  м езонини куйидагича англаш им из зарур.

Билим- ўрганаётган  объект хакида ун и н г мухим хусусият ва сиф атларини 

объектни  м аълум  ж ихатларини биз туш ун чалард а иф одалайм из ва урганам из. Демак 

туш унчалар  тизим ини ўзлаш тириш  оркали  ўрганилаётган  объект хакида зарур 

билим га эга бўлам из.

М ехнат таъ лим идаги  билим лар ўрганаётган  объектни  (эгов арра станок маш ина 

ва бош ка м ехнат объсктини) вазиф аси, тузулиш и, иш лаш  коидалари, тайёрланадигаи  

материаллари , қўллаш  техналогияси . иш лаш да эътибор бериладиган хавсизлик 

техникаси , там ирланиш и шу объектни  таъриф лайлиган  бош ка томонларини 

укувчилар хам назарий, хам ам алий холатда кўллаш  техналогиясини билиш лари 

ш арт. Д Т С  нуктаи назаридан ўқувчилар  ўзлаш тирган  холатини (билим . кўмикма. 

м алака ва м ахорат, таж риба, иж од, таком иллаш тириш ) дараж аларини (м езон , меъёр)



доирасини белгилайди. Ў қувчилар мехнат обектини: хар том онлама, чукур кенг . тор. 

атроф ларга ўзлапгтириб: “5". “4", “ 3”, “ 2" в а  “ 1" бахога эга бўлади.

Ў кувчилар м ехлат таълими обектини: эговлаш , арралаш , парм алаш , овцат 

тайёрлаш , техникани ўрганиш  ва ҳаказо техналогик  операцияларни ўзлаш тириш ни: 

ўрганиш ни, баж ариш ни. яна бир погонага кўтариб уни кўникма дараж асига 

кўтариш га олиб келади. Бу борада билим ларни  хаккийлиги ва тўгрилиги  бевосита 

ам алиётда қўлланилиш и билан аникланади . Билим ларни қўлланиш и ўз навбатида 

маълум  иш -харакэти  усулларининг м аксадга мувофиқлиги, тезлиги  аниқлиги  ва uiy 

кабмларга кура касбий махорат даражаси аиикланадн . Касбий махорат дараж асини 

ш артли равиш да кўникм а ва малакалар ш аклида тал кин этилади. Л гар бўлим лар 

ам алиётда маълум м антикий кетм а-кетликда лекин  ўйлаб маълум маънода секинрок 

баж арилиш и куникма сиф атида тез ф урсатларда баж арилиш и малака деб  талкин 

этилади.

Б ош қача таъриф да мехнат гаълими м етодикасида хамда мехнат таълим ида 

қўлланиладиган  туш унча куйидагича иф одасини топган .

« К у н и к м а ”  онгли фаолият (харакат)ни тез, теж амлн. тўгри кам ж исмоиий 

асабий куч сарф лаган холда баж ариш . Ш ахснинг билимлари асосида таркиб топали. 

Д астлабки  ш акилланиш  боскичларида бундай  харакатлар ж иддий диккат билан 

баж арилади . кейинги боскичларда диккат билан  назорат килиш  кам айиб боради ва 

натиж ада автом атлаш ган  харакатга айланади.

Таълим м азм упида «билим” , "кўникм а"-ни  тўлдирадиган атам алардан  бири бу 

«м алака” туш унчаси  мавжуд.

“Малака” деганда биз- ш ахснинг м аълум  касбга яроклилик, тайёрлик дараж аси, 

шу касбда иш лай олиш и учун зарур билим , кўникмалар йигиндиси. Касбий 

ахборотларпииг тез кўпайиб бораётгапи  илгари ўзлаш тирилган м апаканипг 

етиш м аслигиии келтириб чикаради. Б у  етиш м асликни  кайта тайёрлаш  ва малака 

ош ириш  оркали  касбий ф аолиятни хозирги  талабалар  дараж асида давом  эттириш  

им конияти хосил бўлиш ини туш унамиз.

М алака ош ириш - мехнат таъ лим и  м утахасислар касбий билим  ва 

кўникмаларини янгилаш  хамда ривож лантириш  ж араёнини тариф лайди. Ш у билан 

таъкидлаш  зарурки. м ехнат таълим и м етодикасида хамда мазкур таълим ни ўзида 

бош ка атам алар кўп малакалар



- « ў р га т и и Г  туш унчани- ахборотдан  ф ойдаланиш  ва турли  харакатларни 

кўрсатилган тартиб да м устақил баж ариш  кўиикмаларини эгаллаш . «У ргатиш ” 

туш унчани  ахборотдан  ф ойдаланиш  ва турли  харакатларни баж ариш  

кўникм аларинииг ўкувчилар ўқувчилар том онидан  ўзлаш тириш ини турли  восита ва 

усулларни кўллаб туш унтириш , кўрсатиш  ва м аш клар оркали амалга ош ириш  

ж араёни.

- М ехнат таълим  м етодикасида х.амда м азкур таълим ни ўзида «ўзлаш тириш ” 

туш унчада туш униш , ўрганиш  оркали ахборотнинг м аъно-мазмуни, ундан 

ф ойдаланиш  ёки  харакатларни баж ариш  тартиби тўгисида билим  ва кўникмалар 

хосил булиш и даркор.

Ўзлаиггириш  ш артли  равиш да куйидаги учта дараж ага аж ратилади:

1. Ў ргатилган билим  ва кўникм каларни тўгри такрорлнш .

2. У ларни ам алий ф аолиятда қўллаш . улардан тегиш ли м ақсадларда 

ф ойдаланиш  им кониятига эга бўлиш .

3. У ларни иж одий тахлил килиш , киёслаш , ум ум лаш тириш , хулосалар чикариш  

асосида таком иллаш тириш  ф аолиятини ам алга ош ириш  им кониятига эга бўлади.

Қ айд этилганлардан  маълум  бўлм окдаки . талабалар: билим  малака. кўникма, 

касб, ихтисослик ва бош қа атам алардан  ўрнида иш латилиш  усулларини м укаммал 

кўлланиш  ўрганиш лари  лозим дир.

Ш унда билим лар , м ехнат куникмалари ва м алакаларини текш ириш  ўқувчиларга 

м ехнат ва касб таъ лим и  бериш  ва уларни тарбиялаш  сиф атини ош ириш нинг энг 

мухим воситаларидан  бири хисобланади. М ехнат таълим и  натиж аларини ўз вактида 

текш ириш  ўқувч илард а билим лар ва мех,нат кўникм аларининг сиф ати учун 

ж авобгарлик хиссини ривож лантириш га ёрдам  беради, уларнинг интизом ини 

яхш илайдн ва ўоларига нисбатан  талабчан  бўлиш га ўргатади . иигда кам чиликларга 

йўл кўйм асликка ва ўзини  доим ий  равиш да камол топтириб бориш га ундайди.

Билим лар ва кўникм аларни текш ириш  ўқувчиларга тайергарлик дараж асини 

аииклаш га ёрдам  берибгина колмасдан, ш у билан  бирга яна бир мухим  вазиф ани —  

илгари ўзлаш тирилган  билим лар  ва м ехнат кўникм аларнни м устахкам лаш  вазифаси 

хам бажаради.

Бирок укувч иларн и iir  билим ларини куникма ва м алакаларини текш ириш  иш ида 

хали кутггина кам чиликлар  мавж уд. Бу кам чиликлар  ш ундан иборатки. айрим



укувчиларни м е \н а т  буйича ўзлаш тириш ни сунъий  равиш да ош ириш га оли б  келувчи 

ф оиз кўрсаткичларига мойиллик билан карайдилар. Баъзи устоз ўқитувчилар, 

ўкувчилардан  утилган м атериални сўраш ни  таж риба килиб кўрм айдилар, кўпинча 

укувчиларнинг билим ва м ехлат куникмалари сиф атида текш ириш ни баж арилган  

амалий. ге о ф а ф и к  ва бош ка иш ларнинг миқдори билан алм аш тирадилар, бу  хол эса 

текш ириш ни тарбиявий воситадан қурук м аксадга айлантириб кўяди.

У кувчиларнинг билим лари ва мехнат кўникм аларини текш ириш даги  

кам чиликларнинг асосий  сабаби, аф тидан , таълим  ж араёнида алоқа деган  педагогик 

назариянинг етарли дараж ада иш лаб чикилм аганлигидир.

А м алиётда маълумки, хар бир ўқувчининг ў зи н и н г хусусиятига хос потенциал 

им коиияти мавж уд. А гар укувчипинг дастлабки  потенциал имконияти бир баллга 

тенг бўлса (уни м авж уд воситалар оркали педагогик ва психологик, хам да методик 

им кониятларидан  тўла ф ойдаланган харакат дастурини белгилаш и зарур. Д астлабки 

харакат дастурини м ақсади - ўқувчини билим  холатини 2 балл д араж асига кўтариш  

лозим. Бу кўрсатхични хар том онлам а м устахкам лаш дан сўнг, навбатдаги харакат 

дастурини иш лаб чикиш да, ўқувчи потенциалипи 3 балли дараж ага кўтариш ни 

м аксад килиб олиш  максадга мувофик булади.

М азкур натиж ага эриш гач, харакат дастурни 4 балли  дараж ага кўтариш га караб 

йўналтириш  хам да ундан сўнгги м ақсад-ўқувчипи таълим  олиш  потенциалини 5 

баллгача кўтариш ни максад қилиш —  педагогик, психологик ва м етодик ж ихаглардан  

асосланган  холда фон даланилган  деса бўлади . Бу билан айтиш  зарурки ўқитувчига 

ш арт эм ас. хар  бир ўқувчини ўзлаш гириш  потенциалини, uiy технология бўйича 

дастлабки  1 баллдан бош лаб ривож лантириб бориш . Чунки хар бир  ўқувчини 

дастлабки  ўзлаш тириш  потенциали хар хил. А йрим  кичик гурух ўқувчиларни 

дастлабки  ўзлаш тириш  потенциали —  3 баллга тенг. айрим  кичик гурух 

ўкувчиларини 4 баллга хамда айрим  кичик гурух  ўкувчилариники 5 баллнн хосил 

этади.

Ш у холатни укитувчи хисобга олиб, дарс м авзуси , хамма ўқувчилар  учун бир 

бўлса хам унда дидактик м атериалларни хар бир кичик гурухлар ўзлаш тириш  

потенциал дараж асига караб таб ақалаш тирилган  холатда тайёрлаш  м аксадга м увоф ик 

бўлади . Ш унда м азкур масалани яни  бир киррасига эъти бор  бериш  зарурдир. Бу хам 

бўлса, ўзлаш тириш  потенциал туш унчасида —  боскичм а-босқич ўзлаш тириб



бориладиган хар бир  баллда ( I ,  2, 3. 4 ва 5 балларда) ўзлаш тирилган  материалда: 

билим  ва куникма, билим  ва м алака, би-лим ва махорат, билим  ва таж риба хамда 

билим  ва иж од-узвий богланган  дараж ага кўрилган холатда ш аклланган бўлиш и 

шарт.

Бу ж ихатдан техникавий воситаларни, биринчи навбатда текш и-рувчи  

курилмаларни (репититор —  м аш иналар, имтихон олувчи  маш иналар, ўргатувчи 

маш иналар, текш ирувчи м аш иналар ва хоказолар) кўлланиш ни истиқболли соха деб 

хисоблаш  керак хам да улардан ю корида кайд этилган укувчиларнинг ўзлаш тириш  

потенциалларини аниклаш да кўллаш  максадга мувофикдир. Э нди, м ехнат ва хумор 

дарсларида иш латиладиган билим лар, мехнат кўникмалари ва малакаларини 

текш ириш нинг айрим  м етодларини кўриб чикамиз:

У тилган материал ю засидан сўраб чикиш . Ў қувчилар билим и ва кўникмаларини 

текш ириш нинг асосий методларидан  биридир. У тилган м атериал бўйича сўраш  

дастурнинг ўтилаётган  янги м атериали  билан мавзу ж ихатдан  мазмун ва мантиқан 

боглик бўлган мавзуси ю засидан ўтказиш  максадга м увофикдир, яъни ўқувчилар 

ўтилган м атериални яхш и туш унм ас эканлар, янги м атериални уларнинг онгига 

етказиб хам бўлмайди.

Ўтилган мавзу ю засидан тузиб  чикиладиган  саволлар янги м атериални ўрганиш  

учун замин бўлиб хизм ат килиш и керак. Такрорлаш  учун кўп саволлар бериш га 

м ахлиё бўлмай, янги мавзуни ўрганиш  учун зарур булган асосий гояларни аниқлаш  

лозим . Сўраш  вакти ж ихатидан  унчалик узок давом  этм аслиги керак. Сўраш  

м етодикаси хилма-хил бўлиш и мумкин ва биринчи навбатда м ехнат дасгурининг 

ўрганилаётган м авзуси  м азм унига боглиқ бўлади. М асалан, агар ўрганилаётган  

материал утилган мавзу билан богланган  бўлиб, ўкувчиларнинг ўзлаш тириш и учун 

алохида кийинчилик тугдирм аса, у холда бутун сўраш  ж араёни янги мавзуни баён 

килиш  олдидан ўтказилиш и мумкин.

А гар янги мавзу м атериали  ўзлаш тириш га кийинлик килса, у холда утилган 

материал ю засидан сўраш ни янги мавзуни (кичик кисм лар тарзида) баён килиш  билан 

кўш иб олиб бориш  керак.

М асалан, токарлик станогида конуссимон ю заларга иш лов бериш  

технологиясини туш унтириш  вактида бу туш унгириш ни илгари утилган мавзуга, 

яъни юзаларни цилиндрик тарзда иш лаш га оид саволлар билан  таккослаш  тарикасида



таш кил этиш  м аксадга мувофикдир. Ў қувчиларнинг бу мавзу ю засидан олган 

билим лари янги м атериални анча тсзроқ ва сиф атлирок узлаш тириш ни таъм инлайди .

Ш у билан бирга укитувчи  тўлик  ёки кисм ан берилган  ж авобга (агар  ўқувчи  б и р  

неча м арта чакирилган бўлса) бахо қўйиш  керак, бу бахонинг нима учун қўйилганини 

изох;1аб бериш  зарур.

М ехнат таълим и тизим и бўйича ўқув м атериалининг ўзлаш тирилиш и 

дараж асини сухбат йўли билан аниклаш . Т екш ириш нинг бу м етодидан мавзу 

м агернали маълум  дараж ад а ўкувчиларга таниш  бўлгандагииа ф ойдаланиш  мумкин. 

М асалан, дастурн и нг «М еталлга иш лов бериш » деган бўлим идаги  кўпгина 

м авзуларпи сухбат йўли билан  тўла-тўкис ўрганиш  мумкин. Ч унки укувчилар  бундай  

м атериаллар билан м еҳнат дарсларида ёгочни иш лаш  вактида таниш иб чикканлар. 

Ш у билан бирга, сухбат м етол сиф атида янги билим ларни  маълум  килиш  эмас, балки 

айни вактда уларни ўзлаш гириш  сиф атида текш ириш  учун  хам иш латилади.

У китувчи «М еталларни эговлаш » м ехнат операциясини ўргатиш га 

кириш ган пайтда укувчиларнинг «Ёгочни арралаш » операциясини  ўрганиш  вактида 

олган билим лари па м ехлат  кўникмаларида ф ойдаланади . Ў қувчилар ан а  шу икки 

операцияни тахлил килиш  асосида хулоса чикарадилар, бу иккала операцияни нима 

бирлаш тириб туриш и ва уларнинг фарки нимада эканлиги  хакида бир  ф икрга 

келдилар.

Ў китувчи мазкур м авзу ю засидан ўэлаш тирилган  материал хаж мида саволлар  

берар экан, укувчиларнинг ўргапилаётган мавзу ю засидан  билим ларни кенгайтириш  

им конига эга бўлади.

Бир укувчининг ўзи сухбат ж араенида хилма-хил саволларга жавоб бериш  учун 

ўкитувчи том онидан  неча м арта чиқарилиш и мумкин. Бу холда ўкувчининг хам м а 

берган ж авобларини хисобга олган холда бахо кўйилади.

Бирок бахо ф акат битта саволга тўлн к  ж авоб берган  ўкувчига хам кўйилиш и 

мумкин.

С ухбат укувчиларнинг билим  ва м алакаларини текш ирнш нинг сам арали 

м етодларидан биридир, чунки ўқувчиларнинг дар сд а  ф акат  янги билим ларни  

ўзлаш тириш да эмас. уларн и  текш ириш  вактида хам ф аол бўлиш ни кўзда тутади . 

Ўкувчи.чар ж аробининг ю кори сиф атли  бўлиш и ва уларн и н г сухбат в аю л д а  яхш и



фаоллик кўрсатиш и таъ лим н и н г ва текш и ри ш н и н г ана ш у методи учун характерли  

булган  хусусиятидир.

Я нги м атериални мустахкамлаш . Т екш ириш нинг бу м етодидан укитувчи, 

олдида укувчиларнинг ўзлаш тириш  дараж асини. биринчи навбатда мехнат 

усулларини текш ириш  зарур бўлиб колганда ф ойдаланилади . lily  максадда укитувчи 

янги мавзуни м устахкам лаш га оид саволлар рўйхатини беради . бу билан асосан янги 

баён килинган м атериалнинг м авзуни кам раб олинади. Л екин я т  и ўкув м атериални 

м устахкам лаш ни укитувчи  бош кача \а м  таш кил этиш  мумкин. М асалан, агар ўқув 

м атериали  укувчиларга туш униш и учун назарий ж ихатдан  кийиклик килса, унда баси 

килинаётган м атериални кисм ларга, м антиқан  тугалланган  бўлакларга, м атериални 

кисм ларга, м антиқан  бўлиш  максадга м увоф ик булиб, ана ш ундай кар бир қисм 

укувчилар  том онидан  м устахкам лаш и керак.

Бош ка холда, ўқитувчи  янги м атериални туш интириб бергач, уни дарслик, ўкув 

қўлланмаси буй и ча ўқиб  ч и қи ш н и  ўқувчиларга тавсия қилиш и, сўигра саволлар 

бериш  йўли билан  м атериалнинг кандай ўзлаш тирилганлигининг текш ирилиш и 

мумкин.У кув м атериалини м устахкам лаш  вактида ўкувчи ж урнал га ф акат яхш и 

ж авоблар учун бахо  кўйиш  м умкин ва лозим , шу билаи  бирга бу бахо ўкувчига нима 

учун қўйилганлиги  айтиб ўтиш  керак. Бундай холда кониқарсиэ баҳо қўйм аслик 

зарур, чунки хар бир ўкувчи хам дарсда янги м атериални тўлик ўзлаш тириш га қодир 

бўлаверм айди.

Уйга берилган топширикни текшириш.

У кувчилар  билим и ва кўникмалари дараж асини  текш ириш нинг бу м етоди  бутун 

текш ириш  ти зи м и да асосий  м етодлардан  бири  хисобланади.

П сихологларнинг тасдиқлаш ича, ўқув м атериалини китоб бўйича ёки 

ўкитувчининг сўзларидан  эслаб  колиш  йўли билан бир м арта иш лаб чикканда, хатто 

кучли ўкувчилар хам  унинг тахм инан  70-75%  яхш и ўзлаш тириш га м уваф ф ак булади. 

Демак, уйга берилган  топш ирикларни текш ириш , назоратинипг бош ка м етодлари 

билан бир каторда, укув м атериалини ўзлаш тириш  сиф атини хал килувчи ахам иятга 

эгадир.

У йга берилган  вазиф аларни текш ириш  вактида текш ириш нинг бир  методга 

купрок эътибор бериш  ва бунда бош ка сам аралирок  м етодларни инкор лш ;> яхш и 

натиж аларга олиб келмайди. К ейинги вакгларгача ўкувчилар уйга берилган



топш ирикларни  дарснинг бош ланиш идан  олдин сўраш  (бунинг учун бир неча 

ўкувчини доска ёнига чикариб. дарснинг кўп вакгини сарф лаш ) тараф дори эдилар. 

Бунинг натиж асида янги м атериални ўтиш  учун вакт етиш м ас, янги м авзу ш ош ма- 

ш ош арлик билан туш интирииар, бу эса укувчиларнинг уйга берилган навбатдаги 

вазиф аларга тай ёргарлик  кўриш ила кўш имча кийинчиликлар тугди рар  эди.

Л екин ю корида айтилганлардан  уйга берилган вазиф аларни тек-ш ириш нинг 

бундай методидан ф ойдалапм аслик керак. деган хулоса чикариш  нотўгри бўлур эди. 

А ксинча, агар  янги ўрганилаётган  м авзу билан м устахкам  боглик бўлса ва бутуилай 

унинг м атериали  асосида тузилган  бўлса, бу м етоднинг ахам ияти  каттадир.

Укув м атериалининг характерига, дарс типига . уи и н г м аксад  хамда 

вазиф апарига тўла-тўкис мувофик келадиган текш ириш  методи тўгри танланган  

м етод хисобланади.

Уйга берилган вазиф аларни текш ириш ни, янги м атериални ўрганиш  ёки  дарсда 

илгари тайёрланган  вазиф аларга ўхш аш  янги м атериал м аш кларини баж ариш  билан 

қўш иб олиб бориш  ўзининг иж обий том ониии кўрсатади. Бунга хам ма укувчилар 

иш га ж иддий кириш иб кетадилар, чунки уйга берилган  вазифа ю заки эм ас, балки 

астойдил текш ирилаётганлигнни кўрсатади ва шу сабабли  уларнинг вазиф аларни 

баж ариш га бўлган  м уносабати ўэгароди. У кувчиларнинг уйга берилган вазиф аларни 

баж ариш даги  билим лапч в ;  м ехнат кўникм аларини текш ириш да назоратнинг 

техникавий ьог'мталаридан ф ойдаланиш  катта ёрдам кўрсатади. Бу воситалар 

текш ириш нинг бош ка методлари билан  бирга кўш иб олиб борилганда яхш и натижа 

беради.

А м алий лаборатория иш ларини текш ириш . А м алий лаборатория иш лари таълим 

м етоди сиф атида ўкувчиларда гоявий ва давлат , м аф кура дунскараш ини , айникса, 

табиий-илм ий  циклдаги ф анлар ю засидан ш акллантириш  иш ида катта ахам иятга эга. 

У кувчилар ам алий-лаборатория иш лари ж араёнида кузатиш лар олиб борадилар. 

Т аж риба босқичларини акс эттирунчи лахзалар  чизадилар, кузатиш ларни ёзиб 

кўядилар, олинган  натнж аларпи кайта иш лайдилар  ва ёзм а хисоботлар гузадилар.

У китувчи лаборатория иш ларини баж ариш  ж араёнида укувчиларга ёрдам  бериб 

боради, узи н и н г кундалигига \а р  бир ўкувчининг м устакиллик дараж асини, айникса 

маш) улотниш  знено ш аклида гонш ирикларнинг тўгри баж арилгаилигини, ўлчовлар, ,



тузилган  эскизлар, чиқарилган хулосаларнинг тўгрилигини  текш иради ва кайд 

килади.
Ш ундай килиб, ам алий-лаборатория иш лари ж араёнида укитувчининг 

текш ириш и натиж асида аникланган  м аълум отлар ва тайёрланган  ёзма 

қисоботларнинг натиж алари  укувчиларга объектив бахо кўйиш ни таъминлайди.

А малий —  лаборатория иш ларига якун ясаганда ўкитувчи  ўкувчплар том онидан 

такдим  этилган  ёзм а хисоботларга бахо кўйиш  билаи чекланм аслиги керак. Бутун 

гурух  иш тирокида бу хисоботларни  м ухокам а килиш , йўл кўйилган  кам чиликларни 

кўрсатиб ўтиш  ва хулосаларни ойдинлаш триш  м ухям дир. Д на ш ундай текш ириш гина 

ам алий-лаборатория иш ларини баж ариш  вактида олинган  билим ларнинг ва мехнат 

кўникм аларининг сиф атли  бўлиш ини таъминлайди.

Т ехникавий вазиф аларни хал килиш ни текш ириш . Ў кувчилар билим и ва 

кўникм аларини текш и ри ш н и н г бу методи кейинги вактларда таб ора долзарброк 

булиб борм окда. Бунга сабаб  ш уки, хилма-хил техникавий  вазиф аларни хал 

килиш нинг ўзи иж одий, техникавий  таф аккурни  ривож лантириш га ердам беради., бу 

эса ўкувчиларнинг м ехнат гайёргарлиги м азм унига нисбатан куйилаётган асосий 

талаблардан  биридир. Ў киш га қизиқиш  уйготиш  учун ўқувчида билим  олиш  

ф аолияти  билан ш угулланиш  эхтиёж ини вуж удга к^ '.тириш  керак, бу фаолият 

қизикарли техникавий  вазиф аларни хдл килиш  ж араёнида нам оён бутиш и мумкин. 

Ш у билан бирга ўқувчини ш ундай ш ароитларга қўйиш  керакки, у ў ж  олга.ч 

билим ларидан  бем алол ф ойдаланган  холда билиш га о и д  иж одий вазиф аларни хал 

килиш  учун  кўп иродавий куч сарф ласин.

Ў қувчиларда хаелни иш латиш , билим лар ва мехнат м алакаларида фаол 

ф ойдаланиш  билан боғлиқ  бўлган иж одий-техникавий вазиф алар айникса катта 

кизикиш  уйготади. М уайян эски  бўйича баж ариладиган , иж одий иш учун ўрип 

колдирм айдиган  вазиф аларни хал килиш  ўкувчиларни унчалик кизиктирм айди. 

Ш унинг учун ўқувчилар  том онидан  баж арилган  техникавий вазиф аларга бахо 

бериш да ўкитувчи  турли  ом илларни, чунончи: хал килиш  усулини hi энг кулайлигини 

вазиф ани хал килиш  вактида ўкувчининг ф икрлаш ита хос бўлган м аптикий —  

м азм уний та вс плот олинган  билим лардап  мохирлик билан ф ойдалана билиш , 

конструктив-техникавий ёки технологик  хал килиш нинг ким матлилиги, чикарилган  

хулосалар ва ум ум лаш м аларн и нг мухимлигини хисобга олиш  лозим



У кувчилар том онидан  хал килингаи техникавий  вазиф аларнинг х.ар бири гурух, 

тарзида мухокама килиниш и, йўл қўйилган хатолар  ш у тарика аникланиш и, уларга 

бархам  бериш  йўтлари белгилаб  олиниш и керак.

Бир ёки бир неча мавзу ю засидан так рорий-умумлаш т ирувчи дарслар. 

Билимларни текш ириш да такрорий-ум ум лаш тирувчи  ларслар м у \и м  рол ўйнайди. Бу 

дарслар узининг аннқлиги ва илмий билиш га о и д  м атериалларга бой булиш и туф айли 

укувчиларнинг умуман фан буйича эмас, балки ан и к  ўқув материали бўйича олган 

билим ларининг кандайлигини аниклаш  им конини беради . Ш унинг учун тўгри  таш кил 

этилган такрорий-ум ум лаш тирувчи  дарслар укувчилар билимини ж уда аник 

гекш ириш  ва уларнинг ривож ланиш идаги  бундан хам  ю корирок бос кич хисобланади. 

Т акрорий-ум ум лаш тирувчи  сўраш  эм ас, балки ж авоблариинг ю кори сиф атли  

бўлиш ига эриш иш  м аксадида бутун гурухнинг иш ини ф аоллаш тириш  зарур.

С ўраш нинг бу тури  ўкув материалининг тавсилоти  ва мазмунига унинг ф анлар 

аро алокасига караб, дарснинг турли  вактларида (дарснинг бош ланиш ида янги 

м атериални туш интириш  вактида, дарснинг охирида —  якунловчи инструктаж  

вактида) ўтказилиш и м умкин. С ўраш  ж араёнида ўкитувчи  биринчи навбатда, олган 

билим  ва м алакаларига ш убха билан карайдиган, ун и н г ф икрича ўз устида мунтазам  

иш ламайдиган ўкувчилардан  сўраш и, бунда ўқувчиларга м урож аат килиш даги 

стандарт ш акллардан кочиш  уларнинг иззат нафеини кадрлаш и, ха деб бир ўкувчидан 

сўрайвернб. бош каларни эсдан чикариб кўймаслиги керак.

Т акрорловчи-ум ум лаш тирувчи  сўроқда, одатда, ўқувчидаи битта дарсда бир 

неча марта сўраш  натиж асида унга диф ф ереициялаш ган  бахо кўйилиш и лозим.

Ж адвал

Методлар Қ андай вазифа­ Укув материал- Укувчилар ху­ Укитувчи маз­
ларни хал килиш да нинг мазмуни сусиятлари кур методдан
мазкур метод энг кандай бўлт-ан-да кандай бўл- фойдаланиш учун
м уваффакият-ли мазкур, ай­ ганда мазкур кандай
бўлади 9 никса окилона м етод окил­ имкоииятларга

кўлланилаци ? она кўлла- эга бўлиш и ке­
нилади? рак ?



О п ак и
методлар

Н азар и й  ва 
ам ал и й  
б и л и м л а р н и  
ш акллантириш да 
ва ў к и т и ш н и нг 
б о ш к а  б арча 
вази ф ал ар и н и  хал 
ки ли ш да

У қув
м атериали 
асосан  назарий  
маълумотлардан 
иборат 
булганда

У кувчиларни 
маълумотлари- 
ии о гз а к и  
м е-тодлар  
(сухбат, хикоя, 
м аъруза) 
н инг м азкур  
ту р и  оркаи  
ўзлаш тириш га 
тайёр бўлсалар

Укитувчи кул- 
ланиладиган  
о п ак и  
методи ни 
бош ка-ларга  
н исбатан  яхши 
л ал л аган  бўлса

Кўрсатма
методлар

У кувчилар кузат-
у в ч ан л и ги н и  ри-
вож лан ти ри ш ,
ўрганилаётган
м асалаларига
д и қкат- эъти бор  н и
кучайтириш  учун

Укув
м атериа­
лининг
м азм у-н и н и
кўрсат-м али
х о л д а
та с в и р л а ш
м ум ки н
булганда

М авжуд
курсатмали
кў л л ан м алар
уку вч и л ар
куч и га  м о с
б у л г а н д а

У китувчи их- 
тиёрига зарур 
курсатмали 
қўлланмалар 
булганда ёки 
уларни м уста­
кил тайёрлаш  
мумкин 
булганда

Амали
методлар

А м али й  м алака 
ва к ў н и к м а л а р - 
ни р и в о ж л а н ­
ти р и ш  учун

Уқув
м атериалининг
м азм унид а
ам алий
маш клар,
мехнат
топш ириклари ,
таж рибаларн ,
таж рибапар
утказиш
булганда

Укувчилар
тегиш ли
ам а-лий
топш и-
ри кларни
баж ари ш га
тай ёр
булганда

У китувчи тег­
иш ли ам алий 
иш ларни таш ­
кил килиш 
учун  керакли 
кўрсат-мали 
кўлланма-лар, 
д и д ак ги к  
материалларга 
эга булганда

Репродуктив
методлар

Б и л и м л ар ,
м ал а -ка , куникма,
м ахо-рат ,иж од 11и
ш а-клл ан ти р и и 1
учун

Укув 
м атериа­
л и н и н г 
м азм у н и  анча 
м ураккаб ёки 
ўта содда 
булганда

У кувчилар
м азкур
мав-эуни
муам-моли
у рган-иш га
хал и
тайёрлаш
бўлмаган
холда

Укитувчи маз­
кур мавзуни 
муаммоли 
ўрганиш учун 
вакт булм агак 
холда



Муаммоли
тадқнқот
методлар

Т аф аккур  муста- 
киллигинн, тад ­
ки кот м ал ак а ­
ларини, ишга 
иж одий  ен дош - 
иш ии
р и в о ж яан -ти р и ш
учун

У кув
м атериа­
ли н и н г
м азм у-ни
уртача
м ураккабли кка 
эга булганда

У кувчилар
мавзуни
муамм оли
ўрганиш га
гайёр
бўлганлари
да

Уқитувчи мав­
зуни муаммоли 
ўрганиш га вакт 
топ  ганда ва 
уки ти ш н и н г 
тад қиқ от 
методларини 
эгаллаганда

Индуктив У қитувчиларнин М авзунинг У китувчи лар Уқитувчи
методлар г ум ум лаш тириш м азм уни индуктив укитиш ни

индуктив дарс-ли кда мулохаза нг
(хусусийдан индуктив ю ритиш га индуктив
ум ум ийга том он) холда баён тайёр мстодларни
хулосалар ки ли н ган да ва дедуктив и яхш и
ч и қари ш кулоса эгаллаганд
м ал ак ал ар и н и  ри чика-риш да а
вожлаитнрнш кий н алган да
учун

L

Ҳ озирги даврда. қачон мактабни битирувчилари ўкиш ни касб хунар 

коллеж ларида давом  эттириш ларида уйгуплаш тирган  мехлат таълим ини касб-х,унарга 

йўналтириш  дидактик там ойилларга биноан таълим  методларини окилона кўллаш  

хусусиятларини аниклаш да:

М азкур бобдаги м атериалларни ҳар бир параграф  ю засидан м устакил равиш да 

қуйидаги т ех н о л о ги я м  биноан  тўлдирннг, бойитинг ва чуқурлаш тиринг:

1 .М азкур м авзуларга дой р  янги м атериалларни тўплаш  ва уларни хар том онлама 

(фалсафий, психологик, ум умий ва касб-ҳунар таълим и педагогикаси, дидактик, 

методик, социологик, Д Т С , тест, рейтинг нуктаи назаридан) ўрганинг, тахлил  килинг, 

\а м  касбдош лар орасида м авзу  ю засидан тегиш ли тест утказинг ва унинг натиж алари 

асосида хулосалар тайёрланг.

2.М азкур мавзу ю засидан бош ка м анбалар билан таниш иб. ўзлаш -тирипг, 

улардан тўплангап  куш имча м аълум отлар билан кулингизда асосий материалларни 

бойитинг. чуқурлаш тиринг. кенгайтиринг ва м азкур йигилган м атериаллар бўйича 

тегиш ли хулосалар ва таклиф лар тайёрланг.



3. А сосий ва куш имча м атериалларни тахлилий ж араёнида аниклаиган касбий 

педагогик, ди дакти к , м етодик ва к асб -\у н ар  коллеж ларидаги 2-3 касб зам инида 

тайсрланаётган  м утахассисликка хос гоялар: туш унчалар .там ойилларни  аник  тизим 

ёки модел холатига кел-тиринг хам да уни график ш аклларда тайёрланг.

4. Ю корида кайд этилган ва топш ирикпарни баж ариш  ж араенида тўпланган 

м аълум отлар асосида ам алий ф аолиятингизга хос чора-тадбир-лар (дастурам ал 

реж алар, лойихалар, тизим лар , касбий-педагогик, дидактик м одсллар ва \ .к .)  иш лаб 

чикинг, тайёрланган  м агериалингизни  тегиш ли каф дралар билан келиш илгап холатда 

институт (факультет) илмий-мегодик кенгаш ила хим ояга тайёрланг.

5. М азкур м атериаллар асосида 5 та  тест  саволлари  ва уларга тегиш ли ж авоблар 

иш лаб чикинг.

6. М азкур м атеиаллар асосида 10-15 тагача рейтинг усулларига хос 

кўрсаткичлар, мзон ва м еъёрлар иш лаб чикинг.

7. Ф ойланилгал  адабиётлар рўйхатини келтиринг.

Ш унда мех.иат таълим идаги  билим ларни, кўникмаларни ва м алакаларни тула 

хаж имида астойдил эгаллаш дан далил берилади.

У кув-м ехпат ф аолиятини текш ириш  ва унга ба.чо қўйиш да ж араёнида укитувчи  

укувчиларнинг билим лари. кўникмалари ва м алакаларида м авж уд бўлган 

кам чиликларни, уларнинг сабабларини аниклабчикади ва тузатиш  гадбирларини 

белгилайди. У кувчиларнинг ўзлаш тириш ини текш ириш  ўкитувчига ўзининг 

педагогик ф аолияти  патиж аларни хам баҳолаш га, яъни у ўкув м атериалини канчалик 

туш унарли қилиб етказиб  бера олиш и ва м ехнат усулларни кўрсатиш и. м ехнат ва 

касб таълим ининг таш килий ш акллари ва м етодларидан  хамда курсатмали 

кўлланмалардан сам арали  ф ойдаланиш га. мустакил м охнрлик билан танлаб. уларнинг 

баж арилиш ига рахбарлик  кила олиш ига бахо бериш  им конини беради. Ш ундай 

килиб, ўзлаш тириш  тўгрисида олинган маълумот ўкитувчига ўқувчилариинг билиш  

ва амалий ф аолиятига сам арали  рахбарлик килиш  им конини тугдиради . Ў қитувчи 

зим масида уҳувч иларн и н г илмий-техникавий билим ларини.м еҳнат 

кўникмаларини ва м алакаларини хар кандай текш ириш  асосида бахо ку йиш ётали .

11.2. Мехнат жараёни ва гехнологик жараёнлари

1. Т а ъ л и м  ж а р а ё н и  -  мураккаб ва кўп киррали ж араёндир. Расмийлаш ган 

тизим  сиф атидаги  таълим  назарияси умуман ана шу ж араёни унинг таркибий



қисмларини ва уларнинг ком понентларини ёритади, туш унчалар , мазмун ёрдам ида 

ана шу яхлит ж арасннинг м авж удлиги сабабини ёки  усулларини баён қилади.

« У қ у в  жараёни» туш унчаси  таълим нинг барча ком понентларини укитиш  ва 

унда ф ойдаланиладиган  воситаларни х.ам, м уайян вазиф аларни  \а л  килиш  учун 

таълим нинг м етодларини \а м , уйда мустақил иш лайдиган  ўкувчини хам , ўкув 

ж араёнида курсатм али ва техник воситалар билан ж иҳозлаш нн  ўз ичига олади.

Ш унинг натиж асида таъ лим нинг куйидаги конуииятлари  ёритилади:

Т аьлим  ж араёни конуний равиш да иж тимоий ж араёнлардан  ва ж ам иятнинг 

эхтиёж ларидан келиб чиккан;

Таълим ж араёни яхлит педагогик ж араёнга кирадиган ўқитиш , тарб иялаш  ва 

камол топтириш  ж араёнлари билан  конуний равиш да богликдир;

Таълим конуний равиш да таълим  олувчиларнинг хакикий ўкув им кониятларига 

богликдир;

Таълим конуний равиш да ўзи ам алга ош ириладиган  таш ки ш ароитларига 

богликдир;

Укитиш  ва ўкиш  ж араёнлари  яхлит таъ л и м  ж араёнларида конуний равиш да 

узаро богликдир;

Т аьлим  м азм уни конуний равиш да унинг ж ам ият эхтиёж ларини, фан 

ривож ланиш ининг дараж аси  ва м антикни, хакиқий ўкув  им кониятларн ва гаълим 

учун таш ки ш ароитларни акс эттирадиган вазиф аларига богликцир.

Укув ф аолиятини кучайтириш , таш кил этиш  ва назорат килиш , конуний 

равиш да таълим нинг вазиф алари ва м азм унига богликдир;

Т аълим нинг таш килий  ш акллари қонуний равиш да унинг вазиф аларига, 

м азмуни ва м егодларига боглиқдир;

Тегаш /iM ш ароитларда укув ж араён и н и н г б арч а ком лонентлари  конуний 

равиш да ўзаро богланиш и таълим нинг пухта англанган  ва амалий натиж аларни 

таъминлайди.

Таълимнинг конуниятларини п едагогаканинг ум умий асосларида 

иф одаланган пун м тлар билан таккосланса, улар ўртасидаги  богланиш  яккол 

кўринади. Т аълим нинг кагор конуниятлари  м антнкан  педагогик ж араенларнинг 

ум умий конуниятлари  дан келиб чиқади 1аълим нинг принциплари  билан  

Конуниятлари \а м  ўзаро  богликдир.



2. М е х н а т  ж а р а ё н и д а  у н и н г  н а за р и й  а со сл ар и .

Бу назарий таълим  ж араёни  асосан ўкув м атериалларини огзаки баён оркали 

ўзлаш тирилади.

Бу м етод ўқув м атериалларини ш ундай баён килиш ни назарда тутадики. бунинг 

натиж асида янги техника ва касб туш унчалари  очиб берилади. М аш иналар, 

касб мехнати ва технология ж араёнлари хакилаги техник-иктисодий 

м аълум отлар ўрганиб чикилади. У м уман каебни укитиш  усуллари ва 

топш ирикларини бош кариш  ю засидан  туш интириш лар  берилади. Бу метод 

асосида м ехлат ва касбий таълим  ўқитувчининг ж онли сўзи ётади. Бу сўз зса 

ўқувчиларга кучли эм оционал таъсир кўрсатади. У ларнинг тасаввурини бойитади. 

И ж одий ф икр ю ритиш га ундайди, кўпгина ш ахсий ижобий сиф атлар 

гаркиб топтириш га ёрдам  беради.

Б а ён  килинаётган  м атериал  укувчиларнинг туш униш и учун кийин булган , янги 

м аълум отлар хабар  килинган , м ехнат усулларни баж ариш  йўлларини туш унтириб 

бериш  талаб  килинган  холларда о п а к и _ б а ё н  килиш  ж араёнида уз ёзувлари, 

хисоблари, хлеоб-китоблар , эскизлардан  кенг ф ойдаланади. Укув м атериалини 

м уваф факиятли ўзлаш тириш  учун м актаб ўқувчилари  ўтилгап  мавзу ю засидан 

какикий тай ёргарлик  дараж асига эга бўлиш лари  керак. Бу сураш  ёки эсдан чикариб 

ю борилган  дарсларни  кайта тиклаш  йўли билан  осон аниқланади.

Уқув м атериалини баён  килиш  мунтазам , м антикан изчил ва тугалланган  

бўлиш и керак. Бундан  ўкувчилар м атериални осон ан глаб  олиш  учун  ўқктувчи  вакти- 

вакти билан ўз туш унгириш ини  ўкувчиларга саволлар бериш  билан  бўлиб туриш и, 

уларнинг ўзлаш тириш ини ва диккатини текш ириш и керак.

Назарий таъ лим  ж араёнини м охияти ахам ияти  ва унинг таъсир  этувчи кучи. 

Н азарий таълим  ж араснидаги  огзаки баён килиш  м стодларидаги  айрим  кам чиликлар 

мавжуд.

О гзаки баён килиш  методи айрим  кам чиликларга эгадир (баъзи укувчиларнинг 

пассивлиги ва уларнинг дарсларни яхш и ўзлаш тирм аслиги  кузатилади). натиж ада 

укитувчи кўпинча дарснинг ўзлаш тирилиш  ж араёнини оиератив бош кариш  

имконилан махрум бўлиб колади. Бу кам чиликларга бархам  бериш  учун дарсда 

риторик саволлар (яъни  буулар ш ундай саволларки, уларга ўкитувчининг ўзи ж авоб 

кайтаради) бериш  ш у н и ж д е к , кўрсатм али кўлланмани нам ойиш  килиш , технологи»



хуж ж атллрини, кинем агик схсм аларини тахлили  килиш , хисоб-китоблар утказиш  

м аксадга м увоффикдир.

У китувчи укувчилар бериш и мумкин бўлган  саволларни уларни ш убхаларинн ва 

т ь т и р т л а р и н и  кўра олиш и, ўзи саволлар кўйиб, уларга ж авоб кайтариш и керак. 

К ириш  ва ж орий ипструктаж лар утказиш  вактида м схпат дарсларида ўкув 

м атериалларини о п а к и  баён килиш дан кенг ф ойдаланилади . Т аж рибали ўкитувчилар 

одатда гапни м аш гулот мавзуси, унинг айрим  муҳим  масалалари  билан кискача 

таниш тириш дан бош лайдилар, бундан м аксад  ўқувч и л ар га  м азкур м асалалар  

ўртасидаги  узвий б о гл и қ  олдиндан  ан и к  бўлиш и кераклигидир. М асалан, ,\ар бир 

станокни, маш инами ўрганиш  вактида ўкитувчи  ўкувчиларни бу станок м ехнат ва 

касбий таълим  укитувчи  мавзуни баён килиш ни там ом лар  экан, ўқув м атериаллинннг 

асосий коидаларига назарий қисқача якун ясаш и лозим .

С ухбат. Бу м ехнат ва касбий таълим нинг ш ундай усулидирки. унда м ехнатга 

ёки касбий таълим  ўқитувчиси  тўгри  қўйилган  саволлар ёрдам ида 

ўкувчиларда илгари  ўзлаш гирилган  назарий билим ларини  гуш иитиради ва шу 

асосида мустакил равиш да янги билим лар ҳосил килиш га ундаш и лозим.

М ехнат ва касбий таълим  методи бўлагн  сухбагдан  янги мавзуни ўрганиш  

вактида ш унинг учун ф ойдаланиладики, илгари  ўзлаш тириш и назарий билим лар ва 

ом мавий таргнбот унинг базасн бўлиб, хи зм ат килиш и керак. Н азарий билим лар, 

ам алий таж рибалар м ав \у м  бўлм асдан , мазмун ж ихатидан хам, характери жих,атдан 

хам богланган  булиш и, яъни ум ум ийликка эга були ш и  лозим.

3. С у х б ат  м сто д и д а  н а за р и й  т а ъ л и м  ж а р а в н и г а  хос т а ъ л и м н и  т а ш к и л  

э т и л и ш и . Ў қувчиларпинг янги назарий укув м атериалларини сухбат усули  билан 

ўрганиш н м ехлат ва касбий ўкитувчидап  м аш гулотга пухга тайёргалик кўрнш нн 

талаб  қилади. Бу тайёргарлик, ш ундан иборат бўладики , мехнат ёки  касбий  таълим  

ўқитувчи  реж а тузиш  вактида сухбатнинг асосий  м азм унини  белгилаб олади, асосий 

саволларни тузиб  чикади , бутун сухбатнинг бори ш и н и , ўқувчилар  бериш и мумкин 

бўлган ж авобларни м азм унини ўйлаб  олади. Кискача кириш  ва якунловчи  

сухбатларни тайёрлайди.

С ухбат м атериалларида назарий таълим  ж араёнидаги . бериладиган  саволларда: 

м азкур таълим даги  ф икрлар, коидалр тахлиил килиш га, янги якунларни иф одалаш  ва 

умумий хунарларга эътибор бериш  лозим .



Ў қувчилар сухбатнинг бориш и ж араёнила укитувчининг саволларига ж авоб 

берар эканлар , ўзларига илгарги м атериаллардан  маълум  бўлган ф актлар, коидаларни 

тахлил киладилар, Янги якунларни иф одапайдилар ва ум умий хулосалар 

чикарадилар. хам м а укувчилар қўйилган  саволларнинг мазм унига караб. зарур бўлиб 

колса, бир  бирларининг ж авобларини гўлдирадилар ва гўгирлайдилар. Бундай 

укитувчи  сухбатнинг бориш ини тугри  бош кариш и асосий эътиборини анча кучли ва 

фаол укувчиларга каратм асдан  бир мунча заиф  укувчиларни хам сухбатга ж алб 

килиш га эътибор бериш и м ухимдир. С ухбатни утказиш  вақтида ўқитувчи  ўзи 

чақирм окчи бўлган ўкувчининг ўзигагина м урож аат килиб колмаслиги керак, чунки, 

бундай холда бош ка ўкувчиларнинг иж одий ф аоллиги пасайиб кетиш , бу хол 

сухбатнинг бориш и ва сиф атига салбий таъ си р  этиш и мумкин.

Ж ам оа сухбатлардан  кириш  ва ш унингдек якунловчи инструктаж лар ўтказиш  

вактида ф ойдаланиш  мумкин.

М ехнат ёки касбий таъ лим и  бўйича ўтказадиган  м аш гулотлар, ўқув 

м атериалини м азм унини сухбат м азм унилан ф ойдаланиш  учун катта им кониятлар 

беради. М асалан, иш лаб чикариш нинг турли  тарм окларида иш латиладиган 

м аш иналар, м еханизм лар ва асбобларни технология, мехнат ж араёнларини ва 

операцияларини мехнатни  реж алаш тириш  ва таш кил этиш ни ўрганиш , ўз м азм унида 

ум умий белгилар ва ўхш аш  хусусиятлар эга бўлган ана ш у ж араёнларни киёсий 

тахлил килиш  асосида ўқувчиларнинг ф икрлаш  ф аоллигини ривож лантириш , 

уларнинг олган билим ларини  эътикодга айлантириш  им конини берали.

Д ем ак, м ехнат ва касбий таъ лим н и н г назарий дарсларидан  ф ойдаланадиган 

сухбат м етодининг аф заллиги ш ундаки, у ўкувчилариинг билиш га оид 

кобилиятларини ривож лантириш га ёрдам  беради. У ларниш  ф икрини нихоятда 

ф аоллаш тиради , таъ л и м  ж араёнини оператив бош кариш  учун ш арт-ш ароитлар яратиб 

беради. Б ирок  бу м етодни унверсал м етод  д еб  хисоблаб  бўлм айди, чунки ўкувчиларда 

м ехнат ва касб кўникм алари  ва м алакаларини таркиб топдириш ни  таъ м и н лаб  бериш га 

оид  етарли  назарий м аълум отларни бош ка им кониятлардан  ф ойдаланиш га даъват 

этиш га маж бур. Булар: плакатлардаги  укув ф илим лар, диаф ильм лар, электрон  

қўлланма ва бош ка воситалардан  ф ойдаланиш га тўгри келади.

4. А м а л и й  т а ъ л и м  ж а р а ё н и . А м алий таълим  ж араёни асосий гоялар там ойили 

ва м азм унини белгилаб  бериш га йўналтирилган.



М аълумки, хар бир касб-м утахассислик м ехнатида киш илар хаёти учун м оддий 

ва маънавий бойликларпи яратиш  йўлидаги зарурий иж тнмоий-ф ойдали ф аолиятдир. 

Бу борада м ехнат киш илик ж ам иятининг яш аш и ва ривож ланиш и учун  асосий  ш арт 

хисобланади. хар  бир касб-м утахасснлик м ехнат ж араёнида киш илар иш лаб чикариш  

куролларини яратадилар ва улар  ёрдам ида атрофии ўраб турган, табиатни онгли 

равиш да ўзгартирадилар. Ана шу харакат оркали таш ки табиатга таъсир  кўрсатиб, 

уни узгартиради. айни чогда у бу билан ўз табиатни хам ўзгаритиради. у ўзида 

яш ириниб ётган кучни ривож лантиради , бу кучнипг харакатини ўз хукм ига 

бўйсундиради. Бу борад а мсхпат ва касбий таълим  ўкитувчилари ам алий мавзу 

бўйича м аи лулотларга  тайёргарлик ж араёнида касб топш ирикларини баж ариш да 

ўкувчилар м ехнатини таш кил этиш да, ш унингдек, баж араётган иш ни кузатиш , унга 

тузатиш лар киритиш  хамда рўй берадиган хатоларни бартараф  килиш га ж алб 

этилади. Ш у билан бирга, ўкувчиларни ақлий ф аолиятида амалий дарслар ж араёнида 

иш трок этиш лари алохи да ахам иятга лойикдир. ўкувчилар устахоналарида ам алий 

дарсларда хам килинадиган техник-технологик масалаларни икки типга: 

кднетрукторлик ва технологик масалаларга аж ратиш  мумкин. К онструкторлик 

м асалалариш  турларини кўриб чикамиз.

Б ую м нинг к о н стр у к ц и я м  ва ундаги айрим  деталларни баж арадиган  иш ни 

туш ун ти рш ш а шу топш ириклар  ўқувчиларда бую м  корструкциялаш даги хам ма нарса 

пухта ўйлаган бўлиш и маълум вакт, ш ароит ва ш ахслар рахбарлигида амалга 

ош ирилиш и зарур.

Ш унинг учун хам бу ўш а мухим ва м ураккаб ж араён асосини. унда иш трок 

этувчи (тахеил берувчи ва тахеи л  олувчиларнинг узаро бир-бирини талаб этувчи 

хамкорликдаги  ф аолиятларини таш кил этади) деб айтиш  мумкин.

Тахеил бериш  деганда, тахеил олувчиларнинг сезгнлари . хис-туйгулари 

кабиларга м аксадга м увофф ик таъсир  этиб, уларда билим , иш харакат усуллари 

(кўникма ва малака), ш ахсий хислат ва ф азилатлар таркиб топдириш  хамда 

ривож лаптириш ни туш унам из: таълим -тарбия ж араёнинг м ураккаб деб тўгри эътироф  

этилади. Чунки, унинг максади, мазм уни, иш трокчилари , амалга ош ириш  вақти, 

ш арт-ш ароити таш кил  этиш  ш акллари, ф ойдаланиладиган  м етодлари, воситалари ва 

шу каби кўплаб хусусияларинихисобга олиш ни талаб этади. Ю коридагиларни



умумий х.олда х лсобга  олиб, таълим -тарбия ж араёнини ш артли равиш да куйидагича 

схематик тарзида ифодалаш  мумкин бўлади.

Амалий-касбий таълим-тарбия жараёнинг схематик кўриниши

Жамият ижтимоий
юуюрмаси ва
амалибтнинг 
мутахассиларга кўйган 
талабларига мос таълим 
мазмунидан келиб
чикадиган таълимий, 
тарбиявий ва тахеил 
олувчилар шахсини 
ривожлантириш 
макеявпагэи

Таълим-тарбия 
жараёнининг иштрокчи 
(таксил берувчи ва 
таксил олувчи) ларнинг 
хамкорликдаги 
фаолиятлари.

Натижа: олувчиларга 
таркиб топган билим, иш 
харакати усуллари ва 
шахсий хислат хамда 
фазилатлар тизими

Бу жараёнга таъсир кўрсатувчи ташки омиллар: ижтимоий муносабат, -------
_________  шарт-шароит, назорат усуллари, бахолаш мезонлари

________________________________________________
У ш бу чизмадан кўриииб турибдики, таълим -тарбия иши энг камила 

иккита куйидаги м ухим  хусусиятга эга:

Биоинчндан: ж ам иятнинг ривож ланиш  дараж асини белгилаб берувчи фан- 

техника тараккиёти , иж тимоий м уносабат ва иш лаб чиқариш  техналогияларни ўзида 

муж ассам  холда акс  эттирувчи  таълим  мазмунилир.

Иккинчидан: хусусиятни (томони) бу ж араёнда и и л р о к  этувчи ш ахслар еки 

ш ахс воситаларни ўзаро бир-бирини ж алб этувчи ва бок яъни процессуал 

м уносабатдир.

Унда:

-таълим -тарбия ж араёни  нш трокчилари  учун зарур ш арт-ш ароит яратиш :

-тахеил олувчиларни табакалаш тириш  ва уларга якка ёндаш иш :

- педагог, м ухандис-педагоглар кайта тайёрлаш  иш ини таком иллаш тириш  ва 

уларнинг ижодий ф аолиятига йўналтириш  кабилар.

М е \н а т  таълим и ж араёнида м ехнатни илмий гашкил этиш  (М И Т ) 

элем ентларини қўллаш нинг икки ж ихатипи - таш килий  ва методик ж ихатларини 

аж ратиб кўрсатиш  м умкин. Имконият бор ж ойларда гаълим жараёни ўкувчилар 

хозирги зам он и ш лаб  чикаригиида мехнатни илмий таш кил этиш  хакидаги



туш унчаларни амалий равиш да оладиган йўсинда олиб бориш  зарур. А на ш ундай 

ш ароитни яратиш  м ехнат таълим и ж араёни м ехнат илмий таш кил этиш  

элем ентларини қўллаш нинг таш килий ж ихатига киради. Л екин мутлако равш анки , 

укувчиларнинг мехнат таълим и ж араёнидаги ам алий ф аолияти  ш ароити билан  иш лаб 

чикариш даги амалий фаолият ш ароити бир хил булиш и мумкин эмас. Ч унки, 

мактабда чар доим  зам онавий техника, техлологияни . хозирги м ехнат таксим оти  ва 

хакозоларни қўллаб бўлм айди, бу  м аксадга м увоф ик хам эмас. Ш у сабабли  иккинчи 

методик вазифа келиб чикадики, у м ехлат таъ лим инииг м ехнат илмий таш кил этиш  

бўйича зам онавий иш лаб чикариш лан оркада колиш ни м етодик воситалар билан  

тўлдириш ини кўзда тутади.

Бу борада укувчиларни м ехнат таш кил этиш  элем ентлари  билан таниш тириш да 

ёрдам  бералиган энг сам арали  воситаларни кўри б  чикамиз. Аввал таш килий. сўнг 

м етодик вазиф аларга тўхталам из.

М актаб ш ароитида м ехлатни илмий таш кил этиш  элементлари иш ўрнини 

таш кил килиш ни, м атериаллар ва асбобларни саклаш  хам да таркатиш ни, иш лаб 

чикариш  мехнаг реж имини қўллаш ни; техник хуж ж атлардан  

ф ойдаланиш ни.ўкувчилар ўртасида мехнатни таксим лаш ни  уз ичига олади.

1. Иш ўрнини таш кил килиш . М ехлат таъ лим и  ж араёнида ўқувчилариинг турли  

иш ўринларида; [ - IV синф ларда -кабинетларла, V - VII синф ларда - ёгочни кайта 

иш лаш  ва м еталлни кайта иш лаш  устахоналарида, м актаб ўқув таж риба участкасида 

иш лаш ларига тўгри келади; юкори синф да м ехнат таълим ининг танланган  

проф илига қараб укувчилар саноат ва қиш лоқ хўж алик м ехнати, 

пазандачилик ва миллий хунарм андчш ш к таълим  ж араёнларини ўзига камраб олади.

Таълим ж араенининг политехник йўналиш ига эриш иш  учун ўқув 

м атериалнинг м азм унини киёсий тахлил килиш  керак. бундай тахлилми унинг асосий 

максадга м увоф ик политехник тахлил деб  аташ  мумкин. Унда маш иналар, 

уларнинг кисм.пари, м еханизм  ва д еталларни н г классиф икация килиниш и 

м аш инасоэлик сохасидаги  таж рибани ум ум лаш тириш да м ухлм  кадамдир. Ана ш у 

класси ф и кац и ям  гаяниб укувчиларга м аш инадаги  уни бош ка м аш иналар билан 

боглайдиган  ум умий нарсаларни кўрсатиш  керак.

И ш лаб чикариш  асослари билан тап и ш и ш да факат техника, технология 

элем ентларини эмас. балки  мехлатни  таш кил эти ш н и  ўрганиш  хам назарда тутилади.



У кувчиларни м ехнатни илмий таш кил килиш  элем ентлари билан  таниш тириш  

им кониятларини бир  мунча батаф еил кўрсатиб ўтамиз.

М ехнатни илмий асосда таш кил килиш  иж тимоий иш лаб чикариш да ю кори 

унум дорликнинг ш артларидан биридир. Ш унинг учун укувчиларнинг м ехнат таълими 

ж араёнида уни кўллаш  ва ўрганиш га ахам ият бериш  лозим.

Таълим  ж араенининг, хусусан укувчилар  мехнат ф аолиятининг интенсивлаш уви 

хилма-хил махсус тренаж ерлар, рўйхатга олувчи  ва текш ирувчи курилмалар иш лаб 

чикиш  ва улардан  ф ойдаланиш  зарур килиб кўйдики, бу курилмалар укувчиларнинг 

мехнат харакатларини кайд килиш  ва иш вактида йўл кўйиладиган кам чилик 

тўгрисида тезда хабар етказиш  им кониятини беради. Ў қувчиларнинг ана ш ундай 

тренеж ёрлардан  ва текш ирувчи қурилм алардан  ф ойдалангаи холда м аш кларни 

ўтказиш  айникса, м ехнат усулларини тарки б  топтириш иинг бош лангич боскичида 

мехнат ва касб таъ лим ининг энг мухим м оделларидан биридир.

М ехнат таълим и ж араёнида ўкитиш ни ж орий килинган муаммоли ўкитиш  тури 

ўқувчиларда ф икрлаш  ф аолиятининг ю кори дараж ада ф аоллаш тириш  ва уларнинг 

иж тимоий кобилиатларини авж  олдириш га каратилган  янги м етодларини вуж удга 

келтириш га сабаб бўлади. М ехнат таъ лим и н и н г хар бир  методи бнр кагор усулларни, 

уларнинг анча содда таркибий кисм ларни ўз ичига олади. М асалан: ёгочга, металга, 

пазандачилик, мнллий хунарм андчилик, киш лоқ хуж алик ва бош ка мехнат 

операциясини ўрганиш  ж араёнини куйидаги б и р  канча усуллари: иш ўрнида гавдани 

кандай тутиш ни, асбобларни уш лаш ни курсатиш , харакатни иш суратида, секин  ва 

кисмларга бўлган холда, кейин яна иш  суратида курсатиш  уеллари киради.

М ехнат таъ лим и  м етодларининг бутун тизим ини  беш та гурухга бўлиш мум кин. 

У лардан хар бири ўз навбатида бир канча методларни хосил бўлм аслигига, шу 

сабабли укувчилар зарур хаж мдаги билим ларга эга булм асалар ҳам .уларни ам алда 

куллай олм аслигиии курсатади. Бундай холларда укитувчининг аралаш уви, 

уқувчиларга  ёрдами зарур булади .Ш унга кура ўҳувч иларга  уз билим ларни амалий 

ф аолиятда кўллаш ни  ўрганиш ига ёрдам  берадиган  баьзи методик усулларни қараб  

чиқамиз.

1.М ехнат топш ириқларини  бевосита баж ариш  олдиндан илгари ўзлаш тирилган  

назарий билим ларни қанта тиклаш .М асалан , ў қувч илар  материалларни к,и здириб 

иш лаш (гоблаш .бўш атиш ) операцияларини баж ариш  усуллари билан таниш аётган



бўлсин. К ў рсати лаёп  ан  операцияларни м охиятларини туш унтнрм ок учун  ф изика 

курсидан «исси қли к  ўткази ш » ва «и ссш у ж к  узачиш » каби туш унчаларни эслаш  

керак.Ш унга кура электр  утказгичларни панелда м онтаж  қилиш ми бош лаш дан олдин 

ў қувч илар  ўтказгичларни  паралел ва кетм а-кет улаш  хақидаги  м аьлум отларни 

хотираларида ти клаш лари  керак.А на ш ундай ва б о ш қа  кўп  холларла ўқи ту вч и  

укувчиларга олдиндан  тегиш ли м атериалларни такрорлаш ни топш иради, уларнинг 

билим ларига таяниб навбатдаги иш нинг илмий асосларини туш унтиради . Ш у 

туф айли м ехнатнинг интеллектуал савияси ош ади, укувчиларнинг фан асосларига оид 

билим лари м устахкам ланади . 2.Х ар бир таклиф  килаётган тадбирларни  назарий 

билим ларга таяниб асослаш  билан м ехнат ж араенларини ж амоада 

реж алаш тириш . У кувчилар дазмол учун гаглик тайёрлаётир, дейлик. Т аглик 

калиилиги 2мм ли .чист тунука булакларидан  парчинлаб ясалади.

Бунда м ехнат ж араёнини реж алаип ириш да қ ато р  саволлар тугилади:парчаларни 

зубило би.чан кесиш  керакм и ёки қайчи билан кесиш  керакм и? Хар қай си  пресс 

эговлаб чиқиладнм и ёки улар олдин парча қ и ли б  тўп ланадим и? П рессларни 

букиш дам олдин парм алаш  керакми ёки аксинчами ва бош қалар .А на шу саволларни 

ҳам масини ўқу вч и л ар  устахоналарлаги  м аш гулотларда олган билим лари асосида хал 

қилиш лари м ум кин.А м м о ю қорида айгилганидек , уқувч илар  хам ма вақт  хам уз 

билим ларидан  ф ойдалана олм айдилар.Ш у сабабли пайдо булган  саволларни ж амоа 

булиб хал қилиш  м аъқулрокди р . Ш у сабабдан  ўк,итувчи айрим ўк,увчилардап сўраб 

чиқиб ечнм нинг кандай вариаитлари  вуж удга келиш ини аннгуш йди.сунг 

м уаллиф ларга ўз ф икрларини  назарий билим ларига таяниб асослаб  бериш ни таклиф 

килади.

И ж одий бахслар натиж асида мехнат ж араёнининг мазкур ш ароит учун  варианти 

хосил булади, буни уки тувч и  маъкуллайди.

3. Ў қувч и ларни н г м ехлат ж араёнини мустакил реж алаш тириш . 

У кувчилар мехнат ж араёнларини ж ам оа билан реж алаш тириш  м алакаларини 

эгаллаган холлардагина бу  усулни қуллаш  мумкин.

4. М ехнат м асаласини албатта фан асосларига дойр билим лардан  ф ойдаланиб 

баж ариш  мумкин бўладиган  йуеннда иф одалаш .М асалангчихгич тайёрлаш да 

ў қувчиларга  унинг х ал қ аси  диам етрнни ва тўгри  чизигуж  қи см и н ин г узунлигини 

билган холда заготовкасини.нг узунлигини мустак,ил топиш ни таклиф  қилиш  мумкин.



Бу масалани хал қилиш  учун ў қувчилар  айлана узунлигини формуласидан 

ф ойдаланиб хисоблаш га м урож ат қи лали лар .Б ош қа мнсол: яш ик тайёрлаш да 

уҳувчилар  о лди га  унинг периметри иложи борича кичик булиш ига эриш иш  

вазифасини қ ў й и ш  мумкин, чунки бундай холларда ён деворларга кам материал 

кетади.

К елтирилган мисоллар ва бош қа ш унга ухш аш  холларда билимларни ам алда 

қўллаш  хеч қандай  суньийликсиз ам алда ош а/ж .Ш у сабабли ҳам мазкур усул 

ай н и қса сам аралидир.

5.И ш  ж араёнида пайдо бўладиган  к,ийинчиликларии бартараф  к,илиш учун 

билимлардан ф ойдаланиш .М асалан: кўи холларда ў қ у вч и л ар  загатовкани тискига 

м аҳкамлаш га м аж бур буладилар ;бунда иш лов берилган сиртда излар 

қолади .Ў қувчиларда «Н им а қилиш  керак?» деган  савол гугилади, улар шу савол 

билан ук,итувчига м урож аат қиладилар. Т айёр ж авобни бериш  энг осони , бирок, 

пайдо бўлган қийим чиликни м устақил  бартараф  к, ил и ш да ўқувч иларга  ердамлаш иш  

керак. «Ш у сабабли  ўқи тувч и  ўқувчиларн и н г қаттнк^дик ва босим хақидаги  

билим ларидан  ф ойдаланиб , уларда загатовка билан  тиски лаблари орасига 

ю м ш оқроқ  ж исм  (ж аглик) қуй и ш  керак.деган туш унча хосил қилади .

6 .Тайёр бую м ларни  синаш .Бую м лар табиий илмий ф анларнинг қонуният ва 

ходисалари нам ойиш  қ и л а д ж э д  модель ва приборлардан  . яъни ж ием нинг 

иссикликдан кенгайиш ини намойиш  қилиш  прибори.кинетик знергияни потенциал 

энергияга айлантириш  прибор»,плектр двигатели , механик арра ва бош калардан  

иборат булган холларда бу усулни қуллаш  мумкин.

Ў қув устахоналарид а утказиладиган операцияларини билиб ва ўзлаш тира 

олиш  вактида ўқи тувчи  аввалига уларнинг вазиф аси ва иш лаб чикариш  (технолгия) 

ж араёнида тутган  ўрнини  туш унтириб беради уларни ўқувчилар  илгари узлаш тириб 

операциялар билан таккослайди, у билан уларга хос умумий белгиларни 

аж ратиб кўрсатади ва ф арқларни туш унтириб.ш ундай  қилиб ўқув м атериалини 

о п а к и  вактида хулосалар па ум ум лаш м аларни исбот бўлиш и учун 

ўрганилаётган ж араёнлар. ходисалар ва предм етларии сиёсий тахлил килиш  катта 

ахам иятга эга бўлали .

М аш клар ж араёнида усулларини баж ариш пинг сифатли



бўлш пига. укувчиларнинг кил иш и га эътибор бериш  керак, м ехдат 

усуллари ва операкияларни  ўчлаш тириш  м ақсадида маш кларнм  баж ариш

ўэ — ўзини назорат килиш  учун кайта алоқаси  там ойилига таъ сир  

киладиган унча мураккаб бўлмаган хилма — хил м осламалардан; 

тугирлагичлар, ш аблонлар, асбоблар, уларга қилинган  тснзодатчиклардан , 

асбоблар ва харакатларни мувоф иқлаш тириш га дойр мосламалардан,

укувчиларнинг автом обил тракторни ва хайдаш  коидаларини

ўрганиш да тренаж ердан ф ойдаланиш  катга рол ўйнайди.

М аш клар ж араёнида ю кррида санаб утилган техника воситаларини қўлланиш  

укувчиларга м сқнат харакатларини баж ариш даги хатолардан холис бўлиш га имкон 

беради, усулларини ҳосил килиш  учун сарф ланадигап  кисқартириш  ва уларнинг 

ош иш ига, лекин бу воситалардан узок, эа қ т  ф ойдаланиш  х ам зарар  бўлиш и 

мумкин. У лар мехнат усулларини эгаллаш  ўзига хос м ўлж ал ролини ўйнайди ва 

ш унинг учун улардан  ва таълим нинг дастлабки босқичларидагина 

ф ойдаланиш  м ақсадга мувофикдир.

П сихологларнинг кўникмалар ва м алакаларни, ўкувчиларда мехнат усулларига 

оид маш кларини тарки б  топтириш  конуниятлари  хакидаги тадкиқотлари  

натиж аларинн хисобга олиб, бу усулларни узоқ давом  этм айдиган хар 

маш гулотда такрорлан и б  турадиган  пайтда узвий порлаб таш кил этиш  керак. 

У кувчилар тўгри усулларини эгаллаб боргани  сари ўкитувчи уларга мустакил 

кириш иш  учун рухсат беради, бу ж араёнида улар ўзлари ўзлаш тиртан 

мехнат ва хунар усулларидан  ф ойдлана оладилар, М ехнат усулларига оид  маш кларни 

ўтказиш  вақтида талаб ларга  риоя килиш лозим;

1 .Ў қув —  моддий ш ароитлар яратилган бўли ш и  (яхш и иш лайдиган асбоб  — 

ускуналар, м ослам алар ва транспортларнинг м авж уд бўлиш и).

2.М ехнат уеулларнинг срқи н  ва қулай кўрсатилиш ини хамда ўкувч иларн и н г бу 

усулларни т ў ф и  ва тўлик, ўзлаш тириш и. текш ириш ни таъминланиш и.

Ч.Бевосита кузатиш  ва назорат киладиган қурилмалардан  фойдаланиш  йўли 

билан  мехнат харакатларини м устакил назорат килиш  вазиф асини ам алга ош ириш  

учун йўл —  йўриклар берилиш и.

4. У кувчиларнинг м ехнат усулларида йўл қўядиган кам-

чиликларига тезда бархам  бериш  йўллари ўйланган бўлиш и керак.



Бу талаб ларнинг ҳам м асига риоя қилиш  м ехлат операциялари ва ж араёнларини 

ўрганиш  вақти д а м ехнат харакатларини м уваф ф акиятли  ш акллантириш  имконини 

беради.

Таьлим  ж араснига дастурлаш тирилган  уқи ти ш н и  кенг ж орий қилиш  бутун 

чоралар билан таш ви қ о т  қилинар  экан. бунда ана шу усул билан бир том онлама 

ш угулланиш  ф ой да урнига тугри  таьлим  иш ига ва тарбияга, у қувчи  ш ахсини ҳар 

ж ихатдан ривож лантириш га катта зарар етказиш и мумкинлигини унутм аслик керак. 

М асалан: дастурлаш тирилган  таьлим да у қи тувч и ни н г ж онли сузи  чекланган булади , 

уқувч ин и н г н утқини  ривож лантириш  учун  бирор қулай  ш ароит м авж уд булм айди. 

Н ихоят, стандарт саволлар ва ж авоблардан  фойдаланиш  натиж асида м актаб 

укувчиларнинг иж одий таш аббуси м аьлум  дараж ада булиб қуйилади.

Ш улинг учун м ехлат  дарсларида дастурлаш тирилган  таьлим  ўкитиш нинг бош  к, а 

усуллари огзаки  ва курсатм али , ам алий м етодлари  билан, муамм оли таьлим  ва 

текш ириш  м етодлари  билан о к, илона тарзда қу ш и б  олиб борилиш и, одатдаги 

техникавий воситалардан  кенг ф ойдаланиш  лозим . Д астурлаш тирилган  таълим дан  

м ехнат буйича м аш гулотнинг турли босқи ч лари да ҳам да айниқса, билим лар ва 

куникм аларни текш ириш  воситаси сиф атида илгари ўрнатилган  м атериалларни 

такрорлаш  ва м устахкам лаш  вақти д а ф ойдаланиш  мумкин.

М ехнат таьлим и  ю засидан м аш гулотларда м ехнат усулларининг тугри 

баж арилганлигини  текш ириш  учун хилма-хил гренаж ёрлар кенг 

қулл ан м о қд а . У лар автом абилни ва бош қа тран сп орт техникасини, м еталлга иш лов 

бериш  станокларни  ва қў л д а  иш лов бериш  операцияларни баж ариш  вақти д а иш 

харакатларини кординациялаш ни б ош қари ш да рационал м ехнат усулларини иш лаб 

чиқиш  им конини беради.

М ехнат дарсларида тренаж ёрлардан  ф ойдаланиш  ўқувчиларнинг мехнат 

м аданиятини ош ириш га, таьлим  ж араёни сарф ланадиган  вақти н и  қи сқар ти р и ш га  ва 

м ехнат унум дорлигини  ош ириш га ёрдам  беради. М ехнат дарсларида таьлим  берувчи, 

назорат қилувчи  қурилм алар  ва тренаж ёрлардан  таш қар и  таьлим ниш  сруглик  ва 

товуш нинг техн и кави й  воситалари (у қ у в  киноси, диаф нльмлар, диопозитивлар, 

гслсвидиния, радио, магмигафон езуви, видео м атериаллар. инф орматика. ЭХ М  ва 

хоказолар) кенг иш латилм оқда. У лар уҳ и ту вч и н и н г кам вак;т сарф ланган холда бирор



м сзд ат ж араёнини кўрсатм али ва кулай  тарзда нам ойиш  қилиш га, деталлар  узеллар, 

станок м еханизмиминг кинем атик схем асини курсатиш ига имкон беради.

Ш упин! дек  мехнат дарсларида дастурлаш тирилган  таълим  ўкитиш нинг бош ка 

усуллари о п а к и  ва курсатмали, ам алий м етодлари  билан, муамм оли таълим  ва 

текш ириш  методлари билан окилона тарзда қуш иб олиб борилиш и, одатлаги  

техникавии воситалардан кенг ф ойдаланиш  лозим . Д астурлаш тирилган таълим дан  

мехлат буйича м аш гулотнинг турли боскичларила хамда айникса. билим лар ва 

кўникмаларни текш ириш  воситаси сиф атида илгари ўрганилган м атериалларни 

гакрорлаш  ва мустахкамлаш  вактида ф ойдаланиш  максадг а мувофикдир.

М ехнат таълим идаги  мехнат м етодикасиниш  психология билан узвий 

богланиш и мухим ахам иятга эгадир. Б у ш а  билиш  ж араёни ва ақли й  

ривож ланиш  психологияси укув устахоналарида турли  бую мларни 

техникавий лойихдлаш  ва моделлаш  ж араёнида ўкувчиларда техник ф икрлаш  

хамда конструкторлик ва гехнологик кобилиятининг ш аклланиш и учун асос 

хисобланади . П сихология укувчилар том онидан  билим ларнинг

узлаш гирилиш и, мехнат м алакалари  кўникмаларининг хосил килиниш и

уларда м устакиллик ва м ехнатга иж одий Ёндашиш хиссини ривож лантириш  

конуниятларини очиб беради. Бу укув устахоналарида ўқув-тарбия иш ларини 

тўгри таш кил этиш да мухим ахам иятга эга.

Таълимидаги  м ехнат методикаси одам  ан атом ияси  ва ф изиологияси билан  узвий 

богликд ир . М азкур икки фан инсоннинг б и ологи к  м охиятини туш упиш да база бўлиб 

хизм ат килади. Шу сабабли, мехнат дарсида укув-тарбия ж араёнини тўгри  таш кил 

килиш  учун ўкитувчи  ўқувчи организмиии ўсиш и ва ривож ланиш ининг биологик 

конуниятларини билиш и талниш и керак. Б у  инсоннинг психик ш аклланиш и ва 

ривож ланиш и хусусиятларини очиб берадиган  ёш  ф изиологияси ва одам нинг олий 

нерв ф аолияти  ф изиологияси курсида ўрганилади .

М ехнат ж араёни ва мехнат таълим и  м етодикаси  ўқув мсхпат гигиснаси билан 

хам боглик бўлиб, бу укув устахоналарида укувчиларни  ёш хусусиятларини хисобга 

олган холда укитиш  хамда тарбиялаш никг сан и тари я-ги ги ен а ш ароитини ўрганади. 

Ҳар бир укувчи  учун иш ўрнини тўгри  танлай  билиш , кулай санитария гигиена 

ш ароити яратиш  (ёруглик. озодалик, вентиляция), укувчиларни иш ж ойини тугри 

таш кил этиш га, зарур асбоблардан , м ехн ат усулларидан  ф ойдалана билиш га ўргатиш



м ехнат таълими ўкитувчиси амалга ош ира билиш и ва хаётга тад бик  этиш и лозим 

бўлган асосий масалалардир.

Н ихоят, м ехнат таълим и методикаси учун унииг йўиалиш ларидан бири 

ахборотни узатиш  ва ўзлаш тириш , ўкув ж араёнида бевосита ва кайта алока ўрнатиш  

катта ахамиятга эга. Бу йўналиш  дастурлаш тирилган  таълим ни иш лаб чикиш  учун 

асос булиб хизмат килади. Д астурлаш тирилган  таълим  эса учун ж араёнига ўтиш нинг 

турли техник воситаларини ж орий килиш ни кўзда тутади.

XII БОБ. МЕҲНАТ ТАЪЛИМИНИНГ ДИДАКТИК ТИЗИМЛАРИ

12.1. Меҳнат таълими дидактикасининг асосий тушунчалари.

М аълумки хар хил таълим да педагогика зам инида м етодика, дидактика фанлари 

бир бирига узвийлик холатда ўргагилади  хамда улар тариф  топган:

Педагогика - таъ лим  ва тарбиянинг назарий ва ам алий м асалаларини ўргатувчи 

фан. У баркамол инсонни вояга етказиш  максадларига хизм ат килади.

Методика - бирор  иш ни максадга м увоф ик ўтказиш  методлари, йўллари 

мажмуаси. У алохида м етодикалардан таш кил топади . П едагогика фани сохасида 

маълум  ўқув ф анини ўқитиш  конуниятларини таш кил килади. М асалан. болалар 

м етодикаси, ариф м етика м етодикаси ва шу кабилар.

Дидактика - педагогиканинг тарм оги. Т аълим -тарбия назарияси, яъни максадлар, 

мазмуни. конуниятлари, там ойилларини  иш лаб чикиш  билан ш угулланади.

Ш улирга таянган  холда дидактикага оид куйидагиларни инобатга о.чиниши 

м аксадга мувофикдир. М ехлат  таълим ининг дидактик тизим лар негизида ш аклланади. 

У лар куйидагича:

1. М одул тавсиф и

2. М ехнат дидактикасини тизимлари

3. М ехнат дидактикасида предм ет бую м тизими

4. М ехнат дидактикасида технологик операция тизим и

5. М ехнат дидактикасида предм ет-операция тизим и

6. М ехнат дидактикасида технологик м аш к тизими

7. И ш лаб чиқариш  тизим и ва упдаги дидактик асослар



8. Ў қувчилар мехнат политехника таъ лим и  тайёргарлнгннинг илмий 

мазмунини ва тизим ини иш лаб чикариш нинг дидактик асослари.

I. Молул тавсифи:

М одул б и р л и ги ." Д идактика методика орасидаги  м уносабатлар”

М одул максади. “Д идактика", “методика" туш унчалари . дидактик хатти 

харакатлар, укитиш  там ойиллари , таълим  м оделларидан ф ойдаланиш ни ўргатиш .

К утилаётган натиж алар. И ш тирокчилар курени ўрганиш  натиж асида қуйидаги 

билим . куникма ва м алакаларга эга.

1. Д идактика тўгрисидаги туш унча. Д идактика хатти харакатлардап ф ойдалана 

оладилар.

2. Д идактиканинг м етодика билан ў заро  боглиқлигини гурухларни 

ш акллантириш  там ойиллари дарс ж араёнида ф ойдаланиш ни билади.

3. У китиш  там ойилларини  дарс ж араёнида қўлланиш ининг ахам ияти туш унади.

Молулнинг мазмуни.

М одул иоми: "Д идактика методика орасидаги  муносабатлар" 
М одулнинг маэмуний тизилмаси.



II. Модулнинг назарий ўқув материаллари.

1-Мавзу. Модул тавсифи

"Дидактика" туш унчаси  грскча "didaskien" "ўкитиш  ва ўкиш  назарияси" деган 

маънони билдиради.

Д идактика назарий дарс ва инструктия ўтказиш нинг максади, мазмуни. м етод ва 

ш арт-ш ароитларини белгилайди.

У қитувчи ва ам алиёт ўқитувчиси учун "Д идактика" туш унчаси нимани 

билдиради?

Д идактика ам алиёт ўкитувчиси ва техника ўқитувчисига тўгри педагогик 

м уносабат бўйича билим ларни беради. К ейинчалик эса ran  "нимани ва нима учун 

ўкитиш  керак?" ва "кайси тарзда ва нималар ёрдамида ўқтиш и керак?" мавзулари 

асосидаги м уносабат тугрисида боради.

Бунда куйидаги саволлар рол ўйнайди:

■ Ў киш  ва ўқитиш  ж араёнида кандай  м аксадларга эриш илиш и лозим ?

• Қ андай м авзуларни ўкитм ок керак?

• К андай дастлаб  ш арт-ш ароитларга эътиборни қаратиш  лозим ?

• У китиш  ж араёнининг кандай- реж алаш тирм ок лотим?

У лар кандайш ароитда хам куйидагиларга каратм ок даркор:

• У кувчилар кандай билим лар захирасига эга?

• Т аьлим  берувчи ш ахслар] а кандай талаблар кўйилади?

"Н им а?”, "нима учун?" деган саволларга ж авоб ўкиш  максадлари асосида 

белгиланади.

Ш ундай килиб "нима?" деган савол назарий ва амалий дарслардаги м авзулар ва 

мазмунларни англатади . Бундай ш ароитда эн г асосийси м азм ул \и соблан ади .

"М ахсус дидактика" дидактика ва бирои унинг йўпалиш идаги м ахсус ф аннинг 

мазмунлари билан алока ўрнатиш га хдракат килади.

М ахсус дидактикада эътибор ўқув ам алиётининг махсус м уам оларига 

каратилади. "Техник чизмалари" соҳасинининг махсус дидактикаси  "М атем атика" 

сохасининг махсус дидактикасидан  м аълум  деталлар оркали аж ралиб туриш и керак.

12.2. Мекнат дидактикасининг тизимлари.



Дидактик хатти-харакатлар деганда. бир ўқитувчининг таълим жараёнини 

дидактика ва методика таълимларини қўллаш оркали ташкиллаштириш хатти- 

харакатларини тушупамиз.

^ д а к т ^

натижалар
кандай

хисобланади

ўкнтишни 
кандай ташкил 
килиш керак

Н! П /] укитшнни кандай , 
j шароитда !
j уткачиш керак I

Мехнат таълимида предмет буюм тизими. Дидактика ва методика бир бири билан 

узвий боглиқ. Методика деганла илмий усуллар хакидаги фан тушинилади. Бу фан 

дидактиканинг бир булимидир . Дидактика «нима» ва «нима учун» укитиш керак 

деган саволлар билан шугулланса, у билан узвий боглик холда методика эса «кайси 

гарзда» ва «нималар ёрдамида» ўкитиш масалалари билан шугулланади. Бунда 

амалий усуллар тизими махсус соханинг мазмунига богликлигини ҳисобга олиш 

зарур.

кандай усуллар 
ёрдамида 
у китиш керак



Бошкача килиб айтганда, ўкитиш методикаси - бу гурли хил йўллар ва усуллар 

тихими бўлиб укув дидактик материалларидан фойдаланиб. белгилардан мақсадларга 

эришиш учун назарий дарс ва инстуктаж пайтида қўлланилади.

Дидактика ва методика бир меданинг икки томонидир; «нима учун ва нима» 

яъни дидактика «кайси тарзда ва нималар ёрдамида», яъни методикани белгилайди.

Мисол учун назарий дарс ўқитувчиси «математика» дарсида бошкача усулларни 

кўллайди .устахонада «ёнига ўтиш».

Илгариги ва хозирги ишлаб чиқариш ва мехнат таълими тизимларининг асосий 

ютук ва камчиликлари хамда уларнинг мазмунини қисқача кўриб чикамиз.

Улар ўзаро боглик ва айлана харакатда амалга ошадиган ўқитиш тадбирлари 

модулига асосланган. Яъни улар машгулот жараёнида ёки иш урни мехнат 

таълими укитувчи томонидан мунтазам равишда такрорлаиадиган тадбирларни 

билдиради. Улар бирор жараённинг барча элементларини камраб олади. мисол учун 

аник бир назарий дарс ёки иниструктажни утказиш учун “тайёргарлик 

кўриш. ўтказиш-баҳолаш” каби харакатлар керак. Дидактик хатти- харакатлар 

куйидаги саноллар билан узвий богланган:

1. Маълумот йигиш.

Ўкувчи берилган иш топширигини таҳлил килади керакли хамма маълумотларни 

мустакил равишда йигади.
#

2. Режа тузиш.

Укувчи мустақрш равишла бошка керакли иш боскичларидан иборат иш 

режасини тузади.

3. Карор кабул килиш.

Укувчи укитувчи билан биргаликда иш режасини амалга ошириш тўфисида 

карор кабул килади.

4. Амалга ошириш.

Уқувчн иш режаси асосида ишни мустакил бажаради.

5. Текшириш.

Укувчи иш натижасини мустакил текширади ва «Бахолар варогини» гўлдиради.

6. Хулоса чикариш.

Укувчи ва укитувчи биргаликда иш жараёнини, шунингдек иш натижаларини 

тахлил килади ва хулоса чиқаради.



У I . Кимлар ўкитади?

> 2. Кимларни укитиш керак?

> 3. Ўкитиш орқали кандай максадларга эришиш керак?

> 4. Максадларга эришиш учун кандай мазмунларни укитиш керак?

> 5. Назарий ски амалий дарсда кайси усуллар ёрдамида ўкитиш керак?

> 6. Назарий ски амалий дарс кавдай шароитда утказиш керак?

> 7. Укишни кандай гашкил килиш керак?

> 8. Кўзламган максадга эришишни текшириш учун натижалар кандай 

бахоланади?

Назарий билимларни укитиш бойича дидактик хатги харакатларни курсатиш 

мумкин.

4.1. Назарий дарс еки инструктажга оид дастурларни шарт шароитлар ва 

тайёргаликларни бахо.чаш.

4.2. Укув максад ва укув мазмунларнни белгилаш.

4-3. Назарий дарс ва инструктаж режаларини ишлаб чикариш.

4-4. Ўкув - дидактик табелларини тайёрлаш.

4-5. Назарий дарс ва инструктажларни ўтказиш.

4-6. Назарий билимларни бахолаш.

Дидактик хатти- харакатлар Амалий кобилиятлар ва куникмалари 

ўқитиш сохасида тегишли боскичларга бўлиниши мумкин. Бу ерда бизга «Мукаммал 

касбий харакат модели» маълум. Унинг 6 боскичи эса Германия таълим тизимида 

«йуналтирувчи текст усули» номи билан айтилади.Бу 6 боскични укувчилар хар бир 

амалий иш харакатни бажариш учун мустакил амалга оширишлари керак. факат 

инструктажнинг рахбарлигида.Скерак бўлганда).

2. Мехнаг дидактикасини тизимлари.

Билимларни ўзлаштириш (таълим олишда) факат хотира хусусиятлари эмас, 

балки шахсий кобилиятлар, фикрни жамлаш, максад хамда тиришкокдикка хам 

боглик. Максадга интилувчанлик зарурий шартлари купрок ва мустахкамрок 

ўчлаштирадилар.

«Кадрлар тайерлаш миллий дастури»нннг максади таълим сохасини тубдан 

ислох килиш, уни ўгмишлан қолган мафкуравий карашлардан ва сарқитлардан тўла 

халос этиш. ривожланган демократик давлатлар даражасида, юксак маънавий ва



аздокий талабларга жавоб берувчи юкори малакали кадрлар тайёрлаш миллий 

тизимини яратишдар. Бу эса ўз навбатида таълим жараёнига бошка кўз билаи 

қарашни талаб этади. Хусусан, таълим тизимимиз учун янги погона хисобланган 

мехнат таълими тизимида бу муаммо ўз долзарблиги билан алохида ажралиб туради. 

Дунёга янги кўз билан қарайдиган уддабирон, ишнинг кўзини билувчи, келажагимиз 

пойдеворини курувчи ва юксалтирувчн ишчи мутахассис кадрларни тайёрлаш, 

республикамиз олдида турган энг мухим ва масъулиятли вазифадир. Кеиинга 

йиллардан бу борада хам капа ишлар олиб борилмоқда. Шу ўринда педагог ва 

мехнат таълими укитувчилари билан кадрларни кайта тайёрлаш йўлга қўйилди.

Ушбу «дидактика ва методика улар орасидаги муносабатлар» модулда ўқув 

жараёнидаги асосий омиллардан самарали фойдаланган холда машгулотларни ташкил 

килишни ўргатишг а мўлжалланган.

Мехнат таълими дидактикасида операция тизими юритилади. 

Дидактиканинг асосий кисмларидан бири- ўкитиш тамойиллари кисмидир. Ўқитиш 

тамойиллари- бу укитувчининг фаолиятини ва ўкитувчилар билиш фаолиятининг 

хусусиятини белгилайдиган асосий коидалардир. Бу тамойилларни билмаслик ёки 

уларни қўлланишидаги кўникиш тўғрисидаги йўрнкномани:

* Педагогика кенгаш хакида низомни;

* Таълим тарбия ишларини режалаштириш ва унинг хисоби тугрисидаги 

низомни;

*укув устахоналаридаги ишлаб чикариш таълимини рифожлантиришни;

*бигирув малака-ихтисос ишихонларини ўтказиш тартиби хакидаги 

йўрнкиомларни;

* ўкувчиларни боскичма - боскич шаходатдан утказиш ва уларга малака 

ихтисослигини бериш хакидаги йўрикномани;

* ўқув 1 7 рухиниит рахбари хакидаги низом;

•тарбиячиси хакидяги ннзомии:

*битирувчнларга диплом ва шазодатнома бериш хакияаги низомни:

* укув методик кабинетлари тугрисидаги низомни;

* кутубхона хакидаги низомни;

* методик ишлар тугрисидаги низомни

* таълимнинг эстетик шакли тўгрисидаги низомни;



4 ички назорат тугрисидаги низомни;

* методистнингмансабий вазифаларини;

* Мактабни тугатганлик тугрисидаги диплом ва шаходатнома бланкалари 

тайёрлаш, саклаш, тарқагиш тартиби тугрисидаги йўрикномани ва ўкув 

хўжаликларинипг низомини;

* хўжилик юритишнинг янги шароитларида хунар- техника таълимининг 

тошкил этиш низомини,

* укувчиларнинг ишлаб чикариш амалистини утказиш хакидаги вактинчалик 

низомини;

* энг яхши мутахасис кўрик танлови тугрисидаги низомни;

Предмет операция тизими. Ўтган асрнинг 90-йилларида касбий техника 

таълимининг таникли памояндаси С.А.Владимирский “рус ишлаб чиқариш таълим 

тизими такомиллаш жахонга «рус ишлаб чнкариш таълими тизими" номи билан 

машхур бўлган мазкур тизимни инженер Д. К. Советкнн рацбарлигида Бауман номли 

Москва Олий техника билим юрти ходимлари ишлаб чиқкан.

Операция тизими туфайли ишлаб чикарпш технологиясини тугри тушуниш учун 

биринчи марта шарт-шароит яратилди: бу тизим таълимни анча изчил (оддий 

операциядан анча мураккаброк операцияга ўтишда) ташкил этиш нмконини берди, бу 

мехнат куникмалари ва малакалари ҳосил бўлишига; асосий операцияларни 

ўэлаштириб олишга ижобий таъсир кўрсатадн. Мазкур тизимга асосан таълим бериш 

бўлиб юборилган тех-нологияга асосланган ишлаб чикариш шароитида шогирлни ана 

шу операцннлардан исталган биттасини бажаришга тайёрлар эли.

Нихоят, болапарни буюмлар соппга нисбатаи уича кўп бўлмаган муайян 

операциялар туркумини бажаришга ўргатиш укувчиларни тайёрлаш муддатларини 

кискартиришга олиб келади. Бирок бу ижобий фактлар билан бир каторда операцион 

тизимга хос булган жиддий нуксонларни хдм унутмаслик керак. Гап шундаки, ўқувчи 

томонидан ўзлаштириладиган кам сонли операциялар тайёрланадиган буюмдан 

ажралган тарзда бажарилади; ўкувчи ўз мехнати пировард натижасини тугал буюм 

сифатида кўролмайди; ишлаб чикариш характерига эга бўлмаган операциялар билан 

узок вакт давомида машгул бўлиш укувчиларнинг кизикишини пасайтиради. 

операция давридаги ўрганилаёттан операцияни кайта такрорланиб турмаслиги



болаларда илгари косил бўлган меҳнат куникмалари ва малакаларини х.ам кисман 

йукотилишш а олиб келарди.

Шундай килиб, мануфактура ишлаб чиқаришн лаврида пайдо булган операция 

тизимини ва унга мос унумли мехнат таълими мазмуни ўша давр талаб ва 

максадларига тўла жавоб берарди. Чунки, ишлаб чикаришнинг ўзн бўлиб юборилган 

технология (операция) ва ишчи (операцияни бажарувчи) дан иборат эди.

Ундаги бир қатор пуксонларми бартараф килди. У ўз ишлаб чикариш таълими 

фан турини таклиф қилди. Унда махсус танланган предмет буюмларни тайёрлашга 

оид мехнат операцияларни ўрганиш кузда тутиларди.

Бу усул буюмли операция тизими деган ном олди. Бунда буюмлар шундай 

йўсинда танлаб олинадики, биринчисини ясашда энг енгил (3—5) операция 

ўзлаштирилади, навбатдагилгрипи тайёрлашда анчагина мураккаб кўп операциялар 

ўрганилади.

Дастлабки кўникма ва малакаларни хосил килишда махсус машкларга эътибор 

бермаслик бу тизимнинг самарадорлигини бирмунча пасайтиради. Бундан ташкари 

ишлаб чиқариш таълимининг бирннчи машгулотларидаёк бирданига куп 

операцияларни ўз ичига олган буюмларни тайёрлаш ўкувчнларда бу операцияларнииг 

мазмуни хакида тў1 ри тасаввур бўлмаслигига олиб келарди Бинобарин, ме\нат 

жараёнининг таркиби бирлиги енфатида мехнат операциялари бундай таълим йўли 

танлаб олинган ишлар тизимида йўк бўлиб кетарди.

Гарчи мазкур тизим қимматга эга бўлса хам у худди ана шу сабабга кўра, шу 

даврда хам ва бошка мамлакатларда кенг тарқалмади. Ҳамма буюмли операция 

ишлаб чикариш таълими мазмуни яккол кўзга ташланади. Плюс ишоралари мазкур 

буюмни ишлашда шу операциялар борлигини минуслар- йўқлигини билдиради.

Машкли тизим. Машина индустриясининг гуркираб ўсиши, ишчилар 

мехнатини интенсивлаш хисобига максимал фойда олишга интилиши мехнат 

жараёнларининг хаддан ташқарн бўлиниб кетишига олиб келди.

Ишчи энди бир катор алохида ски битта операцияни бажариш ўрнига машинани 

бошкариш ва унга хизмат кўрсатишдан иборат чекланган микдорда жисмоний мехнат 

усулларини бажариши керак бўлиб колли. Шунда хам бу усулларни акик, тич ва 

машинанинг ишлаш вакпига караб кагъий белгиланган вақтда бажариши шарт. 

Бундай характердаги мехнат уеуллари ва уни ташкил этувчи иш харакатларини факат



махсус машқ жараёнидагина ўзлаплириш мумкин эли. Ишлаб чикариш таълимининг 

мазкур тизими моторли- машкли тизим деб аталишипинг бойси хам ана шундадир. 

Иш-чилар тайёрлашнинг бу тизмани америкалик инженер Тейлор яратган. Унинг 

мазмуни катъий танлаб олинган мех.нат усуллари ва уларнинг элементлари (иш ва иш 

жараёнидаги харакат)ни механик тарзда машк килишдаи иборат. Таълим тизмини 

тугри мехнат усулларини гез шакллантиришга каратилган машк машгулотларнни 

муайян изчилликда бажарилиши билан характерланади. Бирок ўқуячининг алохида 

иш харакаглари ва усулларини бажариши кўминча операцияшшг ўзидан, бунинг 

устига мехнат жараёнларидан ажратган ҳолда амалга оширилади. бу эса уларни 

механик гарзда ўзлаштирилишига олиб келади, барча мехнат жараёнларинипг 

компонентлари ўртасидаги объектив мавжуд алока бузилади.

- ўқувчи инструктаждан ўтганига карамай, бундай шароитда ўзи бажараётган 

ишнинг мақсад ва вазифаларини чуқур тасанвур килолмайди. зеро унга у ёки бу 

ишлаб чикариш жараёни тугрисида умумий тизимлари аж-ратилган маълумотлар 

тушунтирилади.

Шундай қилиб, тахлил килинаётган тизимда ишчининг мехнат функциялари 

аввапгисига Караганда яиа хам чеклангандир. Illy сабабли мазкур ишлаб чикариш 

учун ишчилар тайёрлаш бир неча хафта, хатто бир неча кунни ташкил киларди, холос.

Мазкур тизим кўпгина нуксонлари бўлишига кара-масдан, у хар холда ёш 

ишчиларни мехнатга ургатишда муайян кимматга зга. Айникса унинг педагогик 

жихатдан киммати шундаки, бунда мехнат усуллари ва иш харакатлари амалда 

ўрганиш объекти хисобланади, бу зса хозирги кунда хам ахамиятини йўкотгани йўк.

Демак. бу холат ишлаб чикариш натижаси булган ишлаб чиқариш таълимининг 

моторли-машқли тизимни ва унга хос мехнат мазмуни унинг талаб ва максадларига 

гула мос келади, негаки, бу ишлаб чикариш мехнатни унга кадар бўлмаган мехнат 

усуллари хам иш харакатларига бўлипшлига ва ишчини машинанинг қўшимчаси 

(думи) га айлантиришга олиб келди.

5. Ҳозирги .замон шароитида касб таълими мазмунини мухим технологик 

жараёнларсиз (штамповка, болгалаш (ковка)қуйиш. пресслаш, деталлар устига 

занглатмайдиган бўёк суртиш) тасаввур килиб бўлмайди, бу юксак даражада 

ривожланган ишлаб чикаришда кенг таркалган бўлиши билан бирга келажак учун 

жуда истикболли хамдир.



Бу жараёнларни практикада амалга ошириш учун: тегишли асбоб-ускуналари 

бўлган мактаб ўкув кабинетлари ҳамда устахоналари. сапоаг корхопаларининг ишлаб 

чикариш цехлари, участка ва лвбораторияларидан (лаборатория-практика 

топширикларини бажариш хамда экскурсия танишуви тартибида) фойдаланиш: 

мумкин.

6.Ўқувчилар ўқув устахоналардаги машгулотларда касб таълими жараёнида 

ўзлари учун тушунарли тарчда типовой технологиянинг асосий принциплари билан: 

танишадилар. Бу юксак даражада ривожланган хозирги замом ишлаб чиқаришида 

етакчи рол ўйнайди.

Технология жараёнларини туркумлашнинг мохляти гояг куп сопли хилма-хил 

деталларни маълум белгилари (конструкция формалари, деталлар сиртининг 

ўхшашлиги. уларни ишлаш тартиби ва хокаэолар) га қараб классификациялаш, улар 

орасидан типик намуналарни ажратиш хамда улар учун ишлов беришнннг типовой 

технология жараёнлари ва мазораг методларини яратишдан: иборат..

Ҳозирги замон саноат ишлаб чиқаришида кўлланиладигам намума 

технологиянинг асосий қондаларини тегишли дидактик ишловдан ўтказиш вактида 

уларни: укувчилар учун тушунарли тарзда ифодалаш керак, негаки бу қоидаларни 

ўқувчилар ўкув устахоналаридаги: амалий фаолиятида ишга соладилар. Бунда улар 

мустакил равишда типовой деталлар ва буюмларга ииструктив-технологик карталар 

тузишни ўргамадилар.

7.Мехнат дарсларида ўқувчилар кучи билан мактаб эцтиёжи учум турли 

буюмлар (замонавий техниканинг рамзий модели, табиат конунларини 

намойиш қилиш учун приборлар )ни йшлашда жуда хилма-хил мосламалардан 

фойдаланмай туриб, ўқувчилар мехнатининг сифатли хамда унумдор бў.гишига 

эришиб бўлмайди.

Бундай мосламалар сифатида хар хил тугрилагичлар, чеклагичлар, кондукторлар. 

шаблонлар, тузатгичлар, тешик очиш ва эгиш жихозлари, кискичлар, чўзгичлар, 

игтамплар, пайвакдлаш жихозлари ва хоказолар хизмат қилиши мумкин. Шу билан 

бирга айрим деталлар ва буюмларни тайёрлашнинг типовой технологиясидан 

фойдаланиш, одатда, мосламаларнинг турларини бирмунча кискартиришга имкон 

берадиган типовой ускуналар яратишни назарда тутади.



Турли мосламаларни кўллаииш йўли билан килинадиган мехнат ўкувчиларда 

маънавий кониқиш ҳосил килади ва уларнинг фаолиятини активланлиради; мехиатга 

нжодий муносабатда бўлишни авж олдиришга ёрдам беради; машгулотларга 

КИ1 ИҚИШИНН оширади.

8. Укувчиларда техникавий тафаккурнн ривожлантиришда ва уларни мехнатга 

ижодий муносабатда бўлиш рухида тарбиялашда деталлар, приборлар, техник 

моделлар конструкцияларини ўзгартиришни кўзда тутадиган махсус топшириклар, 

техник моделлар ва предметларпинг атайин охирига етказилмаган 

конструкцияларини тамомлаш, технология жараёнларини такомиллаштириш мухим 

аҳамиятга эгадир.

Бундай топширикларнинг ахамияти шундаки, улар ўкувчиларга ижодий 

мустақилликни ва техникавий идрокни, техннкага, технологияга ва ўзи ишлаб чиккан 

конструктив ечимларга пухта ва танкидий муносабатини намоем килиш имконини 

беради.

Ишлаб чикариш таьлиминннг дидактик асослари. Оммавий ва конвейер 

ишлаб чикариши, машинасозлик технологияси ва мехнат хакидаги фаннинг 

ривожланиши хар кандай мехнат фаолиятини ташкил киладиган мехнат 

жараёнларининг асосий звеноларинн аниклаб олиш имконини берди.

Юқорида кўрсатиб ўтилганидек, саноат мазкур ютуклардап мехнатни янада 

интсмсивлаштириш учун фойдаланади. Олимлар ишлаб чикаришнинг мохиятини 

таъкидлаб, унда тўгри мехнат усулларини ишлаб чицлш ва анализ қилиш ишида бой 

илмий ютуклар мавжудлнгини кўрсатган ва европача хамда америкача мехнатни 

ташкил килишпипг чинакам кимматга эга бўлган гажрибаларини кабул килишга 

чакирган эди.

Фан ютукларини мехнаг гайёргарликка хизмат килдириш учун ЦИТ ишлаб 

чмкариш таълими тизмини ишлаб чиқди. Унда моторли-машкли тизимнинг кўпгина 

белгиларни ўз ифодасини топди.

ЦИТ гизмига кўра, ўқувчиларни амалий тайёрлашнинг турт даври белгиланади:

1) Махсус машк апаратларидан фойдаланиб амалга ошириладиган иш 

харакатлари ва мехнат усулларидаги машклари.

2) Mexnai операцияларини бажаришдаги машклари.



3) Махсус танланган буюмларни тайёрлашда мажмуа операциялар деб 

номланган илгари учлаштирилган мехлат оиерациш1ари уйгунлигини ўргатиш.

4) Укувчини буюмнн тайёрлашга кетадиган мустакил даври.

Илмий ходимлари мехлат жараёнлари: усул операция — мехлат жараёнини 

амалий ўрганишда дпдактик жихатдан тугри изчилликнн ишлаб чикдилар ва амалга 

оширдилар.

Бирок барча таълим даврининг х,ар бири муайяи максад ва вачифага каратилган 

тўрт боскичга бупиниши мехлат жараёнларини элсмеитларга сунъий равишда 

ажратилишига ва укувчиларни якка ҳолда ўзлаштирадиган мустакил машк 

циклларига ажратишга олиб келди.

Бундан ташқари илмий холатда қўллаган мехнат усулларининг махсус 

апаратурада механик равишда машк килиниши кўпол, нозик бўлмаган малакаларнинг 

шаклланишига олиб келади, бу эса укувчиларга бир иш боскичидан иккипчисига 

ўтиш вактида салбий таъсир килади.

Илмий холатда таълим тизмиининг жиддий камчиликларидан бири — ишчига 

ижодий мехнат килиш учун зарур бўлган назарий билимга очиқдан-очик бахо 

бермасликдир.

Бинобарин, илмий холатда ишлаб чиккан ишлаб чикариш таьлими тизими 

маълум даражада оммавий ва конвейер ишлаб чикариши талабларига мос тушар эди, 

нсгаки, у х.ам аввалгиларидек мехнатни кам механизацнялаштиришга асосланган 

технология билан характерланади.

Бирок илмий холатдаги мехнат жараёни элементларини узлаштиришда механик 

машк килишни кўзда тутган хато позицияси замонавий ишлаб чикариш принциплари 

ва талабларига зид бўлиб тушди. Буига сабаб мехнат жараенларини онгли, ижодий 

тарзда ўзлаштириш бўлмай, механик машк биринчи ўринга қўйилишидир.

Шунга карамай. илмий холатдаги тизими кўпгина кимматли ва про!рессив 

жихатлар кейинги гизимларда, ишлаб чиқариш таълимининг операцияли комплекс 

тизимида фойдаланилади.

Мазкур тизимига биноан таълимнинг мазмуни укувчиларнинг асосий технологик 

огтерацияларни ўзлаштириб олишларипи назарда тутар на у кейинчалик комплекс 

ишлар каторига киригилиши керак.



Ўқувчиларни дастлабки технологик операцияларига ва уларнинг комплексга 

ўргатиш ўкув устахоналари шароитида амалга оширилди. Уларнинг моддий- 

техникавий таълимоти. шубхасиэ, машинасозлик саноати корхоналарида, 

укувчиларни касбга йўналтиршша замин беради.

Мазкур тизим ярим кустарь ишлаб чикариш дидактика шароитида шаклланди, 

бу тамомила кўл кучи ва колок технологияга асосланган эди. Бундай ишлаб чиқариш 

дидактика тизими билан шугулланувчи киши олдига кўйиладиган талаб касби буйича 

бирор буюмни ипидап игнаситача батамом тайёрлашдир.

Шуни таъкидлаш мухимки. буюмли гизим пайдо бўлган дастлабки даврда, 

яъни хунармандлар мехнатининг мазмуни етарли даражада объектив техник 

анализдан ўтказилмаган даврда мазкур тизим стихияли тарзда кўлланнларди, яъни 

таълим (хунар ўргатиш) гаклид килиш характерида бўларди. Бирок бу ерцаги ишчи 

кадрларнннг илмий асосланган тайёргарлигисиз (табакалашуви ва ихтисослашуви) 

хупармаидчилик ишлаб чикаришининг ривожланиши хакида гаи булиши мумкин 

эмас эди. Шу туфайли дастлабки хунар мактаблари майдонга келди, шу билан бирга 

таълимнинг мазмуни ва унга мувофик гарзда буюмли тузум узил-кесил таркиб топди. 

Бу тижмга мувофик таълимнинг мазмуни шогирднинг мазкур касбга хос тугалланган 

буюм (ашё)ни ишлаб беришипи кўзда тутарди.

Бу тизимнинг мохияти шунда эдики, шогирд буюм (ашё)ларни муайян дидактик 

изчилликда. мехмат жараёнларини мураккаблашиб бориши тартибида танёрлаши 

керак эди.

Таълимнинг буюмли тизими ва мазмунининг ижобий томони шундаки, бунда 

шогирд буюмни тайерлаш давомида мехнат жараенини тўла хажмда ўзлаштириб 

олиши керак эди. У уз мехнатининг пировард максади ана шу буюм деб биларди ва бу 

унда хунарга кизикиш уйготарди.

Бирок шогирдларни фойдали ашёларпи ишлашга ўргатиш кўпинча бу 

примципнинг бузилишига олиб келарди, чунки бозорнинг товар махсулотларга бўлган 

талаби стихияли тарзда бўларли. бу уз навбатида буюмларни тайёрлашдаги муайян 

изчилликнимг (оддийдап мураккабга караб бориш тартиби) бузилишига олиб келарди.

Мазкур тизимнинг жиддий камчиликларидан яна бири шу эдики, бунда шогирд 

буюмларни тайёрлашда бажариладиган барча мехнат жараёнини дастлабки 

тайёргарликсиз —мехнат усуллари ва операцияларини махсус машк машгулотларда



эгалламасдан ўрганиб олиши учун анча узок вакт талаб килинарди. бу тез ўсиб 

бораётган ишлаб чикаришга зид бўлиб тушарди.

Шундай килиб, хунармандчилик ишлаб чиқариши ривожланишининг муайян 

босқичида пайдо булган предметли система ва унга мос тушадиган таълим мазмуни 

факат ана шу бўлинмас технология ва универсал ишчи (хунарманд) билап 

характерлаиадиган ишлаб чикариш талаб ва максадларигагина жавоб бсрар _>ди.

Ўкувчиларнинг рўйхатда планлаштирилган буюмларни тайёрлаш жараёнида 

илгари ўзлаштирилган мехлат усуллари ва операцияларини тизимли тарзда 

мустахкамлаш рўй беради. Лекин бу мустахкамлаш илгари ўзлаштирилган нарсани 

нукул механик тарзда такрорлашдан иборат бўлмайди. Янги шароитда, янги 

объектларда берилган операциялар бўйича мехнат усулларининг янада 

такомиллашуви рўй беради, бу хол мехнат куникмалари ва малакалариниг таркиб 

топтириш конуниятларига тўла гўкис мувофик келади.

Билимларни, мехнат кўникмаларини ва умумлашган характердагн малакаларни 

ўзлаштириш жараёпига таққослашмпш умумий дидактик усули ва кўчиришнинг 

психофизиологик омили асос килиб олинган.

Шу билан бирга мехнат кўникмалари ва малакаларини кўчириш уларни янги 

мехлат фаолияти шароитида оддий такрорлашдан иборат бўлиб колмай, балки фаол 

жараёндан иборат бўлиб, унда ижодий тафаккурни ва ишдаги мусгакилликни 

таркиб топтириш асосида ривожланиб борувчи таълим принцигтига риоя килинади.

Такомиллашган ўқувчилар мехнатини факат бутун буюм (деталь) хажмида эмас, 

балки унга кирадиган хар бир операция буйича хамкагьий хисобга олиш ва 

иормалаштиришни назарда тутади маскур материалларни модел холатига 

келтирилади.

Бундай ёндашишнинг афзалликлари шубхасиздир, биринчидан, ўкувчининг 

ўкув устахоналаридаги мехнати ва ўз характери жихатидан корхонадаги ишчининг 

мехлатига якинлашиб крлади, бинобарин, ўқувчи мехнатини системали тарзда 

нормаллаштириш унинг ишлаб чик,аришдаги мехнат жараёнини анча тезрок 

ўзлаиггириб олишини таъминлайди; иккинчидан, нормалаштирилган мехнат ўкувчини 

eaicr факторини кадрлашга ўргатади, бу эса мехнат унумдорлигини ошириш 

йўлларидан биридир.



XIII БОБ. МЕЧНАТ ТАЪЛИМ ДАРСЛАРИДА АМАЛИЙ 
ЛАБОРАТОРИЯМА1ИГУЛОТЛАРИНИ ТАШКИЛ КИЛИШ

13.1. Ёгоч ва унга ишлов бериш технологиясига йуналтирилган амалий 
лаборатория ишлари

Лаборатория ишидан кузланган асосий максад мехнат таълими методикаси 

ютсилан курсини ўрганиш жараёнида тегишли лаборатория ва амалий 

бажарганда шаклланган билим кам да ўкувларни мустахкамлаш.

Illy максаднинг тўла —тўкис амалга ошиши учун лаборатория ишидаги 

топширик шундай туэилганки, уни бажараётганда лабораториянинг барча 

бўлимларига. методик адабиётга, мактабларнинг амалий иш тажрибасига 

мурожаат килишга тугри келади.

Лаборатория ишнинг биринчи қисмида аник топширикка мувофик методика 

ишлаб чикилади. иккичи кисмида эса амалиёт ўткаэиладиган мактабдаги 

мехнат таълими моддий базасининг тахлили келтирилади ва ундан фойдаланиш 

учун максадга мувофик бўладиган таклифлар киритилади.

Амалий- лабортория иши тушунтириш хаги ва чизмаларпи уз ичига олади. 

Тушунтириш хагипинг хажмн чекланмайди. V' тзхминам 35- 45 бетни ташкил 

этади.

Чизмаларпипг мазмуни аник топшириклар билан белгиланади.

Амалий- лаборгория иши биринчи ва иккинчи кисмларининг мазмунини 

кенгрок кўриб чикамич.

Амалий- лаборгория ишннинг .методик кисми:

Амалий- лабортория ишипинг биринчи қисми методик ишланма икки вариантда 

булиши мумкип.

Биринчи амалий- лабортория ишинннг вазифаси мехнат таълимига оид 

ўкув дасгурида ва ДТС да кўзда тутилган мавзулардан биттасига дойр 

дарслар тизимини ишлаб чикишдан иборат. Бунда мавзу камида 2-3 

соатга мулжалланган бўлиши керак.

Амалий- лаборгория ишининг биринчи вариантига дойр топширикка ушбу 

мавзуга тегишли таквимий — мавзу режадан керакли нарсаларни езиб олиш, 

шу мавзуга багишланган дарслар тизимини ишлаб чикиш , бирор дарснинг режа — 

матнини тузиш киради. Кўриниб турибдики, дастлаб мавзунинг ўкув дастурида ва



ДТС да тутган ўрнини. уни ўрганишнинг календар таквминини аникла!и галаб 

этилади. чумки бусиэ бошка ўқув предметлари билаи дидактик алока ўркатиб 

бўлмайди. Дарслар тизимини ишлаб чикиш. куйидаги масалаларини ёритиш керак:

1. Мавзуни ўкув предметидаги ўрни

2. Мавзу маэмупнпг методик тахлили , ўқувчилар олдида пайдо бу.падиган 

кийинчиликлар гавсифи(тавсифни беришда адабиётда келтириладиган 4 

маълумотларга. шунингдек. амалиёт ўтказиладиган мактабнинг иш тажрибасига 

таяниш зарур).

3. Укувчиларнинг иш объектини асосланган тарзда танлаш.

4. Ўкув ишини ташкил килишда қўлланиладиган методлар ва шакллар.

5. Хавфеизлик коидаларини таъминлаш.

6. Бошка ўкув предметлари билан дидактик алока,

7. Техник ижодиётни ривожлантириш.

8. Ишлаб чикариш асослари билан таништириш.

9. Мехлат тарбияси.

10. Касб танлашга йўллаш иши.

Хар бир амалий- лабортория ишини синфга ва укув мавзугя караб топширикнинг

саволлари турлича очиб берилса хам уларга кайд этилган 1_10 техналогия буйича

жавоблар тайерланиши даркор. Масалан, VII синфда мехнат таълимини бошка ўкув 

предметлари билан дидактик боғлаш учун имкониятлар IV синфга нисбатан анча 

купрок бўлади. Бирок, хамма холларда хам умумий коидаларни ёритиш. техник 

ижоди&гнинг таракиёти кандай ахамиятга эга эканлиги тугрисида гапириш эмас. 

балки ушбу мавзу ўрганаёттанда укувчиларнинг техникага бўлган кобилиягларини 

кай йўсинда ривожлантириш мумкинлиги хакида гапириш керак.

Бирннчи: ёгочни куритишга оид иш учун карточка топширик

Техник маълумотлар. ёгоч таркибида хамиша маълум микдорда сув бўлади, 

ёгочнинг намлиги процентда ифодаланади.



Масалан, янги кесилган ёгоч таркибида тахминан 60 — 70 сув булади. Бундай 

сгочдан ясалган буюмлар албатта куриб киришади, тоб ташлайди, ёрилиб кетади. Шу 

сабабли барча буюмлар қурктилиб намлиги 5—20 га келтирилган ёгочдаи 

тайёрланади.

; - . и м.

Ёгоч табиий шароитда ёки сунъий усуллар билан қуритилади.

Габиий шароитда (хавола) куритиш учун тахталар махсус пойдеворлар устига 

тахлаб қўйилади (32 —расм). Тахлаш пайтида тахталарнинг орасида 

очик жой колдирилади. Шундай килинганда тахталарга шамол тегиб улар аста — 

секин курийди. Тахталарнинг табиий курилиши 10— 60 кун давом этади. Ёгочнинг 

қуришини тезлатиш учун хар хил сунъий қуритиш усулларидан фойдаланилади. 

Масалан, камера ичида қуритишда тахталар тахланиб, куритиш камерасининг ичига 

жойланади (33-расм) ва унга 30...90° С гача қиздирилган хаво юборилали. Бунда йгоч

1- 10 суткада курийдн. куритишнинг бошка усуллари каторига вакуумда сунъий 

равишда куритиш киради. Бунинг учун камера ичида паст босим ҳосил қилинади.



Ишлаб чикаришда махсус электр куриткичлар ичида юкори частотали ток билан 

куритиш усули қўлланилади.

Бу усулларнинг хаммаси куритиш вакти ни бир неча соатгача 

кнскартиради, куритиш жараёнида ёгочнинг намлиги вакт вактида махсус прибор 

намлик ўлчагич ёрдамида текшириб турилади. Камераларда куритиш 

рсжими махсус приборлар билан ростлаб (ў)гартириб) турилади.

Лаборатория шароитида ёгочнинг намлиги ундан олинган намунани курита 

бошлагунга қадар ва қуритиб бўлгандап кейин тарозида тортиб кўриш йўли билан 

аникланади. Ёгочнинг намлиги куйидаги формула билан хлсоблаб аникланади:

бу ерда: В- ёгочнинг намлиги, oFn: Т„ - - ёгочнинг куритмасдан олдинги 

намлиги; т ,—  курук ёгочнинг (куритгандан кейин) массаси.

Егоч намунасини қуритишга кўн вакт кетади, шу сабабли мактаб устахонаси 

шароитида ёгочнинг намлмги курук ёгочнинг зичлигига караб аникланади. Ёгочнинг 

намлиги куйидаги формуладан аникланади:

бу ерда: п - - ёгочнинг зичпиги, гҒсм2; V- намунанинг хажми. см2, куйида 

айрим ёгоч турларнинг курук, колатдаги зичлигининг кийматлари келтирилган: 

Қоракарагай 0.39

Қарагай. аргувон 0.43

Қайив, коракайкн 0.10 

Тилогоч 0.56

Дуб 0,61

Формуладан ва ана шу маълумотлардан фойдаланиб, масалан, 25х40х Х50 мм 

ўлчамли кайин брусокнинг намдигини хисоблаб топиш мумкин. У ниш 

V=50000MM1=50cm3 

хажмиии аниклаймиз:

Кейин намунани тарозида тортиб кўрамиз. Айтайлик намунанинг массаси 45 г 

чикди. У холда кайин брусокнинг зичлиги ҒгҒсм3Ғ



Ўуруч ёгочнинг зичлиги маълум бўлса, ёгоч намунасининг намлигини Ғ%{' ушбу 

формуладан аниклаш мумкин:

бу ерда: р„—нам ёгоч намунасининг зичлиги; рч- қуруқ ёгочнинг зичлиги. 

Биз кўриб чикаётгаи кайин брусок учун

Лаборатория иши. «Ёгоч намунасининг намлигини аниқлаш»,

Материал ва асбоблар: 200 г гача огирликни ўлчашга мўллжалланган ўкув 

лаборатория тарозиси, майда кадок тошлар тўплами, икки уч хил ёгочдан олинган 

тўртбурчак шаклидаги намуналар. ўлчов чизиги,

Ишлаш тартиби:

1. Ишнинг номини ва упи бажариш учун зарур бўлган материал хамда

асбоблар рўйхатини иш дафтарингизга счиб қўйинг.

2, Иш дафтарингизга ушбу жадвални ёзиб олинг.

Егоч намунасининг тури
. . .

Намунмнш хажми

Намунашнг массаси
------------------------------------------

Нам намунанинг зичлиги

Қурук намунанинг зичлиги

Егочнинг намлиги

3. Намуналардан бирини олиб, уни ўлчанг, хажмини хисоблаб

топинг.

Олинган маълумотларни жадвалга ёзинг.

4. Лаборатория тарозисида намунани 1 г гача аниклик билан 

тортиб кўринг. Олинган маълумотларни жадвалга ёзинг.

5. Намунанинг зичлигини аникланг. Олинган натижани 

жадвалга ёзинг.

6 Намунанинг намлигини аникланг. Олинган натижани жадвалга ёзинг.

7. Юкорида айтилган ўлчаш ва хисоблашларни бошқа ёгоч турлари 

учун кам такрорланг ва олинган маълумотларни жадвалга ёзинг.

8. Контрол саволларга жавоб беринг ва иш дафтарингизни 

текшириш учун ўқтувичиарга топширинг.

Тест тузишга оид назорат саволлар

1. Нима учун сгочни куритиш зарур?



2. Ёгоч турларининг афзалликлари хамда камчшшкларини ак

3. г намлиги лаборатория шароитида, саноатда кандай аникланади?

4. Ёгочнинг хажми, массаси, зичлиги ва намлиги кандай аниқланади?

5.Чизмада деталнинг кесмаси деб нимага айтилади

2. Амалий лаборатория ишлари: Асбоб-ускуна ва мосламаларни уларга 

тегишли техник-технологик курсаткичларга мувофик иш холатига кслтиринг хамда 

унинг таьрифида шакллантириладиган билимлар ёки дурадгорлик дастгохининг 

тузилиши ва ундан фойдаланиш коидалари. Улчаш ва режалаш асбоблари Чизгичлар, 

буклама метр, қаламлар, хаткаш ва бошкалар. Арралар турлари. Дарахт. ёгоч. суяк. 

шох ва бошка материалларни кесиш учун ишлатиладиган арралар. Электр арралар 

турлари Пластинали ва дискли арралар хамда уларнинг ишлатилиши. Болгалар 

турлари. Пўлат, ёгоч ва пластик болгалар ва тўқмоклар, исканалар турлари ва улардан 

фойдаланиш рандалар гурлари ва уларни ишга тайёрлаш коидалари. Асбобларни 

саклаш коидалари.

3 Лаборатория Амалий ишлари: Машинасоз.пик элементларини, ёгочга 

ишлов бериш станокларининг гузилишини, бу станокларда куч-харакатнинг 

узатилишини, станокни ишга тайёрлаш босқичларини ўрганиш унинг 

таърифида шакллантириладиган билимларни ёритинг. Ёгочга ишлов берадиган 

станоклар ва улар хакида тушунча. Машиналарнинг асосий кисмлари (двигатель, 

узатиш механиэми, ишчи органи). Машиналарнинг асосий деталлари (валлар, ўклар, 

дасталар, махкамлаш деталлари ва бошкалар). Винтли механизм: унинг тузилиши ва 

вазифаси. Детал-ларнинг конструктив элементлари (тешик, фаска, ўйик ва бошкалар). 

Ёгочга ишлов берадиган; токарлик станоги.

4. Лаборатория-Амалий ишлар: ёгоч ўймакорлиги ёки кутичилик ва шу каби 

касбларда кўлланиладнган асбоб-ускуналар хамда иш усулларини ўргатиш.

4.Мусгакил иш: Халк хунармандчилиги технологияси иш назарияси холатини 

ёритишга шакллантириладиган билимлар: Ёгочга ишлов бериш сохасидаги халк 

хунармандчилиги касблари (ўймакор, бешикчи, кирмачи. сандикчи ва бошкалар). 

Ёгочга ишлов берувчи халк хунармандларининг хозирги пайтдаги тутган ўрни ва 

мавкелари. Уларнинг замонавий ишлаб чикаришлаги касблар билан хамкорлиги. 

Ёгочга ишлов бериш сохасидаги камида учта узвий богланган касблар 

гехналогиясини ўргатиш.



5-мустакил иш: Тсхиалогик хариталар тузишни ўрганинг. Устахоналарда, 

амалий машгулотларда тайёрлаш кўзда тутилган буюмлар ва махсулотларни 

гайсрлаш боскичлариниш технологнк жараёнларини режалаштириш буйича 

технологик карталар тузиш.

Лаборатория- Амалий машгулот: Турли касбларга тегишли жараёнларга 

дойр гехнологик карталар гузиш машклари.

6- Мустакил иш: Дизайн асослари назария ва амалий холатинн ўзлаштиринг. 

Диэайнерлик ишларидап амалий машклар бажариш. Танланган бирор буюм, 

транспорт воситаси ёки солда меъморий композициянинг график тасвирини ва турли 

материаллардан ишланган макетини тайерлаш.

7- М устакил иш. Буюмларни лойихалаш холатини узлаштиринг. 

Шакллантриладиган билимлар: Касбларга тегишли буюмлар ва махсулотларнинг 

эстетик ва иктисодий жихатларини хисобга олган холда лойихалаш. Дизайнерлик 

ечимларнни ганлашда матсриалшунослнк, технологик ишлов бериш усуллари ва 

иқтисодий масалаларни хисобга олиш.

Лаборатория амалий ишлари: Тикувчилик. гиламдўзлик, пазандачилик. 

кандолатчилик, дурадгорлик, кандакорлик, пичокчилик, темирчилик, пойабзаллар 

тайерлаш. заргарлик ва бошка сохаларга тегишли буюмларни лойихалаш. Буюм ски 

махсулопшиг дизайнерлик ечимини график усулида ва турли материаллардан макет 

шаклида тайёрлаш.

8-мустакил иш: Касблар сохасидаги безатиш коидаларини узлаштиринг Турли 

материаллардан тайерланадигаи буюмларни безашда нақшлардан фойдаланиш. 

Кандакорлик буюмларининг гурлари, уларнинг номи, ишлатилиши. шакли, безаклари 

ва тайёрлаш усуллари.

Амалий ишлар: Безак элементларини кўчириш , хамда мустакил ижодий 

накшлар тузиш.

13.2. М еталл ва унга ишлов бериш технологияси йўналиши.

9-М устақил иш: Материалшуносликни узлаштиринг

Ш акллантириладиган билимлар: Турмушда ва ишлаб чикаришда металдан 

ясалган буюмлар ва уларнинг ахамияти. Қора металлар. Уларнинг турлари. таркиби. 

кўлланилиши Рангли металлар. Уларнинг турлари, таркиби, кўлланилиши.



Лаборатория Амалий ишлар: 3—4 хил кора ва рангли металларнинг турлари, 

хоссалари, еифатлари, шакллари, ўлмамлари. қўллапилиши ва ишлаги.пиш 

технологиялари буйича маълумотлар тўплаш. Лаборатория ишлари.

10-Мустакил иш Асбоб-ускуналар, мосламалар ва улардан 

фойдаланишни узлаштиринг

Шакллантириладиган билимлар: Металга ишлов берадиган асбоб-ускуналар, 

мосламалар. Уларнинг тузилиши, вазифаси, кўллаш ва ишлатиш технологиялари.

Лаборатория амалий ишлар: Металга ишлов беришда ишлатиладиган кЎл 

асбобларини турларга ажратиш ва уларнинг ишга яроклилигини аникдаш.

Асбобларни ишга тайёрлаш ва улар билан ишлаш усулларини машк килиш.

11-мустакил иш: Станоклар ва улардан фойдаланишни узлаштиринг

Шакллантириладиган билимлар: Металга ишлов беришда кўлланилалиган

станоклар. Уларнинг турлари, тавсифи, уларда бажариладиган ишлар, риоя 

этиладиган техника хавфсизлиги.

Пармалаш станоги. Унинг турлари, тавсифи, умумий тузилиши ва ишлаш 

тамойили. Пармалаш станогини бошкариш, ундан унумли фойдаланиш технологией 

ва асосий кўрсаткичлари. Винт киркиш-токарлик станоги. Унинг турлари, тавсифи, 

умумий тузилиши, ишлаш тамойили. Винт киркиш - токарлик станогида 

бажариладиган ишлар. Уни бошкариш ва ундан унумли фойдаланиш технологиясига 

дойр асосий кўрсаткичпар.

Металга ишлов бериш станоклари ва машнналарининг тузилиши хамда ишлаш 

коидаларини умумий таълим фанларидан олинган билимлар билан уйгунлаштириш 

асослари.

Лаборатория амалий ишлар: Металга ишлов бериш станокларининг турлари вн 

асосий кўрсаткичлари: бажарадиган операциялари, кандай материаллар билан 

ишлашга мўлжалламгани, киркувчи кисмларига булган техникавий талабларни. 

ишлаш тезлиги, куввати ва бошкаларни аниклаб жадвал тузиш.

12-мустакил иш: Махсулотлар ишлаб чикариш технологиясини ўзлаштиринг.

Шакллантириладиган билимлар: Металларга ишлов бериш гсхпологияси.

Техника ва конструкциялаш элементлари. Юпка тунука металдан буюмлар тайерлаш 

технологияси.



Техник маълумотлар: Иш ўрни (махсус стол, ёки комбинамиялаштирилган 

дасггох)ни ташкил килиш ва саклаш коидалари. Мехнаг хавфсизлиги коидалари. 

Моддий ва мехнат харажатларини тежаш. Ускуналарга эхтиёткорлик билап 

муносабатда булиш. Деталлар ва буюмлар конструктив ечимларининг вариантлари.

Заготовкалариинг шакл ва ўлчамларини аниклаш. Ишлов беришда рационал 

кўйимни (допуск) хисоблаш. Материални тежаш. Заготовкани режалаш, 

киркиш ва эгиш усуллари. Пармалаш станогида гешиклар очиш (пармалаш) ва 

деталларни парчиплар билан бириктириш изчиллиги. Мосламалар воситасида 

парчинлаш усуллари. Метал буюмларни бадиий безаш. Буюмларнинг сифатини 

текшириш.

Кўрсатиш воситалари: кинофильм, жадваллар, плакатлар ва бошкалар.

13-мустакил иш: Умумтаълим предметлари билан уйгунлаштнриш 

асосларини ўзлаштирииг

Чизмачилик. Юпка лист металдан тайёрланадигаи деталлар.

Математика. 2—4-синфлар (тўрри бурчак, турри тўрт бурчак, квадрат, кўпбурчак 

ва айлана ясаш. Узунлик бирликлари).

Э\тиёж ва имкониятларга караб симдан буюмлар тайёрлаш ва уларнинг 

технологияси.

Техник маьлумотлар. Сим билан ишлашда меҳнат хавфсизлиги коидалари.

Лаборатория амалий ишлар: Юпка тунука металдан тайёрланадигаи (бир- 

икки элементли) деталнинг техник расми ва эскизини тузиш. Тайёрланадигаи деталь 

чизмаси (технологик картаси)ни ўкиш ва уни тайёрлаш.

14- мустакил иш: Турли металларга ишлов бериш жараёнлари билан 

уйгуплаштирилган халк хунармандчилиги технологиясини ўрганинг.

Шакллантириладиган билимлар: Металларга ишлов бериш асосида 

ривожланган миллий хунармандчилик касблари. Уларнинг тарихий ривожланиш 

боскичлари. Металларга ишлов бериш асосида хунармандлар томонидан тайёрланган 

буюмларнинг асосий турлари. Уэбекистонда бадиий хунармандчиликнинг 

ривожланиши ахамияти.

Лаборатория амалий ишлар: Чилангарлик, заргарлик, пичокчилик касбларида 

кўллани.чалиган асосий иш усулларини ўрганиш ва реферат тайёрлаш.



12.3. Газламага ишлов бериш технологияси йўпалиши.

15-мустакил иш. Материалшуносликни узлаштиринг.

Шакллактириладиган билимлар: Газлама ва уни ишлаб чиқаришдаги техник- 

технологик жараёнлар. Газламанинг кимёвий, физикавий. техник-технологик 

хусусиятларини \исобга олган холда буюмлар конструкциясини чамда уларни 

тайёрлаш технологиясини аниклаш.

Газламадан тайерланадигаи буюмлар моделлари ва уларнинг элементлари. 

Тикувчилик буюмларини конструкциялаш ва тайёрлаш технологияси. Махсус 

кийимларнинг вазифаси, турлари ва уларга бўлган эстетик талаблар.

Лаборатория амалий ишлар: Газламаларнингтурлари, хоссалари, хусусиятлари, 

кўлланиш ва ишлаб чикариш технологияларига оид маълумотлар умумлаштирилган 

махсус жадвал ишлаб чиқиш. Табиий толадан тайёрланган газламалар 

хусусиятларини лаборатория усулида ургапиш.

16-1Иустақил иш: Асбоб-ускуналар, мосламалар ва улардан 

фойдаланишни узлаштиринг

Шакллантириладигап билимлар: Газламага ишлов беришда кўлланиладиган 

асбоб-ускуналар. Уларнинг турлари, тузилиши, қўллаш коидалари ва техника 

хавфсизлиги.Ускуна ва асбобларга эхтиёткорлик билан муносабатда бўлиш. 

Тикувчилик буюмларини тайёрлашда (нам-иссиқлик ишлови беришда) 

кўлланиладиган асбоб-ускуналар. Уларнинг турлари. тузилиши, кўллаш коидалари.

Лабаратория- амалий ишлар: Иш ўрнини ташкил килиш. Мехнат 

хавфсизлиги ва санитария-гигиена коидаларини ўргатиш.

17-Мустакил иш: Станоклар, машиналар ва улардан 

фойдаланишни узлаштиринг.

Шакллантириладиган билимлар: Қўл, оёк ва электр куввати оркали 

ишлатиладиган тикувчилик машиналари. Уларнинг техник-технологик тавсифи. 

Замонавий тикувчилик машиналари моделлари ва уларнинг тсхник-технологик 

тавсифлари. Тикувчилик машиналарининг тузилиши ва ишлаш тамойиллари.

Лаборатория-амалий мустакил ишлари: машиналарига тегишли умумий 

маълумотларни ўрганиб, жадвал тузиш. Тикув машинасининг асосий кисмлари 

тузилишини хамда уни бошкаришни ўргагиш,

18-Мустакил иш Махсулотлар ишлаб чикариш технологиясини ўрганинг



Ш акллантириладиган билимлар: Газламага ишлов бериш технологияси, 

консгрукцинлаш элементлари, буюмларни тайёрлаш ва тикув машииасида ишлаш.

Техник маълумотлар: Тикув машииасида кшлашяа санитария-гигиена 

талаблари. Мехнат хавфсизлиги коидалари. Иш ўрнини ташкил килиш. Унда ишлаш 

усуллари. Ба\я ва буклама (очик ва ёпик кесимли) чокларнинг вазифаси хамда уларни 

бажариш усуллари.

Курсатиш: « Тикув машинаси» жадвали. Машина чоклари (бахя ва буклама)минг 

намуналари.

19-М усгақил иш: Эхтиёж ва имкониятларга караб молеллаштириш 

элементи булган тикув буюмларини конструкциялаш. Уларни тайёрлаш  

технологиясини узлаштиринг

Гехкик маълумотлар. Санитария-гигиена талаблари ва мехнат хавфсизлиги 

коидалари. Иш ўрнини ташкил килиш, уларда буюмлар тайёрлаш коидалари.

Кўрсатиш Укув мапекени. Буюмлар чизмалари андозалари ва намуналари 

«фартукии конструк-циялаш» транспаранти.

Умумий ўрга таълим фанлари билан уйгунлаштириш:

Чизмачилик. Тикувчилик буюмлари чизмаларини тузиш.

Табиатшунослик. 4-синф (скелет ва комат. Мушаклар ва уларни муста\камлаш).

Мехнат таълими. 2- 4-синф. Газламага ишлов бериш.

Математика. 4-синф. Узуилик ўлчов бирликлари.

Лаборатории-амалий ишлар: Машинани ишга тайерлаш ва ишлаш. Махсус 

кийим, туши куйлак, ўкув ишлаб чикариш ва уй-рўзгор ишларини бажариш учун 

фартук, бош кийим (кийик румол ва шу кабиларни) бичиш ва тикиш.

20-Мус гакил иш: Халк хунармандчилиги асосларини ўрганинг

Ш акллантирилааиган билимлар: Газламага ишлов беришга хос халк

хунармандчилиги касблари (каштачилик, зардўзлик, поппопчилик ва бошкалар).

Халк каштачи.тигининг ўзига хос хусусиятлари. Каштачиликнинг турли 

вилояглардаги мустакил рияожланаётган мактаблари. Каштачилик асосида ишлаб 

чикариластган буюмлар.

Лаборатория-амалий ишлар: Каштачилик ва зардузлмк касбларига хос 

буюмлар технологиясини ишлаб чикиш ва уларни амалий холатда тайёрлаш. Халк 

хунармандчилиги касблари тўгрисидаги кинофильмларни намойиш этиш.



13.4. Пазандалик асослари йўналиши.

21-Мустакил иш: Пазандалик махсулотларинн узлаштиринг. 

Шакллантириладиган билимлар: Пазандачилик ва унинг тараккиёги. Миллий 

пазанлачиликнинг ривожланиши, \удудий хусусиятларга мувофик шакилланиши. 

Узбек халкнннпг миллий таомлари ва уларда ишлатиладиган махсулотлар. Инсоннинг 

овкатланишида сабзавотлар, сут, макарон, гўшт, балиқ ва бошка махсулотларнинг 

ахамияти.

Лаборатория-амалий ишлар: Яхна овқатлардан бирига керакли махсулотлар 

рўйхатини ва уларнинг 6 кишига мўлжаллаб сарфланадиган микдорини х,исоблаш.

22-Мустакил иш: Асбоб-ускуналарга мосламалар ва улардан фойдаланиш 

Шакллантириладиган билимлар: Пазанда-чиликда ишлатиладиган асбоб-

ускуналар ва мосламаларнинг турлари, уларни ишлатиш коидалари.

Лаборатория- амалий ишлар: Пазандачиликда ишлатиладиган асбоб-ускуналар 

ва мосламалар хакидаги асосий маълумотлар тўгрисида жадвал тузиш хамда улардан 

тўгри фойдаланиш қоидаларини ўргатиш.

23-Мустакил иш: Пазандачиликда ишлатиладиган технологик жихозлар ва 

улардан фойдаланишни ўрганннг.

Шакллантириладиган билимлар: Газ плитасининг тузилиши ва ундан хавфсиз 

фойдаланиш коидалари. Электр плиталардан фойдаланишда хавфеизлик коидалари. 

Сув кайнатиш курилмалари: уларни ишлатиш ва хавфеизлик коидалари.

Лаборатория- амалий ишлар: Газ на электр плиталари хамда сув кайматиш 

қурилмаларини тўгри ишлатишни ўргатиш.

24-Мустакил иш: Махсулотлар тайёрлаш технологияси

Шакллантириладиган билимлар: Пазандачилик ишлари технологияси. 

Таомлар тайёрлаш, уларнинг асосий рўйхатн. Сабзавотлардан винегрет ва бошка 

салатлар тайёрлаш технологияси. Ошпазлик ва официантлик касблари билан 

таништириш. Овқатларга бўлган стандартлар талаблари.

Курсатиш «Озик-овкат махсу л отлари билан ишлаш» жадваллари 

«Пазандачилик таомларини безаш». «Дастурхон безаш» лиафильмлари.

Умумтаълим фанлари билан уйрунлаштириш.

Табиатшунослик.

4-синф. Овкатланиш гигиенаси



Лаборатория амалий ишлар: Сабзавотлардан таим тайёрлаш. Уларнинг 

лишганлигини аниклаш. Тайёр таомни безаш. Дастурхон тузаш. Тайёрланган таомни 

тортиш. уларнинг сифатини аник^ат ва йўл қу йил ган камчиликларни га\лил килиш. 

Идиш-товокларни ювиш.

Таомлар руйхати: Карам ва бодрингни нимтатир килиб тузлаш тсхиологияси.

Техник маълумотлар: Санитария-гигиена талаблари ва мехнат хавфсизлиги 

коидалари. Иш ўрнини ташкил килиш ва ишлаш коидалари.

Курсатиш-. «Озик-овкат махсулотлари борган ишлаш жадваллари».

Лаборатория- амалий ишлар: Иш рсжасини тузиш, сабзовотларни тузлаш учун 

идишларни тайёрлаш. Сабзавотларни тайёрлаш ва жойлаш. Намокоб тайёрлаш ва 

қўйиш.

Экскурсия. Пазандачилик ва кандолатчилик корхоналари, ошхоналарда 

ишчилар мехнатининг мазмуни ва иш ўрнининг ташкил этилиши, махаллий 

корхоналардаги ишлаб чикаришни мсханизациялаштириш ва автоматлаштириш, 

компыотерлаштириш элементлари билан таништириш.

25-Мустакил иш: Пазандачилик асослари

Шакллантириладиган билимлар: Миллий пазандачиликиинг хусусиятлари. 

Миллий таомлар тайёрланадигаи махсулотлар турлари ва уларниш гавсифи.

Лаборатория- амалий ишлар: Миллий таомлар тайёрлашни ўргатиш. 

Хамирдан пишириқлар тайёрлаш машклари. Урганилган билим ва иш усуллари 

хакида реферат тайёрлаш.

13.5. Қишлок хўжалик асослари йўналиши.

Шакллантириладиган билимлар: Махаллий худудла етиштириладиган 

экинлар ва уларнинг турлари. Экин навлари ва уларнинг \осилдорлиги, урупилик ва 

кўчат тайёрлаш асослари. Уругларнинг сифатини aHHtyiaiu усуллари. Экилган 

уларнинг уииб чикиш тезлиги ва унга таъсир этувчи омиллар. Турли экинларни 

парвариш килиш коидалари.

Лаборатория-амалий ишлар: Махллий қишлок хужалик зкинлари рўйхатини 

тузиш. Уларниш уруг ва кўчатларини тайёрлаш, экиш ва парвариш килиш 

коидаларипи ўргатиш. Тупрокка ишлов бериш ва ўгитлаш технологияси. Ер кадастри 

ва унинг мо\ияти, ахамияти. Фермерлик каракати ва унинг истиқболи.

26-Мустақил иш: Қишлок хўжалиги техникаси ва ундан фойдаланиш



Шакллантириладиган билимлар: Техник маълумотлар. Тупрокка ишлов 

бериш, ўгит солиш уруг экиш, кўчат экиш, ўсимликларни парвариш килиш ва 

ҳосилини йуналтиришда фойдаланиладиган кишлок хўжалик машиналари ва 

ускумалари. Уларнинг асосий кмсмлари ва ишлаш жараёнлари.

Лаборатория Амалий ишлар: Тупрокка ишлов берадиган, ўгит соладиган, уруг 

экадигаи, кўчат ўтказадиган, ўсимликларни парвариш килиш механизмлари ва 

мосламалари.

Экскурсияада Машина саройида қншлоқ хўжалик техникасини таъмирлаш 

устахонасида, далада кишлок хўжалик машиналарининг умумий тузилиши ва ишлаш 

жараёнини ўрганинг.

27-Му ста кил иш: Қишлок хўжалигн машиналари

Шакллантириладиган билимлар: Қишлоқ хўжалигида ишлатиладиган ерга 

ишлов берувчи машиналарнинг турлари ва асосий кисмлари.

Лаборатория- амалий ишлар: Ерга ишлов берувчи машиналарнинг ишчи 

кисмларини созлаш коидаларини ургапиш.

28-Мустакил иш: Чоравачилик асосларини ўрганинг

Шакллантириладиган билимлар: Чорвачиликка дойр бошлангич маълумотлар.

Лаборатория амалий мустакил ишлар; Ҳайвонларни бокиш на уларни 

парвариш килиш, уларни суғориш. Паррандачилик фермаларида донхўракларни, 

катакларни тозалаш ва бошкалар.

Экскурсияда Чорвачилик, паррандачилик, қуёпчилик фермаларидаги иш 

жараёнлари билап таиишиш.

29-Мустакил иш: Бадиий мехнат технологиясини ўрганинг

Оддий объектларни конструкциялаш ва моделлаштириш.

30-Муста кил иш: Халк хунармандчилиги гурларини ўрганинг

Халқ хунармандчилиги сохаларига тегишли махсулогларнинг бадиий-эстетик 

хусусиятларини тахлил килиш.

Лаборатория амалий ишлар: Қуйидаги йўналишлардан бири бўйича мустакил 

ижодий машклар бажариш: дурадгорлик—бешик, сандик ва бошкалар: каштачилик— 

сочик, белбог, рўмолча, дўппи ва бошкалар: наккошлик—бирор буюмни накш билан 

безаш; сартарошлик, пичокчилик—пичокнинг умумий шаклипи, бандини, киииии 

безаш; пазаидалик—таомларни чиройли кўринишларда тайерлаш.



31-Мустакил иш: Дизайн асослари ва буюмларни лойнхалашии ўрганинг

Турли кийимларпипг учига хос вазифаларини хисобга олган \олда ўкиш, дам 

олиш, саёхатлар, байрамлар, мехмондорчилик хамда турли сохалардаги мехнат 

фаолияти учун иш кийимлари; миллий ва эртак кахрамонлари кийимлари хакида 

кўргазмали воситалар асосида умумий тушунчалар бериш. Бир неча турдаги 

кийимларнинг эскизларини чизиш ва уларни тайёрлаш.

25-Мустакил иш: Наккошлик асосларини ўрганинг

Шакллантириладиган билимлар: Буюмларни безатиш учун иакшлардан 

фойдаланиш усуллари.

Лаборатория амалий ишлар: Кийимлар намуналари ёки тасвирлари асосида 

уларнинг безак элементларини тузиш. Кийимлардаги нақш элементларини кўчириш, 

мустакил ижодий накшлар бажариш. Замонавий кийимлар яа уларнинг безаклари.

32-Мустакил иш: Касблар сохасидаги безатиш коидаларини ўрганииг

Турли материаллардан тайёрланадиган буюмларни безашда нақшларлан

фойдаланиш. Канлакорлик буюмларининг турлари, уларнинг номи, ишлатилиши. 

шакли. безаклари ва тайёрлаш усуллари.

Лаборатория амалий ишлар: Безак элементларини кўчириш хамда мустакил 

ижодий накшлар гузиш.

33-Мусгакил иш: Машина элементларини ўрганинг

Машина дсталларишшг тайёрланиши ва ишлатилиши.

Шакллантириладиган билимлар; Машина деталларининг турлари. Бир хил 

деталларнинг турли машина ва механизмларда қўлланилиши. Замонавий машина, 

механизм ва деталларни тайёрлашда кўлланиладиган материаллар.

Лаборатория амалий ишлар: Турли механизмлардан деталларни ажратнш, 

уларнинг конструк-циясини ўргаииш, хусусиятларини белгилаб олиш, габарит 

ўлчамларини аниклаш, эскизларини чизиш, кайта йишш. Реферат тайерлаш.

34-Мустакил иш: Резбали бирикма турлари ва улардан фойдалаииш 

асосларини ўрганипг

Ш акллаитириладигаи билимлар: Резбали бирикмаларнинг асосий турлари ва 

уларнинг тавсифи хамда кўлланилиши.

Лаборатория амалий ишлар: Резбали бирикмаларнинг турлари, бажарадиган 

вазифаларининг давлат станлартларини расмий меъёрий манбалар асосида ўрганиш.



Покали, шпопкали ва шлицали бирикмалардан фойдаланиш асосларини урганинг 

Шакллантириладиган билимлар: Босимли, понали. шпонкали ва шлицали 

бирикмаларнинг вазифаси. тузилиши, ишлатилиши. Попали ва шлицали 

бирикмаларга таъсир эгтувчи кучлар ва уларни хисоблаш методикаси.

Амалий ишлар: Пона, шпомка, штифт ва шлиииали бирикмаларнинг 1-2 хили 

конструкцияларини ва ишлаш жараёнини ўрганиш.

35-М устакил иш: Деталларнинг ажралмас бирикмалар» ва улардан 

фойдаланиш асосларини урганинг

Шакллантириладиган билимлар: Деталларнинг ажралмас бирикмалари 

турлариг конструциялари ва улар тайёрланадигаи материаллар. Парчинлаш, 

пайвандпаш, прссслаш ва бошка ажралмас бирикмаларда таъсир этувчи кучлар, 

уларни хисоблаш методикаси.

Лаборатория амалий ишлар: Парчинлаш, пайвандпаш, деталларни куч 

билан босиб бириктириш ва бошка ажралмас бирикмаларнинг намуналари ургапиш 

ва аник,ланган маълумотлар асосида реферат тайёрлаш.

Шундай техналогиялар асосида 6.7,8 ва 9 синфлар буйича 

материалларни узлаштиринг. Факат 8-9 синфдаги матсриалларда 5-синфда ганлаб 

олинган йўналишда ишлаб чикариш сохани хамда шу сохадаги касблар мисолида 

маълумотларни тўплаб урганинг.

Эслатмалар. 1. Торец киркишда 16 мм гача булган киркиш чукурлигини 

мустакил ўлчанг. 2, 3 ,4 , 6, 7, парагрфларни мустакил равишда тўлдиринг.

Аввал айтиб ўтилган мавзу мустакил ўрганишга ўтувчи укувчилар сони мактаб 

устахоналаридаги мавжуд жихозларга караб аникланади. Масалан. VII синфда техник 

мехнатга жами 70 соат ажратилади. Машгулотларнинг бир кисми фронтал тарзла 

ўтказилиши керак. Булар «кириш машгулоти» (1 соат), экскурсия (4 соат), «График 

жихатдан саводлилик элементлари» темаси (2 соат), «Укув қўлланмалари ва 

приборларини конструкциялаш ва тайёрлаш» темаси буйича буюмни конструкциялаш 

ва уни тайёрлаш технологиясини ишлаб чикиш (3 соаг). Фронтал укитпшга 

жами 10 соат ажратилади. Демак графикка кўра ўқувчилар 60 соат ишлашлари лозим. 

Шундай килиб, битта муфелли печда 20 нафар ўкувчи ("60:3 к 20). битта токарлик — 

винт киркиш станогида, шунингдек ёгочга ишлов берувчи битта токарлик станогида 

10 киши (60:6кЮ) ўртаннши мумкин. Равшанки, устахонада ёгочга ишлов берувчи



токарлик станогида ва металлга ишлов берувчи токарлик стаиогидан камида 

иккитадан булиши керак. Токарлик станоклари узлуксиз ишлатилиб турилиши лозим. 

Шу сабабли стаиокда ишлаши керак бўлган бирор укувчи шу куни келмай колса, 

унинг ўрнига бошка ўкувчини қўйиш даркор. Бирок, бу колатда битта станокда купи 

билан 10 киши ўрганишимумкин. Шунинг учун агар группада 20 дан ортик ўқувчи 

бўлиб, станоклар эса иккита бўлса. станокка бир йўла икки ўкувчини қўйиш керак. 

Бундай холда укувчиларнинг кар бир жуфти хар бир ўқувчига тегишли топшириқни 

кўзда тутувчи инструкция бўйича ишлайди.

Бундай инструкцияларга мисоллар бнлан М. Р. Шчукин, Г. И. Яшин, Л. А. 

Зингерларнинг «Сборник упражнений по производственному обучению токарей 

универсалов» китоби (М,г «Высшая школа» 1964) оркали танишиш мумкин.

Дарснинг режа матнини тузишда дарсга нисбатан қўйиладиган дидактик 

талаблардан келиб чикиш керак. Унда тизимни ишлаб чикишда кўтарилган барча 

масалалар акс эггирилган булиши лозим.

Дарснинг режа матнига укувчилар тайёрлайдиган буюмнинг технологик 

харитаси, буюм ва унинг заготовкасининг чизмаси, шунингдек хар кайси онерациядан 

сўнг заготовка оладиган шаюшинг эскизи илова килинади. Ушбу операцияда 

ишланадиган юзларни йўгон чизик скл рангли каламлар билан курсатиш лозим. 

Буюмнинг мураккабли/ига караб чнзмалар рах.бар билан келишилган холда 

тушунтириш хатига технологик харитадан алохида холда илова килиниши мумкин.

Дарснинг режа матмига лаборатория ишининг муаллифи тайёрлаган кўргазмали 

кўлланма ёки мослама хам ўкув жараёнини бойитиш учун илова килинади.

Қуйидаги дарснинг режа матни хамда мосламанинг муаллифи тузгаи операцион 

харита ва чизма мисол тарикасида келтирилади (1 — расм).

Укувчилар ишни ташкил килишнинг фронтал шакли взавад дарснинг 

режа матнига (VI синф).

Мавэу. Лист мсталлнинг олиниши. 3 мм гача калинликдаги лист 

металлдан буюмлар лойихалаш ва тайёрлаш.

Максад. Лист металл билан ишлаш юзасидан бошлангич ўқувларни 

сингдириш. Материалдан тежамли фойдаланиш хиссини тарбиялаш, техник 

тафаккурни ривожлантириш.



Ускума ва материаллар. Режалаш циркуллари. чизгичлар. слесарлик 

болгалари, кернерлар, ясен ва яумалоқ эговлар.

Мехнат объект. Стендлар осиб кўйиладиган илгаклар. Дарении!' бориши. I. 

Ташкилий кием, Укувчилар давомати ва улар жомакорининг а.\волини 

текшириш. 2. Утилган материални қуйидаги

саволлар ёрдамида такрорлаш:

Эскиз деб ннмага айтилади?

Эскизни ишлаш коидалари нималарлан иборат?

Чизмада деталнинг киркими деб нимага айтилади?

Мавзу 7 синфда ўрганилади. Бунда энг кийини укувчилар ишининг гўгри 

ташкил килинишини таъминлашдир, чунки профаммада фронтал тарзда урганиб 

бўлмайдиган бир канча темалар назарда тутилган.

Мавэунинг ўқув предметидаги ўрни. Укувчилар токарлик станогида ишлар 

эканлар. металларга ишлов беришнинг яна бир усули билан танишадилар. Бу усулни 

улар V синфдан ўргана бошлайдилар. Шунинг учун «Токарлик -винт киркиш 

станогида ишлаш» темаси мактаб устахоналарида бир неча йил давомида олиб 

бориладиган укув ишининг мантикий давоми хисобланади.



Токарлик станогида ишлаш укувчиларнинг хозирги замон ишлаб чикариши 

асослари билан танишишлари учун катта ахамиятга зга. Темани ургапиш жараёнида 

укувчилар машина мехнатининг кўл мехнатидан афзаллигипи ўз кўзлари билан кўриб 

ишонч хосил киладилар. Улар машина мехнати унумлирок, аниқрок ва нам мехнатроқ 

экан. деган хулосага келадилар. Токарлик станокларида ишлаш ўкувчиларда катта 

қизикиш уйғотади. Темани ўрганиш юқори активликда ўтади.

«Токарлик —винт кирқиш станогида ишлаш» темаси маши пашу носликдаги 

«деталь», «механизм», «машина» каби мухим тушуичаларнинг шаклланишига олиб 

кслувчи материални ўз ичига олади.

Мавзу мазмунини методик тахлили. Ўқувчи.пар темани ўрганаётганларида 

устахоналардаги конкрет токарлик станоги билан танишадилар ва унда ишлайдилар. 

Одатда, бу столга ўрнатиладиган токарлик станоги булиб, у конструкцияси ва 

ишлатилишинипг оддийлиги билан ажралиб туради.

Методик вазифа шу оддий станок асосида укувчиларни металларга ишлов 

беришнинг мохияти ва бунда фойдаланиладиган ускуна хамда киркувчи 

асбобларнинг ишлаш принципи билан танишгиришдан иборат. Назарда тутилган 

макса;1га яхширок эришишда ушбу темада ургаииладиган хамма парса умуман 

токарлик станогида ишлов бериш учун типик характерли нарса деб каралади.

Станокнинг умумий тузилиши билан танишиш увдаги асосий харакатларни 

ўрганишдаи бошланади, чунки станок алохида қисмларининг ўэаро

богликлигипи ва уларнинг вазифасини айнан кинематика нуктаи

назаридап тушуниб олиш осон бўлади.

Асосий харакат ва суриш ҳаракати тугрисида гапирилгалдан сўиг заготовкани 

махкамлаш на унга асбобни якинлаштириш учун фойдаланила-дигаи ёрдамчи 

харакатлар хам намойиш килинади. Бунда ёгочга ишлов берадиган пармалаш ва 

токарлик станоклари хам маълум харакатларга эга эканлигини ўкувчиларга эслатиб 

ўтиш, кейин уларнинг харкатларини так кослаш ўринлидир.

Шундан сунг токарлик станоги асосий қисмларининг вазифаси хакида гапириб 

берилади. Тушунтиришни станокнинг колган бошка киемлари жонлаштириладиган 

станинадан бошлаш кейин олл бабка ва тезлик қугисига ўтиш керак. Шпинделнинг 

вазифасини гушу1 гтираётганда нима учун унда тешик қилипганини ўкувчиларга 

мустакил англашни таклиф этиш мумкин.



Кейинги бабканинг вазифаси тўррисида гапириб бераётганда унинг кандай 

ишлашини намойиш килиш даркор. Бунда унга аввал бирор асбоб, масалан, парма 

кейин кейинги марказ махкамлаб қўйилади. Фартукнинг вазифасини 

тушунтираётганда уни суриш винтидан ва суриш валигидан механик узатишга улан; 

лозим. Агар станокла узатишлар кутиси бупса. суппортни механик тарзда узатиш 

катталигкни ўзгартирган холда узатишлар кутисин намойиш килиш зарур.

Станок асосий кисмларининг вазифаси тугрисида гапириб булга»), уни ташкил 

этувчи алохида деталларни таьрифлашга утиш мумкин. Энг аввал устида ски ичида 

бошка деталлар жойлашадиган корпус деталлар (станина, олд ва кстпнги бабкалар 

корпуслари, фартук) га таъриф берилади.

Токарлик станогини ташкил этувчи асосий деталларни таърифлаётганда валлар 

билан улар орасидаги фарк устида тўхтаб утиш керак чунки уларнинг гашқи 

кўриниши бир —бирига мутлақо ўхшамаслиги мумкин, ўқлар деталларни факат 

тутиб туриишни, валлар эса деталларни тутиб туриш билан бир вактда буровчи 

момент узатишини укувчилар катъий ўзлаштириб олишлари зарур. Мисол тариқасила 

тезликлар кутиси ва узаткилар кутисининг валларини гитаранинг тишли 

гилдираклари ўкларини ва коказоларни айтиш мумкин.

Укувчиларни ишкаланувчи думалаш ва ишкаланувчи сирпаниш 

подшнпниклари билак кам таништириш керак.

Шундан сунг тишли гилдираклар вазифасини туи 1унтиришга ўтилади. 

Токарлик станокларида кўпинча цилиндрик ва конуссимон тишли гилдираклар 

қўлланилади, уларнинг тишлари тугри ёки кия булади.

Токарлик станокларида харакат электр двигателдан тезликлар кутисига кўпинча 

бевосита эмас, балки тасмали узатма оркали узатилади. шу сабабли ўкувчиларни 

шкивларнинг конструкцияси ва вазифаси билан кам таништириш лозим.

Бунда замонавий металл киркиш станокларида ясен тасмали узатма-лар 

понасимон тасмали узатмалар билан алмаштирилганини, чунки понасимон 

тасмали узатмалар катта кучларни узатишларини укувчиларга айтиш лозим.

Шундан кейин токарлик станоклари детатлари бирикмалариниш турлари 

(шликли, резьбали, шпонкали ва хоказо) тугрисида гапириб бериш. уларни бир — 

бирига таккослаш хамда камчиликлари ва афзалликларини тушицтириш даркор:



Токарлик станогининг деталларини ва деталларнинг бирикмаларини 

классификация килабтганда уларни аслидан ва расмидан курсатиш лозим. 

Укувчиларни токарлик станокларида кўлланиладиган оддий муфталар (оддий ва 

сақлаш муфталари) билан хам таништириш керак.

Токарлик станоги кисмларинингтузилишини ўрганишга хам вакт ажратилганини 

хисобга олиб узатишлар кутиси ўз конструкцияси жихатидан тезликлар қутисига 

ўхшаш булгани сабабли ўқувчиларни факат тезликлар, кутиси ва кетинги бабканннг 

тузилиши билан таништириш кифоя.

Укувчиларни «мослама» тушунчаси билан таништириш ва уч кулачокли ўэи 

марказланадиган патрон, хомутчалар, марказларнинг тузилиши ва ишлаш 

принципини намойиш килиш лозим.

Уч кулачокли ўзи марказланадиган патроннинг тузилишини ўргаиишда уни 

кисмларга ажратиб, кулачоклар харакатланадиган (силжийдиган) спиралсимон 

ариқчани кўрсатиш ва патрон нима учун ўзи марказланадиган патрон деб аталишини 

тушунтириш керак Иложи борича сақловчи тусири булган поволокли патронни 

кўрсатган маъкул. агар бундай тўсик бўлмаса, унинг вазифаси жадвалдан 

тушунтирилади.

Токарлик кескичларини ўргаиишга ўтилганда улар металларга токарлик 

станокларида ишлов бериш учун фойдаланиладиган асбоблар ичида энг оддийси 

эканлиги таъкидлаб ўтилади. Шундан суп г, токарлик кескнчларига классификация 

берилади.

Токарлик ксскичлари металл киркиш асбобларининг катга группасини ташкил 

этиб хар хил аломатларига кўра турларга бўлинади. Кескичларнинг уч хил аломатига: 

конструкцияси, киркувчи кисмининг материали. вазифасига кўра (утувчи, кесувчи, 

кесиб туширувчи, йўниб кенгайтирувчи ва хакозо кескичлар) классификация устида 

тўхтаб ўтиш максадга мувофикдир.

Утувчи токарлик кескичи билан гаништиришни унинг айрим элементларини 

ўрганишдан бошлаш керак бундан олдин эса «ишлов бериладиган ва ишлов бериб 

булингаи юзалар» хамда қиркиш юзаси» тушунчаларини тушунтириш даркор.

Уқитувчи, токарлик кескичининг киркувчи кисми пона шаклида булиши 

ўқувчиларга улар понани биринчи марта учратишаётганликларини айтиш керак. 

Слесарлик асбоблари (зубило, эгов, арра ва хоказо) пинг киркувчи кисми хам худди



шундай конструкцияга эга. Бирок, ўтувчи токарлик кескичида понанинг шакли унинг 

иши билан боглиқ булган ўзига хос хусусиятларга эга.

Буни нсбот килиш учун укувчиларга утувчи токарлик кескичинииг ишлаш 

шароитини слесарлик зубилоспнинг ишлаш шароити билан так кослашин таклиф 

этиш керак.

Кескичнинг элементлари утувчи кескичнинг капа килиб ясалган модслидан ёки 

жадваллан намойиш килинади.

Укувчилар. утувчи кескичдан ташкари, программага мувофик; кемипчалик узлари 

и 1илатадиган кесувчи ва кесиб туширувчи кескичлар билан хам танишадилар.

Утувчи, кесувчи ва кесиб туширувчи кескичларни таккослаб. уларнинг каллаги 

конструкциясидаги фарк сабабларини тушунтириш лозим.

Станокда машк килишга киришишдан олдин иш ўрнининг ташкил килиниши 

билан танишиб чикилади ва заготовка хамда асбобпи махкамлаш коидалари 

ўрганилади. Бунда заготовка пухта махкамлаб қўйилиши, унинг патрондан пикиб 

туриши эса талаб этилганидан ошиб кетмаслиги лозимлиги таъкидлаб ўтилади.

Ўтувчи токарлик кескичини махкамлаш приёмларини кўрсатаетганда унинг учи 

кетинги бабкага махкамланган марказ учининг тугрисида туриши кераклигига 

укувчиларнинг диккатини каратиш лозим. Кескичнинг кескич туткичидан чикиб 

туриши каллагинипг баландлигидан 1,5—2 мартадан катта бўлмаслиги керак. Кескич 

тагига иккитадан ортик таглик қўймаслкк уни камида иккита бопт билан махкамлаш, 

заготовка ўкига нисбатан перпендикуляр жойлаштириш зарур.

Кесувчи кескичнинг ўрнатилиши узига хос хусусиятларга эга бўлиб. 

ўқувчиларни улар билан таништириш керак. Диаметри 15 мм дан ошмайдиган 

заготовкани кесишда кескичнинг асосий киркувчи кирраси заготорка ўқига нисбатан 

перпендикуляр тарзда жойлаштирилиши керак, агар загоктовкаиинг диаметри 15 мм 

дан катта бўлса, кескич шундай ўрнатилпши лозимкиг торек билан асосий киркувчи 1 

кирра орасидаги бурчак 3—5° ни ташкил этадиган бўлсип.

Токарлик станогида ишлаш приёмларини намойиш киласттаида мехнат 

харакатларини аник бажариш учун мўлжал танлаш кагта ахамиятга эга. Масалан. 

ташки цилиидрик юзалар йўнишда кириндининг киялигини. йунилаётган юзанинг 

гадирбудурлигини, бир текис шовкинни ва шу кабиларни мўлжал килиб олиш 

мумкин.



Кескичии кўлда суриш приёмларини тушунтираётганда шу .нарсани назарда 

тутиш керакки, уларни уэлаштириб олиш маълум кийинчиликлар билан боглик. 

Кескичпи берилган кесиш чук,урлигига ўрпатиш ваксила лимбнинг нолинчи 

бўлинмасини винтнин! кўзгалмас втулкасидаги чизикча тўгрисига келтириш 

кераклигини, кескичпи деталь диаметрига колдирилган қуйимнинг ярмига тенг 

масофага зарур йуналишда силжитиш лозимлигини ўқувчилар кўпинча эсдан чиқариб 

қўйишади. I Uy сабабли приёмки тушунтириб бергап, уни 2—-3 ўкувчига такрорлатиш 

максадга мувофикдир.

Укувчилар ксскични қўлла суриш билан танишиб олганларидан суш унинг 

автоматик сурилишини намойиш килиш мумкин.

Кейин ўқувчилар машклар бажаришга ўтишади. Ўқувчилар 

машқларни бажара бошлашларидан олдин улар бўйлама суриш лимбининг 

тузилишини кандай тушунганликларини, заготовка ва кескични пухта 

мақкамлаганликларнни текшириш керак.

«Токарлик — винт киркиш станокларида ишлаш» темасининг мазмуни 

укувчиларнинг аклий ривожланиш даражасига лам, жисмоний ривожланиш 

даражасига хам мос келади. Шунга карамасдан, темани ўқув программасининг бошка 

темалари билаи солиштириб, унинг бошка кўпгина темалардан мураккаброқ; 

эканлигини англаш мумкин. Бу мураккаблик укув жараёнини ташкил килиш ва 

ўқувчиларнинг хавф хатарсиз ишлаишпи таъминлашга тааллуклидир. Бу \акда 

кейинрок айтилади.

Укувчилар учун ти объектларини танлаш. Программада ўқувчиларпи гашки 

цилиндрик юзалар кесиш, йўниш, кесиб олиш операциялари билан таништириш кўзда 

тутилади. Бу операциялар тобора кенг қўлланилмокда. Шу операциялар ёрдамида 

унча мураккаб бўлмагап деталлар ясаш мумкин,

Ҳар бир ўқувчи иккитадан деталь: силлик бикр валик (ўқув детали) ва циркуль 

учун шарнир тайёрлаш юзасидан топширик олади (шариирнинг тайерланиш 

технологияси дарснинг планкпнспектида келтирилади).

Бу деталлар анча оддий бўлиб, программанинг мазмунига мос келади.

Уқув ишининг форма ва методлари. «Токарлик —винт киркиш станокларида 

ишлаш» темасини ўрганишда укувчилар ишини ташкил этиш формаси катта ахамият 

касб эгади.



Гап шундаки, VII синфда ўқувчилар ишини ташкил қилишнинг фронтал 

формасида урганиб булмайдиган катор ўқув темалари (машинашунослик элементлари, 

Ёгочга ишлов берувчи токарлик станокларида ишлаш, ёгочни куритиш, углеродли 

пўлатга термик ишлов бериш) кўзда тутилади. чунки ушбу темалардан ) кар бнрини 

ўрганиш учун махсус ускуналар керак булади, улар эса мактаб устахоналарида 

чекланган микдорда булади. Чунончи, устахонада, одатда, ёгочга ишлов берувчи 2—3 

та токарлик станоги, металлга ишлов берувчи 2— 3 та токарлик станоги. I—2 та 

муфелли печь бўлади,

Шу муносабат билан VII синфда ўқитишни бошкача ташкил килишга тугри 

келади.

VII синфда кириш машгулотида «Ўкув қўлланмалари ва приборларини 

конструкциялаш ва тайёрлаш» темасига дойр буюм конструкциясини ишлаб чикиш 

бошланади. Иккинчи дарсда график жихатдан саводлилик элементлари ўрганилади. 

Бунда материал ўкувчилар аввалги дарсда конструкциялай {бошлагам буюм деталлари 

мисолида берилади. Буюмни конструкциялаш ва уни тайерлаш технологиясини 

ишлаб чикиш кейинги дарсда ниҳоясига етказилади. Шундан сўнг, ўқувчилар 

ўқитувчи тузган график буйича ишлайдилар. Графикда ўқувчиларнинг 

«Машинасозлик элементлари» «Токарликвинт киркиш станокларида ишлаш», 

«Ёгочни қуритиш», «Углеродли пўлатга термин ишлов бериш» темаларининг бир 

кисмини муфассал карточка

топшириклар ва инструкциялар бўйича мустакил ишлари кўзда тутилиши зарур. 

Қуйида мисол тарикасида станокла ишлаш юзасидан инструкция, карта топширик ва 

операцион карта келтирилади. куйида мисол тарикасида темалардан биттаси 

юзасидан инструкция келтирилади. План конспектга карта топширикларнинг 

намуналари илова килинади. Инструкциялар ва технологик карталариинг айрим 

намуналари илгари келтирилган эди.

«ТОКАРЛИК СТАНОГИНИНГ БОШҚАРИЛИШИ БИЛАН ТАНИШИШ» 
ИШИ ЮЗАСИДАН ИНСТРУКЦИЯ

I. Хавфеизлик техникаси коидалари.

Иш бошланишидан олдин:

I. Кийимнинг хамма тугмалари солинганини, кийимнннг осилиб колган 

қисмлари йўклигини (акс қолда стаиокларнинг айланиб турган кисмлари



уларни илаштириб кетиши мумкин), сочнинг бош кийими остига яхшилаб 

киритиб қўйилганини текшириш лозим.

2. Бошкариш кнопкалари ва дасталарининг жойлашуви хамда улар 

нинг вазифаси билан танишиб чиқиш керак.

3. Барча боикариқ оргамларикинг узиб қўйшнанлигн ёки 

нейтрал холатдалигини текшириш лозим.

Иш вактида қуйидагилар мумкин эмас.

1) станокка суяниш.

2) ишлаб турган тасмани алмашлаб улаш.

3) ишлаб турган тезлик ва узатиш қутилариня алмашлаб улаш.

4) станокни назоратсиз колдириш.

5) станок тухтатилгамдан кейин патронни қўл билан тўхтатиш. Бу 

қоидаларни бузиш бахтсиз ходисага олиб келиши мумкин. «Стоп» кнопкаси 

кизил рангга бўялганлигини ёдда тутиш зарур

II. Ишнинг мазмуни.

1. Двигателни тўхтатмасдан, станокни бошкариш органларининг 

вали фас и ва ишлаш принципи билан танишиш.

2. Станокни шпинделнинг 2— 3 хил айланиш частотасига созлаш 

ва хар созлашдан кейин уни 3—5 мин салт ишлатиш.

4. Суппортни суриш винти билан суришни улаш ва станокни шпин 

делнинг кичик айланиш частотасида салт ишлатиш.

5. Суппортни кўлда бўйлама ва кўндаланг йўналишларда 

силжитиш.

3. Янги материални баён килиш .

Лист металл кора, рангли металларлан ва уларнинг котишмалгридан лист 

прокатлаш станларида махсус заготовкаларни прокатлаш йўли билан олинишини 

айтиб бериш керак

Укувчиларга лист металл қўлланиладиган сохдларни, турмушда учрайдиган 

металл буюмларни айтиб бериш таклиф этилади. Кейин лист металл билан ишлаганда 

бажариладиган асосий операциялар ва бунда фойдаланиладиган асбоб ускуналар 

хакида гапириб бериш лозим.



Охирида укувчиларни лист металл билан ишлаганда риоя қилинадиган 

хавф сим ик техникаси коидалари билан таништириш зарур,

4. Илгак коиструккияси ва уни тайёрлаш тсхнологиясини ишлаб

Стендлар осиб кўйиладигаи илгакларни тайёрлаш учун опсрациом карта

чикишга дойр укувчиларнинг мустакил иши. 5. Кириш инструктажи. 

Айрим мехнат операкияларининг бажарилишини намойиш килиш.

6. Укувчиларнинг мехнат топширигиии бажаришлари.

7. Жорий инструктаж.



Режалашнинг тўгри бажарилганини текшириш. мехнат приёмларини 

бажаришда йўл қўйилган хатоларни тузатиш.

8. Якуп ясаш (5—7 мин).

Укувчилар йўл кўйган хатоларни тахлил килиш, энг яхши ишларни 

курсатиш.

9. Иш ўринларини йигиштириш (И) мин). Дарс режага лойихачи 

тэйёрлаган мосламанинг чизмаси илова килинади

Мактабда мехнат таълими ва тарбияси, касбга йўналтириш жараёнини ташкил 

килиш хамда уни амалга ош ириш да педагогика, дидактика, психология, физиология, 

хусусий методика ва махсус фанларнинг илмий хулосаларидан кенг фойдаланиш 

кўзда тутилган. М ашгулотлар мавзуси амалиёт билан, ўкув  мазмуни тарбиявий 

муаммоларни хал килиш билан уйгунлаштирилган холда булиш шш  таъминлаш.

Мазкур укув дастури асосида олиб борилган ўкув-тарбия ишлари натижаларини, 

укувчиларнинг учлаштиришлариии аниклаш ва назорат килиш Давлат таълим 

стандарти асосида амалга ош ирилади.

Умумий ўрта таълим мактабларининг 5— 9-синфларида ўқувчилар сони шахар 

мактабларида 25 ва ундан ортик, кишлок мактабларида 20 ва ундан ортик бўлса, 

мехлат таълими дарслари шу синфлардаги ўқувчиларни икки гурухга ажратган холда 

олиб борилади.

Халк хунармандчилигининг айрим нодир касбларини ўргатиш учун уста-шогирд 

ски ота-ўгил, она-киз ш аклларидан фойдаланилади. Бундай машгулотларни тегишли 

халк усталари билап мактаб ўртасида гузиладиган шартномалар асосида ташкил 

килинади.

Дастурдаги мехнат йўналишлари бўйича машгулотларни ташкил килиш ва 

ўтказиш кетма-кетлиги махаллий шароит ва имкониятлар хисобга олинган холда 

ўқитунчи томонидан хал килинади.

М ехнат таълимининг барча йуналишлари бўйича амалий машрулотлар 5 ва 6- 

синфларда 6 кундап. жами 24 соат, 7-синфда 10 кун жами 40 соат ва

8-синфда 16 кун, жами 96 соат режалаштирилган бўлиб, улар ўқув йилииинг ёзги, 

бахорги ва кишки амалий машрулотлар даврида укитувчининг танлашн асосида 

ўгказилади. Кишлок чўжалиги асослари йўналиши бўйича амалий машьулотлар ўкув 

йилииинг тегишли мавсумларида ўтказилади. Амалий маш рулогларнинг максади—



ўқувчиларга ўргатилаёттан билим, кўникма ва малакаларни бевосита ижтимоий 

фойдали ва унумли ишлаб чикариш меҳната жараёнида (устахонада, фермада, 

корхонада, ташкилот, муассаса, жамоа хўжалиги экинзорларида ёки хунарманд уста 

қузурида) му ставкам лашни бозор муносабатлари коидалари асосида ташкил 

килишдан иборат.

XIV БОБ. МЕҲНАТ ТАЪЛИМИДА АМАЛИЙ МАШҒУЛОТЛАРНИ ТАШКИЛ 
ҚИЛИШ. АМАЛИЙ ДАРСГА ТАЙЁРГАРЛИК

Бу бобда мехнат таълими бўйича назарий дарслар юкори синф ўкувчилари 

билан ишлаш учун тавсифи экани айтиб утилган эди. Шу сабабли бундай 

дарслар \ақ и д а  дарсликнимг иккинчи кисмида сўз юритилади. Бунда аа бундан 

кейинги бобларда эса амалий дарс (машгулотлар) кўриб чикилади.

Дарс мактабдаги таълим ишининг асосий ташкилий шаклидир. Бу ran. 

жумладан техник мехнат учун хам тааллукли. Устахонадаги машгулотларда дарс 

мехнат таълимининг асосий вазифаларини амалга ошириш, янги материални баён 

килишни амалий топширик бериш ва уни \ал  килиш билан яхши 

боғлаш.ўқувчиларни фаоллаштириш, ижтимоий фойдали мехнатга жалб этишни 

амалга ошириш имконини беради.

М ехнат дарслари бошка ўкув предметларига нисбатан катор хусусиятларга эга. 

Бу хусусиятлар қуйидагилардан иборат:

1. Дарсда марказий ўринни укувчиларнинг амалий ишлари эгаллайди (тахминан 

80 %). Шу муносабат билан устахоналардаги машгулотларни кўшалок дарслар 

сифатида ўтиш маъқулланган. 45 минутлик дарснинг ноқулайлиги шуки, унда 

укувчиларнинг бевосита амалий ишларига жуда кам вакт колади. Унинг кўп кисми 

иш ўрнини тайёрлаш ва йигиштиришга, укитувчининг инструктажига кетади. 90 

минут давомида ўқувчилар маълум мехлат топширигини бажаришга улгурадилар, 

бу эса уларга маънавий кўникиш багишлайди ва ўкитувчига иш натижаларини 

бахолаш имконини беради.(Ю қори синфларда дарс янада кўпрок давом этади.)

2. Ўқувчиларнинг амалий ишлари унумли мехнат базасида гашкил килинади.

3. Устахоналардаги машгулотларда ўқувчилар хар хил киркувчи асбоблар 

ёрдамида ишлайдилар. материалларга станокда ишлов беришни бажарадилар. Шу 

сабабли дарс уни ўтказишнинг хавфеизлигини таъминловчи махсус тайёргарликни 

талаб килади.



Дарсга катор дидактик талаблар кўйилади. М еҳнат дарсларига нисбатан бу 

галаблар нималардан иборатлигини кўриб чикамиз.

14.1. Дидактик максаднинг аниклиги. Одатда хар бир дарсда қатор дидактик 

масалалар хал хилинади, кўпинча уларнинг биттаси доминант (устунрок) булади. 

Масалан, укувчиларга билимлар берилади, уларда куникма ва малакалар 

шаклланади, техник ижодиёт қобилияти ва хоказалар ривожланади. Аммо анна шу 

таълимий вазифалар хар кандай дарсда бирдай хал килинмайди. Бу куп жихатдан 

дарснннг мазмунига боглик.

Масалан, моделлаштиришга багишланган дарсларда айникса техник тафаккурни, 

фазовий тасаввури на техник ижодиёт учун зарур бошка сифатларни 

ривожлантириш учун яхши шароитлар вужудга келади. Укувчилар моделларни 

тайёрлар экан, илгари олган билим ва малакаларини мустахкамлайдилар, 

гакомиллаштирадилар, аммо бу мазкур холда асосий змас, балки йўл-йўлакай хал 

қилинадиган вазифадир.

Дарс таркибий тайёрлаш объекти, методик воситалар - буларнинг хаммаси 

биринчи навбатда асосий дидактик вазифага буйсунади, уни бажаришга 

йўналтнрилади. Шу билан бирга бошқа ўкув вазифаларини кг бажарилишига 

тўсклилик киладиган шароитлар вужудга келишига хам йўл қўйилмайди. Жумладан, 

тайёрлашда укувчиларнинг техник ижодиёти учун объектив ш ароит мавжуд 

бўладигап, аммо деталларини ясаш ўқувчилар хали эгаллаб олмаган мехнат 

операцияларини бажариш билан боглик моделни танлаш мумкин. Бундай модел 

устахоналардаги машгулотларда тайёрлаш объекти сифатида мос кслмаслиги 

табиийдир.

М ехнат кўнихмаларини ш акллантириш вазифаси биринчи ўринда туришига 

хам мисол келтириш мумкин. Ҳар қандай мехлат операциясини ўргатиш 

ўкувчиларга операциянинг мохляти, асбоблар, иш усуллари ва хоказолар хақида - 

маълум даражада билимлар беришдан бошланади. Бу билимларни ўзлаштириш 

ишнинг тўгри усулларини ўзлаштиришнинг зарур шартидир. Буларни билиш зарур, 

аммо билишнинг ўзи етарли эмас. Чунки. иш пайтида зубило ва болвани кандай 

ушлаш. кандай зарб бериш  кераклигини яхши билган билан бу ишларни уддалай 

олмаслик мумкин. Кўпинча мехнат усулларинибажариш учун зарур билимларни 

эгаллаш усулларнинг ўзини эгаллашдан анча осонроқ бўлади. Шу сабабли



операцияларни ўргатишда укитувчининг дикқат-эътибори укувчилар мехнат 

усулларини тўгри бажаришларига қаратилади, бу эса мазкур холда асосий дидактик 

вазифанинг айнан ўзидир.

Мехнат ўкитувчиси дарсга тайёрланаётганда мазкур дарсда дидактик 

вазифаларннш кайсилари асосий вазифалар хисобланишини аниклайди, уларга 

дарснинг максади сифатида карайди ва дарсни шунга кўра ташкил эгади.

14.2. Таълим ва тарбия вазифаларининг бирлиги. Таълим тарбияловчи 

булиши керак. Ьу талаб хамма ўкув предметларига баб-баробар тааллуклм. 

Келажак жамият цурувчисини тарбиялаш -  болага тарбиянинг бутун ижобий 

еифатлари мажмуасини сингдириш демакдир. Бундай сифатлар жумласидан 

ватанпарварлик. катталарни хурмат килиш, ростгўйлик кабиларни хам айтиш 

мумкин. М ехнат дарсларида мехнат тарбияси учун алохида кулай шароитлар 

вужудга келади. Шу сабабли мехнат тарбиясига мехнат таълимининг асосий 

вазифаларидан бири сифатида каралади. Бундан эса ўкитувчи уз олдига тарбиявий 

тавсифдаги муайян вазифани кўймаган дарсни яхши дарс деб хисоблаб 

бўлмаслиги равшандир.

Кишининг мехнат бозор муносабатига караб унинг мехнат тарбияси хакида 

хукм чикариш мумкин. Ким тугри мехнат тарбияси олган бўлса ўзи. у 

махсулотнжгг сифатини бузиб. материалларни тежамсиз сарфлаб, асбобларни 

эхтиётсизлик билан ишлатиб мехнат унумдорлигини оширишга хсч канон харакат 

килмайди. Шундан келиб чиқиб, ўқитувчи тарбиявий иш натижаларини узлуксиз 

кузатиш ва унга тегишли гузатишлар киритиш имконига эга булади. Хар бир 

дарсдаги таьлим жараёни ўқувчиларда мехнатга мухаббат уйю тадиган йусинда 

ташкил килиниши керак. Бунинг учун ўкитувчи иш объектини танлашда факат 

унинг ДТС ва дастури талабларига мослиги хакида эмас, балки ўқунчиларда 

кандай эмоциялар уйготиши. яънн уларни шу дарс мазмуннга хос касбларга 

кизиктириши, мусобакага рагбатлантириши ва хоказолар хакида хам ўйлаши керак. 

Укувчиларга иш ўрнини тайёрламасдан туриб ишлашга киришмаслик, носоз 

асбоблар билан ишламаслик каби мехнат маданиятининг маълум коидаларини 

сингдириши мухимдир. Агар ўкитувчи хар бир дарсда талабларни бўшаштирмай , 

бу коидаларнинг бажарилишини кузатиб борса, улар одат гусита кириб колади.



Укувчилар ўзларининг мех.натга муносабатлари бўйича жула фарк киладилар, 

шу сабабли тарбиявий ииша уларга якка холатда ёндашишни таъминлаш жула 

мухимлир. Оилада мехнат тарбияси олган болалар одатда бажонилил мехнат 

киладилар. Афсуски. болалар жисмоний мехнатга менсимай карайдигаи холлар хам 

булади. Бундай укувчилар алохида эътиборни талаб килади. Мехнат ўкитувчиси 

дарсни режалаштиришда бундай укувчилар билан утказнладиган тарбиявий 

ишларни махсус режалаигтирали. М актабларнинг иш тажрибаси укувчиларнинг 

мехнатга бозор муносабатлари аста-секнн тенглашишини, хамма укувчилар 

бажонидил, кучи етганича мехнат кила бошлашини кўрсатмоқда. Аммо бунга 

дарсда таълимий ва тарбиявий вазифаларнинг бирлиги таъминланган такдирдагина 

зришилади.

14.3. Ўқув материалини гўтри танлаш. Ўқув материалини тўгри танлашда 

дарснинг максади, укувчилар олдинги мсхпат дарсларида олган билим ва 

малакалар; фан асосларига оид билимлари; уларнинг жисмоний ривожланганлаги 

каби катор омиллар хисобга олинади.

Мисол сифатида ёгочга. металлга ишлов беришда. шунингдек, э.тектромогтаж 

ишларида қўллаиадиган режалаш операциясини оламиз. Бу операцияни укувчилар 

биринчи марта V-синфда бажарадилар.Бунда тўгри тўртбурчак шаклидаги контурга 

эга булган деталларни текисликда режалаш разметкаловчи асбоблар ёрдамида 

бажарилади. Бундан мураккаброк контурга эга булган деталлар шаблон бўйича 

режаланали. V ll-синфда геометрик ясашлар ёрдамида режалаш шаблонлар бўйича 

режалаш ишларини сикиб чикара бошлайди. Ўкувчилар чизмачиликни ўргана 

бошлагамларидан кейин режалашга кўйиладиган талаблар ортади. Ш аблондан 

махсус холлардагина фойдаланилади, режалаш одатда геометрик ясашлар ёрдамида 

бажарилади. V Ill-синфда режалашга талаблар ортиши мумкин, чунки укувчилар бу 

операция учун мухим маълумотлар: учбурчак ва доирадаги метрик муносабатлар, 

уткир учбурчакнинг тригонометрик фуикциялари, ички ва ташки чизилган 

учбурчаклар ва хоказолар билан танишадилар. Кўриниб турибдики, бунда материал 

укувчиларнинг олдинги гажрибалари ва фан асослари буйича олган билимларига 

боглик холда танланади.

Иккинчи мисол. Ҳар бир синфда мехнат таълими ДТС. ва дастурига кўра 

мажмуа ишларини бажариш билан боглик бую млар ясаш назарда тутилади.



Синфдан сиифга бу мажмуа кенгайиб боради, чунки унга янги-янги операциялар 

қўшилади. Операцияларнинг х.ар брига тўгри келадиган иш хажми нисбати 

укувчиларнинг жисмоний ривожланишини хисобга олиб тўгирланиши керак. VI -  

синфда металларни кесиш операцияси ўрганилади. Бу сермехнат операциядир. lily  

сабабли уни мажмуа ишларга кўшиб, биринчидан, материал (л и с т и н г  кш тнлиги)пи 

ўквчиларнинг жисмоний имкониятларига кўра танлаш. иккинчидан, кесиш 

операцияси буюмни тайёрлашга ажратилган умумий вақтнинг 25 % идан 

ошмаслигини хисобга олиш керак.

Ўқув материалининг мазмуни дарснинг максадига мувофик танланади. Укитувчи 

бирор мавзу бўйича, масалан, якунловчи дарс ўткаэар экан, ишнинг хакиқий аҳволига 

караб ўэ олдига турли максадларни қўйиши мумкин. Агар ўқувчилар меҳнат 

усулларини бажариш да типик хатоларга йўл кўйган бўлсалар, якунловчи машгулот ўша 

хатолар кейинчалик такрорланмаслиги учун уларни тахлил килишга багишланиши 

мумкин. Якунловчи машгулотда ўкувчилар билимларини умумлаштириш, ёгоч ва 

металлга ишлов бериш усулларидаги умумий ва фаркли томонларини аниклаш 

максадлари хам қўйилиши мумкин. Биринчи холда хам, иккинчи холда хам ўкув 

материалини танлаш  хар хил амалга оширилиши ўз-ўзидан кўриниб турибди.

4. Укитиш (таълим) методларини максадга мувофик танлаш . Ўкитувчи 

ишидаги турли метод ва усуллар омилкорлик билан комбинацияланмаса, хар кандай 

дарсда \а м  максадга эришиб бўлмайди. М ехнат дарсининг асосий боскичи 

укувчиларнинг мустакил ишидан иборатдир. Бу ишнинг муваффакияти унда 

дидактик метод ва усуллар канчалик муваффакиятли комбинацияланишига бевосита 

боглик бўлади.

Ўқувчиларнинг мустакил ишлари топширик билан танишиш, у кандай тартибда, 

кайси асбоблар ва мосламалардан фойдаланиб бажарилиши хакида фикрлашдан 

бошланади.Бу масалаларнинг хаммасини билимларни кўлламай ечиш мумкин эмас. 

Ўкитувчининг ўзи тўла-тўкис йўл-йўрик бериши мумкин. албатта, аммо бунда 

таълим методларини максадга мувофик танлаш талаби бучилади, чунки амалий аклий 

фаолият билан боглапмаган амалий иш мехнат тарбияси ва политехник таълим 

талабларига жавоб бермайди. Ўсмирлар мустақил ишни бажариш билан боглик хамма 

масалаларни ўйлаб олиб, улардан бслгиланганларини амалга оширишга киришадилар. 

Шундай килиб, мехнатда билимларни кўллаш методлари маълум мехнат усулларини



бажаришга дойр машклар билан комбимацияланади. Айникса, укувчилар 

ижодиётининг элементлари мавжуд бўлган мустакил ишлари дидактик жихатдан 

кимматлилир.

Янги материални баён килишда таълимнинг ме.\нат усулларини намойиш килиш, 

тушунтириш ва сухбат каби метоллардан фойдаланилади. Бунда \а м  кўп нарса 

укитиш методларини максадга мувофик равишда комбинациялашга боглик. Чунончи. 

сухбат тушунтиришга Караганда укувчиларни кўпрок фаоллаигтиради. Шу сабабли 

янги материални баён килиш жараёнида укувчиларнинг баъзи билим ва малакаларига 

таяниш мумкин бўлган холларда, мехнат усулларини намойиш килишни сухбат 

билап комбинациялаш керак.

Дарснинг якунловчи кисми учун таълимнинг сухбат, тушунтириш, билим, 

куникма ва малакаларни текшириш каби методларини кўллаш  ўринлидир.

5. Укувчиларнинг х,ар бир ўкувчининг мустақиллиги билан уйгунлашадиган 

жамоа иши. Ҳоэирги вактда мехнат дарсларида ўкувчилар ишини ташкил килишнинг 

учта асосий фронтал. звено ва якка шакллари карор топган. Ҳар бир ташкилий 

шаклни бахолашга икки нуктаи назардан ёндашилади: улар билимларни 

узлаштиришга. куникма ва малакаларнинг шаклланишига кандай ёрдам бериши; 

улардан кайсиниси хозирги корхоналарида м е\нат ташкил килиш хакида туларок, 

аникрок тасаввур бериши аникланадики, булар политехник таълим вазифаларини 

амалга ошириш учун жуда зарурдир.

Ўқувчилар ишини ташкил килишнинг фронтал шакли укувчиларнинг хаммаси 

бир хил гопширикни бажариш дан иборатдир. Шу туфайли укитувчи инструктаж, 

хатоларни жамоа бўлиб мухокама килиш ва хоказолардан фойдаланиб бир вакгнинг 

ўзила бутун гурух ишига рахбарлик кила олади. Кўриниб турибдики, ишни фронтал 

ташкил килишда гаълим жараёнига методик рахбарлик килиш енгиллашади, аммо 

бунда маълум кийинчиликлар хам пайдо булади. Масалан, материал йўклиги сабабли 

хар доим укувчиларни бир хил топшириклар билан таъмиплаб бўлмайди, 

укувчиларнинг иш суръати хар хил бўлиши сабабли фронталлик бузнлади. 

М ашгулотларни фронта1! ташкил килишнинг камчиликларидан бири шуки, кар кайси 

ўқувчи ишни бошдап охиригача ўзи бажаради, шунга кўра унда хозирги 

корхоналардаги мехнат тақсимотининг тавсифи хакидаги тасаввурнинг шаклланиши



кийинлашади. Ишни фронтал таш кил килиш шакли асосан V-VI синфларда ишлов 

бериш операцияларини ўрганишда кўлланади.

Ишни ташкил килишнинг звено шаклида синфни хар бири 3-4 кишилик 

звеноларга бўлиниши. бу звсиоларнинг хар қайсиси ўз тоишириғини бажариши 

назарда тутилади. Бунда мехнат таксимоти содир булади, бу тақсимот звенолар 

орасида хам, звено ичида хам булиши мумкин. Масалан, одатда моделлаштиришла, 

кўп микдорда бир хил буюмлар талаб килинмайди, шу сабабли хар бир звено уз 

топширихгини олади. Бунда звено ичида модел тайёрлашга дойр хамма иш 

укувчиларга таксимланади. яъни хар бир укувчи маълум детални тайёрлаш 

топширигини олади, сўнгра биргалашиб деталлар йигилади ва модель синалади.

Ишлаб чикариш корхоналарининг буюртмаларини бажаришда буюмлар сони 

кўп бўлиши мумкин. Бундай холда буюмнинг бутун технологик жараёни алохида 

кисмларга бўли шва уларни бажариш ни турли звеноларга топшириш максадга 

мувофик; бунда звенодаги хамма ўқувчилар бир хил топшириқни бажарадилар.

Звено шакли ўқитувчининг ўқув жараённи бошқариши кийинлашади, унга хар 

хил ишларнинг бажарилишини назорат килишга тугри келади. Бу кийипчиликларни 

бартараф этишга ёзма инструкцияларни қўллаш бнлан эришилади, бу инструкциялар 

хар бир звено учун тайёрланади ва укувчилар мустакил ишлаши учун етарли 

кўрсатмалардан иборат бўлади. Шу билан ишни ташкил килишнинг звено шакли 

ўкувчиларда ишлаб чикаришдаги ишчилар мехнатининг замонавий ташкил килиниши 

хакида тўгри тасаввур хосил килиш имконини беради.Бундан ташқари , кийинрок 

буюмларни тайёрлаш  мумкин бўлиб колади ва шу туфайли ўқувчиларнинг ишга 

кизикишлари ортади.

Мехнатни ташкил килишнинг звено шакли олдин ўзлаштирилган малакаларни 

мустахкамлашда, моделлаштиришда, шунингдек, жихозлар етишмаслиги сабабли 

фронталлик таъминланмай колганда, масалан, ёгочга ишлов бериш ва металл киркиш 

станокларида ишлашда кўлланади.

Ишни таш кил килишнинг яккалик шаклин хамма ўкувчилар турли ишни 

бажаришдан иборатдир. Бу шакл нисбатан кам қўлланади. Бунинг сабаби бундай 

шароитларда ўқув жараёнини бошкариш, шунингдек, ўқувчиларнинг хаммасини 

зарур материаллар билан таъминлаш  кийин булади. Яккалик шакли асосан ишнинг 

суръати ва унинг натижалари бўйича ўз ўртокларидан анча фарк киладиган энг кучли



ва бўш ўқувчилар билан ншми ташкил этишда кўлланади. Кучли ўкувчиларнинг 

ишга кизикиши пасаймаслиги ва тўла нагрузка билан таъминланиши учун уларга анча 

кийин топшириклар берилади. Бўш ўкувчилар,аксинча, анча содда топшириклар 

оладилар, бунда уларнинг оркада колишига сабаб бўлган омиллар (касаллик туфайли 

машгулотлардан колиб кетгани, жисмоний заифлиги ва хоказолар \исобга олинади).

6. Дарснинг ташкилий аниклиги. Ҳар кандай дарс ўзининг ташкил килиниши ва 

ўтказилишн нуқтаи пазаридан аник бўлиши керак. Устахонада ўтказиладиган 

дарсларнннг мухим хусусияти кўпинча укувчиларнинг унумли мехнатига 

багишланишидир.

Ишлаб чиқариш шароитида мехнатни, бошка бир хил шароитларда ишчидан 

унинг асосий вазифаси.яъни моддий бойлик яратиш буйича максимал фойдаланишни 

таъминлайдиган йўсинда ташкил килиш самаралирок хисобланади. Турли 

сабабларга(лаготовка ва асбобларнинг йўқлиги, жиҳозларнинг синиб колиши ва 

хоказоларга) кўра ишчининг бекор туриб колиши, энг аввало мехнатни ташкил 

кнлишдаги камчиликлар борлигини билдиради. Устахоналардаги дарсларнинг 

ташкилий аииклигини бахолашга шу нуктаи назардан ёндашиши керак.

Укувчилар унумли мехнатининг узлуксим игини таъминлаш учун укитувчи энг 

олдин жихозларнинг созлигини кузатади. Агар корхоналарида ж и\озларнинг ишдан 

чикиши ишлаб чикариш дастурини бажармасликка олиб келса, таълим шароитида 

ўкув дастурини б ажарил масли гига олиб келади. Ташкилий аникликка устахоналарни 

хамма зарур материал ва асбоблар билан узлуксиз таъминлаш билан хам эришилади.

Укув вактидан кисмли фойдаланиш учун асбоблар ва загатовкаларни саклаш ва 

уларни ўкувчиларга беришни тўгри ташкил килиш мухимдир.Агар бу ишда етарлича 

ташкилий аниклик бўлмаса. киммагли дакикалар максадсиз сарфланади.

Дарснинг ташкилий аниклиги учун ўкитувчининг ўқув жараёни рахбарлик 

килиш ишларини режалаштириши хам катта ахамиятга эга. М асалан, ўкитувчи 

олдинги йиллар тажрибасидан келиб чикиб, бирор операцияни бажаришда ўқувчилар 

кандай хил хатога йўл қўйишларини билади. Шунга кўра у хатоларга йўл 

кўйилишини кутиб турмай, жорий ипструктажлар ўткаэишни режалаштиради ва улар 

хақида укувчиларни огохдантиради.

Укувчилар мехмат дарсларида фойдаланадиган техник хужжатлар хам дарснинг 

ташкилий аниюшгига таъсир килади. Агар чизмапар, техноло! ик хариталар.



инструкциялар тушунарли, болаларнинг кучлари етадиган бўлса, укувчилар улар 

буйича муваффакиятли ишлайдилар, шу билан бирга мустакилликни хам намоён 

киладилар. Акс холда улар бир-бирларига, ўкитувчига ёрдам олиш учун мурожаат 

киладилар, бу эса иш пайтида у ёк бу скка юришларга сабаб булади, ихтиёрсиз, 

хдммани ўз ишини бажаришдаи чалгитади.

7. Укувчилар ишида хавфсиэликни таъминлаш. Мехнат дарсларида укувчилар 

\ар  хил киркувчи асбоблар ёрдамида ишлайдилар, сматерналларга ишлов беришни 

бажарадилар, электр занжирларини монтаж киладилар. Бунда хавфснз ишлаш 

коидаларига амал қилинмаса, жарохдтланиш юз бериши эхтимолдан холи эмас. Шу 

сабабли укувчилар хавфсизлигини таъминлаш устахоналарда уткачиладиган 

дарсларга кўйиладиган асосий талаблар жумласига киради. Иш тажрибаси шуни 

кўрсатадики, ўқитувчи , хавфеизлик коидаларига етарлича эътибор берса, 

ўқувчиларнинг уларни бажаришини кузатиб борса, бахтсизлик кодисалари бўлмайди.

Укитувчи бир томондан ўкувчнлардан хавфеиз ишлаш коидаларига риоя 

этишни талаб кнлеа, иккинчи томондан, бу коидаларнинг бузилишига олиб келадиган 

омилларни бартараф килади. Масалан, ўқувчилар дастаси чикиб кетадиган болгадан, 

мухраси ларз кетган зубилодан фойдаланиш мумкин эмаслигини биладилар. Демак, 

ўкувчиларга носоз асбобларни бериш мумкин эмас.

Мехнат таълими ўтказиладиган хоналар хавфеиз ишлаш усуллари бўйича 

кўрсатмали кўлланмалар билан жихозланади. Мехлат хавфсизлиги коидалари 

шитларига жойлаштирилади хамда уларни якиндан туриб ўқиш осон бўладиган 

жойларга осиб кўйилади. Устахоналарда аптечка ва ёнгинга карши хавфеизлик 

бурчаги бўлади.

Дарс бошланиши олдидан ўқитувчи жихоз ва асбобларнинг бузук эмаслигини, 

махсус кийимларпинг яроклилиги ва бошкаларни текишради.

Янги материални баён килишда мехлат хавфеизлигига катта эътибор берилади. 

Ўқитувчи устахоналарда хавфеиз ишлашни таъминловчи коидаларни тушунтиради, 

уларни бажариш усулларини намойиш килади, шундан кейин буларнн ўкувчилар 

канчалик ўзлаштирганини текширади.

Дарс жараёнида ўқитувчи ўқувчиларнинг мехнат хавфсизлиги коидаларини 

бажаришларини типимсиз кузатади, агар қоидалар бузилаётганипи кўрса, жорий 

инструктаж (якка ёки гурухлй ўтказади), унда йўл кўйилган тартибсизликни тахлил



килиб, укувчиларга уни бартараф килиш зарурлигини таъкидлайди.Укувчиларнинг 

ишларини якунлаб, уларнинг буюмларини бахолаб, хар бир ўкувчига мехлат 

хавфсизлиги коидаларини кандай бажарганини, қандай хатога йўл қўйганиии хам 

айтади.

Шундай килиб, мехнат хавфсизлиги коидаларнинг бажарилиши борасидаги 

гамхўрлик бутун дарсга, унга тайёрланишдан бошлаб сингиб боради; бу мутлако 

тушунарли, яъни дарсда укувчилар жарохатланса, уларда малакаларни 

шакллантириш ва ижодкорликни устиришдаги хар кандай муваффакият йўқка

ч и кади.

Мечнат таълими жараенида дарс билан бир каторда ўкув ишининг бошка 

шаклда қўлланилади.

Колок ўкувчилар билан қўшимча машгулотлар ўтказилади, укитувчи бу 

машгулотларда ўкувчиларга кийин мехнат усулини ўзлаштиришларида, мураккаб 

назарий масалаларни туш униш ларида ёрдам беради. Қўшимча машгулотлар баъзан 

жихозларнинг етишмаслиги туфайли х.ам ўтказилади, масалан, устахоналарда 

кўпинча ёгочга ишлов бериш станоклари ва металл киркувчи станокларда 

материалларга ишлов беришни фронтал бажариш учун етарлича жихозлар бўлмайди, 

шу сабабли иш звенолар бўйича бажарилади. Ш ундай килиб ўқитувчининг бир 

вактниш ўзида гурли ишлар билан шугулланаётган звеноларни методик бош кариижи 

амалга оширишига тўгри келади. Бу анча мураккаб. Шу сабабли ўкитувчи звено 

бошликлари дарсларда ўз ўртокдарига - кучлари етганча ёрдам бериши учун улар 

билан кўшимча машгулотлар ўтказади.

М ехнат таълими жараёнида корхоналарга экскурсиялар учун анчагима вакт 

ажратилади. Экскурсияларни чукуррок караб чикиш лозим, шу сабабли уларга 

махсус боб багишланади. Тўгарак иши хам алохида боб кўриб чикилади.

Хотимада ўқув ишини ташкил килишнинг факультатав машгулотлар тугрисида 

батафсилрок тух гаймиз.

М ехнат таълими бўйича факультатив машгулотлар VII ва IX синфларда 

ўтказилиши мумкин .Укувчилар состави ихтиёрийлик асосида белгиланади, бу 

синфдан таш кари иш учунхарактерлидир. машгулотлар мазмуни эса Маориф 

министрлиги тасдиклаган дастури билан белгиланади.



Мактаб иш тажрибасида техник мехнат буйича факультатив машгулотлариипг 

иккита асосий вариант» тасдикданди.

Биринчи вариантда техник мехлат хамда факультатив машгулотларга 

ажратилган вакт бирлаштирилади ва таълим ягона дастури буйича олиб борилади. 

Шу туфайли тегишли билимлар, куникма ва малакаларни шакллантириш учун кулай 

шароит вужудга келали. М асалан, VIII синфда тракторни (105 соат), шунингдек 

материалларга механик ишлов беришнинг техник асосларини ургапиш (140 соат) 

буйича факультатив машгулотлар дастури бор. Тракторни ўрганиш факультатив 

машгулотлариии «Қишлок хўжалик мехнати ва техник мехнат» ДТС ва дастури 

бўйича мехнат таълими билан бирлаштириб ёки материалларга механик ишлов 

беришнинг техник асосларини ўрганиш факультатив машгулотлариии «Техник 

мехнат» дастури бўйича мехнат таьлими билан бирлаштириб апчагина ютукларга 

эришиш мумкин.

Иккинчи вариантда техник мехнат буйича мажбурий дарслар билан факультатив 

машгулотлар орасида биринчи вариантдагидек узвийлик йўк укувчилар 

электротехникани ўрганиш факультативини (VII-VIII синфлар, 140 соат) ёки 

мотоциклни ўрганиш факультативини (VII-VIII синфлар, 70 соат) танлашлари 

мумкин. аммо укувчиларнинг политехник билим доираси ва хозирги замон ишлаб 

чикаришни асослари хакидаги тасаввури кенгаяди.

14.4. Ме*нат дарслари таркиби.

М ехнат дарслари ушбу босқичлардан ташкил топиши мумкин: укувчиларни 

уюштириш; янги материалнинг баёни, инструктаж, укувчиларнинг мустакил ишлари, 

якунловчи инструктаж, устахоналарни тозалаш. Буларни батафеилрок кўриб 

чикамиз.

У кувчи ларн и  ую ш тириш . Дарснинг сифати куп жихатдан уиинг кандай 

уюшкоклик билан бошланишига боглик. Агар биринчи минутларданоқ ўқувчилар 

ўкитувчининг талабчанлигини сезмасалар, ўзларини мехнат жамоасининг аъзоси 

эканликларини. олдиларида муайян ўқув-ишлаб чикариш вазифалари турганими хис 

этмасалар, бу хол дарсда интизомнинг бузилишига, укувчилар активлигининг 

пасайиши ва хоказоларга олиб келиши мумкин. Мана шунинг учун тажрибали 

ўкитувчилар дарснинг ташкилий жихати билан боглик биринчи минутларига катта 

эътибор берадилар.



Мехлат таълими дарслари ўтказиладиган хоналарга укувчилар гурух бўлиб 

ўқитувчи билан биргаликда уюшган холда келадилар. Жарохатланишларига сабаб 

бўладиган хатти-харакат коидалари бузилишининг олдини олиш учун укувчиларнинг 

устахонада ёлгнз колишларига рухсаг этилмайди.

Хонага киришлари билан укувчилар ўз иш ўринларини эгаллайдилар. Йўклама 

( навбатчи ёрдамида) килинади. ўқувчиларнинг иш кийимлари текширилади. 

Кийимлар мехнат хавфсизлиги коидаларига жавоб бермайдиган ўқувчилар 

машгулотларга киритилмайди.

Асбоблар ва загатовкаларни таркатиш - дарсни ташкил килишнинг мухим 

моментидир. Ҳар бир иш ўрнипи кесиш ва ўлчаш асбобларининг тўла комплекти 

билан таъминлаш энг яхши вариантдир. Табиийки. бу холда асбобларни таркатиш 

бўлмайди, хар бир укувчи хамма зарур нарсаларни ўз иш ўрнидан топади. Афсуски, 

бунинг учун мактабларнинг хаммасида бундай имконият йўк ва шу сабабли 

асбобларни \а р  гал таркатишга, сўнгра зса йигишга т ў ф и  келади. Бунга иложи 

борича камрок паю кетиши, ортикча харакат ва шовкин бўлмаслиги учун укитувчи 

навбатчиларни ўзига ёрдамчи килиб олали. Улар асбоблар солинган пеналларни иш 

ўринларига таркатиб чикадилар, чаготовкаларни ёки ишлаб тамомланмаган 

буюмларни хам таркатадилар. Металл заготовкалар яшикларда сакланиши, бу 

яшикларда синф ва гурухлар кўрсатилиши керак. Яшиклар ичида заготовкалар устига 

фамилиялар ёзилган копчаларга солиб кўйилади. Фамилиялар битирилмаган 

буюмларнинг ўзига бур ёки сиёх билан сзиш чалкашликларга олиб келади. чунки 

харфлар ўчиб кетиб фамилияларни ўкиш кийинлашади.

Я нги  м атериалн и  баён ки л и ш . Бу элемент айрим дарслардагина ўринли. 

Кўпинча янги материални баён килиш кириш инструктажига киради. Янги 

материални баён килишдан олдин ўқувчиларнинг уни илрок килишга тайёрлиги 

текширилади. яъни ўкувчиларнинг олдинги дарсларда олган ва бу топширикни 

бажариш учун зарур билим ва малакалари кандай ахволда экани текширилади.

Я ш и материални баён килиш унинг мазмунига ўкувчиларнинг ёши ва 

тайёрлигига боглик холда хар хил таш кил этилиши мумкин.

Янги материалнинг ҳажми ўкувчилар ўзи ўзлаштира олишларини назарда 

тутиб белгиланади.



Билим ва малакаларни текширишнинг мазмуни дарсга тайёрланишда укитувчи 

томонидан ўйлаб қўйилади. Бунда кўриб чикилиши керак бўлган асосий масалалар 

белгиланади. Ш унингдек биринчи навбатда сўраладиган ўкувчилар ҳам аникланади.

Янги материалнинг баёни уни ўкувчилар кандай ўзлаштирганини текшириш 

билан якунланади.

Инструктаж. Инструктажнинг канча давом этиши ва у iшаги информацнянинг 

ҳажми ўкувчиларнинг ёшига боглик бўлади.

V -V  I синфларда материални бирданига эмас. балки бир неча кисмга булиб 

баён этиш тавсия килинади, чунки қўшапок дарсга мўлжаллангам мехнат 

топширигини бажариш учун зарур бўлган хамма маълумотни ўқувчилар бирданига 

кабул қилолмайдилар. VIII-IX синфларда бир қисмнинг ўзида катта хажмдаги 

материални баён килиш мумкин, мехнат гопшириги кисмларга ажратилмай, 

бирданига берилади.

М асалан, VI синфда ўқувчилар мактаб ўкув-тажриба участкасидаги экинларга 

этикеткалар тайёрлаш лари керак. Бу эгикеткалар михлар билан бирлаштирилган 

тахтача ва қозикдан иборат бўлади. Ўқувчилар буюм технологиясини ташкил 

килувчи асосий операциялар(режалаш, аралаш, рандалаш) билан танишган. Шу 

сабабли ўкитувчи топш ирик хакида гапириб бериб. мапа шу операцияларни 

бажаришнинг асосий усулларини ўкувчилар билан биргаликда такрорлайди. 

Шундан кейин янги топшириқни баён килиши керак: қозик учини рандалаб 

ўткирлаш ва тахтачага коз икни михлар ёрдамида махкамлаш. VI синфда янги 

топширик кисмга бўлиб баён килиш тавсия этилгани учун ўқувчиларнинг 

топширикга тайёрлаиишлари хам бир неча усулда текширилади. Мазкур холда 

материални баён килишни учта кисмга бўлиш мумкин: тахтачани тайёрлаш, 

козикни тайёрлаш, йигиш.

Ўқувчиларнинг мустакил ишлари. Укувчиларнинг мустакил ишлари 

мехнат дарсининг асосий боскичидир. Унга ўкув вактининг 80 % гача кисми 

ажратилади.

Ўкувчилар мустакил ишининг самарадорлиги хакида улар топширикларпи 

кандай бажараётгани. мехнатда ўэ билимларидан кандай фойдаланаётгани ва 

х.оказоларга караб хулоса чикариш мумкин. Бундай маълумотларни ўкув 

жараёнининг боришини мунтазам ва режали кузатиш хамда назорат кнлиш



орқалигина олиш мумкин. Шу сабабли укувчиларнинг мустакил иши укитувчининг 

бунда катнашмаслигини мутлако назарда тутмайди. Дксинча, укитувчининг роли 

алохида маъсулиятли бўлади.Аммо укитувчининг вазифасига факат нималар 

бўлаётганини кайд килиш, баъзи укувчилар мустакил ишни уддалай олаётгани, 

бошкалари уддалай олмаётганини ифодаловчи шаклларни шархлашгина кирмайди. 

Кузатишлар натижасида олинган маълумотлар укитувчи учун бошлангич материал 

булади, укитувчи шу материал базасида укувчиларга якка ёндашиш, уларнинг 

мустакил ишларини бошкариш амлга оширилади.

Ўкувчиларнинг мустакил ишлари пайтида укитувчи бир ўримдап бошка иш 

ўрнига ўтиб, заруриятига караб якка инструктажни aMajrra оширади. Агар \ам м а 

ўкувчиларга кандайдир бирор маълумотни етказиш ёки маълум мехнат усулини 

намойиш килиш лозим бўлса, гуру\авий инструктаж ўтказади. Инструктаж пайтида 

ўкитувчи йўл кўйилган хатонигина кўрсатиб колмайди, балки энг мухими бу 

хатонинг сабабларини очиб беради, чунки хатони тузатишгина эмас, унга бундан 

кейин йўл кўймаслик керак.

Укувчиларнинг мустакил ишини бошкариш ўқитувчидан юксак педагогик 

махоратни галаб килади. Укувчиларга ёрдам беришда унинг учун ишни бажараиш 

эмас, балки уларнинг фаолиятини тўгри йўлга йўналтириш керак. Шу билан бирга 

ўз вактида йўналтириш керак. чунки кўпинча мехнат процессидаги хатолар 

тузатиб бўлмас брака олиб келиши маълум. Шу сабабли ўкитувчи каерда бундай 

хатоларга нўл кўйилиши мумкинлигини олдиндан кўриши ва ўкувчиларни улардан 

саклаб колиши керак. Укувчиларнинг' мустакил ишинк йуналтиришда уларга 

ортикча гамхўрлик килавермаслик керак, чунки бу ўкувчиларнинг ташаббусини 

бўгади, техник ижодкорликнинг ривожланишига тўскинлик килади.

Укувчиларнинг мустакил ишлари фаолиятини конструкциялаш, технологияни 

ташкил этиш, моделлаштириш материалларни бевосита ишлаш, занжирлар йигиш 

каби хггр хил соҳаларни ўз ичига олиши мумкин.Ҳар кандай холда хам мустакил 

фаолият муваффакиятипинг зарур шарти унга ўқувчиларнинг тайёргарлигидир. Агар 

укувчилар топшириқни тушупсалар ва уни бажариш йўлларини тасаввур хлла 

олсалар, яъни топшириқни бажариш га кучлари етсагина топширикка қизикадилар. 

Агар топширик ўқувчилар хали эгалламаган билимлар ва мехлатусулларини 

кўллашга мўлжалланган бўлса, бу х.ол ўкувчиларни локайдликка, ўз кучларига



ишоемасликка олиб келади.Шу сабабли укитувчи укувчиларнинг мустакил 

ишлаши учун мехнат топшириги характерини белгилашда энг аввало унинг галаб 

килинаётган билим, куникма ва малакалар нуктаи назаридан ўқувчилариинг 

қўлидан кел и ш - кел м ас л иги н и текширади. Баъзан укувчиларнинг мустақил иши учун 

объектларни режалаштиришда, агар вакт имкони бўлса, буюмни такрор тяйёрлашни 

бажариш хам максадга мувофикдир. Бундай ҳолда ўкувчилар ўша усулларни 

бажаришни машк киладилар; укитувчи эса улар олдинги хатоларни такрорлаб- 

такрорламасликларини текширади.

Мехнат таълими жараёнида мехнатнинг ижтимоий фойдали характер ива 

нормаланиши ўқувчиларни мустакил фаолиятга рагбатлантиришиинг асосий омили 

хисобланади.

Ташкил этилган мусобақа ўқувчилар мустакил ишининг самарадорлигини 

оширишда мухим восита бўлиб хизмат қилади. Мусобақанинг тўғри ташкил 

килиниши, ўқувчиларни ягона жамоага бирлаштириши хафагарчилик ва 

жанжалларга олиб келмаслиги керак. Шу оркали ўкувчиларга бизнинг жамиятимиз 

шароитида мусобаканинг саноат учун тавсифли ракобати хеч кандай алокаси 

йўклигини тушунтириш лозим. Қар бир ўқувчининг бурчи жамоа манфаатларини 

унутиб ўзининг шахсий муваффакиятларига интилиш эмас, балки, уз ютукларини 

яширмай ўз тажрибаси билан ўртоқлашиш, ўртокларига ёрдам беришдир.

Мусобака шартларини ўкитувчи синф фаоли билан биргаликда ишлаб чикариш, 

мусобака натижалари эса деворий газетада мунтазам ёритилади, мактаб радиоси 

оркали эшиттириб борилади ва хоказо.

Укувчиларнинг мустакил иши бутун дарс давомида ёки унинг бир кисмида 

узлуксиз ўтиши, шунингдек янги материални баён килиш билан алмашинишини 

(асосан V ва VI синфларда) мумкин.

Я кунловчи инструктаж. Ҳар бир мехнат дарси ўқувчиларнинг буюмлари кай 

холатда бўлишидан катьий назар хулосалар чикариш билан тугалланади. Хулосалар 

чикариш ўкувчиларникг билим ва малакаларини бахолаш билан яку!ианади. Дарсда 

бажарййган ишни баллар билан бахолаб бўлмайдиган ( масалан. операция 

бошланган. аммо тамомланмаган) холларда ўкитувчи ўқувчилар фаолиятини 

умумий йўсинда таърифлаш билан чегараланади.



Укитувчи укувчиларнинг иш ўринлари бўйлаб айланиб, ишни кандай 

бажарилганига караб бахолаш хулоса чикаришнинг самарали шакли \исобланали. 

Бунлай холда укитувчининг бақо қўйиши укувчиларнинг ўз иш ўринларини 

тозалаши билан бир вактда амалга оширилади. Шу туфайли укувчилар 

укитувчининг хулосасини кутиб бскор туриб колмайлилар. Дарс умумий 

хулосалар чикариш билан якунланади. Укитувчи укувчиларга яхши ишланган 

буюмларни кўрсатади. юкори сифатта нималар туфайли эришилганини 

тушунтиради. Агар иш жараёнида типик хатоларга йўл қўйилган бўлса, якун 

ясашда бу хатоларнинг сабаблари тахлил қилинали. Уқитувчи мехнат усулларини 

яна намойиш килади ва бу усулларни бажара олмагап укувчиларга уларни 

кайтаришни таклиф килали.

Хона.1арпи йиғиштириш. Укувчилар ишни тамомлаганларидан кейин ўз иш 

ўринларини ва умуман хопани гартибга келтиришлари керак. Дурадгорлик 

устахонасини йигиштиришга кўпрок вакт талаб килинади. Уз навбатида механик 

участкани йигиштириш дурадгорлик устахонасини йигиштиришга нисбатан кўпроқ 

вакт талаб килади.

Дарснинг охирги боскичи кўпроқ вакт олади. Бу боскичда бажариладиган иш 

баъзан иккинчи даражалидек туюлади. Аслида эса йигиштириш хам дарении! 

бошка боскичлари каби ахамиятга эга. Бунда, хусусан, мехнат маданияти 

тарбияланади. Онгли ишчи новатор иш ўрннни йигишгирмай кетмайди ёкни уни 

ёмон холда ўз навбачисига гопширмайди. Бу сифат (хусусият) ўкувчиларга \ам 

сингднрилнши керак. Бунда укитувчининг етакчилик роли хал килувчи ахамият 

касб этади. Йигиштириш ишлаб чикаришдагидекбажарилиши учун барча зарур 

нарсалар билан укувчиларни таъминлаш мухлмдир (верстаклардаги пайрахалар, 

кириндмлар латта билан эмас. чўткалар билан суртилиши керак).

Навбатчи ўкувчилар ўқитувчи билан биргаликда иш ўрипларини кабул килиб 

оладилар. Шундан кейин ўкитувчи навбатчиларнинг ишларини бахолайди.

Мактаб иши тажрибасида участкадаги иш ўрнининг тозалиги учун мусобака 

каби тарбиявий тадбир ўзининг афзаллигини кўрсатди. Мусобака голиблари кўчма 

вимпеллар билан мукофоглападилар, улар хакида деворий газетада маколалар эълон 

килинади.

Укитувчи иш ўрнининг холати укувчилар учун намуна бўлиши керак.



14.5. Мехнат дарсларининг типлари.

Ҳар бир аник дарс олдига қўйиладиган асосий таълимий вазифага караб 

дарснинг таркиби ва айрим боскичларининг вазифаси ўзгариши мумким. Шу 

нуктаи назардан устахоналардаги дарсларни бир неча типга бўлиш мумкин.

Мехлат дарслари асосий гипларини караймиз.

1. Укувчилар янги билимларни эгаллайдиган дарслар.

Бу типдаги дарсларга кириш машгулотлари, шунингдек, асосий таълимий 

вазифаси ўкувчиларга назарий маълумотлар бериш, уларда баъзи тушунчаларни 

шакллантиришдан иборат бошка ўкув тсмаларига дойр (масалан, «Пўлатнинг асосий 

сортлари ва маркалари», «Деталлар ва механизмлар» гемалари бўйича ўтиладиган) 

дарслар киради.

Укувчиларнинг янги билимларни эгаллайдиган дарсларда янги материални 

баён килиш асосий ўрин олади.

Масалан, V синфдаги кириш машгулотларида ёгочга ишлов беришни хам, 

металлга ишлов беришни хам ўрганишда ўқувчиларга устахоналарда хар кандай 

буюмни тайёрлаш учта асосий боскичдан, яъни деталларни механик ишлаш. йигиш, 

охирги пардозлаш боскичларидан иборат экаиини кўрсагиш вазифаси қўйилади. Бу 

вазифани хал килиш учун дарсни сухбат шаклида ўтказиш керакки, унда 

ўқувчиларнинг кучи сиифларда мехнат дарсларида олган билимларига таяниш 

мумкин бўлсин. Ўқитувчи ўқувчиларга I-IV синфларда буюмларни тайёрлаш кандай 

боскичлардан иборат бўлганини эслашни таклиф килади. Шундан кейин бу 

босқичлар ўкув устахонасида хар хил буюмлар ясаш процесси билан таккосланади. 

Натижада ўкувчиларнинг кизикишлари ортади ва уларнинг политехник билим 

домраси кенгаяди, технологик процесс хакидаги дастлабки тушунчалар хосил 

килинади.

«Пўлатнииг асосий сортлари ва маркалари» темаси буйича дарс утиш 

методикаси бошкача. Бу дарсда ўкитувчининг тушунтиришига асосий ўрии 

берилади, чунки укув материали ўз ичига ўқувчилар учун янги маълумотларни хам 

оладики, уларни баён килишда ўкувчиларнинг бошка укув иредметларидаи олган 

билимларига таяпиш кийин бўлади.

«Станокларда металларни киркиш процесси» темасидаги дарсда ўкитувчи 

тушунтиришни сухбат билан кўшиб олиб бориши мумкин. чунки бу дарсда асосий



вазифа укувчиларнинг тасаввурини ва устахоиадаги таълим давомида металларни 

киркиш бўйича олган билимларини умумлаштиришдан иборат булади. 

Умумлаштириш процессида укувчиларнинг билимларига таяниш, сухбатдан 

фойдаланиш учун яхши шароит яратади. Аммо укувчилар мсталлларни кнрқиш 

хакидаги билимларини умумлаштириб ана шу билимлар билан чегараланиб 

колмайдилар, уларнинг билимлари укитувчининг тушунтиришлари туфайли 

кенгаядн ва тўлади.

Янги билимлар олиш дарсларида укувчиларнинг мустакил ишлари ха муз 

урнини топмоги керак, бу мустақил иш янги материални дарсликдан ўрганишдан, 

содир бўлаётган процессларни кузатишдан (масалан, укитувчи металларни 

чархлашда, «киров» хосил булишини намойиш килади ва хокатолардан иборат 

бўлиши мумкин.

2. Куникма па малакаларни ш акллантириш  дарслари. Бундай дарслар 

устахоналарда кўпроқ ўткаэилади. Куникма ва малакаларни шакллантириш 

дарсининг асосий боскичи укувчиларнинг мустакил ишларидан иборат бўлади. 

Буюмларни тайёрлаш ва йигишда анна шундай дарсларни ташкил килиш 

максадга мувофикдир.

Дастлабки куникма ва малакаларни шакллантиришга багишланган дарслар 

билам уларни мустахкамлашга багишланган , яъни такрорлаш машкларига 

багишланган дарсларпинг фарқипи билиш керак. Ҳар кандай техлологик 

операцияни амалда ўрганиш укувчиларни мехнат усулларини бажариш коидалари 

билан танмштиришдан бошланади. Бу усуллар аввал укувчилар томонидан ўкув 

машклари сифатида, кейин эса маълум деталларни тайёрлаш процессида 

бажарилади.

Даолабки куникма ва малакалар шу тарнка шакллантирилади. Бу даврда 

укитувчининг эътибори, асосан мехнат усулларининг тўгри бажарилишини 

текширишга каратилади.

Такрорлаш машкларида укувчиларнинг мустақиллиги мехнат усулларини тўгри 

бажаришдагина эмас, балки уларни буюмнинг конфигурациясига ва ишлов 

беришпиш аниқлигига куйилган талабларга боглик холда танлашда намоён 

булиши керак.



Мазкур дарснинг асосий вазифаси кўникма ва малакаларни шакллантиришдан 

иборат бўлса хам, бу укувчиларни муайян хажмдаги янги билимлар .билан 

бойитмай амалга ошмайди.

3. Билимларни амалда қўдлаш дарслари. Ҳар кандай амалий ишни хам 

тегишли билимларни қўлламан бажариб бўлмайди. Аммо шундай холлар гам 

бўладики, унда билимларни қўллаш ўкигувчининг эътибори каратилган асосий 

таълимий вазифа бўлиб колади.

Мисол учун моделлаштириш бўйича топширикларии оламиз. Моделлаштириш 

учун конструкциялаш ва технологик процессларни ташкил этиш бўйича 

билимларга эга бўлиш керак. Ўқувчилар аник мисоллар оркали 

моделлаштиришнинг умумий асослари хакида билим олишлари, моделлаштириш 

процессии буйсупадиган ягона қоидалар ва талаблар билан куролланишлари керак. 

Моделлаштириш дарсларида ўқувчиларнинг билим ва малакаларни амалда 

мохирона қўллашлари мана шунинг учун хам алохида зарурдир.

Билимларни кўллаш дарсларида укувчиларнинг мустакил ишлари алохида 

ўрин олади, аммо у куникма ва малакаларни шакллантириш дарсларидагига 

Караганда бирмунча бошқачарок йўсинда бахоланади. Ўқитувчини аввало 

ўқувчилар бирор ишни бажаришда ўз билимларини канчалик мохлрлик ва 

мустакил қўллай олишлари қизистиради. Бунда укувчиларнинг мехнат усулларини 

тўғри бажаришини контрол килишни хам унутмайди, албатта.

4.Такрорлаш  ларси. Укувчиларнинг янги материални ўзлаштириш ва 

мустахкамлашга тайёрлигини текширишга каратилган такрорлаш грамма типдаги 

дарсларда кўлланади. Такрорлаш ўқитувчига дарснинг асосий таълимий вазифасини 

бажаришда ёрдам берадиган мухим восита бўлиб хизмат килади. Аммо баъзан 

такрорлашнинг ўзи дарснинг марказида туради. Бундай дарс якунловчи машгулот 

бўлади.

Якунловчи машгулотларда ўқитувчи укувчилар мехнат таълими жараёнида 

олган билим ва малакаларни умумлаштириди. Бунда умумлаштириш кучайиб боради. 

Масалан, ўқитувчи синфда ёгочга ишлов беришни ўргатншни тамомлаб ўкувчиларга 

қайси операциялар билан танишганликларини эслашни. шунингдек бу операциялар 

қўлланадиган сохаларни белгилаш учун уларни ўзаро гаккослашни. уларниш 

афзаллиги ва камчиликларини яна бир марта аниклашни тавсия этади. Шу синфда



металларга ишлов беришни урганишни тамомлаб, металларга ишлов бериш чакида 

умумлаштирувчи сучбат ўтказади. Бундан ташқари ўқитувчи укувчиларга ёгоч ва 

мсталларнииг хоссаларини, мсталларпинг айрим турларини режалаш усулларини 

гаккослашни таклиф килади. Шу билан бирга укувчилар куйи синфларда когоз, 

картон газламалар каби материаллар билан ишлашда режалаш билан 

танишганликларини эслатади ва шу асосда операциянинг политехник чарактерини 

кўрсатади. V-VIII синфларда таълим малакаларни умумлаштириш имкониятларн 

ортади. Умумлаштириш факат укувчилар ўзлаштирган нарсаларни шунчаки 

жамлашдан иборат бўлмай, балки , уларнинг билимларидаги сифат ўзгаришларини 

жамлашдан чам иборат булиши керак. Ёгоч ва металларга ишлов беришни таккослаш, 

укувчиларни янги хулосапарга олиб келиши лозим. Хусусан,укувчилар 

материалларни киркиш билаи ишлашнинг чар хил усуллари ягона габиий-илмий 

конуниятлардан фойдаланишга асосланншига ишонч чосил килишларн зарур. 

Айтилгатшардан кўриниб турибдики, такрорлаш дарслари укувчиларга янги 

билимлар бериш элементларини ха мўз ичига олади.

Укувчиларнинг билим ва малакаларини умумлаштириш ишлари бутун таълим 

даврини камраган чолда олдиндан тузилган план асосида олиб борилсагина самарали 

булади.

5. Билим, кўникма ва малакаларни текшириш дарсн.

Устахонадаги чар бир машгулотда укувчиларнинг билим, кўникма ва 

малакаларини гекширишта эътибор берилади.Шу билан бирга уларни комплекс 

текшириш максадида назорат ишлар ўтказилади. бу контрол ишлар махсус дарсларда 

амалга оширилади. Бу дарсларда ўкувчилар мустакил ишлайилар. Шунга кўра иш 

объектлари алохида синчиклаб ганланиши уларни тайёрЛаш процессида укувчилар 

билмайдиган маълумот ва мечнат усуллари бўлмаслиги керак.

Назорат ишининг мазмуни кайси синфда ўтказилаётгаиига караб белгиланади. 5- 

синфда укувчилар жуда куп техник хужжатлар бўйича. яъни мехнат топширигини 

бажариш учун зарур чамма маълумотлар мавжуд бўлгаи чужжатлар бўйича 

ишлайдилар. Шундай килиб. 5-синфда аслида укувчиларнинг техник хужжатлардан 

фойдаланиш ва буюмнинг берилган аниклигига эришиш Малакалари текширилади. 4- 

сиифда назорат иш фронтал йўсинда ўтказилиши мумкин. Укувчилар кейинги 

синфларда маълумотлар тўла бўлмаган чужжжатлар билан ишлай бошлайдилар. Шу



сабабли назорат ишларда ўқувчилар факат мураккаброқ ишлов беришни бажариб 

колмай балки чуқур билимларини ҳам кўрсата олишлари керак. Укувчилар 

чизмаларни ўқишда, асбобларни танлашда. ишлов бериш изчиллигида ўзлариминг 

мустакилликларини етарли даражала кўрсата олишлари учун 7-8 синфларда билим, 

кўникма ва малакаларни текшириш дарсларида иш объектларини \ар  хиллаштириш 

\амда машгулотларни ташкил килишнинг якка шаклини кўллаш маъқулдир.

9-синфда якунловчи текшириш иши ўтказилиши мумкин , бу иш ўз ичига 

станокларда металларга ишлов бериш. чилангарлик ишлари. чилангар-механик ва 

электромонтаж ишларини олади.

Укитувчи назорат ишлар ҳақида ўкувчиларии олдиндан огохлантириб қўяди.

Кўриб чикилган дарс хиллари билан бир каторда мехнат таълими амалиётда 

кўпинчв комбинациялашган дарсдан фойдаланилади, бу дарснинг тавсифли жихати 

шуки, унда бир вактнинг ўзила ахамиятга эга хар хил таълимий вазифалар 

бажарилади (масалан. янги билимлар бериш ва малакаларни шакллантириш).

Бундай дарснинг хусусиятлари кейинги бобда кўрилади.

Тестлар тузишга оид саволлар:

1.Техник мехнат дарсининг фаркли хусусиятлари нималардан иборат?

2.Мехнат таълими дарсига кандай дидактик талаблар қўйилади?

3.Мехнат таълимида дарсдан билим таълимий ишнинг кандай формалари 

кўлланади?

4.Мехнат таълими дарсларининг асосий типларини ифодалаб беринг ?

5.Мехнат таълими дарси кандай асосий боскичлардан иборат бўлиши мумкин?

14.6. Мехнат таълими дарсларига тайёргарлик.

1. Мехнат таълимининг асосий дарслари назарий ва амалий машгулотлардан 

иборат. Укувчилар мехнат таълимининг назарий асосларини узлаштиришлари учун 

тахминан 20 % укув вакггини сарфлашга режаланади. Уйда ва мехнат 

кутубхонасида мустакил равишда хар бир мавзунинг назарий асосларини 

ўэлаштиришлари лозим. Узлаштирган материаллар холатини 2-3 та тест саволлари 

оркали укитувчи хар бир мавзуни охирида аниклаб олади. Бу х,олатни илмий 

жихатдан аниклаш учун мехлат таълими ўқитувчи мактаб кутубхоначи ва 

ўкувчиларни тегишли замонавий техник-технологик, умумий таълим фанлар, фан- 

техникага оид журналлар ва бошқа манбалар руйхати, интернет ва қўлда



тайёрланган моделлар, мосламалар, дидактик материаллар , ахборотномалар, 

укувчиларга мўлжалланган кичик тўпламлар қўшимча манба бўлиб хизмат килади.

2. Устахоналарда мавжуд бўлган станоклар, асбоб-ускуналарни 

дастгохларни, мосламаларни таъмирлаб амалий ва лаборатория дарсларига 

тайёрлаш.

3. Амалий иш объектлар учун хом ашёлар тўплаш, эскизлар, чизмалар, 

технологик хариталар ишлаб чиқиш.

4. Укувчилар тайёрлаган буюмларни, ишларни якунлаган холатипи назорат 

этишга каратилган саволлар, тестлар, намуналарни ишлаб чикиш дарсга 

тайёргарликни ташкил этади.

Шулардан келиб чикадики, мехнат таълими ўкитувчиси дарсга тайёрлаиишида 

қуйидагиларни хисобга олиш зарур:

1.Дарснинг максади:

а) дарснинг таълимий максади: ўқувчиларда янги атама, тушунчаларни 

шакллантириш;

б) дарснинг тарбиявий максади: ўқувчиларда илмий дунёкарашни 

шакллантмркш;

в) дарснинг ривожлантирувчи максади: ўқувчиларнинг тасаввури, хотираси, 

куэатувчанлиги, тафаккури, нутқи, ўкув жараёнида кўникма, ўқув ва малакаларини 

шакллантириш ва уларни ривожлантириш.

2. Дарс материалининг мураккаблик даражасини аниклаш: дарс материалининг 

амалиёт билан ва олдинги ўтилган материаллари билан бевосита богланишини 

аниклаш, ўқувчиларпинг мустакил ишлари учун вазифа бериш дарс жихозини 

тайёрлаш. кўшимча бериладиган топшириклар хажмини аниклаш.

3. Дарснинг дидиактик вазифаси: максадга олиб келувчи масалаларнинг 

кетма-кетлигини аниклаш.

4. Укитиш усулларининг оггтимал вариантларни танлаш.

5. Дарснинг тузилиши (структураси) ни аниклаш: дарсни самарали бошлаш ва 

вактни тўгри таксимлаш, дарснинг режаси ва яхлитлигини, укувчи ва укитувчи 

фаолиятининг ўзаро узвийлигини таъминлаш.

6. Дарсда режалаштирилган вазифани бажаришда дарс функииясига алохида 

эътибор бериш лозим.



14.7. Дарс функциялари.

1. Дарсни ўтиш ўрни: синф, кабинет, усгахона, корхона ва \оказо.

2. Дарсни ўтиш: жадвао асосида.

3. Укувчилар сони: битта синф.

4. Дарсда укитувчининг фаолияти: сухбат, х,икоя, тушунтириш, маъруза, 

инструктаж, муаммоли вазият яратиш ва уни ҳал килишга укувчилар диккатини 

жалб этиш.

5. Билим олишда укувчилар фаолиятининг турлари: укувчиларнинг укитувчи 

саволларига жавоб бериши, дафтарга ёзиш, кузатиш, фронгал тажриба утказиш. 

ўқигувчи саволларига китоб ва журналлардан, бошка манбалардан жавоб излаб 

топиш, муаммоли саволарга жавоб топиш, масала ечиш, лаборатория ва 

практикум машгулотларни бажариш ва уларнинг натижаларини тахлил килиш.

6. Билим, куникма ва малакаларни текшириш усуллари: фронтал, 

индивидуал, гурух ва оммавий сўраш. ёзма синов иш, тест, рейтииг. диктант, 

иншо, дастурлаштирилган синов иш, дарслик билан мустакил ишлашни ва тажриба 

утказишпи текшириш ва баҳолаш.

Мазкур бобдаги материалларни х.ар бир § юзасидан мустакил равишда 

куйидаги технологияга биноан тўлдиринг, бойитинг ва чукурлаштиринг:

I. Мазкур мавзуга дойр янги материаллар тўплаш ва уларни ар томонлама 

(педагогик. психологик, ташкилимстодик, дидактик, мстодик-социологик.ДТС., тсет, 

рейтинг нуктаи назаридан) урганинг, тахлил қилинг, хамкасблар орасида мавзу 

юзасидан тегишли тест ўтказинг ва унинг натижалари асосида хулосалар 

тайёрланг.

2 Мазкур мавзу юзасидан бошка манбалар билан танишиб, узлаштиринг. 

Улардан гўплангап қўшимча маълумотлар билан кўлингиздаги асосий 

материалларни бойитинг, чукурлаштиринг, кенгайгиринг \амда мазкур йигилган 

материаллар бўйича тегишли хулосалар ва таклифлар тайёрланг.

3. Асосий ва кўшимча материалларни тахлил жараёнида аникланган 

педагогик, методик, дидактик ва ташкилий лавозим заминида фапларга хос 

гоялар. тушунчалар. омилларни аник тизим ёки модель холатига келтиринг хамда 

уни график шаклларида тайёрланг.



4. Ю корида кайд этилган топшири1спарни бажариш жараёнида тўпланган 

маълумотлар асосида амалий фаолиятингизга хос чора-тадбирлар ( дастур, амалий 

режалар, лойихалар, тизимлар. касбий-педагогик, дидактик моделлар ва х.к) ишлаб 

чиқинг, тайёрланган магериалларингизни тегишли кафедралар билан келишгаи 

холатда гурухипгизла илмий химояга тайёрланг.

5. Мазкур материаллар асосида 5 та тест саволлари ва уларга тегишли 

жавоблар ишлаб чикинг.

6. Мазкур материаллар асосида 10-15 тагача рейтииг усулларига хос 

кўрсаткичлар, мезон ва меъёрлар ишлаб чикинг.

7. Фойдаланилган адабиётлар рўйхатини келтиринг.



XV БОБ. ТЕХНИК МОДЕЛЛАШ ВА КОНСТРУКЦИЯЛАШ ДАРСЛАРИНИ 
ТАШКИЛ ЭТИШ УСЛУБИ

15.1. Техник моделлаш юзасидан умумий тушунчалар

Замонавий техника объектларини, аппаратлар хамда механизмларни 
конструкциялаш ва моделлаштириш амалий таълим дастурини хамда политехник 
тайёргарлик талабларини мехнатнинг бошка қандайдир объектига нисбатан купрок
қаноатлантиради. Ўқув устахоналаридаги техник_____ конструкциялаш ва
моделлаштиришни малакали конструкторлар. технологлар, станокчи-ишчилар, 
йигувчилар ва ростловчилар фаолиятида ўтадиган жараённинг (ихчам) холатига 
киёслаш мумкин.Чунки мехнат шароитларида янги машиналарни яратиш жараёнини 
хам, ўкув устахоналарида техник моделларни ясаш жараёнини хам куйидаги 
жихатлар таш кил килади: техник максаднинг ( машиналар, механизмлар 
конструкциясини, моделларни ясаш фикрининг) вужудга келиши; ўнпанган техник 
максадга техник талаблар куйиш: конструкция эскизларини тузиш ва уни 
мухркама килиш; технологик жараёнини ишлаб чикиш хамда керакли материаллар 
ва асбобларни танлаш; мўлжалланган буюм деталларини тайёрлаш  ва уларни 
узелларга, узелларни буюмга йигиш, буюмни ишлатиб синаш ва уни ростлаш. 
Мана шулар таълим мобайнида машиналар, механизмлар, аппаратлар ва 
хоказоларнинг яратиш нинг асосий тамойиллари билан назарий жиҳатдан \ам , 
амалда хам муфассалрок танишиш  имконини беради. Бу холатларда саноат 
корхонаси конструкторлик бўлимининг таркиби, конструктор ва чизмачи- 
конструкторнинг иш ўрни мухим ахамиятга эга. Укувчилар бу махсус иш жойи 
билан танишишлари лозим.Ш унда улар била оладиларки , хар бир корхоналарда 
бош конструктор бўлими бўлади. Одатда бу бўлим таркиби корхона ишлаб 
чикарадиган бую млар турига кўра асосий ва ихтисослаштирилган конструкторлик 
бюроларидан таш кил топади. Ҳар кайси конструкторлик бюроси машиналарнинг 
муайян бир типи билан шугулланади. Ҳар хил машиналар устида ишлайдиган бир 
нечта конструкторлик гурухларидан тузилади. 1-2 та гурух серияли ишлаб 
чикариладиган машиналарни, 1-2 та гурух эса серияли машиналардаги йигиш 
бирликларини ўэгартириш асосида чикариладиган махсус машиналарни яратади.

Заводнинг профили ва ишлаб чикариш микёсига боглик холда унда бир нечта

бош конструктор бўлими ва бир нечта бош конструкторлар булиши мумкин.

Конструкторлик ташкилотлари шутулланадиган лойихалаш объектга лойиха 

топширигини тузиш дан объектни ясаш учун ишчи чизмаларни тайёрлаш гача булган 

ишлар мажмуидан иборат бўлиб, жуда мураккаб ва узок давом этадиган жараён 

хисобланади.

Лойихалаш-конструкторлик ташкилотларида мехнат унумдорлигини ошириш 

учун энг сермехнат операцияларни турли техник воситалар ёрдамида 

механизациялаштириш ва автоматлаштиришга алохида эътибор берилади. Бунда иш 

ўрнини рационал ташкил килиш мухим ахамият касб этади.



Конструкторлик бюроларида чизма столлари чизма тахтаниш  балаидлиги ва 

киялигини ўзгартириш имконини берадиган курилмалар билан жих.озланади. 

Чизмакаш-конструктор тик туриб иш ластганида тахта вертикалдан тахминан 15° 

огиб турса, ўтириб иш лаётганида эса 45° огиб турса, камроқ чарчаши аникданган. 

Кўпинча чизма столларига ўрнатиладиган механик рейсшина чизманинг 

бажарилишини анча тезлаштиради. Унинг ердамида ўзаро перпендикуляр ва 

параллел чизиклар утказиш мумкин. Рсйсшинанимг айланадиган бошчаси 

даражаларга булинган шкала билан таъминланган бўлиб, у чизгичнинг огишини 

ўзгартириш имконини беради (1-расм).

М еханик рейсш ина бир учига кўндаланг колодка ўрнагилган узун линейка 

кўринишидаги оддий чизгичнинг, шунингдек, ўлчов чиэиги, чизмачилик учбурчаги ва 

транспортир ўрнини босади.

1- расим . Чизмакашлик столлари:
А) Энг оддий чизмакашлик столи; Б) қўлланмали чизмакашлик столи

Қаламлар, циркуль, резинка ва бошка асбобларни жойлаштириш учун чизма 

столи нов ва токча билан таъминланган.

Конструкциялаш  жараёнида чизишдан таш кари турли хисоблашларни 

бажаришга. справочник адабиётлар билан ишлашга, чизмаларни кўриш ва 

хоказоларга хам тугри келади. Бунинг учуп эса конструкторнинг иш ўрпига ёзув 

столи кўйилади.



Кичик таш килий техника воситаларини: калам учини очадиган электр 

машинка, штрихловчи прибор, эллипсограф , мураккаб эгри чизиклар чизиш учун 

андаза ва хакозоларни кўллаш туфайли чизмачилик иш ларининг унумдорлиги 

ортади.Коиструкторга ёрдам сифатида яратилган мосламалар, асбоблар ва 

приборлар унинг конструкторлик хужжатларини ишлаб чиқишнинг турли 

боскичларидаги ишини енгиллаштиради.

Ҳозирги пайтда лойихалаш -конструкторлик таш килотларнинг кўпчилигида хар 

хил чизмаларни тез ва аник бажариш имконини берадиган, энг мухими лойихалаш 

жараёни вактини анча қискартирадиган автоматик графика тизимларидан 

муваффакиятли фойдаланилмокла.

15.2. Конструкторлик хужжатларининг турлари

Конструкторлик хужжатларига графика ва матн шаклидаги хужжатлар 

киради. Улар алохида холда ёки биргаликда буюмнинг таркиби ва тузилишини 

белгилайди, уни ишлаб чиқиш ёки тайёрлаш  , назорат, кабул, қўллашни ва 

таъмирлаш  килиш учун зарур маълумотларга эга бўлади. Конструкторлик 

хужжатларининг куйидаги асосий гурлари назарда тутилган:

1. Детал чизмаси -  бую мнинг тасвири ва уни йигиш, тайёрлаш хамда назорат 

килиш учун керакли бош ка маълумотлардан иборат хужжат.

2. Йигма чизма - бую мнинг тасвири. уни йигиш  (тайёрлаш) ва назорат килиш 

учун керакли бош ка маълумотлардан иборат хужжат.

3. Умумий қўринишпаги чизма -  бую мнинг конструкциясини, ундаги асосий 

таркибий кисмларининг ўзаро таъсирини белгилайдиган ва бую мнинг ишлаш 

тамойилларини ойдинлаш тирадиган хужжат.

4. Габаритли чизма -  бую мнинг габарит, жойлап1ган(установкали) ва 

бириктириш ўлчамлари ифодаланган контур (соддалаш тирилган) тасвирндан иборат 

хужжат.

5. М онтаж чизмаси -  бую мнинг контур(соддалаш тирилган) гасвнридан, 

ш унингдек, уни тегишли жойга ўрнатиш  (монтаж килиш) учун керакли 

маълумотлардан иборат хужжат.

6. Схема - буюмнинг таркибий кисмлари ва улар ўртасидаги боглаиишлар 

шартли тасвир ёки белгилар орқапи кўрсатилган хужжат.



7. С пецификация -  йигиш бирлигининг гаркибини белгилайдигап, яъни 

чизмада ифодалангаи йигиш бирлиги таркибига кирадиган деталлар рўйхатидан, 

уларнинг сони па баъзи тсхнологик маълумотларидан иборат хужжат.

8. Тушунтириш хатн -  тайёрланаётган бую мнинг тузилиши ва ишлаш 

тамойилларининг тавсифидан, шунингдек. уни иш лаб чикишда кабул қилинган 

техник ва техник-иктисоднй ечимларнинг далилларидан иборат хужжат.

9. Ж адвад -_ ў з  вазифасига кўра жадвал шаклига келтирилган гегишли 

маълумотларидан иборат хужжат.

10. М ахсулот - сифатнинг техник даражаси харитаси -  буюмлар сифатининг 

техник даражасини хамда унинг техггик ва иктисодий кўрсаткичлари фан ва 

техника ю тукларш а , шунингдек, халк хўжалиги эхтиёжларига мувофиклигини 

белгилайдиган маълумотлардан иборат \уж ж ат.

15.3. Деталнинг конструктив ва  технологик элементлари хакида тушунча
Бу тушунчани тезликлар кутисининг подшипникли ва тишли гилдиракли вали

мисолида ифодалаш мумкин (2-расм).

Валнинг асосий элементлари: фаскалар 1, тишли гилдирак ва подшипниклар 

учун бўйинчалар 2. арикчалар 3, чикик 4, ш понкали ўйик 5, вал торецларидаги 

марказловчи чукурчалар 6 дан иборатдир.

Бўйинчалар, чикик ва шпонкали ўйиклар нигиш бирликларидаги бошка 

детелларининг гегишли элементлари билан тутишади (бирикади). Бу 

элементларнинг ўлчамлари, шакли ва ўрни ўзаро бирикувчи деталларга мослаш ан 

хамда бую мнинг вазифаси ва ишлашини назарда тутиб хисоблаш хамда 

конструкторлик мулохазалари асосида ўрнатилгап. Бундам элементларни

конструктив___ элементлар деб аталади. Қолгаи элементлар: фаска, арикча,

марказловчи чукурча на хаказолар детални тайёрлаш  хамда уни бошка деталларга 

бирлаш тириш  кулай бўлиш и учун технологик талаблардан вужудга 

келган Масалан, деталнинг фаскалари буюмни йигиш  кулай булиши (торецлар зич 

бирикиш и) учун зарур. А риқчалар вал бўйинчисини силликлаш да силик ҳалка юзага 

чикнши учун керак, марказловчи чукурча эса в алии ишлашда таянч сифатида хизмат 

килади. Одатда вал марказдаги стамокка ўрнатилади. Деталлардаги уларни тайёрлаш 

операциялари билан боглик элемент лар технологик элементлар дейилади.

15.4. Машиналарни конструкциялаш тугрисида умумий тушунчалар



Конструкциялаш деганда конструкторлик хужжатини ишлаб чикншнинг 

ижодий ва тизимли жараёни тушуниладики, бу хужжатнинг хажми ва сифати 

машинасозлик технологиясининг барча талабларига риоя кил ган холда машинани 

тайёрлаш имконини беради.

Конструкциялаш да машинанинг конструктори етакчи роль уйпайди. У 

машинани тайёрлаш . уни синаб куриш, таиил; ан техник ва конструктив ечимларнинг 

тугрилигига ишонч хосил қилиш, ш унингдек, бундай машиналарни доналаб. серияли 

ёки кўплаб ишлаб чиқишни йўлга кўйиш учун асос бўладиган график ва матнли 

хужжатларнинг тўла комплектидан иборат конструкторлик лойихасини ишлаб 

чикиш; машинадан фойдаланиш жараёнини, унинг ишлаш тамойилларини, 

машинани эксплуатация килиш ва пухталиги хамда узок, ишлашини таъминлаш  учун 

унга хизмат курсатиш коидаларини билиши керак.

Конструкторлик хужжатлари конструкторлик ижодининг самараси , 

конструктор учун ўз ижодий фикрларини ифодалашда ва машинани 

тайёрловчиларга етказишда ёрдам берадиган восита хисобланади.Конструкторлик 

хужжатларини иш лаб чикишда чизмакаш- конструктор хам катта роль ўйнайди. У 

буюмнинг конструктор ишлаб чиккан умумий кўриниши чизмаси буйича айрим 

деталларнинг ишчи чизмаларини бажаради, корхонада технологик жихозлар 

мавжудлигига караб айрим деталларни тайёрлаш технологиясини белгилайди, 

деталларнинг ишлов беришга кулай, емирилиш га нидамли, таъмирлаш килишга 

ярокли конструкцияларини ишлаб чикади, намуналар синалгандан кейин 

чизмаларни кайта ишлашда ва гузатишда катнашади, хусусиятларни ва 

спецификация ведомостларини, жадвалларни, тушунтириш  хатларини ва хоказоларни 

тузади.

Чизмакаш- конструктор ўз вазифасини мохлрона бажариш учуп чизмалар ва 

жадвалларни яхши ўкиш ва чизишда техник адабистлардан, сўровномалардан 

фойдаланишда ёрдам берадиган муайян билимлар хамда кўмикмаларни 

ўзлаштириши зарур.

15.5. Техник конструкциялаш ва моделлаштиришни ургнтиш методикасининг
айрим масалалари

Касб таълими факульгстларини битирганлар бошкарадиган мехнаг политехник 

таълимдан олдин ўқувчиларда дастлабки гехнологик билим ва кўникмаларни 

ш акллантнришдан, уларни унумли мехнатга жалб килишдан ташқари, ўгил ва



кизларда техник тафаккурни хамда конструкторлик кобилиятларини 

ривожлантириш керак.

Бўлажак ўкитуячиларми укувчиларнинг техник ижодкорлигини бош каришга 

тайёрлаш учун студснтлар конструкциялаш  ишларини ўзлаштириш лари лозим. 

Конструкциялаш жараёни деталнинг шаклинн, ўқув устахонасида уни тайёрлаш 

имкониятини аниклаш  буйича мустакил фикр юритиб ишлашни такою  килади.

Бир нечта дета.шардан иборат буюмни конструкциялашда шу деталларнинг 

бирикиш йўллари ва ўзаро таъсири. уларни ишлаш хамда йигиш тартиби 

белгиланади. яъни килинадиган ишларни олдиндан планлаштириш ва тушуниб 

олиш амалга ошади.

Конструкциялаш маш гулотлари аклий фаолият малакаларини ш акллантиради, 

кузагувчанликни ривожлантиради, ўкув материалини онгли ва пухта 

ўзлаштириш да ёрдам беради, мехнат кўникма ва малакаларининг шаклланишини 

тезлаштиради.

Ю корида айтилганлардан бўлажак техник мехнат ўқитувчиси ўялаштиршн 

лозим булган конструкциялаш  тажрибаси канчалик ката ахамиятга зга зканини 

яккол англаш мумкин. М ехнат ўкитувчиси буюмларни конструкциялаш ва 

моделлаштиришни. ёш конструкторларга рахбарлик килишни албатта билиши 

керак.

Техник моделлаш тириш  жараёнини куйидаги учта асосий боскич таш кил 

этади:

1. Модель ясаш учун техник хужжатлар тайёрлаш.

2. Модели и ясаш.

3. Уни сипаб куриш.

Иш лаб чикариш шароитидаги техник моделлаш тиришнинг асосий вазифаси 

яратиладиган машина иш лаб чикаришга яроклилигини текшириш учун моцелни 

синаб кўришлир. Шу сабабли техник моделлаш тиришнинг дастлабки иккита 

боскичи учинчисига нисбатан ёрдамчи боскичлар хисобланади.

М актабда ски педагогика инстигутининг ўқув устахонасидаги техник 

моделлаш тириш  боскичларининг узаро муносабати бошкачадир.Техннк 

ижодкорликни ўргатишда техник хужжатларни гайёрлаш ва модсл ясаш  хам уни



синаб кўриш каби мухим ахамиятга эгадир. Баъзи холларда эса дастлабки иккита 

босқич таълим ж араснидаги ахамиятига кўра асосий боскичлар хисобланади.

Педагогика олий ўкув юртидаги техник моделлаш тиришни студеитларнинг: 

турли бую млар тайёрлаш  билан боглик булган; уларнинг замонавий ишлаб 

чикариш асослари хакидаги туш унчасини кенгайтирадиган: уларда конструкторлик 

кобилиятларини ривожлантирадиган техник билимларни чукурлаштирадиган; 

материалларга иш лов бериш куникма ва малакаларини мустахкамлайдкган 

фаолияти деб туш уииш  керак.

Ш ундай килиб, ишнинг объекти эмас, балки уни тайёрлаш  жараёнида 

талабалар олдига қўйиладиган вазифалар хал қилувчи роль ўйнайди.

Талабаларга конструкциялаш  ва моделлаш тириш ни ўргатиш жараёнини 

куйидаги асосий боскичларга бўлиш мумкин;

1. Объектларни мукаммал техник хужжатлар буйича тайёрлаш.

2. Объектларни кисқарган техник хужжатлар буйича тайёрлаш.

3. Объектни техник ш артлар бўйича ёки ўз ихтиёрича тайёрлаш.

15.6. Техник конструкциялаш ва моделлаштиришнинг маэмуни, боскичлари
хамда методикаси

Техник моделлаш тириш  жараёнида конструкциялаш элементларини ўргатиш 

тажрибаси катор мураккаб вазифаларни куйидаги тартибда бажариш айни 

максадга мувофиқлигин кўрсатади.

1. Чизмапар эскш ларнни ўкиш ва тайёрланадигаи деталлар конструкциясини 

тушунтириш.

2. Ҳисоблаш асосида айрим деталларнинг конструкцияларини ўзгартириш, 

ана шу ўзгартириш ларни чизмага киритиш ва кинематик схема тузиш.

3. Д еталларни бириктириш  ва мустахкамлаш  йўлларини белгилаш.

4. Д еталларни йигиш жараёнида уларни ўрнатиш жойларига кўра 

конструкциялаш.

5. Конструкцияда стиш майдиган детеллар ва узелларни лойихалаш .

6. Кинематик ва принципиал схемалар буйича деталларни конструкциялаш.

7. Техник талаблар, ш унингдек, топш ирик бўйича ски ихтиёрий равишда 

деталлар тайёрлаш .

8. Д еталларни узелларга, узелларни моделга йигиш ва моделни иш да синаб 

кўриш.



9. Аниқлаиган камчиликларни тузатиш, моделларни такроран иш да синаб 

кўриш ва пардозлаш.

Ҳар бир боскични бирмунча тушунтирамиз.

Агар укувчилар билиш, ижрочилик фаолияти доирасида тайёр техник- 

технологик хужжатлар буйича модел ясасалар ,улар биринчи галда моделнинг 

конструкциясини , деталлар ва узелларнинг эскиз хамда чизмаларини, уларга 

ишлатилган материалларни ўрганадилар, хар бир детални, узелни ва умуман 

модслни синчиклаб конструктив анализ килиб, мана шу моделга хос конструктив 

ва технологик нуксонларни аниклайдилар.

15.7. Конструкциялаш ва модсллаштиришда тузиладиган техник хужжатлар
Техник моделлар учун ишлаб чикариладиган тсхнологик хужжатларни икки

вариантда бажариш мумкин:

1. Умумий кўриниш нинг расми, тафеилоти, йигиш ва деталлаш гириш  

чизмалари шаклида;

2. Умумий кўринишнииг расми, фотоси, тафеилоти, узелларнинг тузилиш и ва 

дегаллаш тирилган чизмаларнинг кинсматик схсмаларининг фотолари хамда 

моделга кўйиладиган талаблар шаклида.

Техник конструкциялаш  ва моделлаш тиришни ўргатиш борасидаги куп 

йиллик тажриба талабалар иккинчи париант яхширок идрок ггишинн кўрсатади. 

Чунки улар анна шу вактга кадар техник чизмачиликни. хусусан. йигиш 

чизмаларини бажарилишини ўзлаштирган бўладилар.Ф отолар курсатмали кўлланма 

сифатида талабалар учун туш унарлирок восита хисобланади. Унда айрим 

узелларпш з эмас, балки деталлар хам яхш и кўринади.Бу эса талабаларга 

деталларнинг узелларида ва узелларнинг моделида ўзаро жойлаш увини туш униб 

олишда ёрдам беради. Агар фотолар булса, йигиш технологик карталарига эхтиёж 

колмайди ва шу сабабли технологик хужжатлар анча кискаради.Худди шунинг 

учун уш бу қўлланмада умумий кўриниш иинг одатдаги расмлари ва йигиш 

чизмалари ўрнига модел узеллар тузилиш ининг фотолари берилди.

Техник моделлаштириш жараёнида асосан куйидаги техник хужжатлар 

булиши шарт:

I. Техник топшириқларГ моделнинг тузилиш и ва ишлаш принципининг 

тавсилоти): Унга қўйиладиган техник талаблар; умумтаълимий предметлар билан



предметлараро алокага эга бўлган билимларини мустахкамлаш учун саволлар, 

тайёрланган конструкциями такомиллаиггиришга дойр вазифалар.

2. Модел приборининг умумий кўриниши ва узеллари тузилиш ининг 

фото лари.

3. Кинематик ва принципиал схемалар.

4. М оделдаги узеллар ва деталларнинг шифрлари; уларнинг номлари: типовой 

асбоб ускуналарининг номлари ифодапанадиган спецификация.

5. Типовой технологик карталар.

6. Типовой технологик асбоб-ускуналар.

Педагог умумий кўриниш ва узелларнинг тузилиши фотоларидан 

талабаларга умуман моделнинг, хусусан, айрим узелларнинг ташки кўриниши ва 

формапарининг , шунингдек, уларнинг тузилиш ини, ўзаро жойлаш увини ва 

деталларнинг ўрнипи бирикиш характерини яхширок тушунтириш учун 

фойдаланади.

Спецификация фотодан керакли узел ёки детали и унга иш латилган 

материални аниклаш да мазкур детая чизмасининг номери маълум бўлгани учун 

уни топишда керакли типовой технологик картапи ва уни тайёрлаш да 

қўлланиладиган зарур асбоб ускуналарни излашда ердам беради.Талабаларга 

буюмнинг тузипиш  ва ишлаш принципини тушунтириш учун харакатланадиган 

моделларга кинематик ва принципиал схемалар тузилади. Анна шу схемалар 

оркали узеллар, деталларнинг ўзаро таъсирини; бир-бирига боглицлигини, 

моделдаги харакатларнинг турларини осонгина билиб олшиши мумкин. Сода 

моделларни конструкциялаш ва ясашда кинематик ёки принципиал схемаларини 

бермаслик мумкин.

Одатда барча моделлар приборлар ва макетлар учун ишчи чизмалар гўлик 

берилади. Лекин ўрганувчилар буюмнинг конструкциясини тўлдириш ни яхшилаши 

ёки ўзгартириши янги деталларни, узелларни конструкциялаши ва ясаши 

уларнинг чизмалари хамда технологик жараёнини ишлаб чикиши кераклигини 

хисобга олиб айрим моделларнинг техник хужжатлари гула берилмайди.

Бунда дидактика талабларини, яьни ўрганувчилар ишлаб чнкарадиган 

деталларнинг конструкцияси хамда чизмаларнинг геометрик формалари ва



тайёрланиш  технологиясини аста-секин мураккаблашиб боришини назарда тутиш  

мумкиндир. Чизмаларда деталларни тайёрлаш  учун зарур маълумотларгина, 

масалан, деталларнинг шифр ваномлари, сони, материал, агар, зарур бўлса чизмага 

муайян дараж ада аниклик киритадиган техник талаблар ёки эслатмалар 

ифодаланиши мумкин.

М асалан, туника листидан детал тайёрлаш да уни 90° ли ёки бошкача 

бурчакли килиб букиш лозим. Бўлса, бир неча гтроекцияни бериш нинг хожати йўк. 

Бунда энг яхшиси ёйилма холидаги ( ёйилма) деб ёзилган битта проекциями 

бериш ва эслатмада «пунктир» чизик буйича 90° ли ёки бош кача бурчак хосил 

килиб букилсин, дея таъкидлаш  лозим.

Чизмаларда кандайлир маълумотлар «ўткирлаш, юмалоклаш тасвирлари» ёки « 

ўткир қирралар ўтмаслаш тирилсин» ва бошка ёзувларнинг йўклиги деталларни 

тайёрлаш да зарурат бўлса хам. ана

шулар бажарил.часлигини англатмайди. Ана шу ҳамма асбоб -  ускуналарнинг 

технологик хужатлари (умумий кўринишнинг фотолари, чизмаларнинг пайиб 

кетмаслиги. верстаклар, станок ва уларнинг каторлари ораси белгиланган номативлар 

доирасида булиши, чеккадаги верстаклар, станоклар катори билан устахона 

деворлари оралиги 0,5 метрдан кам бўлмалиги) керак. Ж илвирли чархлар, пармалаш 

станоклари каби ускуналар педагогнинг иш ўрнига яқин ўрнатилиши ва иккинчи 

вўклучатслларга эга бўлиш  керак. Токарлик фрезалаш  станоклари ва жилвирли 

чархлар органик ойнадан ясалган электр блокировкали химоя экрани билаи 

таъминланиш и зарур. Слесарлик верстаклари химоялагич тўр, индивидуал ўриндик 

ва асбоблар набори бўлган, плашет билан таъминланиш и керак. Станоклар ва 

бош ка ускуналарнинг иш вактида укувчилар учун хавфли барча кисмлари 

ишончли қимоялагич мосламалари билан ўраб қўйилади. Элсктромо1ггаж 

ишларини бажариш учун устахонада 5-6 иш ўринли стол ва шунча микдорда 

элекф кавлагич хамда электр розеткаси бўлиши зарур. Устахонада қўлларни ювиш, 

кийимлар ва коржомаларни саклаш учун ш ароит яратиш лозим.

Устахона майдонидан рационал фойдаланиш  , тоэалик, деворлар ва 

ускуналарнинг тўгри бўялиши эстетика талабларига риоя ва намунали тартиб 

ўрнатилиши талабаларда интизомни ва давлат мулкига эхтиёткорона муносабатни 

тарбиялаш да катта ахамиятга эга. М авжуд ўқув устахоналарининг кўплари



юкорида айтилган талабларга тўла жавоб бера олмаслигини хисобга олиб, 

укитувчи ана шу талабларни билиши ва уларни бажариш учун \ам м а 

имкониятлардан фойдаланиш  керак. Маълумки мактабларда куриб бўлинган ўкув 

устахоналари ва уларнинг тузилган лойихалари кўп жихатдан мсҳнат таълими 

методикаси хамда техник конструкциялаш ва моделлаштириш учун мехнатни 

илмий асосда таш кил килиш талабларига мос эмас. Lily нуктаи назардан тўгри 

туртбурчак шаклидаги устахоналар катор камчиликларга эга. Ускуналар 

(верстаклар) нинг 7-8 катор килиб бир чизик бўйлаб жойлаштирилиши

(охирги катордаги верстаклар ўкигувчининг иш ўрнидан тахминан 10-11 метр 

нарида туриши) укитувчи тушунтираётган ва намойиш этаётган иш усулларини 

талабалар яхши эшитиши ва кўришига моънелик килади.

Ш унинг учун педагог аник топширикларни бериш да» олдин ўрганувчилар 

диккатини техник талабларнинг натижаси булиши ана шу вазифаларни 

бажариш)~а жалб этиши керак.

Чизмаларда тайёрланган деталларнинг аниклик даражаси

кўрсатилмаслигининг сабаби моделларнинг ш артлари берилганларидан бошка 

х,амма деталлари учун ихтиёрий ўлчамлар берилишидир. Тажриба кўрсатадики, 

ўрганувчилар ўқув устахоналаридаги практикум программасида кўзда тутилган 

металлдан буюмлар тайёрлаш да ишни миллиметрнинг ўндан бир улушигача 

аникликда бажара оладилар. Бу эса 2-разрядли йигувчи-слесарлик касбининг 

квалификация характеристикам  талабларига тўла жавоб беради. Тозалик 

даражалари ишлов бериш характерига кўра белгиланмайди. одатда зубило, арра, 

эгов ва кескич. айрим холларда жилвир когоз ёрдамида тозалаш  билан 

чекланиладики. бу иш тозаликнинг гахминан 2-4 даражаларига тўгри келади.

Танёрланадиган деталларга дойр типовой технологик карталар хам чизмалар 

сингари мураккаблигн ортиб борадиган йўсинда тузилади. яъни уларнинг 

дастлабкилари содда булиб, бир нечта оддий операнияларни . ш унингдек. бир 

нечта содда иш асбоблари ва мосламаларни ўз ичига олади. Бу каргалар кейинги 

\а р  бир буюм га мураккаблашиб боради. Уларга оиерацинлар, асбоблар. мосламалар 

ва материаллар какидаги янги маълумотлар қўшилади.

Буюмнинг технологик жараёнини якколроқ курсатиш учун таълимий- 

технологик картада (иш лаб чикаришдагидан фаркли равишда) операция ва



ўтишларнинг эскизлари берилиши керак. Тайёрланадигаи моделлар ва приборлар 

сифатини. ш унингдек , мехнат унумдорлигини ошириш учун талабаларга 

технологик ж и\озлардан( букиш ва теш ик очиш мосламаларидаи, металл 

кесадиган ва радиус буйича киркадигак, спирал пружиналарни ўрайдиган, ўйиқ 

очадиган ва шайбаларни кесадиган мосламалардан , мураккаб контурни 

деталларни режалайлиган ва уларга ишлов бериладиган андазалар \ам д а  

кондукторлардан, турли кискичяар, торткиларидан ва йигиш, парчинлаш каби 

ишлар учун керакли бошка асбоблардан) фойдаланишни ўргатиш зарур.

Ш ундай килиб, педагог техник конструкциялаш ва моделлаштириш бўйича 

амалий маш гулотларда талабалар кучи билан юкоридаги асбоб-ускуналарни 

тайёрлашда ортикча кийинчилик сезмайди.

Ўргапувчилар тайёрланган лар бир техник модел текш ирилиш и ва ишда 

синаб кўрилиши керак. Ана шу текшириш ва синаб кўриш куйидаги тартибда 

уткаэилиши лозим:

1.Моделнинг умумий куриниши ва узелларининг тузилиши фотосига мувофик 

ундаги барча элементларни текшириш.

2.Умуман буюмнинг, хусусан, деталларнинг габарит ўлчамларини назорат килиш ва 

уларни чизмалардаги ўлчамлар билан солиштириш.

3.Пардозламган бую мнинг ва ундаги айрим узелларнинг ташки кўринишини кўздан 

кечириш.

4.Бую мнинг геометрик формалари тўгрлигини баколаш  (буралган, кийшайгап ва 

нуксонли жойларини аниклаш).

5.Техник талаблар бажарилганлигини (умуман буюмнинг, узеллар ва деталларнинг 

енгил харакагланиш ини. айланишиии. сурилишини, деталлар орасидаги 

ишкаланишнпнг камчилигини. тезкорлигини, бошкариш осонлиги ва хоказоларни 

текшириш).

Техник моделлаш тириш нинг сўнгги боскичида педагог моделнинг узелларини 

ростлашга алохида эътибор беради. Чунки бунда ўргапувчилар ўзларининг кўп 

м е\нат  фаолиятлари на гижасипи текширади.

Педагог техник моделлаш тириш  жараёнида талабаларни улар кали билмайдиган 

терминлар, ш унингдек, асбоблар ва моеламаларнинг номлари билан таништириш и, 

улардан кикқа ва аник техник тафеилотларни талаб килиши керак.



Техник моделлаш тириш  жараёнида талабалар \а р  хил асбоб-ускуналар, 

мосламалар, ш унингдек, электр жиҳозлар билан ишлашни назарда тутиб, педагог ўз 

устахонасида бахтсиз ҳодисаларнинг олдини олиш га дойр барча чора-тадбирларни 

амалга ош ириш и зарур.

Уқув устахонасидаги мехнат шароити санитария-гигиена ва хавфеизлик 

техникасининг барча талабларига тўла ж авоб бериши керак.Программасидаги барча 

моделлари эмас, балки техник ижодкорликни хам ўрганиш учун зарур ш ароит билан 

таъминланиш и лозим.

1. Турли бую ртмаларни бажариш да педагогнинг ўрганувчилар билан олиб 

борадиган умумий группавий хамда бригада-звеноли ва патакли ишлари учун хам 

шароит яратилиш и зарур.

2. Ҳар бир талабага керакли асбоб-ускуналар ва мосламалар билан таъминланган 

алохида иш ўрни ажратилиш и лозим.

3. Педагог учун тегишли жихозлар, асбоблар, мосламалар билан таъминланган 

ва поддан 250-300 мм кўтарилган намунали иш ўрни таш кил этилиши лозим.

4. У стахоналарда талабалар энг кулай ва хавфеиз меҳнат килиши учун зарур 

шароит булиш и лозим.

5. Укув устахоналари хажми ва текис кўрсатмали қўлланмалар, шунингдек, 

таълимнинг техник воситалари билан жихозланиш и зарур.

6. Ёрдамчи бинолар(асбоблар ва склад) ўкув устахонасига якин булиш и керак.

7. Таш қаридаги товуш лар талабаларнинг эътиборини ичидан алахеитадиган ва 

мехнат жараёнини бузадиган шовкин -суронлар  устахонага кирмаслиги лозим.

Укув устахонасинипг майдони 80-90 мм 2 бўлиши керак.

Ўкув устахоналари материаллар, ярим-фабрикатлар, тайёрланган буюмлар 

сакланадиган ёрдамчи хоналарга эга бўлади. Бундай хоналар курук, ёгоч поли, 

табиий ва мажбурий вентиляцияли, нормал табиий ва сунъий (иш ўрнида 100-150 

люкс), ёритилган, хавосининг температураси кишда 14-16 0 С бўлиши ва ёзда 20 С дан 

ош маслиги керак. Ёритгич сифатида кундузги лампадан фойдаланиш  керак. Устахона 

деворлари тскис .еркин рапгга , шифти оқ ранга бўялиши керак. Mafia буларнинг 

хаммаси хонанинг ёруглигини оширади. Устахона анжомларининг турли кисмлари 

билан устахонанинг умумий фани ўртасида тўгри конф астликнл вужудга 

келтиради.



Устахонада товуш ва всбрацияни ютувчи мосламаларни қўллаш хамда 

мехнатнинг зш рационал усулларидан фойдаланиш оркали тебраниш  

интенсивлигини камайтириб. товуш  ва вебрацияни пасайтиришга эришиш керак.

Уқувчилар олинган маълумотлар асосида деталга, узелга тегишли конструктив 

ўзгартишлар киритадилар, уларнинг пишиклиги ва ишончлилиги учун керакли 

хисоблашларни амалга ош ирадилар, чиэмалардаги ўлчамлар ва геометрик шаклларни 

тўгир.пайдилар, моделни ўзгарган конструкциясининг кинематик (принципиал) 

схемасини туэадилар. Деталлар, узеллар ва механизмларнинг конструкцияларини 

ганлашда стандартлаш  ва уни функциялаш талабларига асосланиш  лозим, яъни янги 

номукаммал деталларни уилаб топмаслик, балки кўп марта амалда синалган 

тайёрлаш  ва йигиш қулай стандарт деталлар дан идентификацияланган узеллар ва 

механизмлардан фойдаланиш керак. Моделда деталларни ўзаро бириктиришнинг 

уэслларими мустахкамлашпинг энг рационал усулларини аниклаш амалга 

оширилади. Модел конструкциясининг унинг ишлов бериш (тайерлаш) ва (йигиш) 

учун кулайлигини танкидий анализ килиш баъзан талабалардан илгариги бичимларни 

кайта кўриб чикишни янги деталларни лойихапашни, сўнг уларни такомиллаш ган 

конструкцияни хисобга олиб жойларга мослаигтирииши, йигиш операцияларининг 

характеринн ўзгартириш ни ва бунда зарур те.хнологик жихозлашни назарда тутиш ни 

такозо эгади. Модел конструкциясига қўйилган талаблар ўзгарса ёки ортса унга 

бош қача вазифа юкланса бу конструкцияни моделининг кинем аттик схемасида 

кўринадиган тубдан такомиллаш тириш  янги узеллар ва механизмларни 

конструкциялаш  еки танлаш улардаги айрим деталларни алмаиггириш зарурати 

гугилади. Бу иш талабаларда техник конструкциялаш ва моделлаш гирш  жараёнида 

жиддий ижодий куч-гайратни сарфлашии талаб килади. Ўкувчилар 

моделлаш тиришни ўзлаштириш нинг биринчи боскичида асосан вазифаларни 

бажариш учун керакли барча мухим маълумотларни оладилар. Лекин бундан ана 

шу босқичда талабалар ўз ижодкорлигини кўрсатишлари учун шароит йўқ деган 

маъно келиб чикмайди. Чунки хатто объектнинг чизмаси ва техник шартлари ва 

технологик карталар мавжуд бўлсада, талабалар муайян даражада мустакил 

кўрсатишларига тугри келади. Улар аввало техник хужжатларни яхши 

тушунишлари: чизмаларни ўкий олиш лари,бую мни тайёрлаш ва йигиш 

технологиясини ўрганиб чикишлари керак.



Хусусан. чизмага мувофик материални тугри танлаш, керакли асбобларни, 

деталларнинг бирикиш усулларини аниклаш масалаларини мустакил х.ал килишлари 

лозим булади.

Бу боскичда талабалар муайян билимларни, куникма ва амалий малакаларни 

ўэлаштирадилар. Аммо, конструкция ечимларини топиш учун асосий изланиш 

амалга ошмайди.

М оделлаштириш ни ўзгартириш нинг иккинчи боскичи талабалр топширикни 

бажариш учун керакли барча маълумотларни олмаслиги билан характерланади.Улар 

маълумотларнинг бир кисмини справочник адабиётдан фойдаланиб ва буюм 

конструкциясини ишлашга ижодий ендош иб, мустакил холда топишлари керак. 

Қискартирилган технологик ҳужжатларда хам чизмаларни ўқиш ва ишлашга дойр 

хам конструкциялаш ва технологик жараённи тузиш га дойр топшириклар назарда 

тутилиши тавсия этилади. Шу тарика талабалар етиш майдигаи деталларни 

конструкциялаш  ва параллел технологиясига дойр муайян билимларни ижодий 

кўллашлари керак. Қисқартирилган техник хужжатларни бажаришда талабалар 

тобора мураккаброк вазифаларни хал қилишлари кераклиги хисобга 

олинади.М оделлаш тириш ни ўзгартириш нинг учинчи боскичи талабаларнинг модел 

учун техник топш ирикни бажариш  буйича мустакил холда ишлашидир. Бунда 

талабалар учун техник адабиётлар билан ишлашга конструкторлик. технологик ва 

таш килий масалаларни хал килишга, эскизлар, чизмалар, схемаларни, турли 

хисоблашларни бажариш га, деталларни тайёрлаш  ва улардан моделни йигишга, уни 

ишда синаб кўриш га хамда тегишли тузатиш лар килишга тўгри келади.

Талабалар олдига ўэ ихтиерича тайёрланадигаи техник модел конструкцияни 

хал килиш вазифаси қўйилса, улардан янада юкори даражада ижодий фаолият 

курсатиш талаб килинади. Одатда модел конструкциясини жиддий гакомиллаштирш 

эхтиёжи ишлаб чикариш даги зарурият ( мехнатнинг таш кил этилиши, шароити ва 

унумдорлигини, махсулот сифатини яхшилаш кераклиги) сабабли вужудга келади. 

Қўйилгап мақсадлар туфайли талабаларда техник гоялар гугилади ва бу гоялар катор 

конструкторлик-технологик масалаларни хал килиш учун иэланишда намоён булади. 

Шу асосда консгрукциялападиган объектга кўйиладиган техник талаблар 

ш аклланади, конструкциянинг эскиз» ишлаб чикариладн ва уни мухокама килиб 

технологик жараён тузилади, керакли материаллар танлаиали ва хоказо.



Конструкцияни такомиллаштириш га дойр ижодий вазифаларни бажармай фақат 

мукаммал ишлаб чиқилган технологик хуж жатлар талабаларда алохида кизикиш 

уйготмайди. Бу йўпалишнинг асосий хусусияти билиш фаолияти ва ижрочилик 

функцияларидан иборат бўлади. Техник конструкциялаш  ва моделлаш тириш нинг 

иккинчи йўналиши талабаларда ало \и д а  қичиқиш уйготади. Бинобарин бу 

йўналишда билиш фаолияти ва иж рочилик функциялари каторида тезник 

моделларини конструкциясини такомиллаштириш.яхши.паш буйича мустакил 

ижодий ишлар хам ўрин олади. Программада ёгочдан автомобиллар, кемалар, 

самолётларнн ва металлдан киш лок хўжалик техникасини моделлаштириш назарда 

тутилган. Таълимнинг дастлабки боскичида талабаларни конструкциялаш нинг 

асослари билан, хар қапдай конструкциясига қўйиладиган умумий талаблар 

(функционаллик, конструктивлик, қулайлик, тежамлилик, эстетиклик) билан 

таништириш зарур. Бошкача айтганда, уларга конструкция содда, арзон, тайёрлаш » 

осон, мустахкам ва ташқи кўриниши чиройли бўлиши кераклигини гушунтириш 

лозим. Талабалар ана шу талабларни бажариш йўллариии хам билиб олиш лари 

керак. Уз конструкцияларида бошка бую мларнинг идентификацияланган 

узелларидан, механизм ва деталлардан фойдапана олишлари, содда геометрик 

шаклдаги деталларни афзал кўришлари лозим. Иложи борича ф акат таш ки юзасига 

ишлов бериладиган, деталларни конструкциялаш га харакат килиш зарур ва бунда 

кўйилган шартлар талаб килмаса, детал ва \оказоларга ишлон бериш нинг 

аниклигига галабтти оширмаслик керак. Ш унингдек, талабалар тайёрланадигаи 

модел учун тузилган конструкторлик- технологик ҳужжатлар ва деталлар 

тайёрлаш нинг типовой технолог ияси билан таниш лари зарур. Талабаларнинг техник 

конструкциялаш ва моделлаштириш буйича мустакил иш ларнинг муваффакиятли 

топширикни бажариш нинг хамма боскичида уларга ўкигувчининг сифатли 

рахбарлик килишга кўпроқ богликдир. У техник топш ирикни бажариш нинг хар бир 

боскичида бу ишнинг тартибини олдиндан пухта белгилаш, аклий мехнатнинг 

рационал усулларини ўргатиш, навбатдаги иш ни бошлашдан олдин йўл-йўриқ 

кўрсатиш, ишнинг бажарилишини кузатиб бориш и талабаларга кийинчиликларни 

бартараф зтиш да ва йўл қўйилган хатоларни гузатишда ўз вактида ёрдам бериши 

лозим. М оделлар ясаш да талабалар кўпинча илгари таниш маган ишларни 

бажариш ларига тўгри келади. Доимо амалий иш лар бўйича назарий маълумотлар



бериш ва инструктаж ўтказишга ортикча вакт сарфлайвермаслик учун кисқача 

методик кўрсатмалар тайёрлаб қўйиш фойдалидир. Уларнинг асоси ёзма 

инструкциялар мураккаб деталларни ясаш учун ннструкциои-тсхнологик карталар, 

справочник жадваллар, хисоблаш формулалари ва хоказолардан иборат булиши 

мумкин. Ана шуларнииг хаммаси укитувчининг ишини осонлаштиради, 

талабаларнинг техник билимлар ва амалий малакаларини ўзгартириш ни 

тезлаштиради, уларда мустакилликни, таш аббускорликпи ва техник ижодкорликни 

ривожлантириш учун энг кулай шароитлар яратади.

15.8. Устахоналардаги моделлаш ва конструкциялаш машгулоглардан техник
м асал ал ар

Мехнат топширикларни бажариш жараёнида укувчилар мехнатни 

режалаштириш ва уюштиришга, шунингдек, мехнат жараснининг боришини 

кузатишга; унга тузатиш лар киритишга хамда рўй берадиган хатоларни бартараф 

килишга жалб этилади. Бундай фаолият ўқувчиларнинг жисмоний харакат билан 

уйғун холда фаол ақлий ишлашини тақазо этади. Укувчиларнинг аклий фаолияти 

техник масалаларни хал килишда алохида ахамиятга моликдир. Техник масала кенг 

маънода мехнат килишда билим, укув ва малакаларнинг хаммаси биргаликда 

кўлланадиган хар кандай масалани англатади. Ш ундай килиб, мехнат таълими 

жараёнини техник масалаларни хал килиш ва мехнат харакатларини бажариш даи 

иборат бўлади.

Укувчилар устахоналардаги маш гулотларда хал киладиган техник масалаларни 

икки типга; конструкторлик ва технологик масалаларга ажратиш мумкин.

Конструкторлик масалаларининг турларини кўриб чикамиз.

Буюмнинг конструкцияси ва деталларини тушунтириш. Буюмнинг 

конструкциясини ва ундаги айрим деталларнинг бажарндган ишини тушунтириш га 

оид топшириклар ўқувчиларда буюм конструкциясидаги хамма нарса пухта ўйланган 

бўлиши, конструкторлар деталнинг хар бир элементини онгли равишда хисобга 

олиши зарурлигига ишонч хосил килишда ёрдам беради. Масалан, ўқувчилардан 

нима учун металлдан ишланган ўлчагич гўпияларниш ички бурчаги ўйи.тиши. 

болганикг мухраси нима учун дўпг килиб ясалиши хакидаги ва бошка саволларга 

жавоб бериш талаб килинади. Консгрукциялаш ни ўргагишнинг биринчи боскичида 

бундай топш ириклар мураккаб бўлиб; уларни ўкувчилар укитувчининг ёрдами билан 

бажарадилар. Лекин кейинги босқичларда ўқувчиларнинг техник тафаккури анча



мустакиллашади ва уларда узеллар хамда машиналардагм деталларнинг узаро 

боглиқлигипи аниклаш малакаси хосил булади. М асалан, укувчилар токарлик 

станогидаги кейинги бабканинг гузилишини ўрганиластганда уларга гайка ва 

пуржина нима учун хизмат қилиш ини тушунтириб беришни тавсия этиш мумкин.

Қискартирилган техник хужжатлар бўйича буюмларни конструкциялаш . Бундай 

холларда буюм тайёрлаш  топш ириги берилиб, хужжатларда баъзи ўлчамлар, айрим 

деталларни бириктириш  усуллари, материалларнинг турлари ва хоказолар 

кўрсатилмайди. Хужжатларда етиш майдиган маълумотлар сони ўкувчиларнинг 

ёши ва тайёргарлиги сааиясига боглик бўлади.

Устахоналардаги маш гулотларда қуйдагнча конструкторлик масалалари 

берилиши мумкин.

1 .Мавжуд чизмалар бўйича буюмнинг ёки ундаги айрим деталларнинг 

рационал ўлчамларини аниклаш . Одатда буюмни, шунингдек, ундаги

деталларнинг ўлчамлари ўша буюм иш латиладиган шароитларга караб 

белгиланади. Афсуски. кўпинча болалар буни унутиб қўядилар. Ш унинг учун 

шундай гопширикларни танлаш  керакки, уларни бажариш да ўқувчилар бую мнинг 

ёки ундаги айрим деталларнинг баъзи ўлчамларини мустакил холда 

белгилашга мажбур бўлсинлар. Шу максадда уларга буюмнинг баъзи 

ўлчамлари кўрсатилмаган чизмаси берилади. М асалан, қатгик жисмларнинг 

иссикликдан камайиши намойиш қилинувчи приборнннг чизмасида 

синаладиган стержснни асосга параллел қилиб. устунчага асосдан канча 

ораликда ўрнатилиши кўрсатилмайди. Бу оралик стержень остига кўйиладиган 

спирт лампасипинг баландлигига караб белгилаггишини укувчиларнинг 

ўзлари фахмлаш лари керак.

Иккинчи мисол: редуктор модслининг чизмасида тишли 

гилдираклар ўриатилган валлар орасидаги масофа кўрсатилмайди. Укувчилар гишли 

гилдиракларнинг ўлчамларига қараб ана шу масофани аниклайдилар.

2.Деталнинг копструкциядаги етиш майдиган элементларни тўлдириш. 

Укувчиларга летал кисмларипинг конструкцияси хакидаги масалани 

мустакил холда хал килиш и топширилади. М асалан, буюм чизмасида деталлар 

ўзаро кандай бириктирилгани кўрсатилмаслиги мумкин. Бунда ўкувчилар деталларни 

бириктириш  усуллари хакидаги билимлар асосида ўзлари бир карорга



келадилар. Чунончи, ёғочдан ясалган деталларнинг елим, михлар, шуруплар ёки 

бошка усуллар билан бириктирилишини аниклаш лозим бўлади.

3.Конструкцияда етишмайдиган звенони тўлдириш. Ўқувчиларга 

буюмларнинг бирор звеноси етиш майдиган чизмалари берилади. 

Укитувчи бую мнинг вазифасини ва унга қўйиладиган техник талабларни 

тушунтиради. М асалан, курси ясаш тоишириги берилади. Чизманинг умумий 

кўринишида унинг часпаги ифодаланмайди. Укувчилар часпаг 

конструкцияси хакидаги масалани мустакил х.олда хал киладилар.

4.Схематик тарзда берилган конструкцияни лойихалаш. Бу масала жуда 

мураккабдир. Чунки укувчилар барча буюмларнинг конструкциясини умумий 

йўсинда иш лаб чиқадилар. Берилган схема буюмнинг тузулиш принпипини 

ифодалаши керак. Ўқувчилар хар бир деталнинг рационал ўлчамларини, уларни ўзаро 

бириктириш усуллари ва ҳоказоларни белгилайдилар.

5. Деталларни бую м намунасига караб лойихалаш . Лойихалаш нинг бу усули 

курсатмали лойихалаш дир. Лекин буюмни ясашга киришишдан олдин укувчиларга 

деталларнинг эскизларини тузиш ва шулар буйича ишлаш тавсия этилади.

Чизма ва тасвир бўйича конструкциялаш. Приборлар, моделлар, мосламаларни 

тайёрлаш учун хар доим махсус чизмалар чизиш шарт эмас, бунда дарсликларда ва 

техник адабиётлардаги мавжуд чизмалардан хам фойдаланиш мумкин. Тугри, бундай 

пайтда иш маълум даражада мураккаблашади: укувчиларнинг ясаладиган буюм 

эскизини чизишга ва уни моделлаштиришга тўгри келади. Улар чизма ва тасвир 

буйича буюм ясаш га киришганларида, аввало мазкур буюм бажарадиган ишнинг 

физик асосларини ва буюмга қўйиладиган техник талабларни аник тасаввур этишлари 

керак. Зарур булган холларда эса тегишли кўшимча адабиётларга мурожаат 

қилишлари лозим.

Буюмни такомиллаш тириш  максадида кайта конструкциялаш.

Ўқувчиларнинг техник ижодиёти муваффакиятли ривожланиши учун уларни 

иш билан кизиктириш ва буюмларни тайёрлашда оддийгина нусха кўчиришларининг 

олдини олиш керак. Ш унинг учун буюмни такомиллаш тириш да уии кайта 

конструкциялаш масаласи амалда карор топди.

Буюмнинг конструкциясини такомиллаш тириш  учун доимо имконияг топилди. 

Одатда, бундай топш ириклар ўкувчиларда катта кизикиш уйготади.



Буюмни берилган техник шартлар бўйича конструкциялаш. Буюмни берилган 

техник шартлар буйича конструкциялаш унинг муайян талабларга мувофиклигини 

таъминлаш  демакдир. Ишлаб чикариш ш ароитида бунлай талабларни, одатда, 

буюртмачи қўяди. Устахоналардаги машгулотларда эса техник талабларни, одатда, 

укитувчи белгилайди.

Ўз фикрига кўра конструкциялаш. Уз фикрига кўра конструкциялаш 

ихтирочиликка якиндир. Устахоналардаги машгулотларда бундай конструкциялаш 

хақида ran борганда укувчилар уз  фикрини хар доим хам аник имкониятларга 

мувофиклаштира олмаслигини назарда тутиш  керак. Ш уиинг учун укитувчи етарлича 

тайёрланган укувчиларнинг ана т у  иш билан шугулланишига рухсат этиб, уларнинг 

режалари билан таиишади хамда хар бир боланинг якка кобилиятини. моддий 

база ва хоказоларпи хисобга олиб, бу режаларга ўэгартиришлар киритади.

')нди технологик масалаларнинг турларини кўриб чикамиз.

Технологик жараённи тушунтириш .У кувчилар устахоналардаги

машгулотларда деталлар тайёрлаш га киришганларида илк бор технологик 

хужжатларга дуч келадилар. Ш унинг учун улар, аввало технологик карталарки 

ўкишни ўрганишлари керак. Бунда укитувчи зарур иэохларни беради ва уларни 

укувчилар канчалик туш унганини текш иради. Шу максадда ўкувчилардан технолог ик 

картапиш  мазмунини туш унтириб бериш ни, яъни улар ишни кандай тартибда ва 

кайси асбоблар билан бажарилишини ва хоказоларпи сўзлаб бериш ларини сўрайди.

Загатовка танлаш. Укувчиларнинг технологик процессии мустакил ишлаб 

чикиши буюм загатовкасини ганлашдан бошланади. Загатовка танлаш технолог 

ишининг жуда мухим ва маъсулиятли боскичидир. Заготовкани тугри танлаш  учун 

операция технологиясини билиш ва операциялараро кўйимларни хисобга олиш керак. 

Ш унинг учун укувчиларга дастлаб содда топшириклар берилиши: улар материални ва 

загатовка профелини тўгри ганлашлари, гаварит ўлчамларини эса укитувчи 

белгилаши лозим. Укувчилар технологик билимларни ўзлаштириш ларига караб 

топш ириклар мураккаблашиб боради. Улар операция технологиясини ва мустакил 

холда технологик процессии ишлаб чикиш каби масалаларни хал килишда 

эагатовкапи гаплаш хакидаги саволларга тулик ж авоб беришлари керак.

Асбоблар танлаш. Укувчилар тегишли мехнат операциялари ва уларда 

кўлланадиган асбоблар билан таниш ганларидан кейингина асбоблар танлашга



кириш адилар. М асалан, улар металларни эговлаш операцияси билан танмшишда 

йирик ва майда тишли эговлар кай пайтларда ишлатилишини, шунингдек. эю в 

профелини танлаш  нимага богликлигини билиб оладилар. Укитувчи укувчиларнинг 

ана шу билимларга таяниб технологик жараёнларда эговлаш операциясини бажариш 

лозим булганда асбобни мустакил колла танлашни тавсия этади. Бу ҳолда технологик 

картада эговлаш  учун керакли асбоб кўрсатилмайди ва уни укувчиларнинг узлари 

танлайдилар.

Заготовка ва асбобларни ўрнатиш  усулини танлаш. Укувчилар материалларга 

ишлов бериш бўйича амалий тажрибалар туплаш  жараёнида заготовка ва асбобларни 

махкамлаш нинг турли усулларига дуч келадилар. М асалан, металларни эговлашда 

заготовкага канчалик тоза ишлов берилиш ига караб уни тискининг жагларига 

бевосита ёки жагликлар коплаган жагларга махкамланади. М еталларни кесишда 

загатовкани кесиш  чизиги тиски ж агларининг юзидан пастга турмайдиган килиб 

ўрнатилади. Заготовкаларни ўлчамларига қараб тискига б и п ад ан  ёки бир нечтадан 

ўрнатиш мумкин. Ёгочга ишлов бериш да уни вертикал арралаш учун заготовкани 

толалари бўйлаб горизонтал арралаш  учун эса толари бўйлаб ва толаларига кўндаланг 

холатда ўрнатлади. Асбобларни махкамлаш нинг турли усуллари хам бор. М асалан, 

пармани конуструкцияга ва ўлчамларига караб пармалаш станогидаги шпинделга 

бевосита ўтиш втулкаси оркали ёки патрон ёрдамида ўрнатиш мумкин. Ш ундай 

килиб, заготовка ва асбобни ўрнатиш усулини тўгри танлаш  ўқувчилар олдига 

кўйиладиган технологик масалани хал килиш демакдир.

М ехнат операцияларини бажариш тартибини белгилаш. М ехнат 

опрерацияларини бажариш тартибини белгилаш  учун заготовкани рационал йўл 

билан тайёр бую мга айлантириш  максадида унга ишлов бериш жараёнида унинг 

шакли кандай ўзгариши кераклигини аник тасаввур эгиш зарур. Ш унга кўра, 

биринчидан, ўқувчиларни технология « м а р ш р у т и н и »  тузатиш да амал килинадиган 

коидалар билан таништириш , иккинчидан, уларда заготовканинг операциялар бўйича 

эскизлари хакидаги тасаввурни хосил килиш ж уда мухимдир. Иккинчи талабни 

бажариш учун ўқувчилар мукаммал техник хужжатлар бўйича ишлаётган 

пайтлардаёк мехнат ўқитувчиси уларга операциялар бўйича эскизларпи аслида ёки

плакатда кўрсатилади.



Операциялар бўйича техналогияни ишлаб чиқиш. Одатда, х.ар кандай детални 

тайёрлаш бир неча мехлат операцияларидан иборат бўлади. Ш унинг учун 

операциялар тартиби белгилангач уларнинг мазмунини хам аниклаш га тўгри келади. 

Бу холда \а м  укувчилар машинасозлик корхоналари амалиётида ишлаб чикилган 

қоидалардан хабардор бўлишлари керак. Улар операцияларни бажариш тартибини 

белгилашдаги каби у ёки бу асбоб ишлов берилаётган заготовкада унинг кандай из 

колдиришини» фазовий тасаввур кила олишлари лозим.

Технологик жараённи мустакил холда ишлаб чикиш. Укувчилар содда 

масалалардан мураккаб масалаларга ўтиш натижасида технологик жараённи мустакил 

холда ишлаб чикишга, яъни инструкцион харита тузиш га тайёрланади. Бу х.ол хамма 

болаларда баравар юз бермайди, албатта. М ехлат ўқитувчиси ўқувчиларнинг якка 

хусусиятларини хисобга олиб, уларнинг хар бирини технологик 

билимларнинг бир боскичидан кейинги босқичига ўтказиб боради.

Техник масалаларни хал килиш.

М асалаларни хал килишга кўйиладиган умумий талаблар. Укувчиларга 

моделлаштириш ва конструкциялашни ўргатиш нинг самарадор воситаларидан бири 

машгулотлардан техник масалалардан актив фойдаланиш дир. Уларни хал килиш 

методикаси аввало ана шу масапаларнинг хар кайси типига хос қарактерли 

хусусиятларга, шунингдек, уларнинг мазмуни, дидактик вазифалари, укувчиларнинг 

тайёргарлиги ва бошка талабларга кура белгиланади. Лекин мазкур масалаларнинг 

кўпчилиги асосан бир хил тартибда хал килинади: масала ўрганилади. унинг мазмуни 

тахлил килинади, хал килиш усули топилади, бу усул мухокома этилади ва амалга 

оширилади.

Техник масалани хал килиш уни ўрганишдан бош ланади ва бу иш ўқувчиларда 

мазкур масалапинг мазмуни хакида аник ва иложи борича яккол тасаввур хосил 

килишга каратилади. Бунда масала ш артларининг график тасвири катта ёрдам. Агар 

бу тасвир содда бўлса ва уни чизиш кўп вактни олмаса, ўкитувчи ўкувчиларга 

ш артларни туш унтириш и биланок, уни доскага чизиб кўрсатиши маъқулрокдир. 

Бошка холларда зса раемпи олдиндан доскага ёки тегишли шаклдаги калин 

қогозга чизиб тайёрлаб қўйилади. Укувчилар масала шартини аникламасдан туриб, 

уни хал килишга кириш иш ларига йўл қўймаслик керак. Чунки масалани хал килиш 

бирдан бир максад эмас, балки ўкувчиларнинг билиш ва ижодий фаоллигини



рагбатлантириш, уларда техник тафаккурни ривожлантириш  воситасидир. Текшириш 

учун бир неча ўкувчидан масала шартини тўлик унинг асосий коидаларини 

такрорлаш ни, ш унингдек масаладаги техник туш унчаларнинг маъноси ва 

катталикларни туш интириб беришни сўраиг мумкин. Масала тулик туш иниб олингач, 

уни тахлил килиш га ўтилади.

Энг яхшйси масалани сухбат методи билан тахлил килиш. Бунда укувчилар 

олдига уларни масаланинг мазмунига чуқуррок олиб кирадиган ва уни ҳал килиш 

учун фаол изланишга ундайдиган саволларни қўйишдир Чунончи «М асалада нимани 

аниклаш талаб килинади? Уни хал килиш учун нималарни билиш керак? М асала 

ш артларида уни хал килиш учун зарур маълумотлар борми? Кандай маълумотлар 

етиш майли? Уларни кандай килиб топиш  керак? Бу масала илгари хал килинган 

бирор масалани эслатадими?» ва хдкозолар шундай саволлар жумласидамдир. 

М асалани ҳал килиш кийин бўлса. укитувчи илгари кўрилган турли масалалардан 

бирортасини эслатиш и, агар вакт етарли бўлса, ана шу типдаги янги масалани 

биргалашиб ,\ал килиш ни таклиф этиши мумкин. Ҳал килишнинг ўхшаш усулини 

эслатиш, одатда, болалар қўйилган масалани тез хал килиши учун етарли бўлади. 

Лекин бу методни болалар дарров тўғри ж авоб топа олмайдиган барча холларда \ам  

тавсия этиш мумкин эмас. Ундан айрим холларда фойдаланиш хал килишни 

осонлаштиради ва тезлапгтиради, лекин бундай хал килишни ижодий деб бўлмайди ва 

шунинг учун ўкувчилар фикрини хеч кандай усул билан керакли йўналишга солиб 

бўлмаган пайтлардагина мазкур методга мурожаат килиш лозим.

Саволлар сони ва уларни аниклаш тириш  даражаси ўқувчиларнинг 

техник тайёргарлиги савиясига боглик бўлади. Укувчилар билимларни хамда 

техник масалаларни хдл килиш малакаларини ўзлашгиргани сайин уларнинг 

мустакиллиги ортиб, кўп сонли саволларга эххиёж аста-секин камайиб боради.

Укувчиларга тавсия этилган масалани ечиш усули мухокама килинади. Бу 

мукокама масала устида иш лаш нинг конуний давоми сифатида хизмат килади ва у 

тавсия этилган усулни барча укувчилар анализ килиши учун зарурдир. Тогш лган усул 

ягона деб хисобланган холлардагина уни дарров мухокама килишга ўтиш маъкулдир. 

Агар масалани бир неча усул билан хал килиш мумкин бўлса. тавсия этилган биринчи 

усулни мухокама килиш га ш ошилмаслик керак. Чунки бу иш энг яхши ечимни излаш 

самарадорлигини пасайтиради. Олатда ўқувчилар бирор усулни билиб олганларидан



сўпг ўэларининг кейинги изланишларида масаланинг талабларига асосланмай, балки 

топилган усулни ундаги камчиликларни йўқотиш йўли билан такомиллаш гириш га 

нитиладилар. Улардаги техник фикрлаш ш ш г хусусиятларидап бири ҳам ана шудир. 

Мана бир ибратли мисол. Амалий маш гулотларда бешинчи синф ўқувчиларига 

ўрганилган материалга мувофик нометрик динимометри кронш тейнини 

конструкциялаш  тавсия этилди. (14-расм, а). М асала шартига кўра кронштейн енгил, 

етарлича мустахкам ва тайёрланиши содда бўлиш и лозим эди. Уқувчилардан бири 

уни тунукадан тўгри тўртбурчакли куги ш аклида ясаш ни таклиф килди (.14-расм, б). 

Укувчилар мухокама вактида бундай конструкция анча мустахкам ва енгил бўлишини, 

лекин уни ясаш жуда мураккаблигини айтдилар. Бошка ўқувчилар эса кронштейнни 

тунукадан, аммо найча (14-расм, в) ёки призма (14-расм, г) шаклида ясашни 

таклиф килди лар.

Кронш тейннинг ўқувчилар таклиф этган конструхциялари ўхш аш лигини кўриш 

кийин эмас, яъни уларнинг хаммаси ковак, факат шакли бош кача деталлардир. 

Бундан аиглашиладики, ўқувчилар изланишда кўйилган талабларга мувофик янги 

нарса яратиш га эмас, балки дастлаб гавсия этилган конструкцияни яхшилаш га 

интилганлар. Укувчилар кронштейнни устунчага бириктириш  усуллари масалани-хал 

килишга кириш ганларида уларнинг изланишидаги камчилик янада яккол намоён 

бўлди. Кронш тейннинг четларини букиб, унинг устунчанинг олдинги киррасига 

михлар билан бириктириш керак деган таклиф нотўгри деб топилди. Чунки бундай 

бириктиришда кронш тейннинг четига озгина огирлик тушеа, унинг бириктирнлган 

жойига нисбатан катга куч таъсир этиб, ю коридаги михлар кронш тейнни ушлаб тура 

олмайди.

Бир мунча фикрлашилгач, ўкувчиларга кронш тейннинг янги конструкцияси (14- 

расм, д) такпиф этилди. У. албатга, анча мустахкам ва бириктириш усули яхширок. 

лекин исапиши нисбатан мураккаб эди. Бунда хам изланишлар таклиф этилган 

конструкцияни яхшилашга қаратилгани кўриниб гурибди. М аълумки, бу ёшдаги 

ўкувчилар учуп мустакил, ижодий фикрлашдан кўра киссий фикрлаш кулайрокдир. 

Улар укитувчи ёрдамида, яъни у масалада қўйилган талабларга асосланиш 

кераклигини ва бошка материаллардан фойдаланиб, конструкциялаш нинг ўзгача 

вариантларини кўллаш мумкиплигини эслатганидан кейингина илгари тавсия этилган 

конструкцияни кисман яхшилашга интилишдан кайтдилар ва кронштейнни янгидан



конструкциялаш! а ккришдилар. Бунда синфдаги чамма укувчилар катнашди. Ҳар 

кайси ўқувчи хаёлига келгирган нарсани чизиб кўрди ва яна ўйлади. Натижада турли 

материаллардан: листли ва паласали тунукадан, текстолит, органик ойна, сгоч ва 

чоказолардан чар хил конструкциялар таклиф килинди. Булардан, масалан, 14-расм, е 

ва ж да тасвирланган конструкциялар диккатга лойикдир. Бу иккала конструкцияни 

бир ўкувчи таклиф килди. У кронштейнга материал танлаш да устуича ёғочдан 

тайёрлангани сабабли кронш тейннинг конструкцияси чам ёгоч брусок бўлиши (14- 

расм, е) кераклигини чнеобга олди. Лекин бу ўқувчи умуман ечимнинг каноатланарли 

принципини топиб, ишни давом эттирди-уни амалга ош ириш нинг энг содда усулини 

излади ва ячшиси тегишли диаметрдаги металл стержендан фойдаланиш (14-расм, ж) 

керак, уни ўрнатиш учун ўйиқ пармалаш ёғоч брусокни ўрнатиш учун уч очишдан 

кўра осонрок, деган чулосага келди. Ана шу мисолдан кўринадики, укувчиларни 

масаланинг биринчи таклиф этилган ечимни муҳокама килишдан масалада кўйилган 

талабларни етарлича каноатлактирадиган бошка ечимлар топилгунча сакланса, улар 

самарасиз киёсий иэланишнинг олдини олиш мумкин. Ш ундан сўнг барча ечимларни 

бир йўла мучокама килиш керак. Бундай мучокама ўқувчиларда мустакилликни ва 

ижодий фикрлашии ривожлантиради чамда вактни тежайди.

Барча ўкувчиларни ижодий фаолиятга жалб килиш учун айтилган таклифни 

мучокама килишда чар бир ўқувчи таклиф килинган конструкцияни 

такомиллаш тириш  бўйича ўэининг фикрини билдириши лозим. Бу эса кўрилаётган 

конструкциям  мучим ўзгартириш лар киритишни, бундан таш кари чамма 

укувчиларнинг маълум максад билан ва актив изланишини таъминлайди. Барча 

техник масалаларни чал килиш нинг умумий коидалари билан таниш иб чикдик. Энди 

юкорида айтилган икки типдаги масалаларни чал килишнинг ўзига чослигини кўриб 

ўтамиз.

Коиструкторлик масалаларини чал килиш. Консгрукторлик масалаларини чал 

килиш уларнинг мазмунига боглик чолда буюм ва ундаги деталлар 

конструкциясининг рационаллигини тушунтириш дан, кискартирилган течпик 

чужжатлар бўйича буюмни конструкциялашдан, уни чизма ва тасвирга караб 

копструкциялашдан, берилган техник шартлар ва уз фикрига кўра 

конструкциялашдан иборат бўлади. Конструкторлик масалаларини чал килиш масала 

шаргларини ўрганишдан бошланади. Конструкциялаш га оид кўпчилик масалаларнинг



асосини ишлаб чиқилиши мўлжалланган конструкцияга кўйиладиган талаблар 

таш кил килади. Ўқувчининг асосий эътибори ана шу талабларга қаратилиши лозим. 

Уларда ихтиёрий диккат етарлича риножланмагани учун ўкитувчи конструкцияга 

қўйиладиган талабларни кискача килиб доскага Ёзиб кўйиши, агар бу талабларда 

ўкувчилар учун янги туш унча ва кэтталикпар бўлса. уларни изохдаб бериш и, 

ўқувчилар буларии туш унган-туш унмаганлигтги аниқлаш и, бир икки ўқувчига 

масаланиш барча шартларини такрорлатиш и керак. Ўкувчиларминг хаммаси масала 

ш артларининг тўгри туш унганига ишонч хосил килингач, уни анализ ва хал килишга 

ўтиш мумкин. Кўпиича, конструкторлик масалаларида у ёки бу маълумотларнинг 

етишмаслиги кўпгина конструкторлик масалаларини анализ ва хал килиш га катта 

таъсир кўрсатади. Бунда масалаларни тахлил килишни укувчиларга «М асалани 

чуқуррок ўйланг ва керакли конструкцияни топиш  учун нималарни билиш 

кераклигини а н и к л а н г »  деб мурожаат этиш маъкулрокдир. Ж авоблар олингач, 

масалада нималар борлигини ва нималар етиш маслигини ойдинлаштириш  лозим. 

Ўқувчилар етиш майдиган маълумотлар аниклангач уларни излашга кириш адилар. 

Л на шу изланишдз ўкувчиларнинг ўэларндаги мавжуд тажриба ва билимларга иложи 

борича гаянишлари жуда мухимдир. Лгар етиш майдиган маълумотлар дастурдан 

таш кари бўлса, укувчиларга уларни айтиб бериш  ёки мазкур маълумотларни топиш  

мумкин бўлган манбаларни кўрсатиш зарур. Ечим ана шу билан топилиш и мумкин. 

Қийинчилик тугилган гакдирда эса ёрдамчи савол ёки маълум ечимлардаи ўхшашини 

эслагиш  оркали ўкувчиларни аста-секин тўгри ж авоб топиш га яқинлаштириш  лозим. 

Агар бу хам ёрдам бермаса, ўкувчиларни асосий масалани хал килиш нинг тўгри 

усулини топиш га ундайдиган янги ўхшаш масалани тавсия этиш керак. Кўпинча ана 

шундай масалаларни хал килиш асосий масалани хал килишда ёрдам беради. Лекин 

юкоридаги сабаблар! а кўра, ўхшаш масалалардан айрим холлардагина фойдаланиш  

лозим. Топилган ечим мухокама килиниши ва бунда ўқувчилар нима учун худди ана 

шу ечим маъкул деб хисобланганлигини англаб олиш лари керак. Аммо топилган ечим 

ягона ва асосан тўгри бўлган холлардагина уни дарров мухокама килишга киришиш 

максадга мувофикдир. Агар таклиф килинган вариант мукаммал бўлмаса, уни 

мукаммалрок вариант гавсия этилгунича мухокама қилмай туриш маъкул. Хусусан, 

ечимнинг мумкин бўлган вариантларидан биринчисини мухокамага қўимаслик ло.’им, 

чунки \ал  килиш нинг натижаси доимо кўрсатмали бўлиб, таклиф килинган



конструкция график йўсинда-расм, эскиз ёки чизма ад л и да тасвирланади. 

ўқувчиларда обратли-амалнй тафаккур устунлиги учун кўрсатмалилик кўиинча 

изланишнинг йуналиш ини ўзгартиради укувчиларни масалаиииг талабларига кўпроқ 

жавоб берадиган янги конструкцияни топиш га эмас, балки таклиф килинган 

конструкцияни яхшилаш га йўналтиради. Ш унинг учун конструкциялаш га дойр кўп 

вариантли масалаларни хал килишда укувчиларнинг изланишини хар кандай 

конструктив счимларни топиш га каратиш ва ечимлар топилгач, уларни мухокама 

килишга ўтиш керак. Конструкциялаш га дойр кўп вариантли ечимларни мухокама 

килиш айрим хусусиятларга эга. Бундай мухокама зарурлигининг сабаби ўқувчиларда 

фаэовий тасаввур ва идрок этиш нинг ривожланиш даражаси уларнинг ёш ларига кўра 

чеклангандир. Худди шу туфайли ўқувчилар кўпинча конструкцияларнинг таклиф 

килинган барча вариантларнинг афзалликлари хамда камчиликларни аниклаш ва энг 

яхшиларини танлаш  учун курсатмалиликка таянмай уларни бир йўла хаслан 

таккослашга қийналадилар. Ш унга кўра ўқитувчи мазкур дарс учун коиструкциялаш 

учун бирор кўл вариантли масалани танлаб, уни хал килишнинг барча вариантларини 

олдиндан тайёрлаш и ёки плакатда аник тасвирлаши маъкул. Агар у бирор сабаб 

билан шундай килмаса, мухокама процессида бир йўла факат иккита конструкцияни 

кўриб чиқиш, уларнинг яхшисини топиш  ва уни учинчи конструкцияга таккослаш ва 

яна яхшисини топиш  лозим, шу тарика таклиф килинган барча конструкциялар кўриб 

чикилади. Охири иккита конструкциядан бири маъкул деб ҳисобланади. Агар хамма 

конструкцияни кўриб чикишга вакт етмаса, иккита энг яхши конструкция билан 

чсгараланиш керак. Одатда, конструкциялаш аг дойр масалани хал килиш эш яхши 

конструкциянинг техник расми, эскизи ёки чизмасини тайёрлаш билан тугалланади. 

Ю корида айтилгаиларни VI синфда конструкциялаш  бўйича характерли масалани хал 

килиш мисолда ифодалаймиз: « Р ў з ғ о р б о б  уч гишли ер юмшатгичнинг 

конструкцияси иш лансин ва у куйидаги талабларга жавоб берсин». а) буюмни 

тайёрлаш  технологияси факат ўқувчилар ўргапган операциялардан тузилиш и; б) 

буюм тайёрланиши жихатидан содда ва амалда фойдаланиладиган бўлиши; в) 

тайёрланиши учун сарфланадиган вақт дастурда ажратилган вактдап ош маслш и 

керак. Олтинчи синф ўкувчилари кўиинча бу масалани хал килишни ўзлари 

биладиган хаскаш конструкциясига таккослаш  билан бошлайдилар. Шунинг учун 

одатда, биринчи вариант 15-расм а да кўрсатилган конструкция ҳисобланади.



Укитувчи ана шу конструкциядаги ерю мш атгични тайёрлаш  учун унинг тиш ларини 

токарлик станогида ишлаш кераклигини ва бу  операциялар ф акат VII синфда 

ўрганилишини таъкидлайди. Бу ran укувчиларни бош кача конструкцияни излашга 

мажбур этади. Улар бироз уйлагач, баъзан тиш ларнинг охирини яссилаб ва букиб 

корпусга бириктиришни, ёки тиш ларни лист металлдан понасимон пластиналар 

шаклида тайёрлаш ни таклиф киладилар. Бундай кўринишдаги ерю мшатгични 

болалар ўрганган кесиш, арралаш, букиш .эговлаш, пармалаш, парчинлаш  

операцияларни кўллаб тайёрлаш мумкин. Лекин бунда ерюмшатгич мустаҳкам 

бўлмайди, парчинланган жойлари бўш атгич тиш лар лиқкиллаб қолади. М учокама 

вактида ўкитувчи ана шуни айтиши ва ўқувчиларга ерю мшатгичнипг тиш лари билан 

бошка кисмлари бир йўла тайёрланадигаи яхлит конструкция ишлашни тавсия этиши 

керак. Ўқувчилар 10-15 минуг жиддий иэлангач, одатда. 15-расм, г да тасвирланган 

конструкциями таклиф киладилар. Ўқитувчи бу таклифни маъкуллайди, чунки ана шу 

конструкция қўшимча талабларни кам кондиради у яхлит бўлиб; уни тайёрлаш да 

ўзлаштирилган билим ва малакалар мустахкамланиши мумкин. Лекин 

конструкцияиинг чам озгина камчилиги бор. Бу камчиликни ўкувчиларнинг ўзлари 

кўрсатгаии маъкул. акс холла бу тиш лар тупрокда чадцан ташкари кенг арикчалар 

чосил килишипи уктириш керак. Укувчилар буни тушиниб. тишларни 90  буришни 

таклиф киладилар. Баъзан мазкур синфлардаги укувчилар янада оригиналрок 

конструкцияни таклиф киладилар. Бу конструкция қўйилган талабларга тўла жавоб 

берадиган энг маъкул конструкция деб кабул килинади ва ўкувчилар уни ясашга 

киришадилар.

Технологик масалаларни чал килиш. Технологик масалаларни чал килишдаги 

самарадорлик асосан ўкувчиларда кўрсатмали-чаракатли ва амалий тафаккурнипг 

ривожланиш даражасига, статик чамда динамикада техник объектларнинг фазовий 

кўринишларидан фойдалана олиш малакаси канчалик ш аклланганига богликдир. Агар 

ўкувчиларда фазовий тафаккур бўш шаклланган бўлса, масала шартини яхши 

ўзлаштириш учун у тегишлича кўрсатмали бўлиш и лозим. Масалан « О й н а  рамкаси 

ясашга мўлжалланган тунуканинг тарновчасини кандай буклаш керак.»? деган 

масалани чал килишдан олдин ўқувчиларга заготовкани ва тунука тарповчани 

кўрсатиш. сўнг ана ш у тунука парчасини кандай буклаб.тарновча ясаш кераклигини 

сўраш лозим. Ёки ўкитувчи ўқувчиларни метчиклар учун сурилма вороток



тайёрланадигаи токорлик ва пармалаш стонокларипи созлашнинг технологик 

картасини тузиш бўйича мехлат топширигини бажаришга тайёрлашда уларга сурилма 

воротокни кўрсатиши, болалар эътиборини вороток корпусидаги ўйик катъий ўқдош 

булиши зарурлигига каратиш керак.

Кейин ана шу талабларга риоя қилмаслик кандай натижага олиб келишини брак 

вороток мисолида курсатиш лозим. Технологик жараённи тушунтириш! а, заготовка 

танлаш га ёки мехнат процессларининг кетма-кетлигини аниклаш ва хокозачарга дойр 

бўлишидан катъий назар, технологик масалаларни хал килишда укуьчиларни 

қўйилган талабнинг ҳар бир шартлари бўйича анализ қилишдан кўпрок уларни 

биргаликдаги холатипи хисобга олиш га одатлантирнш  керак. Масалан, “Қуш 

уясининг шундай конструкциясини иш лаб чиқишга тайёрлангки, кучли ёмгир ёқкапда 

унинг ичига сув туш масин ва томда ўтирган муахук туйнугидан кўлини сука 

олмасин” , деган масалани ҳал килишда заготовка ўлчамларини элемент анализи 

асосида белгилаш, уянинг юқори кисми қийш айтириб кўйиладиган ei; дсворлари 

заготовкасинипг узунлигини эса деворнинг катта ўлчамлари бўйича белгилаш керак. 

Бунда қиялатиб кесиш да заготовка материалининг бир кисми чикитга кетади. Агар 

элементларнинг биргаликдаги холати хисобга олинса, иккала ён деворни умумий 

заготовкадан тайёрлаш , яъни уни кияликка мос бурчак остида арралаб, тенг икки 

бўлак килиш мумкин. Ш унда материалнинг исроф булиши хам бартараф этилади. 

Буюм тайёрлаш га дойр мехнат операцияларнинг кетма-кетлигини белгилашда хам 

шунга амал килиш керак. Одатда ўқувчилар элементлар бўйича ишлашда токча- 

балконча ва куш қўнадиган ёгочни ўрнатиш ни охирги операциялар, деб 

хлеоблайдилар ва бунда михларнинг уя ичига кирган учларини кейин кайириб 

бўлмаслигини назарда тутмайдилар. Агар элементларнинг биргаликдаги \олатини  

хисобга олиб ишланса, операцияларпи бош кача тартибда бажариш; аввал токча- 

балкончани уянинг олдинги деворига ва ёгочни орка деворга ўрнатиш, кейин уяни 

умуман йигиш лозим. IV, V ва баъзан VI синф ўқувчиларида технологик масалани 

ундаги элементларнинг биргаликдаги холатидан келиб чиқиб тахлил килиш 

кобилияти хали буш ривожланганлигини хлеобга олиш керак. Лекин дастурдан ана 

шу синфларда бир неча деталлардан иборат буюмлар тайёрлаш  назарда тутилгани 

сабабли ўкитувчи кўп элементли технологик масалаларни хал қилишда ёрдамлашиш  

йўли билан ўкувчиларда мазкур кобилиятни изчил ривожлантириш и зарур.



Гехиологик масалаларни хал қилиш натижалари ҳам унча мувофик келмайдиган 

вариантга гузагиш ва унарти ш лар  киритиб, укувчиларни керакли ечимни излашдан 

чалгитмаслик учун счимнинг барча вариантлари ски лоакал энг мувофик счимлардан 

биттаси топилгандап кейин конструкрорлик масалаларининг натижалари каби 

мучокама килииади. Одатда технологик жараённи ишлаб чикишга дойр масалалар 

буюмлар тайёрлаш олдидан \а л  килинади. Аммо шундай технологик масалалар чам 

борки, бевосита бую млар ясаш да укувчиларнинг билиш фаоллигини оширишда 

улардан фойдаланиш  мумкин. Булар асосан технологик процессии гушунтириш га, 

уни такомиллаш тириш га, асбоб чамда мосламаларни танлаш ва хоказоларга дойр 

масалалардир. Чунончи: Қалинлиги 10 см ли фанерда диаметри 16 мм ли теш ик 

пармалаш керак. Бунда спиралсимон, кошиксимон ёки марказли пармаларнинг кайси 

биридан фойдазаниш  мумкин? “Ю пқа лист металл қирраларини тоэалаш учун кандай 

эговдан фойдаланиш лозим” Нима учун? Ўкувчилар шу чилдаги масалаларни чап 

килиш да пугри ечимларни топиш дан ташкари, уни батафеил асослаб беришлари, 

уиинг тўғрилигини исбоглаш лари чам зарур. Бунинг натижасида ўқувчилар тачминга 

ёки тасодифан олинган тажрибага эмас, балки кўрилаётган чодисанинг сабабини 

туш унтириш га асосланиб масала ечишни ўрганадилар. Чунончи беш инчи синф 

ўқувчилари юқоридаги биринчи масалани чал килишга, баъзан фанернинг марказли 

пармала пармаланииш качонлардир кўрганларини эслаб қоладилар. Лекин масалани 

чал килишда уларнинг факат фанерни кандай асбоб билан лармаланиш ини 

билишлари эмас, балки фанерни спиралсимон ёки кошиксимон пармалардан кўра 

марказли пармада пармалаш маъкуллигини туш унтира олишлари чам мучимдир. Еки, 

масалан. одатда укитувчи ёгочни пармалашда буюмни тагликка босиб туриш  ёки ёю ч  

теш илиш идан олдин пармалашни тўхтатиб, унинг тескари томонидан пармалаш 

кераклигини уқтиради. Укувчилар эса буни факат билиб олмай, нима учун 

заготовкани пармалаш да ш ундай талаблар қўйилишини ва бу талабларга риоя 

килмаслик кандай нуксонларни келтириб чикаришини тушунтира олиш лари чам 

лозим.

Агар укувчилар технологик чодисаларнинг мочиятини туш унтириш га 

қийналсалар, ўкитувчи уларга тўгридан-тўгри эмас, балки билвосита, йўналтирувчи 

саволлар оркали ёрдам бериши, уларни бу саволларга жавоб кайтаришда ўзларинипг 

билим, тажриба ва муш очадаларидан максимал фойдаланиш га кизиктириши керак.



Бирор типдаги ёки турли масалаларни хал қилишиинг таш килий шаклларини танлаш 

асосан дидактик максадларга караб белгиланади. Агар масала дастурдаги янги 

материални ўрганиш  олдиндан ёки уни ўрганиш жараёнида ўқувчиларнинг билиш 

фаолиятини реаллаш тиркш  учун берилса, уни умумий йўсинда хал килинади. Ана 

шунда ўқувчилар бир-бирларининг фикрларини тўгирлаб ва тўлдириб ўзларини 

ўзлари активлаштирадилар. Ўқувчиларнинг билимини кенгайтириш ва 

умумлаштириш учун масалаларни хал килиш умумий хамда якка йўсинда ташкил 

этилади. М асалани умумий хдл килиш ўкувчиларнинг тайёргарлик даражаси леярли 

бир хил бўлганда, якка хал килиш эса уларнинг тайёргарлиги анча фаркланган 

шароитда таш кил этилади. Бунда шуни хисобга олиш керакки. укувчилар якка 

тоншириқни бажариб булганларидан кейин хам бирмунча вакт ечимни мустакил 

излашни давом эттирадилар ва уларни жамоа ишига жалб этиш кийин булади. 

Ш унинг учун масалаларни якка хал килишни дарснинг бошида эмас, балки амалий 

топширикни бажариш олдидан ёки дарс охирида утказиш маъкулдир. Дарс 

бошланишида масалаларни якка йўсинда хал килиш зарурати тугилган пайтларда \а л  

килиш учун кўп вакт сарфланмайдиган сифатли масалаларни гаилаш керак. Бундан 

ташкари, якка йўсинда хал қилинадиган масалаларни гурухнинг умумий 

топширигини бош кал ар дан олдин бажариш га ултурадиган укувчиларга қўшимча 

топширик сифатида бериш тавсия этилади.

Масалаларни хал килиш нинг ташкилий шаклларини танлашга масалаларнинг 

тавсифи хам таъсир этади. М ураккаб ва сермехлат масалаларни бугун синф билан 

биргаликда, содда ва бир-бирига ўхшаш масалаларни индивидуал йўсинда хал килиш 

максадга мувофикдир.

Тест саволлариии тузиш га назорат саволлар.

1.М актабда техник моделлаш тириш  деганда нимани тушунасиз?

2.Мактаб устахоналаридаги моделлаштирин! объктларига кандай талаблар 

кўйилади?

3.Укувчиларга моделлаш тиришни ўргатиш кандай даврларга бўлинади9

4.Укувчиларга чизмаларни ўкиш ва тузишни ўргатнш методикаси хакида 

сўзланг.

5.Укувчилар олдига конструкциялаш  бўйича кандай масалаларни ва кандай 

тартибда кўйиш максадга мувофик?



6 .Укувчиларни технологиянинг кайси вазифалари билан 

таништириш маъқул?

7 .Укувчиларга бериладиган маъқул технологик масалаларнинг мазмунини 

ёритинг.

8.Мактаб устахоналаридаги машгулотларда хал килинадиган техник 

масалаларнинг характерли хусусиятларини айтиб беринг.

Турли ёшдаги ўкувчилардан тузилган гурухларнинг иши диққатга сазовардир. 

Агар бундай гурухлар характери турлича бўлган ш ахслардан тузилса, жамоа 

мунособатлар энг яхши сайкалланади. Ёшлари турлича булган кичик ёшдаги 

ўсмирлардан тузилган жамоаларни алохида кўрсатиб ўтиш лозим, буларда 

болаларнинг ёшлари ўртасидаги тафовут унча катта булмайди, уларнинг физиологик 

кўрсаткичлари эса кескип фарк килади. Айрим укувчилар мехнатга иштиёк билан 

интилишади, бошкалари эса бўш роқ болалар тўгрисида «гамхўрлик килишни», уларга 

« ў р г а г и ш н и »  ҳохдашади. Магижада жуда инок, салохиятли жамоалар юзага келади. 

Тажрибанинг кўрсатишича, мехнатни таш кил килишнинг барча ш аклларида звенолар, 

бригадаларини турли ёшдаги тайёргарлик даражаси хар хил бўлган болаларда и тузиш 

зарур экан.

Ўқитувчилар оркали мехнатни ташкил килиш ш аклларини белгиловчи объектив 

омиллар ўзгаради, ижодкорлик мухити хар бир ўкувчининг умумий ишга 

дахлдорлиги мухити, мехнатнинг мақсадга эришиш да масъулиятли рухи юзага келади. 

Демак. унумли мехнатнинг таш килий шакллари объектив омиллар мехнат мазмунини, 

мехнат предметлари ва мехнат воситаларининг тавсифини, ўқувчиларни мехнатга 

тайёрлаш иинг максадларинн, мехнат топширикларини бажариш вактини хисобга 

олган хол^а ганланиши зарур. Объектив омиллар билан бир каторда субъсктив 

омиллар хам мавжуд бўлиб, уларга ўкувчиларнинг жамоа мехнатда катнашиш 

заруриятини туш униб етиш даражаси биргапаи1иб ишлашга ўқувчиларнииг 

эмационал шайлиги, мехнат ўқитувчисининг шахеи киради.

Ж амоа раҳбарлик қилишдаги муваффакият бош карув органларининг таркиб, 

структураси ва вазифалари! а. жамоа мехнатининг умумий принципдарига,, жамоа 

анъаналарига амал килинишига ва унинг аъзолари билан мустахкам муносабатда 

бўлишига боглик. М амлакатимиздаги энг яхши ўкитувчиларнинг тажрибаси шундан 

далолат берадики, агар ўқувчилар мехнатни таш кил қилишда ўқувчиларнинг ўзини-



ўзи бош кариш ларига ўрин берилса, уларнинг жамоа мехнати тарбиявий жараёнининг 

самарадорлиги кескин ортар экан. Техник-технологик талаблардан кескин 

четлатишлар бўлмаслиги, бўлинмаларла вазифалар тўғри таксимланиши учун 

ўқитувчииинг роли динамик тарзда бўлиши керак. Ўзини-ўзи бошкариш амалиётида 

ўқувчилар кўпинча бригадир, звено бошлиғи ва назорат вазифасини бажариш ади. Шу 

билан бир каторда улар мехлатни хисобга олиш иш ларини бажаришади. ўқувчилар 

мехнатининг натижаларини бахолашади. Бу хол ўкувчилар ўртасида ўзаро 

муносабатни мустахкамлайди. Улар ўз мехнатини қандай килиб яхширок ташкил 

этиш. кийинчиликларни кандай қилиб енгиш хусусида фикр алмашинишади. Шу 

нарса маълумки, мехнат натижаларини жамоа бўлиб мухокама килиш ўкувчиларнинг 

мехлатдаги ўз ролига ўзлари бахо бериш ига ижобий таъсир кўрсатади. Мухокама 

килиш айрим ўкувчилардаги пассивлик элементларини йўкотишга ёрдам беради. 

Ш ундай килиб. ўқувчилар мехнатининг таш килий шаклларини танлашга мехнаг 

жамоа фаолиятининг барча босқичларида, ўзини-ўзи бошкариш органлари ишини 

хисобга олган холда ёндашиш зарур. Бундай бош карув органларининг иши ўқувчилар 

гурухлари фаолиятини йўналтириш ва мувофиклаштириш га каратилган. Бунинг учун 

улар ишни жамоа тарзида режалаш тиришни таш кил килишлари, кўзланган максадлар 

амалга ош ирилиш и учун ўқитувчилар билан бирга шароит яратишлари. ишлаб 

чикариш жамоалари билан алока боглаш лари, топш ирикнинг бажарилиш сифатини 

назорат килиб туриш ади, умумий ишга якун ясашлари мусобака уюш тиришллари 

лозим бўлади. М актабларнинг иш тажрибасини тахлил килиш жамоа мехнатииинг 

куйидаги тарбиявий томонларини аниклаш га ёрдам беради: мехнатдан кўзланган 

максаднинг умумийлиги; ўкувчиларнинг ўзини-ўзи бош кариш  органлари билан 

ўқитувчининг рахбарлик роли: вазифаларини биргаликда режалаштириш ва 

таксимлаш; мехнат таксимоти; ўзаро алока: ўзаро контрол; ўзаро ёрдам, мехнатга 

якун ясаш; жамоа олдида хисоб бериш, мусобака уюштириш.

Укитувчи ж амоа мехнатнинг бу томонларидан мехнатга тайёрлаш  боскичини ва 

ўқувчилар мехнат фаолиятининг мазмунини хисобга олган холда фойдаланади.

Унумли мехнат мазмунини танлашга нисбатан қўйиладиган асосий талаблар.

Тўгри танланган мехнат объектлари укувчиларга уз мехнатининг фойлалилиги 

ва зарурлигини хис этишга, мехнат кўиикмаларини ўзламггиришга масъулият билан 

ёндашишга, турли хил мослама ва ускуналар, техник хужжатлар. турли-туман



материаллар .хамда уларнинг физик кимёвий хоссалари, ишлаб чикаришни тайёрлаш 

технологияси ва ишлаб чиқаришнинг ўзи билан, таъминот, режалаштириш ва 

хоказолар билан мукаммалрок танишишга имкон беради. Танлаш мезонларига 

дидактик, психологнк - фиюлогик, ташкилий педагогик, иктсодий ва техник- 

технологик талаблар асос килиб олинган булиб, улардан хар биринипг тавсифи 

устида кисқача тўхталиб ўтамнз.

Дидактик талаблар мехнат объектларипинг мехнат таълими дастурида мос 

келишини кўзда тутади; бу дастур бўлимлар, ўқувлар, куникмалар тизимини уз ичига 

олиб, укувчиларни камол тогггиришни узлуксиз амалга оширишга имкон беради. 

уларнинг билмасликдан билишга томон. уқувсизликдан рационал укувларнинг 

шаклланишига томон харакат килишни таъминлайди. Психо-физиологик талабларга 

мувофик, ишларминг мураккаблигн ва сермехнатлиги йўл кўйилган антропометрик 

маълумотлар чегарасида болалар ёшининг хусусиятларига мос келиши керак; 

таш килий-нсдатгик талаблар ўкув-тарбия масалаларини рационал ва максадга 

бўйсундирилгаи тарзда амал га оширишга, мехнатнинг жозибадорл игиии оширишга. 

Ишлаб чикаришда мехнат килишга нисбатан кизикиш уйготишга, шунингдек, хар 

кандай фойдали мехнатга нисбатан баркарор муносабатни шаклл антнришга, унинг 

турли шаклларининг мехнатга тайёргарликнинг шаклланишига таъсирини ўстиришга 

каратилган. Мехнат объектларининг устахонанинг ишлаб чикариш имкониятларига 

мослиги техник-технологик талаблар асосини ташкил этади. Мураккаблигн ва 

сермехнатлигига кўра мехнат объектлари мехнат мазмунида синфдан-сикфга ўтган 

сайин изчилликпи амалга ошириш учун шароитлар яратиб бериши хамда 

механизациялаштирилган ускуна ва асбобларни қўллаш. шунингдек, ишлаб чикариш 

техникаси ва технологиясини такомиллаштириш хисобига мехнатни енгиллапгтириш 

хамда уминг ссрмсхнатлигини камайтириш йўлларини кўреатиб бериши керак. 

Икгисодий талаблар гуруҳига куйидагилар киради: мехнат объектларининг ижтимоий 

фойдалилиги; ўқувчинннг мехнатдаги фаоллигини бевосита ёки бавосита моддий 

такдирлаш ва рағбатлантириш; хўжаликни бозор тарзида юритишни мисолларда 

курсатиш; ўқув-ишлаб чикариш базасида махсулот таннархини камайтириш хамда 

1Ш1ЧИ кучидан энг окилома фойдаланиш йўлларини очиб бериш.

Юкорида келтирилган талаблар тахлили асосида, укувчилар учун мехнат 

объектларини танлашнинг куйидаги низомлэрини ажратиб курсатиш мумкин;



буюмларнинг ўқув дастури мувофиклиги, ижтимоий фойдапилиги, мехлат 

хавфсизлигининг таъминланиши, мураккаблигн ва сермехнатлиги жихатидан 

укувчиларга мослиги, укувчилар билимининг савияеига ва ишлаб чикаришнинг 

ташкил килиниш типига мувофиқлиги.

Мехнат объектипинг ижтимоий фойдалилиги мезонлари социал-иктисоиий 

талабларни ифодалайдн, бу талаблар укувчиларни цех ва корхонанинг рсжадаги 

махсулотни ишлаб чикаришда қатнашишга жалб этишлан иборат. Мазкур мезонлари 

укувчиларни ўз мехнат ўқувлари ва кўникмаларини такомиллаштиришга 

интилишларини рагбатлантириш каби дидактик талабларни уз ичига олади.

Мехнат объектларини танлашда дастур материалини ҳисобга олиш критериси 

танлашнинг бошка мезонлари билан бирга биринчи ўринда туриши зарур. Умумий 

жихатдан олганда бу мезон фақат махсус эмас, балки умумий мехнат уқувлари ва 

кўникмаларини, мехнат тарбияси масалаларини хам ўз ичига оладики, бу эса 

ўқувчиларда мехнатга тайёргарликни шакллантиришни максад қилиб қўяди. Бунда 

вазифа дастур мазмунини тўларок очиб берншдан иборат бўлади. Объект оркали 

технологиянинг асосий коилаларини, мехнат фаолиятини амалга ошириш 

приёмларини, мехнат унумдорлигининг ошишига олиб келадиган такомиллаштириш 

йўлларини курсатиш мумкин бўлади.

Мехнат объектларини танлашда укувчиларнинг билимлари савиясини хисобга 

олиш динамик тарзда амалга оширилади: ўқувчининг бу кадар олган билимлари 

савияси уни мехнатга жалб килиш ва навбатдаги билимларни олиш савиясига 

утказиш учун асос бўлиб хисобланади. Бунда билимнинг хар кайси савияси учун янги 

мехнат объектлари танланади, чунки уларни тайёрлаш технологияси уэгаради. Бу х,ол 

синфлар орасида мехнат мазмунидаги изчиллнкни амалга оширишга имкон беради, 

бунда мечнат объекти мураккаблигн ва сермехнатлиги жихатидан турлича булган бир 

нечта деталдан ташкил топади. Мехнат объектларининг мураккаблик даражаси 

укувчиларни психо-физиологик хусусиятлари ёши. жисмоний имкониятларн, 

кобилиятларнга мос булиши керак, шундагина мехнат маьлум даражада укувчининг 

холига яраша бўлади. Буюмларнинг мураккаблик даражаси укувчилар жамоа 

мехнатининг ташкил килинишига таъсир куреатади. бу эса мехнат унумдорлигини 

оширишдаги ижодий изланишни кучайтиради. Мехнат гақсимоти ва мехнат 

коопсрациясининг такомиллашувига олиб келади.



Мсхпат объектларини мураккаблигн бўйича . танлаш меэонга бир канча 

аломатлар: буюмлар тайёрлаш учуй чарур булган мечнат усуллари сони, янги усуллар 

ва технологик операциялар сони, махсулот сифат ига кўйиладиган техник талаблар, 

фойдаланиладиган жичознинг турли чамда технологик жараённинг бажарилиш 

изчиллиги бнлан таърифлаш мумкин. Мечнат объектларини танлашда уларнинг 

тегишли министрлиги таедиклаган мечнат хавфсизлиги ва ишлаб чикариш 

еанитарияси талабларига мувофиқлигига алочида эътибор бериш зарур. Шундай 

килиб, укувчиларнинг унумли мечнати учун буюмлар танлашда укитувчи куйидаги 

тамойиллардан келиб чикиши лозим: амалий фаолият назарий билимларни кўллаш ва 

мустахкамлаш сочаси хисобланади, буюмлар тайёрлаш жараёнида ўкув-ишлаб 

чиқариш базасида мечнат хавфсизлиги талабларига жавоб берадиган нормал иш 

шароитлари яратилиши лозим; укувчиларнинг мечнатга ачлокий-неихологик 

жичатдан тайёрлиги маеалаларииинг чал этишга социал ва иктисодий омилларни ўз 

ичига оладиган ижтимоий фойдали булган мехлат буюмларини тайёрлаш ердам 

беради. Бундай буюмларни тайёрлаш хар хил материаллардан алочида деталларни 

ясашдан тортиб то уларни йигишгача булган технологик операциялар мажмуасини 

қўллаш билан боглик бўлиши керак, бу эса укувчиларнинг уиумли мехнатини ташкил 

килишни ишлаб чикаришлагн ишчилар мехнатининг мантикига якинлаштиришга, 

шунингдек синфлар орасида мехнат мазмунидаги изчилликни амалга оширишга 

имкон беради: укувчилар ишининг, мазмунида ишлаб чмкарипшинг бир неча сочасига 

хос операциялар булса, мечнат объектларининг ўзи эса кенг қўлланилаётган 

бўлсагина укувчиларнинг мечнатга амалий тайёргарлигини амалга ошириш 

муваффакиятли бўлади. Шу асосда укувчиларнинг политехник билимлари, укувлари 

ва куникмалари шакллантирилади. Бундай мечнат топширикларини бажариш 

жараёнида кенг ихтисосдаги касблар билаи таништириш иши ўтказилади. турли 

касбларга хос булган мучим элементлар аникланади. шунингдек у ёки бу хусусиятнн 

белгиловчи омиллар аникланади. Саноат буюмларини ишлаб чикаришда 

ўкувчиларнинг иштирок этиши уларни ишлаб чикариш фаолиятининг аник шароитга 

олиб келади, улар моддий ишлаб чикариш сохасида ишлашга кизикиш пайдо 

бўлишига ёрдам беради; синфлар ўртасида мехнат мазмунидаги иэчиллик тамойили 

асосида танланган объектлар умумий мехнат укувлари ва кўникмаларининг 

шаклланишига ёрдам беради. Натижада ўкувчиларнинг буюмларни ўртача ва кам



сериялар ишлаб чиқаришни ташкил килишга имкон беради, бу эса уз навбатида, укув- 

ишлаб чикариш базасидаги жикозларнинг маълум даражада ихгисослаштирилишига 

хамда укувчилар мехнатининг унумдорлигини ошириш йўлларндан бири хисоблангаи 

бир типдаги ма\сулог ишлаб чиқаришнинг ижодкорлар таклиф этган усуллари ва 

усулларининг тадбик этилишига олиб келади; укувчиларнинг иши мехнат дарсларида 

улар олган билимлар, укувлар ва кўникмаларни эътиборга олган холда ташкил 

килиисагина укувчилар мехнатининг мохияти хамда тавсифи тугрисида аник тасаввур 

олишлари мумкин. Укитувчи ана шу тамойиллар асосида укувчиларнинг унумли 

мехнати мазмунини аниклайди.

Укувчиларнинг унумли мехнатини режалаштириш ва хисобга олиб бориш. 

Унумли мехнат жараёнида укувчилар фаолиятининг натижаларини 

режалаштириш уни ташкил килишнинг асосий ишининг муваффакиятини белгиловчи 

элементларидан бири хисобланади. укувчиларнинг унумли мехнатини умуммактаб 

миқёсида хам. айрим синфлар микёсида хам олиб бориладиган режал аштириш:

ишлаб чикариш жараёнини ўз вактида тайерлаш. бинобарин. мактаб уз 

зиммасига олган мажбуриятларни ўз вактида бажариши учун шароитлар яратишга; 

укувчиларнинг унумли мехнатга ажратилаган вакт дан окилона фойдаланишга; 

операцияларни белгиланган изчилликда бажаришга; укувчиларнинг унумли 

мехнати билан буюртмачи корхонанинг иши ўртасида алока ўрнатилишига;

хар бир укувчи, ўқувчилар гурухи ва бутун ўқув-ишлаб чикариш базасииннг 

ўкув-ишлаб чикариш фаолиятини назорат килиш ва хисобга олиб бориши сифатини 

оширишга ёрдам беради.

Укувчилар унумли мехнатини режалаштиришнинг энг мухим тамойили унинг 

таълим-тарбиявий масалаларининг хал қилинишига гўлик бўйсундирилишидмр. 

Мехнатни ва ишлаб чикаришни ташкил килишнинг илмий асосларидап, замонавий 

техника ва технологиядан фойдаланиш ўкув-ишлаб чикариш фаолиятини амалга 

ошириш учун энг кулай шароитлар яратади, чунки майдон, ускуналар, кувват, 

материаллар, асбоблардан окилона фойдаланишга. оптимал иш режаларини. 

бошкаришнинг техник воситаларини куллашга, энг яхши мехнат шароитларини 

яратишга имкон беради на хоказо.



Унумли мехлатни режалаштиришдан максад дасрурлари ва режаларининг барча 

ўкув гурухлари томонидан тўла-тўкис хамда ўз вактида бажарилишини, хар бир 

ўкувчининг билим, уқув ва куникмалари юкори савияда бўлишиии таъминлашдир.

Рсжалаштиршшш тайёр махсулот ишлаб чикариш режали туэишдан бошлаш 

керак. Бундай режага синов буюмларини энг аввало, ўкувчилар мехнатига норма 

белгилаш нуктаи пазаридан технологик тахлил килиш натижалари асос килиб 

олиниши лепим, (бу хакда бошка бобда муфассал баён килинган). Бундай режанинг 

(бир ойга, кварталга, йилга мўлжалланган) тахминий режа куйидаги жадвалда

кел гирилган.

Кўрсатгичлар 1-буюм 2-буюм
Режа Ҳакиқий Бажарилиши

%
Режа Ҳакикий Бажарилиши

%
1. Махсулот 
хажми. Дона 
Ҳисобида.Сўм 
Ҳисобида
2.Махсулот 
бирлигининг 
бахоси.
3. Рўйхатдаги 
ўкувчиларнинг 
умумий сопи.
4.Вакт фонли
5.Укувчиларни 
hi мехнаг хаки 
фонди.
6. Махсулот 
таниархи.

Режа педагоглар кенгашида кўриб чикилиб. унга ўкув ишлаб чикариш

базасининг рахбари, корхона директори. бош бухгалтер, ўкувчиларнинг ўзини-ўзи 

бошкарув органиниш вакили, база корхона вакили имзо қўйишади.

Махсулот хажми натурал ифодада унинг номенклатураси ва ассортиме>гти билан 

белгиланади. Номенклатура буюмлар рўйхатиии, ассортимент эса бир хил номдаги 

махеулогнинг турлари ва тигшари бўйича таркибини кўрсагади. Кўриб чикилаётган 

кўрсатгич ишлаб чикариш режанинг асосий кўрсатгичи хисобланади ва бошка колган 

барча кўрсатгичларнинг шаклланишига хал этувчи таъсир килади. У база корхона. 

оталикка олган корхона ёки исгаган бошқа корхона томонидан ўкув ишлаб чикариши 

рахбари билан келишган холда, ўкувчиларпинг ўзини-ўзи бошкарув органи вакиллари 

иштирокида белгиланади ва махсулот ишлаб чиқариш тўтрисидаги шартномага ёзиб



кўйиладн. Буюртмачига қиймати бўйича топшириладиган ма\сулотнинг хажми сўм 

қисобида ифодаланали. Унумли мехнатда қатнашувчи ўқувчиларнинг умумий сони 

укувчиларнинг синфлар бўйича сонининг йиғиндисидан иборат бўлади. Унумли 

мехнатга ажратиладиган вакт фонди, одатда, мехнат таълимига оид ўқув 

дастурларининг мавэуларнга мувофик равишда кварталлар ва ойларга бўлинган холда 

бир йил учун белгиланади. У куйидагича хисоблаб аникланади. Дастурларда \ар  бир 

мавзуни ўрганишга ажратиладиган вактнинг умумий фондидан кириш машгулоти ва 

якунловчи машгулотга ажратилган вакт хамда машк тарзида топширикларга 

ажратилган вахт айириб ташланади. Узрли сабабларга ўкувчилар йўкотгап вакт унча 

кўп бўлмаганлиги учун одатда хисобга олинмайди.

Махсулот ишлаб чикаришга сарфланадиган вакг фондини гўлиқ хажмда хисобга 

олиб бўлмайли, чунки ўкувчилйр бажарадиган иш ўқишнинг турли даврларида хар 

хил бўлади. Ўқишнинг хамма даврларида оптимал вактни хисоблаш учун унумли 

мехнатга бевосита сарфланадиган вактга айрим тузатишлар киритилади, бу 

тузатишлар қуйидагилардан иборат: ўкув вакги фонди ўкувчилар ишига норма 

бслгилашда қўлланиладиган ўтказиш коэффицентига бўлинади. Натижада 

келтирилган вакт фонди хосил бўлади ва у ўқувчилар тайёрлаши лозим бўлган 

махсулот хажмими хисоблашда асос килиб олинади. Мехнат хақи фонди 

укувчиларнинг унумли мехнатига тўлаш учун ажратилган пул маблаглари суммасини 

кўрсатади. Бу кўрсатгични режалаштириш ва хисоблаш учун бошлангич маълумот 

бўлиб ишлаб чикариш дастури хамда бажариладиган ишнинг нархи хизмат килади. 

Ўкувчиларнинг мехнат хаки фонди махсулот микдорини шу махсулот бирлигига 

белгиланган тегишли нархга кўпайтириш ва олинган кўпайтмалар йигиндисини 

топиш йўли билан аникланади. Режанинг барча кўрсатгичларини ишлаб чикиш. 

келишиб олиш ва хисобга олиб боришни мехнат ўкитувчилари хамда ишлаб чикариш 

таълими ўқитувчилари ўқувчилар билан бирга амалга оширишлари керак.

Уқув ишлаб чикариш бригадаларининг ишлаб чикариш режаларими тузишда 

укувчилар иштирокининг иккита асосий шаклини ажратиб курсатиш мумкин: учини 

ўзи бошкарув органлари оркали ва умумий мажлис воситасида. режалаш гиришга 

ўкувчиларни кенг жалб этиш тарбия нуктаи назаридан мухимдир. Унумли мехнатни 

кварталлар ва ойлар буйича амалга ошириш керак. Бу хол режанинг бажарилишини 

маълум даражада назорат килиб туришга ва аниқланган камчиликларни VJ вактида



бартараф этишга имкон беради. Уқувчиларнинг унумли мехнати режаси 

тасдиқлаиганидан кейин материал ва загатовкаларин етказиб беришнинг куйидаги 

режаси ишлаб чнкилди.

Тартиб Материалнинг j Етказиб бериш i Микдори Омбор

иомсри номи I муддати

Материалларни сарфлаш нормаси база корхона нормативларидан олинади. 

Унумли мехнатни барча зарур нарсалар билан таъминлаб туриш учун комбинат 

омборида уларнинг захирасини туплаб қўйгани маъкул.

Агар мехнат объекти мураккаб булиб. уни тайерлаш технологияси бутун 

тайёрлаш жараёнини ўкув комбинатида амалга оширишга имкон бермаса, у холда 

режалаштириш вактида куйидаги маршрут ведомостларини ишлаб чикиш лозим. улар 

база корхона ва укув-ишлаб чикариш базаси ичида деталнинг силжиш йўлини кузатиб 

бориш имконини беради.



XVI БОБ. МЕҲНАТ ТАЪЛИМИ НЕГИЗИДА ХАЛҚ ХУНАРМАНДЧИЛИГИ 
ВА УНИ ЎҚИТИШ ТЕХНОЛОГИЯСИ

16.1. Халк хунармандчилигида ишлатиладиган материалларни укитиш
методикаси

Методологик ва тарихий асослар. Ўзбек халкининг кўп асрлик тарихндан 

маълумки, халк Амалий безак санъати ва хунармамдчилик бой ва ранг-баранг 

маданий меросимизиии! энг ажойиб ва оммавий кисмими ташкил этади. Узбек 

днёрида вужудга келиб, гуллаб-яшнаган амалий cairbar бемисол ва бетакрорлиги 

билан дунёга машхур бўлиб келмокца. Бундай камолот ва тараккиёт боскичлари 

хақида фикр юритадиган бўлсак, узбек амалий сат>ати турларининг шох илднзлари 

инсониятнинг болалиги. яъни ибтидоий жамиятга бориб гарқалишни гувохи 

бўламиз.

Бадиий идрок кобилияти кишиларда, ўқувчиларда оламни, ундаги мавжудозлар , 

нарсалар ва вокеа-ходисаларни. атроф мухитдаги шакллар ва рангларнинг турфа 

шакл-шамоилида акс эттиришга хавас уйготади. Шакл ва рангларнинг реал хамда 

стиллаштирилган тасиирларини яратиш шу тарика келиб чикди ваўэ навбатида 

одамларнинг кундалик турмушидан урин ола бошлади. Натижада бадиий 

безакларнинг турли-туман шакллари ва турлари пайдо бўлди. Бошка санъатларга 

нисбатан, бундай нақшли безаклар кўплигининг ва такомил топганлигининг муайян 

тарихий сабаблари бор. Маълумки, ислом мамлакатларида мавжулотлар тасвирини 

ишланмаган, балки, тасвирий санъатга чукур фалсафий ёндошиш натижасида 

шартлилик, стиллаштириш, рамаийликка асосланган бадиий безак асарларини 

яратиш кучайган. Ушбу тарихий хакикат ўзбек миллий безак санъатининг гуркираб 

ривожланишига туртки бўлганки, хозирда жахонда машхур меъморчилик 

ёдгорликларимиз ва улардаги ганчкорлик, кошинкорлик, наккошлик, хаттотлик, 

гоштарошлик ва бошқа турлардаги санъатларнинг. ажойиб даражада 

уйгуплашганлигила кўрипали. Унинг негизида мураккаб, излаиувчаи, ижодкорлик 

мехнат, мехнатнинг таълимлигига мавжуд. тарихий риножланишидап гувохмиэ. 

Мисол учун гаянсак: Самарканд, Бухоро, Хива, Шахрисабз. Термиз. Тошкент. Кукон 

ва бошка шахарларлаги меъморчилик ва халк амачий санъати ёдгорликлари 

утмиш авлодларимиз яратган баркамол, такрорланмас ва тарихан бсбахо санъат 

асарларининг намуналари бўлиб, халкимизнинг ва шу билаи жахон мадаинятшшнг



дурдоналаридан бўлган бадиий ва маданий меросини ташкил этилганидан хабардор 

бўлами.з.

Халқ амалий санъати кишиларнинг маънавий оламини бойитади, бадиий 

лидини шакллантнрадн, рухиятини тарбиялайди. Шунинг учун узбек халки амалий 

санъати кишиларни бадиий ахлокий, умуминсоний ручда тарбиялайди.

Узбек халк санъати қадимийлиги, хамда бой маданияти билан бутун дунега 

машур. Унинг ер юзаси ва тумрок ости қисми улкан бир эарихий музей. Самарканд, 

Бухоро. Хива, Термиз. Тошкент, Фаргона ва бошка шахарлардаги хар бир тарихий 

обида, хар бир халк амалий санъати намунаси бобокалонларимиз яратган баркамол, 

такрорланмас. теран мазмунли ва тарихан бебақо санъат асарлари жахон 

маданиятнинг дурдоналаридан бўлган бадиий ва маънавий меросини ташкил 

этади.

Асрлар давомида ортгири.чган ва маданий бойлигимиз, хусусан. шўро тузуми 

даврида узбек миллий халк амалий безак санъатининг энг куп ривожланган 

турларидан ганчкорлик. наккошлик, Сғоч ўймакорлик, тоштарошлик, суяк 

уймакорлигн, кандакорлик, пичокчилик, заргарлик, каштачилик , зардўзлик, 

гиламчилик каби турларнимг ўзига хос томонлари, бажариш технологияси, хаки кий 

асл номлари, ўзига хос мактаблари, услублари яратган усталарнинг номлари аста- 

секин йўколиб кстиш хавфи остида колди. Бугунги кунда мустакил мамлакатимизда 

халкимиэнинг асрлар бўйи яратган мехнати натижасида яратган амалий безак 

санз.атини кўз корачигидск саклаш. кадрлаш, улардан амалий фойдаланиш, £шларга 

ўргатиш оркали уларнинг эстетик дидини ўстириш хамда юксак маданиятли 

кишилар килиб тарбиялаш учун Keirr имкониятлар очилди.

Абу Райхом Беруний, Абу Али Ибн Сино, Ал-Хоразмий, Низомий Ганжавий, 

Носир Хисрав. Алишер Навоий, Камолиддин Бехзод, Бобур каби жахон машхур олим, 

шоир ва мусавпирлар халкимизни гўзалликка интнлишга чакиргам.

Бобомиз Амир Темур «ч,унар ва илм эгалари, йирик мутахассис олимлар 

ёрдамига таяниб математика, геометрия, меъморчилик, астрономия, адабиёт, 

тилшунослик, тарих, мусика. тасвирий санъат ва хаттотлик каби 

ривожлантиришдаги катта ахамият берди». Шахарларни хар томонлама чиройли ва 

улугвор килишга иитилди. Жумладан. тош хамда гишт йўллар, кенг катта равон 

кўчалар курган.



Бир-биридан махобатли бинолар солдирган. Самарқанднинг Регистон майдопига 

Улугбек, Шердор ва Тилла Қори мадрасалари, Шохи Зин да ва Гўри Амир ансамбль 

макбаралари, Бибихоним масжнди. Бухорода Исмоил Самонин макбараси. 

Тошкентдаги Кўкалдош мадрасаси, Шаҳрисабздаги Ок Сарой ва бошкалар бугунги 

кунда ду н ад  машхурлир.

Амир Темур ва Темурийлар даврида халк санъати хунармандчилиги 

колаверса маданияти юксак даражада ривож топди. Темурнинг амри билан турли 

мамлакатлардан усталар, меъморчилар олиб келиниб ажойиб такрорланмас бинолар 

куриш ва богу-роглар барпо этилди.

Айникса Темур ўз онаси багишлаб курдирган Оксарой тарихипинг бир бўлаги 

бўлнб колади. Уни 1379 йилда Темурнинг амри билаи курдирган.

Маълумки, ўэбек халк амалий безак санъатининг энг ривожланган турларидан 

бири наккошликдир.Ўзбекистон территориясидаги археологик казилмалардан 

Хоразм, Сўгд, Бахтрия ва бошка накш санъатини ривожланганлиги маълум. 

Олнмларимиз Сурхандарё вилоятидаги Фаёзтепа (I-I1 -  аср) Далварзинтспа (,1-аср) 

казнлмаларндан топилган, расм, иакш колдиқлари оркали буни исботлаб берганлар, 

Хораэмдаги Тупроқкалъа заллари монументал Накшлар билан безатилганлиги 

бизга маълум. V1-VU аерларда каерлар ва бойларнинг уйлари накшлар хамда 

тасвирлар билан безатилган.

1Х-Х-асрларда Урта Осиёда наккошлик санъати авж олиб ривожланди. 

Архитсктурада гишт қолаб накш солиш юксак ривожланди. биноларнинг ички 

томонларига ганч, ёгоч ўймакорлигини кўллаш юксак ривож топди. Айникса 

мактабларнинг пештоклари девор ва равоклар ганч накшлар билан нафис 

безатилган.

XVIII -асрнинг охири ХГХ-асрда Қўконда, Фаргона,Бухоро каби шахарларда 

етук усталари етишиб чикди. Мисгарлик, иаққошлик, ганчкорлик, чнлангарлик ва 

бошка санъат турлари ривожланди.

Кадимда хунар ўрганиш мукаддас саналган. Ҳар бир халк келажак авлодлярига 

ўзидан колдирган такрорланмас хунарлари билан кадрланган. Узбекистон кадимда 

хунармандлар маркази булган, дссак хато килмаган бўламиз. Масалан. Андижон 

вилоятида Шахрихон, Самарканд внлоятида Ургут, Фаргона вилоятида Қўкон, 

Маргнлон, Наманган вилоятида Чустда халк хунармандчилиги гуллаб яшнагаи.



Хунармандлар ўэга даврда махаллаларга бўлиниб эгаллагак, чунончи заргарлик 

махалласн, пичокчилик махалласи деб юритилган. Уша даврларда яна мисгарлик, 

заргарлик, буйрачилик, сакликмилик, пичоқчилик , аравасозлик, кулолчилик 

махаллалари мавжуд бўлган. Масалан, XIX аср охири XX аср бошларида 

Бухорода буйрачи махалласи булиб, у ерда умуман Бухородаги буйра тўқийдиган 

усталар яшаган. Буйрачи махалласида 120 та оила яшаган.

Ҳар бир касбкорлик махалласида кўни-кўшнилар ўртасида рақобат бўлган. 

Чунки кимнинг мзхсулоти сифатли бўлса, халк ўшанинг ишлаб чикарган 

махсулотини сотиб олган. Шунинг учун хар бир усга сифатли махсулот тайёрлашга 

интилган. Ҳар бир устанинг уз растаси булган. Бозорда одатда бозор беги бўлган. 

У барча расталарга келтирилган молларни кузатиб уларга нарх белгилаб 

чиккандан кейин савдо-сотик бошланар зли. Сифатсиэ махсулот ишлаган устанинг 

бозори касодга учраган.

Наккош ўтмишда халк усталарининг энг билимлони х,исобланган. Чупки улар 

мадрасада тахеил олиб адабиёт. тарих, мусика. математика, Киме фанларини яхши 

билганлар. Наккошлик технологияси авлоддан-авлодга ўсиб келган. Қадимдан 

нақкошлар накш яратиш сир асрорлари уста бўлганларидан сўнг улар ха мўз 

шогирдларига ўргатган. Шундай килиб, наккошлик касбини хунармандчиликка асос 

килиб анъана тарикасида ривожлантириб келганлар. Замонамизда наккошлик ёш 

авлодга: мехнат таълимининг гури, тугарак, касб шаклида ўргатилмокда. Аслида 

нақкошликни ўрганган ўкувчи-шогирд халк хунармандчилик бошка соха, тармок 

касбларни хам осонлик билан узлаштириши осон кўчади.

Бунинг учун х.алк бадиий хунармандчилиги сохалари: ганч, уймакорлик, ёгоч. 

то hi ва суяк ўймакорлиги, кандакорлик. мисгарлик, кулолочилик. сандиксозлнк. 

бешиксозлик. пичокчилик, заргарлик, чилангарлик, чопон тикиш. кийгиз, босиш, 

дўпнидозлик, шарк миниатюраси, рихтагарлик, зардўэлик, патдўзлик, канггачилик. 

читгарлик, сават тўкиш. бўйрачилик. гилам тўкиш ва бошка шу гурухга кирадиган 

бадиий хунармандчилик касбларини ўрганиш тсхнологиясида наққошлик асос 

хисобланади. Мисол учун, айрим мактабларда мехнаг таълими. тўгарак ишларини 

ташкил қилишда куйидаги ўқув режадан фойдаланадилар (чукурлаттирилган 

вариантидл)



мавзулар

тартиб

раками

дарслар

тартиб

раками

Мавзулар
1
i

соатлар

!

1 1-2 5- синф

Наккошлик хунари ва унинг инсон хаёгидаги урн и.

2

2 3-4 Наккошликда ишлатиладиган асбоб-ускуналар ва 

материаллар.

2

3 5-6 Накш ва унинг турлари. 2

4 7-26 Накш элементларини чизиш геометрияси. 20

5 27-64 Оддий накш намуналарини каламда чизиш. 38

Жами: 64

6-синф

6 1-2 Рангшунослик 2

7 3-8 Бўёқлар билин ишлаш технологияси 6

8 9-64 Оддий накш намуналарини бўяш 56

Жами: 64

7-синф

9 1-28 Берилган тўгри тўртбурчак. квадрат, учбурчак ва 

дойра шаклидаги накш намуналарини чизиш ва 

бўяш

28

10 29-64 Композиция. Накш элементлари асосида оддий 

накш композициялари тузиш

36

Жами: 64

8-синф

II 1-16 Геометрик накшлар 12

12 17-28 Гули гирих 12

13 29-36 Малохиди накш 8

14 37-60 Намоён 24

15 61-63 Содда ёгоч буюмларини накшлаш 68

Жами: 128



9-синф

16 1-84 Мураккаб шаклдаги ёгоч буюмларини безаш 84

17 85-128 Биноларни миллий накшлар билан безаш 44

Жами: 128

5-9-синфларда соатлар сони: 446

Шу билан бирга мактаб ўкувчилари халк хунармандчилик сох.а, тармок ва 

касбларга хос мехиаг асосларини ўзлаштиришга йўналтирмокдалар: нонвойчилик, 

ўтов тайёрлаш, ошпазлик. миллий ўйинчоклар тайёрлаш,от-улов анжомлари 

тайёрлаш. косибчнлик, иморатсозлик ва бошка мехлат турларини ўрганишга жалб 

этилаяилар.

Хунармандчиликнииг жахон маданиятида тутган ўрни:

Махдллий хомашёлар захнраларининг маибалари. турлари, таркалиши, 

уларнинг хунармандчилик марказларинг шаклланишига ва риожланишига таъсири. 

Хунармандлар сулолалари. Хунармандчилик рнсолалари.Халк амалий безак санъати 

ва х.унармандчиликнинг ўзаро богликлиги ва алокаси. Турли хилдаги материалларни 

гаилаш ва уларга ишлов бериш. Хунармандчилик асбоблари. мосламалари билан 

ишлаш. Маълум сохаларда фойдаланиладиган электр курилмалари ва ускуналар 

билан ишлаш. Хунармандчилик асарларини асраш, таъмирлаш ва уларнинг умрини 

узайтириш. Хунармандчиликда тадбиркорлик, ижодкорлик.

Юкорида айтилган миллий хунармандчилик асослари-ўкувчилар учун касб 

танлашга омил хисобланади.

Касбга йўнвлтириш негнзларн

Касбларни танлаш максади, шарт-шароитлари, касблар таснифлагич». Касб 

танлаш формуласи, касбий тавсифнома. У збекистондаги касблар туркумлари: Одам- 

одам; Одам-техника: Одам-белгилар тизими; Одам-бадиий образ. Касбий махорат 

асослари. Касб-хунар йўнапишини танлашда кизикиш, мойиллик, кобилият, касбий 

ярокликнинг ахамияти билан босқичма-боскич таништириб бориш.

Укувчиларнинг худудий. жу|рофий, ма\аллий шароитлар,чан келиб чикиб. ўрта 

махсус. касб-хунар ўкув муассасаларида ўзлари кизиккан сохалар йуналишини 

(академик лицейларда ўқиш йуналишини) ихтиёрий танлашларига ёрдамлашиш.



Соглиги танлаган касбига мос келиш-келмаслигипи чисобга олиш. Келгуси касбий 

қаёт йўлини онгли таилай олиш кўникмаларини шакллантириш.

16.2. Халк хунармандчилик турлари ва уларда қўлланадиган всбоб- 
ускуиалар, технологиялар

Халқ амалий санъатининг энг кенг таркалган оммавий турларидан бири-

наккошликдир. Наккошлик амалий санъати Узбекистонда жуда кадимдан мавжуд 

бўлиб, айникса, XVI1I-XIX- асрларда кенг ривож топа бошлади. Авваллари нақш 

билан масжид ва мадрасалар, бой задагонларнинг уйлари(шнп, устун, дсвор) 

безатилар эди. Бу давр меъморчилик нақшлари ўз конун-қоидалари .чамда безаш 

услубларига. ўзига хос ранглар уйгунлиги га ва мустакил накш гузилишнга эга.

Х1Х-асрга оид Бухоро, Самарканд. Фаргона ва Тошкент меъморчилик 

ёдгорликлари бир хил услубда яратилган, чунки бу шахарлар усталари бир-бирлари 

билан якиндан хамкорлик қилишгаи.

Утган асрларда яратилган Фаргона, Тошкент, Бучоро ва Самарканд накшларини 

диккат билан ўрганадиган бўлсак, битта хусусият уларниш чаммасига хос эканлиги 

англашиладн. У хам бўлса, накшлар мазмунининг бир-бирига якинлиги, рангларнинг 

ёркинлиги ва текис ишланишидир.

Олти-саккиз киррали столлар, кутичалар, рамка, шамдонлар, трюмо, ойна, 

карниз, ипаклар ва бошқа турли буюмлар Узбекистонда қадимдан накшланади.

Егоч буюмлар безаги билан бинолар накшининг чамда технологик 

хусусиятлари ўртасида кўпгина умумийликлар бор. Накшдаги асосий безак 

тузилишлари табиатдаги новда,япрок.гул. гунча, куртак, лола, калампир, нок. бодом, 

катта япрок ва поллардан шартли равишда олинган элсменглардир.

Накшларнинг ўэ қонуни, таркибий қисмларинииг ўзига хос тузилиши ва 

ранглар асоси бор. Ҳар бир накш алочида кайтарилувчи шакллардан иборат бўлиб, 

уларнинг ўзаро уйгун богланиши иақш мавзусини белгилайди. Ҳар бир шундан 

ритмик қайгарилувчи кисмлар йигиидиси шундай маълус мазмун яратишга 

мўлжалланган катта панонинг бир бўлагидир.

Халк усталари ижодида куйидаги накш гуручлари кўп қўлланнлади: ислими, 

гирич, мураккаб.

Ислими - Эфи чизикли ўсимлик таркибий кисмларидан иборат накш. Ислими 

накшларида куйидагилар асосий кисмлардир: новда. япрок. гул, гунча. куртак, лола, 

калампир. нок. анор, бодом ноя ва бошкалар.



Расмда- ислимий нақццап намуна 

Гири*- тўгри чизикли кисмлардан хосил килинган геометрик шаклдаги накш. 

Гирихлар тўрсимон ва юлдузсимон бўлиб, юлдуз кирраларининг сони учтадан ўн 

олтитагача бўлади.

Расмда грих накшилан намуна.

Мураккаб- (гули гирих)- ислими ва гирих таркибий қисмларининг 

чатишмасидан иборат накш. Мураккаб накшлар гирнх шакллар ва усимлик таркибий 

кисмларииинг бирга кўшиб ишлатилиши натижасида хосил булади.

Накш чизиш учун сифатли расм дафтари, альбом, ок ватман когози, юмшок ва 

ўрта юмшок кора каламлар, о кёкл кўк ўчиргичлар. учбурчакли ёки тугри чизгичлар, 

циркуль керак бўлади. Чичилган накшни бўяш учун эса бирдан ўнгача ракамли 

мўйкаламлар, курук бўск, гуаш, акварель, эмулсияли, минерал, темпера каби бўск



турлари, буёк кориш учун идишчалар, аралаштириш учун таёкчалар мавжуд бўлиши 

керак.

Накш турли хил материал ва юзаларга ишланиши мумкин. Накш ишлашга хар 

кандай ёгоч х,ам яравсрмайди.Асосан, қайин, кора кайин, терак, қарагай. нок, ёнгок, 

ДСП ва бошка егочлар танланади, Нақш ишлаш учун мос сгоч танлангандан кейин 

унга дастлабки ишлов берилади ва юзаки текисланади(шпатлёвка килинади).

Шпатлёвка белчалар ёрдамида ёгоч юзасига бир текисла сурилади.Егочнинг 

уланган ерлари, чокдари бўлса, бужойдарга икки мартадан шпатлёвка еуриб 

чиқилади. Шпатлёвка куригач буюм сатхи жилвир когоз билан силликланади. 

Тайёрланган юза энди грунтланади. Бунинг учун ўрик ёки дурадгорлик елимини 

киздириб, яхшилаб эритиб, тоза идишга дока ёки майда элакда сузилади.Бир оз 

совугач, унга тилла ёхи кумуш хал солиниб, аралаштирилади. Бу коришма ўртача 

сукжликда булиши керак. Тайёр бўлгач коришма буюм сиртига 20-ракамли 

мўйқалам билан илк бор фон рангида бўяб чикилади.

Накш чизишни аввало мавжуд накш намуналаридан кўчириб чизиш машқидан 

бошлаган маъкул. Бунда накш чизиш методикасига риоя килиниши зарур. Тайёр 

накшни кўчириб чизишдан мақсад келгусида турли накшларнинг узига хос 

хусусиятларини ўрганиш ва мустакил накш композициясини чизишдир. Бу 

қизиқувчидан накш композициясининг мухим кисмлари хисобланган гоя , ритм, 

симметрия, соя, ранг кабилар хакида кенг маълумотга эга бўлишни такозо этади.

Наккошлик дарсини тегишли фан ўкитувчиси ёки наккош усталар олиб бориши 

лозим. Наккошлик хунари дарсини яхши олиб бориш учун ўқитувчи замонавий 

дидактикани яхши билиши ва уни амалда ижодий кўллан олиши керак. Укитувчи 

ўзининг педагогик фаолиятиникуйидаги дидактик принципларга амал килиш 

максадга мувофикдир:

). Таълим ва тарбиянинг бирлик принципи.

2. Таълимнинг илмий бўлиш принципи.

3. Таълимда кўргазмалилик принципи.

4. Таълимда онглилик ва активлик, мустакиллик принципи.

5. Таълимнинг системали ва изчил бўлиши принципи.

6. Таълимда илмий билим, кўникма ва малакаларни пухта ва мустахкам 

ўзлаштириш тамойили.



7. Таълимнинг укувчиларга мос бўлиш тамойили.

8. Таълимда иазариянинг амалиёт билан боглик бўлиш тамойили.

9. Қатнашувчнлар коллективга таълим бериш жараёнида хар кайси 

ўкитувчиларга хос хусусиятларни хлсобга олиб ўргатиш тамойили.

Бу борада таъкидлаш чарурки, ўқувчи мактабни битириб қайси касбда 

ишламасии, бир хунар эгаси булиб колади. Бу кунар орқали кслажакда ўз иктисодики 

яхшилапш мумкин. uiy \унар оркали илм ўрганиши мумкин.Бундан ташкари 

келажакда бу бола маданиятли ва санъатдаги, х,аёгдаги гўзалликларни сета билишга, 

бу гўчал.пикни ярата олиш куникма ва малакалари шаклланади Накшларни ўкишни 

ўрганади, гўзалликдан бахра олишга ўргатади. Ху.члас. вокеаликка тўгри бах.о 

берин!га на ундан тўгри хулоса чиқаришга ўрганадилар.

Машхур чехословакиялик донишманд, инсонпарвар-педагог Ян Амос 

Коменский ўчининг «Буюк дидактика»асарида ёшпарга хупар ўрганиш хдкида 

бундай деган эди: « Ҳунарманд ўэ шогирдига ўэ касбини ўргагиш учун маълум 

муддат белгилайди. Икки. уч йил ва х,оказо.Муддатнинг кикка-учоклиги каебнинг 

оддий-мураккаблигига боглиқ бўлади. Шогирд касб-хунарни шу муддатда ўрганиб 

олиши зарур. Ҳар бир шогирд шу касб сохасида устага ёрдамчи бўлиб ишпай 

бошлайди ва бир оз вакт ўтгач, уста бўлиб олади». Мактабда хам укувчиларга хунар 

ўргатиш сохасида хам тартибга риоя килиш керак. Белгиланган муддатда яъни. 5-9- 

синфларда бола х,унар ўрганади, у ахлокли ва маданиятли бўлиб шаклланади. Бу 

\ақида шарк олимлари халқ донишмандлари ва халқ педагогикаси йиллар ва асрлар 

давомида ўч гажрибаларидан ўткаэганлар.

Наккошлар хунарини мактабларда ўргатишда 5,6,7-синфларда хафтасига 2 

соатдан йил давомида хар бир синфда 64 соатдан ажратилган. 8-9-синфларда эса 

хафтасида 4 соатдан, йил давомида хар бир синф учун 128 соатдан ажратилган.5-9- 

синфлар учун жами 446 соат ажратилган.Ҳафтада 5-7- синфларда 2 соатдан бир 

кунда утказиш, 8-9-синфларда хафтанинг 2 кунида 2 соатдан ўтиш максадга 

мувофикдир.

Дастур куйидаги вазифаларни ўч олдига максад килиб кўйган:

■ укувчиларга наккошлик хунарипи ўргатиш;

•  наккошлик хунари тарихи ва унинг мактаблари билан якиндан

танишиш;



•  наккошликда нақшни когоздан ёгочга, ёгочдан бино деворларига накш 

ишлашни ўргатиш;

• укувчиларни санъатга ва хуиарга булган кизикишини ошириш;

•  уларни келгусида ахлокли, билимли ва маданиятли киши булиб 

етиштириш;

Наккошлик хунари устахонаси катта ва кичик хона ажратилган бўлиши 

максадга мувофикдир. Чунки катта хонада дарс ўтилади, кичикрок хонада эса асбоб- 

ускуналар ва баъзи бир дурадгорлик ишлари бажарилади.

Мактабда наккошлик хунари дарсларини яъни, 5-9 синфлар давом ила укувчилар 

куйидаги талабларга жавоб бериши лозим:

- наккошлилик хунарини хаётдаги роли ва унинг ахамияти:

- наккошликда ишлатиладиган материаллар, буёк турларида ишлай олиш;

- хар хил мўйқаламларда ишлай олиш;

- накш турлари ва уларнинг элементларини яхши чиза билиши;

- ўсимликсимон, геометрик, рамзий ва бошка накш композицияларини туза 

билиши хамда уларни хохлаган калоритда ишлай олиши;

- иш ўрнини ю за  тутиши, техник хавфсизлиги, бнгии хавфсизлиги ва гигиена 

коидаларини билиши;

- мураккаб шаклдаги буюмларга накш ишлай олиши;

- биноларни накшлар билан беэай олиши;

- иш ўрнини ва ишнинг энг илгор методларини ташкил этишни билиш:

- мураккаб бўлмагап халк амалий безак санъати асарларини ўкий олиши ва 

уларни тахлил кила олиши:

- накш тилини билиши;

- наккошлик мактаблари ва уларни ўзига хос фаркларини билиши;

- Ўзбекистондаг наккош халк усталарини ва кисман бўлсада, чет Эл 

наккошларининг хаёти ва ижодипи яхши билиши:

- Узбекистонда хунармандчилик турларини хаммасини билиши лозим.

Наккошлик дарсларидан ташкари куйидаги ишларни уюштириш хам максадга

мувофикдир.

I. Музейларга, халк усталарннииг устахоналари! а. кўргазмаларга ка бошка 

жойларга саёхат килиш.



2. Ҳунарманд усталари, санъатшунос, тарихшунос ва бошка олимлар билан 

учрашувлар утказиш.

3. Укувчилар ишларидан кўргазмалар ташкил этиш.

4. «Кш наккошлар» деган деворий газеталар чикариб туриш.

5. «Молнр кўллар», «Бизнинг усталар», «Гўзашшк сохибкорлари», «Машхур 

наккошлар» мавзуларида стсидлар гашкил этиш.

6. Ёш наккош усталар, хаёти ва ижолига багинмаб ижодий журналлар 

тайёрлаш.

7. Конкурслар утказиш.

8. Викториналар ташкил этиш.

9. Олимпиадалар ўгказиш.

10. Слайдлар. диафильмлар, кинофильмлар намойиш килиш.

11 Меъморчилик обидалари музей ёки наккошлар иш объектига бори ш ва 

усталарии ишларидан нусха олиш.

12. Ҳунармандлар ишларидан фотонамуналар саклаш учун алохида папкачалар 

ташкил этиш.

Бу ишларни ўкитувчи ўз шароитилан келиб чикиб. иш режаси асосида олиб 

боради.

Наккошлик хунари укувчиларни ишлари оммага ва жамоага фойдали бўлиши 

керак.

Бсшинчи синфда укувчиларга наккошлик санъати тарихи, унииг максад ва 

вазифалари, хунар нима? хунармандчилик, усга ва шогирднинг вазифалари, 

наккошлик хунарини ёшларга ургатишминг миллий анъаналари, инсон хзётида 

наккошлик хунарининг роли хакида ўргатилади. Наккошлик ишлатиладиган асбоб- 

ускуналар. материаллар хамда улардан тўгри фойдаланиш ўргатилади. Накш турли 

жахон халкларидаги уларнинг бир-биридан фарки ва ўзига хос хусусиятлари хакида 

маълумот берилади. Айникса, наккошларимиз накшлар оркали,яъни накш тили билан 

унсиз овозда гапирилиши, хар бир накш элементи рамзий маъно англатади. Нақш 

элементларини чизиш ўргатилади. Шундан сўиг укувчилар оддий накш 

намуналарини чизиб. машк килади. Бу накш намуналарини 5-6 марта катак дафтарда 

чизиб машк киладилар. Улар 10 та накш намуналарини чизишни машк килгандан 

кейин альбом варагида икки пусхадан чизиб қуядилар. Чунки бўяш учун гайёрлаб



қўйилади. Олтинчи синфда ўқувчилар бешинчи синфда каламда обдон чизишни 

машқ қилиб ўрганган ўнта намуналарини бўяшни ўрганадилар.

Аввал барча ўқувчнларга рангшунослик бўйича сухбат ўтказилади. Сухбатда 

ранг хақида умумий тушунча, рангларнинг пайдо бўлиши, ранглар номи. унинг 

турлари ва тизимдаги ах,амияти, рангларнинг инсон руҳига гаъсири ва бошкалар 

ўргагилади. Укувчиларга бўск турлари ва улар билан ишлаш технологияси батафеил 

ўргатилади. Буёк билап ишлаш техпологиясила бир нечта кизикарли машклар 

бажарилади. Бўёқ ва мўйкаламлар билан ишлашни ўрганиб бўлингандан сўнг 10 та 

оддий нақш намуналарини ранглашга ўтилади. Бу накшларни оддийсидан бошлаб 

бўяб машк киладилар. Бўяшда накшларнинг катта ва кичик заминларини бўяшга 

ўрганадилар. Кейин эса нақшларнинг гул ва баргларига ранг беришни. накшларни 

новдасига ранг берилгандан сўнг накшлар пардоз килинади. Пардоз беришда накш 

барг ва гулларига тарок чизиклар тортилади. Бундан сўнг накшнинг ок банди ва 

обиси тортилади.

II. Каштачилик па уни ўргатиш технологияси.

Мавзу буйича тузилган режа:

I .Кириш.

II. Асосий қисм:

1. Иш дастури.

2. Эски маънавиятимиз кайтиб келди.

3. Каштачилик тарихи.

4. Каштачилик анъаналарига ижтимоий хаётнинг таъсири.

5. Кашталардаги накш.

6. Махдллий каиггаларимиз қақида.

7. Кашта тикишда рангнинг ах.амияти.

8. Каштачининг иш куроли.

9. Каштачининг иш жойи.

10. Техник ва гигисник коидаларига риоя килиш.

11. Укувчи киэларга каштачилик сирларини ўргатиш.

12. Каиггачилик касбининг афзаллиги.

13. Каштачиликнииг ривожланишига кўшастган ўз хиссам

Ш. Ху.юса.



1У.Фойдаланилган адабиётлар.

Мавзуга дойр матн (тажрибадан).

«Келажак ёшларпики, ишбилармонлик, бу йўлда х.амма ташаббус курсатиш 

керак» - леб бежиэ айтмаган И.А.Каримов.

Жамияг канлай ўзгаришларга учрамасин, унда ёшларни мехнатга тайёрлаш 

муаммоси энг асосий масала хисобланади, эсроки унинг равнаки ешлар билан, 

ешларнинг мехнатга, каётга тайёргарлик даражаси билан ўлчанади. Шунлай экаи 

мустакил республикамизпинг келажагини яратншда касбни мукаммал ўрганиб олган 

ёшлар нихоятда эарурдир. Бу борада биз мураббийлар олдида улкан вазифалар 

туради. Чунки тарбиялаб етиштирган ёшлар республикамиз келажагини яратади. 

Шунинг учун хар бир ўқитувчи ўэ касбини севса, ўз устида мунтазам равишда 

ишласа, хамиша изланишда бўлса оллимиздаги максадга эришишимиз мумкин.

Ҳозир республикамизда ўкитилаётган меросимиз бўлган халк амалий санъатига 

булган эътибор кучайнб кетди. Агар биз ота-боболаримиздан мерос бўлган халк 

амалий санъагимизни гўлик эгаллаб олсак, бошка рссмубликалардан олиб 

келинадигаи хом Аше масаласи ўз ўзидан ечилади. Узимизни ўзимиз хом Аше билан 

гаъминлай оламиз.

Барпо этнлаётган теракэорлар , хар хил фабрикалар, мавжуд бўлган оддий 

тупрок каби хом ашёлар шулар жумласидандир. Дархакикат, ушбу келтирган хом 

ашёларимиздан нихоя тда гўзал, бежирим, халкимиз талабига мос махсулотлар ишлаб 

чикариш имкониятига эгамиз. Б у хом ашелардан хсч кандай чикипди чикмаслиги ва 

чикиндиларни хам кайта ишлашга имконият яратади. Масалан. ўзимизни оддий 

тол, туг дарахтларидан мусика асбоблари. болалар учун бешиклар, сандиклар, қийтиқ 

матолардан хар хил уй рўэғор буюмлари, тупрок ва гилдвн кулолчилик махсулотлари, 

гипедан ганч ўймакорлари тайёрлаш мумкин.

Бу борада бизнинг №  I МУПК да бир канча ишлар килинган.

Укувчиларни олган билим, малака ва кўникмаларни назорат килиб бориш тест 

синовлари асосида амалга оширилмокда. Шу боис мен хам туман педагогик ўкишга 

ўэи.мни «Газлама бўлакларидан хар хил буюмлар тайёрлаш ва уларни тикиш 

усуллари» деган мавзуда маърута зайерладим. Бунда мен чикинди материаллардан 

уй-рўзгон буюмлари тайёрлаш мумкинпиги ва уларни тикиш усулларини ёритиб 

бердим. Шу билан биргаликда ўқувчиларни мехнатга, хаётга тайерлаш билан бирга



бир каторда бирор хунар эгаси бўлиб етишиш йўлларини ёритдим. Ҳар бир ўтгаи 

дарсимни техника воситаларидан, кўргазмали куролпардан фойдаланиб ўтлим.

Укувчилар олган билим. малака ва кўникмаларпи тест синовларн асосида 

назорат килиб борлим. Хулоса килиб айтганда, хар бир ўқитувчи дарсларни дастур 

асосида янги усуллар оркали ўқувчиларга баён этса, ўқувчиларни мехнатга. к,аёТ1 а ва 

хунар олишларига катта имконият яратилиши республиками:» мустакиллигига 

мустахкам замим яратган бўламиз.

Кашта тикувчи хунарманд- каштадуз ёки каштачи деб аталади. Каштадўзлик 

аёллар хунари булиб. кашта машинаси яратилиши муносабати билан машинада 

эркаклар х.ам кашта тикадиган бўлдилар. Машинада йўрма чок билан кашта 

иткилади, лекин машина гулларнинг майда деталларини акс эттира олмайди, машина 

каштасининг сифати хам кўлда тикилган каштадан анча паст. Шунга карамай машина 

билан тикиш осон ва иш тез бажарилиши туфайли кейинги пайгларда машина 

каштаси кацггадўэликда катта ўрин эгаллади. Каштачилик аби амалий безак 

санъатининг кадимий сохаларидан бири. Археология материаллари каштанинг 

деярли барча халкларда кадимийлигини, у иклим. табиий шароит. мухит билан 

боглик холла хар бир халкнинг маданияти, санъати, касб-хунар турлари билан бирга. 

уларнинг таъсири остида ривож топганини кўрсатади. Кашта махсулотларининг 

энг кадимий нусхалари сакланмагаи.

Кашта кенг ривож топган халкларда унга тасвирий санъатнинг катга таъмир 

этгани кўринади.

Масалан: 11-асрга оид инглиз кашталарида жаиг эпизодлари акс эттирилган; 12- 

аерга оид рус пожетли кашталарида Византия икона санъатининг кучли таъсири 

кўзта ташланди. Хитойда когозга туш билан ишланган ажойиб расмлардан андаза 

олиб, 14-асрдан бошлаб каштадўзи панолар яратилган. Каштачиликда кимматбахо 

тошлардан фойлалана бошланли, жун ва ипак , за рва кумуш сувн берилган иплар 

ишлатилади.

18-асрда Европада аристократия кийимини башанг килишда кашталардан 

фойдаланилди, бундай кашта буюмлари кенг таркалди.

19-асрнинг 2-ярмида кашта тикиш машинаси ихтиро этилгач, ривож топган 

мамлакатларда кашта корхеналари вужудга кела бошлади



Ўрта Осиёда айникса. узбек,тожик, туркман асллари ўртасида кашта кенг 

таркалган. оилада \ар  бир аёл, хар бир киз кашта тикиши лозим булган.Чунки 

кийимлар оилада тайёрланган. бадиий буюмларнинг асосий қисми (суэана, чойшаб, 

ойнахалта. чойхалта, тузхалта) хар бир хонадоннинг ўзида тайёрланган.

Оналар тупин ап кизлар учун уларни чакалокли! ндан бошлаб бисот тайёрлай 

бошлаганлар. Турли жойларда турли чоклардан фойдаланилган. Масалан: Тошкснтда, 

Самарканд, Бухоро. Шахрисабз, Нуротада турли чоклар тикилади.

К аш тачилик  анъаналари га ижтимоий хаётнинг таъсири. Ижтимоий хаётда 

рўй берган ўзгаришлар кашта анъаналарига, махсулотларнинг турларига катта 

таъсир кўрсатган.Масалан: \озир ойнахалта, чойхалта, ларанжи, калтача каби ашё ва 

кийимлар ўэ ахамиятини йўкотган, уларни факат ёши улуг онахонлар уйида, 

музейларда кўриш мумкнн. Ҳозир дўппи.сумка, нимча, ковуш, еузана, чойшаб, 

жойпамоз, ёстик жилдлари замонавий дид билан тикиб безатилмокда. Кашта 

махсулотларининг шакл ва балиий безакларида замонага хос кап а  ўзгаришлар рўй 

берди. У тми шла декоратив кашталар палак каби балиий буюмлар оқ ва мала 

бўзларга тикилган бўлса, эндиликда сатин, шойи, бахмал, баркут, парчага 

тикилмокда.

Узбекистон каштадўзларининг кашталари нақшда ўсимликсимон тасвирлар, 

шох. гулбанд, гудласталар кўп учрайди. Асосий безак матонинг ўртасига ишланади, 

хошиялари қўшимча безак х,исобланади. Лекин каштадўзнинг махорати \ошияни 

безатишга каратилган кашталар хам учрайди . Одатда, кашталарда накшларни 

чизмакашлар чизиб берадилар. каштадўз бадиий буюмни шундан кейин тикади. 

Маркаэий безак асосий ахамиятга зга булган кашталарда чизмакаш матони бўйи. эн и, 

диагонали буйича буклаб. композициянинг бош нуктаси-марказини, хошия ўтадиган 

жойларими. симметрик жойлаштирилган гуллар ўрнини аниклаб олади (чиэгич, коса, 

гшсла кабилардан фойдаланиб, гул накшининг хомаки шаклларини чизиб беради).

Кашта турмушимиз курки, кицимлар ва буюмларни безашда катта ахамиятга 

эга. Кашта тикиш шизикарли. ижодий иш бўлиб, у чарчаб гурган вактипгизда сизга 

кувонч келтириш, эрмак бўлиши ва сизни нафосат оламнга олиб кириши мумкин.

Реснубликамиэнинг бошка шах.ар ва кишлокларида ижтимоий хдётнинг 

ўзгариб бориши билан кашта тикиш камайиб кетган. Масалан. Пахтакор районларда 

кизлар йилдан-йилга магазин ва бозорлардан тайёр тикилган ёки попир урилган



каштапарни олишга ўрганиб қолишган.Тиккан тақдирда ҳам, асосан йстиқ учун 

кошаклар. санокли бслбог ва кўл рўмолчалар, сочик тикишлари мумкин. Катта- 

катта тикишлар масалан: сузана, зар девор. парда тикиш қолнб кетган. Бунга сабаб. 

менимча пахта масаласи бўлса керак. Чунки 10-13 ёшдаги ўқувчи кизлар мактабдак 

келиб. далага чиклб, она ва огасига то кеч к иргу i т а  ёрдам беради. Ишдан чарчаб 

келиб, базўр дарсни чапа тайёрлаб ухлаб колади. Кашта тикиш у екда турсин, 

хатгоки, кулига игна ушлашга хам вакти бўлмайди. Натижада опалар тиккан 

каштан» ярмини хам киэларни тикиш ва бисот тайёрлашга оақти бўлмайди. Шу 

сабабли кашталар сони ўэ-ўзидан камаййб. колиб кета бошлайди.Бу билан мен 

хамма кашта тикиши шарт демокчи эмасман.Албатта, кимда каштага бўлгак \апаси, 

кизиқиши кучли бўлса, ўша киши доимо кашта тикиш учун вакт топади.

Бизнинг районимиз чорвадор район бўлганлиги учун дала ишлари жуда кам. 

Шунинг учун бўлса керак, Хотин-қизлар кашта тикиш, гилам тўкиш. чопон тикиш 

билан давлат ва уй-рўзгор юмушларидан бўш вактларида банд бўладнлар. Бозор 

иетисодиСти таъсири билан, йилдан йилга тикиладиган кашталар сони хамдури хам 

кўпайиб бормокда. сифати эса яхшиланмокда. Қизларимизнинг канчалик чеварлиги, 

мехнатсеварлиги, диди улар тиккан кашталардан маълум бўлади.

Она кизининг болалик чогидан бошлаб келинлик сспии учун ип йигириб кашта 

тика бошлайди. Она ва қиз кацгтани фақат рангли иплпр билан эмас, балки унга 

икки ёшга яхши ният, бахт гилаб, мехр-мухаббатини кушиб ха вас билан тикадилар.

«Келинни кслганда кўр, сепиии ёйганда кур»- деган халк маколи бекорга 

айтилмаган. Келинчак уйига кирган хар кандай одам каштачилик санъатига хавас 

бнлан қарайди. Чунки, деворларга осилган ранг-баранг кашталар , дераза пардалар, 

катор терилган бири-биридан чиройли тикилган ёстиклар, чойшаблар кўзни 

камаштиради.

Кашталардаги накшлар. «Накш»- сўзи лотинча «орнамент» (безак) деганидир. 

Кашта тикиш учун аввало унга накш чизилади.Кашталардаги накшларни купрок 

табиатдан олишади. Масалан. гуллар, шохлар, барг ва мевалар, уларни бир-бири 

билан богловчи ва тўлдирувчи жингалаклар, тўлкинсимон, спиралсимон элементлар 

кўшиб чизилади.Геометрик шакллардан учбурчак, квадрат, юлдуэча. куп киррали 

юлдузлар, айлан хамда жониворлар тасвиридан фойдаланиш мумкин. Шу кашта



накшларини кашта да рсалнстик тасвирига эришиш кийин. айнан тасвирлаш кашта 

тикиш вагифасига кирмайди.

Беэахлар такрорламувчи, такрорланмайдиган, симметрик мувозанат прннципида 

тузилган, бурчакбоп туэилиища, мирмашиб кетган кўринишда чизиб гикилади.

Каштага накш чизишдан олдин унинг умумий бадиий счимини ўйлаб кўриш, 

беэакни буюм юзасига қандай жойлаштиришпи. элементларни неча кисмга бўлиб 

чизишни ўйлаб безак танлаш керак. Безакда ўсимлик ва жониворларнинг тгевирини 

ёритишда газлама фактурасига. тикиш техникаеига боглик булади. Масалан, атиргул 

беэагини икки хил газламага :сочик ва текис фактурали газламага чизиб тикилса 

икки хил куринишда чикади.

Сочиқка санама чоклар билан айнан шу безакни кўчириб гика билан унинг 

шакли ва тасвири бошкача чиқади. Текис газламага текис рангли чоклар тикилган 

атиргул безаги эса бироз ўхшаши мумкин. Демак, газлама тузилиши хам тикиш 

техникаси хам кашта безагини тикиб тасвирлашда катта таъсири бор экан.

Кашта безакларини газламага чизишдан олдин жойи аникланиб, тўртбурчак 

чегаралар, йўллар чизиб олинади. Танлаган безагимиз жойларга таксимланиб чизиб 

чикилади.

Қадимдан палак, сузаиа каби катта кашталарда айлана, учбурчак кўп киррали 

юлдузлардан кўпрок фойдаланилган. Ҳозирги вакггда чизмакашлар янги элементлар 

бнлан кадимдан фойдаланилган безакларни боглаб ўзгача кашта безаклари хосил 

килишмокда. Канггачиликнинг ривожланиши йулида янги-янги кашта накигларини 

ўйлаб топиб, ўэлари чизган кашталарда намвйгкилмекдалар.

М ахаллий каш галарим из хакила. Бизгтипг махаллий кашталаримизда хотигг- 

кизлар хозирги вам да куйидаг и кашта турларини тикиб келяптилар:

П алак- кўлда еки машинада кашта тикиб тайёрланадигаи бадиий бутом. Уй 

ичини безаш учун деворга осиб кўй мл а ли. Каштачиликнинг энг йирик ва кнмматли 

буюми хисобланади. Палакда осмон ва тўлин ой акс эгтирилади. Уни кадимда о 

кёкн мала бўзга кашта тикиб тайёрлашган. У сўзаиадан гулларнинг йириклиги, 

замини хам каштала ендирга копланнши билан фарк килади. Палакнинг ўртасига 

йирик ой тасвири кизил, қирмизи. ггукгти ипак билан тикилади ва атрофии чиройли 

килиб ислимий накшлар билан безалади. Ислимий -  чирмашиб кстгагг ўсимлик 

макшларидир. Нур эта палаклари(суэанаси) 10 мм ли калин ва чидамли газламадан



тикилиб, икки катор айланали гуллар, лар хил шаклдаги катга-кичик барглар, 

жингалаклар, гунчапар билан чизиб тикилади.

Чизмакаш бу гуллар ўрнини тўгри тўртбурчакларга бўлиб олгач коса, пиёла 

каби нарсалар билан белгилаб олади ва чизиб чикади.

Энг четидаги икки катор йўл ичига эса такрорланувчи кичик ислимий гуллар 

билан тулдириб чизилади ва тикилади.

Сузана -  сидирга матога гул тикиб тайёрланган, деворга осиладигам безак 

буюми булиб, сатин, бахмал. шойи, парча каби матоларга турли чоклар билан 

тикилади. Мато рангидан , кашта замини сифатида фойдаланиши билан. кичиклиги 

билан ( 5 мм газламадан тикилиб. махаллий халк такияпуш деб аталади) палакдан 

фарк килади. Энг мухим сепи хисобланиб 2 тадан тикилади. Унинг кашта беэаги 

асосан ислимий накшлар бўлиб, 1 та тўғритўртбурчак ичига асосий гуллар 

( айланали, кўп киррали юлдузлар) чизик тикилади. Атрофии кичик ўлчамдаги 

такрорланувчи ислимий накшлар билан тўлдирилади. Иўллар, чизиклар сувли 

чоклар билам (оби) тикилади.

Жойнамоз -  намоз ўкиладиган тўшама бўлиб, матодан тўртбурчак шаклда 

тайёрланиб, бош томонига мехроб тасвири тикилади. Бу жойнамозлар кизларимиз 

сепида 3 га бўлиб. 1 таси кайнотасига, яъни куёвнинг дадасига совга килинади. 2 

гаси ўзининг ўйидаги тахмонни яъни сандик устига йигилган кўрпа-тўшакни 

чангдан саклаши ва безатиб туриши учун тикилади. 3 метр газлама кетади. 

Масалан: оч ва илик ранглар тук ва совун рангларга Караганда якинрок кўринади.

Илик ранглар буюмни катталашгандек, совук ранглар кичиклашгандек 

кўрсатади. Шунинг учун кашта тикишда гулни фондан ажралиб туриши учун очик 

ранглардан фойдаланиш керак.

Каштачининг иш қуроли. Кашта тикиш учун жуда оддий асбоблар керак 

бўлади: ангишвона, қайчи, газлама, ип, сантиметр, миллиметрланган когоз, 

капировка когози ёки целлофан.

Игнани тўзиқрок кўзлисини ишлатиш кулай. Чунки \ар  хил калинликдаги 

имларни ўэкаэиш осон бўлади.

Игна -  тикув қуроли бўлиб, хар хил хажм ( узун-калта, ингичка-йўгон) да пулат 

симдан ўткир учли, тешикли килиб ясалади.



Ангишвона -  иш тикишда бармок учига кийдириладиган металл асбоб. 

Ангишвона кадимда чармдан хам килинган. Ангишвонанинг усти ёки игнани кети 

кадаладиган жойн 'гукурчалардан иборат булади. У кўлни игна киришидан саклайди, 

ўнг қўлминг ўрта бармогига тақилади, уни бармоқнинг йўгонлигига караб 

танланади. Лекин у бармокни сикиб ёки ундан тушиб қоладиг ан бўлмаслиги керак.

Ишлаш учун уч хил: учи ингичка кичкина кайчи -  газламалардаги ипни киркиш 

ва тортиб олиш учун; учи кайрилган ўртача кагталикдаги «туя бўйип»кайчи-каигта 

тикаётганда ип учини киркиш учун; катта кайчи -  газлама ва калава ипларни 

киркиш учун.Бир-бирига ўртаскдан винг билан бириктирилган икки гигдан иборат. 

Кайчилар яхши чархланган, тигларнинг учи тўла ёпиладнган булиши керак.

Сантиметр лента - тикиш ишида буюм ўлчамини аниклаш газламага безакни 

режалашда фойдаланилади.

Миллимегрли когоз -  геометрик, салама накш тузишда керак бўлади.

Майда безакли газламада кўчиришда копировка когози керак бўлади. Лекин 

копировка когози такчил бўлганлиги сабабли биз неллофандан фойдаланамиз.

К ап а  кашталарни коса ёки тарелкалар билан жойини аниклаб олиб, тўгридан- 

гўгри газламага чизилади.

Газлама -  бир хил рангдагй сатин,шойи, парча, бўз, чит, лас, бахмал каби 

газламалар ишлатилади. Газламалар ранги тикиладиган буюм вазифасига караб 

танланади.

Масалан: катта кашталар учун очик ранга нисбатан совун тўқрок ранг танлаш 

кулай. Чунки бу канпаларимиз деворга осиб қўйилиши ва каттапиги учун 

ювилмаслиги мумкин. Чапгни ва кирни кўн маълум қилмайди, хамда бундай фонда 

очик рангли накшлар жуда ярашади.

Дераза пардалари очикрок рангда танлангани маъкул, хонани коронги килиб 

кўрсатмайди. Ҳар кандай кашта учун хам чўзилмайдиган, ювганда ранги чикмайдиган, 

сувга кирмайдкган. к унга чидайдитан гаэламалардаи фойдаланиш керак.

Иплар -  асосан кашта тикиш учун табиий тола (ипакдан) ва сунъий толадан 

кўлда йигириб ип тайёрланади.

Ипак махаллий шароитда етиштириладиган пиллада1г куйидагича тайёрланади:

Пила кайнатиб оклаш, гитиб йигиришга, урчи к билан йигиришга, чаппа килиш, 

ипни текислаш, ранглаш, ипни ўраб калава килиш. Сунъий толами биз Навоий шакар



химия ишлаб чикариш саноатининг чикиндисидан оляпмиз. Табиий топага Караганда 

кўпрок сунъий толадан ип тайёрлаб фойдаланаяпмм з. Сабаби -  бу голалар рангли 

бўлиб, рамглашнинг хожати йўк, шу билан бирга йигириш осон бўлиб у хам 

чидамлидир.

Сунъий толадан куйидагича ип тайсрлаиади:

сунъий тола йигириш учун тийиб сует калава килиш, йигириш. чаппа килиш, 

чўп билан текислаш, ипни ўраб калава килиш.

Ипнинг рангини, чидамлилигини куйидагича аниклаш мумкин: масалан, ип 

олаётган вактда иамланган ок газламага артиб қўйиш керак. Агар ранги чикмаса 

ўзида ранг ушлаш кобилияти яхши хисобланади ва у газламани ювганда рангини 

ўзгартирмайди.

Агарда ранги артиб куриган вактла чикса, ундай ипларни ювиладиган каштага 

ишлатмасдан. катта кашталарга ишлатиш мумкин.

Мулинг иилар нидамли, ранги чикмайди. Лекин хозирги вактда топиш кнйин 

бўлиб колгаплиги учун кам ишлатилади. Бу ипнинг бўёгини чидамлилигини 

текшириш учун ипни куёшга кўйилади: бунда ип окармасдан ўз рангила колиши 

керак. Булардан ташкари баъзи вактда майда кашталар учун хозирги вактда чиккан 

шерсть рўмолларнинг ипидан фойлаланилмаяпти.

Агар кашта тикиш учун ип тайёрлашни иложи бўлмаса, бу ваэиятдан 

чикишнинг йўли мсиимча куйидагича :

Узимизга якин бўлган пахтакор тумаилар билан пахта ва ипакка тумаиимизда 

егиштириладигап пўст ва жунни алмаштириб олишдир.

К аш тачининг иш жойи. Кашта тикиш кулай бўлиши, чарчатмаслиги учун. иш 

ўрниии тўф и ташкил этиш, мехнат килиш коидаларига риоя килиш керак. Аввало, 

каштачи гавда холатига эътибор бериб, букчаймай бошни жуда паст эгмасдан 

ўтириши керак. Иш вактида гавда бироз олдинга энгашган бўлиши, кўз билан иш 

ўргасидаги масофа 25-30 см дан ошмаслиги лозим. Деворга суяниб кулай ўтмриш 

учун девор билан гавда оралигига ёстик куйиш керак.Чунки девор харорати билан 

киши органиэмининг ҳарораги тўгри келмайди.Натижада киши со гл ти га  салбий 

таъсир кўрсатади.

Канггэни тикиш учун куйидаги холатда ўтиришади: кашта тикиладиган юзаси 

чап тнззага ёйиб, ўнг тизза билан газлама силжиб кетмаслиги учун кисиб турилади



ва чап кўл билан каштани бир томонини чап тарафга қаратиб ушлаб лурилали. Унг 

кум билан ип.’ти игнаии ушлаб кашта безаги тикилади. Газламани тикиш вактида кўп 

каттик тортмаслик керак, акс холда чўзилиб, тиккан капггамиз тортилиб туради.

Кашта тикиш вакгида ёруглик чап томондан тушиб туриши керак.

Инларни кир бўлиши ва чигал булишилан саклаш учун алохлда халтада 

саклаш керак булади.

Безак чизилган когозлар целлофан папкада сақланиши, асбоблар кутичада 

сакланиши мумкин. Танаффус килган вактида каштани йигииггириб халтага солиб 

кўйиш керак.

Техника ва гигненик коидаларга риоя қилиш . Игнани авайлаб тартиб 

билан ишлатиш зарур. Игнаии йўқотиб қўйиш ярамайди, борди-ю тушиб кстса, уни 

албалта топиш керак.

Игнаии дуч келган жойга тўгнаб кўйиш ярамайди, вактинча керак бўлмаса, уни 

8x8 см.ли ўлчамда тикилган ёстикчага санчиб кўйилади. Занглаган игнаии ишлатиш 

ярамайди. Бундай игна газламага санчилиши кийин булади, заиги уриб колади, 

салга синиб келади. Тўгиагичларни хам эхтиёт килиб, кутичада саклаш керак.

Ьармоқни игна кириб ксгишидан саклаш учун ангишвона такиб тикиш керак. 

Кейинги ишлатишда эхтиёт бўлиш керак, тасодифан санчилиб кетмаслиги учун, уни 

кўриниб гурадшан жойга, охзини ёпиб куйиш  лозим. Кайчини гушириб юбормаслик 

керак: у гушиб кстса, ўзингизии жарохатлаб кўйиши, тиги кайтиб ишдан чикиши 

мумкин. Бироп кишига кайчи узатишда учидан ушлаб бериш керак.

Гигненик коидаларга \ам  риоя килиш керак. Масалан: ипни Тиш билан узиш 

ярамайди, тишиинг эмали бузилади, таранг тортилгап ип лабни кийиб юборишн 

мумкин.

Игнанн нам ёки терлаб турган кўлга ушламаслик керак. Унинг газламага 

санчилиши қийип бўлади, ишлатилаётгаида гичирлаб туради. нам кўлда 

тикилаётганда буюмларда дог колиши мумкин.

Узок вакт кашта тикилса кўэ чарчайди, бармоклар хам чарчайди.

Дазмол килиш учун хам эхтиёткорликни ва эътиборли бўлишни талаб килади.

Дазмоллашда дазмолнинг тагига махсус таглик қўйиш керак. Иш пайтида шнур 

дазмолнинг тагига iушиб колмаслигини, буралиб кетмаслигини кузатиб бориш 

зарур.



Акс холда шнур букланиб узилиши. киска туташувга сабаб булиши мумкин. 

Дазмолни электр тармогига улаб каровсиз колдирмаслик керак. Иш тугагач дазмолни 

электр тармогидан олиб қўйилади. Бунда шнурдан тортиш ярамайди, вилканипг 

корпусидан ушлаш керак. Дазмол совугач, шнурни устига ўраб вертикал холатда 

сакланади.

Чок турлари.

Каштани гикишда куйидаги чок турларидан фойлаланамиэ: махаллий чок 

туридак бўлган ўзбекча долли чок.

Бу чок билан кадимда хотин-кизлар кашталарни тикиб. давом эттириб 

келаяптилар. Бу чок тури сифатли, мустахкам бўлиб, кўпга чидайди. Шунинг учун бу 

чоклар билан ювганда ранги чикмайдиган иплар билан чидамли зазламага чизиб 

тикилади. Русча чоклар( рангли текис чокларнинг узлаштирилгап тури) хознрда жуда 

кенг таркалган усулдмр. Кўпгина кашталар шу чоклар билан тикиб безатилади.Бу 

чокка ип кам кетади. рангли нплар бир-бири билан киришиб чиройли кўрннинп а эга 

бўлади. Гуллар тасвири табиатдаги гулларга якин кўрипишда тикиб безатилади. 

Оддий чокларга игна олдинлатилган чок, кайтма чок, сув чок, попоп чок, ирокнсимон 

чок, петля чоклар, тугунчалар киради.

Игна олдинлатилган чок ва кайтма чоклар билан газлама четларини кайтариб 

тикишда, кўрпачаларни кавишда. чопон тикишла ишлатилади. Сув чок билан попои 

чок билан каштадаги шох, жингалак,обилари тикилади. Барг ва гул атрофии 

чсгараланади. Ироксимок чок бслбог четларини тикишда ишлатилади. Петля чоклар 

билан газлама четларини тикишда. |ул,барг тикишда, ямок, коплама тикишда 

ншлагилали

Тугунчалар гул ўзагини тўлдиришда тикилади.

Санама чоклар санаб чизиладиган кашталарни тикишда фойдаланилади. Купрок 

X кўринишдаги оддий ирокя чоки тикилади.

Гулларни рангли мулиналардан қиркиб тайёрланган гулчалар билан тўлдириб 

тикиш хам мумкин. Бунинг учун гул ва барг шакли чизиб олинади. кейин рангли 

гулчалар кизикиб бир-бирига боглаб тайёрланади ва жойига караб гикиб чикилади.

Ўкунчи қизларга каш тачилик  сирларини ўргатш и. Биз шахардан №1 

мактаблараро укув ишлаб чикариш комбинатимизда каштачилик гурухини миллий 

урф-одатимиз ва давом этиб келаётган анъаналаримизнн хисобга олиб.



каштачиликни ривожлантириш максадида 2 йил оллин ташкил килдик. Каштачилик 

гурухида дарслар галабга жавоб берадиган холда ўтиши учун кулай шароитлар 

яратиб берилди. Уқув комбинатимизда рахбарлик килиб келаётган Рахмонов Қаххор 

ёрдами билан алохида кабинет ташкил килиниб, укувчиларнинг дарсда кониқарди 

билим олишлари учун нчконият яратилди. Кабннстга 2 та гилам сйиб бемалол 

ўтириб тикиш учун Зта кўрпача ташланди. Чизмаларни чизиш. нусха кўчириш ва 

ёзиш. иш қуролларини кўйиш учун 2 та хонтахта қўйилди. Кабинет ўқувчилар 

иштирокида касбга гаъаллукли хар хил стенд ва кургазмали кашталар. гурух 

бурчаклари. техника хавфсизлиги коидалари, каштачилик тарихи. чизмачилик 

плакатлари ва касб хунар тўгрисидаги халқ маколларидан фойдаланиб беэатилди. 

Гурухларлз дарслар куйидагича ташкил килинган:

Синфи Каштачилик Чизмачилик Касб танлаш Жами соат

технологияси

9-синф 2 1 Г  — J 4 с.

10-11-синф 2 1 : 2 5 с.

Мен дарсларни замонавий талаблар асосида дидактик, психологик, маънавий- 

ахлокий. гигисник техник талабларини дарсга боглаб. бир-бирини тўлдириб утишга 

харакат киламан Дарс вактида тўгри ва умумий фойдаланишга харакаг киламан. 

Масалан, технология дарсида чок турларидан «Текис чоклар» мавзусини ўтиш учун 

шу чок чизмаси чизилгам плакатдан кўрсатиб, доскага чизиб, яхши тасаввурларда 

саклашларн учун тикилган буюмдан н’муна кўрсатиб, кўз ўнгларнда тикиб кўрсатиб, 

узларининг мустакил тикишларини, ран! танлашларини кузатиб, камчиликларини 

тузатаман. ТЕСТ саволлари тузилган карточкаларидан фойдаланиб, ўзларипи 2 

1 урухга бўлиб, ўзаро савол-жавоб тарикасида ўтилган мавзуларни эслаб, такрорлаб, 

мустахкамлаб бораман. Яхши иштирок этган ўқувчиларни бахолаб рахбатлантириб, 

колган ўқувчиларпи хам шулар каторидан ўрнн олишлари кераклигини таъкидлаб 

дарсни ўтаман. Уўга топширик килиб: «Текис чоклар» мавзусини ўкиб, тушуниб, 

шу манзу буйича газэача марчасига Бирон гул элементини тикиб келишини. гулни 

кашталарда тикилишими уйлаб. топиб келишлариии топширамап.

Чизмачилик дарсида кашта безак чизиш учун чизмачштикни бошка фанлар 

билан богликлигиии тушунтирамам.Масалан, геометрия фанига асосланиб, учбурчак, 

олтибурчак. тўртбурчак шаклларндан тузилган накшларни бўлакларии бўлиб



чизишда математикага богликлигини, табиатдан олинган гуллар, барг ва чоклар эса 

табиат билан боглиқликни, қушлар, товус, камалак, кийик, хўроз ва шунга ўхшаш 

хайвонларни тасвирини тушириб тикиш эса зоология фани билан богликлигини 

кўрсатади.

Бундан ташкари табиатдаги ранглар тугрисида тушунча бераман, бу газлама 

ва ип танлашда керак булади.

Технология дарсида утилган «Текис чоклар» мавзуси бўйича тушуптирилган 

текис чок чизмасини чиздириб, ранглатаман. Дарс мавзуси бир- икки кафта олдин 

эълон килинганлиги учун укувчилар дарсларга тикиш учун газлама ўлчаб, кссиб 

келадилар.Шу газламага утилган мавзудаги чок билан тикиш учун кашта накшини 

чизаман. Чизмакашлаш каштага копероака когози, коса, пиёладан войдаланиб, чизма 

безаги чизадилар. Мен эса укувчиларга целлофандан фойдаланишни уктираман. Мен 

ўзим 8 йилдан бери такрорланиб келадиган кашталарни: жойнамоз. ёстик жилди, 

парда, чойшабга шу целлофанга кўчириб олинган нақшлардап фойдаланиб чизиб 

келмокдаман.

Амалий машгулот дарсида кўпрок тикиш техникаси, гигиеник ва техник 

талабларга риоя килишни кузатиб бораман. Масалан: тикиш учун ишжойи кулайми, 

ёруглик кайси томондан тушмокда, кашта билан тикув оралиги номадами, 

букчаймасдан тўгри ўтирибдими, бу нарсаларнинг хаммаси киши организмига -  куз, 

гавда тузилишига салбий таъсирини тушунтириб ўтаман.

Техника хавфсизлиги коидаларида: даэмолдан фойдаланиш қоидаларипи. игна 

ва кайчидан фойдаланиб. каерда сакланишини такрорлаб, х.аётдан мисоллар келтириб 

тушунтиришга. ёддан тушунишларига харакат киламан. Чизмачилик дарсида чизган 

накшни амалий машгулот дарсида бемалол ўтириб гикадилар. Ҳар бир ўкувчининг 

амалда дарсни кандай ўзлаигтириб бораётганлигини кузатиб. бирданига 

камчилигини ту загиб бораман. Тикаётган кашталарнинг орка ва юза кисмини кўрнб 

бахо қўяман. Тикилган капгтанинг орка кисми х.ам тоза бўлиши керак.

Чаккон. чевар кизларнинг ишини кизларга кўрсатиб таърифлайман.

Ўкувчи кизларга факат кашта тикиш сирларини ўргатиш билан чегараланиб 

қолмасдан, балки уй-рўзгор ишларига керакли бўлалиган нарса, кийимларни безашнн 

хам ўргатиб бораман.Масалан: хар хил газлама марчаларидан фойдаланиб апликакия 

(коплама) тикиш; коплама \а р  хил шакл ва безаклардан иборат бўлиб, уни кийим-



кечакларни ва рўзгор буюмларини безаш учун газлама, чарм парчаларидан текис 

чок, петля чок, попоп чоклар билан ски тугма, мунчок билан хам тикиб кўй и л ад и. 

Хозирги шароитда хар бир йиртилган ёки куйган кийим ўрнига янгисини олишга 

илож йўк. Шундай бўлгач шу йиртилган, кумнб тешнлган жойларни копламадан 

фойдаланиб, ҳар хил шаклда безак бериб ямаш мумкин. Ш унинг учун мен кизларга 

ўз кўллари билан ўзларнга, укаларига ўлчаб калин газлама колдикларидан, эски, 

лекин ҳали мустахкам булган калинрок газлама бўлакларини ва совга қилиб 

беришларинн тушунтириб, тикишни ўргатиб бораман.

Шу оддий бир кўлқоп арзимас нарса бўлиб кўзга кўрингани билан, қишда 

жуда керакли, фойдали нарса бўлиб хисобланади.

Газлама парчаларидан ёстиқ учун жилд, чойнакпуш, чойнак учун таглик тикиш, 

газета-журналлларни, уй хужжатларнни, кайчи, тарок, ручка, калам, линейка каби 

нарсаларни ёш болалар қўли етмайдиган баландроқ девор юзасига осиб қўйиш учун 

хар хил кагталикдаги халтачаларни тикиб, безашнн ўргатаман.

Ноаник дарс утиш усуллларидан фойдаланиб, укувчиларни касбга ҳавас ва 

қизиқишларини ошириш, утилган мавзуларни мустахкамлаш ва яхши тушунча хосил 

қилишлари учун, тасаввурларини кенгайтириш ва каштадаги янгиликлар билан 

танишиб боришларини кўзда тутиб иш планга куйидаги мавзуларни киритганмиз;

Гилам ускина саёхат ва илгор ишчилар билан сухбат;

Тарихий музейга саёхат( касбга таъаллукли нарсаларни кўриш);

Янги келинчак сепини кўриш( кашталарни кўриш);

Наврўзга багишланган кўрик танлов намунасини куриш( хар хил кашта 

намуналарини кўриш);

8-мартга багишланган кўрик намунасини кўриш: онахонлар билан сухбат 

(кашта турларини тикиш хакида);

Махаллаларнинг чикишларини кўриш(кашта намуналарини).

Ўқувчилар шу мавзулар бўйича уюшгирилган саёхат ва сухбатлари ҳақида ўз 

таассурогларини рефератга ёзиб, узларига ёккан безаклардан намуналар чизиб 

келадилар. Рефератлар бир-бирига такқосланиб бахоланади.

Шу ўтган чорак мобайнида 10-синф ўкувчи қизлари билан 1995 йил 19 

сентябрида каштачилик тарихий музейига саёхатга бордик. У ерда ташкил килинган 

тарихимиз ва каштачиликка дойр бўлган барча нарсалар билан танишиб кайтдик.



1995 йил 10 сентябрда А.Қодирий кўчаси 17-уйда яшовчи Нарзуллаевлар 

хонадонида шу гурухда ўқийдиган кизи Нарзуллаева Гулноз бошчилигида янгн келин 

сепини кўриш учун бордик. Гулнознинг онаси бизни жуда яхши кутиб олдилар. 

Келиннинг тикиб келган барча кашталарини сузана, такияпуш, жойнамоз, чойшаб, 

белбоглар, ёстиқ жилдлари, дераза пардалари, қўл рўмолчаларитги кўрсатиб 

тушунтириб бердилар.

Уқувчилар хар икала саёхат бўйича ўз таассуротларини реферат қилиб ёзиб 

баҳо олдилар. Укувчиларга маънавий-ачлоқий талабга асосан киз боланинг одоби, 

хулқи, гапириш одоби, уй, куча, турли давраларда, мактабда ўзини тутиб юриши, 

кийиниш \акида, мехнатни севиш, иродали бўлиш, рўзгор ишларида ота-онага 

қарашиб, катта ҳаётга тайёр бўлиб боришини, ота-оналар олдидаги фарзандлик бурчи 

ҳақида, эстетик дид билан кашта тикиш, ўз билимини хар томонлама ошириш, 

вақтдан унумли фойдаланиш қақида тушунча бериб бораман.

К аш тач и л и к  касби нинг аф залли ги . Каштачилик касбининг афзаллиги 

шундаки, бу гурухда ўқиган ўқувчи хам харажат қилиб, шу касбни эгаллайди. 

Масалан'. шофёр бўлиш учун автомашина, бензин, асбоб-ускуналари керак булади, 

тикувчи бўлиш учун эса тикув машинаси, унга керак бўлади^н  асбоб-ускуналар, 

газлама керак бўлади. Уз-ўэидан шундай савол тугилади: «Ҳамма укувчилар 

тикувчилик ва шофёрликка ўкигани билан тикувчи ёки шофёр бўла оладими ?»

Ҳозирги шароитда хар кандай оила хам кизи учун тикув машинаси, ўгли учун 

автомашина топиб бериш учун курби етмайди. Натижада ўқувчининг танлаган 

касбидан кўнгли совиб, кизиқиши камаяди. Баъзан бундай укувчиларимиз вакгини 

бекор ўтиб кетганчни сезмай қоладилар. Лекин хар кандай вақтда ҳам кизи бор 

оилада албатта, кашта тикилади.Буни хохласак- хохдамасак амалга ошади. Чунки бу 

нарса бизнинг кадимдан урф-одатимиз, колавсрса обрў-эьтиборимиздир. Каштачилик 

гуручларида ўкийдиган кизлар 2 соат амалий дарсда бемалол битта рўмолча тикиб 

битиради. Ш ундай бўлгач 2 йил мобайнида яъни 10-11-синфларда катта кичик 

кашталардан анчасини тикиб ўзи ва онасининг «юкини» енгил қилган бўлади.

Масалан: белбогнн олайлик. Бир йил давомида 31 хафта ўкнйди деб олсак: 45 

минутлик 2 соат дарс 1-ярим соат бўлади.

3 1 x 1 ,30 с х 40,3 жами тикиш учун фойдаланиладнган соат Ж х 40.3 бўлади.



1 та бслбоғнп 4 хафтада тикиб битирса 4 x 1 ,  3-5,2 соат вакт кетади. 1 йилда 40, 

3:5, 2 \7 ,9  8 та белбог тикиш мумкин.

Бслбог учун 1 м газлама кетади 1м к. 30 сўм, 100 г. нп кстса х15 сўм. 30Ҳ15 \4 5  

с. Қилинадиган ҳаражат 45 сўм.

К аш тач и л и кн и н г ривож лани ш ига қўш аётган  ўз хиссям. Каштачиликни 

ривожланишига ўзим қўшмоқчи булган янгиликлардан:

1. Колеровка когози урн и га целлофандан фойдаланиб, каштага накш чизиш. 

Каперовка когозининг тақчиллиги туфайли. \ам да  газламани кир килиши

туфайли мьн целлофандан фойдаланиб кўчнришни лозим деб топдим. Афзаплиги 

шундаки, целлофанда безакни кўчириш осон, кўпга чидайди. газламани кир 

килмайди, тагидаги контур чизиқлар кўриниб турганлиги учун чизиш жойи 

аниклаш осон бўлади.

Бунинг учун целлофаннинг қар иккала томонига хам безак чизилади. Кўчириш 

вақгида мўлжалланган жойга қўйиб шу нақш устидан ручка билан чизиб чиқамиэ.

2. Газлама колдикларидан фойдаланиб, ипни тежаш максадида кашта тузиб 

тикиш.Бу тикишнинг икки усулидан фойдаланиб тикишимиз мумкин.

1. Газламага накш бўйича тикиш:

а ) газламага нақш чизиш;

б) целлофанга кўчириб, киркиб олиш;

в) рангли газлама колдикларидан шу ўлчамда целлофандан киркилган 

катталикда ва шаклида киркиб олиш;

г) жойлаштириб, катта чоклар билан силжимаслиги учун маҳкамлаб тикиш;

д) петля ва попоп чок билан чегаралаб тикиб чикиш;

е) кушимча элементларни иплар билан тикиб бутун бир кашта хосил килиш.

2. Газламага чизмасдан тўгридан-тўгри газлама колдиклари билан кашта 

тикиш.

а) рангли, гули газлама колдикларидан гул, барг, шох элементларини киркиб

олиш;

б) уларни рангига караб, катта-кичиклигига караб жойлаштириб чнкиш;

в) силжимаслиги учун чоклар билан махкамлаш;



г) атрофини петля ва попонон чок билан тикиш ёки атрофидаги чиқиб қолган 

газлама иплари ва патларини куйдириб, майда кўринмайдиган чоклар билан газлама 

рангидаги ип ёрдамида тикиб чегаралаб, махкамлаб чикиш.

Бу тикиш усуллари билан кичикроқ кашталарни тикиб безаш мумкин. Катта 

кашталярнинг айрим элементларида ишлатиш мумкин.

Газлама қолдиқларини тикувчилик ускуналаридан. фабрикалардан олишимиз 

мумкин, ёки уйда тикув машинаси билан ишлаганда қолган колдиклардан ишлатиш 

мумкин.

Хулоса килиб айтганда, каштачилик санъати ижтимоий-шахсий турмушда 

амалий ахамиятга зга булган санъат туридан биридир. Бу санъат хдм бошка амалий 

санъат турлари каби халкнинг моддий ва маънавий эхтиёжини кондиришга хизмат 

этувчи санъатга айланди. Кашта тикиш усуллари. гуллари рангларнинг 

мужассамланиши, авлоддан авлодга ўтиб такомиллашди. Секин аста энг яхши 

кашталар танланиб қолди ва миллий хусусиятлар билан харакгтерли бетакрор кашта 

намуналари яратилди.Ҳар бир авлод ўзидан олдинги авлодлари яратган кашта 

намуналарига янгилик киритиб, узи яшаб ижод килаётган давр талабига мос булган 

накш безагидан фойдаланиб, кадимги безаклар билан боглаб ўзгача кашта безаги 

яратиб келинмокда.

Кашта бу -  авлоддан авлодга ўтиб келадиган меросдир, ёдгорликдир.

Момоларимиз уз куллари билан тикиб колдирган кашта безаги биз учун 

қанчалик қимматли ва аэиздир. Шу мехнати билан ўзидан кейинги авлодига эсдалик 

учун из колдириб кетади. Каштани томоша килар эканмиз, момомизнинг кўлида 

урчуқ билан ўтиришлари, ипни йигириб тикишлари кўз олдимизга келиб. бир дақиқа 

бўлса хам хотирлаб оламиз.

Кашталаримизнинг кадимги нусхаларини. тикиш услубларини кайтадан 

жонлантиришимиз керак. Чунки хозирги давр талаби шунга тўгри келаяпти. Узингиз 

бир ўйлаб кўринг, кадимги кашталарни дарров бозорда харидор пайдо булади, ёки 

унма-уй юриб, суриштириб арзимас нарсаларга алмаштириб кстишларидан шу нарса 

маълум бўлдики, демак кадимги кашталаримиз биз учун бир бойликдир. Бу 

бойликни асраб аванлаб уаимнз тўрига осиб қўяйлик ва ривожлантирайлик. Биздан 

кейинги авлод учун



ота-боболаримиз удумларини миллий бойликларни колдириш учун, ўкувчи 

кизларнинг маънавий дунёсини бойитиш ва халк миллий амалий санъатини бойитиб 

давом эттириш учун бор куч ва билимимизни сарфлаймиз.

М ехнат таъ л и м и  ва тўгарак  м аш гулотларида У кувчиларни х алк  

хунарм ан дчи лик  тизим ида «беш икчилик», «пичокчнлик», «кулолчилик»ни  иш  

таж риба  ю засидан таь р и ф и

Келажагимиз давомчилари булган ёшларни касбга йўллаш ва хунар ўргатиш 

мактаб ислоҳоти ва давр талабидир. Неча асрлар оша ўз асар-дурдоналари ва 

хунармандчилиги билан жахонни лол қолдирган узбек хунармандларн, уста- 

косиблар узбек миллий меросимиз хазинасига айланмокда. Мустакиллик ва 

истиқлол туфайли миллий қадриятларимиз янада равнақ топиб яшнади.

Номлари кишилар хотирасидан анча вакглардан буен унугилиб кетган узбек 

усталари Мусо Одил Ризо ўгли Самарқандий, уста Рахим Бухорий ва Накшбандий 

хазратлари давригача ва ундан сўнг хам бир канча йирик уста 

ҳунармандларимизнинг номлари пинҳон бўлиб келган эди.

Эндиликда уларнинг ишлари янада равнак топиб такомиллашиб янги сайкдл 

топиб ўз равнақини кайта тиклади. « Кддимдан бизга мерос бўлиб келган 

хунармандчиликни барча туралри, ватан-юрт ваэлободлиги  йўлида хизмат килмоги 

лозим. Келажагимиз бўлган ватанимиз ёшлари мактаб остонасидан то мустакил 

хаётгача бирор касбни ёки хунарни бошини тутмоги керак: -Бунинг учун ота-она ва 

ўкитувчилар хамда кенг жамоатчилик қайгурмоги лозим» -дейилади И.А.Каримов 

маърузаларида.1.1994 йил 2 октябрь.)

I. Мактабда хунармандчиликни куйидаги турлари буйича мехнат таълими ва 

тўгарак машгулотлариии ташкил килиш.

Мактабда хунармандчилик ишларини ташкил қилишда мактаб директори ва 

хўжалик ишлари бўйича директор ўринбосари, маҳалла ва худудга яқин корхоналар, 

огалик ташкилотлар, ташкилот раҳбарлари мактабга якиндан ёрдам беришди.

Мактабда ўкувчиларни ҳунар ўрганишлари учун мехнат таълими 

ўқитувчисининг календар чш режаси ва назарий билим бериш учун жихогпанган хона 

ҳамда хунармандчиликни шу сохасига оид ўкув устахоналари асос бўлди. Укув 

таълими хонасида миллий хунармандчиликни куйидаги турларига оид "Пичокчилик",



"Бешикчилик", “Кулолчилик” ишларидан намуналар стенди, фото кўргазма, иш 

кетма-кетлигига лозим.

Фойдаланиши лозим булган материаллар коллекцияси:

а) Буюк хунармандлар фото стенда..

б) Тўгарак аъзолари ва гурухлар руйхати.

в) Хавфеизлик қоидаси ва ишни юритиш коидаси.

с) Электрик жихочларидан фойдаланиш диограммалари.

Назарий билим олиш хонасида ташкил килинган бўлиши керак.

д) Тўгарак аъзоларини руйхати.

е)Тўгарак фаоллари расмлар етенти каби бошка жихолар билан жихозланиши 

керак.

1.Мактабда турли соҳа Ҳунар еохиблари билан учрашувлар уюштириш.

2.хунармандчнликда тайёрланган укувчилар ишлари асосида кўргазмали кўрик 

танловлар утказиш.

3.Пичокчиликга оид устахона ташкил килиш.

а) Бешикчилик билан биргаликда.

4.Кулолчилик устахонасини ташкил килинди.

Куйдаги хунармандчиликни амалий машгулотларида алохида ташкил қилиш ҳам 

мумкин, ёки 1 -та устахонада 3-хил ҳунарни ҳам ўрганиш мумкинлиги исботланади. 

Бунинг учун барча керакли дастгоҳ ва асбобларни тартиб билан жойлаштириш ва 

ўрнатиш керак.

Ушбу кўникмаларин назарий маълумот олиш даврида меқнат фанини бошқа 

фанлар билан ҳам узвий алокаси бор.

Машгулотларда ўқувчиларниннг ота-оналари ҳам бевосита иштирок этилди, 

чунки ўкувчини ўрганаёттан ҳунаридан уни ота-онаси ва давлатимиз ҳам манфатдор 

бўлиши керак. Шу борада эътибордан четда колдирмаслик лозимки келажакда 

ишбилармон-тадбиркорлик каби хаётий уддабуронлик мактабда бошланиб, миллий 

мафкура хам таргиб топиб бориш ҳам назоратдан четда эмас. Мактабда ўқувчилар 

томонидан тайёрланган буюм ва асбоблар керакли ташкилот ва муассасалар билан 

тузилган шартномага мувофиқ келишилган нархларга сотилади. Бундан тушадиган 

даромадга материаллар ва хомашё олинади. Бу эса ҳунар ўрганиш учун ўз-ўзини 

материал билан таъминлаш ҳисобланади.



Мактабда хунармандчиликни кенг жорий килишда ўзаро мактаблараро алоқани 

йўлга қўйиш керак.

Мактабда ўқув йили давомида тумандаги 57-мактаб. 5-мактаб. 58-мактаб. 15- 

мактаб, 10-мактаб ҳамда 27-мактаб ўқитувчилари билан методик фикр алмашиниб ва 

маслаҳатлар ўтказилиб борилмокда.

Денов туманидаги барча мактаб меҳнат таълими ўқитувчилари 1995/96 ўқув 

йили августидаи хозиргача тажриба синов наткжаларига биноан хозирча давом 

эттирмокда, шу масала юзасидан алохида карор қабул қилишди.

Мактабларда миллий хунармандчиликни кенг жорий килиш ва оммалаштириш 

учун ҳар ойда бир  марта методик семенар y iказиб бориш керак.

М атериал  моддий база. Бизга маълумки бозор иктисодиётига ўтишнинг 

дастлабки йилларида мактаб ўқув устахонзларини керакли асбоб ва анжомлар хамда 

материаллар билан таъминлаш бир мунча қийинчиликларни тугдирди. Лекин бу 

сохада мактабнинг мехнат таълими ўкувчисини жуда иш билармон ва тадбиркор 

бўлиши керак. Бириичи навбатда у мактаб ва мактаб худудидаги бор имкомиятлардап 

самарали фойдаланиш керак.

Шу пайтгача иктисодий таназул даври дедик, лекин ишни йўлга қўйишнинг 

имкон бор. Биз Деновлик ўкитувчиларга бир шиор доим кўл келади: “Чиқит 

материалдан чиройли буюм". Иктисод ва самарадорликнинг мезони тежамкорлик ва 

тадбиркорликка богликдир. Мактабимиз ўкувчилари ҳунар ўрганиш борасида 

устахонамиз базасини куйидагича бойитмокдалар:

1.Чиқинди-чик,ит материаллардан буюм тайёрлаш ва коллекция туплаш.

2.Теварак атрофидаги нодаркор материаллардан келтириш.

3.Жамоа хўжалигимиз техник ёрдам кўрсатиш трактор паркидан нодаркор 

материалларни келтириш.

4.Утинликка ёкиш учун берилган ёгочдан фойдаланиш.

5.Шартномч асосида тайёр махсулотдан тушган фойдага материал бартер килиш 

йўлн бнлан.

Мактабимиз ўқув устахонасида керакли бўлган материал база ташкил килинади. 

Бунда машгулот учун керакли ёгоч, лест материаллари, пластмасса, буёк ва керакли 

ашиёлар тахт қилиб олинади.



Материал саклаш ва уларни норма шароитида тахлаш учун ўкув устахонасида 

алохида материал сақланадиган хонаси булади. Материал сакланадиган базада электр 

хавфсизлиги ва ёнгннга карши чоралар кўрилган бўлиши лозим.

М аш гулотни календар  иш  реж асига киритиш . Укувчи берилган топширикни 

бажариш даврида зўрикиш, жисмоний толикиш ва гигенага зид бўлмаслиги керак. 

Тематик календар иш режасида кар тушунча ва амалий куникма берилади.

а) Материал билан танишиш.

б) Технологик билим ва тушунчалар.

в) Конструкцион ва Реконструкцион куникма.

г) Техника воситалари асосида жонили кўргазма..

Мактабни 5-синф ўкувчиларига эса даставвал дастлабки хунармандчилик 

куникмалари берилади.

а) Хунармандчиликка оид машгулот.

б)Бажариладиган ишни мазмуни билан танишиш.

в)Ишчи ўрни билан танишиш.

г) Даетгох ва асбоб ускуналар билан танишиш.

Ўкув дастурида куйидаги мавзулар ўрни олган бўлиши мумкин.

1.-1. Пичок дастаси учун загатовка тайёрлаш.

2.Технологик карталар чизиш.

3. Пичоқ дастаси тайёрлаш.

4. Пичоқ учун керакли булган калинлиги 1,5мм бўлган лист метал загатовка 

киркиш.

5.3агатовка ёки тайёр намунани андозага солиб ўлчаб куриш ва тайёрлаш.

6.Даста ёки пичок платносини ўрнатиш.

7 .Пардозлаш ва чахлаш ишлари:

агар тўгарак машгулотларида бу ишни амалга ошириш лозим бўлса ўқувчилар 

кичик-кичик гурухларга ажратилади. Тўгарак аъзоларини умумий сони ва ёшлиги 

шдаги кобилят-нктндорлигн эътиборга олинади.

Бунда укувчилар 5-та ёки 6-тадан гурухларга бўлинади ва хар бир чоракда 

уларни нш ўрни алмаштирилиб борилади.



Т/№ Тўгарак номи Машгулотлар

утказиладиган

к

Бажариш вакги Эслатма

1. Пичок дастаси 

тайёрловчилар

душанба I I 311

2. Пичок платноси 

тайёрловчилари

сешанба К)20

3. Пичоқни дасталовчилар чоршанба 11J('

4. Пардозловчи ва андозада 

текшириб қурувчилар

Пайшанба 1200

М ехнат таълими календар иш режасига киритилган дастлабки мавзулар.

Т/

№

Бош мавзу Т/№ Бажариладиган 

машгулотларни номи. 

Кичик мавзучалар.

соат Календа 

р вакти

Бажариш

вакти

1 2 3 4 5 6 7

1 Пичок

андозалари

тайёрлаш,

/4-соат/

2 Лист металдан андоза 

тайёлаш калинлиги 0,5 ёки 

1 мм бўлган лист металдан 

анд буюм номлари.

2

2 П ичок дастаси 

тайёрлаш. 

/10-соат/

1 Пичок дастасига андоза 

тайёрлаш.

2

3 2 Даста учун загатовка 

тайёрлаш

2

4 3 Цилсндрлик шакилдаги 

даста

2

5 4 Ш акилдор пичок дастаси 

тайёрлаш.

2

6 5 Пласмас материаллардан 

пичок дастаси тайёрлаш

2



Ал-Хоразмий номли 56-ўрта мактабдаги “Хунармандчилик” тўгарагининг машгулот

жадвали.

Кунлар М ашгулот тури Утказиш вакги Укувчилар сони

душанба Пичокчилик „ те 16

чоршанба Бешикчилик 11" 14

жума Кулолчилик П-ю 14

Д астгоҳлар ва  асбоб-ускуналар билан таъ м и н л ан ган . Мактабда ташкил

килинган миллий хунармандчилик турлари ҳар хил материаллар билан ишлашни 

эътиборга олиб 2-турга бўлинади ва икки хил устахонада иш олиб боради. 

Чилангарлик устахонасида ва дурадгорлик ўкув устахонасида.

(.Пичокчллнк. чилангарлик ўқув устахонасида.

2.Бешикчилик. дурадгорлик ўкув устахонасида.

3.Кулолчилнк. алохида устахонада бажарилади.

Ю коридаги хунарларга дурадгорлик ва чилангарликни барча керакли асбоб ва 

анжомлар фойдаланилади:

1.Кесувчи асбоблар.

2.Тилуячи асбоблар.

3.Уйувчи асбоблар.

4.Улчов асбоблар.

5. П ардозловчи ва м ослам алар .

Бир буюмни тайёрлаш учун керакли воснталар.

1 .Технологик карта.

2.Андоза колиб.

3.Диаграмма.

4.Буюмни тайёр намунаси

Куйдаги шарт шароитлар кулолчилик хунаридан мустаснодир чунки бундаги иш 

ва технологик жараён улардан тубдан фарк килади, лой табиий махсулотлар бнлан 

бажариладиган бу ҳунар ўзгача технологик жараёнини талаб килади. Бунинг учун 

шарт шароитлар.



1.Турли хилдаги лойга ва намунада шакл берувчи стержен ва скалпеллар 

комплект гурухи.

2.Лойни пишитувчи ванна.

3.Турпокии эловчи элаклар.

4.Сув идишлар.

5.Андозалар.

б.Электродвигателли махсус дастгоҳ.

7.Пардозловчи мослама ва бўёклар.

8.Қуритиш буфель печлари ва бошка махаллий миллий дасттоҳ-мосламаларидан 

фойдаланилади.

Куйидаги машгулот жараёнида укувчилар иш кетма-кетлигига ва хавфеизлик 

техника воситаларига алохида эътибор берадилар.

Кулолчшшкдан кўза, ликобча. коса, лали ва гул туваклар тайёрлаш мумкин.

Буларни тайёрлашда ҳар кандай тупрок \а м  лой бўлавермайди. Тупрокни 

таркибида хар кандай жинс ва минерал ўгитлар бўлмаслиги керак.

Кулол тупрок Деб аталувчи ўта қовушкоқпиги яхши-сакичак лой бўлувчи тупрок 

мавжуд.

Бундай тупрокларлар Денов туманидаги А.Каримов жамоа хўжалиги «Дўстлик” 

кишлогида бор. Бундан ташкари И.Тўраев жамоа хўжалигининг “Карахон’Чишлоги 

худудида кулол тупроги бор. Неча аерлик тарихга эга булган бу кулолчилик кишидан 

кўплаб кобилият ва махоратни талаб килади. табиатда экалогияни буэилганлиги 

туфайли тупрокни таркиби, технологик хусусияти бузилиб бормокда.

Хозирги тайрланадиган ҳар бир кулол буюмини олдинги кўза ёки лойдан 

тайёрланадигаи кулолчилик намуналарини сифатидан тубдан фарк килади. Бўёкларни 

ва лойларни баъзи вакитларда кушни Тожикистон республикаси Турсунзода 

шахридаги чинни буюмлар ишлаб чикариш заводидан олишга тўгри келади.

Бу тавар муносабатларини шакилланишига олиб келади. Айни шу заводга 

экскурсия ташкил килиш хам Тожик ва Узбек ўкувчилари ўртасидаги дўстлик 

алокасини мустахкамлайди.

М ехнат хавф еиэлигннн глъм ннляш . Мактаб ўкув устахонасида амалий 

операция бажариш жараёнида ўкувчини меҳнат хавфеизлигини химоялаш биринчи 

галдаги ўкитувчи олдига кўйилган вазифа ва мажбуриятлардан хисобланади.



Укитувчи машгулот жараёнида ҳам мехнат хавфсизлиги ва гигеник қоидани бир хил 

таъминлаши шарт. Иш бажариш пайтидаги локайдлик туфайли келиб чикқан 

нохушлик биринчи ўкувчига эмас балки барча укувчиларнинг психологиясига каттик 

таъсир кўрсатиши мумкин.

Хавфли вазиятларни келиб чикиши.

1.Иш ўрнини тугри ташкил кила билмаслик.

2.Иш жараёнида операцияга нисбатан локайдлик билан ёндашиш.

3 Дурадгорлик дастгохини шай холта келтира олмаслик.

4 .Бажариладиган операция мохиятини билмасдан ишга киритиш.

3.Носоз асбоблар билан ишлаш. Укувчилар м е\нат хавфсизлиги учун укув 

устахонасидаги хавфеизлик хоидаларини ёддан билмоги ва укитувчининг 

курсатмаларига риоя килиши керак ҳар бир укувчи бир бирига биринчи тиббий ёрдам 

кўрсатишни билиши керак.

5.1.Хунарманд икгидорли укувчиларни рагбатлантириш.

“ Миллий хунармандчиликни яхши ва кенг кулоч ёйдириш, кадимий 

меросларимизга хурмат ва эътиборни қаратиш ҳар бир ўзбек фуқоросининг муқаддас 

бурчидир";-Хурматли призидентимиз И.А.Каримов ўз маърузаларида дар хаки кат 

қадар қиммат, ўтмишга эътибор ёдгорликларни асраб авайлаб хунар ўрганишни ва 

ахли хунармандга хурмат, чукур эътибор ёш авлодга мактаб остонасидан бошлаб 

ўргатилади дейдилар.

Буйук олим тиббиёт оламини сўнмас юлдузи Абу Али Ибн Сино шундай деган

эди.

“Олтин олмагину ўргангин хунар

хунарнинг олди да хасдир олтин - зар ” .

мактабда хунар ўрганаётган барча гурух ўқувчиларига керакли шарт-шароитлар 

етарли. Улар ўзи тайёрлаётган буюм сифатидан қувнаб магрурланадилар. Укувчилар 

ўз ишларидан маънавий озука оладилар. Мактабда барча гурух укувчилар 

машгулотини бир хил талабдагидек бажара олмайдилар. Қувонарлиси шундаки, 

ундан ортик иктидорли укувчилар фаолият кўсатаяптилар, йигирмадан ортик яхши ва 

намунали хунарманд укувчиларнмиз бор.

Биз куйидаги икгидорли ўкувчиларни мактабда ўтказилаётган ўкувчилар 

тантанали жамоа орасида мактаб дирскцияси ва мехнат таълими ўқнтувчиси китоб



ёки буюм савдоси билан муносиб такдирлаб борилмокда. Укувчи кобилияти доим 

ўктувчи эътиборидан четда колмайди. Мактабда укувчилар ижодий ишлари ва 

тўгарак ишларида тайсрлаган буюмлар кўрик танлови ўтказилганида улар 

рагбатлантириб борилади. Мактабда тайёрланган яхши ва наъмунали буюмлар билан 

ўкувчиларимиз, ўқтувчиларнинг анъанавий август кснгашида ўткаилган кўргазмалм 

куроллар кўргазмасига катнашиб рахматнома билан рагбатлантирилади.

Мактаб ўқув устахонаси ва ўқув таълимий хонасида ҳам фаоллар расмлари 

қуйилган стендлар тайёрланган. Бундан шароитни узи укувчиларни кайфиятини 

кўтариб сифатли буюм тайёрлашни ундайди.

Т ўгарак  м аш гулотларда укувчиларни  гурухларга булиб хунар ургатиш . 

Мактабнинг ҳунармандлари ўз фаолиятида мактабни безаш ва ободонлаштириш 

ишларпга ҳам кўмак берувчи тўгарак ҳисобланади. Тўгарак машгулотлариии 

гурухларга ажратиб бўлиб ўрганиш жуда яхши натижа берадн.

Асосан гурухларга ажратиб хунар ўргатишда кўэланган максад укувчиларни 

ишбилармонлик кобилиятига яраша иш бнлан таъминлаш. Агарда барча укувчиларни 

ишбилармонлик кобилятига яраша иш билан таъминлаш. Агарда барча укувчиларни 

ёппасига бирдан машғулот бажаришга жалб килсак у холда кўпчилик укувчилар 

дастгох, ёнида навбат кутиб қолишади ва вактларни бекорга ўтказади. Ш унинг учун 

тўгарак жадвали ва иш режасида бунга алохида эътибор берилади.

Турли хунармандлар ва касб эгалари фахрийлар косиблар билан учрашувлар 

уюштириш мактабда хунармандчиликни янада ривож топиб гуркираб ривожланишга 

замин яратади. Донолар табири билан “Устоз кўрмаган шогирд хар мақомда юргалар” 

бу сўзни замирида хунарманд косибга албатта устоз кўмаги керак деб шама 

қилгандек туюлади. Мактабимиз худудига якин уста ва косибларни бир неча мартта 

мактабга таклиф килиб улар билан мазмунли сухбат учрашувлар ўтказдик. Сухбат 

давомида ўкувчиларимиз учрашув катнашчиларини кўплаб саволга тутдилар. 

Аксарият саволлар кулочилик ва пичоқчиликка оидбўлди. Бизни хомийларимиз Уста 

Жалил ва кулол Жумодулло Мирзаевлардир. Уста кулол Жумодулло Мирзаевни 

ишларини Республика ва давлат арбоби мархум Шароф Рашидов хам таърифлаб 

рагбатлантиргаи эди. Ана шундай буюк кишилар эътиборига тушган шахслар билан 

хамнафас иш ўрганаётганлигимиз ўқувчиларга қўл келмоқда. Ҳар бир ишни ўз



муаммолари булган каби бизларда хам муаммолар мавжуд. Лекин биз бор 

имкониятлардан фойдаланишни ва вакт имкон яратишни ишдаги ютук деб биламиз.

Х унарм андчиликни  кадим ий ням уналаридан кўргязм а ж н ю зл а р  таш ки л  

килиш . Мактабни курки келажак авлод учун маънавий мерос булган 

хунармандчшшкнн киши хавас киладиган турлари буйича музейда экспонат, деворга 

стенд, амалий укув устахонасида тайёр буюмлар коллекциясидан намуналар. 

альбомлар тайёрланган. Бу борада мактабда иш бошлаган тўгарак ўкитувчиси 

Тилабоев Хурсанд ва мехнат таълими укитувчисининг салмокл хиссаси бор. 

Бешикчилик, кулолчилик, ва пичоқчилик ўзига хос тарихий утмишга эга. У бизга 

неча асрлар оша тарихий мерос бўлиб ўрганилиб. қадрланиб-сайкал топиб келмокда. 

Мактабда бу борада ўқитувчиларимиз яъни тўгарак аъзоларини ишни ташкил 

бўлишда салмоқли хиссалари борлигини алохида таъкидлаш жоиз деб биламан. Улар 

махалламиз худудидан топилган XIV-XI аср буюмларини тўплаб намунали кургазма 

экспонат ташкил килмокдалар. Амалий машгулотда эса улардан нусха кўчириш ва 

янгича шаркона замонавий сайкал бериш ўкувчиларнинг ижодий изланиши ва 

ижодкорлигининг махсулидир.

Т ум ан ва к и ш л о кл ар даги  хунарм андчилик устахоналарига экскурси ялар  

таш ки л  килиш . Халк донишмандлари бежиз атамаганлар. “Ю з бор эшитгандан бир 

бор кўрган маъкул” деб, бу сўз замирида олам-олам мазмун ётади. Укувчиларни 

амалиёгидаги тафаккурини мустахкамлашга экскурсиями ахамияти нихоят каттадир. 

Укувчиларни “Дўстлик”худуди ва туман марказидаги чилангар, чует ва кулол дўкон 

устахоналарига экскурсияга олиб бориш мухимдир. Биз экскурсия давомида беннхоят 

катга тажрибаларни ишга солиш имкониятларини шу экскурсия туфайли ўргандик. 

Хатто баъзи дастгохларни шундан мохирлик билан шароитга мослаштириб ясаганки 

уни кўрган одамлар албатта ишчи хунарманд кишидан кострукторлик қобиляти 

бўлиш лозим эканлигига, яна бир бор имон келтирасан киши. Укувчиларни экскурсия 

таъсуротилари юзасидан иншо ёки реферат ёзиш хам ўкувчиларни канчалик касбу 

хунарга кнзикишнни аниклаб беради, экскурсия давомида ўкувчилар хавфсизлиги 

тўлик таъминланади. Укувчилар экскурсия давомида фақат томоша килиб иш ўрганиб 

колмай улар кўрганларнни ён дафтарларига ёзиб бориши лозим.

Миллий хунармандчиликни келажак авлод учун нақадар фойдали эканлигини ва 

хунар ўрганмаган кишини хор бўлиши каби дунёвий тушунчаларни укувчилар онгига



сигдириб бориш, ихтиёрий хунар ва касб танлаш имконини беради. Меҳнат таълими 

ўкитувчиси ўз ўрнида ижодкор ва тадбиркор булиши керак. Мактаб ўқувчилари хунар 

ўрганиш даврида тайёрлаган буюмларидан тушадиган пул даромадини бир қисми 

мактабга фойдаланилади. Мактаб ўқув устахонасидаги шароит йилдан-йилга 

яхшиланиб боради. Мактаб ислохотида ҳам ўктувчиларни IV Республика съездида 

хам касб танлаш ва хунар ўрганиш хакида алохида гапириб ўтилган. Бунда жумладан 

шундай дейилган:-“Кел ажагимиз бўлган ёшларни хар томонлама хаётга тайёрлаш, 

уларни хунарли ва ватанимиз равнақи йулида фойда келтиралиган шахслар килиб 

етиштириш”. Миллий хунармандчиликни камёб сохаларини излаш ва уни 

такомиллаштириш чораларини топиш фанни равнакини оширади. Иктидорли 

ўкувчиларни сафини кўпайнб бориши хунар ўрганишга бўлган завқ-шавқаан далолат 

беради.

Укувчиларни экскурсия ва саёхатлардан оладиган таъсуротларн амалий иш 

фаолиятини янада активлаштиради. Укувчилар ижодкорлигини ва иктидорлигини 

матбуотда ва укувчилар кўмитасн йигилишларида бахолаб борнш:-Уқувчи ота- 

онасини фахрланиши ва мактаб билан булган узвий алокасини янада 

мустахкамланишига имкон яратиб беради. Бозор иктисодиётнга ўтншнннг мактаб 

шароитидаги м е\нат таълими фанига таъсири унчалик сезиларли эмасдек туюлади. 

Бунга оддий мисол; мактабда ушбу "Кулолчилик” машгулотлариии ташкил қилншдан 

олдинги вазиятни эътиборга олсак мушгулотлар куп эди:-сабаб: Ёгоч материалларини 

етарли эмаслиги ва бўлганда ҳам талаб даражасида бўлмаслиги дурадгорлик 

ишларига анча тўсқинлик килиб дарс самарадорлигини кескин пасайпшпга сабаб 

бўлар эди.

Халк табири билан айтганда “Излагай имкон топади, ишёкмас бахона топади” бу 

сўз замирида ётадиган мазмун мех,нат таълими ўктувчисидан ижодий изланишни 

талаб килади. Мех,нат инсон фаолиятида жуда серкиррадир факт унинг очилмаган 

кирраларини очиб топиб фойдалана билиш ва уни амалиётда тадбик кила олиш лозим. 

Олимлар яратган ихтироси ва нлмий-назарий ишларини бутун жахон афкор оммаси 

севиб ўрганади ва фойдаланилади,ёки инсонлар қазган дарёдан кўплаб кишилар сув 

ичиб бал рам а нд бўлишади. Мактабда яратилган бу кулолчилик дастгохи тамоми 

Республика миқиёсидаги мактабларда кенг фойдаланилса фойдадан ҳоли бўлмайди. 

Келажакда мактаблардаги таълим тарбия ишларида миллийликни сезиб туриши айни



пайтдаги давр талаби ҳисобланади. Таълимдаги оддийдан мураккабга қараб 

йўналишнинг асосий босқичи ҳам хунар ўрганишда ўз аксини топиб боради. 

Педагогика ва психология нуктаи назаридан қарайдиган бўлсак ўкувчиларни хунар 

ўрганишда ёшлик ва индувидиал хусусиятлари эътибордан четда қолмаслиги керак. 

Кулолчиликни укувчилар фаолиятида тутган ўрни материал моддий базани арзонаг 

тушишидир. Лой учун туманимиз худудининг кулол тупроғига бойлиги 

ўкувчиларимизни хунар ўрганишига янада яхши имкон яратиб беради. Мечнат 

фанини тасвирий саъат фани чизмачилик фани билан узвий богланишни 

таъминлайди. Укувчилар қадимий ўзбек истиқлолини ўз амалий ишларида акс 

эттирадилар. Бозор иқтисодиёти кечаётган бир даврда мактабга кўплаб сум пул 

даромад келтирмокдалар.
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6.1. Дарс. Амалий машгулотлар

VII БОБ. МЕҲНАТ ТАЪЛИМИНИ ЎҚИТИШ МЕТОДЛАРИ

7.1. Меқнат таълими методларининг тавсифлари
7.2. Мехнат таълимининг огзаки методлари



7.3. Мехнат таълимининг курсатмали методлари
7.4. Мехнат таълимининг амалий методлари
7.5. Техникага оид справка адабиётлари ва хужжатлар билан ишлаш
7.6. Муаммоли таълим методлари. М ехнат дарсларида муаммоли таълимнинг 
мохиятн
7.7. Билимлар, мехнат куникмалари ва малакаларини текшириш методлари

V III БОБ. М ЕХ Н А Т Т А Ъ Л И М И Н И  РИ В О Ж Л А Н ТИ РИ Ш

5.1. Уқув жараёнини режалаштиришнинг ахамияти

IX  БО Б. М Е Ҳ Н А Т  Т А Ъ Л И М И Д А Г И  РЕЖ А ЛА Ш  А С О С Л А РИ

9.1. Режалаштиришнинг максад ва вазифалари
9.2. Мехнат таълими ўкитувчисининг ўкув йилига ва машгулотларга тайёргарлиги
9.3. М ехнат таълими бўйича тақвимий-мавзувий режа
9.4. М ехнат таълими дарси режаси

X БОБ. М Е Ҳ Н А Т  Т А Ъ Л И М И  Ж А РА ЁН И Н И  РЕЖ А Л А Ш Т И РУ В Ч И  Х У Ж Ж А Т Л А Р 
ВА  У Л А РН И  Қ Ў Л Л А Ш

ЮЛ. Режалаштирувчи расмий хужжатларни тавсифи
10.2. Укув устахоналарда киладиган буюмлар руйхати
10.3. Табннй-илмий циклдаги фанларнинг йигма мавзу режаси

X I БОБ. М Е Ҳ Н А Т  Ж А РА Ё Н И Н И Н Г  Т А Ҳ Л И Л  ВА М Е Х Н А Т  Т А Ъ Л И М И Д А  
Д И Д А К Т И К  Т У Ш У Н Ч А Л А Р

11.1. Билим, малака, куникма, ихтисослик
11.2. М ехнат жараёни ва технологик жараёнлари

X II БОБ. М Е Ҳ Н А Т  Т А Ъ Л И М И Н И Н Г  Д И Д А К ТИ К  Т И ЗИ М Л А РИ

12.1. Мехнат таълими дидактикасининг асосий тушунчалари.
12.2. М ехнат дидактикасининг тизимлари.

X III БОБ. М Е Х Н А Т  Т А Ъ Л И М  Д А РС Л А РИ Д А  А М А Л И Й  Л А БО РА ТО РИ Я  
М А Ш ГУ Л О ТЛ А РИ И И  Т А Ш К И Л  Қ И Л И Ш

13.1. Ёғоч ва унга ишлов бериш технологиясига йўналтирилган амалий лаборатория 
ишлари
13.2. Металл ва унга ишлов бериш технологиясига йўналтирилган амалий 
лаборатория ишлари
13..3. Газламага ишлов бериш технологиясига йўналтирилган амалий лаборатория 
ишлари
13.4. Пазандалик асослари йўналиши бўйича амалий лаборатория ишлари
13.5. Қишлок, хўжалик асослари йўналиши бўйича амалий лаборатория ишлари



XIV БОБ. М Е Ҳ Н А Т  Т А Ъ Л И М И Д А  А М А Л И Й  М А Ш ГУ Л О ТЛ А РН И  ТА Ш К И Л  
Қ И Л И Ш . А М А Л И Й  Д А РС ГА  Т А Й ЁРГА РЛ И К
14.1. Дидактик мақсаднинг аниклиги.
14.2. Таълим ва тарбия вазифаларининг бирлиги.
14.3. Ўқув материалини тўгри танлаш.
14.4. Меҳнат дарслари таркиби.
14.5. М еҳнат дарсларининг типлари.
14.6. М е\нат таълими дарсларига тайёргарлик.
14.7. Дарс функциялари.

XV БОБ. ТЕХНИК МОДЕЛЛАШ ВА КОНСТРУКЦИЯЛАШ ДАРСЛАРИНИ 
ТАШКИЛ ЭТИШ УСЛУБИ
15.1. Техник моделлаш юзасидан умумий тушунчалар
15.2. Конструкторлик ҳужжатларининг турлари
15.3. Деталнинг конструктив ва технологик элементлари хақида тушунча
15.4. Машиналарни конструкциялаш тугрисида умумий тушунчалар
15.5. Техник конструкциялаш ва моделлаштиришни ўргатиш методикасининг 
айрим масалалари
15.6. Техник конструкциялаш ва моделлаштиришнинг мазмуни, босқичлари х,амда 
методикаси
15.7. Конструкциялаш ва моделлаштиришда тузиладиган техник хужжатлар
15.8. Устахоналардаги моделлаш ва конструкциялаш машғулотлардан техник 
масалалар

XVI БОБ. МЕҲНАТ ТАЪЛИМИ НЕГИЗИДА ХАЛК ХУНАРМАНДЧИЛИГИ ВА 
УНИ ЎҚИТИШ ТЕХНОЛОГИЯСИ
16.1. Халқ хунармандчилигида ишлатиладиган материалларни ўқитиш методикаси
16.2. Халқ хунармандчилик турлари ва уларда қўлланадиган асбоб-ускуналар, 
технологиялар

В В ЕД ЕН И Ю  В М Е ТО Д И К У  Т РУ Д О В О Г О  О БУ ЧЕН И Я

ГЛ А В А  I. П РЕД М ЕТ М ЕТО Д И К И  Т РУ Д О В О Г О  О БУ Ч ЕН И Я  И ЕГО  ЗА Д А ЧИ

1.1. И деи  о трудовом  обучении и проф ессиональном  образовании  отраж енны е в 
Закон  "О б  образовании "и национальной  програм м е подготовки кадров
1.2. К онцептуальны е основы  трудового  обучения
1.3. И деи м ы слителей  В остока о трудовом  обучении и проф ессиональном  
образовании

ГЛ А В А  II. И С Т О РИ Ч Е С К О Е  РА ЗВ И ТИ Е  И М Е С Т О  П РЕ Д М Е Т А  Т РУ Д О В О Г О  
О Б У Ч ЕН И Я  В У Ч Е БН О М  П Л А Н Е  О БЩ ЕГО  С РЕ Д Н Е ГО  О БРА ЗО В А Н И Я

2.1. Г осударственны й образовательны й стандарт трудового обучения
2.2. Ц ели  и задачи трудового обучения



ГЛАВА III. СОДЕРЖАНИЕ, ФОРМЫ И ПРИЕМЫ ТРУДОВГО ОБУЧЕНИЯ
3.1. Взаимосвязь трудового в общем среднем образовании с процессом подготовки 
учителей трудового обучения
3.2. Педагогические основы адаптации будущих учителей трудового обучения к 
учебно-воспитательному процессе общего среднего образования
3.3. Пути формирования знаний о формах и приемах трудового обучения у будущих 
учителей
3.4. Факторы формирования потребности в обучении у учащихся
3.5. Направления и методика формирования потребности к труду у учащихся

ГЛАВА IV. ДИДАКТИЧЕСКИЕ ПРИНЦИПЫ ТРУДОВОГО ОБУЧЕНИЯ
4.1. Основы дидактических принципов в педагогической технологии трудового 
обучения

ГЛАВА V. ТРУДОВОЕ ОБУЧЕНИ В 5-7 КЛАССАХ
5.1. Содержание и направления программы трудового обучения
5.2. Общетрудовая подготовка в 5-7 классах
5.3. Основы профориентации учащихся в 8-9 классах
5.4. Факторы продолжения учебы в академических лицеях и профессиональных 
колледжах выпускников школ

ГЛАВА VI. ФОРМЫ ОБУЧЕНИЯ ТРУДОВОМУ ОБУЧЕНИЮ
6.1. Урок. Практические занятия.

ГЛАВА VII. МЕТОДЫ ОБУЧЕНИЯ ТРУДОВОМУ ВОСПИТАНИЮ

7.1. Характеристика методов трудового обучения
7.2. Устные методы трудового обучения
7.3. Иллюстративные методы трудового обучения
7.4. Методы практических занятий трудового обучения
7.5. Работа с справочной литературой и документацией
7.6. Методы проблемного обучения. Сущность проблемного обучения в трудовом 
обучении
7.7. Методы оценки знаний и трудовых умений 

ГЛАВА VIII. РАЗВИТИЕ ТРУДОВОГО ОБУЧЕНИЯ

5.1. Значение планирования трудового обучения

ГЛАВА IX. ОСНОВЫ ПЛАНИРОВАНИЯ В ТРУДОВОМ ОБУЧЕНИИ

9.1. Цели и задачи планирования
9.2. Подготовка у учебному году и занятиям учителя трудового обучения
9.3. Календарно тематический план по трудовому обучению
9.4. План урока трудового обучения



10.1. Описание документации по планированию
10.2. Перечень документации учебных мастерских
10.3. Комплексный тематический план предметов естественно-научного цикла

ГЛАВА XI. АНАЛИЗ ПРОЦЕССА ТРУДОВОГО ОБУЧЕНИЯ И ДИДАКТИЧЕСКИЕ 
ПРИНЦИПЫ В ТРУДОВОМ ОБУЧЕНИИ

11.1. Знание, ум ений, навы к, специальность
11.2. Процесс труда и технологический процесс

ГЛАВА XII. ДИДАКТИЧЕСКИЕ СИСТЕМЫ ТРУДОВОГО ОБУЧЕНИЯ

12.1. Основные понятия дидактики трудового обучения.
12.2. Системы дидактики трудового обучения

ГЛАВА ХШ. ОРГАНИЗАЦИЯ ЛАБОРАТОРНЫХ ЗАНЯТИЙ В ТРУДОВОМ 
ОБУЧЕНИИ

13.1. Лабораторно-практические занятия по обработке дерева
13.2. Лабораторно-практические занятия по обработке металла
13.3. Лабораторно-практичсскис занятия по швейному делу
13.4. Лабораторно-практические занятия по кулинарии
13.5. Лабораторно-практические занятия по основам сельского хозяйства

ГЛАВА XIV. ОРГАНИЗАЦИЯ ПРАКТИЧЕСКИХ ЗАНЯТИЙ В ТРУДОВОМ 
ОБУЧЕНИИ. ПОДГОТОВКА К ПРАКТИЧЕСКИМ ЗАНЯТИЯМ

14.1. Точность дидактической цели.
14.2. Единство образовательных н воспитательных целен.
14.3. отбор учебного материала
14.4. Струтура уроков труда.
14.5. Типы уроков трудового обучения.
14.6. Подготовка к зантиям по трудовому обучению
14.7. Функции урока.

ГЛАВА XV. МЕТОДИКА ОРГАНИЗАЦИИ ЗАНЯТИЙ ПО МОДЕЛИРОВАНИЮ  И 
КОНСТРУКИ РОВ АНИЮ

15.1. Основные понятия по техническому моделированию
15.2. Виды конструкторских документаций
15.3. Понятия о конструктивных и технологических элементах деталей
15.4. Основные понятия конструкциях машин
15.5. Методика обучения основам конструирования и моделирования
15.6. Содержание, этапы и методика технического моделирования и конструирования
15.7. Техническая документация по конструированию и моделированию



15.8. Технические задачи по конструированию и моделированию в учебных 
мастерских

ГЛАВА XVI. ТЕХНОЛОГИЯ ОБУЧЕНИЯ ОСНОВАМ НАРОДНЫХ ПРОМЫ СЛОВ
16.1. Материалы применяемые в трудовом обучении
16.2. Виды народных промыслов и инструменты применяемые в ручной обработке 
материалов



МЕҲНА Т ТА ЪЛИМИ 

ЎҚИТИШ МЕТОДИКАСИ

Муахаррир 
Рассом 

Компютерда сахифаловчи

2009 йил 29 май терншга рухсат берилди. 2009 йил 15 июнда босишга рухсат этилди. 
когоз ўлчами 84x108 1/32. Босма табоғи 15.

Адади 100 нусха. Буюртма 198.

"JAHON PRINT’’ МЧЖти кошидаги босмахонада чоп этилди. 
Тошкент шахри, 

чилонэор 30-20 кўчаси.


