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К И Р И Ш

Е р о ч  материал сифатида г^адимдан иш­
латиб келинади. Ерочдан ишланган конст­
рукциялар нормал фойдаланилганда куп 
йиллар са1̂ ланади. Баландлиги 72 м булган 
Адмиралтейство биносининг шпили (Ленин­
град ша}^ри, Кемидаги Успенский собори 
(Карелия АССР) каби ноёб конструкциялар 
ёгочдан 1̂ урилган.

Хал1̂ хужалигининг }̂ еч бир со^аси йу1̂- 
ки, унда ёроч ишлатилмаган булсин. Ё р о ч  

айни1̂ са 1̂ урилишда куп ишлатилади. Ероч­
дан биноларнинг юк кутарувчи, конструк­
циялари— фермалар, арклар, балкалар, 
прогонлар, стропил, синч, шунингдек, и:?̂ ота 
элементлари — девор панеллари, пардевор­
лар ишланади.

Ерочдан, шунингдек, дурадгорлик буюм­
лари — ром, эшик; фрезаланган деталлар — 
пол, плинтус, наличник (чорчуп); бундан 
таш1̂ ари уйлар, к;олип (опалубка), :?^авоза, 
сури ва к. тайёрланади.

М амлакатимизда ёгоч запаслари жуда 
куп булишига 1̂ арамасдан уни тежаб-тергаб 
ишлатиш катта аз^амиятга эга.

Ёгочни арралаганда урта ^^исобда 65% 
ма^^сулот, 35«/о — гарбил (14% ), 1̂ ипик 
(12®/о), пайра^^алар, чш^итлар (9%) чи1̂ ади.

Ё Р О Ч  чи1̂ итларидан ёроч толали, ёроч к̂ и- 
риндили плиталар, цементли фибролит, ар­
болит ишлаб чш^аришда фойдаланилади.
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ЁРОЧ чициндиларидан, паст сортли ва ки­
чик улчамли арралаш материалларидан 
фойдаланишнинг энг самарали усули — 
елимланган ёгоч ишлаб чицаришдир. Елим­
лаб ёпиштирилган юк кутариш ёгоч конст- 
рукцияларидан (арклар, фермалар) катта 
пролётли бино ёпмаларида фойдаланилади.

СССРда 1̂ урилиш калами йил сайин ор­
тиб бормо1̂ да. Деворлари ма}^аллий мате­
риаллардан ясаладиган уйлар х;амда завод­
да тайёрланадиган тураржой уйларининг 
ёроч комплектлари учун ёгоч деталларнинг 
стандарт комплектлари ишлаб чя1̂ ариш ку-  ̂
пайтирилади.

Дурадгорлик буюмлари ишлаб чицариш 
^^ам анча купайиб, 1976 йилда дераза блок­
лари 45 млн. м ,̂ эшик блоклари — 50 млн. 
м2 ни ташкил этди. Юцори сифатли ошхона 
мебеллари ва деворга урнатиладиган шкаф- 
лар 1 млн. комнлектга, паркет тахтачалари 
ишлаб чи1̂ ариш йилига 15,4 млн. м^ га ет- 
казилиши керак.

}^озирги вак;тда 1̂ урилиш индустрияси 
саноати юксак механизациялаштирилган 
ишлаб чи1̂ ариш булиб, унинг корхоналарида 
дурадгорлик буюмлари яримавтомат ва ав­

томат линиялардан фойдаланиб, поток усу­
лида ишлаб чи^^арилади. Юь^ори унумли жи- 
}^озлар — универсал станоклар, электрик ас­
боблар (электрик арра, электрик ранда ва 
X . к.) мавжудлиги меднат унумдорлигини 
кескин оширади, ёроч буюмларни монтаж 
1̂ илиш сифатини яхшилайди.

1̂ урилиш куламининг ошиши ва ишлаб 
чи1̂ ариш жараёнларининг механизациялаш- 
тирилиши малакали кадрлар ва биринчи 
навбатда ёгочсозлар тайёрлашни та1̂ озо 
1̂ илади.



1. ЁРОЧНИ ишлашдаги асоий операциялар

1- §. ЁРОЧНИ кесиш туррисида ум ум ий туш ун ч ал ар

ЁРОЧНИ механикавий 'ишлаш деганда унинг химиявий тарки- 
бини узгартмай шакли, ташци куриниши ва улчамларини узгар- 
тирадиган ишлаш усули тушунилади.

Ерочни толалар борланишини бузиб (арралаш, рандалаш, 
уйиш ва 3̂ . к. лар) ва толалар борланишини бузмай (эгиб, пресс­
лаб) механикавий ишлаш мумкин.

ЁРОЧНИ ишлашда купинча толалар борланиши бузилади, бун­
дай ишлов беришнинг асосий усулига ёгочни кесиш мисол бу­
лади.

Ёгочни кесиш куйидаги усулларга булинади: циринди чикариб 
кесиш (арралаш, фрезалаш, пармалаш ва бошцалар); киринди 
чицармай кесиш (шпон ишлаш, шпонни цайчи билан .бичиш); 
ёгочни ёриш (утин ёриш, бочка тахтачалари тайерлаш, сувокости 
тахтачалари тайёрлаш ).

Ёрочга механикавий ишлов беришда цирииди чицаряб кесиш 
купроц цулланилади.

Кесиш жараёни шундан иборатки, понасимон шаклдаги кес- 
кнч ташци куч таъсири остида кесувчи цнрраси билан ёгочга бо­
тиб, унинг толаларини кесиб, циринди ёки ципиц ажратади. Ке­
сиш натижасида, баъзан кесилиш сиртидан узиб олинган узун 
пайраз^а зсосил булади. Бунинг олдини олиш учун пайраз^а син- 
диргичлар (рандадаги пайраха синдиргич) урнатилади.

Кескич (1- раем) кесувчи кирра ( т и р ) ,  олдинги, кетинги ва ён 
ёцлардан тузилган. Кескичнинг кесувчи цирраси турри чизик бу­
йича суриладиган текислик кесиш текислига деб аталади. Кескич- 
нинг олдинги ва кетинги ёцлари зсосил цилгаи бурчак уткирланиш 
бурчаги р ёки чархлаш бурчаги дейилади. Кескичнинг олдинги 
ёги билан кесиш текислиги орасидаги бурчак б кесиш бурчаги  
дейиладн. Олдинги бурчак у кескичнинг олдинги ёри билан кесиш 

текислигига утказилган перпендикуляр орасида зсосил булади. 
Кетинги бурчак а  кескичнинг кетинги ёги билан кесиш текислиги 
орасида зсосил булади.

Ёрочн'и сифатли кесишда уткирланиш, кесиш, олдинги ва ке­
тинги бурчакларии тугри таилаш катта а.^амиятга эга. Уткирла­
ниш бурчаги канча катта булса, ёгочни кесиш учун шунча катта 
куч сзрфлашга тугри келади, уткирланиш бурчаги кичик булга-



1! 0 0 ] —.кееувч и  ки рра (тири), ОО1 т т , — олдинги ёк;, ОО 1 л «1 — кетинги ёк , О^т^пх — ёп  
ё!^лар, ¡/¿¿а. — кесиш  текиелиги, Р — ^тки рлан и ш  бурчаги, § — кееиш  бурчаги. 

а — кетинги бурч ак , 7 — олдинги бурчак

нида кескичнинг мустаз^камлиги кескин пасайиб, тез утмаслаша- 
ди, тири эгилади ва синади.

Курсатилганлардан хулоса чи1̂ ариб, ранда кескичлари учун 
энг 1̂ улай уткирланиш бурчаги (чархлаш бурчаги) 23—25° бел­
гиланган, олдинги бурчак ёки г^иялик бурчаги асбобнинг вазифа­
си, материалнинг характери, ишланиш турига цараб 43—50° че­
гарасида узгариши мумкин.

Ерочни кесиш ва 1̂ тида кескичнинг ёгочга ботиши ва 1̂ иринди 
з^осил булиши туфайли бир к;атор мураккаб з^одисалар юз беради. 
Кесиш оддий ва мураккаб хилларга булинади.

Оддий (элементар) кесиш очи1̂ кесиш булиб, бунда кескич 
ТИРИ ишлов бериладиган заготовка кенглигидан знлиро!^ булади, 
кееувчи 1̂ ирранинг йули турри чнзи1̂ ли, кесиш жараёни эса узгар­
мас тезликда ва бир хил 1̂ алинликда 1̂ иринди олиб бажарилади.

Мураккаб кесиш оддий (элементар)^ кесишдан ф ар1̂ ли равиш­
да, ярим ёпик; ёки ёпи1̂ булади ва трае1торияси эгри чизиг^ли, 1̂ и- 
риндиси :!̂ ар хил 1̂ алинлнкда булади. Бунда кескичнинг эни (ти- 
гининг узунлиги) ишланадиган заготовка энидан тор булиши 
мумкин. М ураккаб кесишни арралаш , фрезалаш, уйиш на парма­
лаш жараёнларида кузатиш мумкин.

Агар кескични юргизиш натижаеида битта кесик сирт }^осил 
булса, кесишнинг бундай тури очиц. кесиш деб аталади. Очи1̂ ке- 
сишдан ташцари, ёпи/^ кесиш тури :?̂ ам мавжуд, кесишнинг бу 
турида учта сирт (пазашпунт) :^осил булади. Бундан таш 1̂ ари, 
ярим ёпиц. кесиш з^ам учрайди, бунда иккита сирт з^оснл булади.



2- раем. Кесиш турлари;

а  — торец кесиш , б — то л ал а п  б?йлаб . в — то л ал ар га  к у н д алан г . г  — к5ндаланг-торе-и 
кесиш , ^  — буй лам а-торец  кесиш , & — буйлам а к у н д алан г  кесиш ; /  — кескич, 2 — ёгоч

Толалар йуналишига нисбатан кесишни уч хилга ажратиш 
мумкин: торец, толаларга буйлама ва кундаланг. Торец кесишда 
(2- раем, а) кесиш текислиги ва кесиш йуналиши ёгоч толаларига 
тик булади ва толалар кундалангига кесилади. Бунда циринди 
цатлам-цатлам булиб ажралади ва кесиш сирти гадир-будур бу­
либ чицади. Толалар буйлаб кесишда (2- раем, 6) кескич толалар 
буйлаб з^аракатланади ва толалар катлами бунда осон ажралади, 
кесиш сирти анча силлиц чицади. Пайра.^анинг шакли олинади- 
гаи цатлам цалиилигига борлиц булади. 1\алин  циринди буйига 
синади, ингичка киринди эса узлуксиз (жафс раядада рандала- 
ганда) лента тарзида чицади.

Толаларга кундаланг кесишда (2- раем, в)  кескич тиги тола­
лар йуналишига параллел ^аракатлаиади, бунда кесиш сирти га- 
дир-будур чицади. Ф ацат ёгочни исптиб (буглатиб) ишлаганда 
кескичдан олдин ёгочга боснм бернб борга плагина пайраз^а узлук­
сиз лента тарзида, сифатли ажралади (шпои ишлаб чицаришда 
шундай килинади).

Егочни толаларга купдалаш- кесишдаги солиштирма кесиш 
кучи торец кесишдаги солиштирма кесиш кучидан тахмннан 
2—3,5 марта кичик булади. Солиштирма кесиш кучи деб, кескич 
бир хил тезликда >;аракатланганда, бпр хил ёгоч катлами кесиш 
учу}! маълум кенгликдаги кескичга куйиладигаи кучга айтилади., 
Кеспшнниг асосий турларидан ташцари, торец-куидаланг (2- 
расм, г), торец-буйлама (2- раем, с̂ ) ва б;^йлама-к^ндаланг (2- 
раем, е) кесиш турлари .!̂ ам мавжуд.
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ЁРОЧ .сиртининг р.адир-будурлиги (ГОСТ 7016—68) «отекнслик- 
ларнинг (тирналган жойлар, кинематик тулр^инсимон жойлар ва

к.) улчам курсаткичлари билан характерланади ва ё Р О ч н и н г  
намлигига, толаларнинг ишланиш еиртига нисбатан йуналишига; 
ажраладиган иайрада г^алинлигига, кескич бурчакларининг кат- 
талигига ва кесиш тезлигига, иш валларининг диаметрига ва кес- 
кичлар сонига, уларнинг чархланиш бурчагига, урнатилиш ани1̂- 
лигига ва бош1̂ а омилларга борли!^ булади. ё р о ч н и  унинг тола­
лари йуналишида, кескич олдидан ёгочга босим бериб боришда 
ва найраз^ани синдириб бориш чораси курилганда ёгочнинг сирти 
тозаро!^ чи1̂ ади. Нотекисликларнинг катталигига- 1̂ араб гадир- 
будурлик 12 классга ажратилади. Рандада унинг летоги (товони) 
томонидан толаларни пастдан тираб боради, нонанинг пастки 
1̂ исми эса пайраз^ани синдиради. Толалар 1̂ атламига 1̂ арши ран- 
даланганда купинча нотекис сирт (тарашланган, аж ралган жой­
лар ва \  к.) з^осил булади.

ЁРОЧ еиртига тоза ишлов беришда кескичнинг чархланиш си­
фати катта роль уйнайди. Утмас кескич билан ишлаганда толалар 
кесилмайди ва ажралмайди, фа1̂ ат эзилади ва узилади, натижада 
сирт унча тоза чи1̂ майди. Уткир кескич ёгоч толаларни осонгина 
кесади ва бир-биридан ажратади, натижада текис сирт з^осил бу­
лади.,

ЁРОЧ сиртининг радир-будурлигига кесиш тезлиги з^ам таъсир 
1̂ илади. ЁРОЧНИ кесиш кескичнинг ёрочга нисбатан ёки ёгочнинг 
кескичга нисбатан з^аракати натижаеида содир булиши мумкин. 
Кескич (тир) нинг нисбий з^аракатланиш ч и з и р и  кесиш траекто- 
рияси деб аталади. Кесиш тезлиги деганида тигнинг кесиш траек- 
торияси буйича з^аракатланиш тезлиги (кескичнинг нисбий х;ара- 
катланиш тезлиги) тушунилади. Узатиш тезлиги деганда асосан 
ёгоч ишлаш ускуналаридаги шундай тезлик тушуниладики, уза­
тиш механизмининг детални (заготовкани) кесиш асбобига уза- 
таётган* тезлиги тушунилади.

2- §. ЁРОЧНИ режалаш
Сифатли буюмлар тайёрлаш учун керакли улчамдаги на си­

фатли ёгоч материаЛини (ишлаш ва1̂ тида энг кам чи1̂ инди чи1̂ а- 
диган/ танлаш лозим. Юк кутарадиган ёроч конструкциялар учун 
ёгоч материалларини айнш^са эътибор билан танлаш зарур, улар 
сифат талабларига жавоб бериши ва улчамлари деталь улчам­
ларига жуда Я1̂ ин булиши керак.

Деталларни цехлар ва устахоналарда куплаб ишлаб чш^ариш- 
да кесимлари тегишли улчамдаги заготовкалар эни каррали нис­
батда булган тахталар ёки тайёр кесимли бруслар тарзида ёроч 
арралаш  цехларидан олинади. Бундай з^олда ва1̂ тни тежаш ма!^- 
садида заготовка режаланмайди, балки тираклар ва линейкалар- 
дан фойдаланиб ишланади, нур^сонли жойлари кесиб ташланади. 
Торец станокларда ташлама тираклар 1̂ уйилади, дойра аррали



■ станокларда буйига режалаш учун линейкадан фойдаланилади. 
ЁРОЧ конструкцияларни бевосита цурилишнинг узида тайёрлашга 
турри келганда материални сифатли танлаш мацсадида уни 
аввал режалаб олинади.

Режалаш  пайтида чизма . буйича деталларга узил-кесил ул­
чамлар тайёрланадиган материалларга кейинги ишлов бериш 
учун цуйиладиган цуйимларни цисобга олиб цуйилади. Заготовка 
.ва деталларнинг сифатли ва а я щ  чициши куп жиз^атдан аниц 
режалашга борлиц.

Режалаш  ва деталь з^амда заготоБкаларнинг аниц ишланганли- 
тини текшириш учун цуйидаги режалаш ва улчаш асбобларидан 
‘фойдаланилади.

Р у л е т к а  Р З  (3 -раем, а, ГОСТ 7502—69) метр, сантиметр, 
миллиметрларда ифодаланган булинмалари булган ва диаметри 
¡60—140 мм ли рилоф ичига олинган улчаш пулат лентадан ибо­
рат. Рулетка лентаси 2; 5; 10; 20; 30 ва 50 м узунликда булиши 
мумкин. Рулетка чизирий улчамларни улчашга мулжалланган ва 
пойдеворларни ажратиш, узун ёРОч материалларни режалаш 
учун ишлатилади.

В а т е р п а с  (3 -раем, б, ГОСТ 9416—67) цурилиш ишларини 
бажаришда горизонтал ва вертикал сиртларнинг жойлашишини 
текшириш учун ишлатилади. Ватерпас билан поллар, балкалар, 
прогонлар ва з^оказоларнинг горизонталлилиги текширилади. В а­
терпас ичига спиртли найча (ампула) жойлаштирилган алюми­
ний корпусдан иборат. Спиртда з^аво пуфакчаси булиб, у доим 
юцори вазиятни эгаллаш га з^аракат цилади. Корпус ичидаги най­
ча (ампула) нинг з^олати шундай ростланганки, у цатъий гори­
зонтал вазиятда булганда найчадаги з^аво пуфакчаси корпусдаги 
■белги царшисидаги урта з^олатни эгаллайди. Ватерпас торецла­
рига сиртларнинг вертикаллигини текшириш учун мулжалланган 
ампула найчалар урнатилган.

Ватерпаснинг улчамлари цуйидагича: кенглиги 22; 25 мм, буйи 
40 ва 50 мм ва узунлиги 300; 500 ва 700 мм.

Конструкцияларнинг горизонтал отметкаларини текшириш ва 
*кучириш учун эгилувчан (сувли) ватерпаслардан фойдаланила­
ди. Эгилувчан ватерпас кундаланг кесими 2 X 12 мм, узунлиги 
10—15 м булган резина найчадан иборат булиб, унинг иккала 
учига 250 мм узунликда булинмаларга булинган органик шиша- 
дан ясалган найча-визир цуйилган. Н айчалар устки томонидан 
резина цопцоц билан бекитилади. }^ар бир найча-визирга от- 
меткалар тёкшириладиган жойларга кронштейн маз^камланади.

Резина найча сув ¡билан тулдирилади ва унда з^аво цолмаслиги 
кузатилади. Найча-визирларда куриниб турган сув сатз^и з^амма 
вацт бир хил булади ва шу буйича деталларнинг горизонтал з̂ о- 
латини аниц текшириш мумкин.

Т а х л а м а  м е т р  (3- раем, в) 1 мм гача аницликда булинма- 
ларга ажр^атилган металл ёки ёроч линейкалар тупламидан ибо­
рат. Линейкалар узаро шарнирли бириктирилган ва осонгина



3- раем. Р еж алаш  асбоблари:

— рулетк а, 6 — ш айтон, в  — тахлан м а метр, г  — бурчакли к, 
ж —  м еталл  м ал ка , 3—  отволока (чизик чи згич), и  — скоба, 
кидиргич, л  — циркуль, н — нутромер, о  — м етр-рулетка, 

шовун: /  — бурчакли к, 2 — чизгич, 3 — бириктириш  план 
виш и керак  булган  ц илиндрик npeд.^

тахланади ёки йигилади .^амда чнзпрпй улча 
ладн.

Г у н и я  (3 -раем, г, ГОСТ 10920—64) бил 
рукциялари элементларининг турри бурчакл 
У асос ва унга турри бурчак остида бирнктир 
бр'лган линейкадаи иборат. Гуниялар металл 
ди. Гунияиинг улчамлари 250X160 мм.

Е р у п о к (3- раем, д) 45 ва 135° бурчак! 
чашга мулжалланган. У колодка з^амда унга 
Урнатилган металл ски ёгоч линейкадаи тузи 

М а л к а  (3 -раем, е, йс) намунадаги бур 
бурчании заготовка-деталга кучирпшга хизь 
узаро шарнирли бириктирилган колодка .\а.\ 
эилган булнб, узунлиги 337 мм.

О т в о л о к а  (3 -расм ,э) тахта, заготовк: 
чизишга мулжалланган. У узунлиги 400 мм 
брусокдаи нборат. Брусокипиг бир томони

5 — ерунок, р — ёроч м а л к а , 
к  — рейсмус, л  — м арказ 

■I — шовун ш айтои б н л аи , 
каси, -^— -марказ!! ан тх л а-

шларга хизмат 1̂ и-

ан 1̂ урнлиш конст- 
лнги текширилади. 
нлган булннмаларм 
ёки ёгочдан ясала-

II режалаш ва ул- 
45“ бурчак остида 

Iran.
чакнд улчаш в а б у 
ат 1̂ илади. Малка; 
да линейкадаи ту-

. четига чнзнклар 
ва эни 50 мм ёгоч 

сал к^ия йунилган.



«брус узунлигининг 1/3 1̂ исмида чициц булиб, унга мих 1̂01̂ илади. 
Михнинг уткир учлари билан чизи!^ чизилади.

С к о б а  (3- раем, и) 1̂ уло1̂ -тешикларни 1̂ улда кесишда, 
уларни ражалаш да ишлатилади. Скоба ёгоч брус булиб, бир учи 
'брус узунлигининг 1/3 1̂ исмига тенг масофада кертилган. Унга 
маълум масофа оралатиб михлар к;01̂ илган булиб, михларнинг 
■уткир учлари билан чизи1̂ лар чизилади.

Ч е р т а  параллел чизицларни режалаш  учун хизмат !^илади; 
черта металл вилка булиб, унинг уткир учлари керакли ;$^лчамга 
керилиши мумкин.

Р е й к а л и  р е й с м у с  (3- раем, к) брусок-деталнннг бирор 
томонига параллел белгиларни режалаш з^амда чизишга мул- 
жаллангандир. Рейсмус ёгоч колодка ва бир-биридан 25 мм масо- 
>фада чи1̂ иб турадиган икки ёгоч брусчадан тузилган. Брусчанинг 
■бир учида чизи1̂ чизишда ишлатиладиган уткир учли шпилька бу­
лади. Брусча учини колодкадан чи1̂ ариб, брус четидан режа чизи- 
гигача булган масофа, яъни режалаш чизиги урнатилади.

М а р к а з  1̂ и д  и р г и ч - б у р ч а к л н к  (3-расм, л) цилиндр­
ик деталларнинг марказини ани{^лашга хизмат 1̂ илади. У бур- 
■чаклиж 1, унга маз^камланган линейка 2 дан тузилган. Бурчаклик- 
нинг ю1̂ ори 1̂ исмига планка 3 бириктирилган. Линейка шундай 
«бириктириладики, у планка уртасида туриб, учбурчакнинг тугри 
бурчагини тенг иккига булсин. М аркази топилиши керак булган 
цилиндрик деталь бурчакликнинг тугри бурчагига 1̂ уйилади ва 
линейка 2 ёрдамида узаро кесишувчи икки тугри чизи!^ уткази- 
лади, бу чизи1̂ лар айни ва1̂ тда диаметр з^ам булади. Шу чизир^лар 
кесишган ну1̂ та думало!^ деталнинг маркази булади.

Ц  и р к ул ь (3- раем, м) улчамларни заготовкаларга, детал­
л арга  кучириш з^амда айлана шаклидаги режаларни чизиш учун 
хизмат 1̂ илади.

Н у т р о м е р  (3- раем, н) тешикларнинг диаметрларини ул- 
•чашда ишлатилади.

К р о н ц и р к у л ь  думало!^ цилиндрик деталлар, буюмлар­
нинг диаметрларини улчашга мулжалланган.

М е т р - р у л е т к а  (3 -раем, о) з^ар 1̂ андай деталь ва заго­
товкаларнинг энини з^амда унча узун булмаган деталларнинг 
буйини янада ани1̂ ро1̂ улчаш ва режалаш да ишлатилади. Метр- 
рулетка металл гилофга спираль тарзда жойланган, булинмалар- 
та ажратилган пулат лентадан иборат. Рилоф ён томонидаги пру- 
ж инага босилса, лента ундан чш^ади; рилофига 1̂ улда бураб кир­
гизилади. Энсиз пулат лентали метр-рулетка хам булиб, у рилоф- 
дан  керакли узунликка отилиб чи1̂ ади ва рилоф марказидаги 
кнопка босилса, гилоф ичига узи уралади. Метр-рулетка 1 ёки 2 м 
лентали 1̂ илиб чицарилади.

Ш о в у н  (ГОСТ 7948—71) ёгоч конструкцияларнинг вертй- 
каллилигини текширишга мулжалланган ва бир учи конус билан 
тугалланадиган цилиндрик металл юкчадан иборат. Юкчанинг 
диаметри 18—38 мм, узунлиги 63---200 мм булади. У ралтакка
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4- раем. Режалаш  приёл1лари;

а  — чнзгич ёр д ам и д а, б  — ерунок ёр дам и д а чнзиш , в — м алка  ёр дам и д а чизиш , г  — 
рейсмус ёр д ам и д а, <3 — отволок ёрдам и д а, е — циркуль ёрдам и д а, ж — бурчакли к  в в ‘ 

бигиз ёр д ам и д а, 3 — капой  ёрдам ид а, к  — скоба  ёр д ам и д а, к  — крон ци ркуль б и лав
■ ;^лчаш

ураладигаи 3 ёкп 5 м узунликдаги каноп нпга (шнурга) осилади.. 
Б}/р суркал1;ан каноп билан устунга йуниш учун чизик туширила- 
ди. Ш овунлар олти типда: ОТ-100; ОТ-200; ОТ-400; ОТ-600; 
ОТ-1000; О Т-1500 ишлаб чицарилади, бундаги соилар шовуннинг 
граммларда ифодаланган массасидир.

Шовуннинг янги конструкцияси (3- раем, р) ишлатиш учун 
жуда цулай. Янги шовунда резьбали тешик урнига втулка остига 
узаро перпендикуляр жойлашган иккита арицча пармаланган.

Шнурнинг бнр учи тугун цилинади, иккинчи учига ингичка сим 
уланиб, у арикчалар орцали шундай утказиладики, бунда шнур 
тугуни шовун ичида цолади. Шнурнинг ортицча цисми цнркнб 
ташланади.

Ш овундаги вертикал арик.ча бир оз кичикроц килинади, шун­
да шнур тугуни ундан 'утиб кетмайди. Шнур узилганида унн шо­
вун ён томонидан мих ёки сим бнлан осонгина чикариб олиш 
мумкин.
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V-' ♦
5- раем. Реж алаш  андазалари:

а — ярм игача кертиш  учун . б  — ярим п ан ж а куриниш ида кертиш  учун, в — яш ик кури ­
ниш ида тирноч чи чари ш  учун, г  —  оддий п ан ж а  учун, д  —  оддий п ан ж а

Линейка, ерунок, малка 'билан режалаш  усуллари 4- раем, 
•а, б, в да, рейкали рейсмус билан режалаш  4- раем, г да келти- 
рилган. Деталь циррасига параллел чизиц рейкали рейсмус билан 
:цуйидагича утказилади. Рейсмус колодкасидан шпилькали брус­
ча чицарилади ва керакли з^олатга урнатилади, бунда брусок 
шпилькасидан колодкагача булган масофа деталь циррасидан чи- 
зилган чизицча улчамига мос келиши керак. Чизиц тугри чициши 
учун колодкани деталь циррасига зич сициб ва ордирмасдан бир 
текис суриш лозим. Рейсмус билан деталь циррасидан купи билан 
15 см узоцликдаги чизицларни утказиш мумкин.

Отволока (4- раем, д) билан брус четидан чизиц утказиш учун 
чети текис ишланган тахта булиши керак. Отволока билан чизиц 
цуйидаги тартибда утказилади. Чети текисланган тахта чизиц 

■чизиладиган тахта чеккасига цуйилади. Тахталар орасида отволо­
ка сигадиган цилиб тирциш цолдирилади. Отволокани тирциш 
буйлаб суриб, тахтага мих билан чизиц чизилади.

Циркуль ёрдамида айлана утказиш усули 4- расм, е да, бигиз 
билан бурчакликдан фойдаланиб чизиц утказиш 4- раем, ж да, 
•скоба билан чизиц утказиш 4- раем, и да курсатилган.

Тахталар ва бошца узун деталларга реж а чизицлари тушириш 
учун бур ёки кумир суркалган канопдан фойдаланилади. Чизиц- 
лар цуйидагича утказилади; режа чизири тушириладиган тахта­
нинг учини сал кертиб, уша кертикка канопнинг бир учи маз^кам- 
ланади, кейин канопга бур ёки кумир суркалади. Иккинчи учи 
тушириладиган чизиц узунлигига тенг масофада чап цул билан 
тахтага сициб турилади, унг цул'билан таранг тортилган з^олатда 

•сал кутариб, цуйиб юборилади. Шунда каноп тахтага урилиб, 
•унда из цолдиради. Д-еталга дарал ишлов бериш учун каноп билан 
феж алаш дан фойдаланилади. Янада аницроц ишлов бериш учун 
.линейкалар ва андазалар ёрдамида чизицлар Утказилади.
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6- раем. ЁРОЧНИ йуниш асбоби ва иш приёмлари:

а — болта, б  — осткУ ймага к р и л г а н  р^лани йуниш , в — тах та  четини й у н и ш ;' /  — болта, 
сопи, 2 —  ТИ Р, 3 —  ф аска, < — тумш ун, 5 —  полотно, 6 —  пона, 8 — осткуим а

Реж алаш  андазаси улчамлари, шакли ва конструкцияси жи- 
}^атидан турлича (5- раем) булади. Андаза пулатдан, листавий 
фанердан ва 1̂ аттиц ёроч турларидан тайёрланган плиталар ва 
бош1̂ алардан ясалади. Андаза ишлов бериладиган материал ус­
тига 1̂ уйилади ва дурадгорлик 1̂ алами ёки бигиз билан контур» 
чизиб чицилади.

3 - §. ЁРОЧНИ йуниш

Егочни йуниш дурадгорлик 'болтаси билаи баж ариладигав 
сермез^нат иш з^исобланади (6- раем).

Курилиш болталари (ГОСТ 18578—78) икки типда: юмало'1̂, 
ва турри тигли 1̂ илиб чи}^арилади. Болталар У9А, У9, У8А, У8 ва 
бош1̂а маркали пулатдан ясалади. Болта соплари 1-ёки 2 - сорт 
1̂ атти1̂ ликдаги игна баргли ёгоч турларидан — граб, шумтол, за- 
ранг, шамшод, 1̂ айрароч ёки а^айиндан тайёрланади. Болта сопи- 
да ёрш^лар, чириган, цизил ва кук доглар, шунингдек, диаметри 
6 мм дан катта булган кузлар булмаслиги «ерак. Болта сопининг 
намлиги 12 ®/о дан ортиц булмаслиги керак.

Болтанинг металл сиртида ёри!^, дарз ва бошца ну1̂ сонлар бул­
маслиги керак. Соп тоза Р^илиб ишланган ва 'болтага пона ёрда-
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7- раем. Рулани турт [^иррали 1̂ илиб режалаш

8- раем. Ёрочликни йуниш;

я — шовунни каноп  ёр д а м и д а  р^ланинг торецини 
(учини) реж ал аш , б — р е ж а  буйлаб рулани чопиб 

чициш, в — руланинг чоп^1Лган жойини йуниб 
чикиш , г — рУлани тУрт ки р р ал и  цилиб йУннш 
учун реж алаш , д ,е  — рУлани турт киррали  цилиб 

йУниш, ж.з — р улада  скоба Урнатиш учун ж ой 
йуниш ан д азад ан  ф ой далан и б . ы — уйии; йУниш, 

л  — уйик йуниш
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МИДа мустаз^’кам бириктирилган булиши керак. Болта сопи тай-- 
ёрлаб булингач, унга 10— 12% охра цушилган алиф оксоли шим- 
дирилади.

Болта билан ёгоч чопилади ва унда арицчалар, закров урни' 
очнладн. Дурадгорлик болтаси гулаларга, тгхталарга ишлов бе­
ришга мулжалланган. Ундан шунингдек, ёгоч конструкциялар­
нинг айрим узелларини мослашда з^ам фойдаланилади.

Егочни йунишда ундан пайраз^а ажратилади. Чопишда болта' 
билан толаларга кундаланг уриб, уни цирциб туширилади (калта 
ва йугон пайраз^а зсосил 'булади), Ерочни ёркшда болта толалар 
буйича уриладн. Рулани купинча бир, икки, у1; ва турт томонидан, 
шунингдек, думалоцлаб (ёнламасига) чопиш ёки йуниш мумкин.

Рулани йунишдан олдин пустини тозалаи[1 
остцуйма устига цуйиш, шундан кейин йуни 
билан реж алаб олиниши лозим. Сунгра дура 
ни эгаллайдики, бунда рула унинг оёцлари ор

тахтадан ясалган 
ш чизицлари шнур 
цгор шундай з^олат- 
асида турсин. Сунг­

ра йуниладиган томонда тахмннан 400—500 а|[м оралатиб, йуниш 
чизиригача цалинликда болта билан кертиб 
ЧИЗИРИ буйича аниц цилиб йунади. Руладан 
брус олиш учун руланинг уч томонига цирку/ 
зилади, худди шундай айлана ёгочнинг йурон 
лади, сунг бурчаклик билан айлана маркаа 
перпендикуляр иккита диаметр утказилади. Диаметрларнинг ай-

чицади, кеинн режа 
максимал кесимли’ 

ь билан айлана чи- 
томонига з^ам чизи- 
нари орцали узаро^

лана билан туташган нуцталарини бирлашти
нинг мумкин булган максимал улчами зсосил булади (7- раем).

Ерочнинг 'бир томони цуйидагича йунилал 
йуниш излари белгиланади, шундан кейин бо, 
лари кертилади. Бу кертикларга бур суркалгг
либ тортилади ва бир оз кутариб цуйиб юборилади. 1̂ уйиб юбо-

эиб, обзол сиз брус-

и; рула торецидаН' 
пта билан режа̂ у̂ч.̂ .̂. 
н каноп таранг ци-

рилган каноп рулага урилиб, унда йуниш чизи 
Руланинг цолган томонлари з^ам худди шу 

Руланинг ёнларини йунишда режа ч и з и р и  я ц и  
юпцароц йуниб, режа чизиридан чициб кетма 
лиш лозим.

Болта тегиб кетмаслиги учун устанинг йунр; 
ёрочдан мумкин цадар узоц туриши зарур.

Егочни думалоцлаб йунишда р^^ла дастлаб [̂‘уртциррали цилиб 
йз/ниЛади (8- раем, д, е), сунгра брус циррала]: 
ва болта билан андаза буйича йуниб рула думалоц (цилиндрик) 
шаклга келтирилади (8- раем, ж, з ) .

Тахта четлари з^ам болта билан йунилади 
ранг). Бунинг учун тахта остцуйма устига цу#:илади, шундан ке­
йин унга каноп билан йуниш чизиги туширилади, кейин чопиб чи­
цилади ва цирралари йуниш чизирига цатъий 
чицилади. Четки бурчак цуйидагича йунилади

рини зсосил цилади. 
тарзда йунилади. 

яида иложи борича 
;ли1кка з^аракат 'ци--

ш томонидаги оёри-

буйича (8- раем, к) болта билан чопилади, шундан сунг чопилган
чизицлар орасидаги ёроч ёриб олинади ва четк 
зиригача болта билан тозаланади. Четки бур
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узил-кесил ишлов 'берилади. Уйиклар (8- раем, и, л )  з^ам шундай- 
йунилади, ф ар1̂и фач^ат шундажи, уйи1̂ ларнинг ёнлари болта ■би­
лан, туби эса искана билан тозаланади.

Тирно!^ ёки торецида чи1̂ ири булган гула ёки брусни торецла- 
ридаги режа буйича чопилади. Тирно!^ атрофи реж алаб олингач,, 
арра билан арралаб чи1̂ илади, шундан кейин ёгочнинг арралан­
ган 1̂ исми чопиб туширилади, тирно!^ ёки таро!^ тозаланади.

Ёгочни йунишга мулжалланган болта доиравий чархтошда' 
бутун фаскаси буйича чархга тегизиб туриб, яхшилаб чархлани- 
ши керак. Чархлаш в а 1̂ тида чархланиш бурчагининг (тигининг) 
узгаришига йул 1̂ уймаслик керак. Болтани чархлашда бир 1̂ ул 
билан болтанинг ор!^а томонидан, иккинчи 1̂ л  билан сопнинг ур­
тасидан ушлаб туриш керак. Чархтош болта томонга айланиши 
лозим. Тогорадаги сув чархтошни з^уллайди ва шу билан бирга 
болтани совитади. Чархлаш  вацтида болта <бир хилда чархлани- 
ши учун болтани год у томонини, гоз̂  бу томонини тутиб чархлаш 
лозим. Болтани чархлаб булгандан кейин, одатда, унинг тигида. 
1̂ иров з^осил булади. 1̂ ировни тукиш учун з^улланган 1̂ айро!^ тош- 
га иш{^аланади. Бунда болта тиги брусокка дойра буйича даракат-- 
лантириб, гоз  ̂бир томони билан, гоз̂  иккинчи томони билан иш1̂ а- 
ланади, бу процесс тиг силли!^ булгунча давом эттирилади' Болта 
ТИРИ сув ёки мой билан дулланган ;1̂ айро1̂ тош билан турриланади. 
Бу 1̂ айр01̂ т0ш фаскага ст^илган з^олатда болтанинг гоз̂  у, гоз̂  бу 
томонидан доиравий даракатлантириб ишцаланади. Болтани 1̂ ай- 
рашда болта чап 1̂ улда, 1̂ айро1̂ тош эса унг 1̂ улда ушланади.

4- §. Арралаш

А рралаш  натижаеида руладан бруслар, брусчалар, тахталар,, 
горбиль ва \  к., арраланган материаллардан эса зарур узунлик^, 
кенглик ва ¡^алинликдаги заготовкалар тайёрланади. Арралаш 
учун дастаки ёки механикавий арралардан фойдаланилади.

Арра тишлари (кескичлари) булган лента ёки дискдан ибо­
рат. Арраларнинг тишлари 1̂ уйидаги параметрда булиши мумкин: 
икки 1̂ ушни тиш учлари драсидаги масофа . тмш ¡радами, асос би­
лан тишнинг учи орасидаги масофа эса тиш баландлиги  дейилади. 
Арралаш ва 1̂ тида ажраладиган 1̂ ипи1̂ ларни арра тишининг' 
уйири чи1̂ ариб ташлайди. Арранинг дар бир тишида (кескичда) 
учтадан кееувчи 1̂ ирра—битта олдинги калта ва иккита ён 1̂ ирра 
булади. Егочни буйига арралаидиган арраларнинг тишлари !^ис- 
ца 1̂ ирраси билан толаларни кесади, ён 1̂ ирралари билан эса то­
лаларни йуналиши буйича узаро ажратади. Егочни буйига арра- 
лайдиган арраларнинг тишлари турри чархланади ва фаь^ат бир 
томонлама арралайди, унинг тишлари шакли учбурчакка ухшаш: 
булади. ЁРОЧНИ кундаланг арралайдиган арраларнинг тишлари 
калта ,1̂ ирраси билан толаларни 1̂ атламларга ажратади, ён 1̂ ир- 
ралари эса кесиб утади. Бу арранинг тишлари купро!^ тенг ёнлш
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9- раем. Арралар:

а  — рулабир ар р а , б  — энли дастарра , в —  энсиз д ас тар р а , г 
й — ёй ар р а; 1 — полотно, 2 — даста , 3 — стойка ёки  ён пла

5— ^ртали к, 6— таран глаги ч

ток арра, д  — к а л т а  арра, 
калар , 4 —  каноп  тортк;и,

учбурчак шаклини эслатади ва икки томонла 
гани учун у билан икки томонлама арралаш  N 

Шунингдек, дурадгорлик арраси деб ата 
арра з^ам бор. Дурадгорлик арраларининг ти1 
лашганки, улар билан ёгочни буйламасига з̂ аь 
арралаш мумкин. Бундай арраларнинг тишлг 
«ига царатилган тугри бурчакли учбурчакк 
арраларнинг тишлари арра полотносига тик ц 

Тишлар кесувчи бурча кл а рининг улчамла 
даланг арралайдиган арралар тишлари бур’ 
уртача цийматни ташкил цилади.

1а чархланган бул- 
умкин.
адиган универсал 
лари шундай жой- 
кундалангига з̂ ам 
и арралаш томо- 
ухшайди. Бундай  

либ чархланади, 
и буйлама ва кун- 
клари орасидаги

й-8



Цул арралар. Кул арраларга; гулабир арра (икки киши арра­
лайдиган), бир кишилик 1̂ ул арра (дастарр"а ёки ножовка) ва> 
бурч арра киради.

Р у л а б и р  а р р а  (ГОСТ 979—70) юмало!^ ёгоч, гула, 1̂ алик! 
тахталарни кундаланг арралаш да ишлатилади (9 -раем, а ). Бун­
дай арраларнинг узунлиги 1000, 1250, 1500 ва 1750 мм, кенглиги 
140 ва 160 мм, 1̂ алинлиги 1,1 ва 1,4 мм. Тишлари тенг ёнли учбур­
чак шаклида, 1̂ ийши1̂ чархланган. 1 бурчак профили б|>йича чарх­
ланиш бурчаги 40 ± 2° га, иккинчи профил буйича гчархлашда 
45 ± 2 °  га тенг. |

Д а с т а р р а л а р  ё к и  н о ж о в к а л а р  энли, энсиз ва обуш- 
кали (чокарра) булади.

Энли дастарра (9- раем, б) тахта ва брусчаларни кундаланги­
га арралаш да ишлатилади. Бу арранинг умумий узунлиги 553 мм,, 
кееувчи ¡^иемининг узунлиги 450 мм, эркин учидаги полотно 
кенглиги 40 мм, полотно 1̂ али'нлиги 1,2 мм. Тишлари учбурчак 
ш аклида,дийш иц чархланган, чархланиш ёки уткирланиш бур­
чаги 40°. Тишлар икки томонга 0,4—0,6 мм кериб очилади.

Энсиз дастарра (бурчарра)  (9 -раем, в) эгри чизи}^ли ва пар­
рон арралаш да ишлатилади, узунлиги 460 мм, эркин учидаги 
кенглиги 20—40 мм, полотноеининг т^алинлиги 1,5 мм.

Чокарра юза арралаш да ишлатилади (9- раем, г). Полотноеи- 
нинг ю1̂ ори }^иеми бир оз йугонлашган. Арранинг узунлиги 
300 мм, полотноеининг кенглиги 100 мм, ¡^алинлиги 0,8 мм гача.

Калта арра (9- раем, д) паррон арраламай, ари1̂ ча досил 1̂и- 
лишда ишлатилади. Арра полотноеининг узунлиги 100— 120 мм, 
1̂ алинлиги 0,4—0,7 мм.

Ё й  а р р а л а р  (9 -раем, е) ёгочни кундалангига дамда буйига 
арралаш да ишлатилади. Бундай арра 1̂ атти1̂ ёгоч турларидан 
ясалган ёгоч етанок булиб, унга полотно 1 тортиб 1̂ уйилган. Торт- 
1̂ и 4 пишитилган канопдан ёки утга чидамли (диаметри 3 мм ли) 
шнурдан ясалади.

Бурч арралар узунасига тилувчи аррага, полотноеининг кенг­
лиги 45—55 мм, полотноеининг 1̂ алинлиги 0,4—0,7 мм, тишлари­
нинг 1̂ адами 5 мм, чархланиш бурчаги 40—50°, тишлари тугри 
чархланган; кундаланг—арраловчи арра полотноеининг кенглиги 
20—25 мм, тишларининг {радами 4—5 мм, чархланиш бурчаги 60° 
ва тишларининг шакли тенг ёнли учбурчакни эслатади; эгри 
чизиц буйича арраловчи —  шаклдор (эгри чизицли) арралаш 
учун мулжалланган, полотноеининг кенглиги —4— 15 мм, тишла­
рининг ь^адами—2—4 мм, чархланиш бурчаги—50—60° ва тиш­
лари тугри чархланган.

Арралаш ва1̂ тида арра полотноеини ейилишдан еа1̂ лаш ма1̂ - 
еадида арра тишлари керилади.

Арра тишларини керишда арра тишларининг учлари навбати 
билан аеоедан тахминан 2/3 баландликка: то1̂ лари бир томонга, 

жуфтлари иккинчи томонга керилади. Катти!^ ёгоч турларини ар­
ралаш да арра тишлари, 0,25—0,5 мм, юмшо!^ ёгоч турларини
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10- раем. Арра тишла­
рини очиш учун аебоб:

а  — ти ргак ли  оддий
очкнч, б  — тиш ларнинг 

т^рри очилганлигини  
текш ириш  учун  ан д аза , 
в — универсал  очцич; / — 
ар р а , 2 —  а н д а за , 3 — 
арра тиш ини кайириш  
учун ригач, 4— ар р а  Ути­
шини та1ъм инлайдигда 
зазорни  ростловчи п ла с ­
тинка, 5 — п ластни кани нг 
?зини  ростлаш  ви н тла­
ри, 6 —  за зо р  каттали ги - 
ни ростлаш  учун ш ар­
нирли ростлаги ч . 7 ^  
тиш ларнинг очилиш  кат- 
талигини  кУрсатувчи 
ш кала, 8 —  тиш ларн ин г 
бал ан д л и ги га  н ар а б  
ростлан ади ган  тираги  
бор БИ Н Т, 9 —  п руж и н а

арралаш да 0,5— 1 мм га керилади. Арра тишлари тиш кергич 
билан керилади (10- раем, а), керилиш аницлиги эса андаза би­
лан текширилади ( 10- раем, б).

Дастарраларнинг тишлари цуйидагича керилади: арра полот­
носи тискига сициб цуйилади, кейин тишлар навбат билан гоц 
бир, го5̂ иккинчи томонга керилади.

Оддий тиш кергичдан ташца'ри, универсал тиш кергичлар цам 
мавжуд ( 10- раем, в). Универсал кергичнинг юцори цисмида ке­
риш даражасини курсатувчи ш кала 7, эгилаётган тишнинг ба­
ландлигини ростловчи тиракли винт 8 бор. Пружина 9 кергични 
сициб булгач, ричаг 3 ни дастлабки вазиятига цайтаради.

Д астарралар, одатда, эгов билан чархланади (11- раем, а—г), 
буйда арра тишлари бир текис, ортицча куч билан босмасдан 
чархланиши керак, ортицча босилса, арра цизиб кетади. Арра 
питирсиз, кукишсиз ва бошца нуцсонларсиз чархланиши лозим. 
Кундаланг арралаш  арраларининг тишлари цийшиц булгани учун 
уларни чархлаш да эговни 60—70° бурчак остида ция ушлаш 
лозим. Биттадан тиш оралатиб бир томондан чархлаб булингач, 
тишлар иккинчи томондан чархланади.

Арраларни ёгоч буйича чархлашда уч циррали, ромбсимон, 
думалоц ва ясси эговлар (ГОСТ 6476—67) ишлатилади. Купроц 
уч циррали эговлар ишлатилади. Тиш цаторларининг шакли бу­
йича эговлар бир ва икки цаторли булади.
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Колодка

11- раем. Аррани эговлаб уткирлаш:

й “  тиш ларн и  т^рри эговд аган да  эговловчннинг туриши, б — тиш ларн и  ки йш и к эговла- 
ган д а  эговловчининг туришн. в — ёй ар р аи н  тискита нисиб эговлаш . г  — ёй  аррани  ёгоч- 
цоли п га цисиб эговлаш , д  — ёгоч к о л о д к ага  ж ойланган  эгов билан  а р р а  ичини текислаш

Арралар тишларниинг учлари бир хил баландликда булиши 
керак, шу сабабдан улар чархлашдаи олдин 1̂ уйндагнча текислаб 
чи1̂ нлади. Уч 1̂ иррали кесиги булган колодкага згов ;урнатилади, 
эговлн колодкани аррага кийдириб арра нолотноси. буйича сури­
лади, натижада тиш учлари текисланади ( 11- раем, д).

Ей аррада ишлашдан олдин полотноеининг сирти текшири­
лиши ва тарангланиши керак. Полотно тугри чизи1̂ ли ва кий- 
шаймаган булиши лозим. Аррллаш вацтида арра полотноси ти- 
1̂ илиб !^олса, тишларининг керилишини текшириш зарур.

Буйига арраланадиган тахта дастгоз^ ёки стол устига шундай 
урнатилиши керакки, бунда арралаб олинадиган 1̂ ием четга чи- 
1̂ иб турсин. Кейин рейсмус ёкн чизгич -билан арралаш  чизиги ут­
казилади. Шундан кейин чап цул билан стоякнинг ор 1̂ а томонига 
Я1̂ ин жойидан ушлаб, унг ь;ул билан стоякнинг иккинчи учидан 
полотнога яз^ин жойдан ушлаб, 12- раем, в  да  курсатилгандек, 
дастгоз^ олдига турилади. Знди эркин з^аракатлар билан аррани 
арралаш  тубига тираб пастга тортиш, арра тишларини бир оз ку­
тариб Ю1̂ орига (салт юришда) тортиш керак. Бунда :>^овли1̂ май, 
бир текис, кескин :?^аракатларсиз з^амда орти1̂ ча босмасдан арра­
лаш  керак. Арралаш ж араёнида аррани вертикал ушлаш лозим, 
акс х.олда ёгоч нотугри арраланиши мумкин.
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1 2 -раем. Тахталарни арралаш:

л  — бу й л ам а, б — кун далан г, в  — ёй арра  би лан  арралаш  яш игига ж ой л аб  ар р ал аш

Тахтани кундаланг арралаганда (12 -раем, б) тахта дастгох^ 
устига арралаб олинадиган цисми осилиб турадиган цилиб цуйи­
лади, кейин чап цул билан тахтани ушлаб, унг цул билан ёй арра 
дастасидан ушлаб, бир текис, босмасдан цирциб туширилади. 
Арралаш ни тугатиш олдидан арра царакатини секинлатиб, цир­
циб тушириладиган булаги синиб тушмаслиги учун чап цул билан 
тутиб турилади.

Аниц торцовкалаш ёки бурчак остида кесишда ён деворларида 
турри ва маълум 'бурчак остида жойлашган кесиклари булган 
цирциб тушириш яшигидан фойдаланилади (12- раем, в).  Яшикда 
жойлашган тахта ёкн тахталар туплами маълум бурчак остида 
арраланади.
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1 3 -раем. И Э-5104 маркали дискли электрик арра:

1 — таян ч  панель, 2 — диск ар р а , 3 — к5 згалм ас  кож ух . 4 —  виклю чатслли  д аста , 5 -
сурилм а кож ух. 6 — кабель

Ерочни механизациялаштирилган усулда арралаш. Кулда ар­
ралаш  сермез^нат ва унумсиз операцияднр. Егоч арралашда 
электрик асбоблар ишлатилиши натижасида мезснат унумдорлнги 
куп марта (5— 10 марта) ортади ва ортикча жисмоний куч сарф- 
ланмайди. ё р о ч н и  механизациялаштирилган усулида арралашда: 
дискавий арра ва баъзан лентавий электрик арралар ишлати­
лади.

Дискавий электрик арралар арралаш материаллариип (тах­
та, рула ва X. к.) буйига ва кундалангига тилиш .-^амда турли 
дурадгорлик ишларини бажаришда бурчак остида арралашда 
ишлатилади.

Электрик арра ИЭ-5102Б стационар станок тарзида ишлатиш 
учун столга, дастгоз^га маз^камланишн мумкии.

ИЭ-5106 электрик арра бнр фазали коллекторлн двигателга 
з^амда куш изоляцияга эга б>'лгани учун уй ш ароитларида^ам  
ишлатилади.

ИЭ-5104 электрик арра (13-раем) цуйидагича ишлайди. Дис- 
кавин арра утказилган шпиндель электрик двигателдан редуктор- 
оркалн айлаитирилади. Д^к'кавдй арра 2 юцоридаи цузгалмас 
кожух 3 билан, паст то,мондан эса цузгалувчан кожух 5 билап' 
бекитилади. Арралаш материалини керакли чукурликда тилиш 
учуй кулоцли гайка билаи маз^камлаиадиган ползун ёрдамида 
таяпч плитл (панель) ни дискавий арра уцнга нисбатан керакдм
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~Ч

Дискавий электрик арраларнинг техникавий ха

1- ж  а д  в а л 

актеристикалари

К У рсаткичлар ИЭ-5104 ИЭ-5Ю2Б ИЭ-5106

Дискавий арра диаметри, мм 
Энг чу 1̂ ур тилиш, мм 
Дискавий арранинг 1̂ иялик бурчаги, 

град
Дискавий арранинг айланиш часто­

таси, айл/мин  
Тилишда узатиш  тезлиги, м/мин 

Электрик двигатель:
1̂ уввати, кВт 
ток кучи, А  

кучланиш, В 
ток частотаси, Гц 
Габарит улчамлари, мм 
Массаси (кабелсиз), кг

200 
70

0 - 4 5

2770  
1,2

0,6 
3,1 
220 

50
337X 308X 212  

11,5

200
70

0 - 4 5

10,5

160
45

0 - 4 5

2900

0.37

220 
50

252X352X226  
5

улчамга маз^камланади. Электрик двигател£ 
учун вентилятор билан совитиб турилади.

Дискавий электрик арраларнинг техника! 
си 1- ж адвалда келтирилган.

Ерочни арралашда риоя цилинадиган ха 
Иш бошлаш олдидан арра тишларининг утк 
текширилади. Ф а1̂ ат яхши чархланган асбоб 
Арра дастаси силлиц, дарзсиз ва кузсиз бул I 
бир жойдан иккинчи жойга олиб боришда 
учун уларга жилд кийгизиб олиш керак. 
ларда сацлаш лозим. Аррани дастгоз^ ёки стс 
ярамайди.

Егочни электрик арра билан арралаш га 
1̂ оидасини яхши урганиб олган ишчигина 1̂у 
бошлашдан олдин электрик арранинг тузукл 
яхшилиги, дискавий арранинг чархланиш сиф 
га маз^камланиши, иЗнелнинг турри урнатил 
ланиши, кожухларининг тузуклиги текширил 
ерга яхши уланиши кёрак. Ф а1̂ ат 1̂ уру1̂ х 
арра билан ишлаш хавфсиз з(Исобланади.

1̂ изиб кетмаслиги 

ий характеристика-

фсизлик техникаси.
рлиги ва профили 
)илан ишлаш керак. 
ш;и керак. Аррани 
жароз^атланмаслик 
рраларн« шкафча- 
л устида 1̂ олдириш

хаЬфсизлик техникаси 
илиши мумкин. Иш 
[ГИ, изоляциясининг 
1ти, унинг шпиндел- 
анлиги ва маз^кам- 
ади. Электрик арра 

срадагина электрик

5- §. Рандалаш

Арралашдан кейин заготов-када турли изла 
лар, тоб ташлаш ва бошца нуцсонлар'булади 
далаш  процессида йу1̂ отилиши билан деталь 
лум ша«л берилади. Дастаки асбоблар билг 
лаштирилган усулда (электрик ранда.’билан)
/  Дастаки рандалаш асбоблари. Р а н д а

:24

р, радир-будурлик- 
Бу нуцсонлар ран- 

заготовкасига маъ- 
ёки, механизация- 

рандалаш мумкин. 
[14- раем) ёРоч кор-



4:̂ '‘ 14- раем. Ранда:

й — корпус, 2 — шохча, 3 — леток, 4 — пона,
5 — пичон, 5 — тирак, 7 — пробка, 5 — товоя

1 5 -раем. Ш ерхебель:

п — ум ум ий куриниш и, 
б  — ш ерхебель кескичн.

1 ' -^1 ^ ЮО-,200

о  ^ С Т )  V Пайраха 
Синдиргич

( и -  . ^ ......... 75 л — ‘̂ -1

1

1 6 -раем. Рандалар:,

! —я к к а  ПИЧОКЛИ, б — и,^ш пичокли. в — й ири лгаи  колатдаги  пичоц: /  — пайра?;а снн-
диргич, 2 —  р ^ н д а  пнчарн ; ,

2 5 .



1 7 -раем. Ж аф с ранда:

а — умумий куриниш и, б — пич®ц

пус 1 дан иборат булиб, унинг ичига пона 4 билан маз^камланади- 
ган пичор^ 5 1̂ уйилад1и. Пичо!^ 5 корпус 1 уяси 3 га 45° бур­
чак остида 1̂ уйилади. Ранданинг ост 1̂ исми 8 да, яъни корпус- 
нинг пастки 1̂ исмида 7,5 мм кенгликда тир1̂ иш булиб, кескич 
шу тир1̂ ишдан товон томонга чи1̂ иб туриши керак. Д агал  ран- 
далаш да кескич 1—3 мм, тозалаб рандалаш да эса 0,1—0,3 мм чи- 
царилади. Леток 3 четларидан пона 4 тиралишн учун елкачалар 
ь^илинган. Ранда билан ишлашни ва уни олдинга суришни осон- 
лаштирнш учун олд учига шохча2 урнатилган. Ранданинг товопи 
8 силли!^ ва текис булиши керак. Ранда товони иш1̂ аланиб еди- 
рилгани учун тирт^ишнинг олд томонига 1̂ атти1̂ жинсли ёгоч (нок, 
граб ёки шамшод) дан 1̂ нстирма елимлаб ёпиштирилади.

Ш е р х е б е л ь  (15- раем) ёгочни дастлабки дагал рандалаш да 
ишлатилади; у билан ёгочни толалар йуналишида з^ам, толаларга 
кундаланг з^ам, толаларга нисбатан бурчак остида )^ам рандалаш  
мумкин. Ш ерхебель билан рандаланган ёгоч сиртида нотекис, 
новсимон чу1̂ урчалар куринишида излар >;осил булади. Бунга 
сабаб пичо1̂ тигининг 35 мм радиусли овалсимон шаклдалнгидир.

Я к к а  п и ч о 1̂ л и  р а н д а  (16- раем, а) ёгоч сиртини даст- 
лабкн ишлаш ва шерхебель б};лап ишлагапдан кейин тозалаш  
учу11 ишлатилади.

К ,уш  п и ч о 1\ л и  р а н д а  ( 1<6- раем, б) ёкн баъзан у куш 
ранда деб аталнб, ёгочни текис рандалаш да ишлатилади. 1̂ уш 
пичо5̂ ли ранда билан ёгочнинг учларини, гаднр-будурликларни ва 
1̂ инрир-}^ийши!<; жойларини рандалаш хам мумкин. 1̂ 5/ш пичо1у1и 
ранданинг якка пичокли рандадан фарци пайраха синдирадиган 
щ'шнмча темнри 1 (тиги) борлигидир.

Пайраха синдиргичли ранда билаи рандаланган сирт сифат­
ли чнкади, бунга сабаб пайраха кесилиб ажралиши билан юр о̂- 
рига кутарилади ва пайраха синдиргичга тегиб синадн.

Пайраз^анинг ёгочдан ажралиши билан синии1и натижаеида у 
ёгоч сиртидан юлиниб ёки ёрилиб ажралмайди.
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18- раем. Рандалар: 

а  — ц инубель, б  — торец ран'да

Ж а ф с  р а н д а  (фуганка) силлиц цилиб рандалаш да ва 
катта сиртларни текислашда цулланади (17-раем). Ж аф с ранда 
оддий рандага цараганда уч марта узун булгани учун узун сирт- 
дарни рандалашга имкон беради. Тулцинсимон сиртли ёгочни 
ж аф с ранда билан ишлаганда пайра^^а лента булаклари тарзида 
узуц-узуц булиб чицади, Бир издан бир неча марта утгандан ке­
йин пайра:з^а яхлит лента тарзида чица бошлайди, бу эса ёгочнинг 
сирти текисланганлигини билдиради, шунда рандалашни тухтатса 
^ам булади.

}^исцароц деталлар ярим ж афс ранда билан ишланади, унинг 
корнуси узунлиги 700 мм урнига 500 мм, кескичининг кенглиги 
50 мм, узунлиги 180 мм.

Ж аф с ранданинг олд цисмида чициц (зарб кнопкаси) булади, 
бу кнопкага ёгоч болга (билан уриб, жафс ранданинг пичоги ле- 
токдан чицарилади.

Ёгочнинг гадир-1будурли1кларини ва цингир-:цийшиц жойларн- 
>ни тозалаш  учун цисца корнусли ранда—ш л и ф т и к ишлатила­
ди. Шлифтикнинг цамрови кичикроц (5 мм) ва кескичи тикроц 
(60°) булгани учун улар билан ишлаганда юпца пайраца ;^осил 

•булади ва ёгоч сирти тозароц ишланади.
Ц и н у б е л ь  (18-раем, а) пичогй 80° бурчак остида урнатил- 

тан ранда булиб, тиги тишли булади. Цинубель ёгоч сиртида би- 
динар-билинмас майда арицчалар ^^осил цилиб, ёгочларни ёпиш­
тириш ва пардозлашда кенг цулланилади. Кейинги вацтларда
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19- раем. ЗеТ1зубель:

а — умум ий куриниш и, б — пова, е  —  корпус (к о л о д к а) , г  —  ёнидан кУривиши, д  — паст- 
д ай  кУ ри ви ти . е — зеи зу б ел ь  пичори

синтетик елимлар ишлатила бошлагани учун цинубель рандалар 
кам 1̂ у^ллаинлмо1̂ да. Цинубелнннг тишли пичоринн оддий ранда 
пичорига алмаштириб, ундаи шлифтик сифатида фойдаланиш 
мумкин.

Т о р е ц  р а н д а  (18- раем, б) деталларнинг учларини ран­
далаш учун ишлатилади. Ш аклдор 1̂ илнб рандалашда зензубель,- 
(|^альцгебель, шпунтубель ва бошка рандалардан фойдаланилади.

З е н з у б е л ь  (19-раем) закро олишда, уйиц з^осил 1̂ нлиш 
ва уларни тозалаш да ишлатилади. Зензубель корпусининг ёп то- 
моиида паираз^а яхши чи1̂ иши учун тешик бор. Зензубелнинг пи^- 
чори куракчага ухшайди.
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Ф а л ь ц г е б е л ь  (20 -раем, а) ёгочнинг четини уйишда 
(закро очишда) ишлатилнб, колодкасининг пороналилиги билан 
зензубелдан фарц цилади.

Ш п у н т у б е л ь  (20- раем, б) чети ва сиртида арицча очиш 
учун ишлатилади. Ш пунтубель винтлар ёрдамида бириктирилган 
икки корпусдан иборат булиб, улардан бирига пичоц урнатилади. 
Корпуслар орасидаги масофани деталь четидан арицчагача бул­
ган масофага мослаб урнатилади. Дар хил кенгликдаги арицча­
л а р  очиш учун J^ap хил пичоцлар туплами булади. Шпунтубелнинг 
узунлиги 250 мм, кенглиги 20 мм, баландлиги эса 80 мм,

Г р у н т у б е л ь  (20- раем, в) калта арра билан ^^осил цилин- 
ган трапециадал арицчани тозалаш учун цулланилади.

Г а л т е л ь (20- расм> г) кенглиги, чуцурлиги ва думалоцла- 
ниш радиуси j^ap хил булган новлар зсосил цилиш учун ишлати­
лади. Галтелнинг узунлиги 250 мм, кенглиги 10—35 мм, баланд­
лиги 60—80 мм.

Ш т а п (20- раем, д) деталь цирраларини думалоцлаш учун 
ишлатилади.

К а л ё в к а  (20- раем, е) деталнинг четларини шаклдор ци- 
лиш учун ишлатилади. Калёвканинг туби деталь шаклини,нг ак- 
сидан (яъни унинг кузгудаги тасвиридан) иборат булади, Калёв­
канинг узунлиги 250 мм, кенглиги 15—55 мм, баландлиги 70— 
■80 мм.

Г о р б а ч  (20- раем, ж, з)  дунг ва уйиц сиртларни рандалаш 
учун ишлатилади. Горбачнинг узунлиги 100—250 мм, кенглиги 
ва баландлиги 60 мм.

Ранда ва жафс ранданинг корпуслари ости граб ёки шумтол- 
дан , корпусининг юцори цисми, шохи, тираги, понаси, дастаси, 
пробкаси цаиин, бук ёки арча дарахтидан ясалади.

Бу деталларни тайёрлаш учун 1- сорт, тугри цатламли ствол- 
нинг пустлоц ости цисмидан, намлиги 8—107о булган ёгочдан 
фойдаланилади. Бу ёгоч чиримаган ва цурт емаган булиши ке­
рак. Шох ва тираклар зарбга чидамли полистиролдан тайёрлани- 
шн мумкин.

Цинубель, шерхебель, зензубель ва фальцгебелларни граб ёки 
шумтол ёгочидан яхлит цилиб ишлаш мумкин.
Jt 1^ул асбоблари билан рандалаш . Иш бошлашдан олдин асбоб­
нинг турри созланганлигини текшириш керак. Асбобни ишга тай­
ёрлаш га цуйидаги ишлар киради: пичоцни питирсиз, кукартирмай 
ва бошца камчиликларсиз чархлаш, корпусга яхшилаб ма:?^кам- 
лаш, пичоцни товондан бир текис, ордирмасдан чицариш керак. 
Пичоцнинг турри чицарилганлиги рандани куз баландлигича ку­
тариб текширилади. Агар бунда пичоц тиги ингичка полоса-ип 
тарзида куринса, кескич тугри урнатилган булади (21- раем).

Ранда цуйидаги тартибда цисмларга ажратилади. Рандани 
чап цулга олиб, киянка ёки болра билан торецига енгилгина 
уриб, понаси бушатилади. Пичоцни пона ёрдамида ма^^камлашда 

^корпуснинг олд учига- киянка билан уриш керак.
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20- раем, Профилли цилиб рандалаш  асбоблари:

а — ф альц гебель , б — ш пунтубель, в ~  грунтубель, г  —  галтель , д —  ш тап, е — кал ев ка , 
щ ж —  корпуси эсик горбач, з  — корпуси к аб ар и к  горбач
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21- раем. Рандани созлаш:

а - ‘ Пичо1̂ ни ма^^камлаш ёки б^ш атиш  вакти да  рандан ин г вази яти , б  — пичокни маз^- 
к ам л аш  ёкн б^^шатиш вакти да  р ан да  чаккаси га  уриш учун болган н  уш лаш . в — пичок- 
ни р ан д а  теш игига к?'йиш да ёки  ун дан  олиш да рандан ин г вази яти , г  — р ан да  товони- 

дан  пичок тирикйнг чик,иб туриш  т^грилигини  к^з билаи  ч а м а л а б  текш ириш  *

J

22- раем. Р анда пичорини чархлаш:

^a —  ППЧОК.НИ хУлланган чархтош да ч ар х л а га н д а  пнчоцнинг вази яти , б  —  к,айрок,да ?т- 
■кирлашда пичоциинг вази яти , в  — пичоцнинг фаскасини чархлаш , г  — ггичокнинг тигнни 

куз билан  ч а м а л а б  текш ириш ; 1,2 — нотурри, 3 — т?рри
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23- раем. Даетаки асбоблар билан ишлаш;-

а — р ан д а  би лан , б — ж аф с  р ан д а  би лан , в  —  -горецни Узидан нари га томон рандалаиг, 
в  — 5зн га  томон ран д алаш , д  — зе н зу б е л ь . би лан  Уйиш; / — д астл аб ки  уйиш , 2— 

Уйик олиш , 3 —  уй икн и  тозалаш

Ранда пичоцлари карборундли ёки цумли чархтошлардз 
чархланади (22-раем). Чархлаш  вацтида чархтошни :^уллаб ту­
риш, пичоцни чархтошга 1ЦИ|Ялатмай бир текис босиб туриш ке­
рак. Чархлаш  вацтида чархлаш (уткирлаш) бурчагини узгартир- 
маслик, пичоц тири турри чизицли, ормаган булиши керак. Ч арх­
ланган пичоцнинг тирида питир ва цировлар булади, улар цайроц 
ТОШ ёрдамида й^цотилади. Пичоц тирининг цировини тукишда уни 
цайроцца бир текис босиб, айланма :?^аракатлантирйлади. Чарх- 
ланиш туррилиги андаза, чизгич ва гуния билан текширилади, шу 
жумладан, чархланиш бурчаги андаза билан, тугри чизицлилиги 
эса чизрич ёки гуния билан текширилади.

Иш бошлашдан олдин ишланадиган детални яхшилаб куздан 
кечириш, сунгра уни дастго^^да тиски орасига шундай ма:?^камлаш 
зарурки, бунда деталь толаларининг йуналиши рандалаш  йуна- 
лишида булсин, кейин дастго?^ ёнида ярим бурилган холатда ту*
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риб, чап оё!^ни дастго}(; йуналишида сал олдинга босилади, унг 
061  ̂ эса чап оёвда ниобатан 70° бурчак з^осил 1̂ илиб 1̂ уйилади. 
Ш ундай турган з^олатда гавдани сал олдинга таш ланса, ишлаш 
енгилро!^ булади. 1^уллар,ни тула силтаб ва рандага сал босиб 
ишлаш.керак. Рандалаш  ва1к;тида унг }̂ ул билан корпуснинг ор!^а 
1̂ исмидан, чап 1̂ ул билан эса шохчадан ушланади.

Ранда билан ишлашда (23- раем, а) чап }̂ ул билан ранда кор­
пусининг олд 1̂ исмига, унг 1̂ ул билан эса кетинги ¡^исмига сал бо­
силади, рандалашни тугатиш олдида, яъни ранда деталнинг учига 
келганида учининг думало^^ланишига йул 1̂ уймаслик учун унг 
1̂ улни 1̂ атти1̂ р01̂  босиш керак.

Агар заготовка сирти гадир-будир булса, дастлаб шерхебель 
билан ишлаш керак. Ш ерхебелдан кейин деталь сиртини текис­
лаш учун якка пичо1̂ ли ранда, тозаро!^ сирт з^осил цилиш  учун 
эса, 1̂ уш пичо1̂ ли ранда ишлатилади.

Ж аф с ранда билан ишлаганда (23- раем, б) унг ь̂ ул билан 
унинг дастасидан, чап 1̂ ул билан эса олдинги чи1̂ и1̂ дан ичкари- 
ро1̂ дан ушлаш керак. Ж аф с ранда билан деталнинг бир ¡^исмини 
маълум кенгликда ишлагач, иккинчи 1̂ исмини ишлашга утилади.

Деталнинг учини рандалаганда (23- раем, е) дастлаб рандани 
узидан итариб деталь четидан уртасига томон, шундан кейин ик­
кинчи ярмини узига тортиб рандалаш керак (23- раем, г). Бундай 
усулда рандалаганда деталь сиртлари ва четлари 1̂ ийшайиб чи1̂- 
майди.

Зензубель билан деталь четини кертишда (23- раем, д) дает- 
лаб режаланади, сунг из солинади з^амда кертилади ва ни:^оят 
тозаланади.

Ёгочга механизмлар воситасида ишлов беришда дастаки 
электрлаштирилган асбоблар—ИЭ-5705, ИЭ-5701-1 ва ИЭ-5701А 
электрик рандалардан фойдаланилади.

ИЭ-5705 электрик ранда металл корпус 5, унинг ичига жой­
лаштирилган уч фазали электрик двигатель 2 з^амда бу двигател­
дан понаеимон тасмали узатма ор1̂ али айланма з^аракатга кела­
диган пичо1̂ ли вал 6 дан тузилган. Ранданинг таянч сиртлари бу̂ - 
либ олдинги 1̂ узгалувчан 7 ва кетинги 1̂ узгалмас панеллар (чан- 
гилар) хизматт^илади.

Ранда суриладиган иш дастасида тепки урнатилган. Тепкига 
босиш билан электрик двигатель ишга туширилади. Рандалаш  
чу1̂ урлиги пона ва винтлар билан ростланади.

Электрик ранда ярим стационар сифатида з^ам ишлатилиши 
мумкин. Бунинг учун уни столга оет1̂ уймали панеллари (чанги- 
лари)ни Ю1^орига ¡^аратиб маз^камланади ва туеи!^ урнатилади.

ИЭ-5701-1 электрик рандадан стационар станок сифатида фой­
даланиш мумкин, бунинг учун уни махсус ост1̂ уйма устига панел­
лари (чангилари) ни ю1̂ орига л^аратиб урнатилади.

ИЭ-5701А электрик рандада ёритиш тармогига уланадиган бир 
ф азали коллекторли электрик двигатель бор. Бу ранда 1̂ уш изо- 
ляцияли булгани учун хавфсиз.
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24- раем. И Э-5705 электр ранда:

I — цопцо!^, 2 — элек три к  двигатель, 3 — ви клю чателли  д аста , ^ — кабель, 5 — корпус,
б ™ пичо 1̂ ли вал , 7 — сурилм а п ан ель (чанри), 8 — ростлаш  понаси

Ранданинг электрик двигатели пластмассадан ясалган кор­
пусга монтаж цилинган, ранданинг бошца узеллари алюминийдан 
ясалган корпусга монтаж цилинган. Иккита пичоц урнатилган пи- 
чоцли вал электрик двигателдан редуктор орцали айлантирилади.

Электрик рандаларнинг техникавий характеристикаси 2- ж ад ­
валда келтирилган.

2- ж  а д  в а л

Электрик рандаларнинг техникавий характеристикалари

К У рсаткичлар ИЭ-5705 и  Э-570.1 А

Фрезалаш кенглиги, мм 100 75
Фрезалаш чу!^урлиги, мм 2 мм гача 2 гача

Кесиш тезлиги, м-/сек 20 35
Узатиш тезлиги, м/мин 4 —
Пичо 1̂ ли валнинг айланиш частотаси
айл/мин 2400 10000

Электрик двигатели:
типи АН К Н З-32

фойдали !^уввати, Вт 400 400
истеъмол 1̂ уввати, Вт — 600
кучланиш, В 220 220
ток кучи, А — 3
ток тури узгарувчан узгарувчан
ток частотаси, Гц ‘ 50 50

Габарит улчамлари, мм:
узунлиги 520 482
кенглиги 218 218
баландлиги 190 158

Массаси (кабель ва штепсель бирик-
масисиз), кг 10,5 6,9
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 ̂ Электрик ранда билан ишлаш. Электрик ранда билан ишлай 
бошлашдан олдин пичо1̂ ларнинг турри чархланганлигини ва ур- 
натилга^лигини текшириш зарур, яъни пичо1̂ тири бир хилда чи1̂- 
1̂ ан ва кетинги (1̂ узралмас) панель билан бир хил сатз^да туриши 
керак. Пичо1̂ ларнинг массалари бир хил булиши ва уларни урна­
тишдан олдин яхшилаб чархлаш ва 'баланслаш — мувозанатлаш 
керак. Пичо1̂ ларни пичоь^ли валга маз^камлаб урнатиш зарур.

Электрик асбоб албатта ерга уланган булиши, штепсель вил- 
касинн тармо1̂ дан узиб, уни ростлаш ва туррилаш керак. Таъ­
минлаш кабелини (шнурини) цех транспорти шикастламаслиги 
учун уни пол устига ташлаш ярамайди. Электрик асбоб билан 
ишлашга фа1̂ ат яхши ургатилган шахсларгнна ¡^уйилади.

Электрик ранда билан 1̂ уйидагича ишланади. Штепсель вил- 
каси тармо1̂1̂ а уланади, кейин тепкига босиб электрик двигатель 
уланади ва пичо'1̂ л,и вал керакли айланиш частотасига эришгач, 
электрик ранда дастгос^ ёки столга маз^камлаб 1̂ уйилган, ишлана­

диган материал устига туширилади. Электрик рандани бир текис, 
дастасига ортш^ча ^босмасдан суриш лозим.

Бир марта рандалаб утилгандан кейин (яна рандалаш  талаб 
1̂ илинса ёки рандаланган жой ёнидаги жойни рандалаш 
керак булса) электрик двигателни токдан узиш ва дастлабки 
вазиятига 1̂ айтариб, уни токка улаш ва яна рандалай бошлаш 
керак. Иш вацтида электрик двигатель 1̂ изиб кетмаслигини куза­
тиб туриш лозим. Одатда, ранда дастасига 1̂ аттир^ро1̂ босиш на- 
тижасида двигателга зур келиб ¡^изиб кетади.

Буйламасига з^амда деталь учини рандалаш (ф резалаш )' си­
фати гуния билан текширилади (25- раем, а, б), брусни ранда­
лаш турри бажарилганлиги 'бир неча ну1̂ тада текширилади; 
деталь учларйда ва уртасида, узун деталларда—бошь^а нуь^талар- 
да з^ам (деталь уртаси билан учлари орасидаги ну1̂ таларда). Куз 
билан чамалаб текшириш (25-раем, в) катта малака талаб 1̂ и- 
лади. Тажрибали ишчи рандаланган брусни 1̂ улига олиб, куз ба­
ландлигига кутариб текширншн мумкин. Сифатсиз рандалаш 
натижаеида деталь сиртида о(^олган радир-будирликлар ёрурликка 
1̂ араганда хира дог (соя) тарзида курицади.

Профилли ишлов бериш сифати андаза билан ёки чамалаб 
текширилади. Е р оч  сирти силли!^, радир-будирсиз, юлинмаган, 
узилмаган ва уйилмаган 'булиши керак. Дастаки рандалашда 
материал дастгоз^ столига зич тегиб туриши ва яхшилаб маз^кам- 
ланган булиши керак. Рандаларнинг корпуси ну1̂ сонсиз ва сил- 
ли1̂ , кескичлари эса яхши чархланган ва маз^камланган булиши 
лозим.

> ГОСТ 17743'—72 га асосан рандалаш дейилганда йуналиши иш з^араки- 
ти билан мос тушадиган, кесиш траекторияси тугри булган ёгочни кескичлар 
билан кесиш, фрезалаш дейилганида эса кесилиш траекторияси циклоида бул­
ган айланма фрезалар билан ёгочни кесиш тушунилади.
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25- раем. Рандалаш  сифатини текширип[ приёмлари:

а  — бурчаклик ёр д ам и д а  бруски буйига текш ириш , б  — б уэчаклн к  ёр дам и д а бруснинг 
учини (торецни) текш ириш , в — ёрурликка к ар а б  к;?з (ш лан чам алаб  текш ириш

Электрик ранда билан ишлашда ток ут1 
содифан тегиб кетишдан ишончли }^имоялг

:азувчи цисмлари та- 
нган булиши керак.

)^амма электрик бирикмалар (штепсель вилкаси ва рандага
уланишлар) яхши изоляцияланган булиши I 
куп букиш ярамайди.

Электрлаштирилган асбоблардан фой 
элекрик арралар, электрик рандалар ва 
нинг электрик цурилмаларни ишлатиш ха 
цоидалари»га цатъий амал цилиш лозим.

Электрик асбобни ишлатувчига беришда 
сида цисца туташув йуцлигини, шунингдек, 
ток келадиган кабелнинг (симларнинг) изо 
ширнлиши лозим.

Электрлаштирилган асбоб билан ишлаш 
цоидалари буйича уцув курсидан утган ва 
булган ишчиларгина цуйилади.

Иш бошлашдан олдин айрим деталлар 
камланганлиги, яъни болтлар, гайкалар, виь; 
ганлиги, шунингдек, ишцаланувчи цисмлар« 
ти, тармоц кучланиши ва ток частотасининг 
кучланиши ва ток частотасига мос келиши, 
нинг ва штепсель вилкасининг тузуклиги, 
айланишининг туррилиги, кесиш асбобининг 
ничоцларнинг) муста>;кам ма^^камланиши ва 
диган ишга мувофиц келишини албатта теки

Электрик двигатель тула тухтамагунча 
натишга йул цуйилмайди. Ишлов берилади 
дастгоз^га ёки столга маз^камланиши керак. 
асбоблар билан ишлаш жараёнида ципиц в 
лан тозалаш ярамайди.
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ерак. Шнурни жуда

даланишда (дискли 
к.) «Истеъмолчилар- 
вфсизлик техникаси

олдин унинг корпу- 
ерга улаш снмини ва 
ляцияси ва ц. к. тек-

га асбобни ишлатиш 
ншлаш гувоз^номаси

узеллар тугрй и щ -  
тларнинг таранглан- 
инг мойланиш сифа- 

электрик двигатель 
ерга уланиш, асбоб- 
электрик двигатель 
(дискавий арралар, 

уларнинг бажарила- 
ириш лозим. 
асбобни олиш ва ур- 
ган деталь албатта 
Электрлаштирилган 
а цириндини цул би-



Ишлаш ва 1̂ тида кееувчи асбоб остига мих, болт ва бош1̂ а нар­
салар тушиб {^олмаслигини кузатиб туриш керак.

Зах ва нам хоналарда электрик асбоб билан ишдаганда рези­
на 1̂ ул1̂ оп ва калиш кийиш, 1̂ уру1̂ хоналарда ишлаганда резина 
1̂ ул1̂ оп кийнб, резина гиламча устида туриш керак. Электрик ас­
боб иш кучланиши 36 В булганда 1̂ул}^оп ва калиш кийилмайди, 
зах жойларда ишлаш бундан истисно.

Электрик асбобни иш бошлаш олдидангина (з^амма нарса 
тахт булганидан кейингина) тармо1̂ !̂ а улаш лозим, бош1̂ а ва1̂ т- 
ларда уни тармовдан узиб ¡^уйилган з^олатда са1̂ лаш лозим. Ишда 
к.ис1̂ а танаффус булганида з^ам электрик асбобни тармо1̂ дан узиб 
1̂ у'йиш керак. Электрик асбоб салт з^олатда ишлаётганида унинг 
кееувчи асбоби пастга 1̂ аратиб ушланиши лозим. Баландда, }<;а- 
воза ва суриларда ишлаганда уларда туеинлар булиши шарт.

Электрик асбоб очи1̂ з^авода ишлатилаётганида устига юп1̂а 
1̂ атлам 1̂ илиб мой (солидол, консталин) суртилади,. 1̂ уру1̂ ва ис- 
си1̂ хоналарда ишлаганда бу мой артиб ташланади. Электрик ас­
боблар з^ар 6 ойда мойланади, 2—3 ойда мой 1̂ уйиб турилади.

6- §. Уйиш ва пармалаш

Уялар, ари1̂ чалар, тирно!^ з^осил 1̂ илиш ва бошь^а ишларда 
искана ишлатилади (ГОСТ 1185—69). Ёгочсозлик (26 -раем, а) 
ва дурадгорлик (26- раем, б) исканалари булади. Ёгочсозлик ис- 
канасининг узунлиги 345, кенглиги 16,20 мм ва 25 мм, дурадгор­
лик исканасининг узунлиги 315, 335 ва 350 мм, кенглиги 6, 8, 10, 
12, 16 ва 20 мм.

Искананинг дастаси 1̂ атти1̂ жинсли (заранг, шумтол, бук, 
граб, 1̂ изил 1̂ ийиндан), намлиги 12% дан орти1̂ булмаган силли!^ 
ёгочдан ясалади. Дастада диаметри 4 мм гача булган иккита сог- 
лом куз булишига рухсат этилади.

Искана яхши чархланган булиши керак. Искананинг 1̂ ир1̂ увчн 
1̂ ирралари 1̂ айрилмаган, уваланмаган булиши керак. Искана по­
лотноси сиртида дарз, 1̂ атламланиш ва питирлар булмаслиги ло­
зим.

Дурадгорлик иоканаси даста 1̂ уйругига (бурти1̂1̂ а та'1̂ аб) ут­
казилади ва сувга чидамли лок ёки нитроэмал билан буялади.

Искана тиги бир томонлама чархланади. Дурадгорлик иска- 
иаларининг иш вдсми трубкагача, ёгочсозлик исканасиники эса 
буртигигача жилоланган булиши керак.

Уялар, арир;чаларни тозалаш, 1̂ ирраларни олиш учун стамес- 
калардан (ГОСТ 1184—69) фойдаланилади, улар ясси (26 -раем, 
в) ва ярим ясси (26- раем, г) хилларга ажратилади.

Ясси стамескаларнинг узунлиги 240, 250 ва 265 мм, кенглиги
4, 6, 8, 10, 12, 16, 20, 25, 32, 40 ва 50 МхМ, .[^алинлиги Зва  4 мм була- 
ли. Ярим ясси стамесканинг узунлиги 240, 250 ва 265 мм, кенг­
лиги 4, 6, 8, 10, 12, 16, 20, 25, 32 ва 40 мм, 5̂ алинлиги 2:2,5 ва 
3 мм булади.
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2 6 - раем. Иекана ва стамеекалар:

- ёгочсозлик и скан аси , б  —  дурадгорли к  и скан асн , в  —  ясси  стам еска, г  —  ярим  ю ма- 
Л015 с там еска; /  — полотно. 2 — д а с та , 3 — *;алк;а. •< — вд лп окч а

Уялар искана билан режа буйича тешилади, паррон тешиклар 
тешишда деталь иккала томонидан режаланади (27 -раем, а),  
паррон булмаган тешиклар бир томонидан режаланади (27- 
расм, б). Искана билан тешишдан олдин детални дастгоз^ ёки 
стол устига цуйиб маз^камланади. Паррон тешиклар тешишда 
стол ёки дастгоз^ устини бузилишдан сацлаш мацсадида деталь 
остига брак тахта булаги цуйилади.

Искананинг зни тешиладиган тешик кенглигига мос булиши 
лозим. Уя очиш цуйидагича бошланади. Искана фаскаси билан 
уя ичкарисига царатиб режа чизигига цуйилади ва ёгоч болга 
(киянка) билан дастасига секин-секин уриб, искана ёгочга боти­
рилади (27-раем, в), кейин исканани олиб, режа чизигидан сал 
нарироц цуйиб (27 -раем, г), ёгоч болга билан яна дастага ури- 
лади, кейин бир оз силкитиб тортиб олинади ва уйиш шу тарзда 
давом эттирилади. Паррон тешикларни уйишда аввал деталнинг 
бир томонидан, сунгра детални айлантириб цуйиб, иккинчи томо­
нидан уйилади.

Стамеска билан ишлаш 28- расмда курсатилган. Стамеска би­
лан ишлаганда шикастланмаслик учун стамеска билан детални
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27- раем. Искана билан ёгочда тешик очиш:

а  — 0Ч1Щ теш ик, б — блиц теш ик, в — у я  чи зинлари  (искананинг д астл аб ки  ва охиргн 
в ази ятн ), <? — теш ик очиш  таргнби

28- раем. Стамеска бнлан ншлаш:

« — кесикли ж ой ларн и  стам еска билан  то.чалаш, б — кун далан г кесик лоснл кнлиш , в — 
тола буй лаб  кесик хосил килиш , г  — буй лам а ф аска  олиш, а  — тореида  ф аска  олнш . 

е ~~ тореш ш  то зал аш , ж -— елка  буйлаб киркнш
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29- раем. И Э-5603 электрик уйгич:

/  — роликли подш ипник, 2 — уйиш  занж ири , 3 — йуналтирувчи  линейка, 4 — ростлаш  
винти, 5— олдинги шчит, 6—  етакчи ю лдузча, 7— цимоя кож ухи , 8— ричагли  м ослам а, 
9 — вентилятор цопцоги, /О — электрик двигатель, I I  — ю риш  чеклагичи, 12 — й ун алти рув­

чи колон ка, /3  — пруж и н а, /^  — асос, /5  — п лан ка
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ушлаб турган !^^лга томон кесиш, кутариб турган з^олатда кесиш, 
детални кукракка тираб ва тиззага 1̂ уйиб кесиш ярамайди. Иш 
ва 1̂ тида искана ёки стамескани дастго?^ ёки стол четига 1̂ уйиш 
ярамайди, чунки у тусатдан тушиб кетиб, оёк;ни шикастлаши 
мумкин.

Уйиг^лар ^механизациялаштирилган усулда электрик уйгич 
билан уйилади. Электрик уйгич билан тугри шаклли тешиклар 
ва уялар, ари1̂ чалар ва бош1̂ алар уйилади.

ИЭ-5603 электрик уйгичнинг ют^ориги 1̂ исмида (29- раем) 
электрик двигатель 10 жойлашган, унинг роторидан чи1̂ иб турган 
валда етакчи юлдузча 6 булиб, бу юлдузча з^аракатни уйгич зан­
жири 2 га узатади. Уйгичнинг олд тусиги 5 га йуналтирувчи ли­
нейка 3 маз^камланади. Унинг пастки 1̂ исмида роликли подшип­
ник 1 булиб, унинг таш11̂,и 01боймаои буйича занжир 2 линейка 3 
нинг таш 1̂и периметрини, юлдузча 6 нинг эса ю1̂ ори 1̂ исмини 
камраб з^аракатланадй. Ю лдузча 6 айланиши билан занжир з^ам 
){аракатга келади. Занжирли каллак асосга маз^камланган йунал­
тирувчи колонкалар 12 буйича сурилади. Ричаг мосламаси 8 ни 
босиб, линейка ва занжирли каллак пастга туширилади, колон- 
калардаги пружина 13 ор1̂ али ю1̂ орига кутарилади.

Уйиладиган тешикларнинг улчамларига 1̂ араб керакли улчам­
даги линейка ва занжир танланади. Уйиладиган тешикнинг чу- 
вдфлиги юриш чеклагичи 11 билан ростланади, чеклагич керакли 
улчамга урнатилади ва каллак пастга туширилганда у асосга ти­
ралади.

Узаро шарнирли богланган звенолар (кескичлар) тунлами- 
дан иборат булган занжир электрик уйгичнинг асбоби :?^исобла- 
нади.

Электрик уйгич билан иш бошлашдан олдин занжирни яхши- 
■лаб чархлаш лозим, кейин уни электрик уйгич юлдузчаси з^амда 
•лннейкасига кийдирилади.

Электрик уйгични шундай урнатиш керакки, бунда занжир 
уйиладиган тешик устида турсин.

Электрик двигатель уланганидан кейин ричагли мосламага 
босиб, мослама линейка з^амда унга тортилган занжир билан 
бирга пастга туширилади. Кееувчи занжирни бир текис, туртки- 
сиз, занжир ёгочга секин-аста кирадиган р^илиб пастга тушириш 
керак. Занжирни суриш тезлиги ишланаётган ёгочнинг 1̂ атти1̂ ли- 
гига, уйиладиган уяларнинг улчамларига богли!^; Занжирни уя- 
дан чи1̂ арганда уя четларининг 1̂ ийшайишига, юлинишига йул 
1̂ уймаслик керак, занжирни жуда тез чицарганда уя четлари 1̂ ий- 
шайиши мумкин. Электрик уйгични стационар станок сифатида 
}̂ ам ишлатиш мумкин, бунинг учун уйгични столга шундай урна­
тиш керакки, занжирли йуналтирувчи линейка стол еиртига тик, 
линейка сирти эса стол 1̂ иррасига параллел булсин.

Электрик уйгичнинг техникавий характеристикалари 3 -ж ад­
валда берилган.
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3- ж а я в а л

Электрик уйгичларнинг техникавий характеристикалари

К У рсаткнчлар ИЭ-5603 ИЭ-5601А

Уйиладиган арицча улчамлари, мм

Кесиш тезлиги, м /сек  
Электрик двигатель: 

типи

1̂ уввати, кВт
аиланиш частотаси, айл/мин 
ток тури 
ток кучи, А  

кучланиш, В 
ток частотаси, Гц 
ишлаш режими  
Габарит улчамлари, мм 
Массаси, кг

4X50X100 8X40X100
8X40X125 • 12X60X160
16X40X150 16X60X160
16X70X150 20X60X160
20X55X150
5,3—9,3 6.1

Р отор и  1^иска т у ­
таштирилган уч

фазали асинхрон

0,8 0.8
2700 2800

узгарувчан Узгарувчан
3.3 —

220 220
50 50

Давомли Давомли
295x 350 x450 310X300X505

13 22

Уялар дастаки усулда коловорот ёки бургича билан пармала­
нади. Коловоротга цуйругининг диаметри 10 мм гача булган нар- 
маии маз^камлаш мумкин (30-раем, а ). Диаметри 5 мм гача бул­
ган майда тешиклар бургича билан пармаланади (30-раем, б). 
Стержении ва у билан бирга пармани стержендаги резьбали дас- 
таии пастга ва юцорига з^аракатлантириб айлантирилади.

Чуцур тешикларни пармалашда бургидан фойдаланилади (30- 
расм, в), у юцори цисмида даста учун махсус тешиги (цулоги) 
булган пармадан иборат.

Ю за (цаттиц жинсли ёгочларда шуруплар учун) тешиклар 
бургича билан пармаланади (30-раем, г), унинг диаметри 2 дан 
10 мм гача булади.

Деталларда нагеллар, юмалоц турумлар ва болтлар учуй те­
шиклар пармалар билан уйилади. П армалар билан, шунингдек, 
ёгоч кузлари пармалаб ташланади ва тешиклари тицин билан бе­
китилади. Парма цуйруц, стержень, цирцувчи цисм ва киринди 
чицариш элементларидан тузилган.

1^ошицеимон пар.малар (30-раем, (?) билан турли чуцурлик- 
даги тешиклар пармаланади. Парманинг цирцувчи цисмида новча 
булиб, унинг битта цирраси бутун узунлиги б)'йича чархланган, шу 
сабабли парма фацат бир томонлама ишлайди. Нов, шунингдек, 
цириндини чицариб ташлашга з^ам хизмат цилади, бнроц бу парма 
цириндининг з^аммасини чицариб таш лай олмайди, шуни)1г учун 
парма ортицча цизиб кетмаслиги учун уни тешикдаи тез-тез чи-
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3 0 - раем. К^улда пармалаш асбоблари:

в  — коловорот, #  — п арм ача, в  — бурри, г  — буррича, (? — кош иксим он п арм а, ^ — мар- 
казий  п арм а, з«: — винтли п арм а, з  — спиралсимон парм а; /  — босиш  к аллаги н и н г д а с ­
таси , 2 — босиш  каллаги , 3 — тирсакли  стерж ень, 4 — даста , 5 — й ?налиш ни Узгартириш 
}^алк,асн, 6  — илаш нш  м еханизм и, 7 — патрон , 8 — патрон кулачокларн , 9  — к;^зи1(орин- 
симон к ал л ак , Ю — резьбали  д а с та , 11 — спиралсимон стерж ень, 12 — патрон, 13 — ке- 

сик з^осил к;нлгич, /4  — н ай за  (м арказ)

4'

I

!^ариб туришга турри келади, натижада тешик тоза ва ани1̂ чи1̂- 
майди ва бу парма кам ишлатилади.

ЁРОЧСОЗЛИК ишларида 5^улланиладиган пармаларн:инг'1̂ ‘ир 1̂ ув- 
чи 1̂ иейи диаметри 6—50 мм гача (2— 5 мм гача оралатиб), узун­
лиги 100— 170 мм булади.

М арказий пармалар (30- раем, е) билан толаларга кундаланг 
паррон ва саёз паррон тешиклар пармаланади. Бундай пармалар 
билан чу1̂ ур тешикларни пармалаш цириндини чи1̂ ариб булмага- 
ни учун анча 1̂ ийин. Марказий парма учида кееувчи 1̂ иеми булган 
стержендан, кееувчи ,1̂ иеми кескичдан, тирдан, йуналтирувчи мар- 
каздан иборат. М арказий пармаларнинг диаметри 10—60 мм гача 
(2 мм оралатиб), узунлиги 120 ва 250 мм.

Винтли парма ёгоч толаларига кундаланг равишда чуг^ур те­
шиклар пармалашда ишлатилади. Винтли пармалар шаклига 
кура винтли (30-раем, ж), штопорли хилларга ажратилади. Бун­
дай пармаларнинг учида майда резьбали винт булади. Винтли 
пармалар билан пармалаганда тешиклар тоза чи1̂ ади; винтемон 
ари1̂ чалар 'булиши туфайли пайра^^а тешикдан оеон чицади.

П армалаб тешик уйиш режа ёки шаблон буйича бажарилади, 
«бунда тешик маркази бигиз билан белгиланади. Иш бошлашдан 
олдин асбобни созлаш керак, бунинг учун пармани яхшилаб чарх- 
лаш, кейин коловорот, буррича ёки электрик бургичалар патрони-- 
га ма)^камланади. Коловорот ёки буррича билан ишлаганда, 
уларнинг айланиш уг^лари тешик марказига турри келишига эъ­
тибор бериш зарур. Вертикал тешиклар пармалаганда коловорот-
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нинг босиш каллагини чап 1̂ ул билан ушлаш, унг 1̂ ул билан эса 
дастани айлантириш керак.

Чу1̂ ур паррон тешикларни ани1̂ реж алаб олиб, кейин икки 
томонидан пармаланади. Тешикни (Ьа1̂ ат бир томондан пармалаб 
тешганда эса пармалаб булиш олдидан, яъни парманинг учи де­
талнинг иккинчи томонига чик1иши олдидан коловоротни секинро!^ 
босиш керак, акс ^^олда деталнинг иккинчи томони ёрилиб кетиши 
мумкин. Бундай нуцсонларга йул 1̂ уймаслик учун тешиладиган 
деталь остига тахта 1̂ уйиш керак.

Пармалар махсус станокларда ёки 1̂ улда майда тишли эгов 
билан чархланади.

Пармалаш ваг^тида 1̂ уйидаги хавфсизлик техникаси 1̂ оидала- 
рига амал 1̂ илиш зарур; пармани патронга яхши маз^камлаш ло­
зим, буррича ёки коловоротни ишловчига 1̂ аратиб тутиш ярамай­
ди. Коловоротнинг босиш дастасини, буррича каллагини фа1̂ ат 
1̂ ул билан босиш керак. Д арз кетган ва бош1̂ а нуг^сонлари бул­
ган пармалар билан ишлаш та!^и1̂ ланади.

Механизациялаштирилган усулда пармалашда ИЭ-1015 элект­
рик пармалар 1̂ улланади. Электрик пармалар билан диаметри 
23 мм гача, чу1̂ урлиги 1 м гача булган юмало!^ тешикларни тешиш 
ва уялар очиш мумкин. Бу электрик парманинг электрик двига­
тели 220 В кучланишга мулжалланган, цуввати 600 Вт, ротори 
минутига 560 марта айланади. Электрик парманинг габарит ул­
чамлари 360X380X235 мм.

Диаметри 6 мм гача булган винтлар, шурупларни бураш учун 
ИЭ-3601Б электрик шурупбурагич ишлатилади. Электрик шуруп- 
бурагич двигателининг фойдали 1̂ уввати 0,12 кВт, кучланиши 36 
В, электрик шурупбурагичнинг минутига айланишлари сони 800, 
массаси 2,3 кг, габарит улчамлари 366X67X162 мм. Фрезалаш 
ишлари И-56 электрик фреза билан бажарилади. Тегишли асбоб­
лар танлаб уялар, ари1̂ чалар ва к. уйиш мумкин. Электрик фре- 
задан стационар станок сифатида :?̂ ам фойдаланиш мумкин. 
Электрик фреза икки дастали'корпусдан иборат булиб, унга 1̂ ув- 
вати 0,51 кВт, айланиш частотаси минутига 2650 айл/мин булган 
электрик двигатель монтаж 1̂ илинган. Электрик двигатель рото- 
рининг вали шпиндель вазифасини ?^ам бажариб, унинг учига 
1̂ ир1̂ иш асбо'би ма^^камланади. Кееувчи асбоб кутариш мосламаси 
ёрдамида кутарилади ва туширилади.



»ЁРОЧ конструкциялар элементларининг бирикмалари

Ероч материаллари—рула, брус, тахта, брусча, заготовка- 
лар маълум узунлик, кенглик, 1̂ алиНлик ва диаметрга эга. Кури- 
лишда бир 1̂ атор конструкцияларнинг элементлари куплаб ишла- 
тилиб, улар узун, кенг ^амда 1̂ алин булганидан, керакли элемент­
ларни ?^осил цилиш учун ёгоч материалларни узунлик, кенглик, 
1̂ алинлик ва баландлик буйича бириктиришга турри келади.

Ероч материаллар (гула, тахта, бруслар) кертиб бириктири- 
лади. Бириктиришнинг бу тури’кенг тар 1̂ алган булиб, куиро!^ 1̂ у- 
рилишда 1̂ улланилади. Кертиклар 1̂ улда, станокларда механиза- 
циялашган усулда ёки электрик асбоблар ёрдамида бажарилади. 
Кулда кертиклар ясаш жуда сер‘1(1̂ е:^нат иш булганидан 1̂ урилиш- 
да асосан электрик асбоблардан фойдаланилади. Балкалар, фер­
малар, брусли ва ёроч уйлар 1̂ уришда ва бош1̂ а конструкция- 
ларда кертиклар 1̂ улланилади.

Ероч материаллари ёнма-ён, буйига ва баландлигига улаб, 
тирно!^ чи1̂ ариб, бурчакли ёки узаро кесиштириб бириктирилади; 
бундан таш 1̂ ари шнонкалар, нагеллар, болтлар, шуруплар, мих­
лар воситасида ва елимлаб бириктириш ¡^улланилади.

Бириктиришда 1̂ уйидаги асосий талабларга эътибор бериш 
лозим: бириктириш жойлари^яхши жойлашган, ишлатишда мус- 
та?^кам ва ишончли, маълум технология буйича муста^^кам бирик- 
Тирилган булиши керак.

7- §. Бириктиришнинг асосий хиллари

Брус, тахта (тахта булаги) шчитларга бириктирилади. Энсиз 
тахтачаларни «бириктвриб, керакли улчамлардаги шчитлар :з^осил 
1̂ илинади. Турли усуллар билан бириктириш мумкин. Купинча эн­
сиз тахталардан ёки рейкалардаи чет ¡^ирраларини ёнма-ён 1̂ у- 
йиб, ёнларини кертиб, рейка 'билан ним1̂ ирра 1̂ илиб турри бурчак 
ва учбурчак шаклидаги ва «¡^алдирроч думи» шаклида бирикти- 
ришлар куп учрайди (31-раем). Шчитга бириктирилган :?̂ ар бир 
тахта ёки рейка тахтача деб, тахтачаларни бириктириб з^осил 1̂ и- 
линган чок тахтачали фуга деб аталади. Шчитнинг кенглиги рей­
калар, тахталарнинг ке’нглиги ва уларнинг сони билан ани1̂ ла- 

■нади.
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31 “ раем. Тахталарни шчит 1̂ илиб бириктириш:
а  — кенг томонлари  бнлан  ётки зи б  ёнм а-ён  к^й иб улаш , б — кертиб улаш , в  — кистир- 
м а рейкалн  улаш , г  — ^йи 1̂  ва  тар о ^  чн 1̂ арнб улаш . д  — понаеимон килиб улаш , е —

«калдирроч д у м ал и  улаш

Тахтачаларни толаларнинг йуналиши буйича турри танлаш 
катта ах;амияга эга. Четлари бир-бирига та 1̂ а'б елимланадиган 
тахтачалар (31 -раем) бутун узунлиги буйича текис ва силли!^ 
1̂ иррали булиши керак.

Сифатли тахтача олиш учун унинг 1̂ ирралари бутун буйига 
текис 1̂ илиб рандаланган булиши керак. Агар ёнма-ён бирикти­
рилган тахтачалар орасида Т1ф 1̂ иш булмаса, сифатли рандалан­
ган булади.

Тирно!^ чи1̂ ариб >̂ ам тахтачаларни бир-бирига та 1̂ аб бирик­
тириш мумкин, бунда тирно!^ диаметри тахтача 1̂ алинлигининг 
ярмидан ошмаслиги, узунлиги эса 8— 10 диаметрга тенг булиши 
керак. Тирно1̂ ларни 100— 150 мм оралатиб жойлаштириш керак.

Ним1̂ ирра 1̂ илиб бириктиришда деталлар (тахтачалар) бутун 
узунлиги буйича кертиб (ним1̂ ирра очиб) чи1̂ илади (31-раем, б). 
Унинг чу1̂ урлиги ва кенглиги, одатда, тахтачанинг ярим 1̂ алин- 
лигига тенг булади.

Рейка ишлатдб улашда (31-раем, в) деталь 1̂ ирралари буй­
лаб ари1̂ ча очилади, уларга деталларни узаро бириктирадиган 
рейкалар 1̂ уйилади. Ари1̂ ча кенглиги ва рейка 1̂ алинлиги тахта­
ча к;алинлигининг 1/3 1̂ исмига тенг булиши керак.

Деталларни ^аро!^ ва арит^ча 1̂ илиб бириктиришда деталнинг 
бутун узунлиги буйича бир ёнида ари!^ча ва иккинчи ёнида тарок; 
1̂ илинади. Бундай бириктиришда турри бурчакли таро!^ (31- 
расм, г) ва баъзан уч бурчакли таро!^ (31 -раем, (?) ишлатиш 
мумкин, биро!^ уч бурчакли таро!^ чи1̂ ари|б улаш мустаз^кам бул- 
магани сабабли кам вдлланилади.

АрИ1̂ ча ва таро!^ усулида бириктириш мустаз^кам бирикма б^- 
либ, ундан поллар 1̂ уришда, тагидан 1̂ 01^иладиган шиплар ва 
1̂ опламалар тайёрлашда 1̂ улланилади. Бириктиришнинг бу усули 
ёнма-ён зичлаб бириктиришга нисбатан тежамсизро!^ булиб, унга 
орти1̂ ча материал еарфланади.
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32- раем. Шчитлар;

<г — ш понкали  ш читлар, б — шнплн учлиги бор ш читлар, в — учига ички рейка ^рн атил- 
ган  шчит, г  — учига ички пона урн ати лган  шчит, д  — учига пона елим лан ган  шчит

«Калдирроч думи» шаклида бириктириш ром ости тахтасини 
тайёрлаш да 1̂ улланилади (31 -раем, е).

Шчитларни йигишда шпонкалар 'билан бириктириш (32- раем, 
■а) {^улланилади. Шчитларни маз^камлашда торецига рейка ёпиш­
тириладиган ари1̂ ч^ ва таровдан (учлик кийгазилган) фойдала­
нилади (32 -раем, б). Елимлаб ёпиштириладиган рейкалар тугри 
бурчакли (32- раем, в), уч бурчакли (32- раем, г) ва елимланган 
(32- раем, д) булиши мумкин.

Деталларни шпонка билан бириктиришда «[^алдиргоч думи» 
шаклида очилган ари1̂ чага бир томони трапециодал булган рейка 
киритилади.

Егоч булаклари узунлиги буйича турли усуллар билан: учма- 
уч, ари1^ча ва таро|^ }^илиб, устма-уст, понасимон тишли, ним1̂ ир- 
ра ва 1̂ истирма рейкали 1̂ илиб бириктирилиши мумкин (33- 
раем).

Юк кутарадиган конструкцияларнинг элементлари учун 
ГОСТ— 19414—74 буйича энг ишончли бириктириш тишли пона­
симон бириктириш :!^иеобланади (33- раем, д ) .

Керакли улчамдаги деталларни олиш учун айрим ёгоч булак- 
ларини буйига бирлаштиришга улаб узайтириш дейилади.

йирик улчамли булаклар бир неча усулда улаб узайтирилади: 
ярмигача кертиб (тирно!^ чи1̂ ариб), 1̂ ия йуниб, тугри 1̂ улф-калит 
!^илиб, цулф-калит 1̂ илиб 1̂ ия йуниб, 1̂ улф-калит 1̂ илиб пона ёрда-
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33- раем. Брусларни буйига бирикт |риш:

а  — учм а-уч 1\ 5йиб бириктириш , б — ва тарок; чи 1̂ ари( 
тилган  учларни устм а-уст к;^йиб бириктириш , г , д — тишл] 
тириш , е — ярм и гача  кертилган  учларни  устм а-уст к^й иб  би

к.^’йиб бириктириш

мида, цкя 1̂ улф-калит цилиб  пона ёрдамида, 
тирилади. Ярмигача кертиб улашда (34- раем 
ги брус {^алинлигининг 2—2,5 бараварига т  ̂
Бирикма нагеллар билан мустаз^камланади. 
бу туридан бруслардан уй ь^уришда фойдалг 
бириктиришда (34- раем, 6) бирикма 2,5— 
тенг узунликда олинади ва улар з^ам нагелл 
нади.

Тугри ва ция цулф-калитли бирикмалар 
чи куч вужудга келадиган конструкцияларда 
1\улф-калитли бириктиришлар таянч устига 
калитли бирикмаларни таянч ёнига р^уйиш

бириктириш , в —  1̂ ия кер- 
учларни елим лаб  бирик- 

иктириш , ж — ичига рейка

рупара улаб бирик- 
а) бирикма узунли- 
иг 1̂ илиб олинади.
Бирлаштиришнинг 

нилади. Кия йуниб- 
3 брус 1̂ алинлигига 
р билан ма^камла-

34- раем в, г) чузув- 
ишлатилади. Тугри 
уйилади, 1̂ ия 1̂ улф- 

а|м мумкин.
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34- раем. Буйига бириктириш:

а  — к,алннлигининг ярм и гача кертиб, б  — с ал  кертиб ва  к,ия йуниб, в — у стм а-уст  к ’̂ йи- 
лад и ган  кулф ли , г  — устм а-уст куй и лади ган  кулф  килиб, д  — та р ан гл ан ад и ган  т^гри. 

КУлф ки лб , е — тар ан гл ан ад и ган  ки я  килиб, ж —  учм а-уч к5^йиб би рлаш тириш

Турри -ва 1̂ ия 1̂ улф-калитли пона ёрдамида уланган бирикма-
мустаз^кам }^исобланади,' биро!^ уларни 

тайёрлаш анча мураккаб, бундан таш 1̂ ари ёгоч 1̂ уриганида пона­
лар бушашади, шу сабабдан масъулиятли ёроч конструкцияларда 
улардан фойдаланиш тавсия этилмайди.

Рупара бириктириш (34- раем, ж) иккита брус учма-уч бир 
таянч устига 1̂ з^йиладиган }^олларда 1̂ улланилади. Бунда брус; 
учлари зич бириктириб, сунг скоба билан ма^^камланади.

Брус ва рулаларни бурчак остида бириктириш брусли ёки кер- 
тилган рулалардан деворлар 1̂ илишда, синчли уйларда ва бош1̂ а
4 -2 8 8 49,



35- раем. Брусларни бурчак остида би

а — ярм и гача кертиб, б  — ярим п ан ж али  бирлаш тирнш , 
г  — бурчакли  бирлаш тирнш

ёроч конструкцияларда Ю1 о̂риги ва пастки 
1̂ илишда фойдаланилади. Ерочсозлик бири^с 
сий куринишларига бруснинг ярмигача кер 
панжали, тирно!^ чи1̂ ариб ва иккала учини 
бириктиришлар киради.

Ёгочнинг ярмигача кертиб (тирно!^ чиь^а 
раем, а) бириктириладиган бруснинг учла ) 
ярмини 1̂ ир1̂ иб ёки уйиб утказиш бажарилг ц 
лари дир1̂ иб булингач, бруслар тугри бурча 
лади. Ярим панжа :?^осил г^илиб ■бириктириш^]; 
брусларнинг учлари 1̂ ия текислик :^осил 
(35 -раем, б). Брусларнинг ишлов берилган 
риктириладн. Кир1̂ иш ^^лчамлари з^исоблаб

СССРнинг урмон куп районларидаги 1̂и 
з^алигача ёгоч уйлар 1̂ уриш давом этмо1̂ да, 
■ёки бруслардан р^илинади. Бу уйларда рула 
ча ари1̂ ча уйиб, кетма-жет тахланади. 
тирно!^ чи1̂ ариб уланади. Бурчакларда рул 
рилади.

Рулаларда буйлама ёки рула торецларид 
лаб  олинади, шундан кейин каноп тортиб, 
гиланади ва ортш^часи болта билан чопиб т
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)лаштириш:

в —  шипни бирлаш тирнш ,

¡орланишларни :?̂ осил 
тирншларининг асо- 
'  бириктириш, ярим 

рмигача кертиб уйиб

иб) бириктириш (35- 
ида 1̂ алинлигининг 
и. Брусларнинг уч- 

остида бириктири- 
а бириктириладиган 
либ бириктирилади 
учлари жипслаб би- 

ши1̂ ланади.
[1Л01  ̂ 1̂ урилишларида 
бу уйлар г^лалардан 

а пар баландлик буйи- 
пар узунлиги б;уйича 
дан панжалар чи1̂ а-

ги чу1̂ урчалар режа- 
ари:5^ча '1̂ ирраси бел- 
кисланади.



’О — ярм и гача  кертиб, б — учдан  биригача кертиб, в — бруснинг
г — битта брусни кертиб

чораги гача  кертиб^

Бурчак остида бириктиришда панжалар 1̂ уйидагича ишлана­
ди. Рула учлари болта билан тарашланиб, икки г^ирра чи1̂ арила- 
ди, шундан кейин андаза билан панжалар контури белгилаб оли­
нади ва у арра ва болта билан ишланади.

Ероч ишл'аш корхоналарида ари 1̂ чалар ва панжалар диск ар­
рали ва фреза каллакли махсус станокларда ^о си л  ¡^илинади. , 

Рулаларни крестсимон 1̂ илиб (айг^аш) бириктиришдан (36- 
расм) куприк цуришда ва бош 1̂ а ёгоч конструкцияларни тайёр­
лашда фойдаланилади. Бу усулда бир ёрочни ярмигача, учдан
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3 7 - раем. Брусларни кесиштириш:

а  — Т-симон, 6 — горизонтал брусларни  вертикал бруслар билан  бурчак  остида бирик- 
тириш ; 1 — яш ирин калдирроч думнсим он, 2 — калдирроч думисим он, 3 —яш ирин ярим 
Калдирроч думисимон, 4 — калдирроч  думисимон, 5 — паррон тирнок чик;ариб, 6 — яш и ­

рин тирнокли , 7 — ки ркм а

•биригача ва чорагигача уйиб_, шунингдек, бруслардан фа1̂ ат бит- 
тасини уйиб'бириктирилади.-’

37- раем, а да Т-симон кесиштириб брусларни бириктиришнинг 
:г̂ ар хил куринишлари, 37- раем, б да эса горизонтал брусларни 
вертикал бруслар билан бириктириш курсатилган.

Элементларни баландлиги буйича туташтириш устириш деб 
аталади. Устиришдан столбалар, мачталар ва бош1̂ алар тайёр­
лаш да фойдаланилади.
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3 8 - раем. Рулаларни буйига бириктириш:

я — яш ирин тирнок чикариб , учм а-уч бириктириш , б  — тарокни  учм а-уч бириктириш , 
в — ярм и гача  кертиб, болтлар билан  бириктириш , г  — ярм и гача кертиб, п ^лат  полоса 
билан бириктириш , — ярм и гача  кертиб хом утлар  билан  бириктириш , е — кия кертиб 
хом утлар  билан  бириктириш , ж  — икки том онидан н ак л а д к а л а р  к^й н б  болтлар  би лан

бириктириш

Брус ва гулаларни баландлиги буйича яширин турумли учма- 
уч бириктириб (38-раем, а ), очи1̂ турумли учма-уч бириктириб 
(38- раем, б), ярмигача кертиб, болтлар ёрдамида маз^камлаб (38- 
расм, в),  ёгочларни ярмигача кертиб улаб, темир тасма ёрдами­
да маз^камлаб бириктириш (38- раем, г),  ёгочларни ярмигача кер­
тиб улаб, хомутлар ёрдамида маз^камлаб бириктириш (38- раем, 
с»), кия йуниб хомутлар ёрдамида ма?^камлаб бириктириш (38-
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39- раем. Учларини бурчакл» бириктириш;

■я —  паррон У тадиган очик я к к а  тирноклн бирикиш  
кУш тирнокли бирикиш  (УК -2), в  — паррон Утадига; 
3) г — очицмас ярим  тирнок,ли бирикиш , (УК-4), д  
«ОКЛИ очикм ас бирикиш  (УК-6), ж  — паррон Утйдиг 
.3 — паррон У тадиган ва Утмайдиган д ум алок  турум 
м алок  тирнокли учм а-уч (УК-9), к — кУйма ясси 

(УК-10), л  — кУйма ясси  тирнокли паррон

(УК-1), б  — паррон У тадиган очик 
очик уч тирнокли  бирнкнш  (УК- 

— паррон  У тадиган очик ярим тир- 
1Н ярим  тирнокли  бирикиш  (УК-7), 

бирикиш  (УК-8), и — кУйма ду- 
ирнокЛи паррон бУлмаган бирнкнш  
у л м аган  бирикиш  (У К-И )

раем, е), учма-уч улаб усп^уймалар 
ма:!^камлаб (3?8- раем, ж) тик ^^олда ул 

Ярмигача щ я  йуниб хомутлар ёрдг 
риш масъулиятли иншоотлар ь^уришда 
да уларнинг учма-уч тушадиган 1̂ис: 
барабар 1̂ алинлиги мивдорида, гулала 
ёки уч диаметрига тенг булиши шарт.

^амда болтлар ёрдамида 
ш (устириш) мумкин. 
мида ма>^камлаб бирикти- 
ишлатилади. Туташтириш- 
ли бруснинг икки ёки уч 

учун эса гуланинг икки
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Бруслардан бирига тирно!^ чицариб, иккинчисига эса уя ёки  
|^улоц очиб бруслар тирно!^ чи1̂ ариб бириктирилади.

Тирно!^ чицариб бириктириш дурадгорлик буюмлари (дераза­
лар, эшик, фрамуга ва к.) тайёрлашда бириктиришнинг асосий 
тури ?^исобланиб, бунда з^амма бирикишлар елимлаб баж ари­
лади.

Бруслцрни бир, икки ва ундан орти!^ тирно!^ чи1̂ ариб бирикти­
риш мумкин, тирно1̂ лар сони ортиши билан елимланадиган юза 
хам орта боради. ГОСТ 9330—67 га мувофи!^ ёгоч деталларнинг 
тирнои^ли бирикишлари учларида бурчак з^осил 1̂ илиб, уртасида 
бурчак з^осил 1̂ илиб, яшик типида бурчак з^осил килиб бирикти­
ришлар булиши мумкин.

Бурчак 5^осил ]^илиб бириктиришлар очи1< тирно1̂ ли паррон,. 
бир, «кки 'Ва уч тирнор^ли ярим яшярин паррон (ва паррон булма­
ган тирноцли, паррон ва паррон булмаган яширин тирноь^ли,, 
шкантли, юмало!^ ёки ясси тирно1̂ ли булиши мумкин. Уртасида 
бурчак ^осил 1̂ илиб бириктиришлар паррон ва парронмас, ари1̂- 
чаларга тирно1̂ лар, ари1̂ чали ва тар01̂ ли ;^амда юмалоь; ш кант­
лар билан бириктирилган булиши мумкин. Бурчак :?̂ осил 1̂ илади- 

:■ ган яшик бирикишлар очи{  ̂ тугри, «{^алдиргоч думи» шаклида 
' з^амда шкантли 1̂ илиб бажарилиши мумкин.
,  ̂ УК-1 оч'И}̂  паррон якка тирно!^ 1̂ ал1инлиги (39-раем, а) тир- 

' но1̂ лар симметрик жойлашганда ¡^уйидагига тенг булади:

5 ,= 0 ,4  5о; 52 =  0,5 ( 5 о - 5 , ) .

УК-2 очик паррон 1̂ уш тирно1̂ нинг 1̂ алинлиги (39- раем, б) 
улар симметрик жойлашганда {^уйидагага теяг булади.

л *51 =5=5з= 0,2 5о; 5г=0,5[5о— (25]-ь5з)].

УК-3 очи1̂  паррон учта тирно!^ 1̂ алинлигн (39-раем, в) улар 
симметрик жойлашганда куйидагига тенг булади;

I ',  5 1 = 5 з= 0 ,1 4  5о; 52 =  0,5[5о-(35,-1-25з)1.

Одатда, ишлатиладиган асбобларга 1\араб тирпок з^алиплиги 
'1' 6,8, 10, 12, 16, 20 ва 25 мм гача яхлитлаб олИ'иади.

УК-4 ярим яширин ёпик тирно1̂ нинг калинлиги (39- раем, г) 
цуйидагича булади;

¿^1= 0 ,45о ; / =  0,5В; ■ ,

ш :
Н — 0,6^В]; 52~0;5  (5о—'51).

Ъ камида 2 мм. ■
УК-5 паррон утадиган ярим тирно!^ 1̂ алнплиги (39- раем, д) 

улар симметрик жойлашганда иуйидагича булад1Г:

5, =  0,4 5о; /==0,5 Л;

/1=0,65,; 5з =  0,5 (5о—5 ,) .
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УК-6 яширин тириоц 1̂ алинлиги (39- раем, е) улар симметрик 
жойлаш ганда 1̂ уйидагига тенг булади:

5 , =  0.4 5о; /=0,5В ;

Л =  0,6 5г, 5 2 = 0 ,5 (5 .0 -5 ,) ;
Ь камида 2 мм.
Паррон утадиган УК-7 тирно!^ 1̂ алинлиги (39- раем) улар 

•симметрик жойлашганда 1̂ уйидагига тенг булади:

¿’1 =  0,4 5о; Л =  0 ,6В ; 5г =  0,5 (5о—5 ,) .

Юмало!^ 1̂ уйма тирно1̂ ли (шкантли) бирикишлардаги асосий 
элементлар улчамлари }^уйидагича ани{^ланади. Учларини бур­
чакли бириктиришда УК- 8 паррон утадиган ва утмайдиган 
шкантларнинг диаметри (39-раем, 3): ¿  =  0,45о, шкант узунлиги 
/= (5 ,5  —6)й; /1>/2 —3 мм; шкантлар сони купи билан 4 та.

УК-9 брусларини 1̂ уйма шкантлар ёрдамида бириктиришда 
(39- раем, и) 1̂ уйма шкантлар диаметри ¿¿ =  0,4 5о булади; шкант 
узунлиги /=  (5,5—6)с?; Ь>12—3 мм; шкантлар сони 4 тагача.

УК-10 брус учларини 90° бурчак остида ясси тирно!^ ёрдамида 
бириктиришда (39-раем, к) тирно!^ 1̂ алинлиги 51= 0,4 5о га теяг 
булади. Калинлиги 10 мм гача булган деталлар учун 5] = 2—3 мм; 
/ =  (1— 1,2)В; 6 =  0,75В. УК-11 носи 1̂ уйма тирно!^ {^алинлиги (39- 
расм, л)  ; 51 =  0,4 5о, 1̂ алинлиги 10 мм гача булган деталлар учун 
51= 2—3 мм; / = ( 1— 1,2)В.

Тирно!^ чи1̂ ариб бурчак остида бириктиришлар дераза, эшик 
брусларини, шунингдек мебель элементларини боглашда кенг 
цулланилади. Очи1̂ паррон утадиган тирно1̂ чи1̂ ариб бирикти­
ришлар дераза брусларини бириктиришда, яширин ва ярим яши­
рин тирно!^ Ч:и1̂ ариб бириктиришлар эеа эшяк брусларини бирик­
тиришда 1̂ улланилади, бунинг учун вертикал брусларга бир то- 
^они берк тешик уйилади.

Урта брусларни бириктиришда асосий элементлар улчамлари 
¡^уйидагича аниз^анади. УС-1 паррон утмайдиган бурчак :;^оеил 
1̂ илиб урта бириктиришда тирно!^ цалинлиги (40- раем, а) 1̂ уйи- 
дагига тенг булади:

5=0,45о; /=0,5В; 5г =  0,5 (50—50;

с1—камида 2 мм, УС-2 якка паррон утадиган бирикишлар учун 
(40-раем, б) 51 =  0,45о; 5г =  0,5(5о—5 0 .

УС- 3 паррон утадиган 1̂ уш тирно!^ 1̂ алинлиги (40- раем, в) 
¿’1= 6’з =  0,25о га тенг булади (тирно1̂ лар симметрик жойлашган­
д а ), 5 з= 0 ,5  [5'о— (251 +  5з)], паррон утмайдиган арик;чали ва та- 
р 01̂ симон бириктиришда УС-4 (40 раем, г) 51 = (0 ,4 —0,5) 5о; 
/=  (0,3—0,5)5; 5г= 0 ,5 (5о—5 0 ;  Ь камида 2 мм.
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40- раем. Урталикда бурчак ^^оеил 1̂ илиб бириктириш:
а  — п арронм ас бириктириш  (УС-1), б  — битта тирнокли  паррон (УС-2), в — икки ти рн ок­
ли  паррон (УС-3), г  — паррон булм аган  уйик;ли ва тарокли  (УС-4), д — п аррон м ас ^йикли 

(У С -5), е — п аррон м ас дум алон  ш кан тли  (УС-6)

УС-5 ари1̂ ча 1̂ уйиладиган паррон утмайдиган тирно!^ учун 
(40- раем, <3) / =  (0,3—0,5)5д; Ь камида 1 мм.

УС-6 урта брусларни бириктиришда думало!^ шкантлар диа­
метри (40-раем, е) ё=0,48о; шкант узунлиги /= (5 ,5 —6)^; . 

7 ]> /  2—3 мм га. Ш кантлар сони купи билан 4 та.
Ёурчак ^осил 1̂ илиб урта бирикишлар мебель, эшиклар (сред­

ник) тайёрлашда кулланилади.

8-§. Элементларни нагель, болт, мих ва шуруплар билан бирик­
тириш

ЁРОЧ конструкцияларнинг элементлари кертикларсиз нагел­
лар, болтлар, мих воситасида, шунингдек елимлаб бириктирили-^ 
ши мумкин.
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Нагелли бирикишлар ёгоч конструкцияларни тайёрлашда куп 
1̂ улланилади. Нагель ёгоч ёки пулатдан 1̂ илинадиган цилиндрик 
ёки нластинасимон стержендан иборат.

Деталларни нагеллар билан бириктириш :г^исоблаб олиб бо­
рилади ва уларни чизма буйича андаза билан реж алаб урнатиш 
керак. Цилиндрик нагелларнинг у1̂ лари орасидаги масофа тола- 
лар буйича ¿1 (41- раем), толаларга кундаланг 5г ва элемент 1̂ ир- 
расидан булган масофа 5з пулат нагеллар учун камида 8\=7(1; 
$2=3,5Ф, 5з=3с? (d—нагель диаметри), дуб нагеллар учун к а ­
мида 51 =  5^; 82= 3(1-, 5 з= 2 ,5 ^  билиши керак.

Бириктириладиган элементлар пакетининг 1̂ алинлиги В =  10^ 
булганда,'пулат нагеллар учун 52=Зй?; 3^ = 2,5ё; дуб на­
геллар учун ¿1=46/; ¿ 2 = 5 3 = 2 , 1̂ абул ¡^илишга йул 1̂ уйилад<и.

Дуб ёки пулат цилиндрик негеллар буйламасига икки цатор 
1̂ илиб жойлаштириш, тортилган элементлари булган конструк­
цияларни пулат ёки дуб нагеллар билан бириктиришда уланади- 
ган томонларидан ;^ар бирига камида учтадан тортиш болтлари 
1̂ уйиш тавсия этилади.

Нагеллар учун тешиклар пакетнинг 5^амма элементларида 
бирданига тешилади. Пакет олдиндан ма^камланади, шунда пар- 
маланадиган элементлар (тахталар) узаро силжимайди. Парма- 
ланаднган тешик уринлари парма'лашдан олдин андаза буйича 
энг устки тахтада белгилаб олинади. Тешикни шундай пармалаш 
керакки,бунда парма керакли йуналишда ани!^ огмай 
тешсин.

Уйиладиган тешик улчамлари }^амда диаметри урнатиладиган 
иш болти ёки нагелининг диаметрига ани1̂  мос келиши керак.

Тортиш болталарини урнатишда тешик диаметри болт диа­
метридан 1—2 мм катта булиши керак. Тешикларга болтларни 
1̂ уйишда болт каллаги з^амда гайка остига ёгочни тортиб таранг- 
лаш да эзилишдан са1̂ лайдиган металл шайбалар 1̂ уйилади. Ци­
линдрик пулат ва дуб нагеллар тешикка зич урнатилиши керак.

Эгилишга ва си1̂ илиш билан эгилишга ишлатиладиган |^ури- 
лиш улама балкаларнинг ёгоч элементларини бириктиришда дуб- 
дан 1̂ илинган пластинкасимон нагеллар ишлатилади. Дуб бул­
маса, нагелларни 1̂ айиндан тайёрлаш мумкин, лекин бунда улар­
ни албатта антисептиклаш керак.

Пластинкасимон нагеллар ёгочлигининг толалари бирикиш 
текислигига перпендикуляр жойлашиши к ер ак .! Пластинкасимон, 
нагеллар асосан икки хил улчамли: 1̂ алинлиги 12 ва 16 мм ва тола 
буйича узунлиги 54 ва 72 мм булиши мумкин. Нагеллар ¡^оцила- 
дигаи уялар злектр 'уйгич билан уйилади, бунда пластинкасимон 
нагель учун уйилган уя узунлиги нагель узунлигидан 2 мм орти!^ 
б-улиши лозим. Пластинкасимон нагелларни бруслар кесими ба­
ландлигининг 0,2 1̂ исмидан ортиц киритиш ярамайди.

Пластинкасимон нагеллар балканинг бутун узунлиги буйича 
тешиб утадиган ё р 1 тешиб утмайдиган булиши мумкин. Тешиб 
утмайдиган нагеллар шахмат тартибида жойлаштирилади.
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4 1 - раем. П улат ва д у б  цилиндрик нагеллар, михлар, шурупларнинг жойлашти-
рилиш схемаеи:

а  — т^ррн к ато р га , б — ш ахм ат  тарти би да, в — м ихларн и нг ж ойлаш тирилиш и

Мих билан бириктириш ёроч конструкциялардан — балкалар, 
/Шчитлар (панеллар), тусш^лар, фермалар ва к. да кенг 1^улла- 
нилади.

ЁРОЧ конструкциялар учун тахталарни мйх билан бирикти­
ришда диа1метри 6 мм ва ундан йурон михлар ишлатилади, зирк 
дарахтидан булган тахталарни мих билан* бириктиришда диа­
метри 5 мм дан йурон михларни олдиндан пармаланган тешикка 
1̂01̂ иш лозим, бунда тешик диаметри цо1̂ иладиган мих диаметри- 
■нинг 0,9, тешик чу1̂ урлиги эса мих узунлигининг 0,6 1̂ йсмига тенг 
булиши керак.

Егоч элементларни (тахталарни) бириктириш учун мих уцла-  
ря  орасидаги масофа (тола буйича) 1̂ уйидагича булиши лозим 
(4 1 -раем, в): михланадиган элемент 1̂ алинлиги с ^ 1 0 й  булганда
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51=15£? ва михланадиган элемент 1̂ алинлиги с=Ай  булганда 
(с1— м̂их диаметри) 51<25с?. Мих тешиб утмайдиган элементлар­
га 1̂ 01̂ илганида, унинг т^алинлигидан 1̂ атъи назар 51 масофа мих­
нинг ун 'беш диаметрига тенг ёки 81>- 15с? 1̂ абул 1̂ илинади.

Толалар буйича михдан тахта торецигача булган масофа 5, 
камида 15  ̂ булиши кура«. Михни толаларга кундаланг 1̂ 01̂ ишда 
михлар у1̂ лари орасидаги масофа 32 =  4(1 булиши, михларни шах­
мат тартибида ёки а ■< 45° бурчак остида ¡1̂ 01̂ ишда эса буй­
лама 1̂ аторлар орасидаги масофа Зй гача камайтирилиши керак.

Элементнинг буйлама 1̂ иррасидан энг четки михгача булган 
масофа камида 4(1 булиши керак. Мих диаметри михланадиган 
энг юш^а тахта 1̂ алинлигининг 0,25 1̂ исмидан йугон булмаслиги 
керак.

Юк кутарувчи конструкцияларда михлар андаза буйича 1̂01̂ и- 
либ, андазада мих цоциладиган жойлар чизмага 1̂ атъий риоя ци- 
линган з о̂лда белгиланади. Андаза фанер ёки тунукадан ясалади.

Мих тортилишга ишлайдиган конструкцияларда михнинг ца- 
йириб ¡^уйиладиган учи тешилган ёгоч элементининг икки 1̂ алин- 
лигидан, михнинг 10 диаметридан кам булмаслиги керак.

Михли бирикмаларда икки томондан мих 1̂ 01̂ илганда михлар 
)^амма тахталарни (пакетни) тешиб чи1̂ маслиги керак. Михла- 
ганда чи1̂ иб 1̂ олган мих учи толаларга кундаланг равишда 1̂ айи- 
риб цуйилиши лозим.

Мих марказлари орасидаги масофада йул ¡^уйиладиган четга 
чи1̂ иш (мих 1̂ 01̂ иладига'Н томондан) ± 2  мм.

Агар 1̂01^илаётган мих ¡^айилса, уни албатта сугуриб олиш ва 
урнига янги мих 1̂ 01̂ нш зарур. Музлаган з̂ ул тахталарга мих 1̂ о- 
1̂ иш тавсия этилмайди, чунки мих занглаши натижасида бирик­
манинг муста>^камлиги камаяди.

Михни ёгочнинг мустаз^кам 1̂ исмига и̂ о1̂ иш лозим. Михни ёгоч 
кузига ва ёрилган жойига 1̂ 01̂ иш ярамайди.

Шуруплар дурадгорлик буюмлари ва йигма мебелларда кенг 
1̂ улланилади. Шуруп пастки ¡^исмида винт уйиги булган цилин- 
рик шаклдаги металл стержендан иборатдир. Шурупларнинг кал­
лаклари, ярим юмаЛ'01̂ , яширин ва ярим яширин булиши мумкин. 
Дурадгорлик буюмларида шуруплар штапиклар, тир1̂ иш беркит­
гичлар, асбоблар (илгаклар, торт1̂ илар, 1̂ улфлар ва к.) ни маз̂ - 
камлашда 1̂ улланилади. Бунда купро!^ яширин каллакли шуруп­
лар ишлатилади.

Шуруп ёгочга ког^илмайди, балки отвёртка ёки электрик шу­
руп бурагич билан бураб киритилади. Шурупни охиригача бураб 
киритиш керак. Шуруп болга билан 1̂01̂ илганда винтли бирикма 
мустаз^кам чи1̂ майди, шуруп утган жойдаги ёгоч толалари сиди- 
рилади ва шурупни бирикмада тутиб турувчи куч 40% га ка­
маяди.

Шурупли бирикманинг мустаз^камлиги ёгоч зичлигига, шурун 
улчамига, шурупнинг 1̂ анча чу1̂ ур бураб киргизилишига ва ёгоч 
толалари йуналишига богли!^.
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Катти,!  ̂ ёрочларга шуруп олдиндан пармаланган тешикларга 
бураб киргизилади. Бунда тешик диаметрк 0,9 шуруп резьбаси 
диаметрига, тешик узунлиги э-са 1/2 дан 3/4 шуруп узунлигига 
тенг булиши керак.

Шурупни дуб ёгочига бураб киргизишдан олдин, заиглашдан 
са 1̂ лаш ма1̂ садида тавот билан мойлаш лозим. Нам ёгочга шу­
рупни бураб киргизиш тавсия этилмайди, чунки шуруп занглайди.

1̂ 'урилиш элементларини шуруплар билан бириктиришда винт 
у1̂ лари орасидаги масофа 5] =  10£/; 52 =  5з =  5^ булиши керак 
((¿—шуруп диаметри).

9- §. Елимлаб бириктириш

Егоч элементларни елимлаб бириктиришда Х1айвонот елими 
ва синтетик елимлардан фойдаланилади. )^айвонот елимидан баъ­
зан суяк (желатин) ёки дурадгорлик елими, купинча казеин-це- 
ментли, яъни дурадгорлик елимлари ишлатилади.

Казеин-цементли елим казеин елимининг бир тури булиб, 
унга маълум миг^дорда цемент 1̂ ушилган булади. Казеин-цемент­
ли елйм билан ёпиштирилган бирикмалар 1̂ уру!  ̂ .з^олатда жуда 
мустаз^кам, шунингдек, сув ва атмосфера таъсирига чидамли бу­
лади.

Егоч элементларни елимлашда синтетик елимлар куп 1̂ улла- 
нилади.

Синтетик елимлар бош 1̂ а елимларга нисбатан сув ва мугорга 
чидамли, мустаз^кам ёпишади, аралашма тайёрлаш процесси сод- 
да ва тез, елимлаш режимлари оддий, пресслашдан олдин са! -̂ 
лаш муддати анча узо1̂ булганидан куплаб ишлаб чи1̂ аришга 1̂ у- 
лай, пресс остида са 1̂ лашни 1̂ издириш орз^али (15—20 минут- 
гача) к;ис1̂ артнриш мумкин. Елимли чок ёпишганда намланмай- 
ди, прессдан чир^арилгандан кейин са1̂ лаш муддати анча 1̂ ис1̂ а. 
Шу билан бирга синтетик елимлар бир 1̂ атор камчиликлардан 
. а̂м холи эмас: унинг ишга яроцлилик муддати жуда 1̂ ис1̂ а, кар­
бамидли елимлар исси!  ̂ сув таъсирида сувга 1̂ аршилиги пасайиб 
кетади, бу елимларнн ишлатишда эз^тиёт булиш талаб 1̂ илинади, 
чунки у заз^арлидир.

Синтетик елимлардан энг куп тарр^алгани мочевиноформаль- 
дегидли, карбамидли УКС, К -17, М -19-62, фенолформальдегидли 
КБ-3 ва бош1̂ а елимлардир. Чекланган ми1̂ дорда чир^арилаётган 
резерцинли (ФР-12) ва эпоксидли елимлар кенг 1̂ уллана бошла- 
ниши керак. УКС смола асосли елим кенг 1̂ улланила бошланди. 
УКС смола (ГОСТ — 14231 — 69) икки А ва Ъ маркада ишлаб 
чи1̂ арилади. А маркали смола ёгоч-1̂ ипик; плиталар ишлаб чи1̂ а- 
ришда богловчи сифатида, Б маркали смола эса ёгочларни елим­
лаб ёпиштиришда ишлатилади. УКС елими исси1̂ лайин 1̂ отади- 
ган ва совук;лайин р^отадиган булиши мумкин. Иссицлайин !(ота-
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42- раем. Елимлаб ёпиштирилган ёгоч хиллари;

а — ёгочларни катлам-катлам килиб елимлаш, б  — эни буйича катлам-катлам килиб 
учм а-уч елимлаш, в — учма-уч к;Уйиб узунлнги б;?йича елимлаш, г — учларини кертиб 

учма-уч буйига елимлаш, d — тишсимои елимлаб бириктириш

диган елим тайёрлашда 1̂ отиргич еифатида аммоний хло{)ид,(емо- 
ла массасининг 100 улушига 1 улуш ми1̂ дорида) ¡^улланилади. 
Сову1̂ лайин 1̂ отадиган елим тайёрлашда 1̂ отиргич еифатда ша- 
вель киелотаеининг 10 % ли эритмаеи (100 улуш смола маеса- 
еига 5— 8 улуш ми1̂ дорида) 1̂ улланилади. Исеи1̂ лайин 1̂ отадиган 
елимлар р̂ отиш температураси 100°С булганда 60— 100 секундда 
1̂ отади.

К -17 елимига (совуцлайин ёки исси!^лайин ¡^отиришда) тул­
диргич еифатида маесанинг 2>% ми1̂ дорида М150 маркали ёгоч 
уни 1̂ ушилади. К-17 елими сову1̂ сувга чидамли, биро!^ исси!  ̂ сув 
таъсирида емирилади.

Карбомидли елимлар билан ишлаш процеесида эркин з^олат- 
даги фармальдегид ажралиб чивданлиги учун елим тайёрлана­
диган ва у ишлатиладиган хоналар яхши ишлайдиган вентиля­
ция билан жиз^озланиши керак.

Фенолформальдегидли елимлардан КБ-3 елими купро!^ иш­
латилади. Бу елимдан нам шароитда ишлатиладиган юк кутара­
диган конструкцияларни елимлашда фойдаланилади. Бундай 
елим Б маркали смола з^амда Петров керосин контактидан тай- 
ёрланилади. КБ-3 елими сувга чидамли, мой, бензин ва кислота
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)^амда биологик таъоирларга чидамлидир. Елим билан ёпишти- 
рилган ёгоч конструкциялар нам шароитда ишлатиладиган бул­
са з^амда юк кутарадиган конструкциялардан фермалар, балка­
лар сувга чидамли елимлар билан ёпиштирилиши лозим. Бу 
елимда фенолнинг борлиги уни зарарли 1̂ илиб 1̂ уяди, шу саббали 
ёпи}  ̂ хоналарда ишлаганда умумий суриш вентиляцияси з^амда 
елимни тайёрлаш, са1̂ лаш ва ишлатиш жойларида алоз^ида -ало- 
.з̂ ида }^аво суриш жойлари 'булиши керак.

Егоч элементларнйнг елимланиш сифати ёгочнинг намлигига, 
суртиладиган елимнинг сифатига з^амда мивдорига, елимлаш ба- 
жариладиган хона з^авосининг з^олатига, елим температурасига, 
пресслаш босимига, шунингдек, пресслаб булинганидан кейин 
1̂ анча ва1̂ т сар^ланишига боглик;.

Елимланадиган 1̂ урилиш элементлари ёгочининг намлиги 15% 
дан ортиц булмаслиги керак. Намлиги 15% дан орти!  ̂ булган 
ёгочни елимлаб ёпиштирганда бирикма сифатсиз чи1̂ ади.

Ишлатиладиган елимнинг з^олати 1̂ уйидаги асосий параметр- 
лари; 5^овушо5^лиги, концентрацияси (концентрация эритмага 
нисбатан 1̂ уруц елим 1̂ олдигининг процент ми1̂ дори билан харак­
терланади), температураси билан ани1̂ ланади. Елимнинг 1̂ ову- 
шо1̂ лиги з^амда концентрациясига температура таъсир к;илади, шу 
■сабаблан елимлаш -ва1̂ тида тегишли температурани р а̂тъий са«;- 
лаб туришга з^аракат 1̂ илиш керак. Ёпиштириладиган сиртга 
суртилган елим ёпишр 0̂1̂ лигини очич̂  з^авода оз ёки куп тутиб 
туриш билан (очи!^ ёки ёпи1̂ шимдириб) узгартириш мумкин.

Очи1̂ з^олатда шимдиришда (елим суртиб булингач, пресслаш- 
гача булган ва1̂ т) елим ёпиш1̂01̂ лиги ортади, чунки елимдаги 
намлик бир 03 бугланади ва 1̂ исман ёгочга шимилади.

Ёпи'1̂ з^олатда шимдиришда елим ёпиш1̂ а1̂ лиги фаи̂ ат ёгочда- 
ги намликни шимиши з^исобига ортади.

Сифатли елимланган бирикма з о̂сил 1̂ илиш учун ёпиштирила­
диган сиртларни бир-бирига жипс тегиб турадиган 1̂ илиб текис­
лаш лозим. Елимланадиган элемент сиртлари тоза ишланган бу­
лиши керак. Елимлаб ёпиштириладиган тахта толаларининг йу­
налиши бир-бирига мос келиши керак. Елимланадиган сиртларга 
елим бир текис 1̂ атлам тарзида суркалади.

Ёгоч ёпиштириладиган цехдаги з^авонинг з^олати елимлаш си­
фатига таъсир 1̂ илади.‘ Цехдаги з^авонинг температураси 18— 
23°С, ниобий намлиги эса 40—65% булиши кера)к.

Елимлаб ёпиштириладиган сиртларга елим суриб булингач 
ва маълум вар̂ т са1̂ лангач, улар бир-бирига яхширор  ̂ ёпишиши 
учун си!^илади. Механикавий таъсир натижаеида (пресслашда) 
елимланадиган чокда юп1̂ а елим 1̂ атлами з^осил булиб, бу 1̂ атлам 
елимнинг з^ажмий чу'кишини ва ички кучланишини анча камайти­
ради. Натижада мустаз^кам бирикма з^осил булади.

Пресслашда босим катталиги елим ёпиш1̂01̂ лигига, елимлаш 
усулига, ёпиштириладиган элемент хилига ва з̂ . к. га богли!^ бу­
лади.
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Ероч конструкцияларни фенолформа 
ёпиштиришда очи5̂ шимдириш муддаги 
риш муддати 25 мин гача, пресслаш 5о< 
лашдан кейин са1̂ лаш 12—24 соат були! [

ЗИН
щя

эр

;за

шд
цнв,

Епиштириш муддатини 1̂ иа^артир 
чокларни ю 1̂ ори частотали ток билан 

Елим иш з^ажми кичик булганда к,ул 
ми катта булганда махсус елим сурти 

Бруслар струбциналар ва хомутла 
Брусларни 1̂ алинлик буйича ёпиштйрр 
пардозлаш винтли, пневматик ёки гид 
лади.

Ероч конструкцияларни ёпяштири 
даларга риоя 1̂ илиш лозим. Конструк 
риш ишлари керакли ускуналар з^амда 
ланган, елимлар ва елимланадиган э^eм 
ни синаш ва ёгоч намлигини ани1̂ ла1[1 
махсус'цехларда бажарилиши керак.

Елим тайёрланадиган хонанинг те 
булмаслиги керак. Елимланган чокн 
толалари буйича ёриш мустаз^камли 
з^амда толаларга кундаланг чузиш м 
маслиги керак.

Елимлаб ёпиштириладиган брусок 
мм гача, нам шароитда ишлайдиган 
билан 32—40 мм булишига йул 1̂ уйил 

Елимланган эгик элементлар тайё 
брусчалар ва тахталарнинг 1̂ алинлип 
лик радиуси 1/300 дан орти!^ булмасл! 
элементлар тайёрлашда 13— 16 мм 
латилади.

Доим нам шароитда булмайдиган 
МИД елими билан ёпиштириш з̂ ам му 
буялиши лозим.

Тахталардан елимлаб тайёрланади 
струкциялар прессда си1̂ илиши керак 
надиган чок Юзаси кичик булганда 
1̂ уйилади. Тахталар ва бруслар елимл 
да са 1̂ ланади ва шундан кейин фрезЕ̂ л 
сиртларга ишлов берилгандан кейин 
гиб туриши керак. Тахтага елим сурти 
ланади, тахтада мой ёки буё!  ̂доглари 

Турри чизш^ли элементларни 1̂ ат; 
йича »;атлам-1̂ атлам ь^илиб (учма-уч) 
1̂ иялатиб елимлаш, тишсимон елимлаб 

Ероч конструкциялар учун асосий 
ларига 1̂ атлам 1̂ илиб 1̂ уйилган тахтала 
(42 -раем, а). Тахталар узунлиги буй

1вдегид елимлари билан 
15 мин, ёпи1̂  шимди- 

ими 3— 5 кгк/см2, пресс- 
и мумкин.
ма1̂ садида ёпишадиган 

!дириш тавсия этилади. 
а чутка билан, иш х;аж- 
:танокларида суртилади. 
воситасида елимланади.

ва эшик шчитларини 
лик прессларда бажари-

1̂ уйидаги асосий 1̂ о«- 
ларни елимлаб ёпишти- 

мЬсламалар билан жиз^оз- 
гнтлар, конструкциялар- 
пабораториялари булган
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ратураси 16°С дан паст 
мустаз^камлиги ёрочни 

ан (ГОСТ 15613—70) 
аз^камлигидан кам бул-

тахталар 1̂ алинлигИ 50 
струкцияларда эса купи

1шда ёпиштириладиган 
мм дан }^алин ва эгри- 

керак. Елимланган эгик 
нликдагд тахталар иш-

нструкцияларни карбо- 
, фа1̂ ат улар албаттаKIH

куп 1̂ атламли егоч кон- 
ресс булмаса, елимла- 
чаб маз^камлашга йул 

Ц]|дан олдин 1— 2 кун цех- 
а 1ади. Ёпиштириладиган 

ар бир-бирига^ жипс те- 
1Н олдин у чангдан тоза- 

}лмаслиги керак.
1̂ атлам 1̂ илиб, эни бу- 

унлиги буйича учма-уч, 
риктириш мумкин. 
1млаб бириктириш тур- 
)ни ёпиштириш киради 

учма-уч (42- раем, в)



ь^илиб, торецларнни ани1̂  1̂ иялатиб (42- раем, г), тишлар чи1̂ ариб 
(42- раем, д) елимлаб бириктирилиши мумкин. ^̂ Элмма уланади- 
ган учларга яхшилаб елим еуркалиши керак. Шуни з̂ ам з^исобга 
олиш керакки, 1̂ иялатиб ва тишсимон бирикма узунлиги уланиш 
жойнинг муетаз^камлнги яхлит ёгоч мустаз^камлигига эквивалент- 
ликни таъминлаши лозим. ^иялатиб ва тишсимон уланиш жой­
лари турри чизи1̂ ли элементларда з^амма тахталарга ¡^илинади, 
эгиладиган элементларнйнг тортилиш зонасида эса кесим ба­
ландлигининг 1/10 чур^урлигида ясалади. Уланиш жойлари у1̂ - 
лари орасидаги масофа ю 1̂ ори ёки пастда жойлашган тахталар­
да, брусларда уланадиган энг к;алин тахталар 1̂ алинлигининг ка­
мида 20 1̂ алинлигича булиши керак. Елимли чок г^алинлиги 0,15 
мм дан орти!  ̂ булмаслиги керак. Тахта ва бруслар эни буйича 
ёнма-ён елимланадн. Елимланган конструкцияларни алифлаш 
ёки буяш лозим.

Елимлаб ёпиштирилган конструкциялар тайёрлайдиган завод 
уларни елим тури ва синаш натижаларини курсатилган паспорт- 
лар билан таъмннлайди.
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Ёрочга механикавий ишлов бериш

10- §. Ёрочга ишлов бериш жихозларининг асосий хиллари ва 
вазифаси

Ёрочга ишлов бериш жиг;озлари умумий жиз^озлар з^амда 
махсус ишлаб чи1̂ ар.иш станокларига ажратилади. Ёгочга ишлов 
бериш умумий жи:?^озларига тахта, брус, шчитлар тиладиган ста­
ноклар, текислик ва профил буйича фрезалаш станоклари, тир- 
но.}̂  ч.и1̂ ариш станоклари, тешиклар пармалаш, 5̂ йи1̂ ва уя )(;Осил 
{^иладиган, узил-кесил механикавий ишлов берадиган (силли!^- 
лаш), елимлаш станоклари киради.

Махсус ишлаб чи1̂ ариш станокларига: дурадгорлик буюмла­
ри, мебеллар, фанерлар ва шу ишлаб чи1̂ аришга хос булган бош- 
{̂ а нарсалар ишлаб чиь^аришга мулжалланган станоклар киради.

Егочга ишлов бериш ускуналари универсаллик даражаси бу­
йича з̂ ам фар1̂ ланади.

Универсал станокларда куриниши ва ишланиш улчамларига 
кура турли ишларни бажариш мумкин, масалан, буйига ва энига 
тилиш, турли бурч:ак остида арралаш, фрезалаш, тешиклар пар­
малаш, уялар очиш ва бош 1̂ а ишларни бажариш мумкин.

Егочга ишлов бериш станоклари ишлаш аиик;лиги буйича 1̂ у- 
йидаги классларга ажратилади: О—низ^оятда ани1̂ , П—оширил­
ган ани1̂ ликда. С—уртача ани1̂ ликда ва Н—паст ани1̂ ликда.

Оширилган ва уртача ани1̂ ликдаги станокларга буйлама фре­
залаш, рейсмусли рандалаш; фрезалаш; фрезалаш-копировка- 
лаш, тирно!^ очиш, пармалаш-уя уйиш станоклари киради. ,

Уртача ани1̂ ликдаги станокларга турт томонлама буйлама- 
фрезалаш, занжирли уйгичлар, пармалаш станоклари киради.

Уртача ва паст ани1̂ ликдаги станокларга думало!^ аррали, 
лента аррали тилиш станоклари, паст ани1̂ ликдаги станокларга 
■ёгоч тилиш рамалари киради.

Егоч ишлаш станоклари бир ва куп шпинделли булади. Бажа­
радиган операциясига 1̂ араб станоклар бир ва куп операция ба­
жарадиган хилларга ажратилади. Деталнинг неча томонига иш­
лов берилишига 1̂ араб станоклар бир, икки, турт ва куп томонли 
булади.

Станоклар механизацияланиш даражасига кура, ярим механи­
зациялаштирилган ва тули!  ̂ механизациялаштирилган хилларга 
ажратилади. Ярим механизациялаштирилган станокларда ишлаш
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процесси механизациялаштирилган, биро1̂  узатиш {^улда бажари­
лади (рандалаш станоклари).

Тула механизациялашган станокларда :?̂ амма аросии ва ер- 
дамчи ишлар механизациялаштирилган, лекин автоматлаштирил- 
маган булади.

Бундан таш1̂ ари, ёроч ишлаш станоклари ярим автоматик ва 
автоматик булади. Ярим автоматик станокларда асосий опера- 
цияларнинг бир 1̂ исми автоматлаштирилган, автоматлаштирил- 
ган станокларда з^амма операциялар автоматлаштирилган була­
ди, бу станокда ишлашни осонлаштнради ва 1меднат унумдорлиги- 
ни з^амда маз^сулот сифатини оширади.

11- §. Станокларнинг конструктив элементлари

Дар бир ёгоч ишлаш станогида иш органлари булиб, улар 
асосий ва ёрдамчи органларга булинади.

Асосий органлар ишлов бериш (}^ир}^иш) ва материални 1̂ ир- 
1<иш асбобига узатиш функцияларини 'бажаради. Асосий орган­
ларга пичо1̂ ли ва аррали валлар 1̂ ир1̂ увчи асбоблари билан, уза­
тиш элементларига эса узатиш валецлари, конвейерлар ва к. 
киради.

Ёрдамчи органлар ишлаш учун керакли булган функциялар; 
сициш, заготовкаларни фиксациялаш, юклаш-тушириш ва бош 1̂ а 
операцияларни бажаради.

Ёрдамчи механизмлар сщиш ва цясиш механизмлари, йунал- 
тирувчилар, юклаш-тушириш механизмлари — автожойлагичлар, 
бункерлар, таъминлаш магазинлари; созлаш механизмларидан 
(дастаки, механизациялашган, автоматик) иборат. Ердамчи ме- 
ханизмларга, шунингдек, ишланадиган материал сифатини ва 
улчамларини «онтрол 1̂ иладиган механизмлар 5̂ ам киради.

Ёгоч ишлаш станоклари двигатель, узатиш ва иш бажариш 
механизмларидан тузилган. Двигатель механизмига электрик, 
1ндравлик ва пневматик юритмалар киради. Узатиш механизма 
з^аракатни двигателдан иш бажариш механизмига узатади. Иш 
бажариш механизмы иш органи функциясини бажарувчи, ёгочни 
ишлашда бевосита 1̂ атнашувчи (заготовка, деталь), яъни кирциш 
ва узатиш механизмларидан тузилган.

‘ Станок }^уйидаги асосий 1̂ исмлардан тузилган: станина, стол- 
лар, 1̂ ир1̂ иш ва узатиш механизмлари, юритмалар, туси{^лар, 
контрол, з^исобга олиш асбоблари ва к.

Станина асос булиб, унга станокнинг з^амма узел ва детал­
лари: столлар, 1̂ ир1̂ иш, узатиш органлари, юритма ва бош 1̂ алар 
урнатилади. Станиналар купинча 1̂ уйма ва баъзан пайвандлаб 
ясалган булади.

Столлар ишланадиган материални ушлаб туриш ва йуналти- 
рнш учун мулжалланган булиб, улар 1̂ узгалмас, 1̂ ийшаядиган,
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сурилма, 1̂ ундирма ва к. булиши мумкин. Стол муста^кам, тур- 
рун ва бикр булиши керак.

Кир]^иш механизмлари. Шпинделлар (иш валлари) 1̂ ир1̂ иш 
асбобини маз^камлаш учун мулжалланган. Улар к^^пинча сунпорт- 
га жойлаштирилади. Сунпортлар цузралувчан (сурилма) ва 1̂ уз- 
ралмас турларга булинади. Сурилма суппортлар бурчак остида 
ва турри чизи1̂ ли (фрезали, тирно!^ 1̂ ир1̂ адиган, турт томонлама 
буйига рандалаш станокларида) ццлмб урнатилиши мумкин. 1̂ уз- 
ралмас суппортлар юмало!^ аррали станокларнинг баъзи конст- 
рукцияларида ишлатилади.

Тирно!^ чи1̂ арадиган (рамали) станокларда суппортлар бур- 
чак остида з^аракатланадиган цилиб осонгина созланади. Турт 
томонлама рандалайдиган станокларда вертикал суппортлар }̂ ам 
бурчак остида силжиши мумкин. Бундай станокларда, шунингдек, 
рейсмусли станокларда чи,!^арма суппортлар т^улланилмот^да, бу 
эса асбобни алмаштириш ва чархлашни осонлаштиради.

Шпиндель конструкцияси станок, каллак, 1̂ ир1̂ иш асбоби, 
электрик двигатель ва к. га богли!^.

Купгина станокларда шпиндель электрик двигатель вали би­
лан (масалан, тирно!^ 1̂ ир1̂ иш станокларида) яхлит булади. 
Шпиндели 10000 айл/мин частота билан айланадиган фрезалаш 
станокларда шпиндель з^аракатни электрик двигателдан тасмали 
узатма ор1̂ али олади.

Узатиш механизми. К,ирк;иш жараёни икки усулда амалга 
оширилади: 1̂ ир1̂ иш асбоби ишланувчи материалга сурилади 
(торцовкалаш, занжирли уйгич стано-кларда ва к . да) ёки ма- 
териални 1̂ ир1̂ иш асбобига (фрезалаш, рейсмусли ва бош1̂ а ста­
нокларда) узатилади. Ишланувчи материал станокка дастаки 
усулда (торцовкалаш ва универсал станокларда) ъа механика­
вий усулда (ёгоч ишлаш станокларининг купчилигида) узатили- 
ши мумкин.

Станокка ишланадиган материал механикавий усулда карет- 
калар (фрезалаш, юмало!^ аррали ва бир томонлама тирно!^ чи- 
1̂ арадиган станокларда), дисклар ва валецлар (рейка чи1̂ аради- 
ган станокларда) ёрдамида узатилади. Валецли узатиш буйлама 
рандалаш станокларида куп ишлатилади. Турт томонлама буй­
лама рандалаш станокларида валец-гусеницали узатма ишлати­
лади, у ишлатишга 5̂ улай ва, ишончлидир.

Ёрдамчи механизмлар. Материални станокка турри узатиш 
учун йуналтирувчи линейкалар, бурчакликлар, 1̂ ис1̂ ичлар, ролик- 
лар, бошмоь^лар ва к. лар ишлатилади.

Линейкалар ва бурчакликлар материални юмало!^ арраларга, 
рандалаш, фрезалаш, пармалаш ва бош1̂ а станокларга узатишда 
ишлатилади. Пневматик ёки гидравлик 1̂ ис{^ичлар йириш ва ка- 
русел-фрезалаш станокларида ишлатилади. Титрашни йур^отиш 
учун материал линейкага пружинали 1̂ ис1̂ ичлар билан (турт то­
монлама рандалаш станокларида), материал устидан столга ро­
ликли 1у̂ С1̂ ичлар ёки бошмо1̂ лар билан си1̂ илади. Гусеницали
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1̂ ис1̂ ичлар билан деталлар икки томонлама тирно!^ чиг^ариш ста- 
нокларига узатишда ишлатилади.

Двигатель механизмлари. Кир1̂ иш ва узатиш механизмлари­
нинг юритмаси, асосан айланиш частотаси 3000 айл/мин бул­
ган ёпи1̂ типдаги электрик, двигателдан г;аракатланади. Катта 
айланиш частотасини хосил ¡¡̂ илиш зарур булганда частота уз- 
гартиргичлардан фойдаланилади, бунда ток частотаси 100 Ги 
булганда электрик двигатель 6000 айл/мин частота билан айла- 
нади.

Баъзан узатиш механизми учун ротор айланиш йуналишини 
узгартириш имконини берадиган реверсив электрик двигателлар 
ишлатилади.

Ёгоч ишлаш станокларининг купчилигида иш шпинделлари 
индивидуал электрик двигателлардан двигатель валини муфта 
ор{^али шпиндель билан 1̂ ушиш ёки шиинделни двигатель рото- 
рига ут1̂ азиш йули билан з^аракатлантирилади.

Индивидуал электрик двигателлардан фойдаланиб булмайди­
ган станокларга умумий электрик двигатель урнатилиб, ундан 
айланма з^аракат уз.атмалар ор1̂ али иш шпинделларига узати­
лади.

Узатиш механизми электрик двигателдан тасмали ва занжир- 
ли узатма ёки редуктор ор1̂ али юритилади. Янги станокларда 
тезлвкки бос1̂ »чсиз ростлаш учун вариатор — тезликни оз^иста 
узгартириш имконини берадиган механизм урнатилмоцда. Шу­
нингдек, гидравлик, пневматик ёки пневмогидравлик юритмалар 
з̂ ам ишлатилади.

Суппорти турри чизи1̂ ли з^аракатланадиган торцовкалаш ста­
нокларида гидравлик ва пневмоюритма ишлатилади. Баъзи ста­
нокларда заготовка магазин таъминлагич орр^али узатилади, бун­
да заготовкалар пакети магазинга (1̂ абул камерасига) жойла- 
нади, ундан заготовкалар станокка биттадан тартиб билан уза- 
тилади.

12-§. Жиз^озлардан фойдаланиш ¡^оидалари

)^ар бир ишчи станокнинг вазифасини, техникавий характе- 
ристикасини, тузилиши ва созланиш тартибини, 1̂ ир1̂ увчи асбоб- 
ни урнатиш 1̂ оидасини, мазкур жиз^озда ишланган деталларда 
учрайдиган ну1̂ сонлар ва уларни йу1̂ отиш усулларини, хавфсиз­
лик техникаси 1̂ оидаларини билиши керак.

}^ар бир станокнинг маълум вазифаси бор, масалан, дамало!^ 
аррали станокда арралаш материаллари тилинади, рандалаш 
станогида рандалаш бажарилади ва з̂ . к. Фацат универсал ёкн 
комбинациялашган станокларда турли хил операцияларни, м ася -  
лан, буйига ва кундалангига тилиш, жафс ранда билан ранда­
лаш, рейсмуслаш (рандалаш) ва бош 1̂ а ишларни бажариш мум­
кин.
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ш

Станок параметрлари — узатнш, кир{  ̂
1̂ уввати, асбоб улчамларига 1̂ араб жихозл 
анир^ланади.

Станокда ншловчи у ёки бу детални та! 
ладиган киркиш асбобини танлай билиши в 
ларини ва нотугри созлаш натижаеида ь 
турларини билиши керак. Станокни созла 
раклар, сициш 1̂ урилмаларини анир̂  \фнат 
тезлигини, ишланадиган деталь улчамлари 
ги ва ирофилини, ёгоч тури ва бошр^а фак' 
танлашдан иборат.

Созлаш вар т̂ида станок орр^али бир 1 
утказиб куриш керак, уларнинг берилган у 
лигини текшириб булгандан кейингина ста 
з^исобланади.

Иш бошлашдан олдин узатиш, р̂ ирр̂ иш, 
р<;урилмаларига эътибор берган з о̂лда стано 
керак, бундан ташр^ари, мойлаш ва тормоз 
лати )̂ ц,м текширилиши керак. Созланганх, 
меъёрда, гиовр^инсиз ишлаши керак. Жиз̂ о, 
даларида станок, электрик двигателлар, 
тормозлар, узатиш механизмини юргизиш в 
ларга ничор̂ , арра, фреза, парма ва бош 
маз^камлаш; материални станокка узатиш 
р̂ иш асбоби, киср^ичлар, тираклар, йуналт! 
натишни анир^лаш буйича курсатмалар бер 

Иш тугагач, станок р^иринди, р̂ипир̂  ва 
Агар иш жараёнида станокда бракка ва ав 
ган нур^сонлар сезилса, станокни зудлик б 
з̂ ар̂ да мастерга хабар бериш керак.

!Ш тезлиги, юритма 
арнинг ишлаш режими

рёрлаш учун зарур бу- 
а жиз^озни созлаш тур- 
елиб чир^адиган брак 

асбоб, столлар, ти- 
рш, узатиш ва р̂ ирр̂ иш 
ни, ишланиш чукурли- 
орларни з^исобга олиб

13-§. Юмалоц аррали станоклар
Юмалок аррали станоклар арралаш мат' 

шчит, фанера ёгоч-толали ва ёгоч-р̂ ипир̂  
ишлатилади.

Юмалор  ̂ аррали станоклар вазифасига р 
даланг станокларга булинади. Плита матер 
форматли станок ЦФ-2 дан фойдаланилади 

Кундаланг тиладиган юмалор  ̂аррали стг 
лаш шарнирли ЦМЭ-2М станоги, суппорти 
ган бир аррали торцовкалаш ЦПА-60 стан 
Егочни кундаланг тиладиган станокларррин 
теристикаси 4- жадвалда берилган.

Шарнирли торцовкалаш ЦМЭ-2М станог 
ни з̂ ам кундаланг, ?̂ ам бурчак остида тилиш 

Станок станннаси 1 икки р^исмдан; тумба 
дан иборат булиб, унга узаро шарнирли бир
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еча намуна детални 
¡чамларга мос келган- 

р(ок сифатли созланган

бошр^ариш ва тусиш 
кни текшириб чш^иш 
лаш р^урнлмалари }̂ о- 
ан кейин станок бир 
?ларни ишлатиш р̂ о и - 

р̂ иш механизмлари, 
а тухтатиш, шииндел- 
р^аларни урнатиш ва 
тартиби буйича, р̂ нр- 
фгнчларни тугри ур- 
рлган.
лойдан тозаланади. 

арияга олиб келади- 
рлан тухтатиш ва бу

фиалларн, заготовка, 
рриталарни тилишда

:ура буйлама ва кун- 
далларни тилиш учун

ноклардан торцовка- 
угри з^аракатланади- 

0ги куп ишлатилади. 
г техникавий харак-

I (43-раем) ёгочлар- 
га муЛжаллаиган. 
ва сурилма колонка- 
иктирилган ричаглар



4- ж а д  в а л

Ёгочларни кундаланг тиладиган юмало!^ аррали станокларнинг техникавий
\ характеристикаси

К5рсаткичлар ЦМЭ-2М ЦМЭ-3 ЦПА-40

Тилинадиган материалнинг кенг­
лиги, мм

1^алинлиги, мм 
Арра сони, дона 
Арра диаметри, мм 
Арранинг айланиш частотася, 

айл/мин
Арранинг айланма тезлиги, м /сек 
Суппортининг кутарилиш баланд­

лиги, мм
Энг катта бурилиш бурчаги, град 
Энг катта вертикал силжиши, мм 
Минутдаги ж уф т юришлар сони 

Стол улчами, мм
Суппортнинг энг тез )^аракатланиши, 
м/мин

Электрик двигатель: типи 
1̂ уввати, кВт

Айланиш частотаси, айл/мин 
Электрик двигателларнинг умумий 

белгиланган 1̂ уввати, кВт 
Габарит улчамлари, мм

М ассаси, кг

500
120

1
500

2900
76,5

45
100

580X350

М Д М У -2
3,2
2900

1355X1020Х 
X I 760 
450

400
120

1
500

2900
76,5

45
100

580X350
22

М Д М У -2
3,2
2900

1250X1020 X 
X I 760 

430

400
100

1
400

100
45

40

33

М Д М У -2
2,2

5,4
2300X79

1405
550

4 маз^камланган. Биринчи ричаг асосига электрик двигатель 5 
маз^камланиб, уиинг вали учига арра 7 урнатилган.

Станок аррани баландлик буйича урнатишни ростлаш меха­
низмига з^амда туси1̂ 6 га эга. Колонка баландликка винтли ма- 
ховикча 2 билан урнатилади, фиксатор дастаси 3 1̂ исмаси билан 
эса фиксацияланади. Ричаглар 4 сурилма колонкага маз^камлан- 
ган бурилиш каллагн билан богланганлиги сабабли аррани ке­
ракли бурчакка буриш мумкин. Материални тилиш учун арра 
цулда сурилади, дастлабки з^олатига пружина таъсирида 1̂ ай- 
тади.

Кундаланг юмалоц аррали станокларда хавфсизлик техника­
си 1̂ оидаларига 1̂ атъий риоя 1̂ илиш керак. Бунда туси!^ шундай 
тузилиши керакки, арра тишлари тилинадиган материал 1̂ алин- 
лигига 1̂ араб автоматик очиладиган булсин. 500 мм дан 1̂ ис1̂ а 
тахталар андазалар ёрдамида торцовкаланади. Станокда иш­
лаш ва1̂ тида ишчи арра дискидан камида 300 мм нарида булиши 
керак.

Буйлама юмало!^ аррали станокларга 1̂ улда узатиладиган 
универсал Ц-6-2 станоги, кесикли бир аррали, гусеница узатмали' 
ЦДК-4-2 станоги, куц аррали гусеница узатмали ЦДК-5 ва бош- 
ца станоклар киради.
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4 3 -раем. Ц М Э-2М  мар­
кали торцовкалаш  шар- 
иирли станок:

44- раем. Ц Д К -4 марка 
лама аррал

1 -  станина. 2 -  кутариш ;  _  станиня 2 _  стол 3 -  
механизмининг рилдираги. ^
5— даста, 4— ричаглар. 5— ^ маховикчалар, 7 — 
электрик двигатель; тУсик,

7—дум алок арра

ш гусеница узатмали буй- 
аш станоги:

думалок арра. — суппорт, 5, 
:ух, 8 — гусеница занжири,
НЗРИЧ

Пуштахтадан тахталар ёки 1̂ алин тахт; 
тилишда юмало!^ аррали к;обиррали ЦР-4А 
Эшик тава1̂ аларини, шчитлар, фанер пачка; 
ма ишлов беришда форматли ЦФ-2 станоги 

Тахталардан, бруслардан тугри чизи1̂ ли 
тилишда аррали (ун хил аррали) тилиш ста! 
даланилади.

Буйлама тилиш станокларининг техникав 
5- жадвалда келтирилган.

Гусеница узатмали тилиш станоги ЦДК 
ва шчитларни буйига тилишга мулжалланга 
лари ишлаб чи{^аришда ишлатиладиган асос 

Тилинадиган материални станокка з а̂рак

дан юп1̂ а тахталар 
ртаноги ишлатилади. 
арига турт томонла- 
ишлатилади.

буйлама рейкалар 
оги ЦМР-2 дан фой-

ий характеристикаси

-4-2 (44- раем) брус 
н ва щфилиш буюм- 
ий жиз^оздир. 
атни электрик дви­

гателдан редуктор ор1̂ али оладиган гусеница-занжир 8 узатиб
беради. Тилинадиган материал конвейерга 
сус роликлар бнлан сициб ь^уйилади. Суппор' 
да кутарилади ва туширилади. Станок 1̂ арш 
си билан жиз^озланган.
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5- ж а д  в а л

Ёгочнинг буйига тиладиган юмалоц аррали станоклар ва форматли
станокнинг технииавий характеристикалари

КУрсаткичлар

Тилинадиган материал­
нинг кенглиги, мм 
«  »  1̂ алинлиги, мм 
«  »  узунлиги, мм 

Тилинадиган энг калта 
материал, мм 

Энг катта тилиш ба ­
ландлиги, мм

Ишланадиган шчит 
узунлиги, мм 

Ишланадиган шчит 
кенглиги, мм

Ишланадиган шчит ба ­
ландлиги, мм

Стол улчами, мм 
Арралар сони, дона 
Арра диаметри, мм 
Фреза диаметри, мм 
Узатиш тезлиги, м/мин 

•чАррали валнинг айла­
ниш частотаси, айл/мии 

Фрезанинг айланиш 
частотаси, айл/ми« 

Электрик двигат|ллар- 
нинг умумий 1̂ уввати, кВт 

Габарит улчамлари, мм

М ассаси, кг

ц-6-2 ЦА-2А ЦДК-4-2 ЦДК-2 ЦМР-2 ЦР-4А ЦФ-2

400
100— 130

1200X830
1

500 гача

2910

1520X1545 X 
Х1235 
815

1 0 -8 0

600

_  450___

32 ! 4 2 :4 4  

2920

11,5
1380Х1070Х

Х1165
1080

400
10—100

600

1
250— 400

1 0 -4 0

2940

13,0 
1390X1460 X 

X I475 
1750

315
10— 100

600

1 - 5
250— 710

8— 40

3600

20,0 
1935Х1500Х 

X I355 
2500

315
1 6 -2 7 5

125 0 -3 5 0 0

450

10
250— 360

6— 40

48
2300X2600 X 

Х1660 
3650

1 6 -2 7 5
125 0 -3 5 0 0

1250

300

6 0 0 -8 0 0 _

1 5 :3 5 :6 0

32,6 
2820Х 2195Х  

X I 470 
2700

400— 2500

400— 1200

1 6 -9 0

400
....ШГ
6 : 8 :  104

2910

2920

23,8 
5960Х6070Х 

Х 1360 
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Гусеница узатмали куп аррали 1̂ ир1̂ иш ЦДК-5 станоги тахта, 
брусларни бир неча арра билан бирданига (5 тагача) ва ани1̂ ул­
чамли к;илиб тилишга з^амда ани1̂  улчамли деталлар олишга мул­
жалланган.

Форматли ЦФ-2 станоги шчитлар, эшиклар, фанер тупламига 
периметри буйича ишлов беришда ишлатилади. У бир-бирига 90° 
бурчак остида жойлашган икки станокдан тузилган. Фрезалаш 
каллаги ва диск арра электрик двигатель валига урнатилади. 
Ишлов бериладиган буюм конвейер билан биринчи станок арра- 
ларйга узатилади, бу арралар керакли улчамли параллел 1̂ ирра- 
лар тилади. К^ирралар кетма-кет жойлаштирилган фрезалар би­
лан фрезаланади. Буюм биринчи станокда ишланиб булингач, 
иккинчи станокка утади, у ерда бош 1̂ а томонидан параллел 1̂ ир- 
ралар тилинади ва фрезаланади.--*«
,— Юмало!^ аррали станоклар учун 1̂ ирциш асбоби./Ю мало 1̂  ар­

рали станокларда ишлаш учун дисксимон ясси арралар (ГОСТ 
980—69) ишлатилади, у дискдан иборат булиб, доираси 
буйича тишлар уйилган. Арра икки типда; А тип — буй­
лама тилишга ва Б тип—кундаланг тилишга мулжаллаб чиг^ари- 
лади. А тип 1- профилдаги юмало!^ ясси арраларнинг диаметри 
200 дан 1600 м;м гача, 1̂ алинлиги 1,4—5,5 мм, тишлари сони 24, 
36, 48, 60, 72; 2- профилдагисининг диаметри 125— 250 мм, 1̂ алин- 
лиги 1— 1,8 мм, тишлари сони 36, 48, 60, 72 дона.

Б тип 3- профилдаги арраларнинг диаметри 360— 1600 мм, 
цалинлит 2— 5,5 мм, тишлари сони 72, 96, 120 дона, 4- профил­
дагисининг диаметри 125— 1600 мм, 1̂ алинлиги 1—5 мм, тишлари- 
нинг сони 36, 60, 72, 96, 120. Диаметри 250 мм гача булган арра­
лар фрезалаш станокларида; диаметри 500 мм гача булган арра­
лар буйлама ва кундаланг тилиш юмало!^ аррали станокларда, 
диаметри 700 мм гача булгани педалли торцовкалаш станокла­
рида; диаметри 1000 мм дан каттаси шпал ва бруслар тилиш 
учун шпал 1̂ ир1̂ иш станокларида фойдаланилади.

Арра тишларининг профили 45- расмда, бурчак ¡^ийматлари 
эса 6- жадвалда келтирилган.

6- ж  а д  в а л

Арраларнинг бурчак 1̂ нймат1<

Буйлама тилиш учун |кундаланг тилиш учун

арра тишларининг профили
Курсаткичлар

1 2 1 3 4

Олдинги -бурчак а , град 35 20 0 — 25
Чархлаш бурчаги Р , град 40 40 J 40 50
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Ясси арралардан ташкари, конуссимон ёки бир ва икки томо­
ни ичкарига эгилган з^амда яхлит ёки 1̂ уйма тишли арралар иш­
латилади. Диск арранинг тилинадиган материалга тегиб иш1̂ ала- 
нишини камайтириш ма1̂ садида тишлари ичкари томонга эгил- 
ган. Заготовкадан тоза деталь тилиш учун рандалаш арралари, 
симметрик 1̂ иррали 1̂ илиб тилиш учун эса икки томонли конус­
симон арралар ишлатилади.

1\атти1̂ ёгочларни тилиш учун тишлари сони куп булган арра­
лар ишлатилади, чунки арра тишларини ошириш >̂ ар бир тиш 
чи1̂ арадиган 1̂ ини1̂ 1̂ алинлигини камайтиради, бино-барин, тилиш 
сифатини яхшилайди. Егочни кундаланг тиладиган арранинг тиш­
лари икки томонга чархланган булгани учун у билан икки томон­
лама арралаш мумкин.^ Буйламасига тиладиган арраларнинг 
тишлари бир томонлама чархланган булгани учун улар билан 
фаь^ат бир томонга арралаш мумкин. Арралаш жараёнида арра- 
ларн?1 ейилишдан са1̂ лаш ма1̂ садида тишлари керилади ва текис­
лаб турилади^Арра тишларини керишда жуфт тишлар бир то- 
^монга, то!  ̂ ти1плар бош!^а томонга керилади, бущ а  арранинг з̂ ар 
бир тиши унинг узунлнгинн 1/3 1̂ исмича эгаднГ Арра тишларини 
кериш катталиги ёгоч турига ва намлигига борлщ. Юмало!^ ар­
раларнинг тишларини (диаметри 500 мм гача булган) буйлама 
тилиш учун бир томонга 0,3—0,5 мм, диаметри 500 мм дан ортщ 
булганда 0,5—0,7 мм, торецли арралар (диаметри 500 мм дан 
ортир; булган) бИр томонга 0,5—0,7 мм керилади. Бунда кичик 
р^иймат 1̂ уру1̂ ва 1̂ атти1̂ ёгочни тилишга, катта {^иймат нам ва 
юмшок ёгочларни тилишга мос келади.

Тиш чуцр^илари бир айланада ётиши керак. Тиш чу1̂ 1̂ иларини 
текислаш учун улар эговланади. Арра дискининг чидамлилигини 
ошириш учун у болгаланади.

Болгалаш ёки унинг урта дисмини бушатиш катта диаметрли 
майда тишли арраларда болга билан уриб бажарилади. Калин 
арралар, шунингдек, кичик даиметрли арралар болгалан- 
майди.

Арра болгалаб булингач, чархланадн. Арра тишлари «кукар- 
маган», нитирсиз, учлари ор1̂ асига {^айрилмаган булиши керак. 
Чархлашда арра тишларининг профили узгармаслиги керак. Ке­
йинги вацтда баъзи корхоналарда арралар вальцовкаланадиган 
булди.

Купгина ёгоч ишлаш корхоналарида цатшь{ р^отишмадан 
ясалган пластинкали дисксимон ёгоч арралаш арралари (ГОСТ 
9769—69) цулланилмоща. Бу арралар ейилишга жуда чидамли 
ва уч хил типда ишлаб чи1̂ арилади.

I типдаги арралар ёгоч-[^иринди ва дурадгорлик плиталари- 
ни ,фанерлар ва толали плиткалар ёпиштирилган фанерланган 
шчитларни тилишга-, яхлит ва елимланган ёгочларни кундалан­
гига арралашга мулжалланган. Бундай арраларнинг диаметри 
160, 200, 250, 320, 360, 400 мм; 1̂ алинлиги 2,6; 2,8; 3,4; 3,5; 3,0; 3,8; 
4,1 мм; тишлар сони 24, 36, 56, 72 дона булиши мумкин.
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г

45- раем. Ясси арра тишлариню

а — умумий куриниши, б  — А типидаги арранинг 1- пр< 
2- профили, г  — Б типидаги арра 3- профили, д — '

II ТИП арралар яхлит ва елимланган ё 
да толали плиталарни тилишга мулжа; 
метри 160, 200, 250, 320, 360, 400, 450 мм, 
3,4; 3,5;‘ 3,8; 4,1 ва 4,3 мм, тишлари сони 
лади.

III тип арралар фанер шчитларни ю 
жалланган ва диаметри 320, 360 ва 400 ь

Станокда ишлаш. Егоч материаллари 
лнш кундаланг тилиш думалор  ̂аррали ст 
Станоклар бевосита унинг ёнида жойлаи 
рак линейкали стол билан жиз^озланиши 
унг томонининг узунлиги 7 м, чап томони 
лак узунлигидан бир оз узунро!^, одатда 
Тахталар режа ёки тирак буйича тилина 
сонли жойлар олиб ташланади, биринчи 
тилинади, бунда тахта линейкага зич т 
з о̂лда 1̂ ийши1̂ тилинади. Станокда икки 
Биринчи ишчи станок олдида ёки ундан ч 
нокнинг чап томонида туради. ^Иккинчи 
тахтани тахланган жойидан олиб стол у 
лашади. Иккала ишчи тилинадиган бир 
ракка та1̂ алгунча суради, кейин биринч 
й;уналтирувчи линейкага сиг^иб, унг 1̂ ;ули 
ушлаб, уни тахта устида з^аракатлантнриб 
териал устида оз^иста, силжитмасдан сз
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г профили:
Фили, S — А типидаги арранинг 

типидаги арра 4- профили

гочларни, буйлама з̂ ам- 
1ланган. Уларнинг диа- 

1̂ алинлиги 2,6; 2,8; 3,0; 
• 16, 24, 36, 56 дона бу-

ндаланг
м.

тилишга мул-

I керакли узунликда ти- 
анокларда бажарилади. 
ган роликли з^амда ти- 
керак, бунда столнинг 
эса торецланадиган бу- 
2—3 м 1̂ илиб олинади. 

%я. Тилиш ва1̂ тида Hyî - 
1авбатда узун булаклар 

чгиб туриши керак, аке 
ёки уч ишчи ишлайди. 

анр01̂ да, иккинчиси ста- 
ишчи биринчи ишчига 
;тига 1̂ уйишига ёрдам- 
хтани стол буйлаб ти- 
ишчи чап 1̂ ули билан 

билан арра дастасидаи 
1̂ ир1̂ ади. Аррани ма- 

риш керак. Тахталар

та



46- раем. 1^иетирмалар 1̂ уйиб арралаш материалларини } а̂р хил 1̂ алинликда
тилиш:

/  — тилинадиган материал, 2 — дисксимон арра, 3 — цистирма, 4 —  йуналтирувчи чизт ч

режа брича ¡^уйидагича тилинади. Тахта стол буйича сурилади 
ва, диск арра тилиш чизири рупарасига туррилаб келтирилади, 
шундан кейин тахтани йуналтирувчи линейкага си1̂ иб туриб 1̂ ир- 
{^илади.

ЁРОЧ материаллар кенглиги буйича буйлама тилиш юмало!^ 
аррали станокларда тилинади. Буйлама тилиш линейка ва 
режа буйича бажарилади. Режа буйича тилиш кичик серияли 
маз^сулотлар чиг^арадиган корхоналарда ишлатилади. Маз^сулот 
куплаб ишлаб чи1̂ ариладиган корхоналарда ёгоч материаллари 
арралаш дисклари параллел урнатилган линейкалар буйича тили­
нади. Станокда икки ишчи ишлайди. Станокчи тахтани станокка 
узради, иккинчи ишчи зса уни олади ёки цайта цирциш учун 
станокчига узатади. Материал 1̂ улда узатиладиган юмало!^ ар­
рали станокларда (Ц-6-2) з̂ ам икки ишчи ишлайди.

Буйлама тилиш заготовканинг кенглиги буйича берилган ул­
чамда бажарилади, бунинг учун йуналтирувчи линейка диск ар­
радан заготовка (деталь) 1̂ алинлиги билан арра тиши кенглиги 
ярмининг йириндисига тенг масофада урнатилади.

Заготовкани турли кенгликда тилиш учун закладкалардан 
фойдаланилади (46-раем).

Тахтани буйига тилишда уни бир текис, туртмасдан ва сйлта- 
масДан узатиш кбрак з^амда заготовка улчамларининг туррилиги 
ва1̂ т-ва1̂ ти билан текшириб турилади.
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Юмалок^ аррали станокларда аррали
жараённдагина очиладиган, автоматик и ллайдиган туст^ билан
>{имояланган булиши керак. Буйлама тил*' - 4 ' --------------- ------- -------------------------------
ли диск паст томонидан )^имоя шчитлари ()илан тусилган булади.
Арра тишлари тир^илиб 1̂ олмаслиги учун 
масофада, 1̂ алинлиги тишларнинг керили. 
ган понасимон пичо5̂  урнатилади. Бу пичо 
урнатилиши керакки, бунда у арраланади.„„ 
дан чик̂ иб турсин. Калта материалларни нтаргичлар билан уза­
тиш керак,

диск фак,ат арралаш

1ш станокларида арра-

,яиск аррадан 10 мм ча 
ш кенглигига тенг бул- 

шундай баландликка 
гаи тахта брусок усти-

р-будурликлар, излар,
14- §. Буйлама фрезалаш станоклари

Тилинган материалларда одатда, гад! 
эгилиш ва бош1̂ а нур^сонлар учрайди, уларни фрезалаш билан 
бартараф 5̂ илиш мумкин.

Фрезалаш натижасида Ю1̂ орида курсатилган камчиликларни 
йук;отиш билан бирга ани1̂ сирт з̂ оеил ¡^илинадн, унга асосланиб, 
деталнинг колган томонларига х̂ ам бир текис ва тугри шакл бе­
рилади.

Буйлама фрезалаш учун фуганкалаш 
томонлама рандалаш станоклари ишлатила

Фуганкалаш станоклари. Фугункалаш 
сиртини текислаш ва бурчак чи1̂ ариш бажа 
(СФ6, СФ4) ва механикавий узатиладиган 
С2ФЗ-2) бир томонлама ва икки томонлама 
ларида ишлаб чик1ар1илади.

Фуганкалаш станокларининг техникав 
7- жадвалда келтирилган. СФ6, СФ4, СФА 
лари }{амда С2Ф4 икки томонлама фуганка 
фикацияланган конструкцияга }{амда бир х 
эга. СФК6, СФА4, С2Ф4, С2ФЗ-2 станоклар 
риални узатиш механизмлари билан жи:>̂ оз.

СФК6 станогида материал конвейер 
С2ФЗ-2-станокларида эса роликли автоузат 
Фуганкалаш станогининг станинаси чуянда 
станинага пичо1̂ ли вални з^аракатга келтир 
гатель, ораларида пичор^ли вал айланадиган 
столлар монтаж {^илинган.

Пичо1̂ ли валда иккита-туртта юпк;а пис 
лар валга понали 1̂ урилма ёрдамида 
пичо1̂ ларни тигиз ма:?^камланишини таъмин 
булиб, бундан таш1̂ ари ёгочни синишдан ( 
синдиргич билан 5̂ ам таъминланган.

Олдинги стол кетинги столдан узунроц 
аниц фуганкалашни таъминлайди.

Столлар эксцентрик валиклар ёрдамида 
ки, бунда кетинги стол вал пичор^ларининг чи

реисмусли ва турт 
ди.
станокларида деталь 
)илади. Деталь }^улда 
(СФК6, СФА4, С2Ф4, 
фуганкалаш станок-

лй характеристикаси 
фуганкалаш станок- 

т̂ аш станоклари уни- 
{л кинематик схемага 
и ишланадиган мате- 
1анган.
билан, СФА4, С2Ф4, 
щч билан узатилади.

яхлит тайёрланган, 
адиган электрик дви- 

олдинги ва кетинги
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ок; булиб, бу иичоц- 
ка'мланади. Поналар 
пайдиган шаклга зга 
ар^лайдиган 1̂ нринди

1̂ илинганлиги анча

шундай урнатилади- 
р̂ иб турган 1̂ ир1̂ увчи
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7- ж а д в  а л

Фуганкалаш станокларининг техникавий характеристикаси

К?рсаткичлар СФ6 СФК6 СФ4 СФА4 С2Ф4 С2ФЗ-2

Ясен фрезалашнинг энг катта кенг­
630лиги, мм

Ишлов бериладиган энг 1̂ ис1̂ а заго­
630 400 400 400 300

300товка узунлиги, мм 
1^алинликлар фар1̂ и, купи.билан, мм

400 300 400 400 4008 8 _ 15 15Пичо1̂ ли вал диаметри ( 1̂ ир1̂ ищ ай-
128 128ланаси), мм 128 128 128 128Узатиш тезлиги, м/минТ—г ' — 6;8;12;25 8;12;16; 24 8;12:16;24 8;12;16;24Иичо1̂ ли валнинг аиланиш частота­

си, айл/мин 6000 6000 6000 6000 6000;7000 6000; 7000Столларнинг умумий узунлиги, мм 2564 _ — 2500 2500 2500Олдинги стол узунлиги, мм 1564 1564 1100 1500 1100Кетинги стол узунлиги, мм 1000 1000 900 1000
Олинадиган 1̂ атлам 1̂ алинлиги, мм 6 6 6 6 6 б
Пичо1̂ лар сони, дона 2 2;4 2 2 9 2;4

32,5К,ирциш тезлиги, м/сек 40 40 40 40 40Электрик двигателнинг умумий бел­
4.5гиланган [^увватли, кВт 9 2.8 3 4 5 1 3 8

2500Х 670 XГабарит 5?лчамлари, мм 2565X1225 X 2565X1ЗООХ 2065X1000 X 2065Х990Х . 2065Х950Х
Массаси, кг

X I200
850

Х1300
1630

X 1200 
695

X I300 
710

Х1300
820

X 1300 
600 ■



47- раем. Икки томонлама рандалаш станоги вертикал шпинделинипг схемаси:
1— линейканннг кУзгалмас кисми, 2— ма^^камлаш винти. 3— кронштейн. 4— стойка, 
5 — понаеимон тасмали узатма, 6 — электрик двигатель, 7 — тасманинг ■гаранглигини 
ростловчи винт, 8 — электрик двигатель Урнатиладиган плита, 9 — кронштейнни Урна­
тиш дастаси , /О — линейканинг кУзгалмас кисми Урнатилишини ростловчи эксцентрик, 

11 — линейкаиинг кУзгалувчан нисми. 12 — пичокли каллак. 13 — шпиндель

{^ирралари сатз^ида, олдинги стол зса ишлов бериладиган тахта­
дан йуниб олинадиган 1̂ атлам ¡^алинлигича паст жойлашиши 
керак.

Заготовка автоматик узатиладиган фуганкалаш станоклари 
заготовкалар устини ва 1̂ иррасини бирданига фрезалашда 1̂ улла- 
нилади. Станок чуян станинадан иборат булиб, унга эксцентрик 
таянчларда столнинг олдинги ва кетинги плиталари жойлашти­
рилган. Плиталар орасига шарикли подшипникларда айланади­
ган горизонтал пичоцли вал жойлашган. Пичо1̂ ли вал з^аракатни 
электрик двигателдан понаеимон тасмали узатма ор 1̂ али олади. 
Станокда горизонтал пичо1̂ ли валдан таш1̂ ари вертикал пичо1̂ ли 
калла« 12 з̂ ам монтаж 1̂ илинган (47-раем) булиб, у билан заго­
товка 1̂ ирраси фрезаланади. Вертикал пичо1̂ ли каллак махсус 
суппортга урнатилган шпиндель 13 га маз^камланади. Вертикал 
пичо1̂ ли каллак шпинделини электрик двигатель 6 понаеимон 
тасмали узатма ор1̂ али з^аракатга келтиради.

Материални горизонтал валга ва вертикал каллакка элект­
рик двигателдан з^аракатга келТириладиган автоузаткнч узата­
ди. Заготовка механикавий усулда узатиладиган станоклар энг 
унумли ва ишлаш учун хавфсиз з^исобланади.
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Станокда иш бошлашдан олдин уни созлаш керак. Олдинги 
плита одатда кетингига нисбатан 1— 1,5—2 мм пастро!^ урнати­
лади. Плиталар 1̂ атъий горизонтал з^олатда булиши лозим. Пи- 
чоклар яхшилаб чафхланган, валга муста)<1кам урнатилган ва }̂ и- 
ри}1дн синдиргичдан бир текисда чи1̂ иб туриши лозим. Станокда 
р^уйидагича ишланади. Ишчи заготовкани олиб, икки томонини 
куздан кечириб, уни столнннг олдинги плитаси устига 1̂ уяди ва 
унг 1̂ ули билан торецидан ушлаб, уни пичо1̂ ли валга суради, 
бунда чап кули билан заготовкани унинг учи пичо1̂ ли валга кир- 
гунча мазикам ушлаб туради ва кейин чап 1̂ ули билан кетинги 
плитага сир̂ иб туради. Заготовкани эгилган томонидан ишлай 
бошлаш керак. Заготовкани пичоцли валга бир меъёрда, силтов- 
сиз узатиш зарур. Заготовка силли! ,̂ р̂ ипир̂ сиз сирт з о̂сил бул­
гунча фрезаланади. Фуганкалаш станогида рандалаш сифати 
1̂ уйидагича текширилади; фуганкаланган заготовкалар ишланган 
1̂ ирраси билан устма-уст цуйилади, агар улар орасида зазор 
булмаса, у з о̂лда 1̂ они1̂ арли ишланган булади.

Станокда ишлаш вар^тида хавфсизлик техникаси р^оидаларига 
риоя 1̂ илиш керак. Пичо1̂ ли вал заготовка утаётганда очилиб, 
ишланиб булингач, автоматик равишда беркиладиган туси!^ би­
лаи тусилган булиши керак. Калта заготовкаларни си1̂ иш колод­
ка сидан фойдаланиб ишлаш керак.
—--Рейсмусли станоклар. Рейсмусли станоклар р^алинлик буйича 
берилган тахта, брусча,. шчитларни фрезалашга мулжалланган 
ва уларда 1̂ атъий параллел текисликлар з^осил р^илинади. Тахта 
ва брусларнинг бир сиртини рандалайдиган битта пичодлн бир 
томонлама з^амда икки сиртни бир ва1̂ тда рандалайдиган икки 
томонлама рандалаш станоклари булади. Рейсмусли станоклар­
нинг техникавий характеристикаси 9 -жадвалда келтирилган.

Брусча ва тахталарни рандалаш ва икки томонлам-а фреза- 
лашда ФР6-1 фуганкалаш-рейсмусли станок ишлатилади. Бу 
станокда рандалаш ва фрезалаш операциялари 1̂ ушилиб кетган. 
Заготовкаларни пичо1̂ ли каллак билан фрезалаш зонасида ба  ̂
залаш учун вакуум системасидан фойдаланилгаялиги жуда «ам 
эгилган брусчаларга з̂ ам ишлов беришни таъминлайди. Заготов­
каларни узатиш механизациялашган.

Станокда узунлиги 400—2000 мм, кенглиги 20—630 мм, ца- 
линлиги 15— 120 мм, р^алинликларидаги фар1̂  8 мм гача булган 
заготовкаларга боср^ичсиз 4—8 м/мин узатиш тезлигида ишлов 
бериш мумкин.

Электрик двигателларнинг умумий белгиланган 1̂ уввати 32,5 
кВт. Станокнинг габарит улчамлари 7500X1155X1610 мм, мас­
саси 4050 кг. Катлам ва цирраларни фрезалагандан кейин заго­
товка бурчагида тугриланган базавий сирт з^осил булади, шу са­
бабдан рейсмусли станокда ишлаганда заготовка улчамлари 
авиц чи1 а̂ди.

Анча эгилган сиртларни олдиндан рандаламай ишлов бериш 
натижасида сифатли сирт з о̂сил булмайди, чунки узатиш валйк-
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Рейсмусли станокларнинг техникавий характеристикаси

8- ж а д  в а л

К ?рсаткичлар Бир томонлама
СР12-1 С Р 6 -8

Икки томонлама
Г.2Р12-2 С2Р8-2

Ишланадиган заго- 
товкаларнинг энг кат­
та кенглиги, мм 

Ишланадиган заго­
товкалар калинлиги, 
мм

Ишланадиган заго­
товканинг энг кичик 
улчами, мм 

Энг 1̂ алин шилина- 
диган (^атлам, мм 

Пичо1̂ ли валнинг 
айланиш частотаси, 
айл/мин 

Бир йула ишлана­
диган заготовкалар 
Цалинлигидаги фарц, 
мм

Узатиш тезлиги, 
м/мии 

Электрик двигател- 
•ларнинг белгиланган 
умумий 1̂ уввати, кВт 

Габарит улчамлари, 
мм

Массаси, кг

1250

10— 125

450

5

4100

4

5 - 3 0

24
1350Х2695Х 

X I540 
3300

630

5 -2 0 0

380

5

5000

4

8 - 2 4

9— 14
1100X1400

Х1500
1700

1250

10 -125

500

3 - 5

4050.4020

4

5 - 2 5

43,14 
1800 Х28Ш Х 

Х1700 
6000

800

1 0 -1 6 0

4100,4360

4 - 2 5

22,24 
1735X2080 X 

Х1590 
3500

лари заготовкани туррилайди, биро!^ заготовка станокдан чи1̂ и- 
ши билан дастлабки эгилган з^олатини эгаллайди.

Станок станинаси чуяндан ясаЛган. Унга стол, пичо1̂ лн вал- 
лар, узатиш ва юритиш механизмлари, ничо1̂ ли вал ва узатиш 
механизмининг электрик юритмалари жойлаштирилган. Бир то­
монлама рандалаш рейсмусли станокнинг схемаси 48-расмда 
курсатилган.

Станок столи электрик двигателдан з^аракатга келтирилади- 
ган кутариш механизми билан юк;орига ва пастга з^аракатланти- 
рилиши мумкин. Стол ишланадиган заготовка цалинлнгига к,а- 
раб урнатилади. Шарикли подшипникларда айланадиган пичо! -̂ 
ли вал электрик двигателдан понаеимон тасмали узатма ор1̂ али 
з^аракатлантирилади. ёроч материаллар станокка валижлардан 
тузилган узатиш механизми ёрдамида узатилади, бу валиклар- 
нинг олдинги Ю1̂ оригиси рифллидир. Бу валик яхлит ёки секция- 
ли булиши мумкин. Секцияли узатиш валиги (49- раем) рифлан- 
ган сиртли 5̂ ал1<;а 3 ?;амда резина бармо1̂ лар 4 кийдирилганда 
вал 5 дан иборат. Станокда рифли валикларнинг борлиги, 1̂ 'алин- 
ликларидаги фарр̂  4 мм гача булганда ёгоч материалларни ран­
далаш имконини беради. Ишланадиган материал таянадиган
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4Ь- раем. Бир томонлама рейемусли станокнинг тузилиш схемаеи;

/  — станок столи, 2 — ишланадиган заготовка, 3 — заготовка чикиб кетишига й?л 
майдиган саклаш  кУРилмаси (когтали з^имоя), 4 — юкориги тарам -тарам  узатиш вали- 
ги, 5 — олдинги сикиш колодкаси (пайра}^а синдиргич), 6 — пичокли вал, 7 — кетинги 

кисиш колодкаси, 8— юкориги узатувчи силлик валик, 9— кетинги силлик валик

пастки силли!  ̂ вал плитадан бир оз (2 м,м гача) кутарилиб тури­
ши мумжин, бунда кутарилиб туриш катталиги ростланади. Пи­
чо,кли вал олдига сиг^иш колодкаси урнатилган, бу колодка 
1̂ иринди синдиргич вазифасини бажаради ва бир ва1̂ тнинг узида 
материални си1̂ »б туради. П ичор л̂и вал ор1̂ асида ишланадиган 
материалнинг тебранишини бартараф 1̂ иладиган си1̂ иш колод­
каси урнатилган. Узатиш валиклари олдига са 1̂ лаш цурилмаси 
урнатилган; бу ¡сурилма валга терилган тнрно1̂ лар }^аторидан 
иборат булиб, у ишланадиган материални станокдан чикариб 
ташлашга йул 1̂ уймайди.

Икки томонлама рейсмусли станокнинг станинасида ю1̂ ори 
узатиш валиклари з^амда юг^орнги пичо1̂ ли вал билан юр^ориги 
блок, стол ва пастки (одатда, ю 1̂ ориги пичоь^ли ва'л орр^асида 
жойлашган) пичо1̂ ли вал жойлашган. Стол электрик двигателдан 
з^аракатланадиган механизм билан кутарилади ва туширилади. 
Станокка материал узатиш валиклари воситасида узатилади.

Рейсмусли станокка фуганкалаш станогида ишлов берилган 
заготовкалар узатилади. Рейсмусли станокда ишлаганда станок 
столининг кенглигидан тули1̂ фойдаланишга эътибор бериш ке­
рак, бунинг учун станокка бир ва1̂ тда максимал мивдорда заго­
товка узатиш керак. Загото^зкаларни станокка кетма-кет узлук­
сиз узатиб туриш лозим.

Нур^сони я1̂ 1̂ ол куриниб турган заготовкаларга ишлов бермас- 
лик керак. Станокда икки ишчи ишлайди. Ишланган заготовкада 
5'йи1̂ лар, юли5^лар, чизи1̂ лар ва бошка нур^сонлар булмаслиги 
керак.
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валиги:49- раем. Рейсмусли станокнинг секцио
а  — материални узатиш схем аси, б  — тарам-тарам валнинг 

конструкцияси: / — подшипник, 2 — кисиш мссламасини 
мах;камлаш стойкаси, 3— ?^алк;а, 4— резина ^армо 1̂ лар, 

5— > а̂л1чаларни Урнатиш ваЛи

Станокда иш бошлашдан олдин пич01̂ ла 
тилганлигини, уларнинг чархланишини текш 
Пичо1̂ ли валнинг пичо1̂ лар 1̂ уйиладиган 
ланмаган -з̂ амда 1̂ ирилмаган, {^ириндн ва 
булиши керак. К,иринди синдиргич 1̂ ирраси 
ли, сини1̂ сиз булиши керак. ,

Станок столи текис, горизонтал булиши 
ликлари р^ийшаймаган булиши керак. Урна 
балансирланган, массаси, ¡^алинлиги, кенглр 
хил булиши керак.

Станокда ишлаганда хавфсизлик техника 
1̂ илиш керак. Пичо1̂ ли валда туси!^, материа 
шига 1̂ арши ¡^урилма пастга туширилган бул 
олдинги ва кетинги узатиш валиклари ораси 
чик булган заготовкаларни ишлаш ярамайди 
ган ваг^тда уни тозалаш, созлаш ва ремонт 

Турт томонлама буйлама фрезалаш стан 
лама буйлама фрезалаш станоги чуян массий
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рнинг тугри урна- 
ириб куриш керак. 

юзаси текис, пачо!^- 
лойдан тозаланган 
¡^атъий тугри чизи!^-

керак. Узатиш ва- 
-иладиган пичор^лар 
ги ва узунлиги бир

:и 1̂ оидаларига риоя 
лнинг 1̂ айтиб чик;и- 
1ШИ керак. Узунлиги 
даги маеофадан ки- 

Станок ишлаб тур- 
1̂ илиш такикланади,^^  ̂

рклари. Турт томон- 
станинадан иборат



булиб, унга электрик двигателдан з^аракатланадиган 1̂ ир!^иш ва 
узатиш механизмлари з^амда стол жойлаштирилган.

Кир1̂ иш механизми иккита ёки учта горизонтал з^амда иккита 
вертикал пичор л̂и валдан тузилган. Горизонтал валлар к;уйидаги 
тартибда жойлашган; биринчи горизонтал вал стол остида, ик­
кинчиси стол устида, учинчиси заготовканинг з^аракатланиш 
йуналиши буйича стол остига жойлашган. Учинчи валга заготов­
каларни керакли кенгликда арралаш учун арра урнатилиши 
мумкин.

Турт томонлама буйлама фрезалаш станокларида валец-гу- 
сеницали узатиш механизми г^улланилади, бундай узатиш меха­
низми ишончли ишлайди ва материални станокка сирпантирмас- 
дан узатиб беради. Шу сабабдан материалнинг станок буйича 
тебрантирмай тугри сурилишини таъминлайдиган си1̂ иш меха­
низмига йуналтирувчи линейкалар жойлаштирилган.

С16-4А станоги дурадгорлик буюмлари деталларини: шкаф 
кесакиси брусларини, раскладкалар, обкладка, тирр^иш беркит­
гич, эшик тава1̂ аларининг бруслари, плинтуслар, пешбуринлар 
ва бош 1̂ а деталлар ишланади.

С26-2 станогида дераза ва эшик кесакиларининг бруслари, та- 
ва1̂ алар, пол .тахталари, боглаш тахталари ва бошкалар ишла­
нади.

Арралаш материалларини з^амда заготовкаларни текис ва 
профилли 1̂ илиб турт томонлама ишлашда С25-01 турт томонла­
ма буйлама фрезалаш станоклари ишлатилади. Турт томонлама 
буйлама фрезалаш станокларининг техникавий характеристикаси 
9- жадвалда келтирилган. Станокда иш бошлашдан олдин яхши 
чархланган асбоб (пичо!^, фреза) урнатилади, шундан кейин 
намунага 1̂ араб узатиш механизми, линейкалар, тираклар, 1̂ ис- 
1̂ ичлар ва бош1̂ алар созланади. Си1̂ иш механизмлари (ролик­
лар, колодкалар, линейкалар) шундай урнатилиши керакки, 
бунда ишланадиган брус станокка эркин утадиган ва 'титрамай- 
диган булсин. Узатиш валиклари (ю1̂ оригиси) шундай ростла- 
надики, туширилган :?^олатда брусок улар остидан’ утсин. Пастки 
узатиш валиклари стол устидан 1,5—2 мм чи1̂ ариб урнати­
лади.

Созлаб булингач, станокдан бир неча брус утказиб курилади 
ва уларнинг геометрик >"лчамлари тугри булса ва ишланиш си­
фати талабга жавоб берса, ишга киришилади. Станокка заготов­
кани бирин-кетин узлуксиз узатиб туриш керак. Узатиш тезлиги 
унча катта булмагаида (10 м/мин гача) материал станокка ь̂ ул- 
да, тезлик катта булганда эса механикавий узатиш столи ёрдами­
да узатилади.

Фрезалаш жараёнида ишланаётган брусларни вакт-ва{^тида 
текшириб туриш керак. Брак сезилса, станокни зудлик билан тух- 
татиш, созлаш ва шундан кейингина ишни давом эттириш керак. 
Калта деталлар каррали узунликда ишланиб, кейин торцовкала­
нади. Тусш^сиз ишлаш ярамайди. Станок ишлаб турганида уни
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Турт томонлама буйлама-фрезалаш  станс 
характеристикаси

К 5'рсаткичлар С26-2

Ишланадиган материал­
нинг энг катта эни, мм 

Ишланадиган материал­
нинг энг кичик эни, мм

Ишланадиган материал 
!^алинлиги, мм 

Ишланадиган энг узун 
материал, мм 

Буйига тилишда, ишлана­
диган энг 1̂ алин материал, 
мм

Пичо1̂ ли валларнинг ай­
ланиш частотаси, айл/мин 

Пичо1̂ ли каллаклар диа­
метри, мм 

Арраларнинг энг катта 
диаметри, мм

Узатиш тезлиги, м/мин 
Электрик двигателлар- 

нинг умумий белгиланган 
куввати, кВт

Габарит улчамлари, мм 
Массаси, кг

250

50

1 2 -1 2 5

630

55

5000

180

250
7 .5 -4 2

23
3210X1410X1520 

3295

9- ж а д  в а л
кларининг техникаий

С16-4А С25-01

29

160

30

10 -80

400

6000

7 -4 2

21
10X1250X1400 

3970

250

50

12— 125

360

6000

180

8 - 4 0

38
3750X1400X1450 

5211

тугагач, станоктозалаш, созлаш ва мойлаш та{^и{^ланари. Иш 
р;иринди ва пайра>^алардан тозаланади.

Фрезалаш учун цирциш асбоби. Ёгочн 
ва турт томонлама буйлама-фрезалаш ст 
за курииишидаги 1̂ ир1̂ увчи асбоблар ишJ[aтилиб, улар валларга 
пичо 1̂ ли каллакларга маз^камланади 

Ерочни фрезалашда кееувчи {^ирраси 
ясси пичо 1̂ ларнинг икки типи 1̂ улланила 
сиксиз (ю п 1̂ а), 1̂ алинлиги —  3 мм, П ти 
линлиги— 10 мм.

Ю п 1̂ а ничо 1̂ лар узунлиги 30— 1610 мм

{ рандалаш, рейсмусли 
анокларида пичо! ,̂ фре-

турри чизи1̂ ли булган 
а;и (50- раем): I тип ке- 
п кесикли (1̂ алин), ца-

улар юмало!^ пичо1̂ ли валларга, каллаклг 
лар пичо1̂ ли валга устк;уймалар ¡^уйиб, б 
симОн вкладишлар билан маз^камланади.

\ Калин пичо1̂ ларнинг узунлиги 40—31С 
125 мм; улар головка ва валларга болтлг 
Пичо1̂ лар урнатилишидан олдин яхшила 
балансирлаш тарозисида балансирланад 
са, пнчо1̂ лар оддий савдо тарозиларида а|ортилаХи, бунда пичок-
нинг 5^тчамлари (1̂ алинлиги, кенглиги, уз 
хилда булиши лозим. Жуфт пичо1̂ лар ма 
дан орти!^ булмаслиги керак. Махкамлаи
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ва кенглиги 25—45 мм; 
рга урнатилади. Пичо!^- 
олтлар билан ёки пона-

мм, кенглиги 100, 110, 
р билан маз^камланадн. 
) чархланади ва махсус 
i. Бундай асбоб булма-

унлнги) ва массаси бир 
сеаларидаги фарк; 0,5% 

деталлари (уст1̂ уйма-



50- раем. Ерочни фрезалаш учун кесувчи ь^ирраси тугри чизи 1̂ ли булган ясси
пичо?;лар:

а — кесиксиз (ю пка) пичоцлар, б  — кесикли (калин) пичоклар;
I — кетинги 1<ирра, 2 — ташки кирраси, 3 — олд к.ирра, 4 — буйлама кирра, 5 — киркув- 

ЧИ кирра, б — торец томонидаги кирра

лар, болтлар, поналар) з̂ ам балансирланиши шарт. Пичо1̂ ларн® 
валга, пичо1̂ ли каллакка урнатганда уларни таянч сиртга яхши 
тегиб туришига ва тиги 1̂ иринди синдиргичдан 1 мм чи1̂ иб тури- 
шига эътибор бериш лозим. Пичог^лар болтлар билан валга, кал­
лакка уртасидан четига томон тартиб билан бир текис маз^кам- 
ланади.

Дераза, эшик брусларини, пол тахталарини профилли 1̂ илиб 
ишлашда фрезадан фойдаланилади. Фрезада 4— 8 та кескич бу­
либ, уларни урнатиш жуда осон з а̂мда у билан ишлаш пичо!  ̂ би- 

( лан ишлашга нисбатан хавфсиз. Дурадгорлик-1̂ урилиш ишларида 
учлик фрезалар (фрезалаш ва тирно!  ̂ 1̂ ир1̂ иш станокларида), ур- 
натма (рандалаш ва фрезалаш станокларида) 1̂ улланилади. Фре­
залар яхлит ва таркибий булиши мумкин. Яхлит фрезалар кам 
ишлатилади, чунки з̂ ар гал чархлангандан кейин'уларнинг про­
фили узгаради. Таркибий фрезалар узаро штифтлар билан бирик­
тирилган фрезалар тупламидан иборат. Бирор фреэаии бош1̂ а- 
сига нисбатан ростлаганда уларнинг бурчак параметрлари са5 -̂ 
ланади ва чархлангандан кейин з̂ ам профили узгармайди. Фреза 
диаметри 80— 180 мм булиши мумкин.

Шпунтлар (пазлар)ни з^амда тарор^ларни ишлашда урнатма 
фрезалар ишлатилади (ГОСТ 13235-67). Бундай фрезалар билан 
кенглиги 28, 36 мм булган тахтада кенглиги 4, 6, 8, 10 ,12 мм бул­
ган уйи1̂ лар очиш мумкин. Бу фрезада 6 та кескич булиб, диа­
метри 160 ва 180 мм. Елимлаб ёпиштирилган тахталарда ари1̂ ча- 
лар очишда 1̂ атти1̂ 1̂ отиш1мали пластинкалар 1̂ уйилган дискси­
мон ва ари1̂ ча очадиган фрезалар ишлатилади (ГОСТ 11291-65).

Ёрочда закров ва 1̂ ирралар чи1̂ ариш учун урнатма фрезалар 
ишлатилади (ГОСТ 18480-73), унинг диаметри 160— 180 мм, 
кенглиги 32, 40, 50 ва 60 мм, унда олтита кескич бор.
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^^15-§. Фрезалаш станоклари 
%

Дурадгорлик ва 1̂ урилиш деталларини силлик; ва профилли 
1̂ илиб рандалаш, шунингдек, тава1̂ аларни ва эшикларни фаль- 
цовкалаш (периметри буйича ишлаш) фрезалаш станокларида 
бал-:арилади.

Фрезалаш станоклари шпинделларининг сони ва з^ларнинг 
жойлашиши, узатиш тури (дастаки ёки механизациялашган), 
шунингдек, габарит улчамлари буйича фар1̂ ланади. Фрезалаш 
станокларининг техникавий характеристикаси 10-жадвалда кел­
тирилган.

Тугри чизи{^ли р^ирралар шпиндели пастга жойлашган з^амда 
йуналтирувчи чизгич буйича з^аракатланадигаи вертикал фреза­
лаш станокларида фрезаланади (51-раем, а). Чизгич буйича иш- 
лашда ишчи заготовкани стол устига 1̂ уяди ва ишланадиган 1̂ ир- 
расини чизричга сиь^иб, уни фрезага ёки пичо1̂ ли каллакка томон 
суради. Заготовкани асбобга силтамасдан, чизгичга бир текис 
сиг^иб узатиш лозим.

Йуналтирувчи чизгичлар ёрдамида силли!  ̂ 1̂ ирралар фреза­
ланади: бу ишларни бажариш учун ёйга турли 1̂ алинликдаги 
икки 1̂ исмдан тузилган йуналтириш чизгичи махкамланади; иш­
лов беришга кура чизгичнинг биринчи 1̂ исми иккинчи 1̂ исмига 1̂ а- 
раганда олиб ташланадиган 1̂ атлам {^алинлиги 1̂ адар р̂ алин бу­
лади. Эгри чизи1̂ ли 1̂ ирралар ёгоч з̂ ал1̂ а ва андаза буйича фре­
заланади (-51-раем, б, б).

Фрезалаш станогида ишлаганда хавфсизлик техникаси 1̂ ои- 
даларига амал 1̂ илиш лозим. Фрезанинг йш бажармайдиган ва 
чи1̂ иб турган !^исми тусилган булиши керак. Заготовкани з̂ ал1̂ а 

буйича фаг^ат андазалар билан ишлаш керак. Фрезанинг 1̂ ир- 
1̂ увчи 1̂ исми, каллаги сурилма туси!^ билан тусилиши керак.

51- раем. Фрезалаш:

а — линейка буйича, б — андаза пастга жойлаш ган !4алк;а буйича, в — андаза юкорига 
жойлашган з^алка буйича; / — ишланадиган заготовка, 2 - кетинги линеика, и f- 
налтирувчи линейка ёйи, •< — пичокли каллак-фреза, 5 — олдинги линейка, 6 — андаза, 

7 — тирак халкаси, 8— ёгочдан олинадиган патлам к,алинлиги
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Дурадгорлик буюмлари рамка цилиб тирнор^лар воситасида 
бириктирилади. Тирно!^ ва 1̂ уло1̂ чалар тирноц очиш станоклари­
да 1̂ ир1̂ илади. Унча катта булмаган корхоналарда тирно1̂ лар ка- 
реткали ФСШ типидаги фрезалаш станокларида 1̂ ир1̂ илади. 
Тирно!^ чи1̂ ариш станоклари бир томонлама ва икки томонлама 
тирноц чи1̂ арадиган булади. Тирно!^ чи1̂ ариш станокларининг 
техникавий характеристикалари 11-жадвалда келтирилган.

10- ж а д в а л

Фрезалаш станокларининг техникавий характеристикаси

и 16- §. Тирноц чицариш станоклари

К?'рсаткичлар ФСА ФА4
ФСШ тирнок 

циркиш карет- 
каси билан

Шпиндели юко- i 
• рида жойлаш- т: 

ган ВФК-1 1

Ишланадиган энг
баланд материал, мм 100 150 100 —
Энг кенг заготовка,

мм — 200 100— 230 —
Очиладиган ари 1̂ ча

2 - 3 5кенглиги, мм — — —
Пармалаш чу 1̂ урли-

115 )

55 
2 - 2 5

ги, мм 
Фрезалаш чу 1̂ урли- 

ги, мм 
А сб об  диаметри,' мм 140 8 0 -1 5 0 140^250
Фрезалашда шЯин- 

делнинг айланиш час­
тотаси. айл/мин 4500,9000 6000,8000 3500,4500, 18000 ,

Узатиш тезлиги, м / 7000, 9000 Ч
мин 8 - 2 4 6 ,0 5 -2 4 ,2 — -----

Ш пиндель электрик
двигатели;

1̂ уввати, кВт 4 ,7 4,5 3 ,3 /4 ,! 9.0 1
айланиш частота­

си, айл/мин _ 3000 1500/3000
Габарит Улчамлари, 1085X1075Х 1300Х1050Х 1320X1500 X 1170Х1240Х

мм X I 345 X I400 X I 320 Х1670 '
М ассаси, кг 900 750 860 750

Бир томонлама тирно!^ чир^ариш Ш015Г-5 рамали станок чуян 
етанинадан иборат булиб, унга турттадан 1̂ ир1̂ иш каллаги бул­
ган суппортлар ¡^уйидагича технологик тартибда жойлаштирил­
ган: брусларни торцовкалаш учун аррали каллак, тирно!^ з о̂сил 
цилувчи тирно!  ̂ чи1̂ ариш каллаклари (торец фрезалари) з а̂мда 
цуло1̂ ча очиш учун мулжалланган каллак. Ишланадиган брус­
лар гидроюритма з^аракатга келтирадиган механизациялашти­
рилган каретка билан узатилади. Бир томонлама тирно!^ чи1̂ а- 
риш станокларида тирно!^ ва цулоцчалар бруснинг фар^ат бир 
томонида з о̂сил 1̂ илинади. Кареткадаги йуналтирувчи чизгич
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узатиш йуналиши буйича 1̂ атъий перпендикуляр бул-йши керак. 
Ишланадиган бруслар кареткага зич куйилиши ва 1̂ ис1̂ ичлар би­
лан яхшилаб маз^камлаииши лозим. Кареткани 1̂ ир1̂ увчи асбоб­
га оз^иста, бир хил тезликда узатиш керак,-

Бир томонлама тирно!  ̂ чи1̂ ариш станогидан фар1̂ ли равишда 
икки томонлама тирно!^ чи1̂ ариш станокларида бруснинг иккала 
томонида бир йула тирно!  ̂ ва 1̂ уло1̂ чалар цирцплади.

Икки томонлама тирно!  ̂ чицариш ШД15-3 рамали станоги 
(52- раем) суппортлари, занжирли ва 1̂ исиш конвейерлари бул­
ган иккита колонкага жойлаштирилган. Чап колонка 1̂ узгалмас, 
унг колонка эса }^узгалувчан. Ишланадиган бруслар узунлигига 
¡^араб унг колонка суриш механизми ёрдамида станина йуналти- 
рувчиларида сурилиши мумкин. Хар бир колонкага туртта суп­
порт электрик двигатели -билан монтаж 1̂ илинган булиб, уларга 
аррали каллаклар шунингдек занжирли конвейернинг юк ку­
тарувчи йуналтирувчи балкалари ва сикиш механизми жойлаш­
ган. Тирно!^ чи1̂ ариладиган бруслар конвейер занжири 1 устига 
¡^уйилади. Ишланадиган бруслар титрамаслиги учун устидан гу- 
сеницалар 2 билан босиб ь^уйилади. Занжир устига 1̂ уйилган 
ишланадиган бруслар аррали ва тирно!^ чи1̂ ариш каллаклари 
ёнидан ^тиб ишланади, яъни торцовкаланади, тирно!^ ва 1̂ уло1̂ - 
чалар чи1̂ арилади.

Тирно!^ чи1̂ ариш станокларидаги }^ир1̂ увчи каллаклар, уза­
тиш механизми ва бош 1̂ а з^аракатланувчи механизмлар албатта 
тусиб 1̂ уйилиши керак. Каретканинг узатиш механизмларида ва 
занжирларида ишланадиган брусокларни маз^камлаб 1̂ уйиш учун 
бирор мослама булиши керак.

Станок 1̂ ир1̂ увчи каллак билан узатиш механизмини бирда­
нига тухтатадиган кнопка билан жиз^озланиши шарт.

, 17- §. Пармалаш ва уйиш станоклари
Пармалаш ва уйиш станокларида уялар, арщ^чалар, тешик­

лар очилади, шунингдек ёгоч кузларини уйиб олинади. Кичикро!^ 
тешиклар автоузатмали СВПА-2 горизоитал пармалаш станок- 
ларида спиралсимон пармалар билан, йирик тешиклар ва ари1̂ - 
чалар—ДЦА-3 занжирли уйиш станокларида очилади. Дарахт 
кузларини пармалаш ва тешик очишда СВСА-2 станокларидан 
фойдаланилади.

Пармалаш ва занжирли уйиш станокларининг техникавий ха- 
рактеристикаси 12-жадвалда келтирилган.

Пармалаш ва уйиш учун асбоблар. Дурадгорлик ва 1̂ урилиш 
деталларида тешиклар ва уялар очишда иш характери ва бажа- 
рилиш шартига кура маълум талабларга жавоб берадиган турли 
куринишдаги пармалар ишлатилади.

Дамма турдаги пармалар учун парманинг к;ирк,увчи элементи 
Эркин р̂ ирр̂ иш жараёнини таъминлаши лозим, бунда з о̂сил бул­
ган 1̂ иринди тешикдан осонгина чш^иб кетиши керак. Парма кон-
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5 2 - раем. Ш Д-15-3 маркали икки томонлама тирно!^ чи1̂ ариш станоги:
1— конвейер занжирлари, 2— кисиш гусеницалари. 3— фрезалар шпинделлари, 4—

аррали каллаклар

11- Ж а д В а Л
Тирноц чи1̂ ариш станокларининг техникавий характеристикаси

К?рсаткичлар Ш 015Г-5 ШД10-3 ШД15-3

Энг узун тирнок, мм 160 100 160
Энг ингичка тирно!^, мм 
Ишланадиган энг катта

10 5 10

кундаланг кесимли деталь 
Энг баланд тирноь; елка-

400X150 200X75 200,150

си, мм 40 40 40
Энг чукур уйи 1̂ чалар, мм 
Урнатилган шпинделлар 

сони, дона;

8 :  10-. 12 8 :1 0 :1 2 8 :1 0 :1 2

аррали I 2 2
уйи(\ча уядиган 1 2 2
тирнок чикарадиган 2 4 4
Арра диаметри, мм 
Электрик двигателлар 1̂ ув-

400 350 400

вати, кВт 12,6 21,8 25,4
Узатиш тезлиги, м/мин 2 - 1 2 ,5 -1 0 2 ,5 -1 0
Габарит улчамлари, мм 2960X1900X1560 3250X2380X1525 4150X2380X1525

• М ассаси, кг 1850 3500 3850

струкцияси шундай булиши керакки, чархлаш ва1̂ тида парма­
лаш параметрлари узгармасин. Пармалаш учуй мулжалланган 
асбоб турлари ва унинг элементлари 53- расмда келтирилган. 
Марказий пар!ма 1̂ атор камчиликларга эга: тайёрлаш, 1̂ иринди 
чир^ариши цийян, шу сабабли у камрор  ̂ ишлатилади. Кескичли
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'  Морзе кану си

53- раем. Пармалаш асбоби: 
а — парма элементлари, б  — цилиндрик бандли марказий п 
малайдиган парма, г — цилиндрик бандли спиралсимон пар» 
винтсимон парма, ж — итариб чикаргич г^амда цилиндрик бг 
кич, 3 — худди шунинг узи, факат банди конусеимон, £ — п; 
мининг узунлиги, О — парма диаметри, и — бандининг 
марказ баландлиги, — кескичлар баландлиги, а — кирра 
бурчаги, ?— уткирланиш бурчаги

1рма, в — ёгоч к?зини пар-
а, <5, е — цилиндрик бандли 
нди булган цилиндрик кес- 
рма узунлиги. 1 о — иш к,ис- 
Шаметри. й — йуиалтирувч» 

торец кисмннинг кетннгй

парма (53- раем, в) асосан ёгоч кузларини п 
латилади. Спиралсимон пармалар (53- раем 
да 1^уйидаги хусусиятлари туфайли кенг 
сирт -^осил булади, осон чархланади, чархла 
манинг [^ир1̂ увчи 1̂ иемининг параметрлари у

Ёгочни буйлама ва кундаланг пармалаш 
лар (53- раем, д, е) ишлатилади. Куз уринл 
шикларни беркитиш учун ти1̂ инлар яеашда 
рик аррача (53- раем, ж, з) ишлатилади.

Тирно!^ учун тешиклар ва ¡^улфлар урнати 
занжирли уйиш станокларидан фойдаланилг 
лан шарнирли богланган кескичлар компл( 
ган фрезали занжирдан иборат. Занжирлар 
8, 10, 12, 16, 20. 25 мм кенгликда чи1̂ арилад [
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рмалаб олишда иш- 
г) тешиклар очнш- 

улланилади: силли!^ 
нгандан кейин пар- 
згармайди. 
а винтсимон парма- 
рини ва паррон те- 

турткичли цилинд-

ш учун уя очишда 
ди, у парчин мих би- 
ктидан иборат бул- 
я кенглигига мослаб



12- ж а д  в а л

Пармалаш ва уйиш станокларининг техникавий характеристикаси

ВДрсаткичлар
Пармалаш станоклари

ДЦА-3 занжирли 
уйгичСВПА-2 1 СВП-2 СВА-2 1 СВСА-2

Энг катта пармалаш диаметри, мм 25 40 40 2 5 -3 5
Энг чуь^ур пармалаш, мм 80 100 100 — ____

Очиладиган арицчанинг максимал
кенглиги, мм 16 16 16 — 8— 25

Ари 1̂ чанинг максимал чу 1̂ урлиги,
мм 125 200 200 :— 160

Ишланадиган материалнинг энг
катта улчамлари, мм;

баландлиги 150 200
кенглиги 160
уялар узунлиги 320
уйиш чу 1̂ урлиги 160 гача
Шпинделнинг айланиш частотаси,

айл/мин 6000 3000, 6000 3000, 6000 2840 2900
Столнинг узатиш тезлиги, м/мип 3,0 гача 2.4 гача 6 гача . — ____

Шпинделнинг минутига тебраниши 1 0 0 -2 5 0
Шпиндель у 1̂ ининг станинадан

чициши, мм 1 0 -1 0 0 600
Суппортнинг узатилиши, м/мнн — 600
Стол улчамлари 700X365* 800X600 0 , 5 - 4
Белгиланган 1̂ увват, кВт 4,7— 5,4 — — 2.8 4,3
Шпиндель электрик двигателлари

1̂ уввати 4,9 1,7/2,2 2,2/1,7 — 3.2
Габарит улчамлари, мм 775X1555X1400 650X1240X1775 750X1240X1755 300X1490X1650 1400X935X1650
М ассаси, кг 700 450 362 1050 650
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54- раем. К ондуктор буйича заготовкада теш

1 — станок столи, 2 — таянчлар, 3 — парма, 4 — втулкалар, 5 
заготовка, 7— асос, 8— кискич

Пармалаш-уйи1̂  очиш станокларида ишлаи
олдин пармалаш станоклари созланади: патр 
метрли парма 1̂ уйилади, у керакли баланд/ 
бунда парма заготовканинг тешик ёки уя о̂  
тугри келтирилади.

Тешикларни режа, тирак, андаза ёки конд 
малаш мумкин.

Тешикларни режа буйича пармалашда заг 
пармаланадиган тешикларнинг урни белгила! 
лингач, заготовкани стол устига ¡^уйиб текши 
ма у1̂ и режалаш нун т̂аси ^^аршисида булиши 
нади ва намуна тарзида пармаланади.

Пармалашнинг бу усули анча сермез^нат, ч 
товкани режалаш керак. Тирак буйича парм 
усул >^исобл.анади. Пармалашнинг бу усулид 
лаш 1̂ уйидаги ишлардан иборат: станок стол 
рак маз^камланиб, улар заготовканинг столда 
га цараб фиксацияланади, пармалаш ва11̂ тида 
ли }^олатни эгаллайди. Заготовкага (деталга 
пармалашда кондуктордан фойдаланилади (5 

Занжирли уйиш станокларида ишлаш. За 
нокларида уялар линейкага кийгизилган фрез 
уйилади. Занжирли уйиш станогининг станин 
ли з^амда иш суппорти, занжирли линейка 
билан) урнатилган (55-раем). Электрик двиг 
чи юлдузча маз^камланган. Фрезали занжир 
двигателдан йуналтирувчи линейка ор(^али е 
олади. Линейкани пастга ёки Ю1̂ орига суриб з

(̂
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;лар тешиш: 

кондуктор плитаси, 6 -

Иш бошлашдан 
ига тегишли диа- 
кка урнатилади, 
1ладиган жойига

<тор буйича пар-

товкага олдиндан 
ди. Режалаб бу- 

[лади (бунда пар- 
ерак), маз^камла-

нки з̂ ар бир заго- 
1аш анча унумли 

станокни тайёр- 
га линейка ва ти- 
ойлашиш з^олати- 
арма ани1̂ ,керак- 
бир нечта тешик 
раем).

кирли уйиш ста­
ли занжир билан 
сига кутариш сто- 
ектрик двигатели 
тель валига етак- 
ракатни электрик 
акчи юлдузчадан 
нжир таранглана-



55- раем. Занжирли уйиш станогида ишлаш:

а —  суппорт, б — станокда уйиладиган уя- шакли, в — узун уяларни уйнш схемаси; 1 — 
ф реза занжири, 2 — етакчи юлдузча, 3 — йуналтирувчи линейка, 4 — йуналтирувчи ролик, 

5— мойдон, 6— занжир деталлари

ДИ . Бундай станокларда з̂ ар хил кенгликдаги з^амда чу1̂ урлик- 
даги уялар уйилади. Иш бошлашдан олдин станокни созлаш ло­
зим. Станокни созлаш йуналтирувчи линейка, тираклар, стол 
:?̂ амда фрезали занжирли линейкани турри урнатишдан иборат­
дир. Столни шундай урнатиш керакки, натижада керакли чук;ур- 
ликдаги уя уйиш мумкин булсин. Станок столи фа1̂ ат кундаланг 
йуналишда сурилиши мумкин булгани учун столнинг сурилиш 
катталиги сурилма таянчлар билан ростланади.

Занжирли уйиш станокларида 1̂ уйидагича ишланади: стол 
устига ишланадиган заготовка (деталь) 1̂ уйилиб, буйламасига 
йуналтирувчи линейкага, торецини эса таянчга та1̂ аб, ¡^исиб 1̂ уйи- 
лади. Керакли чу{^урликдаги уя уйиш учун столнин!* буйлама су­
рилиш катталигини ростлаш керак. Уя кенглиги занжир кенгли- 
гидан катта булганда, деталь билан линейка орасига уяни бирин­
чи очишда закладка 1̂ уйилади. Иккинчи утишда закладка олинади

!, У .»У//
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Чархлаш станокларининг техникавий х< зактерисгикаси

13- ж  а д  в а л

К$рсаткичлар ТЧН6-3 ТЧН1 ТЧН31-9

Чархланадиган пичо!^- 
лар узунлиги, мм 

Чархланадиган пи- 
чо 1̂ лар кенглиги, мм 

Чархланадиган энг 
!^алин пичоц, мм 

Чархлаш доираси- 
нинг таш^и диаметри, 
мм

Дойра 1̂ алинлиги, 
мм

Электрик двигател­
лар сони, дона 

Умумий белгиланган 
!^увват, кВт 

Чархлаш доираси- 
нинг айланиш часто­
таси, айл/мин 

Станокнинг габарит 
улчамлари (узунлиги, 
кенглиги, баландлиги), 
мм

М ассаси, кг

640

2 5 -1 2 0

15

200

45— 75

3

3,4

2880

1705X990X1300
660

13(

1 5 -

3 -

Ю

3.7

28.

2580X106
16

iX1702
О

310©

3 0 -1 0 0

3— 25

200

75

3

3,825

2880

4250X1000X1390
1800

ва занжир билан унинг иккинчи ярми кен 
ва1̂ тида занжирнинг тугри тортилишин 
да тугри чизи{^дан купи билан 6— 8 мм oi 
затиб турилади. Уялар уйишда линейка 
равон узатилади, чу1̂ урлашган сари узат 
лади. Уя четларидан ;у-йик;лар ^осил булм 
дан фойдаланилади. Занжирнинг ишлак 
дузча тусилган булиши керак.

18-§. Чархлаш станоклари
Лентасимон ва юмалок; ясси арралар 

чархлаш ярим автомат станогида чархлаг 
ва 1̂ ийши1̂ тишли арраларни чархлаш му

Чархлаш доирасининг илгарилама-1̂ ай 
ранинг сурилиш з^аракатининг 1̂ ушилишг 
автоматик тарзда чархланади ва профил 
лаш чанги вентилятор билан чанг йиггичг 
да диаметри 200— 1000 мм булган думало 
лиги 8,5 м гача, кенглиги 50— 175 мм бу

96

лиги олинади. Ишлаш 
ва у тарангланган- 

imn мумкинлигини ку- 
)илан занжир оз^иста, 
шни камайтириб бори- 
слиги учун тирак брус- 
йдиган 1̂ исми ва юл-

чПА-3 универсал арра 
ади. Бу станокда турри 
лкин.
ма з^аракати бнлан ар- 

натижасида тишлар 
}(,осил к;илинади. Чарх- 
тортилади. Бу станок- 
ясси арраларни,узун- 

ган лентасимон арра-



ларни чархлаш мумкин. Чархлаш учун диаметри 200—300 мм,^1̂ а- 
линлиги 8— 10 мм булган доиралар ишлатилади, уларнинг айла­
ниш частотаси 1930 айл/мин. Бу чархтошда бир минутда 35, 54 ва 
76 та тишни чархлаш мумкин. Станок электрик двигателларининг 
1̂ уввати 1 кВт, шу жумладан, чархлаш каллагининг 1̂ уввати 0,6 
кВт, вентиляториники 0,4 кВт. Станок ;улчамлари 1070Х1770Х 
2050 мм.

1^ирралари турри чизир^ли пичо1̂ ларни автоматик тарзда з̂ ул 
чархлашда ТчН6-3, ТчН13-4, ТчН31-3 станокларидан фойдала­
нилади. Чархлаш станокларининг техникавий характеристикаси
13- жадвалда келтирилган.

ТчН13- 4 пичо!  ̂ чархлаш станогида кенглиги 15— 120 мм, к;а- 
линлиги 15 мм гача булган пичо1̂ лар чархланади. Пичо1̂ ларнииг 
чархланадиган юзалари чархлаш вар т̂ида совитиб турилади. 
Диаметри 80— 180 мм, кенглиги 85 мм гача булган фрезалар 
ТчФА ярим автоматда чархланади. Диаметри 30 мм гача булган 
учли фрезалар >̂ амда кенглиги 6—24 мм булган фреза-занжирлар 
ТчФК чархлаш станогида чархланади.

I '
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Ерочсозлик корхоналарида 
элементларини тайёрлаш

егоч конструкциялар

19- §. Ерочсозлик корхоналарида ёгоч конс|грукциялар тайёрлаш  
ха 1̂ ида умумий маълумотлар

Маълум тартибда кетма-кет бажар 
ёРоч материалидан тайёр буюм вужудгг 
ишлаб чицариш жараёни деб аталади.

Ишлаб чи1̂ ариш жараёни ёроч матер 
барча иш турларини: цуритиш, тилиш, (̂ л ( 
Н01̂  з^амда 1̂ уло1̂ ча !^ир1̂ иш, пармалаш 
ва пардозлаш ишларини уз ичига олади 
чикариш жараёнига, шунингдек, ёгоч 
бош1̂ а материаллар, деталлар, заготов 
жойлаштириш (тахлаш) буйича барча 

Ишлаб чи1̂ ариш жараёнларида шyн̂ |̂  
мумкинки, улар материалнинг шаклини, 
фатини узгартириши, шу билан бир 1̂ ат< 
тини, шаклини ва улчамларини узгарт 
Тахтани станокда ишлаш натижаеида та 
лари узгаради. Тахтадан пол тушалади, 
пак) ва к. тайёрланади. Деталларга б 
еа, уларнинг сифати яхшиланади. Детал 
натижаеида уларнинг шакли з̂ ам, сифати 
узгармайди.

Технологик жараён деганда ёгоч ма 
}^амда улчамларини узгартирадиган ишл 
Ташиш, омбор ишлари ва контрол буйич 
раёнга кирмайди.

Технологик жараён ишлаб чик;ариш 
з^исобланади. Техиологик жараёнга цата 
ради, ^3 навбатида ишлов беришнинг з̂ а̂  
технологик операцияларга булинади.

Технологик оиерациялар бир киши ёк 
урнида, станокда, дастгоз^да, бойкада, ст 
рилади.

Утиш ва позицион технологик операци 
^тиш операцияси шундай ишлаш жа 

станок буйича унинг бошидан охиригач

i ладиган ва натижада 
I еладиган барча ишлар
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лла-рни ишлаш буйича 
млаш, фрезалаш, тир- 
!иш, текислаш, йириш 
ундан таш1̂ ари, ишлаб 
атериалларини з^амда 

ка1ларни ташиш, уларни 
ш lap киради.

ишлар бажарилиши 
лчамларини з^амда си- 
а материалнинг сифа- 
маслиги з̂ ам мумкин. 

iT 1НИНГ шакли ва улчам- 
nj интус, наличник (час- 

билан пардоз берил- 
та|рни ташиш ва тахлаш 

з̂ ам, улчамлари дам

иалларининг сифати 
мажмуи тушунилади. 
шлар технологик жа-

яса )аёнининг бир 1̂ исми 
ишлов беришлар ки- 

б1ир бос191чи бир 1̂ атор

и Группа томонидан иш 
о; да, мосламада бажа-

я; ар булади.
ёники, бунда деталь 
сурилади (рандалаш



станогида ва тирно!  ̂ чи1̂ ариш станогида ишлаганда). Агар ста­
нокка ма:г^камланган деталь сурилмай, бир жойда турса-ю, 1̂ ир- 
1̂ увчи асбобнинг узи сурилса, буни позицион операция дейилади 
(масалан, детални пармалаш станогида тешиш ва к.).

Иш урни деганда ишлаб чи!^ариш операциясини бажариш 
учун зарур булган механизмлар (мосламалар, станок, дастгоз ,̂ 
бойка) з^амда материаллар билан таъминланган ишлаб чи1̂ ариш 
майдонининг бир }^исми тушунилади.

Ишлаб чиь^ариш цикли деганда, ёгоч материалларини кабул 
1̂ илиб олищдан бошлаб тайёр буюм чик;аргунга 1<1адар кетган 
ва1̂ тга айтилади.

Деталлар, узеллар, буюмлар ишлашга сарфланган, яъни з̂ ам- 
ма технологик операцияларга сарфланган жами ва1̂ т технологик 
цикл деб аталади.

Поток ишланаётган деталнинг ишлаб чи{^ариш жараёнида з̂ а- 
ракатланишидан иборат.

Дурадгорлик буюмлари ишлаб чи1̂ ариш технологик жараёни 
1̂ уйидаги асосий бо«^ичлардан иборат: арралаш материалларини 
1̂ уритиш; улардан заготовкалар тилиш; заготовкага механика­
вий ишлов бериб деталь з^осил 1̂ илиш; деталларни узелларга йи­
гиш (эшиклар, тавар^алар, шчитлар ва бош1̂ аларни йигиш); 
узелларга ишлов бериш (эшикларни, тава1̂ аларни периметри бу­
йича ишлаш); узеллардан буюм йигиш (дераза ва эшикларни ке- 
сакиларга урнатиш, оши1̂  мошш^ларга осиш); буюмларни пар­
дозлаш; асбобларни урнатиш, ойна солиш ва \  к.

Ёпма (накат) шчитларини тайёрлаш технологик жараёни 
куйидаги 'бост^ичлардан; арралаш материалларини }^уритиш; 
улардан керакли улчамдаги деталлар тилиб олиш; четларини 
пустло!^' ва лубдан тозалаш; шчитларни андазаларда 1̂ уйиб 
йигиш; шчитларга т^урт тушмаслиги учун антисептиклаш ва 1̂ у- 
ритишдан иборат.

Технологик жараён кетма-кетлиги 1̂ андай буюм ишлаб чш^а- 
рилишйга з^амда олинадиган материалга 1̂ араб бир оз узгариши 
мумкин.

Ишлаб чи1̂ ариладиган буюмнинг технологик жараёни хар бир 
корхона учун ундаги мавжуд жиз^озлар, ишлаб чи1̂ ариш майдони, 
ишловчиларнинг малакасига 1̂ араб ишлаб чи1̂ илади. }^ар бир де­
таль узел ёки буюм учун уларни ишлаш тартиби ва ва1̂ тн белги­
ланади.

Деталларни ишлаш буйича операциялар тартибини ишлаб 
чи1̂ иш билан бир ва1̂ тда у ёки бу операция бажариладиган жи- 
3̂ 03 з̂ ам ани1̂ ланади. Жиз^озларни танлашда станок типи ва унинг 
характеристикаси тулш  ̂ курсатилади.

Операцияларни бажариш тартиби, жиз^оз, асбоб, мосламалар 
характеристикаси, ишлов -бериш режими, шунингдек, мезснат 
сарфлари (ишчилар малакасини курсатган з^олда) технологик 
«артага ёзиб/1̂ уйилади (14-жадвал).
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14- ж а д  в а л

Тахминий техиологик карта М  
(ишлаш, йигиш, пардозлаш )

Корхонанинг номи ___________________________

Буюмнинг номи —  пол тушаш учун тахта 

Деталь, узел номи —  пол тушаш учун тахта 

Буюмдагй д-еталлар сони __________ ;_________

Д еталь эскизи

Заготовка улчами 4 2 5 0X 1 3 0 X 3 2  
Соф }^олатдаги улчами 4 2 0 0 x 1 2 4 x 2 8

Материал номи—карагай 
Сорти— 1,2

Операциялар
номи

Жи) о̂злар  ̂
иш Урни

А сбоб-ускуна

■Душаниц и|:.  
рали стан ок

Т урт т ом он ­
лама, буйлама 
фрезалаш ста ­
ноги

Пармалаш
станоги

Л1 ослама Иш режими

3Я̂ о1

А рра 300 Линейка

Рандалаш
кескичи,
фрезалар

Й уналти­
рувчи ли­
нейкалар

Парма 20 — —

2 л
§ н се 01

Ишчи-
лар $̂ лчаш 

бирлиги 
учун вацт 
нормаси, 

мин

и »
О  яа (Vч аа «ч\о X

5/2

6/2

тилиш

Буйига тилиш

Турт том он ­
лама фрезерлаш

Ёгоч кузла- 
рнни ишлаш

12

ТТГ

47 30

45 ¿0



Технологик карта — асосий техникавий з^ужжат булиб, детал­
лар, узеллар ва к. ии ишлаш тартибини белгилаб беради. }^ар 
бир деталь, узел ёки буюм учун технологик карта тузилади.

Технологйк жараённи ишлаб чи1̂ ишда уни тузиш тартибига 
бз’лган :! о̂зирги замон талабларини :?^исобга олиш лозим; техно- 
логик жараён тугри чизи1̂ ли, яъни цехдаги ускуналар технологйк 
операцияларнинг бажарилиш тартибига цараб жойлаштирилиши, 
деталлар маълум тартибда 1̂ айтма ва снртмоцашон з^аракатлан- 
маслиги лозим. Ишлов бериш операцияларини бажариш учун 
жиз^озларнинг энг янги, ю 1̂ ори унумдор моделларини, узатиш 
механизациялаштирилган, юклаш магазини булган, катта айла­
ниш частотали узатиш тезликлари оширилган станокларни тан­
лаш керак. Ишлаб чи1̂ ариш з^ажми жуда катта булганда, ярим 
автоматик ва автоматик линияларни ишлатиш, куплаб ишлаб 
чи1̂ ариш характеридаги операцияларни бажариш учун (оши1̂ -'мо- 
ши!^лар ва 1̂ улфлар учун уялар очишда) махсус станоклардан 
фойдаланилади. Ускуналар танлашда 1̂ уйидаги талабларга амал 
1̂ илиш керак: станоклар,' линиялар параметри ишлаб чи{^ариш- 
нинг лойиз^аланган технологйк жараёнига мос келиши лозим. 
Станокларда ишловчи ишчи жисмоний жиз^атдан чарчамаслиги, 
станокларда,, линияларда ишланган деталлар сцф;ати. техникавий 
шартларга жавоб бера оладиган булиши керак.

Иш урни шундай ташкил 1̂ илиниши керакки, унда ишлаш 
1̂ улай булиши, ишчилар иложи борича кам з^аракатланиши ва 
з^аддан таш1̂ ари зури1̂ маслиги ва чарчамаслиги лозим. Ишлана­
диган материал станокнинг унг томонида шундай баландликда 
туриши керакки, станокда ишловчи материални олиш учун эн- 
гашмасин. Станоклар чи1̂ индиларни олиб кетиш учун вентиля­
ция системаси билан жиз^озланган булиши лозим.

Шу сабабдан цех ишончли ишлайдиган вентиляция системаси 
билан жиз^озланиши керак. Айрим станоклар олдида иш уринла- 
рини ташкил 1̂ илиш тахминий схемалари 56- расмда келтирилган.

Технологйк жараёнларни аста-секин-такомиллаштира бориш 
?̂ а№да мез^натни ташкил 1̂ илиш, ишлаб чи1̂ ариш жараёнини меха- 
низациялаштириш ва автоматлаштириш учун шароит яратади, 
бу эса мезснат унумдорлигини ошириш, ишлаб чш^ариладиган 
маз^сулот сифатини яхшилашни ва ишнинг хавфсизлигини таъ­
минлайди.

Механизациялаштириш ва автоматлаштириш фа1̂ атгина тех­
нологик операцияларни эмас, балки транспорт операцияларини 
)̂ ам 1̂ амраб олиши керак.

Поток линия бажариладиган операциялар тартибида жой­
лаштирилган станоклар г^аторидан иборат булиб, улар узаро 
транспорт воситаси билан богланмаган булади.

Ярим автоматик линияда поток линиядан фар1̂ ли равишда 
станоклар узаро транспорт воситалари билан богланган булади, 
шу сабабдан ярим автоматик линияларда автоматик ва тахловчи 
механизмлар ; а̂м булиши мумкин.
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56- раем. Иш урнини ташкил 1̂ илиш

а — тахтани к?идалаигига бичиш (торцовкалаш ) учун стан 
юмалок; аррали станок, в — фуганкалаш станоги, г — рейс 
лама буйига фрезалаш  станоги; / — роликли стол, 2— ста 
учун жой, 4 — биринчи ишчининг иш урни, 6 — чикиндила]; 
рнш лифти. 8— тахтала{) штабели. 9— иккинчи ишчининг 1 

булган заготовкалар, 11— ишланган за

схемалари:

эк, б  — механикавий узатмаля 
1усли станок, д  — турт томон- 
нок, 3, 5— заготовка тахлаш  

1̂ уйиладиган ж ой, 7 — кута- 
ш Урни, 10— ишланиши керак 
отовкалар

Автоматик линияларда з^амма станокла 
ситаларн билан богланган булиб, уларни 
матик системадан бажарилади. Бу лини? 
ишланиши ва уларнинг бир станокдан ик 
автоматик тарзда, ишчи иштирокисиз ба 
хизмат 1̂ илаяиган ишчининг вазифаси бири 
заготовкаларни тулдириш з^амда охирги эт 
ларни олиш, шунингдек станокларнинг ва 
ишлашини кузатиб туришдан иборат.

Линияда сериялаб ишлаб чи1̂ арилган 
агрегатли головкалардан фойдаланилади, 

Дурадгорлик буюмларини тайёрлаш 
лаштирилгандан кейин маз^сулот сифатига 
з̂ ам ошди.
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узаро транспорт во- 
(6ош{^ариш ягона авто- 
да заготовкаларнинг 
синчисига узатилиши 

жарилади. Бу линияга 
ч̂и станок магазинига 

апда ишланган детал- 
бутун линиянинг яхши

жиз^озлар, шунингдек,

>![араёни механизация- 
1̂ уйиладиган талаб



Маз^сулот сифати ёгочдан тайёрланадиган деталлар, узеллар 
ва буюмларнинг 1̂ анчалик ани1̂ ишланишига, мустаз^камлигига, 
зичлигига, бириктириладиган буюм 1̂ исмларининг узаро сурилув- 
чанлигига боглиц (ГОСТ 6449—53). ГОСТда 1̂ уйидаги асосий ту- 
шунчалар белгиланган.

Номинал улчам — деталнинг чизмада курсатилган ^ляами.
Х^ащщий улчам заготовканинг тегишлича ишлангандан кейин 

бевосита улчаб анир^ланган улчамидир. Заготовкани ишлаганда 
унинг ; а̂1̂ и1̂ ий улчамини номинал улчамига яцинлаштириш керак. 
}^аци1̂ ий улчамнинг номинал улчамдан йул р^уйиладиган дара­
жада фар,1̂ ■1̂ илиши чекли тафовут дейилади. Чекли улчам деб 

улчамга яр^инлашиб борадиган улчамларга айтилиб, 
улардан бирортаси энг катта, бош 1̂ аси эвг кичик булиши мум­
кин.

Допуск деганда энг катта ва энг кичик чекли улчамлар ораси­
даги фар1̂ тушунилади. Иккита детални тирно!^ чи1̂ ариб бирлаш- 
тирганда иккита юза: ураб турувчи юза (чу1̂ урча) ва ураб олув- 
чи юза тирно!^ з о̂сил булади.

Деталларни бириктиришда улар орасида «тир1̂ иш» (зазор) 
ёки «таранглик» з о̂сил булиши мумкин. Масалан, деталларни 
тирно1̂ ли бириктиришда чу1̂ урча улчами тирно!^ улчамидан катта 
булса, улар орасида тирр^иш, яъни зазор з о̂сил булади: тирноц 
улчами чу1̂ урча улчамидан катта булганда улар уртасида 
таранглик вужудга келади, яъни тирно!  ̂ чу1̂ урчага тигиз урна­
шади.

Зазор ва таранглик катталиги (бирякмадаги) ут1̂ азиш дара- 
жасини белгилаб беради. ГОСТ 6449—53 да ут1̂ азиш ва допуск- 
лар системалари белгиланган. Бу системада донусклар бир неча 
классга, зазор ва тарангликлар з̂ ам катталиги буйича бир неча 
хил утр^азишга булинади. Ут1̂ азишларнинг ¡^уйидаги турлари 
бор: з^аракатланмайднган 1̂ илиб бириктирилган деталларда: 
пресслаб ут1̂ азиш, тигиз ут1̂ азиш, таранг ут1̂ азиш, жипс ут1̂ азиш, 
сирпанадиган 1̂ илиб ут1̂ азиш, з^аракатланадиган 1̂ илиб бирикти­
риладиган деталларда з^аракатланадиган 1̂ илиб ут1̂ азиш ва осон 
з^аракатланадиган 1̂ илиб уть^азиш.

Пресслаб ут1̂ азиш ва тигиз ут1̂ азиш эшик Уртасида вертикал 
з^олатда турадиган урта брусларни елимсиз бириктиришда (фи- 
лёнкалн эшикларда) 1̂ улланилади, тарацг уп^азиш битта тирно}^- 
ли бирикишларда ёки рамка брусларини бириктиришда 1̂ улла- 
нилади; жипс ут1̂ азиш пол тахталарини ари1̂ чали ва тарок;симон 
1̂ илиб бириктиришда ¡^улланилади; сирпанадиган цилиб утцазиш 
филёнкаларни эшик боглаш билан бириктиришда цулланилади; 
з^аракатланадиган з^амда осон з^аракатланадиган цилиб утцазиш 
эшикларни кесаки билан з^амда стол яшикларини урнатишда цул- 
ланилади.
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щ ш т

энинг турлари, вазифаси

бинолари ва иншоотлари

20-§. Цолиплар ва инвентарь з^авозала 
ва тайёрлаш усуллари

Умумий маълумот. Саноат, граждан 
1̂ урилишида, яхлит бетондан з^амда темир-бетондан иншоотлар

арни йирма-яхлит конст­
рукциялардан 1̂ урншда 1̂ олинлар ишлатилади.

урилиш конструкциясини 
матура ва бетон 1̂ ориш- 
ички Улчамлари темир- 

\ща буйича берилган ул- 
ши иш чизмаларига мос 
^кам, бикр ва ииши! ,̂ тир- 
^пга бетон г^оришмаси со-

1^олин шундай формаки, керакли 
з о̂сил 1̂ илиш ма1\садида унинг ичига aj 
маси жойланади. К^олипнинг шакли ва 
бетон ёки бетон конструкцияларнинг ло 
чам ва шаклига мос келиши керак. 1̂ о 
келадиган аник улчамли булиши, муста 
1̂ иш ва тешикларсиз булиши керак. К̂ ол
линганда, у цемент эритмасини чиь^ариб юбормаслиги ва дефор­
мацияланмаслиги лозим. К^олипиинг ичк 
лик булса, 1̂ урилиш конструкциясиниш 
кейинги пардозлаш ишлари осонлашад» 

1^олин нисбатан щяс1{а муддат ишлат 
териали ейилмайди, шу сабабл« ундан я 
садида тахталарни, шчитла>р ва )<;. к. ни 
масдан олиш керак. Бетон 1̂ уйишда ёгоч 
фойдаланиш мумкин. ^олипдан 1̂ айта 
аталади. Тез йигиладиган ва ажратила 
лардан фойдаланиш тавсия этилади.

}^авозаларга маз^камланган шчитлар 
1̂ олиплар тайёрлаш унинг оборотини оп. 

Инвентарь 1̂ олиплар унификациялаь 
учун, одатда турли хил 1̂ урилиш констр 
ишлатилади.

Колонналар, ригелларни бетонлашд 
фойдаланиш мумкин, бу 1̂ олип эгилган 
рамадан иборат булиб, унга бетонлашд 
бажарадиган сувга чидамли фанер эпс 
ёпиштирилган. Шчитларнинг улчамлар 
рукцияларнинг улчамларига богли!^ бул 

Фанер-металл ¡^олип шчитларининг и

я деворлари текис ва сил- 
сирти текис чи1̂ ади ва

МИШИ туфайли унинг ма- 
сширо!  ̂фойдаланиш Maî - 
эз т̂иётли'к билан, синдир- 

1̂ олипда 8 мартагача 
фойдаланиш оборот део 
диган инвентарь 1̂ олин-

куринишидаги инвентарь 
иради.
ган улчамга эга булгани 
^кцияларнни бетонлашда

 ̂ фанер-металл 1̂ олипдан 
профилли йигма металл 
иш юзаси вазифасини 

ксид смоласи ёрдамида 
бетонланадиган конст- 

рди. -
ассаси кичик, уларни йи­

гиш ва ажратиш осон х;амда куп марта i шлатиш мумкин.
Инвентарь 1̂ олипнинг ишлаш муддат 

бетонлаб янада силли.1̂ юза з о̂сил 1̂ или 
лен плёнка 1̂ опланади, бу плёнка chî hi]|i 
ёки палуба-шчит еиртига ёпиштирилади 
ли1̂  ва сувни утказмайди, бетонга ёпинкмайди. Колип ажратиб 
олинганда плёнка жуда кам к;исми (бу 'ун юзининг 5— 10% и) 
шикастланиши мумкин. Шу сабабдан г 
кура брусоклар билан маз^камлаш ма 
ёпиштирса )̂ ам булади.
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ини ошириш, шунингдек, 
ш учун 1̂ олипга полиэти- 

брусларига тортилади 
(57-раем). Плёнка сил-

лёнкани’ ёпиштиргандан 
цул ва зарур з^олларда



57- раем. Плёнка 1̂ опланган колип:

/ — полиэтилен плёнка, 2—; тахта шчит (палуба), 3— кундаланг бруслар, 4— буйлама
бруслар

Колипнинг турлари. 1^уриладиган бинонинг конструкциясига 
цараб турли хил цолиплар: шчитлар, кутилар куринишидаги 
цисмларга ажратиладиган-кучирма, бетонлаш вацтида узлук' 
сиз кутариладиган-сурилма; вертикал йуналишда керагича сури­
ладиган кутарма-кучирма; цисмларга ажратилмасдан узлуксиз 
силжитиладиган-думалайдиган цолиплар ишлатилади.

Алоз^ида шчитлар (58- раем) ва уларни тутиб турувчи цовур- 
галар, цамрагич ва тортцилардан тузилган цисмларга ажралади- 
ган кучма ёгоч цолип купроц ишлатилади. Баъзи з^олларда цолип 
стойкалар з а̂мда кашаклар билан мацкамланади. К^олипларнинг 
бу тури бетон ва темир-бетон ишларининг асосий турларида иш­
латилади. Сирпанадиган цолиплар цалинлнги камида 120 мм ва 
баландлиги 12 м булган яхлит вертикал деворли темир-бетон ин­
шоотларни (силослар, резервуарларни) цуришда ишлатилади. 
Кутарма-кучирма цолиплар жуда баланд темяр-бетон иншоот­
ларни, баландлашган сари торайиб борадиган иншоотларни (за­
вод трубалари, миноралар) цуришда ишлатилади. Думалайди- 
ган цолиплар утиш тоннелларини, коллекторларни, гумбаз ва 
тиргак деворларни бетонлашда ишлатилади.

1^олип материали. 1^олип тайёрлашда арралаш материали си- 
фатидаги нина баргли дарахт турларидан (царагай, арча, тилё- 
гочдан) ва юмалоц ёгочдан фойдаланилади. 1^олипни зирк дарах- 
тидан тайёрлашга з̂ ам рухсат этилган. К^олипларнинг нина барг­
ли дарахт ёгочидан тайёрланишига сабаб, бошца турдаги ёгоч- 
лар жуда куп эгилади.

Куп марталаб ишлатиладиган цолипларнинг элементларини 
(баландлиги 3 м ва улдан узун булган cтoй^{aлap, прогонларни) 
фацат нина баргли дарахт ёгочидан тайёрлаш лозим.
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60-80

58- раем. Ажратма-1̂уйма ёРоч 1̂ олипларнинг ти:
а — деворлар. колонналар пойдеворлари ва ёпма плита 

харилар :^амда ром рнгелларинннг лентаснмон нойдеворлар;
риктириш планкаси

авий шчитлари:
эр учун, б  — балкалар, 

учун; палуба. 2 — би-

Инвентарь стойкалар, {^амрагичлар, кoлo^ 
лиги купи билаи 18—20% булган, ёгочдан 
таш!^ари, ёгоч 1̂ олип тайёрлашда намлиги 
ган ёгочлар ишлатилади.

К о̂лип учун ишлатиладиган тахта к;али 
булиши керак. ^алинлиги 40 мм гача ва у1 
четига ари1̂ чалар ва тар01̂ лар, яъни шпунт 
К̂ олип конструктив элементларини тайёрлаи 
ган ёрочнинг сортлари ва нук1Сонлари 15- жа 

Стационар 1̂ олип деталлари, з^авозаларн 
з^амда нагрузкани т^абул {^илмайдиган бош1 
арралаш материалларидан ГОСТ 8486—66 б 
тахтадан ясалади.

Арралаш материалидан 1̂ олиплар тайер 
яхшилаб беркитилиши лозим, акс долда бу т 
01̂ иб кетади.

К̂ олип тахтасида чирий бошлаган, чириг 
еган кузлар булмаслиги керак, чунки у тахт 
ради. Чириган тахталардан фойдаланиш з̂ ам 

Колип шчитлари сувга чидамли ФСФ ма 
69) фанердан тайёрланади. Ероч 1̂ ипицли д 
плиталардан инвентарь 1̂ олиплар тайёрлага! 
ланади.

Колипнинг ёроч 1̂ исмлари диаметри 2— 
150 мм ли «¡урилиш михлари билан, пулат
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1а ва хомутлар нам- 
шёрланади. Бундан 
пи билан 25®/о бул-

1ИГИ камида 19 мм 
1ан 1̂ алин тахталар 
чи1̂ арилиши лозим.

учун ишлатилади- 
валда келтирилган. 
нг кия тираклари 

деталлар 4 -сорт 
йича з^амда гарбиль

ашда куз уринлари 
цикдан цемент сути

н, саррайган, 1̂ урт 
сифатини пасайти- 

ярамайди. 
кали (ГОСТ 3916— 
^да ёроч туЕ^имали 
да улар гидрофоб-

I мм, узунлиги 50— 
олтлар билан, диа-



15- ж  а д в а л

Колипнинг конструктив элементларини тайёрлаш да ишлатиладиган ёгочлар

Колипнинг конструктив элементлари Ишлатишга тавсия этила- 
диган ёгоч турлари

Ёгоч сортларига булган талаблар

кбайта ишлатиладиган 1̂ олипнинг бетонга тега- 
диган элементлари, 1̂ олип ва ёгоч ^^авозаларнинг 
юк кутарадиган элементлари 

1^олип ва }^авозанинг инвентарь элементлари, шу 
жумладан колонна хомутлари инвентарь стойка­
лар

3- сортдан паст булмаган 
ёгоч материаллари 
3- сорт ёгочлар, кузлар 
ва ёри 1̂ ларга нисбатан 
2- сор т ёгочлар 
2- сор т арралаш мате­
риаллари

Ишлов беришга /^уйиладиган талаблар

1^олип шчитлари з^амда бетонга силлик томони 
билан тегиб турадиган 1̂ опламалар элементлари 

Колонналарнинг гумбаз 1̂ олипи, колип ости 
тахталари, хомутлари (эзилган !^ирралари буйича 
муста;^камликка текшириб булингандан кейин) 

Шчитларнинг улама планкалари (шчитлар, ту- 
синлар, харилар, ригеллар ва аркалар бундан мус- 
та сн о ), тиргаклар, кашаклар ва ^^исобий нагруз­
кани кабул 1̂ илмайдиган колип )^амда )^авозалар- 
нинг бош 1̂ а элементлари

Тумто!^ гарбиль тахталар

‘ /4  1̂ алинликдаги гар­
биль тахта ва брусЛар

Четлари уткир гарбиль

метри 12— 19 мм, узунлиги 250—300 мм ли пулатдан тайёрланган 
курилиш скобалари билан, шунингдек 3—4 мм ли сим билан би­
риктирилади.

Колиплашнинг 1^уйидаги асосий боскичлари бор: 1̂ олип ясаш, 
уни ь;уриладиган жойга урнатиш, бетонлаб булингач ажратиш.

Колипнинг конструктив элементлари — шчитлар, г^амрагичлар 
ва бошкалар (^урилишга йигишга тайёр холатда заводда тайёр- 
лаб келтирилади. Колипнинг куп ь и̂сми иш ва монтаж михлари 
билан йигилади.

• Иш михлари }^олип 1̂ исмларининг нагрузкаларини—бетон 
огирлигини, бетон ¡^оришмасининг ён томонга булган босимини, 
бетоннинг титрашидан келиб чи1̂ адиган кучларни ва к. ни 1̂ а- 
бул цилишга мулжалланган.

Монтаж михлари 1̂ олип элементларини жойида тутиб туришга 
хизмат 1̂ илади. Колипни йигиш ва1̂ тида михлар орасидаги мини­
мал йул ¡^уйиладиган масофалар 16-жадвалда, михларни жой­
лаштириш эса 59- расмда курсатилган.

Колип тайёрлаш. Колип элементлари махсус цехларда тайёр­
ланади. Колнп тайёрлайдиган цех таркибига (60- раем) ¡^олип 
элементларини тайёрлайдиган булимлар ва тайёр деталлардан 
цолни элементларини йигиш булимлар'н киради.
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Г Т ~ 1  6

г  ~ т  Г 1 ~ \  п  " 1  С И З ! '
т г

С=ГЗЩРС1=1! 0 = 3  С
йигиш ¡П|Н11'{{1|П7/УГ1ГЛ1ТГП11 т  и̂маароан
оулимига

Тааёр махсдлот 
_  ом бори г а

~Г~7^ Т  Т
/3  16 15 12

7 1Ъ 17 П  ^ -
1\олиг1 де- 

: таллари 
тайёрлана­
диган й̂ ли/̂ - 

дан

60- раем. 1^олип тайёрлаш цехида ускуналарнинг жойлашиш схемаси:

а  — колип деталларини тайёрлаш- б^лими, б  — колип элементларини тайёр деталлардан 
тайерлаш брлнмн; 1 — материал ва заготовкалар учун токчалар, 2 — рейсмуслн станок,
3 — майда деталларни кесиш учун универсал станок, 4 — чикиндиларнн киркиш учун 
ж ой, 5 — буйига бичиш юмалок аррали станок, 6 — родикли конвейер, 7 — тор изли те­
мир йул, 8 — лента аррали станок, 9 — кундалангига бичиш юмалок аррали станоги, 
10 — вагонетка, 7/ — рандалаш станоги, 12 — материаллар, заготовкалар тахланадиган 
жойлар, !3—  дастго};лар, 14— кран йуллари, 15— асбобларни чархлаш хонаси, 16—  кран, 
17 — кия бруслар, дастгоадан тайёр шчитларни чикариш учун йуналтирувчилар; I  — йи- 

рик панелли шчитларни йигиш линияси, II  — майда шчитларни йигиш. линияси
г^олип деталларини тайёрлаш булимида арралаш материал- 

ларини буйига з^амда энига тиладиган к;}малоц аррали станоклар
5 ва 5, ёгоч сиртлари ва четларига ишлов берадиган рандалаш 
ва рейсмусли станоклар урнатилган.

Майда деталларни тайёрлаш учун универсал станок 3 урна­
тилган. 1^олипнинг профилли элементларини арралаш учун лен*
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та аррали станок 8 бор, Булимда орир детаЛларни ишлаш учун 
дастаки электрлаштирилган асбоблар туплал[и булиши керак.

1^олип деталлари тайёрланадиган булим 
станокларда икки ишчидан иборат булган 31 
з^озларда лента аррали, рандалаш, рейсмус 
биттадан ишчн ишлайди.

К̂ олип элементларини й и р и ш  булимида п  
улардан биттасида майда шчитлар, иккинчисида 
шчитлар тайёрланади.

йирик панелли шчитлар тайёрлаш лини^сида шчитлар йири­
ладиган дастго}^ 13 жойлашган.

1^олин элементларини тайёрлаш булимиАан тайёр деталлар 
{^олип элементларини й и р и ш  булимига тор и: 
гонеткаларда етказиб берилади.

Майда шчитлар дастго^^да андазалар ёрдамида йирилади (61- 
расм). Шчитларни муста>^кам бириктириш 
бетонга тегиб турадиган томони текис ва ё} 
маслиги керак. Тахталарга планкалар михлаб бириктирилади, 
учлари эгилади ва тахтага 1̂01̂ иб чуктирила;,и. Планкадаги мих 
1̂ айириб {^уйилади. Шчитнинг бетон 1̂ уйилад 
ни 1̂ айирмаслик керак, чунки яхши ¡^айрилмг 
чириб олиш ва1̂ тида бетонга ёпишиб 1̂ олиш 
липлар дастгоз^дан 1̂ ия бруслар 17 ёрдамида 
1̂ аранг), вагонеткага узатилади ва омборга 
лаб чи1̂ ариш :?̂ ажми жуда катта булганда тг 
ларга кран ёки электр таль билан ташилиши 

62- расмда йирик панелли шчитларни йи- 
ган дастго}^ схемаси келтирилган. Бу дастго. 
дан тайёрлаб ¡^уйилган тахта ва бруслардан 
лингач, шчитлар сиртида болтлар учун м 
Уринлари белгилаб пармаланади. 1^олип эл 
учун андазаларни тахминий танлашга мис 
рилган. Колонна, рамка 1̂ олипларининг :?̂ а 
остига 1̂ уйиладиган хомутлар олдиндан та 
таллардан йирилади.

ЁРОЧ ва фанердан тайёрланган йирма-аж{ 
лари учун лойи^авий улчамлардан йул 1̂ уйил 
17-жадвалда келтирилган.

К^олипнинг фанер шчитларини тайёрлаш

да юмало!^ аррали 
ено, бош1̂ а тур жи- 

1и станокларда эса

<кита линия булиб, 
йирик панелли

1ган томонидан мих- 
ган мих 1̂ олипни ку- 
 ̂ мумкин. Тайёр 1̂ о- 

олинади (60-расмга 
олиб кетилади. Иш- 
йёр шчитлар омбор- 
мумкин.
ишда ишлатилади- 
да шчитлар олдин- 
йирилади. Йириб бу- 
лжалланган тешик 
ементларини й и р и ш  
ол 63-расмда келти- 
мда колонна р̂ олипи 
йёрлаб црилган де-

атма 1̂ олип элемент- 
адиган четга чиь^иши

да каркас брусларн- 
нинг ишланадиган сиртларида радир-будур^иклар ва тирналган

)фида камида 100 мм 
жойлар булишига

жойлар булмаслиги керак. Е'роч кузлари атр( 
масофада ва 1,5 мм чу1̂ урликда тирналган 
рухсат этилади. Бруслар буйига рандалаб булингач, уларда тир- 
но1̂  ва цуло1̂ лар очилади.

Агар ¡^урилишда ёки корхонада тирно!^ 
маса, у )^олда каркас бруслари ярмигача к|е 
тирилади. Каркас брусларини елимлашда вг,
ришда сувга чидамлилигн оширилган елимдан фойдаланилади

на

и1̂ ариш станоги бул- 
ертиб елимлаб ёпиш- 

унга фанер ёпишти-



6 1 -раем. А ж ратм а- 1̂ уйма ¡^олипларнинг майда шчитларини тайёрлаш дастго)^и:

а — дастгохлар схемаси, б  — михларни цокиш усуллари, а — Н. И. Гахов конструкцияла­
ган ажратма уя ; 1 —  дастго.% цопкоги, 2 — улаш планкалари учун тирак линейка (рейка).
3 — ШЧИТ тахталари торецлари учун тирак брус, 4 — шчит планкалари учун ясалган уя ­
лар рейкаси, 5 — михларни кайириш учун п^лат полоса, б — шчит тахталари учун тирак 

брус, 7 — улаш планкаси, 8 — шчит тахталари, Р — михлар

А-А

62- раем. Иирик панель шчитини.тайёрлаш даетго^и:

/  — кисничлар учун тирак, 2 — палуба тахтаси учуй тирак, 3 — цобиргалар учун уя, 4 — 
цискнчлар учун уя, 5 — кобирралар ва палуба тахталари учун тирак ( I  —  шчит узун- 

лмги. ¿ 1  цис 1̂ ичлар уцлари орасидаги масоф а)
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Колонна у/\ прими режа/!аш

63- раем. К,олип конструктив элементларини тайёрла учун андазалар;

а — колонна цолипи тагига цуйиладиган рамка тайёрлаш учу 
лари тармокларини тайёрлаш учун; 1 — рамка планкаси, 2 — р 
белгиловчи планкалар, тирак, 4 — михларни кайириш учун

6, 7 — тирак бруслар, 8— планка учун тирак бобиш ка,

Каркасга фанерни елимлашдан олдин у юмало 
керакли улчамда талиб олинади. Каркас ва фа 
олдидан чанг, лой ва к. дан тозаланади. Ели 
сиртига суркалади. Каркас брусларннинг юза( 
маганлиги учун (цилининг узунлиги 15—25 мм 
лан 1̂ улда бир текис 1̂ илиб суркалади. Елим 
купи билан 0,15— 0,2 мм булиши керак.

Шчитлар да-стго)^да андаза ёрдамида темпе 
ган хоналарда елимланади. Фанер каркасга 
учун у михланади. Фанерни ма^^камлаш михл; 
з^амда трэдами 18-жадвалда келтирилган.

б  — колонналар хом ут- 
|канинг ички контурини 
1Улат полоса, 5 — пона,
-  понали тирак

аррали станокда 
;р сирти елимлаш 

одатда, каркас 
} унча катта бул- 
булган чутка би- ‘  
и чок 1̂ алинлиги

атураси 20°С бул- 
хширо!^ ёпишиши 
ининг улчамлари

112



Шчитлар йириб булингач, 16—20°С температурали хонада 48 
соат, 21—25°С ли хонада 45 соат сэ 1̂ ланади.

А жратма-1̂ уйма ёгоч ва фанер 1̂ олипларнинг элементлари учун йул к.уйиладиган
четга чикишлар

17- ж а д в а л.

Ч етга чикиш лар Четга чи;<иш катталиги

Шчитлар энининг ва узунлигининг лойи}^адаги 
улчамлардан четга чи1̂ иши 

Рандаланган р ;о л и п  шчитларндаги ёнма-ён тахта- 
ларда четга чи 1̂ нш 1̂ алинлиги 

Фрезаланган 1̂ олиплар учун худди шундай четга
ЧИР̂ИШ

± 5

±2

± 0 ,5

Инвентарь ёгоч шчитларининг сирти мойланади, бошкалари 
эса икки марта мойли б^ё!  ̂ билан м.ойланади. Фойдаланиш дав­
рида буё!  ̂ 1̂ атламини тиклаш ма1̂ садида 1̂ олип йилига 2—3 мар­
та буяб турилади. 1^олип шчитларини мойлашда нигролдан 
фойдаланилади.

18- ж а д  в а л

1^алинлиги 10 мм булган фанерки фанер шчитларининг каркасига ма)^камлашда 
ишлатиладиган мих улчамлари ва уларнинг жойлашиши

Елимланадиган фанер 
толасининг йуналиши

Мих улчамлари, м м ' Михлар орасидаги 
масофа (цадамн), ммдиаметри узунлиги

, Буйлама 2— 2,5 45— 60 175— 200
Кундаланг 2— 2,5 45— 60 125— 150

Цолипни тутиб турадиган з^авозалар. Темир-бетон ёпмалар ва 
бош1̂ а 1̂ урилиш конструкцияларининг 1̂ олипларини тутиб туриш 
учун з^авозалардан фойдаланилади. ^авозалар 6 м гача баланд­
ликда 1̂ аватли ва баландлиги 6 метрдан орти!  ̂ булган стойкали 
булиши мумкин.

К^ а в а т л и  > ^ а в 6 з а л а р  (64- раем) стойка ва кашаклардан 
тузилган конструкциядан иборат. Стойкалар асос (бетонланган 
ёпма) устига жойлаштирилган лага 4 устига урнатилади. Стойка
2 тургунро!^ булиши учун кашак 3 билан мазикамлаб ¡^уйилади. 
5̂ ар хил 1̂ аватдаги, яъни ю 1̂ ориги ва пастки каватлардаги стой­
калар бир вертикал увда жойлашиши керак. Бу нарса юкрриги 
ь̂ ават нагрузкалари пастки 1̂ ават стойкаларига бир текис уза- ' 
тилиши учун зарур.

Стойка остидаги лагалар 1̂ атъий горизонтал вазиятда булиши 
керак. 1^ават з^авозалари одатда, брус ёки юмало!^ гуладан тайёр­
ланган, узгармас узунликдаги стойкалардан йигилади (65- раем).
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64- раем. К^олипни кутариб турадиган 1\а

 ̂ — бетонланадиган ёпма, Р — устунлар, 3 — кашаклар, 4 
ёгоч, 5 — бетонланган ёпма, 6 — нагрузкани пастки кават

«Строитель» трестининг сурма стойкалари 
лай. У туртта бурчакликдан пайвандлаб яс 
дан иборат булиб, унга егоч бруслар 1̂ уй 
брусни тутиб туришга ва стойка вазиятини 
жалланган вкладишлар урнатиладиган к 
учида (стойкада) домкрат булиб, у билан 
йича ани1̂ урнатилади. Баъзан домкрат ур1 
йиладиган жуфт понадан фойдаланилади. 
лан, хато жуфтлаштирилган тахта билан 
йул 1̂ уйил майди.

Баландлиги 3 дан 6 м гача булган стойк: 
икки 1̂ арама-1̂ арши йуналишда кашаклар С 
бунда биринчи кашак нолдан камида 1,8 м 
эса 1̂ олип тубидан 1,6 м масофада урнатила 
одатда цолинни кучиришда сури учун таянч 

Бунинг устига бир ёки икки 1̂ атор стой» 
кашаклар з̂ ам !^илинади.

С т о й к а л и  х ; а в о з а л а р  одатда 6 
Бу з^авозаларнинг стойкалари учун диаме 
кесими 120X120 мм булган бруслар ишлати 
ярмигача 1̂ иялатиб кертиб, сим ураб ёки пу, 
камлаб узайтирилади.

Стойкаларни жойига урнатишда, стойка 
лашган жойлари баландлик буйича :?̂ ар хил
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тли сурилар:

устун остига Е^уйиладпган 
рга Утказадиган остнУйма

шлатишга жуда ¡су­
лтан металл стакан- 
ади. Стакан ичида 

зиксациялашга мул- 
иклар бор. Стакан 
ойка баландлик» бу- 
га стойка остига 1̂ -  
русларни тахта би- 
^ам алмаштиришга

ар бир-бири билан 
лан бириктирилади, 
аландда, юцоригиси 
I. Юв;ори кашаклар, 
азифасини утайди. 
орасидан диагонал

дан баланд булади. 
и 160 мм гача ёки 
ди. Рулалар буйига 
т хомут билан маз̂ -

рнинг учма-уч бир- 
койлашишига эъти-



воо-юоо 50. ЮО .60
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65- раем. Сурилар учун устунлар: 
а — брусдан , б  — диаметри 80—150 мм бУлган юмалон ёгочдан

бор ¡бериш «ерак. Учма-уч бирикишларнинг бир сатз^да жойлаши* 
ши з^амма стойкаларнинг ярмидан куп булмаслиги керак.

Стойкали з^авозалар ?̂ ам 1̂ аватли з^авозалар каби икки узаро 
перпендикуляр йуналишдаги кашаклар билан маз^камланади, бу 
кашаклар з^авозаларшшг тургунлигини ошириш билан бирга к;о- 
липлаш ва бетонлаш ишларида сури учун таянч вазифасини 
}̂ ам ;утайди. Суриларни тутиб туриш учун мулжалланган кашак­
лар кесими 40X120 ёки 40X160 мм ли тахтадан ясалади.

Кашаклар стойкаларга мих (3 дона) ёки болтлар билан маз̂ - 
камланади, бунда тахта стойкага кертиб утказилади. Диагонал 
кашаклар 25X120— 150 мм кесимли тахтадан ясалади ва бино­
нинг бутун периметри б;уйича урнатилади.

Узунлиги узгармас стойкалар з^амда «Строитель» трестининг 
сурилма стойкалари' брус ва рулалардан узунлиги буйича керак­
ли улчамда бичиб }^илинади. Калпо1̂ лар учун кесими 50— 100 мм 
булган тахтадан керакли узунликда 1̂ ир1̂ иб олинади. Стойкалар 
дастгоз^— андазада тираклар бнлан йигилади, бу тираклар стойка 
элементларининг :;^олатини аник; фиксациялайди. Калпо!^ ¡^исмла- 
рининг тугри жойлашганлигини текшириб, стойкага михланади.
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Стойкаларни ярмигача кертиб ёки 1̂ ия ке 
ришда бириктириладиган сиртлар бир-бир1 
шарт. Бирикма снм билан ураб ёки пулат 
ланиши керак. Хомутлар ва сим урамлари 
тегиб турсагина бирикма мустаз^кам чи1̂ ад1

21- §. Стандарт уйлар учун ёгоч деталлар ва

Стандарт ёгоч уйлар уй 1̂ уриш корхон 
стандарт деталлар ва буюмлардан йигилад 
заланган ва фрезаланмаган деталь ва бую

Фрезаланган деталларга пол тахталар 
тир1̂ иш беркитгичлар, плинтуслар, дераза 
лар ва ровоа стропили, таш1̂ и 1̂ оплама та 
киради.

Фрезаланмаган деталларга лагалар (по. 
лар, прогонлар, стойкалар, балкалар, 
часпаклн бруслар, шипни улаш тахталари, 
ва бош1̂ алар киради.

Кам 1̂ аватли биноларнинг ёгоч деталлари ва буюмла{ 
дан йул 1̂ уйиладиган четга чик^и

иб учма-уч бирикти- 
зич тегиб туриши 

омут билан махкам- 
ула ёки брусга жипс

уюмлар тайерлаш

арида тайёрланган 
Уй комплекти фре- 

шрдан тузилади.
карниз тахталари, 

ти тахтаси, прогон- 
алари ва бош1̂ алар

тахталари), улама- 
)услар, обрешётка, 
нагонал тушамалар

19- ж а д  в а л

ИНГ номинал улчамлар- 
и

Деталлар ва буюмлар

Фрезаланмаган деталлар том он­
ларининг улчамлари [^уйидагича бул­
ганда, мм:

32 гача
32 дан 100 гача 
100 дан ортик;

Фрезаланган деталлар 
Балка, стропил ва 1̂ уйида 
курсатилганлардан тани^ари 
Девор панеллари (шчитлари)
Тусик; панеллари (шчитлари)
Ёпма панеллари (шчитлари) 
Фермалар

йул ку ладиган четга чи1\иш, мм

буйига

± 3  
± 3  
+  3 
± 3

± 5
± 6
- 6
± 5
±10

Буюмларга панеллар девор ва ёпма шч1 
нинг тиргаклари ва устунлари, балкалари, 
эшик ва 3̂. к. киради.

Фрезаланмаган буюмлар 1̂ уйидагича тг 
50x8 0 — 100— 150, 32x80— 100— 150, 25x80- 
100— 150 мм ли арралаш материалвни юма 
кундаланг тилиш станогида керакли улчал 
юмало{^ аррали ЦДК-4-2 буйига тилиш стан
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± 1
±2  
± 3  
+ 2
± 3  
± 4  
- 8  
- б  
±8 

аландик

1̂ алинлиги

±1
±2
± 3
±1

±2
± 3
- 3
+ 3

^ари, стропиллар- 
тропиллар, дераза,

ёрланади. Кесими 
100— 150, 16X80— 

аррали ЦПА-40 
ача' буйига, кейин 
'ида энига тилина-



I ди, шундан кейин гарбиль 1̂ исмининг пусти тозаланади, деталлар
* маркаланади ва жойланади.

Чиришдан саь^ланадиган деталлар (лагалар, уламалар ва 
к.) режалаб олингандаи сунг улар пустло!^ 1̂ олди1̂ ларидан тоза­
ланади ва антисептикланади. Корхонанинг узида ёгоч тилиш 
цехи булса, арралаш материаллари керакли улчамда тилинади вэ 
фрезаланмаган деталлар олиш учун улар торцовкаланади, мар­
каланади ва жойланади.

Фрезаланмайдиган ^деталлар купинча нина баргли дарахт 
ёгочидан тайёрланади. Янро1̂ ли ёгоч турларидан эса ГОСТ 11047 
—72 га мувофи!^ каркас деталлари ^амда панелларнинг ички ула- 
маси (шчитлар), стойка, брусок, ригель, юриш тахталари ва диа­
гонал муста?^камлик тахталари тайёрлашга рухсат этилади. Зирк,. 
тортерак ёгочидан лагалар, часпакли бруслар, стропил, обрешёт­
ка бруслари, том деталлари ва бош 1̂ алар тайёрланади.

Биноларнинг юк кутарувчи элементлари, масалан,. каркас 
стойкаси, деворлар, юк кутарадиган девор ости уламалари, ёпма 
балкаларининг деталлари, ферма, стропил ва стропил ости рама­
ларнинг деталлари 1-сорт арралаш материалидан тайёрланади.

. 2 -сорт арралаш материалларидан девор бруслари, уламалар, 
ригеллар, девор ва пардеворлар каркасларининг бруслари, лага­
лар, часпакли бруслар ва к. тайёрланади.

Кам 1̂ аватли ёгоч уйларнинг деталлари ва буюмлари учун 
номинал улчамдан йул 1̂ уйиладиган четга чиг^ишлар 19-жадвал­
да келтирилган катталиклардан ортмаслиги керак.

2- сорт арралаш материалларидан цокол ёпмасининг лагаси, 
уй девори каркасининг уламалари, руладан 1̂ илинган уйларнинг 

. ички ва ташь^и деворларининг бруслари, обрешёткалар, юриш 
1 тахталари ва к. тайёрланади.

'Егоч деталнинг сифати ва йул {^уйиладиган ну1̂ сонлар сони ■ 
ГОСТ 11047—72 га мос келиши керак. Фрезаланмаган деталлар 
ёгоч сиртининг радир-будурлиги 2- классдан паст (ГОСТ 7016—

, 68) булмаслиги керак. Нам шароитда ишлатиладиган фрезалан- 
I маган деталлар антисептикланади. Прогонлар, прогон ост1̂ уйма- 
•7 яари, лагалар, пастки уламалар, шип тахталари, ригеллар, ула- 

малар, каркас стойкалари ва бошр^алар }̂ ам антисептикланади.
4 Фрезаланган деталлар 1̂ уйидаги технолотик тартибда тайёр- 
£ ланади: арралаш материалларини 1̂ уритиш; арралаш материал- 

ларини буйига ва энига тилиш; турт томонидан профил ^̂ осил

§1̂ нлиб фрезалаш; ну1̂ сонларни йуг^отиш; куз уринларинн парма­
лаш ва урнига ёгоч 1̂01̂ иш; улчамига мослаб торцовкалаш; полга 
[г. тушаладиган тахталарнинг остки ¡^исмини антисептиклаш з^амда 

’> тир1̂ иш беркитгичлар, плинтуслар ва шунга ухшаш деталларни 
■ алифлаш; деталларни маркалаш ва жойлаш.

Фрезаланган 5̂ ам.ма деталлар 1̂ уру1̂  булиши керак, яъни пол 
тахталарнинг намлиги 12“/о, плинтуслар, тир1̂ иш беркитгичлар, 
раскладкалар, тут1̂ ичларнинг намлиги 1 2 ± 3 ® /о  дан ортмаслиги 
керак,-Арралаш материаллари !^уритиб булингач, буйига ва эни-
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га керакли улчамларда тилинади. Калта 
нинг норацйоналлигини з^исобга олиб, буЙ1 
да тилинади за ишлов берилганидан кейи 
таллар торцовкаланади.

Фрезаланаднган деталлар i^aparañ, t i  
пихта дарахтлари ёгочидан к;илинади. С 
баргли ёгоч турларидан ¡^урилишда буюмл 
ланиш }̂ а!̂ ида техникавий курсатмалар) м 
5̂ иш беркитгичлар, галтеллар тайёрлашда 
тогтерак ва терак ёгочидан тайёрлашга ру

Калинлиги 28 мм, кенглиги 35, 45 ва 55 
>^исобга олинмаганда) пол брусларини тог 
рухсат этилади.

Едирилишга ишлайдиган полларни api' 
дан килинган тахталардан тушаш ярамай/] 
арча, 1̂ арагай ва терак ёгочидан даста (т> 
этилмайди.

Фрезаланган деталлар 1̂ ийшаймаган б 
буйича буйлама буралганлиги з^амда î nñujj 
лигннинг 0,2®/о идан ортмаслиги керак. KyHj 
кенглигининг 1 % идан ортмаслиги керак.

Деталларнинг номинал улчамлардан i 
чикиши цуйидагнча булиши керак (м м ):

цирк,илмаган деталлар узунлиги буйича 
кирнилган деталлар узунлиги буйича 
калинлиги буйича 
кенглиги буйича
кееимнииг бош 1̂ а улчамлари буйича 
ари!^ча чу 1̂ урлиги ва баландлиги буйича 
таро 1̂  кенглиги ва 1̂ алинлиги буйича

Фрезаланаднган деталларни яхлит ёки ( 
бруслардан тайёрлаш мумкин. Деталла{: 
ГОСТ 19414—74 га мувофи!^ тишли 1̂ илиб 
ди. Елимлаб ёпиштириладиган деталларни 
ми юзининг туртланганидан кам булмаса 
тозалаб ишланган булиши керак. Пол туш 
нинг гадир-будурлиги 6- класс тозалигид 
бош 1̂ а деталларники эса 7- класс тозалиги 
керак (ГОСТ 7016—68).

Стандарт уйлар учун ёгоч буюмлар йи 
300 минг м2 ва ундан орти1̂ булган йирик 
линияларда, уртача ва кичик 1̂ увватли & 
цион станокларда з^амда иш уринларида та

Стандарт уй элементларини тайёрлашг 
нинг абсолют намлиги 1̂ уйидагича бз^лиши 
латишга мулжалланган, фрезаланган дета 
нинг узи, бино таш1̂ арисида ишлатилганд; 
ган деталларда— 22%, бруслардан ясала
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талларни фрезалаш- 
каррали улчамлар- 

керакли улчамли де-

гоч, кедр, арча ва 
396—69 га (юмшо!^ 

) тайёрлашда фойда- 
зофи1̂ плинтус, тир- 
ирк, аргувон (липа), 
ат этилади. 
м (шчит баландлиги 
¡рагидан тайёрлашга

вон (липа) дарахти- 
Шунингдек, пихта, 

-̂ ич) 1̂ илишга рухсат

; |г1иши керак, 1̂ атлами 
йганлиги улар узун- 
ланг эгилиши деталь

л 1̂ уйиладиган четга

± 5  
± 3  
± 1  
±2  
± 1 
+  0,5 
— 0,5

имлаб ёпиштирилган 
узунлиги буйича 

имлаб ёпиштирнла- 
юзаси деталь кеси- 

ги керак. Деталлар 
•радиган тахта юзаси- 

паст булмаслиги, 
,^н паст б^^лмаслиги

fHK ишлаб чи1̂ ариши 
юрхоналарда поток 
хоналарда эса пози- 
грланади.
мулжалланган ёгоч- 
;рак: хона ичида иш- 
ар учун — 15%; шу- 
-  18®/о; фрезаланма- 
1ган уйларнинг ички
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6 6 -раем. Стандарт уйларнинг тусувчи паиелларини ишлаб чи1̂ ариш техиологик процессининг тахминий схемаси



ва таш!^и деворлари учун мулжалланган 
маланмаган.

Уй буюмлари учун мулжалланган х;ам 
лари 1̂ уритилиши керак.

Арралаш материаллари 1̂ уритилгач, йм 
ларда буйига ва энига тилинади, фрезалар 
ца операциялардан кейин, андаза буйича 
ларнинг девор, шип панеллари (шчитларф) 
ган схема буйича тайёрланади. Бу расмд 
панеллар тайёрлаш схемаси берилган.

Туси[^ конструкцияларини (панелларшк) 
ёрлаш керак. Панеллар тайёрлашда унин 
ларини ани1̂  булишига эътибор бериш лоз 
1^ийинлашадн.

Бундан таш 1̂ ари, исси1̂ -сову1̂  утказмайд 
плиталар шундай кир 1̂ илиши ва панелга и 
ши керакки, панель билан каркас брусла])! 
масин. Уламалар орасидаги бруслар би.|1г 
майдигаи плиталар орасида оз булса з^ам 
сил булади ва девор (панель) музлайди. Пг 
сига 1̂ араган томонидан сув бугларининг к 
учун пергамин 1̂ атлами ¡^уйилади. Панел 11| 
таш{^и улама остига шамолдан са 1̂ лаш ур 
цуйилади.

Рамали панель андазада {^уйидагича й# 
нель рамкаси (каркаси) иккита вертика 
брусоклардан михлаб йигилади. Рамка й1|1р 
барит улчамлари, шунингдек диагонал бу 
рилгач рамага битумланган 1̂ огоз 1̂ атла1\|и 
ди ва горизонтал ¡^илиб тахталаб 1̂01̂ ила/л 
камлаб б\лингач, каркас тункарилади ве 
совук утказмайдиган плиталар билан и 
бунда исси1̂ -совук утказмайдиган плита 
зазор 1̂ олмасин. Па'нель исси1̂ -сову1̂  уп  
билап тулдириб булингач, рамкага зич 1̂ ( 
вертикал г^илиб фрезаланган тахталар 
}^ам михлаб маз^камланади. Иигиб булин 
(буйи, эни, {^алинлиги ва диагонали) теки}

Панелларга 1̂ окиладиган тахталар ора с 
рандаланган булса 1 мм дан, рандаланмг1Г 
ти 1̂  булмаслиги керак.

Деталь ёгочининг сифати йул ¡^уйилади 
чамлари >^амда сифатига 5^араб белгилана^

Корхонада тайёрланган деталь ва буьэй 
рол були-ми томонидан 1̂ абул 1̂ илиниши ? е 
буюмлари комплекти 1̂ уйидаги техника! и 
расмнйлаштирилиши лозим: юкланадигаи / 
11047—72 талабларига мос келишини тг;с

слар намлиги нор-

арралаш  материал-

101̂  аррали станок- 
н ва бир 1̂ атор бош- 
хлаб йигилади. Уй- 
>6- расмда келтирил- 
ама конструкцияли

лбатта заводда тай- 
Ш1̂ и габарит улчам- 
акс з^олда уй йигиш

■ан минерал пахтали 
дай жойлаштирили- 
расида тир1̂ иш кол- 

иссиц-сову!^ утказ- 
(^иш 1̂ олса, ёри1̂  3̂ 0- 

елнинг бино ичкари- 
ишини олдини олиш 
г таш 1̂ и томонидан 

зич 1̂ огоз 1̂ атлами

_1.
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м ади . Дастлаб па- 
туртта горизонтал

5 ва унинг таш 1̂ и га- 
а улчамлари текш'И- 
(пергамин) 1̂ уйила- 

л а р  мих билан маз^- 
1КИ бушлиги ИССИ1̂ - 
1ай тулдирилалики, 
:лан девор орасида 
1майдиган материал 
листи 1̂ уйилади ва 

ади. Улар каркасга 
, панель улчамлари 
илади.
аги зазор агар тахта 
I булса 4 мм дан ор-

н ну1̂ сонларницг ул- 
(ГОСТ 11047—72). 
ар техникавий конт- 
к. Уй деталлари ва 
з^ужжатлар билан 

:аллар сифати ГОСТ 
щловчи тайёрловчи
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6 7 - раем. Хоналараро пардеворлар учун ёРОч шчитлар:

/ — вертикал  к,окиладиган та х та л а р , 2 —  кун д алан г п лан калар , 3 —  м и хлар

корхона ОТК сининг пасцорти; юкланган деталлар специфика­
цияси, уларнинг монтаж чизмалари альбоми, типавий с'метаси, 
бунда техникавий :?^ужжатлар ало^^ида яшикка ж ойланади ва би ­
ринчи вагонда деталлар ва бую млар билан бирга ж унатилади.

Д еталь ва буюмлар сифати 1̂ уйидагича текширилади. Егоч 
тури ва деталларнинг ишланиш сифати :?̂ ахмда буюмларнинг йи- 
гилиш сифати уни тайней куздан кечириб текширилади, деталлар­
нинг улчамлари ва кесимлари, эгилиш ва буралишлар металл 
чизгични !^ирраси билан деталь еиртига 1̂ уйиб текширилади. 
Деталлар ва буюмларнинг тугри чизии^лилиги гуния билан тек­
ширилади.

Егочнинг шимиш чу{^урлиги 1̂ уйидагича текширилади: анти­
септик модда рангли булса ёгочга 1̂ араб, антисептик модда ранг- 
сиз булса (фторли)— индикаторлар билан темир роданиднинг 
спирт-эфирдаги эритмаси ёки цирконализаринли реактиви билан 
текширилади. Егоч намлиги нам улчагич билан ани 1̂ ланад;и.

Стандарт уйларнинг деталь ва буюмлари истеъмолчиларга 
маркалаб ва упаковкалаб жунатилади.

Буюмга ва йирик деталларга ^^амда начкаларга учмайдиган 
штамп 1̂ уйиб маркаланади. Балкалар, уламалар, прогонлар, ст- 
рониллар ва бош 1̂ а деталлар ^^амда буюмларга штамп торецла- 
рига ёки торецидан 200—300 мм нарига 1̂ уйилади, пачкаланган 
деталларга штамплар пачкага бириктирилган биркаларга 1̂ уйи- 
лади. Панелларга (шчитларга) штамп устки томонидан бош 1̂а, 
томонга, йирик буюмларга эса устки то-монидан ёки торецидан 
бош 1̂ а томонига 1̂ уйилади.

Д еталлар пачк^ларга жойланади. Узунлиги 2500 мм гача бул­
ган деталлар пачкалари икки жойидан сим билан ёки металл лен­
та билан, узунлиги 2500 дан 4000 мм гача булганлари уч жойи­
дан, 4000 мм дан узунлари турт жойидан богланади.

Фрезаланмаган деталлар усти ёпилган ш табелларда, фреза­
ланган деталь ва буюмлар ёпи1̂  хоналарда тинлари ва улчам­
лари буйича ало^^ида са 1̂ ланади. Деталь ва буюмлар намдан, 
чангдан ва 1̂ уёш нуридан :?^имояланган булиши керак.
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Д еталь ва буюмлар усти берк темир йул в| 
мосфера таъсиридан ва шикастланишлардан 
тотранспортда ташилади.

Пардеворлар. Кам 1̂ аватли тутар жой ва 
хоналарининг пардеворлари ёгоч шчитларда 
(67- раем) иккала томонига тахталар ва улар 
планкалар з^уйилган уч 1̂ атламли конструкци5 I 
лар узунлиги 60—70 мм ли михлар билан йиги 
талар 1̂ аторига перпендикуляр 1̂ о1̂ илган турт!- 
ва туртиб чи1̂ маган планкали булиши мумкин 
мувофи!^ пардеворлар учун мулжалланган ё( 
типда ишлаб чи1̂ арилади (20-ж адвал).

гонларида ёки ат- 
з^имоялангани ав-

л<амоат бинолари 
р^илинади. Шчит 

)расига кундаланг 
ан иборат. Шчит- 

ади. Шчитлар тах- 
чивдан планкали 

ГОСТ 1006—68 га 
ч шчитлар саккиз

Хоналар орасидаги пардеворлар учун ёгоч шчитл

20- ж  а д в а л 

нинг типлари

Ш читлар типи
Ш читлар ^лчами

узунлиги калинлиги

Ш1
Ш 2
шз
Ш 4
Ш 5
Ш 6
Ш 7
Ш 8

2500
2500
2500
2700
2700
2700
3000
3000

295
445
595
295
445
595
295
595

Шчитларни тайёрлашда уларнинг габарит 
даги улчамларига мос келишига эътибор бери 
чамларидан ориш 1̂ уйидагидан куп булмасли 
(баландлиги) буйича — 6 мм, кенглиги буйичг 
буйича —3 мм.

Шчитлар чи1̂ индилардан, нина баргли пас 
материалларидан, шунингдек цайин, ольха 
терак ёгочларининг 1000 мм ва ундан узун т 
ёрланади. Шчитлар 1̂ алинлиги 16 мм, кенгли 
лиги 25% дан орти1̂  булмаган рандаланмага 
лади. Шчитнинг икки четидаги тахта ва ку1 
кенг.диги купи билан 80 мм ва яхлит, яъни узу 
уч уланмаган булиши кера-к. Шчитнинг урта 
буйича учма-уч уланиши мумкин, бунда ул 
остига тугри келиши ва нкки ёнма-ён уланиш/ 
келмаелиги керак. Шчитдаги учма-уч уланга! 
орти 1̂ булмаслиги керак. Шчитлар учун чирк 
ланмаган тахталарни ишлатиш ярамайди. 
деталлар (тахталар) тугри бурчак остида 
Шчит тугри бурчак шаклли, 1̂ ийшаймаган 6 
1̂ ирраларининг тугри бурчакдан огиши )^ар б
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48
48
48
48
48
48
48
48

улчамлари чизма- 
1 лозим. Шчит ул- 
\ керак: узунлиги 
—8 мм, калинлиги

сортли арралаш 
тогтерак, липа ва 

^индиларидан тай- 
50— 150 мм, нам- 
тахталардан яса- 

.аланг планкалар 
лиги буйича учма- 
ахталари узунлиги 
1ИШ жойи планка 
р бир жойга турри 
тахталар 50®/о дан 
ан ва пусти тоза- 
[тлар йириладиган 
;ир1̂ илиши керак. 
лиши керак, шчит 
) метрга 2 мм дан,



'ШЧИТ текислигининг 1̂ ийшайганлиги 10 мм дан ортмаслиги керак.
Шчитни йигишда (1̂01^ишда) 1̂ 01^иладиган тахталар орасида­

ги зазор 8 мм дан ортиц булмаслиги керак. Шчитни йигиш ва 
михлаб ма;^камлашда ^^ар бир тахта кундаланг планкага уни те­
шиб утадиган иккита мих билан бириктирилади. Тешиб утган 
михлар албатта 1̂ айириб цуйилади. Ш читлар йигиб булингач, 
антисептикли сув билан антисептикланади.

Шчитлар 1̂ уйидагн технологик тартибда йигилади: тахталар­
ни буйига бичиш; тахталарни энига бичиш; заготовка (деталь) 
нинг гарбиль 1̂ исмининг пустини шилнш; заготовкаларни (детал- 
ларни) антисептиклаш; шчит йигиш.

Заготовка ^олатида ^^ам, йигилган )^олатда з^ам шчитлар ан­
тисептикланади.

Шчитлар металл планкаси булган андазаларда йигилганлиги 
сабабли тешвб утган мнх уларга тегиб 1̂ айилади.

22- §. ЁРОЧ ёпма элементларни тайёрлаш технологияси
Епмалар, т^хич^лар, туеинлар, шчитлар, шиплар, поллар, 

иси1̂ -сову1̂ утка'змайдиган {^атлам ва к. дан иборат.
Туеинлар, Туеинлар (ГОСТ 4981—69) асосий юк кутарувчи 

конструкциядир. Туеинлар кам 1̂ аватли тураржой ва жамоат 
биноларида ёпмалар 1̂ уришга мулжалланган. Тусинларнинг тип- 
лари ва улчамлари 21-жадвалда келтирилган.

Туеинлар нина баргли дарахтдан тилинган материаллардан 
(р^арагай, арча) г^алинлиги 50 ва 100 мм, намлиги 25% гача бул­
ган ёгочлардан тайёрланади, часпакли бруслар бундан таш 1̂ ари 
зирк, тортерак, липа )^амда терак дарахтидан тайёрланиши } а̂м 
мумкин, Калинлиги 100 мм ли тусинни 1̂ алинлиги 50 мм дан бул­
ган иккита тахтадан михлаб )^осил ¡^илишга рухсат этилади (68- 
расм), яъни улашга рухсат этилади, часпакли брусларни буйига 
улаб }^осил !^илишда узунлиги камида 1000 мм булган арралаш  
материалидан фойдаланиш мумкин, бунда бруслар учи ёрилмас- 
лиги учун улар бириккан жойидан михни 100 мм дан Я1̂ ин 1̂ 01 -̂ 
маслик лозим.

Узунлиги 2800 мм ва ундан узун туси1̂ лар камида 2- сорт арра­
лаш  материалидан, узунлиги 2800 мм гача булганлари эса 3- 
сорт арралаш  материалидан тайёрланади (ГОСТ 8486—66 бу­
йича).

Часпакли (брусли) ёгоч тусицлар улчамларннинг гйбарит ул­
чамидан четга чи1̂ иши узунлиги буйича ± 5 , эни буйича ± 2 , ба­
ландлиги б^^йича ± 3  мм фар 1̂  {^илишига йул 1̂ рилади .

Тусин тайёрлашга м^^лжалланган тахталарда бир 1̂ атламда 
1/6 1̂ исм улчамгача, тусин 1̂ иррасида эса 1/3 1̂ исмигача пусти то­
заланган гарбиль булишига йул р^уйилади. Тусиннинг паст 1̂ ис- 
мида учдан бир 1̂ исм узунлигида гарбиль булишига й у л 1̂ уйил- 
майдн. Часпакли брусларда } а̂м горбиль булишига йул цуйил- 
майдн. Тахталар ва часпакли бруслар михланмасдан олдин турри 
бурчак остида 1̂ ир1̂ иб олиниши керак. Михлаб булингач, часпак-
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68- раем. Ен брусли ёгоч тусин;[а

а  — кенглиги 60 ёки 100 мм булган  якка  тусинлар,
Т'^синлар; т^син, .2— брусли (ён) т 5̂ сп-1,

'04 тусин;[8

, б — кe^нгJ И) и 100 мм булган  таркибий 
5— мих

69- раем. Ёпмалар учун ёгоч шчитлар (нак.)т
/  —  Т у ш а м а  тах тал ар , 2 — кун д алан г план ка , 3 — планка остк^й

гача  булган  ммхлар
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ш читлари):

маси, * — узунлиги 90 мм



ли тусинлар турри бурчакли булиши лозим; турри бурчакдан 
О Р И Ш  5 М!М гача рухсат этилади. Часпакли тусинлар торецининг 
турри бурчаклилиги 1 мм ани1̂ ликкача улчанади.

Тусинлар {^уйидаги тартибда тайёрланади: керакли 1̂ алинлик- 
даги ва иложи булса, кенглиги буйича з^ам керакли улчамдаги 
арралаш  материали омбордан цехга олиб келинади. Ёнлари ар- 
раланмагаи арралаш  материалидан тусин тайёрлашда аввал бу­
йига бичилади, кейин. кенглиги буйича бичилади ва иустлари то- 
заланиб михлашга жунатилади.

Часпакли бруслар з^ам арралаш  материалини буйига з^амда 
энига бичиб х;осил к^илинади.

Тусинлар андазалар буйича йирилади (михланади). Часпакли 
бруслар тусинга михлаб маз^камланади. Кенглиги 100 мм ли ту- 
синни часпакли брусларга михлаб маз^камлашда улчами 4X170 
мм ли михдан фойдаланилади. Михларни шундай 1̂ о1̂ иш керакки, 
бунда улар орасида ва часпакли бруслар орасидаги масофа к а ­
мида 16 мм, яъни михлар брус уртасига жойлашиши керак. Тусин 
узунлиги буйича михлар 200 мм оралатиб 1̂ 01̂ илади. Михлар 
орасидаги ф ар 1̂ — 10 мм чегарасида булиши керак.

Тусинларни михлашда шунга эътибор бериш керакки, мих 
часпакли бруслардан утиб, балка ёрочига кирсин. Агар мих 1̂ а- 
йилса, уни тортиб олиб урнига янгиси 1̂01^илади. Михни ёроч 
кузидан бир 03 нарига 1̂ оциш лозим. Агар ёгоч узо 1̂  ва 1̂ т сову1̂ да 
1̂ олган булса, уни аввал иситиш, сунгра часпакли брусларни 1̂ о- 
к;иш керак, чунки музлаган ёгочга мих 1̂ 01̂ илганида у ёрилади.

21- ж  а д  в а л

Часпакли ёгоч тусинларнинг типи ва улчамлари

Тусинлар типи З̂’лчамлари (кеснми), мм. Тусин узунлиги, мм

Б1 50X150 2400, 2800, 3100, 3250, 3400,
Б2 50X180 3700
БЗ 50X200
Б4 50X200
Б5 100X180
Б6 100X200 —  —  —  4000, 4600,

4800

Тусин йириб (михлаб) булингач, антисептикларнинг сувли 
эритмаси солинган ванналарда сову1̂ лайин шимдириб антисеп­
тикланади (ГОСТ 10803—69).

Тусинларнинг торецидан 300—400 мм масофада ювилмайди- 
ган буёц билан штамп 1̂ уйилади. Тусинлар маркалари буйича 
1̂ истирмаларга жойлаштирилиб, ш табелларда са 1̂ ланади.

Ёпма шчитлари. Кам 1̂ аватли турар жой ва жамоат бинола­
рида цаватлараро ва чордо!^ ёпмаларини цуриш учун тусинлар
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7 0 - раем. Ёпмалар (на­
кат) з^амда пардевор 
шчитларини ишлаб чи- 
1̂ ариш техиологик про­

цессининг тахминий 
схемаси

орасига часпакли туеинлар устига 1̂ уииладр 
ишлатилади. ГОСТ 1005—68 га мувофи!^ шчит 
ва 2100 мм узунликда, 540 мм кенгликда I 
ишлаб чи1̂ арилади (69 -раем).

Ш читлар юмшо1̂  баргли (зирк, тортерак 
баргли дарахт турларидан (1̂ арагай, арча, 
лиги 25% гача булган ёгочдан тайёрланади
1-сорт (ГОСТ 2695—71) ёки 2 -сорт (ГОС 
планка остига 1̂ уйиладиган ост1̂ уймалар I
2- сорт (ГОСТ 2695—71) ёки 3 - сорт (ГОС 
тайёрланади.

Ш читлар икки ёни арраланган тахта/ 
Шчит ёгочини пусти тозаланган гарбилдан 
йилади. Кундаланг планкалар ва ост1̂ уйма; 
тушама тахта кенглиги 90— 150 мм чегарас
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ган ёгоч шчитлар 
1ар 1200, 1500, 1800  ̂
73 мм р^алинликда

ва терак) ва нина 
к(^др ва пихта), нам- 

бунда планкалар 
8486—66) ёгочдан, 
тушама тахталар 

8486—66) ёгочдав

ардан таиерланади. 
айёрлашга йул 1̂ у- 
р 80 мм кенгли.кда„ 
а кабул 1̂ илинади.
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Тахталарни учма-уч 1̂ уйишга рухсат этилмайди. Шчит михлаб 
маз^камланади, бунда тушаманинг ^ар бир тахтаси кундаланг 
планка билан узунлиги 90 мм ли иккита мих билан михланиши 
ва мих учи ёгоч толаси йуналишига кундаланг 1̂ илиб 1̂ айириб 
цуйилиши керак.

Шчитлар чизмада берилган улчамларга мувофи!^ тайёрлана­
ди. Шчит улчамларининг четга чициши, узунлик буйича ± 5 , кенг­
лиги буйича—6, 1̂ алинлик буйича ± 3  мм булиши мумкин. Ш чит­
лар турри бурчакли булиши керак, турри бурчаклиликдан огиши 
1 м узунликка 2 мм булишига рухсат этилади. Шчитнинг текис- 
ликдан огиши 8 мм дан ортмаслиги керак. Тушама тахталари 
;узаро зич туриши ва улар орасидаги зазор 8 мм дан орти 1̂  бул­
маслиги керак. Шчитлар йигиб булингач, антисептикларнинг 
Ю1̂ ори концентрацияли сувли эритмаси билан антисептикланади.

Ёпмаларда ишлатиладиган шчитлар етарли дараж ада мус-
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71- раем. Тахта шчитлар;

о — елим лан ган, б — м и хлаб  йигилган, в — рейкаларЬ ан  тай ёр л ан ган
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тахкам, бнкр булиши ва 150 кгк гача булган кпска муддатли наг- 
рузкаларда (пролёт уртасига кундаланг планкага ёки тахтага 
куйилган) синмаслиги керак.

Шчит ишлаб чицаришнинг тахминий схемаси 70- расмда кел- 
тирилгаи. Шчит сифати ташк.и'куздан кечириб текщирилади. 
Шчитнинг тугри бурчаклилиги унинг торецига ёки ён {^иррасига 
гуния !^уйиб ани 1̂ ланади. Гуниянинг бош1̂ а томонидаги огиш ме­
талл линейка билан текширилади.

Шчит сиртининг }^амда {^ирраларининг эгрилиги рейка (линей­
ка) ни шчит сиртига диагонал буйича ва 1̂ ирралари буйича ку- 
йиб текширилади. Рейка билан шчит сирти орасидаги зазор ме­
талл линейка билан улчанади.

Пол учун тахтали шчитлар. Донадор тахталардан . пол 1̂ уриш 
анча сермез^нат иш. 1^урилишда ёгоч ишлаш корхоналарида тай­
ёрланган шчитлардан пол тушалади. Пол шчитлари елимлаб 
ёпиштирилган (71 -раем, а ),  яънй алоз^ида тахта булакларидан 
ёки м и х л а б  б и р и к т и р и л г а н  тахталардан ясадиши мум­
кин (71-раем, б). Шчит пол тушашда ншлатиб булмайдиган кал- 
та уЛчамли тахта чи1̂ индиларияан ясалади. Елимланган шчитлар 
сувга чидамлилигн оширилган елим билан ёпиштирилган бир 
катламли бир неча ют^а тахталардан уч ь^атор 1̂ илиб ёпиштирил­
ган уч 1^атламли булиши мумкин. Шу сабабли шчитлар рамалн ва 
рамасиз булади. Ш читлар узаро яхши бирикиши учун шчитнн,нг 
икки ёнма-ён {^ирраси ари 1̂ чали, 1̂ олган иккитаси эса тирнокли 
булиши керак.

Шчит улчами хона улчамига, шунингдек пол лагалдри ораси­
даги масофага 1̂ араб ани 1̂ ланади.

Шчитлар 2 -сорт, яхшилаб ишлов берилган калта тахталардан 
йигилади. Тахталар елимланишдан олдин бир-бирига мослашти- 
рилиши, яъни цирралари жапс ранда билан рандалаяиши лозам. 
Елимлаб ва маълум ва 1̂ т са 1̂ лаб г^отирилгач, елимлаб ёпишти­
рилган шчитлар рандаланиб текис ва силли!^ сирт з^осил цилинади.

Шчитларнинг улчамлари иш чизмаларида курсатилган улчам­
ларга мос келиши керак. Номинал улчамлардан огиш буйига ва 
энига —5 мм, 1̂ алинлиги буйича ±  1 мм дан ортмаслиги лозим. 
Шчитлар тайёрлашда нина баргли дарахт ёгочларидан фойдала­
нилади. Нисбий з^аво намлиги 70% гача узгарадиган хоналарда 
ишлатиш учун шчитлар 1̂ айин, 1̂ ора1̂ айин (бук) дарахти ёгочидан 
тайёрланади. ' .

Пол шчитларининг остки томони антисептикланади. Пол 
шчитлари учун ишлатиладиган тахталарнинг намлиги 12% дан 
ортмаслиги шарт. Шчитларнинг сирти камида 6- класс гадир-бу- 

, дурлнкда булиши керак (ГОСТ 7016—68).
Р е й к а л и  ш ч и т л а р  (71-раем) намлиги 10% гача, {^алии- 

лиги 22—29 мм ва кенглиги 50—60 мм г^айин ёгочидан ясалган 
рейкалардаи йигилади.

Рейкалар торецининг иккала томонидан 25 мм чукурликда 
уйи?  ̂ уйилади ва бу уйш^ларга елим суркалган рейка ¡^уйилади
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Елим 1̂ отгач, шчитнинг периметри буйича 
лар чи1̂ арилади. Ш читлар сирти жилвирл 

Шчитларнинг узунлиги 1200, кенглиги 
29 мм булади.

бш ган  уйиц ва тир1юк- 
ан||зди.

600, 1̂ алинлнги 22—

га

шамолдан вужудга 
конструкция стропил 
сма булади.

ёки учта таянч бу- 
иш абига,11̂ ор ва ша- 
н ёпма материалига

23- §. Том элементларини тайёрлаш

Иморат томига тушадиган (цор, ёмп 
келадиган) нагрузкани кутарадиган асос^ 
ферма .^^исобланади. Стропиллар суянма в 

Суяима стропилда (72- раем а. б) икк^т, 
лади. Стропил конструкциясини танлаш то 
мол нагрузкасига, шунингдек ишлатилад i
бОГЛИ1̂ .

Уича кенг булмаган биноларда купинча 
ма стропиллар: ички нагрузкани кутаради 
палар ёки туси1̂ лари булган турар жой ^а 
суянма икки томонлама стропиллар урна'

Осма стропиллар (72- раем, в) узаро ч 
билан бириктирилган ёгоч элементлар сиф 

Стропил 1̂ иялиги ¡^улланиладиган ёпм 
лиц. К^яя томлар нишаблиги 22- жадвалда 

Томлар бир томонга нишаб ва икки т  
мумкин. Стропил системаси симметрик ва 
мумкин.

Томдан, 1̂ ордан ва шамолдан з^осил б; 
радиган стропил системаси стропил ости (

Стропил деталлари — стропил оё1̂ лар1 
геллар ва бош 1̂ алар нина баргли дарахт ёГ' 
тадан, брусдан, урмон куп районларда эсг 

СН 396—69 га мувофи!^ кам И(;аватли 
бинолари учун (заводда тайёрланадиган) 
лар ва 1̂ ия тирговучлар зирк ва тортерак 
ж амоат ва саноат биноларининг суянма 
шёткалар зирк, терак ва тогтерак ёгочида 

Стропил элементлари тайёрланилади 
купи билан 22% булиши керак. Стропил 
лаш да ёгочнинг намлиги купи билан 15%

Стропил конструкциясининг элементлар 
лаш материалларидан тайёрланади. Бу ар )а.1каш материалларида 
чириган, 1̂ урт еган жойлари булмаслиги ксргЦк.

Стропил конструкциясининг элементла 
да тайёрланиб, 1̂ урилишга йигилган 5̂ олат̂

уянма бир томоила- 
деворларн, колон- 

амоат биноларида 
'илцади.
гаиб, болтлар, михлар 
тамасидан иборат.

атериал турига бог- 
кйлтирилган.
)мрнга нишаб булиши 

осимметрик булиши

Л1|ан нагрузкани кута- 
р^|[сига урнатиладк.

:ия тирговичлар, ри- 
идан 1̂ илинган тах- 
ладан тайёрланади. 

туЦрар жой ва' жамоат 
счропил оёги, стойка- 

ючидан, турар жой, 
опиллари ва обре- 
илинади.

ёгочнинг намлиги 
ни елимлаб тайёр- 
иши лозим.

1- ва 2- сорт арра-

ёки бруслар юмало1̂  аррали кундаланг t i  Л1 
ракли улчамгача буйига тилиб олинади. Худ; 
\’зида уларни берилган профил буйича трр
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)и одатда корхоналар-
да келтирилади. Тахта 

ш станокларида ке- 
и шу станокларнинг 
ювкаланади. Тахта-
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72- раем. Стропилнинг тузилиш схемаси;

— иккн томо-н^зма н иш аб, б — бир том онлам а ниш аб, в — осм а; стропилости туснп.-: 
(мауэрлят-), 2 — хари , 5 — устун, 4 — стропил оёги, 5 — каш ак , в — ригель, 7 таянч V!, 

ли, « — | 1р*ач узели . 9 — скоба, /О — тортиш  хомути, / / — торт1\н ; I. Л  — стропил детал-
лар и в и  бириктириш  узеллари
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лар кенглиги буйича юмалоц аррали буйига 
ц ирщ б  олинади. Стропилнинг .хамма детал. 
ти шилиб ташланади.

тилиш станокларнда 
тари йирилгунча пус-

Ёпмалар турига кура том ниш.

Ёпма турп

22- ж  а  д  в а Л

6«

Том нишами

Рулой материаллари (рубероид, толь) мастика 
билан икки катлам 1̂ илиб ёпиштирилган 
Листавий пулат тунука 
Асбест-цементли ясси плиткалар 
Асбест-цементли тул 1̂ инли листлар 

Черепица 
М айда тахтачалар

Стропил системасининг деталлари (та! 
тахталар ¡^уйиб йигилган майдончадан ибор 
андаза ёрдамида йигилади (73-раем). Майд 
горизонтал булиши керак. Бойка цехга ёки 
лади. Деталлар 4 бойкага вагонеткаларда ё 
келтирилади. Деталларни мослаш ва электр 
да арралаш  бойка олдига урнатилган дастг 

Стропил элементларини режалаш учун ; 
ланилади (74- раем). Йигиладиган деталлар 
жойлаштирилиши керакки, уларни ортш^ч 
мумкин булсин.

Стропилларни йигишдан олдин бойкага 
)^а!^иций катталикда бур ёки кумир билан чр 
урнига бойка майдончасига стропилнинг й 
ани1̂  вазиятини белгиловчи планкалар 1̂ о 
з^осил 1̂ илинади. Бойкада 1̂ ир1̂ илган ва йи 
ментлари маркаланади, комплектланади ва 
лади. Стропил элементларига болтлар, нап 
уялар уйилади. Кичик 1̂ улочли (пролётли) 
корхонанинг узида тайёрланади ва к;урилиш 
трайлерларда (узун ва огир юкларни ташр 
махсус автомашиналарда) келтирилади.

Стропилларни тайёрловчи корхонада кок 
сад ¡^урилишга етказиб бериладиган стропи 
йида осонгина йигилишини таъминлашдир.

Стропилнинг тахталардан ва бруслардаь 
циялари 1̂ урилишга бирикмаларнинг з^амма э 
малари, болтлари ва з^оказолар) билан ком 
тирилади.

Руладан ясалган стропил конструкциялар 
районларда р^ишло!  ̂ 1̂ урилишида 1̂ улланилаА

1:7 
Ь3,5  
1 :2 
1 : 3 

1 :1—2 
1:1,25

ёр) лагалар устига 
ат булган бойка 2 да 
онча текис ва р^атъий 

б^стирма остига цури- 
<и автомашиналарда 
ик асбоблар ёрдами- 
)з^да бажарилади. 
ндазалардан фойда- 
бойка ёнига шундай 

з^аракатсиз олиш

шгиладиган стропил 
зиб олинади. Бунинг 
ггилган з^олатидаги 
лади, яъни андаза 

■илган стропил эле- 
цурилишга жунати- 

ллар урнатиш унун 
тропиллар бевосита 
га йигилган з^олатда 
шга мулзкалланган

к и,

трол йигишдан м з 1̂- 
1лар урнатилиш жо-

ясалган конструк- 
лементлари (усткуй- 
1лект равишда кел-

и купинча урмон куп 
,и .
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73- раем. Стропилларни й в р и ш  учун боёк:
1 — иш чннинг Урни, 2 — боёк. 3 — стропил систем асининг элем енти, 4 — стропилларни

ЙИРИШ учун д еталлар

Стропил фермаларинн тайёрлашда диаметри 18 см ли юмало«^ 
гулалар ишлатилади. Рулалар турри чизи1̂ ли, текис ва албатта 
пустн тозаланган, эгилмаган, чиримаган билиши керак. Р;^ла- 
даги озгина эгрилик ^ам ип тортиб, болта билан чопиб таш ла­
нади.

Тортцилар энг сифатли ёгочдан ишланади. Стропил ферма­
ларининг деталлари 1̂ уйидаги тартибда тайёрланади. Дастлаб 
торт1̂ и учун гула танлаб олинади ва керакли улчамда 1̂ ир1̂ ила- 
ди. Юмалок; ёгоч одатда 6,5 м узунликда булганлиги учун узун 
иморатларда бундай ёгочларнинг иккита-учтасини узунасига 
улашга тугри келади. Кейин стропил учун г^’лалар танланади. 
Улчамлари кичикро!^ булган :;^авон ва устунлар }^ир1̂ илган калта- 
ро 1̂  руладан тайёрланади. Танлаб олинган рулаларнинг учлари 
текисланади ва фанер ёки темирдан 1̂ илинган андаза буйича 
чопилади. Чопиш учун маълум жой ажратилади, арраланади ва 
^ткир болта билан, тозаланади. Фермалар, аркалар ва улама 
.тусинларни тайёрлаш ва йигишда лойиз^авий. ^лчамлардан (йj/■л 
Нуйиладиган) четга чикиш 23- жадвалда келтирилган. Пластинка 
нагелли улама т;^синлар ёпмаларда, шунингдек, фермаларнинг 
ю км и  белбори сифатида ишлатилади.

Туеинлар ёроч нагеллар билан бруслардан йигилади. Бу ту- 
синда металл булмайди, шу сабабли уни металлни коррозиялоц- 
чн газлар ажралиб чикадиган саноат биноларига 5^рнатиш мум- 
кин.
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74- раем. Стропил элементларини режала

и — стропил оёги учуй, б — к аш акларн и ки , в  — ригелники 
ка ) хам д а  к аш акл ар  билан  Сгарикишларининг ан дазалари ; 
уланадш -аи  цилнб ксртипш и р еж ал а ш  учуй уяча, 2 — стр^ 
гач а  кертиб бирнктнриш ни р е ж ал аш  учун п лан ка, 3 — I 
тнригвдйги кертйш ии р е ж ал а ш  учун уя. 4 — стро-пил оёри 
р еж ал а ш  учун п лан ка , 5 — рпгелнннг стропил оёга  билан

андА занйнг ё« деворлари, 7— а н д аза  тубн, 5— строп 
ри-тда кертнш нн р еж ал аш  учун уя, Р — рейка, /О — стро 
учун кертикии  р еж ал аш  уясн, I I  — стропил оё^нни ^ркач

п лан калари

Улама кесимлн конструкцияларнинг 
В. С. Деревягин т>'сини (75- раем) булпб, 
ва баъзан т^айиндан) ясалган пластникаси?!! 
риктирилган иккита ёки учта брусдан нинг 
^Хоснл 1̂ илинади. Нагеллар тусинларга бут 
МИДа силжиш кучи нисбатан кичик булга! 
дан таш 1̂ ари) буйича урнатилади.

Туеинлар в ал ,2 айланувчаи иккита вту 
та таянч (осткуйма) 8 дан тузилган махсу 
д )  йигилади. Тусиннинг иккала томонидан 
лар и  урпатилгам. Туеинлар хомутлар 
слфилади. Тегишли к^рилии! кутарилиши 
билаи вал орасига мос катталикда ик 
5^о1^иладн. Тусиннинг учлари тортилган, у 
еирида эгилган булгани учун тусин кутари 
лади. Тусинларни эги тд а  брусларнинг 
текислнкларпинг анн1̂  мос к«лишига аз^амз
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чуй апдазалар:

— стропил оёг-и, устун (баб- 
стропил о ёги да  » а у эр л атга  

; оёклари н и  ^ркачга  ярмн- 
акни пастки  харига биряк- 
каи 1акни у л аш д а  ксртиш ни 
111КИШИИИ р еж ал аш  учун уя. 
о ёш и н  торткн га  бирикти- 

1 о ёгн да  каш акнн  ^ряатн ш  
бириктириш  учун реж ал аш

1Г куп тар!^алганн 
1̂ аттнк. ёгочдаи (дуб 
1 нагеллар билан би- 
аргли ёгоч бруеидан 
узунлиги (урта 1̂ ис- 
гн учуй урта кисми-

1КЙ I жойлашган иккн- 
юсламада (75-раем, 
[орпоялар 9 га брус- 
) ёрдамида учл1дан 
эриишш учун тусин 
га пона (кергич) 4 
си эеа поналар таъ- 
и баландлигига эгн- 
ирига тегиб турувчи 
бсрнш керак; бунда
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1̂ урилиш кутарилишини з^ам з^исобга олиш лозим. Шундан кейин 
андаза буйича нагеллар 5 нинг урнатилиш жойлари белгиланади 
ва электрик уйгич 5 билан уялар уйилади, шундан кейин уларга 
пластинкасимон нагеллар ¡^уйилади. Бу ишлар тусиннинг бир то- 
моннда бажариб булингач, мослама остидан чорпоялар 9 суриб 
чи»^арилади ва вал тусин билан бирга 180° га бурилади, шундан 
кейин чорпоялар жойига 1̂ уйилади, яна уялар уйилади ва уларга 
нагеллар 1̂ уйилади. Нагеллар 1̂ уйиб булингач, торт1̂ илар оли­
н а д и ,  1̂ урилиш кутарилишини бир оз камайтириб тусинлар тур- 
риланади, нагеллар эса уяларга мустаз^кам урнашади.

Тусинлар намлиги 20% дан ортиц булмаган, 1- сорт бруслар­
дан тайёрланади. Агар тусин элементлари учун ёгоч з^исобий !^ар- 
шилигцнинг 70% часидан фойдаланган булса, уларни 2- сорт 
ёгочдан тайёрлаш :^ам мумкин.

Тусинларга мулжалланган пластинкасимон нагелларнинг 
намлиги 10%дан орти!^ булмаслиги керак. Тусинларни 4 - ва 2- 
разрядли икки ишчи йиради.

Мува1̂ 1̂ ат иншоотларда юк кутарадиган конструкция сифати- 
да тахталардан крестсимон г^илиб михлаб тайёрланган тусинлар 
1̂ улланилад.и (76-раем). Туснялар тугри бурчакли, бир ё1̂ 1̂ а ни­
шаб ва икки ё!^1̂ а нишаб булади. Тахтачалардаи миз^лаб 1̂ илинган 
крестсимон тусиннинг юкориги ва пастки белбоги булади. Белбог- 
лар тайёрлаш учун кенглиги 150— 120 мм, 1̂ алинлиги 50 мм бул­
ган тахта, аЙ1̂ аш деворлар учун кенглиги 50 мм, 1̂ алинлиги 19— 
25 мм ли тахталар ишлатилади. Ай1^аш деворларнинг тахтаси 
30—45° бурчак остида икки ¡^атор 1̂ илиб 1̂ о1̂ илади. Ай1̂ аш девор­
лар белборига диаметри 5 мм ли михлар 1̂ 01^илади, уларнинг 
узунлиги белбор тахтаси 1̂ алинлигидан уч марта узун булиши ке­
рак. Белборларда тахталарнинг учма-уч жойлари уст1̂ уймалар 
1̂ уйиб болтлар ёрдамида бириктирилади. Тусин элементларини 
маз^камлашга ишлатиладиган болт ва мих ми1̂ дори з^исоблаб то- 
пилади ва иш чизмаларида курсатилади. Учма-уч бирикишлар- 
даги нозичликлар 1 мм дан ошмаслиги керак. Иш болтлари учун 
мулжалланган тешик диаметри болт диаметрига мос булиши ке­
рак. Тортиш болтлари учун тешик диаметри болт диаметрдаридан 
1—2 мм кенгро!^ булиши мумкин.

Тусинлар бойка устида йирилади. Бойка 1̂ алинлиги 47 мм ли 
тахтадан тайёрланган текис ва силлиц сирт булиб, бу тахталар 
лагалар устига 0,6— 1 м оралатиб тушалади. Бойка узунлиги 
балка узунлигидан 2 м узун булади.

Иш бошлашдан олдин бойка ёнига олдиндан цирциб 1̂ уйилган 
арралаш  материаллари келтирилиб, бойка олдига туси1̂ ни йириш 
тартибида жойлаштирилади. Шундан кейин бойкага кутарилиш 
баландлигини з^исобга олган з^олда тусин контури бутун пери­
метри буйича, шунингдек, бикрлик 1̂ овурраларининг уди з^амда 
белборларни учма-^ч бирикиш жойлари з^з1̂ и1̂ ий катталикда бур 
билан чизиб олинади.
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75- раем. В. С. Дере- 
вягки конструкцияла­
ган таркибий балка:

а —б алкан и н г умумий ку- 
рнниш и, б —  бал ка  кир- 
цнмп, в  — нагелларни  ^р- 
натйш  тарти би , г  — н а­
геллар . д  — балкаларн и  
п ластинкасим он  н агеллар 
би лан  йигиш  учун м осла­
ма; /  — втулка , 2— вал, 
3— эл ек тр и к  ?йгич, 4—  

кергнч п оналар , 5 — плас- 
тинасим он нагель. 6— 
тортки, 7— устун (стой­
к а ) , 9— чорпоялар, 10— 
ш веллер. / / — Б алка  бру-' 
си, 12—  м ар к азл аш  чн- 

эиги

Л?---------------- --------------------

Бикрлик 1̂ овурраларининг белгиланган уцига 1̂ алинлиги 50 
мм ли тахтадан цилинган учларида бобишка-тираклари ва ост- 
1\уймаларн булган 1̂ ис1̂ ичлар 1̂ уйилади. К̂ ис1̂ ичларни у 1̂ лар бу­
йича аниц, силжитмасдан 1̂ уйиш керак.

Тусинлар ¡^уйидаги тартибда йигилади. 1^ис1^ичлар ва ост1̂ уй- 
малар устига балка белбогларининг элементлари ва бикрлик 1ф- 
вургалари 1̂ уйилади. Тахталарнинг ташт^и 1̂ ирралари боёкка бур 
билан чизилган тусин контурига мос келиши керак. Кисцичнинг 
ю1̂ ориги тираги балканинг юр^ориги белбогидан бир оз ор{^арок- 
да булиши керак, шунда улар орасига пона цуйиш мумкин була­
ди. Иона ёрдамида тусин элементлари чизилган контур буйича 
ростлаб урнатилади. Белбоглар ва бикрлик 1̂ овургаларини 1̂ у- 
йиб ва уларни лойиз^авий з^олатига мослигини текшириб булгач, 
белбогларга ва бикрлик 1̂ овургаларига крестсимон деворнинг би­
ринчи 1\авати тахталари 45° бурчак остида пастки белбо1̂ 1̂ а 1̂ оки- 
лади. Шундан кейин деворнинг иккинчи р^атлами биринчи цатла- 
мига 90° бурчак остида Ц01^илади, кейин бойкага чизилган контур- 
га караб, деворга (унинг ю1̂ орисидан) белбогларнинг таш 1̂ и тах­
талари вгР бикрлик ковургалари 1̂ 01̂ илади.

Тусинларни йигиш операцияси ю1̂ орида курсатилган кетма- 
кетликка катъий риоя 1̂ илингаи з^олда бажарилади. Белбогларда- 
ги 1̂ о?^иладиган мих уринлари андаза буйича белгилаб олинади, 
андаза тахтадан иборат, унга чизмадагига мос равишда михлар 
«окилган булиб, улар 20—30 мм чициб туради. Михлари чи1̂ иб 
турган андазани белбор тахтаси устига 1̂ \'йиб, мих излари туши­
рилади ва шу излардан михлар цо1̂ илади. Тахталарнинг учма-уч 
•бирикиш жойлари устига тахтача (баъзан металл) !^уйиб, болт
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билан ма:з^камланади. Михни 1̂01^ишда шу нарсани эсда саклаш 
керакки, агар мих икки томондан Ц01^иладиган булса, тахтани 
тешиб чи1̂ маслиги керак: тешиб ч и р ^и ш и  зарур булганда михнинг 
учини толаларга кундаланг равишда очиб 1̂ уйиш керак. Мнх диа- 
мЕтри энг юп5^а тахта к^алинлигининг к^исмидан йугон булмас­

лиги керак. М асалан, тахта 1̂ алинлнги 25 мм бу^лса, мих диаметри 
•6 мм дан орти!^ булмаслиги керак.

Туеинлар намлиги 20% дан куп булмаган арралаш  материал- 
даридан тайёрланади, чунки у куп 1̂ атламли конструкция булга­
ни учун намлиги ортиб кетса, чириши мумкин. Туеинлар тайёр- 
ланадиган тахталарда чириган жойлар, тушиб кетадиган кузлар, 
1̂ урт еган жойлар булмаслиги, пусти тозаланган булиши керак. 
Пастки белбог тахталари 1-сортдан, ю»;ориги белбог тахтаеи 2- 
сортдан паст булмаслиги керак. Деворлар ва бикрлик цобирга- 
дари 2 - 3 -  сорт тахтадан (ГОСТ 8486—66) тайёрланади. Пастки 
белбоглар учун арралаш  материаллари сортларига ¡куйиладиган 
талаблар пастки белбогларнинг чузилиш кучини 1̂ абул 1̂ илиши 
бнлан тyшyнт^lpилaди. Тусин тайёрлаб булингач маркаланади, 
параллел белбогли тусинларнинг ю1̂ ориги белбогига белги 1̂ уйи- 
лади.

Елимланган конструкциялар (туеинлар). Катта кесимли тусин- 
лар тайёрлаш учун катта диаметрли арралаш  материаллар« 
(юмало!^ ёгоч) зарур, уларни тилиш учун эса катта диаметрли 
юмало!^ арралар керак булади, бундай арралар чекланган миц- 
дордадир.

■ Шунинг учун узунлиги 18 м гача булган томларни ёпишда 
елимлаб ёпиштирилган туеинлар ишлатилади. Елимланган тусин-
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76- раем. Д евор тахтачалари бир-бирига аЙ1̂ аштириб
а —  п ар ал л ел  белборли т^рри бурчакли , б — бир томонга ниш 
ш аб; /  — ю кориги белбог, 2 — м уста);кам лик  1̂ овургаси, 3 — а

белбог

ларни тайёрлашда купинча нина баргли дар 
ёгочидан тайёрланган 25—50 мм 1̂ алинликда 
гача булган тахталар купро!^ ишлатилади.

Туеинлар бир ва икки томонга нишаб були 
таш 1̂ ари, эгри чизир^ли елимланган аркалар 
тайёрланади.

Юк кутарадиган ёгоч конструкциялар (туеинлар, ферм 
тайёрлаш ва йигишда лойиз^авий улчамлардан йул

чицишлар

михланган балкалар;
[б, в —  икки  томонга, ни- 
киш  д еворлар , 4 — пасткп

ахт (1̂ айин, арча) 
и ва намлиги 15%

□и мумкин. Бундан 
фермалар ва к.

23- ж  а д  в а л

1лар, аркалар ва к.) 
куйиладиган четга

Ч етга чикишлар Че т а  чикнш катталиги

Конструкция-узунлиги буйича; 
узунлиги 18 м гача 
узунлиги 18 м дан орти!^

Конструкция баландлиги буйича; 
узунлиги 18 м гача 
узунлиги 18 м дан ортиц 

. Белбор узеллари орасидаги масофа 
Нагеллар марказлари орасидаги масофа: 
кириш тешиклари учун

Толаларга кундаланг ч и р ;и ш  тешиклари учун 
тола буйлаб чиь;иш тешиклари учун 

. Мнх цо(^илган томондан мих марказлари  
орасидаги масофа

¡'38

- ±  20 мм 
±  30 мм

±  10 мм 
, ±  20 мм 
±  2 мм

±  2 мм 
ПакеЬ 1̂ алинлигидан ±27о  
Паи^т 1^алинлигидан±:4®/о

± 2 м м



/  — боёк, 2 — кис1\и члар  (в ай м алар )

,>'Г
-

# ■

Ц/, ■

арка

Металл-ёрочдан тайёрланган учта шарнирлн арк (78- раем) 
пролети 12 м б5'лгап 1̂ ишло1̂  хужалик ишлаб чи1̂ ариши бир 1̂ а- 
ватли биноларининг устинн ёппшда куп ишлатилади. Бу арка ёп- 
маиипг юк кутарадиган конструкцияси х.исобланади.

Арка тугри бурчак кесихмлн нккнта элементдан елимлаб тай­
ёрланган.’Хар б-ир елимланаднган эдемштнинг узунлнги 6159, 
кенглиги 405 ва цалнилнги  120 мм.

Аркаимиг елнмлаиган’элементлари металл торткилар билан би­
риктирилади. Аркаиннг ёгоч 1̂ йсми КВ-3 елими билан ёпнштири- 
лади. Пулат белбогларга уланаднган арка ёгоч элементларининг 
торецлари ва узунлиги 50— 100 мм ли таянч участкалар антисеп­
тик пасталар билап ишланади, ёгочнинг бошка юзалари кремне- 
фторли аммопийнинг 10®/о лн эрнтмасп билан ¡^опланади.

Арканн лойиз^авнй з^олатга урнатишдан олдин ёки урнатгандан 
кейни ПФ-115 пентофтал эмали бнлан ёки 144— 181 алкидно»
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79- раем. Елимлаб ёпиштирилган балкалар:

а _  т5грри бурч акли  яхлит, б — икки тенг токчали  к^ш тавр , в  — токчалари  тев г  б^лм а- 
гаи  цУш гавр, г  — вертикал  девори ели м лан ган  к<?штавр, д  — девори гори зон тал  ж о й л аш ­
ган  та х та л а р д ан  елим лаб  тай ёрлан ган  к;Уштаврли, е  — бруслард ан  ёпи ш тири лган  пУш-

тавр , ж — цутасжмов

карбамидли эмали билан буялади. Юк кутарадиган елимланган 
конструкциялар тайёрлаб булингач синалади'.

Елимлаб ёпиштирилган ёгоч конструкциялар ёгочдан ёки ёгоч 
билан фанердан ясалади.

Турри бурчакли тусинлардаги елимлаб'ёпиштириладиган тах­
талар ва брусларнинг 1̂ алинлиги 50 мм дан орти1̂  булмаслиги, 
эгрн чизи1̂ ли элементларда 40 мм дан цалин булмаслиги керак.

Намлиги узгариб турадиган шароитларда ишлатиладиган 
елимланган 1^урилиш конструкциялари учун сувга чидамлилиги 
оширилган елимлар ишлатилади. Елим синчиклаб тайёрланиши 
на ишлатиш олдидан текшириб курилиши керак.

Фанер ишлатиб елимлаб тайёрланадиган ёгоч конструкциялар 
нам шароитда ишлатиладиган булса ва атмосфера таъсиридан 
з^нмояланмаган булса, сувга чидамли фанердан'фойдаланилади.

Елимланган туеинлар 1̂ ;̂ ш таврли ва тугри бурчак кесимли,
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ферма ва аркаларнинг белборлари эса туррибурчак кесимлн ци- 
либ тайёрланади (79 -раем). Тахталардан елимлаб тайёрланган 
1̂ уштавр кесимли тусинлар учун девори камида 80 мм 1̂ алинлик- 
даги ва тор токчанинг '/з кенглигича (камида) олинади. Юк, ку­
тарадиган елимланган конструкциялар учун элемент баландли- 
гининг кесимига нисбати тусинлар учун купи билан 6, си1̂ илган 
турри чизи1̂ ли элементлар учун — 5, эгрн чизиклилари учун—4 
1̂ абул цилинади.

Конструкция элементлари елимлашдан олдин лой, чангдан 
тозаланган, ёпиштириладиган юзалар эса рандаланган, текис бу­
лиши керак. Елимланадиган сиртга елим сидирра, бир текис су­
рилади.

Елимлаб ёпиштириладиган конструкция элементлари 1̂ уйида- 
гича тайёрланади: елим 1̂ орйшмасини тайёрлаш, уни суркаш 
ёпиштириладиган конструкцияларни пресслаш, уларни елим 1̂ ат- 
лами котгунча сз 1̂ лаш (з^авосининг температураси -Ь16°С дан 
паст булмаган хонада елимланган элементларни пресслашгача 
к^пи билан 1 соат са 1̂ лаш керак).

Элементлар 3—5 кг/см^ нисбий босим билан 25—30 мин даво- 
мида прессланади.

Конструкциянинг турри чизш^ли элементларида (тусинларда) 
тахта ва брусларнинг учма-уч жойлари тарог^симон ва тишси- 
мон тирно!^ чи1̂ ариб бириктирилади. Учма-уч елимлаш бруслар­
нинг учларини бир-бирига обдан едириб амалга оширилади, 
тусиннинг си1̂ иладиган 1̂ исмини шундай бириктириш мумкин. 
Злементннг бир кесимида бу усул билан з^амма тахта ва брус­
ларнинг купи билан 25% ини бириктириш мумкин, бунда учма- 
уч жойлар шундай жойлаштирилиши керакки, улар элементнинг 
бутун узунлиги буйича учма-уч бириктириладиган энг калин тах­
танинг калинлигидан кам булмасиш

24- §. Д ераза блокларини тайёрлаш ва й и р и ш

Турар жой ва ж амоат бинолари учун мулжалланган ёгоч де­
разалар з^амда балкон эшиклари (ГОСТ 11214—65) икки серия- 
га: С—1̂ )̂ ш ромли дераза тават^алари з^амда эшик тавакалари; 
Р  — икки алоз^ида тава 1̂ али ва 1̂ уш полотноли хилларга ажрати­
лади.

Д ераза блоклари тенг ва з^ар хил тава 1̂ али 1̂ илиб тайёрлана­
ди. Хар хил тавар^али блокларда (80-раем, а) энсиз тава 1̂ а хона- 
ни шамоллатишда форточка вазифасини утайди.

Тенг тава 1̂ али дераза блоклари (80- раем, б) форточкали ва 
форточкасиз булади. 1^уш ром^и дераза блоклари ва 1̂ уш полот­
ноли балкон эшиклари блоки конишли 1̂ илиб айрим ромли ва 
полотнолилари аса конишли ва конишсиз 1̂ илиб ишланади (80- 
расм, в).

Балкон эшиклари блоки 81- расмда курсатилган.
Ишлаб чи1^ариладиган дераза ва балкон эшиклари блоклари 

маркаланади. М арка иккита х.арфли индексдан х.амда иккита
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Зичлаш
н,истирмааи

Зичлаш ¡д1стир^аси

Ж\Суб они5 кетадшвн 
2 кеоик

8 0 - раем. Д ераза  блоклари:
а — тава 1<;аяари теи г  булм аган  д ер аза  блоклари , б  — тенг та в ак ал и  д е р аза  блоклари . в 
турарж ой  бинолари  учун алоз^ида ромли д е р а за  блоклари  деталларнн и нг кирким»!. г - 

• роыли д е р аза  блоклари  д еталларн н и н г ниркнми
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81-pacM . Балкон эшиклари блоки

ИККИ хонали сондан иборат булиб, бу сонлар эшик ёки деразаиииг 
урнини диаметрларда ифодалайди. )^арфий индекслар цуйидаги- 
ларни билдиради; ОС—цуш ромли дераза блоки; О Р—айрим 
ромли дераза блоки; БС —цущ полотиоли балкон эшиклари бло­
ки; БР  — айрим иолотноли балкон эшиклари блоки. Турар жой 
бкноларига мулжалланган форточкасиз тенг тавацали дераза 
блоклари з^амда ж амоат биноларига мулжалланган уч тава^^али 
фрамугасиз дераза блоклари маркаси охирига А г^арфи 1̂ уйилади.

Форточкали ёки фрамугали дераза ва эшик (балкон) блок­
лари маркаси охирига 1̂ уйилган ^арфий индекслар 1̂ уйидагилар- 
ни билдиради: В—форточкали ёки юцори фрамугали; Г—ю1̂ ори- 
гв ва пастки фрамугали; Е — пастки фрамугали. Ж ам оат бинола­
рига мулжалланган Ю1̂ ори фрамугали уч тава 1̂ али дераза блок- 
ллри маркаси охирига И ;^арфи 1̂ уйилади.

Тураржой ва ж ам оат биноларида дераза уринларинипг улчам­
лари модуль 1 м га мос келади (1М— 100 мм). Д ераза уринлари- 
нинг асосии улчамлари йириклаштирилган модуль 3 М(300 мм) 
буйича }^исобланади. Тураржой бинолари учун дераза урни ба- 
лмБдлиги I2M (1200 мм) ва 15М (1500 мм); ж амоат биноларида 
эсл 18М (1800 мм) ва 21М (2100 мм) 1̂ абул 1̂ илинган.

Дераза урни кенглиги турар жой бинолари учун 5М, 9М, 12М. 
ИМ , 15М, 18М, 21М ва ж амоат бинолари учун 9М, 12М, 18М, 21М, 
2'^М ва 27М цабул цилингаи.

' }\уш ромли дераза блокларида ташци ва ички тава 1̂ алар i^a- 
Л.ЙНЛИГИНИНГ бир хил—42 мм булиши уларни ишлаб чи{^ар1иш тех-, 
нологиясини анча осонлаштиради.

С серияли дераза блокларини импостсиз тайёрлаш мумкин 
булганлиги учун тава 1̂ аларни унг томонга очиладиган 1̂ или111 
мумкин. Катта :^ажмли 1̂ уш ромли дераза тава 1̂ аларипи ром ба- 
лондлиги 1400 мм ёки кенглиги 800 мм дан ортик; булган дераза
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82' раем. ОСГ типидаги тава 1̂ алари урта горизонтал укд
деразалари:

а — клап ан ли  д е р а за , б  — клапан  ва ф рам угаси з д е р аза , в — фр 
кесаки  бруси, 2— зи члаш  вдстврм аси , 3— клап ан , 4— вертикал  им

лар  бруси, 6 — ойна

буриладиган ёгоч

мугали  д е р а за ;  / — 
ост, 5— тааац а -

ромларини 1000 мм дан баландга осишда мустаз^ 
риш учун улар учта—иккита ю 1̂ ориги ва битта 
шиц1̂ а осилади. 1̂ олгантава 1̂ алар иккита оши1̂ -м 
Балкон эшиги полотноси полотно баландлиги б

амлигини ощи-
I  1СТКИ 0Ш И 1^-М 0,-
с ли 1̂ 1̂ а осилади. 

йича бир текис
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жойлаштирилган учта оши1̂ -моши1̂ ца осилади. Д ераза ва эшик 
балкон блокларига тураржой биноларида 2,5—3 мм ли, ж амоат 
биноларида эса 3—4 мм 1̂ алинликдаги ойна солинади.

Таваца периметри буйича з^аво утишини камайтириш Mai^ca- 
днда ромларга жун, шнур, пенополиуретан ва бош 1̂ а зичлаш цяс- 
тирмалари цуйилади. 1^истирмалар эластик, мустаз^кам, ёрурлик 
ва сову 1̂ ца чидамли булиши керак. Пенополиуретан 1̂ истирмалар 
сувга чидамлилигн оширилган елимлар (КН-2, № 88) билан 
ёпиштирилади. Ж ун шнур тава 1̂ а четига узунлиги 10— 15 мм ли 
рухланган майда мих билан 150—200 мм оралатиб !̂ 01^илади. 
Шнурни эзмаслик учун унинг ёнлари тава 1̂ анинг бутун периметри 
буйича Шнур {^алинлигига жой {^олдириб михланади. Шнурни ур­
натишда цатти!^ чузиш ярамайди, акс з^олда чузилиб эластиклик 
хусусиятнни йуцотади.

Граждан 1̂ урилиши бинолари учун мулжа'лланган урта укда 
айланадиган в̂ уш тава 1̂ али ёгоч дераза блоклари икки типга бу­
линади: урта горизонтал у 1̂ да айланадиган—ОСГ урта осмали, 
унда р^ушимча вентиляция клапани ёки roi^opmrn фрамугаси бор 
ва урта вертикал уь^ларда айланадиган тава 1̂ али дераза ОСВ— 
уртада буриладиган.

Баландлиги 18М, 21М ва кенглиги 15М булган фрамугасиз 
уртада буриладиган ОСВ дераза каркас конструкцияли бинолар­
да осма панелларни икки 1̂ атор 1̂ илиб 1̂ ир1̂ иб лентасимон 1̂ илиб 
яхлнт ойналаш мумкин.

Кенглиги 13,5М булган деразадан иккитаснни ёнма-ён 1̂ ^йиб 
27М кенгликдаги дераза урнини 1̂ оплаш мумкин.

Клапанли деразалар учун дераза урни кенглиги 12М, 15М, 
18М, 21М, баландлиги эса 12М ва 15М; бош1̂ а деразалар, шу жум­
ладан фрамугали деразалар учун дераза урни кенглиги 13,5М, 
15М, 18М, 21М, баландлиги 18М, 21М 1̂ абул р^илинган. Дераза- 
ларнинг умумий куриниши ва кесими 82- расмда курсатилган.

Саноат корхоналари бинолари учун ишлатиладиган ёгоч де­
разалар (ГОСТ 12506—^67) турли 1̂ аватли биноларнинг дераза 
5'ринларига мулжалланади. Шунинг учун ГОСТ буйича дераза­
лар икки серияга ажратилади: Н—тавар^алари таш 1̂ арига очила­
диган; В—тава 1̂ алари ичкарига очиладиган.

Н серияли деразалар якка ва 1̂ уш тава 1̂ али конишсиз; В се- 
рияли дераза 1̂ уш тават^али конишли булиши мумкин.

Бир р^аватли биноларда тава 1̂ алари таш!^арига ва ичкарига 
очиладиган, куп 1̂ аватли биноларда ичкарига очиладиган дера- 
залардан фойдаланиш тавсия этилади.

Саноат корхоналари бинолари дераза уринлари баландлик 
буйича з^ам, кенглиги буйича з^ам бир неча дераза блоклари билан 
беркитилиши мумкин.

Д ераза блоклари з^арфий индекслар ^амда р'а1̂ амлардан ту­
зилган маркалар билан белгиланади. 5^арфий индекслар 1̂ уйида- 
гиларни ифодалайди: Н —таш 1̂ арига очиладиган; В—ичкариса 
очиладиган; С—1̂ уш ромли дераза.
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8 3 - раем. Тураржой ва жамоат бинолари учун у
деразалар;

а — 1у р а р ж о й  бинолари  учун бир тав ак ал и , б  — турарж ой  бин 
кали , в  — ту р ар ж о й  бинолари учун ф орточкали  ярим  тав<^кал1

учун

бл

I |ват ойналанган ёРОч

)ларн учун энси-з тава- 
, г — ж а м о ат  бгеиолари

Дарфнй индексдан кейин турган ра 1̂ ам 
дан кейинги ра 1̂ ам кесаки брусларинин 
кенглигини билдиради. М асалан, НС6-124 
гиии билдиради: блок таш 1̂ арига очилади, 
€  тнпли кесакисининг кенглиги 124 мм.

ок номерини, дефи'С- 
г \иллнметрлардаги 

^ергза блоки }^уйнда- 
жуот конструкцвш»»,
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Д ераза уринларинн баландлик буйича бнтта блок бнлан тул- 
дир^илганда дераза блоклари цуйидаги улчамларга эга булади; 
Н—сериянинг баландлиги 1164, 1764 мм, кенглиги 1461, 2966 ва 
4490 мм; В сериянинг баландлиги 1182, 1782 мм, кенглиги 1445, 
2693, 2943 мм, баландлик буйича бир неча блоклар билап коп-, 
лаш да 1̂ уйидаги улчамларга эга булади: Н сериянинг баландлиги 
1164, 1764 мм, кенглиги 2966 ва 4490 мм; В сериянинг баландлиги 
1182, 1782 мм, кенглиги 2693, 2943 мм.

Шимолий 1̂ урилиш—и1̂ лим зонасининг I ва II зоначаларида 
1̂ урнладиган турар жой ва жамоат бинолари учун, шунингдек • 
ташцн температураси—40°С булган районлар учун (тегишли асос- 
ларга кура) уч 1̂ ават ойналанадиган о^амда тава!^аси уч 1̂ ават 
зичламали (83-раем) ёгоч дераза ва балкон эшиклари иш лати-, 
лади (ГОСТ 16289—70). :

Турар жой бинолари учун энеиз бир тава 1̂ али деразалар (б а - ' 
ландлиги 863, 1163, 1463 мм ва кенглиги 880, 1154, 1329, 1379, ; 
1479, 2072 мм) ^^амда ним тав з 1̂ а форточкали (баландлиги 1163,  ̂
1463 ва кенглиги 1154, 1329, 1379, 1479, 2072 ва 2172 мм) дераза- : 
лар ишлатилади. Ж ам оат бинолари учун баландлиги 1758 мм ва ; 
кенглиги 875, 1150, 1350 ва  1758 мм булган деразалар ишлатила­
ди. Турар жой ва ж амоат биноларига мулжалланган бэлко1[ 
эшнкларининг баландлиги 2198, 2398 мм, кенглиги 700, 875 мм 
булади.

Баландлиги 1400 мм дан орти!^ ёки кенглиги 800 мм дан кенг,.: 
баландлиги 1000 мм булган .i^ym ромли тава 1̂ алар учта ошик-мо- 
ши1̂ 1̂ а—иккита ю1̂ ориги ва битта пастки, балкон эшикларп эса 
баландлик буйича тенг урнатилган учта оши1̂ -мошиц1̂ а осн- 
лади.

Чорвачилик ва паррандачилик биноларининг дераза уринла- 
рига ГОСТ 16470—70 буйича тайёрланган деразалар  урнатилади: 
ГОСТ га биноан деразалар цуйидагича булади: якка ромли—та- 
ва}^аси очилмайдиган, таш'1̂ арига ёки ичкарига очиладиган, 1̂ уш 
ромд« тава 1̂ алари ичкарига очиладиган, алохида ромли—тава- 
1̂ алари турли томонларга очиладиган.

Айрим ромли дераза блокларини тайёрлаш ва йириш

Дурадгорлик буюмлари, шу жумладан дераза блоклари асо­
сан ёроч ишлаш корхоналарида тайёрланади. Бу корхоналарда 
ёроч поток ва ярим автомат линияларда ихтисослаштирилгак 
ж и 1̂ озлардан фойдаланиб ишланади.

Ишлаб чикариш :?^ажми кичик булган корхоналарда дераза 
бло«:лари умумий ишларга мулжалланган позицион станокларда 
тайёрланади.

84- расмда айрим ромли, тенг тава 1̂ али ва форточкали дера­
за  блоклари тайёрлашнинг технологик жараёнининг тахминий 
схемаси келтирилган.
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84- раем. Але/^нда ромлн, тенг таваи;али ва форточкаеи булган дераза блок­
ларини тайёрлаш технологии процессиницг тяхминий схемаси:



Схемада корхонага ёнлари текис л^илиС 
келтирилиши кузда тутилган, бу тахталар к 
автомат линияларда тилинади. Бу линия к 
роликли конвейер, юмалоц аррали ЦПА-40 
узатиш механизациялаштирилган) конвейе 
М а л и  ЦДК-4-2 кесиб тушириш станоги 
рат. Арралаш материаллари роликли юритк 
лади, йуналтирувчи линейкага си1̂ илади ва 
бунда тиракка си 1̂ илган арралаш  материали 
ган кнопкага босади, у эса кундаланг тилиш 
нокнинг юритма электрик двигателини ула 
лнкли конвейер тухтайди. Арра ишга туши 
ган диск аррали суппорт олдинга сурилади 
Тнлиб булингач, арра суппорти дастлабки 
кир 1̂ илган тахта булакларини лентали к 
узатгнчни ишга туширади. К^ирь^илган тах 
буйича ЦДК-4-2 станогида тилинади.

Тахталардан цирщ б  олинган заготовк 
мшланадиган ярим автоматик линияга утади 

Б р у с с и м о н  д е т а л л а р н и  и ш л а  
лаш  станоги, турт то^монлама фрезалаш  ста! 
станоги кетма-кет жойлаштирилган. Станок 
механпзмларн билан богланган. Бу линия/ 
т\ф тала томонидан профиль ?;осил 5^илинадн 
нади, шун1шгдек тирноц чи1̂ арилади. Бунда 
корхоналарда тахталарип улчамига тугрил 
да юмало!^ аррали 1ДПА-40 станогидан, 

аррали 1ДДК-4-2 станокларидан фойда 
материалларини бичишда биринчи навбатд^ 
щ 6  олинади, калтаро 1̂ лари эса узун деталл 
хосил булади ёки бракка чн1̂ арилган узун д 
Жуда калта деталлар (500 мм дан калта) к 
■ёрланади, чунки жуда калта деталларни ии 

Берилган улчамда буйига бичишда кеЙ1 
>^исобга олиб к.уйим 1̂ олдпрнш лозим (ГОСТ I- 

Бруссимон деталлар г^уйпдагича ишлана 
ларнинг снртн ва 1̂ ирралари рандалаш  ста 
шундан кейин улар турт томонлама буйига 
рида фрезаланади.

Деталлардаги куз урннлари улар линю 
дан кейин пармалаб, ноналанади, чунки иш; 
ларнинг ну{^сонлн жойлари яхширо!^ куринад 
куз уринлари олдиндан ишланади — нати> 
тоза чи.1̂ ади, чунки тн1̂ инлар буйлама-фре 
деталларга ишлов бериш ж араёнида тозала 
ни фрезалаш дан кейин ёки олдин бажариш 
боглш^. Куз урни, ёри 1̂ лар, 1̂ уртлаган жойла 
лхеркитиб ташлангандан кейин яхшилаб тек

1-50

эни:

иунилган тахталар 
адаланг тилнш ярим 
гма-кет жойлашган 
ганоги (материалнн 
нов, гусеница узат- 

конвейердан нбо- 
и конвейерига 1^уйи- 
тиракка узатилади, 

унга монтаж 1̂ илин- 
юмало!^ аррали ста- 
ди. Шу вацтда ро- 
и билан айланади- 
ва тахта тилинади. 
)латига 1̂ айгадн ва 
шейерга узатадиган 
а булаги кенглиги

пар брус деталлар

линияснда раида- 
гн, тирно!^ чицариш 
ар 5"заро транспорт 

дераза блоклари, 
ан кесакилар ишла- 

линияси булмаган 
б узунасига бичиш- 

бичишда эса юма* 
анилади. Арралаш 
узун деталлар 1̂ ир- 
рии бичиш пайтида 
таллардан ясалади. 
ррали улчамда тай- 
лаш анча 1̂ ийин.
1ги торцовкалашнй 
307--66).

и. Кийшайган брус- 
огида рандаланади. 
)резалаш станокла-

эв
а ишлаб булинган- 

берилган детал- 
Баъзи заводларда 

ада деталь янада 
1лаш станокларида 
ади. Куз уриилари- 
авод иш шаройтига 
, тешик ва уйикл-ар 

глаииши, снл^-И1̂ ла-



ииши лозим. Бу шарт бажариладиган булсагина тахтадаги маз- 
кур ну 1̂ сонларни шу тарзда йу1̂ отишга пул 1̂ уйилади.

Корхонада беш валли турт томонлама рандалаш  станоги бул­
са, дераза ромининг уламалари, ёндава ва тир 1̂ иш беркитгич 
{тава 1̂ алар бекитилганда бир-бирига кириб туриши учун битта 
тавща четига устидан )^опланадиган камбар тахтача) лар заго- 
товкасиии каррали улчамда 1̂ ир1̂ иб олиш мумкин, бу эса станок­
да  бир йула икки детални рандалаш ва станок аррасини бешин- 
чн горизонтал валга урнатиб, деталларни арралаб 1̂ ир1̂ иш имко- 
нини беради.

Тир1̂ иш беркитгич (нашчельник), ёндава (нов) з^амда ойнани 
ушлаб турадиган чуплар (раскладка) ни 1̂ ия йуниб улчамига кел­
тириш учун думало}^ аррали универсал станокда ёкн 1̂ ня йунади- 
ган махсус станокдан фойдаланилади.

Тахтадан дераза кесакисининг ёндорларини кесиб олиш иши 
заготовка бичиладиган линияда бажарилади, кейинчалик ёндор­
лар позицион станокларда ишланади.

Tasai^a, форточка ва кесакиларининг ишлов берилган ёгоч- 
лари оралатиб текширилгач, комплектлаш ва ва 1̂ тинчалик сац- 
лаш  учун складга жунатилади.

Д е р а з а  б л о к л а р и н и  й и г и ш  1̂ уйидаги операция­
ларни уз ичига олади: дераза тава 1̂ аларини ва форточкаларни 
елимлаш; елимланган тава 1̂ а ва форточкаЛарни елими ¡^отгунча 
тутиш; деталларни периметри буйича ишлаш; юзаларни тозалаш 
ёки жил'вирлаш; ёндава урнини уйиш: оши1̂ -мошн1̂ лар урнини 
уйиш; оши1̂ -моши1̂ нинг бир тава 1̂ асини урнатиш; дераза тава!^а- 
сига форточкани урнатиш ва оши5^-мошивда осиш; деразанинг 
ташци тава 1̂ асига Tnpf^nm беркитгич урнатиш; дераза кесакисини 
йириш; кесакига •тава5^аларни мослаш ва оши}^-моши1̂ ларга ооиш.

Д ераза тавацалари, форточкалар ва кесакилар йигиш станоги 
(найма) да йигилади. Т ава 1̂ алар, форточкалар, фрамугалар ва 
кесакилар брусларни бир-бирига мо©’аш зарур булгандагина ол­
диндан йигиб курилади. Уни йигиш ички брусокларни, урта чуп- 
ларни, имиостларни йигишдан бошланади, шундан кейин ташь^и 
уламалар йигилади.

Дурадгорлик усулида ясалган буюмлар брусларнинг бурчак­
лари ёгоч михлар урнатиб, елимлаб ма)?камланади. Ёгоч нагел- 

. лар урнига крестсимон кесимли металл нагеллар ¡^уйилади. Ме­
талл  нагеллар жуда юмшо!^, )^атго, ранда билан ишланадиган 
металлдан ясалади. Н агеллар кенг томони билан 1̂ 01^илади.

Нагеллар учун тешиклар электрик парма ёки коловорот билан 
уйилади. Баъзи корхоналарда нагеллар учун тешиклар махсус 
мослама (85- раем) ёрдамида иккита ёки туртта бурчагида бир­
данига уйилади. Каркас стойкаларига швеллерлар 10 маз^кам- 
ланган б ;̂^либ, унда кронштейн 3, 4 ли аравача 2 з^аракатланади, 
бунда кронштейнлар 5 га ричаг 6 туташтирилган, у билан арава- 
ча 2 ни олдинга ва opilara юргйзиш мумкин.
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8 5 - раем. Нагеллар учун бирданига тешиклар тешиш учун мослама;

/  — к ар к ас  р ам аси , 2 — арав ач а , — крон ш тей нлар, 5 — й^иалтирувчи с т ак ан л ар , ^ — 
ри чаг, 7 — электри к  п арм а, 8 — таян ч трав-ерса, 5 — ш ток, 10 — ш веллерлар

Кронштейнлар 4 га йуналтирувчи стаканлар 5 маз^камланган 
булиб, у ор 1̂ али ричаг 6 билан шарнирли бириккан штоклар 9 ута- 
ди. Ш токлар 9 га траверса 8 жойлашган, унга эса электрик пар- 
мачалар маз^камланган. Электрик пармачалар тешиклар ораси­
даги масофага 1̂ араб траверса буйича сурилиши мумкин.

Ричаг 6  билан ишловчи ишчи электрик нармачаларни йигила- 
диган тава 1̂ а, кесаки устида керакли з^олатда урнатади ва ричаг- 
ни Пастга туширади, шунда электрик нармача з^ам пастга тушиб 
тешик нармалайди.

йигилган буюмлар елими 1̂ отгунча са 1̂ ланади. Буюмга бун­
дан кейинги ишлов беришга тирно 1̂ ларда елим яхши г^отгач ки­
ришилади. Буюм йигиш станогида си 1̂ илгач, юкори частотали 
токдан фойдаланиб елимли бирикмани 1̂ уритиш жараёни тезла- 
тилади. йигилган тава 1̂ а, фрамуга ва форточкаларни периметри 
б\^йича ишлаш учун з^ар томонига 2 мм дан, сал 1̂ и-дунг ж ойлари­
ни текислаш учун эса 1̂ алинлигига 0,5 мм дант^уйим ¡^олдирилиши 
керак.

Д ераза тавакалари, фрамугалар, форточкалар кесакига ур­
натишдан олдин п е р и м е т р и  б у й и ч а  йунилиб, уларга туг­
ри геометрик шакл берилади. Т ава 1̂ алар, фрамугалар периметри 
буйича ишлаган ваг^тда 1̂ иррасининг бошидан охиригача уйи 1̂ 
(закров) уйиб кониш чи1̂ арилади. Форточкани периметри б^йи- 
ча ишлаганда унинг профили тава 1̂ а ёгочи ва кундаланг уртачуп 
профилининг тескарисига (кузгудаги тасвирдек) булиши лознм, 
шундагина форточка урнатиладиган лсойига лойиц булади.
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86- раем. Д ераза тава 1̂ аларини фрезерлаш станогида фальцовкалаш ва пери­
метри буйича ишлов бериш учун андазалар:

о. — дер л за  ромларини ф ал ьц о в к ал аш  учун, б — эш ик полотносига икки том-ояндан пе- 
.риметри буйича иш лов бериш  учуй , в —  дераза  та в ак ал ар и  ва  ф орточкаларнга  пери­
метри Суйича ишлов бериш  учун (а н д азаг а  ^нг ва чап та в а ц а л ар  к у й и л ад и ); I — аид аза - 
н ин г бикрлик ковургалари , 2—ь;иср;ичнинг бурилиш  ?ки, 5—т ав а к ан и н г  ан д аза д а  ки- 
м н рлам ай  туриш ини таъминл& вчи киск,ич, <,7 — тавак ал ар н и н г ан д а за д а гн  х,олатин» 
ф и ксац й яловчи  тираклар , 5— а н д а за  рам каси , 6— ан д аза  роми. &—  т авац ал ар н и  а н д а ­

з а га  м а);кам лай дигаи  кискич

Кичикроц корхоналарда дераза тава 1̂ алари, фрамугалар ва 
бош 1̂ а деталлар андазалард ш фойдаланиб, фрезалаш  станокла- 
рида периметри буйича ишланади. Йирокро}^ корхоналарда тава­
калар, фрамугалар линияларда ишланади.

Д Л -5 линиясида (87-раем) тава 1̂ а сиртининг салт^и-дунг жой­
лари йуниб текисланади ва периметри буйича закров з^осил 1̂ и- 
линади. Линия таркибига р^уйидагилар киради: сал 1̂ и-дунг жой­
ларни текислаш станоги, буйлама фрезалаш станоги ва бушатиш 
к^рилмалари.

Линия 1^уйндагича ишлайди. Дераза тава 1̂ аларининг сал 1̂ и- 
дунг жойлари станок 1 да текисланади. Станокка 55° бурчак ос­
тида иккита.рейсмусли вал пичоги билан,урнатилган: валлардан 
бири тава!^а устини, иккинчиси эса остини ишлайди. Тавада су- 
рилганда пичо1̂ ли валлар ундаги салки-дунг жойларни текислай- 
ди ва тавз 1̂ а сиртини тозалайди. Тавака сирти ишланиб булингач, 
тава 1̂ алар б р л а м а  фрезалаш  станоги 2 га утади, унда буйлама 
киррзлари ишланиб булингач, станок 3 га утказилиб, тава 1̂ алар- 
ни кундаланг 1̂ ирралари ишланади. Бу линияда баландлиги 1800 
мм, кенглиги 475—850 мм ва калинлиги 42, 62 мм ли тава 1̂ алар 
ишланади.

К е с а к и г а  у р н а т и ш  в а  т а в а 1̂ а г а  ф о р т о ч к а н и  
о с и ш  иш жойида бажарилади. Форточка фрезалаш  станогида 
андазага мувофи!^ ишлангани учун уни тавай^ага урнатишда к;^-
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б ь р а с м , д е р а за  блокларига ишлов бериш учун мулжалланган Д Л -5  лииидси-
Н1Н1Г схемаси:

/ — сал ки  ж ой ларн и  олиш  станоги, 2— бф й лам а-ф резалаш  станоги, 3— к5?кдаланг фде- 
зал аш  станоги, 4 — б^^шатнш р^урилмаси

88- раем. ОшИ1̂ -мошик уринларинн режалаш  учун Павлихин андазасн; 
а — ум ум нй к$рнн»ш и, 6 — тиракли  и скан а; I — рейка , 2— скоба, 3— ти р ак
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ши?^чa ишлов талаб 1̂ илинмайди. Форточкага ёндава 1̂ уйилмайди, 
чунки унинг пастки чупи ёндава вазифасини утандн. у

Деразаиииг таш 1̂ и (ёзлик) ва ички ( 1̂ ишки) тавакасига ол­
диндан керакли улчамда 1̂ ирк;илган ёндава ва тнр 1̂ нш беркнтгнч- 
д ар  иш жойида урнатилади. Ёндава сувга чидамли елим бнлаи 
ёпвштирилиб, шуруп билаи бураб ма:;^камланади. Баландлиги 
1200 мм гача булган тир 1̂ иш беркитгичлар 4 та, баландлиги 

— 1800 мм булганлари эса 5—б та шуруп бнлан ма>^камлаиади.
Кесакилар йигиш станогида йигилади. Кесакилар бир йула, 

•яъни деталларини олдиндан бир-бирига тугриламай 1̂ уйидагича 
йигилади. Станокка кесаки ёгочлари 1̂ уйилиб, ёгочлар си{^илади; 
бунда уларнинг бир-бирига ёпишиб туришига эътибор бериш ке­
рак. Кесаки1шнг тугр'и йигилганлиги андаза бнлан бурчакма- 
бурчак текширилади. Шундан кейин кесакининг бурчакларига 
ёгоч михлар урнатиладиган тешпклар пармаланади, ёгоч михлар 
елим суртиб, тешикларга тахтанинг юзп билан бир текисликда 
уриатилади.

Тава 1̂ аларга оппи^-мошн}^ урнатиб осиш анча серме;^нат иш 
:^исобланади. Купгина ёгоч ишлаш кор.хопаларида бу операция 
механизациялаштирилган. Ошик-мошик урнийн уядигап станок­
л а р  булмаганида Павлихин андазасидан (88- раем) фойдалани- 
лади. Бу андаза тирак 5 ли рейка ва !^ирраларн чархлаб тумтоц- 
лаштирилгап иккита скоба 2 дан тузилган. Скобалар улчамлари 
ошн{^-моши1̂  у /чамига мос келади. Реж алаш  ва 1̂ тида андаза та­
ва ца четига тираб 1̂ уйилади, кейии унга секин-секип уриб, скоба 
пусхаей туи1нрилади ва оши1̂ -моши'Ц урни уйилади. К'есакиларга 
.'^амда эшик тава 1̂ аларига ?^ам шу тартибда оши»^-мошик; урин ту- 
шнрнлади. Хосил 1̂ илингаи реи^а буйича тиракли искана бнлан 
ошик-мошиц учун уя уйилади. Исканадаги тирак искаиани ке­
ракли чу1̂ урликка 1̂ адар киритиш нмконини беради. Уйилган уя 
чукурлиги оши(<5-моши1̂ 1̂ алиилигпга аши^ тугри келнип! керак, 
шу?1лагииа оиии^-мошик урнатилгач унинг сирти ёгоч сирти билаи 
бир текис юза з^осил 1̂ илади.

Дераза тава 1̂ аларини кесакига мослаш ва оипщ-моши!^ урна­
тиш узунлиги ва кенглиги дараза блокининг энг катта >^лчамла- 
рига тугри келадигаи ва баландлиги 900 мм гача булган махсус 
•столларда бажарилади. Ишлаб чн)^ариш з^ажми катта б^лгаи 
кор.хопаларда тава 1̂ аларнп кесакига урнатнш ва оипщ-мош1Щ ур- 
иатиш берилган ритмли конвейерларда бажарилади.

Д ераза тава}^аларнии кесакига мослаш ва 0ши1̂ -м0 и1и1̂ ка осиш 
|}^уйидаги асосий операциялардаи иборат; тава 1̂ аларни тайёр- 
■лаш; оши1̂ -мошивда осин1; сал.1̂ н-дупг жойларини ва‘ боища нук- 
геонларнни йукотиш; бокларни мойлаш булимига жуиатиш учун 
'жойлаш  (планкалар крцт п). Ромларни кесакига урнатишда 
даст.ч[»б ташци ромлар оеилади. Деразалар фрамугали булган 
биноларда (жамоат биноларида) кееакига дастлаб фрамуга ур­
натилади. Фрамуганииг импостга тугри мослаштаилиги текши- 
•рнлгандаи кейин шуруиларни кесакига 45° бурчак остида бураб
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1|
I

^аготМ тШ Ш йд^  
вминадиган ярам  
абт омат и/( л и н и я

К^уритиш камераси

Ясси тзалар да ш ун  
цирроларни ранасг/1. ст.

Вир т омонлама 
турум к,ирк,иш станоги
Епимлаб йт иш  ст  
нет  „ Вайма’’

Тахталарни 5>]ига 
6а энога дичиш
‘̂ ик,инди тахтапарии 

к,дритиш
№зо ба кирраларна , 

рах чи^рио ран^а-

Турумлар к,йрх,иш

брусокларнанг узала  
кирраларина елим- 

лао ёпиштиоиш

Оралик, склад

:лксимвн,детолШр ¿ёрланадиган ярим 
’̂ оматик линия

ЗоготоВкаларни сак,
\ лаш ва комплектлаш
!Ьеталла/знинг т^рт томонини йдниш.пре 
(ралимх,ос к,-ш. ¡атурумк,-ш

Занжирли тешаш 
станоги 

Тахтадаги к> •иШон стснеги0Иии1  ¡а  тЩи 
^ёркитиш с

^¡¿ сок учини ./^шсиго 
иуниш

кичлари тили хрмда 
планкаси учун у  я уииш
Т ур ум  у!^ун иук^урчк 

уйиш
Тахтадоги к^морни 
уйиш во тик,ин клан Векитио!
брусикни к^имиеа 
йуииш станет

> > >

Тт-

>

Д О

Сшик ■’■уми,\']ая и‘7 - 
нини уядиган станок

иш  урни

Оралик̂  склад
„Вайма" 

йириш станоги
Тавакалар, форточ­
калар те^ишЛича 
ишланадиган линия

Махсус станок

Махсус. станоклар
• ли ни я  си

иа/иК' моши/^лар 
урнини /)йиш

О шик, -моши/^лар 
таЗак,асини урнатиш
Цеталларни сак^аш  

йа комплектлаш
Тавак;алар, форточкалар 
ва кесакиларни йириш
Салк,и (цал/а/к жоилар- 
ни рандЬлаОг текислаш, периметри ду аича иш/юц
Ошик,-тшик,лар 
урнини уииш
1{дАф__ва йурма ёщач^ 
лар урнини (}йиш,вшр
лар учун тё1а.пар1(.8а^о

р в Кон5еаер линия 6  урча клар ни барик- 
тирш. раскла^алар

К О Конвейер линия
■аларни тегишли ш, винтларни 

жойига а^рао кдйиш

и ш  урн и Кё саки га та вак,алар­
ии осиш

89- раем. К,уш ромли дераза блокларини тайёрлаш технологик процессининг
тахминий схемаси



киргазиб маз^камлападн, бунда биринчи па:5 
ёпдошлари маз^камланади.

Очилмайдиган фрамугалар кесакига жип 
ди ва шуруплар ёрдамида ма>^камлаб куйила 
мугалар кесакига мосланади ва ошик-моши 
тава 1̂ алари мосланади. Фрамуга билан кеса 

"2 мм дан орти!^ булмаслиги керак. Тавацалар 
да уларнинг тугри ёпилиши синчиклаб текш 
кесаки кесикларига зич тегиб туриши текши 
кесакига. осишда уларнинг эркин очиб-ёпи 
турмаслигига эътибор бериш керак. Ичкн 
тава 1̂ алар каби мосланади.

Кесакига мослаш ва 1̂ тида дераза блоки! 
лари силли!^ 1̂ илиб ишланганлигига ва тава1; 
четлари бир-бирига жипс киришиб туришигаГ 
рак. Оши1̂ -моши1̂ лар кесаки з^амда тава 1̂ а 
кисликда ётиши, тава!^алар зич беркилиши, 
о^иста очилиши керак. Оши1̂ -моший;ларда 
.^аммасига шуруп бураб маз^камланиши керак

Д еразаларга ошиц-моши1̂ лар кесаки кони 
фада урнатилади. Дераза бандлари полдан 
ландликда, балкон эшнкларининг бандлари 
баландликда урнатилади. Д ераза асбоблар 
шуруплар билан ма.?^камла»ади. Фрамуга асб 
учун 1̂ улай з^олатда урнатилади.

ромли дераза блокларини тайёрлаш ва

^атда фрамуганииг

зазорсиз урнатила- 
^и. Очиладиган фра- 

ца оеилади, кейин 
и орасидаги зазор 
.11 кесакига мослаш ■' 
рилади, яъни уж н г 
1лади. Т ава 1̂ аларни 
1шига ва ликиллаб 
вакалар .^ам таш 1̂ н

Куш ромли дераза блоклари асосан cnei 
(арралаш  цехида берилган улчамда тилингаи 
ёряаяади. Куш ромли дераза блоклари тайёр 
нинг тахминий с.хемаси 89- расмда берилган.

Т а х т а л а р н и  б и ч и ш .  Тахталар k j j |> 
бичиш булимидаги ярим автоматик линияларда энига ва буйига

:шг з^амма элемент­
лар беркитилганда 
эътибор бериш ке- 

ггочи билан бир те- 
лииилламаслиги ва 

Цента тешик булса,

фидан 200 мм масо- 
1500— 1600 MIX ба- 
эса полдан 950 мм 
яширин каллакли 

блари фойдаланиш

)1РИШ

фикация }^илинган 
тахталардан тай- 

лаш технологияси-

1тилганидан кейин

бнчилади. Бундай линия булмаса, тахталар д 
нокларда бичилади.

Бичиш ва 1̂ тида цоладиган калта чи1̂ инд 
тириб дераза блоклари деталлари тайёрла 
тахталар аввало зарур улчамда 1̂ ир1̂ илади : 
ларида намлиги 10% булгунча ¡^уритилади. 
тахталар юзалари ва узун цирралари рандалг 
лаб турриланади, сунгра бир томонла.ма тир 
гида тирно!^ 1̂ ир{^илади ва чу1̂ урчалар уйилаф 
насига елимлаб уланади ва елими 1̂ отгунча 
жойда са 1̂ ланади. Бруслар узунасига тишла][)

Тахталарни бичишда улар комплектлигига 
дида дастлаб ёндорлар (вертикал урнатила 
киб ОЛИНИН1И керак, тавакаларнинг бнрмуич

мало1{ арралн ста-
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ирардан улаб-узай- 
ади. Бунинг учун 

1̂ уритиш камера- 
•^уриб 1̂ ийшайган 

1|ц станогида ранда- 
31̂  чи1̂ ариш стано- 
. Бу та.хталар узу- 

!\|!ахсус ажратклгаи 
чн1̂ ариб уланади. 

)иоя 1̂ илнш ма{^са- 
ган ёгочлар) г^ир- 

кис1̂ а тепа ёгоч-



лари ва пастки ёгочлари йул-йулакай з^осил булаверади ёки брак 
килинган ёндорлардан 1̂ ир1̂ иб олинади.

З а г о т о в к а л а р н и  и ш л а ш .  1^ир1^иб олинган заготовка­
лар турт томонидан рандаланиб профиль з^осил 1̂ илинади, булар 
брусоксимон деталлар ишланадиган ярим автоматик линияда 
бажарилади. Тегишли профиль берилган деталларда тирно*^ 1̂ ир- 
1̂ илади ва чу1̂ урчалар уйилади.

Брусоксимон деталлар ишланадиган линияси булмаган корхо- 
паларда деталлар 1̂ уйидагича ишланади: тоб таш лаган ва сирти 
нотекис тахталар юзалари ва узун 1̂ ирралари рандалаш  станоги­
да рандалаб текисланади, сунгра турт томонлама рандалаш ста­
нокларида й}^нилиб, база юзалар з^осил {^илинади.

Дераза блоклари учун заготовкалар Д Л -ЗА  линияда ишлаии- 
ши мумкин, бу линияда рандалаш, турт томонлама йуниб про­
филь з^осил 1̂ нлиш, торцовкалаш ва тирно!^ чи!^ариш мумкин. Бу 
линияда буйи 1800 мм, эни 70 мм б;^лган ёрочларни ишлаш мум­
кин. Линиядаги узатиш тезлиги 24 м/мин гача. Кесаки бруслари 
1̂ алинлиги 60 мм булган тахтадан 1̂ ир»^иб олинади. Бу тахталар 
1̂ уритилганидан кейин ярим автоматик линияда бичилади ва 
брусоксимон деталлар ишланадиган ярим автоматик линияда йу- 
иилади. Агар корхонада бундай линия булмаса, ишлаш !^уйидаги 
тартибда олиб борилади: тахта думало!^ аррали станокда тили- 
надн, шундан кейин тоб ташлаган ва сирти нотекис тахталар 
узун 1^ирраларни рандалаш  станогида йунилади, сунгра турт 
томонлама рандалаш станогида турт томони д;ам йунилиб про­
филь х.осил {^илинади. Кейин ёндорларга станокда тирио1̂ лар 1̂ ир- 
«^илади, тепадор билан пастки ёгочларга тирно!^ тушйб турадиган 
чу«урчалар уйилади. Кесакининг пастки ёрочи занжир-фрезали 
тешиш станоги ёки горизонтал пармалаш-уйиш станогида тикка- 
'сита урнатиладиган импостнинг тирнори кириб турадиган чу1̂ ур- 
чалар уйилади. Импостга 1̂ улф-лукидон жойланадиган чу1̂ урча- 
лар  з^ам горизонтал пармалаш-уйиш станогида уйилади,

Кесаки ёндорларига махсус станокда оши1̂ -мопш1̂ лар урни 
уййлгач, уйивда иш жойида оши1̂ -моши1̂ нинг бир тавацаси урна­
тилади. Тахтадаги кузларни уйиб, урнини ти!^ии билан бернитиш 
ва бош 1̂ а нут^сонларни йу!^отиш ишлари шу мар^садга мулжаллан- 
га (1 станокда бажарилади. Кесакининг пастки ёгочига ойнадан 
ок,иб тушган сув (конденсат) чи1̂ иб кетадиган ари 1̂ ча уйи- 
ладн.

Р о м  в а  к е с а к и л а р  й и р и ш  станогида йигилади. Йирил- 
ган дераза тава 1̂ аси махсус са 1̂ лаш жойларида саг^лаиади. Тйва- 
1̂ алар маълум муддат сар^ланганидан кейин ДП -5 ёки ДП-5А ли­
нияснда ёки умумий станокларда ишланади. Уч цилиндрли 
жвлвирлаш  станогида ёки кенг орали 1̂ ли рейсмусли станокда 
таваканинг сирти тозаланади ва жилвирланади, сунгра тава 1̂ а 
андазага 1̂ уйилиб, фрезалаш  станогида унинг учала томони пери- 
мстри буйича ишланади. Шундан кейин уларга оши1< -̂мошн1у1ар 

у'йилади, бунда ички тавар^аларга р̂01^иб киргизиладиган
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90- раем. 1^уш ромли дераза тава 1̂ алариш сесакига осиш:
а — ПВ ти п и д аги  $йиб ^pн aти лaд и raн  ош ик-м ош иц, б — ои  
маси; 7— ч асп ак . 2— таш ни тав а к а , 3— ошнк-мош нк;. 4 

У рнатиладиган ош иц-мош ик, 7— ички тавг

к-м ош икларни  5рн атн ш  схе- 
есаки, 5— ш тиф т, 6-^  ^йиб 
а, 8— ойна

оши1̂ -моши1̂ лар урни, ИЧКИ ва таш 1̂ и тава
оши}^-мошиклар (ПНО) урни учун уя уйил 
ички тавацага лукидон урни уйилади ва 
турадиган тешик очилади.

Кесакининг импостига лукидон планкас 
ваь^асига эса илмо!^ учун чу1̂ урча махсус ст 
лаш ари!^ча очиш станогида уйилади.

Д ераза кесакилари ВГК-2 йигиш станог 
мих воситасида) йигилади. Тирно1̂ ли бир 
гач, нагеллар урнатиб маз^камланади. Кесач 
лари, шунингдек импостнинг горизонтал его 
ладиган жойлари албатта ёгоч михлар 
шарт, ёгоч мих туртиб чи{^иб турмаслиги, 
билан бир текис булиши керак.

Ром ва кесакиларни йиришда бурчаклар 
гига эътибор бериш керак, тугри йигилган 
даза билан текширилади. Кесакининг ти 
жипс, зазорсиз булиши керак.

Д е р а з а  б л о к и н и  й и г и ш д а  тав 
лар кесакига урнатилади, тава 1̂ алар кесак 
ган ну1̂ сонлар ва ноани1̂ ликлар бартарас 
кейин ёндорлар ва ойна чуплари урнатилад

аларга эса думало!^ 
ди. Бундан ташкари, 
кндон банди тушиб

учун, форточка та- 
юкларда ёки парма-

да (елимлаб ва ёгоч 
малар елим суртиЛ' 
нинг з^амма бурча«- 
билан бирлаштири- 

маз^камланиши 
тахталар сирти

б1 1ан 
бг 1КИ

^ийшайиб 1̂ олмасли- 
иги линейка ёки ан- 
Ю1̂ ли бирикмалари

.алар на форточка- 
а мосланади, топил- 
1̂ илинади, шундан 
Куш 1̂ аватли дера-
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9 1 - раем. К^уш ромли дераза блокларига >^амда ж уф т полотноли балкон блок­
ларига асбобларни урнатиш тахминий тартиби (хона ичидан куриниш и):

а  — тавак ,алар  тенг булм аган  д е р а за  блоклари, б  — ф орточкали  д е р а за  блоки, в —  бал- 
КОН эш ик блоки; 1 — ошй1^-мошй!ея, 2 — винтли торт 1̂ и, 3 — бурагй ч , 4 — д ас та , 5 — эш ик

ш пингалети , 6 — фиксатор

за ва балкон блокларига асбоблар урнатишнинг тахминий тар­
тиби 91- расмда келтирилган.

ромли деразалар ва балкон эшикларига 1̂ улф планкали, 
бураганда тили ичкарига тортиладиган лукидонлар урнатилади, 
лукидоннинг тили ичига тортилиб тава 1̂ аларнинг четлари бир- 
бирига кириб туриши учун 1̂ ия тешик очилган (ЗВ зичлама, 
ГОСТ 5090—73). Куш, ромли ,ва эшик полотноларида винтли 
торт 1̂ илар (ГОСТ 5090^73) ички ва таш 1̂ и тава!^аларнинг яхши 
берилишига ва очилишига хала 1̂ ит бермаслиги керак. Винтлар 
осонгина бураб киргизилдши г;амда бураб чи1̂ арилиши керак. 
Д ераза ва балкон эшиклартаинг блоки мойли буё1̂  (белила) ёки 
эмал билан буялади. \

25- §. Эшик блокларини тайерлаш ва йигиш

Эшикларнинг конструкциялари ва улчамлари. Конструкция­
сига кура эшиклар филёнкали ва шчитли булади.

Ф и л ё н к а л и  э ш и к л а р  (92^ раем) богловчилар (брус­
лар) эа  тулдирувчи (филёнка) дан тузилади. Филёнкали эшик­
ларнинг бруслари 44 ва 54 мм 1̂ алинликда булади. К^линлиги 54 
мм булган бруслар зина майдончасидан квартирага кириладиган 
эшикларда, баландлиги 2300 мм булган таш 1̂ н эшикларда ишла­
тилади. Филёнкали эшик брусининг кенглиги 94 мм 5^илинади. 
Богловчи 1̂ алинлиги 54 мм булганда филёнка ¡^алинлиги 22 мм.
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92- раем. Филёнкали эшиклар:
а  — ум ум ий к5^риниш, б  — ф и лён кали  эш ик деталларин и нг кирким и

борловчи брус 1̂ алинлиги 44 мм булганда эса филёнка 1̂ алинлнгн 
8,16 ва 19 мм булиши мумкин.

Филёнкали эшикларни тайёрлаш анча сермез^нат иш булгани 
учун, бундан таш 1̂ ари, ю}^ори сортли ёрочлар керак булгани учун, 
шчитли эшиклар тайёрлашга нисбатан ёгоч икки марта куп сарф- 
лангани учун филёнкали эшиклар тайёрлаш чекланган.

Ш ч и т л и  э ш и к л а р  (93-раем) товушни ёмон утказади 
(товуш изоляцияли), мустаз^кам, шакли узгармайдиган, гигиеник 
ва ишлатишга 1̂ улай. Бундай конструкциядаги эшиклар турли 
хил конструкциялар билан тулдирилган икки томондан фанер ёки 
1̂ алинлиги 3—4 мм булган ёгоч толали плита в^опланган рамка- 
дан иборат.

Ички ва таШ1̂ и эшиклар булади. Эшиклар таш 1̂ и куринишнга 
кура яхлит ва ойна бандли эшикларга ажратилади. Эшиклар 
!^опламали ва 1̂ опламасиз булиши мумкйн.

Турар жой ва граждан г^урилишида ишлатиладиган эшиклар 
нимма-ним ёпиладиган, яхлит нимма-ним ёпиладиган хамда теб- 
ранма полотноли ойнабанд (ГОСТ 6629—74) булади. Эшик блок­
лари бир тавакали ва икки тава 1̂ али, остонали ва остонасиз, унг 
ёкп чапга очиладиган булиши мумкин.

Яхлит эшикларнинг баландлиги 2000 мм, кенглиги 600, 700, 
800, 900, 1100 мм; баландлиги 2300—бир тава 1̂ алигининг кенгли­
ги 900 ва 1100 мм, икки тавакалигининг кенглиги 1402 ва 1802 мм 
булади.

Нимма-ним ёпиладиган ойнабанд эшиклар;^ баландлиги 2000 
мм, кенглиги бир тава 1̂ алиги учун 700, 800 ва 900 мм, икки тава-
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93- раем. Шчитли эшиклар:

о — ум ум ий кУриниши, б - / икки т^лик; полотноли эш ик Т аван алари ни нг Урта нирними, 
в  — ЭШИК п алотн олари ни !^  ц и рралари  б^^йича 1̂ иркими; I — полотно, 2 — тирк;иш бер- 

, китгич, 5-—о й н ^  р аск лад к аси , 4— ойна> 5— пардоз к^оплама, об кл ад ка

1̂ алиги учун 1202 мм; баландлиги 2300 мм булганда бир тава 1̂ али 
эшикларнинг кенглиги 900 ва 1100 мм, икки тава 1̂ алиники 1402 
ва 1802 мм.

Полотнолари тебраниб турадиган икки тава 1̂ али ойнабанд 
эшиклар баландлиги 2000 мм, кенглиги 1204 мм; баландлиги 2300 
мм, кенглиги 1404 ва 1804 мм ли 1̂ илиб ишлаб чш^арилади. Эшик 
нолотноларининг 1̂ алинлиги 40 мм булади. _1^алинлиги 40 мм ли 
(урта 1̂ иеми яхлит рейкалар билан тулдирилган) эшиклар квар­

тирага кираверишга урнатилади. Худди шундай эшиклар товуш 
изоляцияеига юь^ори талаблар {^уйиладиган хоналарга, маеалан, 
еинфлар, аудиториялар, каеалхона палаталарига ва к. га урна­
тилади. Тураржой ва жамоат бинолари учун  кириш ва хизмат 
эшиклари (МРТУ 20—6—65) бир тавз 1̂ али, бир ярим тавакали,
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икки тавацали б)^лади; улар яхлит ойнабан, 
}^илиб тайёрланади.

Эшиклар шчитли ва 1̂ опламалн, панжа

ва ярим ойнабанд 

lacHMOH, филёнкали
конструкцияларда ишлаб чицарилади. Икки тава 1̂ али ва бир

яли, яъни бир волот- 
ёнкали 1̂ илиб тайёр- 
мм, ¡^опламаларники

ярим тава 1̂ али эшиклар аралаш  конструкци 
носи шчит конструкцияли, иккинчиси эса фи 
ланади. Шчитли эшикларнинг ¡^алинлиги 43 
эса 62 мм булади.

Саноат корхоналари бинолари учун ё 
(ГОСТ 146224—69) вазифаси з^амда констр 
ва ташг^и эшикларга ажратилади, ички эш 
нимма-ним ёпиладиган яхлит, тава 1̂ алари 
ойнабанд; таш 1̂ и эшиклар эса нимма-ним ёп 
ма-ним ёпиладиган ойнабанд булади.

Ички эшиклар учун эшик блоклари остон 
эса остонали ёки остонасиз булиши мумкин 
га кура чап ва унг хилга ажратилади. Бункай эшиклар цалин- 
лиги 40 мм булади ва 1̂ опламалари тавав^адан четга чн1̂ майди- 
ган тулдиргич тулдирилган шчитлардаи тайёрланади. Бу эшик­
лар юзи фанера, 1̂ атти1̂  ёки ута 1̂ аттиц 
билан 1̂ опланади. Баландлиги 2300 мм ва t 
орищ  булган ички эшиклар тавар^аси з^амда 
ошп»;-моши{^1̂ а оеилади, бош1̂ а улчамдаги 
оши1̂ -моши1̂ 1̂ а оеилади.

Эшикларни ойналашда инАтатиладиган 
на1̂ шланган ёки армирланган булиб, ¡^алинл 

Ички бир тава 1̂ али эшиклар баландлнг

04 эшик блоклари 
кциясига кура ички 
аклар уз навбатида 
ебраниб турадиган 

м адиган яхлит, ним-

асиз, таш 1̂ и эшиклар 
Эшиклар осйлиши-

ероч толали нлита 
енглиги 700 мм дан 
ташк;и эшиклар 3 та 

тава 1̂ алар эса 2 та

ойналар шаффоф, 
иги 4—5 мм булади. 

2000 мм, кенглиги
700 ва 900 мм, икки тава 1̂ алигининг кенглиги 1402 ва 1802 мм; 
баландлиги 2300 мм булган бдр та1ва 1̂ ал1И эшикнинг кенглиги 
700, 900 мм, икки тава 1̂ алининг кенглиги эса 1402, 1802 ва 2202 
мм булади. Ойнабанд бир тава 1̂ али эшик;
2000 мм, кенглиги эеа 900 мм; икки тавак 
1402 ва 1802 мм булади; баландлиги 2300 
эшикларнинг кенглиги 900 мм, икки тава!^ 
эса 1402, 1802 ва 2202 мм булади. Тебра 
эшикларнинг баландлиги 2000 ва 2300 мм 
1804 мм булади.

Таш 1̂ и бир тава 1̂ али яхлит эшикларнинг 
кенглиги 900 мм, икки тава 1̂ алигининг кенгл)Ьги эса— 1390 ва1790 
мм булади. Баландлиги 2300 мм булган бир гава1̂ али эшик кенг­
лиги 900 мм, икки тава 1̂ алигининг кенглиги эса 1390, 1790 ва 
2190 мм булади. Баландлиги 2000 мм булгш  ойнабанд таш 1̂ и 
эшикларнинг бир тава 1̂ алигининг кенглиги 
лигининг кенглиги 1390, 1790 мм. Баландлип 
тава!^али эшик кенглиги 900 мм, икки тава!^
1390, 1790 ва 2190 мм.

ГОСТ 17324—71 га асосан 1̂ урилган чорвЬчилик ва парранда­
чилик бинолари учун ишланган эшиклар таш ^и ва ички эшиклар-

!64

арнинг баландлиги 
1ЛИГИНИНГ кенглиги 
мм ли бир тавз 1̂ али 
алигининг кенглиги 
1ма икки тйва 1̂ али 
ва кенглиги 1404 ва

эаландлиги 2000 мм.

00 мм, икки тава 1̂ а- 
2300 мм булган бир 

1ЛИГИНИНГ кенглиги



га ажратилади. Улар нимма-ним ёпиладиган яхлит бир тава 1̂ али 
ва икки тава 1̂ али булади. Ташци эшик блоклари остонали ёки 
остонасиз, ичкилари остонасиз булади.

Ички эшик блокларининг баландлиги 2390 мм булганда кенг­
лиги 1890 ва 1188 мм, баландлиги 2090 мм булганда эса 788, 988, 
1188, 1890 мм булиши мумкин.

Ташцн эшик блокларининг баландлиги 2090 мм булганда 
унинг кенглиги 988, 1188 ва 1878 мм, баландлиги 2390 мм булган­
да эса кенглиги 1188ва 1878 мм булади. Эшиклар 30 ва 40 мм 
1̂ алинликда ишлаб чицарилиб, рейкалар билан тулдирилган ва 
фанера ёки 1̂ атти1̂  жинсли ёгоч толали плиталар билан пардоз- 
ланган каркасдан иборатдир. Баландлиги 2300 мм булган эшик 
полотнодари учта оши1̂ -моши1̂ 1̂ а урнатилади, бунда четки ошик;- 
моши1̂ лар эшик тепасидан ва пастидан 250 мм масофада, учинчи- 
си эса тава 1̂ а уртасига урнатилиши керак.

Эшик блокларини тайёрлаш. Шчитли эшик блокларини тайёр­
лаш технологик жараёни »;уйидаги асосий операциялардан ибо­
рат: рамкаларни ва тулдиргични тайёрлаш; 1̂ оплама материал- 
ларинм (цатти{^ ёгоч толали плиталар, фанералар, шпонлар ва 
бошцаларни) бичиш; эшик шчитларини елимлаш; шчитларга пе­
риметри буйича ишлов бериш; цопламалар ва раскладкаларни 
1̂ уйиш; эшик кесакисини тайёрлаш; эшикни кесакига осиш (ур­
натиш ); эшик блокини пардозлаш. Шчитли эшиклар тайёрлаш- 
нинг тахминий схемаси 94- расмда берилган.

Эшикбоп шчитларни камбар тахтача, яъни рейкалардаи ели^- 
лаб ва устига ¡^оплама материал 1̂ оплаб ёки рамка ясаб, унинг 
ичини рейкалар ёки (^атти!^ ёгоч толалари, плита 1̂ олди1̂ лари би­
лан тулдириб, устини цатти!^ ёгоч толали плита ё фанера билан 
1̂ оплаб з^осил 1̂ илиш мумкин.

Рейкалардаи елимлаб шчит ясаш жуда сермез^нат иш, чунки 
рейкаларнинг [^алинлиги ва эни буйича мослаш керак. Бундан 
таш 1̂ ари, шчитнинг {^алинлиги ани1̂  белгиланган улчамда чи- 
'^иши учун унинг }̂ ар иккала томонини рейсмусли станокда йу- 
ниш керак.

Каркас еифатида ишлатиладиган рамкалар кесими 40—50X32 
мм б)?лган ишлов берилган тахталардан 1̂ илинади. Рам ка тахта­
ларининг учи тирно!^ чи1̂ ариб ёки сим 1̂ ис1̂ ичлар воситасида ула- 
яади.

Ойнабанд эшиклар тайёрлашда иккита рамка: ички ва таш 1̂ и 
рамка ишлатилади, ички рамка тахталари билан таш 1̂ и рамка 
тахталарининг 1̂ ир1̂ ими бир хил булади.

Рамканинг уртасиии тулдириш учун тулдиргич еифатида тах­
та 1̂ ийцимларидан, рейка ва тахтачалардаи, фанер парчаларидан 
з^амда 1̂ атти1̂ ёгоч толаларидан пресслаб ясалган плита (цалин- 
лиги 3—4 мм) 1̂ олди[^ларидан (катакчалар учун) фойдаланила­
ди. Эшик шчитининг уртасини тулдиришга кетадиган ёгоч цол- 
ди1̂ ларининг намлиги 6— 10%, чиримаган ва пусти тозаланган б; -̂ 
лиш керак.
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2250

9 5 - раем . М еханикавий п реес схе! 1си;

/ — станина, 2— ш кив, 3— винтлар, 4— сурилм а траверса ,
роликлар

— юритиш м еханизм й,

Уртаси яхлит тулдиргичли эшикбоп шчи' 
ёрланади. Шчит рамкалари йирилгач, рамка 
р^атти!  ̂ ёроч толасидан пресслаб ясалган пл1 г 
рилади-да, буйи 20—25 мм ли майда мих 
йин рамка ардарилиб, уртасига 1̂ алинлиги 
мос келадиган рейкалар терилади. Рейка 
жипс тегиб турадиган юзалари бир текисд 
биридан сал 1̂ очириб терилишига ало^ида 
Рейкаларнинг пусти тозаланган ва гарбилси 
калар териб булингач, рамканинг устига фа 
толасидан ясалган пардозлаш материаллар! 
лади ва турт бурчагига майда михла'р 1̂ 01̂ и 
нинг уртасидаги рейкалар сийрак терилган 
ораси бир 03 очилиб туриши керак. Шчитн 
катаклар билан тулдиришда катталиги 4 0 X  
лар )^осил 1̂ илинади, катаклар бундан 
материал, тортнлиб ботадн. Эшикларни ел 
сувга чидамли ва плёнкани ёпиштирадига 
елимлари ишлатилади.

Эшикбоп шчитлар сову!^ механикавий 
прессларда ёпиштирилади. Биринчи з^олда 
елимлаш жараёни 6— 12 соат, иккинчи

ар ¡^уйидагича таи- 
ар устига фанер ёки 
а елимлаб ёпишти- 

б лан михланади. Ке- 
)амка 1̂ алинлигига 
арнинг бир-бирига 
лекин учлари бир- 

.тибор бериш керак. 
булиши керак. Рей- 
ер ёки каттик ёгоч 
елимлаб ёпиштири- 
ди. Рамкали шчит- 
з^олларда рейкалар 
г урта бушлирини 
О мм булган катак- 

булса, 1̂ опланган 
млаб ёпиштиришда 

УКС, К '17, КБ-3

и иссив; гидравлик 
шикбоп шчитларнн 

эса 15 мин давомз^ол;
этадн.

йилига 100— 120 минг эшик тайёрлаьЦк 
механикавий пресслардан, ишлаб чи1̂ ариш 
булган корхоналарда эса нссир  ̂ гидравлик 
ланган маък;ул.

Шчитларни механикавий нрессларда ёп штнриш 1̂ уйида>ги
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.жараёнлардан иборат (95 -раем): шчитни шакллантириш; пакет- 
,лар хосил к;илиш ва уларни пресслаш; пакет елими {^отишинм 
кутиш; шчитларни маълум ваг^т сацлаш.

Эшикбоп шчитлар 1̂ уйидагича шакллантирилади. Пресс ро- 
.ликлари орасига 10 ёки 12- номерли, икки тавр шаклидаги 5—6 
тусин ёки баландлиги 100— 120 мм булган рельс парчалари цуйи- 
лади. Тусин ёки рельслар 1̂ уйилгач, улар устига 1̂ алинлиги 80— 
90 мм ли тахта шчит 1̂ уйилади. Шчит ь;уйиб булингач, эшик шчи- 
тини шакллантиришга киришилади. Пресс ёнидаги иш столига 
.олдиндан йигиб тайёрланган рамка 1̂ уйилади, рамкага эса 'зарур 
улчамда кесилган фанер р^атлами ёки 1̂ атти1̂  ёгоч толаларидан 
тайёрланган плита ¡^опланади, плитанинг рамкага тегиб туради­
ган томонига елим суртилган булади. Пардоз {^онлама юзига 
<елимни бир текис суркалгандан кейин елим суркалган томони 
-билан рамкага 1̂ уйилиши, четлари эса рамканинг з^амма томо­
нидан бир текисда чи1̂ иб туриши лозим. Пардоз к;онлама рам­
кага куйилгач, турт бурчагидан майда мих ёки шпилькалар 1̂ о- 
•киб маз^камланади, рамка агдарил^ди ва уртасидаги бушли!^ 
тахтачалар ва панжаралар билан тулдирилади. Бу ишни баж а­
риш ва 1̂ тида рамканинг уртасига иккита буйлама тахтачани 
мазикам ёпишиб турадиган 1̂ илиб 1̂ уйиш керак.

Ойнабанд эшикларда 1̂ улф учун махсус тахтачалар 1̂ уйил- 
•майди, чунки ички рамка шундай тахтача вазифасини утайди..

Шчитнинг уртаси плита тасмаларини катак шаклида жойлаб 
тулдириладиган булса, катаклар рамка ичини батамом тулдири- 
,ши ва катак з^осил ь^илувчи полоса ларнинг учлари бир-бири ора­
сига кириб туриши лозим. Шчитнинг урта бушлиги тулдириб бу- 
-лингач, рамка юзига олдиндан суркаб 1̂ уйилган елимга иккинчи 
пардоз 1̂ оплама ёпиштирилади ва бу 1̂ опламанинг бурчаклари 
майда михлар к;о1̂ иб маз^камланади. Шундан кейин йигилган 
шчнт иш столидан олиниб прессдаги асоснинг 1̂ 01  ̂ уртасига, уч- 
-лари осилиб турмайдиган цилиб ¡^уйилади.

Прессга р^алинлиги 40 мм дан булган 18—20 та шчит 1̂ уйила- 
,ди. Ш читлар четларини теп-текис г^илиб устма-уст ¡^уйилади, улар 
:устига асосга ухшаш вазмин тахта шчит {^опланади ва улар ус­
тига 10 ёки 12 номерли икки таврли балка ёки рельслар бостириб 
;1̂ уйилади. Устки балка ва рельслар остдагилар билан ашщ бир 
турри чизш^да ётиши керак, кейин пресс электрик двигатели ишга 
■туширилиб пакет кисилади. Балкалар (рельслар) учлари пакет 
*шу з(олатда маълум ва 1̂ т туриши учун мазикам си1̂ иб г^уйилади.

Пакетни уртасидан четларига томон бир текисда си 1̂ иш ке­
рак. П акет шу тарзда си1̂ иб 1̂ уйилгач, пресс т^^хтатилади, пакет 
роликларда думалатилиб пресс оетидан чи1̂ арилади ва сиь^илган 
холатда елим турига 1̂ араб 6— 12 соат са 1̂ ланади. Шу муддат 
утгач, пакет шчитларга ажратилади ва шчитлар дастаси :^аво- 
•сининг нам лиги '60% гача ва температураси 18—20°С булган хо- 
«ада  яна 12—24 соат са 1̂ лаб етилтирилади.



96- раем. Эшик асбобларини урнатиш тах ми 
а  — тенг икки та в а ц а л и  ш чит эшик, б  — тенг икки  т а в а 1 ,алр 

таванали  ой набанд  ш читли эш

[И уринлари;
ойнабанд эш ик, в — бнр

9 7 - раем. Д ераза  ва балкон блокларини таиип учун

— рам а , 2 —  устун, 3 — сурилм а ш танга, 4 — циснш  бал|5ас;
р ези н алан ган  лен та

контейнер

5 — кисиш  винти, б —усти
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Исси!^ гидравлик прессда елимлаб шчит ясаш худди шу 
тартибда бажарилади, биро!^ бу прессда шчитлар металл таглик- 
ларда шакллантирилади. Шчитлар исси!^ гидравлик прессларда 
елимлаб ёпиштириладиган параметрлар 24- ж адвалда келтирил­
ган.

Ш читлар исси!^ гидравлик прессларда елимлаб ёпиштирилга- 
нидан кейин 12 соат давомида са{^ланади ва шундан кейин ишлов 
беришга жунатилади.

Эшик шчитларини периметри буйича ишлаш г^амда уларга 
рейкалар (обкладка ва раскладкаларни) 1̂ 01\иш р^уйидаги ишлар- 
ни уз ичига олади; шчитни периметри буйича арралаб улчамига 
туррилаш, 1̂ иррасини камбар тахтача тушиб турадиган килиб 
уйиш; шчит юзаларини жилвирлаш, обкладкаларни периметри 
буйича елимлаб ёпиштириш )^амда ойнани ушлаб турадиган рей- 
к а л ф  (раскладкалар)ни урнатиш.

Эшик'шчитларини арралаб улчамига туррилаш ва 1̂ ирралари- 
ни рейкалар учун уйиш думало!^ аррали станокларда, фрезалаш 
станокларида ёки форматли станокларда бажарилади, кейин 
периметри буйича рейкалар 1̂ ок;илади ва маълум ваг^т тутиб ту- 
рилганидан сунг (елими ь^отганидан кейин) сиртлар уч цилиндр- 
ли снлли 1̂ лаш станогида жилвирланади, ойнабанд эшикларнинг 
ойна урнатиладиган рамкаси периметри буйича раскладкалар 
шпилькаларда урнатилади.

24- ж  а д в а л

Шчитларни исси!  ̂ гидравлик прессларда елимлаб ёпиштириш параметрлари

Елимлар Елимлаш тем­
ператураси, С

Елнм 1<отиш 
муддати, мин

Нисбий босим, 
кгк, см“'*

Карбамидли 1 0 0 — 130 10 6 — 10
Фенол-формальдегидлн 1 4 0 — 145 1 0 — 15 6 — 10
Бакелитли плёнка 14 8 — 150 1 ■ -  . 6 — 10

Í

боснм, 10 кгк/см^, уртаси яхлит, тулдирилган шчитлар учун."

Кесаки деталлари 1̂ уйидагича тайёрланади. Буйига ва энига 
керакли улчамда бичиб олинган з'&готовка фрезаланади ва зарур 
з^олларда фуганкалаш станогида рандаланадн ва кейин турт то- 
монлама буйлама фрезалаш станогида рандаланиб эшик тавар^а- 
сини урнатиш учун кониш чи1̂ арилади, кейин ёндорларда тир­
нок чи1̂ ариш станокларида тирно!^ чир^арилади, горизонтал тах- 
таларга эса куло1̂ лар уйилади. Тирно!^ чи1̂ аришдан олдин тахта 
кузлари уйиб олиниб, урни ти 1̂ ин билан беркитилади. Шундан ке­
йин ёндорларнинг бирига эшик тавар^асининг унг ёки чап тавак;а 
булишига караб, оши1̂ -моши1̂  урни уйилади ва оши1̂ -мошикнинг 
бир тава 1̂ аси урнатилади, иккинчи ёндорга эса 1̂ улф планкаси- 
нинг урни уйилади. Эшик кесакиси йириш станоги (вайма) да 
елим билан ёпиштириб ёки мих ёгочлар билан узил-кесил йири­
лади.
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Эшик тава 1̂ асини кесакига урнатиш тава!^ 
лаш, урнатиб 1̂ уйилган ошиц-моши1̂ 1̂ а тавак; 
будур ва нотекис жойларни текислашдан 
энли ва иккинчиси энсиз эшикларни ёки икки т 
ни кесакига урнатишдан олдин фрезалаш  станс 
конишлар уйилади, сунгра тавз 1̂ алар беркит 
з^олда осилади. Тава!^аларнинг бир-бирига ки 
четларвда буё1̂  цатлами учун энг купи 2 мм тир 
лозим. Епилган тава!^алар орасида з^осил булга 
пик деб аталадиган тиркиш беркитгич беркити( 
тача тава 1̂ ага елимлаб ёпиштирилади ёки шур 
ланади. Эшик тавз 1̂ аларн иш столида кесакиг 
нйб, кейин осилади, эшик тава 1̂ алари очилган? 
оши1̂ -моши1̂ ларида эркин айланиши лозим. 
кийши1̂ лиги 2 мм дан ошмаслиги лозим. Эшик 
эркин айланиши керак.

Эшикнинг з^ар бир тава!^аси иккита ёки уч 
осилади, юцориги ва пастки ошиц-моши1̂  баутл 
у 1̂ да ётиши керак. Эшик темир-терсак асбобл 
урни 96- расмда курсатилган.

Филёнкали эшикларга }^улфлар вертикал 
урта горизонтал брусдан пастга ёки ю1̂ орига } 
ларни урта горизонтал брус ^^apшиcигa урнати 
уланган жойига путур етказади. Бандли 1̂ ул 
банднинг ур̂ и калит тушадиган тешик у 1̂ ига 
Кулф урнатиладиган чу!^урча андазадан фойда 
ма билан бир неча йула уйилади. Кулфларниг 
личинкалари кесаки билан тавз 1̂ анинг улама ё 
лан бир текисда булиши керак. Эшик темир-т 
яширин каллакли шуруплар билан маз^камлана

Темир-терсак асбобларининг цузгалувчан ц 
летлар) осонгина, оз^иста очиладиган булиши 
шпингалетлар пол дан 0,8— 1,9 к  баландликда,
баландликда урнатилади.

Кимматбаз^о ёгоч 1̂ опланган эшиклар тинь 
дозланади, цатти!^ ёгоч толаларидан 1̂ илинган 
лар н^опланган эшиклар эса мойли буё1̂ лар (бе 
буёи;лар билан буялади.

Дераза ва балкон блоклари (^уйиладиган у 
металл рамадан иборат булган контейнерларда 
лади. Рамада 1̂ 'исиш винтлари си1̂ иш бал^саси 
винтлари рама стойкаси 2 га (^уйилган еурилмг 
раб 1̂ уйилган. Блокларни шикастланишдан сак 
балкасига (остидан) устига резина ¡^опланган 
ланган. Контейнер улчами 1950X750X1545 м 
сирими—7 та блок. Контейнерни,|урт тармо 1̂д 
да кран билан кутариб ортилади}?|^
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ни кесакига мос- 
ни осиш, Faдиp^■ 
т. Бир тавак;аск 

ва1̂ али эшиклар- 
ида тава 1̂ аларга 

и,|иб, кесакига шу 
1б турадиган ён­
иш 1̂ олдирилиши 

тирцишни шта- 
туради. Бу тах- 

п билан маз^кам- 
яхшилаб мосла* 
а ва ёпилганида 

силган эшикнинг 
пи1̂ -моши1̂ ларда

а оши!^-мошиц1̂ а 
ри бир вертикал 
рининг тахминий'

‘ндорга (брусга) 
натилади, 1̂ улф- 
тирно!^ чи1̂ ариб> 

ф [арии урнатишда 
|С келиши лозим. 
аниб электр пар* 

планкалари ва 
очлари сирти би- 
рсак асбоблари 
и.
смлари (шпинга- 
лозим. Ю 1̂ оригк 
эНИ 1̂ ул етадиган

лак билак пар- 
1лита ёки фанер- 
ила) ёки эмаллн

лар бор пайванд! 
(97- раем.) таш и- 
булиб, бу цисит  
штанга 3 га бу- 

аш учун си1̂ иш? 
^cтиpмa маз^кам- 

массаси 132 кг,, 
строп воситаси-



5. Бинолар ва иншоотлар куриш буйича ишларни ба- 
жариш техникавий ?^ужжатлари

дар  1^андай бино, иншоот ишлаб чи1̂ илган техникавий :^уж- 
ж атлар—лойиз^а асосида 1̂ урилиши лозим. Лойиз^ага чизмалар, 
тушунтириш хати, сметалар киради. Бино, иншоот лойиз^аси ло- 
йиз^алаш ташкилотлари томонидан икки бос1̂ ичда: техникавий 
лойи}^а ва иш чизмалари тарзида ишлаб чи1̂ илади.

Техникавий лойиз^а 1̂ урилиш нормалари ва 1̂ оидаларига, сани­
тария техникааи з^амда ёнринга ч^аршя нормаларга мос келиши 
керак. Бино ва иншоотлар иш чизмалари асосида 1̂ ури- 
лади.

Асосий 1<;урилиш чизмаларига фасад чизмалар, планлар, ке- 
симлар, элементлар чизмалари киради. Бино фасади унинг таш- 
ци куриниши ^а 1̂ ида тасаввур беради. Планда бинолар, иншоот­
лар ва ало^ида хоналарнинг улчами, деразалар, эшиклар, девор- 
лар, пардеворлар, пойдеворлар ва  бош 1̂ аларнинг улчамлари, 1̂ ир- 
1̂ имларда бинонинг умумий ва з^ар бир 1̂ аватининг баландлиги 
берилади, шунингдек деразалар, эшиклар, пардеворлар, ёпмалар 
ва 3̂ . к. курсатилади. Иш чизмаларида бнно элементларининг 
ани1̂  улчамлари, уларни ёнма-ён конструкциялар билан бирикти­
риш усуллари, хоналарнинг тузилиши, бино ёки иншоот 1̂ урила- 
диган материаллар берилади. Бундан ташь^ари, иш чизмаларида 
бино 1̂ уриладиган материаллар, буюмлар руйхати, уларнинг ул­
чамлари, маркаси, массаси ва к. берилади. Бинонинг 1̂ урилиш 
нархй сметада тузиб aниI^лaнaди.v

1^урилишда асосий йуналиш—бино ва иншоотларни минимал 
дараж ада мезснат сарфлаб ишларни индустрлаштириб 1̂ уриш- 
дир.

К,урилишни индустрлаштириш типавий йигма деталлар ва 
конструкциялардан фойдаланишга асосланади, масалан, стан­
дарт ёгоч уйлар ¡^уришда уй »;уриш корхоналарида ишлаб чика- 
рилган деталь ва буюмлардан фойдаланиш.

Типавий деталлар, буюмлар, конструкциялар деганда шундай 
деталь ва конструкциялар тушуниладики, улар энг рационал ва 
конструктив булади ва уз курсаткичлари жиз^атидан такрор цул- 
лашга яро 1̂ лидир. Типавий деталлар ва буюмлар чекланган но- 
менклатурали булиб, шу билан бирга турли улчам ва вазиф1да- 
ги бино ва иншоотларни 1̂ уришга имкон беради.
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Конструкция элементларпни, технолог! 
ёнларнн типавийлаштириш асосида 1̂ урил 
тирган з^олда уларни 1̂ айта 1̂ уллаш имкон 
лойихалар ишлаб чи5^илмо1^да.

Курилиш майдонидаги ишлар курилип 
йиз^аси (ПОС) хамда ншларни бажариш 
да бажарилади.

Ишларни бажариш ва 1̂ урилишни таш 
1̂ урилишни бош 1̂ аришнинг прогрессив фор 
мо1̂  графиклари, диспетчерлаштиришни 
лик ишларини биринчи навбатда бажар 
деталлар, дурадгорлик буюмларини тайёр 
лаш, асосий 1̂ урилиш ва монтаж ишлари 
риш, йирик 1̂ урилиш узеллари ва блоклар 
ланиш асосида ишлаб чи1̂ илади.

1^урилишни ташкил этиш лойиз^асида 
рилиш муддати, ускуналар етказиб бери 
капитал маблагларни йил буйича сарфл 
даги тайёргарлик ишлари таркиби ва ба 
шунингдек, 1̂ урилиш-монтаж ишларининг 
муддатлари белгиланган булади. Шунга 
1̂ урилиш деталлари, буюмлар, конструкци 
энергия, сув, бур, сш^илган даво, кислород 
эз^тиёж ани1̂ ланади. ПОС лойиз^алаш таи 
никавий лойиз^ани ишлаб чш^иш ва 1̂ тида

Ишларни бажариш лойиз^аси ( ПП Р )  
з^амда ПОС да 1̂ абул 1̂ илинган 1̂ арорлар 
ни ишлаб чи1̂ ишда ишга тушириладиган о 
лари аник;ланиши, 1̂ урилиш-монтаж ишл 
ши, ишларнинг бажарилиш усуллари ани 
буюмлар ва конструкцияларни етказиб бе 
1̂ илиши лозим. Бундан ташг^ари, ПП Р да 
га, автотранспортга, ишчи кучига булг 
Ишлар бутун 1̂ урилиш учун тузилган кал 
жарилади, унга тайёргарлик даврида ба» 
лар з^амда объектлардаги ишлар кирити; 
ларини тузишда 1̂ урилиш-монтаж иш лар1 
гик картасидан фойдаланилади.

Технологик карталари иш турлари 
ришт-тош ишлари, дурадгорлик ишлари 
ва бош 1̂ алар з^акида олдиндан белгиланг; 
бажариладиган иш турининг характерист 
технологияси з^амда уларнинг бажарилигЬ 
диган материаллар, асбоб, жи>^озлар, техн 
кичлар, шу жумладан мехнат сарфн бери

ка

дл
Вс

ки
уз
те

1СС
5ъ
рг
^л
ЭИ

и

¿жимларини, ж ара- 
таннархинн пасай- 
берадиган типавий

ташкил 1̂ илиш ло- 
.'^аси (П П Р) асоси-

килиш лойихаларн 
арини 1̂ уллаш, тар- 
иг̂  этиш, танёргар-

ин бетон, 1̂ оришма, 
х< татда олиш ва !^ул- 

III механизациялашти- 
ид| н максимал фойда-

(П )С ) объектнинг 1̂ у- 
ш а 1̂ ти белгиланади, 

ш 5^ажми, курплиш- 
илиш муддатлари, 
кми ва бажарилиш 
раб ишчи кучпга на 
р, жиз^озлар, электр 
бош1̂ аларга булган 
[оти томонидан тех- 
лади.
;никавий лойиз^ада 
ида тузиладп. ПП Р 
ктни 1̂ уриш. муддат- 
тартиби белгнлани- 
ниши, материаллар, 

графиги ишлаб чи- 
)илиш машиналари- 
з^тиёж аникланади. 

гнЛарь план буйича ба- 
1ладиган з^амма иш- 
I. Календарь план- 

бажариш техноло-

да (тупро!^ ишлари, 
онструктив элемент 
ужжатдир. К артада 
си, 1̂ урилиш ишларп 
уллари, 1̂ улланила- 
а-ш^тисодий курсат- 
и.



6 . Монтаж ускуналари ва мосламалари

Бино ва иншоотлар щуришца монтаж ускуналари ва мосла- 
маларлдан фойдаланилади. Уларга арк;онлар, блоклар, строплар, 
траверса, 1̂ искич, чирирлар, кранлар киради.

26- §. Арцонлар

Ероч конструкцияларни монтаж  1'^илиш, юкларни кутариш ва 
жойдан жойга кучиришда каноп, капрон ва пулат арь^онлар (ка- 
натлар) иш латилади.

Каноп ар 1̂ онлар, асосан ёрдамчи ишларда, масалан юкларни 
блок ёрдамида 1̂ Улда кутаришда ^^амда торт1̂ илар учун ишлати­
лади. Каноп ар 1̂ о.нларнинг икки хили — смола шимдирилган ва 
смола шимдирилмаган хили булади. Смола шимдирилмагани 
ишлатиш учун 1̂ улай, чуикя жуда эгилувчан булади, би.ро1̂  на- 
мир^1^аннда муста^^камлигини йу1̂ отади ва чирийди.

Иссч 1̂ смола шимдирилган ар 1̂ онлар анча пишик булиб, 
узощ а чидайди, куп ^^ам'чиримайди. Улардан купинча торт1̂ илар 
сифатида ва монтаж ишларида фойдаланилади.

Каноп аркрнлар уч ¡^ават каноп толасидан эшилган оддий ка­
ноп аря^онлар ва.учта оддий ар 1̂ онни тескари йуналишда эшиб 
хосил килинадиган кабельт ар 1̂ ;онлар булиши мумкин.

Капрон ар 1̂ онлар каноп ар 1̂ онлар ишлатиладиган жойларда 
ишлатилади. Капрон ар 1̂ онлар муста^^камлиги оширилган ва 
нормал арконларга ажратилади. Капрон ар 1̂ онлар уч цават то- 
лани зетсимон йуналишда эшиб :?̂ осил к;илинади. Капрон api^oH- 
лар диаметри7,9 дан 63,7 мм гача, узунлиги эса камида 100 м 
цнлиб чиь^арилади.

Пулах арконлар юкларни кутариш, тушириш ва жойдан-жой- 
га кучиришда строплар, Bai^T, торт1̂ илар сифатида з^амда чи- 
Рирлар, кранлар ва бошцаларда кутариш-транопорт ускуналари 
сифатида ишлатилади.

Пулат арконлар диаметри 0,2—0,3 мм ва муста^^камлит^ чега- 
раси 220 кгк/мм2 булган юр^ори углеродли рангли ёки рухланган 
симлардан api^oH эшиш машиналарида тайёрланади. Нам мухит- 
Да рухланган еимдан тайёрланган арконлар ишлатилади.
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П^лат ар 1̂ онларни эгилувчан 1̂ илиш у 1ун 
сига канопдан ёки асбестдан узак ндэйл ша 
пулат ар 1̂ онлар исси!^ цехларда ва ёнгин 
хавфли цехларда ишлатилади.

Айрим симлардан эшилган пулат api^or ла 
л и г а  1̂ араб api^oH ва кабелларга булинади. 
лардан уримлар к;илиб, кейин уримл^рдан ар 
линади. Пулат ар 1̂ онлардан эшилган канат 
лади.

Пулат ар 1̂ онлар кутариш-транспорт м
з и ф а с и г а  к у р а  юк кутарадиган—юй 
тортадиган— араваларни тортиш учун, 6 o f j  
лар, юкларни ма>^камлаш учун—мачталар!: 
хилларга булинади.

Пулат ар 1̂ онлар конструкцияси кундалг 
га, уримлар сонига, уримлардаги симлар 
эшилиш йуналишига 1̂ араб фар 1̂  г^илади.

А р 1̂ о н л а р  э ш и л и ш  у й г у н л а ш  
монга эшилган ва крест шаклида эшилган 
раем). Бир томонга эшилган ар 1̂ онларда с 
М0НИ уримларнинг эшилиш томонига мос 
эшилган ар 1̂ онларда уримлардаги симлар 
уримларнинг api^oH 1̂ илиб эшилиш томониг 
томонга эшилган ар 1̂ онлар жуда эгилувчак 
ро1̂  нагрузка узгарганда буралиб бушайди 
лар ишлатилади. Бундан та1ш 1̂ ари, api^oH. 
1̂ илиб эшилган булади.

А р 1̂ о н л а р  э ш и л и ш  й у н а л и ш !  
ган ва чапга эшилган булиши мумкин. S 
чуваладиган ва чувалмайдиган булади, уз 
тига мос симлардан эшилганлиги учун 
бир хилда та 1̂ симланишини таъминлайди. 
лувчан булади ва чувалмайди.

Api^oH уримларинйнг бир-бирига уринипЬ 
тавий ТК з^амда чизигий ЛК-Р хилларга 

Ну!^тавий оддий ар 1̂ онлардаги симла{ 
симлар диаметри билан бир хил булади. ^ 
типидаги }^ам ну1̂ тавий, }̂ ам чизигий ap,f^o 

Ар1̂ онлардан фойдаланганда уларнинг 
тиб туриш лозим. Ар 1̂ онлар сиртмо1̂ ли туг} 
уларни даврий равишда тозалаб туриш зар 
учун яро 1̂ ли-яро1̂ сизлиги унинг ейилиш д 
узилган симлар сонига ва симларнинг заш 
гига 1̂ араб анш^ланади (25-ж адвал).

Apj^oHHHHr ишлатишга яро 1̂ лилиги эши 
да узилган симлар сонига богли!^. Эшилиш 
1̂ ондаги уримларнинг уз уь̂ и атрофида бир 
тушунилади.
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Буром кладами

9 8 - раем. Пулат ар 1̂ онлар (канатлар):

а — ёир ^рнм ли, б  — икки Уримли, в  — уч ^рим ли, г  — бир том он лам а эш и лган  арк,он 
Урим к адам и , д — крестсимон цилиб эш илган  арконнинг ?рим  к;адамн

25- Ж  а д В а л
Органик узакли ар 1̂ онларда бир урим 1̂ адами узунлигида узилган симларнинг

йул |^уйиладиган сони

Аркон типи 
(симлар сони)

Эшилиш турлари
й у л  куйиладиган узи ли ш лар  сони

6 тагача 6 дан 7 гача 7 дан

6 X 1 9 = 1 1 4 Крестсимон 12 14 16
Бир томонлама 6 . 7 8

6 X 3 7 = 2 2 2 Крестсимон 22 26 30
Бир томонлама 11 13 15.

6 X 6 1 = 3 6 6 Крестсимон 36 38 40
Бир томонлама 18 19 20

Ар}^онларни ишлатиш вак^тида бир ойда бир марта, ол1борда 
са 1̂ лаганда йилига бир марта (арр^он моии ёки графитлп мой? 
бнлан) мойлаш керак. ,

27- §. Блоклар, цисцичлар, коушлар
Блок у}̂  уп^азиладиган тешиклари бор торщ идан иборат бу­

либ, бу у1̂ ца ролик утказилади. Торт1̂ ининг пастки 1̂ исмидагк 
тешйкка траверса урнатилиб, траверсага шарнирлар ёрдамида

12—288 177' I'. jУ‘



99- раем. Блокларнинг хили:

5’Ки, 8 — ти рак  трубасн
III м ахкам лаш  цулори, 
> — ролнк.чар, 7 — блок

гп
1 ж

ч \

1 \
100- раем. С аклаш  кулф

1 — КУЛф. 2 — .хомут, 3

гли илгак:

нлгак
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1 0 1 -раем. Тросларни тугиб, енртмоь; 1̂ илнб борлаш :

а — каноп  арнон лар  .учун, б — п у лат  арконлар  учун, в  — сиртмок; ки либ  боглаш , г — 
крестсимон сиртм ок (биринчи ва иккинчи оп ерац иялар), /Э — тортиб турувчи  тросларни 
боРлаш  (биринчи ва иккинчи о п ерац и ялар ); / — турри тугун, 2— кичик д и ам етрли  буюм- 

лар га  трос учлари ни  иай за килиб боглаш

илмо!^ бириктирилади. Блоклардан ар 1̂ оннинг }^аракат йунали- 
шини узгартириш, шунингдек, юкни кутариш ёки жойдан-жойга 
кучиришда камро!^ куч сарфлаш ма!1̂ садида ишлатилади.

Ар 1̂ оннинг ^^аракат йуналишини узгартириш, учун бурувчи,. 
1̂ узралмас ва йуналтирувчи блоклардан, юкни кутариш ва жой­
дан-жойга кучиришда кутариш ёки юк чигирларидан фойдала­
нилади.

Кузгалмас блоклар ар 1̂ он- йуналишини узгартиришга турри 
келганда монтаж ¡^илинади, масалан бурчакларда.

Битта, иккита ва учта роликли блоклар (99- раем) юк кута- 
радиган >^амма машиналарда ишлатилади. Бундан таш 1̂ ари, орир 
юкларни кутаришга мулжалланган кун роликли чирирлар )^ам 
мавжуд.

Блоклардан фойдаланишда хавфсизлик техникаси 1̂ оидалари- 
га амал 1̂ илиш катта а^амиятга эга. Трос илмо1̂ дан чи 1̂ иб кет­
маслиги зарур, шунинг учун илмо!^ 3 га хомут 2 ли са 1̂ лаш 1̂ ул- 
фи 1 урнатилади (100- раем). Кулф илмо1̂ нинг осищ мосламала-_ 
ридан чи1̂ иб кетишидан са 1̂ лайди.

М онтаж ишларини бажаришда, юкларни кутаришда, ар 1̂ он- 
ларни тугиб ва сиртмо!^ 1̂ илиб борлашга турри келадп (101- 
раем). Тугун ва сиртмо1̂ лар ар 1̂ онларнинг мустах;кам бнрики- 
шини, шунингдек, осонгина бушатилишини таъминлаши ло­
зим.

Сиртмо!^ ^^осил цилиб борланган тросларни иш 1̂ аланиб едири- 
лишдан са5^лаш учун коушлар урнатилади.
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Икки api^oH учларини улашнинг знг 
улаш з^исобланади, бунда ар!^онларни|нг уланган 
сии 1̂ исмидан йугон булмаслиги керак.

Донали юкларни илиш учун api^oH 
моклар шаклига кура бир шохли ва ик

Пулат ар 1̂ онлар |1̂ ис!^ичлар билан 
ёки алюминий 1̂ отишмасидан ясалган 
уланади.

1\и с 1̂ ичлар билан улаш мустаз^ка?!/ 
са-да, биро!^ болт ва гайкаларникг чи1̂: 
шикастлаши ёки кийимини йиртиши муфкин.

Пулат ар 1̂ онларни уриб улашда api он диаметри 
булганда з^ар бир уримида туртта, диаь 
МИДа бешта, диаметри ЗОг-бО мм лнда 
лиши керак.

яхши усули—уларни уриб 
жойлари асо-

/чига илмо}^ осилади. Ил­
ей шохли булади. 
риб, пулат втулка била-н 
1̂ исмк втулка ёрдамида

ва ишончли з^йсоблан- 
б турган учлари ишчини

етри 16-
15 мм гача 

29 мм л ида ка-

П улат ар 1̂ онларни втулка ёрдамида улаш анча ишончли, ле­
ки« 1̂ исма алюминий втулка билан улаш эса анча рационалдир.

амида олти жойдан ури-

28- §. Строплар, траверсалар ва 1̂ исцичл

Донали юкни кран илмогига, траве ) 
ва каноп ар 1̂ онлардан ясалган строплар 

Купинча узунлиги 15 м гача булган- з̂  
куринишидаги универсал строплар (10 
Бундай строп диаметри 19,5—31 мм булг, 
лардан ишланади. Бундай строп уриб уфйтирилади. Енгиллаш-

сага илиш учун пулат 
ишлатилади.
^лцасимон берк контур 

раем, а) ишлатилади. 
н юмшо!^ пулат api^oH-

тирилган строп (102- раем, б) учларида ю 
та коуш ва иккита илмоги булган пула 
ратдир.

Агар юк бирмунча баландга кутарила, I 
матик строплар ишлатилади (102-раем, е

Бундан таш 1̂ ари, икки тармо 1̂ ли, турт 
мо1^ли строплар з^ам мавжуд. Турт тармо 
раем, г) бир учида юк илинадиган илмоги 
диши булган туртта пулат сим ар5^ондан 
з^ар бир жуфти коуш билан стропнинг ум> 
диган з^ал1̂ ага осилади. Строп ишлатганда 
лаш ва уларга ^ к н и  пухта маз^камлаш к 
эгилган, буралган, сиртмо1̂ ланиб 1̂ олган 
керак.

Икки ва ундан купро!^ жойидан илинт 
конструкцияларни кутаришда траверсал 
раем). Траверсалар труба ясаладиган ме'

уш ва илмоги еки икки- 
ар 1̂ он булагидан ибо-

иган булса, ярим авто-

тармо 1̂ ли ва олти тар- 
:ли строп (паук) (102- 
ва иккинчи учида гар- 
борат. Тармо1̂ ларнинг 
мий з^ал1̂ асига осила- 
арк;онларни тугри тэ‘Н- 

( рак. Пулат ар1̂ оннинг 
жойлари булмаслиги

фиш талаб 1̂ илинган 
р ишлатилади (103- 
алл полоса (прокат)

дан иборат оддий балка буЛиб, осмалари Ьор. Юмало!^ юклар— 
ходаларни 1̂ исиб ушлаш учун 1̂ ис1̂ ичлар  ̂ ллатилади. Траверса, 
1̂ ис1̂ ич ва строп куринишидаги мосламала > юк кутарадиган ма- 
шиналарнинг иш 1̂ исмларига з^алкалар, ил1 юг^лар ва сиртмок;лар 
ёрдамида маз^камланади.
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102- раем. Строплар:

а — универсал строп, б  —  идмоцли ёки сиртмокли енгиллаштирнлган строп, в  — ферма- 
ла р и и  к^тарнш учун ярнм автоматик строп, г —̂ т^рт тармох^ли строл, д  — универсал 
строп, е — цулфли узи мувозанатланувчи (3 т гача юк к^тарадиган); / — илгак. 2— снрт- 

МОК, 3*- трос арнон, 4 —  цулф, 5 — траверса

103-раом. Траверса

1^рияиш  конструкцияларини кутаришга мулжалланган тра- 
версалар ва цис1̂ ичлар ишлатилишдан олдин 10 минут давомида 
5̂ и90бий массасидан 25%  орти!^ юк билан синаб курилади. Строп­
лар иш юкидан икки марта ортиц юкда синалади. }^амма синаш- 

►ла{^акт тузиб расмийлаштирилади. Синалган траверсаларга юк 
кутариш 1̂ обилияти ^^амда синаш ва 1̂ ти курсатилган бирка осиб 
цуияляди.
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Уткпр }^иррали 1̂ урилиш конструкцияларини (балка, ферма- 
ларнн) строплашда ^ткир 1̂ ирралар :^амда строплар орасига 1̂ ис- 
тирмалар 1̂ уйиш лозим.

29- §. Чирирлар, монтаж кранлари

Чирирлардан монтаж ва такеллаж ишларида фойдаланилади. 
Умумий ишларни бажарадиган ва махсус м а 1̂ садларда ишлати- 
ладнган чирирлар булади. Махсус чирирлар юк кутариш мащнна- 
кранларида ишлатилади. Бульдозер, скрепер ва бош{^а 1̂ урилиш 
машиналарида ,^ам чирирлар ишлатилади.

Урнатплиш усулига кура стационар ва кучма булади.
Чирирлар дастаки ва механикавий юритмали булади. Д аста­

ки юритмали чирирлар ерга, деворга урнатиб ишлатиладиган 
хамда осма булиши мумкин.

Ерга урнатиб ишлатиладиган чиРирлар асосан монтаж, та ­
келлаж ва ремонт ишларини бал^аришда 1̂ улланилади. Бундай 
чирирлар бир ва икки барабаили булиши мумкин.

Кулда з^аракатлантирилаДиган бир барабанли чирир (104- 
расм) стапниадаи иборат булиб, станина иккита торт1̂ и 6 билан 
бириктирилган иккита жар I дан ташкил топган. Ж арлар орасига 
сирти текис барабан 5 >фнатилган вал жойлаштирилган, барабан 
тишли узатма 4 орщалн айлантирилади. Чирирлар автоматик нш- 
га тушадиган, юк тираладигаи ва тасмали тор.мозлар билан жи- 
хрзланган. Бундан таш 1̂ ари, улар храповик рилдирак ва собачка- 
дан иборат храиовикли тухташларга эга. Собачка юк кутарилиш 
тухтагач,'храповик рилдирагршинг тишларига тиралади ва вал 
айланишдаи тухтайди.

Кулда харакатлантириладиган чирирлар 0,25; 0,5; 1 в а  3 т юк 
кута]радиган 1̂ илиб чи1̂ арилади. Бу чирирларда диаметри 8—24 
мм, узунлиги 220 м гача булган ар 1̂ онлар ишлатилади.

Механикавий юрит.мали чирирлар редукторли, реверсив ва 
фрикцион чирирларга булинади. Редукторли, реверсив чирирлар 
монтаж ишларида, фрикцион чирирлар эса юкларни судрашда 
ишлатилади.

Редукторли чирир рама курииишидаги асосдан иборат булиб, 
унга редукторли муфта билан бирлашган электрик двигатель 
жойлаштирилган. Редуктор вали муфта ор 1̂ али барабан билан 
бирикади. Бу чирир электромагнитавий тормоз билан жи:?^озлан- 
ган.

Реверсив чнрирда барабан иккала томонга з^ам айлана олади. 
Чнрир барабаиининг айланиш й}1налишини узгартириш электрик 
двигатель айланиш йуналишини узгартириб амалга ошириладн.

Чирирларии бино конструкциясига урнатишнинг бир неча усу- 
v̂ и мавжуд. Купинча чигирлар1ш махкамлаш учун ар 1̂ оннинг бир 
неча урами чнрир рамасидан ва бино (иншоот) нинг конструкция- 
сидаи утказилади, Чирир бириктириладнган конструкция мустаз^- 
камлигига путур етмаслиги зарур. Баъзан чнрир рамасига юк 1̂ у-
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йиб, шунингдек якорь воситасида хам маз^камланади, бунда якорь 
чирнр ^1^ига кунада.танг 1̂ илиб чу1̂ урчага ёт1̂ изилган тусинга 
борланади. Чигир якорь-тусинга ар 1̂ онлар билан махкамланиб, 
мустаз^камлиги таъминланади. Чирирнинг тургунлиги з^исоблаб 
текширилади. Бунда ардарувчи кучни рамага 1̂ уйилган юк (бал­
ласт), суриш кучинп эса якорь кабул 1̂ илади.

Чирир туррунлпги учуп зарур юк массаси 1̂ уйидаги формула- 
дан ани 1̂ ланади:

бу ерда К  — чирирнинг туррунлик коэффициенти, 2 га тенг;
5  — чирирга тортилган симарконнинг тортиш кучи, т;

— чирир массаси, т;
I — чирирнинг орирлик марказидан утадиган у11̂ дак ра- 

манинг агдарилиш ковуррасигача булган масофа, м; 
1\— балласт орирлик марказидан утадиган укдан агда- 

рилиш ¡^рвургасигача булган масофа, м; 
к — ер билан пулат ар 1̂ он орасидаги масофа, м.

Чирирларни ишлатишда 1̂ уйидаги хавфсизлик техникаси к;ои- 
даларига роия 1̂ илиш лозим. Чирирнинг тузилишини ва уни бош- 
каришни яхши биладиган ишчиларгина чирирда ишлашга 1̂ уйкла- 
ди. Унн ишлатишдан олдин ишжаланадиган 1̂ исмларни мойлаш, 
яхши ма-^камланганлигини, механизмларининг бену 1̂ сонлигини, 
ар 1̂0'ннинг ■ маз^камланишини, болтли бирикишларни, юргизиб 
юбориш аппаратики, ерга улаш симининг з^олатини текшириш 
лозим.

Чирирнн ишлатганда ар 1̂ оннинг барабанга текис уралишига, 
толаларнинг бир-бирига урилмаслигига эътибор бериш зарур, 
арцонни чуватганда эса барабанда камида иккита урам 1̂ ол- 
дириш керак. П улат ар 1̂ он барабанга яхшилаб борланган булиши 
керак. Чигир ишлаб турганда унинг 1̂ исмларини мойлаш, тоза- 
лаш ва бузилган жойларини тузатиш та 1̂ и1̂ ланади. Чирирнинг 
барча айланадиган цисмлари тусиб 1̂ уйилиши зарур,

Ю кларни вертикал ва горизонтал йуналишда силжитиш, шу­
нингдек, {^урилиш конструкцияларини монтаж 1̂ илиш кранлар 

( билан бажарилади. Курилишда купро!^ кутариш-транспорт маши- 
насидан иборат булган буриладиган кранлардан фойдаланила- 

*'дн. Бу кранлар билан юкни кутариш ва горизонтал йуналишда 
силжитиш мумкин. Бундан ташр^ари, юк кран вертикал у!^и атро­
фида бурилиши мумкин. Буриладиган кранлар стационар з^амда 
з^аракатланадиган 1̂ илиб чич^арилади. Кран электрик, пневма- 
тик 1орнтмали ёки ички ёнар д1вигателдан з^аракатга келиши мум­
кин .'

Кранлар урнатилиш усулига кура минораси айланадиган ва 
■^йланмайдиган, таш 1̂ и таянчли ва таянчсиз, стреласининг 1̂ улочи 
узгарадиган ва узгармайдиган булиши мумкин.
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411 0 4 -раем. Дастаки юритмали бир барабанли

I  — ж аглар, 2 — даста, 3 — тормоз, 4 — тишли узатма, 5 —

Краннинг юк кутарувчилиги деганида, кра 
ва мустахкамлигнни сз 1̂ лаган з^олда кутариш 
энг огир юк микдори тушунилади.

Монтаж ишларини бажаришда стрелали 
нилади. Кранларда юк чирирлар ёрдамида 
риладн.

рир схем

барабан,

ЧНИНГ
эухсат

аси:

— тортв^и

кр а

уррунлиги
»тиладиган

нлар !< 
арилад

енг 1̂ улла- 
I в а туши-



7 Ероч конструкцияларни йириш ва монтаж килиш 
• ?^амда цурилиш объектларидаги боннца дурадгор­

лик ишлари

30- §. ЁРОЧ конструкцияларни монтаж 1̂ илиш

1^урилишга ёгоч конструкциялар, балкалар ва ёпма шчитлари, 
.пардевор шчитлари, фермалар, дераза з^амда эшик блоклари ва 
•бош1{а буюмлар куринишида, монтаж р^илиш учун тайёр з^олатда 
Келтирилади.

Ероч конструкцияларни турли усулларда—конструкциянинг 
ало^ида-алоз^ида деталлари 1̂ исмлари ва узеллари куринишида 
монтаж 1̂ илиш мумкин.

Айни1̂ са тайёр конструкциялар—дераза ва эшик блоклари, 
пардеворлар секциялари, йирилгай з^олатдаги рамалар ва фер­
малардан монтаж {^илиш яхши самара беради. Монтаж 1̂ илиш- 
нинг бу усулида конструкциялар бирданига лойиз^авий з^олатида 
урнатилади, бу эса монтаж 1̂ илиш муддатини 1̂ ис1̂ артиради, бун­
дан таш 1̂ ари уни арзонлаштиради.

Бир неча элемент бир-бирига бириктирилиб бир яхлит буюм 
:;(олига келтирилган айрим блоклардан монтаж 1̂ илиш усули анча 
•самарали. Хари ва синчлар билан бир-бирига узил-кесил маз^кам- 
ланган 3 та ферм ани блокларга мисол к^илиб курсатиш мумкин. 
Тайёр конструкциялар монтаж ]^илиш кранлари билан кутари­
лади  ва урнатилади. Пастда монтаж 5^илинган блоклар вертикал 
кутарилади. ё р о ч  куприкларнинг фермалари конструкцияларни 
-силжитиб бир-бирига Я1̂ инлаштириб монтаж цилинади. М ачта­
лар  ва устунларни монтаж 1̂ илишда буриб кутариш усули 1̂ ул- 
ланилади. Бунда конструкция ётр^изиб к;уйилади ва унинг таянч 
цисми кутарилади, сунгра урнатиладиган жойига туширилади. 
М аълум жойдан узатиладиган ва лойиз^ада курсатилган з^олатида 
;урнатиш учун монтаж вав^тида мураккаб силжитиб узатилади, 
■яънн конструкйиянн урнатилиш жойига кутариб беришда кран 
бир катор ^аракатлар циладики, бунда монтаж р^илинадиган 
■буюм (горизонтал ва вертикал вазиятларда з^аракатланиб) лойи- 
¿<авий х.олатига келади.

Констаукцияни сиррантириб кутаришда дастлаб конструкция 
таянч щтми билан ерда сирранади, кейин кутарилади.

Конструкциянинг айрим элементлари нисбатан катта бу-лган- 
д а  уларни бир бутун буюм з^оглатида йириб (йириклаштириб) ку- 
таришга турри келади. М асалан, кулочи 18 ва 24 м булган ферма-
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боу к:

риб

ларнинг 1̂ исмлари бир-бирига мослаб ва тамга 
лади.

ЁРОЧ конструкцияларни урнатиш маълум д 
ди; тайёргарлик ишлари, йигиш ва лойиз^авий  ̂
Тайёргарлик ишларига ёгоч конструкцияла |) 
таянчларнинг турри уриатилганлиги, ёроч ко 
мустаз^камлиги ва туррунлиги текширилади, к 
лари, асбоб ва мосламаларнинг з^амда суринш 
яр01^ли холатдалиги, сигнализация ва к. нинг 
ширилади.

ЁРОЧ конструкцияларни йириб йириклашти 
урнатиладиган жой Я5^инидаги майдончада, 
билан синчиклаб текширилган тагликлар усти^ 

К^урилишдаги конструкция (ёроч)лар ва б 
спецификацияси буйича ва таш 1̂ и куздан кечи 
ди. К^абул килишда лойиха талабларига ж авс  
лар, бнрикмалар, узеллар ва бош1̂ аларнинг ба 
ги, антисептиклаш сифати хамда антипирен кр 
рилади.

ЁРОЧ конструкциялар жойига урнатилишид 
торт1̂ илар яхшилаб тортилиши, антисептика 
циялаш, шунингдек антипирлаш' текширилиш! 
жойлари буё!^ билан белгиланиши лозим. Бунд 
рукциянинг габарит улчамлари з^амда уларииг 
мос келиши текширилиши лозим.

Конструкцияларни урнатиш олдидан кутг 
конструкцияларнинг ришт деворларга, бино 
диган жойлари яхшилаб текширилади, бундан 
баландлиги ва горизонталлиги з^амда урнат 
жудлиги текширилади. Конструкция таянадиг 

булган з^олларда цемент ¡^оришмаси 1̂ уйи( 
Ероч конструкцияларни кутариб урнатишд 

ишлар бажарилади: конструкцияни илмок 1̂ а 
риц1 ва жойига олиб бориш ва 1̂ тида аркрн би 
кутариш ва лойиз^адаги з^олатига урнатиш, ва 
ва турри урнатилганлигини текшириш, илмс 
конструкцияни узил-кесил маз^камлаш.

Конструкцияларни кутариш учун стронла 
. фойдаланилади, бунда элементни камида ик 

лозим. Конструкцияни шундай илиш керакки, 
ар 1̂ онлардан фойдаланиб, лойи:^ада курсатилг^ 
риш учун орти1̂ ча куч сарфлашга турри келма 

Бир фермани кутариб жойига урнатилгач, д 
гаи з^олатида ваи^тинча ма}(5камлаб 1̂ уйилади 
ферма кутарилади. Икки !^ушни ферманинг 6р 
турри уриатилганлиги текширилгандан кейин
---------------  '

1 А н т и п и р л а ш  —  ёнриндан з^имоя 1^илиш 1̂ опла|ми
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1аб кейин урнати-

аврларга буллна- 
рлатнга урнатиш.

урнатиладиган 
1струкцияларнинг 
тариш механизм- 

ишлатиш учун 
бенуксонлиги тек-

)иш ишлари улар 
аларда ва шовун 

а бажарилади. 
уюмлар паспорти, 

1̂ абул килина- 
бериши, детал- 

жарилиш ани1̂ ли- 
1ламалари текши-

1н олдин болтлар, 
аш, гидроизоля- 
керак. Строплаш 

1Н ташкари, конст- 
г иш чизмаларига

риб турувчи ёроч 
устунларига таяна- 

ашкари, уларнинг 
белгилари мав- 

1н ’жой нотекис ва 
текисланади.

1 асосан куйидаги 
илинтирнш, кута- 

чан тортиб туриш, 
4.тинча маз^камлаш 

1̂ дан чин^ариш ва

, траверсалардан 
и жойидан илиш 
уни йуналтирувчи 
н з^олатига келти- 
ин.
ойя1{ала курсатил- 
за сунгра иккинчи 
р-бирига нисбатан 
харилар, синчлар,

иш



é  Ф
105- pacM, Панель конструкцияли турт хонали икки каватли уй:

а — уйнинг умумий куриниши, б — плани

ва бошр^а зарур элементлар жойига 1̂ уйилиб, фермалар узил-ке­
сил маз^камланади. Кундаланг йуналишда етарлича бикр булма­
ган, яъни уртасидан эгилиб кетиш эз^тимоли булган фермалар 
кутаришдан олдин камрагичлар билан вар^тинча маз^камлаб i^y- 
ййлади.

Д ераза ва эшик блокларини кутаришда ромларнинг зичлаб 
мосла*нганлиги, тава 1̂ аларнинг узаро з^амда кесаки кониши би­
лан мосланганлиги, зичлаш кистирмалари ва бошр^аларнинг тур­
ри урнатилган^^иги текширилади.

К а р к а с  ( с й н ч  д е в о р л  и) у й л а р  энг тежамли конст­
рукция :^исобланади. Каркас уйларда деворлар стойкалар, улам а­
лар ва риГеллардан курилади. Стойкалар (синчлар) ур^лар ораси­
даги масофа планлаштирилган модулга биноан 600 мм га тенг 
булади. _

Каркас-фибролит  уйларни р^уришда каркаслар орасидаги буш- 
ли 1̂ , калинлиги 75 мм булган бир 1̂ ават фибролит р^атлами билан 
тулдирилади, деворнинг тацщи томонидан з^ам 1̂ алинлиги 75 мм 
ли фибролит {^атлами 1̂ оплайади ва унинг устидан сувалади.
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ба;

Каркас уйларда асосий нагрузкани, яъни 
ва бош 1̂ аларнинг орнрлигини каркас кyтapa^ 
тулдиргичлар эса туси 1̂  (изоляция) ролини бг

Каркас уйлар !^уриб булингач, деярли де 
шунинг учун деворларини узил-кесил 1̂ уриб 
валса, пардозласа г;ам булади. Каркас уйлар 
зардан жуда чидамлидир.

Каркас уйларнинг камчилиги унинг мовта|к 
йинлигидадир.

Заводда тайёрланган уй деворларининг 
Хйнчлар, каш аклар, ригеллар ва бош1^а эле?» 
рилган ю1̂ ориги ва пасеки тахталардан тузил! 
гилади. 1^аватлар орасидаги ёпмалар, чордо!^ 
мондаи диагонал йуналишда. 1̂ 01̂ илган тахта; 
ни ажратиб турган пардеворлар туфайли ка 
лади.

Каркас рамаси горизонтал ^олатда бойка 
гиш вацтида кран бидаи вертикал з^олатда 
ватли биноларда каркас рамалари икки хил 
баландлигида йигиладиган ва икки 1̂ ават 
диган рамалар.

Икки ь;аватли уйни ромлари билан монта 
лараро ёпма тусинларн рамалар уламалари 
Икки 1̂ ават учун йириладиган рамаларда ёпм 
стойкасига 1̂ ирраси билан 1̂01^илган тахта устн 
деворли уйларни йигиш осон, улар чопилмасд 
лаб 1̂ о1̂ илади, синч де®орли уй деярли чукма

Каркас-шчитлардан ¡^урилган уйлар 
уйлардан шу билан ф ар 1̂  |^нладики, булар 
даги бз^шли!  ̂ тайёр шчит билан тулдирилади 
ни анча тезлаштиради ва осонлаштиради. 
чилиги шчит-панеллар билан каркас жуда 
тирилиши сабабли, асси 1̂ -сову}  ̂ утказмайд!
1^ИЙИН.

Ё г о ч  п а н е л л и  у й л а р  энг такоми; 
ция ;^исобланиб, унинг асосий элементлари— 
ларида тайёрланадиган панеллар з^иcoблaнaд^

Курсатиб утилган уйлар учун рамкали ва е; 
ган конструкциялар ишлатилади.

Елимланган панель кесими 47X74 мм ли 
фрезаланиб йигилган рамадан иборат. Унга 
оширилган елимлар билан иккала томонига 6- 
ги сувга чидамли фанер ёки 8 мм 1̂ алинликд; 
лали плита елимлаб ёпиштирилади, бушли!^ 
майдиган 1̂ атлам билан тулдирилади. ё р о ч  тол 
1̂ алинликда ишлаб чи1̂ арилгани учун икки ли 
монини ичкарига 1̂ аратиб, сувга чидамяи ели1 
лади.

ёпмалар, том, 1̂ ор 
улар орасидаги 

каради.
эрлари чукмайди,. 
'лгандан кейин су- 
ейсмик ну1̂ таи на-

1̂ илиш жуда к;и-

нчлари ораларига 
гнтлар жойлашти- 
н рамалардан йи-' 

ёпмаси, тажн^и то- 
р з^амда хоналар- 

кас мустаз^кам бу-

одд

Бт н,

йигилади ва йи­
рилади. Икки ща- 

булади; бир цават 
ндлигида йигила-

1̂ илишда цават- 
устига 1̂ ]/йилади. 

тусинлари каркас 
а цуйилади. Синч 
н бир-бирига мих- 
ди.
:й синч деворлк 

а сннчлар ораси- 
бу эса уй 1̂ уриш- 
дай уйнинг кам- 

уп жойда бирик- 
ган 1̂ илйш жуда

и
ашган конструк- 

1̂ уриш корхона-

ш лаб ёпиштирил-

5̂ уру1̂  бруслардан 
^вга чидамлилиги 
8 мм 1̂ алинликда- 
ги 1̂ атти1̂  ёРОЧ то- 
сси 1̂ -совун ^тказ- 
ли плиталар 4 мм 
гдан турсимон то- 
билан ёпиштири-



106 -  раем, ЁРОЧ уйнинг таш!^и панеллари;
— дераза блоклари к,^шиб ишланган панель, 6  — яхлит панель; /, 4 — тагсин^ ва сар- 

гровлар, 2, 5— устунлар, минерал пахтали плиталар, .^— горизонтал брус, 7— асбест-
цементли плита, ^ — фанер
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а — вертикал, б — горизонтал; 1 — асбест-цемент лист, 2 — мин( 
фанер; 4 —■ гернит, 5 — рейка, 6 —  минерал кигиз, 7 — шуруп,

— мастика

Пардозлаш учун рамага коррозияга 1̂ аршй 
лар билан маз^камланадиган 8— 10 мм 1̂ алинлик, 
рукцияли асбест-цемент плиталардан фойдалг.ни 

Панелли уйларда панель ёпмалар, том, 1̂ ор
ЮР 
ЙМ
а

сил буладиган юкни 1̂ абул 1̂ иладиган асосий 
ментдир. Панеллар 600X3000 ёки 1200x3000 
чи 1̂ арилади. Кейинги ваг^тларда панеллар кат 
нага ёки уй деворига мослаб чш^арилмор^да.

105- расмда з^исобий температураси—30° С 
1̂ уриш учун мулжалланган панелли икки 1̂ а£^ат

Л'
таг
-1И.
О и
>1М 
аН'

ёгоч уй курсатилган. Бино пойдевори бетондаг 
шаклда лойиз^алаштирилган, биро!^ заводда 
бетон панеллардан з^ам пойдевор 1̂ уриш мумк

Деворлар таш 1̂ и томонидан 1̂ алинлиги 1 
мент листлар, ички томонидан ¡^алинлиги 8 : 
к^опланган ёгоч р^аркасдан иборат -булган ф 
йигилади (106-раем). Панелларнинг ички 
массаси 150 кг/м^ булган минерал пахта плита;^ар 
лади. Бурдан изоляциялаш мар^садида фане 
пахтали плита устига пергамент ёки сув утк 
тушалади.

Асбест-цементли плиталар панель каркаси1[а 
махкамланади, фанерга эса елимлаб ва ми?

бyJ ган районларда 
и турт хонали 
нтасимон яхлит 
грланган йигма

П анель баландлиги 2740, кенглиги 4480 мм, яъь
ландлигига мулжалланади. Епмалар з^ам панел 

Чордо}^ томи, стропил системаси, ёпма (1Г0М
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)
131У

л  а

пахтали плита, 3 — 
алюминий профиль.

пламли шуруп- 
,аги ясси конст- 
ц мумкин. 
а ёмгирдан ^о- 
кутарувчи эле- 

улчамда ишлаб 
лчамли, бир хо-

м ли асбест-це- 
(1и фанер билан 

панеллардан 
'5|шлиги :^аж1мий 

билан тулдири- 
)стига, минерал 
айдиган плёнка

гуруплар билан 
прессланади. 

1 бир 1̂ ават ба- 
и булади.

обрешеткага



терилган тул 1̂ инсимон асбест-цемент листлардан тузилгандир. 
Хоналар поли тахтадан 1̂ илинган, санитария узелининг поли уч 
кават рубероид устига !^умлн 1̂ оришмада керамик плита ёпишти- 
рилиб ¡^илинган. Руберонднинг биринчи ь^атлами 1̂ уру1̂ , цолган 
икки 1\атлами битум мастикаси устига ту'шалади. Панелларнинг 
вертикал ва горизонтал бирикиш жойлари УМС-50 мастикаси би­
лан тулдирилади ва тирциш беркитгич 1̂ 01̂ илади (107-раем).

Ма>^аллий цурилиш материаллари (гишт, сомон, чигано}^лар) 
дан 1̂ урилган уйларда купгина конструкция элементлари (дера­
за, эшик, ёпмалар, том ва к.) уй 1̂ уриш корхоналарида ёгочдан 
тайёрланади.

31- §. Бинолар 1̂ уришда тайёргарлик ишлари

Бинолар, иншоотлар i^ypиш 1̂ уйидаги асосий босг^ичлардан 
иборат булади: 1̂ урилиш майдончасини тайёрлаш, бино уцлари- 
ни ражалаш , тупро!^ ишлари, нойдеворлар 1̂ урищ, деворларни 1̂ у- 
риш ёки монтаж 1̂ илиш, ёпмалар, пардеворлар, стропил система- 
сини, том ёпмасини цуриш; еанитария-техникаси 1̂ урилмаларини 
монтаж 1̂ илиш, пардозлаш ишлари, бино атрофидаги майдонни 
-ободонлаштириш ва к.

}^урилиш майдончасини (территорияни) тайёрлашга мавжуд 
иншоотлар, биноларни бузиш, дарахтлар ва буталарни кучириш, 
туси 1̂ лар ва ёритгичлар урнатиш ва участкани текислаш киради.

Территорияни текислашда юза сувларнинг 01̂ иб кетиши учун 
■етарли (0,015, 0,02) 1̂ иялик з^осил,1̂ илиб, рельеф учун кулай май- 
дон'ча вужудга келтирилади.

1^урилиш майдончасининг территорияси текисланиц:и, чу1̂ ур- 
лар  тулдирилиши ва дунгликлар текисланиши лозим. Туси!^ де­
вор шаклида ясалади./1^урилиш территорияси куча, утиш жойи 
ва проездларга туташ гандЗ'девор яхлит 1̂ илинади. Деворлар 
одатда, олдиндан йигилган инвентарь шчитлардан 1̂ урилади;

Фасади кучага чи1̂ адиган ёки баландлиги 12 м дан баланд 
биноларни 1̂ урганда, девор устига 1 м кенгликда, борти 0,15 м 
булган соябон 1̂ уриб, утувчилар муз^офаза 1̂ илинади.

1^урилиш майдонида нормал ишлашни таъминлаш мар^садида 
йуллар ва утиш жойлари тупиксиз 1̂ илинади.

М атериаллар з^амда буюмлар 1̂ урилиш объектига энг 1̂ и«^а 
йул билан етказиб берилиши учун материаллар, темир-бетон, 
ёгоч, пулат буюмлар ва конструкциялар омбори куриладиган 
бино Еа иншоотлар Я1^инига жойлаштирилади.

»
32- §. Син'Лдеворли уйларни монтаж цилиш

Уйлар пойдевор 1̂ уриб булингандан кейии монтаж килинади. 
Одатда, бир 1^аватли уйлар учун нойдеворлар устунча шаклида 
лентаснмон ришт цоколли ь^илиб 1̂ урилади. Икки ва уч 1̂ аватли 
уйлар учун купро!^ лентасимон пойдевор цурилади.
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108- раем. Синч деворли турт хона

1 — каркас роми, 2 — ромнинг тепа синчи (сарров), 3 — чс 
том, 6 — м^ри,, 7 — обрешётка, В — устун, 9 — каш ак, 10 - 

тунлари, /2 — цоколь, 73 — цоколь ёпмаси, 14

108- расмда турт хонадан иборат бир к 
ли ёгоч уй курсатилган, унинг пойдевори 
куринишида 1̂ илинган булиб, унинг устиг^ 
Цоколь ёпмаси 13 харилар, лагалар ва í^a 
тахталари 14 дан иборат. Уй деворлари 
синчлар 2 дан йигилади. Рамалар уламал;^ 
чордо!^ ёпмаси р^урилади.

Уйнинг томи стропило тиргаклари, ти 
7 дан иборат системадир. Обрешётка усти 
талар ёт1̂ изилади.

Уйни i^ypa бошлашдан олдин {^урилиш 
таллар комплекти, гишт, харсангтош, р^ум, 
лок-буёт^ материаллари, иситгичлар ва 
мумкин.
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I ёгоч уй:

док; ёпмаси, 4 — стропил, 5 — 
отмостка, 1 / — пойдезор ус* 

пол тахталари

вартирали синч девор- 
устунча (тош)лар 11 
цоколь 12 терилади. 

инлиги 28 мм ли под 
амалар 1, уламалар, 

(деворлар) устидан

говучлар, обрешётка 
а асбест-цемент тах-

лайдончасига ёгоч де- 
демент, оз^ак, михлар,. 

келтнриб 1̂ уйнлишк



109- раем. Пойдеворни режалаш:

• / — тахталар кокиладиган устунчалар, 2 — тахталар, 5 — уялар, 4 — пойдевор (сим)

Пойдевор !^уриш. 1^урилиш учун ажратилган участкада уй­
нинг жойлашиш урни белгилаб олинади, шундан кейин майдон- 
чадаги чим ¡^атлами 10 см ¡^алинликда кучириб ташланади ва уй 
атрофига эни 80 см келадиган отмостка 1̂ урилади. Ш ундан кейин 
чизимча ва сим, рулетка ва буйи 40—50 см келадиган 6—8 та 
1̂ ози1̂ дан фойдаланиб, пойдевор урни белгиланади. Пойдеворнинг 
бурчаклари турри ^урчак шаклида чициши учун юп1̂ а тахтадан 
катетларининг узунлиги 2000 ва 4000 мм булган учбурчак 1̂ 01^и- 
лади.

Пойдеворни режалаш да (109-раем) уйнинг битта бурчагини 
белгилаб, 1̂ озик; 1̂ 0{^илади, унга бурчаклик кийгизилади ва бур- 
чакликнинг таш 1̂ и томони буйича уйнинг узунлиги улчаниб, бел- 
ги 1̂ уйилади, иккинчи томони буйича эса уйнинг эни белгиланади. 
Х,осил булган ну}^таларга иккинчи ва учинчи 1̂ ози1̂ лар ко1̂ илади, 
кейин бурчаклик уйнинг {^арама-1̂ арши бурчагига ку^чирилади ва 
у 1̂ чизи1̂ ларнинг узунлиги белгилангач, туртинчи 1̂ ози{  ̂ 1̂ 01̂ и- 
лади. Пойдеворнинг турри режаланганлиги 1̂ ози1̂ лар орасини 
рулетка ёки тизимЧа билан диагонал буйича улчаб текширилади. 
Диагоналнинг улчамларидаги фарц 20 мм дан орти}^ булмаслиги 
керак.

Шундан кейин у 1̂  чизи1̂ лардан 1000— 1500 мм наридан ба- 
ландли^и 100 мм булган из^ота устунчалари 1 1̂ ор^илади. Из^ота 
учун 1̂ алинлиги 16—25 мм булган, з^амма томони йунилган тахта­
лар 2 1^(5цилади. Тахталар устунчаларга сирт томондан ердан 
тахминан 0,7 м баландликда михланади. Из^ота тахталари туш а­
диган иморат деворларига нисбатан параллел жойланиши 
керак.
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ПО-раем. Синч деворли уйнинг цоколь ёпмаеини

1— хари, 2— устидан икки кават толь Уралган минерал кигиз 
хари, 4 — пол т^сини, 5 —  девор тагсинчи, 6 —  устун, 7 — михл 

цават толдан ясалган гидроизоляция

Тахталарни устунчаларга 1̂ 01̂ ишдан олдин 
таллиги ватерпас ёки рандалаб текисланган, у: 
мм булган рейка ёрдамида текширилади.

И;!^ота 1̂ уриб булингач, тахталарнинг юр^ор 
вор плани чизмасида курсатилган ур̂  чизир^ле нинг улчамлари
ёзилиб, шу ерга мих 1̂ 01^илади, михлар орасига 
тортилади.

чизир^лар улчамларининг туррилиги 
ерга кучирилади, кейин пойдевор к;уришга ки

Цоколь ёпмасини 1̂ уриш. Цоколь ёпмасини 
пойдеворга эни 150 мм келадиган гидроизляци 
толга уралган минерал тахта плиталарни (тор 
дан бошланади. Гидроизоляция р^атлами уст 
100 мм булган тахталар р^илинган цоколь ёпм 
зилади. Ьурчаклардаги з^амда учма-уч бирики 
тиб мих р̂ ор̂ иб бириктирилади. Цорсоль тагсин  
горизонтал з^олатда булиши керак. Агар уйла 
тариб турувчи девор булса, унинг остига ри: 
синч 1̂ уйилади, бу синч р^ирр^ими 50X80 ёк,и 
учта ёгочни узаро узунлиги 120 мм булган мих 
мм оралатиб михлаб ясалади.

Синч уйларда харилар р^ирр^ими 50X80 ё 
ган иккита брусдан михлаб ясалади. Прогонл

у риш схемаеи:

учига толь Уралган 
S — таглик, 9 — икки

ларнинг горизон- 
нлиги 2000—3000

четларига пойде-

:им 4 ёки чизимча

екширилгач, улар' 
^шилaди. 
уриш (110-раем) 
р^атламини, яъни 

юлосани) р^уйиш- 
га р^ирр^ими 50 X 
и (тагсинч) ётр^и- 

жойлари р^ияла- 
тахталари анир  ̂

шнг уртасида ку- 
устунча устига 

)Х100 мм булган 
ар билан 400—500

50X100 мм бул- 
буйича р^ирр^ими
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50X100 мм ли лагалар 600 мм оралатиб 1̂ уйилади ва улар усти­
дан пол тахталари тушалади. Лагаларнинг горизонталлиги ватер­
пас билан текширилади. Л агалар хариларга узунлиги 120 мм 
булган михлар билан ма^^камланади.

Цоколь ёпмасининг деталлари—лага, тусин ва уламалар ан­
тисептик мойдалар шимдирилганидан кейин ёт1̂ изилади.

К^ишда :^амма ишлар бажариб булинганидан кейин (пардоз­
лаш ишлари 5^амда иситиш 1̂ урилмалари урнатишдан бошг^а), 
замин яхи эриб ва тупро!^ к;уригач, пол тушалади.

Пол таги шамоллаб туриши учун 5 а̂р хонанинг полида кара- 
ма-1̂ арши бурчакларга иккита тешик уйилади, тешиклар г^алин- 
лиги тахминан 10— 15 мм келадиган устр^уймалар устидан пан- 
ж ара билан бекитилади. Пол ювганда сув пол тагига 01̂ иб туш- 
маслиги учун бу панжараларни полдан сал баландро!^ урнатиш 
керак.

Пол тагидан coByi^ кйрмаслиги учун цоколнинг периметри 
буйлаб кигиз 1̂ уйиб чи1̂ илади.

Деворлар ва чордо!^ ёпмаларини ЙИРИШ. Уй деворлари (111- 
расм) сарров 1 в а  тагеинч 4 лар, устунлар 2, iî npî HMH 50X 80— 100 
мм ли устунлар 5 дан йигилган рамалардан иборат. Синч рамалари 
уй 1^уриладиган жойда бойко устида узунлиги 120 мм ли мих би­
лан михланади, диагоналлар буйича текширилади ва ва 1̂ тинча 
каш аклар билан маз^камлаб 1̂ уйилади. Каш аклар раманинг таш- 
1̂ ари томонига 1̂ 01^илади ва деворга ички 1̂ атлам (исси!^-сову1̂ - 
ни утказмайдигуан 1̂ атлам) жойлангач, олиб ташланади.

Д ераза уринларида синчнинг асосий устунларига 1̂ ушимча 
равишда тагдор ва тепадорлар цоцклади. Раманинг турри йирил- 
ганлиги шаблон ёрдамида текширилади, шаблон устунларнинг 
бир-биридан 1̂ а'ндай масофада турганлигини ани1̂  курсатади.

Деворлар 1̂ уйидаги тартибда йигилади. Аввало цоколь синчи- 
га узунасига тушадиган деворларнинг рамалари, сунгра урта 
девор синчи (саррови ва тагсинчи) урнатилади. Г^алинлиги 16 
мм келадиган тахталар 1̂ 01̂ иб раманинг мустаз^камлиги оширила- 
ди. Шундан сунг тОрец деворларининг рамалари урнатилади ва 
улар :з̂ ам !^алинлиги 16 мм келадиган тахталар билан бикрлиги 
оширилади. Рамаларнинг туррилиги «шайтон» ва шовун билан 
яхшилаб текширилганидан кейин, тахталар цоколь синчига ^^амда 
бурчакларидан ф 1р-бирига михлаб бириктирилади, иш латилади­
ган михлар узунлиги 120 мм ва ораси 400 мм булиши керак, рам а­
нинг пастки ёгочи цоколь синчига буйи 120 мм келадиган михлар 
билан 600 мм оралатиб (устунлар орасига мослаб) 1̂ 01̂ илади. Р а ­
манинг устки томонига 1̂ ир1̂ ими 50X80 — 100 мм булган тахта- 
л а р д ^  ясалган тусин синчи 1̂ уйилади, у раманинг чокларини бер- 
китиб«туради. Тагеинч рамаларга узунлиги 100 мм ли м«х билан 
300—400 мм оралатиб 1̂ ок;илади.

Чордо!^ ёпмаси р^уйидагича г^урилади. 1^ир1^ими 50Х 150 — 180 
мм булган туеинлар таянч брусоклари билан бирга сарровга 600 
мм оралатиб 1̂ ирраси билан ёт1̂ изилади ва з^ар бир тепа синчга
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joq̂  joo_̂  _дЪо joô

1 1 1 -раем. Синчли уй рамаларининг туз 

/  — сарров, 2 — каркас устуни, 3 — дераза блоки 5?рни, 4

буйи 120 ММ келадиган иккита мих билан 1̂ 0 
нинг учларига тз 1̂ аб, хонанинг узунасига тун 
тайней 1̂ ирраси билан бир текисликда саррово 
ни (мауерлат) р^уйилади, унинг 1̂ ир1̂ ими 50X 
ёпмасининг з^ар бир тусинига буйи 120 мм к 
билан 1̂ 01̂ иб маз^камланади. Тахталарнинг 
узунасига тушган урта девори буйлаб тахта ё 
50 X 150 мм булган бу тахтага томнинг тиргак 
ри таяниб туради.

Тусиннинг таянч брусокларига тушама ш 
буйи 7*0X80 мм булган михлар билан тусинла 
камланади. Епма шчитлари устига зич щороз 
зйлади, унинг устидан исси1̂ -сову1̂  утказмай, 
шалади.

Шипига тахта цо1̂ иладиган уйларда таянч 
нига 1̂ ир1̂ ими 50X150— 180 мм келадиган та 
лан р^уйилади ва пастки 1̂ иррасига шип рахта. 
михлар билан 1̂ 01^илади.

Томнинг тузилиши. Аввало уйнинг торец тс 
ки стропил урнатилади, кейин том уркачи (кон 
тортилади, 1̂ 'олган стропиллар шу тизимчага 
Том сиртидан энг четки иккита стропилнинг у 
уст1̂ уймаларга ёгочнинг ярмини чопиб бирл 
буйи 120 мм б\^лган михлар 1̂01^иб маз^камлан 
орали!^ стропилларнинг учлари бир-бирига м 
ли мих билан маз^камланади. }^ар жуфт стро
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лиши;

- тагсинч, 5 — ригель

илади. Тусинлар- 
’ан деворларининг 
ти (стропил) туси- 
3 мм, у чордоцости 
надиган битта мих 
чларига хонанинг 
^изилади, 1̂ ирк;ими 
ри ва тирговучла-

итлар ётцизилиб, 
га 1̂ ия 1̂ 01̂ иб мази­
ки пергамин ёщ п- 
дган материал ту-

русокли тусин ур- 
талар 1̂ ирраси би- 

ри 60—70 мм ли

110нларига энг чет- 
к) буйлаб тизимча 
^араб урнатилади. 
пари 50X80 мм ли 
цтирилади з^амда 
ди. Том сиртидаги 
ндирилнб, 120 мм 
ил тагига тиргак



1̂ уйилади, тиргакларга эса томнинг бикрлигини ошириш учун 
к;алинлиги 50 мм булган тахталар 1̂ о1̂ илади. Бундан ташцари, 
cтpoпилнинf ;}̂ ар жуфти 50X80— 100 мм катталикдаги иккита 
тирговуч билан 1̂01 ,̂иб маз^камланади.

Ш ундан кейин фронтон (пешто!^) бойкода йирилади ва кар­
кас рамасининг таш 1̂ и текиелиги билан баб-баравар 1̂ илиб ур­
натилади. Томнинг обрешёткасини 1̂ уришдан олдин бино томи- 
нинг девордан чи!^иб турган 1̂ исми ва б^^ротлари (карнизлар) 
;|^амда дудбурон трубаларни цуриш керак.

Бино томини ёгоч тушама устидан рухланган листавий туну­
ка билан, обрешётка устидан тул 1̂ инсимон асбест-цемент тахта­
лар ёки черепицалар билан ёпиш мумкин. Томн-и тул 1̂ инсимон 
асбест-цемент листлар билан ёпишда 1̂ иялик* 1:3, черепица би­
лан ёпишда 1:1 ёки 1 ;2 булиши керак.

Томларни тул 1̂ инсимон асбест-цемент тахталар билан ёпишда 
улар орасида, айниь^са, учма-уч бирикиш жойларида, тир 1̂ иш 
1̂ олдирмай зич беркитиш керак. Листлар р^ийшаймаган булиши 
керак. Епма усти тешилмаган з^амда дарз кетмаган булиши ке­
рак. Устки асбест-цемент листлар пастки листларни 120— 140 мм 
беркитиб туриши, ёнма-ён 1̂ оциладйган листлар бир-бирига бир 
тул 1̂ инга мингашиб туриши керак. Листлар обрешёткага рух­
ланган михлар ва юмшо!^ шайба 1̂ истирмалар билан маз^камла- 
нади. Листларни, шунингдек, шуруплар билан з^ам ма.%камласа 
булади. Тул 1̂ инсимон листлар орасида з^осил булган тир 1̂ ишлар 
таркибида асбест толаси булган цемент-оз^ак ¡^оришмаси билан 
тулдирилади. Тул 1̂ инсимон асбест-цемент листларини урнига 
1\уйишдан олдин уларни мис ёки шуруп билан маз^камлаш учун 
тешиклар пармаланади. Тешик диаметри мих ёки шуруп диамет- 
ридан 2 мм катта булиши керак. Том уркачи (конёги) асбест- 
цементдан 1̂ илинган уркачли элементлар билан ёпилади. Асбест- 
цемент листларининг дудбурон трубасига тегиб туриш жойи ай- 
ни1̂ са, яхшилаб беркитилиши керак (112- раем).

Томни черепица билан беркитишда дастлаб обрешётка реж а­
лаб чи1̂ илади, черепица сортларга ажратилади, шундан кейин 
буротдан бошлаб биринчи ¡^атор том уркачига томон 1̂ аторма-1̂ а- 
тор териб чиь^илади. Черепица тугри шаклли, усти силли!^, чек- 
калари текис, дарз кетмаган ва эгилмаган булиши керак. Чере- 
пицадаги ари 1̂ чаяар (фалецлар) камида 5 мм, илинтириш (осиш) 
тирно1̂ лари камида 10 мм (штампланган черепицаларда) були­
ши керак. Черепицалар тирно1̂ лари билан маз^камланишдан таш- 
1̂ ари, з^ар 1̂ атори юмшо!^ сим билан боглаб чикилади. Черепица­
лар с^лли!^ участкага тортиб чи{^илгач, том уркачига ва 1̂ ирра- 
ларипв оз^ак-цементли 1̂ оришма билан фасон деталлар урнати­
лади. Черепицани жойлаштириш ишлари тугаллангач, чордо!^

* Том 1̂ иялиги том баландлигининг бино пролётининг ярмига булингани 
билан ани1̂ ланади.
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1 1 2 -раем. Тул 1̂ инсимон асбест-цемент листларн жойлаштириш:

а  — ёткизиш схемаси, б  — листларни ^^заро ма:;камлаш, в  - 
камлаш, г — дудбурон билан бирикиш жойи; У — обрешётка, 
бест-цемент листлар, 4 — михлар, 5 — ^ркач детали, 6 — ке» 

копламаси, 7 — металл скоба, 9 — риг

^ркач деталларини мах- 
— стропил оёги, 3 — ас- 
иги 350 мм бЗ '̂лган толь 
ь

Ш

ичидан х;амма чоклар асбест ёки бош1̂ а то 
цемент 1̂ оришмаси билан суваб чи1̂ илади.

Синчли уйларда тацм^и деворлар ва пештс 
лаларидан ишланган плиталар ёки фрезалан 
лади, уларнинг устидан фрезаланган тахтала{ 
ларга тахталар пастдан Ю1^орига к;араб го 
тартибида 60 мм ли мих билан 1̂ 01̂ иб чи1̂ ил г 
мони пардозланадиган булса, деворлар ва пе 
сига 1̂ алинлиги 16 мм булган тахталар ёппас! 
устидан майда резги тахталар 1̂ ия 1̂ илиб 50 >< 
сил килиб 30 мм ли михлар билан 1̂ ок;илади. 
томонига цалинлигн 16 мм ли тахта 1̂ 01̂ илиб,

а 1̂ ушилган оз^ак-

^ца цатти!^ егоч то- 
.тахталар к;о1<;и- 

михланади. Девор- 
изонтал 1̂ аторлар 
и. Уйнинг олд то- 

т01^ларнинг карка- 
-а 1̂ опланади, улар 
)0 мм катаклар з̂ о- 
],еворларнинг ички 
улар устидан гипс

198



1
листлар михланади. Таш 1̂ и деворларни пардозлашдан олдин 
исси1̂ -сову1̂  З/’тказмайдиган плиталар—минерал пахтали ёки юм- 
Ш01̂  ёгоч толали плиталар жойлаштирилади.

33- §. Панель конструкцияли уйларни монтаж 1̂ илиш

Цоколь ёпмасини цуриш. Панель конструкцияли уйларнинг 
пойдевори :^ам синч деворли уйларники каби 1̂ урилади. Пойдевор 
1̂ уриб булингач, цоколь ёпмаси йигилади (113-раем). Цоколь 
ёпмаси гиштин устунлар 8, унинг устига гидроизоляция буйича 
300—350 мм кенгликда 1̂ истирма 7 тушалади, унинг устидан ик­
кита 50X100 мм 11̂ ир1̂ имли ¡бруслардан ясалган тагсинчлар 6 дан 
иборат. Тагсинчлар устидан 1̂ ир1̂ ими 50X100 мм ли пол тусин- 
лари тушалиб, улар устидан к;алинлиги 28 мм ли пол тахталари 
михланади. Уйнинг томи ёпилгач, :^амма суво!^ ишлар битгач ва 
печкалар 1̂ урилгач, пол тахталари 1̂ 01̂ илади. Музлашнинг олди­
ни олиш ма 1̂ садида бино периметри буйича ички томонидан ми­
нерал пахта пакетлар 10 тушалади ва ш лак 9 сепилади.

Панелли уйларда цоколь тагсинчи 1̂ 'ир1̂ ими 50X 80—-100 мм 
булган иккита брусдан 120 мм ли мих билан михлаб ясалади.

Цоколь ёпмасини л^уришда тагсинч 5 ва пол ту^сини 5 нинг сир- 
ти бир текисликда ётиши керак. Пол тусини ва тагсинч устининг 
горизонталлиги фуганкалаб текисланган 3—4 м узунликдаги рей­
ка ва (Ватерпаст билан текширилади.

Девор ва пардеворларни йириш. Панель конструкцияли уй 
деворлари уй i^ypnm корхонасида тайёрланган панеллардан йи- 
рилади. Одатда, панеллар }^урилишга дераза ва эшик блоклари 
монтаж 1̂ илинган з^олатда келтирилади.

Панеллар 1̂ уйидаги тартибда урнатилади. Цокодга 1̂ уйилган 
тагсинчнинг таш 1̂ и юзига монтаж чизмаларига мувофи!^ панел­
лар чокининг ^{^и белгилаб чицилади, шундан кейин пойдевор 
периметри буйича ва пардеворнинг ички томонига девор :?^амда 
пойдевор, шчитлари ¡^уйилади. Цоколь тагсинчининг устига пери­
метри буйлаб антисептик модда шимдирилган юш^а лос 1̂ атлами

1 1 3 -раем. Цоколь ёпмасининг узеллари;

■ / — пойдевор, 2— гидро ва термоизоляция, 3— цоколь тагсинчи, 4— пол тахтаси, 5— 
пол тусини, 6— хари. 7— толь устига к,^йилган кистирма, 8— гишт устунча, 9—  тукма 

катлам, /О — устидан толь Уралган кигиз
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(пакет) 1̂ уйилади. Пакетнинг эни 120— 140 
Уй деворини ЙИРИШ (114-раем) бир ёки ик1 
лишдан бошланади, бунинг учун ташг^и де 
I тагеинч устига т^гри бурчак остида урна 
лиги шовун билан текширилгандан кейин т 
риктирилади ва ват^тинча тирговучлар 2 I 
маз^камланиб, уларнинг вертикаллиги 1̂ айт 
кейин, олдиндан чизиб 1̂ уйилган белги изига 
урнатилади. }^ар бир панель урнатилганида! 
каллиги текширилади. Дар 1̂ айси иккинчи в 
говучлар билан мащ амланади. Панелларни 
йилган пакетни бузмаслиж ва суриб юборма 
кейин панель тагсинчга узунлиги 120 мм ли 
1̂о>5илади. Панелларнинг учма-уч бирикиш 
буйича 1̂ алинлиги 12,5 мм ли юмшо!^ ёгоч т 
(115-раем) жойлаштирилади, бунда 80 мм ; 
нель олдинг.и панелГа си1̂ илади ва шу билан 
нади. Таш 1̂ и панеллар йигиб булингач, пане; 
рикиш жойларига ташр^и томондан 60—70 : 
тир1̂ иш беркитгич 1̂ 01^илади. Панелларни : 
уларнинг бир вертикал текисликда булишиг 
зим. Таш 1̂ и деворлар билан бир ва 1̂ тда ичк{ 
таж  1̂ илинади. Ички девор панеллари уртас1! 
плита катламидан ёки бир 1̂ ават зич 1̂ огоз 
дан изоляциялаш м з 1̂ садида) ва иккала том 
лиги 16 мм ли тахталар 1̂ 01^илган ёгоч ка 
Ички девор панеллари тагсинчга узунлиги П 
лан маз^камланэди. Девор панеллари урнат 
нинг устига 1̂ ир1̂ ими 50X 80— 100 мм булган 
ДИ. Тёпасинч паяелларга узунлиги 100 мм ли 
400 мм оралатиб 1̂01^илади, унинг учларига

[м, цалиялиги 5 мм.
1 бурчак з^осил 1̂ и- 
орнинг икки панели 
,1лади ва вертикал- 
гсинчга михлаб би- 
Ьщилади. Панеллар 

^текширилганидан 
авбатдаги панеллар 
кейин унинг верти- 

учинчи панель тир- 
рнатиш ва 1̂ тида 1̂ у- 
лик керак. Шундан 
шх билан {^иялатиб 
ойларида вертикал 
лали плита булаги 
I михлар билан па- 
гертикал чок знчла- 
[арнинг учма-уч би- 
м ли михлар билан 
э^камлаш ва 1̂ тида 
эътибор бериш ло- 
деворлар з^ам мон- 
юмшо!^ ёгоч толали 
атламидан (товуш- 
нидан :^ам 1̂ алин- 
-сасдан иборатдир.
I мм ли михлар би-
б булингач, улар- 
(тепасинч) к;уйила- 
[нхлар билан 300— 
■̂ ам иккитадан мих

114- раем. Панель конструкцияли уй деаорларии монтаж цйлиш: 
а - б у р ч а к д а ш  панелларни ?рнатнш, б -д е в о р н и н г  цолган ^
сарровларни жойлаш; / -  ташки девор панеллари 2 -  пан ^«арни м ^к а м л а ш  уч^н 
вактинча к?йилган каш аклар, 3 -  торец девори, 4 -  буила! , " д
кутарадиган девор, 6 — битум шимдирилган уч кават к;ороз в. юп1̂ а патламли минерал 

пахта пакети, 7 — сарров, 8 — цоколь та 1 11нчи
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115-pacM. Панель конструкцияли уй панелларининг бирикиш узеллари:
л — таш вд девор Уртасида, б — бурчакларда, в — пардевор билан уланиши; / — панел­
ларнинг ташки девор Уртасида бирикиш жойлари, 2 —  тирциш беркитгич, 3 — вкладиш 
(изоляция), 4 — ташки девор панели, 5 — панелларнинг тайней тахта иопламасн, 6 — ну- 

РУК гипс сувок листи, 7 — панелларни бурчакда улаш жойи, 8 — пардевор

црцплаци. Синч ёгочининг учма-уч туташган жойлари панелнииг 
ф а 1̂ ат уртасига турри келтирилиши лозим.

Ички ва таш 1̂ и деворларнинг х^амма панеллари урнатиб бу­
лингандан кейин, шунингдек пардеворлар ^^рнатиб булингач, те- 
пасинч 1̂ уйилади ва деворларнинг вертикаллиги обдан текшириб 
булингач, чордо!^ ёпмасини 1̂ уришга киришилади (116-раем).

1^ир1^ими 50X 150 мм булган таянч брусокли тусинлар девор­
нинг тепа синчи 4 га 600 мм оралатиб ёт1̂ изилади. Уларнинг уч­
лари тепасинчга 120 мм ли иккита мих билан бириктирилади. 
Тусинларни мазскамлашдан олдин уларнинг ани1̂  горизонтал з̂ о- 
латда ётиши, улар у 1̂ лари орасидаги масофа тусиннинг бошидан 
охиригача бир хил (600 мм) булишини кузатиш керак.

. '
1 1 6 -раем. Чордо!^ости ёпмасини 1̂ уриш:

/  — сарров остига кУйнлган уч кават когоз, 2— ён брусли т^син, 3— Урта девор панеля 
i  — сарров, 5 — ёпма (накат) шчити, 6 '— когоз, 7 — стропилости тахтаси, 8 — иссик Ут­

казмайдиган цатлам, S — мауэрлат, W — таш 1<и девор панеллари
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1 1 7 -раем. Томнинг тузилиши (схе

I  — ташки деворларнинг панеллари, 2 — стропиллар, 3 — обр 
5 —  стропил устуни, 6 — мури, 7 — асбест-цемент лист, В — 

юриш тахтаси, I I  —  ?ртадаги (ички) дево

Туеинлар орасидаги таянч брусокларга 
Тусинларнинг учларига, узунасига тушган 
нинг таш 1̂ и текиелиги (юзи) билан баб-|( 
пилоети тусини (мауэрлат) 9, игекн девор 
эеа туеинлар уетига стропилоети тахтаеи 7 
лик унинг устига стропилнинг тиргаклари в 
тилади.

Том 1̂ урилганидан кейин чордо1̂ ости ёп 
утказмайдиган минерал кигиз 1̂ атлами ёт1̂ 
ш лак тукилади.

Ш лак устидан 1̂ ум аралаш  лой билан 20 
суваш тавсия этилади.

Томнинг тузилиши. Панель конструкция 
одатда икки томонлама нишаб булиб, уету 
ва тахталардан з^илинган обрешётка билан 
лардан иборат (117-раем).

Томни 1̂ уриш стропилларни урнатишдан 
пештоц устунчалари билан энг четки стропил 
ла томонидан урнатилади. Улар текширилга 
улар орасига том уркачи (конёги) буйича ти 
1̂ олган стропиллар шу тизимчага }^араб урна 
нинг ю 1̂ ориги текиелиги бир чизивда ётишиг 
бериш керак.

Стропилнинг карниздаги 1̂ исми стропил 
!^уйилган кичкина брусок билан мауэрлат 8 г 
нинг з^ар жуфтига иккитадан тирговуч 4 1̂ 01̂ и 
стропил оё{^лари таянч 5 га таянади.

Шундан кейин пештоц шчитлари урнатил 
1̂ р и ш  билан бир вацтда айвон з^ам монтаж 
яъни тиргаклар ;урнатилади, улар устига тег 
стропил 1̂ уйилади.
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шетка, 4 — стропил кашаг»». 
ауэрлат, 9 — сарров, Ю — 
панели

шчитлар тушалади. 
I ;ворлар тепа еинчи- 

аравар 1̂ илиб етро- 
арнинг уци буйла'б 
1̂ уйилади, кейинча- 
тирговучларн урна-

1асига исси1̂ -еову1̂  
ЗИЛ ади ёки кулсиз.

1м гача к;алинликда

и уйларда томлар, 
чалар, тирговучлар 

б ф га тахта стропил-

Зошланади. Аввало 
ар 2 томнинг икка- 

ва ма)^камлангач„ 
имча тортилади ва 
илади. Бунда улар- 

алоз^ида эътибор

:инчига маз^камлаб 
таянади. Стропил- 
ади. Том уркачида

ди. Уйнинг томини 
1̂ илина бошлайди, 

а синч ётцизилиб„



Айвон томининг уй томига тегиб турадиган жойини хусусан 
сифатли 1̂ илиб ишлаш керак. Ш ундай кейин стропилларга кун­
даланг 1̂ илиб обрешётка ёгочлари ташланади ва улар стропилга 
70—80 мм узунликдаги михлар билан 1̂ 01силади, улар устидан ае- 
бест-цемент листлар ёт1̂ изилади.

Том ёиилиб булингач, шчитларни ва 1̂ тинча маз^камлаб турув­
чи тирговучлар олиб ташланади, пол тахталари 1̂ 01силадй, иси- 
тиш, водопровод, канализация системалари монтаж 1̂ илинади ва 
пардозлаш ишларига киришилади.

Уйларнинг олд томони рангсиз лок ёки буё1̂ лар билан буяЛа- 
ди. Карнизларнинг аобест-цементли листлари сувга чидамли 
силйкатли буё1̂ лар билан буялади.

26- ж  а д  в а л

Зав од д а  тайёрланган бино монтаж элементларининг лойи:^ада курсатилгандан
четга чи1̂ иши

Четга чикишлар Тафовутлар
катталиги

Тагсинч у 1̂ ивинг силжиши 
Тагсинчининг вертикал белгиси:

± 5

синчли уйларда  
панелли уйларда

± 5
± 2

2^ар бир 1̂ аватда девор ва пардеворларнинг вер- 
тикалдан силжиши: 

синчли уйларда 
панелли уйларда  

Д евор ва пардеворларнинг к;адамида:
иссн 1̂ -сову1̂  5?тказмайдиган плиталар ишлатил- 
ганда
тушама рулон ёки шлак ишлатилганда 

Тусинлар 1̂ адамида:
иссиц-совук,  Утказмайдиган плиталар ишла­
тилганда
т\?шама ва рулонлар ишлатилганда

± 1 0
± 5

± 2
±10

. ± 2  
± 1 0

Тз^синлар ва ёпмалар пастки 1̂ ирраларнинг горизон- 
талдан четга чи1̂ иши^

тусин 1^иррасининг бир метрига 
хонанинг }^аммаси учун

Стропи.)^ текислигининг вертикалдан огиши

± 2
± 1 0

Стропил баланд 
лигининг 1^^-и

Тур |р  жой хоналари, ошхона, коридор, даз^лиз деворлари ва 
шипи гипсли листлар ёки 1̂ атти1с ёгоч толали плиталар билан 
1^опланади ва гул 1̂ огоз ёпиштирилади.

Поллар ва ёгоч деталларнинг з^аммаси, буюмлар — дераза, 
эшик, тир[^иш беркитгичлар, плинтуслар ва бош1̂ алар—мойли 
буё!^ билан буялади.
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Заводда тайёрланган бинонинг монтаж э 
йи>^ада курсатилрндан четга чициши 26- ж адвалда келтирилган.

Келажакда уйлар, ж амоат бинолари :^аж)лдор элементлардан 
йигилади. }^^ажмдор элемент девори, шипи па 
лари, эшиклари урнатилган, поли тушалган 
тармо 1̂ лари урнатилган яхлит хона ёки уник 
дир. }^ажмдор элемент 1̂ урилиш жойига тайё 
лади ва кран билан олдиндан тайёрлаб 1̂ уйил 
натилади.

лементларининг ло-

рдозланган, дераза- 
иеитиш ва электр 

г 1̂ иемидан иборат- 
5^олатда келтири- 

ган пойдеворга ур-

ем ва ундан йугон

>^авоеининг температураеи—30°С ва ундан 
роитларга м>>лжалланган уйлар учун диамет
Г . Т Х Т Т Т 1 Т Т ^  0 Г \ 0 / ^  ________ ____ ________

34- §. ЁРОЧ уйларни монтаж 1̂ илиш

Кир 1̂ ма ёгоч деворли уйлар диаметри 22 
нина баргли ва япро 1̂ ли дарахт ёгочи—гул;клардан ¡^ияинади

ласт буладиган ша- 
ри 22—24 ем, з^аво-

сининг темпе'ратураеи—30°С дан з^ам сову1̂ ро1к шароитларга мул­
ж алланган уйлар учун диаметри 26 см ва у 
ишлатилади. Ички деворларга ишлатилади! 
деворларга ишлатиладиган ёгочлардан 2 см 
лозим.

Рула ёгочлар горизонтал 1̂ аторлар буйича 
бурчакларда 1̂ ир1̂ иб бириктирилади. Узаро ёг 
килинган деворлар системаеи сруб  деб аталад 
бир 1̂ атори венец деб аталади. Срубдаги паст!

ндан иугон егочлар 
ан ёгочлар ташци 
^нгичкаро!^ булиши

териб чи1̂ илади ва 
очдан боглаб з^оеил 
и. Рулаларнинг з^ар 
и венец (тож) 1̂ оп-

лам дейилади, Тожлар бир-бири билан уйи1̂ ;[и бириктирилади.
Уйи1̂ ларга ёмгир еувларн 01^иб кирмаслиги 
пастки 1̂ исмида з^осил 1̂ илинади. Бу уйи1̂ лар 
баландлик буйича бир-бирига яхши урнашиб т 
деворларнинг з^аво утказувчанлигини камай 
22—24 см булган думало>1̂  ёгочларда уйи1̂  т 
кенгликда !^илинади.

Уй срублари маркаланади ва г^урилишга 1̂

^чун уйи!^ ёгочнинг 
гула ёгочларининг 

уриши билан бирга 
гиради. Диаметри 
1хминан 14— 16 см

^смларга аж ратил­
ган з^олатда келтирилади. .Йугонлик буйича бир хил тожлар з̂ о- 
сил 1̂ илиш учун ёгочнинг йугон томонлари галма-гал турли то- 
монларга 1^аратиб жойлаштирилади. Узун 1̂ ир1̂ ма ёгочлар з^осил 
1̂ илиш учун ёгочлар вертикалига таро 1̂ симон тишли килиб улаб 
узайтирилади. Бурчакларни бириктиришда панжа чи1̂ ариб ёки 
панжа чи1̂ армаедан бириктирилиши мумкин 118-рас?м).

К1ир1̂ ма деворларни панжа чи1̂ ариб улаш и1̂ тисодий самара 
бермайди, шунинг учун панжасиз (¡^олдиг^сиз) деворлар тайёр- 
ланилади. Бунинг учун зарур диаметрли ёгоч; 
ди. Танлаш ва 1̂ тида ёгоч чиримаган, кам эгил!

лар танлаб олина- 
ган ва бош 1̂ а нуц- 

еонлари йу1̂ лигига эътибор бериш лозим. Шундан кейин ёгочнинг
пусти шилинади ва узунлиги буйича режалан
булмаганида вертикал таро 1̂ симон тирно1̂ лар чи1̂ ариб улаб узай-
тириш мумкин. Буйига узайтиришда ёгочнинг 
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1 1 8 -раем. ЁРОЧ уйлар деворларини бурчакли 1̂ илиб бириктириш:

/ — кУйим >;осил килиб, 2 — кУйимсиз улаш, 5 —тншли тирнок чикариб улаш, 4 — т^гри 
^  бурчакли килиб улаш, 5 — тишсиз панжали килиб улаш

ИККИНЧИ учига эса таро!^ чи1̂ арилади. ё р о ч  учларига дастлаб ан­
даза билан ёки режа буйича уйи!^ ва таро!^ контурлари чизиб оли­
нади, кейин болта ёки искана билан 1̂ ир1силади.

Ярим дойра 5̂ ЙИ1̂  ёгочнинг бутун буйича уйилади. Шундан 
кейин ёгочминг керакли узунлиги б^елгилаб олинади ва учларида 
панжалар чицарилади. Егоч учида панжа з^осил !^илиш учун бол­
та билан икки 1̂ ирра з^осил 1̂ илинади, кейин унга андаза 1̂ уйиб, 
|^ирраларидан болта ёки арра билан панжа чик;арилади.

1̂ ир1сманинг з^ар бир ёгочи алоз^ида йигилади ва белгилаб оли­
нади. Венецлар мустаз^кам ва бикр булиши учун узаро 1̂ уйма 
тирно1̂ лар (турумлар) билан бириктирилади. Тирно1̂ лар девор 
узунлиги буйича 1500—2000 мм га, баландлик буйича эса ш ах­
мат тартибида жойлаштирилади. Д ераза ва эшик ораларидаги
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деворларга тирно1̂ лар камида 2 та, девор четидан 150—200 мм 
масофада 1̂ уйилади. Тирно1̂ лар учун уялар 135— 140 мм чу1̂ ур- 
ликда уйилади. К,ирцманинг пастки венецлари антисептикланади.

Йигилган 1̂ нр1смалар з^ар бир ёгоч венецига тартиб номерлари 
1̂ уйиш билан белгиланади.

^Егоч уйлар цуйидагича монтаж 1̂ илинади. Тошдан 1̂ урилган 
пойдевор устига аввало икки 1̂ ават толь, унинг устига битум 
шимдирилган тахта цуйилади. Егочларнинг биринчи 1̂ оплама 
1̂ атори шу тахта устига ёт1̂ изилади.

Пастки 1̂ оплама 1̂ атордаги ёгочлар узунасига тугри тиш ёки 
1̂ ия ТИШ чи1̂ ариб уланади, ь^олган ёгочлар тик таро!^ чи1̂ ариб уч­
ма-уч уланади. Ю 1̂ ориги !^атор ёгочлари з^ам узунасига тугри ёки 
1̂ ия тищ чи1̂ ариб уланади.

Егочлар орасидаги тир 1̂ ишлардан з^аво 1^тказмаслик учун ва 
бир бирига уйи1^ларда баландйик буйича яхширо!^ урнатиш учун 
уйи1̂ ларга лос ёки 1̂ уру1С мох ти 1̂ илади. Уйи1̂ 1са ¡^уйилган 10 мм 
1̂ алинликдаги мох цатлами з^ар 1̂ айси ёгочнинг иккала томонидан
30—50 мм осилиб туриши лозим. Лоснинг осилиб турган !^исми уй 
йигиб булингач зичланади. Бинонинг бурчакларини музлашдан 
са 1̂ лаш учун бурчакдаги тирцишларга з^ам лос ти 1̂ илади.

Д ераза ва эшик блокларининг периметри буйича уйи1̂ лари,, 
шунингдек, учма-уч бирикиш жойларидаги тир 1̂ ишлар зичлаб 
беркитилади. Деворлар иккинчи 1̂ айта, бино обдан чукканидан 
кейин, яъни 1̂ урилиш тугаганига 1,5—2 йил утгандан кейин зич­
лаб беркитилди.

Егочларнинг*з^ар 1̂ атори ёт1̂ изилгандан кейин уларнинг гори­
зонталлиги ва деворларнинг вертикаллиги ва бурчакларнинг туг- 
рилиги текширилади.

Баъзи биноларда деворларни йигишдан олдин хонанинг ички 
томонидан таш 1̂ и девор ёгочларининг бир томони, ички девори- 
нинг икки томони зиз  ̂чи1̂ ариб йунилади, шу сабабли хона девор­
ларининг ички сирти текис чи1̂ ади.

Епма тусинлари таш5^и деворларга 1̂ алдиргоч 1̂ уйруги шакли­
да чопиб (119-раем, б), ички деворларга ярим 1̂ уйру1с шажлида 
чопиб урнатилади (119-раем, б).

Бино деворлари 1̂ ир1сиб булингач, шовун буйича уйи1̂ лар ар- 
раланади. Д ераза ва эшик у^ринларига кесакилар ишланади, 
уларнинг бруслари деворга уйи1̂  ва тирно1̂ лар билан бириктири-, 
лади. Кесаки бруслар ва девор гулалари орасида з^осил булган 
тир 1̂ иш лос ти 1̂ иб беркитилади, кейин тирт^иш беркитгич би­
лан {^опланади. Кесакининг Ю1̂ ори ёндори билан девор венеци 
орасида дераза урни баландлигига нйсбатан 5®/о ми1̂ дорида тир- 
1̂ иш 1̂ олдирилади. Бу тир 1̂ иш лос ти1̂ иб беркитиб ташланади, 
нам утмаслиги учун устидан тахта 1̂01силади.

Уй деворлари йигилиб, тусинлар ташланганидан кейин чор- 
до}^ости ёпмаси 1̂ урилади, том ёпилади, поллар тушалади, иси- 
тиш, ёритиш системалари 1̂ урилади, шунингдек, пардозлаш иш­
лари бажарилади. Егочлар 1̂ уриши ва лос 1̂ атлами зичлашиши
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^  1 1 9 -раем. К,ир1̂ ма деворларнинг деталлари:
А

■в — ички деворнинг ташци девор билан уланиши, б — балкаларни ташки деворга венец- 
ли килиб улаш, в— ички девор балкаларинн венецли килиб кертиш, г — ички девор 

балкасининг киркилган детали; / — пакля, 2— балка, 3— ички девор, 4—  ташки девор

натижаеида ёроч уй ч^/кади, шу сабабли унинг еиртига 1,5—2 
йилгача тахта 1̂ опламаслик }^амда ички юзини пардозламаслик 
керак. .

Бруслардан ^  1̂ уриш анча такомиллашган ва камрок; мохнат 
талаб 1̂ илади; лекин панель конструкцияли уйларга ¡^араганда 
бундай уйларга ёгоч тахминан икки баравар куп еарфланади. 
Шунга кура бруслардан уй 1̂ уриш чекланган.

Брус деворли уйлар 1̂ уйидагича монтаж }^илинади. 1^урилиш 
майдончасига уйнинг деталлари бруслар (узунлиги буйича зарур 
улчамда бичилган туеинлар), дераза ва эшик блоклари ва бош 1̂ а
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тайёр деталлар з^амда буюмлар олдиндан тайёрлаб 1̂ уйилган тош 
пойдевор ёнига ишлатиш тартибига 1̂ араб териб 1̂ уйилади.

Таш 1̂ и ва ички кутариш деворларининг пойдевори бутобетон- 
дан устунча шаклида ¡^илинади. Бу пойдевор йигма темир-бетон 

‘ хам булиши мумкин. Пойдевор устига оддий М-75 гиштидан М-25 
1̂ оришма билан цоколь терилади.

Тусинларни урнатишдан олдин пойдеворнинг юзи коришма 
1̂ уйиб текисланади. Шундан кейин унга икки з^ават толь ёи^изи' 
лади, толь 1̂ атлами тусиндан 100 мм энлиро!^ булиши керак.

Толь 1̂ атламидан иборат нам утказмайдиган материал устига 
1̂ алинлиги 50 мм'булган тахтадан антисептик модда шимдирил­
ган тагеинч 1̂ уйилиб, унинг устидан минерал пахта ¡^атлами ёки 
антисептикланган лос ва унинг устидан бруслар ёт 1̂ изилади.

Брус деворли уйлар нина баргли дарахт турларидан1к;илинади. 
1^ишда—30°С совун  ̂ б]?ладига'н жойларда 1̂ уриладиган уйлар 
учун р^ирр^ими 150X150 мм булган бруслар,— 40°С сову!^ булади- 
ган жойларда эса 1̂ ир1̂ ими 150X180 ва 180Х.180 мм булган брус- 
лар ишлатилади.

Ички деворлар цирг^ими 100X150 мм булган бруслардан йиги- 
лади. Брусларнинг }̂ ар бир цаторидан кейин лос 1̂ уйилади. Бино- 
ларнинг бурчакларида бруслар турли усуллар билан: ярим 1̂ а- 
линлигича чопиб, узунасига тирноц чицариб бириктирилади ёки 
тусинларнинг учлари бир-бирга шахмат тартибида теккизиб 1̂ у- 
йиб уланади (120-раем). Бруслу) узунасига шпонкали ёки рей- 
кали 1̂ илиб улаб узайтирилади. Бундай деворларнинг пастки 1̂ а- 
тор брусларининг уланиш жойларига антисептик модда шимдири­
лади. Пастки брусларнинг учма-уч бирикиш жойлари албатта, 
ф а 1̂ ат пойдевор устуни устида жойлашиши лозим.

Деворлар дуппайиб чт^маслиги учун бруслар баландлик бу­
йича, 1500 мм оралатиб ш ахмат тартибида диаметри 25—30 мм 
ли ёгоч михлар билан муста??камланади. Егоч михлар кириб ту-^ 
радиган тешиклар бир йула баландлик буйича учта брусга ута-'' 
диган (баландлик буйича 450 мм) к;илиб пармаланади. Брусли 
уйлар ёгочининг 1̂ уриши :;^амда бруслар орасидаги лос ¡^атлами- 
нинг зичлашишини назарда тутиб, деворларнинг баландлиги 
лойидавий улчамларидан 3—5%  ча баландро!^ 1̂ илиниши лозим. 
Егоч михлар учун уйилган уялар ёгоч мих узунлигидан 15—20 
мм орти!^ булиши керак. Бруслар 1̂ атори орасидаги тир 1̂ ишларга 
:?^амда дераза ва эшик кесакилари ён атрофига лос ти 1̂ иш керак.

Чордо 1̂  ва 1̂ аватлараро ёпмалар ёпма шчитлар, балкалар ва 
минерал кигиздан ясалган исси1̂ -сову1̂  Утказмайдиган изоляция- 
лардан фойдаланиб ¡турилади.

Цоколь ёпмаси гишт устунлардан иборат булиб, улар устига 
гидроизоляцияДан кейин 600 мм оралатиб, р^ир1̂ ми 50x100  мм 
булган пол тусинлари ва уларнинг устидан цалинлиги 28 мм ли 
пол тахталари тушалади.

Ёпмалар 1̂ уриб булингач, томни монтаж 1̂ илишга киришила- 
ди. Томга 1200 мм оралатиб тахтадан ясалган стропиллар 1̂ ияла-
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120- раем. Бруели уй деворлари брусларини бириктириш:

а — ташки девор брусларини бурчакда бириктириш, б — таш ки ва ички девор брусла­
рини бириктириш, 0 — дераза кесакисини ташки девор бруслари билан бириктириш; 
 ̂— ташки девор бруси, 2 — 0  25 мм, узунлиги 400 мм булган нагель, 3 — 32X50X150 мм 

^лчамли шпонка, 4 — ички девор бруси, 5 — дераза кесакиси узунлигидаги 32X30 мм 
кесимли рейка, 6 — дераза кесакиси

тиб урнатилади. Стропиллар устига 1̂ ир1сими 50X50 мм лй рей- 
калардан обрешётка 1̂ оцилиб, унинг устидан тул 1̂ инсимон асбест- 
цемент листлар михланади.

Брусли уйлардаги пардеворлар тахтадан 1̂ илиниб, кейин сува­
лади. Монтаж 1̂ илиш ва 1̂ тида улар 1̂ ават баландлигидан тахми- 
нан 50 мм паст 1̂ илинади, чунки уй чукиши мумкин.

Брусли биноларнинг чукишини з^исобга олиб, уларни иккинчи 
1̂ айта лос ти 1̂ иб зичлаш, суваш ёки тахта ¡^от^иш 1̂ урилиш тамом 
булганидан 1—2 йил утгач бажарилади.

Брусли биноларни монтаж г^илишда лойи^авий улчамлардан 
четга чи1̂ ишлар 27- ж адвалда келтирилган.

Кир 1̂ ма ёгоч ва брусли уйларни йигишда 5, 4, 3 ва 2- разрядли, 
дурадгорлар звеноси ишлайди. Ишловчилар , сони иш з^ажмига
бОГЛИ!^. 4 ,

* 2 7 - ж ВДВ а л

Брусли уйларда деворлар ва тусинларнинг лойи^^ада курсатилган з^олатидан 
йул 1^уйиладиган четга чи1^ишлар

Четга чинишлар
Четга чи1̂ иш

катталиги

Девордаги б р у е л ^  1̂ атори (венец) нинг гори-
зонталдан ориши (;^ар метрда) ± 3

Деворлар ва пардеворларнинг вертикалдан
ориши (;^ар метрда) ± 2

Ёпма тусинлари пастки 1̂ ирраларининг горизон-
талдан ориши:

тусиннинг з;ар метри узунлигидан ± 2
бутун хона учун ± 1 0  _

Ёпма тусинлари орасидаги масофада:
шчитлар ва плиталар тушалганда * ± 1 0

бош!^а тулдиргичлар ишлатилганда ± 2 0  .
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35- §. Пардеворлар 1̂ 'риш

рат. Агар пардевор-Пардеворлар юпца ички деворлардан ибс 
лар пойдеворга таяниб, нагрузкани 1̂ абул вдладиган булса, бун­
дай деворлар юк кутарадиган з^исобланади. ^ларни баъзан ички 
юк кутарувчи деворлар з^ам деб аталади.

Пардеворлар вазифасига кура квартир^, 
ва ошхона, санитария узелларини бир-бирид; 
ган хилларга булинади.

Уларни .1̂ уриш учун ишлатиладиган матер - 
деворлар ёгоч, гипс, гишт, енгил бетон, ёгоч 
риндили плиталар булиши мумкин.

Конструкциясига кура пардеворлар дoнa^pp материаллардан 
бевосита ишлатиш жойида тайёрланадигаж яхлит, синчларга 
тахта 1̂ 015иб ясаладиган з^амда шчитлар (панзллар)дан йигилган 
бу^лишп мумкин.

Пардеворлар енгил, юш^а, 1̂ ийин ёнадиган ва товушни ёмон 
З^тказадиган -булиши керак. Пардеворларнинг сирти чанг ва лой­
дан  осон тозаланадиган (булиши учун у силлик бу-лиши лозим.

Пардеворларни монтаж 1̂ илишда уларни тугридан-тугри пол

лараро, хоналараро 
|ан ажратиб туради-

[1алларга 1̂ арабпар- 
толали ва ёгоч-1̂ и-

устига ^риатмасдан, балки тусин ва ригеллс| 
кераклигини-унутмаслик керак.

Пардеворнинг полга туташган жойларига 
диган 1̂ истирма ¡^уйилади. Бинонинг чукиш 
з^олда гиштин биноларда пардеворлар шипдаь| 
ва ёгоч уйларда эса 50 мм пастро!^ цилинади. 
5^оришма билан тулдириб юборилади. Пардевс 
билан бирикиш жойларидаги тир 1̂ ишлар алеб 
г^улланган антисептикланган лос ти 1̂ иб

р устига Урнатиш

товушни утказмай- 
1ИНИ з^исобга олган 

10— 15 мм, брусли 
Бу тир!^иш лос ва 

Лрларнинг деворлар 
шстер 1̂ оришмасида 

тулдирилади.
Пардеворлар гиштин деворларга девор орьрсига ¡̂ у̂ йиб кетил­

ган антисептикланган ёгоч ти 1̂ инларга ¡̂ ор̂ и 
ларга маз^камланади. Пардеворларни урнатиш' 
да курсатилган.

Я х л и т  п а р д е в о р л а р  бир }^аватли в|а куп 1̂ аватли бу­
лиши мумкин. Бир 1̂ а1ватли пардеворлар 1̂ алимлиги 40—50 мм ва

лган пулат цозир -̂ 
тартиби 121-расм-

кенлиги 100—120 мм булган тахталардан вер
риктирилйб тусин устига ёки пол синчига урнатилади. Пардевор

тикал з^олатда би-

тахталари тагсинч ва сарров билан маз^камла! 
шипга ва тагсинч эса т^син ёки пол синчига 1 

Бир 1̂ ават пардевор мустаз^кам булиши у 
метри 10 мм, узунлиги 100 мм ли тирноц чицар 
оралиги баландлик буйича 1000— 1400 мм дир 

Товуш утказмайдиган булиши талаб 5̂ ил 
нинг пардеворлари икки 1̂ ават {^илинади. Кал1 
ган биринчи цават тахталари урнатилади, 1̂ ал 
ган иккинчи 1̂ ават тахталари биринчи {^аватга 
1̂ илиб 1̂ оцилади. Тахталар орасига толь 1̂ ^йил 

Яхлит пардеворлар 1̂ уйидагича урнатилади

ади. Бунда сарров 
1а:!^камланади. 
ун тахталар диа- 
иб уланади. Улар

инадиган хоналар- 
инлиги 50 мм буЛ' 
инлиги 25 мм бул- 

4-5° бурчак з^осил 
И и.

Пардеворлар ур-
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1 2 1 -раем. Пардеворларни урнатиш:

а —  балка устига, б — балкаларга кундаланг, в —  балкалар буйича; 1 ■ 
3 — пардевор, 4 —  плинтус, 5 — хари

■ балка, 2 —  пол.

■ натиладиган деворга шнур билан иккита вертикал чизи!^ (бур 
билан) чизилади. Туеинлар ва пол синчида }^ам худди шундай 
пардевор тахталари урни белгилаб олиниб, сарров ва тагсинчни 
урнатишга киришилади. Олдиндан тахталар улчамига мослаб 
кесилади, уларда тешиклар пармалаб 1̂ уйилади, шунингдек туп- 
роц ва елим олдиндан тайёрлаб !^уйилади. Тахталар пойдевор 
баландлигидан 20 мм 1̂ ис1̂ ар01̂  т^илинади, шу сабабли улар таг 
синч ва сарров бруслари орасига осонгина урнатилади.

Пардеворнинг вертикал тахталари 1̂ атъий вертикал з^олатда 
урнатилади. Тахталар узаро юмало!^ тирно1̂ лар чир^ариб бирик­
тирилади. ‘

Пардевор тахталари бир хил 1̂ алинликда булиши керак. П ар­
деворлар силли^, эгрилиги 0,5 мм дан кам булиши керак. Бун­
дай пардеворларни одатда 2- ва, 3 -разрядли иккита дурадгор йи- 
гади.

С и н ч л а р г а  т а х т а  1̂ 01^ и б  ( ¡^ о п л а б )  я с а л а д и г а н  
п а р д е в о р л а р  '1̂ ир11̂ .ими 3—50X50— 100 мм ли тепасинч ва 
тагеинч. 5^амда икки томонлама 1̂01^иладиган ¡^оплама тахталар­
дан иборат булади. 1^оплама тахталар сифатида г^алинлиги 19— 
25 мм булган т а х т а л ^ , 1̂ атти1̂  ёгоч толали плиталар, фанер ёки 
1̂ УРУ1̂  ганч сувор  ̂ листларидан (ГОСТ 6266—67) фойдаланиш 
мумкин. К^опламалар рраси минерал пахта билан тулдирилади. 
Тахта 1̂ 01̂ илган синчли деворларда устунчалар у 1̂ лари орасидаги 
масофа 600 мм булади. Пардеворлар г^уйидаги тартибда йигила­
ди. Пардевор урнатиладиган чизик; белгилаб олинади, пЗундан 
кейин каркас рамаси йигилади. Каркас деталлари михлаб йиги- 

' лади, бунда каркаснинг цатъий вертикаллиги шовун билан тек­
ширилади.

Ш ч и т л и  п а р д е в о р л а р  кам мез^нат сарфлаб йирилади, 
чунки шчитлар 1̂ урилишга тайёр :;^олда келтирилади. Аввал улар­
нинг урнатиш жойлари белгиланади. Кейин шипга тепасинч, 
ёпма тусинига тагеинч бруси бир вертикал текисликда урнатила-
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ди. Шу брусларга пардевор шчитлари урнатш 
ворга тегиб турадиган четки шчит урнатилади, 
ги текшириб булингач, у деворга ва тусинга ма 
унга та 1̂ аб иккинчи шчит урнатилади. Унинг 
ширилгач, шчит балкаларга, шунингдек, олдин 
га 70—90 мм узунликдаги михлар билан 1̂ пя 
камланади. ^иялатиб ко 1̂ илганда михлар 
шчитга киради.

. Нам )^аволи хоналарнинг (душхона, ванна 
наларнинг) пардеворлари буг таъсиридан махе 
риаллари (толь, рубероид ва бошр^алар) билан

'36- §. Ёпмаларни монтаж 1̂ илиш
Епмалар конструкциясига кура тусинли ва 

Т у с и н л и  ё п м а л а р  (122-раем) туеинлар 
исси1̂ -сову1̂  Утказмайдиган материал, товуш 
рат булади. Бунда асосий кутариб турувчи эле 
ланади.

Панелли уйларда деворлар оралиги — прол 
шчитлар билан беркитилади. Бу панеллар туг 
даги ёгоч каркас булиб, унинг иккала томонид 
лар михланган ёки плита материали (фанер, 
плиталар) р^оплаиган ва ичига исси1̂ -сову1̂  утка 
(минерал пахтали плиталар) тушалган ёгоч 
дир.

ади. Дастлаб де- 
аринг вертикалли- 
камла’нади, кейии 
зертикаллиги тек- 
урнатилган шчит- 
атиб 1̂ 01̂ иб ма^- 

( здин урнатилган

она ^амда ошхо- 
с  изоляция мате- 
|^имояланади.

панелли булади. 
ёпиш шчитлари, 

1ляциясидан ибо- 
1ент тусин з^исоб-

и: ).

тлар, панеллар— 
и бурчак шакли- 
н 1̂ оплама тахта- 
тти 1̂  ёгоч толали 
майдиган 1̂ атлам 
1ркасдан иборат-

122- раем. 1^аватлараро тахта ёпма; 1р:

1 — брусокли тУсин брусогй, 2— ёпма шчитлар, 3— балка, 4— 
(толь), й — хари, « — пол тахтаси, 7 — товуш изоляцияси катл

листлари
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1 2 3 -раем. Тусинларни деворга ёткизиш:

а — ташки деворга 501атиш, б — ташк,и деворга очик, ^рнатиш, в — нагрузка тушадиган 
ички девор устига учма-уч Урнатиш, г — нагрузка тушадиган ички девор устига учлари­
ни бир-биридан кочириб ёнма-ён Урнатиш; /  — ташки девор (гиш тин), 2 — коришма кат- 
лами, 3 — тусин, 4 — уялар, 5 — анкер (металл кУйма), 6 — мастика суркалган икки 

кават толь, 7 — ички юк кутарувчи девор, В — мастика суркалган толь

Тусин ёпмаси асосан 1̂ урилиш индустрияси корхоналарида 
тайёрланган элементлардан монтаж 1̂ илинади. Тусинлар 1̂ ури- 
лишга ён бруслари РС01^илган, ёпма шчитлари эса михланган ва 
антисептикланган з^олатда келтирилади.

Епмаларни ёпишд^н олдин ташланадиган тусинларнинг 5̂ 1̂ - 
лари режалаб олиниши ва улар ь^уйиладиган таянчнинг горизон­
таллиги текширилиши лозим. Агар тусин остидаги гишт, бетон 
таянчларнинг сатз^и бир оз текис булмаса, таянчлар устига це­
мент 1̂ оришмаси солиб текислаш лозим.

Тусинларнинг 1̂ ир1сими ва уларнинг сони лойиз^ага мос кели­
ши керак. Лойиз^ада тусинларга тушадиган з^амма нагрузкалар 
з^исобга олинади.

Тусинларнинг девор устига (гишт деворга) таянадиган учлари 
200 маркали паста билан антисептикаланади ёки мум суркалади 
ва толь ёки рубероид билан уралади.

Иситиладиган риштин биноларда ёпма тусинлари 3 нинг уч­
лари (123-раем) девор 1 га 180—200 мм чу1̂ урликда урнатилади 
ва 1̂ аришма 2 билан суваб ташланади, бунда тусин торецлари 
девор четига 30 мм етмаслиги лозим. Тусинлар учи, одатда, 1̂ ия-
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1 2 4 -раем. Туеинлар орасидаги масофа туррилигини улчаш учун андаза:

1 —  тусин, 2 —  андаза

ро 1̂  1^илиб кесилади. Тусиннинг бир учи 750—800 мм узун­
ликда о^ар томонлама 200 маркали паста била антисептикланади 
ва унинг устидан смола, битум суркалади ёк1 икки 1̂ ават толь ё 
руберойд уралади.

Нам ёгочдан 1̂ илинган тусинни 65 см ва ; 
таш 1̂ и девор устига 1̂ уйишда тусинларга м 
валмайди, балки очи1̂  цолдирилади. Ички д 
учма-уч ва ёнма-ён жойлаштирилади.

?^ир1̂ ма ёгоч уйларда.тусин учлари Ю1̂ ор 
билан 1̂ алдиргоч думи ва ярим 1̂ алдирго^ ду1 
бириктирилади, бу эса бинонинг мустаз^камли 
кас ва панелли уйларда туеинлар сарров ёгоч 
Д астлаб четки туеинлар 1̂ уйилади ва текши 
ганлари улар орасига 1̂ уйилади.

Туеинлар бирчбирига параллел 1̂ илиб 
Улар орасидаги масофа ёки тусин 1̂ адами анд 
лади (124-раем). Тусинларнинг горизонталл 
текширилади.

Туеинлар з^авозалар устида туриб ёки кран 
тирилади. Тусин ташлаш ишларини 4- ва 2- 
лар звеноси бажаради. Туеинлар ташлаб, те 
камланиб булингандан кейин ёпма шчитлари 
лади (69-расмга 1̂ аранг). Ш читлар тусинлар^аги бруслар устига
ани 1̂  ¡^уиилади ва шчит планкасига ,1̂ иялатиб 

Тушама шчит тушалиб ва михланиб бу 
толь ёки рубероид 1̂ атлами тушалади, унинг 
утказмайдиган минерал пахта плитаси ётци 
бероид ва толь 1̂ атлами урнига тупроц, к;ири
масидан тайёрланган 20—25 см ¡^алинликда ф й  сувоц билан су- 
валади. Баъзан 1̂ аватлараро ёпмаларда (гуша&
(рубероид устидан) р^уруц 1̂ ум солинади. Епм
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нидан эса  сувалади ёки 1̂ оплама ганч листлар 1̂ 01силади. Тусин 
устига пол тусини ташланиб, пол тахталари тушалади.

П а н е л л и  ё п м а л а р д а  асосий юк кутарувчи элемент 
булиб, нагрузкани 1̂ оплама та^сталар билан бирга 1̂ абул 1̂ илади- 
ган каркас (синч) ^исобланади.

Епмалар учун ишлатиладиган панелларнинг кенглиги 600 ва 
1200 мм, узунлиги 3000 ва 3600 мм. Панель 1̂ ирк;имлари 47X94— 
144 мм ли бруслардан тирно!^ чицариб ёки ярмигача кертиб тугри 
улаб з^осил 1̂ илинадиган тугри бурчакли рамадан иборат. Баъзан 
рама михлаб йигилади. Раманинг бикр булиши учун унга урта 
брусок з^ам 1̂ уйилади. Раманинг иккала томонига плита материа­
ли—8 мм 1̂ алинликдаги сувга чидамли фанер ёки 1̂ атти1с ёгоч 
толали иккита 4 мм ли плитадан елимлаб :?^осил ¡^илинган плита 
1̂ опланади.

Плита материаллари рамага елимлаб ёпиштирилиб, 250— 
300 мм оралатиб михланади ва кейин прессланади. Исси1̂ лайин 
пресслайдиган гидравлик пресс булганда плита материали рам а­
га исси1̂ лайин 1̂ отадиган елим билан ёпиштирилади.

Массаси 100— 150 кг булган панеллар енгил кранлар ёрда­
мида монтаж 1̂ илинади. Панель бино деворига шундай 1̂ уйила- 
дики, бунда унинг учи деворга камида 180 мм илиниб турадиган 
булсин.

Панель учини антисептик паста билан ишлаш керак ва унинг 
остига (девор устига) битум мастикаси суркалган икки 1̂ атлам 
рубероид ёки толь р^уйилади. Параллел 1̂ уйилган панеллар х.о* 
сил 1̂ илган чоклар вкладишлар билан бириктирилади.

Панель 1̂ уйилгач ва уларнинг туррилиги текширилгач, вкла­
дишлар устидан михни ¡^иялатиб }\оциб маз^камланади, кейин 
улар устидан пол тушалади.

37- §. Шипларга тахта цоциш

Биноларнинг баъзи «онструкцияларида тся^и (накат) шч1ит- 
лари урнига ёпмаларнинг пастки ¡^иррасига (тусин остидан) 1̂ оп- 
лама тахталар михланади (125-раем). Шипга тахта 1̂ 01сиш з^о- 
зирги замон 1̂ урилишида кам учрайди.

Шипга цо1^иш учун асосан нина баргли дарахт ёгочидан ти- 
линган ва 1̂ алинлиги 16, 19 ва 22 мм булган тахталар ишлатила­
ди. Тахталар тоб ташламаслиги учун улар 100 мм дан энли бул­
маслиги лозим. «Нина баргли ёгоч турларидан ва ундан ясалган 
буюмлардан цурилишда фойдаланиш ■¡{щяд.г. техникавий курсат- 
малар» СН 396—69 га асосан шипга 1̂ а1̂ иш учун зирк, тогтерак, 
липа ва терак ёгочларидан фойдаланиш тавсия этилади. К,айин 
ёгочидан фойдаланиш ярамайди, чунки унга 1̂ 01силган мих 1̂ ий- 
шаяди, бундан таш 1̂ ари жуда куп.эгилади.

Шипга цо1̂ иладиган тахта заготовкалари 1̂ уйидагича тайёр­
ланади. Юмало!^ аррали станокларда тахталар лойиз^ада курса­
тилган улчамларга мослаб буйига ва энига бичилади.
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1 2 5 -раем. Шипига тахта 1̂ 01^илган

1 — сувок, 2 — шипга г^окилган тахта, 3 — т^син, 4 — иссик-С01
5 — толь, 6 —  михлар

Тахталарни бичиш ва 1̂ тида нур^сонли жойл 
нади. Тахталар 3—4- сорт арралаш  материа 
Эгилган ва чириган тахтал'&рни ишлатиш яpa^ 
хил 1̂ алинликда булиши керак, акс ^олда ула 
дан кейин нотекис чи1̂ ади, унинг устидан 1̂ 0 
лаш  материаллари эса силли!^ чир^майди.

Шипга тахталарни 3- ва 2- разрядли иккит 
ди. Шипга тахта михлаш :?^авозалар устида б 
дан тайёрлаб {^уйилган тахтал>ар тусиннинг ос 
60—70 мм ли камида иккита мих билан мих 
шундай 1̂ 01^иш керакки, бунда у тусинга унинг 
т^рри кирсин. Тахталарнинг учма-уч бирикиш 
мос келтириш керак.

Ш иплар г^уруь̂  ганч 1̂ оплама листлари би. 
ган булганида бир хил г^алинликдаги рандала 
латилади. Рандаланган тахталар шипга цсци 
ариг^ча ва тирноцли г^илиниб зичлаб ¡^ои^йлади. 
Д01̂  томондан иссиг^-совуг^ утказмайдиган ма

38- §. Том 1̂ уриш

Том икки элементдан; устки г^исм }^амда 
иборат. Томнинг устки г^исми ёпма ва унин 
тузилади. Том ёпмалари асбест-цемент плита 
ка, ёроч, толь ёки рубероиддан г^илинади. £ 
г^ирг^ими 40X50 ёки 50X50 мм ли брусоклар/, 
22 мм ли тахталар ва к. дан г^илинади.

Томнинг асосий юк кутарадиган г^исми с 
ва бошг^алар з^исобланади. Стропиллар суянм
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аж ратилади. Суянма стропилда иккита ёки учта таянч булиши 
мумкин ва кашакли конструкция з^исобланади. Стропил мустаз^- 
кам ва туррун булиши, ёпмадан, 1̂ ор ва ёмрирдан тушган нагруз­
кани максимал дараж ада 1̂ абул 1̂ илиши керак. Стропиллар бир 
томонли ва икки томонли з^амда симметрик ва носимметрик бу­
лиши мумкин.

Нишабли томлар учун асосан суянма стропиллардан фойда­
ланилади. Стропил конструкциясининг тури бинонинг улчамла- 
рига, томнинг шаклига ва унинг нишабига 1̂ араб танланади.

Стропил стропил оёги, устунлар, каш аклар, ригеллар, хари- 
*лар, стропилости бруси (мауэрлат) ва уркач харисидан тузилган.

Стропил оё1̂ лари пастки 1̂ исмда мауэрлатга, Ю1̂ орида эса ур­
кач харисига таянади. Уркач хариси пастки харига урнатилган 
устунга таянади. Стропиллар тахталардан, бруслардан ва айрим 
з^олларда гулалардан ясалади.

Томнинг архитектура жиз^атидан чиройли чик^иши, шунингдек, 
обрешёткани стропилнинг пастки учига маз^камлаш учун стропил 
учларига 1000— 1500 мм узунликдаги профилланган тахта «ко­
былки» (1̂ ошлар) 1̂ 01силади. Стропилнинг мустаз^кам булишини 
таъминлаш учун устунга каш аклар 1̂01силади.

Стропил системасидан ташг^ари, йирма конструкциялар, ярим 
ферма ва фермалар ишлатилади. Улар заводда яхлит ёгочлар- 
дан ишланиб, айрим узеллари михлар, болтлар ёки нагеллар би­
лан  маз^камланади.

Юк кутариш конструкцияси еифатида балкалар ишлатилади. 
Балкалар тугри бурчакли, бир ёвда нишаб ва икки ё щ а  нишаб, 
куриниши жиз^атидан тахтадан михлаб тайёрланган, улама, ме- 
талл-ёгоч констурукцияли ва з̂ . к. булиши мумкин. Бундан таш- 
цари, балкалар яхлит ва елимланган булади. Агар стропил сис­
темаси 1̂ урилишларда купинча арралаш материаллари, бруслар 
ва баъзан гулалардан йигиладиган булса, унда ферма ва балка­
лар  ихтисослаштирилган корхоналарда тайёрланади. У ердан 
1̂ урилишга айрим конструкциялар элементлари (ярим фермалар) 
куринишда ёки монтаж 1̂ илиш учун тайёр з^олатда келтирилади.

Бир ва икки цаватли уйларни !^уриш учун ён брусли ёгоч 
балкалар ишлатилади. Ён брусли балкалар орасига к;алинлиги 
16—25 мм булган тахталардан тайёрланган тушама шчитлар 
жойлаштирилади. Ш читлар кенглиги ¡^уйиладиган балкалар 1̂ а- 
дамига богли!^ булиб, купинча бу 1̂ адам 600 мм булади.

Яхлит балкалар тайёрлаш учун анча танцис материал—йурон 
гулалар керак булади. Яхлит балкаларни елимлаш механизмла­
ри ва мосламалари з^амда елимлаш сифатини текширадиган мах­
сус ускуналари булган ёгоч ишлаш корхоналарйнинг махсус ус- 
куналанган цехларида юпца арралаш материаляаридан елимлаб 
тайёрланган балкалар билан алмаштириш мумкин. Балкаларни 
сувга чидамли елимлар билан елимлаш зарур. Стропил ёпмаси­
нинг деталлари одатда завод шароитида тайёрланади ва 1̂ ури- 
лишга тайёр з^олатда келтирилади.
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Курилишда том 1̂ уриш ишларини беш 
плекс звено бажаради.

Томни монтаж й;илишдан олдин унинг 
буюмлари йигиш жойига келтириб 1̂ уйилии. 
эрлатлар р^уйилади, улар олдиндан антисеп 
ланган ва устидан толь билан уралган бул^ 
ларни узайтиришга тугри келса, уларнинг 
уланади ва скобалар билан маз^камланади 
таллиги ватерпас билан текшириб урнатила

Ички юк кутарувчи деворлар булса, ул 
ват толь, рубероид узунасига солиниб, ула 
скоба ёрдамида устунлар мадкамланади. Ус 
ги уркач хариси 1̂ уйилиб, устунлар билан| 
скоба билан бириктирилади. Мустаз^кам чи 
вар^тинча узаро тахта билан михлаб 1̂ уйил 
стропиллар жойига мослаб 1̂ ир1̂ илади, бунд; 
учи мауэрлатга ¡{нрщб (тореци билан тира^ 
риги учи эса ярмигача кертиб, мих ва ско 
нади.

Стропил элементларининг :^амма бирики 
1̂ иш ва зазорсиз булиши керак.

Унча узун булмаган тахтадан ясаладиг, 
(бинодаги) бойкада ёки корхонада йигилиб, 
рилган ;?^олатда келтирилади. Тиргаклар цц 
кейин пастки хариларга з^амда стропил оё!^л 
скоба билан маз^камланади.

Стропил системаси 1̂ уйидагича урнатилаД1| 
четидан стропил фермалари 1̂ уйилади. Улар! 
турри Уриатилганлиги текширилганидан кей 
га тизимча тортилади ва шунга 1̂ араб 6omi^a 
урнатилади.

Обрешётка ёпмани шамол, i^op таъсириг 
оширади. Ёпмаларяинг хилига !^араб обрешёН 
1̂ имли брусоклардан жуфтлаб, зичлаб ёки та 
очик; !^илиб строг(|1лга михланади.

Юмшо!^ ёпма—рубероид ёки толь остига о 
ват) яхлит тушама куринишида т^илинади. 
нинг ю1̂ ори к^атлами з^имоя, пасткиси иш !^ат. 
1̂ ават туш ама—сидирга ёки ораси бир оз очи 
билан) цяллб  ишланган тушамалар ясси асбе] 
лар ёпишда ишлатилади. 1^ир1^ими 50x50  
!^илинган обрешёткадан черепица, шишаплас 
1̂ инсимон листлар, тул 1̂ инсимон асбест-цемент| 
асос сифатида фойдаланилади.

Обрешётка асоси текис, чи!^и!^ларсиз були 
текиелиги унга (рулон ёпма остига) 3 м узунл 
ёки черепица, асбест-цемент листлар ва к. 
даги рейка 1̂ уйиб текширилади.

[шидан иборат ком-

1амма деталлари ва 
керак. Д астлаб мау- 
кланган ёки смола- 
и керак. Мауэрлат- 
и ярмигача кертиб 
ауэрлат горизон-

ИНГ устига бир i^a- 
1а турум билан ёки 
нлар устига Ю1^ори- 
урумли 1̂ илиб ёки 
ши учун устунлар 
и. Ш ундан кейин 
тропилнинг пастки 
киргизилади, ю!^о- 
билан ма:^камла-

ари зич, яъни тир-

осма стропиллар 
натиш жойига йи- 
,иб мослангандан 
ига михланади ва

Бинонинг иккала 
|нг лойи)^ага кура 

уркачлар ораси- 
ропил фермалари

мустахкамлигнни 
са 50X50 мм ц̂ ир- 
[■алардан орасини

[ешётка (икки i^a- 
ш !^ават тушама- 
!и дейилади. Бир 
(20—30 мм зазор 

f-цементли плита­
ли брусоклардан 
1Н 1̂ илинган тул- 

[истларни ёпишда

керак. Асоснинг 
хаги рейка к;уйиб 
[■ига 1 м узунлик-
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Асос билан 3 м ли рейка орасида тир1̂ иш буйига 1 пог. м га 
5  мм, к^ндалангига эса 10 мм булишига йул !^уйилади.

Узунлиги 1 м ли рейка билан текширганда обрешётка билан 
туш ама орасида 5 мм ёри!^ булишига йул 1̂ уйилади.

Обрешётка брусчалари* тушама тахталари (сийраклатилган)' 
уряатиш 1̂ адамини з^исобга олган ){олда реж алаш  андазаси ёрда- 
мида 1̂ уйилади. Брусчаларнинг учма-уч бирикиш жойлари фа 1̂ ат 
юк  кутарадиган элементлар, яъни стропил устига тугри келтири- 
диши лозим. Обрешётка ва тушамалар дудбурон трубасига 130 мм 
етказилмайди. Карниз осмаларида обрешётка тахтадан яхлит ту­
шалади. Ж елобда эса 800 мм кенгликда тушалади.

Тушамалар тайёрлаш да энг пасти 3- сорт булган нина баргли 
дарахт ёгочларидан фойдаланилади. Зирк, терак ва ольха дарах- 
ти ёгочларидан фойдаланишга рухсат этилади.

Том 1̂ уриш ишларини индустрлаштириш м а 1̂ садида олдиндан 
завод  шароитида йигиб {^уйилган шчитлар куринишидаги йигма 
туш амалардан фойдаланилади. Шчитлар кундалангига ёки 1̂ ия- 
■сига камбар тахтачалар цоцяб ма}^камланган яхлит тушамадан 
иборат. Яхлит туш амага мастика суркаб пергамин ёпиштирила­
ди. Уларнинг бир-бирига уланган жойларидаги чокларига толь 
ёки пергаминдан кесиб олинган тасмачалар ёпиштирилади. }̂ а̂м- 
м а шчитлар ёт1̂ изиб булинганидан кейин, мастика суркаб толь 
1̂ опланади.

Оддий шчит устига обрешётка тушалган туртта стропил оёц- 
ларидан  иборат. Бундай шчитлар олдиндан улчамлари буйича 
тайёрлаб 1̂ у^йилагани учун ишлатиш жойида осонгина йигилади. 
Ш читлар кранлар ёрдамида кутарилади ва монтаж 1̂ илинади.

Тул1̂ инсимон листлар ва ясси асбест-цемент плиталар, чере­
пица, листавий пулатдан ¡^илинадиган томларнинг нишаби кар- 
низдан бошлаб уркачга томов ёпиб борилади, листлар томнинг 
унг томонидан чап томонига цараб, чокларини устма-уст ёки 
плиталарни сув тухтамай 01̂ адйган 1̂ илиб жойлаштириб ёпи- 
лади.

Рулон ёпиладиган асос яхшилаб текисланади, сунгра ундаги 
}^амма туртиб турган ва уткир бурчаклар йуниб ташланади, тир- 
1̂ ишлар беркитилади ва тушама устига 1̂ айно1̂  битум мастикаси 
1̂ опланади. Кейин толь ёки рубероид ёпиштирилади. Рубероид 
ёни толь 1̂ атлами лойиз^ада курсатилгандек булиши керак. Толь 
бир хил йуналишда (¡^иялик 15% гача булганида сув оцимига 
перпендикуляр, 1̂ иялик 15—25% булганида 01^имга параллел) 
■булиши керак. Егоч асос намро!^ тахтадан ¡^илинганида биринчи 
цават толь ёки рубероид кенг 1̂ алпо1̂ ли михлар билан чокларини 
устма-уст ц fш б , 150 мм оралатиб михланади, полотнонинг урта 
1̂ исмида эса шахмат тартибида 500 мм оралатиб икки 1̂ атор 1̂ и- 
л и б  михлаб чицилади.

Плитасимон ёпма материаллар тугри ¡^аторлаб р^уйидаги 1̂ ия- 
дикда терилади:

лентасимон ясси черепицаларни икки г^ават 1̂ илиб теришда—
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180 мм, тангасимон щ либ  теришда 80— 100 |.ш , ари 1̂ чали чере­
пица учун 70 мм;

оддий профилли «ВО» тул 1̂ инсимон асбе 
учун— 120— 140 мм, «ВУ» типидаги кучай 
листлар учун—220 мм;

ясси асбест-цемент плиталари учун 75 мм 
ёроч тушамалар учун икки 1̂ атлам 'цилиб 

нинг 0,5 узунлиги з^исобида, уч цатлам 1̂ и 
узунлигича.

Епма материалнинг биринчи ¡^аторини жо 
чети карниз тахтасидан цуйидагича чи1̂ иб 
1̂ инсимон асбест-цемент листлар 50— 100 мм; 
плиталар 30 мм; черепица 70 мм; ёгоч плитка |ар  ва гонт 100 мм; 
резги тахталар—50 мм.

Асбест-цемент листлар ва плиткалардан 
синчиклаб текшириш, сортларга ажратиш, с 
дарз кетган лист ва плиткаларни ишлатмасл! 
арра билан арралаб кесилади, мих ва шуруп, 
мих диаметридан 2—3 мм каттаро!^ 1̂ илиб зл 
лади. Тул 1̂ инсимон асбест-цемент листлар ас] 
михланади. Бунда 1̂ атор лист битта, фронтал 
иккита мих билан михланади.

Асбест-цемент плиткалар яхлит асоснинг 
1̂ уйилган жойига иккита мих ва шамолга 1̂, 
мах;камланади. Карнизда ва фронтон ёнида 
та 1̂ ари, шамолга карши иккита окоба билан

Карниз осмаси, чордо!^ туйнуги, ж елоблар|дудбурон трубаси 
атрофи рухланган пулат тунукадан (о}̂  туну|садан) 1̂ илинади 
Листлар икки марта буклаб цайириб бирикти 

Урмон куп жойларда, шунингдек, цишл 
ёпишда юмало!^ ёгочлар (гула) ишлатилади. 
стропил оёги урнатилишдан олдин 1̂ иррали 1̂| 
ингичка учи уркач билан чу1̂ 1̂ и ;^осил 1̂ илиб, 
билан бириктирилади. Стропил оёгини урнати 
ь^адам руладан ясалганда 1500—2000 мм, та 
эса 1000— 1500 мм р^илинади. Стропил ости тир 
га ёки стропил оёри остига 1̂ уйилади. Стропил 
лар чопиб ёки скоба билан бириктирилади. Ки 
стропил'деворлар ёгочининг Ю1^ориги цатори 
лади.

Риштин уйларда стропил оёри мауэрлат би 
тирилади. Руладан ясалган стропил оё!^лари 
кертиб, скобалар билан бириктирилади. У лар|инг харилар, ри­
геллар, тиргаклар, мауэрлатлар билан кесиЛган жойлари ва 
уркачга тахтадан ясалган стропил оё!^лари шихлаб, брус ёки 
руладан ясалганлари скоба билан мах;камлан|ди; 1̂ ир1̂ ма ёгоч 
уйларнинг стропил оё!^лари оборот скобалар билан ма:!^камлаиа- 
ди, бун^;а скобалар иккинчи 1̂ атор ёР0члариг| ма)^камланади.

-цемент листлари 
рилган профилли

рилганда элемент- 
б терилганда 2/3

аштиришда унинг 
риши керак; тул- 
сси асбест-цемент

ом епишда уларни 
И1̂ , 1̂ ийшайган ва 

к керак. Листлар 
р учун тешиклар 
тр пармада теши- 
с (обрешётка) га 
и карниз листлар

>лдиндан реж алаб 
ши кнопка билан 

|плиткалар бундан 
м ма^камланади.

лади.
жойларида том 

уладан 1̂ илинган 
либ йунилади ва 
гон учи мауэрлат 
д улар орасидаги 
адан ясалганда 
кларн устун ёни- 

|ёги билан тиргак- 
11̂ ма ёроч уйларда 

кертиб кирити-

н кертиб бирик- 
ркачга ярмигача
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126- раем. Осма стропилларни ма;{камлаш узеллари;

а  —  устуннннг стропил билан бирлаштирилиши, б  — устуннинг каш аклар билан бирики- 
ши, в  —  стропил оёрининг тортки билан бириктирилиши: 1 — стропилости yqтyни, 2 — 
стропил оёрн, 3 — скоба, 4 — стропил оёги остидаги кашак, 5 — тортчи, й — тортиб турувчи

хомут

Осма стропил узелларининг ма^камланиши 126-расмда курса­
тилган. Стропил оё!  ̂2 ли устун 1 (126- раем, а) кертиб улангач, 
скобалар 3 билан ма^^камланади. Тиргаклар 4 ни устун билан 
бириктириш учун (126-раем, б) дастлаб улар ' кертиб жойига 
мосланади, сунгра скоба 3 билан магскамланади. Стропил оёги
2 торт1̂ и 5 билан, тортиш хомути 6 ёрдамида бириктирилади.

Заводда тайёрланган панель конструкцияли уйлар стропил 
системасининг тузилиши 127-расмда к)^рсатилган.

Стропплнинг девор 1 га уланиш жойларида стропил мауэрлаФ
7 га таянади (127- раем, а ).  Стропилларнинг таш 1̂ и торецларига 
карниз тахтаси 4 1̂01силади. Стропил устидан обрешётка 5 1̂01си- 
либ, унинг устидан тул 1̂ инсимон асбест-цемент листлари 6 мих­
ланади.

Стропиллар ораси карниз томондан девордан баланд 1̂ илиб 
тахталар 2 билан 1̂ опланади. Стропиллар Уркачга михлаб маз^- 
камланади (127-раем, б). Уркачдаги стропил бирикиш элемент­
ларининг деталлари 127- раем, в да курсатилган. Стропил еис- 
темасидаги устунлар ва тиргаклар ^заро мих билан биркитири- 
лади (127- раем, г ).

Том ЙИРИШ ишларини индустрлаштириш м а 1̂ еадида ярим 
ферма ва фермалар к;улланилади, улар ¡^урнлишга йирилмаган 
ёки йирилган )^олатда келтирилади.

Фермаларнинг деталлари 1̂ урилишга .комплект ^олатяа кел­
тирилади ва бойкаларда андаза буйича йигилади, кейин лойи^^а- 
да курсатилган масофада Урнатилади. Фермаларни болтлар би­
лан йиришда болтларни урнатишдан олдин зангдан тозалаш ва 
товот билан мойлаш керак.

Фермаларни лойи}^ада курсатилгандек . урнатишдан олдин 
уларнинг урнатилиш жойларини яхшилаб тайёрлаш, бунинг учун 
таянчларнинг вертикаллигини ва горизонталлигини ватерпас, 
шовун ёки нивелир билан текшрриш керак.

Гиштин деворларда таянчларнинг горизонталлиги цемент 1̂ о-
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1 2 7 -раем. Панелли уйларда етропил сиетем ;и:

а  — стропилнинг деворга та 1̂ аб кУйилиши, б  — стропилнинг тс 
ши. 8 — стропилларни том Уркачига бириктириладиган деталл 
ларнинг бириктирувчи деталлари; 1— девор панели, 2— коплал 
карниз тахтаси, 5— обрешётка, 6— асбест-цемент лист, 7— ма, 
9 — стропил устуни, Ю — юриладиган тахта, I I  — стропил ости 

шамол кучига каршилигини оширадиган тирговуч 13-

качига бириктирили- 
г — устун ва кашак- 
— стропил оёри, 4—  
т, Í — уркач детали, 
-овучи, 12 —  томнинг 
михлар

1ЛТ

ришмаси билан, ёгоч уйларда ёгоч осп^уймала]) 
риланади.

Монтаж 1̂ илишдан олдин фермаларнинг б( 
цн ва бош 1̂ а бириктириш элементлари тортиб 
рак. Томнинг ферма, балка ва бош 1̂ а 1̂ урилиш 
кранлар ёрдамида кутарилади.

Фермаларни кутаришда тросни унинг кам 
илинтириш керак. Егоч фермаларининг узунл!
18 м булади, шунинг учун бир 1̂ аватли бинолаЬд 
ларни томга чи1̂ ариш учун автомобиль краник 
крандан фойдаланилади. Егоч фермалар, балк 
пулат мачталар ёрдамида чигирдан фойдалг 
мумкин. Агар ферма ёки балка етарли дараж а 
маса, уларни монтаж цилишдан олдин Baî THipt 
кашаклар ёки устр^уймалар билан маз^камлаб 
нинг бурчак ва 1̂ обиргаларини з^имоя 1̂ илиш, ба 
дан са 1̂ лаш мар^садида трос остига фанер ёки
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бундай ферма- 
ки гусеницали 
ва аркаларни 
кутариш :^ам' 

!устаз^кам бул- 
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остцуйма 1̂ уйиб кутарилади. Ферма ва балкалар тросга кутариш 
пайтида 1̂ ийшаймайдиган цилнб илинтирилиши керак.

Трос илинганидан ва ма^^камланиш муста^^камлиги текши- 
рилганидан кейин балка ёки ферма 1 м баландликка кутарилади, 
муста}^камлиги яна текширилади, шундан кейин обдан кутарила 
бошланади. Бунда оз^иста, силтамай 1,5 м/мин тезликда кутариш 
лозим. Фермаларни кутаришда ар 1̂ онлардан фойдаланиш уни 
айланнб кетишдан са5^лайди ва турри кутарилади. Ар 1̂ онни тутиб 
турувчи ишчи ферма ва балка остида турмаслиги керак. Ферма­
лар лойи)^ада курсатилганидек таянчдан бир оз баландрО!^ кута­
рилади, шундан кейин йуналтирувчи ар 1̂ он воситасида аста-секин 
урнига туширилади. Ферма, балка урнатилиш жойига секин ва 
равон туширилиши керак.

Биринчи ферма таянчга урнатилгач, унинг тиклиги яхшилаб 
текширилади, сунгра ферма ва 1̂ тинча маз^камлаб 1̂ уйилади. Ке­
йин иккинчи ферма урнатилади ва харилар 1̂ уйилади. Сунгра 
учинчи ва ундан кейинги фермалар урнатилади. Ж уда баланд 
биноларнинг фермаларини урнатишда мачталардан фойдалани­
лади.

Икки ва ундан ортиь^ фермадан йигилган, харилари ва синч- 
лари  урнатилган, тушама ёт 1̂ изилган ва томи 1̂ урилган блок ку­
ринишидаги фермаларни урнатиш ма 1̂ садга мувофи1̂ дир. Блокда 
ф ерм алар бир-биридан лойи:?^ада курсатилган масофада урнати: 
лади. Фермаларни блок з^олида кутариш монтаж г^илиш жараёни- 
ни тезлаштиради ва ¡^урилиш сифатини яхшилайди.

М онтаж 1̂ илиш ва 1̂ тида ишларнинг сифатли бажарилиши, 
конструкция ва деталларнинг лойиз^ага мос равишда урнатили- 
шини, ишлаб чи1̂ ариш ва монтаж ишларини бажариш  5^амда 1̂ а- 
бул 1̂ илиш 1̂ оидалари тула бажарилишини кузатиб бориш керак.

Бажарилган ишларни шу жойнинг узида куздан кечириб, 
улчаб куриб 1̂ абул 1̂ илинади :;самда зарур булган ^^олларда иш­
л аб  чицаритда ва лабораторияда синалади.

Юк кутарадиган ёгоч конструкциялар монтаж 1̂ илинганда 
лойи5^авий ^^олатлардан четга чш^иш 28- ж адвалда келтирилган 
катталиклардан орти{^ булмаслиги керак.

28- ж  а д  в а л

Монтаж нилинадиган ёРоч конструкцияларнинг (балка, ферма, арка ва боннца- 
лар) лойи)^авий ^^олатидан йул адйиладиган четга чи1^иши

Четга чицишлар Й fл  куйиладиган четга 
чичишлар катталиги, мм

Конструкциялар у 1̂ лари орасидаги масофада 
Конструкциянинг вертикалдан огиши

Лойиз^авий шаклидан си 1̂ илган контурнинг ай­
рим элементлари ёки участкалари 

Таянч узеллар марказининг таянч майдонча 
марказидан силжиши

+ 20
0,5% конструкция ба ­
ландлиги буйича 
Си 1̂ илган контурнинг 
элементи ёки участкаси 
узунлигининг 1 300 
± 1 0
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Фермаларни монтаж р^илгандан кейин 
ёки тахтадан ясалган харилар урнатилиб 
лар устига тушама ёп^изилди ва том ёпил;

Фермалар ва балкаларни олти кишида 
звеноси монтаж 1̂ илади.

Хариларни 5- ва 3- разрядли икки киш: ц 
лар звеноси урнатади. Тушамани 4- ва 3- р 
звеноси 1̂ уради.

39- §. Тахта поллар цуриш
Тураржой ва жамоат биноларида пол 

териаллар—пол тахталари, паркет, керами 
териаллар (линолеум) ва к. ишлатилади 

Поллар устки 1̂ атлам, орали!^ цатлам 
Устки 1̂ атлам полнинг асосий 1̂ исми б^либ 
едирилади. Орали!^ 1̂ атлам ¡^опламани асос 
лаштиришга) хизмат ¡рилади. Орали!^ 1̂ аи 
ми деб }^ам аталади. Бу 1̂ атлам 1̂ исман то 
циясинн ^ам утайди.

Асос—полнинг бир 1̂ исми булиб, нагру 
цоколь ёпмаларига узатади. Асос сифатида 
тушама ва бош1̂ алар ишлатилади. Поллар 
га, фойдаланиш даврида узгармайдиган, тс 
задиган, исси!^, сирганмайдиган, текис ва 
диган, сувга чидамли ва сув утказмайдиган 
диган булиши керак

Тахта поллар бир 1̂ атлам ва ку̂ п г^атлал 
Бир 1̂ атламли поллар ёпма балкаларига 
лари устидан 1̂01̂ иладиган, р^алинлиги 28 
но1̂  ва уйи1̂ ли тахталардан тузилган конст 

Икки 1̂ атламли пол балка ва туеинлар 
ки пол устидан цо1̂ илган тахта.

Тахта поллар 1̂ уришда р^алинлиги 28 ва 
74— 144 мм булган пол ёпмалари учун 
8242—75) тахталардан фойдаланилади. 

Полга тушаладиган тахталар учун нин
дарахт турларидан тилинган, намлиги 12“/о 
ишлатилади. Полларга-липа ва терак ёгочл 
таларни ишлатиш тавсия этилмайди, тогтер 
дан р^илинган тахталардан уй-жой бинолар 
лар борчаси ва яслисида пол р^илиш мумкин 

Тоза пол тахталари нрминал улчамидан 
лишига йул р^уйилади (м м ):

Йунилмаган деталларнинг узунлиги буйича 
Йунилган деталларнинг узунлиги буйича 
Налинлиги буйича 
эни буйича 
шпунтнинг чу 1̂ урлиги ва баландлиги буйич 
таро 1̂  1̂ алинлигй ва кенглиги буйича
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ермалар буйича гула 
маз^камланади. Хари-

иборат дурадгорлар

ан иборат дурадгор- 
зрядли дурадгорлар

зиш учун донали ма- 
плиталар, рулон ма-

[да асосдан тузилади. 
)ойдаланиш даврида 
маз^камлашга (бир- 

амни ётр^изиш р^атла- 
уш изоляцияси функ-

кани этаж лараро ва 
бетон р^атлами, тахта 
хши ташр^и куриниш- 
¡ушни минимал утка- 
»рганда рижирламай- 
осон ремонт р^илина-

^и р^илиб ишланади. 
ашланган пол тусин- 
а 36 мм булган, тир- 
укциядир.
стига терилган хома-

6 мм }^амда кенглигр? 
улжалланган (ГОСТ

баргли ва япрор^ли 
ача булган тахталар 
ридан тилинган тах- 
к ва зирк дарахти- 
касалхоналар, бола-

к;уйидагича фарр^ р̂ и-

± 5  
± 3  
±1 
±2  
+  0,5 
—0,5



1 2 8 -раем. Темир-бетон панелли ёпмалар устига т^шаладнган тахта полнинг
тузилиши;

/  — пол тахталари, 2 — пергамин (1 1̂ атлам), 3 — хари, 4 — товуш 
5 — ёпманинг темир-бетон панели

изоляция копламаси.

Пол тахталарининг гадир-будирлиги 
7016—68) паст булмаслиги керак.

6- классдан (ГОСТ

Пол тахталари, одатда, нина баргли дарахтлардан ва япро!^- 
ли дарахтларнинг 1̂ урт емаган юмшо!^ туридан (иккинчи ва учин­
чи сорт йунилмаган тахталардан) тилинган Пол тусинларига 1̂ 0 - 
¡^илади. Тахталар тумто!^ обзолли булиши мумкин, биро}^,^лбат- 
та пусти тозаланган булиши керак.

Тусин на ост1̂ уймалар намлиги 18% дан ортмаслиги ва албат­
та антисептик модда шимдирилган булиши керак. Улар нина 
баргли дарахтлардан ва япро 1̂ ли дарахтларнинг юмшо}^ туридан 
(2- ва 3- сорт, йунилмаган тахталардан) з^илинади.

Епма плитасига ёки товуш утказмайдиган 1̂ атлам устига ёт1̂ и- 
зилган пол тусинининг 1̂ алинлиги 40 ва эни 80— 100 мм булиши 
лозим. Грунт устидаги устунчаларга ёки ёпма балкасига таяна­
диган тусинларнинг 1̂ алинлиги 40—50 мм, эни 100— 120 мм були­
ши керак.

Устунчалар устига ¡^уйиладиган ¡^истирма тахта кенглиги 
грунт устига ¡^уйилган полларда тусин буйича 100— 150 мм, узун­
лиги 20.0—250 мм, ¡^алинлиги 25 мм дан орти!^ булиши керак.

Пол тахталари темир-бетон ёпманинг товуш утказмайдиган 
1̂ атлам ёт1̂ изилган тусинлари устига тушалади (128-раем) ёки 
пол синчлари гишт устунчаларга ¡^истирмалар устидан ёт1̂ изил- 
ган тусинларга 1̂ 01силади. Заминнинг нами шимилмаслиги учун 
ришт устунчалар билан ¡^истирмалар орасига икки ¡^ават толь 
солинади ва унинг чир^иб турган учлари (30—40 мм) ¡^истирма 
¡^йрраларига михлаб цуйилади.

Товуш утказмайдиган ¡^истирма минерал пахтали плиталар, 
шиша толали листлар, юмшо!^ ёгоч толали плиталардан 1̂ или- 
нади.-
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500

129- раем. Грунт устига туш аладиган тахта по.

а  — грунт устида, б — грунт устига катлам  тУшаб; / — п( 
3—25 мм калинлйкдаги тахта кистирма, 4 — икки кават толь, 

тунча, 6 — асос грунти, 7 — тушама ка

Пол тахталари (129- раем) ришт устунч 
ганда устунчалар учун 75 маркали 1̂ изил 1 
булган цементт^оришмаси ишлатилади. Cи^ 
тортадиган булгани учун нам шароитда пол у 
тиб булмайди. Бетон устунчалар 75 маркали 

Туеинлар «¡уйилгунга 1̂ адар ёпмалар усти г 
ридан ахлатлар олиниши керак. Темир-бетон 
синлар к;уйилганда улар товуш утказмайд! 
минимал 1̂ алинликда цум сепиб турриланад 
ёроч пона 1̂ 01^ишга йул к^уйилмайди. Товуш 
{^уйма тусин остига унинг узунлигига мослаб 
йилади. Туеинлар товуш утказмайдиган ост! 
ши, улар эса уз навбатида ёпмага бутун юзас 
ши керак. Грунт устига 1̂ урилган полнинг 1 
ландлиги купи билан 250 мм булиши керак.

)^амма туаи-нларнинг юзи бир хил текис. 
Тусинларнинг бир текисликка турри урнат! 
налишларда узунлиги 2000 мм ли рейка ва 
шириб чи1̂ илади, бунда рейка тусинларга за 
риши керак. Туеинлар урнатиб булингач, тахг 
ланади.

Туеинлар ва пол тахталари учун арралап 
тейнерда узатилади. Контейнер (130-раем)
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ннг тузилиши:

тахталари, 2— харилар, 
— бетон ёки риштин ус­
ам

ар устига тушал- 
ит ва маркаси 25 
кат риштлар нам 
унчаларига ишла- 
етондан }^илинади. 
ан полости бушли- 
пмалар устига ту- 
ан 1̂ атлам уетига 

Туеинлар остига 
тказмайдиган ост- 
олоса шаклида 1̂ у- 
ймаларда зич ёти- 
билан тегиб тури- 

лоети бушлири ба-

кда булиши шарт. 
ганлиги з^амма йу- 

ф терпае билан тек- 
)рсиз зич тегиб ту- 
1лар вак;тинча мих-

материаллари кон- 
щаметри 25 мм ли



130- раем. Узун улчамли матерйалларни (арралаш материалларини, пол тахта­
ларини, часпакларни, плинтусларни) узатиш учун контейнер

металл трубалардан пайвандланган рама булиб, унга кундаланг 
роликлар жойланган,

Рамага бушатиш ва 1̂ тида контейнернинг таянишй учун сурил­
ма кронштейн маз^камланади. Дераза ор1̂ али узатиладиган ма­
териал (1,2 м^) рамага кундаланг жойлаштирилган роликлар ус­
тига тахланади ва махсус даста ёрдамида занжир билан 1̂ исиб 
¡^уйилади, бунда роликлардан бири.пастга тушади ва материал 
рама ёндорларига си1̂ илиб ¡^олади. Контейнер кран билан турт 
тармо 1̂ ли строп ёрдамида кутарилади ва дераза урнинннг пастки 
1̂ исмига тиралад% шундан кейин занжир бушатилади, кронштейн 
сурилиб, сурилма роликни 20—25 мм кутаради, кейин пакет ро­
ликлардан хона ичига сурилиб тушади.

Узунлиги 1000 мм дан 1̂ ис1са булмаган тусинларни узунасига 
уланганда 1̂ ушни тусинларнинг шундай уланган жойларидан ка­
мида 500 мм нариро!^ силжитилиши керак. Уланган жойлари ус­
тунчалар устига тугри келтирилиши керак.

Одамлар муайян йуналишда :?^араКатланадиган хоналарда, 
масалан, даз^лизларда, йулкаларда пол тусинлари ^тиш жойига 
нисбатан кундаланг ёт1̂ изилади, пол тахталари эса >^аракат йу- 
налишида терилади. Д еразали хоналарда тусинлар деразага
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нисбатан кундаланг жойлашади. Туеинлар Ашан деворлар (пар­
деворлар) орасида 20—30 мм тирр^иш 1̂ олди1илади.

Пол тахталарини тушашдан олдин у л а р ^  бир хонага етарли 
р^илиб, керакли улчамда 1̂ ир1̂ иб олинади 
ишлатиладиган жойига пакет ёки контейн 
узатилади.

Пол тахталари икки хил усулда: п ар к ет |’сулида з^амда 1̂ ис- 
1̂ ичлар ёрдамида тушалади.

Пол тахталарини паркет усулида териш.
лари пол тусинларига перпендикуляр (бир 
ди. Тахталар узаро ари1̂ ча (шпунт) ватаро!^

Пол тахталари !^уйидагича ёт 1̂ изилади. 
масофада тахта ари1̂ часи деворга 1̂ аратиб 
■фани сарфлаш мэ 1̂ еадида тахта билан девор 
10— 15 мм ли калибрланган 1̂ истирма жойла 
нинг туррисига тахтадаги таро 1̂ нинг ички бур|агига ¡^иялатиб мих 
1̂ 01^илади. Х,ар бир тахтани тусинга буйи тах|анинг 2—2,5 р^алин 
лигига тенг келадиган мих била» 5^01^илади, §1асалан, к;алинлиги 
28 мм булган тахта 60—70 мм узунликдаг 
булган тахта учун узунлиги 80—90 мм булга 
Михлар 1̂ алпо1̂ лари ботиб турадиган 1̂ или"
¡^иррасидагн ч щ и щ а  ¡^иясига 1̂ 01̂ илади. Пол

■ си 1̂ уйилгач, трррасидаги арир^часини девор 
ари 1̂ чаеини олдин {^уйилган тахтанинг тароги 
тахта болгалаб ёт1̂ изилади, лекин бунда 1̂ и 
галаш керак.

Пол тахталари орасидаги зазор айрим 
гача булишига йул {^уйилади.

Кейин тахтадаги чи1̂ и1̂ нинг бурчагига 45° 
лади, болганинг уткир томони билан уриб м 
ботирилади, шунда навбатдаги тахтанинг та 
мих хала 1̂ ит бермайди. *

Аввало энг четки тусинларга мих цо}{илад 
уртасига 1̂ араб цор^иб борилади. Тусинларни 
тахталарини теришни 4- ва 2- разрядли икки 
рат булган звено бажаради.

Тахталарни паркет усулида териш учун у 
1̂ ийшаймаган, эгилмаган ва бош}^а ну}^сонлар|из булиши керак.

Пол тахталарини 1̂ исиб цуйиб териш. П олгахталарини жипс- 
лаштириш учун турли типдагИ' 1̂ ис1̂ ичлардан|
(131-раем, а ) ; Смоляков 1̂ ис1̂ ич-скобаси (131 
скобали понали £̂ ис{̂ ич (131-раем, в) лард 
Тахталарни !^исцичлар ёрдамида жипслаштй 
пол тахтасининг 5^алинлигига тенг ва конус, 
ёгоч п о н а л а р / ишлатилади. Битта пона скоб 
тида 1̂ исиб туради, иккинчи пона /  иш понас 
понаси 1̂ атти1̂  ёгоч турларидан (р^айин, дуб 
ясалади.

шундан кейингина 
эда биркаси билан

ьу усулда пол тахта- 
глам) 1̂ илиб терила- 
[либ бириктирилади. 
Девордан 10— 15 мм 

| 1̂ уйилади. Бу масо- 
эрасига р^алинлиги 

|ади. )^ар бир тусин-

1̂ алинлиги 36 мм 
мих ишлатилади, 

|тахтага ёки унинг 
[ИНГ биринчи тахта- 
рм онга к;аратиб ва 

киргизиб иккинчи 
[■ирма устидан бол-

^ойлардагина 1 мм

сиялатиб мих 1̂ 01̂ и- 
1̂ алноги тахтага 

!̂ 1̂ а утказилишида

, кейин тахтанинг 
1̂ уйиш ва тоза пол 
дурадгордан ибо-

1ши, сифатли, ЯЪНИ'

1̂ урилиш скобасй 
раем, б); сурилма 

фойдаланилади. 
ишда к;алинлиги 
ги 15—20° булган 
и 1̂ истирма еифа- 
:^исобланади. Иш 
а з^оказолардан)
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13 1 -раем. Пол тахталарини жипслаштиоиш'учун мосламалар:

а — курилиш скобаси, б  — Смоляков к;иск;ич-скобаси, в — суриладиган скоба ва пона­
лар ёрдамида сикиб — пона, 2 — скоба, 3 — хаои, 4 — сурилувчи скоба ва пона 

ёрдамида сикиб к^^йиш, 5 — шпора. ^ — супиладиган тиргак

Тахталар 1̂ ис1сичлар билан ¡^уйидагича жипслаштирнлади. 
Полнинг девор олдидаги биринчи тахтаси 1̂ уйилиб, пол тусинига 
бириктирилгач, ¡^аторасига 10— 15 тахта ёт1̂ изилади ва 1̂ иррала- 
ридаги чи1̂ и1с }^амда ари1}^лар ёрдамида бириктиридади. . Кейин 
энг четки тахтага 1̂ исиб турувчи мослама урнатилади, мослама 
билан тахта орасида понанинг ингичка томони сигадиган дараж а­
да орали!^ 1̂ олиши лозим. Пол тахталари камида рккита 1̂ ис!сич 
билан, узунлиги 4 м дан орти!^ булган тахталар эса учта к;ис1̂ ич би­
лан си1̂ илади. Барча 1̂ исувчи мосламалар ва поналар цуйилгани- 
дан кейин иш нонаси бирин-кетин болга билан уриб салгина ич­
карига киритилади. Поналарни тахталар бир-бирига жипс тацал- 
гунча уриб киритиш керак. Шундан кейин тахталарга 1̂ иялатиб 
михлар 1̂01силади, михларнинг 1̂ алпоги махсус асбо.б ёрдамида 
тахтага чуктирилади. •

Кис1̂ ич-скобалар тусинга поналар учун жой 1̂ олдириб ¡̂ ок̂ и- 
лади. Суриладиган скобали ноналардан фойдалангандд скобалар 
тусинга унинг улчамига мос келадиган сурма тиргак ёрдамида 
ма;^камланади.

Пол тахталари ичида унг ва чап резьбаси булган тортиш муф- 
таси 5, з^ар бири унг ва чап резьбага эга булган иккита винт 4 ва 
б 'дан  тузилган 1̂ ис1̂ ич билан жипсланади (132- раем) . Винт 4  
нинг учига тирак бурчаклик 3, винт 6 га эса 1̂ ис1сични тусин 1 га 
ма:?Скамлаш учун струбцина 7 урнатилган. Струбцина 7 винт 9 ли 
скобадан, 1̂ узгалмас !^исиш жари 11 дан, 1̂ узгалувчан 1̂ иси'ш жаги 
10 дан иборат булиб, бу жаглар винтнинг }^ал1сасим:0н ари 1̂ чала- 
рига кирадиган шплинт билан маз^камланган, шу сабабдан жаг- 
ни буриб туриб >̂ ам винтни осонгина айлантириш мумкин.
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132- раем. Тахта полларни жипслаш уч н ¡^искич:

/ — харн. ? — жнпсланадиган тахталар, 3 — тирак бурчаклик 
муфтаск, 7 — струбцина. 5 — струбцина ричаги, Р — струбц н;

спкквчи жаг, 12 — шплинт, 1^ — тортиш муфта

4, 6 — винтлар. 5 — тортиш 
:а винти, — сурилма 

ниинг ричаги

Ж агл ар н и т  ички сирти тусинларга яхш ро:^ илыниши учун 
рифлнлн цялннгац.

Тахталар цуйндагича жипслаштирилади 
текис 1̂ нлиб 8—10 та тахта ётк;изилади, кейи I 
чаклик 3 билан жипслаштириладиган тахтал 
га тираб {^уйилиб, струбцина 7 тусин 1 та ма 
цина тусинга винт 9 ли ричаг билан маз^камлг а 
муфта 5 ни айлантириб тахталар сиг^илади 
Узунлиги 6 м г^ча булган тахталар учун 2 
лади. К^исцнчиинг массаси 9 кг ва узунлиги 
лаштнришнн 4- разрядли дурадгор бажаради
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1 3 3 -раем. Пол тахталарини жипслаш учун ричаг-тишли 1̂ ис]^ичлар:

А — Храповик рилдираги з^амда тортиш троси булган ричаг-тишли 1^ис1^ичлар, б — храпо­
вик гилдираклн ;^амда тишли рейкали ричаг-тишли дисчич; /  — станина, 2 — храповик 
гилдирак, 3 — К.ИСНШ  скобаси, 4 — барабан, 5 — трубалн ричаг, 6 —  станина тираги, 7 —

ТИШЛИ рейка, 8 — корпус

Ричагли-тишли 1̂ ис1̂ ич (133-раем) билан тахталар 1̂ уйидаги- 
ча жипслаштирнлади. К,01^илган биринчи тахтага та 1̂ аб 8— 10 та 
тахта ёт1̂ изилади, шундан кейин бу тахта скоба 3  га илинтирила- 
ди, тиргак 6 эса охирги тахтага {^уйилади. Трубасимоу ричаг 5 ни 
бураб сим ар 1̂ он тортилади ва тахталар си1̂ илади. Тахталар 
жипелаштирилиб, зазор г^олмагач, тахталар пол тусинига михла­
нади, хроповикли рилдиракдан собачкани кутариб, сим арг^он бу­
шатилади ва си1̂ увчи мослама з^амда скоба кутарилади.

Шу билан бир 1̂ аторда храповик гилдиракли з^амда тишли 
рейкали ричаг-тишли си1̂ увчи мослама х;ам к;улланилади (133- 
расм, б). Бунда бир йула иккита сицувчи мосламадан фойдала­
нилади. Биринчи тахта маз^камлангандан кейин, 6—8 та тахта 
ёт 1̂ изилади ва 1̂ ис1сич урнатилади. Ричаг 5 ёрдамида тишли рей­
ка 7 силжитилиб, тахталар бир-бирига си1̂ илади.

Пол тахталарни жипслаштириш учун А. Коваленко конструк­
циялаган 1̂ исцич 134- расмда курсатилган. Ричаг 5 га стопорлаш 
собачкаси 3 бириктирилган. Ричаг билан рейка 2 ва собачка }̂ а- 
ракатга келтирилади. Кис1̂ ичии тусинга урнатишдан олдин план­
ка /  ли рейка собачкадан чи»;арилади ва охирги чакка :г^олатга 
урнатилади, шундан кейин торт1̂ илар керилиб, ¡^ии^ич т;усин усти­
га 1̂ уйилади, бунда тирак планка 1 энг четки жипсланадиган тах­
тага зич тегиб туриши лозим.

1̂ ис1̂ 1ич урнатилиб, ричаг 5 билан рейка 2 тахталарни жипс­
лаштириш томонга сурилади, бунда собачка учи рейка тишлари 
орасига киради ва.уни жипслаштириш томонга суради.

Ричаг бурилиб бир неча тахтани си1̂ }санидан кейин рейка 2  
собачка 3 дан чт^арилади ва ¡̂ ис^^ич урнатилган жойидан олина­
ди. Бундай ¡^исцичдан фойдаланганда пол силли!^ чицади.
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134- раем. Поя тахталарини жипслаштириш

1—̂ тирак планка, 2— тишли рейка, 3— стопорлаш собачкаси, 
жаРлар, 7 ~  рама, 8— тортки, 9— камрг

4—

камрагич

1̂ИС1̂ИЧ: 
гопор, 5— ричаг, 6 -

135- раем. ЁРОЧ чик|индиларидан 1̂ йлинган ш ч и тл а р т  жойла нириш  схёмари:
/ — ШЧИТ. 2 — ёеоч нагель, 3 — бириктириш рейкаси, 4 -  хари

Пол тахталарини жипслаштириш ва 1̂ тида з̂ Ьс1- 
кислик (дунг жойлар) паркет-рандалаш машин 
электр ранда билан рандалаб текисланади, Ралд 
пол чанг ва лойдан тозаланади )^амда мих 1̂ алпо1 
ганлиги текширилади. Рандалаш тола йуналиии 
мм 1̂ алинликдаги цатлам олиб бажарилади.
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1 3 6 -раем. ЁР0ч-1̂ ипи!  ̂ плиталардан тушалган поллар:
I  — плинтус, 2 —  !;аво Утиши учун канал, 3 — ёгоч-киринди плита, 4 — фанер рейка, S — 

юмшок ёРОч толалн плиталар, 6 — темир-беток ёпмалар, 7 — рубероид. 1<;атлами

Полнинг паркет-рандалаш машинаси билан ишлов бериб бул- 
майдиган полосалари электрик ранда билан текисланади. Тахта 
поллар рандалаб булинганидан кейин валиклар билан буялади.

Поллар С- 1012 машинаси билан силлир^ланади. Силли1̂ лаш 
барабанининг пол юзасига тушадиган босими пружинали винт 
.%амда ён рилдиракларни барабанга нисбатан урнатиш билан 
ростланади. 1^ум цогоз таранглаш  роликлари билан таранглана- 
ди. Машинани деворга, плинтусга тегиб кетишдан са 1̂ лаш учун 
олдинги 1̂ оп1̂ о1̂ да чеклаш ролиги бор. Силлиг^лаш барабанининг 
диаметри 185 мм, силлиг^лаш кенглиги 250 мм. Машина билан бир 
соат давомида 40—60 м  ̂ полни сил.^и1̂ лаш мумкин.

Кейинги ва 1̂ тда шчитдан 1̂ илинган, шу жумладан елимлаб 
•ёпиштириладиган поллар кенг вдлланила бошлади. Шчитларни 
урнатиш 135-расмда курсатилган. Тусин устида иккита шчит 
торецининг бирикиши натижаеида ари 1̂ ча )^осил булади, унга 
1̂ ирр^ими 40X20 мм ли бириктириш рейкаси 1̂ уйилади. Шчитлар 
ва рейка тусинга михланади. Шчитлар тушашда з^осил булган но- 
текисликлар фрезалаб турриланади.

Баъзи 1̂ урилишларда ёпма сифатида ёгоч-1̂ ириндили плита- 
дар  (136- раем) ишлатилади. Темир-бетон ёпма 6 устига девордан 
10—-15 мм 1̂ очириб, 1̂ алинлиги 12,5 мм булган юмшок ёгоч толали 
плита 5 икки 1̂ ават 1̂ илиб 1̂ уйилади. Плиталарнинг четлари рубе­
роид ёки толь билан изоляциялайади. Плиталар устига сув утмай- 
диган ёР0ч-1̂ ипицли плиталар ¡^уйилади, илитанинг иккала то­
монига сув Ю 1 ^ м а й д и га н  таркиб шимдирилган кайин шпон 1^оплан- 
ган. Е р о ч - к и н и 1̂ л и  плиталар ^^заро фанердан килинган рейка би­
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лан елимлаб бириктириладп. Поллар тушалгандан кейин икки 
сутка утгач, алифланадн, нкки марта мойли буё!^ билан ва паркет 
локи билан буялади. Бундай поллар темир-бетон ёнмага махкам- 
ланмаганн учун «сузувчап» .хнсобланадн.

1\алинлнги 19 мм ли ёгоч-1̂ иринднл11 ПТП-3 маркали (ГОСТ 
10632—70) плиталарни з^ам пол учун ншлатиш мумкин. П литалар 
томонларининг улчами камида 1000 мм булиши керак, бундай 
плиталар бевосита тусинлар устига бирикиш жойлари аЙ1̂ ашти- 
риб зичлаб 1̂ уйилади. Плиталарнинг учма-уч бирикиш жойлари 
тусин устига тугри келиши керак. Плиталар орасидаги зазор баъ­
зи жойларда 1 мм булишига йул {^уйилади. Плиталар тусинга к;о- 
1̂ иб булингач, зазорлар шпаклёвкаланади.

40- §. Хавоза ва суриларнинг тузилиши

Курнлиш ишлари инвентарь з^авбза ва суриларда туриб ба­
жарилади. Давоза, асосан ерга ¡курилади, сурилар ё ерга, ёки к,а- 
ват орасидаги ёпмаларга г^урилади. Бино баландлаша борга» 
сарн суфилар з^ам бир 1̂ аватдан иккинчисига кутарилади. ?^авоза 
ва сурилар ёгочдан, металладан ёки металл ва ёгочдан арралаб 
тайёрланган булиши мумкин.

Хавозалар. )^авозалар уСтунли, рамкали, сурилма, осма ва 
консолли булади.

У с т у н  л и з ^ а в о з а л а р  яхлит ёпма 1̂ олипларни тутиб ту­
риш учун ишлатилади. Бундай з<^авозалар йигма элементлардан 
йигилади ва хомутлар, илгаклар, патрубкалар, скобалар, сик;иш 
муфталари ва к. билан маз^камланади.

Р а м к а л и  з ^ а в о з а л а р  пардозлаш ишларида, с у р и л м а  
з ^ а в о з а л а р  эса бундан таш 1̂ ари, бино фасадларини пардозлаш 
ва ремонт 1̂ илишда ишлатилади.

О с м а  с и м  з ^ а в о з а л а р  граждан ва саноат бинолари 1̂ у- 
рилишида кенг цулланилади. К о н с о л л и  з ^ а в о з а л а р  з^ам 
шу мацсадларла  ишлатилади.

Промстройпроект конструкциясидаги металл трубалардан 
болтсиз ясалган з^авоза бир-бирига нлмо 1̂ лар ва патрубоклар ёр­
дамида уланган устунчалар 2 ва ригеллар 1 дан иборат фазовий 
каркасли системадир. Дастлаб устунчалар девор буйлаб 2 м ора­
латиб, икки 1̂ атор цилпб к;уйилади ва ригеллар билан бириктири- 
ладн. Устунчаларга баландлиги буйича 1 м оралатиб патрубок­
лар пайвандланган, ригелларнинг илмо1̂ лари шу патрубокларга 
кириб туради. Устунчалар а я щ  урнатилиши керак, акс з^олда 
ригеллар жойига (натрубокка) кирмайди.

Устунчаларнинг пастки томони бошмо1̂ ларга урнатилади, 
бошмо1̂ лар ёгоч ¡^истирмаларга жойланиб, уларга 1̂ алп01сли 
металл ¡^озик; (костел) лар бириктирилади. Деворларга з^авозалар 
анкер болтлар билан маз^камланади. Ригеллар урнатиб булингач 
ва уларнинг туррилиги текширилгач, улар устига тахта шчитлар 
}^уйилади. Устунчалар 1̂ атъий вертикал з^олатда урнатилиши, ри-
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¿37-расм . «Пррмстройпроект» конструкциясидаги болтсиз трубалардан ясалган
}^авозалар:

/ — харн, 2 — устунлар 

*
геллар эса горизонтал урнатилиши лозим. }^авозаларнинг тугри 
урнатилганлнги ватерпас ва шовун билан текширилади. Бино де- 
ворларининг баландлиги ошган сари з^авоза }^ам р^урилиб, баланд­
лиги оширилаверади.

Давозаларня фойдаланишга топширишдаи олдин улар яшин 
1̂ айтаргич билан жиз^озланади ва уларнинг хавфсизлик техникаси 
1̂ оидала'рига мос келиши текширилади.

Бундай хавозолардан таш 1̂ ари, сим з^авозалар ^ам ишлатила­
ди. У звенолари бир-бирига карабннлар билан уланган занжир­
дан  иборат (138-раем). Симларга ригеллар тая!шб турадиган

235



13 8 -раем. Осма сим .>^авозалар

/  — иш килинадиган майдонча рамаси, 2 — пастки ярус осма 
карабинли занж ирдан ташкил топган симлар, 5 — панжара 

7 — тахта т?ш ама, « — консоль т^eинлapи, 9 — цис

?1арш 3 — кулфли осма, 4 — 
ус-рунчалари, 6 — панж ара, 

/Бчи1 мосламалар

)^ал1̂ алар паивандланган, хариларга тахта ту*ла 
ланади. Х^авозаларда панжара куринишида туси| 

}^авозалар бинога консол балкалар 8 да оси 
ниш ва 1̂ тида осма >^аврзалар тебраниб турма :л 
нинг учлари деворга бириктириб 1̂ уйилади. Ишч' 
бир 1̂ аватидан иккинчи {^аватига нарвонларда;! ч 

Трубасимон фермалардан ясалган осма хав  ̂
раем) бинонинг ю 1̂ ори 1̂ исмини пардозлашда 
Фазовий бикрлик вужудга келтириш м а 1̂ садид; 
борлар 2 бириктирилиб, уларнинг устидан ёроч 
лади.

Деворлар, :!^авонлар, фермалар ва шиплар 
тушамали икки ярусли ^^авозалар 1̂ илинади.

Тебраниб турмаслиги ва муста?^кам булиши 
фермали ^^авозалар бино фермаларининг кашакл 
тортиб ма:!^камланади. Бу )^авозаларда тусик; бо] 
чикишда туси 1̂ ли нарвондан фойдаланилади.

Таш5^и деворларни пардозлаш ва ремент 1̂ кл: 
750X3000X3500 мм булган ташк;и рама / , ич си 
>^амда таш 1̂ и рамага 400 мм масофада ма)^кампа 
рнр 5 дан тузилган суриладиган 1̂ урилмадан 
(140-раем). Таш 1̂ и рама 75X75 мм ли бурчакли 
рама эса кирцими 50 x  50 мм ли худди шундай п 
ланган. Ю}^орисида туеи1̂ ли майдончаеи булган
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139- раем. Труба фермалардан 1̂ илинган 
осма з^авозаларнинг тузилиш схемаси:

I  — трубадан ясалган ферма, 2 — к1>ндаланг 
богловчилар, 3—2- яруснинг тахта т^шамаси, 
4 —  сим ^рамлари, 5 — трубадан ясалган 
хавозалар (2 -ярус), 6 — ёточ шчитлар, 7 -1 -  
яруснинг тахта т^шамаси, 8 — трубадан ясал­

ган хавоза (I- ярус)

140- расма. Прицепга ур- 
натилган сурилма 

^^авозалар;

1 — завоза рамаларн (таш- 
к.н), 2— ички Сурилма ?;авоза- 

лар, 3— чирир!*

системаси}^амда диаметри 9— 11 мм булган ар 1̂ онли роликлар 
ёрдамида кутарилади ва туширилади.

Сурилар. Девор риштларини, майда блокларни теришда ва 
■бино ичини пардозлашда сурилар ишлатилади.

Суриларнинг йирма-ажратма, блокли, механизациялаштирил- 
ган, сурилма ва чи1̂ арма хиллари булади.

йирма-ажратма сурилар устунлар, тиргаклар ёки рамалардан 
иборатдир. Устунлар орасига харилар 1̂01̂ илади, хариларга шчит­
лар ёт1̂ изилади. Сурининг устунлари металл трубалардан ясала- 
ди, диаметри 75 мм булган пастки трубалар !^узралмайдиган щ -  
либ урнатилади, диаметри 60 мм булган устки трубалар пастки 
трубалар тешигига кириб телескопик бирикади. Трубалар зарур 
булишига 1̂ араб керагича суриб чи1̂ арилгач, штирлар билан шу 
холатда ма^^камлаб 1̂ уйилади. Трубанинг Ю1̂ ори ¡^исмига харилар 
бириктириладиган вилька пайвандланган, ёгоч шчитлар шу ха­
рилар устига ёт1̂ изилади.

«Главмосстрой» конструкциясидаги ианелли сурилар (141- 
расм) йигма таянчли ва тирговучли булади. Таянчлари йигилган 
сурининг баландлиги 1100 мм, таянчлари ёзилган }^олдагисининг 
баландлиги 2200 мм дир, таянчлар ёзилганда тирговучлар билан 
ма^^камланади. Сурилар бир жойдан бош1̂ а жойга кран ёрдамида 
кучирилади.

К^урилишларда Ф. И. Крот конструкциялаган металл каркас 
(142-раем) }^амда ёгоч тушамадан тузилган сурилма сурилар 
}^ам ишлатилади.

Металл каркас телескопик куринишдаги олтита устун 1 дан 
иборат булиб, уларда штоклар 2  сурилади. Ш токлар устига швел- 
лерлар 1̂ уйилг£*н булиб, уларга тушама ёгоч шчитлар 3 ташла- 
нади. Устунлар бир-биридан 1500 мм,масофада жойлашган булиб, 
узаро бурчакликлар билан маз^камланган. Суриларнинг туширил- 
ган з^олдаги баландлиги 1200 мм, кутариб ¡•^уйилган з^олдаги ба^ 
ландлиги 2115 мм.
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1 4 1 -раем. «Главмосетрон» конструкциясидаги
/  — устун "строплари, 2 — металл рама, 3 — т^ш ама шчитлар 

ладиган устунчалар, 6 — эгилувчан о(

СССР Минсельстрой Гипрооргсельстрой 
ворларни 1̂ уриш учун шарнир таянчли супа- 
ди, уни кран билан жойдан-жойга осонги! 
Блок-шарнир панелли сурилардан баландли 
ган риштин деворлар риштини теришда фойд 

Уй фасадларини пардозлашда дераза ) 
тахтасига урнатиладиган чи1̂ арма инвентар 
ди. Сури бинонинг ички девори орт^асига ма

анелли сурилар;
■ тирговучлар, 5 — ¡шгв- 

1лар

нститути ташт^и де- 
1фйдонча ишлаб чи^- 

кучириш мумкин. 
3500 мм гача бул- 

[ланилади. 
нининг деразаостй 
сурилар ишлатила- 
камланади. Бундай

1 4 2 -раем. Ф. И. Крот конструкциясидаги cypиJ
а — полати, б — тушириб к;5йилган хола

чикарнладиган шток, 5 — т^ш аманинг олинад! шчити

диган сурилар;
] — устунча, 2 — сурнб
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1 4 3 -раем. Саноат биноларннинт шипларини пардозлаш да ишлатиладиган
сурилар:

/ — тахта тУшама, 2— туспь; устунлари, 3— кран-балка, 4— бурчаклик, 5— борт ярим
скобаси

сури кашак-таянчлари булган металл 1саркасдан иборат. Каркас 
2 5 X 2 5 X 3  мм ли бурчагий пулатдан тайёрланган. Суриларда тах­
та тушама ва полоса пулатдан ясалган туси1̂  бор. Сурининг мас- 
саси 20 кг ва осон сурилади. Бу сурилар 380 кг.гача юкни кута- 
ради.

Саноат биноларида шипни пардозлаш учун 143- расмда кур- 
сатилган сурилар ишлатилади. Саноат биноларида пардозлаш 
ишларини бажаришда «Ярнефтехимстрой» трестида кучма сури­
лар (144-раем) ишлатилади.

Аравачанинг орр^а томонида 1̂ уввати 3 кВт булган электрик 
двигатель, НШ-10 насоси, клапанлар, фильтр, мой баки, трубо- 
проводлар системасидан иборат булган гидравлик юритма жой­
лашган. Электирик двигателга 60 м узунликдаги таъминлаш 
Электр кабели уланган. Сурилар 300 кг гача юк кутара олади, )^а- 
ракат тезлиги 1 км/соат. Майдончасининг ер сат:!^идан баланд­
лиги 1400 дан 6000 мм гача. Майдончанинг са^^ни 3140X1000 мм, 
кутарилиш тезлиги 4,6 м/мин.

Ришт теришда ва пардозлаш ишларини бажариШда кутари­
лиш баландлиги узлуксиз узгариб турадиган ричагли сурилар 
(145- раем) 1̂ улланилади. Бундай сурилар билан 5 м гача баланд-
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144-раем. Кучма сурилар:

1— гидроюритма, 2— аравача рамаси, 3—  ричагли 
4 ~  ишлаш майдончаеи, 5— аравача

ликда ишлаш мумкин. Суриларнинг тахланган 
лари (узунлиги, кенглиги, баландлиги) 5300X 2  
5^олатидаги улчамлари 5300X 2600X 4500 мм. Бу 
кутариб туриш мумкин, платформасининг кута й 
см/мин. Гидравлик усулда кутарилади. Юритма 
цилиндрдан тузилган. Системадаги босим 170 к 
мада 3 т массали юкни максимал баландликка 

Баландлиги 4 м гача булган хоналарда нард 
бажариш учун газавий трубалардан ясалган

атидаги улчам- 
'5X 660 мм, иш 
филарда 3 т юк 
лиш тезлиги 12 

иккита гидро- 
/см^ (платфор- 
гаришда).
!лаш ишларини 
олча-вишкадан
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-ТЦГ'

145- раем. Узлуксиз кутариладиган ричаг сурилар:

/ — ц^зралмас таянч, 2 — таш 1̂ и ричаглар траверсалари, 3 — гидроюритма. 4 — трсяц^ 
5— платформа, 6— ташк,и ричаглар, 7— ички ричаглар траверсалари, 8— ички ричаглар, 

9 — !^5?згалувчаи таянч, 10 — марказий шарнир

фойдаланилади (146-раем, а).  Вишканинг 0,9X1,3 м юзалн иш 
майдончаси тахтадан ¡^илинган, у 1,2 :1,8 ва 2,2 м баландликка- 
урнатилиши мумкин.

Хавфсизлик техникаси 1^оидалари. )(авозаларни урнатишда 
устунларнинг вертикал урнатилганлигини текшириб туриш лозим. 
}^авозалар деворларга, каркасга яхшилаб маз^камланиши шарт. 
)^авозалар етарли даражада муста:?^кам булиши керак. Давоза ва 
сурилар устини материаллар билан орти1̂ ча юкламаслик, уни 
омборга айлантирмаслиик керак, чунки бу аварияга олиб келади. 
}^ав'оза ва суриларни ва 1̂ т-ва1̂ ти билан ахлатдан тозалаб туриш 
лозим. Хавозалар урнатилган грунт з^олатини доим кузатиб ту­
риш, унинг чукишига йул 1̂ у"ймаслик керак.

}^авоза ва сурилар устида ишлаганда туси1̂ лар (ианжаралар) 
з^олатини кузатиб туриш лозим. }^авоза ва сурилар яхши ёритил- 
ган булиши керак.

}^авозаларни з^амда суриларни урнатадиган ва унинг устида 
ишлайдиган кишилар хавфсизлик техникаси 1̂ оидалари била» 
танишган булиши лозим.
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Тайёр дурадгорлик буюмларини цабул К;
буюмларини жойига урнатишдан олдин унин 
лари текширилади. Дераза ва эшик блоклар 
вактида тава 1̂ аларнинг кесакига пухта мосл 
ларининг кесаки конишига зич ёпилишини, у 
ганлиги, пардозлаш сифати, ойналанганлиги 
буюмларининг яхши ма}^камланганлиги теки

1̂ урилиш жойига келтирилган дурадгор 
рилиш буюмларини етказиб берадиган I 
ташкилотнинг номи,. шу буюмларни етказиб 
нинг номи, адреси,'буюмнинг номи, маркаои 
ГОСТ номери; буюм донасининг з^исоби ва 
нинг намлиги ва елимли бирикмаларнинг му(  ̂
¡^истирмалари, асбоблар, ойналанганлиги I 
маълумотлар -курсатилган паспорти булиш 
дурадгорлик буюмларига цуйилган асбоблар 
1̂ ида маълумотлар }^ушиб бериладн.

41- §. Д е р а з а  ва  эшик блокларини урнатнш

ил
г
ИИ
аи
ла

ЛК (
:ор

ш. Дурадгорлик 
сифати ва улчам- 
[ куздан кечириш 
анлиги, полотно- 

)нинг турри осил- 
мда темир-терсак 

шр илади.
буюмлари, ¡му­

тона р^арайдиган 
берадиган корхона- 

улар тайёрла«ган 
св£|драт метри, ёгоч- 
та ^камлиги, зичлаш 

соказолар ;^а1̂ ида 
ерак. Паспортда 
хусусиятлари ха-

146- раем. Вишкалар:

а  — столча вяшка, б — сурилма йирма-ажратма ви1 ка-тура
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Буюмлардан 3% текшприлади, биро1̂ у уч донадан кам бул- 
маслиги керак. Текшириш ва 1̂ тида буюм ГОСТ 475—70 талабла- 
рига жавоб бермаса, икки з^исса орти1̂ буюм текширилади. Агар 

•1̂ айта текширишда буюм ГОСТ га тугри келмаелиги ани1̂ ланса, 
дераза ва эшиклар партияси 1̂ абул 1̂ илинмайди.

Дераза ва эшикларнинг габарит улчамлари, 1̂ ийшайишлар ва 
тоб ташлашлар линейкалар, бурчакликлар ва 0,1 мм анп1̂ ликкача 
улчайдиган чегаравий калибрлар билан текширилади. Буюмлар- 
даги ва уларнииг деталларидаги г^ийшайиш ва тоб ташлаш 1 м 
га 0,7 мм дан орти)^ булмаслиги керак. Буялмаган эшик ва дера­
за элементларининг номинал улчамлардан огиши 3- класс ани1̂ - 
лигидан паст булмаслиги (ГОСТ 6449—53) керак. Узунлиги 1500 
мм гача булган таваь^а элементлари учун зазорлариинг улчами 
1 мм га, 1500 мм дан узун деталлар учун 1,5 мм га орти1̂ булиши­
га йул !^уйилади.

Дурадгорлик буюмлари элементларининг намлиги тавакалар, 
фрамугалар, форточка, полотнолар ва кесакилари (ички эшик­
лар) учун 6— 12%; шчитэшикларда ёндорлар, уламалар, 1̂ оплама- 
лар ва тулдиргичлар учун б— 10%; дераза кесакиси, балкон ва 
таш 1̂ и деворлар кесакиси учун 6— 18%; нагеллар, шкантлар иш­
латиладиган элементлар намлигидан 2—3% 1̂ уру1̂ рок, яънн та- 
ва 1̂ а намлиги 6— 10% чегарасида булса, нагелларники 3—7% бу­
лиши керак. Дурадгорлик буюмларининг намлиги влагомер би­
лан ёки ГОСТ 16588—71 буйича текширилади.

Курилишга етказиб бериладиган буюмларнинг з^аммасида уч- 
майдиган буё!^ билан ани1̂  1̂ илиб босилган ОТК тамгаси з^амдэ! 
буюмнинг ГОСТ га мувофи1<; маркаси булиши керак.

Буялмаган дурадгорлик буюмларини 1̂ абул »;илишда ткрно!^- 
ли бирикишларнинг зичлигй текширилиши лозим. Тирнокли би- 
рикишлар типининг ГОСТ 16588—71 га мувофи!^ бирикувчи де­
таллар цалинлигига богли1̂ лйги 29- жадвалда келтирилган.

Тирно1̂ ли бирикмалар елимланган, нагеллар утказилгзн вэ 
текис булиши керак.

29,- ж а д в а л

Д еталлар калинлигига 1̂ араб тирно!^ чицариб бириктириш турлари

Деталлар калинлиги, мм
/~  Тирнокли бирикиш типлари таваг^а, фрамуга, 

форточка ва полот­
нолар

дераза ва эшик 
кесакилари

Якка ва жуфт 40 гача 70 гача
Ж уф т ва уч ё1^лама 40 дан 70 гача 70 дан ¡20  гача
Уч ё 1^лама 70 дан орти!; 120 дан орти!^

Катта очиладиган тава 1̂ алар, фрамугалар, балкон эшиклари- 
нинг бурчакларида тирно!^ чи1̂ ариб бирикишлар баландлиги 1500 
мм дан орти1̂ ёки кенглиги 600—800 мм булган ички тава 1̂ алар.
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147- раем, Д ераза  блокини йириш ва монтаж  !̂ и,

а — дераза кесакисини йириш, б  — форточкани мослаш, в — ф 
тава 1̂ аларни фальцовкалаб -мослаш, й — ошик-мошик,ни ^рнат 
ТИШ, ж тирк^иш беркитгични (^ия штапиклар) ни ^рнатиш, . 
асбоблари ;^рнатилган форточкани ^рнатиш, и — кесакини ^рни 
кесакиси, 2 — форточка, 3 — дераза тавак^аси, 4 — фрамуга. 5 — 
дераза оши1̂ -мошири, 7 — брусок, 8 — часпак, 9 — тавак^анинг п 

КИШ беркитгич, 7/ — тава 1̂ а. — ошик-мошик. /<3 — дераза

ИШ тартиби:

амугани ^рыатиш, г  — 
ш, е — часпакни ^рна- 

тавакаларни осиш ва 
а ^рнатиш; 1 — дераза 
ава^а брусоклари, б — 
ртки брусогй, 10 —  т и р - . 
^^рни, 14 — поналар

ало:!^ида элементлари булган блоклар, фрамуг 
нингдек, ало 5̂ ида ва жуфт элементлари булган 
таш 1̂ и нолотнолар икки ю1̂ ориги бурчагида бу; 
лан мах^камланади.

Кенглиги 800 мм дан орти!^ булган алоз^ид 
даги ички тава 1̂ алар з^амда 1̂ уш ва ало^^ида 
булган турли улчамли дераза блокларидаги 
фрамугаларнинг туртала бурчаги ?^ам бурча 
маз(;камланади.

Ало)^ида ромли блокларнинг таркибий 1̂ исы|л 
шкантли (нагелли) цилиб ёки юзалари алифла 
ганидан кейин михлаб бириктирилади. Кесак 
ёгоч михлар 1̂01\иб бириктирилади.
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нолотноси, шу- 
балкон блоклари 
чаклик темир би-

ромли блоклар- 
5лементларга эга 

та1|11̂ и тава 1̂ алар ва 
ли темир билан

ари елимлаб ва 
ва буяб булин- 

:лар елимлаб ва



Темир-терсак асбоблари (оши}^-моши}^, ;^улф, туп^нч, лукидон 
ва з^оказолар) контур буйича ани1̂ уйиб урнатилади. Улар шуруп 
билан маз^камланади.

Тайёргарлик ишлари. Эшик ва дераза блоклари }^урилиш май- 
дончасига купинча олдиндан кесакига йириб ь^уйилган з^амда 
оши1̂ -моши1̂ ларга тава 1̂ алари осилган, ойналанган ва бир йула 
буялган з^олда келтирилади. Камдан-кам г;оллардагина дурадгор­
лик буюмлари 1̂ урилиш майдончасининг узида йигилади.

Дурадгорлик буюмларини йигиш ва урнатиш ва 1̂ тида 1̂ уйи- 
даги ишлар муайян тартибда кетма-кет бажарилади:

д е р а з а  б л о к л а р и  у ч у н — кесаки йигилади (147-раем, 
а),  тава 1̂ аларга форточкалар урнатилади (147-раем, б),  фрамуга 
урнатилади (147-раем, в), тава 1̂ аларнинг ён юзаларига кониш 
уйилади, тавэ 1̂ алар бир-бирига ва фрамугага мосланади (147- 
расм, г),  тава 1̂ а ва форточкалар оши1̂ -мошивда урнатилади (147- 
расм, с?), ёндавалар ва тир 1̂ иш беркитгичлар урнатилади (147- 
расм, е, ж),  тава 1̂ алар осилади ва буялади, ойналанади ва кеса- 
кн билан 5фнига урнатилади (147- раем, и);

148-раем. Эшик блокларини йириш тартиби:

а — тавакага коннш ?йнш, б — тавакани кесакига мослаш, в — ошин-мошинларни 5рна- 
тиш, г — кулф Урнатиш, б — тиркиш беркитгични жойига Урнатиш, е — тавакаларни 
кесакига урнатиш; / — кониш уйиладиган жой, 2 — эшик тава^алари , 3 — эшик кесаки­

си, 4 — эшик ошик -чсшири, 5 —  кулф Урнатиш жойи, 6 — тиркиш беркитгич
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1 4 9 -раем. Дурадгорлик буюмларини йи ри ш :

а  — дераза кесакиларини й и р и ш  учун иш ^^рнини ташкил килиш схсмаси, б — Я- Ерохин 
мосламаси; I— винтли ваймалар, 2 ~  иш Урни, 3— кесаки деталлари, 4 ~  йигилган кесаки, 
5— кесакнларга Урнатиладиган тайёр тавакалар, 6—  дастго)^, 7— рама, 8— шарнир-сто­

пор, 9 — тирак брусок, /О — арраланадиган деталь

э ш и к  б л о к л а р и  у ч у н  — тавак;аларга конишлар уйи- 
ладн (148- раем, а),  эшик таваь^алари кееакига мосланади (148- 
раем, б ) , оши1̂ -моши1̂ лар (148-раем, в), р^улф (148-раем, г) жо­
йига уйиб урнатилади, тир1̂ иш беркитгич (икки тава 1̂ али эшик- 
лар учун) 1̂ уйилади (148-раем, в),  эшиклар кееакига оеилади 
(148-раем, е),  бир йула алифланади ва буялади, кесаки девор- 
даги урнига урнатилади.

Дераза ва эшик кесакиларини йигиш, уларга ромларни ва 
эшик тава 1̂ аларини урнатнш ишларини икки дурадгор иккита 
ваймада бажаради. Я. Ерохин тавсия ь^илган вайма баландлиги 
600 мм ва узунлиги 1600 мм булган металл чорпоядан иборат. 
Вайманинг юк;ори томонида 10-номерли швеллердан 1̂ илинган 
металл брус булиб, унинг устига кучма тнргак ва винтли 1̂ урилма 
жойлашган. Брусда бир-биридан 100 мм масофада очилган те- 
шиклар булиб, улар воситасида тиргакни винтли ь^урилмадан ис- 
талган узо 1̂ ликда урнатиш мумкин. Кесаки 1̂ уйидагича урнати- 
ладн. Кесаки ёгочларининг тирно 1̂ ларига елим суркалади, сунгра 
кесаки йигилиб, ваймаларда ои1̂ илади. Кесакининг т^/гри бурчак- 
лилиги бурчакма-'бур^'ак улчаб текширилганидан кейин кесаки 
бурчаклари нармалаб тешилади ва тешикларга елим сур,калган 
ёгоч мих ко1̂ илади.

Пнрилган кесакига эшик тава!^аларининг олдиндан бир-бири- 
га мосланган элементлари 1̂ уйилади. Тава 1̂ а элементлари даст- 
го?; 6 да мосланади (149-раем, а), шундан кейин уларга оши1̂- 
мошик оеилади, ойна раскладкалари, ёндавалар, тир1̂ иш беркит^ 
гичлар ва темир-терсак буюмлар жой-жойига урнатилади.

Раскладка, ёндаваларни исталган р^ияликда арралаб г^ирк.иш 
учун Я. Ерохин конструкциялаган мослама цулланилади, (149- 
расм, б ) ,  у керакли бурчакка буриладиган рама 7 л и  дискли 
электрик аррадан иборат. Рама 3 0 X 3 0 X 4  мм ли бурчаклик ме-
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таллдан тайёрланган ва узунлиги 700 мм га тенг. Рама бир учи 
билан шарнирга — стопор 8 га маз^камланган, у тирак брус 9 бн- 
лан бирга дастго>^га )^узгалмайдиган 1̂ илиб махкамланган.

Деталларни торцовкалаш учун рамани тирак брусокка нисба- 
тан зарур бурчак :;^осил 1̂ илиб урнатиш, сунгра детални унга та- 
1̂ аб 1̂ уйиб, диск арра ишга туширилади.

Д ераза  блокларини йириш. Дераза тавакаларини кесакига 
урнатиш ва осишда 1̂ уйидаги ишлар бажарилади: тава 1̂ алар 
тайёрланади, улар оши1̂ -мошивда осилади, салки, дунг жойлари 
йуниб текисланади ва бош1̂ а нуь^сонлари йу1̂ отилади, блок буя­
лади ва тахлаб }^уйилади.

Дераза ромлари кесакига 1̂ уйидагича мосланади ва осилади: 
тава 1̂ алар осилади, деразалар фрамугали булган з^олларда ке­
сакига дастлаб фрамуга мосланади. Очилмайдиган фрамуга ке­
сакига жипс урнатилади. Унинг кониш уйилиб импостга тугри 
мосланганлиги текширилганидаи кейин кесакига биринчи навбат- 
да фрамуганинг ёндорлари бурама мих билан 45° бурчак остида 
1̂ ия бураб ма:!^камланади. Очиладиган фрамугалар кесакига ва 
импостга мосланганидан кейин ошик^-мошикларга осилади. Фра­
муга урнатилгач, тава 1̂ алар зичланади. Тавака билан кесаки ора- 
сидаги зазор купи билан 2 мм булиши керак.

Тава 1̂ аларни кесакига мослашда уларнинг тугри ёпилиши 
текширилади. Тавацалар оши1̂ -моши1̂ ларга эркин очилиб-ёпила- 
диган ва ли 1̂ иллаб турмайдиган 1̂ 'илиб осилади. Оши 1̂ -моши1̂ лар 
кесаки :^амда тава 1̂ а ёгочи билан бир текисликда ётиши лозим, 
улар та,ва1̂ а ёгочидан чяк^иб турса, дераза тава 1̂ алари яхши ёпил- 
майди.

Эшик блокларини йигиш. Бир тава 1̂ али эшикни кесакига пух- 
та мослаш керак. Бунда дастлаб битта ёндорнинг 1̂ ирраси, сунгра 
иккинчи ёндорники, кейин эса горизонтал ёгочларнинг 1̂ ирралари 
мосланади.

Икки тава 1̂ али эшикларда, аввало тавакаларнинг ён 1̂ ирра- 
сига кониш уйилади, тава)^алар бир-бирига мосланади. Кейин 
улар беркитилади, бунда дарпардали тава 1̂ аларнинг урта чуп- 
лари бир сатз^да (бир хил баландликда) ётиши керак. Шундан 
кейин эшикнинг >̂ ар иккала таваь^аси кесакига мосланади, улар­
нинг з^амма 1̂ ирралари кесакининг конишларига жипс ёпишиб 
туриши, кесаки ёгочидан баланд } а̂м чи1̂ маслиги ва унга ботиб 
хам^ кетмаслиги лозим. Эшикнинг з^ар бир тава^^аси иккита ёки 
учта оши1̂ -моши1̂ ка осилади; ю 1̂ ориги ва пастки оши1̂ -моши!^- 
ларнинг у 1̂ лари бир вертикал чизикда ётиши шарт.

Кулфлар урнатиладиган уяни режалаб олиш учун фанердав 
тайёрланган П. С. Кусков андазасидан фойдаланилади (150- 
расм, а, б). Эшик тава 1̂ асига цулф урнатиладиган жойга андаза 
1̂ уйилиб, 1̂ алам билан уя, планка ва личинкаси урни чизиб олина- 
ди. >^ар бир тип 1̂ улф учун алоз^ида андаза тайёрлаш керак.

Темир-терсак асбобларни урнатиш учун И. И. Висоцкий, 
В. К. Кулаченко ихтиро 1̂ илган махсус дастгоз^дан фойдаланила-
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200 т з5о

1 {

1 5 0 -раем. Эшик асбобларини урнатиш учун мо'

а — П. С, Кусков кояструкциялаган нулф уясини реж алаш  учун 
ков андазасининг торец томонидан кУриниши, в — И. И. Висо 
асбобларини Урнатиш учун дастго?;; 1— эшик, 2— ь;улф юкори г 
3— 1\улф учун тешик, 4— калит учун тешик, 5— андаза, в— даст 
го;5, &— асбоблар сакланадиган жой (ошиц-мошик, дулфлар ва

надиган жой

ДИ (150-раем, в). Дастго 5̂ да асбоблар ь^уйиш уч 
>^амда оши1̂ -моши5̂ лар, ь^улфлар, дасталар 
учун олтита булим бор.

Дераза ва эшикларга оши1̂ -моши1̂ ларни уйг 
Павлихин андазасидан фойдаланса }^ам булади 
ранг).

Деразаларнинг оши1̂ -моши1̂ лари кесакининг 
масофада, эшикларда эса Ю1̂ орисидан ва пасти/] 
фада урнатилади.

Дераза бандлари поддан 1500— 1600 мм ба 
бандлари эса полдан 1000 мм баландликда 1̂01̂ и/[а 
лари эшикнинг ёндорларига, лекин тава 1̂ анинг 
ландрок ёки пастро!^ р^илиб урнатилади. Кулфла

00350 150 200

т о

:лама:

андаза, б — П. С. Кус- 
;кий, В. К. Кулаченко 
ланкасининг кенглиги, 
0^ кенглиги, 7— даст- 
. к.), 9— асбоб сакла-

ун туртта чунтак 
хлуруплар ва к.

урнатиш учун 
(88- расмга ца-

уйиридан 200 мм 
ан 250 мм масо-

ландликда, эшик 
лди. Эшик 1̂ улф- 
'рта чупидан ба- 
)ни урта чуп туг-
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рисига урнатилганда тава!^анипг тирно!^ чи1̂ ариб уланган жойи- 
нинг пиши1̂ лиги камаяди. Кулф урнатиладиган чу1̂ урча электр 
фреза ёки злектр нарма билан бир йула уйилади.

Кулф планкалари з^амда личинкалари кесаки билан тавар^а- 
нинг улама ёгочлари сирти билан баб-баравар булиши лозим. 
Дераза ва эшикнинг темир-терсак а,сбоблари эшиклар ва дера- 
заларга зангламайдиган, яширин каллакли шуруплар билан маз^- 
камланади. Асбобларнинг сурилма !^исмлари, лукидон, шпинга- 
летлар орти 1̂ ча куч талаб 1̂ илмасдан осонгина ва равон очилади­
ган булиши керак.

Эш икларга Ю1̂ ориги ш пингалетлар поддан 1800— 1900 мм ба­
ландликда, яъни 1̂ ул етадиган баландликда урнатилади.

Егоч ёрилиб кетмаслиги ва шурупни бураб киргизиш осой бу­
лиши учун ёгочга электр парма билан тешик пармаланади.

Д ераза  ва эшик блокларини урнатиш. Дераза ва эшик блок­
лари урнатилиш жойига (лойиз^авий з^олатига) кутариш транс­
порт механизмлари—кранлар ёрдамида урнатилади, бунинг учун 
блокларга монтаж илмо1̂ лари бураб цуйилади.

' Иирик блокли, риштин ва каркасли (синчли) уйларни 1̂ уриш- 
да блоклар деворни 1̂ уриш ваь;тида урнатилади. Панелли уйлар- 
да дераза ва эш и/блоклари заводнинг узида урнатилади.

Риштин деворларга дераза ва эшик блокларини урнатишда 
кесаки сирти периметри буйича 100 маркали паста билан анти- 
септикланади, шундан кейин шу сиртга нам утказмайдиган мате­
риал (толь ёки рубероид) уралади.

Т ава 1̂ алар урнатиш ва 1̂ тида очилаб кетмаслиги учун маз^кам- 
лаб {^уйилади.

Блоклар икки тармо 1̂ ли строп билан кутарилади. Блокни ло- 
йиз^ада курсатилган з^олатига келтириш учун ингичка пулат трос 
ёки каноп ар 1̂ он ишлатилади, ар'1̂ оннинг учи кесакининг ёндорига 
ва 1̂ тинча боглаб 1̂ уйилади. Блокларни силкитмасдан, аста-секин 
кутариш, кран стреласини равон буриш керак. Улар урнатилиш 
жойларига аста-секин туш-ирилиш керак. .

Блок жойига урнатилгач, унинг горизонтал ва вертикал йуна- 
лишда тугри урнатилганлиги текширилади, сунгра кутарувчи ар- 
{^оннинг илмо1̂ лари чи1̂ арилади ва 1̂ ози1̂ лар билан маз^камлана- 
ди. Кесакини поналар билан мазскамлашдан олДин унинг тугри 
урна/шганлиги шайтон ва шовун (151-раем) билан з^амда ДИ" 
агонали буйича линейка ёки шунур билан текширилади. Блок­
ларни шундай урнатиш керакки, бунда дераза ва эшик блоклари- 
нинг у 1̂ лари девордагн дераза ва эшик уринларининг у 1̂ ларига 
ани 1̂  мос келсин. У1̂ ларнинг бир-бирига тугри келиши шовун 
воситасида, деразанинг тепа г^исмпга чизилгап белги буйича тек­
ширилади, бунда шовуннинг тизимчаси блок кесакисининг диа- 
гоналлари кесишган ну1̂ тадан утиши шарт.

Эшик блокини жойига урнатаётганда блок кесакиси девордан 
буртиб чи1̂ иб турмаслиги учун шайтон ва шовундан фойдала- 
ниб тугриланади.
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151- раем. Д ераза кеса- 
кисининг турри урнатил- 

ганлигини текшириш;

/ — девор. 2 —  ДОС тикила- 
диган зазор, 3 — дераза 
кесакиси. 4 — поналар, 5 — 
диагонал СуПича чизгич 
билан текшириш жойи, 6 — 

шовун

Урнатилган блокни ма:?^камлашдан олдир 
шайган-цийшаймаганлигини текшириш кера 
блокнинг бир бурчагидан 1̂ арама-карши бурча 
тиб, блок диагоналлари текширилади. Диагон 
рига тенглиги кесакининг тугри урнатилганлип: 
Кесакининг р;ийшайган-1̂ ийшаймаганлигини I 
лан текширса :?̂ ам булади. Таш 1̂и деворларга 
сакилар бинонинг ички томонида, унинг бутун 
вор бетидан баравар чи1̂ иб туриши лозим.

Ришт-тош деворларга ёки пардеворларга у]: 
РИШТ орасига 1<̂ уйиб кетилган антисептикланга^ 
шуруплар ёки ёршлар билан ко1̂ иб маз^камла 
}̂ ар бир вертикал бруси камида икки жойидан 
рак. Хар бир шуруп ёки ёрш ора1сидэги масоф 
маслиги керак.

Блок кесакиси билан таш 1̂ и девор орасида 
зорлар исси1̂ -сову1̂ утказмайдиган материаллар 
беркитилади, зазорларнинг 0,75 1̂ исм чу1̂ урлиг 
1̂ олган ь;исми хона ичидаи алебастр билан }^улл 
беркитилади.

Бннолар фасади томонидан блокларнинг 
бирикиш жойларидагн зазорлар герметиклаш 
беркитилиб, устидан цемент ёки мураккаб 1̂ ор 
лади.

Блокларии куп 1̂ аватли биноларга урнатиц 
номли элементлар бир чизикда, яъни тава 1̂ а 
ёрочлари бир вертикал чизи1̂ да ётишига эътибср

Синчли ёрбч уйларда дераза ва эшик блок 
лаб маз^камланади, рула ва ёгочлардан 1̂ илинг£ 
чали ва чн1̂ и1̂ ли 1̂ илиб бириктирилади.

Дераза кесакиларини деворга урнатганда у 
ги, пардеворларга урнатганда эса эшик блоки г|г 
турмаслиги керак.

Пардеворларнинг {^алинлиги 80 мм булгани 
деворларга 1̂ алинлиги 74 мм ли кесакилар ур
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кесакининг к;ий- 
Шу ма 1̂ садда 

га тизимча тор- 
1ларнинг бир^би- 
ан дарак беради. 
шя в'а шовун би- 
)натиладиган ке- 
асади буйича де-

атилган блоклар 
ёроч ти1̂ инларга 

ади. Кесакининг 
1а}^амланиши ке- 
1000 мм дан ош-

х,осил булган за- 
ти 1̂к.б яхшилаб 

1̂ уру1̂ лос билан, 
нган жгут билав

1И1̂ конишларига 
матернали билан 

и|шма билан сува-

а з^амма бир хил 
¡•^рнинг вертикал 

бериш керак. 
ари деворга мих- 
кесакилар ари 1̂ -

1р {^ийшаймасли- 
рдевордан чициб

'чун бундай пар- 
атилади. Парде-



152- раем. Тураржой ва ж ам оат биноларининг ришт деворларига дераза
блокларини урнатиш;

а — к;Уш ромли, б — ало)^ида ромли; / — конопатка (лос тик,ин), 2— девор, 3— герметик- 
лаш  материали, 4 — часпак, 5 — сув ок;иб кетгич, 6 — дераза кесакиси, 7 — дераза токча- 

‘ сининг тахтаси

ворнинг 1̂ алинлиги 70 мм булган та 1̂ дирда кесакининг пардевор 
бетидан чи1̂ иб турган 1̂ исмига рейка г^опланиб, устидан часпак 
{̂01̂ илади.

Тош деворларга дераза блокларини урнатиш тартиби 152- 
расмда курсатилган. Куш ромли дераза блоклари жойига урна- 
тилганидан кейин девор билан блок орасида ?^осил булган тир}^иш 
хонанинг ичидан часпак 1̂01̂ иб бекитиладн, часпак билан кесаки­
нинг 1̂ ирраси орасидаги тирь^иш камида 28 мм булиши керак, 
^ н д а г и н а  дераза ромларини зарур ва!^тда оши1̂ -моши'1̂ дан чи- 

,, ^ ^ а р и б  олиш мумкин булади. Айрим ромли дераза блокларини ур- 
г  натишда бу зазор камида 18 мм булиши.лозим.

Айрим ромли дераза блокларида иккита кесаки булади. Бу 
кесакиларпи биргаликда ва ало^^ида урнатиш, яъни дастлаб ички 
кесакини ромлари билан, кейин таш 1̂ и кесакини урнатиш мум­
кин. Айрим ромли дераза блокларини 1̂ ушиб урнатишда кесаки- 
лар сирти буялгач ёки алифлангач, узаро михлаб бириктир«- 
лади (бунда улар орасида зазор 1̂ олмаслиги керак).

Каркас конструкцияли ёгоч уйларга эшик кесакиларинн урна- 
тишнинг тахминий тартиби 153-расмда курсатилган. Таш 1̂ иде- 
ворга урнатиладиган кесаки каркас синчларига деярли жипс 
ёпишиб туради (153-раем, а ) . Кесаки ма^^камлангач ва кесаки
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1 12
10 ,

1 5 3 -раем. Синчли (каркас конструкцияли) стандарт уйла
урнатиш:

га эшик кесакисини

а  — ташки деворга, б — печкага бириктириш, в, г  — пардеворларга, 
гипс копламали листлар. 2 — оралари очик килиб цокилган тах
4 — ёеоч  раскладка, 5 — эшик кесакисининг ёндори, 5 — ташки ёгс 
цемент плиталар, 7 — зич к о р о з , § — намат, 9 — толь ёки руберои, 
часпак, — натти!^ ёгоч толали плита, /2 — минерал пахтали

ёРоч толали плита

билан деворлар орасидаги тир1̂ ишлар беркити( 
сакига иккала томонидан раскладка 4 5̂01̂ ш а 
печкага Я1̂ ин урнатилиши 153-раем, б да курсат 

Кесаки пардеворларга урнатилгач, часпак 16 
:!̂ ам раскладка 1̂01̂ иб пардозланади.

Эшик блоки урнатилгач, пардозлаш (суваш) 
раётганда полотнони шикастламаслик учун ; 
олиб 1\уйилади, кесаки ёндорларининг учлари ( 
йи5̂ ада курсатилган чу1̂ урликда кириб туриши к 
лан девор оралигига лос ти1̂ илади, деворнинг 
лади.

Пардозлаш ишлари тугагач, эшик тава 1̂ аси 
1̂ а осилиб, конишларнинг зич беркилиши текшир 

Дераза ромлари, балкон ва таш 1̂ арига чи 1̂ ии 
б^^лингач, бир-бирига кириб турадиган жойлар! 
лаш 1̂ истирмалари (пенополи-уретан, жун шн 
№ 88 елимида ёпиштирилади, шнур эса майда 
ланади.
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3 — ташки деворга; / — 
, 3 —  каркас бруси, 
коплами ёки асбест- 
(буг изолятор), 10 — 

литалар, 13 —  юмшо1̂

ташлангач, ке- 
ди. Кесакининг 
лган.
ёки з^ам часпак,

1шларини бажа- 
оши1̂ -моши1̂ дан 
стки) полга ло- 

;рак. Кесаки би- 
;н нишаби сува-

ОШИК-МОШИ!^- 
1лади.
эшиклари б^^яб 

’а эластик зич- 
р) 1̂ уйиб БФ2, 
«их билан мих-



4 2 -§ . Плинтуслар, чорчуплар, дераза токчаси тахталарини 
урнатиш

Дераза ва эшик кесакиларинн рамкалашда чорчуплардан 
(часпаклар) фойдаланилади. Пол, девор ёки пардевор орасида 

:?^осил булган зазорлар плинтус билан беркитилади. Металл зи- 
наларнинг ю1̂ ориги 1̂ исми ёгоч туткичлар билан }^опланади.

Фрезаланган ёгоч д е та л л а р — дасталар, плинтуслар, рас- 
кладкалар (154-раем) нина баргли ва япро!^ли дарахт турлари- 
дан тайёрланади. Тут1̂ ичларни тилогоч, арча, пихта, терак ёгочи­
дан, пол тахталари ва брусларни липа ва терак ёгочидан, ташь^и 
•обкладкаларни юмшо1̂ япрокли ва тилогоч ёгочидан тайёрлашга 
йул 1̂ уйилмайди. Ёгочларнинг намлиги 12±3% дан орти 1̂ бул­
маслиги керак.

Егочнинг ну1̂ сонли жойлари ва майда тешикларни йу1̂ отиш 
сифатли бажарилгандагина унинг булишига йул 1̂ уйилади( бунда 
ёгоч намлиги 9— 10% чегарасида булиши керак). Бу ишлар сув- 
га чидамлилигн оширилган елим билан бажарилади.

Фрезаланган ёгоч деталларнинг эгрилиги, ь^ийшиг^лиги йул 
1̂ уйилгандан зиёд булмаслиги, эгрилик деталь узунлигининг 
0 ,1% идан, кундаланг йуналишда эса 2 % дан ошмаслиги лозим.

Егоч деталлар 1̂ урилишга алифланган }^олатда, 2100 мм ва ун- 
дан ортн!^ узунликда 100 мм градация билан келтирилади.

Курилиш жойига плинтус, часпак ва бош1̂ а ёгоч деталлар 
огирлиги энг купи билан 40 кг келадиган пачкалар ;^олида олиб 
келинади. }^ар бир пачкада бир хил тип ва улчамли деталлар бу­
лиши керак. Келтирилган деталлар ГОСТ 8242—75 га мувофи}^ 
текширилади. Шу намуналарнинг купроги ГОСТ 8242—75 тала- 
бига мос келмаса ва илгаригидан икки баравар куп намуна тан- 
ланади; текшириб курилади, бу хам 1̂ они1̂ арли натижа бермаса, 
деталларнинг бутун партияси брак ¡^илинади.

Деталларнинг улчамлари металлдан ясалган улчаш асбоб­
лари билан 1 мм гача ани1̂ ликда текширилади, ёгочнинг сифати 
эса куздан кечириб ани1̂ ланади.

Лесаки билан девор, пардевор орасидаги зазор чорчуп билан 
бшкитилади. Чорчуплар деворларга ва пардеворларга жипс те- 

иб туриши учун 10— 20 мм кенгро!^ 1̂ илиб ишланади.
Чорчуплар кесаки ёгочига михнинг 1̂ алпо1̂ лари беркиладиган 

|^илиб 1̂0!1̂ илади. Михлар сони чорчупнинг узунлигига богли!^. 
Кимматба^^о дарахт турларидан ясалган ва силли1̂ ланган чорчуп­
лар шуруп билан ма5̂ камланади. Чорчуплар кесаки бурчагида 
45° бурчак остида бириктприлади, Чорчупларни, айни1̂ са 45° бур­
чак остида бирлаштиришда улар орасида зазор 1̂ олмаслиги ке­
рак. Бир хонага урнатилган чорчупларнинг профиллари бир хил 
булиши керак. Горизонтал ва вертикал чорчуплар цатъин тугри 
бурчак остида урнатилиши керак. Чорчупларнинг тугри урнатил­
ганлиги шовун ва бурчаклик билан текширилади. Чорчуплар хо-
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дЧ -* 4

5 5 ,7 4 ,  М , /2^

154- раем. К,урилиш учун фрезаланган ёгоч деталлар; 
а — плинтус, б — туткич, а — часпак, г  — 1̂ оплама, (3- раскладка

наларга девор, пардеворларни суваб булганда 
ёпиштирилишидан олдин 1̂01̂ илади.

Риштин деворларга, пардеворларга плинтус у 
метри 15 мм ва чуг^урлиги 50 мм ли (100— 1250 
полдан 25—35 мм баландликда) тешик пармал|а 
тешикларга !^уру!  ̂ ёгочдан ти1̂ ин 1̂01̂ илади, ш) 
ва девор ахлатдан, чангдан тозаланади.

Плинтусни маз^камлашдан олдин кониш уйи 
йин'жойига зичлаб урнатилади.
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кейин, гул1̂ огоз

}натишучун диа- 
мм 1̂ адам билан, 
нади, кейин бу 

ндан кейин пол

1ади, шундан ке-



1 5 5 -раем. Урнатиш схемаси:

Ö, в — илинтуслар, б — тиркишли плинтусни урнатиш; I — девор, 2 , 7  — плинтуслар, 3 ■ 
пол тахтаси, 4 — раскладка, S — цистирма, i  — брусок

Плинтусларнинг полга, деворларга бирикиш жойларидаги за ­
зорлар шпаклёвка, билан текисланади. Плинтусларни ^/рнатиш 
схемаси 155- расмда келтирилган.

Плинтус деворга яхширо1\ тегиб туриши учун opi^a ¡^исмига 
арицча 1̂ илинади. Плинтус ва галтеллар урнатишда уларнинг де­
ворга, полга жипс тегиб туришига эътибор бериш керак. Плин“- 
тусларни узунасига учма-уч улашга рухсат этилади, биро!^ бун­
дай бирикиш зич, зазорсиз б>'^лиши керак.

Турар жой ва жамоат биноларида дераза токчасининг тахта­
си (ГОСТ 17280—71) сиртининг профилига цараб фаскали ва 

. юмало!^ 1̂ нррали булиши мумкин.
Дераза токчаси тахтасининг у з у н л и г и  600, 1000, 1300, 1450, 

1600, 1900, 2200, 2500, 2800 мм, кенглиги 150, 200, 250 ва 350 мм, 
1̂ алинлигн 34 ва 42 мм булади. Тахтанинг узунлиги дераза урни 
з^амда икки томондан деворга 40 мм кириб туриши ^исобга олин- 
ган булиши керак. Дераза токчаси тахтасининг улчамидан четга 
чи1̂ иш узунлик буйича± 3 ,  кенглиги буйичаНг2,1̂ алинлиги буйича 

~ 5 Т ^ м  булишнга йул 1̂ уйилади.
Дераза токчаси тахталари, асосан нина баргли дарахт турла- 

ридан тайёрланади. Токча тахталари пол тахталари каби Hyi^coH- 
ли булишига (ГОСТ 8242—75 буйича) рухсат этилади. Егочнинг 
намлиги 9— 15% чегарасида булиши керак. Дераза токчалари 
тахталари елимлаб ёпиштириб тайёрланади, кенглиги 150 mim 
булган яхлит тахтадан ;^ам цнлиниши мумкин. Тахталарнинг 
сирти атмосфера таъсирига чидамли булиши учун oi  ̂ буё!^ билан
икки марта буялади.

Дераза токчалари тахталари хона ичига 1— 1,5% ^ияликда 
уфнатилади. Дераза токчаси тахтасининг остки сирти урнатилиш- 
дан олдин антисептик паста шимдирилади ва урнатиш ва 1̂ тида
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остига кигиз ¡^уйилади. Дераза токчалар 
сат^^да урнатилади.

Дераза- токчаси тахталарипинг тopeцJ 
девор ичига киргизишдан олдин антисет  
дан гидроизоляция материаллари билан у 

Ёгоч нанжараларга тут1̂ ичлар михлар 
эса каллаклари беркилиб кетадиган шур> 
ма^^камланади.

Тут1̂ ичлар урнига пластмассалар ишл 
1\ичлар чекланган мивдорда ишлатилади.

були

43- §. К^олип цуриш

Яхлит бетон ва темир-бетондан саноат 
ноларини 1̂ уришда 1̂ олип ишлатилади. 
диган 1̂ олип туррун,- муста)^кам, бикр 
мини узгартирмаслиги )^амда янги 1̂ уйи/ 
гига бардош берадиган булиши лозим.

КОЛИП КОНСТруКЦИЯСИ о с о н г и н а  ЙИГИЛ!
диган, яъни бетонланган буюмларни ши 
конини берадиган, бетон 1̂ уйишда армат 
ришма }^уйиш ^^амда уни зичлашни 1̂ ийИ1 
ШИ лозим.

Колип муста^^кам асосга урнатилиши 
нинга урнатишга рухсат этилмайди, чунк 
1̂ олин чукиши ва шаклини узгартириши м

Бетон ва темир-бетон конструкциял 
1̂ олип турини танлаш !^уйидагиларга богл 
терига, к;амраш катталигига, баландлигг 
конструкцияни грунт сат}^ида балащ 
ва к.

Курилишда, асосан 1̂ исмларга ажра 
цолиилар (156-раем) ишлатилади, улар тг 
лар, 1̂ утилардан иборат булиб, ь^уйилган 
пиши1̂ лиги мулжалланган даражага етга 
лари олинади. К^олиплар майда, йирик  ̂
инвентарь шчитлардан ясалади. Майда 
25 ва 32 мм ли тахталардан ясалади.

Майда шчитларнинг мидли бирикмалг 
керакки, бетонлашда улар 1̂ ир1̂ илишга и 
керакли }^олатда ма>^камлаш учун мул> 
таж михлари дейилади.

Янги [^уйилган бетон {^оришмасидан т 
ни енгиш учун 1̂ олин 1̂ арама-1̂ арши то 
тортиб турувчи сим торт1̂ илар мащ амлги

Бир объект 1̂ олиилари учун купи била 
ги тахтадан фойдаланиш керак, бунда т 
фар 1̂ жуда катта (масалан, 25 ва 40 мм
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жа

и хона ичида бир- хил

ари гиштин биноларда 
икланади ва деворлар- 
золяцияланади. 
металл нанжараларга 

плар ва болтлар билан

атилгани учун ёгоч тут-

бинолари, граждан би- 
;тон {^оришма 1̂ уйила- 

ши, шаклини ва улча- 
ган бетоннинг огирли-

1 1

диган ва бузиб олина- 
састламасдан олиш им- 
ф а  жойлаш, бетон !^о- 
лаштирмайдиган були-

ларт. Уни музлаган за- 
и ернинг яхи эриганда 
умкин.
зр }^осил цилиш учун 
И1̂; конструкция харак- 
ва иншоот узунлигига, 

дикда жойлашишига

ладиган-кучириладиган 
йёр элементлар—шчит- 
бетон 1̂ оришма 1̂ отиб, 

адан кейин }^олип 1̂ исм- 
амда бир хил турдаги 
читлар 1̂ алинлиги 19;

. ри шундай жойланиши 
[ пласин. Колинни ф а 1̂ ат 
■'члланган михлар мон-

/шадиган ён босимлар- 
ионларини бир-бирига 
ган.
i икки хил 1̂ алинликда- 
ахталар калинлигидаги 
дан ортик) булмаслиги



г
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156- раем. Иирма-ажратма 1^олиплар учун ёгоч шчитлар:

/ — палуба, 2— белбог планка, 3— усткуйма, 4— шчитни цовургага мат^камлаш план-
каси

лозим. Михлар з^ам )^ар хил, лекин икки хил узунликда (масалан, 
70 ва 100 мм, 80 ва 120 мм узунликда) булиши керак. 1^олип 
шчитларининг сирти силлир^ булиши лозим.

К^олиини икки хил усулда урнатиш мумкин: биринчи усулда 
арматура цолнп ичига бикр пайванд каркас куринишида 1̂ олип 
урнатилгунча 1̂ уйилади ёки 5̂ олии арматура урнатилишидан 
олдин монтаж 1̂ илинади.

Инвентарь 1̂ олиидан фойдаланганда шчит ёки панелларни 
жойига 1̂01̂ иб киритиб булмайди. 1̂ олипни урнатишдан олдин yi -̂ 

, лар геодезик режалари з^амда 1̂ уриладиган бинонинг отметкалари 
велгилаб олинади.

Тугри бурчакли нойдеворлар !^уришда (157- раем, а) ишлати- 
ладиган ]^олипнинг баландлиги 200 мм гача булиб, 1̂ ал'инлиги 
40—50 мм ли тахталардан ясалади.

Колин тахталари ички томондан керакли улчамдаги кергилар 
3, ташз^и томондан грунтга тахтани та 1̂ аб 1̂01̂ илган !^ози1̂ лар 2 га 
маз^камланади, улар бетон крришманинг ён томонга таъсир эта- 
диган боеимни 1̂ абул 1̂ илади.
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157- раем. Лентасимон пойдевор цолипи:

а  — баландлиги 200 мм гача бУлган т^гри бурчакли, б — баландл 
гача булган т^^гри бурчакли, в  — баландлиги 750 мм гача б^^лган 
поронали, г — й^налтирувчи тахталарни ма^^камлаш, д — ёгоч хои 
шчит ёки ён тахта, 2— цози^лар, 3— каш аклар, 4—  сикиш тахта, 

6 —  хомутлар, 7 — йуналтирувчи тахта

£ТИ
200 мм дан баланд ва тугри бурчакли пойдевор 

шчитлардан ясалади (157- раем, б). Шчитлар :г̂ ол 
дан №есими 50X50 мм ли брусоклардан 1̂ илирг 
таш 1̂ и томондан эса си1̂ иб турувчи тахталар 
;?^амда 1̂ ози1̂ лар 2 дан тузилган ¡сурилма билан 
ди. Бетон 1̂ оришманинг ён томондан таъсир этад] 
шу 1̂ урилма 1̂ абул 1̂ илади.

Поронали 1̂ илиб ¡^уриладиган, турри бурчак 
ландлиги 500—750 мм булган пойдеворларнинг ц 
мутлар ёки »металл бурчакликлар билан бирикти! 
шчитлардан фойдаланилади (157-раем, в).

Шчитларнинг эни пойдеворнинг баландлигиг 
керак. Колипнинг ички улчам« пойдевор энига мос 
Пойдеворнинг эни ханда!^ тубидан узунасига торт 
га 1̂ араб белгиланади. Пойдевор шчитлари ички
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1ги 200 дан 5р0 ми 
т^гри бурчакли ва 

(деталь); 1 — ёв 
ари, 5— тиргаклар.

арнинг 1̂ олипи 
ички томон- 

ан кергилар, 
тирговучлар 5 

)тириб 1̂ уйила- 
ган босимини

паклидаги, ба- 
)липи учун хо- 
иб ясаладиган

тенг булиши 
келиши лозим. 
1лган тизимча- 
томондан кер-



1 5 8 'раем. Колоннаости пойдеворииинг 1^олипи;

а — т^грп бурчакли, б — боскичли; / — ички урнатиладиган шчит, 2— тирак иланкаси, 5— 
тайней Урнатиладиган шчит, 4 — ксрги, 5 — тортиш сими, б — монтаж михи, 7 — ерга vfi-

1чилгаи козпцлар

гичлар таш 1̂и томондан хомут 6 лар билан маз^камлаб {^уйила- 
ди. Taiui^H томондан шчитларни траншея деворларига тиралади- 
'ган тиргаклар,'1̂ ози1̂ лар ёкикашаклар билан маз^камлаш мумкин.

Баландлиги 750 мм гача булган тасмасимон пойдеворларнинг 
!̂ 0л'ипларини 1̂ уришда аевало йуналтирувчи тахталар 7 урнати- 
либ, улар ерга 1̂01̂ илган 1̂ ози1̂ ларга маз^жамланади. Бунда йунал­
тирувчи тахталарнинг бетон томонга 1̂ аратилган,четлари бетон- 
нинг ён юзига тугри келсин.

Йуналтирувчи тахталар урнатилиб, уларнинг тугри урнатил- 
ганлиги текширилганидан кейин пойдеворнинг бир томонидан 
шчитлар 1̂ уйилади. Шчитларнинг сирти тахта 1̂ иррасига тугри ке- 
лиши керак. Шчитлар вертикал вазиятга кергичлар ёрдамида Ур­
натилади. Кейин ички улчамларга 1̂ атъий риоя 1̂ илган з^олда пой- 
девор иккинчи томонининг шчитларн . цуйилади ва уларни лойи- 
;^авий :^олатда кергичлар билан 1̂ отириб б^лингач, мувавдат кер­
гичлар ёки хомутлар маз^камланади.

Колонналар, яъни бетон устунлар таяниб турадиган турри 
бурчакли ва ноганали пойдеворларнинг 1̂ олипи (158-раем) икки 
хил типдаги шчитлардаи устки шчитлар 5 з^амда ички шчитлар 1 
дан йигилади. Шчитлар ички томондан лойиз^авий з^олатга кер­
гичлар 4 )^амда сим торт1̂ нлар 5 билаи фиксацияланади. Шчитлар 
таш 1̂ и томондан керакли з^олатга грунтга 1̂01̂ илган 1̂ ози1̂ лар 7 
билан фиксацияланади. Бетон 1̂ оришманинг ён томонга таъсир 
этадиган босими шчитлар ва 1̂0зи1̂ ларга тушади.

Колонна иойдеворлари т^олипи 1̂ уйидагича урнатилади. Кути 
устига рандаланган рейкалар ваг^тинча цощилади. Шу рейкалар 
буйича колонна yi^H топилади. Тугри бурчакли пойдевор 1̂ олипи- 
ни 1̂ андай х^олатда урнатиш кераклиги chnj уь^лардан туширилган 
режа ёрдамида а!Ш1^лаиади, бунда режанинг пастки учи 1̂ олип
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» » 3  X  X* 159- раем. Туррй бурчакли колонналар

а — йирилган КУти, б  — п^лат хомут, в  — колонна кутисиии 
I — эшикча, 2 ~  кути, 3 — тусин к;олиплари тушиб турадигг 
5 — поналар, 6 — асос рамаси, 7— поналар учун тешик, 8 — и 
9— ташцаридан урнатиладиган шчит, /О— тирак планкала

13— тиргак

рейкаларига тегиб туриши керак. Устки 1̂ ути 
тарзда ани1̂ ланади.

Колип 1̂ ути лойи:!^авий ^^олатига урнатил1 
ма}^камлангач, ваь^тинча 1̂01̂ илган рейкалар

Турри бурчакли колонналарнинг 1̂ олипи 
михлаб ясалади (159-раем), ^олип учун ик 
сирщи ва ички шчитлардан фойдаланилади. 
нинг эни колонна 'бир томонининг энига, иккин 
эни эса колонна иккинчи томонининг энига т« 1 
таларнинг 1̂ алиилигинн ;^ам {^ушиш керак. Шч 
дан бетон 1̂ оришмапинг ён томонга таъсир 
з^амда уни зичлаш ва 1̂ тида ;^осил буладиган з]
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1̂ олипи:

гираклар билан Урнатиш;
кесиклар, 4 — хомутлар, 

дан Урнатиладиган' шчит, 
рамка, /2— тикин,

ипг )^олати }^ам шу

, 1̂ ози1̂ лар билан 
либ ташланади.
:ам икки жуфтдан 
„ хил шчитдан — 
Бир жуфт шчит 8 

;и жуфтР шчитнинг 
[Г булиб, унга тах- 
тлар ташци томон- 
1ладиган босимини 
ри1̂ ишларни цабул



1 6 0 -раем. Туеип ва хари 1^олиплариии урнатнш:

а — умумнй кУриниши. б — плитаси бор кутининг кундаланг кесими, в — плитасиз КУ- 
тининг кУндаланг кеснми; / — хари кутисининг туби, 2— харининг ён шчитлари, 3— 
тусин кутисининг ён шчитлари, 4— трсин чутисининг тубн, 5— круж ало тагтахтаси, 
6 — осткУйма, 7 — устуннннг оголовниги, в — цисиб турувчи тахталар, 9 — плита коли- 

пинииг тахталари, /О — кашаклар, / /  — сим  тортк,илар

диладиган пулах ёки ёгоч хомутлар 4 билан маз^камланади. Хо­
мутлар 1̂ ути урпатилганидап кейин 1̂ уйилади.

Колонна цолиплари 1̂ уйидагича урнатилади. Дастлаб пойде- 
ворга (колонна остига) колонна у 1̂и чизиб олинади. Бетонлаш 
жараёнида нойдеворлар орасида ёгоч тикинлар цf ниб  кетиладн.

Колонна у 1̂ ларини режалаб булингандан кейин, пойдевор ус­
тига рамка 6 ни унинг у 1̂ и пойдеворга чизилган колонна у1̂ ига 
мос келадигаи 1̂ илнб ^/рнатилади. Шундан кейин пойдеворга ко­
лонна Н1читлари олиб келннади ва рамкага .урнатган з^олда 1̂ ути- 
нн йнгишга киришиладн. Кути урнатилганидан кейин ички ул- 
чамларннинг ани1̂ лиги, арматура у 1̂ ларининг 1̂ олип у 1̂ ларига 
мос келиши, 1̂ олипнинг тик урнатилганлнги текширилади. Кути- 
ларга хомутлар 1̂ олнп урнатилиб ва текширнлиб булингач 1̂ уйи- 
лади.

Рамкага лойиз^авий з^олатда урнатиладиган, баландлиги 6 м 
гача б̂ ’̂лган йигма колиплар тирговучлар билан м-аз^камланади 
(159-раем, в). Тирговучлар (кашаклар) бетон ичида 1̂ олдирил- 
ган ёРОч 1̂ ози1̂ ларга ёки ёнма-ён колонналар рамкалари орасига 
жойлашган тз?синларга маз^камланади.

Тусин ва харилар ь^олипи (160-раем) одатда бир вацтда ур­
натилиб, туби ён шчитларга жипс тегиб турадиган узун 1̂ ути кf -  
ринишида ясалади. Кути тубга яхши (зич) тегиб туриши керак, 
акс з^олда з^осил булган тир1̂ ишдан бетон {^оришмасининг цемент 
сути 01̂ иб чи1̂ ади. Баландлиги 6 м дан баланд булган 1̂ олипларни 
йигишда з^авозалардан, 6 м дан пает булганда сурилардан фой- 
далаиилади.

Баландлиги 6 м дан паст булган 1̂ олиплар ¡^уйидагича урнати­
лади. Дастлаб хари 1̂ олипининг туби 1 колонна 1̂ утисининг уйик-
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ларига урнатилади, горизонталлиги текшир 
михлаб бириктприлади. Кейип ерга пол ту 
уларга инвентарь устун (тиргак) лар 1̂ олип 
риб урнатилади. Устунларнинг тиклиги нона/: 
дамида текширилади. Устунлар 1̂ олипнинг т 
ник'ка михлаб бириктирилади. Хари 1<^олипиг 
колонна 1̂ олипииипг ёп деворига михлаб би 
ён деворларини сир^иб турадиган тахталар <5 
ларга ма^^камлаб бириктирилади. Бу ишлар 
син 1̂ олииининг тубига, колонна ва хари 1̂ ол 
рига киритилади, устунлар 1̂ олиплар тагига 
шчитлар урнатилади. Тусинлар 1̂ олнпи бил 
орасида ^осил булган тир1̂ нш рейкалар 1̂ 01̂ п 
50—60 мм узунлнкдаги монтаж михларидап
3 тадан 1̂01̂ илади.

Т^син ва хари цутиларининг туби 4 м дан 
устунлар остига поналар 1̂01̂ иб кутарилади.

Кутиларнинг учма-уч бириктириш тартиб 
тилган. Тусинларга таянадиган ёпма плитал 
дан йигилиб (162- раем, а),  тахта-кружало - 
л'ан урнатилади* Кружало 4 кружалоости т 
Плитанинг бутун периметри буйича рандала! 
лаштирилганлиги шчит торецларини бетон К1 
Бундан таш 1̂ ари, улар ¡^олипни бузишни осо 
ланган тахталарни узунлиги 50—60 мм ли б: 
бир кружалога 1̂ 01̂ илади.

Монтаж {^илишни осонлаштириш учун 1̂и 
тахталари урнига Латишев бурчагидан

• раем, в, г ) . Тусип баландлигига 1̂ араб Лати 
баланд 1̂ илинади. Бу бурчак плита таянадиг 
ён шчитларига та!^аб устунлар оголовнигига 
бурчаклари кергпчлар 8 билаи ма^^камланад 

Кол'ипни деворларга 1̂01̂ иш керак булгап 
‘ талари деворлар 1̂ олипига маг^камланади.

Т;усинлар ёки деворлар орасидаги плита 
рувчи кружалолар баландлиги албатта бир 
Кружалоларни жойига урнатиш ва 1̂ тида у 
чопиш мумкин эмас. Кружалоларнинг урна 
жалоости тахталари 5 га олдиндан белгил 
лар 1̂ олипларининг шчитлари кружало усти 
талар орасига михламасдан 1̂ уйилади

Деворлар 1̂ олипп (163-раем) бир-бириг 
жойлашган, шчитлардан йигилган иккита г 
неллар оралиги деворпинг лой’т^^адаги 1̂ али 
лозим. Девор 1̂ олнпини йигишда ва 1̂ типча 
вор цалиилиги белгплаб г^уйилади. Дастлаб 
асос текислаб олинади, шундан кейин йуна 
урнатилади. Лойи^^авий )^олатда й^налтируг
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1гач, цолип 1̂ утига 
шлари 1̂ уйиладп, 
у^бига тугри келти- 
р 1̂ ов;иб шовун ёр- 
би орцали оголов- 
нг ён деворлари 2 
иктирилади, 1̂ олип 
^уйилвб, оголовка- 
илиб булингач, ту- 
пларининг уйи1̂ ла- 
сурилади, кейин ён 
I харилар 1̂ олипи 
бекитилади, бунда 
Ф бир рейкага 2—

)ТИ1̂ булгапда улар

161- расмда куреа-
э 1̂ олипи шчитлар-, 
устига 1̂ ирраси би- 
таси 5 га таянади. 

ан тахталар 1 жой- 
пшидан са 1̂ лайди. 

лаштиради. Ранда- 
'та мих билан j^ap

1ш ва кружалоости 
шдаланилади (162- 
в бурчаги паст ёки 
н туеин 1̂ утисининг 
^уйилади. Латишев

1 кружалоости тах-

1̂ олипини тутиб ту-, 
хил булиши керак. 
арини кертиш ёки 
1ЛИШ жойлари кру- 

1̂ уйилади. Плита- 
рандалангат! тах-

1̂ атъий иараллел 
пелдан иборат. Па- 
1пгига тенг булиши 
ргилар 6 1̂ ок;иб де- 

)Л!Ш урнатиладиган 
гирувчи тахталар 1 

тахталар 1 ерга



Ьепюн/нии ¡а\тида 
тахта торецлири 
оейкамр билан 
Щкытилади

Ш
•Ж

6
1 6 1 -раем. Колпп чутиларининг уланиш жойларини бириктириш тартибп:

а туснн ва харплп колонналар учун, б  — т^спн ва харилар, в — ён нгчитларнн улаш 
плани; 7 — кесик атрофиин Урайднган планка, 2 --та х та  торецларнни Серкнтувчи рейка, 

3 —.тахталар Урнатн1П учун концш

1 6 2 -раем, Йлита 1^олипи:
а — умумпй к9риниши, б /— плита нолинини тусин цолннига улаш детали, в  — паст т5- 
синлар учун Латншев бурчаклиги, г — юцорн тусинлар учун Латишев бурчаклиги; / — 
фрезаланган тахта, 2 — шчит налубаси, шчитнинг белбог планкаси," 4 — кружало,
5 — кружалоостн тахтаси. 6 — кружалоости тахтасининг осткУймас!^, 7 — сикиб туриш

тахтаси, 3 — ксргнч
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163- раем. Девор

а  — заминга ?рна' 
тахта, б — бетон 
йуналтирувчи тах- 
нинг умумий кУр; 
тадан ясалган ч 
рувчи тахта, 2 — 
4 —  девор шчитла 
вактинча кашак, 
тортиб турувчи 

9 —  ичи ка

1̂01̂ иладиган 1̂ ози1̂ лар 2 билан ма}^камлаиади. 
рувчи тахталар бетон асос устига Хуйиладиган 
дипдаи бетон орасига ц;уйиб кетилган ёгоч 1̂ ози1̂ 
ди. йуналтирувчи тахтанинг бетонга 1̂ араган то 
рилган булиши керак.

Калинлиги 500 мм дан ошмайдиган деворл 
шчитлар 4 дан йигилади, шчитларнн 1̂ овургалар I 
Бетон к;оришманинг ён томондан таъсир этувчи босим панеллар-

1̂ олипи:

илган йуналтирувчи 
ушамага урнатилган 
а, в — девор колппи- 
ниши, г — икки тах- 
эвурга; / — йуналти- 
Кози^ча, 3 — тикии, 
1И, 5 — цобирга, 6 — ' 
7 — сим тортци ёки 

болт, 8— камрагич, 
;ак бетон брус.

А.гар йуналти- 
Зулса, улар ол- 
ларга михлана- 
У10ни ишлов бе-

арнинг 1̂ олипи 
ушлаб турадн.

ни тортиб турувчи болтларга ёки сим бурамала 
Тортиш болтларини кейинчалик чи1̂ ариб олиш ос 
урнатишдан олдин минерал мой билан мойланад^ 

Бетон 1̂ уйиш ва 1̂ тида панеллар орасини бетон 
сари, ва 1̂ тинча 1̂ уйилган кергилар 6 бирин-кетин 
ди. Девор бетонлаб булинганидан кейин 2 соат 
болтлари бир 03 бураб 1̂ уйилса, кейинчалик бура 
булади.

Баъзан кергилар урнига ичи буш бетон брусо 
латилиб, улар ор1̂ али тортиш болтлари утказила 

Бетонлаш тугаб, бетон-цотганидан кейин 1̂ ол 
лан бир ва 1̂ тда тортиш болтлари } а̂м ажратиб 
бруслардаги тешиклар бетон 1̂ оришмаси билан 1 

Баланд деворларни (164-раем) бетонлашда!^ 
ул-аб, ь^олипларнинг баландлиги аста-секин ошт-
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р 7 га тушади. 
зн булиши учун 
*

тулдира борган 
олиб ташлана- 
утгач, тортиш 

) чи1̂ ариш осон

клар 9 з^ам иш- 
,и.
шлар, улар би- 
олинади, бетон 

улдирилади. 
элип шчитлар 2 
риб борилади,



164- раем. Баланд бетон девор 
1^олипини урнатиш:

1— 1\0вургалар, 2— 1̂ олип шчитларн, 
, 3 — тортцилар

бунда шчитлар баландл-игини ошириш осон булиши учун шчит­
ларнинг :1̂|0рурралари 1 йирма булиши мумкдн.

Деворлар 1̂ олипини урнатишда {^олипнинг тиклигини шовун 
билан, шчитлар орасидаги масофа андаза билан текшириб тури- 
лади. Бетон 1̂ уйиш ва 1̂ тида цолипнинг тиклиги ва 1̂ т-ва1̂ ти билан 
текшириб турилади, зарур булган з^олларда ¡^олиннипг деворлари 
тирговучлар 1̂ уйиб ёки {^ушимча равишда тахта 1̂01̂ иб мазикам- ' 
лавади. 5^еч ва 1̂ т бетонлаш процессида деворларнинг буртиб чи- 
1̂ ишига йул 1̂ уймаслик керак, чунки буртиб чир ь̂ а̂н жойда девор 
1̂ алинлашиб чиг^ади.

Бетон 1̂ оришмасини тартиб билан пухта зичлаш керак, бунда 
1̂ олип деформацияланмаслиги ва шчитлар орасидаги ички улчам 
узгармаслиги лозим.

Панель (165- раем) шчитлардан поналар ва кашаклар ёрдами­
да йирилади. Кашаклар (166-раем) 1̂ ир1̂ ими 40X180 мм ли тах- 
тадан ясалади.

ЦНИИОМТП институти ажратиладиган-кучириладиган «Мо­
нолит-72» в;олипи асосида термореактив 1̂ олип шчитларининг кон- 
етрукциясини ишлаб чиедан. Бундай 1̂ олиплардан фойдаланил- 
ганда янги г^уйилган бетонга шакл бериш билан бирга унга исси!^- 
лик (электрик 1̂ издирищ) ишлови з^ам бериш мумкин.

Колип шчити (167-раем) 1̂ уйидагича тузилган: пулат палуба- 
нинг ички еиртига электрик иеиткичлар 2 маз^камланадиган диа- 
метри 3 мм булган еимдан ясалган кляммерлар 3 пайвандлаб 
ёпиштирилган.

Шчитнинг кундаланг 1̂ овурралари уртасига электрик иситкич- 
ларпинг учлари уланган вилькали ажратгичли кронштейн болт- 
лар ёрдамида бириктирилган. Электрик иеиткичлар устига 10—
15 мм масофага исеи»;лик иерофиг^а камайтиришга мулжалланган 
юп1̂ а алюминдан ясалган 1̂ айтаргич экрани жойлаштирилган.

Шчитнинг ички орали 1̂ лари олак-намат плиталар билан 40 
мм 1̂ алинликда тулдирилади. Плиталар ёки чипта тушашдан ол­
дин шиша матодан бир [^ават ураш маа^садга мувофи!^. Иеиткич 
устидан шикастланишдан еа!^лаш учун 3 мм ¡^алинликдаги фанер
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165- раем. Бир хилдаги инвентарь 166- раем. Универсал ш | 
шчитлардан йигилган панель; йириладиган унификфия  

1 — тортувчи болтлар, 2 — цолип шчити, 1^олип (1^амрагич)
3 — кашаклар, 4 — диагояал бирик- 

тирилган ёгоч, 5 — пона

ёки 0,5 ММ калинл'икд'а листавий пулат (шчитга 
билап з^имояланган. Термореактив 1̂ олип паеайтир вчи траисфор- 
маторлардан инвентарь та!^си'млаш {^урилмаеи ор1 али тйъминла- 
нади. Иеиткичнинг йул ¡^уйилган 1̂ изиш темперг гураси 800°С. 
Иеиткич еифатида КНМС (НХ) (ТУ 16. 06—467-|-69) маркали 
кабелдан фойдаланилади. .



168- раем. 1^ир1^ими катта булмаган тоннелнинг думалатиладиган колип:
а — умумий кУриниши, б  — и,нсмларга аж раладиган к^чма туб колипи. в —  цолипнини 
ишлатиладиган ^^олати, г — ^олипнинг жойдан жойга кучиришдаги }^олати; I — тицин, 
2 — полоз, 3 — ташци колип кружалоси, 4 — ички колип кружалоси, 5 — поналовчи тахта, 
6 — кружалоларнинг юкориги томонини, бнрлаштирувчи тахталар, 7 — м уваккат кергм, 

8 ~  болт, 9 ~  ж уф т пона, 10 — хари

Колип ахлатдан, 1̂ ордан, яхдан тозаланган ва олдиндан бир оз 
иситилган грунтга урнатилади. Электрик иеиткичлар тахминан 
бетон 1̂ уйилишига ярим соат 1̂ олганда уланади.

Бетон 1̂ оришмасиниииг температураси 5°С дан паст булмас- 
лиги лозим. Иситиш, одатда, икки сутка давом этади. Бундай ! о̂- 
липдан фойдаланиш бетон 1̂ уйиш жараёнини тезлаштиради ва 
мез^нат сарфини 15—20% га камайтиради (ЦНИИОМТП маълу- 
мотларига кура).

Думалатиладиган 1̂ олиплар (168-раем) тоинеллар, тиндир- 
гичлар ва боии^а иншоотларни бетонлашда ишлатилади. Утма 
тоннелларнинг думалайдиган у  . и п и  еиртига йунилган тахталар 
1̂ ой^илган ички ва тайней круж..,о  (ёй) лардан тузилган.

Думалатиладиган 1̂ олип ханда!^ тубидаги бетонга ёт1̂ изилган 
ти1̂ инларга маз^камлаб х^уйилган туеинлар 10 да думалайди; 
Кружалоларнинг пастки 1̂ ирраларини бнрлаштирувчи тахталар,
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яъни полозлар 2 йуналтирувчи вазифасини ба 
ларни туррилаш учун ва думалатиш олдидан т> 
налар 9 дан фойдаланилади. Кружалонинг ю!^ор 
талар 6 билан бириктнрилиб, улар орасига по1 
куйилади.

Таш 1̂ и ва ички 1̂ олиплар уртасида аниц ул 
у-чун улар орасига ва 1̂ тинча кергилар 7 1̂ уйила/ 
! и̂ 1̂ олипларнинг пастки 1̂ исми бир-бирига бол 
бириктприлади. ^олип олдиндан 1̂ азилган ва ту 
зилган ханда 1̂ ларга урнатилади. Бетон 1̂ оришма 
1̂ олипнипг вертикал белгиларга писбатан тугр! 
1̂ олип у 1̂ ннинг 1̂ урилаётган канал у 1̂ ига мос ке. 
ди. Колип текширилиб маз^камлаб булингандан 
киришилади.

Думалатиладиган 1̂ олиплар билан катта улч 
бетонланади.

1^олип урнатишдаги умумий талаблар. ^олиЬ 
лишда унинг туррунлигини устунлар билан тат 
мустаз^кам асосга урнатиш ва тиргак ва каш ак 
лаб маз^камлаш лозим. Бетонлаш ва 1̂ тида I^oл  ̂
буртиб чи1̂ ишига, яъни деформацияланишига й 
рак. К^олип урнатиладиган замин текис, баланд 
сиз булиши керак. Янги тукилган ва шиббаланм 
суриларни, 1̂ олипларни (чукиши мумкин) 1̂ уйма 
воза остига 1̂ алинлиги 50 мм булган тахтадан 
бунда юп1̂ а тахталар эгилиши мумкин булгани 
майди. Шчитларни урнатишда уларнинг бир- 
туришига эътибор бериш керак.

Колип ичига арматурани ^/рнатишдан олдин, 
урнатилганлиги, маз^камланганлиги з^амда ти 1̂ и 
лиги, шчитли ва учма-уч бирикишларнинг зичл1 
К^олип улчамининг туррилиги пулат метр билаг 
шайтон билан, колонналар 1̂ утисининг тиклигр 
билан текширилади.

Тайёр ¡^олипни мастер ёки прораб щ б у л  
урнатишда тутиб турувчи сурилар ва маз^камл 
¿^уйиладиган четга чи1̂ ишлар 30- жадвалда келт

Бетонлаш олдидан 1̂ олип ахлат, лойдан,
тозаланади, {^олипдаги тирь^ишлар беркитилал|и 
ладиган г^олипларнинг сирти петролатум-кероср 
соляркали ёки парафин-соляркали мойлар б 
Мой темир-бетон конструкции^чнг муста>^камлр 
маслиги ва уларнинг сиртчда 'л-и 1̂ олмаслиги 

К^олипни бузиб олиш. БетонГ~|гишли мустаз^! а 
нидан кейин буюртмачининг рухсати билан 
ишчиларнинг узлари бузиб оладилар. Колипни 
бетон ва ь^олипнинг бутунлигига путур еткаэм 
олиш лозим. К,олип тубини тутиб турадиган уст
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саради. Колип- 
шириш учун по- 
ги цисмига тах- 
аловчи тахта 5

ам )^осил 1̂ илиш 
и. Ички ва таш- 
глар 8 ёрдамида 
Зига бетон ёт1̂ и- 
[^уйишдаи олдин 

турганлиги ва 
лиши текширила- 
крйин бетонлашга

мдаги каналлар

ни монтаж р;и- 
минлаш, уларни 
ар билан яхши- 

пнинг чукишига, 
л 1̂ уймаслик ке- 
ва паст жойлар- 
ган грунт устига 
слик керак. )^а- 

усин ташланади, 
чун тавсия этил- 
Зирига зич тегиб

1̂ олипнинг турри 
лар урнатилган- 
гн текширилади. 

горизонталлиги 
рамкали шовун

^илади. Колипни 
шишлардаги йул 
Ир илган.
)матура зангдан 

Ардариб 1̂ уйи- 
нли, петролатум- 
лан мойланади. 
гига путур етказ- 
<ерак. 

мликка эришга- 
;та урнатадиган 

эз^тиётлик билан, 
асдан ажратиб 

нларни ён колип-

к; ш



Д || яти^-щи 'I

лар олингандаи ва 1̂ олип олинаётган элементлар ва тутиб турув­
чи конструкциялар куздан «ечирилганидан кейин олинади.

К,олипни бузиб олншдан олдин шчитларнинг маркировкаси 
белгиланиши лозим. Ажратиб олинган црлип элементлари эз^тиёт- 
лик билан олиниб, бетон 1̂ олди1̂ ларидан металл чутка билан то­
заланади ва чи1̂ иб турган михлари сугуриб олинади. {^олипларни 
бузиб олишда михсугиргич ломчалар ишлатилади. 1̂ олипларни, 
одатда, икки дурадгордан иборат звено бажаради.

Цолип урнатишдаги хавфсизлик техникаси ]^оидалари. Купин- 
ча 1̂ олип ердан анча баландда урнатилади, шунинг учун бу ишни 
бажарганда хавфсизлик техникаси ]^оидаларига 1̂ атъий риоя ци- 
лиш керак.

30- ж  а д в а л

Колил, уни ушлаб турувчи ^авоза ва тнрговучларнинг уриатилишидаги йул 
цуйилган четга чи|^ишлар (СНиП 111-В. 1—70)

^1етга чи^пшлар
Четга чицишларнинг 

катталиги, мм

Колипнинг эгри- 1̂ ия кисмлари таяннб турадиган эле­
ментлар (устун, тиргаклар, тортцилар, ригеллар, ха ­
рилар) «орасидаги ?;амда }^авоза устунларига 1̂ 0 1^ила- 
диган керги— тахта, поналар орасидаги маеофалар- 
нинг лойи?^ада белгиланган маеофадан четга чи^иши:

узунлик буйича )^ар 1 метрда ± 2 5
бутун пролёти буйича энг купи ± 7 5
К1ОЛИП юзасининг -хамда улар кесишган чт щ лар-  

нинг вертика'лдан ва лойихадаги 1̂ иялнгидан огиши;
баландлик буйича ;^ар 1 метрда 

конетрукциянинг бошидан охиригача;
пойдеворларда ........................................................................  20
яхлит (монолит) ёпмаларни кутариб турувчи 5 м 

дан баланд булмаган деворлар ва колонналарда . . 10
5 м дан баланд шундай девор ва коленналарда 15
блоклар билан богланган каркас колонларда . . 10
тусин ва пешто1^ л а р д а .......................................................  5
К,исмларга ажратиладиган-кучириладиган )^олип 

укларининг лойи!^адагидан огиши:
пойдеворларда 15
девор ва колонналарда 8
тусин, хари ва пештокларда 10

Думалатиладиган цолнп укларининг иншоот унлари- 
дан огиши 10

1^олип 1̂ утиларининг ички улчам (кнркими)даги та- 
фовут ва девор ¡^олипининг ички ю за л а м  орасидаги 
масофанинг лойиг^адаги улчамдан ч е т г '^ к й ш и  + 5

Колипиинг узидаги эгрилик (икки Ча билан
улчангандаги) Й9 \

■¿1Г, (  ■''
Осиб 1̂ уйилган 1̂ олипларии Урнатишда сурилардан фойдала­

нилади. Сури урнида яшиклар, гула ва бош 1̂а нарсалардан фой- 
даланиш та 1̂ и1̂ ланади.
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; 1,5 м дан балаидда туриб ишлаганда ён атрос 
лари урнатилган булмаса, ишчилар махсус илмо1 
мар та 1̂ иб ишлашлари шарт.

Колип 1̂ уришда бир вертикалнинг икки яруси 
сат этилмайди. Бир вертикалда туриб фа}^ат пас 
ларни з^имоя р^иладиган туси!^ булгандагина рух1

Колнплар урнатиладиган иш жойи яхши ёрит
Епмалар учун 1̂ олип 1̂ ури'шда,ундаги тешик 

дан паст булмаслиги керак.
Епма билан баравар баландликдаги дераза в 

5̂ ам шчитлар билан тусилган булиши лозим.
Шчитлар, тахталарни улардаги михларнинг 

турадиган 1̂ илиб тушаш керак.
Колип иш бош!^арувчи мастер рухсати била

6 м дан узун конструкциялариипг ¡^олиплари 
бош инженерн рухсаТи билан бузилади. Бузи 

' 1̂ олип элементларининг тушиб кетмаслик чо 
керак.

КоЛипдан чи1̂ 1̂ ан элементларни ра материал 
га тахлаш, уларни 1̂ урилаётгаи объектдан таш; 
кин эмас. К,олипдан бузиб олинган материалла 
шириш, михни олиш, сортларга ажратиш ва шта 
керак.

4 4 -§ . ЁРОч конструкцияларни антисептиклаш

Егочни чиришдан са 1̂ лаш учун конструктив 
ва махсус тадбирлар курилади (антисептиклан

Конструктив тадбирлар деганда конструю 
тилган ва[^тида тегишлича 1̂ уру1̂ са 1̂ ланиши ва 
да шамоллатиб турилиши тушунилади.

Ишлаб чиь^ариш тадбирлари деганда, !^ур 
ёгоч конструкциялар, ёгоч материаллар намлап 
шининг олдини олиш пазарда тутилади. Бунда 
нишга топшириш вацтида барча ёгоч констру! 
лиги нормадагидек булади.

Махсус тадбирларга ёгочни’чиришга 1̂ арш 
киради.

Ёрочларни антисептиклашда сувда эрнтилг 
мадаги мойли ва паста кури1'д1шидаги антис 
ладк. м

Антисептиклар ёнгин жчда^^г^н хавфсиз, ;■ 
ажралиб чи1̂ майдиган, ёрочел |ии Ю1̂ адиган 
чу1̂ урлнкда сингадиган ва ёрочькиг пиши1̂ лиг 
диган, металлни занглатмайдиган, ёгочга шим 
вар^тида температура таъсирига чидамлн булии
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а .^имоя туси!^- 
и с з 1̂ лагич ка-

ишлашга рух- 
а ишлайдиган- 
т этилади. 
шши керак. 
р камида 1 м

эшик уринларн

и пастга 1̂ араб

бузиб олинади, 
ташкилотнинг 

олиш ■ ва 1̂ тида 
ларини курнш

цчрни сури усти- 
б юбориш мум- 
и аста ерга ту- 
лларга тахлаш

ишлаб чии^ариш
и).

яларнинг ишла- 
унтазам равиш-

[иш жараенида 
пининг ва чири- 
инони фойдала- 
ияларнинг нам-

антисептиклаш

органик эрит- 
никларишлати-

харли моддалар 
талаб 1̂ илинган 

1и камайт;ирмай- 
зиш ва суркаш 
лозим. .



Антисептиклар шимдирилишн керак булган арралаш мате- 
риаллари, деталларнинг пустлоги олиб ташланган, лойдан тоза­
ланган, тур ва намликлари буйича сортларга ажратилган булиши 
керак.

Антисептикларни 1̂ ийин сингийдиган ёгоч элементларга яхши- 
ро1̂ сингдириш ма}^садида ({^арагай, арча, пихта, тилороч узак- 
лари) 15 мм чуь^урликда тешиб чикилади.

{<^урйлиш конструкцияси злементларига мойсимон антисеп- 
тпклар 1̂ уйидаги усуллар билан шимдирилади:

цилиндрлар ичида босим остида;
ю1̂ ори температурали исси1̂ -сову1̂ ванналарда;
иссии^-совуд ванналарда.
Бу усуллар билан Ю1̂ ори, вольтли линияларнинг . таянч эле­

ментлари, сув сащ я  узгарвб турадиган зонадагн ¡^озиа^лар ва 
устунлар, градирнялар, сурориш системаларининг элементлари 
шимдирилади.

Шпаллар, утказиш ва куприк бруслари, куприк юриш 1̂ исми- 
нинг пастки тушамалари, 1̂ ози1̂ лар ва грунт еиртига Я1̂ ин устун­
лар ю!^орида курсатиб утилган усуллардан ташкари, 200 маркали 
антисептик пасталар билан з^ам ишланади.

Антисептик ишлов бериш усуллари )^амда сайоат, жамоат ва 
уй-жой биноларининг ишлов берилиши керак булган элемент­
лари руйхати 31-жадвалда келтирилган.

Исси1^-совуц ванналарда антисептик шимдириш. ё р о ч  к о н с т -  
рукцияларнинг элементларига антисептикларнинг сувдаги эрит- 
маси ёки мойли антисептиклар исси1̂ -сову}  ̂ванналарда шимдири­
лади.

Антисептик 1̂ иш ва 1̂ тида шимдирилганда ёгоч иесик хонада 
камида 24 соат са{^ланади.

Егоч (арралаш материаллари, конструкциялар элементи ва 
бошк;алар)га сувда эритилган антисептиклар шимдириш учун 
улар антисентикнинг 90—95°С гача иситилган сувдаги эритмасига 
(ваннага) солиб 1̂ уйиладй. Исси!^ эритмада са]^лаш муддати 
ёгочнинг намлигига ва элементларнйнг кесимига борли!^. Эритма 
сатз^и ёроч сат:!^идан 100 мм Ю1̂ ори туриши керак. Ероч иссп!^ ван- 
нада саклаб булингач, ваннанинг остки томонидан температура- • 
си 20—30°С булган сову!^ антисептик эритма юборилади. Шу би­
лан бир ва 1̂ тда иссии  ̂эритма юкрриги трубопровод ор}^али байка, 
ундан ёнидаги ваннага з^айдаб чи 5̂ арилади. Исси!^ эритма урнини 

- сову}^ эритма эгаллашига 5 ^ 7 вакт кетади.
Исси1̂ -сову1̂ ванналарда д авв * й т и с еп т и к л а р  шимдирилган­

да эритма температураси ис| Уда 90— 110°С ва совук ван- 
нада 50—60"С булиши лози?

Сингдириш сифати антпс. ___  /ёгочга сингиш чу1̂ урлиги
билан характерланади. НатрСц^^^Зритнинг сувдаги эрнтмаси 
солинган исси1̂ -сову1̂  ваннад1^ ^ И м д и р и ш д а  ёрочнинг пустло!^ 
ости 1̂ исмига антисептик кам ид^Ш  мм,чу1̂ урликда, сиртки узак 
1̂ исмига камида 2 мм чу!^урликдй, шимилгунча ваннада тути- 
лади.'
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Аитяселтиклаш усуллари 1̂ амда ишлаб чи1̂ ариш, жамоа-^ 

нинг ишлов берилиши керак булган элементла

31- ж а д  в а л 

ва уй 'ж ой бинолари- 

и руйхати

Антисептик ишлови берила­
диган кон<;трукция элемент­

лари
Ишлов бериш усули

псептикларнинг бгочга 
1НГИШ чукурлиги, м м

лок ос-
1<ИСМИ ¡^зaк кисми

Ишлаб ницариш, жамоат ва уй-жой 
бинолари

Юк кутарувчи конструк­
циялар, аркалар, рамалар 
ва бош 1̂ алар

Панелли тусма конст­
рукциялар элементлари; 
каркаслар, бобишкалар, 
уствдймалар, шчитлар ва 
таш 1 и̂ девор 1^о1^малари

Елимланган фанер па- 
■неллар ички бушлиги- 
иинг сирти. Елимланган 
фанер панеллар ёпма 
тушамаси остидаги таш- 
Ĵ и сирт

Ёгочнинг металл, бетон 
ва ТОШ билан уланган 

ж ойлардаги конструк-' 
ция элементлари

Ёпма ва . поллар; балка, 
ту'син, хари, ён брусли 
тусинлар, накат, паркет- 

ости пол туш амаси
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100 ёки 200 маркали ан­
тисептик пасталар билан 
ишлов бериш

Босим остида антисептик 
сувли эритма шимдириш

Иссиц-совуц ваннада ан- 
тисептикнинг сувли эрит- 
масини шимдириб, сунг­
ра гидроизоляциялаш  
100 маркали антисептик 
пасталар билан ишлов 
бериш
Антисептикларнинг ю 1̂ о- 
ри концентрацияли эрит- 
маси билан гидропульт- 
лаш'

Антисептикнияг ю»;ори 
концентрацияси эритмаси 
билан гидропультлаш

Органик эритгичлн орга­
ник антисептиклар билан 
ишлов берпш

100ёЛ"‘ '•
м аркг^уг'»^  Х1ПТИК нас­
тала;, \ “ ^ии бериш

'Ч Ь К и Г  п/ 
Исси!^-СЗН, ёРйинада аи- 
тисепти’Ч И Д ^ увли эрит- 
малари 1 Г|мдирилиб, ке- 
?1ин гид1,оизоляцияланади

10

10

1,5

10

0,5

0,5



31- жадвалнинг давоми

100 ёки 200 маркали ан­
тисептик пасталар билан 
ишлов бериш  
Антисентикнинг юцори 
концентрацияли сувли 
эритмаси билан гидро- 
пультлаш

Д ур а дго р л и к  бую млари

0 ,5

Д ераза ва эшик блок­
лари (ташци деворларга 
теккан ж ойларда пери- 
метри буйича, намлиги 
оширилган хоналарда)

Органик эритмали (орга­
ник) антисептиклар
билан ишлов бериш 1,5 I

100 маркали антисептик 
пасталар билан ишлов f

Зериш — ■—

Tycuh¡ конструкцияларининг термоизоляцион 
1̂ атлами

ЁРОЧ толали, ёгоч-1^и- 
пи1  ̂ ва тврфли плиталар

Завод шароитида тай- 
ёрланганда антисептик Паррон
)^имоялаш
100 маркали антисептик 
пасталар билан ишлов 
бериш

Бош 1̂ а антисептикдан фойдаланилганда шимилиш чу1̂ урлигини
7 мм гача камайтириш мумкин.

Мойли антисептиклар шимдирилганида ёгочнинг пустло1̂ ости 
1̂ исмига камида 15 мм, узак 1̂ исмига 5 мм чу1̂ урликда шимилиши 
керак.

Антисептик модда рангли булса, антисентикнинг ёгочга 1̂ анча 
чуцурликда шимилганлиги ёгочнинг рангига 1̂ араб, фторли (ранг- 
сиз) антисептиклар ишлатилганда эса индикаторлар (темир- ро- 
даниднинг спирт-эфирдаги эритмаси ёки цирконализаринли реак­
тив) ёрдамида aниí^лaнaди. Сув^к эритилган антисептикларни 
(фторли тузларни) сингиш н ( | | | |^ Ц | |а м л и ги  25% гача булган бир 
куб метр ёгоч учун 80 дан V тузи эса 2,5 дан 3,5
кг/м^ гача. Мойли антиселт сарфи тахминан 75—90
кг/м».

Кигиз, каноп лоси ва ш у м ц н ц н р с  органик материалларга 
сувда эритилган антисептикл!^^^Н ^ ванналарда шимдирилган­
да фторли антисептикларнинИ ^И К атураси  90—95°С, фенолли
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адтисептикларники эса 60°С булиши керак. Каноп лоси, кигиз 
антисептик сингдирилгунча ь^урук булиши керак, шимдирилгани- 
дан кейип намлиги 12— 15% булгунча {^уритиладп.

Антисептик эритманинг огнрлиги материал огирлигпдан икки 
з^исса кам олинади, яъни 100 кг материалга 50 кг антисептик i^y- 
Йиш керак.

Курилиш конструкциялари ва буюмлари элементларига анти­
септик пасталар билан ишлов бериш. Конструкция ва буюмлар­
нинг элементлари пасталар билан ф а 1̂ ат антисептиклаш 1̂ урил- 
маларидан узокда жойлашган бпнолар ва иншоотлар 1̂ урилиши- 
да, биноларни реконструкция г^илишда, ало 1̂ а линиялари ва 
электр узатиш линиялари (III классгача) таянчларни урнатишда, 
шпаллар ётцизпшда ва бошр^аларда ишлов берилади.

Намлиги 45% ва ундан орти!^ булган .ёгоч элементларга, шу- 
иингдек, фойдаланилаётганда намланиб турадиган буюмларга 
(тусинларнинг деворларга ¡^^йиладиган учларига) антисептик 
пасталар суркалади.

Пасталар одатда заводда тайёрланиб, 1̂ урилишга тайёр з̂ о- 
латда келтирилади. Антисептиклаш ма 1̂ садида »;уйидаги паста­
лар ишлатилади; торф кукуни !^ушнб натрий фторндда тайёрлан­
ган экстрактли паста; натрий силикат-фторид ва кальцинация- 
лангап содада тайёрланган экстрактли паста; гил 1̂ ушиб ва суль­
фит спиртли барда аралаштириб натрий-фторидда тайёрланган 
паста; гил аралаштириб битум ва бош!^а моддалар 1̂ ушиб нат­
рий-фторидда тайёрланган ласта ишлатилади.

Пасталар нкки хил маркали— 100 ва 200 маркада ишлаб чи- 
1̂ арйлади, улар таркибида тегишли' равишда 100 ва 200 г анти­
септик булади.

Агар пасталар заводда тайёрланган булса, у з^олда 1 м  ̂ юзага 
100 маркали пастадан 250 г, 200 маркали пастадан 500 г з^исоби- 
да сарфланади.

100, маркали паста буёк ёки гидропульт билан пуркаладн. Шу- 
нингдек, конструкция элементларини 100 маркали паста билан 
паста солииган ваннага ботириб з^ам ишлов бериш мумкин. 200 
маркали паста махсус механизмлар ёки чутка билан суркалади.

Егоч сиртига пастани бир текис 1̂ атлам 1̂ илиб суркаш керак. 
Очи!^ иншоотлар элементлари (таянчлар, 1̂ ози1̂ лар ва бош1̂ алар) 
паста р^атлами устидан гидроизоляция 1̂ оплам билан з^имоялана- 
ди. Агар теварак-атроф темиератураси паста суркаш ва11̂ тида 0°С 
дан паст булса, паста суркашдя^н олдин 30—40°С гача иситилади.

Сувда эрйтилган антисепти [ . i  билан ишлов бериш аммоний 
кремнефторид натрий пентаз^/^ ■ - лят кейинчалик нормал нам- 
ликдаги шароитда ишлатиХ''/^гт'1{^н х|рнструкция элементларини 
ва 1̂ тинча, {даигунча 2—3 oi? ку^йшга мулжалланган. Эрит­
ма концентрацияси 8 % га -чьинг прИ керак.

1ч,оришма 1̂ уйидагича и ..,-ан, Температураси 80—90°С
ли ĥ añHOi  ̂ сувга олдиндан уьи 'чи '^ '^  (кесаксиз) антисептик тузи 
ташл<1нади ва аралашма Ty.^..t,^'H эриб булгунча, 30—40 мин
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аралаштирилади. Аралашма тиндирнлади, кейин эритма ёгочга 
гидропульт ёки пуркагич билан пуркаш учун тайёр з^исобланади.

5^авонинг температураси— 10°С гача булганида эритма иш- 
латилишдан олдин 40—45°С гача иситилиши керак. Икки марта 
нуркалганда 1 м2 юзага эритма сарфи 600—700 г ни ташкил 1̂ и- 
лади. Зарур з^олларда конструкция элементларини буриб з^амма 
еиртига эритма пуркалади.

Ёгочни (ласта ва мойли антисептиклар билан) антисептиклаш 
ишларини икки кишидан иборат звено бажаради.

Нам шароитларда фойдаланиладиган антисептикланган де- 
таллар ва буюмлар гидроизоляцион 1̂ оплама билан з^имояланади. 
Бунинг учун БН-П1 ёки Б Н -IV маркали иситилган нефть битуми; 
«Б» маркали тошкумир локи; БН-Н1 ёки Б Н -IV маркали нефть 
битуми ̂ 75% ) ва эритгич (25Vo); БН-1П ёки Б Н -IV маркали 
нефть битуми (53%), ёгоч смоласи (1,5%), уювчи натрий (0,5®/о) 
ва сув' (45%) дан иборат битум эмульсияси ишлатилади. 1 м  ̂
юзага 1,5 кг аралашма еарфланади.

Ёрочни антисептиклаш да хавфсизлик техникаси. Антиеептик- 
лар одам организмн учун хавфли булган заз^арли моддадир, шу 
сабабдан улар билан ишлаганда хавфсизлик техникаси 1̂ оидала- 
рига ва ишлаш (мез^нат) гигиенасига риоя 1̂ илиш керак.

Антисептиклар билан ишлашга 18 ёшдан катта булган, хавф­
сизлик техникаси буйича инструктаждан утган ишчилар дуйила- 
ди. Щуни унутмаслик керакки, тананинг з^имояланмаган 1̂ иемига 
тушган антисептиклар терини яллиглантиради ва каеаллантира- 
ди, шунинг учун антисептик билан ншловчилар махсуе кийим- 
бош, пойабзал ва з^имоя кузойнаги билан таъминланищи керак. 

.Куйган, териси яллигланган ёки шилли!^ пардалари шамоллаган 
шахелар антисептиклар билан ишлашга 1̂ уйилмайди. Антисептик­
лаш булимида, цехида ишловчилар учун кийими алмаштирадиган 
махсуе хона, умивальник ва или!^ душ булиши керак.

Антисептикларни сщ лаш  ва тайёрлаш учун ажратилган жой- 
лар ут учиргирлар, 1̂ ум в а. сув билан таъминланиши керак. Иш 
жойида биринчи медицина ёрдами курсатиш учун ёпи}  ̂ аптечка 
булиши,лозим.

Антисептиклаш булимида, цехида бош1̂ а ишларнн бажаришга 
рухсат этилмайди. Ишдан кейин антисептиклаш асбоблари пас- 
тадан тозаланади ва махсуе хонада еа!^ланади.

45- §. Ёрочларни ёнриндан й
Ероч ёнмайдиган булиш  

сую 1̂ ликлар шимдирилади  
нади.

Сую1̂ ликлар конструкц 
ган ёроч 1̂ и€мларига з^амдг 
хоналарда ишлатиладиган к 
шимдирилади.

- ^ а  енриндан з^имояланувчи 
^махсуе парда з^осил кили-

оеита таъсир этмайди- 
лиги 75% гача булган 

ларнинг ёгоч к;исмларига
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ЁРОЧ буюмларга антипирен босим остида исси1̂ -сову.ц ванна­
ларда шимдирилади ёки краскопульт билан пуркалади.

Антипирен шимдириладиган ёгочнинг намлиги 25% дан ортик 
булмаслиги, сую1̂ ликнинг температураси эса 60—80°С булиши 
лозим. Антипирен ёгочга яхши шимилиши учун буюмни санчиб 
тешиш керак. Суюкликнинг шимилиш чуь^урлиги (антипирен 
рангига 1̂ араб) ёроч рангииинг узгаришига цараб ёки реактив 
(бензидиннинг сирка кислотасидаги эритмаси) ёрдамида ани1̂- 

ланади.
Егоч конструкция з^амда буюмларга ёнгиндан з^имоялайдиган 

сую 1̂ лик шимдириш усули 32- жадвалда келтирилган.
Ёрочни ёнишдан са 1̂ лаш учун ёнриндан са1̂ ловчи сифатида 

сульфит ишдори (25%), лой (50*/о), сув, (25%) дан тайёрланган 
сульфит лойли паста суперфосфат (70%) ва сув (30“/о) дан тайёр­
ланган суперфосфатлн паста, сундирилган оз^акдан (сув билан 
2:1 нисбатда) 74% ми1̂ дорда, лой (4 % ),о ш  тузи (11%), сув 
(11%) дан тайёрланган ИГС паста ишлатилади.

Бу пасталарнинг з^аммаси з^ам ёгочга'икки марта, яъни икки 
1̂ атлам кклнб  суркалади. Иккинчи (^атлам биринчи цатлам {̂ у- 
ригандан кейин суркалади. 1 юзага ёнгинга [^арши суркама 
сарфи: сульфит лойли паста учун 1000 г/м^, ИГС— 1400 г/м^.

Ёнгиндан са 1̂ лаш 1̂ опламалари сифатида. суркамалардай таш- 
1̂ ари икки марта суркаладиган (суркама сарфи 500 г/м^) ФАМ 
типидаги буё1̂ лар; турт марта суркаладиган (суркама сарфи 600 
г/м2) ПВХО буёри, икки марта суркаладиган (сарфи 390 г/м^) 
м х е  буёри; уч марта суркаладиган (сарфи 500 г/м^) СК-Л буёри 
ишлатилади.

Ёнриндан сар^лаш буё 1̂ ларини суркашдан олдин обдан к;ориш- 
тириш керак, аралашмада 1̂ умо1̂ лар ва 1̂ отган булаклар булмас­
лиги керак.

Пасталар, буёр^лар з^аво температураси 4- 10°С дан паст бул- 
маганда ва нисбий намлик 70% булганда суркалади.

Егоч (конструкцияларга пасталар ва  буё^^ларни исс»}  ̂ вак;тда, 
куннинг тирида суркаш ярамайди.

46-§. Прогрессив материаллар ва конструкциялардан фойдала- 
ниб дурадгорлик ишларини бажариш

К^урилишда поллар тушаш учун синтетик материаллар асоси­
да тайёрланган ёгоч толали ва ёроч-к;ипи1̂ ли плиталар, плинтус­
лар ва ёпмалар 1̂ улланилади •/¡‘’'•^онлаш учун рулонли, плитали, 
листавий ва бошка материа;;^^.^. Л^Ыб чиь^арилади.

ЁРОЧ толали плиталар /-Т;^н юмшо!^, ярим юмшо!^,
тик вя ЖУЛЯ кяттик к!Г ‘й^-^'1т н  хмлщарилади. Бундай таш 1̂ а-

махсус плиталар з^ам бор.
!^атти1̂  ва жуда ь^аттик кп /а  ̂ -̂ -ичн х' 
ри, поллар тушаш учун "^ии

Юь^орида айтиб утилГ^ чкинг
1 ,.

1Н юмшо!^, 1̂ атти1̂ плиталар 
ва полларга тушаладига;^ * v^̂ 'aн, е ^ н г  куп ишлатилади.

Таш(^и деворлар ва пэУ’’« ' ч ^ у н и  исси1̂ -совуедан з^амда то- 
вуищан, шунингдек, завоАд'^и^'^Мб чи1̂ арилган уйларнинг ички
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• V'

32- ж а д 8 а л

£роч конструкциялар ва буюмлар элементларининг ёнриндан э^нмоялаш
усуллари

Ёнгинга каршн пшланадпган «гоч конструкциялар ьа 
буюмларннпг элементларн Ёнгпнлан :4имоялаш усуллари

Ероч деворлар. пардеворлар, ёпмалар. Мол сац- 
лаш, 1\имматлн ускуна ва материаллар сацлашга 
мулжалланган ишлаб чи1̂ ариш риш тин бинолар- 
нинг пардевор за  ёпмалари

I ЁРОчдан ц и л и н га н  бир  1^аватли в а  к у п  к а в а т л и
! + у й л а р д а г и  ёроч зи н а  в а  з и н а  с у п а ч а л а р и

Стропил, обрешётка ва чордо1\  ёпмаларинииг 
элементлари, фермалар, аркалар, прогонлар ва 
бош 1^а юк кутарувчи конструкциялар:

уч к а̂яат ва ундан баланд риш т биноларда

моллар, «¡имматли ускуналар ва материаллар 
са|^лашга мулжалланган ишлаб чш^ариш ва 1^иш- 
лоц хуж алик риштин ва ёгоч биноларида

бир ва икки !^аватли ёрочдан ясалган ж амоат  
биноларидц

К,ийин ёнадиган материаллардан ясалиши керак 
булган конструкциялар, буюмлар, ангарлар, гараж- 
лар, электростанциялар ва бош 1^а биноларнинг эле­
ментлари

«
Очи|^ иншоотларнинг элементлари: ёгоч куприк- 

лар ва бош 1^алар

1^алинлиги 15 мм дан кам 
булмаган суво 1̂ лн ёки ас­
бест-цемент листавий 
!\оплама

1^алинлиги 15 мм дан кам 
булмаган сувоцли ёки 
асбест-цемент листавий 
1^оплама

ЮК к^^-тариш деворларини, 
ворларни товушдан изоля! 
талар {^улланнлади. Улар^ 
ма-ён томларинп исси1̂-(̂  
ишлатилиши мумкин.

К^аттщ ёроч толали пли 
ноларининг купрок деворлар'

Ёнринга карши тузлар- 
нинг сувли эритмаси би­
лан сиртларга ишлов б е ­
риш

Енринга 1^арши буёц ёки 
суркама билан ишлов б е ­
риш

Шунинг ;узи

Ёнриндан сацлаш тузла- 
рининг сувли эритмалари 
билан цнлиндрлар ичида. 
босим остида сингдириш .

Ёнринга ь;арши тузлар- 
нинг сувли эритмалари 
билан босим остида шим­
дириш ёки иссиц-совук 
ванналарда шимди'риб,' 
кейцн атмосфера таъсири­
га 1̂ арши буё 1̂  суркаш

10 ёпмалар ^амда парде- 
омшок ёгоч толали пли- 
яноат биноларининг ён- 

ялаш максадида :?̂ 'ам

'ураржой ва жамоат би- 
^лаои ва шиплари пардоз-
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169“ раем .  ЁРОЧ т о л а л и  п л и т а л а р н и  щ и п г а  ж о й л а ш ! ^риш в а р и а н т л а р и

ланади. Буялган плиталар билан кухня, санит 
бораториялар, ошхоналар, магазинлар пардо; 
ларнинг усти ойнасимон, сув, кислота, бензин 
ли, совунли иссик сув билан ювганда емирилм 

¥^аттщ ёгоч толали плиталар, шунингдек- 
ган (стандарт) ёгоч уйларнинг сиртини копа 
эшиклар тайёрлашда кулланилади. Улар фане 

Ички деворларга коплаш учун улчамлари 
— 1600 мм ва калинлиги 4 мм булган каттик 
лар ишлатилади.

Егоч уйларнинг сиртига коплаш учун к;али1 
талар ёки калинлиги 3,2 мм ли (турсимон тс 
каратиб сувга чидамли елим билан елимланадрг 
ишлатилади.

Намлиги кескин узгариб турадиган бинола 
ларга коплаш учун плиталардан фойдаланиш 
чунки у деформацияланиб, улчамларини узгар 

Агар каттик плиталар урнатиб булингач, ь 
буяладиган булса, б^яшдан олдин жилвирлан 
гоз ёпиштириладиган плиталар жилвирланмай 

Шипларга материал ¡^аплаш. Биноларда шипл 1 
асосан буялган плиталардан *̂Ч̂ ДД,?»/1анилади 
шипнинг накши интерьерга.;/ ' V' Я^лича булг
ларнинг тахминий пардо// 5/ '  
тилган. Шиплар улчам.’;<и“ '^'^ ''  ■ 
ёки 600X600 ё 800Х80' , \'
Кичик улчамли плита.-Га 
сирида деформациялань-- 
мослаш кулай ва ремонт ¡,У’'И''‘з»у  ̂
ларни ок рангли буёк билдд^л.;.'К51
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;)^нтлари 
¿РО—3000 

лаклари 
ри намл 

устига 
1да алмаш 

1 плиталард

зия узеллари, ла- 
анади. Бу плита- 

таъсирига чидам- 
йди.
заводда тайёрлан- 
ашда ва шчитли 

р урнини босади. 
2700—3600X1220 
гоч толали плита-

лиги 6 мм ли пли- 
монини ичкарига 
ан) иккита плита

)да девор ва шип- 
авсия этилмайди, 
иради.
ойли буёк билан 
ди. Устига гулко-
^И.

рни коплашучун, 
Пардозланадиган 
ШИ мумкин. Шип- 
69- расмда курса- 
им булган яхлит 
билан коплаиади. 
1К узгариши таъ- 
арни бир-бирига 
ириш осон. Шип- 
н ясаш кулайрок-
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170-pacM. Î aTTHi  ̂ ёгоч толали плиталарни ма;^камлаш усуллари;

С — рёйкалардан килинган ёгоч каркасига, б — темир-бетон ёпмага мастика билан. в  — 
шипга ёпма чокларини ёгоч раскладкалар билан беркитиб ма.^камлаш; I — каттик тола­
ли ёРоч плиталар, 2— ёРОЧ каркас бруси, 5— мих, 4, б— чоклар (очиь; жой), 6— темир- 

бетон ёпма, 7— мастика, 8— ёпи 1̂ , 9— шуруп, iO— раскладка

Плиталар шипга (170-раем) михлар ёки шуруплар билан (кар- 
касга) ёки мастикалар билан маз^камланади. Кичик улчамли пли­
талар маетика билан бириктирилади. Бундан таш 1̂ ари, плиталар­
ни шипга ёгоч раскладкалар билан махкамлаш мумкин.

Ьруелардан 1̂ илинган каркас шип ёпмасига темир-бетон пли­
талар орасига 1̂ уйиб кетилган тир^инлар ёки ёгоч киетирмаларга 
михлаб ма:^камланади.

Плиталар каркасга 40 м 
дан 100— 150 мм оралатиб,’ 
тирилиши ва усти шпакл 
(намланишдан з^осил бул 

• плиталарни эгилишдан ег 
уланади. К,01̂ илган плита 
ШИ керак.

Плиталарни мастика б 
сининг сирти чанг, лой ва î o"

эди рухланган михлар би- 
,да мих 1̂ алио1̂ лари бо- 

к. Ишлатиш ва 1̂ тида 
;нгайиш натижаеида) 
‘;'мм зазор долдириб 

тугри чизикли були-

дан олдин шип ёпма- 
«»;ларидан тозаланади

279

1

W

и



1 7 1 -раем. Е роч толали плиталарни риштин деворлар!
буйича махкам лаш :

а — деворнинг умумий куриниши, б — маяк ва маркалар коне 
вор, 2 — маркалар, 3 — м аяклар , 4 — мастика, 5 — ёгоч толал 
керамик плиталар (плинтус), 8 — пол, 9 — ярим наттин ёго^

ришма

а м аяклар ва мармалар

струкцияси; 1 — гиштин де- 
плиталар, 6 — карниз. 7 — 

толали плиталар, J0 тг 1̂ 0-

ва цемент ёки цемент-о>^ак к;оришмаси суркаб чик;илади ва 1̂ ури- 
тилади.

Шипга ма?^камланадиган плиталар олдпндан 
лади, намланади ва пардозланадиган хонага 

Плиталар шипга казеин-цементли елим 
мастика билан ёпиштирилад),^4,Битум масти!
надиган плиталар на{йлац,'.,*'^да.?;^ Казеии-цементли мастика
(елим) плиталар перим»га;./^ 
тарзида 1—2 мм цат щ - ¡'̂ Р'1:} 
дойра шаклида, 200-71 ¡•та > т ‘'тн

' f í  '^1|ии
1 Ч К й а Г

мат тартибида cypкaOf'^
Битум мастикаси:..-ГЗ 

лам тарзида суркалада^. - _ 
Плитани елимлабё^т 

лан сир^илади. .'■ь
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ЙО мм 
эС

0 Ы ан 2 

7  , а д
у̂ '

и-й ШИ'ПГЕ

!^ир1^иб 1̂ уЙП- 
¡^уйиб 1̂ уйилади. 

мастика) ёки битум 
аси билан елимла-

кенгликдаги полоса 
а 150 мм диаметрли 
лм 1̂ алинликда шах-

теликда яхлит 1̂ ат-

махсус мослама би-

1
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72- раем. К,атти1̂  ёгоч толали плиталарни пластмасса ёки алюминий расклад­
калар билан маг^камлаш;

а ; - п л и т а  четларини ма^^камлаш, б — плиталарнинг уртасини бириктириш, в — плиталар- 
н4 ички бурчакларда махкамлаш , й — раскладкаларни тицинларга махкамлаш ; / — де­
вор, 5 — чеккадаги раскладка, 3 — даттик ё р о ч  толали плита, 4 — Уртадаги раскладка, 

5 — ички бурчании мадкамлаш  учун раскладка, 6 — ташци раскладка. 7 — тиция

карниз раскладка-Шипнинг деворларга тегадиган жойлари 
лари билан пардозланади.

Девор ва пардеворларни пардозлаш. Риштин, панелли, блок- 
ли, ёгоч деворлар буялган ва буялмаган 1̂ аттиц ёгочли плиталар 
билан 1̂ опл'анади. Девор хилига 1̂ араб плиталар ёгоч каркас ёр­
дамида, маяк ва маркалар буйича маз^камланиши мумкин. Пли- 
тани каркасга шундай маз^камлаш керакки, у каркасдан буртиб 
чи1̂ масин, яъни каркас бруслари орасидаги 1̂ адам 600 мм дан 
орти!^ булмасин. Плиталар к а р к а ^  мих билан 100—200 мм ора- 
латиб к^ощлади, бунда мих^£а|ЯШИ|ш^^отирилиб, кейин шпак- 
лёвкалаииши керак.

Плиталарни ш и к а с т л а ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ Н ш а  уларни дераза ва 
эшик блоклари, у р н а т м я ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ * \ с и с т е м а с и ,  водопро* 
вод, канализация, газ олости асослари 1̂ у-
рилмалари, ошхона ва « скуналари урнатиб
булингач, монтаж 1̂ и л и ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ й 01̂ лари симлари, 
иситиш систёмалари, г а я | Н | Н Н | | ^ Н | ^ ^ н а л а р и ,  з^амма сим­
лар, трубалар яширин у ш ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ д е в о р  ичига олина­
ди ёки девор сирти билан т Д ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ Н р а д и .  Очи1̂ трубопро- 
водлар девордан камида ЗО—̂ Я И И И ^ ^ л и н а д и .

281



173-рдсм. К^аттиц толали ёгоч плиталар 1^опла ган пардевор: 

а — бруслардан йигилган пардевор каркаси, б — плиталар 1̂ 0

Плита }^оплашдан олдин деворлар ва па 
тикаллиги текширилади. }^ар бир р^ават учун 
гача оришга рухсат этилади. Девор сиртида а 
ликлар цемент р^оришмаси билан текисланади 
лан нотекисликларни т;уррилашнинг иложи 
маяклар ва маркалар буйича (171- раем) цеме 
1̂ оришмаси билан ва казеин-цемент мастикаси 
нади. Маяк ва маркаларнинг сирти 1̂ атъий ве 
рак. Маяклар 1̂ уйиладиган деворларнинг на 
10% булиши керак.

Деворла-рга плиталар яхлит хона баландлг 
(панель) баландлигида 1̂ опланади. Бутун дево 
лиги буйича плита ¡^оплашда плиталар 1̂ ават1 а 
баландлиги буйича }^оплашда эса горизонтал 
Панеллар усти ёгоч ёки пластмасса раскладк, 
ланади. Плиталарни пластмч ,̂^> Ь£ки алюмини 
кладкалар билан дево’а;«лдгд ,*1̂ дд^^^;']лаш та 
курсатилган. Мйга;-"'^ ’ '

Ишлатилиш аслиг
(ТИН уларнинг .олдин уларнинг тус-%|г^„.... 

гандан кейин плиткаО'^ 
1̂ уйилади ва икки сна.-Га ЧККи

г а н
дати тугагач, плитла/п^ъ 
уларга мастика сурб ё1т ¡,У' и' 
текис 1̂ ийшайтирма1 л 
ситаснда лойихавнй

лани 
н X 
1̂ уй 
буйи 

калга 
ейин м

; ^гланади.

282

ланаётгандаги пардевор

)деворларнинг вер- 
5ертикалдан 10 мм 
икланган нотекис- 
Агар 1̂ оришма би- 
булмаса, плиталар 
нт ёки о^ак-цемент 

билан ма^^камла- 
зтикал булиши ке- 
1ЛИГИ купи билан

гича ёки 1,2— 1,6 м 
лар плита баланд- 

вертикал, панель 
жойлаштирилади. 

лар билан пардоз- 
дан 1̂ илинган рас- 
тиби 172-расмда

учун урнатишдан 
1̂и керак. Намлан- 
надаги стопларга 

и^тади. Сар^лаш муд- 
а бичилади, кейин 
плиталар деворга 

а ?:сус кергилар во-



Плиталар билан купинча бруслардан михлаб ясалган каркас- 
ли ёгоч пардеворлар р^опланади (173-раем). Каркаега плиталар 
михлаб маз^камланади.

Плита поллар 1^уриш. Купчилик тураржой ва жамоат бинола­
рида 1—2 - сорт ёгочдан тахта поллар {^илинади. Тахта 1̂ оплама- 
лар (тахта поллар)ни ёгоч р^ипигидан 1̂ илинган плиталар билан 
алмаштириш мумкин.

Плитадан 1̂ илинган пол сифати плиталар сифатига ва асосни 
тайёрлашга боглик, булиб, у мустаз^кам, текис, бикр ва 1̂ имирла- 
майдиган булиши керак.

Полларнинг аеоеи ёгоч, бетон ва к. булиши мумкин. Егоч 
асослар.паст сифатли ( 3 - ва 4 - сортли) тахталардан тушалади.

Аеое тахталари бир хил ¡^алинликда булиши ва жойланган 
вар^тда текис булиши, плиталар тушалгандан кейин пол текис ва 
силли!^ чи1̂ иши керак. Эгилнб кетмаслиги учун 120 мм дан кенг 
тахталарии тушаш ярамайди. Тахталар тусинларга михланади, 
каллаклари букилади. Леоснинг текиелиги рейка ва ватерпас би­
лан текширилади.

Бетон асое ёки тагеинч мустаз^кам.ва текис булиши*керак. Бу 
{^оплама з^ам ватерпас ва рейка билан текширилади. Горизонтал- 
ликдан четга чи1̂ иш з^амма йуналишларда 1 м га 1 мм дан орти!^ 
булмаслиги керак. Бетон аеое усти 1̂ уру1̂ булиши керак. Плита­
лар намланиб, бичилгандан кейин тушалади. Плиталар казеин- 
цемент мастикаси устига цуйилади. Казеин-цемент мастикасининг 
таркиби 1̂ уйидагича (масса буйича): 2,5—3 1̂ исм сув (15—20°С), 
t  цисм казеин порошок з^олатида, 3 р^исм 400 маркали портланд­
цемент. Температураси 10—20°С булганда плитага мастика сур­
каш мумкин. 1 м2 плитани ёпиштириш учуй 500—600 г мастика 
еарфланади.

Плита ёпиштиришдан олдин асое чангдан ва ахлатдан тозала­
нади. Плиталарга маетика суркалади ва 5 мин тутиб турилади, 
кейин уни асоега шундай 1̂ уйиладики, бунда плиталарнинг учма- 
уч бирикиш жойлари тахта уртасига тугри келеин. Плита тушаб 
булингач, унинг сирти чангдан, четларига 01̂ иб чивдан мастика- 
дан тозаланади, эски фанер ёки ёгоч толали плита билан берки­
тилади ва зичлаш учун массаеи 75— 125 кг ли каток юргизилади.

Панелларнинг тузилиши. Кейинги ва{^тда айрим биноларда 
асбест-цемент осма девор (ёго^уй»ш сли к^илиб ишланган) па- 
неллар {^улланилмог^да.

Панеллар иккала т о м о ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ц е м е н т  листлар би­
лан 1̂ опланган (ГОСТ , ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ В | ш л и г и  иееи1̂ -совук 
утказмайдиган каркасдан ибо­
рат. N

Листлар 1200—360(| '500 мм кенгликда 
ва 6, 8, 10 мм 1̂ алинлир________________________

Исси1̂ -сову!^ у т к а з Ц |^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ 9 у р н и д а  минерал 
лахтали плиталар ёки плита (ГОСТ
15588—70) ишлатилади. |
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Полистиролли плиталар икки хил типда; 
антипиренсиз ПСБ ишлаб чи1̂ илади. Бу пли 
900—2000 мм, кенглиги 500— 1000 мм, 1̂ али 
100 мм.

47- §. ЁРОЧ конструкциялар ва буюмларни рел

олдТемни ремонт 1̂ илиш. Иш бошлашдан 
рукцнясн текширилади ва 1̂ андан элементлар 
кераклиги аниь^ланади.

Чириб кетган стропилости бруси худди ш 
кесимдаги антисептикланган брус билан алг 
пил оёги учлари ани!^ турри келиши учун брус 
ли кертиклар 1̂ илинади.

Чириган стропил ё янгисига ал,маштирил 
тахта 1̂ уйиб болтлар билан ма?;камланади. Т 
дастлаб уни туррилаш (устунлар ва поналар 
мида), шундан кейин осилиб турган стропи 
1\уйиш керак, улар стропил оёри билан скоба/ а 
тнрилади. Кашаклар ь^уйиб булингач, устун ё( 

Обрешётканинг айрим бруслари худди 
бруслар билан алмаштирилади. Улар брусла 
ка чордо1̂ дан—киритилади ва стропнлга ми 
Том ёпмасини ремонт цилишда шикастлангаг 
билан алмаштирилади.

Ораёпмаларни ремонт ^илиш. Балкали 
балкалар ва ёпма шчитлари (накатлар) чир 
купинча девор ичида 1̂ олган учи чнрийди. . 
холатига караб, шунингдек, учларига болта 
кан товушга 1̂ араб ани 1̂ ланади. Агар болта 
рангсиз товуш чицса, балка }^олати 1̂ оии1̂ арс 
жойдан парма билан тешиб, 1̂ ипи1̂ 1̂ а цараб ёг 
да чириганлиги ани1̂ ланади. Балкани тул!Щ 
серме^^нат иш, чунки ораёпмадан ёпма, исси! 
ган 1̂ атлам, накат и1читлари олинади ва шун 
кани алмаштириш мумкин

Балкаларнинг чириган ёроч нaкJ
раем) балканинг икка-'-'’^̂'’’’'''-?«- ьек^чбрусок/ 
билан ма^камлаб '^'^клад
ри балка «есимига 
узунлигидан икки 2 ^ ( Л9Г'\ 
йига 1̂ уйишдан ол

Ораёпманинг •''Гкаог^ч
шчитлар билан, ^

шундан кейин шчи^'б ёчт ^
даги шчитларга ш и’ , '• ^¿ií^■;^.-;'^^^^'f.¥íaжap^i, 1

г"
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1типирснли ПСБ-С, 
галарнинг узунлиги 
1ЛИГИ 25, 33, 50 ва

онт цилиш

ин томнинг конст- 
и ремонт 1̂ илиниши

ндай улчамдаги ва 
аштирилади. Стро- 
да олдиндан тегиш-

ди ёки икки енидан 
)м осилиб }^олганда 

ёки домкрат ёрда- 
остига кашаклар 
р ёрдамида бирик- 

и домкрат олинади. 
шундай улчамдаги 
орасидаги орали!^- 

хлаб махкамланади. 
участка^тар янгиси

пмаларда купинча 
йди. Балкаларнинг 
уни балкаларнинг 
билан урганда чи1̂- 
билан урганда жа- 
3 5̂ нсобланади. Шу 

очнинг )^ай даража- 
алмаштириш анча 

-сову}^ утказмайди- 
дан кейингина б а л - '

адкалар ёки (174- 
ар 1̂ уйиб, болтлар 
аларнинг улчамла- 

^лиги чириган жой 
Такладкаларни жо-

шундаи улчамдаги 
^штирилади. Шчит- 
изоляция олинади, 

тартиб билан, ёни- 
лозим.



А - А

тНГ

1 7 4 -раем, ЁРОЧ тусинларни ремонт 1^илиш:
3 — ён томондаги копламаларнн 5!риатиш, б — т^снн устига устц|?йма ц^йиш билан т?- 
;ин учини мусталкамлаш; / — девор. 2 — антисептикланган остк^йма, 3 — болт, 4 — бал-

на, 5 — уст}^^йма

Дераза блокларини ремонт 1̂ илиш. Д ераза блокларини ремонт 
килишда нина баргли дарахт ёгочи ишлатилиб, унинг ирмли- 
ги тава 1̂ а, форточка фрамугаеи учун 6— 12%, кесакилар учун 6— 
18%- (ГОСТ 475—70) булиши керак. Дераза  блокларида к^про!^ 
ром брусоклари, форточкалар ва.,б.аъзан яхлит ром ишдан чи- 
кади.

Кееакиларнинг а й р и ш ^ ^ ^ ^ ^ ^ Н Ц | |Ё |м л а р и г а  аник мослаб 
ишланган брусоклар

Брусокни а л м а ш т ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ Н № ^ 1оши1̂ дан олинади,
рмаш тирнб булин- 
■)ль ураб 1̂ уйилади, 
'мланади. 
ланган жойларга 
имлаб ёпиштири- 

ан маз^камланади. 
ри шикастланади.
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кеиин кесаки урнида 
гач, иериметри буйк 
шундан кейин яиа ;

Алоз^ида кесаки.^, 
уло!^ солиш з^ам мум 
лади, бурчакларда 5еЗ 
Кесакиларда купинча'^



1 7 5 -раем. Ромларни, кесакиларни ва дераза токчасини ремонт 1\ил:иш;

а  — брусларини алмаштириб, таваца пастки кисмини ремонт 
бурчакликлар ма){камлаш. в  — ташк;и тавакадаги часпакни ал 
ремонт килиш — вертикал бруснинг пастки к,исмини алмашти!

тиркишларига -елим суркалган рейкалар тициб рел онт килиш

Килиш, б — бурлакларга 
ыаштириш, г —^кесакини 
иш. д — дераза токчаси

Бунда шикастланган жой олиб ташланади ва у 
линади. Улар шуруплар билан брусокка маз^кг 

Агар ром бруси яхлит шикастланган булса 
маштирилади (175-раем, а), агар бирор 1̂ исми1 
булса, урнига брусок булаги 1̂ уйилади. Брусок
билан елимлаб ва тирно!^ чи1̂ ариб бириктирилади.

рнига уло 1̂ лар со- 
млаб 1̂ уйиладй. 
уни янгисига ал- 

ина шикастланган 
булаги ром бруси

Ромки ремонт 1̂ илиш учун оши1̂ -моши1̂ дан 
си олинади, 1̂ исмларга ажратилади ва ишдан 
гисига ёки 1̂ исман алмаштирилади.

Агар таваь;а бурчак бирикишлари бушаганЛиги туфайли 1̂ ий- 
шайган булса, у з^олда 100x100; 125x125 мм уичамлн бурчаклар 
кесиб олинади (175-раем, б). Ремонт }^илинган 
ларнинг турри бурчаклилири, ром бурчаклик 
диагонал б)'йича улчаб текширилади.

. Купгина ромларда ёндавалар ишдан чи1̂ а 
улар ремонт 1̂ илинмайди, ишдан чи1̂ 1̂ ан ёндав 
лига мос янгисига алмаштирилади. Янги ёндав 
эски елимдан яхшилаб тозаланиши керак.

Тавака, фрамуга, форточка, кесакиларни ре 
рикмаларни ва уларнинг зичлигини таъминла 
ости токчаси пастки цисмини чиришидан ва

чи1̂ арилади, ойна- 
Ш1̂ { а̂н брусок ян-

тава 1̂ а ва кесаки- 
5илан, шунингдек,

ди (175-раем, в), 
а улчами ва шак- 
ни урнатиш жойи

цияланмаганлиги натижаеида чи1̂ ади.
ремонт К'илинади ёки ¿^¿¡^.^’{оилади
урнатганда унинг 
РИШТ деворларга куииУ ' 1 ■а ;;з^амда. толь уралади*

Агар дераза ток--! .
суркалган рейкал;-->л ^ 
токчаси тахтаси б г ; ' я' ’ >ии..•гал сикаланади. „  ^

Дераза ромлар» ' 
лингач, буялади.

ЧГ.'1-111Г
,,y^^raн,

Р1Т̂  I ’ ■*»- : с
и\
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МОНТ 1<;или111да би- 
ш лозим.'Дераза 
яхши гидроизоля- 

Бу }^олда тахта 
. Тахтани жойига 
1ДИ,тахталарнинг 
антисептикланади

р булса, уни елим 
раем, д). Дераза 
ги тирг^иш замаз-

ремонт цилиб бу-



Эшикларни ремонт цилиш. Шчитли эшнкларнн ншлатиш ва! -̂ 
тида 1̂ опламалар кучади ва оши1̂ -моши1̂ ма:;^камланган жойлар­
даги обкладкалар ёрнладн. Эшиклар 1̂ уйидагнча ремонт цили^ 
нади. Коплама кучган жойларда, у бир оз кутарилади ва эски 
елимдан тозаланади, кейин шу жойига елим суркаб, 1̂ оплама 
михлаб ёки брусок билан ва 1̂ тинча маз^камлаб 1̂ уйилади. Елим 
котиб булгач, михлар ёки брусоклар олиб ташланади.

Ошир^-моши1̂ ларни эшик ёндаваларига ма>^камланадиган 
жойидаги ярор^сиз жойи кесиб олинади ва янгиси елимлаб г^уйи- 
лади. Куйма тули!^ 1̂ отгунча струбцина ёки мих билан маз^камла- 
нади.

Тахта полларни ремонт цилиш. Тахта поллар тушалгандан. 
бир йил утгач, тахталари обдан 1̂ урийди, 1̂ ийшаяди, шу сабабдан 
уларни ¡[^айтадан жипслаб 1̂01̂ иш керак. Полларни жипслашти- 
ришдан олдин эз^тиётлик билан плинтус олинади ва маркаланади. 
шундай ¡^илинса, уз жойига г^уйиш осон булади. Шундан кейин 
болта билан ?^ар бир тахта алоз^ида кутарилиб, тусиндан аж ра­
тиб олинади, чи1̂ иб !^олган михлар сугуриб олинади. Ажратиб бу­
лингач, пол 1̂ исмларини 1̂ ис1̂ ичлардан фойдаланиб, зичлаб туша- 
ла бошланади. Жипслаб булинганидан кейин ;^ар бир тахта ту- 
синга михлаб маз^камланади ва мих каллагн махсус асбоб билан 
ботирилади. Кайта тушашда етмаган тахта урнига янги тахта 

. 1\01̂ илади. Тахталари 1̂ айта тушалгандан кейин полнинг дунг 
жойлари фрезалаб текисланади.

Агар ишлатилиш ва 1̂ тида бирор тахта синган ёки чиригав 
булса, у з^олда унинг синга'н ёки чириган жойи 1̂ ир1̂ иб олинади ва 
шу жойга янги тахта булаги цуйилат . Куйилган тахта булаги 
камида иккита тусинга илиниши керак.

48-§. Дурадгорлик ишларини бажаришда хавфсизлик коидалари

Хавфсизлик техникаси буйича инструктаждан утган дурад- 
гор иш бошлашидан олдин уз иш жойини тайёрлаши, асбоблар- 
сифатини, болтанинг чархланганлйгини, арралар тишларининг 
керилганлиги (очилиши) Н1̂ л | ^ | | | й 1керакли булган материал- 
ларниНг тайёрлигини, рандалар тигларининг
тугри ч и ^ ^ а р и л га н л и ги н ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ Н К ш р г  иш ва салгг режим- 
ларда ишлашини, юбориш аппарату-
расининг ерга у л а н Я ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ Н ^ Ш у н и н г д е к ,  1̂ олип- 
лар, сурилар ва з ^ а в ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ у т л и г и  ва яро}^ли- 
лигини текширишиу

Ишлаш ж а р а ё /  'чун 1̂ улай жойга
(уларни 1̂ и й н а л м г ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ] ) й г а )  цуйилади. 
Иш жойининг ё р и 'Л Ш В Ц ^ В Ц Щ Н Ц Н Н К е р а к .  Рула, тахта^ 
ходаларни т а ш и ш д Я ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ К с а ф л а н и ш и ,  юкни 
бир ва^тда^ва з ^ а м м ^ | ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ Н л а р и  ва гула, брус­
ларни ердан к у т а р и ш , ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ К ш  керак.
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рула, хари ва тахталарни ишчи берган с 
В31^тда ташлаш керак. Рула ва хариларни а 
фойдаланиш керак. Тахта, рула ва хариларни 
лишда аррани йуналтириш учун 1̂ ул, бармовд 
1̂ ицланади, чунки бу бармо!^ ёки 1̂ улнннг кeeиJ[ 
ди. Рула, хари ва тахтани арралаш охирида 
ТИШ ва арраланган булак оё1̂ р̂ а тушиб шикас 
тутиб туриш керак.

Ранда билан ишлаганда унинг тир1̂ ишига 
ринди юцориги тешикдан чи1̂ арилади. Мих 1̂ 0 
ро?^атламаелик учун уни бармо 1̂ билан тагида 
ПОРИ оетидан ушлаш керак.

Асбобларни рилофга солиб олиб юриш, сто, 
1̂ уйганда т и р и н и  Ю1^орига эмас, балки пастга р 
р а к .

Елим тайёрлаш ва ундан фойдаланишда ма 
лозим. Айни1̂ са синтетик елимлдрдан эз^тиётко}', 
ланиш керак. Баданга фенол, формалин тушг 
сув билан ювиб ташлаш ва урнига вазелин сур1 

Х,авоза ва суриларни урнатиш ишларида 1̂5 
га риоя 1̂ илиш керак.

}^авоза ва сурилар геодезистлар белгилага! 
линлиги 50 мм ва ундан 1̂ алин тахта ост1̂ )/йма^ 
ди. Ост 1̂ уймалар остига ришт синнри ёки тахта 
Хавозалар деворга бино 1̂ уришда цуйилган анк 
дан охиригача бутун баландлик буйича маз^ 
з^авозаларни балкон ва карнизларга маз^камл 
майди.

Х,авозаларда, суриларда запас материал 
тупланишига рухсат этилмайди. Ферма, балка 
таж  1̂ илишда, уларни з^авозаларга к;уйишга 
К,урилаётган ёки ремонт к;илинаётган бино сур1- 
жойлари 1\илинганда унинг устини (соябон та 
керак. ,

?\;авоза ва сурилар устида рандалаш, чопиф 
рини бажариш ярамайди, у>..яя ф а 1̂ ат бирнкад
ни бир-бирига мослаш ишада " п ^ я 1-'к^чриш м 
шамасининг кенглиги б
1500 мм. суво .^чнли к^^  ■ 
этади. ]^авоза, сури^иУ у  ' V ■уп

49- §. Дурадгорлэ
Нуйиладига. . ^

г-' гг -И* Лd[ДI^,V V»Е р о ч  буюмлар уг„.и ан,,
ишлаш корхонала} —  ‘
ва 1̂ урилишга йири
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1гнал буйича бир 
1даришда ломдан 

кундалангига ти- 
н фойдаланиш та- 
ишига олиб кела- 

аракатни секинла- 
тланмаслиги учун

кириб 1̂ олран 1̂ и- 
[^ишда цулни жа- 

эмас, балки 1̂ ал-

(дастгоз^) устига 
аратиб 1̂ уйиш ке-

хсус кийим кийиш 
лик билан фойда-' 
нда албатта или1̂ 
аш лозим. 
йидаги талаблар-

режа буйича 1̂ а- 
ар устига 1̂ уйила- 
ти1̂ иш ярамайди. 

2р болтларга бош- 
амланиши керак; 

ашга рухсат этил-

ириш ва куп одам 
на хариларни мон- 

ухсат этилмайди. 
лари остида утиш 
рзида) беркитиш

(кертиш) ншла- 
иган элементлар- 

умкин. Давоза ту- 
жаришда камида 
300 мм ни ташкил 
ланишига йул }̂ у-

1 и 1̂ абул цилишга

шштирплган ёроч 
^лда тайёрланади 
гментлар куринн-



шида (ярим фермалар, ярим аркалар), биро!^ бирикманинг :^ам- 
ма элементлари билан комплект з^олда (болтлари, уст1̂ уймалари 
ва бош 1̂ алар комплект з^олда) етказиб берилади. Нам шароитда 
ишлайдиган ва чирийдиган, шунингдек ёниш хавфи булган кон- 
струкцияларнинг з^амма элементлари антисептикланиши ва анти­
пирен билан 1̂ опланиши керак. Конструкциялар ташиш ва 1̂ тида 
нами{^ишдан, ифлосланишдан, механикавий шикастланишдан 
сз 1̂ ланади. Юк кутарадиган конструкцияларга (фермалар, арка­
лар ва з^оказоларга) уларни кутариш ва 1̂ тида '(^аердан илиш ке­
раклиги буё!^ билан курсатнлади.

Ёгоч конструкциялар СНиП П-В. 7—69 га асосан, ташцп куз­
дан кечириб, улчамларини текшириб куриб ва зарур булган та 1̂ - 
дирда синаб 1̂ абул 1̂ илинади. Конструкцияларнинг улчамлари 
йул 1̂ уйиладиган огишлар билан лойиз^ада курсатилган улчам- 
ларга мос келиши керак. )^амма юк кутарадиган конструкция- 
ларда тайёрловчи завод томонидан берилган паспорт булиши 
керак.

Егоч конструкцияларни биринчи марта сувамасдан олдин ца- 
бул 1̂ илинади, иккинчи марта сувалгандан кейин 1̂ абул 1̂ или- 
нади.

Заводда тайёрланган ёгоч конструкцияларни (стандрт уйлар­
ни) 1̂ абул {^илишда бирикишларнинг зичлиги ва панель ва брус­
лар орасидаги тир 1̂ ишларни беркитилиши синчиклаб текшири­
лади, синчли уйларда изоляция материалларининг тугри жой- 
лаштирилганлиги, деворлар ва пойдевор орасидаги гидроизоля- 
циянинг яхши жойланганлиги, дурадгорлик буюмларининг яхши 
мосланганлиги, том ёпмасининг бутлигн, пардозлаш ишларининг 
сифати ва з̂ . к. текширилади.

Рула ва брусдан 1̂ илинган уйларни т^абул 1̂ илишда уларнинг 
чукиши учун керакли зазорлар р^олдирилганлиги, боцща бинолар 
учун эса мурилар, трубалар тугри урнатилганлиги, бино атро- 
фида сув кетиш йуллари борлиги з^амда 1̂ аватлараро ёпмаларда 
ва биринчи 1̂ ават подвалида табиий з^аво алмашиши мавжудлиги 
текширилади.

Дераза ва эшик блокларини 1̂ абул 1̂ илишда уларнинг тугри 
урнатилгани, тнрр^ишлар лос такиси. суваб беркитилганлигн ва
деворлардан (чиришдан_^ 
эшикларнинг тугри 
ширилади.

8. Ь^урили
С И ЗЛ И К  Т|

50- §. Мез^нат 1̂ он  ̂
ташкил к.или

Мезснат нонунч!
вазифаси корхона 
лашни таъминлаш
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бундан ташр^ари ром, 
арнинг борлиги тек-

К.ИЛИШ, хавф- 
ши тадбирлар 
1а 1^илиш ишини

ишнинг асосни 
а зарарсиз иш- 

шлаб чи1̂ ишдир.
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Бу ишларни амалга ошириш учун ишлаб чш^ар 
касбнй касалликлар, заз^арланишлар, авариял 
з^рказоларнинг олдини оладиган чора-тадбир 
лозим.

Мез^натни муз^офаза килишга мезснат конун 
лик техникаси ва ишлаб чикарищ санитарияси 
ради.

Мезснат 1̂ онунчилиги Конституция ва Мезона 
билан регламентланади з^амда ишчиларни ишга 
бушатиш, нш купи давомийлиги, дам олиш ва1<;т1- 
ларни куриб чи!^ади.

Мезснат конунчилигида ишчилар, шу жумлад 
мирларнинг мехнатини муз^офаза 1̂ илиш тартиб 
мирлар (18 га тулмаганлар) мехнатидан фойда 
ган, касблар, зарарли ишлар руйхати берилган.
ганлар з^амда аёллар (хотин-|1̂ излар) учун, шуни1 гдек, з^амма иш­
чилар учун кутариш ва ташиш мумкин булган че 
нормалари белгиланган. Юклаш-тушириш ишла 
натидан ф а 1̂ ат донали юкларни (ришт, тупро!^, 
ларни) ортиш ва туширишда фойдаланиш мумк!

16 ёшга тулмаганларни ишга 1̂ абул килишга 
ди. Айрим з(6ллардагина касаба союз органлари 
ган з^олда медицина куригидан ижобий курсатк 
ган 15 ёшдаги усмирларни зарарсиз ишларг 
мумкин. 16 ёшгача булган усмирлар учун иш щ
4 соат, 16 дан 18 гача булганлар учун 6 соат.

Курилишларда, корхоналарда ишдан ташр^ар 
га айрим хрллардагина касаба союз органлариш 
лан рухсат этилади, бунда \^смирларни ишдан 
ва кечаси ишлашга жалб 1̂ илиш та 1̂ ш^ланади.

Зарарли корхоналарда ишловчи ишчилар 
медицина куригидан утказиб турилади.

Хавфсизлик техникасини назорат 1̂ илиш. Ха 
каси ва ишлаб чи1̂ ариш санитариясининг умуми! 
лиш, корхона директори ва бош инженер жавобг 
да, корхонада хавфсизлик техникаси з^амда мез̂  
яхшилаш буйича ишни б^о;'уппг, фау} бошчилигид

ш травматизми, 
р, ёнринлар ва 

ларни ^'тказиш

1ИЛИГИ, хавфсиз- 
масалалари ки-

з^31^ида Кодекс 
р^абул к;илиш ва 
ва 3̂. к. масала-

н, аёллар ва ус- 
курилган, ус- 

аниш та 1̂ и1̂ лан- 
Залогатга етма-

сланган огирлик 
ида аёллар мез -̂ 
ум, оз^ак ва з̂ . к. 
н.
зухсат этилмай- 
билан келишил- 
1члар билан ут- 

р^абул 1̂ илиш 
ни давомийлиги

ваг^тда ишлаш- 
нг розилиги би- 
гашр а̂ри ваЕ т̂да

1[^т-ва1̂ ти билан

зфсизлик техни- 
з^олатига ц ур и -  

рдир. К У р и ли ш -  
чат шароитини 
ишловчи хавф-

>Г1 я
: Оо и 'С'чдарадил 1рсизлик техникаси хизм иш ада 

Хавфсизлик технщ
СИ буиича инженер)к.г«а г

хавфсиз мехнат ш<[[лиУ' ' I . ['• V  эЬ\\ та
лаб чицади,'хавфг«. 
тузади, такомилл Г  ' ' , 
рини жорий к;илг  ̂ ^
„̂да кн?хр^!5„йгД-0'■-г;,;:

усуллари з^акидй ' ,4т /  •{И'лалИ!«̂  Ч-аиаи,ва 3̂ . к. р • л рт̂ , - уги’„ ¡1̂
Курилишда,
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сизлик техника- 
ри билан бирга 
1,бирларини иш­

ак лар лойиз^асинн 
аш 1̂ урилмала- 
ш усуллари з̂ а- 

дасрз ишлашлари 
иштирок этадн

улларини назо-



' (

рат 1̂ йяиш касаба союз ташкилотига юкланган, улар мез^натни 
муз^офаза 1̂ илиш буйича комиссиялар тузиб :^амда жамоат инс- 
пекторлари тайинлаб контролни ташкил 1̂ иладилар.

Мез^натни муз^офаза 1̂ илиш буйича комиссиялар касаба союз 
аъзоларини хавфсизлик теХБикаси з^амда мез^натни муз^офаза 
1̂ илиш буйича 1̂ оидаларнинг бажарилишини контрол ¡^илишга 
жалб 1̂ илади. Шу комиссиялар томонидан мез^натни муз(;офаза 
1̂ илиш ва хавфсизлик техникаси буйича ■ жамоат конкурслари, 
куриклари, текширишлари утказилади.

Бундан таш 1̂ ари, хавфсиз ишлаш усулларига риоя 1̂ илиш ус­
тидан техникавий назорат !^илиш касаба союзларининг техника- 
вий инспекторларига юкланган. Техникавий инспектор }^урилйш- 
да, корхонада ва 1̂ т-ва1̂ ти билан хавфсиз ишлаш усуллари, ишлаб 
чи1̂ ариш санитариясининг з^олати, мез^натни муз^офаза »;илиш 
буйича донунларнинг бажарилишини контрол 1̂ илиб туради. 
Техникавий инспекторлар огир'ёки улим билан тугаган бахтсиз 
з^одисаларни ва аварияларни текширади, зарур булганда шу ма- 
сала юзасидан суд-текширув органларига техникавий хулоса 
ёзиб юборади.

Геология р^идирув ишлари, буг 1̂ озонлари, бур трубалари, ку- 
тариш иншоотлари, газ установкаларини ишлатиш буйича Гос­
гортехнадзор назорат 1̂ илади.

Мез^нат шароитларини санитария-гигиена з^олати устидан 
СССР Сорлицни са 1̂ лаш министрлигининг Давлат санитария 
инспекцияси ва санитария-эпидемиология станциялари назорат 
1̂ илади.

Хавфсизлик техникаси буйича инженерлар бахтсиз з^одисалар, 
авариялар сабабларини к;идириб тонишда иштирок этадилар. 
Улар зиммасига иш урнидаги хавфсизлик техникасининг з^олати- 
ни текшириш, раз^бар шахсга ани1̂ ланган камчиликларни барта- 
раф 1̂ илиш буйича ёзма буйру!^ бериш вазифаси юкланган. Улар 
ишчи з^аётини хавф остида 1̂ олдирадиган участкаларда, станок- 
ларда ишлашни май щилиш з̂ у1̂ у1̂ ига эга.

Ишчиларни у 1̂ итиш ва инструктаждан утказиш. 1̂ урилиш- 
монтаж ташкилотларидаги ишчиларнинг з^аммаси хавфсиз иш­
лаш йулларини ва х а в ф с : ш | | |Ш | | ^  ¡^оидаларини билиш- 
лари шарт. Янги ишга 1| М ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ а в ф с и з л и к  техника­
си буйича инженер у ' ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ш ж и д а н  кейин ишга 
^уйилади. Бу з ^ а р ^ д а ^ Ц ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ к а д и г а н  журналга

Бошланрич жароз^атла-
ниш асосий caбaб^ 1̂ уйидаги-

-^ар киради: уску! р, электр тар-
мо1̂ лари ва шу ка ас иш 1̂ илиш.
Ишчи т^ р и т о р и я |  ........... ......... .орт ишлайди-
ган ва юклар ортг 1̂ оида-
лари билан танишч ишчи узи-
нинг иш урнини 1̂ анА машинада ва
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ишлаш коидасбоблар билан хавф-хатарсиз 
лозим.

Иш урнида биринчи пнструктажни мастер ё! п 
чи ра^^бар утказади, у ишчига унинг вазифалар 
дай тутиши кераклиги, механизмларнинг тузил 
юргизнб юбориш, тухтатиш ва мойлаш 1̂ оидал 
сизлик техникаси к.оидаларини батафсил туи 
Ишчи материаллар, тайёр буюмларни 1̂ андай 
лигини, материалларни олиб келиш ва тахлаш 
мосламалари, иш кийимлари ва }^оказолардап 
даларини билиши ?^ам шарт. Инструктаждан та 
кирган'нга 3 ой булмасдан тасди 1̂ ланган прогрг м 
тиладиган \дув «урсидан утиши лозим.

Такрорий инструктаж )^ар бир кварталнин 
утказилади. Бу инструктаж хавфсиз ишлашни 
ларини ишчининг эсига тушириш учун зарур.

Кранларда, бульдозерларда, автоюклагич 
наларда ва пайвандлаш аппаратида ишлашга ' 
си булган ишчиларгина 1̂ уйилади.

Бахтсиз >^одисаларни текшириш. Иш лаб ч 
деганда, ишчининг 1̂ урилиш майдонида (корхон^д 
ётганида ва ишдан 1̂ айтаётганда, иш ва!^ти _ 
нинг жарох,атланиши ва бунинг натижаеида иш 
тинча ёкн бутунлай йу1̂ отиши тушунилади.

Касбий касаллик  деганда, за^^арли буг ёки 
• ларза ва х;оказоларнинг организмга секин-аста 

тижасида ишчининг касал булиши тушунилади
Иш ваь^тида (белгиланган дам олиш вацш  

иш бошлашдан олдин ва иш тугагач, шунингдек 
ва 1̂ тда, дам олиш ва байрам куилари ишлаганда 
сиз ^одисалар текширилиши керак. Иш,, 1̂ оби 
бир кун йу1̂ отишга сабабчи булган ишлаб чи1̂ а 
}^одисалар Н-1 формали акт билан расмийлашти и

Ишлаб чик;ариш билан богли!^ булган бах- 
1̂ урилиш-монтаж участкаси, цех ёки бош 1̂ арма 
ни му^^офаза 1̂ илиш ^  5;?|]ат инспек

иш1Да -г -

ларини билиши

ишни бажарув- 
иш урнини 1̂ ан- 

ши, станокларни 
ри з^амда хавф- 
нтириб беради. 

ишлатиш керак- 
ртибини, ;^имоя 

)ойдаланиш 1̂ ои- 
и^ари ишчи ишга 

ма буйича у!^и-

биринчи ойида 
асосий цощ!,а-

арда, автомаши- 
мьхсус гуво7(нома-

даЕ )

ргалик г
1̂ адилар. Бахтсиз ж , '  С л а б л а
ширилиши,
кейин, турт иycyJJ, /„у '0:а-у1лд;й

.ига топшир,!^, -
Актни ОЛГЗл ,̂.,л
ИИ, тасди^^
> а л а р и н и  к „ ,5 г •'1каО'_к, ■* , 
^ о т и ш г а  садИ 1, и с н а . -ч ^  ■ ’

ёкл '‘■̂ чг'ан 'бт'
юк;ори ташкилта-'! и 11^>ё)т‘йУ’'‘̂ ’. 
лади. ,лади
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ь^ариш травмаси 
а ), ишга бора- 

мида организм- 
обилиятин'и ва 1̂-

3, чанг, швв(^ин, 
аъсир этиши на-

уЕ 1И

»̂ ам 1̂ ушилган), 
ишдан таш 1̂ ари 
)уй берган бахт- 
иятини камида 
ишдагй бахтсиз 
илади.
3 }^одисаларни 

ошлиги, ме^^нат- 
ори ва хавфсиз- 
а текшириб чи- 
синчиклаб тек- 

суралгандан 
рма бош инже-

уии куриб чи- 
5артараф цилиш
ч кундан узо!^1̂ а 
а область, улка, 
га, шунингдек 

игр ахборот бери-



Бахтсиз х;одиса содир булганида жабрланувчига шу жойнинг 
узида медицина ёрдами курсатилади ва зарур булса тез ёрдам 
ча 1̂ ирилади.

Улнм билан тугаган бахтсиз з^одисалар, шунингдек, а<варнялар 
касаба союз совети техник инспектори, бахтсиз :;^одиса, авария 
содир булган жой ташкилоти вакили, Госгортехнадзор инспекция- 
си, шунингдек, маз^аллий касаба союз ташкилоти вакили билан 
биргаликда текширилади.

Одамлар улган, ялпи заз^арланиш содир булган з^олларда 1̂ у- 
рилиш, корхона раз^бари тезда бу з^а1̂ да ю1̂ ори ташкилотларга, 
касаба союзларнинг область советига, МК касаба союзига ва 
маз^аллий прокуратурага хабар бериши лозим.

Улимга сабаб булган бахтсиз :г^одиса руй берган жойда бу з̂ о- 
дисанинг сабаби текширила бошлангунга {^адар ишни давом этти- 
риш ёки мослама, асбоб, з^авоза ва шу кабиларнинг з^олатини 
узгартириш Т31^и1^ланади (агар у атрофдаги ходимларнинг )^аё- 
,тини ва соглирини хавф остида 1̂ олдирмаса ва аварияга олиб 
келмаса).

51- §, Хавфсизлик техникаси

Курилиш майдонларида дастаки, механизациялаштирилган 
асбоблардан фойдаланишга, баъзан эса ёрочни ишлаш станок- 
ларида 1̂ атор операцияларни бажаришга тугри келади, шунинг 
учун иш жойини турри ташкил этиш хавфсиз ишлашда мух;им 
роль уйнайди. ЁРочни ишлаш билан шурулланган дурадгорлар- 
иинг иш урни дастгоз^ (стол), керакли асбоб ва мосламалар би­
лан ускуналанади. Дастгоз^ баландлиги унда ишловчининг буйи- 
га мос келиши керак. Дастгоз^ паст булганда ишчи энгашиб иш- 
лайди, бу эса тез чарчашга олиб келади. Дастгоз^ баланд булса, 
ишчи 1̂ улини ортик^ча чузишига турри келади, бу з^ам тез чарча- 
тади. ’

Дастгоз«; буйга 1̂ уйидагича мосланади: ишчи дастгоз^ ёнига 
туради ва унга тирсагини вдйш ш ц^цш далмай таянса, бу даст- 
гоз  ̂унинг учун яро 1̂ ли

Дастгоз^ иш у р н и г а ^ Ц ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ щ н г а н  булиши, асбоб 
эса шундай ж о й л а ш ш | |^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ Ш |л а н и ш  осон ва 1̂ у-

Арралаш м а т е р ] ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ Н | [ н г а
ланиши керакки,  ̂ орти{^ча куч
сарфламайдиган

Механизация^' 'ойдаланишга
* алоз^ида аз^амият! ‘илган асбоб-

лар билан ишлац| _________ уДган ва улар-
дан фойдаланиш!. ^Ш |М || |1 В В ^ ^ Н | | В | | | 1 Н | Н  булган, шу­
нингдек х а в ф с и з Д ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ н с т р у к т а ж д а н  
у д а н  ишчиларгинг.
нинг
у т
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ордан ва муздан 
шда 1̂ ум, кул ёки 
тщ  булган юклар 
лади.
м дан узоц  булма- 
купи билан 10 кг, 
кг, 18 ёшдан кaf- 

кг юк кутаришла- 
ларда ва нарвон- 
клар, яшикларни 

лозим. Цемент,

Механизациялаштирилган асбоблар ток |тармогидан узилиб 
ва у.тула тухтагандан кейингина ремонт 1̂ ил|1нади, ростЛанади. 
Бундай асбобдан фойдаланишда з^имоя куз|йнагидан фойдала­
ниш керак.

Юклаш-тушириш ишлари 1̂ иялиги 5% 1ан орти!^ булмаган 
текислаиган, «Разворот», «Въезд», «Выезд» ё1увлари осиб 1̂ уйил- 
ган майдончаларда бажарилади, Жуда ниш а | жойларда юклаш- 
тушириш ишларини бажариб булмайди.

Юклаш-тушириш майдончалари кишда 
ва 1̂ т-ва1̂ ти билан тозалаб ва мунтазам ра 
шлак сепиб турилади. Массаси 50 кг дан о 
кран ва юклагичларда ортилади }^амда туши 

Текис.ва горизонтал жойларда замбилда 5' 
ган масофага 16 дан 18 ёшгача булган 1̂ изла 
худди /шу ёшдаги усмирлар учун купи билан 
та аёллар 20 кг, 18 ёшдан катта эркаклар 5 
рига рухсат этилади. Юкларни 1̂ улда зинап 
ларда юриб ташиш ярамайди. Донали огир 
суришда ломлар ва мосламалардан фойдала 
о^^ак, гипс ва бош1̂ а юклар одатда механизм1 ар воситасида ор­
тилади, цементни 1̂ улда ортиш ишлари 40°С в |  ундан ю1̂ ори тем- 
пературада тухтатилади.

Панеллар, блоклар ва шунга ухшаш 1̂ ури|1иш конструкция- 
ларини ташишда монтаж сиртмо1̂ ларини бето дан, ¡^оришмадан 
тозалаш, кейин зарур >^олларда уларни тугрил 1ш керак.

Курилишда тайёргарлик ишлари. А?^оли 9 пайдиган жойлар- 
даги 1̂ урилиш майдонлари бегона шахелар и  змаслиги учун ту- 
сиб вдйилади. Куча, утиш жойлари буйлаб т таадиган бинолар 
камида 2 м баландликда яхлит девор билан т силади. Деворлар 
}^уриладиган объектдан камида 10 м наридан }^урилади ва тро­
туар устини 20° {^ияликда козирёк билан }^имо 

Курилиш майдонларидаги ишлаб чи1̂ ариш 
ма 1̂ ориш узеллари, устахопалар) иситилган 
рилиш майдончасида санитария-маиший хона 
ювиниш хонаси, душхона,.^одес'ек?ла; кийимл 
рарсизлантириш ва фал
дори-дармон аптечщ.

Ьр усти су^ларк л--,, , , ■ .Ч1 , , п'п'Г

анади.
оналари (}^ориш- 
лиши керак. КУ' 
р: гзрдеробхона, 
ни 1̂ уритиш, за ­
паси, шунингдек.

рилиш ишларинр^ ‘‘Ука''Д‘̂’''^’’̂-'̂ - 1% а г
гя»^ул лар  ва ,5^^„у-0]а^ла;«^:-%1д^;^

}^ар бир

и- ,т
г тг-сл , ____  ( Т т / ' о Л Г  л-л -

ши лозим 
1̂ илинади 
кенглиги ка^^^15т  
ган утиш ку1ц.̂ 1 ^  си:*.”!

Модтаж 1 -дЧТ'.лалиц ' 
\я участкал.-1̂ Д-и1̂ б

ЙЧН 

'ОЧЙКиГ

чг атрофи 7̂ 1Л

илиши керак. Ку- 
машина киради- 

лиши) лозим. 
йуллари були- 

■‘̂ ■'■•''нглиги 3,5— 6 м 
лар утиши учун 
панжара 1̂ илин-

ладиган террито- 
нинг учун улар- 
(катлар ёки ёзув-



лар осиб 1̂ уйилади. Хавфли зона деганда ишчиларнинг щикаст- 
ланиши мумкин булган механизмлар ишлайдиган зона тушуни­
лади.

Куриладиган бино периметри буйича хаёт учун хавфли зона 
белгиланади. СНиП 1П-А. П-70 га асосан бино, иншоот баландли­
ги 20 м гача булганда бинодан з^исобланганда 7 м кенгликдаги 
полоса, баландлиги 100 м гача булганида камида 10 м кенглик­
даги полоса хавфли зонага киради.,

Проездлар, утиш жойлари, юклаш-тушириш майдончалари 
мунтазам равишда яхшилаб ахлатдан, и^ишда ^^op ва муздан то­
залаб турилиши керак.

Курнлиш ахлатини 3 м дан баланддаги дераза уринларидан 
ташлаш ярамайди, уни ёци1̂ новдан тушириш, новнинг пастки учи 
ердан купи билан бир метр баландда булиши мумкин. Ахлатлар- 
ни ёпик; яшикларда олиб чи1̂ иш зарур.

Курилиш-монтаж ишларини баландда бажаришда фойдала- 
ниладиган сури ва з^авозалар инвентарь булиши керак. Инвен­
тарь булмаган з^авозалардан айрим з^оллардагина, 1̂ урилиш-мон- 
таж  ташкилотининг бош инженери рухсати билан фойдаланила­
ди, 4 метрдан баланд булган инвентарь булмаган з^авоза ва су- 

'рилар тасди1̂ ланган лойиз^а буйича тайёрланади.
Устунлар, рамалар, таянч зиналар шовун буйича урнатилади 

ва 1̂ урилаётган бинонинг бутун баландлиги буйича богичларга 
маз^камлаб чи£^илади. Сурилардаги утищ жойларининг баланд­
лиги камида 1,8 м булиши керак. }<^авоза ва, сурилар устига таш- 
ланган тушамалар текис ва тахталар орасидаги зазор 10 мм дан 
куп булмаслиги керак. Шчитларни устма-уст 1̂ уйиб буйига улаш- 
га рухсат этилади, бунда-у таянч устига тугри келиши з^амда ик­
кала шчит з^ам бирикиш жойидан икки томонга камида 200 мм 

. чи1̂ иб туриши керак.
Одамлар чии^иб тушадиган зинапоялар купи билан 60° бурчак 

остида урнатилади ва ю1̂ ори учи кундаланг ёпмаларга маз^кам- 
.ланади. Суриларга чи1̂ иладиган жой зинаси уч томондан туси- 
лади. Сурилар урнатилган бинонинг кириш жойи тепаои соябон 
билан, ён томонлари яхлит тйишй&|ш&б^ркитилади.

Баландлиги 4 м гача иш бажарув-
чи !^абул 1̂ илгандан к е | |1 ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ Н н | и н и  эса комиссия 
!^абул 1̂ илганидан

Материаллар, Материаллар,
буюмлар, ускунала ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ Н Ь р н т о р и я с и д а  

ва 01̂
Риштлар поддо кон-

тейперларда эса б' тларни кон-
тейнерсиз саклага ортмаслиги
керак.

к  Бетон буюмлар. В  подваллар
¡■блоклари штабели! »булмаслиги
’адозим, девор блоклс, р  тахланади.
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Ёпма плиталари штабелга купи б> этувчи ток 
ланади. Хамма буюмлар остцуйма ус^^ллар била 
нади. а калиш,

Девор ва пардевор панеллари касс^лса з^ам >^аб, узини хавф- 
С31^ланади. Асбест-цемент плиткалар в 
листлар 1 м гача баландликда тупи билетлар бу 

Рулалар ост1̂ уйма устига тахланадица жгут 
лиги 1,5 м дан ортмаслиги керак. Арра,. 
бель 1̂ или1б тахланганда, унинг баланд^! меди 
нинг ярмисигача булиши керак, катакси, 
эса баландлиги штабель кенглигига тешлик те 
Ёгоч конструкциялар :^авозалар, сурилардлашти 
ва тахталар тахлашдан олдин скоба ва чиан жо 
тозаланади. аган

и рубильникдан 
ну1̂ отиш лозим. 

езина ёки 1̂ уру1̂

лмаса, токли сим- 
куру!^ кийим ва

ина ёрдами кур-

Ойнали яшиклар вертикал з^олатда ост^ишла з ва титраш зу-

ц
тор 1̂ уйнб сацланади. тург

Исси 1̂ ли'к изоляцияси материаллари 1,2 кес1 
штабелларда 1̂ уру1̂ омборларда са 1̂ ланади,нчли 

Материал ва буюмлар текис, шиббаланГшун 
тозаланган ва ер усти сувларидан :^имояла; жи 
жойлаштирилади. ал у

Материалларни тахлашда тугри бурча; бул 
лардан фойдаланиш лозим. Баландлиги 1,5)нат1 
беллар устида ишлаганда кучма инвентарг }̂ у 
далаиилади. йдал

Баландда ишлаш. Мустз 1̂ ил верхолаз ,
60 ёшлй, медицина куригидан утган ва ба^кка 
камида бир йил стажга эга булган ишчилг нарр 

1 м дан Ю1̂ оридаги 1̂ урилиш-монтаж 1илм 
с з 1̂ лаш кзмарлари (белбоглари) дан фот|;и1̂ к 
бир белбог, занжир ва унинг ар 1̂ они вз 1̂ т-?аснн 
турилиши з^змдз ишлзтиш учун яро 1̂ лили1̂ ши ъ 
лиши керак. ¿сини

Баландда ишлаганда белбогни эластик. С
арр^онига боглаб куйиш^.>у^д[^ ■¿'^^■Ланддггш так 1!^ланади.
тасодифан тушиб кет^я.-иг 
ра) каскасидан фОк'>' г
када олиб юрилип-.; ■ ^ г  ■
керак. Бир верчяр^’‘“^̂ а̂'̂ 1Д сЬ'Л '1. 
малари билан у,,;* .̂,,у'‘̂ ^амлай ¿'-%'1д'?гу1 

Электр ха;,у„;|^; ^ , шрга Й '
зувчи 
ф
хавфли, и,1 /
ток утказув‘1̂ ,^, и сиалГ^

Электр х а . ^ | ^ - ^  
увчи ,^глиА'
зи в у ж у д г а ^ ^ ^ ь ^ - к и ' 5д а . , , н н М т  
:авфли, 0,1 ДжаОГ-<

никаси. Цехлар- 
зилиши керакки,.^ 
1ЛЗр 1̂ олсин, иш- 
йуллар унча к^п

н булиши керак.
тезликларида 

тусш^лар, 1̂ ирин- 
нгдек, аррзлзш 
рзлаш керак. 
унликдаги арра- 
ши керак. Агар 

ладиган роликли 
да узатиладиган 
шиш тавсия эти-

шундаи урнатиш 
кётмасдан ундан 

Т,арининг тусирн 
/тариб 1̂ уйилган- 
Станок ёки даст- 
рак. )^ар бир иш 

асосий 1̂ оида- 
ганок ишлаб тур-
1Г

жароз^атлан»,^ Р -„^^6 ёч 
,1Ннинг 1<̂ исца т>. 
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эз^тиётсизлик бl^ 
ларда тамаки че- 
алангаланадиган 
олар сабаб були-

['гочлар) 1̂ урила- 
15 м нарига тах- 

ф'Н сат^ланадиган 
^арама-1̂ арши та ­
им.



Электр тармо 1̂ лари мунтазам равишда текшириб турилишн 
з^амда топилган камчиликлар уз ва 1̂ тида бартараф «¡илнниши за ­
рур. Ёнрин назорати органларининг рухсати булган тацдирдагина 
муваедат тунука печкалар ва электр печкалар урнатиш мумкин. 
Тамаки чекиш учун махсус жойлар ажратилиши, уларга сув тул^ 
дирилган бочкалар, папирос ь^олдик^ларинн ташлаш учун 1̂ ум 
тулдирилган яшиклар 1̂ уйилиши керак.

Курилиш майдончасида ёнгин учириш постлари таш­
кил этнлиши, уларда ут учиргичлар, челаклар, белкураклар, чан- 
гаклар.,.гидропульт ва болталар булиши лозим. Гидропульт рлди- 
га, одатда, сув тулдирилган бочка 1̂ уйилади.

Цехларга ва устахоналарга ёнгин учириш водопроводла]ри {̂ у- 
рилади, 1̂ урилиш территориясида эса машиналар ва одаМлар 
утиб юрадиган йулларга бинодан 5 м узо1̂ ликда ва йуллардан 2 м 
нарига ёнгин учириш гидрантлари урнатилади.

Водопровод булмаган жойларда эса ^овузлар {^азиб, сув тул- 
дириб !^уйилади, )^овузларга мотопомпалар туширилади, довуз- 
лар к;урилаётган бинодан 150—200 м наридан 1̂ азилиши керак.

Бнрин чи1̂ 1̂ анл1иги сигнал бериш учун 1̂ урилиш терри-
ториясига, цехларга, устахоналарга ёнгин сигнализацияси урна­
тилади. Сигнализация булмаса, 1̂ унгиро1̂ лар, сирена ва шу каби- 
лар урнатилади.

Енгинга 1̂ арши курашиш ва ангиннинг олдиниолиш ма1̂ сади- 
да :г̂ ар бир р^урилишда ёки корхонада ишчилардан кунгиллилар 
ёнгин учириш дружинаси ташкил этилади. )^ар бир сменада ёнгин 
учириш дружинаси аъзоларидан керагича р^олдириш лозим.
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