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S O ‘Z B O SH I

Respublikam iz aholisiga tibbiy xizm at ko‘rsatish sifatini dunyoning 
yetakchi davlatlari standartlari darajasiga olib chiqish sog'liqni saqlash 
tarm og 'i xodim larining asosiy vazifasidir. Buning uchun oliy va o 'r ta  
m axsus tibbiy o 'q u v  m askanlari talabalarini va yosh mutaxassislarni 
zam onav iy  o 'q u v  q u ro llari: ad ab iy o tla r , m ashq  asb o b -an jo m la ri, 
m ulajlar, maxsus xonalar va am aliy ko 'nikm alarga sharoitlar yaratil- 
ishini ta ’m inlash m uhim  aham iyat kasb etadi. Ayniqsa, oliy va o 'r ta  
maxsus ta ’lim yurtlari talabalarini o 'q u v  adabiyotlari bilan ta ’m inlash 
davr talabidir. Jum ladan , tibbiyotning stom atologiya fakultetlari tala- 
balariga darsliklar yaratish borasida ham  q a to r am aliy izlanishlar olib 
borilm oqda. M azkur darslik shunday izlanishlar sam arasi bo 'lib , sto- 
m otolog talabalarning bilim olishi uchun zarur qoMlanma vazifasini 
o 'tayd i degan um iddam iz.

M a'lum ki, stom atologiya fakulteti talabalari shu kungacha stom a­
tologiyada ishlatiladigan asbob-anjom lar, q o lip  oluvchi ashyolar, 
og 'riqsizlantirish va davolashda qo 'llaniladigan dori m ahsulotlari, tish 
texnikasidagi q a to r su n ’iy tish lar ham da m etall qotishm alarning faqat 
M D H  davlatlarida ishlab chiqarilayotganlarining texnik, fizik, kim yo- 
viy xususiyatlari, turlari, sinflarini o 'rgan ib  kelishar edi. Hozirgi kunda 
m am lakatim iz tibbiyotining barcha sohalarida bo'lgani kabi stomatologiya 
am aliyotida qo 'llan ilib  kelayotgan asbob-uskunalar, dori va sem entlar 
o 'rn in i yangi, uzoq chet ellarda ishlab chiqarilayotgan m ahsulotlar 
egalladi. Shuning uchun ham  stom atologiya fani darslik rejasi, o 'q itish  
jarayonida m a’lum  bir o 'zgarishlarga: zam onaviy adabiyotlar, stom a­
to lo g ik  m a s h in a la r ,  k r e s lo la r ,  p lo m b a la r ,  a s b o b - a n jo m la r ,  
og 'riqsizlantiruvchi va davolovchi dori m ahsulotlariga kengroq o 'r in  
berilishini zaruriy hoi deb baholashim iz kerak.

M azkur o 'quv  darsligida shu kungacha stom atologiya am aliyotida 
keng qo 'llan ilib  kelayotgan m ahsulotlar, usullar va asbob-anjom lar 
bilan bir vaqtda respublikam iz bozorlarida o 'z la rin ing  m ahsulotlari b i­
lan kirib kelayotgan q a to r xorij firm a va kom paniyalarining zam onaviy 
stom atologik xonalari jihozlari, zam onaviy sem entlar, q o lip  oluvchi, 
og 'riqsizlan tiruvchi, davolovchi ashyolar, ch inn i m assalari, sitallar, 
s u n ’iy va p lasm assa li t ish la r , shak l b e r ish d a  va la b o ra to riy ad a  
qo 'llaniladigan m um lar to 'g 'ris ida  yetarli m a’lum otlar keltirilgan.
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Darslik 0 ‘zbekiston Respublikasi Sog‘liqni saqlash vazirligi, Oliy 
va o ‘rta maxsus ta ’lim vazirligi tom onidan  tasdiqlangan «Stom atologik 
ashyo va asboblar fanidan nam unaviy dastur» va «O rtopedik stom a­
tologiya propedevtikasi» dasturi asosida yaratilgan. Ushbu darslik hajmi 
va m a z m u n i b ila n  n a m u n a v iy  d a s tu rd a g i m a 'ru z a  va am a liy  
m ashg‘ulotlarda berilishi kerak boMgan m avzularni qam rab olgan. Yu- 
qorida aytib o ‘tganim izdek, stom atologiya fanini davr talablari asosida 
talabalarga o ‘qitilishini ta ’minlash maqsadida darslikda chet ellarda ishlab 
chiqarilgan va respublikam iz stom atologlari am aliyotida m uhim  o ‘rin 
egallab kelayotgan qurilm alar, asbob-anjom lar, jihozlar, plom balar, 
davolovchi va og‘riqsizlantiruvchi dorilar, laboratoriya xom ashyolariga 
keng o ‘rin ajratilgan. Shu bilan birga darslikda respublikam iz stom a­
tologlari keng qo ‘llab kelayotgan juda ko‘plab zam onaviy stom atologik 
asbob-anjom lar, plom ba ashyolari, q o lip  oluvchilarning rasmlari be- 
rilgan.

Stom atologiya am aliyotiga kirib kelayotgan zam onaviy m ahsulotlar 
to ‘g‘risida talabalarga m a’lum otlarni to ‘liq yetkazib berish uchun ush­
bu darslik ustida doim iy izlanishlar olib boram iz. Shu bois m azkur 
kitob to ‘g‘risida bildirgan fikr-m ulohazalaringizni m am nuniyat bilan 
qabul qilamiz.
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Birunchi bob

Mavzu: VAQTINCHALIK VA DO IM IY TISHLAR  
ANATOMIYASI

Ta’lim iy maqsad: Talaba o'qish davomida vaqtinchalik va doimiy 
prikusda tish anatomiyasini bilishi lozim. Yuqori va pastki ja g ' tish lari- 
ning belgilarini, chap, o 'ng tomon tishlarini farqlashi kerak. Kasallik 
varaqasida tishlarni yuqori va pastki ja g  ‘ga mansubligini, chap yo k i о ‘ng 
tomonga mansubligini ко 'rsata olish.

M ashgiulotlarning texnik ta ’minoti: Plakatlar, slaydlar, jadvallar, 
mulaj tishlar, fan tom lar va ushbu darslikdagi 1— 31-rasmlar.

M avzuning asosiy savollari:
1. Vaqtinchalik va doimiy prikusda tishlarning anatomik tuzilishi.
2. Vaqtinchalik va doimiy tishlarni farqlovchi belgilar.
3. Doimiy va vaqtinchalik tishlarni yuqori yo k i pastki jag 'ga va chap 

yo k i о lng tarafga tegishli ekanligini ajratuvchi belgilar.
4. Doimiy va vaqtinchalik tishlarda yuqori va pastki jag 'n i, chap va 

о 'ng tarafni bir-biridan ajratuvchi belgilar.
Mashg^ulotlar oUkaziladigan joy: Davolovchi va fantom  xonalar.
Talabalarning m ustaqil ishlari uchun ashyolar: Kitoblar, metodik 

qo ‘llanmalar, fantom lar, mulajlar, plakatlar.
Mavzuning asosiy mazmuni.
T ishlar m urakkab va m ukam m al a ’zo hisoblanadi. Fiziologik fao- 

liyati tu rlicha b o ‘lganligi sababli, alohida guruhdagi tishlarning toj va 
ildiz qism larida sezilarli farqlar bo 'lad i. O dam da 4 guruh tishlar farqla- 
х\ъй\—кигак tishlar, qoziq tishlar, kichik oziq tishlar, katta  oziq tishlar. 
V aqtinchalik  prikusda kichik oziq tish lar guruhi b o ‘lmaydi.

Hayot davom ida jag 1 ning o ‘sishi va rivojlanishi tufayli tish lar al- 
m ashinishi b ir m arta b o ‘ladi.

Vaqtinchalik tishlarning kurtaklari shakllanishi em brional davri- 
ning 7-haftasida boshlanadi. 13— 17-haftada quyidagi doim iy tish lar­
ning kurtaklari shakllanishi boshlanadi.

6321 I 1236 
6321 I 1236

Bolaning tug‘ilishi davrida h a r b ir jag ‘da 18 tadan  follikula bo ‘ladi. 
B ulardan 10 tasi sut va 8 tasi doim iy tish lar follikulasi. Sut tishlarning 
kurtaklari lab to m on idan , doim iylariniki esa chuqurroq , pastki jag 'da  
til tom onda, yuqori jag ‘da tanglay tom onda joylashadi.

Bolalarda tug6 Ugandan key in hayotining 5—6-oyida vaqtinchalik yoki sut 
tishlarining chiqishi boshlanadi. Ulaming to‘liq shakllanishi 2 ,5 -3  yoshga
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borib tugallanadi, hammasi bo‘lib 20 ta vaqtinchalik tish chiqadi -  8 ta kurak 
tish, 4 ta qoziq tish, 8 ta katta oziq tish. Bu quyidagi formula bilan belgilanadi:

2012 12102 
2012 12102

K linikada vaqtinchalik  prikus rim raqam lari bilan belgilanadi:
V IV 111 11 1 I I 11 111 IV V
V IV 111 II I I I II III IV V

T ishlar chiqishi vaqtida, ketm a-ket va ju ft b o ‘lsa, buni fiziologik
m e ’yorida  almashinuv deyiladi.

1-jadval

Tartibi Chiqish vaqti (oyi)
I 6 -8

II 8 -1 2
IV 12-16
III 16-20
V 20 -3 0

5 - 7  yoshdan boshlab vaqtinchalik tishlar doim iy tishlarga asta- 
sekin alm ashina boshlaydi. Bu jarayon 11-12  yoshga borib tugallanadi.

Doimiy prikusda 28-32  ta tish boladi. Bulardan 8 ta kesuv, 4 ta qoziq, 8 ta 
kichik oziq, 12 (8) ta katta oziq tishlarning chiqish soni har xil bolishi mumkin. 
Chunki uchinchi katta oziq tishlar kech yoki um um an chiqmasligi mumkin. 

Doim iy prikusning anatom ik  formulasi:

(2)3  212 I 212 3(2)
(2 )3  212 I 212 3(2)

D oim iy prikusning form ulasi klinikada xuddi vaqtinchalik  prikusga 
0‘xshab yoziladi, faqat arab sonlari bilan.

8 7 6 5 4 3 2 1  I 1 2 3 4 5 6 7 8  
8 7 6 4 5 3 2 1  I 1 2 3 4 5 6 7 8

2-jadval
Doimiy tishlarning chiqish vaqti va tartibi

Tartibi Chiqish vaqti ( yoshi)
6 6 -7
1 7 -8
2 8 -9
4 9-11
3 10-12
5 11-13
7 12-13
8 18 yosh va undan katta
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B utunjahon so g liq n i saqlash tashkiloti (BSST) tom onidan  tishlarni 
belgilashning m ukam m allashtirilgan form ulasini tak lif etilgan. H ar bir 
tishning o ‘z sonli belgisi boNishi bilan birga, yuqorigi va pastki jag ‘- 
larning ham  sonli belgisi b o ‘lib, sonlarning ortib  borishi soat yo‘nalishi 
bo kyicha joylashgan. BSST bo 'y icha prikusdagi tishlarning formulasi.

18 17 16 15 14 13 12 11 I 21 22 23 24 25 26 27 28
48 47 46 45 44 43 42 41 I 31 32 33 34 35 36 37 38

Shunday qilib, tishlarning form ulasini bu usulda yozganim izda o ‘ng 
va chap tom on belgisi qo‘yilmaydi. Faqatgina yuqori va pastki jagMaming 
belgisi q o ‘yiladi.

M asalan, pastki chap  tom ondan  2 -m olam ing form ulasini yozga­
nim izda, 37 raqam i bilan belgilaymiz (3 raqam i jag 'n in g  chap  tom o- 
nini, 7 raqam i 2 -m olar ekanligini bildiradi). V aqtinchalik tishlarning 
form ulasi ham  arab sonlari bilan belgilanadi.

55 54 53 52 51 I 61 62 63 64 65
85 84 83 82 81 I 71 72 73 74 75

Tishlar anatom ik tuzilishi bo‘yicha tish toji (corona dentis), tish bo^yni 
(collum dentis) va ildiziga (radix dentis) boMinadi. Ildizi ildiz chukkisi 
bilan tugaydi (apex radicis dentis). Tish ichida tish bo‘shlig‘i joylashgan 
(cavum  coronale) boMib, ular o ‘z navbatida tish toj bo 'sh lig i (canalis 
coronaris dentis) va ildiz kanallariga (canalis radicis dentis) boMinadi. 
Ildiz chukkisi chukki teshigi bilan tugaydi (foram en aricis dentist).

T ishlarning toj qismi yuzasi turli guruhlarga bo 'linganligi sababli 
har xil nom lanadi.

a) ham m a tishlarning og 'iz dahliziga qaragan yuzasi — vestibular 
yuza  deyiladi (fasies vestibularis). Kurak va qoziq tishlarni ayrim  hollar- 
da bu yuzalarni lab yuzasi (f. labialis), prem olar, m olarlam i lunj yuzasi 
(f. buccalis) deyiladi;

b) ham m a tishlarning og‘iz bo lshlig‘iga qaragan yuzasi t i l  yuzasi 
deyiladi (f. linqualis);

d) yuqorigi va pastki kurak tishlarning vestibular va til yuzalari 
kesuv qirralarini (m arqo incisalis) qoziq tishlarda -  kesuv do'm bog'i 
(tuber incisalis) hosil qiladi;

e) q o ‘shni tishlarning bir-biri bilan birlashgan yuzasi atoqa yuzasi 
deyiladi (f. con tac tus), oldingi tishlarda m edial yuza (f. m edialis) va 
laterial yuzasi farqlanadi (f. lateralis). Prem olar va m olarlam ing oldinga 
qaragan aloqa yuzasi oldingi yuza  (f. anterior), orqaga qaragan yuzasi 
orqa yuza (f. posterior) deb ataladi.

0  p rem olar va m olar tishlarning vestibular (lunj), til, oldingi va 
orqa yuzalaridan tashqari chaynov yuzasi yoki jipslashish (okkluzion) 
yuzasi (f. m asticatoria s. acclusalis) b o ‘ladi.
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T ishlar toj qism ining anatom ik  tuzilishi (belgisi) shu tishning chap 
yoki o ‘ng tom onga taalluqli ekanligini aniqlashga yordam  be rad i.

T ishlarning quyidagi 3 ta asosiy anatom ik  belgisi mavjud:
1. Tish toji qiyshanganligi belgisi. Tishlarni vestibular yuzasidagi 

do 'm boqlik  tish m arkaziy o ‘qida em as, balki m edial (kurak va qoziq 
tishlarda) yoki oldingi (prem olar va m olarlarda) yuzaga siljigan.

2. Tish toj qismi burchak belgisi. Tishlarning toj qismi anatom ik 
tuzilishiga bog‘liq boMib, kurak va qoziq tishlarning m edial yuzasi va 
kesuv qirrasi hosil qilgan burchagi, laterial yuza va kesuv qirrasi bilan 
hosil qilgan burchagidan o ‘tkir. Prem olar va m olarda oldingi va chaynov 
yuzalari o ‘tk ir burchakni hosil qiladi.

3. Ildiz belgisi. Kurak va qoziq tishlarning ildizlari orqa -  laterial 
yo‘nalishda, ularga nisbatan prem olar va m olarlarning ildizlari esa tish 
toj qism idan o 'tkazilgan m arkaziy o ‘qqa nisbatan orqaroqda joy lash­
gan.

/. Odamda tishlar qanday guruhlarga bo ‘linadi?
2. Follikula nima?
3. Tishlarda qanday yuzalar farqlanadi?
4. Tishlar qanday anatomik belgilarga ega ?
5. Anatomik formula klinik formuladan nima lari bilan farq qiladi?

VAQ TINCH ALIK  (S U T ) T ISH L A R  
(D E N T E S  T E M PO R A R L I)

Sut tishlarining anatom ik tuzilishi doim iy tishlarning tuzilishiga aso- 
san o ‘xshash. U larning b ir-b iridan farq qiladigan belgisi sut tishlarning 
kichik oMchamdaligi va tish toj qism ining b o ‘yiga nisbatan eni kengroq- 
ligidadir. Bu tishlarning lunj qirrasidagi em ali qalinroq b o ‘lib, tish 
bo ‘yin qism idan biroz chiqqan. Sut tishlarda prem olar guruhi yo‘q, 
ya’ni soni 20 ta, rangi ko‘kimtir.

Sut tishlar alveolar yoyda vertikal joylashgan, chunki ularning il­
dizlari ostida doim iy tishlarning kurtaklari yotadi.

Yuqori va pastki jag 'dagi sut kurak tishlarning toj qismi shu nom da- 
gi doim iy tishlarga o ‘xshaydi. U larning lab yuzasi do ‘m boqroq b o la d i. 
M arkaziy kurak tishlarda ko‘ndalang o ‘yiqchalar boMmaydi, aksincha 
doim iy markaziy kurak tishlarida yaxshi nam oyon b o ‘ladi. H am m a kurak 
tishlarda laterial burchagi m a’lum  darajada yassilangan. T ishlarning il­
dizi ingichka, dum aloq shaklda b o ‘lib yuqori jag 1 m arkaziy kurak tishlar 
ildizlari yon tom ondan ozgina siqilgan. Ildizlari yon yuzasida ko‘ndalang 
o lyiqcha bor. T ishlarning ham m a anatom ik belgisi yaxshi ifodalangan.

V aqtinchalik qoziq tishlar tuzilishi bo ‘yicha doim iy qoziq tishlarga 
o ‘xshaydi, asosan kattaligi jihatidan  farq qiladi.
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Yuqori jag ‘n ing vaqtinchalik  katta oziq tishlari doim iy tishlarga 
o ‘xshab uchta ildizlidir — ikkita lunj, b itta  tanglay. Lekin sut tishlarda 
katta oziq tishlari doim iy tish ildizlariga nisbatan ancha yonga tarqal- 
gan, buning sababi ular orasida doim iy tish lar (kichik oziq tishlarni) 
kurtaklari joylashgan bo ‘ladi.

Yuqori jag 1 birinchi katta oziq tishlarining toj qismi anatom ik tuzi­
lishi jiha tidan  ikki xil holatga ega. Birinchi holatda tuzilishi bo ‘yicha 
doim iy prikusdagi kichik oziq tishning toj qismi bilan o ‘xshash b o la d i, 
chunki u ham  lunj va tanglay do'm boqlariga va alohidalashgan egatlariga 
ega. Ikkinchi holatda toj qismi oldi o rqa yo‘nalishda chizilgan. Lunj 
d o ‘m boqlari uch ta katta, tanglay d o 'm b o g 'i anchagina kichkina, lekin 
chaynov yuzasidan b o ‘rtibroq turadi.

Y uqori jag 'd a  ikkinchi vaqtinchalik  katta oziq tishni toj qism ining 
tuzilishi b o ‘yicha shu jag 'n in g  doim iy katta oziq tishning toj qismiga 
o ‘xshash b o ‘lib, uning to 'r tta  d o 'm b o g 'i bor. U larda oldingi tanglay va 
orqa tanglay do 'm boqlari em al valiklari bilan birlashgan. Q o 'sh im cha 
do 'm b o q  taxm inan 90% holatlarda uchraydi.

Pastki jag 'n in g  vaqtinchalik  katta oziq tishlari shu jag ‘ning doim iy 
oziq tishlari kabi ikkita keng joylashgan ildizlarga ega. U lar orasida yu­
qori jag ‘ katta oziq tishlardagi singari kichik oziq tish lar kurtaklari 
joylashgan.

Pastki jag1 ning vaqtinchalik katta oziq tishlari toj qismi chaynov yuza­
sidan to 'rtta  do 'm boqqa ega, bulardan oldingi -  lunj d o ‘mbog‘i katta 
bo lm agan  emal valigi yordamida oldingi -  til do 'm bog 'i bilan birlash- 
gandir. Shu jag 'ning ikkinchi vaqtinchalik katta oziq tishi tuzilishi bo‘yicha 
pastki jag1 ning doimiy katta oziq tishiga o ‘xshab beshta d o ‘mboqqa ega.

/. Sut tishlari о ‘ziga xos qanday belgilarga ega ?
Q  2. Sut tishlar soni va ularning klinik formulasi (BSST) qanday?
;  3. Vaqtinchalik tishlar qanday muddatlarda chiqadi?

4. Sut tishlarning ildizlari qanday о ‘ziga xos joylashuvga ega ?

D O IM IY  T ISH L A R  (D E N T E S  P E R M A N E N T E S ).
KURAK T ISH L A R  (D E N T E S  IN C ISIV )

Bu guruh tishlariga yuqori jag‘ning 4 ta kurak tishlari va pastki jag1 ning 
4 ta kurak tishlari kiradi. Yuqori jag 1 m arkaziy kurak tishlari yon kurak 
tishlaridan kattaroq va aksincha, pastki jag 1 yon kurak tishlari m arka­
ziy kurak tishlaridan kattaroqdir. Yuqori jag1 kurak tishlari jag 'n in g  al­
veolar o ‘sim tasida lab tom onga egilgan holda joylashadi, bu ular ildiz- 
larining tanglay tarafga egilganligi bilan tushuntiriladi. Pastki jag1 kurak 
tishlari deyarli vertikal holatda joylashadi.
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Yuqori va pastki markaziy kurak tishlari.
Yuqori jag4 markaziy kurak tishi. Bu tishning vestibular yuzasi 

b ilinar-bilinm as darajada d o ‘m baygan, u ikkita deyarli bilinm aydigan 
egatlarga ega. Egatlar taxm inan toj qism ining o ‘rtasidan boshlanib, 
kesuv qirrasida tugaydi. U nda toj qismi qiyshiqligi va burchak  belgilari 
aniq rivojlangan. Til yuzasi egilgan, gohida chetlari bo ‘ylab bo‘yin qism i­
dan o ‘tuvchi d o ‘m boqliklarga ega. Agar u lar yaxshi rivojlangan b o ‘lsa, 
til yuzasida u chuqurcha hosil qiladi. Yuqorigi markaziy tishlarning ves­
tibular va til yuzalari birlashib kesuv yuzasini hosil qiladi. Yangi yorib 
chiqqan tishlarda tezda yedrilib ketuvchi uchta d o ‘m boq bor.

Yon yuzalari ozgina d o ‘m baygan b o iib , u lar uchburchak  shaklida 
b o ‘ladi. U lar bir-biriga nisbatan parallel, faqat tish bo ‘yin qism iga bor- 
gan sari qaram a-qarshi tom onga yo‘nalib boradi.

Ildizi konus shakliga ega, uning vestibular yuzasi tanglay yuzasiga 
nisbatan kengroq. Ildizning yon yuzalarida uzunasiga ketgan egatlar 
joylashgan. Ildiz belgisi rivojlanm agan, lekin bu tun ildiz orqa-lateral 
holatda egilgan.

Pastki jag4 markaziy kurak tishi.
Bu tish yuqori jag ‘ m arkaziy kurak tishiga nisbatan ancha kichkina. 

Uning vestibular yuzasi d o ‘mbaygan va vertikal yo‘nalishda cho‘zilgandir. 
Shuning uchun til d o ‘m bog‘i kam rivojlangan. Pastki jag ‘ m arkaziy 
kurak tishlarining toj qismi shu jag ‘ning yon kurak tishlariga qaraganda 
biroz ensizroq, ularning yon yuzalari deyarli vertikal joylashgan, faqat 
tishning b o ‘yin qismi ozgina bir-biriga birlashib ketadi.

Ildiz yon qism idan egilgan. M edial va lateral yuzalarida egatlar bor. 
Lateral yuzasidagi egat yaxshiroq rivojlanganligi sababli tishning u yoki 
bu jag ‘ga tegishliligini aniqlash m um kin. Toj qismi qiyshiqlik, burchak 
va ildiz belgilari rivojlanm agan.

Pastki va yuqori jag4 yon kurak tishlari.
Yuqorigi jag4 yon kurak tishi. Kattaligi b o ‘yicha yuqorigi jag 1 

yon kurak tishi m arkaziy tishdan kichikroq. V estbular yuzasi qabariq, 
tanglay yuzasi egilgan va uchburchak shaklga ega. C hetlarida yon va­
liklari yaxshi rivojlangan. Oxirgisi bo‘yin qism ida birlashgan joyida yaqqol 
ko‘rinadigan ko‘r chuqurchali d o ‘m boqni hosil qiladi. Yon yuzalari 
b ilinar-bilinm as qabariq va m arkaziy kurak tishlarga o ‘xshab u chbur­
chak shakliga ega. Kesuv qirrasi m edial tom ondan  o ‘tm as burchak hosil 
q ilad i. L ate ra l to m o n d a n  d o ‘m b o q lash g an  ild iz i m ed ia l- la te ra l 
yo ‘nalishda siqilgan, uning yon yuzalarida egatlar bor. Toj qism ining 
qiyshayganligi va burchak  belgilari yaqqol ko‘rinadi, ildiz belgisi kam - 
roq darajada ko‘rinadi va ildiz uchi tanglay y o ‘nalishida egilgan.

Pastki jag‘ yon kurak tishi. Toj qismi vestibular yuzasi ning qiy­
shiqligi qism an rivojlangan, til yuzasi egilgan, d o ‘m bogbi rivojlanm a­
gan. Yaqqol qabariq yon yuzalari tish b o ‘yin yo‘nalishda birlashgan,
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lekin lateral yuzasi ko‘proq darajada shu tom onga egilgan. N atijada, 
tishning toj qismi m arkaziy kurak tish toj qism idan kattaroq.

Ildizi m arkaziy kurak tishga o ‘xshab egilgan, yuzasi egatlarga ega, 
ularda lateral yuzasidagi egat yaxshi roq rivojlangan. Toj qismi qiyshaygan 
va burchagi kam  rivojlangan.

Y uqori va pastki jag1 kurak tishlarining kovaklari tish shaklini qay- 
taradi. Toj qismi kovagi asta-sekin torayib b itta  ildiz kanaliga o ‘tadi.

Yuqori markaziy kurak tishlarning kanallari keng, yon kurak tishlarda 
ular to rroq  va yonidan siqilgan.

Pastki jag ‘ m arkaziy va yon kurak tishlarining kanallari to r, yoni­
dan siqilgan. Ayrim hollarda lateral kurak tishlarda lab va til tom onidan 
pastki 'Д  qism ida kanallarning ajralishi kuzatiladi. Ayrim kurak tishlarda 
ildiz uchida bir-biri bilan birlashib, bir ildizli b o lish i m um kin.

QOZIQ TISHLAR (DENTES CANIN)

Yuqori jag‘ qoziq tishi. Yuqori jag ‘ qoziq tishi oldingi tishlar 
orasida eng ch idam li h isoblanadi. Toj q ism ining vestibular yuzasi 
tashqariga qabariq va b ilinar-b ilinm as valik yordam ida m edial (kichik­
roq) va lateral (kattaroq) yoriqlarga boMinadi, shuning uchun kesuv 
d o ‘m bog‘ini m edial chegarasi lateral d o ‘m bog‘idan kaltaroq.

Til yuzasi ham  d o ‘mbaygan va valik yordamida ajralgan, u tishni bo‘yin 
qismida yaxshi rivojlangan d o ‘m boqqa o ‘tadi. Shuning natijasida vestibular 
yuzasida ham  til yuzasi ning medial qismi lateral qismidan kichikroq.

Toj qism ining yon yuzlari qabariq, uchburchak shakliga ega. Medial 
yon yuzasi lateral qism idan uzunroq.

Ildizi konussim on, yonlaridan siqilgan. U lam ing  yon yuzalarida 
yaxshi bilinm aydigan egatlari bor. Toj qismi qiyshayishi, ildiz, burchak 
belgilari yaxshi rivojlangan ham da ildiz uchi egilgan.

Pastki jag‘ qoziq tishi.
Toj qismi shakli nisbatan kichikligidan tashqari, yuqori jag ‘ qoziq 

tishi toj qism iga o ‘xshash. Toj qism ining vestibular yuzasi d o ‘m baygan, 
lekin yuqori jag1 qoziq tishiga qaraganda kam  roq darajada. Yaxshi 
ko‘ndalang valikka ega. Til yuzasi yupqalashgan yoki biroz egilgan. K.e- 
suv qirrasida ikkita chegaradan hosil b o ‘lgan d o ‘m boqning laterali katta 
uzunlikka ega, buning natijasida tish do'mbogM  m edial tom onga suril- 
gan. Ildiz konussim on shaklga ega, yon yo 'nalishida siqilgan. Yon yuza­
sida egatlar yaxshi rivojlangan. Yuqori jag 1 qoziq tishlariga nisbatan 
ildizlari kichikroq, burchak va ildiz belgisi yaxshi rivojlangan.

Yuqori va pastki jag1 toj qismi tish bo'shligM sekin-asta kanalga oMadi, 
u urchuqsim on shakliga ega va yetarli darajada kengdir. T ishning bo ‘yin 
qism ida u eng katta diam etrga ega.
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KICHIK OZIQ TISHLAR (D EN TES PRAEMGLARES)

Yuqori jag‘ birinchi kichik oziq tishi. V estibular yuzasi til 
yuzasidan kattaroq, uncha katta b o ‘lm agan vertikal joylashgan valikka 
ega va o ‘zining tuzilishi bo‘yicha qoziq tishni vestibular yuzasiga o ‘tishda 
dum aloqlashgan burchaklar hosil qiladi.

Aloqa yuzalari to ‘g ‘ri burchak shaklga ega, ularning orqa yuzasi o l­
dingi yuzasiga nisbatan ko‘proq qabariq. Yon yuzalari burchaklar hosil 
qilm asdan ко‘proq qabariq til yuzasiga o ‘tadi.

Yuqori jag 1 birinchi kichik oziq tish ining chaynov yuzasi ikkita lunj 
va tanglay d o 'm boqdan  tashkil topgan, ularni lunj d o ‘m bog‘i joy lash­
gan egatlar bilan ajratib turadi, natijada oldingi va orqa yonida kichik­
roq em al valiklari hosil b o lad i.

Yuqori va pastki jag6 birinchi kichik oziq tishlari.
Ildiz qismi o ld i-o rqa yo 'nalish ida siqilgan, ular yon yuzasida chu - 

q u r egatlar joylashgan. C hukkisida kam roq hollarda o ‘rta va bo ‘ynining 
7 3 qismida ildiz ikkiga ajraladi -  lunj va tanglayga. Qanchalik ildizi bo'yin 
qism iga yaq in roq  joydan  ajralsa, shuncha lik  lunj d o ‘m bog‘i og‘iz 
b o ‘shlig‘i tom oniga egilgan b o lad i.

Tishni o 'n g  yoki chap  tom onga tegishligini aniqlash uchun tishda 
ajratuvchi belgilar yaxshi rivojlangan. Lekin k o 'p  hollarda toj qismi 
qiyshayganlik belgisi teskari bo 'lib  qolishi m um kin. C hunki toj q ism i­
ning lunj orqa yarim  yuzasi ko 'p roq  qabariq, shu yuzaning oldingi 
qismi esa ko 'proq  qiyalashgan bo 'ladi.

Yuqori jag ' birinchi kichik oziq tishi toj qism ining tish bo 'sh lig 'i 
lunj-tanglay yo'nalishida cho'zilgan. Shu kovak ustidagi tish bo'yin qismi­
da joylashgan do'nglikka ega.

Tish ikkita to r kanalga ega, ulardan tanglay kanali lunjga nisbatan 
keng. Toj qismi kovagi tubi egarsim on shaklga ega. Agar ildizlar va 
kanallarning ajralishi ildiz uchining ' / 3 qism iga to 'g 'r i keladigan bo 'lsa, 
bunda toj qismi kovagi ning tubi tanglay-lunj yo'nalishidagi yoriqqa uzay- 
gan, uning ichida kanali tarm oqlangan bo 'ladi.

Pastki jag6 birinchi kichik oziq tishi.
Toj qismi vestibular yuzasi do 'm baygan, yaxshi rivojlangan qiy­

shayganlik belgisiga ega. Kontakt yuzalari ham qabariq va aniq chegaralarsiz 
til yuzasiga o'tadi. Oxirgi belgisi kattaligi bo 'yicha vestibulardan kichikroq.

Yuqori jag ' toj qismi birinchi kichik oziq tishiga nisbatan dum aloq­
lashgan shaklga ega. Chaynov yuzasida ikkita do 'm boq  bor. U larni til 
do'm bog'iga yakinroq joylashgan uncha katta bo'lm agan egat ajratib turadi, 
shuning natijasida u har doim  lunj do 'm bog 'idan  kichikroq. *Kontakt 
yuzalari bilan ajralib turuvchi chetlarida em al valiklari bilan birlashgan 
do 'm boqlar bor. Boshqa holatlarda emal valigi lunj do 'm bog 'i o 'rtasida til 
do 'm bog'iga emal valigi o 'tad i va chetlarida ikkita chuqurcha hosil qiladi.
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Oval shaklga ega bo ‘lgan ildiz oldingi va orqa yuzalarida yaxshi 
rivojlanm agan egat m avjud. Ayrim  hollarda tish toj qismi ozgina og‘iz 
b o ‘shlig‘i tom onga egilgan va ildiz bilan o ‘tm as burchak hosil qiladi.

Toj qismi b o ‘shlig‘i o ld i-o rqa yo 'nalishda tor, tubi voronkasim on 
kirish yo‘li orqali yakka ildiz kanaliga o ‘tadi.

Yuqori jag4 ikkinchi oziq tishi.
Shakl bo 'y icha bu tish yuqorigi jag ‘ birinchi kichik oziq tishidan 

kam  farq q iladi, lekin u kichikroq. V estibular yuzasi do 'm baygan, 
yaxshi bilinm aydigan ko 'ndalang  bo 'rtm alari bor. Aloqa yuzalari q a­
bariq, ayniqsa orqa yuzasi oldingi yuzasiga qaraganda ko 'p roq  darajada 
qabariqlashgan.

Yuqori va pastki jag‘larning ikkinchi kichik oziq tishlari.
Ularning birinchi kichik oziq tishga qaraganda ularning lunj va tanglay 

yuzalari kichikroq. Chaynov yuzasi ikkita bir xil kattalikdagi do'm boqlarga 
ega. Bir ildizli konussim on, yon yuzasida chuqur bo 'lm agan egatlarga 
ega. Kam hollarda bo'lsa ham  ildiz uchida tarm oqlanishi uchraydi.

Tish kovagi oldi-orqa yo'nalishda siqilgan. Kovak tubi og'zi voronkasi­
mon bo'lib, bitta kanalga o 'tadi. Bunday hollarda kanal og'zi tish bo'shlig'i 
tubining markazida joylashadi. Ayrim hollarda ikkinchi kichik oziq tishlarda 
ikkita kanal bo 'ladi -  lunj va tanglay. Shunda kanallar og 'zi kovak ch e t­
larida joylashadi, lunj va tanglay yuzalariga yaqinroq bo 'ladi.

Pastki jag4 ikkinchi oziq tishi.
Pastki jag ' ikkinchi oziq tishi shu jag 'n ing  birinchi oziq tishiga 

nisbatan kattaroq. Vestibular yuzasi tuzilishi bo 'y icha birinchi oziq tish­
ning shu nom dagi yuzasiga o 'xshash. Til yuzasi esa yaxshi rivojlangan 
do 'm bog 'i hisobiga ancha kattadir. Aloqa yuzalari qabariq va kuchli che­
garalarsiz til yuzasiga o 'tad i.

C haynov yuzasida ch u q u r egat bilan bo 'lingan  ikkita yaxshi rivoj­
langan do 'm boqlari (lunj d o 'm b o g 'i ko 'p roq  darajada rivojlangan) bor. 
Ayrim hollarda oxirgisidan q o 'sh im cha egat o 'tad i va u til do 'm bog 'in i 
ikkita kichikroq do 'm boqlarga bo 'lad i va shuning natijasida tishni uch 
qabariq do'm boqlikka aylantiradi. Toj qismi chetlari bo'yicha do 'm boqlar 
em al valiklari bilan birlashadi.

Tish ildizi konussim on. Ildiz belgisi yaxshi rivojlangan, burchak 
belgisi va toj qismi qiyshayganlik belgisi uncha rivojlanm agan.

Toj qismi bo 'sh lig 'i o ld i-o rqa yo 'nalishda siqilgan, voronkasim on 
shaklda bittalik kanalga o 'tad i. Ayrim hollarda uning chukki qism ida ik- 
kilanish paydo bo 'lib , ikkita alohida kanal hosil qiladi.

KATTA OZIQ TISHLAR (D EN TES MOLARES)

Yuqori jag4 birinchi katta oziq tishi. Birinchi katta oziq tish 
yuqori jag 'dagi ham m a katta oziq tish lardan kattasi hisoblanadi. Lunj
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yuzasi qabariq, lekin uning o ‘rta qism ida qiya egat bor, u esa o ‘z nav­
batida chaynov yuzasiga o ‘tadi. D um aloqsim on burchaklar hosil qilgan 
holda vestibular yuzasi qabariq aloqa kontakt yuzaga o ‘tadi. Oldingi 
yuzasi orqa yuzasiga nisbatan kattaroq.

Tanglay yuzasining kattaligi vestibular yuzasiga nisbatan kichik­
roq, lekin qabariqroq. U ning o ‘rta qism ida chaynov yuzasiga o ‘tuvchi 
vertikal egat bor.

B ir-biridan ajralib turuvchi egatlarga ega chaynov yuzasining to ‘rtta 
do 'm bog 'i b o r (ikkita lunj, ikkita tanglay). U lardan bittasi yuqorida ay- 
tilganidek, vestibular yuzasida boshlanib, qiyshiq yo 'nalishda chaynov 
yuzasini kesib o 'tad i va oldingi yuzaning chetida tam om  bo'ladi. Egatga 
tanglay yuzasidan boshlanib, chaynov yuzasigacha davom  etadi va qiy­
shaygan holda kesib o 'tad i. U toj qism ining orqa yuzasi chetida tugaydi 
va o 'z  navbatida orqa tanglay do 'm b o g 'in i ajratib turadi.

U chinchi egat chaynov yuzasining o 'rtasida  joylashadi. U ikkita 
birinchi egatlami birlashtiradi va oldingi tanglay va orqa lunj do'm boqlam i 
a jra tad i. L unj k an a lla ri asosan  k o n u s sh ak lid a  b o 'la d i ,  tang lay  
do 'm boqlari ularga nisbatan dum aloqlashgandir, oldingi d o 'm boq lar 
har doim orqa do'm boqqa nisbatan kattaroqdir. Oldingi tanglay do'm bog'i 
yana kattaroq yoki kichikroq darajada rivojlangan do 'm boqchaga ega.

Tish uch ildizga ega -  ikkita lunj va b itta  tanglay. Tanglay ildizi ko­
nussim on shaklga ega va lunj ildizlaridan kattaroqdir. Oldingi lunj ildizi 
orqa lunj ildiziga nisbatan kattaroq.

Toj qismi tish bo 'sh lig 'i asosan tish toji qismi shaklini qaytaradi. 
U ning gum bazi bo 'rtgan  va do 'm boqlarga mos kelgan chuqurlik lar 
mavjud. Toj qismi kovagi ning tubi chuqurlashgan va uchta kanal og'ziga 
ega, u lar uchburchak shaklida joylashgandir.

U chta kanal ichida eng kengrog'i -  tanglay, key in old lunj, orqa 
lunj esa eng toridir. T ishning jag ' o 'n g  yoki chap tom oniga taalluqli 
ekanligini aniqlab beruvchi uchta belgisi ham  yaxshi ko 'rinadi.

Pastki jag‘ birinchi katta oziq tishi.
Toj qism ining vestibular yuzasi do 'm bayganroqd ir va yaxshi bili- 

nib turuvchi qiyshiq belgisiga ega. Til yuzasi kichikroq kattalikka ega, 
lekin qabariqroq. Aloqa yuzalari ham  qabariq, orqa do 'm boq  oldingiga 
nisbatan kichikroq.

Chaynov yuzasida beshta d o 'm b o g 'i bor -  uchta lunj va ikkita til. 
U lar egatlar bilan ko 'ndalang  bo 'lingan , chaynov yuzasining c h e t­
larida o ld i-o rqa yo 'nalishda kesuvchi egatlar bilan ajralgan, ular vesti­
bu lar yuzasidan boshlanib, chaynov yuzasini kesib o 'tib  til yuzasiga 
o 'tad i. U chinchi lunj do 'm b o g 'i katta bo 'lm agan chaynov yuzasining 
orqa qism idan o 'tuvchi ko 'ndalang  egat hisobiga hosil bo 'ladi. Shu egat 
hisobiga orqa-lunj d o 'm b o g 'i ikkita do 'm boqqa ajraladi. Tish toj qismi 
til tarafiga egilgan.
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Tish ikkita ildizga ega -  oldingi va orqa. U lar o ld i-orqa yo 'nalishda 
qalinlashgan va shu qalinlashgan yuzalarda ko 'ndalang  egatlar joylash­
gan. O rqa ildizning orqa yuzasida egat yo 'q . Tish yaxshi rivojlangan ildiz 
belgisi, toj qismi va ildizning qiyshiq belgilariga ega.

Toj qismi tish bo 'sh lig 'i o ld i-o rqa yo 'nalishda uzaygan. O rqa devor 
oldingi devorga nisbatan kichikroq. O rqa ildizda bitta kanal bor, u keng, 
faqat ayrim  hollarda ikkita to r kanallar uchraydi. Kanal og 'zi toj qismi 
kovagi tubining orqa qism ida joylashgan. Oldingi ildizda ikkita to r kanal­
lar bor, lunj va til. U larning og'izlari toj qismi bo 'sh lig 'i tubining oldingi 
qism ida joylashgan. Oldingi ildiz kanallari orasida anastom ozlar m av­
jud.

Yuqori jag6 ikkinchi katta oziq tishi.
Tish toj qismi tuzilishining 4 ta  anatom ik  holati bor.
1. Tish toj qismi o 'z in ing  tuzilishi bo 'y icha birinchi katta oziq tish 

toj qism i shakliga o 'xshash , am m o q o 'sh im cha do 'm b o q  bo 'lm aydi.
2. Tish toji qismi rom b shakliga ega. Oldingi tanglay va orqa-lunj 

do 'm boqlari yaqinlashgan, lekin b itta  do 'm b o q  bo 'lib  birlashm aydi.
3. Oldingi tanglay va orqa lunj do 'm boqlari b itta  do 'm b o q  bo 'lib  

birlashgan va u oval shakliga ega. Shuning natijasida chaynov yuzasida 
uchta do 'm b o q  bor, ular b itta chiziq bo 'y icha joylashgan. Toj qismi 
shakli o ld i-orqa yo 'nalishda rom bsim on cho 'zilgan.

4. Tish toj qism ida uchta do 'm boq  bo 'lad i -  tanglay va ikkita undan 
kichikroq lunj. Toj qismi shakli uchburchaksim on shaklda.

Yuqori jag6 ikkinchi katta oziq tishlari.
Ikkinchi katta oziq tishining anatom ik  tuzilishida sanab o 'tilgan  

holatlardan ko 'p incha birinchi va to 'rtin ch i belgilari uchraydi.
T ish bo 'sh lig 'i lunj-tanglay yo 'nalishda cho 'zilgan. Tanglay kanali 

ozgina orqaga siljigan.
Yuqori jag ' ikkinchi katta oziq tishi uchta  ildizga ega — tanglay va 

ikkita lunj. Ildiz kattaligi birinchi katta oziq tish ildizlariga nisbatan bir- 
m uncha kichik. Ayrim hollarda ham m a uchta ildizi bir-biriga yaqinlash­
gan holda yoki bir-biri bilan birlashib, b itta  konussim on ildiz hosil 
q iladi, birlashish joyida egatlar bo 'lad i. K o 'p  hollarda faqat lunj ildiz- 
larining birlashishi uchraydi.

Pastki jag6 ikkinchi katta oziq tishi.
Tish toj qismi shakli bo 'y icha shu jag 'n ing birinchi katta oziq tishiga 

o 'xshash, lekin kattaligi bo 'yicha undan ancha kichik. Chaynov yuzasi 
tojsim on egatlar bilan bo 'lingan to 'rtta  do 'm boqlarga ega. Ikkinchi katta 
oziq tishlar ildizi ikkita oldingi va orqa, ular birlashib bitta konussimon 
ildiz hosil qilishi birinchi katta oziq tishnikiga nisbatan ko 'p  uchraydi.

Toj qismi kovagi shakli va kanallari og 'zi soni jihatidan  birinchi 
katta oziq tishga o'xshash.
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Yuqori jag6 uchinchi katta oziq tishi.
Bu tish shakli va kattaligi bo ‘yicha xilm a-xildir. Toj qismi birinchi 

katta oziq tishi kattaligidek boMishi m um kin, lekin ko‘p incha ulardan 
kichikroq boMadi. K o‘p hollarda katta oziq tishlarning tikanaksim on 
shakli uchrashi m um kin. C haynov yuzasi k o ‘p incha uchta d o ‘m boqqa 
ega, lekin ayrim  hollarda undan ko 'p  bo'lishi m um kin.

Ildiz sonlari ham  har xil bo 'lishi m um kin. Ayrim holatlarda b itta 
konussim on ildizda yaxshi rivojlangan egatlar bo 'lish i m um kin, ular 
ildizlarining birikish joyini bildiradi. Boshqa holatlarda yuqori jag ' katta 
oziq tishlarga xos uchta ildiz aniqlanadi. Ayrim hollarda yaxshi rivojlanma­
gan bir nechta q o 'sh im cha ildizlar uchraydi.

Toj qismi kovagi ham  tuzilishi bo 'y icha xilm a-xildir. K o 'p incha u 
yuqori jag ' katta oziq tishlari shaklini qaytaradi. Ayrim uchinchi katta 
oziq tishlarda, toj qismi kovagi ning davom i hisoblangan bitta keng 
kanal hosil bo 'ladi.

Pastki jag6 uchinchi katta oziq tishi.
Toj qismi k o 'p incha to 'r tta , ayrim  hollarda beshta do 'm b o q  yoki

6—7 tacha ham  bo'lishi m um kin. U chinchi katta oziq tishi ikkita ildizga 
(oldingi va orqa) ega, ular birlashib b itta  konussim on ildiz ham  hosil 
qilishi, bunday ildizlarda ikkita va uchta alohida kanallar bo'lishi mumkin.

Tishlarning anatom ik tuzilishi bo 'y icha keltirilgan m a’lum otlar ko 'p  
sonli tishlarni o 'rganish  yo 'li bilan aniqlangan. A m m o shuni esdan 
ch iqarm aslik  kerakki, bu adab iyo tda tish la rn in g  asosiy an a to m ik  
m a’lum otlari qisqaroq holatda keltirilgan.

/. Doimiy tishlar qanday о ‘ziga xos belgilarga ega ?
2. Doimiy tishlar qanday formulalar (BSST) bilan belgilanadi?
3. Doimiy tishlar qanday muddatlarda chiqadi?
4. Har bir doimiy tish qanday anatomik tuzilishga ega ?
5. Antagonist tishlar qanday о ‘zaro anatomik farqlarga ega ?
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Ikkinchi bob

Mavzu: STOMATOLOGIK XONALARNING JIH O Z - 
LANISH I, BOR MASHINALAR, KRESLOLAR  
VA STOMATOLOGIK ASBOB-ANJOM LAR

Ta’lim iy maqsad: Talaba o'qish davomida stomatologik xonalarning  
jihozlanishi, bor mashina va kreslolarning turi, ishlash mexanizmi, poynak 
(nokanechnik)lar, stomatologik asbob-uskunalar (barcha stomatologik 
m ayda jih o zla r , ja rro h lik  om burlari, borlar, fa y lla r  va bokallar), 
qo'shimcha fizioterapevtik va sterilizatsiyalashda qo'llaniladigan anjom ­
lar bilan tanish bo 'lishi va mustaqil ishlata bilishlari shart. Stomatologik 
xonalar, undagi asbob-anjomlar, zararsizlantirish qoidalari, xodim lar- 
ning xavfsizliklari kabi qoidalarni me ’yoriy hujjatlari bilan talabalarni 
tanishtirish va amaliy fao liya t davrida belgilab qo 'yilgan qoidalarga am al 
qilishlarini о ‘rgatish.

M ashg'ulotlarning texnik t a ’minoti: Stomatologik xona va undagi 
anjomlar, sterilizatsiyalovchi, fizioterapevtik bo'lim anjomlari, qo'shimcha 
va yordamchi anjomlar, reklam a tipidagi plakatlar va darslikdagi 32— 
151-rasmlar.

M avzuning asosiy savollari:
1. S tom ato logik xona lar, anjom lar, zararsizlantirish  qoidalari 

trisidagi me 'yoriy hujjatning mohiyati.
2. Stomatologik xonaning jihozlanishi va undagi jihozlarning texnik, 

sanitar-gigiyenik, arxitektorlik talablarga javob  berishi va zamonaviyligi.
3. Stomatologik m ashinalar va kreslolarning turlari, afzalliklari, za- 

monaviyligi.
4. Stomatologik asbob-anjomlar va ularning qo ‘Hanilishi.
5. Borlar, turlari, endodontik kichik anjomlar, q o ‘Hanilishi va za- 

monaviyligi.
6. Jarrohlikda qo ‘Haniladigan omburlar, turlari, maxsus shprislar va 

jarrohlik anjomlarining qo 'llanilish maqsadlari.
M ashg'ulotlar o'tkazHadigan jo y: Davolash xonalari.
Talabalarning m ustaqil ishlari uchun ashyolar: Kitoblar, reklama  

maqsadida chop etilgan ko'rgazm ali rasmlar, metodik qo'llanmalar, f a n ­
tomlar, mulajlar, plakatlar.

Mavzuning asosiy mazmuni.
T alabalarni stom atologik xona, undagi jihozlar, ular bilan ishlashda 

texnika xavfsizligi qoidalariga rioya qilishini ta ’m inlash m aqsadida qo- 
n unda belgilab q o ‘yilgan sohaga oid qo idalar bilan to ‘liq tanishishi 
shart. Biz quyida 0 ‘zRSSV  va 0 ‘zbekiston kasaba uyushm alari Fede- 
ratsiyasi tom onidan  tasdiqlangan hujjatni e ’tiboringizga havola etam iz.

2 -  A -440
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ST O M A T O L O G IY A  Y O ‘N A L IS H ID A G I A M B U L A T O R - 
P O L IK L IN IK A  M U A SSA SA L A R ID A N , A S B O B -U S K U N A - 

L A R D A N , Q U R IL M A L A R D A N  F O Y D A L A N IS H  VA X O D IM - 
L A R N IN G  SH A X SIY  G IG IY E N A S I T O ‘G ‘R IS ID A G I Q O ID A

«Qoida» to ‘g‘risida qisqacha tavsif:
«Qoida» poliklinika bosh shifokorlari, stom atologiya b o ‘lim lari, 

xonalari, tish-texniklari laboratoriyalari m udirlari, stom atolog shifokor- 
lar, tish shifokorlar, tish texniklar, arxitektorlar, m uhandislar va sto ­
m atologik  b ino larn i loy ihalashtirish , qayta t a ’m irlash, foydalanish 
m asalalari bilan shug‘ullanuvchi boshqa m utaxassislar, shuningdek, 
stom atologiya muassasasi sanitariya holatini nazorat qiluvchi sanitariya 
shifokorlariga taalluqli b o ‘lib, ushbu «Qoida» am alda «С анитарны е 
правила устройство, оборудования, эксплуатации  ам булаторно­
п о л и к л и н и ч еск и х  у чреж ден и й  сто м ато л о ги ч еско го  п р о ф и л я , 
охраны  труда и личн ой  гигиены  персонала» nom li qoida asosida 
ishlab chiqilgan va SogMiqni saqlash vazirligi ham da Kasaba uyushm asi 
Fedeoasiyasi kengashi tom on idan  2003-yilda tasdiqlangan.

I.U M U M IY  Q O ID A LA R
1. U shbu qoidalar m ulkchilikning shaklidan q a t’iy nazar faoliyat 

ko‘rsatayotgan, loyihalashtirilayotgan barcha stom atologik muassasalarga 
taalluqlidir.

2. Ushbu qoidalam ing bajarilishi sog‘liqni saqlash m ahalliy organ- 
lari, Davlat sanitariya departam enti organlari va Davlat m ehnatn i tex­
nik inspeksiyasi tom onidan  nazorat qilinadi.

3. U sh b u  q o id a la rn i ba jarish  b o ‘y ich a  jav o b g arlik  m uassasa 
m a’m uriyati va stom atologik bo ‘lim lar, xonalar, tish texnik labora- 
toriyalar m udirlari zim m asiga yuklanadi.

4. Ayrim ishlarni bajarishda am al qilinadigan boshqa qoidalar ushbu 
qoidalarga zid kelm aydigan b o ‘Isa qoMlaniladi.

II. X A V F S IZ L IK N IN G  U M U M IY  TALABLARI

5. 0 ‘zR  M ehnat vazirligi tom on idan  1996-yil 29-iyunda tasd iq lan­
gan «M ehnatni m uhofaza qilish bo‘yicha ishlarni tashkil qilish to ‘g‘risida- 
gi nam unaviy Nizom » iga muvofiq «M ehnatni m uhofaza qilish b o ‘yicha 
ishlarni tashkil etish to ‘g‘risidagi N izom » va «M ehnatn i m uhofaza q i­
lish bo ‘yicha m utaxassisning N izom i»ni va shuningdek, m ehnatni m u­
hofaza qilish holatini uch bosqichli nazoratini tashkil etish va o ‘tkazish 
tartibi kelishilgan holda ishlab chiqilishi lozim.

6. 0 ‘zR  M ehnat vazirligi tom onidan 1996-yil 29-iyunda tasdiqlangan 
«Mehnatni muhofaza qilish bo‘yicha bilimlami o‘igatish vatekshirishni tashkil 
qilish to ‘g‘risidagi namunaviy Nizom»ga muvofiq quyidagilar bolishi shart:
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— m ehnat xavfsizligining qo ‘sh im cha talablar quyiladigan va m eh­
natni m uhofaza qilish bo 'y icha har yili ta ’lim  va bilim lar tekshiruvi 
shart bo 'lgan  kasblar ro 'yxatini aniqlash;

— doim iy faoliyat ko 'rsatuvchi im tihon  hay ’ati;
— dastlabki instruktaj dasturi ishlab chiqilishi (m ehnatn i m uhofaza 

qilish bo 'y icha mutaxassis);
— ushbu instruktajning dasturi asosida dastlabki kirish instruktajini 

ishlab chiqish.
7. Stom atologiya ixtisosligidagi am bulatoriya - poliklinika muassasa- 

larida oliy va o 'r ta  tibbiy m a’lum otli shaxslar va shuningdek maxsus 
tayyorgarlikni o 'tg an  kichik tibbiy xodim lar ishga qo'yiladilar.

8. S tom atologiya muassasalariga ilk bor ishga qabul q ilinganlar 
m ehnatn i m uhofaza qilish bo 'y icha mutaxassis yoki shu m ajburiyatni 
o 'z  zim m asiga olgan shaxs o 'tkazadigan  boshlang 'ich  instruktajdan 
o 'tad ilar.

9. D astlabki instruktajn i o 'tkaz ilish i m ehnatn i m uhofaza qilish 
bo 'y icha dastlabki instruktajni qayd qilish jurnaliga quyidagi ko'rinishda 
qayd etilishi lozim:

3-jadval

Instruktaj Instruktaj Kasbi va Instruktaj Im zolar
sanasi o 'tayo tgan

shaxsning
ism i-sharifi

lavozimi o 'tayo tgan  
shaxs yubo- 
rilayotgan 

ishlab ch iqa- 
rish korxona- 
sin ing nom i

O 'tgan O 'tkaza-
yotgan

10. S tom atologiya b o 'lim i, xonasi va tish texniklar laboratoriyasi- 
ning m udirlari ushbu qoidalarga asosan o 'z  ish joyida m ehnatn i m uho­
faza qilish bo 'y icha qoidalarni ishlab chiqishlari shart. Ishlab chiqilgan 
qo idalar kasaba uyushm asi qo 'm itasi bilan kelishilgan va ish beruvchi 
tom on idan  tasdiqlangan bo'lishi lozim.

1 l.I lk  bor ishga qabul qUingan xodim  ish joyida bo 'lim  mudiri yoki 
m as’ul xodim  o 'tkazadigan  birlam chi instruktajdan o 'tish i lozim.

12. Takroriy instruktaj muassasa bo'lim i mudiri tom onidan, har bir 
hudud bo'yicha va turli ixtisoslar (lavozimlar) uchun muassasa ning ish 
beruvchisi belgi lagan m uddatlarda o'tkaziladi. Shuni nazarda tutish kerak, 
har bir xodim takroriy instruktajni kamida 6 oydan so 'ng o'tishi lozim.

M ehnatni m uhofaza qilish bo 'y icha xodim lar tom onidan  qoida- 
buzarlik holatlari aniqlansa, ayrim  hududlarla navbatdan tashqari tak ­
roriy instruktaj belgilash m um kin, halokatlar yoki baxtsiz hodisalar 
yuz berganda ish beruvchi takroriy instruktaj belgilashi shart.
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Takroriy instruktajning bayoni ish joyidagi instruktajni nTyxatga 
olish ju rnalida qayd qilinadi.

13. Ish joyidagi instruktajni qayd qilish ju rnalda quyidagi shaklda 
olib boriladi:

4-jadval

Fam iliyasi, ismi, 
o tasin ing  ismi

K asbi,
lavozimi

Instruktaj qayd 
qilingan be tla r raqam i

Eslatma

1 2 3 4

Fam iliyasi, ismi, otasining ismi 
Kasbi (lavozim i) _____________

Instruktaj turi, Instruktaj m avzusi Im zolar
sababi va o ‘tkazish (o ‘tkazilgan instruktaj Instruktajdan Instruktaj
sanasi m asalalari) o 'tg an  shaxs- o 'tkazgan

ning shaxsning

14. Barcha xodim lar 0 ‘zbekiston Respublikasi Sog‘liqni saqlash 
vazirligining 1994-yil 16-avgustdagi 383-sonli buyrug‘iga m uvofiq kas­
bi va ish sharoitiga mos keladigan maxsus kiyim, poyafzal va shaxsiy 
him oya vositalari bilan ta 'm in lan ish i lozim.

15. Barcha xodim lar 0 ‘zbekiston Respublikasi Sog‘liqni saqlash 
vazirligining 1992-yil 24-avgustdagi 454-sonli buyrug‘iga asosan san i­
tar-gigiyenik kiyim bilan ta ’m inlanishi lozim.

16. 0 ‘zbekiston Respublikasi Vazirlar M ahkam asining 1997-yil 6- 
iyundagi 286-sonli qarori bilan tasdiqlangan «Ishlab chiqarishda xodim ­
lar sogTigi uchun kuzatiladigan turli ja ro h a t va baxtsiz hodisalarni 
hisobga olish to ‘g‘risidagi N izom »iga muvofiq to ‘g‘ri va o ‘z vaqtida ter- 
gov o ‘tkazish m as’uliyatini ish beruvchi o ‘z zim m asiga oladi.

17. Ilk bor ishga qabul qilinayotgan barcha xodim lar (m ehnat shart- 
nom asi tuzilayotganda) tibbiy koTikdan va keyinchalik ish davom ida 
0 ‘zbekiston Respublikasi SSV 2000-yil 6-iyundagi 300-sonli qaroriga 
muvofiq profilaktik tibbiy koTiklardan o ‘tishlari kerak. X odim larning 
tibbiy varaqalari m uassasa m a’m uriyatida saqlanadi.

18. X odim da ish oTnidagi sharoitgan kelib chiqadigan kasb kasal- 
liklarining belgilari aniqlansa, m a’m uriyat tibbiy xulosaga asosan xodim - 
larni zararli ishlab chiqarish om illari bilan bog‘liq b o ‘lm agan ishga 
o ‘tkazishi lozim.

19. Fuqoralarni ularning sog‘ligiga zid ishlarga qabul qilish taqiqla- 
nadi.
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§1. E lek tr  xavfsizligi va  e le k t r  tex n ik a  uskuna la r i

20. E lektr energiyasi xavfsizligining 1-toifalaridagi guruhda ishlay- 
digan barcha elektrotibbiy uskunalar, him oya shinasi bor tok o ‘tkazgich- 
lar va rozetkalar orqali yer ostiga tok o ‘tkazgichlarga ulanishi lozim.

21. E lektrotibbiy va elek tr xo'jalik jihozlari bilan ishlaydigan tibbiy 
xizm atchi va m as’ul xodim ni elektr xavfsizligi bo ‘yicha I-m alakali gu ­
ru hga attestatsiya qilinishi kerak.

22. E lektr qurilm alari (elektr uskunalari, tibbiy anjom lar, elektr 
shitlari, yoritish anjom lari va boshq.jn i o 'rn a tish , m ontaj va foydala- 
nishga topshirayotganda "E lektr energiyasi qurilm alaridan texnik foy­
dalanish qoidalari, e lek tr asboblaridan iste’m olchi tom on idan  foy­
dalanish davom ida texnika xavfsizligi" talablariga javob berishi kerak.

23. A pparaturalarni yer bilan bog1 lash (зазем ление) tibbiy elektr 
uskunalarn i h im oya jih a tid a n  yer bilan bog1 lash b o 'y ich a  m axsus 
qoidalariga m uvofiq bajarilishi lozim.

Izoh: Q o 'sh im cha ravishda quyidagi qoidalarga am al qilish kerak.
SSB T xonalari, ren tgend iagnostik  tad q iq o tla r, xavfsizlik talabi 

O ST 42-21-16-86.
Avtoklavlardan foydalanish va texnika xavfsizligi bo 'y icha qoidalar.
Bosim ostida ishlaydigan jihozlar qurilmasi va xavfsiz ishlashi bo'yicha 

qoidalar.
G az  xo'jaligida xavfsizlik qoidalari.

S T O M A T O L O G IY A  P O L IK L IN IK A S I X O N A L A R I, 
B O 'L IM L A R I, A L O H ID A  X O N A L A R  VA T IS H  T E X N IK  

L A B O R A T O R IY A L A R N IN G  JO Y L A S H IS H I VA 
T U Z IL IS H IG A  Q O 'Y IL A D IG A N  TA L A B L A R I

24. Yangi stom atologiya shifoxonalari, bo 'lim lari, xonalari va tish- 
texnik  laboratoriyalarini loyihalashtirish, qurish , m avjudlarini qayta 
ta ’m irlash m azkur qo idalar va talablarga javob beruvchi loyihalash 
topshiriqlariga m uvofiq am alga oshirilishi lozim.

25. Mavjud stom atologiya poliklinikalari, bo 'lim lari, xonalari va tish 
texnik laboratoriyalarni qayta qurish va yangilarini loyihalashtirilishi, 
qurilishi, SanM X  ning 0054.96-sonli "Davolash m uassasalari va davo­
lash muassasalariga m o'ljallangan bino va im oratlarni loyihalashtirish, 
qurish va foydalanishga topshirishning sanitariya qo idalar va m e’yori" 
KM К 2.08.05-97 talablariga to 'liq  javob berishi shart.

26. Yangi barpo etilgan yoki qayta qurilgan stom atologik obyektlar- 
ni qabul qilish, O 'z R  V azirlar M ahkam asi tom on idan  xavfsizlik serti- 
fikati berilganda, SanM X  3.01.99. da o 'm atilg an  tartibda stom atologiya 
va sanitariya -epidem iologiya xizmati mutaxassisi, davlat m ehnat texnik
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inspektori, shuningdek, boshqa m ansabdor tashkilotlardan i bo rat davlat 
hay’ati qabul qiladi.

27. Qurilgan vaqurilayotgan stom atologik ixtisosdagi am bulato r-po- 
liklinik m uassasalar m azkur qo idalar talabiga javob berm aydigan va 
ishchilar salom atligiga xavf tug 'd iradigan bo ‘lsa, foydalanishga qabul 
qilish m an etiladi.

28. S tom atologiya poliklinikalari, bo 'lim lari, xonalari va tish texnik 
laboratoriyalari alohida qurilgan nam unaviy binoga joylashtiriladi yoki 
istisno sifatida, mavjud binodagi ixtisoslikka m o'ljallangan xonalarda, 
am al qilinayotgan qoidalarga rioya qilgan holda joylashtiriladi.

29. Tarkibida rentgen va fizioterapevtik xonalariga ega stomatologiya 
poliklinikalari va boMimlarini aholi yashaydigan binolarda joylashtirish 
m um kin emas.

30. S tom atologiya bo 'lim lari va xonalarini alohida, shuningdek 
um um iy shifoxonalarda, kasalxonalarda, sanatoriylarda, m aktablarda 
va stom atologiya yordam i ko'rsatish lozim  bo 'lgan  boshqa m uassasalar- 
da tashkil etish m um kin

31. B inoning tabbiy yorug 'lik  tushib turadigan yertula qism ida faqat 
sanitariya-m aishiy xonalari (garderob, yuvinish xonasi, om bor va hok.) 
joylashtiriladi, su n ’iy yorug 'lik  bilan yoritiladigan qism ida esa kom - 
pressor qurilm alar va ventilatsion kam eralar joylashishi m um kin.

32. Shifoxonaning bolalar bo 'lish i uchun alohida kirish qism i, gar- 
derob, kutish xonasi, sanburchagi bo 'lish i va kattalar bo 'lim idan  ajra­
tilgan bo 'lishi lozim.

33. Stom atologiya xonalarida (terapevtik, jarrohlik, ortopedik, bola­
lar stomatologiyasi va ortodontiya) asosiy stom atologik kreslo uchun 14 
kv m m aydon va har b itta qo 'sh im cha ish o 'rn i uchun esa 7 kv m 
ajratishlari lozim. Agar qo 'shim cha kreslo universal stomatologik qurilm a 
bilan jihozlangan bo'lsa, unda qo 'sh im cha kreslo uchun 10 kv m m ay­
don ajratiladi. Xonalarning balandligi 3 m dan kam bo'lm asligi, eni esa, 
bir tom onlam a tabbiiy yorug'lik sharoitida 6 m dan oshmasligi kerak.

34. S tom atologiya poliklinikalari va texnik laboratoriyalardagi yor­
dam chi xonalar va ularning m aydoni O 'zR S anM X  ning 0054-sonli 
" Davolash m uassasalarini loyihalashtirish, qurish va foydalanishga top- 
shirish” va КМ  К 08.02.97 “ Sog'liqni saqlash muassasalarini loyihalash­
tirish bo 'y icha q o 'llan m a” talablariga m uvofiq poliklinikaning quvvati- 
ga qarab belgilanadi. Quvvatini belgilovchi stom atologiya poliklinikalar- 
ning quyidagi toifalari qayd etilgan:

Toifalardan tashqari — 40 dan ortiq shifokorlik lavozimi mavjud. 
Birinchi toifa — 30 dan 40 gacha shifokorlik lavozimi mavjud. Ikkinchi 
toifa — 25 dan 29 gacha shifokorlik lavozimi mavjud. U chinchi toifa — 
20 dan 24 gacha shifokorlik lavozimi mavjud. T o 'rtin ch i toifa — 15 dan 
19 gacha shifokorlik lavozimi mavjud. Beshinchi toifa — 10 dan 14 
gacha shifokorlik lavozimi mavjud.
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X O N A L A R N IN G  IC H K I IS H L O V  B E R IS H  
IS H L A R IG A  TA L A B L A R

35. X onalarga ichki ishlov berish uchun ishlatiladigan m ateriallar 
0 ‘zR  SSV tom on idan  qurilishda qoMlashga ruxsat bergan m ateriallar- 
dan boMishi lozim.

36. Stom atologiya xonalarining devorlari silliq va yoriqlarsiz b o lish i 
lozim . Barcha burchaklar va devorlarning shift va pol bilan birlashgan 
joylari aylana shaklida, karniz va bezaklarsiz b o ‘lishi lozim.

37. Jarrohlik  stom atologiyasi va sterilizatsiya xonalarining devorlari 
1,8 m  balandlikda, jarroh lik  am aliyoti o ‘tkaziladigan xona (operatsion) 
ning devorlari esa bu tun  balandlik bo ‘yicha em allangan plitka bilan 
qoplanishi lozim . P aneldan  yuqori qismi moyli yoki suvli em ulsion 
b o ‘yoqlar bilan b o ‘yalishi lozim.

38. O rtopedik  stom atologiya xonalari va tish texnik laboratoriyasi 
asosiy xonalarin ing devorlari eshiklar balandligida alkidstirol, polivi- 
nilasetat, moyli bo ‘yoqlar yoki nitroem al bilan bo ‘yalishi kerak paneldan 
yuqori qismi silikatli yoki yelimli b o ‘yoqlar bilan b o ‘yaladi.

Stom atologik xonalarning shiftlari (jarrohlik, jarrohlik  oldi xonasi, 
sterilizatsiya va tish texnik laboratoriya xonalari) su emulsiyasi, moyli va 
silikatli yoki elim li bo ‘yoqlar bilan oq ranga bo ‘yalishi lozim.

39. Tish texnik laboratoriyasining maxsus ishlab chiqarish xonalari­
ning devorlari eshik bo ‘yi balandlikda em alli plitkalar bilan qoplanishi 
lozim. Paneldan yuqorisi silikat yoki yelimli lok -bo> oq larda  loklanadi.

40. S tom atologik xonalarda pol polivinilxloridli m aterial (viniplast, 
linolium ) bilan to ‘shalishi va ularning teshigi, y o rig i boNmasiligi lo­
zim . Shuning uchun linolium ning choklarin i maxsus yondirgich yoki 
yuqori chastotali payvandlagichda payvandlash kerak. Jarrohlik  stom a­
tologiyasi va jarroh lik  xonalarida sopol plitka yotqizish ham  m um kin.

41. Tish texniklari laboratoriyalarida xonalarning polini holati quyi- 
dagicha boMishi kerak:

a) asosiy xonalar — polivinilxlorid m aterialidan (linolium );
b) maxsus xonalar — sopol plitkadan.
42. Davolash xonalarida pol va devor yuzasining rangi och, yorugMikda 

ranglarning n u r qaytarish koeffitsiyenti 40% dan kam bo'lm asligi ke­
rak. M um kin qadar m u ’tadil och kulrang qo 'llan ilsa m aqsadga m u­
vofiq, chunki u shilliq qavatlar, teri, qon , tish, plom ba va tish protezi 
m ateriallari ranglarini to 'g 'r i farqlashga xalaqit bermaydi.

43. Barcha xonalarning eshik va derazalari oq rangii em al yoki moyli 
bo 'yoq lar bilan bo'yalishi lozim. Eshik va derazaning pog 'onalari tekis, 
silliq, tozalashga qulay bo 'lish i kerak.
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S T O M A T O L O G IY A  M U A S S A S A L A R I, X O N A L A R I 
VA T IS H  T E X N IK L A R I L A B O R A T O R IY A L A R I N IN G  

J IH O Z L A R IG A  T A L A B L A R

44. Stom atologiya shifoxonalari, b o ‘lim lari, xonalari va tish texnik 
laboratoriyalarining tibbiy asbob-uskunalar bilan ta 'm in lan ish i s to ­
m atologik m uassasalarni jihozlash tabeliga m uvofiq olib boriladi.

45. Terapevtik va ortopedik stomatologiya xonalarida 3 ta kreslo, jarrohlik 
xonalarida esa 2 ta kreslo joylashishi va shifokorlam ing ish joyi balandli­
gi 1,5 m bo 'lgan  to 's iq lar bilan ajratilishi lozim.

46. Bir tom onlam a tabiiy yorug'lik tushadigan xonalarda stomatologik 
kreslolar chi roq tushadigan devor bo'ylab, bir qator qilib o 'rnatiladi.

47. Polim er m ateriallar bilan ishlash uchun terapevtik  va ortopedik 
stomatologiya xonalarida quyidagi talablarga javob beruvchi havo tortuvchi 
shkaf bo'lishi lozim.

a) shkafning 30x60 sm li ishchi darchasidan havoning avtom atik 
to rtilish i va havo h arak at tezligi sekundiga kam ida 0 ,7  m esishi 
ta 'm in lan ish i lozim;

b) havo shkafning barcha sohalari bo 'ylab haydalishi lozim.
48. Tish texnigining asosiy xonadagi joyida quyidagilar bo 'lishi shart:
— 1,0 x 0,7 m o 'lcham idagi maxsus tish texnik stoli;
— m ahalliy chang yutgichi bor elek tr silliqlovchi m ashina;
— gaz tarm og 'i spirtli yonadigan xavfsiz m oslam a yoki elektr yorit- 

qich uskunalariga ruxsat beriladigan sharoit mavjud binolarda.
49. Tish texnik laboratoriyalarining asosiy xonalari ishda qo'llaniladigan 

oltin buyum larni va q im m atbaho ashyolarni saqlash uchun devorga 
o 'm atilgan yon mas shkaflar (seyf) bilan jihozlangan bo'lishi kerak.

50. Stomatologik xonalar poliklinikaning quw atiga qarab markazlash- 
tirilgan havo-kislorod yuborish tizimi bilan ta ’m inlangan bo'lishi kerak.

51. Universal stom atologik qurilm alariga keladigan suv tarm og 'iga 
suvni to 'x tatish  uchun m oslam alar (ventil) oT natilishi lozim.

52. G ip s  xonalarida suv oqizishdan oldin rakovinani g ipsdan 
tozalab yuborish kerak.

53. Davolash xonalari va tish texnik laboratoriyalari xonalarida xodim ­
lar qo 'llarin i yuvishi uchun bilak yoki oyoq bilan boshqarish m um kin 
bo 'lgan kranlar bilan ta ’m inlangan alohida rakovinalar va boshqa ish 
jarayoni uchun zarur maxsus vannalar bo 'lishi lozim.

54. H ar b ir stom atologik xonada sterillangan m ateriallar va asbob- 
uskunalar uchun stol bo 'lishi shart.

55. Q abulxona va kutish xonalarida sirlangan yoki chinni tupurgich 
idishlar o 'm atilg an  bo 'lishi lozim.
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56. X onalardagi ish joylarin ing poli plitka bilan qoplangan boMsa, 
oyoqni sovuq kirishidan asrash uchun  yog1 och qoplam alar bilan j i ­
hozlash lozim.

57. S tom atologik shifoxonalari, b o lim la ri, alohida xonalari va tish 
texnik laboratoriyalari tez yordam  ko ‘rsatish uchun zarur do ri-dar- 
m onlar yig‘m asidan iborat ap techka va shuningdek, dezinfeksiyalovchi 
vositalar bilan ta ’m inlangan b o ‘lishi lozim.

S T O M A T O L O G IY A  S H IF O X O N A L A R I VA T IS H
T E X N IK  L A B O R A T O R IY A L A R I IS H L A B  C H IQ A R IS H  

X O N A L A R IN IN G  M IK R O IQ L IM I, IS IT IL IS H I , HA V O  
A L M A S H IN U V IG A  Q O ’Y IL A D IG A N  T A L A B L A R

58. Shifokorlar va tish texniklari ish vaqtining 50% dan ko’proq 
qism ini o ’tkazadigan yoki 2 soat tanaffuzsiz ishlaydigan doim  ish joy- 
larida (stom atologik xonalar, tish texnik laboratoriyalarining asosiy 
xonalari) m ikroiqlim  ko’rsatkichlari q o ’yidagicha belgilanadi:

5-jadval

M ax sum H arorat °C N isb iy namlik,
%

H avo harakatining  
tezligi, m /s

S o v u q  va  o ’zg arib  
turuvchi (tashqaridagj 
hav o n in g  o 'r ta c h a  
sutkalik harorati +  10 
va  p astro q ) 18— 23 6 0 - 4 0 0,2
Iliq (issiq) (tashqari- 
dagi hav o n in g  h a ro ­
ra t i+ 1 0  va y u qo ri) 21— 25 60— 4 0 0,2

59. Xodim larning vaqtincha bo’ladigan joylarida (texnik laboratoriya- 
lam ing maxsus xonalari) m ikroiqlim  ko’rsatkichlari quyidagicha b o ’ladi:

6-jadval

Mavsum H arorat °C N isbiy namlik,
%

Hivo harakat i 
tezligi, m /s

S o v u q  va  o ‘zg aruv - 
chan 17— 25 75 g acha 0 ,2 — 0 ,3
Iliq  (issiq) 28 g ach a 65 g ach a 0 ,2 — 0.5
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60. Stomatologiya shifoxonalari binolarida issiqlik, suv, gaz ta ’minoti, 
ventilatsiya va havoni sovutishni loyihalashtirish chog‘ida “ Isitish quril- 
m alari, issiqlik tarm oqlari, issiq va sovuq suv ta ’m inoti, isitish, ven ti­
latsiya va havoni sovutishni loyihalashtirish bo ‘yicha qoida va qurilish 
m e’yorlari” bobi ham da K M K  2.08.05 97-sonli “ Davolash m uassasa- 
lariga m oija llangan  b in o larv a  im oratlar” ning tegishli boblari talablari 
bajarilishi lozim.

61. S tom atologiya shifoxonasi b inolarida suv bilan isitish tizim ini 
ko‘zda tutish zarur.

62. M arkaziy isitish tizim larida suvning harorat +95° С boMishi ke- 
rak. Isitish tizim larini loyihalashtirish vaqtida, u lam i b inodan  tashqari- 
dan boshqarish va o ‘chirish m um kinligini ko‘zda tutish lozim.

63. Suv bilan isitish tizim ida isitishni m arkaziy qurim alari sifatida 
tozalash oson boMgan, silliq yuzaga ega ch o ‘yan radiatorlardan foy- 
dalanish zarur. U lar burchakdagi xonalardan tashqari barcha xonalam ing 
derazasi tagiga o ‘m atiladi.

64. Stomatologiya poliklinikalari binolarida, stomatologiya b o ‘limlari, 
xonalari va tish texnik laboratoriya xonalarida soatiga 3 m arta havoni 
alm ashtirish kuchiga ega, havoni yuborib va to rtib  turuvchi um um iy 
alm ashtiruvchi ventilatsiyani nazarda tutish va u lam i soatiga 2 m arta 
ishlatilishini ta ’m inlash lozim. ‘T o z a ” jarrohlik  xonasida faqat um um iy 
alm ashtiruvchi havo beruvchi ventilatsiya boMishi lozim.

65. U m um alm ashtiruvchi joriy-ch iqarib  turuvchi ventilatsiyaning 
boNishidan q a t’iy nazar quyidagilar b o ‘lishi shart:

— barcha xonalarda oson ochiladigan darchalar boMishi shart;
— terapevtik va ortopedik xonalarda, sterilizatsiya va qo ‘rg‘oshinlash 

xonalarida m exanik tarzda ishlaydigan havo tortuvchi shkaflar boMishi;
— tish texniklarining asosiy xonasidagi ish joylarida va silliqlash 

xonasida har b ir silliqlovchi m ashinasi oldida m ahalliy chang yutgich 
boMishi;

— polim erizatsiya xonasida ish stoli va isitish qurilm alari ustida, 
eritish xonasida gaz plitasi ustida, eritish - quyish xonasida quyish 
m oslam asi ustida havo tortadigan zon tlar boMishi lozim.

66. A tm osfera havosini ifloslanishini oldini olish uchun, havoni 
m etall bugMari, iflos changni yutuvchi (yo‘qotuvchi) qurilm alar te ­
gishli filtrlar bilan jihozlangan boMishi kerak.

67. T ish texnik laboratoriyalarining asosiy xonalarida, ortopedik  
stom atologiya xonalari va jarrohlik  xonalarida havoni sovutishni ko‘zda 
tutish talab etiladi.



Stomatologik xonalarning jihozlanishi, bor mashinalar 27

S T O M A T O L O G IY A  P O L IK L IN IK A L A R I, B O ‘L IM L A R I,
T IS H  T E X N IK  L A B O R A T O R IY A L A R IN IN G  ISH LA B  

C H IQ A R IS H  X O N A L A R ID A  T A B IIY  VA S U N ’IY
Y O R U G ‘L IK  B IL A N  T A 'M IN L A N IS H IG A  T A L A B L A R

68. Stomatologiya shifoxonalari, bo'lim lari va tish texnik laboratoriya­
larining barcha xonalari tabiiy yorug‘lik bilan ta 'm inlangan boMishi kerak.

69. Y angidan tashkil etiigan stom atologiya shifoxonalarida quyosh 
nurlarini to ‘g lrid an -to lg ‘ri tushishini ta ’m inlash uchun shim ol, shi- 
m oli-sharq iy , sh im oli-g ‘arbiy yo ‘nalishlarda oynalarni joylashtirish 
hisobiga ish joyining birdan yorug‘ boMib ketishi, shuningdek, m am - 
lakatning janubiy tum anlarida yoz vaqtida xonalam ing isib ketishiga yo‘l 
q o ‘ymaslik uchun stom atologik xonalarning derazalari shim olga qaratib 
0‘rnatilishi lozim.

70. Yoz davrida xonalarni haddan tashqari isib ketishini oldini olish 
m aqsadida tish texnik laboratoriyasining asosiy xonalari va eritib quyish 
(litey) xonalari shim olga qaratib  qurilgan boMishi kerak.

71. X onalari n o to ‘g‘ri m oslab qurilgan mavjud m uassasalarda yoz 
vaqtida derazalarga ten t, karniz, parda, ja luzlar va hokazo m oslam alar 
tu tib  q o ‘yish tavsiya etiladi.

72. Barcha stom atologiya xonalari va tish texnik laboratoriyasining 
asosiy xonalarida yorugMik koeffitsiyenti (derazaning oynaband yuzasi- 
ning polning m aydoniga nisbati) 1:4, 1:5 ni tashkil etishi, qolgan ish lab 
chiqarish xonalarda esa 1:8 dan kam  boMmasligi kerak.

73. Barcha stomatologiya xonalari va tish texnik laboratoriyalarining 
asosiy xonalaridagi doimiy ish joylarida tabiiy yorugMik koeffitsiyenti (ish 
joydagi tabiiy yoritilganlik darajasining ochiq osm ondan to ‘g‘ri tushgan 
yorugMikka boMgan foizli nisbati) 1,5 foizdan kam boMmasligi kerak.

74. X onalarda bir yoqlam a tabiiy yorugMik sharoitida stom atologik 
kreslolarni ikki qator qilib o ‘m atilganda kreslolam ing ikkinchi qatorida 
kunduzgi maxsus sun My chiroqdan foydalanishni taqozo etadi va shi- 
fokorlar vaqti-vaqti bilan o ‘z ish joylarini alm ashib turishlari lozim.

75. Tish texnik laboratoriyalarining asosiy xonalarida tish texniklar 
stolini ish joyiga chap  tom on lam a tabiiy yorugMik tushishiga moslab 
joylashtirish ta ’m inlanadi.

76. S tom atologiya shifoxonasi, boMimlari va tish texnik laboratori­
yalarining barcha xonalari lum inessent va qiziydigan lam palardan ibo- 
rat um um iy sun My yoritish tizim iga ega boMshi lozim.

77. U m um iy lum inessentli yoritish uchun barcha stom atologiya 
xonalari va tish texnik laboratoriyasining asosiy xonalarida rang oMkazuv- 
chanligini o ‘zgartirm aydigan nurlanish spektriga ega lam palar tavsiya 
etiladi. M asalan, yorugMik oMkazish m oslashtirilgan kunduzgi lum i­
nessent lam pa (L D S) yoki sovuq lum inessent tabiiy lam pa (LX E) nus- 
xalari. Lam paning turi uning chetidagi tem ir qism ida qayd etiladi.
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78. U m um iy yoritish chiroqlari shifokor ishlayotganda ko‘zga tushir- 
maslikni ko‘zda tutib  o ‘rnatilishi kerak.

79. K o‘zda tutilgan luminessent (lampalar) chiroqlar o ‘rnatilishida past 
shovqinli boshqaruv moslamalari bilan ta ’m inlangan boMishi lozim.

80. Ish joylari um um iy su n ’iy yoritish yoMi bilan yon tom ondan  
gorizontal yoritishning quyidagi ko‘rsatkichlari tavsiya etiladi.

7- ja d va l

X onalarning nom i
LK lam palar (ch iroq ) lar bilan 

um um iy  yoritish darajasi

Lum ines­
sent

Q izib yonadigan 
chiroq

1 2 3
Shifokorlarning davoash 
xonalari, m uolaja, am aliyot 
xonalari, tish texnik  labora to ­
riyasining asosiy xonalari 50 0 200

Bosh shifokor, boMim m udirlari, 
gi ps va polim erlash xonalari 4 0 0 200

Tibbiy ham shira , beka-ham sh ira , 
yuvish xonalari 30 0 150

Q uyish (litey), ulash xonalari, 
tish larni rentgenga olish xonasi, 
ja rroh lik  asboblarni sterilizatsiyaga 
tayyorlash xonasi 20 0 100

R o‘yxatxona, kutish xonasi, 
koridor, sterilizatsiya-avtoklav va 
steril boMmagan m ateriallarn i 
qabul qilish va saqlash xonasi, 
steril m ateriallarn i saqlash om bori 150 75

Z in ap o y a , tam b u r 100 5 0

D ezinfeksiyalovchi vositalarni 
saqlash u chun  xona 3 0

Sanuzel xonalari (ho jatxonalar) 75 30

81. Stom atologik xonalar, tish texnik laboratoriyasining um um iy 
xonadan tashqari asosiy va silliqlash (polirovka) xonalari quyidagi ko‘ri- 
nishdagi yoritish tizim ga ega boMishi kerak:

— terapevt va ortoped lam ing  ish joylaridagi universal stom atologik 
qurilm aning reflektori ko‘rinishida;

— jarro h n in g  har b ir ish joyidagi m axsus (im kon boricha soya 
berm aydigan) reflektorlar k o ‘rinishida;

— asosiy va silliqlash (polirovka) xonalaridagi tish texnik har bir 
ish joyidagi yoritqich ko‘rinishida boMishi kerak.
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82. Turli yoritilgan buyum  yuzalariga qaragan vaqtda shifokom ing 
ko 'zi charcham asligi va nurga m oslashuv buzilmasligi uchun tabiiy 
yorugMik m anbai hisobiga vujudga kelgan yorugMik darajasi um um iy 
yorugMik darajasidan 10 barobardan yuqori oshm asligi kerak.

83. X odim larning ko‘rish a ’zolarini chiroqlarning haddan  tashqari 
yorug1 nuridan  him oya qilish uchun tabiiy va um um iy yoritish ch iroq­
lari him oya panjarasiga ega boMishi kerak.

S T O M A T O L O G IY A  S H IF O X O N A L A R I, B O ‘L IM L A R I,
X O N A L A R I VA T IS H  T E X N IK  L A B O R A T O R IY A L A R I 

X O D IM  LARI N IN G  SH A X S IY  G IG IY E N A S I VA M E H N A T  
G IG IY E N A S I Q O ID A L A R I

84. Muassasa m a'm uriyati stom atologiya shifoxonalari, boMimlari, 
xonalari va tish texnik laboratoriya xodim larini bir m arta ishlatish uchun 
kichik hajmdagi sovun yoki suyuq sovun, qoMni yuvish uchun choMkalar, 
bir m arta ishlatiladigan qog‘oz salfetkalar va shaxsiy sochiqlar, ham da 
amaldagi m e’yorlarga muvofiq shaxsiy maxsus kiyim sanitariya kiyimi 
bilan shaxsiy him oya vositalari bilan o ‘z vaqtida ta 'm in lab  turishi lozim.

Eslatma: qoMni quritishda elek tr qurilm alarni faqat hojatxonlarda 
o ‘rnatish m um kin.

85. H ar qanday stomatologik universal qurilm a, krioterapevtik appa- 
rat, sterilizatorlar, ultrotovush tozalagichlar, odon tom etr, d iaterm o- 
koagulator, elektr uyqu apparati, galvanik apparatlar va boshqa texnik 
vositalarini ishlatishga ushbu texnik vositalar uchun texnika xavfsizligi bo‘yi- 
cha maxsus qoidalarga qat'iy amal qilgan holda kirishish taqozo etiladi.

86. Davolash m uolajasining tavsifiga koTa shifokor-stom atologlar 
turib  yoki oMirib ishlashlari m um kin (bem orning holati e ’tiborga oli- 
nadi: yotgan, yarim  yotgan, oMirgan holda). Ish vaqtining 60% qism i­
da oMirib ishlash, qolgan qism ida esa turish va xonada yurish tavsiya 
etiladi. OMirgan holda uzoq vaqt va aniq  harakatlar talab etiladigan 
m uolajalar bajariladi. Qisqa vaqt davom ida, noqulay m uolaja sharoitida 
va sezilarli jism oniy kuch sarf etib bajariladigan m uolajalar tikka tu r- 
gan holda bajariladi.

87. Shifokor va yordam chi ham shira kariyes b o ‘shliqlarni nekrotik 
to ‘qim alardan tozalashda, tishlarni yuqori q u w a tli bor m ashinalar va 
tu rb inalar yordam ida charxlaganda, hosil boMgan turli aerozollardan 
nafas a ’zolarini him oya qilish m aqsadida steril dokadan tayyorlangan 
to ‘rt qavatli n iqobdan foydalanish tavsiya etiladi. N iqoblam i 4 soatdan 
so‘ng alm ashtirish va 15 daqiqa davom ida qaynatish yoMi bilan zararsiz- 
lantirish kerak, yoki “ Lepestok - 200” rusum li bir m arta foydalani- 
ladigan resp ira to r qoMlanilishi m um kin . Shuningdek , sh ifokom ing 
ko‘rish a ’zolarini maxsus him oya ko‘zoynaklar va maxsus oynaband 
kaskalar (bosh kiyim) yordam ida him oya qilish lozim.
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88. Shifokor m ayda qism lardan iborat asboblar (bor, pulpoekstrak- 
tor) bilan ishlaganda ko‘rish qobiliyati zo ‘riqishini kam aytirish uchun 
yetarli va yaxshi yorug1 sharoitda bajarilishini ta ’m inlash zarur.

89. Davolovchi shifokom ing asab-m hiy zo'riqishi oldini olish uchun, 
tez asabiylashadigan bem or bilan m uom ala qilgan vaqtda davolashdan 
aw al bem om i tinchlantiruvchi dori berish lozim. Ko‘rsatmalarga binoan 
unga “kichik trankvilizatorlar” buyuriladi va keyingi davolash m uola- 
jalarini esa zam onaviy og‘riqsizlantiruvchi m ahalliy va um um iy vosi­
ta lar yordam ida o ‘tkazish lozim.

90. Ish jarayonida q o ‘l terisining norm al holatini saqlab qolish uchun:
— har bir bem or qabulidan aw al va key in q o ‘llam i xona harorat idagi 

(+20°C ) suvda yuvish;
— qo ‘llarni yuvgandan so ‘ng quruq shaxsiy sochiq yordam ida as- 

toydil quritish;
— terin ing ochiq  qism lariga (yuzlariga) turli dori-allergenlarning 

tegishiga yo‘l q o ‘ymaslik lozim.
Imkon boricha:
— sovunning neytral yog‘li xillarini ( “ Fax” , “ Sefred” ; “ Palm o­

live” ) qoMlash;
— ish boshlashdan aw al qoMlarga “Z ashch itn iy” , “ M yatnaya” , 

“ Ideal” surtm alari bilan ishlov berish;
— ishdan so‘ng va kechqurun qoMlarni “ Ideal” , “ N ivea” , “ Lesnaya” , 

“Jenipenoviy” kremlari yordam ida yoki glitserin, suv, etil spirtining 
teng qism laridan tayyorlangan aralashm a yordam ida yum shatish lozim.

91. Infeksiyalar yuqishiga yo‘l q o ‘ymaslik uchun:
— anam nezda В gepatit bilan og‘rigan yoki qornida HBs - antigen 

saqlovchi bem orlarni davolash yoki yiringli jarroh lik  ishlari o ‘tkazgan- 
dan so ‘ng, qoMlarga quyidagi bakteritsid vositalarning biri bilan ishlov 
berish lozim;

— 80% li etil spirti;
— xlorgeksidin biglukonatning 70% li etil spirtidagi eritm asi;
— xloramin eritmasi va undan so‘ng 40°C dagi suv bilan yuvish lozim.
92. Qayd etiigan vositalarning ishchi eritm alarini qoida bo 'y icha 

davolash m uassasasining dorixonasi tayyorlaydi. E ritm alar solingan 
idishlar stom atologiya xonalariga quyiladi.

93. QoMni etil spirti yoki xlorgeksidin bilan ishlov berilganda, uni 
q o ‘ 1 kaftiga 5—8 ml olib, 2 daqiqa davom ida teriga surtiladi.

94. QoMni xloramin eritmasi bilan zararsizlantirish uchun tog‘oralarga 
eritm adan solib, 2 daqiqa davom ida yuviladi. Ushbu eritm a qoMlarga 10 
m arta ishlov berish uchun yaroqlidir.

95. Agar kun davom ida xlor vositalari bilan ishlangan boMsa, ish 
kunidan soMig xlorning qoldiqlarini neytrallash uchun 1% li natriy gi- 
posulfit eritmasiga nam langan paxta bilan qoMlarga ishlov berish kerak.
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96. S tom atolog-shifokorlar va tish texniklari M ehnat vazirligining 
1996-yil 17-fevraldagi, SSV ning 1996-yil 19 m artdagi farm oyishlari 
SanM X  0044-95 va 0 ‘zR  SSV ning 2000-yildagi 560-sonli qaroriga 
muvofiq «M ehnat sharoitlarini baholash uslublari va ish joylarini m ehnat 
sharoitlari bo ‘yicha attestatsiyasi» instruksiyalarini bilishlari shart.

97. Kariyes tishlar va parodont kasalliklarida, yuqori nafas yoMlarilagi 
va burun  b o ‘shlig‘idagi surunkali yalligManish o ‘choqlari, burun  va to - 
m oq shilliq qavatlarining subtrofik holatlari va shuningdek qonida an ti- 
stafilokokk borligini o ‘z vaqtida aniqlash va davolash uchun stom a­
tologiya xonalarin ing xodim lari har 6 oyda bir m arta «Patogen sta- 
filokok tashuvchilarni aniqlashga qaratilgan bakteriologik tekshiruvlar- 
dan o ‘tkazish va sanatsiya qilish instruksiyalari» talablariga m uvofiq, 
rejali tekshiruvlar (k o ‘rikdan) o ‘tad ilar ( 0 ‘zR  SSV ning 1994-y. 11.07 
dagi 504-sonli qarori asosida).

98. S tom atologiya boMimlari va tish texnik laboratoriyalaridagi yor­
dam chi xonalar va ularning m aydoni (kv m ) ( 0 ‘zR  San К va N 0054- 
96-sonli «Davolash m uassasalarini loyihalashtirish, qurilish va foydala- 
nishga topshirish sanitariya tn e 'y o r va qoidalari» va KM К 2.08.05 - 97 
dagi «Davolash muassasalariga moMjallangan b ino va inshootlar», «Sto­
m atologiya poliklinikalari, boMimlarini jihozlash  va foydalanish» qo i­
dalari № 469-64» dan ko‘ch irm a) talablariga javob berishi lozim.

Eslatma: Bolalar stom atologiyasi poliklinikalari va boMimlarida yor­
dam chi xonalar va ularning m aydoni kutish xonalaridan tashqari xud- 
di kattalarnikiday, u larn ing  m aydoni 8 kv m dan kam  boMmasligi 
lozim , ya’ni bir bolaga o ta-onasi bilan 2 kv m  m aydon tayinlangan.

8-jadval

Y o rd a m c h i jo y la rn in g T o ifad a n P o ln k lin ik a lam in g  to ifa  turi
no m lan ish i tashqari I II III IV V

1 2 3 4 5 6 7

Terapevtik stomatologiya boMimi:

a) b ir b em o r u ch u n  1,2 kv m 6 6 6 6 6 6
dan kam  boMmagan о  Tin hisobi
dan katta lar kutish joyi

a) b ir bem orga 1,2 kv m о  Tin
to 'g T i keladigan kattalarn ing
kutish xonasi; 6 6 6 6 6 6
b) appara tla r tu rad igan  joy; 6 6 6 6 6 6
d) jarroh lik  oldi xonasi; 10 10 - - - -
e) sterilizatsiyalash xonasi; 8 8 - - - -
f) ja rroh lik  oldi sterilizat­
siyalash xonasi; - - 10 10 10 10
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g) 2 kushetka va b ir kreslo 
joylashadigan kattalikdagi joy , 
jarroh lik  o 'tkazilgandan  so 'ng  
bem or vaqtincha boMadigan xona

Ortooedik stomatololeiva bo'limi:

12 12 12 12 12 12

a) b ir bem orga 1,2 kv m o 'r in  
to 'g 'r i keladigan kattalarning 
kutish joyi;
b) sterilizatsiyalash xonasi.

6
8

6
8

6
8

6
8

6
8

6
8

Tish texniklar laboratoriyasi %
a) 15 tagacha texniklar 
joylashadigan asosiy joy;
b) maxsus joylar;
— gi ps xonasi;
— polim erlash xonasi;
— silliqlash;
— kavsharlash asbobi uchun;
— litey (quyish uchun);
— g ip s va polim erizatsiya uchun 

kavsharlash asbobi va po lim er­
lash xonasi uchun;

— maxsus jihozlangan joy 
(g ips, kavsharlash,

po lim erlash , polirovka) 
anjom lari uchun.

bir texnik  uchun  4 kv 
m o 'r in  to 'g 'r i keladi­
gan h a r biri 60 kv m 
li bo 'lgan  3—4 ish joyi

bir ish o'm i 4 kv m gaeha 
bir ish o'mi 4 kv m gacha 
bir ish o'm i 4 kv m gacha 
bir ish o'm i 4 kv m  gacha

h ar biri 60 
kv /m  li 

bo 'lgan  2 
ish joyi

bir ish o 'm i 4 
kv m  gacha 

bir ish o'm i 4 
kv m gacha 

bir ish o'm i 4 
kv m gacha

h ar 
biri 60 
kv/m 
dan 

bo'lma- 
gan 
ish 

joylari

Eshik va derazalarni m etall 
to 's iq la r bilan him oyalangan 
o ltin  buyum lar qabul qilib olib 
saqlanadigan maxsus xona

Fizioterapiya b o ‘limi: 
a) b ir bem orga 1,2 kv m o 'rin  
to 'g 'r i keladigan kattalarning 
kutish joyi; 6 6 6 6 6 6
b) e lek tr nuri bilan davolash 
xonasi; . .
d) gidroterapiya xonasi; - - - - - -
e) fizioterapiya xonasi; - - - - - -
0  rentgen qilish xonasi. - - - - - -

§ 2. D izenfeksiyalovchi vositalar b ilan  ishlash qoidalari

99. Ishga yoshi 18 dan kam b o ‘lm agan, vazifalari jihatidan  texnika 
xavfsizligi, zaharlanishi oldini olish va ehtiyot choralari b o lyicha inst-
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truktajdan o ‘tgan va bu haqda tegishli jurnalga qayd etilgai shaxslar 
ruxsat etiladi.

100. Tibbiy xodim lar dastlabki va bir yilda 1 m arta davriy tibbiy 
ko‘rikdan o ‘tadilar. QoMlaniladigan kimyoviy vositalarga yuqori se- 
zuvchanligi boMgan shaxslar ishga q o ‘yilmaydi.

101. Kimyoviy m oddalar bilan dezinfeksiya, sterilizatsiyadan ol- 
d in  ishlov berish va sterilizatsiya qilish bilan bogMiq barcha ishlar tor- 
tish xossasi ustun boMgan ventilatsiya bilan jihozlangan maxsus xonalarda 
bajarilishi lozim.

102. X loram in B, d ezo k so n -1, vodorod peroksidi va form aldegid- 
ning eritm alarin i tayyorlash, idishlarga quyish ishlari havo tortuvchi 
shkafda yoki alohida sham ollatib turi lad igan xonada oMkaziladi. Eritm a­
lar va u larda ishlov berish uchun ushlab turilgan buyum larni zich 
yopiladigan idishlarda saqlanadi.

103. Ishlov berilayotgan buyum lardan yuvuvchi va dezinfeksiyalovchi 
vositalarning qoldiqlarini tam om ila yo 'qo tishni ta ’m inlovchi yuvish va 
zararsizlantirishning ketm a-ketligiga va barcha bosqichlariga q a t’iy rioya 
qilish lozim.

104. Yuvish, dezinfeksiyalovchi va sterilizatsiyalovchi kimyoviy vosi­
talar bilan olib boriladigan barcha ishlarni rezina qoMqop, germ etik 
ko‘zoynak (P O -2 , PO -3) va 4 qavatli niqob yoki changga qarshi u n i­
versal respiratorlarda oMkaziladi. Ishni tam om lagandan soMig qoMni 
yuvib, yum shatuvchi krem  m alham  surtiladi.

105. Ish rejimining buzilishi, ehtiyot choralariga rioya qilmaslik yoki 
avariya xolatlarida tibbiyot xodim lari qoMlaydigan vositalar ta 'sirida 
um um iy va m ahalliy zaharlanish holatlari ro 'y  berishi m um kin. U lar 
te ri q o p lam alarig a , k o ‘z va nafas yoM larining shilliq  qavatlariga 
ta ’sirlovchi ta ’sir koMinishida nam oyon boMadi. Bu darhol birinchi 
yordam ni ko’rsatishni taqozo etadi:

— him oyalanm agan teriga to ‘kilgan zararlangan joy darhol toza 
suv bilan yuvib tashlanishi kerak. Form aldegid bilan jarohatlanganda 
terin i 5% novshadil spirti eritm asi bilan yuvgan yaxshi;

— zaharlanish nafas yoMlari orqali ro ‘y bergan boMsa, jabrlanuv- 
chini xonadan ochiq  havoga oMkazish lozim . OgMz va burun yutqinini 
suv bilan chayish lozim. Agar form aldegid bilan zaharlangan boMsa, 
novshadil sp irtin ing  bir necha tom chisi q o ‘shilgan suv bugMaridan 
nafas olish tavsiya etiladi. Barcha holatlarda, soda yoki "Borjomi" suv 
qo ‘shilgan illiq sut ichish tavsiya etiladi. K o‘rsatmalarga binoan — yurak 
faoliyatiga ta ’sir etuvchi, tinch lan tiruvchi, yoMalga qarshi vositalar, 
kislorod qoMlaniladi. OgMr holatlarda kasalxonaga yotqiziladi, har qanday 
vosita ko‘zga tushganda, ko‘zni darhol oqar suvda yoki ichim lik suvi- 
ning 25% li eritm asida bir necha daqiqa davom ida yuvish lozim. K o‘z 
ta ’sirlanganda albusid eritm asi tom izish, ogMiqlarga esa, 1—2% li no- 
vokain eritm asi tom izish kerak;

3 -  A-440
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— xlorni faol vositalari m e’dagatushganda, m e’da2%  li gi posulfit 
eritmasi bilan yuviladi va ichishga 5— 15 tom chi novshadil spirti tom izi- 
ladi va suv, sut, osh sodasi, magneziy yig‘masi (1 stakan suvga 1—2 osh 
qoshighda) berilada. Formaldegid bilan zaharlanganda m e’dani novshadil 
spirtning 3% li natriy karbonati yoki asetat eritm asi qo ‘shilgandan so‘ng 
yuviladi. M e 'd a  yuvilgandan so‘ng xom tuxum , sut, oqsilli suv beriladi.

§ 3. A sboblarn i s terilizatsiyadan  o ld ingi ish lov berish  
sifatidagi s in am ala r

106. Benzidin sinam asi ikki usulda bajarilishi m um kin.
—  benzidin sulfati bilan: 0,025 g benzidin sul’fati 50% li sirka kislo- 

tasining 5 ml da eritiladi, tekshirish oldidan 3% li vodorod peroksidi 
eritm asidan 5 ml qo ‘shiladi. Tayyorlangan eritm aning  uch tom chisini 
idishlarga surtiladi. E ritm a har kuni tayyorlanadi.

—  benzidin xloridi bilan: benzidin xloridining distillangan suvdagi 
1% li eritm asi tayyorlanadi. Buyumlarga eritm aning uch tom chisi va 3% 
li vodorod perioksidining eritm asida uch tom chi surtiladi. Benzidinning 
1 % li eritmasi og‘zi yaxshi yopiladigan katta idishda 2 hafta davom ida o ‘z 
sezuvchanligini yo‘qotmaydi. Yuvilgan buyumlarda ko‘kimtir-yashil rang 
paydo bo‘lishi buyum larda qon borligidan dalolat be rad i.

107. Amidopirinli sinama: am idopirinn ing  5% li spirtli eritm asi va 
vodorod perioksidining 3% li eritm asi teng m iqdorlarda aralashtiriladi. 
U nga 30% li sirka kislotasidan bir necha tom chi q o ‘shiladi. Buyum da 
qon qoldiqlari bo ‘lsa, u ko‘k-binafsha tusga kiradi.

108. Ortotolidin sinamasi: orto to lid inn ing  distillangan suvdagi l% li 
eriitmasiga teng m iqdorda vodorod peroksidining 3% li eritmasi qo‘shiladi. 
Buyum da qon b o isa , u ko ‘kim tir-yashil rangga b o ‘yaladi.

109. Fenolftaliyen sinamasi: yuvilgan buyumga fenolftaliyenning 1%H 
spirtli eritm asidan 3 tom chi surtiladi. Idishga pushti rang paydo boMishi 
yuvish vositalarining qoldiqlari borligidan dalolat be rad i.

S T O M A T O L O G IY A  P O L IK L IN IK A L A R I, B O ‘L IM L A R I, 
X O N A L A R I VA T IS H  T E X N IK  L A B O R A T O R IY A L A R IN IN G  

X O N A L A R IN I T O Z A L A SH  VA S A N IT A R IY A -E P ID E M IY A  
R E JIM IG A  Q A R S H I T A R T IB I

110. Ishlatilgan stom atologik asbob-anjom larni oqsil, yog‘, m exa­
nik qoldiqlar va shuningdek dori vositalari dokadan tozalash m aqsadida 
sterilizatsiyadan oldin ularni yaxshi lab tozalash lozim.

111. S tom atologik asboblar va buyum larni ushbu davolash m uas- 
sasasi talablarini qondirishga moMjallangan yoki bir necha davolash
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m uassasalariga xizm at ko‘rsatadigan m arkazlashtirilgan sterilizatsiya 
boMimlarida sterilizatsiyadan oldin tozalash va sterilizatsiya qilish rat- 
sional va ayni m aqsadga muvofiqdir.

112. Stom atologik asboblarning sterilizatsiyadan oldingi tozalash va 
sterilizatsiya ishlari SanM Xning 1995-yil 0044-sonli «Sterilizatsiya asbob- 
larini yuvish va sterilizatsiya bo 'y icha instruksiyalar» talablariga muvofiq 
oMkaziladi.

9-jadval

Yuvuvchi, dizenfeksiyalovchi va sterilizatsiya qiluvchi eritmalarni
tayyorlash

V ositalarning nom lari Vositalarning 1 1 
aralashm a tarkibi- 

dagi m iqdori

Q o 'llan ish i

«Biolot» yuvish vositasi, g. 
V odoprovod suvi,ml.

3
997

Asboblarni mexanik I 
usulda yuvish uchun

«Biolot» yuvish vositasi, g. 
V odoprovod suvi, ml.

5
995

Q o id a  yuvish uchun

Pergidrol G O S T  1771-71 ml. 
«Ariel», «Progress», «Ayna», 
«Astra», «Lotos», «Gala» 
yuvish vositalari ,g. 
V odoprovod  suvi, ml.

20
5

975

A sboblarni m exanik 
va qo 'lda  yuvish 

uchun

Pergidrol, m l. «Sadaf», «Alfa», 
«Tayd» «Lotos», «Gala» yuvish 
vositalari, g.
V odoprovod suvi, ml.

100
5

805

Yiringli jarroh likdan  
so 'n g , asboblarni 

zararsizlantirish uchun

Pe
re

ki
s 

no
do

ro
d 

pe
rg

id
ro

ll
ar

i

30% 
D istillangan suv

200
200 V odorod per oksidi 

a ralashm asi oynali 
va b o r m ashinasidan 
tashqari stom atologik 
asboblar barchasin i 
sterilizatsiyalashda 
qo'llaniladi.

30% 
D istillangan suv

193
807

30% 
D istillangan suv

187
813

30% 
D istillangan suv

182
818

113. Stom atologik asboblarni sterilizatsiyadan oldin ishlov berish, 
q o id a  yuvish bilan yoki m exanizatsiyalashtirilgan maxsus qurilm alar 
yordam ida tayyorlanish usullari 9-jadvalda keltirilgan yuvuvchi eritm a- 
lam i q o llag an  holda olib boriladi.

114. Asboblarga sterilizatsiyadan oldingi ishlov berishning q o id a  
yuvish usuli quyidagi ketm a-ketlikda oMkaziladi:
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— har bir asbob alohida vannalarga 30 soniya davom ida oqib turgan 
suvda chayiladi;

— asboblar 0,5% li vodorod peroksidi eritm asining “A lfa ” , ”T aga” , 
“T id e” , “ Barf, “ S ad af kabi yuvuvchi m oddalardan  birin ing  0,5%  
eritm asi aralashm asidan tashkil topgan qaynoq (+50°C ) yuvuvchi erit- 
mali idishga 15 daqiqa solib qo ‘yiladi. «Biolog», «Lotos» yuvuvchi m od- 
dalari qoMlanilganda ishlov berish vaqti 3 daqiqani tashkil etadi, asbob- 
lami ushbu eritm ada paxta va doka tamponlari yordamida 30 soniya davo­
mida yuviladi;

— vodoroddan oqayotgan suvda va undan so‘ng distillangan suvda 30 
soniya davom ida chayiladi, agar «Lotos» yoki «Astra» yuvuvchi m od- 
dalari qoMlaniladigan boMsa, chayish vaqti 1 daqiqaga teng boMadi;

— quruq  havoli sterilizatorda harorati 80—85°C boMgan issiq havo 
yordam ida nam lik batam om  yo‘qolguncha quritiladi.

115. Asboblarga mexanizatsiyali sterilizatsiyadan oldingi ishlov berish 
apparatlar va qurilm alar yordam ida suvni tizzillatib yuborish usuli ul- 
tratovush bilan va shuningdek yuvuvchi m oddalarni qoMlash bilan olib 
boriladi. M exanizatsiyalashgan tozalash ishlarini oMkazish uslubi, har 
bir qurilm aga ilova qilingan foydalanish bo ‘yicha qoidalarga muvofiq 
boMishi kerak.

116. Q on bilan ifloslangan asboblarga ishlov berilgandan so ‘ng 
yuvuvchi eritm a to ‘kib tashlanadi va yangisiga alm ashtiriladi.

117. Yiringli jarrohlik  m uolajalarida va yuqum li kasalliklar bilan 
og‘rigan bem orlarni davolashda qoMlanilgan stom atologik asboblar steri­
lizatsiyadan oldingi yuvishdan oldin tarkibi 3%li vodorod perioksidi va 
“Alfa” , “ Lotos” , “T aga” , “T ayd” kabi yuvuvchi m oddalardan iborat 
yuvuvchi eritm alar yordam ida +50°C  da 30 daqiqa davom ida yoki 
«uchlam chi eritm a» bilan 45 daqiqa m obaynida zararsizlantirilishi lo ­
zim . Shundan so ‘ng yuqorida qayd etiigan sterilizatsiyadan ishlov be­
rish bosqichlari bajariladi.

118. Stom atologik asbob-anjom larni sterilizatsiyadan oldingi yu- 
vishda ishlov berish sifatining nazoratini SanM X  0044-95-y. tavsiya 
etgan usullar bilan oMkazilishi lozim.

119. Asboblarni sterilizatsiyadan oldingi ishlov berish sifatini b en ­
zidin, am idopirin yoki ortotolidin sinam alarini quyish bilan va fenolfta- 
lein bilan quyilgan sinam a yordam ida yuvuvchi m oddalarni ishqoriy 
tarkibini qoldiqlarni aniqlash yoMi bilan tekshiriladi (§3).

120. Qonga ijobiy (m usbat) sinam a ko‘rsatgan asboblarga qayta ishlov 
beriladi, yuvuvchi m oddalarning qoldiqlari qolgan asboblar bilan toza- 
lanib, oqib turgan suvda qaytadan yuviladi.

121. Yara yuzasiga tegib turadigan (qon tekkan) qon yoki infeksion 
m oddalar bilan bogMiq va shuningdek, shilliq qobiq qavatlarga tegib 
turadigan va ularni shikastlaydigan barcha buyum lar (asboblar, bogMov
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m ateriallari, idishlar va 10-jadvalda qayd etiigan usullarning biri bilan 
sterilizatsiya qilinishi kerak.

122. S tom atologik asboblar sterilligi nazoratini shahar M arkaziy 
SES ining bakteriologik laboratoriyalari 1 yil davom ida 2 m arta yoki 
davolash m uassasasining bakteriologik laboratoriyalari 1 oy davom ida 
1 m arta «Davolash profilaktika muassasalarida sanitar-gigiyenik tadbirlar 
m ajm uini bakteriologik nazorat b o ‘yicha instruktaj»i asosida jarrohlik  
ixtisossidagi boMimlar, reanim atsiya va jadal terapiya boMimlari va be- 
m orxonalarida maxsus talablarga m uvofiq oMkaziladi (SanM X  0044- 
95-yil va O bzR SSV ning 2000-yil 560-sonli qaroriga asosan 10-jadval).

123. Sterillikni nazorat qilish uchun sterilizatsiya qilingan asbob­
larning um um iy sonidan kam ida l% i o linadi, lekin bir turdagi nom la- 
nadigan asboblar 3—5 tadan  kam boMmasligi kerak. S inam alarni tek ­
shirish quyidagicha oMkaziladi:

— m ayda asboblarni steril oziqa m uhitlariga bevosita quyish bilan;
— yirik asboblardan steril flziologik eritm a bilan qoMlanilgan 5x5 sm 

li doka salfetkalar yordam ida yuvish natijasida olingan suyuqlikni oziqa 
m uhitlariga ekish bilan (Saburo buloni yoki tioglikolli m uhit). Asbob­
lar m ikroorganizm larning vegitativ va spora hosil qiluvchi shakllarini 
o lsish ro ‘y berm asa steril hisoblanadi.

124. Yara yuzasiga tegm aydigan qon va infeksion m oddalar bilan 
bogMiq boMmagan buyum lar 9-jadvalda keltirilgan m oddalar va rejim - 
lar yordam ida dezinfeksiya qilinishi kerak.

125. Dezinfeksiyalovchi m oddalar bilan ishlaganda 9-jadvalda qayd 
etiigan texnika xavfsizligi va ishlab chiqarish sanitariya talablariga q a t’iy 
am al qilish lozim.

126. Stom atologik xonalari va tish texnik laboratoriyalari xonalarni 
yigMshtirish 1 kunda 2 m arta nam langan ashyolar bilan va dezinfeksiya­
lovchi m oddalarni qoMlash orqali oMkaziladi.

127. Jarro h lik  stom atologiyasi xonalarin i general (toM a-to‘kis) 
yigMshtirish dezinfeksiyalovchi m oddalarni qoMlash bilan 1 haftada 1 
m arta oMkaziladi (6% li vodorod peroksidi va 0,5%  li yuvuvchi m odda 
aralashm asi). D ezinfeksiyadan so ‘ng xonalar bakteritsid lam palar yor­
dam ida nurlantiriladi. Qolgan stomatologik xonalarda general yigMshtirish 
1 oyda 1 m arta oMkaziladi.

128. Shifoxonaning o 'ziga xos (jarrohlik am aliyotidan sokng, gistolo- 
goanatom ik va boshq.) ch iq indilar maxsus pechlarda majburiy m arkaz­
lashtirilgan ravishda yoqib yuborilishi lozim . Soatiga 1000 kg chiqindini 
yoqishga moMjallangan pechlar stom atologiya m uassasasining xo‘jalik 
hududi tartib ida, b inodan 50 m uzoq m asofada joylashtiriladi.
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129. Tibbiyot xodim lari uchun sanitariya xonalarini har birining 
tarkibiga ikki turli xonalardan — yechinish-kiyinish va yuvinish xonalari­
dan iborat qilib loyihalashtirish lozim.

130. Jarrohlik  am aliyoti davom ida ishlatilgan asbob va bogMov m a- 
teriallarini tibbiyot xodim i maxsus ajratilgan idishlarga yigMshi shart.

10-jadval
Sterilizatsiya usullari

a) Bug" yordam ida sterilizatsiya usuli

Buyumlarning nomlari Sterilizatsiya rejimi Qo'llaniladigan

qurilma

Sterilizatsiya

o'tkazish
shapoitlarini

Bugning
bosimi
kg/sm-’

Ushlab turishi 
vaqti, daqiqa % 

hisobi

Yara yuzasiga tegib turadi­ 2,0 +0,1 20 +2 Bug'li Sterilizasiya
gan bog'lov m ateriallari, (132°C) sterilizator qutilarida yoki
korroziyaga chidamli 1,1 bo 'zdan
metallardan tayyorlangan (120°C) +0,1 45 +3 tayyorlangan 2
asboblar, pribor, apparat­ faqat +0,1 45 +3 qavatli yumshoq
lar va qurilm alaming 1,1 o 'ram da yoki A,
qismlari 200 °C yozuvli (120°C) G В rusumidagi
shprislarida shisha idishlar. pergam ent
rezina buyumlari. qog'ozida

b) Havo yordam ida sterilizatsiyalash usuli

Sterilizatsiya rejimi
Q o llani- Sterilizatsiyani

HaroratB uyum larning nom lari U shlab turish ladigan oMkazish
°C vaqti, daqiqa 

hisobida
qurilm a sharoiti

Jarrohlik  stom atologik 180 +  1,1 6 0 +5 25 m 3 gacha S te riliz a to r
asboblari, yara yuzasiga 180 + 60 +5 va 25 m 3 dan Q uruq
tegib turad igan , shu 12 yuqori buyum lar
jum ladan 500 m 3 Q utida yoki

korroziyaga chidam li 
boMmagan m etallardan

hajm li
kam eralar.

qutisiz og‘zi 
ochiq

tayyorlangan p ribo r va 500 d m 3 idishlarda

appara tlam ing  qism lari, dan katta
200 °C yozuvli shprislar 180 +  14 60 +5 hajm lar.
shisha idishlar
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d) Kimyoviy usul
(kimyoviy vositalar eritma lari bilan)

Buyumlarning Sterilizatsiya Sterilizatsiya rejimi QoMlanila- Sterilizatsiya
oMkazish
sharoitlarimodda

Bug'ning
bosim i,
kg/sm 2

Ushlab 
turish vaqti, 
daq. hisobida

qurilma

Korroziyaga
chidamsiz
m etallardan
tayyorlangan
asboblar.
Plastmassa,
rezinadan
tayyorlangan,
shu jum ladan
korroziyaga
chidamli
m etallardan
tayyorlangan
metall
qismlardan
iborat
buyum lar

O lz R 
Dav.st 
bo'yicha 
yopiq 
idishlarda 7 
kun davom i­
da yaroqli 
vodorod 
peroksidining 
6% -eritmasi 
D ezokson-1 
\%  li sirka 
kislotasini 
ustida, 1 
kun
davomida

18 dan 
kam
boMmagan

18 dan 
kam
boMmagan

360

45

+  15 

+5

Shishadan
yoki
shikastlan-
m agan—
em aldan
tayyorlangan
yopiq
idishlar

Ushlab turi- 
ladigan vaqt 
davomida 
eritma bata­
m om  solib 
qo 'yiladi, 
undan keyin 
steril suv 
bilan 
yuviladi.

11-jadval
Stomatologiya xonalaridagi turli buyumlarni 

dezinfeksiya qilish tartibi

№ Buyumlarning
nomi

S teriliza ts iy a  tartib i QoMlanila- Ish lov 
berish usuliDezinfek­ Eritm aning Ekspozit- digan-

siyalovchi konsentratsi- siya, da- qurilma
m odda yasi, % larda qiqada

1 Ko'rik uchun 
qoMlaniladigan

a) qay- 
nash

- 30 Dezinfeksi­
yalovchi

Suvda

shisha va harorati qaynatgich Eritmaga
m etaldan Shisha, batam om

tayyorlangan b) u ch ­ 2%li form a­ 45 plastmassa solib
stomatologik lamchi lin, 0,3% li dan tay­ qo'yish

asboblar eritm a fenol, 1,5% 
li N aSO

yorlangan
yopiq Sterilizator­

d) 120+ 45 idishlar da ushlab
4°C li yoki turish

quruq havo shikast-
(issiq) lanm agan 

emal bilan 
qoplangan 

havoli 
sterilizator
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11-jadvalning davomi

2 Bor m ashina va 
turbinalardagi 

uchlik 
(nakonechnik)

Xloramin В 
Formaldegid 
uchlamchi 

eritm a

1
3

30
30
45

Dez. eritma 
bilan nam ­
langan steril 

tam pon 
bilan 

uchlikning 
tashqi 

yuzasi va 
b o r  

o'matiladigan 
qismini 15 

daqiqa 
oralig'ida 2 

marta 
artiladi

3 S t o m a t o l o g i k
oynalar

Vodorod
peroksidi

Uchlamchi
eritm a

Shisha
idish

eritma
bilan

Eritmaga 
batam om  

solib, keyin 
suvda 

yuviladi

4 Tishli borlar Quruq 
issiq havo 
160+4 °C

Havoli
sterilizator

Og'zi ochiq 
idishda 

sterilizatsiya 
qilinadi va 
idishning 

og'zi 
yopiladi

5 Stomatologik
disklar

Xloramin
В

0,5 30 Yopiq
shisha

idishlar

Eritmada

6 Metall shpatellar Qaynash
harorati

15 Dezinfeksi­
yalovchi

qaynatgich

Suvda

7 Tibbiy
term om etrlar

Xloramin 
B-yodorod 
peroksidi 

dezokson- 
1

0,5
3

0,1

sirka kislotasi 
bo'yicha

30
80
15

Shisha
idish
eritma
bilan

Eritmaga 
batam om  

solib, 
keyin suvda 

yuviladi

8 Plastmassa va 
rezinadan 

tayyorlangan 
boshqa 

buyum lar va 
asboblar

Xloramin
В

0,5 30 Emali
shikastlan-

m agan
idishlar

Eritmaga 
batam om  

solib, keyin 
suvda 

yuviladi
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11-jadvalning davomi

«Asrta», 0 ,5 15
«Lotos»,
«Alfa»,
“ G ala”
yuvish

moddalari-
ning 0,5%

eritmasi bilan
xloramin B,

vodorod
peroksidi, 3 80
«Tayd»,
«Lotos» 2 m arta
yuvish a rtish

moddalari-
ning 0,5%li

30eritmasi 3
0,1bilan.vodorod 15

peroksidi.
Dezokson- 1
D ezokson-1

«Lotos»
moddasinig

0,5% li 15
eritmasi 30
Dixlor-1 0,05 30
sulfoxlo- 1

rantin 0,1

9 Lok-bo'yoq 
bilan bo'yalgan, 

galvanik yoki 
polim er bilan 

qoplangan tibbiy 
pribor,

Xloramin В 
Xloramin В 

«Sadaf»,
«Lotos», 

«Tayd» 0,5% 
li eritmasi 

bilan

1

0,75

2 marta

apparatlar,
Vodorod 
peroksidi 
«Sadaf», 
«Lotos», 
«Tayd» 

moddalarini 
0,5% li 
eritmasi 

bilan 
Dezokson-1 
Dezokson-1

qurilma va 
jihozlar

3

0,2
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11-jadvalning davomi

«Lotos» ning 0,5 
li eritmasi bilan 

d ix lo r-1 
Xlordezin-I

0,1
0,2
2

0,5

10 Yig'ishtirish
ashyolari

Xlordezin 
D ix lor-1 

Sulfoxlorantin 
Xloramin В

1
2

0,2
1

60
60
60
60

Emali
shikastlan-

magan
yopiq

idishlar

Eritmaga 
solib, keyin 
yuviladi va 
quritiladi

11 Sanitar-texnik 
jih o z la r  

(rakovinalar 
eshik tutqich- 

lari, suv 
jo'm raklari va 

h.)

«Belka» yuvuvchi 
dezinfeksi­

yalovchi 
m oddasi, Dixlor 

-1 tozalovchi- 
dezinfeksiyalovchi 
vositalar: «Blesk- 

2», «PC H D », 
«Dezus», «Sanit» 

Xloramin В 
Xloramin В,

« Lotos» «Tayd» 
«Sadaf» ’’Ariel” , 

“G ala” ning 
0,5%li eritmasi 
bilan vodorod 
peroksidi, 0,5 

%li yuvish 
moddasi eritmasi 
Sulfosulfoxloran- 

tin dixlor-1 
xlordezin

100 sm3 
yuzaga 
0,5g.

1

0,75

3
0,2

2
0,5

Nam langan
buyum
bilan

artiladi

2 marta 
artiladi

12 Xonalar,
buyumlar

Xloramin В 
Xloramin В 

0,5% li yuvish 
moddasi e rit­

masi bilan 
Vod.peroksidi 
0,5% li yuvish 
moddasi bilan 

Dixlor - 1 
Dezokson 1, 

«Lotos» 0,5% li 
yuvish moddasi 

bilan 
sulfoxlorantin 
Dezokson -  1 

Xlorezin

1
0,75

3

2
0,1

0,2
0,2
0,2

2 marta 
artiladi
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X A V F S IZ L IK  Q O ID A L A R IN I B U Z G A N L IK  
U C H U N  JA V O B G A R L IK

131. U shbu q o id a la r buzilganlig i an iq lan g an d a  stom ato log iya 
am bulatoriya-poliklinika yo‘nalishidagi muassasalaming mas’ul shaxslari, 
qoida buzish holati baxtsiz hodisaga olib kelishi yoki olib kelmasligidan 
q a t’iy nazar javobgarlikni shaxsan o ‘z zim m alariga oladilar.

132. Y o‘l q o ‘yilgan xato va uning oqibatlarining tavsifiga ko‘ra barcha 
m ansabdor shaxslar intizom iy, m a 'm uriy , m oddiy va sud idoralari 
tom onidan  javobgarlikka tortiladilar.

133. X odim lar o ‘z kasblari b o ‘yicha, m ehnat xavfsizlik qoidalari va 
instruksiyalarda bayon etiigan xavfsizlik talablarini bajarm agan taqdirda, 
u lar intizom iy, m oddiy yoki sud tom on idan , y o ‘l q o ‘yilgan xatoga 
ko‘ra javobgarlikka tortiladilar.

Yakuniy qoida

134. Ushbu qoidalar 0 ‘zRSSV va 0 ‘zbekistan Kasaba uyushm alari 
Federatsiyasi Kengashi bilan kelishilgan.

STOMATOLOGIK BOR MASHINALAR VA KRESLOLAR
Stom atolog vrach xonasining asosiy anjom i bu stom atologik bor 

m ashina va kreslodir. Ushbu uskunalarsiz stomatologiya kasbini tushinish 
mum kin emas. Bizga m a'lum ki, zam onam izda fan-texnika taraqqiyotining 
ild am la b  k e tish i b a rc h a  so h a la rd a  b o ‘lg an i kabi tib b iy o td n in g  
stomatologiya sohasida ham  o‘z ta ’sirini ko‘rsatmay qolmadi. Zamonaviy 
stom atologik asbob-anjom larning yaratilishi, bilim li m utaxasislam ing 
tayyorlanishi va qato r yangi dori vositalarining yurtim izga kirib kelishi 
yosh m utaxasislardan  o ‘z ustilarida ch u q u rro q  izlan ish larin i talab  
etm oqda. Ayni vaqtda aholining sifatli stom atologik yordamga muhtojligi 
ortib  borm oqda.

Ushbu darslikda biz talabalarga stomatologik asbob-anjomlar, plomba 
va sem ent ashyolari, qolip oluvchi, og‘riqsizlantiruvchi va boshqa 
s to m ato lo g iy a  am aliy o tid a  qoM lanilayotgan b a rch a  an jo m larn in g  
zamonaviylari bilan tanishtirishga harakat qilamiz. Shu o ‘rinda ta ’kidlab 
o ‘tishim iz joizki, bor m ashina va kreslolam ing sobiq tuzum  davridagi 
rusum lari va zam onaviylari ishlash tizim ining um um iy qonuniyatlari 
bir xil m exanizm lar asosidaligini unutm asligim iz kerak. Hozirgi kunda 
chet ellardan respublikam izga kirib kelayotgan zam onaviy stom atologik 
bor m ashinalar va kreslolar ko‘p tom onlari bilan qulay, sifatli va bejirim 
b o ‘lishiga e ’tibo r berilgan. Biz respublikam izdagi davolash m askanlari 
va stom atologiya poliklinikalarida ko‘p sonni tashkil etadigan asbob- 
an jom larning texnik tavsifi bilan b ir vaqtda zam onaviy asbob-anjom lar 
to ‘g‘risida ham  m a’lum otlar berishga harakat qilamiz.
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US-01 -  «Selena-2000»
Asosli to lplam .
1-ko‘rinish holati. Instrum entlarn ing  joylashishi yuqorida:
— gidroblok;
— keram ik (chashka) soNak qoldiqlarni yuvib tashlash va stakanni 

to ‘ldirish, soMak so‘rg‘ich tipi ijektorli, suv va havoni tozalash;
— yoritqichi: svetilnik «Uniluks» boshqarish sistemasi elektronli, svetilnikni 

qizib ketishdan saqlaydi va boshqarishi 2 zinasimon yoruglik beradi;
—harakatlanayotgan kronshteynda 4 ta instrum ent m ahkam langan, 

stolda pistolet (suv-havo) joylashgan. M in /a la to r elektrli, aylanishi 
600 ayl/daq. dan  2700 ayl/daq. gacha.

M ikrom otor pnevm atik 40000 ayl/daq. gacha.
Turbinli nakonechnikni biriktiruvchisi shlang.
2 -ko ‘rinish holati. Instrum entlarning joylashishi pastda. 
H arakatlanadigan kronshteyniga 5 ta instrum ent m ahkam langan,

harakati faqat gorizontal. Yuqorida 4 ta instrum ent +  shlang. Tish 
toshlarini olish uchun pnevm atik instrum ent.

Asosli to ‘plam :
1. U S -01-«S elena-2000»
2. Kreslo «K SEM -03» tipli.
3. Yogksiz kom pressor (K M P-060).
4. N akonechnik lar (M P -40M , N T S -300-05M , 1U-40M ).
5. Stom atologik s to l .
6. Stom atologik stul («stom -el» yoki analogik).
U S -01M  kompressori yurgizadigan.
Ustanovkasi 4 ta instrum entdan  iborat:
Bitta pistolet.
2 ta elektrik m ikrom otor.
Bitta pnevm atik shlang M4.
Texnik tavsifi.
T urbin  nakonechniklarga bosim , atm  -  2 ,0 -2 ,6 .
M ikrom otom ing aylanish tezligi (stabilizator!i) ay l/d aq .-6 0 0 —20000. 
Kuchli m ikrom otorlarda -  600—27000.
Sarflanadigan quvvati kVt.
K om pressor ishlaganida -  0,5.
M ikrom otor ishlayotganida -  0,05.
Avtonomli gidroblok.
Seriya SYS (SV S-1, S V S -lm  shovqinsiz, SVS-2, SVS-3, SVS-4). 
B em orning og 'z idan  suyuqliklam i olishda va stom atologik muolaja 

vaqtida keraksiz suyuqliklardan tozalash uchun qo 'llaniladi.
SVS-1 va SVS-2 vakuum nasosi korpusga ulangan, avtomatik ravishda 

yoqiladi. SoMak nasosi 0,8 1/daq. dan 2,0 1/daq. da boshqariladi. Gidroblok 
boshqarilish tizimi elektronli va suyuqlikning forvakum nasosiga kirishiga 
y o ‘l q o ‘ym aydi. SVS-1 tozalovchi keram ik tuflagichdan iborat. SVS-2
— q o ‘shim cha ravishda tuflagichda so‘lak yig'uvchi rezervuari bor. SVS-3
-  gidroblok ichida suvli so‘lak tortqichdan iborat, orqa yopqichida rezbali
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1/2 duym  joylashgan b o ‘lib suvli magistralga ulangan. U ndan tashqari 
suvli kran filtri bilan va kanalizatsiyaga ulangan shlang ham  bor. Oldingi 
panelida ushlagich, keram ik idishga suv kelishini ta ’m inlash SVS-4 -  
gidroblok keram ik idishi bilan suyuqliklam i tortish uchun, ichkarida 
joylashgan boMib, hajm i 3 I.

Texnik tavsifi:
— apparat og‘irligi -  12 kg.
— quvvati -  220 V.
— sarflanadigan quvvati — 110 Vt.
— ishlab chiqarilgan holatda -  0 ,8—2,0 1/daq.
Avtonomli gidroblok.
SoMaklarni yig‘ish uchun:
Oq plastik bilan tortilgan poNatli karkasdan iborat. Yuqorisida idish 

keram ik hajm i 5 1 plastikli shlang yordam ida ulangan.
Asosiy m a’lum ot:
C hiq indilarni yig‘ishga m oija llangan  idish — 5 1.
0 ‘lcham i 210x210x800 mm.
Stomatologik qurilma.
T a ’m irlash va m odernizatsiya (U S-3).
Q o ‘sh im ch a  in s tru m en tla r: m ik ro m o to r  b u rch ak li va t o ‘g ‘ri 

nakonechnik bilan, turbinli nakonechnik va uch funksiyali pistolet (suv, 
havo, sprey), pnevm oskalerni ham  joylashtirish m um kin. Instm m ent 
va pistoletga suvni yetkazib berish avtom atli. Hozirgi kunda qato r 
zamonaviy stom atologik bor mashina va kreslolar, um um iy stomatologik 
xonaning zam onaviy jihozlanishi rasm larda keltirilgan.

Stomatologik kreslo.
«KSEM-03M»>.
0 ‘tiririladigan qismi anatom ik shaklda.
Asosiy tavsifi.
1. K olargich tizimi -  elektro-mexanik, boshqarilishi pedalli. Ko‘tarish 

quvvati -  750 Vt. A, balandlik darajasi 450 dan 800 m m  gacha.
2. S u y an ch ig in i egish — q o ‘lda bajariladi. S u y an ch ig in i vertikal 

holatdagi egilish burchagi -  5 dan 85 gradusgacha.
3. Kreslo og‘irligi — 120 kg.

STOM ATOLOGIK XONA VA LABORATORIYALAR 
UCH U N  M EBEL

Tish texnigi uchun stol-avtom atli.
Tish protezlarini tayyorlashda -  instrum ent va materiallarni saqlashda 

ishlatiladi.
Tish texnik stoli stom shnitsasi bilan issiqqa chidam li plastika va 6 ta 

yashiklari bilan. Stol ustida polkali podstavka va svetilnik mahkamlangan, 
undan  tashqari finagel ham  bor.

Changni yo‘qotish uchun avtom at tizimli so ‘rg‘ich, bor m ashina, 
elektroshpatel va fenolidan iborat.

Bulardan tashqari ehtiyojga ko‘ra komplekt tarkibiga kiritish mumkin:
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— chang to rtq ich—«Siklon».
— elektroshpatel—E S H IS  yoki ESH 1M  tipli.
— tish texnik bor m ashina—Averon B M -24 yoki BETST-03.
— him oya ekran.
Texnik tavsifi:
Tok kuchlanishi -  220 V.
C hastotasi — 50 Gs.
Quvvati -  500 Vt.
Aylanish tezligi -  1000-80000 ayl/daq.
G aplash ish  uchun  stol. Stol yuzasi yuqori bosim li p lastinadan 

tayyorlangan, 2 ta tum bali yashiklari bilan.
K M P -6 0  k o m p resso r u ch u n  tu m b a . S h o v q in n i y o ‘q o tu v ch i 

hisoblanadi. DVP dan tayyorlangan.

STO M A TO LO G IY A  A M A LIY O TIDA  KENG  
Q O M LA N ILA D IG A N  K IC H IK  A SB O B -A N JO M L A R

Stomatologik bor m ashina va kreslolam ing ishlashi uchun turli shakl, 
tarkibli borlar, disklar, c h o ‘tkalar, tosh lar va boshqa kichik asbob- 
anjom lar majmuasi zarur bo ‘ladi. Quyida ushbu anjom lar bilan qisqacha 
tanishib chiqam iz.

Olmosli boshchalar (borlar).
Tish qattiq  to ‘qim alariga ishlov berish uchun:
001 -  aylanasim on.
002 -  aylanasim on b o ‘yni konusli.
697 -  aylanasim on uzun.
010 -  teskari konusli.
019 -  teskari b o ‘yni konusli.
032 -  kom binatsiyalashgan 2 konusli.
225 -  uzun teskari konusli.
038 -  kom binatsiyalashgan 2 konus asosida birlashgan shakli.
041 -  g‘ildiraksim on.
0,68 -  yonlari aylana g‘ildiraksim on.
09,110 111 -  silindrsim on.
150 -  torseli.
130, 131 -  torse konusli silindr.
139, 140, 141, 142, 143 -  torsesi yarim  sferik silindr.
165, 166, 167 — konusli.
170, 171, 172, 173 -  ingichka konusli.
197, 198, 199 -  torse shaklli yarim  aylana konusli.
233, 238, 239, 263 -  noksim on.
243, 540 -  sham sim on.
249, 250, 251, 274 -  o ‘qsim on.
257 -  keng yalangasim on.
277 — ko‘ndalang elipssimon.
297, 298, 299 -k o n u s  b o ‘yinli.
304 -  yulduzsim on standart.
6051, 6052 -  silindrik ishlash joyi toMqinsimon.
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6054, 6055 -  konus ishlash joyi to ‘lqinsim on.
465 — tish lar orasi uchun.
O rqa qismi bo‘yicha.
1-tip -  burchakli nakonechniklarda qistirishda.
2-tip  -  to ‘g‘ri nakonechnik larda qistirishda.
3-tip  — turb in  nakonechniklarda qistirishda.
B oshchalarning korpusi poMatdan tayyorlanadi. M arkasi 30x13 va

40x13, U7 L -  U12 A v a  A-75.
12-jadval

Bor uzunli gl
T u rb in  kanal 

u zu n lig i
B u rch ak li kanal 

u c h u n
T o ‘g T i kanal 

u c h u n
Izo h

19,12,22,24,26 mm 22,24,26.28,27 mm 44 mm Standart

21, 24, 26 mm 26, 27 mm Uzunlashgan

Boshchalarning olmosli qismi olmosi shlif kukunidan iborat, markasi 
AS32, donadorligi 50/40 -  200/160. Ishlov berishda mustahkamligi bo‘yicha. 

(A) 3 1 0 -3 5 0  -  p o ‘latning har xil m arkalari. 806 — olmosli. 
O lm osli borning dum i haqida m a’lum ot.
31-turb in  nakonechnik  uchun  (d = l ,6 0  m m ).
10-to‘g‘ri nakonechnik  uchun (d= 2 ,35  m m ).
20-burchak nakonechnik  uchun (d=2 ,35  m m ).
(S) B orlam ing to ‘liq uzunligi haqida m a’lum ot.
(D ) Ishlatilayotgan qism ining shakli.
(E ) O lm osning o ‘lcham i
(F) Ishlatilayotgan qism ining m aksim al 0‘lcham i.

13-jadval
Rangi bo'yicha kodlari

ISO Rang kodi Donadorligi Ishlab chiqarishdagi 
o'lcham lari

Borning
qo'llanilishi

544 Qora O 'ta  qo'pol 180 Tish qattiq 
to'qimasini tez olib 

tashlash uchun

534 Yashil Qo‘pol 135 Tish qattiq to'qim qsini 
tez olib tashlash uchun

524 Yo'q M e’yoriy 100-120 Universal

514 Qizil May in 50 Ishlov bergandan so'ng 
tish to'qim asini 

fmirovkasi uchun

504 Sariq O 'ta  mayin 30 Kompozitsiyali plomba- 
laming shlifovkasi uchun

494 Oq Ultra mayin 15 Kompozitsiyali plombalaming 
oxirgi polirovkasi uchun
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Stom atologiyada ortodontik  ashyolar xilma-xilligi, soni va ahamiyati 
b ilan  m uh im  ah am iy a t kasb e tad i. O rto d o n tik  s to m ato lo g iy ad a  
qoMlaniladigan ashyolar haqidagi m a’lum otlar keyingi kurslarda kengroq 
beriladi. H ozir biz q a to r ortodon tik  apparatlar va ashyolar to ‘g lrisida
32— 151-rasm larda um um iy ta ’rif berib oMamiz.

Tish texniklari xonasining jihozlanishi. Tish texniklari laboratoriyasi ni 
tashkil qilishda sanitar-g ig iyenik  m e’yorlarga, ya’ni ishchi xonalar 
m aydoniga, yoritilish darajasi, isitilishi, ventilatsiyasi va tish texniklari 
xavfsizlik qoidalariga qat’iy rioya qilish kerak. Bunga sabab tish texniklari 
ish faoliyati davom ida kislotalar (sulfat, x lorid, n itra t), plastm assa 
efirlari, benzinning gaz va bugMari, karborund, plastm assa, m etall va 
boshqa m oddalar bilan ishlaydilar.

Tish texniklari laboratoriyasi ortopedik xona yonida joylashishi, asosiy 
va q o ‘shim cha xonalarga ega boMishi kerak. Asosiy xonalarda (1—4, har 
b irida  k o ‘pi b ilan  15 kishi boMadi) tish  p ro tez lari va ap p a ra tla r  
tayyorlashning asosiy ishlari qilinadi, q o ‘shim cha xonada esa (gipslash, 
kavsharlash, silliqlash, quyish, polim erizatsiyalash) yordam chi ishlar 
bajaradi. Poliklinika toifasiga qarab ba’zi xonalar birlashtirilishi m um kin.

H ar bir ishlab chiqarish xonasining hajmi kam ida 13 kv m bir 
tish texnigi uchun, m aydoni esa har ishchi o ‘ringa 4 kv m dan kam 
boMmasligi lozim. Ishchi xona balandligi kamida 3 m boMishi talab etiladi.

Asosiy xona devorlari silliq boMishi, yoriqlar boMmasligi, algidstirolli, 
yogMi yoki o ch iq  rangdagi polivinil aseta tli b o ‘yoq lar bilan eshik 
boltigacha bo‘yalishi yoki qavatli plastik, glazurlangan, pal xlorsepirolni 
plitkalar bilan qoplanishi kerak. Bu ifloslangan m oddalar, chang va 
boshqa narsalarning yuvilishini ancha osonlashtiradi. Barcha burchaklar 
va devorlar, potolok va polning birikish yerlari hech qanday karniz va 
bezaklarsiz ay lantirib  olinishi shart. D evorlarning yuqori qism i va 
potoloklar havo oMkazuvchi oq silikatli yoki yelim lanadigan, dizenfek­
siyalovchi eritm alar bilan yuvishga moslashgan va statik tokning yigMlishiga 
yoM qo'ym aydigan ashyo bilan qoplangan boMishi lozim. Eshiklar va 
oynalar oq em allar yoki tozalashga yengil beruluvchi bo ‘yoqlar bilan 
b o ‘yalishi lozim . Tish texniklik laboratoriyasi suv quvuri bilan (issiq, 
sovuq), kanalizatsiya, m arkaziy isitish tizim i bilan ta ’m inlanishi kerak. 
Ishchilar qoM yuvish rakovinasi, texnik ashyolarini yuvish rakovinasidan 
alohida boMishi kerak. Xonani isitilishini boshqarib turish kerak. X onalar 
havo harorati 18—20 gradusdan oshmasligi kerak, nisbiy nam lik esa 
40—60%. Ventilatsiya yuqori sifatli boMishini ta ’m inlash lozim.

Yoritish. Asosiy ishlab chiqarish xonalari 2 tizim da su n ’iy yoritilib 
tu rilish i kerak . U m u m iy  y o ritish  ch iro q la r i x o n a  b o ‘ylab ten g  
taq s im lan ish i (jo y lash tirilish i) kerak  ( lu m in issen t lam p a la r  yoki 
qizdirish lam palar). U lar tish texniklik joylarini kam ida 500 Ik yoritishi
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lozim . Qizitish lam palari chirk in  yoki qo ‘ng‘ir rang shishali plafonlar 
b ilan  t o ‘s ilgan  b o i i s h i  kerak . L u m in essen t c h iro q la r  sh o v q in i 
pasay tirilgan  ap p a ra t b ilan  jih o z lan g an  boMishi kerak. Y oritilish  
koeffitsiyenti 10,0 Ik. M ahalliy  yoritish  u ch u n  m axsus ch iro q la r 
ishlatiladi. U larning holatini o ‘zgartirib turish m um kin. Tish texniklik 
stollari chap tom ondan tabiiy yoritishga moMjallab joylashtiriladi. Tabiiy 
yoritish koeffitsiyenti kam ida 0,2 Ik boMishi kerak. D erazalar bir-biridan 
va dev o r b u rc h ak la rid an  b ir xil u zo q lik d a  jo y lash tir ilish i kerak. 
D erazalam ing yuqori chegarasi po tolokdan 20—30 sm pastda stol, 
oynalari to r, uzun va yaxlit boMishi kerak. YorugMik nurlarining ishchi 
oT ni gorizontal sathiga tush ish burchagi kam ida 25—27° boMishi lozim.

Ventilatsiya. Ventilatsiyaning tabiiy va su n ’iy, m ahalliy va um um iy, 
oquvchi va suruvchi xillari farqlanadi. Tabiiy ventilatsiya fortochka, 
framuga va qurilish ashyolari g‘ovaklaridan havo alm ashinib turishi orqali 
am alga oshadi. S un’iy ventilyatsiya maxsus uskunalar orqali bajariladi.

U m um iy ventilatsiya butun xonada havo alm ashinishini ta ’minlaydi, 
m ahalliy ventilatsiya yordam ida zararli m oddalarni u lar hosil boMgan 
joydan yokqotiladi. 0 ‘quvchi ventilatsiya ishchi xonaga tashqaridan toza 
havo kirib turishini, suruvchi ventilatsiya esa xonadan ifloslangan havoni 
chiqarib  turadi. Ventilatsiyaning eng yaxshi usuli deb oq uvc hi-suruvchi 
su n ’iy ventilatsiyalardir. Oquvchi ventilatsiya orqali beriladigan tashqi 
havo filtrlar bilan tozalanishi kerak. H avoning b irjoyda turib qolishidan 
ehtiyot boMish lozim.

Asosiy xonaning kam  m aydonli va tish texniklari oz m iqdorda 
boMganda tabiiy oqim  bilan mexanik surib oluvchi ventilatsiya qoMlanishi 
m um kin. Sentrobet ventilatsiya ishchi xonadan tashqarida o ’rnatiladi. 
Unga tish texniklari stollaridan chiquvchi havo haydagichlar tizimi 
bilan bogManadi. Ventilatsiyaning asosiy m agistraliga kavsharlash olib 
boriladigan suruvchi shkaf havo surgichi q o ‘yiladi.

Brugelli protezlar tayyorlash uchun yuqorida aytilgan talablarga javob 
bera oladigan alohida xona ajratilishi kerak. Q im m atbaho m etallar bilan 
ishlanadigan tish texnikligi xonasi maxsus qo 'riqch i signalizatsiya ham da 
derazalar tem ir panjara bilan jihozlanishi kerak. H ar bir tish texnigi 
buyurtm achidan olingan ashyoni va tayyorlashning turli bosqichlarida 
boMgan protezlam i saqlash uchun o ‘tga chidamli seyfga ega boMish kerak.

C hinni tish protezlarini ham  shu m aqsadda maxsus ajratilgan va 
doim iy nam lik, harorat va toza havo bilan ta ’m inlanib turuvchi xonada 
tayyorlash lozim. Bu chinni massaga iflos narsalar tushishining oldini 
oladi. Agar bu narsalar massaga tushsa, bunda kuydirish paytida chinni 
yuzasida qora dogMar va b o ‘shliqlar paydo boMadi. Havo nam ligining 
pasayishi esa ch inn i m assaning tez kirib qolishiga olib keladi. Bu esa 
ch inn in ing  ezilishiga olib keladi.

4 -  A-440
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Yordamchi ishlab chiqaruvchi xonalar. Gipslash xonasi m odellarni 
quyish, ularni artikulatorga, kuvetaga gipslash, protezlarni kuvetadan 
ochish va boshqa m aqsadlarga moMjallangan. Bu xonada gips qutilari va 
ch iq ind ila r tush ib  kelad igan  teshiklari boMgan stol boMishi kerak. 
Stolning kattaligi tish texniklarining soniga qarab aniqlanadi. Stolga gips 
chiqitlarini yuvib turish uchun suv ulab qo ‘yish m um kin. A lohida stolga 
kuvetada ch innini qisish uchun press va m odellarni kesish uchun tishli 
arm o‘matiladi. Unda suruvchi ventilatsiya tortuvchi qismi ulangan boMadi.

Polimerizatsiya xonasi. Protezlar m um li kom pozitsiyasini eritish 
va plastm assani tayyorlash, shakl beruvchi va polim erizatsiya qilishga 
moM jallangan. U plastm assani siqadigan press, sh tativ , plastm assa 
xam irini tayyorlash uchun idishlar va boshqalar bilan jihozlangan stolga 
ega boMadi. Plastmassa polimerizatsiyasi uchun maxsus issiqlikni avtomatik 
boshqarib turuvchi kipitilnik (qaynatgich)lardan foydalaniladi. Kuvetada 
m um ni eritib chiqarish uchun boshqa kipitilnik ishlatiladi.

Plastmassa bilan ishlanadigan em al va elektrokipitilniklar ustida 
m ustaq il, asosiy ishchi x o n alar ventilatsiyasi b ilan  bogM anmagan 
m exanik ventilatsiya zontlari boMishi shart.

Kavsharlash xonasi. Kavsharlash, quym aga term ik ishlov berish, 
gilzalarga ishlov berish, protez detallarni q im m atbaho  m etaldan quyish 
u ch u n  m um ni opokalardan  eritib  ch iqarish , kavsharlashdan oldin 
g ipslangan  m etall p ro tez la rn i q u ritish , m etall p ro tez la rn i k islota 
eritmalarida oqartirish va boshqa maqsadlarga moMjallangan. Bunday ishlar 
uchun suruvchi shkaflardan foydalaniladi. Shkaf qo ‘sh im cha potolokli 
qilinadi. Bunda ichki shift teshikli, tashqisi esa yaxlit qilinadi. Bu vaqtda 
gaz va bugMar ichki potolokdagi teshiklar orqali potoloklararo bo'shliqqa 
kiradi va undan maxsus ventilatsiya uskunasi orqali surib olinadi. Suruvchi 
shkaf kattaligi ishlayotgan tish texniklari soniga mos kelishi kerak. 
Suruvchi shkaf stoliga mufel pechi, elektr plitka kavsharlovchi apparat, 
boshchasin i quyish uchun  m oslam a va benzin  bugMari n i berishni 
boshqaruvchi regulator o ‘rnatilishi m um kin.

Uzluksiz kavsharlash va yongMnni kam aytirishni ta ’m inlash uchun 
benzinni kavsharlovchi apparatga uzat ish ning yarim  avtom atlashgan 
tizim idan foydalanish m um kin. Suruvchi shkafning pastki qism iga 
kavsharlovchi apparat kom pressori va benzin  bochkachasi o ‘rnatiladi. 
Bu xona eshigi berk holga boMishi kerak.

Silliqlash xonasi. Barcha turdagi protezlarni turli shetkalar maxsus 
silliqlovchi ashyolar bilan silliqlash va pardozlashga moMjallangan. Bu 
jarayon changlanish bilan kechadi va maxsus him oyalanishi talab etadi. 
Silliqlovchi apparat atrofida suruvchi uskuna o ‘rnatilishi kerak, ishchilar 
esa maxsus ko‘zoynak, respirator yoki marli niqob taqishlari kerak.

Q im m atbaho m etallarni silliqlash va pardozlashda maxsus tilla chang 
ushlagich uskunalardan  foydalaniladi. B unda chang  filtrlar orqali 
xaltachaga surib olinadi.
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Quyish xonasi barcha tayyorlov va protez qism larini m etallardan 
quyish uchun m o lja llan g an . Quyish xonasi uchun quyidagi texnik 
sharo itlar zarurdir:

1. X ona m aydoni kam ida 12 kv m b o ‘lishi kerak.
2. Q uyuvchi uskunani sovitish uchun suv kelib turishi va chiqarilib 

turilishi lozim  (13 1/m).
Suv diam etri 13mm boNgan suv quvurlaridan kelishi va unga 400 

к Pa gacha b o ‘lgan m onom etr o ‘rnatilgan bo‘lishi, quvurlar um um iy 
quvurlarga vintel yordam ida ulangan b o ‘lishi kerak. G en era to r lampasi 
va induktorn ing  sovitish quvurlari ko ‘rinarli holda birlashgan b o ‘lishi 
kerak. Birlashish voronkasi o brniga kichik oMchamdagi rakovinani ishlatsa 
b o ‘ladi.

3. U skunaning energiya ta ’m inoti 16 kVt kuchlanishdagi 3 fazali 
tok  orqali am alga oshriladi. U skuna yonida predoxranitel va paketli 
vikluchatel o ‘rnatiladi.

4. Ventilatsiya uskunalari +15 dan +30 gradus harorat va nisbiy 
nam lik ko‘pi bilan 70% boMganda havoni soatiga 5 karra alm ashinishini 
ta ’minlay olishi kerak. X onada kislota, ishqor va tok o ‘tkazuvchi changlar 
boMmasligi kerak. Q izdiruvchi pechlar va m um ni erituvchi shkaflar 
ventilatsiya uskunalari +15° С  dan 30° С gradus harorat va nisbiy namlik 
ko‘pi bilan 70% b o ig an d a  xona havosini soatiga 5 m arta alm ashinishini 
ta ’m inlashi zarur. Zam onaviy tish texnikligi xonasi, undagi anjom lar 
bilan q o ‘sh im cha adabiyot va rasm lardan to ‘liq tanishish m um kin.

D arslikda ushbu bob stom atologik asbob an jom lar to lg ‘risidagi 
bilim larni toMiq egallash uchun m uhim  aham iyatga ega. Yuqorida aytib 
o ‘tg a n im iz d e k ,  z a m o n a v iy  s to m a to lo g ik  a s b o b -a n jo m la rn in g  
respublikam izda keng qoMlanilishi inobatga olib ularning rasm larini 
b erishn i m a ’qul to p d ik . H ar b ir zam onav iy  asb o b -an jo m la rn in g  
zam onaviylari bilan yanada to ‘liq tan ish ishni xohlagan talabalarga 
respublikam izda har yil o ‘tkazilib kelinayotgan zam onaviy tibbiyot yoki 
z a m o n a v iy  s to m a to lo g iy a g a  b ag N sh lan g an  k o ‘rg azm a va ilm iy  
anjum anlarda ishtirok etishlarini tavsiya etamiz.

1. Tish qattiq to'qimalariga ishlov beruvchi qanday borlami bilasiz?
2. Borlarning rang bo'yicha kodlari qanday ahamiyatga ega?
3. Stomatologiyada qanday bar mashinalahdan foydalaniladi?
4. Stomatologik kreslolar qanday o'ziga xos tuzilishga ega?
5. Stomatologik xonalar qanday jihozlarga ega bo'lishi kerak?
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Uchinchi bob

Mavzu: STOMATOLOGIK SEM ENTLAR VA 
KIMYOVIY REAGENTLAR

Ta’lim iy m aqsad: Talaba o ‘qish davomida stomatologik amaliyotda 
keng qo ‘Haniladigan sementlar, kimyoviy reagentlar, dori ashyolarinifizik, 
kimyoviy, biologik va tibbiy xususiyatlarini to ‘liq о ‘zlashtirib olishi, har 
bir sement va reagentning ishlatilish o'rni va holatini to ‘g ‘ri baholashini 
bilishi zarur. Talaba zamonaviy stomatologik sementlar va kimyoviy 
reagentlar bilan tanishishi va undan mustaqil foydalana olishini 
о ‘zlashtirishi kerak. Ortopedik stomatologiyada keng qo ‘Haniladigan qolip 
oluvchi ashyolar, profdaktik ashyolar va boshqa stomatologik yordamchi 
ashyolar to ‘g'risida to'liq bilimga ega bo ‘Iis hi zarur.

M ashg‘ulotlarning texnik ta ’minoti: Stomatologik xona va undagi 
anjomlardan foydalanish, mulajlarda ishlash, assistent yoki vrach yonida 
turib ish jarayonini kuzatishi, reklama tipidagi plakatlar va darslikdagi 
152—217-rasmlar.

Mavzuning asosiy savollari:
1. Sementlar sinflanishida ularning kimyoviy, texnik va fiz ik  asoslari.
2. Respublikamizda keng qo'llanilayotgan zamonaviy sementlar va 

ularning xususiyatlari.
3. Stomatologik yordamchi ashyolar va ularni stomatologik amaliyotda 

tutgan o'rniga baho berish.
4. Zamonaviy ortopedik ashyolar va ularning afzalliklari.
5. Nurda qotuvchi plombalar, ularning kimyoviy tavsifi, qo ‘llanilishi, 

afzalligi.
Mashg^ulotlar o'tkaziladigan joy: Ortopedik stomatologiya xonalari.
Talabalarning m ustaqil ishlari uchun ashyolar: Sementlar va qolip 

oluvchi ashyolar, kitoblar, reklama maqsadida chop etilgan ко 'rgazmali 
rasmlar, metodik qo ‘llanmalar, fantomlar, mulajlar, plakatlar.

Mavzuning asosiy mazmuni.
Jadal rivojlanayotgan fan-texnika taraqqiyoti tibbiyot sohasining 

barcha yo ‘nalish larida, d o ri-d a rm o n la r, asbob-an jom lar, ju m lad an  
sto m ato lo g ik  p lo m b a ash y o la ri, sem en tla rn in g  y an g i-y an g i, h ar 
tom onlam a inson organizim iga m onand turlarin i ishlab chiqarilishi va 
am aliyotga keng tadbig‘i bilan o ‘z ta ’sirini ko‘rsatib kelm oqda. Ayniqsa, 
keyingi yillarda stom atologlarim izning chet el asbob-anjom lari, plom ba 
ashyolariga, sem entlariga talabi keskin o ‘sdi ham da ulardan am aliyotda 
keng fo y d a lan a  b o sh lan d i. Shu  sababli s to m ato lo g ik  p lo m b ala r, 
sem entlar, ortopedik  stom atologiyada keng q o ‘llaniladigan qolip olish, 
protezlar yasash, og‘riqsizlantiruvchi dori vositalari va boshqa shu kabi
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qator, um um iy nom laydigan b o ls a k -  stom atologik xom ashyolar soniga 
m inglab yangi m ahsulotlar tu rlari va nom lari kelib q o ‘shildi. Shunday 
boMsada barcha plom balovchi, qolip oluvchi, og‘riqsizlantiruvchi, tish 
texniklik laboratoriyalarida ishlatiladigan xom ashyolar o ‘zining um um iy 
fizik, kimyoviy, mexanik xususiyatlariga kobra o ‘xshashdir. Ushbu o ‘quv 
kitobda biz stom atologiyada keng qo llan ilayo tgan  xom ashyolarning 
sinflari, m ahsulotlarn ing xususiyatlari, ishlatilishlari bilan bir vaqtda, 
yangi -  chet elda va o ‘zim izda ishlab chiqarilayotgan stom atologik 
ashyolar to ‘g ‘risida keng to ‘xtalib o ‘tam iz.

S tom atolog m utaxassis, ja rroh , terapevt, o rtoped , bolalar stom ato- 
logi yoki boshqa to r yo‘nalishdagi m utaxassis boMishidan q a t’iy nazar 
stom atologik plom balarni, sem entlam i, taglik va davolovchi dori ashyo­
larini bilishi shart. Biz quyida qisqa qilib ushbu mahsulotlarning sinflanishi 
to lg lrisida m a’lum ot berib o ‘tam iz.

Plombalovchi xomashyolar.
Stomatologik plomba ashyolarining sinflanishi.
1. Vaqtinchalik plombalash uchun ashyolar:
a) su n ’iy dentin ;
b) d en tin -pasta ;
d ) vinoksol;
e) rux oksidevgenolli sem ent;
0  polikarboksilatli sem ent.
2. Doimiy plombalash uchun ashyolar:

a) sem entlar;
b) asosini su n ’iy yelim tashkil qiluvchilar:

— akrilli (norakril-65);
— epoksidli (epodent);
— k o m p az itli ( n o r a k r i l - 100, ak rilo k s id , k o rb o d e n t, ev ik ro l, 

epakril);
—fosfat-sem ent;
—silitsin;
—silidont.
d) am algam alar:
—kum ushli;
—misli;
—gallodent-M .
e) k iritm alar (vkladki):
-p lasm assa li;
—chinn i;
—metalli.
3. Taglik uchun ashyolar.
a) davolovchi (kalm etsin, kalsin-pasta, sink oksievgenolli sem ent, 

turli dorilarni o ‘zida tutuvchi kom binatsiyali ashyolar).
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b) him oyalovchi (fosfat-sem ent, kum ush tutuvchi fosfat-sem ent, 
visfat sem ent, laklar, su n ’iy dentin).

4. Ildiz kanallarni plombalash uchun ashyolar:
a) qotm aydigan plastinkali (yog1 asosli antiseptik  pasta);
b ) q o tad ig an  p lastin k a li ( fo sfa t-sem e n t, p a ra ts in , e n d o d e n t, 

gvayakril);
d) qattiq  shtiftlar (plasm assali, guttaperchilar, m etalli ashyolar).
Y uqorida keltirilgan plom ba ashyolarining sinflanishi va keltirilgan 

qato r m ahsulotlarga aloh ida-aloh ida izoh berm  ay, balki hozirgi kunda 
am aliy stom atologiyada keng qo 'llanilayotgan va eski xom ashyolarni 
siq ib  ch iq aray o tg an  m ah su lo tla rg a  to 'x ta lish n i afzal deb topd ik . 
Jum ladan, bizning bozorlarda hozirgi kunda o 'z in ing sifatli m ahsulotlari 
b ilan  am aliy  s to m ato lo g la rim izn in g  ishchi sto lla rid an  keng o 'r in  
eg a llag an  Ita liy a n in g  « Z h erm ack » , F ra n s iy a n in g  «ЗМ  E S P E » , 
R ossiyaning «V ladM iV a», « K M IZ » , G e rm an iy an in g  «V ivadent», 
«C oltene», «Ivoclar», «Dji Si», «Bego», «Bayer D ental» , «KaVo», 
Chexiyaning «Dental», «Chirana», A m erikaning «Densplay», Isroilning 
« Henry Schein» va dunyoning boshqa yetakchi firma va kompaniyalarining 
m ahsulotlari to 'g 'ris ida  kengroq m a’lum otlarni yoritam iz.

STOMATOLOGIK SEMENTLAR

S tom ato logiyada eng ko ‘p q o 'llan ilad ig an  ashyolardan  biri bu 
sem entd ir. U p lom balashda, qoplam a va ko 'priksim on protezlarni 
qotirishda, turli doim iy plom balar ostiga taglik qo 'y ish  va shu kabi 
boshqa maqsadlarda ishlatiladi.

Sem ent har tom onlam a m ukam m al ashyo hisoblanm aydi. U ancha 
e ru v ch an lig i, p ast fiz ik -m e x an ik  x u su s iy a tla ri, em al va d e n tin  
adgeziyasining boMmasligi (polikarboksilat va stekloinom er sem entlardan 
tashqari) bilan ajralib turadi. Biroq tayyorlash oddiyligi, texnologiyasi, 
narxi arzonligi va boshqa ijobiy sifatlari keng qo 'llashga asos bo 'ladi. 
X alqaro sinflashga b inoan sem entlar 8 tipga boMinadi:

— rux fosfatli;
— silikatli;
— silikofosfatli;
— bakteriotsidli;
— rux evgenolli;
— polikarboksilat;
— stekloinonom er;
— polim er.

O rtopedik  stom atologiya am aliyotida barcha tipdagi sem en tlar 
ishlatilm aydi. Q oplam alar uchun rux fosfatli sem entlardan farqlanadi. 
U ni yana charxlanayotgan tish-jag‘ nuqsonli joyini tiklashda, kiritm alar 
bilan davolashda (protezlashda), kovak tub in i tekislash uchun , pulpani
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him oya qilish uchun taglik sifatida ham  ishlatish m um kin. Biroq so‘nggi 
vaqtda bu m aqsadlarda ko‘pgina stek lo inonom er va polikarboksilat 
sem entlar ishlatilm oqda. Polim er sem entlar kom pozitsion kiritm alar, 
vinerlar va keramik konstruksiyalami mahkamlaydi. Qolgan sem entlardan 
asosan terapevtiк stom atologiyada foydalaniladi.

Bu sem ent alohida saqlanuvchi kukun va suyuqlikdan tashkil topgan. 
K ukun tarkibining 97,5%  ini m ayda ezilgan fritlar tashkil qiladi. U 
ko‘p kom ponentli oksidlar va tuzlarni pishirish (Z nO , C aO , S i0 2, 
M g C 0 3 va boshqalar) yo‘li bilan olingan. M ineralizator sifatida shaxtaga 
2% gacha krom et massasi q o ‘shiladi, shuningdek oz m iqdorda sem ent 
xususiyatlarini m ukam m allashtiruvchi q o ‘sh im chalar q o ‘shiladi B20 3, 
C a F 2, B a C r0 3, A120 3 va boshqalar). Rux fosfatli sem entlar o ‘zaro 
kukun in ing  tark ib i b ilan  farq q iladi. B archa kukunlarin ing  asosiy 
kom ponenti rux oksidi hisoblanadi.

Suyuqligi ortofosfat kislotaning suvli eritm asi bilan rux fosfatlari, 
alum iniy fosfat va magniy fosfatlam i tutadi. Fosfat sem entning taxm iniy 
tarkibi:

K ukun Suyuqlik

Ay rim fosfat va sem entlar kukunlarida, shuningdek C aF 2, C aO , 
B a C r0 4, B i20 3 va b o sh q a la r uch rayd i. S uyuqlikda fosfar kislo ta 
neytralizatsiyasi uchun M gO ham  qoMlanilishi m um kin. Hozirgi vaqtda 
rux fosfat sem entlarning quyidagi turlari keng qoNlanilmoqda: «Fosfat», 
«U nifas» , shu n in g d ek  «A dgezor» (C hex iya) fosfat sem en tla rn in g  
adgezion va m exanik m ustahkam ligini kuchaytirish uchun yuqoridagi 
m aqsadlarni hisobga olib yangi ashyo -  «Unifas» ishlab chiqarilgan. 
Lining asosiy m ahsuloti pro to tip  b o ‘lib, «Visfat» xizm at qiladi. Sem ent 
xususiyatlarini o ‘zgartirishga rux oksidlari, magniy, vism ut oksidlari va 
kvarsli qum  tutgan shixtaga qo'shim cha ravishda anonit molibdati qo‘shish 
bilan erishiladi. A m m o «Unifas» ning suyuqligi tarkibidagi ortofosfar 
kislotasining kukuni b ilan  reaksiyaga kirishgan qism i, shuningdek  
«Unifas» qotishining ekzoterm ik kechishi, ya’ni qotayotganda issiqlik 
ajralishi pulpani ta ’sirlaydi.

“Phosphacap” sementi («Vivadent», G erm aniya) — qoplam a va 
ko‘priksim on protezlarni m ahkam lash uchun ishlatiladi. Shprislarda 
chiqariladi.

“Tenet” sementi (Vivadent, Germaniya) -  universal oksifosfatli sement. 
Taglik va protezlarni qotirishda qo‘llaniladi. Kukun va suyuqlikdan iborat.

RUX FOSFATLI SEM EN T

Z nO  7 5 -9 0  
M gO 5 -1 3  
SiO , 0 .0 5 -5
Қ  d  0 .0 5 -2 .5

P20 5 3 9 -4 5  
Z nO  8 -1 2  
A12 0 3 3 - 6  
H 2 0  3 7 -5 0
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“M ultifix”sementi “ Pardes” , (K laypeda) -  yuqori zichlikka ega 
kam eruvchi rux fosfatli sem ent. O rtopedik stom atologiyada ishlatiladi.

Ular ham  kukun va suyuqlik komplekti holida chiqariladi. Tish rangini 
im m itatsiyasi uchun har xil rangda, turli raqam lar ostida chiqariladi. 
Rangi em al rangiga an c h a  o ‘xshaydi va asosan  fron ta l tish la rn i 
plom balashda ishlatiladi. K ukunning asosiy ingrediyenti krem niy oksidi 
hisoblanadi. Suyuqligi rux, aluminiy va ba’zida magniy fosfatlami tutuvchi 
fosfar kislotasining suvli eritm asi h isoblanadi. Silikat sem entin ing  
taxm iniy tarkibi (% hisobida).

K ukun Suyuqlik Kukun

Yuqori sifatli sem entning kukunlari ko‘p m iqdorda ftorli b irikm alar 
tutadi (15% gacha), bu lining antikorisogen xususiyatlari bilan bog‘liq. 
F torid lar plom baning suvda eruvchanligini pasaytiradi. Suyuqligi fosfat 
suyuqligiga o ‘xshamaydi. A m m o bir-biri bilan alm ashtirish m um kin 
emas. Rux fosfatli sem entlar suyuqligidagi suv m iqdoridan o ‘rtacha 
7% ko‘p suv tutadi. Suyuqlikning pH taxm inan 2 ga teng. Qotish vaqtida 
sem entga nam ning tushishi gel fraksiyaning bo ‘kishiga olib keladi va 
p lom baning eruvchanligi oshadi. Shlining uchun  plom bani 3 soat 
davom ida so‘lak bilan nam lanishi chegaralash kerak.

Silikofosfatli sem entlar o ‘zining kimyoviy va fizikaviy xususiyatlariga 
ko‘ra rux fosfatli sem entlar bilan m ukam m allashtirilgan silikat sem entlar 
o 'rtasida oraliq holatni egallaydi. Bularga «Erkadont» va «Silidont» kiradi. 
«Erkadont» 60% li silikat sem ent va 40% fosfat sem ent aralashm asidan, 
«Silidont» esa 80% silitsin va 20% fosfat sem ent aralashm asidan iborat. 

Silikofosfatli sem entlarning taxm iniy tarkiblari:
K ukun, % Suyuqlik, %
Silikat sem ent kukuni -  9 5 -6 0  P ,0 5—3 5 -4 0  A 1,03—3,6
Fosfat sem ent kukuni -  5 -4 0  Z n O —3 - 9  H ,0  —5 8 -4 0
Bular tishlarni 3—5-sinf kariyes kovaklarini plom balashda ishlatiladi.

SILIKATLI SEM EN T

SiO , - 2 9 - 4 7  
A120 - 1 5 -3 5  
C aO  - 0 , 2 7 - 1 4  
C a —3,2—8,5

P ,O s - 3 8 - 4 4  
Z nO  - 2 - 6  
A120 3—0,5—7 
HfO - 5 5 - 4 3

N a20 —2—9 
N a‘ - 3 - 7 . 5

SILIKAFOSFATLI SEM ENTLAR

BAKTERIOTSID SEM EN T

Bu sem ent mis, kum ush, sim ob tuzlari va boshqa antibakterial 
m oddalarni tutuvchi rux fosfatli sem entlarning m ukam m allashtirilgan 
kukuni. Kamchiligi: tu rg‘u n  em as, tish b o ‘shlig‘idan tez yuvilib ketadi.
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Juda kam  ishlatiladi, zam onaviy plom ba ashyolari tom onidan  to ‘liq 
siqib chiqarilishi m um kin.

“Aseptiplen” ( “ P ard es” , K laypeda) -  m is va kum ush ionlari 
tutuvchi bakteriotsitik qotiruvchi va taglik sem enti. Y uqori zichlik, 
m ustahkam lik va past eruvchanlikka ega.

RUX EVGENOLLI SEM EN T
Rux oksidini evgenol bilan aralashtirilganda qattiq  sem ent hosil 

b o ‘ladi. U an tisep tik  xususiyatli, past issiqlik o ‘tkazuvchanlikka, 
koronkaga yaxshi birikish xususiyatlariga ega bo'lganligi tufayli hozirgi 
vaqtgacha davolovchi va ajratuvchi taglik, vaqtinchalik  plom ba ashyosi 
s ifa tid a , k an a lla rn i p lo m b alash  u ch u n  (ko^p incha k um ush  yoki 
guttaperchali shtiftlar bilan) yoki olinm aydigan protezlarni vaqtinchalik 
q o tir ish d a  ish la tila d i. “ V o co ” firm asi (G e rm a n iy a )  to m o n id a n  
«Sinam ent» ( “Z in o m en t” ) ruxevgenolli sem enti tak lif qilingan.

POLIKARBOKSILAT SEM EN T

Q o‘llanilish tavsiyasi bo 'y icha polikarboksilat sem ent, rux fosfatli 
sem entn ing  analogi hisoblanadi. Kukun va suyuqlikdan tashkil topgan. 
K ukun oddiy stom atologik sem entlar tarkibiga kiruvchi, am m o maxsus 
qayta ishlov berilgan rux oksidlardir. Suyuqligi sifatida poliokrill 
kislotaning 40% li suvli eritm asidan foydalaniladi. U ham  yuqorida 
sanab o ‘tilgan m aqsadlarda q o llan ilad i. U ning asosiy ustunligi biologik 
yaqinligidir. Bu sem entning m inim al ta ’sirlash xususiyatini hisobga olib, 
uni sut tish larin i plom balashda keng q o ‘llasa b o ‘ladi. U ning to ‘liq 
zararsizligi toksikologik tajribalar bilan isbotlangan. “V oco” firmasi 
(G erm an iya) “ C o rv o co ” polikarboksilat sem en tin i tak lif e tad i. U 
qoplam alar, ko‘priksim on protezlar, kiritm alarni qotirishda ishlatiladi, 
o ‘ta  m ayin kukun. Kislota kam tutadi va taglik sifatida ham  ishlatiladi.

“ Polycarb” ( “ Pardes” , K laypeda), “ D orifex-C ” polikarboksilat 
sem entlari ham  mavjud.

STEK LOINOM ER SEM EN T
Вu ashyolar nisbatan yuqori m ustahkam , nam likka ega va kam roq 

kengayadi. Tish qattiq to ‘qim alari va pulpa bilan biologik yaqin. Uning 
ft o r ajratib turish  xususiyati kariyesga qarshi kurashish qobiliyatini 
be rad i. U ham  kukun va suyuqlik tipiga kiradi. K ukun m ayin ezilgan 
alum osilikat shishadan iborat. Bu shisha qattiq  m iqdordagi C a va F, oz 
m iqdorda N a va fosfatlar tutgan holda tayyorlanadi. Kom ponentlar 1150— 
1300 gradusda eritiladi.

Suyuqligi -  o ‘rta  m o lek u la r m assasi 23000 b o ‘lgan poliakril 
kislotaning suvli eritm asidir. M ustahkam  polim er sem ent uchun suvda 
yom on eruvchi poliakril kislotaning yuqori konsentratsiyasi kerak boMadi. 
Boshida kislotaning 20% li eritm asi tayyorlanadi, keyin uni vakuum
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ostida  50% li yopishqoq  eritm a  hosil b o ‘lguncha  b u g la n tir ila d i. 
T izim lanish  m exanizm i karboksilat sem en tlar qo tish  m exanizm iga 
o ‘xshash. Bu sem entlar yaxshi germetizatsiya qilish qobiliyatiga ega. U lar 
em al va dentin  bilan to ‘g ‘ridan to ‘g‘ri kimyoviy b o g lan ish  xususiyatiga 
ega b o ‘lgan yagona sem entlardir. U larning zam onaviy vakillari: «Fudji» 
(Y aponiya), «De Tret K E M F IL  II», «De Trey AKVATSEM » (A Q SH ). 
Birinchisi va oxirgisi olinmaydigan protezlarni qotirish uchun, ikkinchisi 
esa II va V sinf nuqsonlam i qoplash, em al va dentin  yoriqlarini m uhrlash 
va sut tishlarini plom balashda ishlatiladi.

“Vitnemer Luting” («ZM » firm asi) sem enti nulevoy erish va yuqori 
mustahkamlik xususiyatlariga ega boMgan birinchi stekloinomer sementdir. 
U yana ftom i uzoq vaqt ajratib turish, kimyoviy adgeziya qobiliyatlariga 
ham  ega.

C het el firm alari tom onidan  yana «Dayrekt Sem» ( “ D entsply” ), 
“ Doriglass” , “Gem Cem”, ( “ Pardes” , K laypeda), “M eron” ( “V oco” , 
G e rm an iy a ) va b o sh q a  sh u n g a  o ‘xshash b ir q a to r  s tek lo in o m e r 
sem entlari ishlab chiqarilgan.

PO LIM ER SEM EN T

Bu sem entlar barcha kom pazitsion ashyolarning asosi boMmish 
B1SGM A asosida tuzilgan. U lar yopishqoq, ko‘priksim on protezlar, 
vinirlar, briketlami mahkamlashda va boshqa qator maqsadlarda ishlatiladi. 
Bu sem entlarga “ D ual-cem en t” va “V ario-link” ( “V ivadent” , G erm a­
niya), «Bifiks» va “ F -21” (V oco” , G erm aniya) kiradi. Bu sem entlar 
qotish ning 2 usuliga ega: galogen lam pa nuri ta ’sirida polim erizatsiya va 
kimyoviy reaksiya.

“ S co tch b o n d ” sem enti («Z M » Firm asi) k o ‘p m aq sad li Z M  
“S co tchbond” M ulti Purpose Plus adgeziv tizim  bilan q o ‘shilgan holda 
kiritm alar, qoplam a, ko‘prik va o ‘zaklarni tez qulay m ahkam lashga 
moMjallangan. T o ‘plam ga 2 ta shpris pasta bilan («pasta-pasta» tipidagi 
tiz im ) va gidrofob ashyolarni adsorbsiyasi uchun  60 ta  tozalovchi 
yostiqchalar kiradi. So‘nggi vaqtlarda kom pom erlar -  kom pozitsion 
ashyolarning (m ustahkam ligi) va stek lo inom er sem entlarn ing  (tish 
qattiq to ‘qimalariga adgeziyasi va F ajratishi) ijobiy xususiyatlarini jam la- 
gan ashyolar keng tarqalm oqda. U larga “Diract-cem ” ( “ D entyply” , 
A Q SH) ,“ Kompoglass” (“Vivadent” ,G erm aniya)ni misol qilish m um kin.

“Vivadent” firmasi yana kiritmalar, adgeziv protezlar ko‘rinishidagi 
ustlam alar va qoplam alarni m ahkam lash uchun m olja llangan  “Dual 
Cement” ni taklif etadi. “F-21” ham  “ Dual C em ent” xususiyatlariga ega.

STO M ATO LO G IYADA Q O ‘LLANILADIGAN XO M A SH YO LAR

Respublikam iz va H am d o ‘stlik m am lakatlari stom atologlari am ali­
yotida keng qoMlanilayotgan Rossiyaning «Vlad Mi Va» korxonasining
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zam onaviy ortopedik stom atologiya xom ashyolarining qisqacha tavsifmi 
keltirib o ‘tam iz.

B elast ™ . Q olip oluvchi silikonli xom ashyo. Tish qatorlarining 
qism an nuqsonida, parodontozda, jag ‘ suyaklari singanda, ortodontik  
apparatni tayyorlaganda qolip olish uchun ishlatiladigan xomashyo. 0 ‘rta 
c h o ‘ziluvchan, yuqori c h o ‘ziluvchanlik xususiyatli turlari zam onaviy 
protezlashda ikki qavatli qolip uchun  birlam chi asos sifatida ishlatiladi.

Past c h o ‘ziluvchan tu r i -  ikkilam chi asos uchun , funksional qolip 
olish uchun va protez chegaralarini aniqlashda ishlatiladi.

Silikonli kauchuk asosida tayyorlangan, aralashtirish vaqti 30—40 
soniya, ishlash vaqti 100— 120 soniya, qotish vaqti 4—5 daqiqa.

Chiqarilishi:
2 - va  3 - tip la r i Q o lip  pasta  (b a n k a ) -6 0 0 ,0  g.
P asta  ( tu b a ) -  130,0 g. T ez la sh tirg ich  ( t u b a ) - 18,0 g.
P as ta  te z la sh tirg ich  (tu b a ) -  7 ,0  g. 0 ‘lch ag ich  -  1 d o n a .
m e ’y o rlovch i lineyka — 1 d o n a .
Belolit.
Quyish ishlari uchun lak.
M um li m odellarga surtish uchun ishlatiladi. Agar quyish mis va 

xrom -kobaltli b o is a  lak m odelning yaxshi chiqishi va ajralishi oson 
b o ‘lishini ta ’m inlaydi.

Lak o ‘z ida qobiq  hosil q iluvch i, p lastifikato r tez  yo 'qo luvch i 
to ‘ldirgichni tasvirlaydi. M umli m odelda 10— 15 sm masofali lak surtiladi. 
Lakni b ir tekis qilib surtiladi, ortiqchasini havo yordam ida olinadi,
10— 15 daqiqa qotishi uchun q o ‘yiladi (20—25°C ) va oblitsovka qavati 
surtiladi.

C hiqarilishi:
Lak (flakon sprey) -  100 ml.
Beloform™.
Fosfat asosli biriktiruvchili shakl beruvchi xom ashyo.
Quym a shakllari aniq chiqishi uchun olib qo‘yilmaydigan protezlarni 

quyishda (oblitsovkasi keram ika yoki plastm assali b o 6Isa).
K rem nezem a va kolloid suyuqliklaridan tashkil topgan, 900° С  da 

kom pensatsion kengayishi kuzatiladi, qotish vaqti 7— 10 daqiqa.
Rezinali kolbani tebratgich stolga joylashtiriladi va 10:20 nisbatda 

kukun va suyuqlik 30—40 soniya davom ida aralashtiriladi. So‘ng m um li 
karkasga q o ‘yiladi. 2 soatdan  keyin uy tem peraturasida q o ‘llaniladi.

— 300° С  da 60 daqiqa davom ida isitilib, 45—60 daqiqa saqlanadi.
— 300° С  dan 580° С  gacha (7 - 9 ° C /d a q )  tezlikda isitiladi, 3 0 -4 5  

daqiqa saqlanadi.
— 800—850° С  ni 9° C /daq  tezlikda isitiladi, 15—30 daqiqa saqlanadi.
S hakllarga quyilgandan  so ‘ng 1 soat havoda sovu tilad i, so ‘ng

shakllardan olinadi.
C hiqarilishi:
K ukun (shisha idish) -  2 kg.
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Suyuqlik (flakon) -  400 ml.
Belekt.
Qum li sepish apparatlari uchun elektrokorund. Kuydirishdan oldin 

karkasni tayyorlashda ortiqcha keramik massani olib tashlashda, kobalt- 
xrom li yuzalariga ishlov berishda q o llan ilad i.

Chiqarilishi:
90—75 m km , donadorligi № 6.
106—75 m km , donadorligi № 8.
125— 106 m km , donadorligi № 10.
150— 125 m km , donadorligi № 12.
300—250 m km , donadorligi № 25.
350—300 m km , donadorligi № 32.
Donadorligiga qarab ishlatiladi.
K ukun holatda (shisha) -  5 kg.

150 m km  -  kuydirishdan oldin karkasni tayyorlashda keram ik 
m assaning ortiqchasini olishda.

250 m km  -  nodir va nodir boNmagan qotishm alarga ishlov berishda 
kuydirishdan oldin karkasni tayyorlashda.

320 m km  -  xrom -kobaltli qotishm alarda ishlov berishda, kuydi­
rishdan oldin nodir b o lm ag an  qotishm alardan karkasni tayyorlashda. 

Izalgin.
Ajratuvchi lak. Bu lak tish texniklari am aliyotida ishlatiladi.

N atriy  alginat asosida tayyorlangan.
Gipsli model yuzasida qobiq hosil qiladi va gips bilan plastmassaning 

q o ‘shilishiga yo‘l q o ‘ymaydi.
Lakni surtishdan oldin modelda m um boflmasligi va yog‘sizlantirilgan 

boNishi kerak (qaynatish usuli bilan).
Chiqarilishi:
Flakon -  125 ml.
Keramgel ™.
M etallokeram ika va keram ikalarni ta 'm irlovchi ashyo.
Gel №1 — keramikalarning travleniyasida tuzatish va m ahkam lashda 

qofllaniladi.
G el № 2 — qattiq  va yum shoq to ‘q im alarni him oyalashda. 
Proymer adgeziv — kompozitli keramika.
P roym er -  adgeziv qavatni surtish  shart em as, chunki m ayin 

adgeziv qavatni hosil qiladi.
Chiqarilishi:
G el № 2 (shpris) — 5 ml.
Praym er adgeziv (tom chi) -  5 ml.
A pplikator -  10 dona.
Surtgich -  10 dona.
Surtgichni ushlagich -  1 dona.
A ralashtiruvchi plastinka -  2 dona.
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Kompelak.
K om pensatsion lak.
Q uym a tish protezlarning qism an kompensatsiyasi uchun.
Q ob iq  hosil b o ‘lishi 3 d aq iq a , qalin lig i 8— 11 m km  surtg ich  

yordam ida gipsli m odelga surtiladi, qobiqning tez hosil bo ‘lishi uchun 
iliq havoda quritiladi.

C hiqarilishi:
1. Kom pensatsionli lak (flakon surtgichi bilan) — 5 ml. 
M ahkam langan suyuqlik (flakon) -  4 ml.
2. K om pensatsionli lak (flakon surtgich bilan) -  15 ml.
Erituvchi (flakon) -  15 ml.
M ahkam langan suyuqlik (flakon) -  15 ml.
Kompelak c. Shtumflak.
M etalning kom pensatsion 0‘tirishi uchun  quym a tish protezlarning 

gipsli m odellarda oraliq qavatini hosil qilishda ishlatiladi.
Chiqarilishi:
K om pelak -  shtum flak (tuba) -  12 ml.
Alohida chiqariladi.
M ahkam langan suyuqlik (flakon) -  15 ml.
M aster.
Term oplastik  qolip ashyosi.
K iritm a, koronka va to ‘liq o lib  q o ‘yiladigan p ro tez la r uchun 

funksional va kom pression qoliplarni olishda ishlatiladi. “ M aster” ning 
yum shash tem peraturasi 50—60° С va 37—39° С qotadi.

C hiqarilishi:
5 ta plastinka -  40 g.
Monomerlar.
Asosli plastm assalar uchun suyuqlik.
M onom er-P  -  protokril plastmassaga.
M onom er — E — yetakril 02 ga.
M onom er — F  — ftoraksga.
M onom er — S -  S inm a M ga.
M onom er — A KR7 -  A K R 7 plastmassaga.
Chiqarilishi:
Suyuqlik -  125 ml.
Ortosol.
Stom alogik qoliplarga ishlov berish uchun.
Ortosol 1 (D E Z )— qoliplarni silikatli va alginatli xom ashyolardan 

dezinfeksiya qilish uchun.
Ortosol 2 (im pres)— alginatli qoliplarning sifatini saqlash uchun. 
Ortosol 3 (adgeziv)— qolip oluvchi qoshiqlarda re tension m aydonni 

hosil qilish uchun.
Ortosol (kliiz)— alginotli va gipsli xom ayoshlardan stom atologik 

asboblarni tozalash uchun.
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Chiqarilishi:
O rtosol-1.
Suyuqlik (flak-sprey) -  100 ml.
Suyuqlik (flak) -  125 ml.
Paketlar -  3 dona.
Ortosol -  2.
Suyuqlik (flak-sprey) -  100 ml.
Paketlar -  3 dona.
Ortosol — 3.
Suyuqlik (flak) -  125 ml.
A pplikator — 100 dona.
Ortosol — 4.
Suyuqlik (flak) -  125 ml.
Qum.
Oblitsovka qavatiga sepish uchun.
Po‘lat va xrom -kobaltli qotishm alardan quyish vaqtida oblitsovka 

qavatini m ustahkam lash uchun.
Chiqarilishi:
Polietilenli xalta -  4 kg.
Ortofiks-akva.
Stom atologik sem entlar.
O lib  q o ‘y ilm ayd igan  tish  p ro tez la ri, q o p lam a , k o ‘p rik sim o n  

protezlarning ortopedik  sifati yaxshi bo ‘lishini ta ’m inlaydi.
Ortofiks polikarboksilikat.
Dentin, emal va metalga adgeziyasi kuchli yopishishi vaqtida og‘riqlar 

bermaydi. Kukun va suv 3:1 nisbatda aralashtiriladi. Ishlash vaqti 2—2,5 
daqiqa, 18—23° С  da qotish vaqti 6—8 daqiqa.

Chiqarilishi:
K ukun (flak) — 30 g yoki 60 g.
T om chi — 1 dona.
Oqartirgich.
Zanglam as po ‘latni oqartiruvchi suyuqlik.
Suyuqlik tuz va azot kislotadan tarkib topgan. O qartirish uchun 

qotishm a 50—60°С isitilgan suyuqlikga yuviladi va quritiladi. So‘ng protez 
suvda yuviladi va quritiladi.

Chiqarilishi:
F lakon -  125 ml.
Pektafiks.
G el, kukun va plastinkalar koTinishida chiqariladi. K ukun va gel 

yuqori va pastki jagMarga olib qo ‘yi!adigan protezlarni qotirishda, asosan 
shilliq qavatning sezuvchanligi yuqori b o ‘lsa qoMlaniladi.

Suyuqlik  k o n sen tra t p ro tez larn i bak terial karash lard an , ovqat 
qoldiqlardan tozalashda va kechasi protezni saqlashda ishlatiladi.

Plastinka iliq suvga 10 soniyaga qo'yiladi va toza nam protezga qoMlanadi. 
Fiksatsiya vaqti 5—8 soat.

Suyuqlik protezlarni tozalash uchun 2 kalpachok suyuqlik konsentrat
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“ Pektafiks” ni 200 ml suvda aralashtiriladi, protez 15 daqiqa aralashmaga 
turishi shart, so‘ng suvda yuviladi.

P rotezni saqlash m aqsadida 1 kalpachok suyuqlik 200 ml 'suvda 
aralashtiriladi.

C hiqarilishi:
Flak kukuni bilan -  40 g.
Flak gel bilan -  60 g.
Plastm assa yuzasi uchun -  30 donadan.
Flak suyuqligi bilan -  125 ml.
Poliset ™.
Polirovka uchun pasta.
№ 1 -  zanglam as p o ‘lat, n ikel, x rom -kobaltli qo tishm alarn ing  

polirovkasi uchun.
№ 2 -  plastm assali protezlarning polirovkasi uchun.
№ 3 -  keram ika va plastm assalarning polirovkasi uchun.
№ 4  -  plastm assalar uchun.
Chiqarilishi:
№ 1,2 ,3  silindrik bloklarda -  50—2,0 g.
№  4 pasta (shisha) -  400 g.
Poliset kukuni.
Polirovka uchun  kukun.
Plastmassali protezni silliqlash uchun ishlatiladi. K ukun suspenziya 

holatiga kelguncha suv solinadi.
Chiqarilishi:
K ukun -  4 kg.
Kumushli pripoy.
Biriktirish uchun kum ushli sim  PerM S -  37 (PPSS-37) zanglam as 

p o ‘lat va k o b a lt-x ro m li q o tish m a li p ro tez la rn i b irik tirish  u ch u n  
ishlatiladi.

T ark ib ida 37% kum ush, m arganes, rux, nikel, kaliy, magniy, 
p o ‘lat mavjud. Tom chilash tem peraturasi (705-10)° C , erishi (692+10)° 
C. Biriktirish avvalam bor buradan boshlaniladi, so ‘ng sim ishlatiladi 
va protez gips bilan birgalikda sovuq suvga tushuriladi, so‘ng oqartiriladi, 
m exanik ishlov beriladi va silliqlanadi.

C hiqarilishi:
Massasi (40+0,4) g, d iam etri 1,0 mm.
Really.
Q olip olish uchun ruxoksid evgenolli xom ashyo.
T ishlar boMmaganda qoshiq yordam ida qolip olish uchun, qoplam a, 

kobpriksim on protez va shtiftlarni qotirishda ishlatiladi.
2 pasta 1:1 nisbatda 1 daq. aralashtiriladi, qotish vaqti 3 daqiqa.
C hiqarilishi:
Pasta (shisha) -  50 g.
Jigar pasta (shisha) -  20 g.
Yengil eruvchi metall.
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Ezilgan qoplam a, ilmoq va bugel protezlarni tayyorlashda qoMlaniladi. 
Q otishm a 96° С  tem peraturada eriydi. Yengil eruvchi, o ‘zida vismut, 

q o ‘rg‘oshin va boshqalarni saqlaydi.
Chiqarilishi:
S ilindrik blok -  60 g.
QadogM -  300 g.
Ultropalin.
M etallokeram ika protezlar uchun universal forforli xom ashyo. 
Q uym a keramik karkaslarda ishlatiladi.
Erishning yuqori tem peraturasi 1400° C , kengayish koeffitsiyenti 

13,2xl0-6K -l. Quyilgan protezga 2—3 qavat opaker surtiladi va quritiladi, 
keyin kuydiriladi. Opaker forfor massani kimyoviy va m exanik bogMaydi, 
karkasning oksidli qavatida adgeziyasi kuchli. Tish protezining asosiy 
qism ini tayyorlashda den tindan  foydalaniladi.

Chiqarilishi:
K ukunsim on dentin , 16 rangli, 30 g dan (A l, A2, АЗ, A 3,5, A4, 

B l, B2, B3, B4, S I , S2, S3, S4, D2, D3, D4).
K ukunsim on em al, 4 xil (557, 558, 539, 560).
Bo‘yash uchun kukunsim on massa, 4 xil (SA, SB, SS, SD ). 
K ukunsim on transparant -  T.
Opal kopleksi (Opal).
D entin  va em al shakllantirish uchun suyuqlik, 2 dona 40 m m  dan. 
Pastaga o ‘xshash opaker, 16 rangli 4 g li shprislarda (A l, A2, A3,

A 3,5, A4, B l, B2, B3, B4, S I , S2, S3, S4, D 2, D3, D4).
Pastaga o ‘xshash glazur, 2 ta shpris 4 gr.
Kristall glazurli, 2 ta shpris 4 gr (Ranglari: Light, Brown, O chre). 
9 rangli qadog‘ variant 1.
D entin , 9 shishali kukun 30 g dan (A2, АЗ, A 3,5, B2, B3, S2, 

S3, D2, D3).
Emal, 6 shishali kukun 30 g dan (S57, S 58, S 59 -  3 dona, S 60). 
Opalli m odifikator, 1 shishali kukun 30 g dan (Opal). 
T ransporant, 1 shishali kukun 30 g dan (T).
Opaker, 9 shpris 4 g dan (A2, A3, A3,5, B2, B3, S2, S3, D2, D3).
G lazur, 1 shpris 4 g dan.
Ranglovchi glazur, 2 ta shpris 4 g dan (Light, Brown, O chre) 
Aralashtirish uchun suyuqlik, 2 dona 40 ml dan.
D entin , 9 shishali kukun 30 g dan (A2, АЗ, A 3,5, B2, B3, S2, 

S3, D2, D3).
Em al, 4 shishali kukun 30 g dan (S57, S 58, S 59, S60).
Bo'yin uchun kukunsim on m assa, 4 shishali kukun 30 g dan (SA, 

SV, SS, SD).
Opaker, 9 ta shpris 4 g dan (A2, АЗ, A3,5, B2. B3, S2, S3, D2, D3). 
T ranpsporant, 1 shisha 30 g (T).
G lazur, 1 shpris 4 g.
Ranglovchi glazur, 2 shpris 4 g.dan (Light, Brown, O chre).
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Aralashtirish uchun suyuqlik, 2 dona, 40 ml dan.
S inam a uchun to lplam , 2 xil rangda chiqariladi (A2 va A3). 
D en tin , 1 shishali kukun 30 g.
O paker, 1 shpris 4 g.
Em al, 1 shishali kukun 30 g.
G lazur, 1 shpris 4 g.
Ranglagich. G lazur, 2 shpris 4 g dan.

10 shpris 4 g dan (Yellow, Blue, Blue G rey, Red G um , Light 
O chre, G rey O chre, Light Brown, Brown, D ark Brown). 

Kukunsimon opaker.
Universal, 6 shishali kukun 20 g dan (OA2, О АЗ, OA3,5, OB2, 

OS2, O D 2).
M axsus, 6 shishali kukun 20 g.dan.
Dentin qadog‘i. Universal, 6 shishali kukun 30 g dan (D A 2, VA3, 

DA3,5, DB2, DS2, DD 2).
M axsus, 6 shishali kukun 30 g dan.
Intensiv dentilli qadog\ Universal, 6 shishali kukun 30 g dan (W ithe, 

Blue, Blue, G rey, O chre, Red G um ).
M axsus, 6 shishali kukun 30 g dan.
Alohida ranglar.
D entin , kukun 30 g.
Em al, kukun 30 g.
Bo‘yash uchun m assa, kukun 30g.
T ranpsporan t, kukun 30 g.
Opalli m odifikator (em al), kukun 30 g.
D entin  va em al m odelirovkasi uchun suyuqlik, 40 ml.
O paker pasta, shpris 4 g.
G lazu r pasta, shpris 4 g.
Ranglovchi glazur, shpris 4 g.
Opalli transtparan t, kukun 30 g.
Intensiv den tin  (W ithe, Yellow, Blue, Blue, G rey, O chre, Red 

G u m ), kukun 30 g.
O paker (16 rangli Vita), kukun 20 g.
Semion — F.
Kimyoviy qotuvchi stekloinom erli sem ent.
Q o p lam a , kobpriksim on  p ro te z , k ir itm a , sh tif tn i q o tir ish d a  

ishlatiladi.
R entgenokontrast, tish to ‘qim alariga yopishishi yaxshi, ftor ionini 

ajralishi bilan 2 lamchi kariyes boMishining old ini oladi. Kukun va suyuqlik 
1,0:1 nisbatda aralashtiriladi. 18° С  +  23° С  haroratda, ishlash vaqti 
2 ,5—3,0, qotish vaqti 6 ,5—7 daq.

Q isilishdan so ‘ng m ustahkam ligi — 85 ml PA.
K on d itsio n er bilan ishlov bergandan  so ‘ng em al adgeziyasi — 

6 ,8 e l,0  M PA.
D entin  adgeziyasi — 4 ,5 + 1 ,0  MPA.

5 -  A-440
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Kislotali eroziya -  0,05 m m /g.
Q obiq kengligi -  22+2 mkn.
Chiqarilishi:
K ukun (shisha), 20 g.
Suyuqlik (flak-tom chi), 10 ml.
K onditsioner (flak -tom chi), 10 ml.
0 ‘lchagich, 1 dona.
Belokor.
Polikarboksilatli sem ent.
K iritm a la r, k o ro n k a la r, k o ‘p rik s im o n  p ro te z la rn i q o tir ish d a  

ishlatiladi.
Tishlarni plom balashda, vaqtinchalik  plom ba. K ukun, rux oksidi. 
Suyuqlik, poliakril kislota.
T illa, fosfor, m etallokeram ikaga yaxshi yopishadi, koronka va 

ko ‘p rik sim o n  p ro tezn i m ah k am lash d a  1,7:1 n isb a td a  ish la tilad i, 
plom balash uchun 3:1 nisbatda aralashtiriladi.

Chiqarilishi:
K ukun (shisha idish), 20 g.
Suyuqlik (flakon tom ch i), 12 ml.
0 ‘lchagich, 1 dona.
Unisem. Bakteriosidli unisem.
Universal rux fosfatli sem ent.
Q o M lan ilad i, k i r i tm a la rn i  q o t i r i s h d a ,  s h t i f t la rd a  m e ta l l i ,  

plastm assali, ch in n i, m etall, keram ik ko ronka la r va k o ‘priksim on 
pro tezlar uchun tishlarni plom balashda. “ Bakteriosidli un isem ” sut 
tishlarni plom balashda ishlatiladi.

Xususiyati: O q, oq-sariq , yaltiroq-sariq  va bakteriosidli b o ‘ladi. 
Protezlash uchun sm etana ko‘rinishida ishlatiladi, 8 daqiqada qotadi. 

Plom balash uchun quyuq ishlatiladi, 6 daqiqada qotadi.
Chiqarilishi:
Kukun (shisha idish), 50 g yoki 100 g.
Suyuqlik (flakon), 30 g yoki 60 g.
0 ‘lchagich, 1 dona.
Semion.
Universal stekloinom erli sem ent. Q o ‘llanilishi:
— sut tish lar restavratsiyasida;
— I va II kariyes kovaklarda;
— V kariyes kovakda;
— nokariyes zararlanishlarida;
— taglik vositasida;
— tish ildizini o ‘stirish uchun.
Suyuq konsistensiyali -  izom erlangan, tagliklar uchun 2,6:1 nisbatda 

a ra la sh tir ila d i, ish lash  v aq ti 2 ,0 —2,5 d aq iq a  18—23° С  quyuq  
konsistensiyali — plom balash uchun 3,4:1 n isbatda, ishlash vaqti 1,5— 
2,0 daqiqa. A2, A3, B2, S2 ranglari bor.
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Semion АКТ.
Chiqarilishi:
K ukun (shisha idishda), 20 g.
Suyuq (flakon №  1), 10 ml.
K o n d ip  (flakon №  2, 10 ml.
Surtuvchi lak (flakon Nb 3), 10 ml.
0 ‘lchagich, 1 dona.
A pplikator, 10 dona.
K ukun A2 (shisha id .), 20 g.
A3, B2, S2 (shisha id.), 10 g.
Suyuq (tom chi № 1), 2 dona 10 ml.
Kondip (tom chi №  2), 15 ml.
Surtuvchi lak (tom chi №  3), 15 ml.
B loknot, I dona.
0 ‘lchagich, 2 dona.
Fosfadent.
Kalsiy fosfatli kanallarni plom balash ashyosi.
Shtift quyishda, kanallarni plom balashda ishlatiladi.
Ildiz apiksidan 0 ,5—0,7 m m  oraliqda tiqin hosil qiladi.
Tarkibi:
Kalsiy fosfat.
Kalsiy oksidi 48—72 soatda qotadi.
C hiqarilishi:
K ukun (shisha), 15 g.
Suyuqlik (tom chi), 12 ml.
Fosfadent BIO.
Kalsiy saqlovchi ildiz kanallarni davolovchi plom ba ashyosi. 
Kanalga shtift quyish, endodontik  davolash m aqsadida qoMlaniladi. 
K ukun va suyuqlikdan iborat. Suyuqligi p lastifikatorning suvli 

eritm asidan tashkil topgan. Kukun esa kalsiy oksidi va rentgenokontrast 
toMdirgichdan iborat.

K anallarni davolash uchun  kanal pasta yordam ida toM diriladi. 
V aqtinchalik  plom ba bilan him oyalanadi. Davolash m uddati 3—21 
kungacha.

K an aln i p lo m b alash  u c h u n  pasta  b ilan  kanal toM diriladi va 
guttaperchi shtiftlarni kirgiziladi. Taglik yordamida himoyalanib, koronka 
qismi ta ’m irlanadi.

Chiqarilishi:
K ukun (shisha), 15 g.
Suyuqlik (tom ch i), 12 ml.
Endogel.
Kanallarni kim yoviy-m exanik kengaytiruvchi m ajm ualar to ‘plam i. 
Tarkibi:
G el № 1 ED TA  saqlovchi.
G el № 2  ED TA  va peroksid.
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Chiqarilishi:
Shpris gel bilan № 1, 5 g.
Shpris gel bilan № 2, 3 g yoki 20 g.
Kalsetat.
Kalsiy gidrooksidning suspenziyasi.
Sem entli tagliklarni quyishdan oldin b o ‘shliqlarni him oya qilish 

m aqsadida koronka va kobpriksimon protezlarni quyishdan oldin tishga 
ishlov berishda ishlatiladi.

Suspenziyani ishlatganda quruq qobiqni hosil qiladi va tish to kqimasiga 
yopishadi pulpani kom pozitlardan him oya qiladi. 30—60 soniya ichida 
qobiq hosil b o ‘ladi.

Chiqarilishi:
Suspenziya (flakon), 15 ml.
Erituvchi (flakon), 15 ml.
Re-kord.
M ilk retraksiyasi uchun ashyo.
Ip -  m ilklar retraksiyasi uchun ishlatiladi. Suyuqlik (gel) -  apikal 

va m ilkdan qon ketganida qoMlaniladi.
№  1 mayin.
№  2 o ‘rta.
№  3 qalin.
K apillarlardan qon ketishini to ‘xtatish uchun  tiq im  suyuqlikka 

shim diriladi va m ilk yoki kanalga q o ‘yiladi.
M ilk retraksiyasi uchun tam pon  shim diriladi, ishlov beriladi, ip 

kesilib (10 sm gacha) in strum en t yordam ida tish va m ilk orasiga 
kirgiziladi.

Chiqarilishi:
K om plekt.
R etraksion suyuqlik (flakon-tom chi), 5 ml.
R etraksion ip № 1, № 2, № 3, 2 m.
R etraksion gel (shpris), 5 ml.
R etraksion suyuqlik (flakon-tom chi), 5 ml.
R etraksion ip № 1, № 2, № 3, 2 m.

Y O R D A M C H I STO M A TO L O G IK  A SH YO LA R

Aksil.
H im oyalovchi stom atologik pasta. QoMlanishi:
— 1,5—2 soat ichida plom bani soMakdan him oyalash m aqsadida.
— em alni oqartirganda m ilkni him oyalaydi.
Ishlatishdan oldin 2 soat 18—23° С  da saqlanadi. Q uritilgan yuzaga 

surtiladi.
Chiqarilishi:
Pasta (shpris), 5 g.
Aksil LC.
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YorugMik ostida quruvchi him oyalovchi lak.
Plom bani soMakdan him oyalaydi, yuqori adgezivlikga ega. Polirovka 

va quritilgan plom ba yuzasiga surtiladi. M ilkka tegishidan him oyalash 
shart. Galogen lam pa yordam ida quritiladi.

C hiqarilishi:
F lakon (m aterialli), 4 ml.
Angidrin.
Q attiq  to 'q im alarn i yog‘sizlantirish va quritish uchun ishlatiladigan 

suyuqlik. M ilkda barerni hosil qilib, den tin  kasalliklardan him oyalaydi. 
Eflr va em anoln i o ‘zida saqlam aydi.

T iqim  yoki pipetka yordam ida qo'yiladi.
Chiqarilishi:
Suyuqlik (flakon), 20 ml.
Belabond.
YorugMikda qotuvchi adgeziv tizim ga m ansub.
K om pozitlarda ishlatiladi.
Suyuqlik A tarkibida:
— oligokarbonatm etakrilat;
— fotoinitsiator;
— stabilizator.
Suyuqlik В tarkibida:
— fosfor saqlovchi oligocfirm etakrilat;
— oligokarbonatm etakrilat.
Em al va den tinn i zararsizlanishi uchun gel em alga surtiladi, 15 

soniyadan so ‘ng dentinga surtiladi, keyin suv bilan yuvilib, quritiladi. 
Adgeziyani ishlatish.
Surtgich yordam ida dentin  va em alga surtiladi, 60 soniya saqlanadi. 

Agar dentinga tez surilsa yana surtiladi, dentinning  yuzi h o ‘l boMgunga 
qadar surkaladi. Suyuqlik A va В b ir xil m iqdorda olinib aralashtiriladi 
va plom ba yuzasiga surtiladi keyin galogen lam pa bilan quritiladi. 

Chiqarilishi:
P rayler tom chi bilan, 6 ml.
Adgeziv tom chi (suyuq A), 3 ml.
Adgeziv tom chi (suyuq B), 3 ml.
Em al travleniyasi uchun gel, 5 ml.
Shpatel, 10 dona.
A ralashtirish uchun plastinkalar, 3 dona.
A pplikator, 10 dona.
Belobond.
Kim yoviy adgeziv ashyo. T ish to ‘q im asiga k o m pozitn i yaxshi 

yopishishi uchun ishlatiladi.
Suyuqlik №  1.
— trietilenglikoldim etakrilat;
— in itsiator polim irizatsiya uchun;
— stabilizator.
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Suyuqlik №  2.
— Bis G M A ;
— gidrooksietilm etokrilat;
— polim irazatsiya uchun faollashtirgich.
Em al protravkasi dentin  va em al yuzasiga 20—60 soniya surtiladi, 

so ‘ng suv bilan gel yuviladi, havoda quritiladi.
Adgezivni surtish. 10 soniya davom ida suyuqliklar aralashtiriladi (1 

va 2). 10—20 soniya surtiladi, 3 daqiqada qotadi.
Chiqarilishi:
Adgeziv tom chi № 1 , 3  ml.
Adgeziv tom chi №  2, 3 ml.
Travleniya uchun gel, 5 ml.
Shpatel, 10 dona.
A ralashtirsh uchun plastinka, 3 dona.
A pplikator, 10 dona.
Suyuqlik, konsentrat.
Olmos instrumentlarini tozalash uchun.
— kom pleks hosil qiluvchi.
— antiseptik.
Chiqarilishi:
Flakon (suyuqlik), 125 ml.
Antiseptikli kapsula. Instrum ent sterilizatsiyasini saqlash maqsadida.
Kapsulali qadoq, 10 dona
Konditsioner.
Q attiq  to ‘qim aga stek la inom er yoki polikarboksilatlarn i yaxshi 

adgeziyasi uchun qoMlaniladi.
D en tin  kanalla rn i yopishga, opera tsiy ad an  so ‘nggi og ‘riq larn i 

qoldiradi. Paxta yordam ida surtiladi, 15—20 soniyadan so‘ng yuviladi.
Kalsiy saqlovchi tagliklarni ishlatganda, konditsioner tagliklardan 

so 'ng  qoMlaniladi.
Chiqarilishi:
Suyuqlik (flakon), 10 ml.
C e lla r to ‘plami.
Tish qattiq to ‘qimalari travleniyasi uchun.
1. Emal uchun gel, fosfat kislotasi 37% li.
2. D entin  uchun gel, m alena kislotasi 5% li.
Q uritilgan em al yoki den tin  yuzasiga 40—30 soniya davom ida gel 

surtiladi. So‘ng suv bosim i ostida yuvilib quritiladi (oqarguncha). 
Chiqarilishi:
Shpris gelli (emal uchun), 2 ml.
Shpris gelli (den tin  uchun), 2 ml.
Polident ™ №  4.
Silliqlovchi pasta.
K om pozit, stekloinom er, am algam alardan plom balangan boMsa, 

oxirgi ishlov beruvchi ashyo hisoblanadi. Y altiratish m aqsadida bir 
necha tom chi suv tom iziladi.
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C hiqarilishi:
Pasta (shpris), 8 g.
A ralashtirish uchun shisha.
QadogMda, 5 dona.
0 ‘lcham i 100—70 m m , qalinligi 4 mm.
Bir tom oni granullangan, ikkinchi tom oni silliq.

PRO FILAK TIK A U C H U N  ASH YO LAR

Argenat ™.
K anallarning sezuvchanligi va tish ftorligini saqlash m aqsadida. 

Pulpaga ta ’siri y o lq. D entin  yuzasiga kalsiy ftoridni hosil qiladi. D entin  
kanallarni toraytiradi. Ishlashdan oldin milk vazelin kokos yog‘i vositasida 
him oyalanadi.

C hiqarilishi:
Suyuqlik (flakon), 5 ml.
Suyuqlik № 1 , 4  ml.
Suyuqlik №  2, 3 ml.
Vazelin (flakon to m ch i), 5 ml.
Belagel S a /R .
R em ineralizatsiya holatni saqlovchi gel.
D og‘ shaklidagi kariyesda profilaktikasi uchun em al kariyes bilan 

zararlanganda rem ineralizatsiyasi uchun.
Tarkibida: 1 g da 11 mg -  kalsiy ioni, 32 mg -  xlor ioni, 1,8 mg 

-  kaliy ioni, 5 mg -  fosfor, 0,9 mg -  m agniy ioni, 8 ml -  ftor ioni, 
25 mg natriy ioni bor.

Kurs 10— 15 ta applikatsiyadan iborat.
C hiqarilishi:
G el (flakon) — 30 g.
Shpris, 5 ml.
Belagel F.
Ftorli gel.
G ipoplaziya, giperestiziya, travm atik  va kariyessiz kasalliklarida 

ishlatiladi. K arashlar tozalangandan so‘ng tish quritiladi, gel surtilib 
havo yordam ida 5 daqiqa davom ida quritiladi.

F torlash m aqsadida 4 m arta applikatsiya qilinadi, 3 kunlik interval 
bilan.

Profllaktika maqsadida ham m a tishlarga gel surtiladi, jarayon faolligi 
1 -daraja b o ‘lsa 1 yilda 2 m arta, 2-daraja bo ‘lsa 4 m arta qoMlaniladi.

Chiqarilishi:
G el (shpris), 5 ml.
Belogel.
T ishlarni oqartirish  va rem ineralizatsiya m aqsadida.
Belogel diskoloratsiyani y o 'q o tish , depulpatsiyalangan  tishlarni 

oqartirish m aqsadida ishlatiladi.
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Belogel F -  tish to ‘qimasiga F ionlari kirishi va emal hosil bo ‘lishiga 
yordam  beradi.

Yum shoq to ‘qim alam i himoyalash maqsadida kappalar tayyorlanadi. 
Kappa “A P IК - 1” apparatida tayyorlanadi.

Uy sharoitida oqartirish — gel kappa ustiga siqib chiqariladi va tishga 
quyiladi (lab sohasiga), kuniga 2 m ahal 30 daqiqa davom ida.

Chiqarilishi:
K linikada oqartirish.
Shpris “ Belogel O ” , 5 ml — 1 dona.
Shpris “ Belogel S a /r” , 5 ml — 1 dona.
Shpris “ Belogel F ” , 5 ml — 1 dona.
Pasta bilan shpris.
Shilliq qavatni him oyalash uchun -  5 ml — 1 dona.
Uy sharoitida oqartirish.
Shpris “ Belogel O ” , 1 ml -  4 dona.
Shpris “ Belogel S a /r” , 1 ml -  2 dona.
Shpris “ Belogel F ” , 1 ml -  2 dona.
Pastali shpris.
Shilliq qavatni him oyalash uchun, 5 ml — 1 dona.
Kom pensatsiyalovchi lak tuba, 12 ml -  1 dona
Kappa uchun tayyorlagich, 2 dona.
Belagel O.
Tishlarni oqartiruvchi gellar tizimi. Uy sharoitida tishlarni oqartirish 

— gel kappa bilan tishga kirgiziladi (1 kechaga) 12% b o ‘lsa, 20% lisi 
esa kuniga 2 m ahal 30 daqiqa davom ida quyiladi.

K linikada 15—20 daqiqa galogen chiroq yordam ida depulpatsiya 
qilingan tishlarni oqartirish uchun 20—30% lisi foydalaniladi.

Chiqarilishi:
Shpris: 30% li, 20% li, 12% li -  5 ml.
Belak F.
Bir kom ponentli ftorli lak.
Kariyes profilaktikasi, giperestiziya, ponasim on nuqson , kariyessiz 

zararlanishlarda ishlatiladi.
Q uritilgan tishga paxta yordam ida lak surtiladi va havo yordam ida 

quritiladi, 1—2 daqiqa davom ida. Hosil boMgan qobiq 10— 12 soat 
saqlanishi kerak. Profllaktika m aqsadida faolligi 1-daraja boMsa, 1 yilga 2 
m arta , 2 - 4  m arta , 3 - 6  m arta.

Chiqarilishi:
Lak (flakon), 25 ml.
Belogel - R.
K arashlam i yum shatuvchi gel.
Plastmassali igna yordamida karashiarga surtiladi, 3—5 daqiqa davomida 

turishi shart, so‘ng toshlar olinadi.
Chiqarilishi:
G el (shpris), 5 ml.
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Gluftored.
Emal va dentinn ing  chuqur qatlam larin i ftorlash m aqsadida.
— birlam chi va ikkilam chi kariyesni davolash va profilaktikasida;
— fissurlarning germ etizatsiyasida;
— b o ‘yin sohasi sezuvchanliklarida;
C h u q u r  k ovakka va tish g a  ish lov  b e rg a n d a  kalsiy  g id ro k is  

suspenziyasidan foydalanish kerak. C hunki pulpani him oyalaydi.
Kariyes profilaktikasida -  yuzasi suv bilan yuviladi, quritiladi va 

suyuqlik bilan ho 'llantiriladi.
1 daqiqadan so‘ng quruq tiqin bilan artiladi va suspenziya surtiladi, 

1 daqiqadan so‘ng suv bosim i ostida yuviladi.
D entin  sezuvchanligini yo‘qotish uchun suyuqlik bilan hoMlanadi 

va 1 daqiqa saqlanadi, suspenziya surtiladi. 1 daqiqadan so ‘ng quruq 
tam pon  bilan artiladi. C hu q u r kovakga ishlov berish uchun birinchi 
suspenziya, 1 daqiqadan so ‘ng quritib suyuqlik surtiladi.

C hiqarilishi:
Suyuqlik (flakon), 10 ml.
Suspenziya (flakon), 10 ml.
Desensil ™.
“ D esensil Vlad M iV a” O B S H K  va tish q a ttiq  to ‘q im asin ing  

sezgirligini kam aytiruvchi.
Anesteziyalovchi gel — ukol suqadigan joy uchun kuretajdan oldin 

qo ‘llaniladi.
— havorangli, yalpizli gel;
— sariq rangli, apelsinli gel;
— qizil rangli gel;
Chiqarilishi:
G el (tuba), 60 g.
G el (shpris), 5 ml.
Suyuqliklar dentin sezuvchanligini yo‘qotish maqsadida ishlatiladi.

Suyuqliklari №  1, №  2 dan iborat.
Chiqarilishi:
Suyuqlik №  1, 15 ml.
Suyuqlik №  2, 15 ml.
Surtgich, 10 dona.
Pasta. Tish giperesteziyasini tushirish:
— noxush sezuvchanliklarni yo‘qotish;
— tish yedrilganda;
— frontal tishlam ing sezuvchanligini yo‘qotish m aqsadida ishlatiladi.
Chiqarilashi:
Pasta (shpris), 5 ml.
Klierant.
O g‘iz b o lshlig‘iga antiseptik  va profilaktikasi uchun ishlatuvchi 

suyuqliklar.
Suyuqlik №  1 -  stom atologik m uolaja va qolip olishdan oldin og‘iz 

bo ‘shlig‘ini chayish uchun.
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Suyuqlik №  2 -  gingivit va parodontitlarda chayish uchun. 
Suyuqlik №  3 -  O B SH K  yallig‘langanda chayiladi.
Chiqarlishi:
Suyuqlik (flakon) №  1, 125 ml.
Suyuqlik (flakon) №  2, 125 ml.
O g‘iz bo‘shlig‘iga antiseptik va profilaktikasi uchun ishlatuvchi 

suyuqliklar. Suyuqlik №  1—stom atologik muolaja va qolip olishdan oldin 
og‘iz bo ‘shlig‘ini chayish uchun.

Suyuqlik № 2 —gingivit va parodontitlarda chayiladi.
Suyuqlik № 3 — O B SH K  yallig‘langanda chayiladi.
Chiqarilishi:
Suyuqlik (flakon) № 1, 125 ml.
Suyuqlik (flakon) № 2, 125 ml.
Kolor-test.
Stom atologik rangli indikatorlar tizimi.
Suyuqlik № 1 (gel)—og‘iz bo ‘shlig‘ining yum shoq to ‘qimasidagi 

y a llig ‘la n ish la rn i a n iq la sh  m aq sad id a  (S h ille r -P is a re v  p ro b asi) 
ishlatiladi.

Suyuqlik  № 2  (g e l)—em al va b o sh lan g ‘ich  kariyesn i an iq lash  
m aqsadida ishlatiladi.

Suyuqlik № 3 (gel)—og‘iz b o ‘shlig‘i gigiyenasini, tish toshlarini va 
karashlarni aniqlash uchun.

Suyuqlik № 4 — tish ildizi og‘zini topish  uchun.
Chiqarilishi:
Suyuqlik №1 (flakon), 20 ml. G el (shpris) № 1 ,5  ml.
Suyuqlik № 2 (flakon), 20 ml. G el (shpris) № 2, 5 ml.
Suyuqlik № 3 (flakon), 20 ml. G el (shpris) № 3, 5 ml.
Polident ™ to‘plami.
K attalar va bolalar stom atologiyasida silliqlovchi pasta:

— to ‘plam  (shishalarda);
— alohida (shprisda);
G el tishni ftorlaydi, em alini him oyalaydi.
№  1 -  em alni zararlam asdan tish toshlarini yo‘qotadi. 2 - 4  daqiqada 

pasta surtiladi va shetka yordamida tozalanadi (soda eritmasi bilan chayish 
buyuriladi).

№  2 -  kariyes profilaktikasi, yum shoq karashlam i yo 'qotish , emalga 
ishlov berish m aqsadida ishlatiladi.

№  3 -  tishlarni oqartirish uchun.
Chaqirilishi:
Pasta №  1,2,3 (shishada), 40 g.
Pasta №  1,2,3 (shpris), 5 ml.
Fissxim.
Fissuralarni berkitishda q o ‘Haniladigan kimyoviy qotishm a okkluzion 

kariyes profilaktikasi va fissuralarni yopish uchun  ishlatiladi.
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Katalitik suyuqlikdan №  1, asosiy pastadan №  2 iborat.
1. T ish n in g  ok k lu z io n  yuzasi yaxshilab  to za la n ad i, yum shoq  

karashlar (Polident №  1) yordam ida yo‘qotiladi va suv bilan yuviladi.
2. G el tish yuzasiga surtiladi 50—60 soniya davom ida, so ‘ng yuvilib 

quritiladi.
3. Bir tom chi suyuqlik va ikki tom chi pasta aralashtiriladi, 20 soniya 

davom ida tish yuzasiga surtiladi. 3—5 daqiqa davom ida qotadi.
4. Q otgandan keyin paxta yordam ida artiladi.
Chiqarilishi:
Suyuqlik №  1 katalitik (flakon-tom chi), 3 ml.
Pasta №  2 asosi (flakon-tom chi), 3 ml.
Em alni yum shatuvchi gel, 5 ml.
A ralashtirish uchun plastinka, 4 dona.
Plastmassali igna, 4 dona.
Plastmassali shpatel, 1 dona.
Surtgich ushlagich, 1 dona.
Surtgich, 1 dona.
Fissulayt.
Fissuralar uchun yorug‘likda qotuvchi germ etik.
1. T ish  yuzasi yaxshilab karash lardan  tozalanad i (P alidet № 2 

yordam ida)
2. 3% li natriy gipoxiorit eritmasiga botirilgan paxta yordamida fissuraga 

ishlov beriladi, so ‘ng yuvilib quritiladi.
3. G erm etikn i qofllashdan oldin qotishi kerak.
4. Pasta № 1 va pasta № 2 bir xil m iqdorda olinib aralashtiriladi, 1 

m m  qalinlikda germ etik surtiladi 60 soniyaga qadar galogen yorug‘lik 
ostida quritiladi.

5. Q uritilgandan so‘ng shlirovka qilinadi.
Chiqarilishi:
Pasta tom chi bilan № 1 ,3  mm.
Pasta tom chi bilan № 2, 3 mm.
3% li natriy  gipoxiorit eritm asi tom chi bilan, 5 ml.
A ralashtirish uchun plastinka, 4 dona.
Surtgichlarni ushlagich, 1 dona.
Surtgich, 10 dona.
Shpatel, 20 dona.

K IM YO VIY REAG ENTLAR T O ‘PL A M I

Kimyoviy reagent tarkibi:
— changsim on kvars.
— oblitsovka qavatiga yopish uchun shakllantiruvchi qum.
— etilsilikat biriktiruvchi vositasida ishlatiladi.
— bor kislota tofldirgich uchun biriktiruvchi xom ashyo hisoblanadi.
1. Shishani idishga kislotali katalizator (flak № 3) solinadi, 200 ml
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atseton q o ‘shiladi (flak № 2) va yaxshilab aralashtiriladi, so ‘ng 143 ml 
etilsilikat (flak № 1) solinadi, 50° С dan oshm asligi, idishni oxirigacha 
yopm aslik kerak. 30—40 daqiqadan so‘ng idish oxirigacha yopiladi va 
12 soatga qoldiriladi.

2. Oblitsovka qavatiga surtish.
M um ni blok shakliga kelitiriladi. M etalli id ishda 7 og'irlikdagi 

changsim on kvars gidrolizlangan etilsilikatda aralashtiriladi.
Birinchi qavati m odeli, m odel bloklarni gidrolizlangan etilsilikatga 

quyiladi, so ‘ng olib ustidan shakllantiruvchi qum  sepiladi. 30 daqiqaga 
eksikatorga joylashtirilib am m iak bugMarida quritiladi. Ammiak buglarin i 
hosil qilish uchun eksikatorga 0 ,4  ml 20% li nashatir spirti solinadi.

Ikkinchi qavati eksikatordan chiqariladi 15—20 daqiqa sham ollatib 
yana surtiladi.

3. S hundan so‘ng bloklarni m etalli taglikka voronkani pastga qilib 
m etall silindr bilan yopiladi. 3 qism  shakllantiruvchi qum  va 2 qism 
gipsni suv bilan aralashtirib silindr ichiga solinadi. Q urituvchi shkaflar 
160— 180° С haroratda m um eritiladi. 900° С  da mufel pechlarda qizdiriladi. 
2 soat davom ida misni issiq shakllarga quyiladi, sovutilib 1 soatga 
qaynatilgan 25% li ishqorga solinadi, olgandan so‘ng issiq, keyin sovuq 
suvda yuviladi.

Chiqarilishi:
Kvars (changsim on), 0,70 kg.
Etilslikat (flakon № 1), 200 ml.
Bor kislotasi, 0,075 kg.
Shakllantiruvchi, 4 ,0  kg.
A seton (flakon № 2), 200 ml.
Kislotali katalizator (Пакоп№ 3), 30 ml.

/. Stomatologik sementlarning qanday turlari va и taming vazifalarini bilasiz?
2. Rax fosfatli sementi turlari qanday xossalarga ega ?

*7 7. Silikatli sementning qanday turlarini bilasiz?
•  4. Stekloinomer sementning qanday turlari bor?

5. Polimer sementlar turlari, qanday xususiyatlarga ega?
6. Stomatologik xomashyolarning qanday turlarini bilasiz?
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T V rtinchi bob

Mavzu: STOMATOLOGIYADA Q O ‘LLANILADIGAN 
O G ‘RIQSIZLANTIRUYCHI DORI VOSITALARI. 
OG‘RIQ VA U N IN G  FIZIOLOGIK MEXANIZM1

Ta’lim iy m aqsad: Ta/aba o'qish davomida stomatolog vrachga 
murojaat qilayotgan patsiyent uchun og‘riqsiz muolajalar ahamiyatini 
to ‘liq anglab etishi zarur. Og ‘riqsizlantirish usullari, qo Haniladigan 
og'riqsizlantiruvchi preparatlarning fa rm akokine tik  xususiyatlari 
о 'tkazuvchi, shimdiriluchi va umumiy og‘riqsizlantirish to ‘g'risida va shu 
jarayonda kerak bo ‘ladigan anjomlar haqidagi та 'lumotlarni to ‘la 
egallashlarini ta 'minlash zarur.

M ashg‘ulotlarning texnik ta'minoti: Stomatologik xona va undagi 
anjomlar, odam anatomiyasi o ‘quv kitobi, mulajlar, reklama tipidagi 
plakatlar va darslikdagi /05— 106-rasmlar.

Mavzuning asosiy savollari:
1. Og‘riq va uning fiziologiyasi haqida tushincha.
2. Stomatologiyada og'riqsizlantirishning ahamiyati.
3. Og‘riqsizlantirishda о ‘tkazuvchi va infdtiratsiyali og'riqsizlantirish­

ning usullari, tartibi, ahamiyati.
4. Umumiy og ‘riqsizlantirish to ‘g ‘risida tushuncha va qojlanilishi.
5. Zamonaviy og'riqsizlantiruvchi dori ashyolarining farmokologik 

xususiyatlari.
M ashg'ulotlar o 'tkazi ladigan jo y : Davolash xona lari, bemorlar, 

mulajlar.
Talabalarning m ustaqil ishlari uchun ashyolar: Kitoblar, reklama 

maqsadida chop etilgan ko'rgazmali rasmlar, metodik qo ‘llanmalar, 
fantomlar, mulajlar, plakatlar.

Mavzuning asosiy mazmuni.
O g‘riq  — o rg an izm n in g  signali. Bu o rg an izm d a  b iro n  narsa 

b o layo tgan lig idan  dalolat be rad i. O gbriqni qoldirish yetarli em as, balki 
sababini topib yo‘qotish kerak.

I.M .Q o b ilo v  (1972) ay tish ich a , “ og ‘riq reaksiyasi m oslashish 
asosida neyrogum oral jarayonning integrali yotadi, ta ’sirlovchi om illari 
natijasida m arkaziy asab tizim ida paydo b o ‘ladi, to ‘qim ani, organni, 
organ tizim ini butunligi va funksiyasi buzilishiga olib keladi” .

Og^riq -  o ‘tkir va surunkali kasalliklaming sim ptom i hisoblanadi, 
kishining nafas olish, qon aylanish, asab tizimlarida yoki boshqa biron 
joyida xastalik boshlanganidan darak be rad i. Oglriq sezilarsiz bo‘Isa ham, 
organizmda fiziologik, biokimyoviy, asabiy o ‘zgarishlami keltirib chiqaradi.

A nesteziologiya -  ekstrem inal sharoitda organizm  ahvoli, organ va 
tizim  buzilishlarin i to ‘xtatish va davolash, o rganlarn ing  faoliyatini 
boshqarish.
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Og‘riq -  fiziologik va asabiy reaksiyalari yig‘indisi b o ‘lib aniq  bir 
vaqtda inson sezuvchanlig i, ahvoli, tarbiyasi, o d a tla rin ing  yuzaga 
chiqishidir.

Bu vaqtda bem orlar o ‘zida kechayotgan jarayonlarn i boshqara 
olm aydi. O glriqlar sensor, intensiv, lokal, em otsional, vegetativ, m otor 
ko‘rinishlarda yuzaga chiqadi. Vrach va psixologlar og 'riqn i b irlam chi, 
ikkilamchi, o ‘tkir, surunkali, visperal, fizik va psixologik turlarga b o ‘ladi.

Stom atologiyada anesteziologiyaning klinik-fiziologik xususiyatiga 
qarab og‘riqlar ikkiga boNinadi: fiziologik va psixologik. Og‘riq fiziologik 
reaksiyalar bosqichlarini bosib o ‘tadi: reseptorlarining im pulsi, miya 
nitral strukturasidan chiqayotgan afferent reaksiyalar.

Kelib chiqish sabablariga ko‘ra fiziologik og‘riqlami quyidagi turlarga 
b o ‘lish m um kin:

— tashqi taassurotlar natijasidagi og‘riqlar, lokalizatsiyasi teri va 
shilliq qavatda b o ‘lsa buning natijasida pereferik apparatlar, neytral 
m exanizm lar, og‘riqni m odulatsiyalovchi sezishlar saqlanadi;

— ichki patologik prosess bilan bog‘liq og‘riqlar, bu og‘riqlarni teri 
sezm aydi, faqat m exanizm ni m odulatsiyalovchi o g ‘riq funksiyalari. 
saqlanadi;

— afferent apparatlar va nerv tizim ining zararlanishi natijasida kelib 
chiqadigan og 'riq lar (nevralgiya va boshqalar).

Bemorlarga zamonaviy ekspress tashxis quyish usullari.
Am aliyotda bem orlar holati: organizm idagi o ‘zgarishlar, vrachga 

m unosabati, ishonishi, ogkriq, unga reaksiyasi va boshqa shu kabi qato r 
individual xususiyatlarini baholash uchun stom atologlarga quyidagi 
savollardan iborat anketani tavsiya etam iz.

Ortopedik muolajada psixologik status.
FIO ___________________________________________
Y osh _________________  Jinsi__________________
Kasbi ____________________________________________
S a n a _______________ 200_ -yil
1. YoMdosh kasalligingiz bormi?
a) yo ‘q, m en sog‘m an;
b) oshqozon ichak trakti, jigar, buyrak kasalligi;
d) yurak-qon tom ir va nerv tizim i, gipertoniya kasalligi.
2. Stomatologga qatnaysizmi?
a) doim o, profilaktika uchun;
b) og‘riq paydo bo ‘lganda;
d) o ‘tk ir og‘riqlarda;
e) har doim  emas.
3. Vrachga borish uchun qancha vaqt o ‘zingizni tayyorlaysiz?
a) m enga vaqt kerak em as, og‘riq paydo b o ‘lsa tez boram an;
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b) bir-ikki kun;
d) b ir hafta va ko‘proq;
e) aytish qiyin.
4. O g‘riqni qanday o ‘tkazasiz (bosh, tish, travma)?
a) ch idaym an;
b) og‘riqsizlantiruvchi dori icham an;
d) uyqu va ishtaha yo‘qoladi;
e) h a r xil.
5. Sizda tish og‘rig‘i paydo bo‘lsa?
a) tezda stom atologga boram an;
b) og‘riq ketishi uchun dori icham an;
d) asorat paydo b o ‘lguncha borm aym an;
e) h a r xil.
6. Shifokor stomatolog qabuliga borgan vaqtda tinchlantiruvchi 

dori ichasizmi?
a) tinchlantiruvchi doriga m uhtoj em asm an, deb o ‘ylaym an;
b) dorisiz ham  b o ‘ladi;
d) ha, doim  icham an;
e) javob berishga qiynalam an.
7. Shifokor qabulidan chiqqaningizdan keyin o g ‘riq haqida 

o ‘ylaysizmi?
a) y o ‘q;
b) m uolaja  uncha lik  yaxshi em as, lekin m en o g ‘riqdan  xalos 

bo ‘lganim dan xursandm an;
d) m uolaja og‘riqli;
e) aytish qiyin.
8. Shifokor stomatolog oldiga borishdan oldin:
a) tin ch  uxlaym an;
b) uyqu buziladi va bezovtalanam an;
d) uyqu dorisiz uxlaym an;
e) h a r xil.
9. Shifokorga borishni qoldirasizmi?
a) y o ‘q;
b) kam  holatlarda;
d) ha;
e) javob berolm aym an.
10. Tishni charxlaganda og‘riq kerakmi?
a) m en ukoldan voz kecham an;
b) farqi yo‘q;
d) albatta kerak;
e) javob berishga qiynalam an.
11. Sizga shifokor metallokeramika uchun tishni ko‘p va og‘riqli 

charxlashini aytsa:
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a) rozim an;
b) o ‘zim ni tayyorlaym an;
d) rozi em asm an;
e) aytishga qiynalam an.
12. Shifokorning davolashiga qanday qaraysiz?
a) shifokorga ishonam an;
b) aytishga qiynalam an;
d) qism an ishonam an;
e) shifokorga ishonm aym an.
13. Shifokorga qayta borganda:
a) m en tinch  edim ;
b) sovuq ter va yurak urushi tezlashadi;
d) bosh aylanishi, yurak sohasida oglriq, hushdan  ketish, qon 

bosimi oshishi yoki pasayishi kuzatiladi;
e) h a r xil.
14. Stomatolog navbatini kutganda:
a) siz tinchsiz;
b) xavotirni yengishga harakat qilasiz;
d) ketish niyati paydo b o ‘ladi;
e) h ar xil b o ‘ladi.
15. Shifokorning ishontiruvchi suhbatidan so‘ng:
a) siz to ‘liq tinchlanasiz;
b) xavotir sal pasayadi;
d) ta ’sir q ilm aydi, q o ‘rquv saqlanadi;
e) aytish qiyin.
16. Eshik orqasida turganda stomatologiya xonasidan ovozlar kelganda:
a) tinch qabul qilib, tushinishga harakat qilam an;
b) bezovtalanam an; 
d) jahlim  chiqadi.
17. Charxlash og'riqli boMganida:
a) shifokor tugatguncha chidaysiz;
b) og‘riyotganini aytib, dam  olishingizni aytasiz;
d) charxlashni to ‘xtatib, og‘riqsizIantirishni iltim os qilasiz;
e) aytish qiyin.
18. S iz qanday o ‘ylaysiz, og‘riq kerakmi?
a) faqat tish tortilganda;
b) davolash vaqtida ham;
d) ham m a stom atologik m uolajalarida;
e) aytish qiyin.
“a ” -  1 ball, “b ” -  2 ball, “d ” -  3 ball, “e ” -  0 ball.
T o‘liq ballar yig‘indisi:
18 dan 30 balgacha -  1-guruh;
30 dan 42 balgacha -  2-guruh;
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42 dan 55 balgacha — 3-guruh.
1-guruh -  bem orlar shifokor stom atologga hech qanday qo ‘rquvi 

yo‘q, profilaktika va davolash m aqsadida doim  stom atolog huzuriga 
borishadi. Bu—past darajadagi xavotir deb aytiladi.

2-guruh -  q o ‘rquv unchalik  kuchli em as, faqat shikoyat paydo 
boMgandagina kelishadi. Bu—o ‘rta darajadadagi xavotir.

3-guruh — o ‘ta kuchli q o ‘rquv b o ‘lib hushdan ketish holatlarga 
tushadi — yuqori darajadagi xavotir.

KOMBINATSIYALI O G ‘RIQ SIZLANTIRISH NING  
ASO SIY BOSQICHLARI

V.M . Trezubov (1998) bem orning  em otsional zo ‘riqish holatlarini 
y o ‘qo tish  u ch u n  p rofilak tika, patogenezn i an iq lash , deon to log iya 
holatlari kom pleks ketm a-ketligini tavsiya qiladi.

K om pleks degani psixoem otsional zo ‘riqishlarni y o ‘qotish uchun 
b e m o rla rn i tay y o rla sh , y a ’ni p sixog ig iyen ik , p s ix o p ro filak tik  va 
psixoterapevtik prem edikatsiyalar hisoblanadi.

V .l.S tosh  (1998), S.A. Rabinovich (1999) b ir necha bosqichlarga 
boMishni tavsiya etadi:

1. YoMdosh kasalligi borligini va u qaysi bosqichda, qaysi dorilarni 
ichishini bilishi kerak.

a) bem orning  psixologik holati;
b) bem orning  um um iy holati:
— tashqi ko‘rinishi;
— m oddalar alm ashinuvining o ‘zgarishi;
— nafas olishining o ‘zgarishi;
— qon aylanishi;
— nafas funksiyasi bilan qon aylanishining muvofiqligi.
2. A dekvat o g ‘r iq s iz lan tir ish n i tan la sh  (p rem ed ik a ts iy a  yoki 

m edikam entoz tayyorlash).
O g‘riq reaksiyaning adekvati o g 1 riqsizlantirish  h isob lanad i, bu 

bem orni em otsional tinchlantirish  uchun og‘riqsiz, asoratsiz va bem or 
uchun ham , shifokor uchun ham  qulay hisoblanadi.

Hozirgi vaqtda kombinatsiyali og‘riqsizlantirish keng qoMlanilmoqda. 
Tajribalar shuni ko‘rsatadiki, 50—70% bemorlar sedativ tayyorlashga muhtoj.

P rem ed ik a ts iy a  -  bu o p era ts iy a  v aq tid a  b ir yoki b ir n ec h ta  
tin ch lan tiru v ch i m ed ikam en tla r b ilan  og ‘riqni kam aytirish , undan  
m aqsad anesteziyani yoki analgeziyani yengillashtirish va asoratlarni 
kam aytirish. U sedativ natija be rad i, refm itor reaksiyalarni torm ozlaydi.

M edikam ental tayyorlovda -  asosiy dorilar qoM lanishdan tashqari, 
patologik o ‘zgartirishning korreksiyasi uchun  dorilar ham  beriladi. 
A m bulator sharoitda prem edikatsiya sam arasi chegaralargan boMishi 
kerak yoki bem or o ‘zi m ustaqil poliklinikadan keta olsin.

K om binatsiyalashgan — quyidagi ogTiq kom ponentlarin i o ‘z ichiga 
oladi:

6 -  A-440
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— em otsional (q o ‘rquv, vahim a) korrelatsiyalovchi yoki bloklovchi 
sedativ — gipnozlovchi ta ’sirga ega boMgan dori vositalari (benzodnazetin 
qatorli trakviliz);

— sensor -  korrelatsiyalovchi va q ism an bloklovchi dorilarga 
analgetiklam i qoMlash m um kin (narkotiksiz dori) asosan giperalgeziyali 
holatda;

— vegetativ -  bloklovchi dori vositalari: H olinalitik  va spazm alitik 
ta ’sir etadigan va nafasni stabilizatsiyalaydi, xohlam aydigan reaksiyani 
bloklaydi;

— harakatlantiruvchi -  og‘riqqa javoban m uskullarning harakat 
reaksiyasi sensor va psixoem otsional va narkozi stabilizatsiyalanganda 
harakat reaksiyasi b o im ay d i.

Poliklinikada asosan trankvilizatorlar, kam holatlarda neyroleptiklar 
q o ‘llaniladi.

“T ra n k v iliz a to r” n in g  m a ’nosi q o ‘rquv , v ah im an i pasay tirib  
beparvolikni keltirib chiqaradi.

T rankvilizatorlar -  og‘riq  kom ponentlari reaksiyalariga kom pleks 
ta ’sir qiladi.

T rankvilizatorlar har xil kimyoviy guruhlardan sintezlanadi. Asosan 
1960-yildan boshlab ko‘pincha benzodiazepindan olinadi. Hozirgi vaqtda 
x lo rd iaz ep o k s id , d ia z e p a n  o k saz ep an , n itro z e p a n , m e d o z e p a n , 
fenozepan, m idazolin va boshqalar sintezlanadi.

N eytroleptiklar:
— m arkaziy asab tizimiga yum shoq ta ’sir qiladi (antinevrotik ta ’siri);
— antitoksik ta ’siri yo‘q;
— vegetativ funksiyasiga ta ’siri yo‘q, undan  tashqari ekstrapiram idal 

buzilishlarni keltirib chiqarm aydi.

/. Og'riq nima?
2. Stomatologiyada anesteziologiyaning klinik-fiziologik xususiyatiga ko'ra 
og'riq turlarini bilasiz/ni?
3. Kompleks og‘riqsizlantirish deganda nimani tushunasiz?
4. Premedikatsiya nima maqsadda qo'llaniladi?
5. Qanday trankvilizatorlami bilasiz?

ST  M AHALLIY ANESTITEK LA R

D ori vositalar ham da biologik faol m oddalar sezuv reaksiyasini 
vaqtinchalik  yo‘qotadi va o ‘sha joydagi periferik afferint asab tizim ini 
bloklaydi, o ‘lchash qobiliyatini yo‘qotm aydi.

M ahalliy anestetik lar quyidagi talablarga javob berishi kerak:
— m aksim al og‘riqsizlantirishi;
— tanlab ta ’sir (asab tolasiga);
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— dori vositasini q o ila sh  vaqtida va undan  so‘ng ham  og‘riqni 
keltirm asligi kerak;

— diguz qobiliyatli bo ‘lishi kerak;
— latent bosqichi qisqa;
— uzoq vaqt ta ’sir qilishi kerak;
— to ‘qim adagi ta ’siri qaytishi;
— toksik xususiyati kamligi;
— toksik-allergik reaksiya bermasligi;
— yuqori tem peratu rada stabilikni saqlashi kerak.
A nestetiklar turi 90 ga yaqin b o ‘lib, shifokor individual ravishda

bem orga tanlaydi. Kimyoviy tarkibi jihatidan  quyidagilarga b o ‘linadi;
— m urakkab efirni bengzoyli kis. (kokoin, belkali);
— m urakkab efirli am inobenzoy va benzoy kis. (dikain);
— geterosiklik va arom atli kis. am idlar (sovkani, povokainam id);
— arom atik  am id lar—anilid lar (lidokash, bulikash, m epivarani).
Hozirgi vaqtda efir (kokain, novakain, dikain, benzofurakain) va

am id lar (lidokash, trilinatli betivakain, lipivanin, artinash) ishlatiladi.
Ko‘rsatkich bo‘yicha sinflanishi:
1. Doza anesteziyasi uchun (kokain, dikain, lidokain, anestezin, 

piram ikain).
2. In filtra ts ion  va o ‘tkazuvch i anesteziya u ch u n  -  novokain , 

trim ikain , bezofurovkain, rixlokain, lipivakain, ultrakain.
3. Orqa miya va epidural anestetik lar -  sovkain, m arkain.
4. H am m a anesteziya uchun -  lidokain.
T a’siri bo‘yicha:
1. Qisqa m uddatli -  30 daqiqa (pipivakain).
2. 0 ‘rta m uddatli -  1 — 1,5 soat (trim ikain, lidokain, septonest, 

artikain).
3. Uzoq m uddatli -  2 soatdan ortiq (bipivakain, etidokain, naropin, 

sam iridin).
Formakokinetikasi -  nerv tolasi sohasiga yuboriladi. Sam arasining 

boshlanish vaqtida yuborish yo‘llarida absorbsiyasi va tarqalishida hech 
nim a aniqlanm aydi. Lokal applikatsiyada esa boshlanishi va oxirida ham  
diffuziyasi aniqlanadi.

Absorbsiya quyidagilarga bog‘liq: dozasiga, yuborish joyiga, to ‘qima 
bilan to ‘g‘ridan bog‘lashiga. V azokanstruktorlarning borligi va dorilarni 
fizik-k im yoviy  tark ib i. Q on ta ’m in lan ish iga  boy b o ‘lgan joy larda 
applikatsiya qilganda absorbsiya tez kuzatiladi.

Vazokonstruksiyali preparatlar (adrenalin ) absorbsiyani va qon 
ketishini kam aytiradi. Bu asosan o ‘rta va qisqa m uddatliga tegishli 
(p rom ikain , lidokain, lipivakain).

Tarqalishi -  am idlar organizm ga, m ushakka yuborganda yaxshi 
tarqaladi. Ayrim  to ‘qim alarda (m asalan, yog‘da) selvestrapiya paydo
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b o ‘ladi. BoshlangNch fazasida tez tarqalgandan  so ‘ng dori vositasi 
perfuzlangan to ‘qim alarda -  miya, jigar, buyrak va yurakda to ‘planadi. 
S o‘ng seksil faza boMib kam qon ta ’m inlanadigan to ‘qim alarda muskul 
va etlarda tarqaladi.

Metabolizmi va chiqishi -  jigar va p lazm ada gidrofilligi katta va 
plazm ada chiqadi. 0 ‘zgarm as shakli lipid qavatdan yaxshi o ‘tadi, bu 
holatda siydikga tushmaydi.

Toksikligi — qonda ular m iqdori oshganda m arkaziy asab tizim iga 
ta ’sir kokain kukuni burun orqali tortganda va chekkanda kelib chiqadi. 
Tajribalar bo ‘yicha narkom anlar sitronazal kokainli lidokaindan huzur 
olm aydi.

Preparatlar — uyqu, bosh aylanish, ko‘rish va eshitish buzilishlariga 
olib kelishi m um kin. Eng yom oni akashak. Buning oldini olish uchun 
m inim al dozani ishlatish kerak.

Pereferik asab tizimi — dozasini oshirganda to ‘qimalarga toksik ta ’sir 
qiladi.

Yurak-qon tomir tizimi -  silliq muskul m em branasiga va miokardga 
to ‘g‘ridan to ‘g‘ri ta ’sir etadi, vegetativ asab tolasiga to ‘g‘ridan to ‘g ‘ri 
ta ’sir qilmaydi, bloklaydi. Shu bilan anom al faollikni yolqotadi. H am m a 
preparatlar kokaindan tashqari yurak qisqarishlarini kam aytiradi va 
arteriyalarni kengaytiradi. Buning natijasida gipotenziya kelib chiqadi.

Qon -  regional anesteziya m aqsadida priprinokainni (> 10 m g/kg) 
yuborganda m etobo litn i kum ulatsiyasiga u ch ra tad i, gem oglab inn i 
m etgem olobinga aylantirish xususiyatiga ega. M etgem oglabin yetarlicha 
boMganda (30—50 mg/1) sianoz kelib chiqadi.

0 ‘pka yoki yurak kasalligida dekom pensatsiya kuzatiladi. Bu vaqtda 
m etgem oglabinli gem oglabinga aylantirish m aqsadida m etil ko‘ki yoki 
askorbin kislotasini berish kerak.

Allergik reaksiya -  efirli an este tik la r derivat R am inobenzoy  
kislotagacha m etibolizm lanadi va allergiya kelib chiqadi. A m idlar esa R 
am inobenzoy kislotagacha m etibolizm ga uchram aydi.

M AHALLIY A N ESTETIK LA R

Sam aradorligi, tayyorlanishi b o ‘yicha eng yaxshi hisoblanadi.
T erm inal anesteziya uchun  eng yaxshisi d ikain  yoki te trakain , 

kokainga qaraganda 2—3 m arta sam aradorlig i yuqori, novokainga 
qaraganda 10— 12 m arta. Kokain toksiklikni keltirib chiqaradi. Dikain 
oftalm alogiyada ishlatiladi. Taxikardiya, sudorgi, hush yo ‘qotish, nafas 
m arkaz parogini keltirib chiqaradi.

1905-yilda Eynor tom onidan  G erm aniyada novakain (prom ikain) 
sintezlangan. Kokainga qaraganda toksipinam, infiltrasion va o ‘tkazuvchi
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anesteziya orqa miya va epidural anesteziyasida kam ishlatiladi. T o‘qimaga 
o ‘tishi qiyinligi va unga t a ’siri tufayli yurakni og‘riqsizlantirishda 
ishlatilm aydi.

Rezorbsion ta ’siri b o ‘yicha m arkaziy asab tizim i faoliyatini pasayti- 
radi, og‘riqsizlantiruvchi, shokga qarshi preparatdir. Toksikligi past.

Trimekain (V .S.Pranishkova 1967-y) dori vositasi tez boshlanuvchi, 
chuqur va uzoq davrli m anipulatsiyalarda infiltratsion, о ‘tkazuvchi, 
peridural va orqa miya anesteziyasida, yuqori konsentratsiyasidan (2— 
5%) term inal og‘riqsizlantirishda foydalaniladi. D ikainga qaraganda 
toksikligi 16 m arta kam , lidokainga qaraganda 15 m arta, novokainga 
qaraganda 1,4 marta samarali kuchga ega. T o ‘qimalarga zararli ta ’siri yo‘q.

Piromikain -  oftalm ologiyada, otorinolaringologiyada, s tom ato­
logiyada, urologiyada yuzaki og‘riqsizlantirishda ishlatiladi. A ntiaritm ik 
vosita sifatida ham  q o ‘llash m um kin.

Lidokain (p silo k a in , k silonest, lignokain , lignoslan , baykain , 
kolkain, astrakain, izikain). N ovokaindan anesteziyalovchi faolligi va 
davom iyligi ustun ham da allergik reaksiyalar chaqirm aydi.

Hozirgi vaqtda yangi anestetiklar paydo boNdi. Ksilodont va lipidont. 
U ndan tashqari am id qatorli kimyoviy strukturasi va klinik jihatdan  
lidokainga o ‘xshash: m epivakain , b ip ivakain , e tid o k ain , prilokain  
kabilardir. O rtopediya, derm otologiya va travm atologiyada ham  keng 
qoMlanilmoqda. 1957-yilda mepivakain am aliyotda qoMlashga chiqariladi 
(karbokain, m epidont, skandikain), lidokain o ‘rnini bosayapti. 1995- 
yil 65% stom atologlar aytishicha: pulpani infiltratsion og‘riqsizlan­
tir ish d a  4 0 —60 d aq iq ag ach a , m an d ib u la r o g ‘riq s iz lan tirish d a  40 
daqiqagacha sam arali ta ’sirini saqlab turadi.

M epivakain lidokainday tom irlarni kengaytirm aydi va vazokon- 
struktorsiz ham  qoMlash m um kin.

Markain (bipivakain) -  orqa m iya, epidural, kaudal, son orasi 
anesteziyasida, paraservikal va re trobu lbar b lokadalarda ishlatiladi. 
0,125% lisi ishlatganda 50% li glitserinda eritiladi va epidural analgeziyada 
qoMlaniladi.

M elem ed—m ahalliy  an estez iy ad a  k u za tlib , ta rk ib i lidokain , 
lipivakain, prilokaing, artikaindan iborat.

Artikain -  1969-yil H. Rusching tom onidan  sintezlangan va 1976- 
yildan G erm aniya va Shvetsariyada ishlatildi.

Hozirgi vaqtda ko‘p firm alar artikain asosida anestetik lar ishlab 
ch iq a rish g an , bu lar: ultrakain, sep ton est, alfakain, ubistezin va 
primekain.

S tom ato log iyada ja ro h a tla r  b ilan  uzoq vaqt davom ida ishlash 
zaruriyati boMganda og‘riqsizlantirish sam arasi yuqori dori vositalari
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kerak b o ‘ladi. Buning uchun anestetik  yuqori b o im ag an d a  m ahalliy 
anesteziyaning yuqori konsentratsiyaning va zokonstruk to rlar bilan 
(m asalan, 2% li lidokain 1:50.000 konpen) vazokon tarkibli, m asalan, 
4% li artikal asosiy ashyo bilan 1:200000 qoMlaniladi.

Quyidagi jadvalda og 'riqsizlantiruvchi dori ashyolarining faolligi, 
ta ’sir m uddati, toksik va dozalari keltirilgan.

14-jadval

Anestetik nomi Faolligi T a ’sir vaqti Toksikligi Mak. doza mg/kg

m /a m /a  +  vA m /a m /a +  vA

Novokain 1 1 5 -3 0 3 0 -4 0 1 7 14

Trimekain 3 - - 1,5 - -

Medokain 4 3 0 -6 0 120-130 2 4,5 7

Lipidokain 4 4 5 - 9 0 120-360 2 4,5 6,6

Prilokain 4 3 0 -9 0 120-360 1 6 8

Artikain 5 60 180 1,5 - 7

Bupivakash 6 120-240 180-240 7 2 1

Adrenalin -  mahalliy anestetik eritmasiga qo 'shib ishlatiladi: adrena­
lin gidroxlorid yoki adregidrotarotrat. Adrenalin (epinefrin, supranefrin, 
supraren in  sinam asi hisob) a, -  a2 -  B, va B2 adrinorsep to rlarn i 
qo ‘zg‘atadi. Asosan yurak-qon tom ir tizimiga kuchli ta ’sir qiladi. Postsi- 
naptik a-adrenorrepeptorlarga ta ’siri tufayli qorin tom irlarini toraytiradi.

B, adrenoreseptorni qo 'zg 'a tish  natijasida skelet m uskullar, yurak 
m uskullar, miya va jigar tom irlarini qisqartiradi.

1:50000 dan 1:20000 gacha adrenalin mahalliy anestetikka yuboriladi. 
Shunday qilib, 4% artikain eritm asi 1:20000 m iqdori vazokonstruksiya 
bilan hech qanday patologiyani keltirib chiqarm aydi. Lekin qarshi 
ko 'rsatm alari ham  bor:

— teri sezuvchanligi yuqori bo 'Isa (asosan bronxial astm ada);
— sinusondli bradikardiya, paroksim al taxikardiya, yopiq burchakli 

glaukom ali bem orlarda;
— yurak-qon tom ir og 'ir patologiyasida, ternotoksinozda, qandli 

diabetda;
— em izadigan ayollarga va bolalarga, qari va n im jon bem orlarda, 

hom iladorlikda.
Bu holatlarda lipivakain ishlatiladi, stom atologiyada lipivakainning 

3% li eritm asi vazokonstruktorsiz va 2% li eritm asi levaonordefrinda 
ishlatiladi, dozasi 4,4 m g/kg. Tom iriga yuborganda fapont eyforiya, 
d ep ressiy a , g ap irish , uyqu b u z ilish la rig a , b ra d ik o rd iy a , a rte ria l 
gipotenziyani, kam  holatlarda sudorgi, nafas to 'x tash i -  kom a kabi 
asoratlar kelib chiqadi.
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15-jadval

№ A ralashish turi Infiltiratsiyali 
og‘riqsizlantirishda

0 ‘tkazuvchan 
og1 riqsizlantirishda

1 Og‘iz bo‘shlig‘i yumshoq 

shok to ‘qim asiga 90 ,2± 3 ,5r< 0 ,05

2 O lishda 80,1 ±  2 ,8r<0,05 8 0 ,l± 2 ,4 r< 0 ,0 5

3 Q attiq  to 'q im alarn i 

charxlashda 4 1 ,2 ± l,5 r< 0 ,0 5 7 5 ,l± 2 ,lr< 0 ,0 5

4 D epulpatsiyada 3 9 ,l± l,4 r< 0 ,0 5 7 0 ,5 ± l,9 r< 0 ,0 5

H o zirg i k u n d a  re sp u b lik am izd a  keng  q o ‘llan ilib  k e lay o tg an  
“ S ep to d o n t” va “ZM  E S P E ” hisoblanadi. A nesteteklardagi adrenalin  
dozasi kam. M a’lum bir manipulsiyalarda (tish charxlaganda, parodontit 
tishlarni olishda) 1:200000 septanest ishlatiladi. Septanest 1:100000 
adrenalin  2 m arta kam. Anesteziya vaqti 45 daqiqa. Septanest 1:100000 
dozasining ta ’siri 6 soat davom  etadi.

Ksilesteziya F (forte) tez. va chuqur anesteziya uchun yaxshi b o ‘lib 
faolligi lidokain, sep tanestdan yaxshi. A rtikainga allergiyasi b o ‘lgan 
bem orlarda qoMlaniladi.

Ultrakain -  flakon va am pulalarda chiqariladi. F lakonda konservant 
q o ‘shilgan boMib, allergiyani chaqirishi m um kin. Vazokonstriptor sifatida 
adrenalin .

ZAMONAVIY MAHALLIY ANESTETIKLARGA TAVSIF

Lidokain gidroxlorid (Lidocaini H Y D RO CH LO R ID UM ).
2-dietilam ino  -2, 6-apetoksilidid gidroxlorid yoki 2-dietilam ino - 

2, 6-d im etilapetan ilida gidroxlorid, M onogidrat, Ksikain, Ksilokain, 
L idestin , A cetoxylin , A loca in , A nestacon , A nestecain , A stracain , 
D o lic a in , D u lc ic a in , E sra ca in , F a s to c a in , C eas te s in , L id es tin , 
L idoca in , L id o ca rd , L id o ca to n , L ignocain , M arica in , N u lica in , 
O ctocain , R em icaine, Solcain, S tericain, X ucain, Xylesin, Xylacain, 
Xylocard, X ylocatin, X yloton, Xylotox.

O q kristalli kukun, spirt va suvda yaxshi eriydi.
Ko‘rsatma: T erm inal, charx lashda, oMkazuvchi anesteziyalarda 

novokainga qaraganda tez, kuchli ta ’sir qiladi.
Ultrakain (H O E C H ST ).
T a ’sir etuvchi — artikain.
Tarkibi: U ltrakain D -S: shishada 40 mg artikaingidroxlorid va 0,006 

mg efedrin (adrenalin) gidroxlorid, 0,5 mg m aksim um  disulfat natriy.
U ltrakain D -S  forte: shida 40 mg artikain gidroxlorid va 0,012 mg 

epishifringidroxlorid, undan  tashqari 0,5 mg disulfat natriy.
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Ko‘rsatma:
U ltrakain D -S  Forte: shilliq qavat va suyak to ‘qim alarida, pulpaga 

jarrohlik m uolajalarida, singan tishlarda (ostsotam iyada ), teri osti sintez, 
kistaektomiya, ildiz uchi rezeksiyasida, tish charxlanganda sezuvchanligi 
yuqori boMganda qoMlaniladi.

Kelloratsian.
Tarkibi: 1 кафи1а 1,8 ml da metil paragidroksil benzoat -  0,001206 g. 
M edokain -  0,035 g, propil paragidrooksil benzoat -  0,000594 g. 
Adrenalin -  0,00002252, eksipiyent -  1,8 ml.
M etabisulfat N a -  0,0018 g.
Terapevtik koTsatm a: infiltratsion va oMkazuvchi og‘riqsizlantirishda, 

tish tortish va davolashda, to ‘qim a anesteziyasida ishlatiladi.
Qarshi koTsatma:
— am inlarga allergiyasi boMsa;
— konservatga allergiyasi boMsa;
— jigar (sirroz, profiriya);
— epilepsi va yom on sifatli giperterm iya;
— diabet;
— 1MAOB trisiklik an tidepressantlar bilan davolashganda;
— gipertendus.
Ubistezin (Z M  E SPE ).
H ar kunlik m ahalliy anestetik.
Tarkibi: 4% artikain.
V azokonstruktorli adrelan 1:200000.
KoTsatma: tishlarni charxlashda, tish tortishda ishlatiladi. 
Ubistezin forte (Z M  E SP E ).
U zoq vaq tn i o luvchi opera tsiy a lard a  qoM laniladigan m ahalliy  

anenstetik .
T a rk ib i: 4 % a r tik a in , v a z o k o n s tru k to r  a d re n a lin  1:100000 

adrenalin .
KoTsatma: jarroh lik  m uolajalarda, milkga, suyakga va pulpaga 

tekkanda, apikalektom iya, osteotom iya, sistoktem iya, operatsiyalarda 
qoMlaniladi.

Mepivaktezin (ZM  E SPE ).
Bem orlarda nojo‘ya holatlarga xavf yuqori boMganda qoMlanadi. 
Tarkibi: 3% sepivakain.
KoTsatma: tishlarni charxlashda, to rtishda qoMlaniladi. 
Ksimestezin (Z M  E SP E ).
Tarkibi: 3% lidokain.
V azokonstruktor noradrenalin  1:25000 nisbatda.
KoTsatma:
— R ekstrirpatsiyada;
— oMkir parodontitlar vaqtida tishlarni tortish uchun;
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— tish trepanatsiyalarida;
Septanest adrenalinli 1/100000.
(S ep todont) (Septaw est adrenaline an  1/100000);
1,8 ml 1 kapsula tarkibida:
—xlorgidrat artikain -  72000 ml;
—to rt rat adrelain bitart rat -  epishefrinishi;
—natriy xlorid -  2,880 mg;
—disulfit natriy  eritm asi — RN 5 ,3+0,2 ;
—silsklom eritm asi uchun suv -  1,800 ml.
Terapevtitk ko‘rsatmasi: lokal yoki lokaloregional tish anesteziyasi; 
Ko‘rsatma:
— oddiy ekstraksiyalarda;
— ko‘p ekstraksiyalarda;
— chiqm agan tishlar ekstraksiyasida, trepanatsiyalarda;
— ildiz chukkisi rezeksiyasida, kistalarni olishda, alvelopotiyada;
— b o ‘shliqni tayyorlashda, biopulpektom iya;
— yuz-jag‘ jarohatla rida m ahalliy anem iyasi.
Septanest 1 /200000 nisbatda adrenalin bilan.
Tarkibi:
A rtikain xlorgidrati -  72,000 ml;
T arta t adrenalin: epinefrin  b itartrati, adrenalin  0,009 mg;
N atriy  xlorid -  2,880 mg;
Disulfit natriy  -  0,0900 mg;
Edenat natriy  -  0,450 mg;
N atriy  gidroksid eritm asi RN 5 ,3+ 0,2  
In 'eksiya eritm asi uchun suv -  1,800 ml;
Terapevtik ko‘rsatma: lokal va lonalo regional tish sistemasida:
— oddiy ekstraksiyalarda;
— ko‘p ekstraksiyalarda;
— chiqm agan tishlar ekstraksiyasi uchun, trepanatsiyalarda;
— ildiz chukkisi rezeksiyasida, alveolektom iya;
— b o ‘shliqli tayyorlashda, biopulpektom iya;
— yuz-jag‘ jarrohligida.
3% ksilonor noradrenatsin  bilan (S ep to b o n t) (X ylonor 3% 

Noradrenalin).
Tarkibi: 1,8 ml da.
Ko‘p gidratli lidokain xlorgidrati — 5,4000 mg.
N oradrenalin  ta rta tin ing  no r epishefrit tart rati -  0,072 mg. 
N atriy  xlorid — 11,70 mg.
Disulfit kaliy — 2,16 mg.
Edelat natriy -  0,45 mg.
M etil paragidroksibenzoat -  1,44 mg.
Propil paragidroksibenzoat -  0,36 mg.
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N atriy  gidroksid eritm asi -  RN 5,00+0,20.
In 'eksiya suyuqligi uchun suv bilan I upakovkasida 50 karpula 1,8 

ml dan.
M onogidratli lidokain xlorgidrati -  2,7 g.
N oradrelalin  tarta tin ing  to r epishfrit tart rati -  3,6 mg.
Terapivtik ko‘rsatma: lokal yoki lokaloregional anesteziyada. 
Ksilalar sprey (Septodont) (Xylonor splay).
Tarkibi: 100 g eritm asida:
Lidokain asosiy — 15,00 g.
N etrim id -  0,15 g.
Saxarid — 0,60 g.
M yata -  1,00 g.
0,5%  sp irt—45,45 g.
Frean tarkibida yo ‘q.
Ko‘rsatma:
— in ’eksiyadan  o ld in  sh illiq  q av a tn i m ahalliy  an es tez iy a  va 

dezinfeksiyasi uchun;
— sut tishlarni tortishlarda;
— qim irlayotgan tishlarda;
— koronka va ko‘priksim on protezni joylashtirishda;
— qolip olishda qusish reflekslarida;
— tosh lam i terishda.
Skandanst 2% (Septodont) (Seandowest 2 % special).
Tarkibi: 1,8 ml da.
— m epivakain xlorgidrati -  3,6 mg.
— adrenalin  epishefrin — 0,018 mg.
— natriy xlorid -  11,70 mg.
— disulfit kaliy -  2,16 mg.
— edetat natriy — 0,45 mg.
K onsentrlangan tuz kislotasi -  0,024 ml.
N atriy  gidrooksid eritm asi - RN 5,00+0,20.
In ’eksion suyuqliklar uchun suv -  50 karpula 1,8 ml. 
M epivakain x lo rg id ra ti-1,8 g.
A drenalinning epishefrin -  900 mg.
Terapevtik ko‘rsatma: lokal yoki lokaloregional anesteziyada, sifil 

yoki o ‘tkazuvchi anesteziyada.
Skandanest 2% noradrenalin bilan (septodant).
(Scandonest 2% noradreralin).
Tarkibi: 1,8 ml kapsulada:
M epivakain xlorgidrati -  36 mg.
N oradrenalin  tartra tin ing  bitartarat norepishefriti -  0,018 mg. 
N atriy  xlorid — 11,70 mg.
Disulfit kaliy — 2,16 mg.
Edatat natriy— 0,45 mg.
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G idroksid N a eritm asi -  RN 5,00+0,20.
In ’eksion suyuqliklar uchun suv.
M epivakain x lo rg id ra ti-1,8 g.
N oradrenalinn ing  tartaratin ing  b itartarat norepishefrin b itartarati

— 900 mg.
Terapevtik ko‘rsatma: lokal yoki lokaloregional anesteziyada sifil 

yoki o ‘tkazuvchi anesteziyada.
Skandanest tomirni toraytirmaydigan komponent bilan (septodon) 

(Scandonest 3% sans vasoconstricteur).
Tarkibi: 1,8 ml da:
M epivakain xlorgidrati -  54 mg.
N atriy  xlorid — 10,80 mg.
N atriy  gidroksid eritm asi — RN 6,40+0,20.
In ’eksion eritm alar uchun suv -  50 karpul 1,8 ml dan.
M epivakain xlorgidrati — 2,7 g.
Terapivtik kofcrsatma: lokal yoki lokalo reg ional anestez iy ad a  

gipertom ik, koronar yetishm ovchiliklarida va diabetdagi bem orlarda 
qoMlaniladi.

MAHALLIY ANESTEZIYA UCH U N  ASBOB-ANJOM LAR

Bularga dori shakllari, m ahalliy og‘riqsizlantiruvchi eritm alarini 
tayyorlashda, shprisdan konstruksiyasi va u bilan ishlash texnikasi, 
ignadan konstruksiyasi, shakli, oMchami, instrum entlari sterilizatsiyasini 
yaxshilovchi m oslam alarni sanab oMamiz.

A -d ori sh a k li. K a rp u la  a so s iy  t a ’s ir lo v c h i in g r id iy e n t va 
vazokonstruktordan tashqari boshqa kom ponen tlar ham  bor. Apirogen 
d istillangan  suv toM dirgichga natriy  xlorid q o ‘shiladi. O ksidlanish 
reaksiyasi oldini olish uchun antioksiddan bisulfat eritm a q o ‘shiladi. 
Karpul rezinali tiqim  va metall qalpoqlam i etil spirtga hoMlagan tam pon 
bilan artiladi.

Karpulni ishlatish m um kin emas.
— eritm adan  rangi va konsentratsiyasi o ‘zgarsa, c h o ‘km a yoki 

sarg 'aysa;
— karpuldan porshnya ch iqqan  boMsa, bu vaqtda 2 m m  ga yaqin 

havo boMsa;
— karpul zanglasa.
B— Shpris.
— eritm alarni vaqtinchalik  kirgizish;
— maxsus adap ter hisobida shprisdagi eritm a bosim  ostida ninaga 

tikishi;
— eritm ani oMchash uchun oMchagich.
Karpul fiksatsiyasi uchun shpris:
— prujinali shprisga karpulni joylashtirib  shtop tortilad i, prujina 

hisobida orqaga qaytadi va karpulni qisadi.
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— blokka o ‘xshash;
— balnetli.
Triksimest (Z M  E SP E ).
Silindrik am pulalar uchun tiqim i m etall qalpoqli.
Aspiratsiyasi kuchli. U universal m etalli o ‘lchagichdan va 2 ta stril 

nakonechnikda va nasadka, silindrik am pulalardan iborat.
Chiqarilishi:
— standart upakovka -  1 shpris, m etall ushlagich va 2 ta silindr 

bilan;
— yirlik upakovka -  1 m etalli silindr nasadkalari, b ir m artalik 

ignalar uchun va m etall silindr bilan;
— 1 oraliq rezba.
В -  ignalar.
Suyuqlikni to ‘qim aga yuborishda ishlatiladi.
Karpul texnologiyalarda igna elem entlari -  m etalli trubka, konso. 

Buning yordam ida igna bilan shpris q o ‘shiladi, igna skosi.
Ignalarning 2 asosiy tavsifi bor:
1. Trubka diametrli.
2. Igna uchidan  to  konulasi uchigacha.

16-jadval

Dental in’eksion ignalar turlari

Kattaligi Tashqi diam etr Nay ichi Anesteziya turi

23 0,60 Juda qalin 0 ‘tkazuvchi

25 0,50 Qalin 0 ‘tkazuvchi

27 0,40 May in Sifiltr

30 0,30 Juda may in Orqa miya

Ignaning ishlatiladigan qism ning uzunligi:
U zun -  35—42 mm.
Kalta — 16—32 mm.
Juda kalta -  8— 12 mm.

1.Mahalliy anestetiklar qanday talablarga javob berishi kerak?
2. Anestetiklar kimyoviy tarkibiga ko'ra qanday bo'linadi?
3. Anestetiklar ko'rsatmasiga ko'ra qanday turlarga bo'linadi?
4. T a’sir muddati b o ‘yicha qanday anestetiklarni bilasiz?
5. Mahalliy anestetiklarni guruhlashda yana nimalar hisobga olinadi?
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Beshinchi bob

Mavzu: ORTOPEDIK STOMATOLOGIYADA KENG 
QOMLANILADIGAN M UMLAR

Ta’limiy maqsad: Stomatologiyada, ayniqsa ortopedik stomatologiyada 
keng qo ‘Haniladigan mumlar, uning ahamiyati, turlari, fizik-kim yoviy  
xususiyatlariga asoslangan ко ‘rsatmalarini talabalar dars jarayonida to ‘liq 
о ‘zlashtirishlari talab etiladi.

M ashg‘ulotlarning texnik t a ’m inoti: Stomatologik xona va tish 
texniklik laboratoriyalari, anjomlari, darslikdagi 152—217-rasmlar, mulaj 
va tayyorlangan sun 'iy tishlarning modellari.

Mavzuning asosiy savollari:
1. Ortopedik stomatologiyada mumlaming qo ‘llanilishi va ahamiyati.
2. Tabiiy mumlar va ularning xususiyatlari.
3. Asosli mumlar, quyma mumlar, bugel mumlaming qo ‘llanilishi.
4. Kiritmalar va mumlaming qo ‘llanilishi.
5. Zamonaviy mumlar ularning afzalliklari va kamchiliklari.
6. Tish texniklik laboratoriyalarida m um lam ing q o ‘llanilishi va 

ahamiyati.
M ashg'ulotlar o'tkaziladigan joy: Ortopedik davolash xonalari, tish 

texniklik laboratoriyalari.
Talabalarning m ustaqil ishlari uchun ashyolar: bemorlar, mulaj va 

modellar, reklama maqsadida chop etilgan ко ‘rgazmali rasmlar, metodik 
qo ‘llanmalar, fantomlar.

Mavzuning asosiy mazmuni.
M um lar benzinda, xloroform da, benzol va efirli eritm alarda yaxshi 

eriydilar. U larning solishtirm a zichligi birdan past, ya’ni ular suvdan 
yengildirlar. Sal qizdirganda ular tez yum shaydi va yuqori darajada 
plastiklikka ega b o la d i. Qizdirish davom  ettirilsa ular oson alangalanadi 
va qariyb qoldiqsiz yonib tugaydi, bu esa quyish jarayoni uchun  katta 
aham iyatga ega.

Stom atologik am aliyotda har xil tarkiblar tutgan kom pozitsiyali 
m um lar ishlatiladi. Bu kom ponentlarga turli hasharo tlar va hayvonlar 
to m o n id a n  (a sa larin ik i, s tea rin , sp erm aset) ishlab ch iqarilad igan  
o ‘sim lik m um lari, m ineralli, qazilm a (ozokerit), sintetik  (etilenli va 
poliizobutenli sm olalar) kom ponen tlar kiradi.

Asalari mumi. A zaldan «mum» so‘zi asalari faoliyati m ahsulotini 
anglatgan. Asalari m um ini asalarilar ishlaydi va o ‘ziga xos hidli, sariq 
rangli m assadan iborat. Z ichligi 0 ,9 5 -0 ,9 7  g /sm 3, erish harorati — 
62—64° C , yum shash harorati -  38° С  atrofida. S of holda stom ato ­
logiyada qo41anilmaydi, am m o turli xildagi m um  tayyorlashda ishlatiladi.
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Parafinli mum. Parafm -  uglerodlardan tashkil topgan kristalsimon 
m assadir. Parafm  parafinli distillentlar va m um  parafinli neftlardan 
olinadi. U efirda, oltingugurt uglevodorodida, benzinda yaxshi eriydi, 
spirtda yom on eriydi. Parafm  ushlab ko 'rilganda ozroq yog‘li, shpatel 
bilan yaxshi yigfiladi, lekin c h o ‘zilm aydi. Plastiklik jihatdan  asalari 
m um iga o ‘rin beradi. S of holda stom atologik am aliyotda qoMlanilmaydi, 
am m o tish texnikligi m um larin ing asosiy kom ponenti boMib qato r 
term oplastik  qolip m oddalari ishlab chiqarishda ishlatiladi.

Serezin. M etan qatori qattiq  uglevodorodlari aralashm asini o ‘zida 
tasvirlaydi. U lar tabiiy asalari va boshqalarda uchrovchi ozoperitni qayta 
ishlaganda olinadi. Serezin sof holda stom atologiyada qoMlanilmaydi. U 
kom pozitsiya tarkibiga m odellovchi m assaning erish haroratin i oshirish 
m aqsadida q o ‘shiladi. Erish harorati ozoperitn ing tozalanish  darajasiga 
bogMiq boMib, 60 dan 90° С atrofida boMadi.

Montanali mum. Erituvchilar bilan ekstrausiya orqali ko ‘m irdan 
olinadi. Bu m um  asosan yuqori spirtlarning m urakkab efirlaridan tashkil 
topgan. Erish harorati -  73—80° C , ayrim  sifatlari 92° С  gacha erish 
haroratga ega. Tish texnikligi m um lariga, erish harorati va qattiqligini 
oshirish uchun q o 'sh im cha sifatida ishlatiladi.

Kamaub mumi. Braziliya va Venesuelada o ‘sadigan m um li palm alar 
bargidan olinadi. M um  bargning tashqarisida ham , uning o ‘zida ham  
mavjud. Xom m um  och yashilrangli boMib, qattiq  va m o‘rt boMadi. 
Tozalangan m um  sargMsh -  yashilrangli boMadi. QoMda aralashtirib 
boMmaydi, pichoq bilan kesilmaydi va sm olasim on m o'rtligi bilan ajralib 
turadi. Erish harorati 83—91°C , efir va qaynab turgan spirtda eriydi. 
Tish texnikligi m um lariga plastiklikni kam aytirib qattiqligini oshirish, 
erish haroratini oshirish va m um  ishlovchanligini yaxshilash uchun 
q o ‘shiladi.

Kanifol. Shaffof, m o‘rt, shishasimon massa. M um boMmasada kanifol 
m um  aralashm alariga kiradi. Xvoya daraxtlardan olinadigan tabiiy 
sm oladan  haydash  (b u g ‘ b ilan ) yoMi b ilan  o lin g an  m ah su lo td ir. 
Yum shash harorati 50 dan 70° С gacha. Sortiga qarab erish harorati -  
112— 115° С Tish texnikligi m um lari va qolip massalarini tuzishda 
ish la tilad i. K anifol m um larga yo p ish q o q lik n i b erad i. K o ‘p in ch a  
kavsharlashda flus sifatida qoMlaniladi.

M umli aralashm alar. M um li a ra la sh m a la r (k o m p o zits iy a la r) 
qoM lanilishiga qarab  asosli, m odelda ish latilad igan , o linm aydigan 
p ro te z la r , b u g e lla r , k ir i tm a la r  u c h u n  m o d e l b e ru v ch i m u m la r 
(quym a), yopishqoq m um larga boMinadi. Tish texnikligi m um larining 
har b ir guruhiga m a’lum  bir talab lar q o ‘yiladi. U lardan eng m uhim lari 
erish va yum shash haroratlari, term ik kengayishi, oquvchanligi, qoldiq 
ta ra n g lik ,  p la s tik lik ,  e la s tik lik  h is o b la n a d i .  S to m a to lo g iy a d a  
qoMlaniladigan bu aralashm alar tarkibida tabiiy va sun My m um lar, smola.
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yog1 va yog‘ kislotalari, m oylar ham da pigm ent va b o ‘yoqlar tutishi 
b ilan  x a rak te rlan a d i. Bu k o m p o n e n tla rn in g  b ari shakl b e rish d a  
ishlatiladigan ashyolarga q o ‘yilgan talablarga javob berish uchun m uhim  
aham iyatga ega.

Asosli mum. Bu nom ni m um  olib qo ‘yiluvchi protezlar asosini 
shakllantirishda q o ‘llanilgani uchun  asosli nom ini olgan. U okkluzion 
valikli prikus shablonlarini tayyorlashda, qolip  qoshig‘ini yoki uning 
q is m la r in i  s h a k l la n t i r is h  u c h u n  q o M lan ilad i. A sosli m u m d a n  
p lastm assadan  yasaladigan q a to r o rtoped ik  ap p a ra tla r va p ro tezlar 
m odellari tayyorlanadi.

«Asosli m um » nom i o stid a , to 'g 'r i  b u rc h ak li, q irm izi rangli 
o lch am lari 170x80x1,8 m m  li plastinalar ko‘rinishida ishlab chiqariladi. 
C h e t e lda boshqa oM cham dagilari qoM laniladi. M asalan , «Bego» 
(G erm aniya) firm asi oMchami 180x85 m m  li, qalinligi 1,2; 1,5 va 1,75 
m m  li plastinalar ishlab chiqaradi.

Asosli m um  parafm  (78—88% ), asalari m um i (4—22% ), su n ’iy 
serezin (3 ,5—8% ), kam aub  m um i (1% ), dam arskiy rezina kauchuk 
(1% ) va bo 'yoqdan  (0,11 %) tarkib topgan.

Asosli mumlar quyidagi xususiyatlarga ega boMishlari kerak:
1. 25—40° С  da bir tekisda kengayishi kam ida 0,8%  boMishi.
2. Y um shagan plastinalar qoMga yopishm asdan bir-biri bilan oson 

q o ‘shilishi kerak.
3. M um  ogMz b o ‘shlig‘i to 'q im alarin i ta ’sirlamasligi, 23° С  da o ‘tkir 

asbob bilan yengil ishlov berilishi lozim.
4. Alanga ustida yengil qizdirilganda m um  plastinka yuzasi silliq boMishi 

kerak.
5. C hinni va plastm assa tishlarda izi qolmasligi kerak.
6. Bo‘yoq protez pishirilayotganda plastmassani b o ‘yalmasligi kerak.
7. Saqlaganda m um  plastinalar qog 'oz tagliklarga yopishib qolmasligi 

lozim .
Asosli m um lam ing m uhim  sifat ko‘rsatkichi, bu plastinkalar ichki 

qattiqligining yo'qligidir. P rotezlarning m um li m odelini saqlam asdan 
darhol tayyorlash uchun kuvetaga joylashtirish kerak. Bu holatda su n ’iy 
tish terilganda m aksim al aniqlik saqlab qolinadi. C hunki issiq shpatel 
bilan ishlanganda va sovutilganda kelib chiqqan taranglik hali yo'qolmagan 
boMadi. Protezlarning m um li m odelini saqlab turilishi yuqori haroratda 
siqilmasligini ta ’minlaydi.

O rtodontik  oq m um  — bruslarda ishlab chiqariladi, qolip qoshiqlarini 
m odifikatsiya qilishda ishlatiladi («KO RR» firmasi, AQ SH ).

Bugel mumi. Shu nom  ostida, diam etri 82 m m  va qalinligi 0,4 va 0,5 
m m  boMgan qirm izi rangli disk shaklida chiqariladi. Bugel protezlar 
karkasini shakllantirayotganda uning oraliq  qavatini hosil qilish uchun 
ishlatiladi. U ning tarkibi asosli m um  tarkib idan farq qilm aydi, biroq
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maxsus texnologik qayta ishlash hisobiga m um  folga yuqori plastiklik va 
ozroq issiqlikdagi siqilishga ega.

Bugel mumi yuqori plastiklikka ega va modelda tez shaklga kiradi. Bugelli 
protez karkasini shakllantirilayotganda uning oraliq qavatini hosil qilish 
uchun m um  plastinka gorelka alangasida yoki iliq suvda isitiladi, chunki 
modelga ortiqcha kuchsiz bukib bosiladi va shakllantiriladi. Individual 
ketm a- ketlik asosida vrach m um  plastinka qalinligini aniqlaydi.

Bundan tashqari, ushbu m aqsadda silliq (qalinligi 0,25 dan 0,8 mm 
gacha boNgan plastinkalar), bo‘lak-bo‘lakli (dag‘al m um li profilli o ‘qlar 
0 ,8—2,6 m m ), bugel protezlar uchun yoyning m um li m ahsuloti, m um li 
retension cham baraklar, retension turli chegaralovchi lentalar, diam etri 
2,5 dan 5 m m  gacha b o ‘lgan quym alar uchun m um li sim , klam m erlar- 
ning m um li shablonlari ishlatiladi («Bego» firm asi, G erm aniya).

Olinmaydigan protezlar uchun shakllantiruvchi mum. «Ko‘priksimon 
protezlarda m odel beruvchi mumlar» savdo belgisi ostida ko‘k rangli, 
o lch am lari 40x9x9 m m  b o lg an  to ‘g‘ri burchakli bruslar ko‘rinishida 
chiqariladi. Ko‘priksim on protezlarning oraliq qismini shakllantirishda, 
ezm a koronkalar tayyorlashda tishlarning anatom ik shaklini tiklash uchun 
ishlatiladi. Shakl beruvchi m um  tarkibiga turli xil tabiiy va sun’iy m um lar 
va sm olalar kiradi. Asosini (og'irligi bo ‘yicha % hisobida) parafm -  
84,992 tashkil qiladi; kom ponentlari: serezin -  10,0 dam iarli smola -  
2,0; leontan mumi -  2,0; «A-vaks» sun’iy m um i — 1,0 va bo‘yoq -  
0,008. Bu m um oz issiqlikda kirishishi va bir necha m arta eritilganda ham 
o ‘z x u s u s iy a tla r in i  y o ‘q o tm a s lig i b ilan  a jra lib  tu ra d i .  U n in g  
ch o ‘ziluvchanligi 0,02% dan oshm aydi, ya’ni u shaklni q o ‘shim cha 
tayyorlash jarayonida to ‘la yonib ketadi. M um  yengil shakllantiriladi, 
quruq va yopishqoq boim aydi. Q ollashda uni aw al alanga ustida qizdiriladi, 
lekin yonib ketishi va oqib ketishiga yo‘l q o ‘ymaslik kerak. Yumshagan 
valikni gips m odelning tish qatori nuqsoni bor yeriga o ‘m atiladi. Qotish 
harorati kam ida 56° С  ni tashkil qiladi. 30° С  da oquvchanligi ko‘pi 
b i la n -  1%. M um  m inim al term ik siqilishga ega.

«Ivoclar» (G erm aniya) firmasi ko‘priksim on pro tezlar karkasini 
shakllantirish uchun m um li fasonli tayyor m ahsulot chiqaradi. Bu 
ashyoning xususiyati shundaki, u xom ashyolar chiq im in i 40% gacha 
pasayishiga olib keladi.

Quyma mumlar. Q uym a m um lar, m etall tish texniklik konstruk- 
siyalarini quyishda, u larn ing  m um li shakllarini hosil qilish uchun 
ishlatiladi. U lar qism an olib q o ‘yiluvchi pro tezlar qism larini, quym a 
bugelli p ro tezlar karkasini va boshqalarni shakllantirishda qo 'llaniladi.

«Form odent litevoy» va «Form odent tverdiy» nom i ostida chiqariladi. 
U lar yashil rangli, to kg ‘ri burchakli shaklga ega.

« F o rm o d en t litevoy» o ‘z id a  sh u n d ay  m u m li k o m p o zits iy an i 
tasvirlaydiki, undan silikonli form ada klam m erlar, yoylar, cham baraklar



1. Sut tishlari toj va ildiz q ism larin ing chiqishi va shakllanish m uddati.

R A R M  

A R  я  я

2. Pastki ja g 1 birinchi chaynov  sut tishi ildizining so 'rilish  m uddati.

Щ Ш

3. D oim iy tish larn ing  chiqish  m uddati



в а  О

о  я

4. Y uqori ja g 1 do im iy  b irinchi chaynov  tishi ildizining shakllanish m uddati.

w

5. T ish larn i farqlovchi belgilar bo 'y icha  holati.

6. Y u q o ri ja g 1 m ark az iy  k u ra k  su t tish i.



Y u4 o r iM g‘ y o „ kurak
su t tishi.

Y u *>rijag<  k u rak
s u t tishi.

9 - y u q o ri b irin ch i
chaynov  sut tishi.



mm
10. Pastki qoziq sut tishi.

M W  5

11. Y uqori ja g ‘ ikkinchi chaynov sut tishi.

Г Н Н

12. P astk i ja g 4 m ark az iy  k u ra k  su t tish i.

О

Ф



13. Pastk i ja g 1 y o n  k u rak  su t tish i.

14. Pastki jag ' b irinch i chaynov  sut tishi.

15. Pastk i ja g ‘ ik k in ch i ch ay n o v  su t tish i.



16. Y uqori jag ' do im iy  m arkaziy kurak tishi.

j m

17. Y uqori jag ‘ doim iy yon kurak tishi.

д т г  й

18. Y uqori jag ' do im iy  qoziq tishi.

19. Y uqori jag ' b irinchi do im iy  kichik oziq tishi.



h h b k

V i k
20. Y uqori jag 1 ikkinchi doim iy kichik oziq tishi.

m t

f e

21. Y uqori ja g ‘ b irinchi do im iy  oziq tishi.

В  © O ®  

В
{e

22. Y uqori ja g 1 ikkinchi do im iy  oziq tishi.



s n  m

23. Yuqori jag1 uchinchi doim iy oziq tishi.

1 И 1

r  H

24. Pastki jag1 doim iy markaziy kurak tishi.

’ I f f

25. Pastki jag1 doim iy yon kurak tishi.



r t f

26. Pastki jag* do im iy  qoziq  tishi.

? m
: :  f f

27. Pastki jag 1 b irinch i doim iy kichik oziq tishi.

'I I I V
1 8  f  f

28. Pastki jag1 ikkinchi do im iy  k ichik oziq  tishi.



29. Pastki ja g 4 do im iy  b irinchi katta chaynov  tishi

« m

30. Pastki ja g 4 do im iy  ikkinchi katta oziq tishi. 

31. Pastki jag 4 do im iy  uch inch i katta oziq tishi.



32. Z am onaviy  stom atologiya klinikasi.

33. Z a m o n a v iy  s to m a to lo g ik  x o n a n in g  jih o z la n ish i.



34. S to m ato lo g ik  kreslo.

35. S tom atologik kreslo.

36. Pnevm oelektrik stom atologik uskuna. 37. H arakatlanuvchi tu rb inkali s tom a- 
U C-01 “ Selna 2000” tologik uskuna. US-01 “ Selena-2000”



38. A m alg an a  p lo m b a s in i a ra la sh tiru v c h i u sk u n a .

40. T urb inali nakonechnik . 400000 
aylanish tezlik 1 soniyada

39. S tom atologik xona uchun  mebel.

41. T vist-Fri. Trubinali nakonechniklar. T F -M I. 300 000 aylanish tezlik 1 soniyada.



42. P2 D H 3  74 tip id a g i e le k trik  m ik ro m o to r .

43. V rachning nakonechn ik  ushlash  tartib i.

4 4 .T N -103  “ P n ev -M arte” tip li reduksion havoli m otor.

45 . S to m a to lo g ik  u sk u n a la r  to ‘p lam i.



46. S tom atologiyada qo 'llan ilad igan  kichik  uskunalar to 'p lam i.



47 . S to m a to lo g iy a d a  qoM lanilad igan  k ich ik  u sk u n a la r  t o ‘p lam i.

2

3



48. S tom atologiyada qo 'llan ilad igan  kichik uskunalar to 'p lam i.



49 . S to m a to lo g iy a d a  q o 'l la n i la d ig a n  k ich ik  u sk u n a la r  to 'p la m i.



50. S to m a to lo g iy a d a  q o 'l la n ila d ig a n  k ich ik  u sk u n a la r  to 'p la m i.



51. S tom atologiyada qoM laniladigan kichik uskunalar to 'p lam i.
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52. S to m a to lo g iy a d a  q o 'l la n ila d ig a n  k ich ik  u sk u n a la r  to 'p la m i.



53. S tom atologik pinsetlar.



54. Ja rro h lik d a  ish la tilad ig an  asbob lar.

55. Jarrohlik  pinsetlari va qisqich.



56. Ja rro h lik  ska lpellari va q isq ich lar.

57. Ildiz kanallarin i retrograd 
och ish  uskunalari.

58. P aradon t u chun  ja rroh lik  uskunalari.

59. T V g 'ri va burchakli ja rroh lik  nakonechniklar.



Stupe end type ol finish 
on working pert Pmt.

OOl.ool 1.3

» e = r 012.001 1.3

041 001 
042.001 1.3

е е
118 001 
119.001

1.4

е е
170 001 
171.001

1.4

237 001 1.4

____ 139 001
I s

140.001

194.001
1$

197.001

118.002
119.002

1$

Shape and type ol finish 
on working part Раде

170.002
171.002

1.4

1 2 6  002 1.4

489.001 1.4

С = е 150.001 1.7

468.377 1.7

е = 001.071 1.8

118.071 1л

2 4  3 071 1.8

— 465. 071 1.9

Shape and type ol finish 
on working part Page

4 9  9 071 1.9

W e 170.071 1.9

O K 237.071 1.10

З е г 001.372 1.11

001.371 1.11

e p e r 237.372 1.11

243 ,71 1.12

4 9 9  372 1.12

60. T em ir boshli borlar.

899.314.027 •  6878.314.012
8899.314.027 •  8878.314.012

811.314.033 878K.314.016

813.314.018 •  6885.314.012

it: — «  n, .« е д а
834.314.021 •  8886.314.014

836KR.314.014 #  8392.314.016

8836KR.314.014 874.314.009 V  |i X * 1

чХ г- ^
8837.314.014 ее H34.314.010

837L.314.014 H 280K.314.012

' ' v U ’ - . V 1- 4 '

859.314.010 H 283.314.012
61. O linm aydigan ortopedik va 
o rtodon tik  qu rilm alar uchun  tishlarni 
charxlash asboblari jam lanm asi.



Н 379.204.023

H 390.204.016

601.204.120

О  H132F.314.008

601.204.420

661.204.120

О  H134F.314.014 661 204.420
и :

%

9633.204.045 9632.204.060

62. A m algam a va kom pozitsion  restavratsiyada ishlatiladigan asboblar jam lanm asi.

661.204.020

9608.204.030

9609 204.045

9618.204.030

9619.204.045

9631.204.060

9639.204.040 9640.204.060

63. O gliz b o ‘shlig‘i profilaktik  gigiyenasida ishlatiladigan asboblar jam lanm asi.

I  v i  4  ,

X > , x l v l ^

•  H 18.314.010
•  H 18.314.014
•  H 18.314.018

•  H21RS 314.010
•  H21RS 314.012

H7L.314.010
H7L.314.012
H7L.314.014

801.314.010
801.314.014
801.314.018

880.314.012
880.314.014

830L.314.012 
830L 314.014 
830L 314.016

H23RS 314.009 
H23RS 314.010

860.314.010
860.314.014

64. K ariyes k o v ak la rin i c h a rx la sh d a  ish la tilad ig an  a sb o b la r  ja m la n m a s i.



\ \ <

V
* 846KR.314.016

846KR.314.018
Н207.314.014

Н300.314.014

65. Kariyes kovakni kiritm a yoki qoplam a uchun 
charxlashda ishlatiladigan asboblar jam lanm asi.

. , v i ' L v .  *

8390.204.016

8368.204.023

8955.314.008

8859.204.014

О  390EF.314.016

О  368EF.204.023

О  955EF .314.008

О  859EF.314.014

66. T ishlarn i kom pozitsion  sayqallashda 
ishlatiladigan asboblar jam lanm asi.

800.104.016

883.104.016
863 104.025

826.104.023

805.104.023

611H.104.220

gilHH.104520

V

67. M etallokeram ik konstruksiyalarga ishlov 
berish asboblari jam lanm asi.

giep.i04.220



68. G ip s  m odellarga ishlov berish asboblari jam lanm asi.

*3®
Chromascop

W



e f
69 a , b , d , e , f. P lom balarni sayqallashda ishlatiladigan borlar.

Shape Page Shape Page Shape Page

©  074 3.17 3.1»
@  151

3.21

©  -
3.17

© ”
3.1»

0
3.22

3.17 32« 0  357 3J2

© ,23
3.11

© ■ "
3.20

^  38‘
3.22

327 3 .ie 345 320
^  387

323

3 2 9 3.ie 347 3.21 C4 * -------» M4 324

ф ш
3.1*

eM*n

@

3.21 324

70. O lm os disklar.



076 I -  Ll  - 3  „ L

6 0  0  1 /1 0 « »  1 m  1 w  1 1 * t i e 13$ ; 17$

L. mm 3.0 I 2.5 2.0 3.5 2.5 2.5

■  M* .WO . 07* .1 1 «  . -  
R  sm  .to o  .0 7 »  . 11« . _

6 0  ORDER N
090

105
130 130

135 175

321
Sues 6 0  a 1/10 mm 150 1M 200 220

L. mm 0.45 0.45 0.45 0.45

L. mm 0.6 0.6 0.6 0.6

R 00« .900 . I l l .1 2 4  . - 150 180 200 220
E  00» too . 121 . $14 . ~ 150 180 200 220

ISO  ORDER N

323  ^ - I *
Sizes ISO 0  1 /10  mm 180 200 220

L, mm 0.3$ 0.3$ 0.3$

L, mm 0.4$ 0.4$ 0.45

1  806 .900  . 323 . *24 .  ~ 180 200 220
ШШШ 806 . 900 . ~ 180 200 220

ISO ORDER N

335
Sum 6 0  0 1/10 mm lie 200 120

I. mm 0.45 0.4$ “•45 J
■ u* .n o  , 11$ , $1« . 180 200 220 1

set . m  . u s  , s i «  . _
6 0  ORDER N

180 200 220

e

71 a , b, d , e. O lm os disklar.



H 261E  104.060

O H Z 6 1 D f.1 0 4 .0 6 0

H 7 9 0 f .104.040

H 1 3 6 0 f .104.016 2 7 0 .3 0 3  104

И Z 1*S  104.010

9637 2 2 0 .3 0 3  104

2 2 0 .3 0 3  104

743 104 140

72. O lib qo 'y iluvch i konstruksiyalarga ishlov berish asboblari jam lanm asi.

H » 1 1.104.023

•  H IW IF  104.016

•  И Ж 1 Ғ  104.016

Н9Э 104 010

1.104160

9611204  046

911HH 104.220

Л
,

309 104.060

204.100'

' 4

900 220

73. O blitsovkali kom pozit konstruksiyalarga ishlov berish asboblari jam lanm asi.



74. S tom atologik xona uchun E 9 0 -  75. BugMi sterilizator. E 9 0 - PS 20 A.
H C  62 A m arkali issiq havo 
yordam ida sterilizatsiya qilish 
uskunasi.

76. E -90 US 005 AI I. A sboblam i ultra 
tovush yordam ida tozalash.

77. S tom atologik rentgen uskunasi. E 90 
M in iden—75.



78. BE 90— A vanteks panoram a!i rentgenologik  apparat.

1
И

79. E -90. A vanteks pano ram a rentgen uskunasi.

>a | i n e .
p e n t ? 1

80 a. K odak E -Speed . Y uqori sezuvchanlik , yuqori sifatli tasvir va kam 
m iqdordagi nurlanish .



80 b. K odak 8000. Raqam li p an o ­
ram a rentgen tizim i.

' з б е ' * 1

81. K om puterli panoram ali viziograf. 
M onitorda ko‘rinishi.

82. O g‘iz b o 'sh lig 'in i tekshiruvchi 
m onitorli kam era. 83. Kogulatsiya va elektrotom  

“ X ratom  70” .

84. Fotopolim erizatsiya uchun  diodli lam pa.



85. Y uqori sifatli ikki zinali 86. Skorpion den ta l op tim a-in teg rirlangan
polom erizatsiya. Degulux soft-start stom atologik  kom pleks tekislash,
(D elux Soft-start). og‘riqsizlantirish va davolashda ishlatiladi.

87. N urlanuvchi him oya lam pa uchun  individual ko‘zoynagi. Stiril him oya
futlyarlari.

88. N u rd a  qo tuvchi p lom balar u chun  h im oya ko 'zoynaklari.



89. Stom atologik him oya ko'zoynagi. 90. K orpul shpris (M iltex).

a. The hitc One. Yuqori b. Sosoft. Yumshoq satin d. Cone Mask. Yagona 
yengil xom ashyodan bilan qoplangan niqob. konussimon niqob. 
tayyorlangan niqob.

e. A nti-Fog. Maxsus f. G u ard a ll Sh ie ld , j. Jarrohlikda suyuqlikka 
plyonka bilan qoplangan Himoya ekrani bilan qarshi to'rt qavat niqob. 
niqob. ta’minlangan niqob.

91. N iqoblar.

92a.Cut-Resistant.Sintetik 92 b . M ic ro -T o u c h  92 d. M icro-Touch Hudracare.
qo‘lqop. Derm a Prene sterillan- Lateksli stom atologik qo'lqop.

magan qo'lqop.



93. T ish texniklari uchun 
m ikrom oto rli uskuna.

94. KaVo EW L M A STER  Spase. 
T ish  texnigining ish joyi.

95. Jag1 yoylari va qoshiqlar.

96. T ish  texnikasi u ch u n  D orio t firm asin ing T L H -5 0  nakonechnigi.

97. “ X ay-R ay t" IT -320. T ish  texnikasi u chun  yuqori tezlikdagi havoli trubinali
nakonechn ik .



98. K eram ika u chun  asbob -an jom lar (V ITA).

99. P rotezni yechish uchun  nakonechn ik  (M ultiflex).

Algitray

100. A lgitray H i-T ray  xom ashyosi. 101a. Z anglam aydigan ortopedik  qoshiqlar.



102. Q olip olish uchun  massa 
tayyorlovchi idish va qoshiq.

101 b. F luoragal forte gelini ishlatish 
u chun  qoshiqlar.

103. E -90—K E H  Z A /E . Krioxirurgik uskuna.

104. K eram ikani havoda kuydiruvchi 
pechka (V ITA  V A C U M A T).



•ESPE

Ubistesiri forte

•ESPE

U bistesm

105 a. Ubistesin, 4 %.
105 b. Mepivastesin, 3%. Og'riq- 
sizlantirish uchun qo'llaniladi.

106 a. L iuokain-xlorid  geli 2%. Yuzaki | 06 b L idokain 2% adrenalin ,
islatiladi. L idokain-xlorid  2%.

107. P aradont ch o 'n tag in i jarrohlik  
usulida tozalovchi nakonechnik .



108. T ishlarga bandaj ha lqalar 109. Tishlarga bandaj 110. Bandaj tasm alar 
q o ‘y ish  u chun  berchakli ha lqalar qo 'y ish  u chun  oxirlarini qisqartirish

o m burla r o ‘ng va ch ap  o m burla r uchun  om burlar

*

*

111. O rtodontiyada diagnostika uchun 
m o ‘ljallangan uskunalar jam lam asi.

112. V estibulator plastinka.



113. Jag4 espanderi. M ilk va chaynov  m ushaklarin i rivojlantirishga m o'ljallangan.

ЯП » 386 310 315

* 0 * 160 366 370

iro * 178 a o «3

u s 10 *68 *75 *85

14. O rtom er. O rtodon tik  bem orlarda tashxis qo ‘yish uchun 
moM jallangan.

115. Jag ‘lar gipsli m odelini 
oMchagich. T ish yoylari kengligi va 
uzunligi, shuningdek  tanglay 
chuqurlig in i o lch ay d ig an  o 'lchag ich .

116. Jag1 fiksatorlari. № 1 ,2 ,3  
oynalari bilan.



117. Bandaj tasmasi.

118. O rtopedik pripoy.

119. O rtodontik  shina.



120. O rtodontik  vtulkalar. 121. A dais ilam m eri.

122. O rtodontik  shina.

T
123. O rtodontik  shina.



124. № 1 ikki yo ‘naltirgichli 
o rtodon tik  vint.

126. № 2  bir yo 'na ltirg ich li o rtodon tik  
vint.

128. 3 tom onlam a sim m etrik 
kengaytiruvchi o rtodon tik  zam ok.

ОQ

o o
130. Y elpigNchsim on o rtodontik  
zam ok.

С  

С
В

125. T o ’g 'ri q isqichli b ir tom onlam a 
ikki yo 'naltirg ich li № 1 o rtodon tik  
zam ok.

0

D

Z)
127. Egilgan qisqichli b ir tom onlam a 
ikki yo 'na ltirg ich li № 2  o rtodon tik
zam ok.

129. 3 tom onlam a mustaqil 
kengaytiruvchi o rtodon tik  zam ok.

131. Jag 'a ro  ta ’sir qiluvchi zam ok.



132. Im p lan tan t uchun  asboblar. 133. N afas va og‘iz aylana mushagini 
rivojlantirish va m ashq qildirish 
u chun  m o 'lja llangan  puflagich.

134. Bolalarda nafas va milk mushaklarini 
m ashq qildirishga m o 'lja llangan  uskuna.

135. Ekvilibrator. Q isqargan lablarni o 'sishini 
rivojlantirish u chun  m o'lja llangan .

136. D ia ton  2 TN. Brekit sistem asi 
apparatlari uchun  zam ok.

137. Peerlesse C ast Buccal Tubes. 
Brekit sistem asi apparatlari uchun  
uskuna.



138. S hpate l-shoxcha tish lar joylashish
anam aliyalarin i davolashga m o ‘l.

U n t f e e u d  M w h  ОўОттФКШ

139. Orm co Mini Diamond Brackets. 
Brekit sistemasi apparatlari uchun kalit.

z $ 2 1 0 2 3 '

6| 1

r

v 1

4 »

T

H

1 . i 'r  ! I I?’ : 1'

v

■ Г  ■ T

|h- —4 - ■ к .  1 ;' Vf r ■ —r ~ H

3  2  1

allangan.

1

140. Sagital va transversal o ‘zgarishlarni 
oMchash u ch u n  m o'ljallangan 
stom ato log ik  o 'lchag ich .

141. A ntronom etr. B olalar boshi va yuzini 
an tro n o m etrik  o 'lch ash  uchun  m o'lja llangan .

B220-01 B220-02 B220-03

B 2 2 0 - 0 4 B220-05

142. Burchak o'lchagich. Tish 
anam aliyalarini davolashdan oldin 
va keyin pastki jag ' burchagini 
o'lchashga mo'ljallangan.

-л*г. r. n  r

143. Plastinkali b ir bosqichli im plantatlar.



0 2,8 mm

13  mm G130.13
1 5  mm G130.15
18  mm G130.18
24  mm G130.24

0 2,8  mm
Me

13  mm G130.13-MTS
15  mm G130.15-MTS
1 8  mm G130.18-MTS
24  mm G130.24-MTS

144. Vintli b ir bosqichli im plantat.

K300

145. Kalit.

G163

146. Im plan tat kalitlari. Suv im plantatlari

0 3,5 mm
H Code

0 4,0 mm

H

10 mm T310
12 mm T312
15  mm T315
18  mm T318

H

H Code
8 mm T408

10  mm T410
12  mm T412
15  mm T415
18  mm T418

147. Im plan ta t m etchigi.

P400 SD150

148. Perfaratorva 
otverka. 149. Universal kalit.



#  179.204.1 [ix]
#  179.204.2 [1x]
e  179.204.3 [IX]

•  66L6 [IX]
e  66L7 [IX]
•  66L9 [Ix]

•  64L6PC.1 I5x]
e  64L7PC.2 [5x]
•  64L9PC.3 [5x]

150. “Vario” tizimining maxsus retension boshchali ildiz anker shtiftlari yordamida tish tojini 
kompozitlar bilan tiklash uchun. Shtift toza titandan va boshchasi esa opakerdan tayyorlangan.

B230-01 B230-02 B230-03

18 mm

B230-04

23 mm

18 mm 23 mm

B230-05

28 mm
U  151. Im plantantlar.

COE-PAK p  
AUTOMIX

152. Phase Plus. 153. Dri Si Coe Pak Automix. Parodontal bog'lam .



» \v v £

Алгинопласт

154. Q olip olish uchun  ashyo. 155. A lginoplast. A lginat asosli
xom ashyo.

Оптосил П плус

Galesil 1

156. O ptosil P plus. Y uqori yopishqoqli
silikon xomashyo. 157- Gelesl1 L- ko‘k 5иУис1

konsistensiyali silikon xom ashyo.

158. G alesil sistem a. G alesil P 
kit. Q olip  olish u chun  silikon 
asosli xom ashyo.

Galesil Pkit

ГапесмлП кит

G A L EN IK A



159. Dji Si Ekzafleks P atti. Q olip  u chun  160. Dji Si Ekzafleks Patti. Q olip 
polivinilsilyuksanli bazisli pasta. u chun  polivinilsilyuksanli bazisli pasta.

161. Dji Si Fudjivest S uper shakllantiruvchi xom ashyo tarkib ida uglerod fosfat
saqlam aydi.

A-Galesil LB
brzovezujutl

4a*Bggp.tax

Ш Я Ш

162. A -G alesil. M ono  additsion  tipidagi o ‘rta  konsistensiyali silikon xom ashyo.



163. A -G alesil. T izim li. A -G alesil P additsion 
tipidagi silikon xom ashyo.

164. O ptosil-K santopren  aktivator. 
S ilikon xom ashyo u chun  kondensatsiya 
aktivatori.

165. G aligranit 4 -tip li stom atologik  166. G alivum  n o d ir m eta llar shaklini 
yuqori qattiq li gips. quyishda ishlatiladigan o ‘tga ch idam li massa.

167 a. Pekatrey. Individual qoshiq va bazis 167 b. M o ld an o /M o ld as in t/
plastinkalari tayyorlashda ishlatiladigan M o ld as to n / m oldabaster. Bayer
sovuq polimerizatsiyali sintetik xomashyo. firmasi gipsi.



168. G C  Fuji I. S e m e n tla sh  u c h u n  s te k lo io n o m e r  se m en ti.

169. Z herm ack  kom paniyasi qolip 
olish silikom  asosli xom ashyo. 170. Bazisli p lastinka.



171. S im gal R p o ro sh o k . Sim gal
su yuq lig i. 0 ‘zi q o tu v c h i ak rila t.

172. Pro Base. P rotez uchun  yuqori 
sifatli xom ashyo.

173. Superakril plus. Y uqori sifatli sin tetik  bazisli plastm assa.

Palavit L' Palavit L'

П а л а в и т Л -
ПапавиТл ®

174. Palavit poroshok. Palavit suyuqligi. 0 ‘zi qotuvchi akrilat.



175 a . B iokril R N  p o ro sh o k , B iokril suyu q lig i issiqda  q o tu v c h i ak rila t.

ВИКОПРЕС’

175 b. Vikopres. Sink va evgenol 176. Luksogal Adgeziv. Emal va
asosli pasta. den tik  u chun  adgeziv tizim .

m iuw i jjliuM

Fluorogal' наш.
Fluorogal*

177. Flyuorogal. N atriy  ftorid kariyesni davolashda va oldini olish uchun  tabletka.



178. Tish kariyesini himoyalash uchun 
o 'rta  konsentratsiyali ftor eritmasi.

179. Premakril plus ortodontiya uchun o ‘zi 
qotuvchi plastmassa.

180 a. Alginoplast ksantalgin sclent. 180 b. Agfa dentus М2 komfort. Intraoral 
rasm uchun stomatologik rentgen plenka.

r o c e
S o l o b o n d  M  (Mono)

181. N urda qotuvchi plom ba 
ashyolari uchun  universal bond.



182. Ekstrakapn D. Amalgama kapsula bilan o 'ralgan kumush va simob qotishmasi.

Vantal

183. V antal. T ish larn i silliqlash uchun  pasta.

Гипсогал"
s e t

30 ml

K a v i p r a n *  ?
, rastvor za tiidenje /
tovrtela I bmienlh zuba ^  у

184. K avipran. C harxlangan tish la rva
tish bo ‘shliqlarini tozalash  u chun  185. G ipsogal. 3-tipli stom atologik
eritm a. qa ttiq  gips.



186. Nurda qotuvchi kompozit xomashyo.

187. Vomogal C. O 'rta qattiqliqdagi mum.

is. D ifu r id *

188. Difurid (xlorfenolkam fora-m entol).

М-Паладор

f r

189. Ortopedik leykoplastlar.

□ q O  *
190. Ortopedik metall.

191. Dentalon plus. Vaqtinchalik qoplama va ko'priksi- 
mon protezlar tayyorlash uchun o'zi qotuvchi polimer.



CONALOR’

192. C o n a lo r universal 
xom ashyosi.

193. V itapan 3 D -M aster.

« s s s t

194. Ivocryl firm asi tishlari 
rangining nam unasi.

195. K eram ika massa uchun  rangli solishtirgich.



196. V ita firm asin ing  k ich ik  va katta
s u n ’iy o z iq  tish la ri.

197. Vita firm asining oldingi 
sin 'iy  tishlari.

198. Solitaire 2. C haynov  tishlari uchun .



200. Tetric C eram  HB. N urda 
qo tuvch i z ich  m ikrogibridli 
plastik keram ika asosidagi 
spris va kavaklarga 
joy lash tirilgan  kom pozit

ш г щ т я

201 . D u rc ifill  VS. K esuv  tish la ri u c h u n .

202. C eram ic  R epair to 'p lam i. 
K om pozit restavratsiyalar yoki 
keram ik larn i og‘iz ich ida  tuzatish  
u chun  to ‘p lam lar sistem asini 
ishlatgandagi natija.

203. Com poglass F. N urda qotuvchi 
k om ponerla r asosidagi spris va kavaklarga 
joylashtirilgan p lom ba ashyosi.

204 a. Z M  firm asi F iltek  Z .250 
kom paziti.

204 b. Lyuksogal universal gibrid. 
K om pozit ashyo. N urda  qotuvchi gibrid.



205. B aseliner Light C ure. A jratuvchi 
taglik u chun  nu r yordam ida qotuvchi 
kom p o m er xom ashyo.

206. T w inbook cem ent-polim erizatsiya 
jarayon ida  rangi o ‘zgarishi ko 'rilad i, nur 
yordam ida va o lzi qotuvchi fiksatsiyalovchi 
kom pozit.

D e n t s t a r ?
c o m p o  b r u s h

ParamoP >

207. C am pa Brush. Eritm a va dorilarni surtish 
uchun  m ikroapplikatorlar.

208. Paramol. Amalgama plomba 
uchun  sim ob.

209 a. M ikrotsit Likvid. Aldegidsiz 
ishchi eritm a.

209 b. Suvda eritish  uchun  aldegidsiz 
kontsen trat. T P H  5225 (terralin).



210. G alip laste r 2 -tip li 2 П ' K “ P « > v e n t  te rm op lastikqo lip

stom ato log ik  gips. o l,sh  massas1'

В И К О П Р Е С *

U Zhem w * vv X X ^

212. Q olip ashyosi.
213. O rtopedik  qolip  ashyosi.



215. Agamiks. A ralashtiruvchi 
av tom atik  pistolet.

214 O rtopedik  qo lip  ashyosi.

216. Z M  firm asi. Prom pt L -pop  kleyi

K a v i n e r  ^

217. Kaviner. C harxlangan tish la rva  bo 'sh liq laryuzasin i izolyatsiyasida ishlatiladi.
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va bugelli protezlarning boshqa qism larining m um li m odellari quyiladi. 
Lining tarkibi (og‘irligi b o ‘yicha % hisobida): parafin -  29,98; asalari 
m um i -  65,0; karnaub m um i -  5,0; b o ‘yoq -  0,02. A ralashm aning 
erish harorati kam ida 60° C. Oquvchanligi 37° С  haroratda kam ida 70%. 
C h o ‘ziluvchanlik ko‘pi bilan 0,06% . «Form odent litevoy» b ir m arta 
eritilib shakllantiruvchi m odellarda qoMlaniladi.

«F orm odent tverdiy» m um i quym a bugelli p ro tezlar karkaslarini 
shakllantirish uchun q o ilan ilad i. Parafin, serzin, kanifol, «A-vaks» 
su n ’iy m um i va b o ‘yoqdan tashkil topgan. U yum shagan holda gips 
m odelda ajralm asdan va yorilm asdan yaxshi shakllantiriladi. Xona 
haroratida u yetarlicha qattiqlikka ega boMib, m odeldan hech qanday 
nuqsonsiz yengil chiqarib olinadi. Juda kam  darajada issiqlikda siqiladi va 
c h o ‘ziluvchanligi 0,02%  dan oshm aydi.

Vkladkalar (kiritmalar) shakllantirish uchun «Lavaks» mumi. «Vosk 
modelirovochniy» nom i ostida lansetsimon tayoqcha shaklida chiqariladi. 
Tarkibi (ogMrligi bo ’yicha % hisobida): parafin -  78,92; serizin -  12,0; 
karnaub m um i -  7,0; «A-vaks» sintetik  m um i — 2,0; b o ‘yoq -  0,008. 
Juda kam  siqilish va c h o ‘zilishi bilan ajralib turad i. O linm aydigan 
konstruksiyalar bilan protezlashda ularning m um li m odellarini hosil 
qilish uchun  ishlatiladi (p lastm assali, kom bin irlangan  koronkalar, 
m eta llop lastm assa  k o ro n k a la r, o ‘zakli tish la r, yarim  q op lam alar, 
k iritm alar tayyorlashda). Erish harorati 60° C. 37° С  da m um  shunday 
qotadiki, uni og‘iz bo^hligfidan hech qanday o ‘zgarishsiz olib chiqiladi. 
Y onganda m um  quruq qoldiq qoldirm aydi.

Profilli mumiar. «Voskolit» («Voskolit-1», «Voskolit-2», «Voskolit-3») 
nom i ostida chiqariladi.

«V oskolit-1» va «Voskolit-2» 4 xil oN cham da, silindrsim on sterjen 
kobrinishida chiqariladi: uzunligi— 120 m m ; 120,75 m m  va diam etri — 
2; 3; 4,6; 9 m m . Stom atologik konstruksiyalar va qotishm alar quyishda 
quym a tizim larni hosil qilishda qofilaniladi. Taxm iniy tarkibi (og irlig i 
bo ‘yicha % hisobida): parafin — 40; serezin -  57; kanifol — 2; b o ‘yoq 
-  0,008. «Voskolit-1» ancha plastik va turli burchak ostida egilishi mumkin.

«V o sk o lit-З» bugel p ro te z la r  k ark asin i sh ak lla n tir ish  u ch u n  
q o ‘llaniladi. Konfiguratsiyasi va tuzilishi bo ‘yicha har xil yashil rangli 
mum li sterjenlar to ‘plami o ‘zida tasvirlaydi. 20—30° С da egiluvchanlikka 
ega. M odelda oson shakllantiriladi. Tarkibi (og‘irligi bo‘yicha % hisobida): 
parafin -  53,9; serezin — 22; asalari m u m i— 20; karnaub m um i — 4; 
bo ‘yoq -  0,1.

«Voskolit» egiluvchanligi hisobiga m um li m odellar bilan m ustahkam  
birikm alar hosil qilib birikadi, bog‘lovchi va o ’tga chidam li m assalar 
bilan reaksiyaga kirishmaydi, qoldiqsiz eriydi va yonib ketadi. 0 ‘zaklam i 
m um  m odellar bilan yengil qizdirilgan shpatel yordam ida o ‘zak m um ini 
ozroq eritish orqali birlashtiriladi. M etall zaxirasi («m uftalar») hosil

7 -  A-440
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qilish uchun m um ni litniklarga qavatm a-qavat, shpatel bilan eritilgan 
ho lda , to m ch ila tib  yo tq izilad i. Q uym a shak llardan  m um ni eritib  
chiqarish mufel pechlarida, b ir soat davom ida haroratn i doim iy 60 
dan 200° С  gacha ko 'tarib  borish orqali am alga oshiriladi. Voskolitlar 
bilan ishlaganda ularni ochiq  olovda eritish m um kin emas.

Profil m um lardan qilingan bare ha shakllam i qizdirilgan shpatel bilan 
birlashtiriladi. Yuqori yoy uchun, m asalan, № 1 profillar m o‘ljallangan 
(o lch am la ri 6x1,5 m m ); past к i uchun № 2 (5,0x1,5 m m ); ilm oqlar 
u ch u n  № 4  va № 5 (3 ,0x1 ,8  va 2 ,5x1 ,0  m m ). B oshqa d e ta lla rn i 
shakllantirish uchun aylana profil № 7 (d iam etr — 1,5 m m ) m um lar 
ishlanadi.

Yopishqoq mum. Tish texnikligida ishlatiladigan yopishqoq m um  
uzunligi 82 mm va diam etri 8,5 m m  boMgan, jigarrangli silindr sterjenlar 
ko‘rinishida ishlab chiqariladi. Y opishqoq m um  ochiq  rangli gipsli 
ashyolarda ajralib turishi uchun to lq rangga ega b o ‘lishi kerak. Tarkibi 
(m assa b o ‘yicha % hisobida): kanifol -  7,0; asalari m um i -  25,0; 
m ontanali m um  -  5,0. Yetarlicha m ustahkam likka ega, m etalga yaxshi 
adgeziyalanadi, q o ‘llash uchun qulay shaklga ega (tayoqcha shaklida). 
Erish harorati -  65—75° C , yonganda qoldiq qoldirm aydi.

Yopishqoq m um  protez detallarin i birlashtirishda, qolip va m odel 
q ism larin i yopish tirishda qoMlaniladi. T arkibiga k iritilgan kanifol, 
m um ning m etallar, chinni va gipsga adgeziyasini oshiradi.

/. Stomatologiyada q o ‘Ilaniladigan qanday mum turlarini bilasiz?
2. Mumlar qanday talablarga javob berishi kerak?
3. O'simlik va hayvonlardan olinadigan qanday mum turlarini bilasiz?
4. Shakllantiruvchi mumlar qanday о ‘ziga xos xususiyatlarga ega ?
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O ltinchi bob

Mavzu: PLASTMASSALAR

Ta’lim iy m aqsad: Talaba o'qish davomida stomatologiya amaliyoti- 
da va tish texniklari laboratoriyalarida keng qo ‘Ilaniladigan plastmas- 
salarning turlarini, uning qo ‘Ilaniladigan о ‘mini, massaning kimyoviy 
ta vsifin i va  f iz ik  xu su siya tin i b ilish i zarur. Sun ’iy  p ro tezla rd a  
q o ‘llaniladigan plastmassalar va ularning og'iz b o ‘shlig 7  to'qimalari bi­
lan biologik xususiyatlari to ‘g ‘risida to ‘liq та lumotlami egallashlari uchun 
qator ilmiy adabiyotlardan ham foydalanishlari tavsiya etiladi.

Mashg" ulotlarning texnik ta 'minoti: stomatologik xona va undagi 
anjomlar, tish texniklari laboratoriyalarida, reklama tipidagi plakatlar- 
dan, modellar, darslikdagi 152—217-rasmlar.

Mavzuning asosiy savollari:
1. Plasmassalar to ‘g ‘risida tushuncha va ularning ortopedik stoma- 

tologiyadagi ahamiyati.
2. Yuqori molekulali birikmalar va plombalovchi kompazitsiyalar- 

ning qo ‘llanilishi.
3. Akrilli plasmassalarning qo ‘Hash texnologiyasidagi uziga xosliklar.
4. Taglik ashyolar va turlari.
5. 0  ‘z-o  ‘zidan qotuvchi plomba ashyoli plastmassalar.
6. Kompazitli ashyolar qo 'llanilishi.
M ashg‘ulotlar o'tkaziladigan jo y: davolash xonalari, tish texniklik 

laboratoriyalari.
Talabalarning m ustaqil ishlari uchun ashyolar: Bemorlar, mulajlar, 

modellar, kitoblar, reklama maqsadida chop etilgan ko'rgazmali rasm- 
lar, metodik qo 'llanmalar, fantomlar.

Mavzuning asosiy mazmuni. 1935-yilda stom atologiya amaliyotiga 
akrilli sm olalar kirib kela boshladi. 1949-yilda B.N. Binin va 1.1. Revzin 
boshchiligidagi bir guruh tadqiqotch ilar tom onidan  birinchi akril asosli 
ashyo — «AKR-7» ishlab chiqildi.

Akrilli plastm assalar bo‘yoqlar yordam ida turli ranglarga oson bo‘ya- 
ladi, bu  esa shilliq qavat rangiga m oslash im konini be rad i. B utun dun- 
yo o lim lari, kim yogarlari, stom atologlari, tibbiyot sohasida ishlayot- 
gan in jenerlar sa’yi harakati bilan am aliyotga ko‘p xildagi plastm as­
salar kirib keldi: «AK R-100», «AST-1», «A ST-2», «Stirakril», «E G - 
M ASS-12», « A K R -14-95», «Protakril», «Eladent», «Sokriz», «Ko- 
rakril», «R edont», «M ukopren», «Ftoraks», rangsiz plastm assa, «Pro- 
tem p-2» , «Superpont», «Durakril», «Superakril» va boshqalar.

Plastmassalar to‘g‘risida qisqa ma’lumotlar. Plastmassalar -  kim yo­
viy y o ‘1 bilan tabiiy ashyolardan yoki pastm olekulali birikm alardan
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kimyoviy sintez orqali o linadigan yuqori m olekulali birikm alarning 
katta guruhidan iborat polim erlardir. P lastm asalar bir kom ponentli 
(plastipas, polistirol) vako‘p kom ponentli aralashm alar (am inoplast- 
lar, fenoplastlar va boshqalar) sopolim er bo 'lish i m um kin.

Plastik m assalar — ashyolarning kattagina guruhi b o ‘lib, ularning 
asosini tabiiy yoki su n ’iy yuqori m olekular b irikm alar tashkil etadi.

Bu birikm alar qizdirilganda yoki bosim  ostida shaklga kirishi va shu - 
shaklni tu rg‘un saqlash qobiliyatga ega. Bu turdagi plastm assa kom - 
pozitsiyalarning bosh kom ponentlari:

1) m onom er-plastm assa asosi;
2) bog‘love hi m odda (fenolform aldegid yoki boshqa sm olalar);
3) toM diruvchilar (asbest, shisha tolalari);
4) plastiklik va elastiklik beruvchi p lastifikatorlar (d ibutilfta lat, 

trikrezilfosfat);
5) b o ‘yoqlar;
6) polim erizatsiya yoki polikondensatsiya tezlashtirgichlar.
Yuqori molekular birikmalar tasnifi. M olekulaga kiruvchi atom lar

soniga qarab ham m a m oddalar past m olekulali va yuqori m olekulali 
birikm alarga (PM B , YM B) b o iin ad i. Shartli ravishda yuqori m oleku­
lali birikm alar deb shunday birikm alarga aytiladiki, qaysiki m olekula 
tarkibida a tom lar soni 10000 dan ortiq , m olekular massa lari esa -  
104- 1 0 5 g /m ol atrofida b o ‘lsa.

YM B tasnifm ing turli xususiyatlari mavjud. B irinchidan, ularni 
m onom er zvenolar tip i b o ‘yicha 2 sinfga b o lish  m um kin.

Birinchi sinfga polim erlar va sopolim erlar kiradi. U larning olinishi 
asosida polim erizatsiya yoki sopolim erizatsiya jarayonlari yotadi: po- 
lietilen, polivinilxlorid (ftorid), poli (m et) akrita tlar va boshqalar. Ik- 
kinchi sin f polim erlari olinishining asosiy jarayoni, polikondensatsiya 
hisoblanadi (poliam idlar, polisaxaridlar, oqsillar va boshqalar).

Ikkinchidan, YM Bni fazoviy tuzilishi b o ‘yicha quyidagi guruhlarga 
b o ‘lish m um kin:

Shoxlangan polim erlar -  bunday tuzilishga kraxm al va glikogen, 
yana boshqa bir q a to r tabiiy yuqori m olekular birikm alar.

Chiziqli polim erlar -  kimyo bogManmagan, m onogom er zveno- 
larning yakka zanjirlari. U larga, m asalan, je latin , tabiiy kauchuk, sel- 
lulozani kiritish m um kin.

Fazoviy polim erlar — asosan sopolim erlar shunday tuzilganlar.
U chinchidan , YM Bni anorganik yoki organik birikm alarga tegish- 

liligiga qarab tasniflanadi.
Anorganik polimerlarga silikatlar, masalan, silikat kislota yoki sanoat- 

dagi siloksanlar taalluqlidir.
O rganik polim erlarga, m asalan, polietilen, polim etilakrilat kiradi.
Organik polim erlarda uglerod -  uglerod bog‘idan tashqari kislorod, 

o ltin g u g u rt, galogen lar a to m lari va bo sh q alar b ilan  bogM anishlar
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uchraydi. Bu holatda polim erlarni geterozanjirlarga kiritish m um kin, 
qaysiki gem ozanjirlilardan farqli oMaroq faqatgina uglerod -  uglerod 
bogMari mavjud.

Organik polimerlarga katta miqdordagi tabiiy yuqori m olekular birik­
m alar kiradi -  b iopolim erlar (oqsillar, polisaxaridlar, nuklein kislo- 
talar).

PL O M B A L O V C H I K O M P O Z IT S IO N  PO L IM E R L A R

K om pozitsion ashyolarning asosiy q o ‘llash ko‘rsatm alari — elastik 
op tim um ni qayta tiklash yoki hosil qilish. Buni quyidagi aniq om illar 
hisobiga am alga oshirish m um kin:

— kimyoviy strukturani saqlagan holda;
— agressiv m uh itn ing  uzoq  t a ’sirlarin i (o g ‘iz suyuqligi, ovqat 

m ahsulotlari va boshq.) chaynash vaqtida o ‘zgarib turuvchi bosimga 
nisbatan yaxshi fizik-m exanik xususiyatga ega bo ‘lishi;

— tish to ‘qim alari bilan m os keluvchi optik  xususiyat.
Hozirgi vaqtda qoNlanilayotgan mikrofil kom popolim erlar, uning 

og‘irligini 30—60% gacha to ‘ldiruvchi ju d a  kichik qism lar tu tad i, lekin 
ular um um iy hajm ning 20—35% ni tashkil qiladi. Bu kom pom erlar- 
ning xususiyatlari shundaki, u lar uncha m ustahkam  b o lm ag an d a  ham  
yuzasini silliqlash orqali qilish m um kin. U lar Blek bo‘yicha V sinf kovak- 
larni kombinatsiya qilishda va aw aldan  asosi gibridli kom pozitsion ashyo 
bilan tayyorlangan yuzani oblitsovka qilish uchun ishlatiladi.

G ibrid li kom pozitsion  ashyo lar odd iy  bariyli sh ishan ing  katta 
b o iak la r i (1-subm ik) va krem niyning subm ikron b o blaklari aralash- 
masini tutadi. Bu guruhning turli ashyolari har xil sifatli va m iqdordagi 
toM diruvchilar tutadi. Bu xil kom pom erlarning ko‘pchiligi ogMrligiga 
ko 'ra  78—85%, hajmiga ko‘ra 64% ni tashkil qiluvchi, turli oMchamdagi 
boMaklarga ega boMgan toM diruvchilar tutadi.

Bu guruh ashyolari ozroq yedrilish, katta boMmagan haroratda ken- 
gayish koeffitsiyenti, past polim erizatsion siqilishi, sinish va ch o ‘zilishga 
nisbatan yuqori m ustahkam lik ham da past ko‘rsatkichda suv absorbsiya 
qilish xususiyat la riga ega. Shuning uchun ular ko‘pincha chaynov tishlar 
sohasida ishlatiladi.

Organik asosning qo‘shimcha komponentlari:
1. Polim erizatsion ingibitor (gidrokvinon m onom etil efiri) — ash- 

yon i saqlash m uddatin i va u bilan ishlash vaqtini uzaytirish uchun:
2. Polimerizatsiyani boshlash uchun katalizator (benzoil peroksidi):
3. Polim erizatsiyani qo ‘shim cha tezlatuvchi -  om il kimyo qotuvchi 

kom pom erlar uchun -  digidroetil toluidin:
4. Fotoinitsiator (faollashtirgich) -  faqat yorugMikda qotuvchi kom ­

pom erlar uchun fo topolim erizatsiyani boshlash uchun (benzolning 
m etilefiri, kam ferokvinon).
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5. Fotostabilizator — ultrabinafsha nurlarni yutuvchi (gidroksim e- 
toksibenzofenon), y o ru g iik  stabilligini yaxshilash va ashyo rangini qu- 
yosh nurlari ta ’sirida o ‘zgarishini kam aytirish uchun.

Yuqorida ta ’kidlanganidek, kimyoviy va nurda qotuvchi kompozitsion 
ashyolar farqlanadi. N urda qotuvchi ashyolar ko‘zga ko‘rinuvchi nur 
spektorining havorang qismi orqali, toN qinlarning 350 dan 550 nm 
diapazonida amalga oshiriladi.

K om pozitsion ashyolar kom plektiga quyidagilar kiradi:
1. Emal va dentin  uchun protravitel (32—50% fosfat kislotasi. Suyuq 

yoki m oysim on holda b o ‘ladi).
2. Ashyoning devorlarga yoki metalga yopishishini ta ’m inlovchi 

adgeziv kom ponentlar.
Kimyoviy qotuvchi kom pom erlarning b itta vakili akriloksiddir. U 

epoksidm etakrilli sopolim erlar asosidagi ashyo hisoblanadi. U ch xil 
rangdagi kukun va suyuqlik ko‘rinishida chiqaziladi. Akriloksid kukunini 
ishlatishga tayyor holga keltirish uchun suspenzion sopolim erizatsiya 
k o m p o n e n tla r i  m e til va b u t i lm e ta k r i la tn i  (3 0 - 3 5 % )  m in e ra l 
toM diruvchilar bilan (m aydalangan kvars, 10-13% ) va boshqa ingredi- 
yentlar bilan aralashtiriladi. Suyuqlik asosini m etilm etakrilat (75—78%) 
va epoksim etakrillangan addikt (15—20%) tashkil qiladi.

Akriloksid yaxshi elastiklikka ega, qum sim on bosqichi yolq, bu esa 
kukunni suyuqlik bilan aralashtirgandan so‘ng darhol ishlatish im ko­
nini be rad i. U yuqori fizik-m exanik xususiyatlarga ega, yuqori adgeziv 
va plom baning kovak devorlariga yaxshi o ‘rnashishini ta ’m inlaydigan 
juda oz siqilishga ega.

Kimyoviy qotuvchi kom pozitsion ashyolardan yana Kompodent 
(Sankt-Peterburg), Konsayz, Evikrol, Stomadent, Izopast, Silar va 
boshqalar hozirda ishlatilm oqda.

Silar, Konsayz -  «ZM» (A Q SH ) firmasi m ahsulotlari boMib, ular 
kimyoviy qotuvchi kom pozitsion mikrofil (Silar) va gibridli ( Konsayz) 
ashyolar hisoblanadi ham da oldingi tish lar uchun ishlatiladi. Ikki xil 
pasta ko‘rinishida chiqariladi. Faqat o ‘zida adgeziv, polim er grunt va 
fosfat kislotasi ning protravka gelini tutuvchi Skotchbond adgeziv kom p- 
lekti bilan birga ishlatiladi.

Doripast («D ori Dent» firmasi, Avstriya) ikki xil pastadan tashkil 
topgan, kimyoviy qotuvchi kom pom er hisoblanadi. Oldingi tishlarni, 
prem olar chuqurcha va fissuralarini ham da ulardagi kavaklarni plom - 
balashda qoMlanadi. Ashyo tish to ‘qim alarini yaxshi im m itatsiya qiladi, 
yorugMikka nisbatan turg‘un. BogMovchi vositalar bilan kom pleks holda 
ham  chiqariladi.

P -10 — «ZM» (A Q SH ) firm asining kimyoviy qotuvchi gibridli 
kom pom eri. M olar va prem olarlarga m o ija llan g an . Ikki xil pasta 
ko‘rinishida chiqariladi. QoMlanishi Silar va Konsayznikidek.
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N urda qotuvchi ashyolardan Valyuks-Plus, Silyuks-Plus, Konsayz 
va boshqalam i aytib o ‘tish m um kin.

Valyuks-Plus — «ZM » (A Q SH ) firmasi m ahsuloti b o ‘lib, oldingi 
va yon tishlarni qayta tiklash uchun qoMlaniladi. Ashyo qismlari 100% 
sirkoniyning krem niy  bilan qotishm asidan  tashkil topgan b ir jinsli 
toMdiruvchi tu tadi. Shuning uchun 1 g pasta boshqa kom pozitsion ash- 
yoga nisbatan ancha ko‘proq toMdiruvchi qismlarini tutadi. Buning natijasi 
sifatida yuqori m ustahkam lik, yedrilishga chidam lilik va anjom larga yo- 
pishqoqligi yo‘qligini aytish m um kin.

Ashyo o ‘zining shaffofligi bilan tish qattiq  to ‘qim alari rangiga mos- 
lashtirilgan. Shprislarda Vita shkalasi b o ‘yicha 7 rangda chiqariladi (A l, 
A2, АЗ, A 3/5 , B3, S2, S4), 2 ta q o ‘shim cha rangi ham  mavjud (bo‘yin 
oldi kulrang va universal shaffof boMmagan dentin). Ashyo kom plektiga 
Skotchbond adgeziv kom ponenti ham  kiradi.

Silyuks Plus — «ZM » firmasi m ahsuloti. Oldingi tishlarni qayta 
tiklash uchun. 0 ‘zining xususiy shkalasi bo ‘yicha keng diapazondagi 
ranglarga ega: 11 shaffof (em al) juda yorqindan to  to ‘q kulranggacha va 
7 ta shaffof boMmagan (den tin ) sariqdan to ‘q  kulranggacha. Shpris -  
konteynerlarda yetkazib beriladi.

Konsayz — «ZM» firm asining nurda qotuvchi ashyosi. Bo‘yin oldi 
sohasi va fissuralarni adgeziya tizim ini ishlatm asdan turib  plom balash 
uchun qoMlanadi.

SILLIQLOVCHI KO M PAZITSIO N ASHYOLAR

Stom atologik am aliyotda metalloplastmassali tish protezlaridan foy- 
dalanish oshganligi sababli silliqlovchi polim er ashyosi va m etall orasida 
adgeziya hosil qilish zarurati tugMldi.

Silliqlovchi polim er ashyosi va m etall karkas orasida adgeziya hosil 
qilishning turli usullari bor:

Mexanik. M akro va m ikroretension nuqtalarda foydalanishni kolzda 
tutadi (karkasni m um dan shakllantirilayotganda). Perforatsiya hosil q i­
lish uchun ham  taalluqlidir. Bu usuli asosan m etalloakrilli o linm aydi­
gan protezlarda qoMlaniladi.

Kimyoviy (elektrolitik bosuvchi, qum li silliqlashda, m etall karkas 
yuzasida bogMovchi qatlam  hosil qilish, m asalan, «Xereus Kulzer» 
(G erm aniya) firm asining Kevlok — usuli qulay.

Kombinatsiyalangan. Yuqorida aytilgan ikkala usulning kom binatsi- 
yasi, m asa lan , rang li p la s tm assan in g  m ex an ik  m u stah k am lig in i 
t a ’m inlash m aqsadida yopishtiruvchi m oddan ing  qoMlanilishi Link 
spektridan foydalaniladi (firm a «Ivoclar», Lixtenshteyn).

Artglas («Xereus Kulzer» firmasi, G erm aniya) bir kom ponentli, 
pastasimon nurda qotuvchi silliqlovchi kompozitsion ashyosi hisoblanadi.

Artglas kom plekti 1000 ta silliqlashga moMjallangan va kesuvchi qir- 
ra (4 rangda), em al (3 rangda) m ilk, shaffo f (5 rangda), shaffo f
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boMmagan (gruntli) dentinli (Vita shkalasi b o ‘yicha 16 rang: A l,  A2, 
А З, A 4, B l ,  B2, B3, B4, S I ,  S2, S3, S4, D l ,  D 2 , D 3 , D 4) 
m assalarni tutadi. Buning ichiga yana b o ‘yoq m ahsulotlari ham  kiritil­
gan (11 rangda).

Ishlatishga tayyor pastalar ishni tez, aniq va tejam kor tartibda olib 
borishga imkon yaratadi.

Bu ashyo o ‘zida quyidagi xususiyatlarni birlashtiradi:
1. Yon tishlar chaynov yuzasida obraziv tu rg ‘unlik boMgan holda 

olinm aydigan protez m etall karkasi bilan bogManishning yuqori m us- 
tahkam ligi.

2. Yaxshi silliqlanish (tarkibida 50% m ayda dispersli shisha borligi 
hisobiga).

3. Yuqori estetiklik (rangi o ‘zgarm as kom ponen tlar tu tad i, bu esa 
qatlam  qaiinligidan q a t’iy nazar rangini aniq chiqarib  berishni kafo- 
latlaydi 0,5 dan 1,5 m m  gacha).

4. Polim erizatsiyaning optim al rejimiga ega. Artglasdan tayyorlan­
gan silliqlovchinning nurda qotishi uchun universal stroboskopik usku- 
na Uniks ishlatiladi. U yaxshi polim erizatsiyani ta ’m inlaydi va bare ha 
nurda qotuvchi ashyolar uchun ishlatilishi m um kin («Xereus Kulzer» 
firmasi m ahsulotlari uchun).

Bu uskunada yuqori darajada nafaqat qatlam lar polim erizatsiyasini 
(90 soniya), shuningdek, yakuniy polim erizatsiyasini ham  bajarish 
m um kin.

Optim al vaqtni amalga oshirish uchun ishchi reja avtom atik boshqa- 
riladi. Bu nurni ideal berish va yuqori m exanik m ustahkam likni kafo- 
latlaydi.

5. Bir kom ponentligi, 3 xil d iam etrda kartrijda joylanganligi hisobiga 
yengil shakllantiriladi. Bu m iqdor massa yopishqoqligiga qarab m iqdori 
aniqlanishi im konini be rad i. Shuningdek, har bir ish bosqichida m ax- 
sus aylanuvchi instrum entlar bor. Shakllantiruvchi asboblar mavjud 
boMib, ularning o ‘ziga xos shakli silliqlashni xohlagan shaklga tezda 
keltirishga yordam  beradi;

6. Maxsus ishlab chiqilgan M ultijet applikatori va kartrijlar yorda­
mida ishlatish va m iqdorlashni osonlashtirilgan. Bu esa kukun -  suyuq­
lik ko‘rinishidagi silliqlovchi ashyolardan farqli oMaroq silliqlangan ashyo 
rangi o ‘zgarishining oldini oladi.

7. Avval taxlangan silliqlovchi tiklashni bem or ogMz b o ‘shligMda 
bajarish im koniyati mavjud.

SR  -  Xromazit va SR -  Spektrazit -  «Ivoclar» firmasining qoplam a 
va ko‘priksimon protezlar yasash uchun moMjallangan plastmassa ashyo­
lari hisoblanadi.

SR -  Xromazit silliqlovchi ashyosi harorat va bosim ta ’sirida polime- 
r iza ts iy a lan u v ch i u re ta n d im e ta k rila t asosidag i m ikro toM dirilgan



Plastmassalar 105

kom pozitsion ashyo hisoblanadi. U ning yuqori obraziv turg‘unligi tu - 
fayli ashyoni silliqlash vaqtida shishadek yaltiratish m um kin.

Polim erizatsiya Ivom at uskunasida am alga oshiriladi.
SR  — Spektrazit -  nurda qotuvchi silliqlovchi ashyosi.
Ashyoning asosiy to ‘plam iga quyidagilar kiradi:
— qo ‘shuvchi qatlam  uchun jam lanm a;
— xrom askop shkalasi bo ‘yicha (20 dentin li, 5 kesuvchi qirra mas- 

sasi) ishlatishga tayyor pastasim on bir jam lanm ali massalar;
— silliq ashyo rangi va struktura optim izatsiyasi uchun jam lanm a (9 

b o ‘yoq, 4 bo 'yalgan den tin  va 3 kesuvchi q irra massasi, 7 bo ‘yin oldi 
massasi).

B undan tashqari, ashyolar assortim entiga shakllantirish, m exanik 
qayta ishlash va silliqlash uchun asbob-uskunalar kiradi.

Spektrazit den tin  massalari va kesuvchi q irra massalari konsistensi- 
yasi bir-biriga m os kelganligi tufayli ularni qavatlab oraliq polim e- 
rizatsiyasiz yotqizish m um kin. Bu jarayon Spektrom at n u r polim e- 
rizatsiyasi uskunasida bajariladi. Ushbu uskunadan foydalanuvchi uchun 
yetarli him oyaga rioya qilib yaratilgan va o ‘zining chidam liligi ham da 
yorugNik kam erasining sovutilishi hisobiga ashyolarning chuqur qotish 
darajasiga yetishiga im kon yaratadi.

Spektrazit massalari Xrom azit silliq ashyolarga qo‘shim cha sanaladi.
M etalning SR -  X rom azit va SR -  Spektrazit plastmassasi bilan 

b o g ia n is h i ,  m ak ro  va m ik ro re te n s io n  p u n k tla r  b ilan  m exan ik  
b o g lan ish n i, shuningdek, X rom alink va L inkSpektra bog‘lanish faol- 
lashtirgichlari yordam ida fizik-kim yoviy b o g lan ish n i ko‘zda tutadi.

Bu bogNanish faollashtirgichlari ta ’sir m exanizm i b ir xil. U lar 
metall va plastmassaga nisbatan faol qismlarga ega. Metalga nisbatan faol 
qismi karkasning qum li ishlov berilgan yeri bilan ta ’sirlanadi va kerak- 
li bogManishni ta 'm in laydi. Plastmassaga nisbatan faol qismi polim er- 
ning maxsus ishlangan polim erizatsiyalanuvchi shaffof boMmagan mas­
sasi bilan kimyoviy bogNanish hosil qiladi.

N atijada, asosan m exanik (q o ‘shim cha m ikro va m akroretension 
shariklar, q irraning to ‘q ‘ri shakllantirilganligi, agar b o ‘shliqlar b o ‘lsa 
q o ‘sh im ch a  re te n s io n  m assa h isob iga) va q ism an  fiz ik -m ex an ik  
bogManishni ta 'm in lovch i q o ‘shuvchi qatlam  hosil b o ‘ladi.

Link Spektri faollashtirgichlari bogManish m ustahkam ligini 80%ga 
oshiradi. Butun jarayonning  kechish davridagi harorat va nam likning 
o ‘zgarib turishi, bogManish mustahkamligining pasayishiga olib kelmaydi. 
Adgeziv -  m exanik birikish usuli, m etall va plastm assa birikishining 
oddiy m exanik usuliga qaraganda bir qancha ustunlikka ega.

Link Spektr to 'p lam i 7 gruntli massa va shularga mos suyuqliklardan 
tashkil topgan ham da gidrofob kom ponentli m etakril kislotasi asosida­
gi, nurda qotuvchi, bog 'lanish  faollatgichi hisoblanadi. G idrofob kom -
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ponenti sifatida apkrilmetakrilat tutadi. U q o ‘shuvchi qatlam ning gidroliz- 
ga nisbatan beriluvchanligini ancha kam aytiradi. Xrom ga Link spektr 
q o ‘shuvchi (adgeziv) nabor assortim entiga yana 7 ta kimyoviy qotuvchi 
gruntli m assalar o ‘ziga tegishli suyuqliklari mavjud.

Silliqllash ashyosi qotishi uchun galogen nurlarining qo 'llanishi, 
issiqlik ta ’sirida m etall karkasning silliqlanishi bilan adgeziyasining 
m ustahkam ligi pasayishining oldini oladi.

Evikrol S  +  V -  nurda qotuvchi mikrofil kom pozitsion ashyodir 
(dim etakrilning kolloidli kremniy dioksidi asosidagi mikrofil toMdiruvchi 
bilan kombinatsiyasi).

«Spofa Dental» firmasi (Chexiya) m ahsuloti. O linm aydigan protez- 
lam i silliqlashda va oldingi tish qatorlarini o ‘zakli tish lar bilan pro tez- 
laganda silliqlash uchun ishlatiladi.

Ashyo rang turg‘unligi, texnologiyasi, tabiiy  fluroristentlik  kabi 
xususiyatlarga ega. Silliq ashyolarni Evikrol bilan to ‘g‘ridan to ‘g‘ri ogMz 
bo‘shligMda qayta tiklash m um kin. Berilgan bir kom ponentli ashyo Vita 
shkalasiga yaqin 16 rangga ega (A 10, A20, A30, A35, A40, V10, V20, 
V30, V40, S10, S20, S30, S40, DIO, D 20, D 30, D40). U pakovkada: 
b o ‘yin uchun 16 rangda dentin  va em al massasi; grunt uchun kukun va 
suyuq lik lar; ind iv idual rang lash  u ch u n  am p u lad a  10 ta  in tensiv  
b o ‘yoqlar (qizil, ko‘k, sariq, yashil, och sariq, jigarrang, to ‘q jigar- 
rang, qora, sargMsh, oq), 3 ta shpris asosiy, shaffof va milkga o ‘xshash 
m assalar bilan shakllantirish uchun 2 flakon suyuqlik va yuzada kom ­
pozitsion ashyoning qotishini ta ’m inlovchi gel.

«Galenika» firmasi (Yugoslaviya) tom onidan Duragol -  qoplam a va 
ko‘priksimon protezlar silliqlash uchun nurda polimerizatsiyalanadigan 
kompozitsion ashyosi ishlab chiqarilyapti. Xohlagan qotishm a bilan birga 
qoMlanishi m um kin. Vita shkalasiga m os 16 rangda chiqariladi. H ar bir 
rang uchun bo‘yin, dentin  va em al uchun moMjallangan massa mavjud.

Ashyo yangi ko‘rinishidagi nakonechnikli shprislarga joylashtirilgan. 
Polimerizatsiya Duragol apparatida olib boriladi. Apparat shunday kons- 
truksiya qilinganki, u ishlashi uchun bitta q u w a t m anbai kerak xolos 
(kom pressor va distillangan suvga ehtiyoj qolm aydi). Apparatni shovqin- 
siz, a tro f m uhitni ifloslantirmasdan ishlaydi (yuqori sifatli filtrlar joy­
lashtirilgan boMib, foydalanuvchinning toMiq himoyasini ta ’m inlaydi), 
bu esa apparatni tish texnigi stoli ustiga q o ‘yish imkonini beradi.

Past haroratli polim erizatsiya usuli va «Duragol» firmasi m ahsulot- 
laridan foydalanish metall va silliq ashyo birikkan joylarda yoriqlar 
hosil boMishining oldini oladi. Bu ashyoning eng katta ustunligi sh u n ­
daki, silliqlashni bevosita ogMz b o ‘shligMda qayta tiklash m um kin. Bu 
m aqsadda Lyuksogal-AS polim erizatsiya apparati ishlatiladi. U yuqori 
intensivlikka ega ko‘k n u r m anbai boMib, undagi to ‘g‘ri m e’yorlangan 
optik  filtr hakim  va be m orning optim al him oyasini ta ’m inlaydi.
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Y uqoridagi aytilgan m aqsadlar uchun «Dji SI» (Y aponiya) fir­
m asining Termozin II L SI nurda qotuvchi ashyosi ham  qoMlanadi 
(Vita shkalasi b o ‘yicha 10 rangda). U ham  shprislarga joylashtirilgan. 
Qotishi uchun firm a Labolayt LV-1I apparatidan  foydalanishni m asla- 
hat beradi.

G erm aniyada «Sistema SO S» keng qoMlaniladi. U silliqlashni va 
k iritm alarni bevosita tayyorlash uchun  barcha kerakli nurda qotuvchi 
kom pozitsion ashyoni o ‘z ichiga oladi:

— K iritm alar uchun ashyo: Beliom olar rentgenokontrast kom pozit­
sion ashyosining gomologi hisoblanadi. Plastik holatda yaxshi oquvchan- 
likga ega. Yedrilishga chidam li va ftor ajratish qobiliyati bor. K iritm ani 
kimyoviy va nurda qotuvchi Dual sementi bilan qotirish m um kin.

— Blyuf eyz-R  shakllantiruvchi ashyo -  polim erlashish reaksiyasi 
hisobiga qotuvchi silikonli pasta. Ashyo aw ald an  m e’yorlangan kapsu- 
lalarda siyesitel bilan qoMlash uchun chiqariladi.

— Redfeyz-R yuqori yopishqoqlikdagi polivinil siloksanli qo lip  
ashyosi boMib, k iritm alar uchun q o lip  olish talablariga javob beradi.

— Maxsus prem olar, m olar va b o ‘yin oldi sohalardan qo lip  olishga 
moMjallangan avtoklavlanuvchi qisman qolip  qoshigM mavjud.Komplektga 
yana «Ivocklar» firm asining yordam chi xomashyolari ham  kiradi.

Turli kom pozitlar klinik xususiyatlari ashyoni tavsiflovchi, u lar­
ning ko‘rinishi va xususiyatlariga bogMiq: katta kuchlarda sinm asdan dosh 
berish qobiliyati kam , am m o siklik qaytarilib turuvchi kuchlarni koMara 
olishi, yedrilishga qarshiligi va kimyoviy tuzilishini saqlab turishi.

Hozirgi vaqtda mavjud barcha kom pozitsion ashyolar tarkibiga kiruv­
chi toMdiruvchilarning oMchami va shakliga bogMiq holda 3 asosiy guru- 
hga boMish m um kin: m akrofillar, m ikrofillar, gibridlar.

M a k ro f i l  k o m p o z i t la r  o M ch a m i 1 — 100 m k m  boM gan 
toM diruvchinning anorganik qism larini tutadi. ToM diruvchinning m iq­
dori m assaning taxm inan 75—80% ini hajm ning esa 50—70% tashkil 
etadi. O rganik asos va m ikrofillangan toM diruvchilar tutuvchi m akro- 
toMdirilgan kom pozitlar — bular I avlod kom pozitlaridir.

ToMdiruvchi qismlari kvars yoki shishadan iborat. Ko‘pincha bu ba­
riyli yoki stronsiyli shisha boMib, ashyoni rentgen oMmaydigan qiladi.

Bu ashyolar orasida «Evikrol» va «Konsayz», («ZM » firmasi, K ana- 
da) m ashhur.

Mikrofil kom pozitlar juda kichik, ko‘p holda subm ikrob oMchamdagi 
krem niy qism larini tutadi. U asos m assaning 30—60% va hajm ining 
atigi 20—35% tashkil etadi. G om ogen mikrotoMdirilgan kom pozitlar 
organik asos va qism lari d iam etri 0,02 m km  boMgan m ikrofillangan 
toMdiruvchilar tutadi. Bu plom bani yaxshilab silliqlash im konini beradi.

«Vivadent» firmasi (G erm aniya) «Geliomolar» va «Gelioprogress» 
kom pozitlarini tak lif etadi.
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Plom ba ashyolarining xususiyatlari, u larning juda silliq yuzaga sil- 
liqlanishidadir. U la rb o ‘yin oldi kavaklarida qoMlashda va asosi aw aldan  
gibridli kom pozit bilan tayyorlangan tishlarning vestibular yuzasi sil­
liqlash uchun yaxshi hisoblanadi.

G ibridli kom pozitlar -  oddiy bariyli shishaning yirik boMaklari 
(1 — 100 m km ) va krem niyning subm ikron b o iak la r i aralashm asini 
tutadi. T o id iru v ch ila r m assaning 78—85% tashkil qiladi. Bu guruh­
ning ko ‘proq uchraydigan kom pozitlari o ic h a m i 0 ,004—50 m km  
b o ig a n  qism lar tu tadi. U lar 64% hajm ini egallaydj. Katta va kichik 
qism larning o ‘zaro taqsim lanish m unosabatidan kom pozitlarning fizik 
va mexanik xususiyatlari kelib chiqadi. Bunga ularning klinik am aliyotda 
q o ilan ish i ham  b o g iiq .

Gibridli ashyolar ozroq yedrilishga uchraydi, past polim erizatsion 
siqilish beradi, sinish va c h o ‘zilishga nisbatan yuqori m ustahkam , suv- 
ni kam absorbsiya qiladi. Zam onaviylashtirilgan gibridli kom pozitsiya- 
lar o ‘z xususiyatlariga ko‘ra dentin  to ‘qim asiga yaqin turadi va katta 
bosim ga chidam  bera olishi bilan ajralib turad i, bu esa ularni chaynov 
tishlarni davolashda keng qo ‘llash im konini beradi.

«Tetrik» («Vivadent» firm asi, G erm aniya) kichik dispersli gibridli 
kom pozit hisoblanadi. Ashyo asosida 4 ta toM diruvchilarning maxsus 
tarkibi yotadi. U m ayda zarrali shishali toM dirgichlar (d =  1 — 1,5 m km ), 
katta dispersli kremniy dioksidi (d=0,004 m km) va itterbiy ftoridi (0 ,2— 
0,4 m km ) kom binatsiyasini o ‘zida tasvirlaydi. U ftor ajratib turadi.

«Xarisma» («Charism a inlay») universal plom ba ashyosi («Kulzer» 
firmasi, G erm aniya) qism lar taqsim lanishining m urakkab tizim iga ega. 
«Xarisma» pastasi qism lar oMchami 0 ,02—0,07 m km  boMgan yuqori 
dispersli kremniy dvuokisini tutadi. «Xarisma» yaxshi silliqlanadi, yedri­
lishga chidam li.

O ligom erlar -  kam  m iqdorda (10— 15 tagacha) m onom er zveno­
lar saqlovchi polim erizatsiya yarim  m ahsulotlari.

Bitta m akrom olekulada bir necha t ip  m onom er zvenolar tutgan 
polim erlar sopolimerlar deyiladi.

Funksional roliga qarab stom atologiyada polim er ashyolarni asos­
li, klinik va yordam chilarga boMish m um kin.

Plastmassaning xususiyatlariga qizdirish qanday ta ’sir qilishiga qarab 
ularni term oplastik  va term oreaktiv xillarga boMinadi.

T erm oplastik (qaytar) polim erlar qizdirilganda yum shaydi va so- 
vutilganda tarkibini o ‘zgartirm asdan qotadilar. Ularga polim etilm etak- 
rilat, polistirol, kapron, polivinilxlorid, polietilen, polipropilen , ftoro- 
plast, polikarbonat va boshqalar kiradi.

Bizning vatanim iz va chet elda yangi asosiy ashyolarni, aniqrogM 
vinil asosli, polietilen, po lipropilen  ustida izlanishlar olib borilyapti. 
Polietilen va etilen o ‘xshash xususiyatlarga ega. U lar yuqori korroziyaga



Plastmassalar 109

chidam li, m a’lum  m ustahkam likka, radiaktiv nurlanishga turg‘unlikka, 
kam  m iqdordagi suv yutish va gaz o ltkazish xususiyatiga ega. U lardan 
buyum lar, ezish, siqish y o ‘llari orqali olinadi. A shyolar tirik organizm  
uchun zararsiz, gigiyenikdir.

A Q SH , G erm aniya, Italiya firmalari keng koNamda klinik tajriba va 
sinovlar uchun  bunday ashyolarning bir necha xillarini chiqarishdi 
(laksan va boshqalar.).

Poliakrilatlar. Bu guruh plastm assalari akril va m etakril kislotalar 
hosilalarining polim erlarini o ‘zida tasvirlaydilar. 0 ‘zlarining kimyoviy 
tabiatiga ko‘ra bu polimerlar, ko‘rsatilgan kislotalarning murakkab efirlari 
yoki u lar hosilalarining turli m unosabatda aralashtirish bilan olingan 
sopolim erlaridirlar.

Bu guruh plastm assalari tabobatda va shu bilan birga ortopedik  sto­
m atologiyada keng koMamda ishlatilyapti. Shuning uchun ular keyin 
ham  chuqurroq  ko‘rib chiqiladi.

Polikarbonat -  yaxshigina fizik-kimyoviy xususiyatlarga ega boMgan 
ashyodir. Polikarbonat asosida V .N . Kopeykin tom onidan , karbodent 
— olib qo 'y iladigan pro tezlar uchun q o ‘Ilaniladigan plastm assa ishlab 
chiqilgan. V .L .G rosm an ham  polikarbonat asosida plastmassa va quyish 
m ashinasini ishlab chiqqan.

K onstruksion stom atologik ashyolarni olish uchun eng perspektiv 
yo‘nalish b o ‘lib, m ono  va bifunksional m onom erlarning sopolim er- 
izatsiyasi hisoblanadi. Bu ikki va undan ortiq m onom erdan  polim er 
m akrom olekulasi hosil boMish jarayonidir. U sopolim erlarning shun­
day fizik-kim yoviy xususiyatlari yaxshilanishiga olib keladiki, bu xusu­
siyatlarga zarbli qayishqoqlik, egilishga m ustahkam ligi, yuza qattiqlik, 
yuza qavat ning (tishlarning, asosli ashyoning) yedrilishiga chidam liligi- 
ning oshishini misol qilsa boMadi.

Polim erizatsiya (sopolim erizatsiya) jarayoni initsiatorlari (kataliza- 
torlar) bosim i ostida oMkaziladi. M onom erlarni maMum m exanizm lar 
asosida polim erizatsiya qilinadi. Jarayon m exanizm iga ko‘ra erkin -  
radikalli h isoblanadi, agar kation ishtirokida kechsa -  bunday jarayon 
kationli deyiladi, agar an ion  ishtirokida boMsa -  anionli deyiladi. Ikki 
oxirgi usul stom atologiyada kam  qoMlaniladi.

ERKIN RADIKALLI POLIM ERIZATSIYA M EXANIZM I

Misol qilib akrilatlarning (akril va m etakril kislotalarning hosila- 
lari) erkin radikalli polim erizatsiyasini ko‘rib chiqam iz. Bunday ja ra ­
y o n n in g  in its ia to rla ri boMib, p e ro k sid la r p a rch a lan ish id an  hosil 
boMadigan (azobirikm alar) radikalli boMaklar (tok elektronli), sh u ­
ningdek ultrabinafsha nu rlar bilan nurlanish yoki qizdirish oqibatida 
hosil boMgan radikalli boMaklar hisoblanadi.



по Stomatologik asbob va ashyolar

Ko‘pincha stom atologik sopolim er ashyolar olishda polim erizatsiya 
initsiatori sifatida benzoil peroksidi ishlatiladi. U 65—80 °C gacha qizdi­
rilganda parchalanadi. Peroksidning parchalanishi natijasida hosil bo igan  
erkin radikallarning ta ’sirini sam aradorligi initsirlanish kattaligi bilan 
baholanadi:

f=  polimer zanjirlarining o ‘sishini boshlab bergan radikallar miqdori 
hosil boMgan radikallarning umumiy miqdori

f  qancha katta boMsa, polim erga aylangan m onom er m iqdori ham  
shuncha ko‘p boMadi va organizm  uchun zararli boMgan qoldiq, reak­
siyaga kirishm agan m onom erlar shuncha kam boMadi.

Shunday qilib, initsirlanishning sam aradorligini oshirish orqali tay ­
yor s tom ato log ik  ashyo lar va buyum larda reaksiyaga kirishm agan 
m onom erlar m iqdorini kam aytirish m u m k in ./n in g  kattaligi har doim  
1 dan kichik boMadi. Sanoatda ishlatiladigan kokpgina initsiatorlar uchun 
bu m iqdor 0 ,3—0,8 ni tashkil etadi.

Termoaktiv (qaytmas) polimerlar. Kritik haroratgacha (150— 170 °C) 
qizdirilganda, ba 'zi hollarda esa qizdirm asdan ham  ular ikkilamchi yum - 
shash qobiliyatini yo‘qotishadi, bunda ba'zi bir kom ponentlar kim yo­
viy o ‘zgarishlarga uchraydi yoki parchalanib ketadi. Bu turdagi plastmas- 
salarga bakelit, am inoplast, fenoplast va boshqalar kiradi.

Bakelit asosli m ateriallarga geksolan, stom alit, efnelit kiradi. 1940- 
yildan bakelitli ashyolar ch iqarilish i to ‘x tatild i, chunki bu vaqtda 
u lardan ancha ustun boMgan akrilli p lastinkalar am aliyotga kirib kela 
boshladi.

Epoksid sm olalar stom atologiyada toM diruvchilar bilan birgalikda 
(ch inn i, kvarsli un , silikat sem ent kukuni) plom ba ashyosi sifatida 
qoM lanilad i. E poksid  sm o la la r  tish siz  jagM ardan q o lip  o lish d a  
qoMlaniladigan ay rim qo lip  ashyolari tarkibiga kiradi.

Sintetik plastmassalar tabobat va xususan stomatologiyada katta aha- 
miyatga ega boMib borm oqda. Bu plastm assalar yuqori polimerli organik 
birikm alar boMib hisoblanadi. U lar m a’lum sharo itlarda protezlash 
uchun kerak boMgan ko‘pgina ijobiy xususiyatlarga ega boMgan ashyolar 
guruhini o ‘zida tasvirlaydi.

Plastmassa xususiyatlarini o ‘rganish, turli konstruksiyadagi p ro tez­
lar tayyorlash texnologiyasi jarayonini to ‘g‘ri oMkazish, boMajak p ro ­
tez sifati asosida yotishi lozim.

Bazisli xomashyolar quyidagi xususiyatlarga ega boMishlari lozim:
1) protezga chaynov bosim i ta ’sir qilganda yetarlicha m ustahkam ­

likka va qattiqlikka ega boMishi;
2) su n ’iy tish lar bilan m ustahkam  bogManishi shart, eng yaxshi 

bogManish kimyoviy bogManishdir, m exanik emas;
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3) protez tayyorlash jarayonida deform atsiyalanm asligi va hajmi 

o lzgarmasligi lozim;
4) soMakda erimasligi;
5) og‘iz b o ‘shlig‘ida harorat o ‘zgarganda va ovqat qabul qilinganda 

hajm ini doim iy saqlab turishi;
6) jag ‘ alveolar o ‘siqlari shilliq qavati beriluvchanligi m unosabati 

bilan elastiklikka ega boNishi;
7) yaxshi silliqlanishi va tekislanishi, ishlatilganda yuzasi ning silliqli- 

gining saqlanishi;
8) rangi o ‘zgarmasligi;
9) og‘iz b o ‘shlig‘i shilliq qavat ini ta ’sirlamasligi;
10) og‘iz b o ‘shiig‘i shilliq qavati rangiga m os kelishi;
11) hid va ta ’m ga ega boMmasligi;
12) protez ostida shilliq qavat haroratin i doim iy saqlash uchun 

ozroq issiqlik o ‘tkazuvchan boMishi;
13) solishtirm a og‘irligi kam roq, oson topiladigan va ishlab chiqa- 

rishda arzon boMishi;
14) singan taqd irda tuzatishga beriladigan boMishi kerak.
Bazisli xomashyolar quyidagi maxsus talablarga javob berishi lozim:
1) shaklli p o lim er-m o n o m er massasi ning zaru r boMgan konsis- 

tensiyasi kam ida 40 daqiqa ichida tayyor boMishi kerak;
2) tayyor shaklli m assa, u aralashtirilgan idish devoridan oson 

ajralishi lozim;
3) zaru r boMgan konsistensiya hosil boMgandan so ‘ng 5 daqiqa 

oMgach, ashyo optim al oquvchanlik  xususiyatlariga ega boMishi kerak;
4) nam unani 37° С  haroratdagi suvda 24 soat saqlagandan so‘ng, 

uning suv singdirish darajasi 0,7 m g /sm 2 dan oshmasligi kerak;
5) 24 soat 37° С  haroratdagi suvda saqlangan nam unani doim iy 

massa holatigacha quritilgandan so‘ng, uning eruvchanligi 0,04 m g/sm 2 
dan oshm asligi lozim;

6) nam unani 400 Vt kuchlanishli L-90 lam pasi ostida (u ltrabinaf­
sha nurlanishi m anbai ostida 24 soat davom ida issiqlikda qotuvchi plast- 
m assan i) ush lab  tu rilg an d a  rangi aham iyatsiz  d arajada o ‘zgarishi 
m um kin;

7) issiqda qotuvchi plastm assalar uchun k o ‘ndalang egilish 50 N 
kuch ta ’sirida 4 m m  dan oshm asligi, sovuqda qotuvchi plastm assalar 
uchun esa 40 N kuch ta ’sirida 4,5 m m  dan oshmasligi shart.

Akrilli plastm assalar guruhi akril, m etakril kislotalar va ularning 
hosilalari efirlarini polim erizatsiya qilish yoMi bilan olingan m urakkab 
kimyoviy m oddalarni o ‘zida tasvirlaydi. «AKR-7» plastmassasi («AKR» 
so‘zi «akrilli» so ‘zidan kelib chiqqan , «7» raqam i esa resept raqam ini 
ko‘rsatadi) polim er kukuni va m onom er suyuqligidan iborat. Akrilli 
plastm assalar ortopedik stom atologiyada keng o ‘rin egallagan va protez-
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lashda asosiy xom ashyo sifatida ishlatiladi. Akrilli plastm assalar m u- 
rakkab kimyoviy m oddalar -  akril kislota hosilalari -  C H ,= C H - 
C H 2= C H -C O O H  va m etakril kislota hosilalari C H 2= C C H 3)-C O O H , 
holda ulam ing m urakkab efirlari va boshqa hosilalarini o ‘zida tasvirlaydi. 
Tish texnikligi uchun sanoatda plastmassalar kukun (polimcr) va suyuqlik 
(m onom er)dan  tashkil topgan to ‘plam  ko‘rinishida ishlab chiqariladi. 
Buyum lar polim er va m onom erni aralashtirish orqali olinadi.

Monomer -  metakril kislotasining metilli efiri
C H 2= C (C H 3)-C O O C H 3

M etilmetakrilat aseton va metil spirtidan olinadi. Reaksiya quyidagi 
sxema asosida: asetonsiangidrogenning metil spirti bilan reaksiyasi sulfat 
kislota ishtirokida va metakril kislotaning metil efiri olinishi bilan kechadi:

Tarkibi: kukun -  60% va m onom er -  40%.
Plastmassali xam im i gipsda zichlaganda u polimerizatsiyaga uchray- 

di. X am ir b o ‘kishi vaqti, uni zichlash rejimi va polim erizatsiya zavod 
konstruksiyasiga asosan tanlanadi. H ar b ir sinaladigan ashyo tajribalar 
uchun 10 ta nam una -  bruschalar holida taqdim  etiladi. Belgilar hajm - 
larining o ‘rta arifmetik kattaliklari o ‘tkazilgan tajribalar natijalariga qarab 
aniqlanadi (natijalar yig‘indisini 10 ga b o ‘lingani). N am una bruscha- 
larning m ustahkam lik chegaralari statistik egilishi R M -250 m ashinasi- 
da aniqlanadi.

N am una bruschalarning m ikroqattiqligini esa PM T -3 asbobida si- 
nab ko‘riladi. Plastm assaning silliqlangan yuzasida olm os simli o ‘ram a 
uchi bilan bosim  o ‘tkaziladi. O lm os uchi qoldirgan iz d iam etri m ik- 
roskop ostida o ‘lchanadi, olingan oNcham  kattaligini asbob jadvalida 
tekshiriladi. Shunga qarab sinalayotgan nam unalar qattiqligi bir 1 m m 2 
da kilogramda aniqlanadi.

Jadvalda ko‘rinib turibdiki, sinalayotgan ashyoning m exanik m us- 
tahkam ligini tavsiflovchi barcha 3 ta param etr belgilari turlichadir. Eng 
kam m ustahkam likka katta o ‘lchamdagi kukundan tashkil topgan plast- 
massa ega ekan.

A m m o plastm assalar m ustahkam ligi to ‘g‘risidagi bu m a’lum otlar 
so‘nggi hisoblanm aydi. Shuni ham  nazarda tutish kerakki, sinalayot­
gan nam unalarda hosil boNadigan taranglanishlar va harorat rejimiga 
bog‘liq b o ‘lgan plastm assaning eskirishi va m ustahkam ligining vaqt 
b o ‘yicha eskirishi uning xususiyatlariga ta ’sir qiladi.

P lastm assalar m ustahkam ligining kam ayishi ashyoning bir jinsli 
boMmaganligi bilan bogMiq. Plastmassa protezlarning mustahkamligi yana 
uning tarkibida b o ‘shliqlar borligiga, protez tayyorlash texnikasiga va 
polim er tarkibidagi qoldiq m onom er m iqdoriga ham  bog'liq. Qoldiq 
m onom er buyum ning m ustahkam ligini, yum shash haroratin i pasay- 
tiradi. Bu esa bosim  ostida nam unan ing  siqilishiga olib keladi. B undan 
tashqari yuzadan yuvilib borib qoldiq m onom er polim er tuzilishini
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g ‘ovaklaydi ham da kuchlanish hosil qiladi, bu ham  m ustahkam likning 
pasayishiga olib keladi. Protezda qoldiq m onom er bor-yo‘qligini K M n 0 4 
eritm asiga uni solish orqali aniqlanadi.

Agar m onom er b o ‘lsa eritm a rangsizlanadi. Tajribalarning birida tarki­
b ida  0 ,5%  qo ld iq  m o n o m erla r  b o ‘lgan p ro tez d an  b em o r 10 yil 
m obaynida foydalanib yurgan. Boshqa b ir tajribada «AKR-100ST» dan 
tayyorlangan nam una 4% qoldiq m onom er tutgan. 100 °C haroratdagi 
suv bilan 4 kun m obaynida yuvilganda va quritilgandan so‘ng uning 
tarkibida qoldiq m onom er 1,49% ga pasaygan.

Tajribalarda ko‘rsatishicha, agar polimerizatsiya past haroratlarda kech- 
gan b o lsa , bunda qoldiq m onom er yengil ekstratsiyalangan. «AKR-100 
ST» va «Protakril» namunalari «AKR-7» namunalariga qaraganda ko‘proq 
eskirishga moyildir. Shunga ko‘ra ulam ing m olekular massasi ham  past.

M onom er -  o ‘tkir o ‘ziga xos hidli, oddiy sharoitda yengil uchuv- 
chan, rangsiz suyuqlik b o ‘lib, uning solishtirm a ogirlig i 0,95, qaynash 
harorati — 100,3 °C, suyuqlik yengil alangalanadi. M onom erga ultrabi- 
nafsha nurlar issiqligi ta ’sir qilsa shaffof shishasim on qattiq m odda -  
polim er hosil b o lish i bilan polimerizatsiya reaksiyasi kechadi. M ono­
m er polimerizatsiyasi 20% ga etuvchi siqilish bilan kechadi. M onom erni 
saqlaganda uni polim erizatsiyadan saqlash uchun m onom erni qora fla- 
konga solinadi va unga polimerizatsiyani sekiniatuvchi sifatida 0,005% 
m iqdorda gidroxinin qo ‘shiladi. M onom er sovuqroq joyda saqlanadi.

Polim er m onom erning  hosilasi boMib, polim erizatsiya reaksiyasi 
yordam ida olinadi va kimyoviy nom i polimetakrilat deb ataladi. Poli- 
m etakrilat qattiq  narsani o ‘zida tasvirlab, xo‘jalikda uni organik yoki 
sinmaydigan shisha deyiladi. Polim etakrilatning fizik-kim yoviy xususi- 
yatlari quyidagilar:

— solishtirm a og‘irligi -  1,2;
— brinel b o ‘yicha qattiqligi -  18—26 kg/sm 2;
— egilishga qarshiligi -  800— 1034 kg/sm 2;
— zarbga chidam liligi -  20—30 kg/sm 2;
— oz suv singdiradi -  0 ,1—0,5%  24 soatda.
Ranglanishi: b a ’zi b ir b o lyoq lar q o ‘shilganda u larn ing  rangini 

olishi m um kin. 100 °C gacha qizdirilganda yum shaydi va bosim  ostida 
kerakli shaklni egallaydi. M onom er bilan yaxshi birikadi. Bu xususi- 
yatidan plastm assa protezlarni tuzatishda foydalaniladi. Past issiqlik 
o ‘tkazuvchanlikka ega.

Kimyoviy sifatiga ko 'ra polimetakrilat tu ig‘un narsa hisoblanadi, kislo­
ta, ishqor, benzinda erimaydi, shuning uchun kimyoviy idishlar tayyor- 
lashda ishlatilishi mumkin. Asetonda, xloroform va uglevodorodda eriydi.

O g‘iz b o ‘shlig‘i m uh itida  o g iz  b o ‘shlig‘i shilliq qavati va tish 
to ‘qim alariga zararli ta ’sir ko‘rsatm aydi.

Polim etilm etakrilatdan tayyorlangan tish protezlari va sun’iy tishlar 
yaxshi silliqlanadi. Tish protezlari tayyorlash uchun polim etilm etakrilat

8 -  A-440
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kukun holida chiqariladi. Kukun qattiq rangsiz shishasimon m oddani 
o ‘zida tasvirlaydi. Olinish usuliga qarab kukun shariklar shakliga ega bo'lgan 
bir jinsli holda va ko‘p  qirrali shaklida har xil jinsli boMishi m um kin.

Bir jinsli kukun katalizatorlar ishtirokida em ulsion polimerizatsiya 
usuli bilan olinadi va em ulsion kukun nom ini olgan.

M aydalangan kukun qattiq  m etilakrilatni ezish yo‘li bilan olinadi. 
M.A. N apadov (1971) turli plastm assa nam unalarin i m ustahkam lik 
xususiyatlari ustida izlanish olib bordi. «AKR-7» plastm assaning m us­
tah k am lig in i a n iq la sh  u ch u n  b ir x il, faq a tg in a  tu rli e lak la rd an  
o ltkazilgan (1 sm 2 da 400,625 va 10000 ta teshikli) va turli fraksiyalarga 
boMingan kukuhdan foydalanildi. H ar bir kukun fraksiyasidan o ‘lchami 
10x10x85mm boNgan plastm assa bruschalar tayyorlandi.

PROTEZLAR BAZISLARI U CH UN PLASTMASSALAR TASNIFI

Q o‘llanilishiga qarab asosli plastm assalam i 4 ta asosiy guruhlarga 
b o lin ad i:

1. Bazislar uchun plastmassa («Ftoraks», «Etakril 02», «Akril», «Ak- 
ronil», «Ortoplast», «Somtray», «Futur Acryl-2000», «Futura PressHP»
(«U nident»), «Trevalon» (Ekaterinburg), rangsiz plastmassa va b.).

2. Yum shoq asosli tagliklar uchun plastm assalar («Ortosil», «LM  
01», «Flexor», «Ortosil M », «Simpa» va boshqalar).

3. Konstruksiyali plastm assalar — o ‘zi qotuvchi ashyolar. O rtodon- 
tik apparatlar tayyorlashda va yuz-jag‘ ortopediyasida ishlatiladi. («Re- 
dont-ОЗ», «Protakril», rangsiz p lastm assa, «Futura P ressL T /N », 
«Orthosin U n i/S P » , «Stadont» («Kettenbach» firmasi) va boshqalar).

Konstruksion bazisli plastmassalami mahsulot shakliga qarab 3 asosiy 
tipga b o lin ad i:

1. K ukun-suyuqlik tipidagi plastm assalar. 2. G el tipidagi plastm as­
salar. 3. Term oplastik quym a plastmassalar.

KUKUN-SUYUQLIK TIPIDAGI PLASTMASSALAR

Protez asoslari uchun plastmassalar sanoatda asosan kukun-suyuqlik 
kompleksi ko‘rinishida chiqariladi. Boshqa-boshqa saqlanadigan kukun va 
suyuqlikni aralashtirilganda shaklli massa hosil bo‘ladi. Bu massa kukun va 
suyuqlik tarkibiga bogliq holda, qizdirilganda yoki o ‘z-o‘zidan qotadi. Ashyo- 
laming birinchi tip i— issiqlikdaqotuvchi plastmassalar, ikkinchi tipi -  uzi 
qotuvchi plastmassalardir.

SOVUQ DA QOTUVCHI PLASTMASSALAR

X ona haroratida polim erizatsiyalanadigan plastm assalar o ‘z -o ‘zidan 
qotuvchi plastmassalar deyiladi. Ularga «Protokril», «Redout», «Re- 
dont-02», «Redont-ОЗ», «Flexor», «Future Jet», «Future Press LT/ 
N », «Orthosin U ni/SP» kiradi.
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O kz -o ‘zidan qotuvchi p lastm assalarning polim erli kukuni tark i­
bidagi benzoil peroksidining m iqdori 1% atrofida b o ‘ladi. Faollash- 
tiruvchi m onom er tark ib ida 3% atrofida boMadi.

0 ‘z -o ‘zidan qotuvchi plastm assalar polim erizatsiyasi o ‘z xususi­
yatlariga ega:

1. Polimerizatsiya tugagach massa tarkibida 5% gacha m onom er qoladi, 
bu esa issiqlik ta ’siri ostidagi polimerizatsiyadagidan 10 m arta ortiqdir.

2. Hosil boNadigan polim er zanjirlar, issiqlikdagi polim erizatsiya­
ga qaraganda kalta.

3. 0 ‘z -o ‘zidan qotuvchi plastm assa polim erizatsiyasi vaqtida katta 
m iqdorda issiqlik ajralib chiqadi, bu esa massada bo ‘shliq va chuqurcha- 
lar hosil boNishiga olib kelishi m um kin.

17-jadval
Turli dispersionlikdagi plastmassa kukunlarining

mustahkamlik [larametrlari (1 sm2 da kg s hisobida)

P o ro sh o k la rn in g  tark ib iy  

n o m i

M ex an ik  m u s tah k a m lik  belg ilari

U rilgandag i,
cho 'ziluvchan lik

darajasi

E gilish idag i
tax m in iy
sta tis tik

m ustahkam ligi

M ik ro  -  q a ttiq lik

1. Katta o'lcham dagi kukun 

(1 sm2 da 400 ta teshik) 8,98 7,32 25,6

2. Oddiy birlam chi kukun 

(625 ta teshik) 12,117 9,22 26,6

3. Mayda o'lcham dagi kukun 

(10000 ta teshik) 15,15 10,16 27,0

18-jadval

Plastmassa namunalarining eskirgandan keying! 
kattaliklari parametri

Plast­
massa

nam u­
nalari

nomlari

S u v  
singdi- 

ruv- 
chan- 
ligi, %

Egiluv- 
chanlik- 
dagi kat- 
taligining 

statistikasi, 
%

Egilishi­
dagi 

og'ishining 
statistika­

si, %

M onom er
qoldig 'i,

%

Benzol
perekisi-

ning
qold ig 'i,

%

Molekula
og'irligi

M ik ro q a t-
tiqlik

k g s /m m 2

1.AKR-7 1,31 1032 7,3 0,28 0,03-0,07 271,530 25,5
2.AKR-
100CT
Protakril 1,94 850 10,9 1,27 0,05 162,130 18,3
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«AKR-100ST» va «Protakril» nam unalarida benzoil perekisining ham 
sezilarli kamaygani kuzatilgan. Benzoil perekisi kamayishi sabablari 
aniqlanm agan. Taxm inan, benzoil perekisi bilan erkin m onom er o ‘zaro 
ta ’sirga uchrashi kerak.

O lin g an  m a ’lu m o tla rd a n  k o ‘rin ib  tu r ib d ik i, o ‘zi q o tu v ch an  
plastm assalam i vaqtinchalik protezlar, o rtodon tik  apparatlar, him oya 
plastinkalari, shakllantiruvchi va qotiruvchi apparatlarn ing  qism lari 
uchun  ashyo sifatida qoMlashadi.

0 ‘zi qotuvchan plastm assalam i yana protezlarni tuzatishda, qayta 
m oslashda, shinalovchi ap p ara tla r tayyorlash va boshqalarda ham  
qoMlash m um kin.

Olib q o ‘yiluvchi plastinkali p ro tezlar asosini o ‘zi qotuvchan plast- 
m assalardan tayyorlash m aqsadga muvofiq emas.

Hozirgi vaqtda protez asoslari uchun yuqori m ustahkam likga ega 
b o lg a n  o ‘zi q o tu v ch i p la s tm assa la r  y a ra tish  u s tid a  ish la r  o lib  
borilm oqda. Quyidagi jadvalda ayrim  plastm assalarning fizik-m exanik 
xususiyatlari haqida V.N. Kopeykin bergan m a’lum otlar keltirilgan.

19-jadval

Ayrim plastmassalarning fizik-mexanik xususiyatlari oMchamlari 
(V .N . Kopeykin bo‘yicha)

Plastmassa nam una­
larining nomlari

Egiluvchanlik 
statistikasi 

ko'rsatkichinning 
m e'yori, kgs/sm2

Urilgandagi
eziluvchanligi,

kgs/sm 2

Brinel bo'yicha 
qattiqlik, kgs/sm2

«AKR-7»

«AST-1»

«AST-2A»

«AKR-100ST»

«Stirakril»

«Durakril»

7 5 9 -1 8 4

988

501

1009

748

895

10 ,5 -7 ,0 7

7.24 

2,94 

8,12

7.24 

6,01

18 ,8 -2 5 ,8

23.7

13.7 

23,03 

16,18 

21,5

4. Ayrim polim erizatsiya faollashtirgichlari (d im etilparato lu id in , 
paratoluosulfm  kislota) kimyoviy turg‘un  boMmagan m oddalar hisob­
lanadi, shunga kolra plastm assa ayrim  hollarda o ‘z rangini o lzgartiradi.

Oxirgi yillarda ko‘rsatilgan kam chiliklardan holi faollashtirgichlar 
tak lif qilingan. U lar qatoriga uchlam chi am in kiradi

C H 3-C (iH4- C 0 2(C H 2),H C H 3. bu faollashtirgichni qoMlash polimeri­
zatsiya to ‘liq b o ‘lishini ta 'm in laydi. Buning oqibatida plastm assa tark i­
bidagi qoldiq m onom erning  m iqdori 1—2 % gacha kam ayadi. 0 ‘zi 
qo tuvchan  plastm assalardan qilingan buyum lar ko‘proq zichligi va 
qoniqarli fizik-kim yoviy xususiyatlari bilan ajralib turadi.
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Stom atologiyada o ‘z -o ‘zidan qotuvchi plastm assalar turli yordam chi 
sim lar o ‘tkazishda (pro tezlarn i tuzatishda, ta 'm irlashda) ham da alo- 
h ida qoMlash uchun foydalanilyapti (plom balash, vaqtinchalik  shinalar 
tayyorlash, protezlar, ikki qavatii p ro tezlar tayyorlash).

GEL OILASIDAGI PLASTM ASSALAR

G el oilaga kiradigan asosiy ashyolar -  m onom erni polivinilakrilat 
sopolim er bilan aralashtirilganda hosil boNadigan tayyor shak llan­
tiruvchi m assadir. G el ikki polim er tizim  asosida tayyorlanadi. I tizim  
— polim etilakrila tn i m etilakrilat bilan aralashtirib  olingan shakllan­
tiruvchi m assadan iborat, II tizim  -  vinilxlorid sopolim eri (С Н ,- 
CHC1) va v inilasetatning (C H 2= C O -O C O C H 3) m etilm etakrilat b i­
lan aralashm asidan iborat.

Bu ikki ashyoning fizikaviy xususiyatlari turlichadir. II tizim  asosi- 
dagi gellar ko‘p qoM lanilm oqda.G el tip idagi ashyolarni saqlash m ud- 
datiga ta ’sir qiluvchi asosiy om illar -  ingibitor m iqdori va saqlash 
haroratidir. M uzlatgichda saqlanganda gel 2 yil mobaynida o ‘z texnologik 
tavsifini yo‘qotm aydi.G el tipidagi ashyolarni buyum  ko 'rin ishida qayta 
ishlash, zichlash va in ’eksion usullar orqali am alga oshiriladi. Bu ashyo- 
larning ustunligi shundaki, ularning tarkibiy ashyolari zavoddan aniq 
m iqdorlardagi m unosabatlarda chiqariladi.

«K ettenbach» firmasi m ahsuloti boMmish «Musorren Soft» ashyosi 
olib qo ‘yiladigan pro tezlar tayyorlashda vinilpolisiloksan asosida p ro ­
tezlarni qayta m oslashga m oNjallangan. Shuningdek, u lar uzoq vaqt 
davom ida o ‘z yum shoqligini saqlab turadigan protez osti tagliklari tay ­
yorlashda, turli xil elastiklikni m e’yorlashda, im plantat quyilgandan 
so 'ng  operatsiya sohasiga ogNrlik tushishini kam aytirish m aqsadida, 
vaqtinchalik  p ro tezlar tayyorlaganda taglik uchun , pro tezdan  kelib 
ch iqqan  stom atitda  shilliq qavat uchun sovutuvchi sifatida va ob tura- 
to rlar uchun taglik tayyorlashda ishlatiladi.

«M usorren Soft» ashyosi 2 ta gelli tubikdan iborat (48 ml «M usor­
ren Soft», 48 ml silikon va 10 ml adgeziv). Bu 2 tubik maxsus pistolet 
«Applyfix-2» ga o lrnatiladi. K om plektda 27 maxsus aralashtiruvchi 
kanulalar, 1 ta surtgich ushlagich va 20 ta bir m artalik m oslam alari (2 ta 
silliqlash uchun disklar, 4 ta tayanch disklar, 1 ta disk tutqich va 1 ta 
maxsus freza) joylashgan. Bosim ostida kanulaga m assalar kiritiladi, bir 
jinsli massa hosil boMguncha aralashtiriladi va tayyor holda chiqariladi.

AKRILLI PLASTM ASSALARNI Q O ‘LLASH TEXNOLOGIYASI

0 ‘z -o ‘zidan qotuvchi plastm assalar bilan ishlaganda quyidagi qoi- 
dalarga rioya qilish kerak:

1. K ukun m onom erga to ‘liq to ‘yintirilgan boNishi lozim.
2. Massa aralashtiriladigan massa m iqdoriga mos keladigan usti yopiq 

idishda aralashtirilishi kerak.
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3. M assa a tro f-m u h it harorati: 23—26 °C dan past boMmagan 
haroratda aralashtirilishi kerak.

4. Masssa polimerizatsiyasini 35—37 °C haroratda olib borish kerak.
5. Ixtiyoriy holda m assa qotish jarayon ida (agar iloji b o ‘Isa) bosim 

hosil qilish kerak.
Polim erizatsiya -  bu katta m iqdordagi m onom er m olekulalarining 

o ‘zaro  hech qanday nojo‘ya kichik m olekulali m oddalar (suv, am m iak 
va boshq.) hosil qilm ay birikishi hisobiga m akrom olekula (polim em ing) 
hosil b o ‘lish jarayonidir.

0 ‘z -o ‘zidan qotuvchi plastm assalar polim erizatsiyasida shakllan­
tiruvchi m assalar qism an issiqlikdan kengayish jarayoniga duch  kela­
di. Shuning uchun shakl ichida bosim  issiqlik ta ’siridagi polim erizat- 
siyadagi kabi birdaniga ko‘tarilmaydi. Ko‘pincha ashyolarning polim eri­
zatsiyasi xona haroratida 20—30 daqiqa ichida kechadi. Q otishni tez- 
latishga uni 37 °C gacha isitilgan suv ichiga solish orqali erishish mumkin. 
Shakllantiruvchi massani tayyorlayotganda shuni nazarda tu tish  ke­
rakki, hajm iy kirishish m onom er -  po lim er nisbatiga bogNiq ham da 
bu m unosabat oshishi bilan hajm iy kirishish ham  yuqori b o ‘ladi.

Monomer/polimer Hajmiy kirishishi (%)
1:3 5,8
1:2 7
1:1,5 9,3

0 ‘z -o ‘zidan qotuvchi p lastm assalarning chiziqli kirishishi o ‘rtacha 
0,15 dan 0,5%  gacha tashkil qiladi. 0 ‘z -o ‘zidan qotuvchi plastm assal­
a r  polim erizatsiyasi tezligi quyidagi om illarga bog‘liq:

1. M onom er va polim erning boshlang‘ich harorati; yuqori harorat 
(30 °C dan  yuqori) polim erizatsiyani tezlashtiradi; sovutilganda (5 °C 
dan past) jarayon darhol to ‘xtaydi.

2. Faollashtirgich va ingibitorning tabiati va m iqdori.
3. K ukun dispersligi darajasi va un ing m olekular massasi: kukun 

qancha mayda va uning og‘irligi qancha past bo‘lsa, bo‘kishi va polim er­
izatsiya shuncha tez kechadi.

4. M onom er -  kukun nisbati. Yuqorida ta ’kidlanganidek, polim eri­
zatsiya jarayoni ekzoterm ikdir va m onom er polim erizatsiyasi issiqligi
78,7 kD j/m ol ni tashkil etadi.

Kukun va suyuqlik aralashtirilganda hosil boMgan shaklli massa plas- 
tikligini saqlaydi va harorat ham  ko‘zga ko‘rinarli darajada ko‘tarilmaydi. 
0 ‘tish jarayoni tugagach, polim er harorati issiqlikni tashqi m uhitga 
berish hisobiga pasayadi. Ishning ko‘rinishiga qarab shaklli massa 
bo ‘kishining turli bosqichlarida ishlatilishi m um kin.

I bosqich — qum li, kukunni suyuqlik bilan aralashtirishdan so ‘ng 
darhol paydo bo ‘ladi, ham da a tro f-m uh it haroratiga bogMiq holda 30
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soniyadan 5 daqiqagacha va undan  ortiqroq davom etishi mumkin. Qumli 
bosqichda m o n om er-po lim er aralashm asi ishlatishga yaroqsiz boMadi.

II bosqich -  yopishqoq, ch o ‘ziluvchan ip lar bosqichi. Bu bos- 
qichning boshlang‘ich davri ch o ‘ziluvchan ip la r paydo boMishi, m as­
sani ng yopishqoqligi yuqori plastiklik va oquvchanlik bilan tavsiflidir. 
Bo'kuvchanlikning II bosqichi boshlanishida massani shakllantirish va 
adgeziyani talab qiluvchi ishlar qilinadi. Protez asosiga surtilgan shakl­
lantiruvchi massa qotgandan so 'ng  m ustahkam  bogManish hosil qiladi.

III bosqich -  xam irsim on bosqich, massa shaklining yopishqoqligi 
yo‘qolishi, yaxshi plastiklik va kam miqdordagi oquvchanlik bilan xarak- 
terlanadi. Bu holat m assa shaklini g ip s m odellarda shakllantirish 
u chun  qulay. H im oya tanglay plastinkalari yasash, parta shinalari, 
ind iv idual qosh iq lar, o rto d o n tik  ap p a ra tla r va boshqalarn i ushbu 
bosqichda tayyorlash qulay hisoblanadi. M assani barcha holatlarda 
p rotezni qayta shakllantirishda ishlatish m um kin , shuningdek protez 
relefming aniq chiqishi chaynov bosim ining oshishini keltirib chiqaradi.

IV bosqich -  rezinasim on bosqich. Bu bosqichda massa shakli unga 
berilgan shaklni, hatto  unga qisqa vaqtli m exanik ta ’siro tdan keyin 
ham  saqlab qoladi va ashyo boshqa shakllantirishga berilm aydi.

Shuni ta ’kidlash kerakki, m onom er polim er tizim ining po lim eri­
zatsiyasi aralashtirish boshlanishidan qo tguncha o ‘zida uzluksiz, tez 
bosqichlararo  o ‘tish davri yo ‘qligi bilan xarakterlanadi.

PO LIM ERLARNING  FIZIK-KIM IYPVIY VA 
MEXANIK XUSUSIYATLARI

P olim erlarning texnik  xususiyatlari m onom erlarn ing  tabiati, tuz- 
ilishi va tozaligiga, sintez texnologiyasi, m olekular m assa aham iyati- 
ga, zan jir shakliga, uning qayishqoqlik darajasiga b o g liq .

P lastm assalam i qayta ishlash polim erning uch  asosiy holati bilan 
cham barchas bogNiq. Past haroratlarda ular qattiq-shishasim on, harorat 
oshganda esa yuqori elastik -kauchuksim on holatga o ‘tadi. Q izdirish 
davom  ettirilsa, oquvchanlik  kasb etadi, ya’ni plastik (yopishqoq-oqu- 
vchi) holatga о  Nadi. Q attiq  ho latdan  yuqori elastik holatga o ‘tish haro­
rati shishalanish harorati deyiladi. Y uqori elastik holatdan  plastik h o ­
latga o ‘tish oquvchanlik  harorati bilan xarakterlanadi. Polim erning fiz- 
ik-kim yoviy xususiyatlari uning qaysi ho latda turganligiga bogNiq.

O quvchanlik-bu o‘zining massasi ta’siri ostida qaytmas deformatsiya- 
lanish qobiliyati. Bu plastiklik ko‘rinishi. Oquvchanlikning teskari kattaligi- 
yopishqoqlik. Shishalanish harorati, ba’zida yumshash harorati deyiladi.

Shishalanish va oquvchanlik  orasidagi harorat intervalida ashyodan 
detallar tayyorlashda foydalaniladi. Shishalanishda zanjirdagi alohida 
zvenolarning issiqlik harakati unga biroz qayishqoqlik berish uchun 
yetarli b o  Nadi. Shishalanish va oquvchanlik  haroratlari orasidagi in ter- 
valni grafik holatda quyidagi k o ‘rinishda tasvirlash m um kin:
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Ayrim  polim erlarning shishalanishi (°C):
Polietilen  — 80
Tabiiy kauchuk -  73
Polivinilidixlorid -  17
Polixlorvinil +70
Polistirol +80
Polibutilm etakrilat +30
O quvchanlikda qism larning issiqlik harakati, zan jirlar orasidagi 

kuchsiz bog‘lar uzilishi uchun yetarli kattalikka yetadi. H aroratn ing  
yana oshishida odatda polim er yengil harakatchan suyuqlik holatiga o ‘ta 
olm aydi, chunki kerak boMgan haroratlar tizimi buzilishiga olib keluvchi 
haroratdan  yuqori hisoblanadi.

Polim er tizimi buzilishi (polim erda oxirgi m onom erlar hosil boMishi 
bilan bogMarning uzilishi) -  ashyoning qaytm as parchalanish  jarayoni 
hisoblanadi.

Shishasim on holatda polim er chidam li-qattiq  b o ‘ladi ham da uning 
tashqi kuchlar ta ’siri ostida deformatsiyaga uchrashi ayniqsa shishasimon 
harorat iga uncha yaqin boMmagan haroratlarda katta emas. Shishasimon 
sohasida deform atsiyaning kuchli kattalashishi sodir boMadi.

Q attiq  va plastik deform atsiyalar farqlanadi:
Qattiq -  buyum ning tashqi kuchlar ta ’siri tugaganidan so ‘ng 0‘z- 

o ‘zidan shakli va hajm ini qayta tiklay olish xususiyati.
Plastiklik -  qattiq  jism ning o ‘z shakli va oMchamini o ‘zgartira olish 

(qay tm as) qobiliyati. T ashqi t a ’sir va kuch to ‘x ta tilgandan  so ‘ng 
boshlangMch shakl va oMcham qayta tiklanm aydi.

Elastiklik -  qattiqlikni anglatadi, aniqrogM, ashyoning tashqi bosim 
ta ’siri ostida qaytar deform atsiyalanish qobiliyati.

Polimer relaksatsiyasi — tashqi ta ’sir orqali hosil qilingan kuchla- 
nishning susayishi, polim erlar shakllanishida ishlatiladi. Tashqi ta ’sirlarga 
ashyoning sekinlashgan reaksiyasi nazarda tutiladi. Tashqi kuch lar os­
tida polim erning har qanday deform atsiyasi ichki tuzilish ining darhol 
qayta tiklanishi bilan kechm aydi, buning uchun b ir qancha  vaqt zarur 
boMadi (relaksatsiya vaqti).

0 ‘rmalovchanlik (polimerning) -  uzoq statik kuchlanish sharoitida 
kechadigan, kichik uzluksiz plastik yoki elastik deform atsiya jarayoni. 
Chiziqli polim erlari b o ‘shliq polim erlariga nisbatan ko‘proq o ‘rm alov- 
chanlikka egadirlar. Xona haroratida ularning o ‘rm alovchanliklari 1—2 
tartibda farqlanadi. PoMatda 0‘rm alovchanlik  taxm inan  8 tartib  past. 
H arorat oshishi bilan o ‘rm a!ovchanlik o ‘sib boradi. 0 ‘rm alovchanlikni 
kam aytirish uchun turli toM diruvchilar q o ‘shiladi (tax ta  apilkalari, 
m ineral m oddalar, asbest, shisha tolalar).

Polimer plastifikatsiyasi -  plastifikatorlar qo‘shish (dibutilftalat, di- 
oktilftalat, tributiroglitserin va boshq.) plastifikatorlar qo‘shilganda shi­
shalanish harorati, relaksatsiya vaqti, o ‘rm alovchanlik harorati pasayadi.
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Polimer bo'kishi -  suyuqlik m olekulalarining polim eriga kirishi va 

hajm ning kattalashishi. H ar qaysi polim er uchun b o bkish qobiliyati 
turli suyuqliklar uchun o ‘ziga xosdir. K o 'p incha m os keladigan m ono­
m erlar ishlatiladi. Polim er b o ‘kishi odatda issiqlik ajralishi bilan kechadi. 
Bo‘kuvchan polim er o ‘ziga xos xususiyatlariga ega (kolloid tizim lar). 
Polim er eritm alari laklar, yelim lar sifatida keng q o ‘llaniladi.

Polimerizatsion siqilish. Plastm assa xam irining polim erizatsion si- 
qilishi chiziqli kengayishning yuqori haroratli koeffitsiyenti (YH K) 
oqibatida ko‘zga ko‘rinarli kengayishi bilan kom pensatsiya qilinadi.

Tish pro tezlaridan  foydalanilganda siqilish kom pensatsiyasi qis­
m an plastm assaning suv singdirishi oqibatida va unga bog‘liq holda 
hajm ning 0,5%  gacha kattalashishi tufayli yuz beradi.

Polim erizatsiya rejim ining buzilishi tayyor buyum lam ing nuqsoniga 
(pufakchalar, g ‘ovaklik, ajralishlar, ichki bosim i yuqori b o 'lg an  so- 
halar), p rotez yorilishi va sinishiga olib keladi.

Plastm assa g‘ovakligining 3 xil koT inishi farqlanadi: gazli, qisilish 
va granular.

G az li g ‘ovak lik  p o lim eriza ts iy a lan u v ch i shak lli m assa ich ida 
m onom erning bug‘lanib ketishiga asoslangan. Bu polim erizatsiya rejimi 
buzilishi bilan bogMiq, m asalan, kuvetaga gi pslangan plastmassa xam im i 
qaynab turgan suvga solish. G ‘ovaklikning bu koTinishi yana katta m iq­
dordagi massani qizitilganda, massa tarkibidan ortiqcha issiqlikning qi- 
yin chiqib ketishi natijasida ham  yuzaga kelishi m um kin. Bu issiqlik 
polimerizatsiya jarayonining ekzotermik kechishi oqibatida yuzaga keladi.

Qisilishdan kelib chiquvchi g‘ovaklikka yetarlicha bosim  boMmasligi 
yoki m assa shakli yetishm ovchiligiga olib kelishi m um kin , chunki bu 
vaqtda m assa ichida b o ‘shliq lar hosil boMadi. G azli g 'ovaklikdan farqli 
oMaroq, bu g‘ovaklar m assaning istalgan sohasida hosil boMishi m um kin.

D o n a d o r g ‘ovaklik  m o n o m er u ch ib  ke tish i m u m k in  boMgan 
sohalarda m o nom er yetishm asligidan kelib chiqishi m um kin. Bunday 
holat m onom er-po lim erli m assaning usti och iq  id ishda bo 'k ish ida 
kuzatilad i. B unda yuza qatlam  yom on tiz ilad i, o ‘zida m assaning 
g‘ovaklarini paydo boMishiga olib keladi.

Plastm assa buyum larda har doim  biroz ichki qoldiq kuchlanish 
boMadi, bu esa buyum  yorilishi va darz ketishiga olib keladi. U lar plast­
m assaning boshqa m ateriallar (ch inn i tish lar bilan, k ram ponlar b i­
lan , m etall karkas b ilan , k lam m erlar o ‘siqlari bilan) tu tashm agan  
yerlarda paydo boMadi. Ushbu holat plastm assalar, ch inn i va metall 
qotishm alarining chiziqli va hajmiy kengayish koeffitsiyentlari farqligiga 
asoslangan.

Polimerizatsiya jarayonining buzilishi yana m onom er toMiq reaksiyaga 
kirishm asligiga va uning bir qism i erkin holda qolishiga olib keladi. 
Polim er har doim  qoldiq m onom er tu tadi. Plastm assada qolgan m ono­
m erning  b ir qism i V an-der-V als kuchlari orqali m akrom olekulalar
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bilan bogMangan, qolgan qism i esa erkin holda boMadi. Erkin m ono­
m er protez yuzasiga chiqib, ogMz suyuqligiga oMadi va unda eriydi. U 
ogMz b o ‘shlig‘i shilliq qavati yalligManishini, o rganizm ning turli al- 
lergik reaksiyalarini chaqiradi. Polim erizatsiyaning 1о ^ ‘п rejim ida asosli 
plastm assalar 0,5% , tez qo tuvchilar 3—5% qoldiq m o nom er tutadi.

BAZIS KONSTRUKSIYALARDA  
Q O ‘LLANILADIGAN ASHYOLAR

Bazis bu su n ’iy tishlar, k lam m erlar va protezni ng tashkiliy q ism ­
lari m ahkam lanadigan asosdir. Olib q o ‘yiladigan plastinkali p rotezlar 
asosini tayyorlashda ishlatiladigan ashyolar bazisli (bazisnie) ashyolar 
deyiladi. QoMlanish sharoitlari, tavsiyasi va qayta ishlashga asoslangan 
holda bazisli ashyolar quyidagi xususiyatlarga ega boMishi kerak:

1. Yetarli mustahkamlik va keraklicha elastiklikka ega boMishi kerak, bu 
esa chaynov kuchi ostida protezni deformatsiyasiz butunligini ta ’minlaydi.

2. Egilish va siqilishga qarshiligi yetarli boMishi.
3. Urilishga yuqori qarshiligi.
4. Kichik solishtirm a ogMrlikka va oz harorat oMkazuvchanlik.
5. Yetarli qattiq lik , kam  yedrilish;
6. SoMak va ogMzdagi m oddalar ta ’siriga indeferentlik.
7. N ur, havo va boshqa tashqi m uhit omillari ta ’siriga nisbatan rangi- 

n ing turg‘un boMishi.
8. OgMz b o ’shligM to ’qim alari va bu tun  organizm  uchun  zararsiz 

boMishi.
9. Oziq m oddalari va ogMz bo ‘shligM mikroflorasiga nisbatan odsorb- 

siya qobiliyati boMmasligi kerak.
B undan tashqari, bazisli ashyolar quyidagi talablarga javob be- 

rishi lozim:
1. C hinni, m etall, plastm assa bilan toMiq birikishi.
2. Y uqori aniqlikda, yengil, buyum larga qayta ishlanishi va berilgan 

shaklni saqlab turishi.
3. T uzatish  m um kinligi.
4. M ilk va tabiiy tish lar rangiga mos kelishi va bo ‘yalishi.
5. O son zararsizlantirilishi.
6. N oxush ta ’m sezgilari chaqirm asligi va hidi boMmasligi.
Hozirgi vaqtda p ro tezlar asosi uchun  quyidagi oila p lastm assalari-

dan foydalanilyapti:
— akrilli;
— vinilakrilli;
— polistirol asosidagi murakkab birikmalar;
— sanab oMilgan plastmassalarning sopolimeri yoki aralashmasi.
1-guruh ashyolarida, polim er yoki sopolim er m olekulalari tizim i, 

m etilm etakrilatn ing chiziqli sopolim erlarin ing m o nom er zvenolaridan 
tashkil topgani uchun zanjir kobrinishida tasvirlangan.
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B unday m olekula-zanjirlar egilgan, o ‘ralgan, am m o ular ashyo 
q izd irilg an d a  o ‘za ro  q o ‘sh ilad i. A shyo teg ish li e r itm a la rd a  erish  
xususiyatiga ega. Bu guruh vakili sifatida «AKR-15» («Etakril») ni misol 
qilish m um kin.

2-guruh ashyolarida polim er tizimi uzun zanjirlar ko‘rinishida boMadi. 
U lar alohida joylarda «bogMovchi agent ko‘prikchalari bilan» bogMangan 
va «tiqilgan», masalan, glikolning dimetakril efiri. Shuning uchun polimer 
tizim i zanjirlari b ir-biridan holi holda erkin ko‘cha olm aydigan turga 
o ‘xshatsa boMadi. Bunday ashyo hech qanday erituvchida eriy olmaydi. 
A m m o u qizdirilganda yumshash va ba’zi erituvchilarda bokkishi mumkin. 
Bunday ashyoga «Akrol»ni misol qilsa b o ‘ladi.

3 -guruh  ashyolari sopolim erizatsiya qobiliyatiga ega «privitoy» 
tartibda.B u t ip  ashyolari tuzilishi bir jinsli em as, «privitoy» sopolim er- 
ning kichkinagina boMakchalari ham  ashyoni yaltiram aydigan qiladi, 
«quyilishi» tab iatidan  q a t’iy nazar unga yuqori elastiklik va zarbga 
chidam lilik  beradi. Bu guruhning  asosiy vakillari «Ftoraks», «Акго- 
pil», «Etakril 02», «Etakril 03», «Futur Akril 2000» (m etil-m etakri- 
lat asosli issiqlikda polim erizatsiyalanadigan plastm assa), «Futur Press 
HP» (issiqlik polim erizatsiyali plastm assasi) hisoblanadi. Plastmassalar 
O B SH K  rangiga yaqin ranglarga b o ‘yalgan, akril polim eri asosli su n ’iy 
ashyoni o ‘zida tasvirlaydi, Shakllantirish vaqtida yuqori plastiklikka va 
polimerizatsiyadan so‘ng yuqori elastiklikka ega. Ashyoni qo ‘llash uchun 
kuvetani (g ips toMiq qotgandan  so ‘ng) m um  yum shashi uchun bir 
necha daqiqacha issiq suvga solib q o ‘yiladi (bu vaqtda m um  gipsga 
singimasligi uchun uni to ‘liq erishigacha qarab turm aslik  kerak).

Sovum agan g ips yuzasiga ajratuvchi lak «Izoqol» surtilad i.B unda 
lak surtgich yengil harakatlar orqali, plastm assa tishlarni silkitm asdan 
surtiladi. K uvetani xona haroratigacha sovutish uchun ochiq  q o ‘yiladi. 
Kukun va suyuqlik chinni idishda 2:1 nisbatda aralashtiriladi. Massaning 
usti bekitilib 15—30 daqiqacha qo'yiladi (atrof-m uhit haroratiga bogMiq 
holda). Bu vaqt m obaynida m assa konsistensiyasi o ‘zgaradi. Boshida u 
qum sim on, so ‘ng yopishqoq, ip ch a la r boMib c h o ‘ziladi va oxirida 
xam irsim on konsistensiya kasb etadi.

M assa yopishqoqligini yo‘qotib  q o ‘l va idish devorlariga yopishm ay 
q o ‘ysa, dem ak u shakl berishga tayyor hisoblanadi.

N am  m uhitda polimerizatsiya, ochiq yoki yopiq suv ham m om ida 
(qachonki suvli idish qopqogM uning ichida qo‘shim cha bosim hosil qil­
sa) oMkaziladi va polimerizatsiyaning an ’anaviy usuli bo ‘lib hisoblanadi.

Tashqi energiya m anbai gorelka yoki elektrplita hisoblanadi. Uning 
ustiga p o lim er-m o n o m er kom pozitsiyasi siqilgan kuveta solingan suvli 
idish q o ‘yiladi.

0 ‘tishning a n ’anaviy usulidan foydalanganda, massa joylashtirilgan 
kuveta doim iy isib boruvchi suvli idishga solib q o ‘yilib issiqlik bilan 
ta ’sir qilina boshlanadi.
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Polimerizatsiya reaksiyasining to ‘liqligini nazorat qilish uchun M .M . 
G e rn e r va boshqa avtorlar, suv uchun harorat -  vaqt sharoitlaridan 
foydalanishni m aslahat beradilar (adabiyotda bu usul ikki bosqichli 
polim erizatsiya nom i bilan yuritiladi):

— gipsli form a solingan suv xona haroratida30 daqiqa m obaynida 
65 °C gacha isitiladi. Bunday harorat issiqlik reaksiyasi ta ’siri ostida 
shaklli m assaning polim erizatsiyasini ta ’m inlaydi;

— 60 daqiqa davom ida suv h aro rati 60—65°C atrofida ushlab 
tu rilad i, bu esa qo tad igan  p lastm assada h a ro ra t pasayishiga y o ‘l 
q o ‘yilm aydi;

— so‘ng daqiqa m obaynida suv haroratin i 100 °C ga chiqariladi va 
1 soat ushlab turiladi, keyin shaklli m assa havoda sovutiladi.

Q uruq  m uhit sharoitida polim erizatsiya qilish plastm assali asos 
texnologiyasini rivojlantirishning b itta asosiy yo‘nalishidir.

Tashqi energiya m anbai bo ‘lib xizm at qilishi uchun:
— m axsus e lek tr uskunalarin ing issiqlik energiyasi;
— m ikro to iq in li  energiya;
— yorugMik energiyasi;
— ultrotovush energiyasidan foydalaniladi.
MikrotoMqinli nurlanish suvda tez qotishdan  vaqt tejalishi bilan 

u s tu n  tu ra d i. M asa lan , bu u c h u n  «D ji Si» (Y ap o n iy a) firm asi 
tom on idan  «Akron M S» oddiy m ikro to ‘lqinli pechda qotuvchi asos 
plastm assasi ishlab chiqarilyapti. Barcha m assaning polim erizatsiyasi 
b ir vaqtda («ichkaridan tashqariga») 3 daqiqa ichida kechadi. Bunda 
qoldiq m o nom er m iqdori kam ayadi. Plastm assa kukun — polim er 
ko ‘rinishida har xil ranglarda (binafsha, rangsiz, ochpush ti, jilkali 
tom irlarga o ‘xshash) va suyuqlik m onom er koTinishida chiqariladi. Bu 
plastm assa polimerizatsiyasi uchun maxsus mikrotoMqinni o ‘tkazadigan 
idish kerak boMadi. B .P .M arkov va boshq., 1998 «Dentsplay» (A Q SH ) 
firm asi m utaxassislari toMiq va qism an olib q o ‘yiladigan plastinkali 
p ro te z la r  tay y o rla sh  u ch u n  o ‘z la r in in g  u su lla rin i ta k lif  e tish d i. 
Polimerizatsiya bir necha daqiqa mobaynida A EG  M ikrom at-115 pechida 
mikrotoM qinli energiya orqali m ikrobeyz p lastm assasin i in ’eksion 
yetkazib be rib turish orqali am alga oshiriladi. Bu polim erizatsiyaga ki- 
rishishni ancha kam aytiradi. B undan tashqari m ikrobeyz plastm assasi 
m etilm etakrilat tutm aydi. Protez tozalanishi va silliqlanishi oddiy usulda 
qilinadi, am m o shuni nazarda tu tish  kerakki silliqlash diskining katta 
tezlikdagi aylanishi va ortiqcha bosim berishi, qayta ishlanayotgan yuzaga 
yom on ta ’sir ko‘rsatishi m um kin.

Asosli ashyolarni taboqlangan holda, quyosh nuridan him oyalangan 
xonada, 25 °C dan yuqori boMmagan haroratda, ochiq alanga m anbalari 
boMmagan sharo itda saqlanadi.

«Ftoraks» ftor saqlovchi akrilli sopolim er boMib, stom atologiyada 
p las tin k a li o lib  q o ‘y ilad igan  p ro tez la r  asosin i tay y o rla sh  u ch u n
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q o ‘Uaniladi. K ukun va suyuqlik 2:1 nisbatda aralashtiriladi va 10— 12 
daqiqa m obaynida yetiltiriladi. Shakl berish va polim erizatsiya akrilli 
ashyolar uchun um um iy qoidalar asosida olib boriladi «Ftoraks» yaxshi 
fizik-kimyoviy xususiyatlarga ega.

«Akronil», «Trebexon», S to m a-D en t firmasi (M oskva) m ahsulo­
ti boMib, polim erlari asosidagi bazisli plastm assadir. «Orthogin U ni/ 
SP » («U n id en t»  (A Q SH ) ning  M oskvadagi vakili) -  o rto d o n tik  
apparatlar tayyorlash uchun qoMlaniladigan sovuqlikda polim erizatsiya­
lanadigan plastm assadir.

«Akropil» — olib  q o ‘y ilad igan  p ro tez la r  asosin i, y u z-jag ‘ va 
o rto d o n tik  ap p a ra tla rn i, p a rad o n t kasallik larida olib q o ‘yiladigan 
sh inalar tayyorlashda, olib q o ‘yiladigan pro tezlarn i tuzatish  uchun  va 
boshqa maqsadlarda ishlatiladi.

Ashyo issiqda qotuvchi akrilli plastm assa boMib, uning asosida kam 
to ‘r pardali sopolim er yotadi, bu esa keng m iqyosda ashyoning m us­
tahkam ligini boshqarib turishga im kon beradi. M onom er diffuziyasi 
kam aygani natijasida organizm ga salbiy ta ’sir qilm aydigan kom po- 
zitsiyadan olindi. U ning bu xususiyati, fizik-kim yoviy xususiyatlarning 
oshganligi bilan birgalikda boshqa plastm assalardan ajralib turadi.

M onom er tarkibida birlashtiruvchi agent dim etilakrilat etilen glikol 
tutadi. B undan tashqari, uning tarkibiga aktistaritel va xususiyatlarni 
stabillovchi agentlar ham  kiritilgan.

«Akropil» dan protez yasash texnologiyasi boshqa ashyolarnikidan 
farq qilm aydi, faqatgina suvning qaynash haroratin i 30 daqiqagacha 
ushlab turiladi. Agar protezni tozalashda protez kuvetadan chiqaril- 
gandan  so ‘ng bir qancha vaqtdan keyin q ilinadigan b o ‘lsa u vaqtda 
plastm assani xona haroratidagi suvda saqlanadi.

«Stom a» rangsiz asosli plastm assa (U kraina) — antistaritel tutuv- 
chi, stabilizatoridan tozalangan polim etilm etakrilat asosidagi plast­
m assadir. K ukun va suyuqlikdan iborat. K ukun suspenziyali polim eti- 
lakrilat, antistaritel tu tad i, u plastm assaning eskirish va tashqi m uhit- 
ning salbiy ta ’sirlaridan asraydi. Shuningdek, u plastm assa m ustahka- 
mliligiga ham  ta’sir ko‘rsatadi. Suyuqlik stabilizirlangan monomerakrildir. 
Rangli asos q o ‘llanishiga qarshi ko‘rsatm a boMganda yoki rangsiz asos 
ashyolari kerak bo 'lganda qoMlaniladi. A ralashtirish 2:1 nisbatda yoki 
m assa b o ‘yicha 0,9 qism  suyuqlik q o ‘shiladi. M assaning yetilish vaqti 
atrof-m uhit haroratiga bogMiq. Massa yopishqoqligi yo‘qolganda tayyor 
boMgan hisoblanadi.

ELASTIK TAGLIK ASHYOLAR

Bu ashyolar protezlarni shilliq qavatga adgeziyasini oshirish uchun 
va kom binirlangan tish protezlari tayyorlanganda protez asosi uchun 
ishlatiladi. U lar yana ob turato rlar, jag ‘-yuz protezlari kom binirlangan
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plastinkalari tish protezlari tayyorlashda, tug ‘m a nuqsonlarn i barta raf 
etishda ishlatiladi.

Ashyolar quyidagi tibbiy-texnik talablarga javob berishi kerak:
1. Asos ashyosi bilan m ustahkam  birikishi kerak.
2. Toksik boMmasligi.
3. Elastiklikni saqlab turishi.
4. Yaxshi yuvilishi.
5. OgMz bo ‘shligMda erimasligi.
6. Yuqori turg‘unligi.
7. Rangi tu rg‘un boMishi, texnologik boMishi.
Elastik plastmassalami qoMlash uchun ko‘rsatmalar:
1. A lveolar o ‘siqlar yoyinining kuchli atrofiyasida, p rotez m us- 

tah k am lash d a  b oshqa  u su lla rin ing  sam arasiz lig ida  h am d a p ro tez  
maydonida suyak o ‘siqlari va do‘ngliklar boMganda . Bu vaqtda protezni ng 
qattiq  asosi og‘riq keltirib chiqarsa.

2. Protez mustahkamligi pasayishiga olib keladigan soMak ajralishining 
bem orda pasayganligi.

3. Eski yoki yom on yotuvchi protez asosida yangi shakl hosil qilishda.
4. O b tura to rla r tayyorlashda.
5. Ilm oqsiz pro tezlar tayyorlashda.
Protez asoslari uchun  elastik taglik ashyolar, ashyoning tabiatiga 

bogMiq holda 4 turga boMinadi:
1. Akrilli.
2. Poliklikar vinili.
3. F torkauchuk asosida.
4. S un’iy tola asosli ashyo.

AKRILLI TAGLIK ASHYOLARI

Akrilli ashyolar 2 ko’rinishda boMadi: kukun suyuqlik va elastik 
plastinalar. K ukun-suyuqlik  tip idag i ashyolar issiqlikda, sovuqda qo ­
tuvchan boMishi m um kin. K ukunlar akril m onom erlari sopolim erlar- 
idan -  M M  A, etilakrilat, butilakrilat, m etakril kislotaning gidratli 
efirlari va boshqalarni o ‘zida saqlaydi.

Suyuqliklar 2 xil tarkibli boMadi.
a) plastifikator (dioktilftalakt) ham da b a ’zi organik erituvchilar 

tutuvchi m akrom onom erlar yoki akrilm onom erlari aralashm asi;
b) o ‘z -o ‘zidan qotuvchi plastm assalar uchun suyuqlik oMuvchi 

akrill m onom erlari aralashm asi.
M olekular massaning kamayishi ashyo elastikligini oshiradi. G idrook- 

sim etakrilat sopolom eri va akrilom onom erlar asosli ashyolari yaxshi 
shimiluvchanlikka, elastiklikka, doimiy va vaqtinchalik xususiyatlarga ega.

Ushbu sopolim er asosida “Hydron Dental Product Ini New Bruns 
W iek” (G erm an iy a) firm asi kukun suyuqlik  tip id ag i “Gidrokril”
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(H udrocryl) issiqda qotuvchi ashyo ishlab chiqarayapti. Kukun suyuqlik 
nisbati 3:1, polim erizatsiya 73°C da 90 daqiqa m obaynida boradi, sobng 
yarim  soat 100°C da ushlab turiladi. G ‘ovaklikni kamaytirish m aqsadida 
“quruq  q izdirish” tavsiya etiladi.

“ D entalon  P lu s” ( “ D entalon  p lus” ) “ K ulzer” (G e rm a n iy a ) 
firm asining akrilli elastik tagligi hisoblanadi. U lar texnologik va protez 
asosi bilan m ustahkam  bog‘lanadi. Ayrim ashyolarning kam chiligi — 
elastikligini yo‘qotib  tez eskirishidadir. “ K ettenbach D ental" (G e r­
m aniya) firmasi “Simpa” elastik (asosli plastmassa) ashyoni tak lif etadi.

“Flexor” (G erm aniya) -  m etakrilat asosidagi sovuqlikda qotadigan 
b ir kom ponentli yum shoq taglik ashyosi.

Asos tagliklari uchun polixlorvinilli ashyolar.
Bu ashyolar ham  2 xil ko‘rinishda boMishi m um kin:
a) kukun-suyuqlik ;
b) ikki tom onidan  polietilen plenka bilan laklangan yupqa kulcha 

ko‘rinishdagi gel.
“ E la d en t-1 0 0 ” k u k u n -su y u q lik  tip id a g i ashyo  b o 'l ib  yaxshi 

elastiklikka ega, og‘iz suyuqligiga uzoq chidaydi. Asos ashyosi bilan 
yaxshi kirishib ketadi. K ukun vinilxloridning butilakrilat bilan suspen- 
zion sopolim eri b o ‘lib, titan  2-oksidi (0,005% ) bilan loyqalanib va 
p igm ent (0,025% ) bilan bo ‘yalgan. Suyuqlik -  dioktil ftalat.

Taglik, p rotez tayyorlanish jarayonida uning asosiga yoki ishlatib 
yurilgan protez ustiga surtilishi m um kin. “ K ulzer” (G erm aniya) fir­
m asining “ Papadur” ashyosi asos tagliklari uchun polixlorvinilli ashyo 
hisoblanadi. “ K ettenbach D enta l” (G erm aniya) firm asining “ M uco- 
pren soft” ashyosi vinilpolisiloksan asosidagi protezlar perebazirovka- 
si uchun ham da pro tezlar ostiga tagliklar tayyorlashda qoMlaniladi. U 
uzoq vaqt o ‘z yum shoqligini yo‘qotm aydi.

“P M -0 1 ” (“ S tom a" firmasi, U kraina) -  p rotez asoslari uchun 
yum shoq plastm assa, oMkir alveolar d o ‘nglik boMganda, uning ancha- 
gina atrofiyasi, suyak bo ‘rtm alarida ikki qavatli asosga ega olib q o ‘yiluvchi 
tish protezlari tayyorlashda qoMlaniladi. Plastmassa xlorvinil va butilak- 
rilatning sopolim eri boMib kukun va suyuqlikdan iborat. “ P M -01” dan 
qilingan taglik doim iy elastikligi, protez asosi bilan birikish m ustahkam ­
ligining yaxshiligi va ogMz b o ‘shligM m uh itid a  o ‘z xususiyatlarini 
yo‘qotm asligi bilan ajralib turadi. Uni 2 xil usulda qoMlash m um kin:

1) “ P M -0 1 ” va asos plastm assasini xam irsim on holatda bir vaqtda 
taxlash m um kin.

2) yum shoq taglikni tayyor protezga surtish.

BAZISLI TAGLIKLAR U C H U N  SILIKONLI ASHYOLAR

Bu ashyolar sovuq vulkanizatsiyaning toMdirilgan silikonli aralash- 
m alaridan iborat. Pasta-suyuqlik ko‘rinishida boMadi. Pasta metall tubal- 
arga joylashtirilgan. Ashyo to ‘plamiga 1,2 yoki 3 ta suyuqlik kirishi mumkin.
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Birinchi 2 suyuqlik vulkanizatsiya katalizatorlari hisoblanadi. 3-chisi esa 
taglik qavati hisoblanadi. Eng yaxshi toMdiruvchilar organokrem nezem - 
lar hisoblanadi. Pasta quyidagi asosiy ingrediyentlarni tutadi: STK - N  
silikonli kauchuk, toMdiruvchi, b o ‘yoq. K atalizator sifatida m etilase- 
ton  bilan qoMlanadi. Shuning o ‘zi b ir vaqtning o ‘zida bogMovchi agent 
boMib hisoblanadi. Pastani suyuqlik bilan aralashtirilgandan so ‘ng xona 
haroratida 10 daqiqa m obaynida formali massa qotadi.

Silikonli taglik sifatida protez tayyorlanayotgan m ahalda quyilishi 
yoki ogMz bo ‘shligMda protez tuzatilayotganda quyilishi m um kin.

U lar yuqori elastiklikka ega, protez adgeziyasini 4 m arta oshiradi, 
elastiklikni uzoq vaqt saqlab turad i, am m o protez asosi bilan yetarli 
kirishib ketm aydi, yorilishga uncha chidam li em as, yom on hoMlanadi, 
akrilli va polixlorvinilli ashyolarga nisbatan yedrilishga chidam li emas.

M exanik mustahkam ligini boshqa ko‘rsatkichlar bilan birga oshirish 
uchun ularga yuqori m olekular massali kauchuk va boshqa toMdiruvchilar 
qo‘shiladi. Silikonli pasta qo‘yishdan oldin bogManish yaxshi boMishi uchun 
praym er bilan qayta ishlaniladi.Praym er sifatida alliltrim etoksisilan, al- 
liltriasetoksisilan, dizopropil efirdagi polivinil (m etil) oksim etilensilok- 
san eritm asi ishlatiladi. Praym er 1 m inutdan so ‘ng quriydi va hosil 
boMadigan qavat ustiga shaklli silikon massasi surtiladi.

“ Mallosil” (G erm aniya) — xona haroratida qotadigan taglik ashyosi.
“ M alloplast-B” (G erm aniya) silikonli plastmassa soMak bilan yaxshi 

hoMlanadi, shilliq qavatga m ustahkam  o ‘m ashadi, shu bilan protezni 
protez m aydoniga adgeziyasi va fiksatsiyasini yaxshilaydi. Ashyo inert 
boMib, ogMz suyuqligida shishib qolmaydi. OgMz bo'shligM florasi ta ’siriga 
berilm aydi, yuvilib ketadigan plastifikatorlar tutm aydi, shuning uchun 
qato r yillar davom ida elastikligini saqlab turadi.

“ M alloplast-B ” bokschilar shinasi va bruksizm ni davolash uchun 
kappalar tayyorlashda ishlatiladi, koMidalang tanglay burm alarini im- 
m itirovat qilish uchun yuqori jag ‘ protezi tashqi yuzasiga surtiladi. Uni 
qoMlash uchun boshqa ko‘rsatm alar: oMkir suyak b o ‘rtm alari borligi, 
a lv e o la r  o ‘siq  q ism an  yoki toM iq a tro f iy a s i, p ro te z d a  m avjud  
notekisliklar bo lylab chiziqlar profilaktikasi zarur boMganda, iyak teshi- 
gi “A ” chizigM, jag ‘ til osti chegarasi, jag 1 orti sohalari, tanglay valigi 
sohalarida, rezeksion protezlarda yum shoq “yostiqcha” hosil qilish 
uchun ham da noksim on alveolar o ‘siqlarda qoMlaniladi.

“ M a llo p la s t -B ” q oM lashda  o d d iy , is h la tis h  u c h u n  ta y y o r  
xam irsim on konsistensiyada chiqariladi. Idishdan chiqazib olinadi va 
o ldindan tayyorlab q o ‘yilgan qoshiqdagi qattiq  plastm assaga bosiladi. 
H ar qaysi idishda boMadigan instruksiya asosidagi polim erizatsiyadan 
so ‘ng “ M alloplast-B ” qattiq  plastm assa bilan m ustahkam  bogManadi.

Rossiyada silikon asosli tagliklar 1963-yildan beri ishlab chiqarila­
di. “O rtosil-M ” qisqa vaqt m obaynida (4—5 daqiqa) bevosita ogMz 
b o ‘shligMda qotishi m um kin. U aw ald an  qayta ishlab qo 'yilgan protez
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yuzasiga surtiladi. Ustiga pasta surtilgan protez og‘iz bo‘shlig‘iga kiritiladi 
va 4 —5 daqiqadan keyin tayyor taglik bilan chiqarib  olinadi. Taglik 
yaxshi sh ak llan ad i, O B S H K  relefiga an iq  m os keladi va yuqori 
foydalanish darajasida baholanadi.

“O rtosil-M ” quyidagi fizik-m exanik xususyaitlarga ega: ch o ‘zilishga 
chidam liligi 2 m N /m 2, asosga yaxshi yopishishi — 20—25 m N /m 2, 3 
kundan so‘ng chiziqli kirishishi -  0,16% , qoldiq deform atsiya -  0,15%.

FTOR KAUCHUK A SO SIDAG I BAZIS TAGLIKLARI

“Novus - T M ” plastmassasi polifosfazenli fluorelastom er hisobla­
nadi. M uzlatkichda saqlanadigan, polietilenga o ‘ralgan plastinkalar 
koTinishida chiqariladi. Taglik texnologiyasi ko‘pgina elastik ashyolam i- 
kidan farq qilmaydi.

Buni qoMlash uchun protezlarda taglik uchun bo‘shliq boMishi kerak. 
U larni xususiy qoshiqqa o ‘xshatib asosli m um , silikon, maxsus qog‘oz, 
polistiroldan tayyorlashadi. B undan tashqari, protez asosi va “Novus- 
M ” plastinkasi orasiga issiqda qotuvchi asos plast massasi ning toza tayyor­
langan xam iridan qo ‘yish kerak. Shunga ko ‘ra protez asosidan plast­
m assaning maMum qavati y o ‘nib tashalanadi. Bunda qolgan plastm as­
saning qattiq  qavati qalinligi 1 m m  dan yupqa boMmasligi kerak. Tag- 
likning o ‘zi 1,5 m m  qalinlikda boMadi (greben sohasida 2 ,5—3 m m ). Bu 
plastinkaning protez asosiga qaragan yuzasi m onom er bilan hoMlanadi.

Polim erizatsiya kuvetani 74 °C haroratda suvda 8 soat m obaynida 
oMkaziladi. Kuvetani ushbu haroratda 2,5 soat ushlab turib  keyin suvni 
30 daqiqa m obaynida qaynatsa boMadi. A m m o birinchi usul m a’qulroq 
hisoblanadi. C hunki bunda “N ovus-T M ” elastikligi uzoqroq saqlanadi. 
Bu xususiyat bilan akrilli va vinilli taglik ashyolaridan ustun turadi.

PLASTM ASSA BAZIS TAYYORLASH USULLARI

1920-yillar boshlarida plastm assani kuvetada polim erizatsiya qilish 
usuli tak lif etilgan edi. Bu usulda boMajak protezni ng m um dan tayyor­
langan shakli kuvetagagipslanar edi. Keyin m um  eritilib hosil boMgan 
bo ‘shliq plastmassa bilan toMdirilar edi va kuveta yopiladi. Pressda plas­
tm assaning ortiqchasini siqib chiqarilardi. Polim erizatsiyani maxsus 
vannada oMkazilar edi. Bizning davrim izda bu usul eng keng tarqalgan 
usul hisoblanadi. U ning kam chiliklari quyidagilar:

1. Polim erizatsiya jarayoni texnologiyasining buzilishi natijasida 
kavaklar hosil boMish ehtim oli borligi.

2. Protez m ayda qism lari konturin ing  buzilishi.
3. Kuvetaga to ‘g‘ri gipslash usul ida protez hajm ining kattalashishi.
Ushbu kam chiliklam i bartaraf qilish m aqsadida plastmassani quym a

presslash usuli tak lif etildi. Q uym a presslash uchun quyidagi asbob- 
an jom lar eng zam onaviy deb tan  olingan:

9 _  A-440
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— “Ivokap” (SR -ivocap) quym a plastm assa tizim i, “ Ivoclar" fir­
masi (G erm aniya) m ahsuloti.

— “Spektramat” ( “S pectram at” ), “ Ivoclar” firmasi (G erm aniya) 
m ahsuloti — yorug‘likdagi polimerizatsiya uchun moMjallangan qurilm a.

— «Ivomat» («Ivom at»), «Ivoclar» firmasi (G erm aniya) — to ‘g‘ri 
shakllantirish plastm assalari polimerizatsiyasi uchun qurilm a.

OLINMAYDIGAN PROTEZLAR U C H U N  PLASTM ASSA

«Sinma-M » va «Sinma-74» «Stoma» firmasi (U kraina) m ahsulo­
ti — ko‘priksim on protezlarning silliqlashi uchun issiqlikda qotuvchi 
plastm assa; «Temdent Weil Dental GmbH» (G erm aniya) -  vaq tin ­
chalik qoplam a va ko‘priklar tayyorlash uchun ashyo.

Bu plastm assalar o rtoped ik  stom ato logiyada o linm aydigan tish 
protezlarini silliqlovchi va qoplam alar tayyorlashda q o ‘Ilaniladi. «Sin- 
ma-M» va «Sinma-74» kukun-suyuqlikti pidagi issiqlikdaqotuvchi plast­
m assalar h isoblanadi. K ukun-fto r tu tuvchi suspenziyali sopolim er. 
Suyuq-akrilli m onom er va oligom erlar aralashm asi. «Sinm a-74» suyuq- 
ligi oligom er tu tm aydi, shuning uchun uni to ‘glri m odel uchun q o ‘llab 
boMmaydi. «Sinm a-M » tarkibida oligom erlar borligi tufayli m assaning 
plastik holatda b o ‘lish vaqti uzaytirilgan. Shu tufayli silliqlashni bevosita 
plastm assadan shakllantirish m um kin, uni teng m iqdorda taqsim lab 
surtiladi.

« S inm a-M »ni p ro tez la r silliq lash  u ch u n  ikki usu lda ishlatish  
m um kin:

— silliq tishlarni bevosita protez karkasida shakllantirish;
— plastm assani kuvetaga joylash orqali.
Bevosita karkasda shakllantirishning ustunligi shundaki, bu vaqtda 

oraliq qiyin bosqichlardan sakrab o ‘tiladi, ya’ni m um dan shakllantirish, 
gipslash, uni eritibchiqarish , tayyor konstruksiyani kuvetadan chiqarib 
olish kabilar. P lastm assaning uzoq vaqt plastik holda (30 daqiqagacha) 
b o i i s h i ,  s u n ’iy tish la rn i tu rli  m assa la r b ilan  bevosita  karkasda 
sh ak llan tirish  im kon in i b erad i, bu  esa p ro tezn in g  yuqori es te tik  
xususiyatga ega b o ‘lishini ta ’minlaydi.

P o lem eriza ts iy a  u ch u n  Kiyev zav o d id a  ish lab  ch iq arilad ig an  
stom atologik pnevm opolim erizatsiya qiluvchi PS-1 uskunasi yoki chet 
el analogi «Ivom at» («Ivoclar» firm asi, G erm aniya) ishlatiladi. Bu 
uskunalarda «Sinm a-M » 120 °C haroratda 10 daqiqa davom ida va 5 atm  
d a  po lim erizatsiyalanad i. Polim erizatsiyada h aro rat tez  m aksim al 
ko‘rsatkichga yetib boradi. Polimerizatsiya davridan so‘ng harorat, reaksiya 
tugashi oqibatida va tashqi m uhitdan issiqlik berilishi to ‘xtashi natijasida 
pasayadi. Induksion davr kattaligi harorat varaqasi kattaligi oksidlanish- 
qaytarilish tizim i faolligi va tashqi m uhit haroratiga bogNiq.

T o ‘g‘ri usulda quym a karkaslarda silliq sun’iy tishlarni tayyorlashda, 
quym a, diam etri 0 ,2—0,6 m m  b o ‘lgan shariklar ko‘rinishidagi retension
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punktli m etall karkaslar qoMlaniladi. Karkasning m um dan tayyorlangan 
m odeliga to ‘plam dan shariklarni teng m iqdorda q o ‘yib chiqiladi. Quyib 
olingan metall karkasni o 'r ta  donadorlikdagi qum  bilan qayta ishlanadi. 
Keyin karkas silliq tish lar qilinadigan yerlariga tegm asdan yaltiratiladi. 
Yaxshilab yuviladi va quritiladi.

S un’iy silliq tishlar uchun tayyor karkasni modelga q o ‘yishdan o l­
din, plastmassagategishi m um kin boMgan gipsning barchasohalari ajra- 
tiladi. Karkasni m onom er («AKR-7») bilan yog‘sizlantiriladi, havoda 
quritiladi va surtgich bilan yupqa toMdiruvchi qavati surtiladi. ToMdiriruvchi 
qavat m ahsuloti «EDA-02»ning kukuni va suyuqligini qattiqroq konsis- 
tensiyaga ara lash tirib  tayyorlanadi. R etension  sharik lar toMiq, bir 
m e’yorda, yupqa yoki qalin qilm asdan ham m a joyga yotqizilishi kerak.

ToMdirilgan karkasni havoda 10— 15 daqiqa ichida quritiladi, keyin 
polim erizator ichida 120 °C harorat va 5 atm  bosim i ostida 10 daqiqa 
ushlab turiladi. S un’iy silliq tish rangi o ‘zgarmasligi uchun plastm assa 
yotqizilm asdan oldin toMdiruvchi qatlam  quruq va qattiq boMishi lozim.

Keyin dentinni kukuni em al kukuniga m oslab olinadi. «Sinm a-M » 
kom plektidagi har bir dentin  kukuni rang bo 'y icha stom atologik rangi a r 
m ajm uasi shkalasidagi b ittadan  polim er rangiga m os keladi. Y anada 
aniq  rang olinishi zarurati tugMlganda asosiy kukunga kerakli rangdagi 
b o ‘yoqdan oz m iqdorda qo ‘shiladi va yaxshilab aralashtiriladi. Tanlangan 
den tin  rangiga mos em al kukuni tanlab olinadi. №1 rangli em al yorqin 
rangli den tin  kukunlari №  6, 10,12,14 bilan, №  2 rangli em al esa №  
16,19,20 va 24 raqamli dentin bilan birga qoMlaniladi. Tayyorlash: dentin 
kukuni va suyuqlik hajm iy (3:1) yoki massa nisbatida (2:1) ch inn i yoki 
shisha idishda aralashtiriladi. Texnik shpatel bilan ishlaganda idish og‘zi 
yopiq holda 6 daqiqa davom ida tindiriladi. Bu vaqt ichida massani 1—2 
m arta aralashtiriladi. Yopiq idishda massa o ‘zining ishchi konsistensi- 
yasini 20—25 daqiqa davom ida, ochiq  holda esa 15 daqiqa m obaynida 
saqlab turadi.

Massa shpatelga yopishmasligi uchun uni «Sinm a-M » suyuqligi bilan 
hoMlanadi. M assani karkasga kerakli tish shaklini bergan holda kichik 
porsiyalarda yotqiziladi. M assa ko 'payib ketmasligi, qalinligi 3 m m  dan 
oshmasligi kerak, chunki massa qalinlashganda polimerizatsiya jarayonida 
yoriqlar hosil boMishi m um kin. Agar karkas katta uzunlikda boMsa, bu 
paytda massani yo tez, yoki 3—4 donadan  ketm a-ket yotqizib chiqish 
kerak. S hunda shakllantirilgan sohalarda massa qurishi oldi olinadi. 
Ishlatishga tayyor «Sinm a-M » den tin  massasi ni tishlar uchun valik 
shaklida, b itta  tish uchun esa sharik koTinishida shakllantiriladi va po- 
nasim on yotqizib chiqiladi. Bunda m edial va distal to m o n la r b o ‘sh 
qoldiriladi. S un’iy tishlarni silliqlash yoki butun protezni qayta ishlash, 
kuvetani um um iy qoidalari b o ‘yicha sovutilgandan so ‘ng olib boriladi.
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0 ‘Z -O ‘ZIDAN QOTUVCHI PLASTM ASSALI 
PLO M BA ASHYOLARI

O lz -o ‘zidan qotuvchi akrill yigMndisi asosidagi plastm assa plom ba 
ashyolari keng qoMlaniladi. U lar turli rangdagi kukunlar va suyuqlik 
to ‘plam i ko‘rinishida chiqariladi. Kimyoviy jih a td an  turli (toza yoki 
toM dirilgan) ta rk ib d a  boMadi. H ozirgi vaq tda  akrilli so p o lim erlar 
asosidagi toMdirilgan yoki kom pozitsion plom ba ashyolar qoMlanilyapti. 
A k rilli so p o lim e rla rg a  sh ish a  to la la r  k o ‘rin ish id a g i a n o rg a n ik  
toM diruvchilar q o ‘shilishi — bu tarkiblar tezlashtirg ichlar va po lim eri­
zatsion k irishishini 4—8% ga kam aytirishga im kon berdi, am m o tish 
to ‘qimasi va plom ba orasida yoriq hosil boMishini oldini olib boMmaydi. 
P lom ba ashyosi va tish to ‘qim alari orasidagi yopishqoqlikni oshirish- 
ga, tish b o ‘shligMni aw ald an  turli adgeziv laklar bilan ishlov berish 
orqali erishish m um kin. Zam onaviy va chet el kom pazitsion ashyolar- 
da, ashyoning em al va dentin  bilan yopishqoqligini oshirish m aqsadida 
oldindan emalga 37% li ortofosfat kislotasi bilan ishlov beriladi. U emalda 
kavaklar ochadi, u yerga plom ba ashyolari kirib turadi.

Bu narsa p lom bani tish to ‘q im alari b ilan  yaxshi bogM anishini 
ta ’m inlaydi.

K eram ikani qayta tiklash uchun m ayda dispersli kom pozit -  “Ci- 
mara” ( “V ico” firmasi, G erm aniya) ashyosi taklif etilgan. “Weil Dental 
G m b h ” (G erm aniya) firmasi vaqtinchalik  qoplam alar va ko‘priksim on 
p ro te z la r  tay y o rla sh  u c h u n  “T em dent” ash y o sin i ta k lif  e tg an . 
V aqtinchalik qoplam a, kiritm alar va ko‘priksim on pro tezlar tayyorlash 
u c h u n  ran g in i o ‘z g a rtirm a y d ig a n , o ‘z - o ‘z id a n  q o tu v ch i m ik ro  
toMdirilgan plastmassa mavjud. “Protemm”, “Protemp” — “ Espe” firmasi 
(G erm aniya). U ning ustunliklari:

— egilganda mustahkamligi va yopishqoqligi turg‘un boMganligi tufayli 
u uzoq davr m obaynida qayta tiklanganda ishonchlidir;

— issiqlikni yaxshi oMkazadi;
— zaharli m onom er qoldiq lar qoldirm aydi.
Ikkita asosiy va 3 ta intensiv ranglar (kulrang, jigarrang, oq) yaxshi 

estetik natijaga erishishga yordam  beradi. QoMlanganda elastik qotish jara­
yoni m obaynida q o ’yilgan joyga ishonchli o ’rnashadi (aralashtirish bosh- 
langandan so ‘ng taxm inan 2 daqiqa). Yakuniy ishlov berish metall 
frezlar yoki polirovka diksi bilan am alga oshiriladi.

Qadoq: A, — super yorqin; A3 — yorqin; B-3 — sariq. 60 ta 28 g 
dan asosiy pasta super yorqin yoki sariq ranglarda dozali shprislarda, 
30 dan 2,4 katalizator 1 va 2 holatdagi ikki hissa m iqdorda shprislarda, 
30 ta  applikatsion shprislar, 30 ta aralashtirish uchun bloklar mavjud.

Tishlarni plom balashda ilgari o ‘z -o ‘zidan qotuvchi va tez qotish 
xususiyatiga ega boMgan “N orakril” plastm assasi qoM lanilar edi. 
“Akriloksid” esa Rossiyada ishlab chiqarilgan epoksid m etakrill sopoli- 
merlari asosidagi kom pozitsion ashyo hisoblanadi.
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“Akriloksid” suyuqlik va kukun fraksiyalari ko‘rinishida ishlab chiqa­
riladi. Suyuqlik asosini tashkil qiladi (og‘irlik qism larda):

— m etilm etakrilat 78—75
— epoksim etakrillangan addukt 15—20
— gidrokinon (ingibitor) 0 ,001—0,01
— dim etil para-to lu id in  (faollashtirgich) 0 ,3—0,5
— etil spirti 10
Suyuqlik plom baning tish bilan aloqasini yaxshilashda ishlatiladigan 

yopishqoq m odda tutishi m um kin. Yopishishning yaxshi boMishi nafaqat 
polim er tabiatiga, balki plom ba quyish texnikasiga ham  bog‘liqdir. 
Polim er quyilishidagi jarayon  quyidagi bosqichlarda kechadi:

— birinchi bosqich — “q u m li” ;
— ikkinchi bosqich — “yopishqoq” ;
— uchinchi bosqich — “xam irsim on” .
Tayyorlangan massa faqatgina 2-bosqichda adgeziya qobiliyatiga ega 

boMadi. Agar tish b o ‘shligMga “xam irsim on” holatga yetgan plastm assa 
kiritilsa, bu paytda bunaqa plom ba ushlanm aydi. Shu bilan plom ba 
ashyosining yaroqliligi “yopishqoq” holat davomiyligi bilan oMchanadi.

“A kriloksid” sanoatda chiqariladigan akrilli kom pozitsiyalardan 
q a to r ustunliklari bilan ajralib turadi:

— adgezivligi bilan;
— asosiy fizik-m exanik xususiyat lari ning yuqori ko‘rsatkichlari bilan;
— qotishda oz issiqlik ajratishi bilan;
— tish kavagi devorlariga m ustahkam  yopishishini ta 'm inlaydigan 

sezilarsiz siqilishi bilan.
Tish rangiga va estetik talablarga javob beradigan kiritmalar tayyorlash 

uchun quyidagi kom pozitsion ashyolar qoMlaniladi:
— “ Izozit in ley/onley” ( “ SR - I s o s i t  in lay /on lay” ), “V ivadent” 

firmasi (G erm aniya) -  tabiiy yedrilish xususiyatiga ega. Yuqori bosim 
va haroratda polim erizatsiyalanadi. “ D ual-cem ent” tip idagi sem entlar 
yordam ida qotiriladi;

— “ D u a l-c e m e n t” ( “ D ual -  s e m e n t” ), “ V iv ad e n t” firm asi 
(G erm an iy a) -  kom pozitsiyali sem en t, kom pozitsion  k iritm alarni 
m ahkam lashga moMjallangan;

— “ F -2 1 ” (“ F -2 1 ”), “V oco” firmasi (G erm an iya) — bu ham  
“ D ual-sem en t”dagi ko‘rsatm aga xos;

— “ S pekrazit” (“ Spectrasit” ), “V ivadent” firmasi (G erm aniya) 
— “ V ivadent" firm asining kom bin irlangan  ko ‘p riksim on p ro tez lar 
uchun yorugMikda qotuvchi plastmassasi;

— “ R okatek” ( “ R ocatec” ), “ Espe” firmasi (G erm aniya) — protez 
karkasi va “Viziogel” ( “V isio-det” ) silliq ashyosi o ‘rtasida adgeziya hosil 
qilish uchun m ajm ua;

— “ R o k a te k to r ” ( “ R o c a te c to r ” ) — “ R o k a te k ” m a jm u as i 
qoMlaganda qoplovchi vosita sifatida;
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— “Rokatek-pre” ( “ R ocatec-P re” ) -  m etall yuzasi tozalanadigan 
suyuqlik;

— “ Rokatek-Plus” (“ R ocatec-P lus” ) -  m etall yuzasida birinchi 
yopishuvchi qavat hosil qiladi;

— “ S p ek tra  lin k ” ( “ S p e c tra  L in k ” ) , “ V iv a d e n t” f irm as i 
(G e rm an iy a ) -  “ V ivaden t” firm asi p lastm assalarin i m etall b ilan  
retensiyasiz bogMovchi to lplam ;

— “Xromazit” (“ C hrom asit” ), “V ivadent” firm asi (G erm aniya) 
-  kom binirlangan m etalloplastm assali ko 'priksim on protezlar karkasini 
silliqlash uchun ashyo.

KOM POZITLI ASHYOLAR

K om pozitsion polim erlar AQSH da 1930- yillar oxirida doktor 
Rafayel Bowen tom onidan  ishlab chiqilgan va stom atologiyada birinchi 
bor 30 yil oldin qoMlanila boshlangan.

Oxirgi bir necha yil m obaynida kom pozitsion ashyolar faqatgina 
plom ba ashyosi sifatida em as, balki ortodontik  apparatlarni m ustahkam - 
lovchi ashyo, olinm aydigan protezni qotirish uchun  pro tezlashdan 
oldin tishlarni qayta tiklashda turli estetik m uolajalar oMkazishda ham  
keng qoM lanilmoqda. U larning keng koMamda qoMlanilishiga bonding 
texnikasining rivojlanganligi va bu ashyolarning fizik-mexanik xususiyat- 
larining oshirilganligi katta aham iyat kasb etdi.

Tasnif. Hozirgi vaqtda ishlab chiqariladigan kom pozitsion ashyolarni 
b ir qancha belgilari b o ‘yicha tasniflash m um kin.

1. Organik asosiga qarab kompomerlar o ‘zida turli dimetakrilat- 
larni (bisfekol — A - diglisidildim etakrilat, trietilglikoldim etakrilat, 
u re tand im etakrilat) tasvirlaydi.

2. ToMdiruvchiga ko‘ra:
a) toMdiruvchi ko‘rinishi:
— gidroliz lak kvars;
— alum iniy oksid;
— litiy alum osilikat va b.
b) ogMrlik b o ‘yicha %:
— 50% — 70% (past toMdirilgan kom pozitsion ashyolar);
— 70% — 80% (yuqori toMdirilgan kom pozison ashyolar);
d) m atritsa lar kattaligi:
— makrotoMdirilgan yoki makrofil (1 — 100 m km );
— mikrotoMdirilgan yoki mikrofil (0 ,04—0,06 m km );
— gibridli (1—5 m km kimyoviy 0,05 m km );
3. Polimerizatsiya usuliga qarab:
a) kimyoviy qotuvchi:
— polim erizatsiya uchun q o ‘shim cha tashqi issiqlik m anbai zarur 

boMgan ashyolar;
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— qo ‘sh im cha issiqlik energiyasini talab qilm aydigan ashyolar.
b) y o ru g iik d a  qotuvchi (fotopolim erlanuvchi);
d) ikki xil (kimyoviy va y o rug iikda) qotuvchi.
4. Chiqarilish shakliga qarab:
— asosiy va katalizator pastalar;
— kukun va suyuqlik;
— pasta va suyuqlik;
— pasta
Z am onav iy  kom pozitsion  ashyo lar, b o g lo v c h i o rgan ik  asosga 

tortilgan va u bilan silanli ko‘p rikchalar bilan birlashgan anorganik 
qism lar aralashm asini o ‘zida aks ettiradi.

Polim er asoslar tizim i ustida olib borilgan izlanishlar natijasida 
ushbu tarkiblar ishlab chiqilgan.

1. Sem entlanuvchi.
2. Adgezivli.
3. Tiklovchi.
4. Plomba ashyolari.
5. Silliqlovchi ashyolar uchun.
X ususiyatlari K o m p o zits io n  a sh y o la rn in g  x ususiya tla ri k a tta  

aham iyatga ega.
a) to ld iru v ch i tip i -  kvars. A lum osilikatli vaborosilikatli shishava 

boshqalar yuqori konsentratsiyada polim erizatsion kirishishni pasayti- 
radi, m atrisa egiluvchanligiga qarshilik ko lrsatadi, issiqilkda kengayish 
koeffitsiyentini pasaytiradi, fizik xususiyatlarni yaxshilaydi (qattiqlik, 
chidam liligi);

b) anorganik qism larning shakl va o lc h a m i. U lar to ld iru v ch in n i 
olish usuliga b o g liq  b o la d i;

d) kom pozitsion ashyodagi anorganik qism lar m iqdori.
K om pom erlarning m exanik xususiyatlari ashyoning xizm at qilish 

davri ni belgilaydi, shu bilan birga uning qo llan ish  ko lam in in g  kengligini 
ta ’minlaydi. (K om pom em ing bu xususiyatlariga: kom pom erning bo ‘shliq 
yuzasiga va chetlari sohasida m ikroyoriqlar hosil boMishiga olib keluvchi 
siqilish). K o‘pgina kom pozitsion ashyolar 0 ,5—0,7%  atrofida kirishadi. 
Bunda kimyoviy qotuvchi kom pozitsion ashyolar m arkazga tom on  si- 
qilishadi, y o ru g iik d a  faollashuvchilar esa y o ru g lik  m anbai tom onga 
qisqaradilar.

T o ld iru v c h in n in g  k o ‘p b o i is h i ,  d e n tin li b o g lo v c h i ag en tla r 
q o llan ilish i va kavakni qism an doim iy polim erizatsiya bilan to ld ir ib  
borilishi polim erizatsion siqilishni barta raf qiladi.

ToMdiruvchi borligi va suv absorbsiyasi darajasi bilan aniqlanuvchi 
elastiklik shakli (to ld iru v ch in n i kam  tutgan kom pom erlarda egilishi va 
sinish ko‘p kuzatiladi).

Adsorbsiya (lot. A dsorptio — yutish) -  yutuvchinning adsorbenti 
bu tun  hajm i bilan m oddani yutishi.
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Siqilish jarayonidagi kuch elastiklik m oduli bilan aniqlanadi:
— elastiklik shakli qancha kam b o ‘lsa, siqilish kuchi shuncha 

yaqqolroq bo ‘ladi;
— kom pom er massasi qancha ko‘p bo ‘lsa, polim erizatsiyaning 

siqilishi shuncha ko‘p boMadi;
— ashyon ing  m u stah k am lig i va q a ttiq lig i m atritsa  ta rk ib iga , 

toMdiruvchi tip iga va toMdirish darajasiga bogMiq, shuningdek, suvga 
to lyinish darajasiga ham  bogMiq boMadi;

— harorat ta ’sirida kengayish koeffitsiyenti, anorganik toMdiruvchi 
sifatida va m iqdoriga bogMiq (toMdiruvchi yuqori konsentratsiyada boMsa 
issiqlikda kengayish koeffitsiyentini pasaytiradi);

Suvga to ‘yinish: kim yoviy qotuvchi k o m p o m erlar adsorbsiyasi 
ularning gidroliz qobiliyatiga bogMiq. YorugMikda qotuvchi ashyolarniki 
esa toM diruvchinning kam m iqdorda boMishi va qism larning m ayda 
oMchamda boMishiga bogMiq;

— tab iiy  tish la rd ek  boM ayotgan p o lim e r ashyo lari rang in ing  
o ‘zgarishi turli om illar orqali kelib chiqqan boMishi m um kin. Ichki 
om illar oqibatida rang o ‘zgarishi, polim er m atrisaning o ‘zining holati 
va reaksiyaga kirishm agan m etakrilat guruhlar holati bilan bogMiq.

K om pom erlar rangi yana tashqi om illar ta ’sirida ham  o ‘zgarishi 
m um kin. M asalan, energiya m anbalari va suyuqlikda uzoq ushlab turish, 
tu rli b o ‘y oq lar adsorbsiyasi yoki yu tilish i natijasida  (b u la r ogMz 
b o ‘shligMda boMishi m um kin , m asalan choy, kofe, o lm a sharbati va 
boshqa oziq-ovqat b o ‘yoqlari) kelib chiqishi m um kin.

Shuning bilan yuqorida aytilgan xususiyatlarga qarab kom pozitsion 
ashyolarning ustunlik va kam chiliklarini aytib oMish m um kin.

Bu ustunliklar quyidagilar:
— estetiklik;
— boshqa plom ba ashyolariga nisbatan tish anatom ik shaklini ham da 

kontakt nuqtalarini yaxshiroq qayta tiklanishi;
— yaxshilangan germ etiklik hosil qilish im koniyati;
— past issiqlik oMkazuvchanlik.
Kamchiliklari:
— qiyin va ko‘p  m ehnat talab qiladigan qoMlash usuli;
— past elastiklik xususiyati;
— tish to ‘qim alariga nisbatan anchayin yuqori haroratda kengayish 

koeffitsiyenti;
— katta kirishish.

/. Plastmassa deganda nimani tushunasiz?

@2. Qanday plombalovchi kompozitsion polimerlarni bilasiz?
3. Stomatologiyada qo ‘llaniladigan plastmassalar qanday asosiy guruhlarga 

bo ‘linadi?
4. Stomatologiyada qo'Haniladigan ashyolar to'g'risida nimalarni bilasiz?
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Y ettinchi bob

Mavzu: METALLAR VA QOTISHM ALAR. 
STOMATOLOGIYADA QO^LANILADIG AN  

METALLAR VA QOTISHM ALARNING  
U M U M IY  TAVSIFI

Ta’lim iy m aqsad: Ta/aba o'qish davomida stomatologiya amaliyo- 
tida va tish texnik/ari laboratoriyalarida keng q o ‘llaniladigan metallar 
va qotishmalar to ‘g ‘risida bilishi, ularning qo ‘llanilishi darajasi, о ‘mi, 
xususiyatlarini to ‘g ‘ri baholashi lozim. Qotishmalarga q o ‘yiladigan klin- 
ik-texnologik talablarni bilishi, titan, nikel-xrom, nodir metallar haqida 
va dekorativ qoplashdagi texnologik jarayon lam i tushunishi shart.

M ashg‘ ulotlarning texnik ta ’minoti: Stomatologik xona va undagi 
anjomlar, tish texniklari laboratoriyalaridagi, modellar, karkaslar, rek- 
lama tipidagi plakatlar, fantomlar, darslikdagi 152—217-rasmlar.

M avzuning asosiy savollari:
l.Stomatologiyada qo ‘llaniladigan metallar va qotishmalarning umumiy 

tavsifi.
2. M etallar va qotishmalarga qo ‘yiladigan klinik-texnologik talablar.
3. Zanglamaydigan po ‘latlarning tavsifi.
4. Nodir metaldan tayyorlangan qotishmalar va ularning xususiyatlari.
5. Oson eruvchi metallarning texnologik tavsifi.
6. Tish protezlarini dekorativ qoplashning ahamiyati.
M ashg'ulotlar o'tkaziladigan jo y: Tish texniklik laboratoriyalari.
Talabalarning m ustaqil ishlari uchun ashyolar: Bemorlar, mulajlar,

modellar, kitoblar, reklama maqsadida chop etilgan k o ‘zgazmali rasm- 
lar, metodik qo ‘llanmalar, fantomlar.

Mavzuning asosiy mazmuni. M endeleev davriy sistem asidagi 104 
elem entdan 82 tasi m etallarga kiradi. M etallar tushunchasi ostida metal 1 
b o lm ag an  elem entlar bilan reaksiyaga kirishganda ularga o ‘zining tashqi 
(valentli) elektronlarini beradigan elem entlar tushuniladi. Bu hodisa 
m e ta l la r  t a s h q a r is id a g i  e l e k t r o n la r n in g  y a d ro  b i la n  y a x sh i 
bog‘lanm aganligi natijasida sodir b o ‘ladi. B undan tashqari, m etallar­
ning tashqi elektron qobig‘ida elek tronlar kam  (bor-yo‘g‘i 1—2 ta), 
m etalm aslarda esa ancha ko‘p b o ‘ladi (7—8 ta).

S tom atologiyada q o ‘llaniladigan m etallar va qo tishm alar quyidagi 
xususiyatlarga ega b o iish la ri kerak:

1. O g‘iz b o ‘shlig‘i sharoitida korroziyaga yuqori darajada tu rg‘un 
b o ‘lishi.

2. Yuqori mexanik xususiyatlarga ega boMishi (mustahkam lik, plastik- 
lik, bardoshlilik va boshqalar).
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3. Yaxshi texnologik xususiyatlarga ega boMishi (kavsharlashga oson 
berilishi, quyishga, svarkaga, ezishga, silliqlashga, tortilishga yengil 
berilishi).

4. Z aru r texnik xususiyatlarga ega boMishi (rang, kam siqiliuvchan, 
erishning yuqori boMmagan harorati).

M etallar -  atom lari geom etrik  to ‘g‘ri tartibda kristallar hosil qilib 
joylashgan jinslardir. M etallar a tom  to ‘rini hosil qiladi, b o ‘shliqda esa 
-  a tom  kristall panjarasi hosil qiladi.

M etallarning suyuq holati, atom larning doim iy harakatda boMgan, 
tartibsiz joylashuvi bilan tavsiflanadi. Suyuq holatdan qattiq holatga o ‘tish 
kristall panjara hosil boMishi bilan bogMiq. Bunda metall atom lari fazoda 
qat'iy  an iq jo y  egallaydi. Shu bilan m etalning suyuq holdan qattiq  holga 
oMishi -  kristallar boMishi bilan bogMiq. Erish esa, ya’ni qattiq holat­
dan suyuq holatga oMish kristall panjaraning buzilishi bilan boradi.

Barcha metallarni 2 katta guruhga boMish mumkin: qora va rangli.
Q ora m etallar to ‘q-kulrang  tusga, yuqori zichlikka, yuqori erish 

haroratiga, yuqori qattiqlikkaega. Bu guruhning  tip ik  vakili tem ir va 
un ing  qotishm alaridir.

Rangli m etallar ko‘p holda o ‘ziga xos rangda boMadi: qizil, sariq, 
oq, ham da yuqori plastiklik va kam  qattiqlikka ega, erish harorati ancha 
past boMadi. Bu guruhning tip ik  vakili sifatida ko‘p incha mis sanaladi.

0 ‘z navbatida qora m etallar quyidagi tarzda boMinadilar:
1. T em ir m etallar -  tem ir, kobalt, nikel va xususiyatiga ko‘ra ularga 

yaqin boMgan m arganes. K obalt, nikel, m arganes k o 'p in ch a  tem ir 
qotishm alariga q o ‘shim cha sifatida, yuqori legirlangan poMatning turli 
qotishm alarini tuzishda ishlatiladi.

2. Qiyin eruvchi metallar, ularning erish harorati tem im ikidan yuqori 
boMadi (ya’ni 1539 °C dan yuqori). Legirlangan poMatga qo ‘shim cha 
sifatida, shuningdek tegishli qotishm alar uchun asos sifatida qoMlanadi.

3. U ra n li  m e ta l la r  -  a to m  e n e rg e t ik a s id a  q o t is h m a la rd a  
qoMlaniladigan aktinoidlar.

4. N odir m etallar -  «lantanoidlar» nom i ostida birlashtirilgan lantan, 
seziy va boshqalar. M axsus m aqsadlardagi qotishm alar olish uchun 
turli aralashm alar tarkibi uchun ishlatiladi.

M etallarn ing  texn ikada qoM lanilishi m is, kum ush va lan tan d an  
b o sh lan d i. K o‘p in ch a  o ‘zin i an c h a  o son  qay ta  tik lay d ig an larin i 
(qoT g‘oshin, qalay) yoki ularning tabiatda ko‘p uchraydiganini (tem ir) 
qoMlab kelm oqdalar.

A ynan tem irn ing  uglerod bilan qotishm asi keng qoMlaniladi. Bunga 
qato r om illar sabab: arzonligi, eng yaxshi m exanik xususiyatlari va 
tabiatda ko‘p tarqalganligi. Boshqa qotishm alarga qaraganda poMatlar 
ko ‘p ishlab chiqariladi. PoMat ishlab chiqarish hajm i -  davlatning 
texnik va iqtisodiy kuchining m uhim  ko‘rsatkichidir.
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Mikroskopik analiz bilan yoki lupa orqali kattalashtirib ko‘rib (30 karat- 
gacha) metall tuzilishi (m akrotuzilish)ni aniqlash m um kin. Bunda bir 
vaqtning o ‘zida detallam ing katta yuzasini kuzatish mumkin. Metall sifati- 
ni baholash, uni qayta ishlash sharoitlarini aniqlash imkoniyatini beradi.

M etalni qayta ishlash uchun umumiyligi va tuzilishi asos qilib olinadi. 
Detalga so ‘nggi shakl va xususiyat berishda qoMlangan (quyish, qayta 
ishlash, kavsharlash, kesish) qayta ishlov ja ray o n i si fat i va tavsifi 
to ‘g ‘risida tasavvur paydo b o iad i.

Makroskopik va mikroskopik analizda metall tuzulishi barcha asoslarini 
aniqlashning im koni y o ‘q. Shuning uchun m akroanaliz tekshirishning 
taxm iniy ko‘rinishi hisoblanadi. M akroskopik analiz ko‘rsatkichlariga 
qarab, tekshiriladigan detaining yanada chuqurroq , ya’ni m ikroskopik 
analiz qilish kerak b o ‘lgan sohalari tan lab  olinadi.

M ik ro tu z ilish n i n a faq a t m eta ll y uzasida  o ‘rgan ish  (m asa lan , 
quym alarda), balki detal sin iq  boMaklarida, shuningdek tekshiriladigan 
yuzasin ing  o ld in d an  charx langan  va kislo ta  b ilan  ishlov berilgan 
yuzalarida ham  o ‘rganish m um kin. C harxlangan va kislota bilan ishlov 
berilgan nam una m akrolif deyiladi.

M ikroskopik analiz yordam ida yana boshqa bir qancha xususiyatlar 
va ko‘rsatkichlar aniqlanadi.

Mikroskopik analiz ashyolar tuzilishini mikroskop ostida kattalashtirib 
ko‘rishga asoslangan, tekshirilayotgan tuzilm a esa mikrotizim deyiladi.

M ikroskopik  analiz  q o tish m ala r tuzilish in i u larn in g  tengsizlik  
h o la tin i an iq lay d i. Shu  h o la td a  k o ‘pg ina q o tish m a la r tex n ik ad a  
qoMlaniladi.

M etalni tez  sovutish ushbu tuzilm ani olishga im kon beradi. Shu 
bilan birga qizdirgan vaqtda poMatda kechadigan o ‘zgarishlami tavsiflashga 
yordam  beradi. M ikroskopik analiz natijalari shuni ko‘rsatadiki 75°C 
gacha qizdirilganda, aniqrog 'i yuqori nuq tadan  yuqori ko‘tarilganda, 
p o ‘lat tuzulishida o ‘zgarish boMadi.

Shuni ta ’kidlash kerakki, “quruq” havoda xona harorati va m e’yoriy 
atm osfera bosim da barcha m etallar oksid parda bilan qoplanadi. H atto  
eng turg‘un boMgan m etallarda ham . M asalan, platinaning oksid pardasi 
ju d a  yupqa, qalinligi bo r-y o ‘gM b ir m olekulacha boMadi. M etallarning 
gazlar bilan (O , bilan) oksidlanishi nafaqat xona haroratida boMadi, 
balki yuqori haroratda ham  kuzatiladi.

Yuqori haroratda metall yuzasida hosil boMadigan oksid kuyindi parda 
d ey ila d i. U kavsharlashda hosil boMishi m um kin.

Korroziya jarayonin ing  jadalligi m etallarni qayta ishlashda ham  
m a’lum ta ’sirini ko‘rsatadi. M etallar va qotishm alar qayta ishlash vaqtida 
turli ta ’sirlarga uchraydilar: ch o ‘zish, ezish va boshqalar. Xuddi shunday 
term ik qayta ishlov berish vaqtidagi qizdirish va sovutish m etallarda 
taranglanish hosil boMishiga olib keladi.
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T abiatda m etallar (oltin , p latina, kum ush, sim ob va boshqalar) 
erkin holda uchraydi. Biroq ular ham  toza holda ko‘p q o ‘llanilm aydi, 
balki qo tishm alar koTinishida k o ‘proq tarqalgan.

Q otishm a deb ikki yoki undan ortiq elem entni eritish orqali olingan 
m oddaga ay tilad i. M etall e lem en tla rid an  tayyorlangan  va m etall 
xususiyatlariga ega boMgan qotishm a metall qotishmasi deyiladi.

QOTISHM ALAR XUSUSIYATLARI VA ULARGA Q O ‘YILGAN 
KLINIK-TEXNOLOGIK TALABLAR

Stom atologik m aqsadlarda yuqorida aytilgan xususiyat va sifatga ega 
qotishm alar qoMlaniladi. Q otishm a yetarli texnologik boMishi, ya’ni qator 
tibbiy-texnologik talablarga javob berishi kerak. M ustahkam lik va plas- 
tiklikning bir-biriga m os kelishi ashyolarning qattiq  eritm alarin i qayta 
ishlashga oson beriladigan qiladi.

Qotishm alarga q o ‘yiladigan m uhim  talablardan biri, bu erigan m etal­
ni shakl toMdira olish qobiliyatida nam oyon boMadigan, suyuq holdagi 
oquvchanligi hisoblanadi. Erigan m etalning harorati yana oshib bori- 
shi, uning oquvchanligini oshiradi, chunki bu vaqtda yopishqoqlik ka- 
m ayadi. B iroq erish  n u q tasid an  100— 150 °C d an  k o ‘p osh irish  
tavsiya etilm aydi, chunki bunda gaz yutish kuchayib quym ada gazli 
b o ‘shliqlar hosil boMadi.

Q otishm a ko‘rinishi b o ‘yicha bir jinsli narsa hisoblanadi. Biroq 
qotganda birikmaning bir jinsliligi buziladi. Q otishm aning qotishida qator 
sabablarga ko‘ra tengsizliklarning vujudga kelishi likvatsiya deyiladi. 
Likvatsiyaga olib keluvchi asosiy omil qotishm aning sovish tezligi hisob­
lanadi. Likvatsiya oqibatida quyilish xususiyatlari turli joylarda turlicha 
boMib qolishi m um kin. Bunga qarshi kurashning asosiy usuli qattiq erit- 
m a tip idagi qotishm alar uchun tez sovutish hisoblanadi.

M etall qotayotganda quym a ichida b a ’zida siqilish b o ‘shliqlari deb 
nom lanuvchi bo‘shliqlar hosil boMadi. U larning hosil boMishi qotayotgan 
metall hajmi kamayishi oqibati boMib hisoblanadi. Asosiy siqilish kristall 
panjara hosil boMish davrida, aniqrogM qotish davrida sodir boMadi. 
K o‘proq amaliy ahamiyatga ega boMgan siqilish, m etalning suyuq holdan 
qattiq  holatga oMadigan vaqtdagi siqilish sanaladi: 1) m etallar siqilishi 
um um iy siqilishning katta qism ini tashkil qiladi; 2) siqilish b o ‘shliqlari 
aynan shu koTinishdagi siqilishning oqibatida hosil boMadi.

Shaklga quyilgan suyuq metall tashqi qatlam lardan qota boshlaydi va 
b ir qancha vaqt quym aning yuzasi ostida suyuq metall saqlangan qattiq 
po‘stloqni o ‘zida aks ettiradi. Suyuq metall qotish jarayonida hajm jihatdan 
qisqaradi va oldinroq qotgan tashqi qobigM tom onidan hosil qilingan bar­
cha bo‘shliqni toMdira olmaydi. Shuning oqibatida bo lshliqlar hosil boMadi.
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B a’zida ko‘rinadigan siqilish bo ‘shliqlari o ‘m ida quym alarda ichki 
bosim zonalari hosil boMadi. U lar asosan m etalning ingichka qismlarining 
qalinroq  qism larga oMish yerida vujudga keladi. C hunki bu paytda in ­
gichka qism yo‘g‘on qismiga qaraganda oldinroq kristallanadi. Bunda hosil 
boMadigan taranglashish quym aning o ‘sha qismi mustahkam ligini pasay- 
tirishi va hatto  uning butunligini ham  buzishi m um kin. Buni bugelli 
protezlarning ingichka detallarini (klam m erlar, o ‘siqlar), ulardan ancha 
qalin quym a tish lar bilan birga quyish jarayonida esdan chiqarm aslik 
kerak.Q otishm alarning asosiy xususiyatlarini yaxshilab o ‘rganish zarur, 
chunki ulam i xususiyatlarini yaxshi bilmaslik sifatsiz yoki tibbiy-texnik 
talablarga javob berm aydigan buyum lar tayyorlanishiga olib keladi.

Qotishmalarga talablar:
— yuqori m exanik xususiyatlarga ega boMishi lozim  ;
— yaxshi va oson qayta ishlash texnologiyasiga ega boMish ;
— m inim al siqilish;
— zarur fizik xususiyatga ega boMish, erishning yuqori boMmagan 

harorati va katta boMmagan zichlik;
— kislota va ishqorlarning oz konsentratsiya ta ’siriga turg‘un boMishi, 

aniqrogM zanglashga qarshi tu rg ‘un boMishi kerak.
Stomatologiyada yuqorida aytilgan talablarga javob beruvchi qotish- 

m alardan quyidagilari ishlatiladi: oltin, kum ushning palladiy bilan qo­
tishmasi, kum ush asosida(pripoy), xrom-kobaltli, xrom-nikelli (zang­
lam aydigan poMat) va vaq tinchalik  foydalan ish  u ch u n  yordam chi 
qotishm alar alum iniy va bronza. Bundan tashqari, yengil eruvchanligi 
bilan ajralib turuvchi qo‘rg‘oshin va qalay asosidagi texnik qotishma ham 
ishlatiladi. Qotishmalar olish texnologiyasini bilish, ulami ligirlanish jarayo­
ni bilan tanishib chiqishni talab qiladi. lig irlanish  -  metallarga boshqa 
metallarni (elem entlam i) qolshish yoMi orqali ularga o ‘zgacha xususiyat­
lar be rishdir. Xususiyati va tuzilishini o‘zgartirish uchun m a’lum konsentrat- 
siyalarda maxsus qo‘shiladigan elem entlar ligirlovchi elem entlar deyiladi.

M asalan, bo r-y o ‘g‘i 0 ,05—0,1%  vanadiy yoki 0,1%  titan  tutuvchi 
poMat titanli yoki vanadiyli ligirlangan qotishm a hisoblanadi. Oltin asosan 
kum ush  yoki m is b ilan  lig irlanad i. O ltin d a  e ritilg an  e lem e n tla r 
qotishm aning erish haroratiga ta ’sir qiladi. Bu tizim da platina oltinning 
erish haroratin i ancha oshiradi. Shuning uchun asosiy m etalni kuydirib 
q o ‘ym aslik uchun ligaturani qaysi haroratda kiritish m a’qulligini bilish 
zarurdir. Bu m a’lum otlar pripoy  tayyorlashdakattaaham iyat kasb eta- 
di, chunki bunda uning tarkibiga juda yengil eruvchi kadm iy q o ‘shiladi.

QOTISHMALARINI QAYTA ISH LASH  TEXNOLOGIYASI

E giluvchan lik  deform atsiyasi m eta ln in g  s tru k tu rasid a  tu rg ‘un 
boMmagan holatini chaqiradi. Bunda egilib deform atsiyalangan metalni
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tu rg‘unroq holatga keltiruvchi jarayon, kristall panjara siqilishini kuy- 
dirish yo‘li orqali yo‘qotish jarayoni kiradi. Bu jarayon yuqori harorat- 
ni talab  qilm aydi, chunki bu vaqtda atom larning aham iyatsiz ko‘chishi 
(yoki siljishi) sodir bo ‘ladi. O zroq qizdirish ham  (poMat uchun 400— 
500 °C) panjara siqilishini yo‘qotadi va ichki taranglikni pasaytiradi.

Rekristallizatsiya, aniqrogM yangi zarralarning paydo boMishi a n ­
cha yuqori haroratlarda kechadi. Rekristallizatsiya harorati m uhim  amaliy 
ahamiyatga ega. Asl—dastlabki metalning tuzilishi va xususiyatlarini qayta 
tiklash uchun uni rekristallizatsiya haroratidan yuqori haroratda q izdi­
rish kerak. Bunday qayta ishlash kuydirish deyiladi. Agar metall kristal- 
lizatsiya haroratidan yuqori haroratda qizdirilganda ham egilib deformatsiya 
kelib chiqadigan boMsa, bu vaqtda m etalning m ustahkam ligi va m ik- 
roshakli sekin yo‘qola boradi. M ustahkam lik boMmaydigan qayta ishlash 
issiq qayta ishlash deyiladi.

Kristallizatsiya haroratidan past bosimda metalni qayta ishlash egilish 
deform atsiyasi m ikrosharl tizim ini o ‘zgartiradi va sovuq qayta ishlash 
deyiladi. Ushbu tasavvurlar term ik qayta ishlashning asosiy ko‘rinishlari 
haqida qisqacha m a’lum ot berishga im kon beradi.

Yangitdan kuydirish -  aw al qayta ishlash natijasida noturg‘un holatga 
kelib qolgan metalni yanada turg‘un holatga olib keluvchi, metalni qizdi- 
rishdan iborat termik-kimyoviy. Ikkinchi m arotaba kuydirish — o ‘zgarish 
haroratidan yuqori qizdirish va qotishm aning tarkibiy turg‘un holatiga 
erishish uchun uni ancha sekin sovutishdan iborat term ik jarayondir.

M etalni chiniqtirish -  qotishm aning tuzilishi tu rg 'u n  boMmagan 
holatini olish uchun o ‘zgarish haroratidan  yuqori qizdirish va uni juda 
tez sovutishdan iborat term ik jarayon.

Otpusk (bo‘sh a tish )-q o tish m an in g  chiniqtirilgan tuzilish holatidagi 
tu rg ‘un holatini qizdirishdan iborat term ik jarayon.

Term ik qayta ishlashning bu ko‘rinishlaridan tashqari yana 2 ta aniq 
usul — term ik qayta ishlashni m etallurgik yoki m exanik qayta ishlov 
bilan birga qoMlash: kim yoviy-term ik va term om exanik  qayta ishlov 
usullari ham  mavjud.

M etallarning turli elem entlari erish xususiyati yuqori haroratlarda 
m etall yuzasini o ‘rab turuvchi m odda atom larini uning ichiga diffuziya- 
lanish imkonini beradi. U lar o ‘zgargan tarkibli m oddaning yuza qavatini 
hosil qiladilar. Bunday qayta ishlashda yuza qatlamlarining nafaqat tarkibi, 
balki tuzilishi ham da ko‘pincha asl tuzilishi ham  o'zgaradi. Bunday qay­
ta ishlash kimyoviy-termik qayta ishlash deyiladi.

Bu usulda qayta ishlash m etallar texnologiyasining ikki boMimiga 
taalliuqli, chunki kimyoviy-termik qayta ishlashda metalning tarkibi ham , 
tuzilishi ham  o ‘zgaradi.

So‘nggi vaqtlarda bir texnologik jarayonda deform atsiya va tuzilish 
o ‘zg a rish la ri u y g ‘u n lash g an  q ay ta  ish lov  keng  qoM lan ilm oqda .
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D eform atsiya.buyum ga nafaqat tashqi shakl berishi, balki yaxshi birikish 
ham  hosil qilishi kerak. Term ik qayta ishlashga aynan tizimida o ‘zgarishli 
reaksiya kechgan metall uchraydi. Ko‘rinib turibdiki, bu vaqtda mexanik 
tex n o lo g iy a  va te rm ik  qay ta  ishlov b irlashad i. Bu q ay ta  ishlash 
termomexanik yoki termoplastik deb nom  oldi.

Shu bilan term ik qayta ishlovning 4 asosiy koTinishiga yana 2 m urak- 
kab usulni q o ‘shish m um kin.

Plastik deformatsiya bilan bogMiq jarayonlar, stomatologik amaliyotda 
siqish, ezish, kengaytirish, c h o ‘zish, kavsharlash va quyishni o ‘z ichi­
ga oladi.

Turli m etall va qotishm alarni term ik qayta ishlash vaqtida havodagi 
kislorod ta ’siri ostida metall yuzasida kuyindi oksid parda hosil boMishiga 
olib keladi. U metalga qaraganda yuqori qattiqlikka ega boMganligi uchun 
nafaqat quym a relefni, balki ishlatiladigan stanoklar ishchi yuzalarini 
ham  buzushi m um kin. B undan tashqari, kuyindi m etall ichiga kirib 
quym ada o ‘y iqchalar hosil boMishiga, u lar esa ashyoni nosoz boMishiga 
olib kelishi m um kin. M etall yuzasidan kuyindini yo‘qotish kimyoviy 
yoM bilan amalga oshiriladi. Buning uchun turli konsentratsiyada mineral 
k is lo ta la r e ritm ala ri (x lo rid , su lfat, n itra t)  va u la r ara lashm alari 
ishlatiladi.

K uyindini erituvchi m oddalar oqartiruvchilar, ja rayonn ing  o ‘zi 
esa, ya’ni kuyindini yo‘qotish jarayoni oqartirish deyiladi.

O qartiruvchini tanlashda kuyindini eritib  m etalga juda kam  ta ’sir 
ko‘rsatishiga e ’tibo r beriladi.

K uyindilarni yo‘qotish uchun ishlatiladigan eritm alar turli tarkib- 
ga ega. Zanglam aydigan poMat uchun eng ko‘p tarqalgan oqartiruvchilar 
quyidagilardir (m assa b o ‘yicha % hisobida):

20-jadval

№ xlorid kislota n itra t kislota sulfat kislota SUV

1 47 6 0 47
2 20 10 0 70
3 27 - 23 50

O qartiruvchilar nafaqat kuyindiga ta ’sir qilib uni eritishi, balki 
poMatga ham  ta ’sir qilib protezning oqartiruvchi qism ini yupqalashti- 
rishi m um kin. Buyum yuzasidan kuyindini, qaynashgacha qizdirilgan 
oqartiruvchida 0 ,5— 1 daqiqa m obaynida ushlab turib am alga oshirish, 
so‘ng metall yuzasidan oqartiruvchi qoldigMni yo‘qotish uchun m etalni 
issiq suvda yuvish tavsiya etiladi. E ritim ani tayyorlayotganda xavfsizlik 
texnikasi qoidalariga am al qilish kerak, ya’ni kislotani suvga quyish 
kerak, suvni kislotaga emas.
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Kavsharlash bu—protez m etall boMaklarini, shu m etalga tarkib j i ­
hatdan qarindosh va past erish haroratiga ega boMgan, qo tgandan  so ‘ng 
buyum  boMaklarini m ustahkam  ushlab turuvchi boshqa m etall yoki 
qotishm a bilan birlashtirish dem akdir.

Metall buyum lam i bir-biriga ulashning boshqa usuli ham  bor. Svarka, 
yengil eruvchi p rip o y la r bilan kavsharlash. A m m o un ing  sinishga 
m ustahkam ligi katta em as, 20—40 N /sm 3 ni tashkil qiladi.

Kavsharlash vaqtida birlashtiriladigan joylar erigan pripoy haroratini 
qabul qiladi. Shuning uchun pri poyning erish harorati ulanadigan boMaklar 
e r ish  h a ro ra t id a n  p ast boM ishi k e rak , aks h o ld a  k a v sh a rla sh , 
birlashtiriladigan detallam ing qisman erishiga olib kelishi mumkin.

D etallar va p ripoy  birlashadigan yerda bir m etalning boshqasiga 
diffuziyasi sod ir boMadi. D iffuziya tezligi asosan kavsharlanuvchi 
boM aklar va p rip o y  m ateria liga h am d a b irlash tirilad ig an  boM aklar 
haroratiga bogMiq. Hosil boMgan chok tuzilishi va m exanik xususiyatlari 
shungabogM iq. Pripoy va kavsharlanuvchi boMaklar o rasidauch lam chi 
tuzilm a hosil boMishi m um kin: qattiq  eritm a, buyum  ashyosi va pripoy- 
dan mexanik aralashma hosil boMadi. Qattiq eritm a hosil qilib kavsharlash, 
kavsharlashning eng yaxshi ko‘rinishidir. C hok m ustahkam va korroziyaga 
chidam li boMadi.

Kavsharlashdan old in o ‘sha yerlarni oksidlardan va chiqindilardan 
tozalash m aqsadida metalga m exanik (charxlash) va kimyoviy usullar 
bilan ishlov beriladi. S tom atologik am aliyotda charxlangandan so 'ng  
detal v ap ri poyni qizdirganda chokni oksidlardan saqlash m aqsadida 
fluslar qoMlanadi.

Hozirgi vaqtda oltinn i kavsharlashda massa b o ‘yicha 75% oltin  
tu tuvchi, aniqrogM 750 probadagi oltin  p ripoy lar qoMlanilmoqda.

U ning tarkibiga kiradi (m assa b o ‘yicha % hisobida): Kum ush 6,2; 
mis 10,4; rux 1,5; kadm iy 6,9. Pripoy erish harorati 791—810°C ga 
teng.

Zanglam aydigan poMat uchun p ripoy lar D .N . Sitrik tom onidan  
ishlab chiqilgan va kum ush-kadm iyli deb nom lanadi. U lar tarkibi 
jihatidan juda murakkab. Tarkibida tutadi (massa b o ‘yicha % hisobida):

21-jadval

№ 1 № 2 № 3
K um ush 63 37,0 35,0
Mis 27 38,0 25,0
Rux 10 15,0 16,0
K adm iy - 0,5 15,0
M arganes - - 5,2
Boshqa elem en tlar - 9,5 4,8
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Pri poyga tibbiy-texnik talablar:
— kavsharlanuvchi b u yum lar ashyolari erish  h aro ra tid an  past 

haroratda erishi kerak;
— diffuziya qobiliyatiga ega bo'lishi kerak;
— erigan holatda yetarlicha oquvchan boMishi kerak;
— og‘iz bo‘shliglida oksidlanish va zanglash jarayonlariga uchramasligi;
— rang va m ustahkam ligi b o ‘yicha asosiy m etaldan ajralib turmasligi 

kerak.
Kavsharlash ochiq  alanga bilan qizdirish orqali kechganligi tufayli 

kavsharlanuvchi m etallar yuzasida pripoy  diffuziyasiga to ‘sqinlik qi- 
luvchi oksid pardalar hosil boMishi m um kin. Asosan bu parda xrom 
tutuvchi qotishm alarda tez hosil boMadi. Shuning uchun kavsharlash 
jarayonida faqatgina pri poyni eritib kavsharlanuvchi yuzaga tarqatish, 
balki ishchi haroratga yetgan vaqtda boMaklar yuzasida oksid parda hosil 
boMishi oldini olish ham  zarur. Bu turli kavsharlovchi m oddalar yoki 
fluslarni qoMlab am alga oshiriladi. Plus sifatida eng kokp bura tarqalgan. 
Q izdirish vaqtida bura kislorodni yutadi va bu bilan uni metall yuzasiga 
tushib oksid parda hosil qilishiga to ‘sqinlik qiladi. Bundan tashqari kimyo­
viy pri poyni yaxshi tarqalishiga hissa q o ‘shadi. Bura tabiiy konlardan 
yoki b o r kislotasining kristall soda bilan o ‘zaro reaksiyasidan olinadi. 
Bura N a 2B40 7 • 10H,O tarkibli oq kristalli m oddadir. Q izdirilganda u 
suvini yo 'qo ta  boradi va erish harorati 741 °C ga yetadi.

Faqatgina kavsharlashda emas, shuningdek metallarni eritganda ulami 
quyishdan saqlash uchun ham  ishlatiladi. Fluslarni ham  kuyindi sin- 
gari m etall yuzasidan oqartiruvchilar bilan olib tashlanadi. PoMatning 
kavsharlanishi 1000— 1100 °C da, oltinniki 800—900 °C da sodir bo'ladi.

Kavsharlangan boMaklarni tutgan o ‘tga chidam li m assaning sovush 
jarayoni katta aham iyatga ega. K avsharning fizik-m exanik va kimyoviy 
xususiyatlari, m ikro tuzilishi o ‘zgarishi oldini olish m aqsadida boshida 
sovutish sekin olib boriladi, qizdirilgan m etall “ nurlangandan” so 'ng  
blokni sovuq suvga solish m um kin. Bu vaqtda g ips m aydalanib ketadi, 
boMaklar esa qayta ishlab tozalanadi.

Quyish. Quyish jarayoni q a to r ketm a-ket keluvchi jarayonlarni o ‘z 
ichiga oladi:

1. D eta llam ing  m um li shaklini yasash, quyish jarayonida oMga 
chidam li m odellarda tayyorlash.

2. Quyish sistemasi m odellarini o 'rnatish .
3. M odellarni o ‘tga chidam li silliqlangan yuzali qatlam bilan qoplash.
4. M odellarni m ufelda oMga chidam li massa bilan shakllantirish.
5. M um ni eritish.
6. Shaklni quritish va kuydirish.
7. Q otishm ani eritish.
8. Q otishm ani quyish.

10 -  A-440
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9. M etalni o ‘tga chidam li massa va quyish tizim idan ozod qilish.
S tom atologiyada ishlatiladigan metall va qotishm alar m a’lum  talab­

larga javob berishi kerak. U larning asosiylari suyuq holatda oquvchan, 
likvatsiya va havoli g‘ovaklar bo ‘lmasligi kerak. Quyish jarayonining 
xususiyati stom atologik am aliyotda bugelli p ro tezlar uchun quym a 
karkaslar tayyorlash hisoblanadi. Bu am aliyotga xrom -kobaltli qo tish­
m alar va siqilishga qarshi o ‘tga chidam li m assalar kirib kelgandan ke- 
yin am alga osha boshladi. Q otishm a va o ‘tga chidam li maxsus massa 
xususiyatlarining o ‘xshashligi aniq quym a tayyorlash im konini berdi.

Kovka texnologik jarayoni tish texnikligi laboratoriyasi sharoitida max­
sus sandonlarda olib boriladi. Ular har bir tish shakli konfiguratsiyasiga 
o ‘xshagan o ‘siqchalarga ega. Kovka paytida to‘qm oq zarbalari ostida metall 
eziladi, bunda tayyorlanadigan buyum ning ko‘ndalang kesimi oMchamlari 
kamaygan holda chiziqli o lcham lari kattalashib boradi. T o‘qm oq zarblari 
ostida qoplam alar tayyorlanayotganda metall shtam p shakliga m os egiladi 
va ko‘pincha o ‘tkir qirralarga ega bo‘lib qoladi. Bu qirralar nosozlik oldini 
olish va ushbu massa mustahkamligini pasayishi oldini olish uchun yumaloq- 
lashtirish lozim. Kovka jarayonida metalning tuzilishi va xususiyatlari o lzgaradi. 
Bular term ik qayta ishlangandan so‘ng qayta tiklanadi.

Prokatka yoki valslash stom atologiya am aliyotida keng qoMlaniladi, 
u issiq va sovuq usullarda olib boriladi. Bu usullarining ishlatilishi metall 
oquvchanligiga asoslangan. Issiq prokatka metallurgiya korxonalarida olib 
boriladi. S ovug i esa valslar yordam ida bajariladi va laboratoriyalarda 
qoMlanishi m um kin. Laboratoriya sharoitida valslashga “yum shoq” 
m etallar va nodir qotishm alar: mis, bronza, latun va ularning qotishm a- 
lari qoMlaniladi. Zanglam aydigan poMatni valslash zavod sharoitida 
bajariladi.

Valslarning m etalga ta ’siri, to ‘qm oq va sandonlar ta ’siriga o ‘xshash 
boMadi. Birinchi prokatkadan so ‘ng valslarni boshqaruvchi vintlarni 
aylantirish orqali bir-biriga yaqinlashtiriladi, qotishm ani qayta orasidan 
xuddi shunday , to  y etarlicha qalin likka yetguncha b ir necha bo r 
oMkaziladi. Prokatka jarayonida hosil boMadigan qatlam i kuydirish bilan 
olib tashlanadi.

Q uym a prokatkasi vaq tida b ir vaq tn ing  o ‘zida uning siqilishi, 
c h o ‘zilishi (uzunligining ortishi) ham da kengligining ortishi kuzatiladi. 
Prokatka vaqtida m etall qatlam lari tu rlicha siljiydi. Valsga tegib turgan 
tashqi qatlam lar ichki qatlam lardan oldinroq, bosim  oqibatida siljiy 
boshlaydi. Bu ichki va tashqi qatlam lar orasidagi siljishni oddiy ko‘z 
bilan prokat uchlarida ko‘rish m um kin.

Valslangandan so ‘ng m etall kristallari m ujm al joylashishi natijasida 
ipsim on tuzulish kasb etadi. Agar yangi yo 'nalishda valslash oMkazish 
kerak bo1 Isa, unda oldingi prokatka natijasida metalda yuzaga kelgan tarang- 
lanishni kuydirish bilan olishga to ‘g‘ri keladi.
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S o ‘nggi v a q tla rd a  “ v o lo c h e n iy a ” te x n o lo g ik  ja ra y o n i kam  
qoMlanilayapti. U zaruriy, bukilgan ilm oqlar (klam m erlar), uzluksiz 
ilmoqlar, bugelli protez qismlari va turli ushlab turuvchi va yo‘naltiruvchi 
ilm oqli tuzilm alar ishlatila boshlanishi bilan paydo boNgandi. Bu ja ra ­
yonning laboratoriyada aham iyati yo‘qolishiga, tayyor standart zavod 
buyum larin ing kirib kelishi sabab boNm oqda. Lekin bu boMaklarni 
maxsus kesim dagi shakllarini olish zarurati bu jarayonni nod ir q o ­
t is h m a la r  b ilan  ish lash  ja ra y o n id a  qoM lashga m a jb u r q ily ap ti. 
“V olocheniya”da metall sim yoki sim  arqonni konus shakldagi teshik 
orqali maxsus volochina m ashinasi yoki doskada tortiladi. U lar maxsus 
kichrayib boruvchi teshikchalarga ega. Bu teshikchalar nafaqat aylana 
shaklda, balki oval, kvadrat va boshqa shaklda ham  boMishi m um kin. 
“V olocheniya” doska qattiq xromli poMatdan tayyorlanadi. OMa ingich­
ka sim  uchun yana olm os plashkalar ham  ishlatiladi.

Ezish -  ilgari keng koMamda ishlatila boshlangan texnologik jarayon 
boMib, unda turli qoplam a va ezib taxlangan metall asosli olib q o ‘yiluvchi 
p ro tez lar tayyorlash uchun  foydalanilgan. T ish texnikligida protez 
qism larini m etaldan tayyorlashda g ipsning m ustahkam ligi yetm aydi. 
Buning uchun metall shtam plar kerak boMadi. Shtam plarda shakllantirish 
jarayoni esa shtampovka deyiladi (ezish). Ezish kovkaning boshqa 
koTinishi hisoblanadi.

Yuqorida aytib oMilgan kovka jarayonida qayta ishlanayotgan metalning 
zarb lar oqibatida turli tom onga harakati sh tam p va m atritsa konfigu- 
ratsiyasi bilan chegaralanadi.

O ddiy sharoitda ezish jarayonini taxm iniy va so‘nggi ezishga boMish 
m um kin. Taxm iniy ezishda zarur oMcham va shakldagi gilza tayyorlana­
di (shaklli ezish). Buning uchun standart gilzalar “ Sam son” va “ Sharp” 
yoki fasonli gilzalar uchun m axsus apparatda tortiladi.

B iroq ezilgan q o p lam ala rn in g  tay an ch  tish la r b o ‘yniga toMiq 
oMirmasligi, shuningdek ulam i ko‘priksimon protezning boshqa boMaklari 
bilan va qotishm alari bilan kavsharlash zarurligi ezilgan qoplam alarni 
quym a qoplam alarga yoM berishga m ajbur qiladi.

S tom atologiya am aliyotida nodir m etallar qotishm alari (Au, Ag, 
Pt, Pd) bilan birgalikda nod ir boMmagan m etallar (F e yoki poMat, 
C o , M o, M n, С и, Al, Sn, Bi, Pb, C d, Mg, Hs) qotishm alari ham  
qoMlaniladi. Soknggi vaqtlarda titan  qotishm alari va uning hosilasi—ti­
tan  nitrid m uvaffaqiyatli qoMlanila boshlandi.

S tom atologiyada turli m aqsadlarda qoMlaniladigan qotishm alarni 
shartli ravishda yengil eruvchi, yordam chi, nodir va zanglam aydigan- 
larga boMish m um kin.

Erish haroratiga bogMiq holda qotishm alarni yengil eruvchi (erish 
nuqtasi 300 °C gacha) va qiyin eruvchi nodir qo tishm alar (erish haro­
rati 1100 °C gacha, oltin  qotishm alari) va erish harorati 1200 °C dan 
yuqori boMgan qotishm alar (zanglam aydigan poMatlar) ga tasniflanadi.
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I.Stomatologiyada qo ‘llaniladigan qanday metallarni bilasiz?
2. Metallar qanday talablarga javob berishi kerak ?
3. Qora metallar qanday guruhlarga bo'Unadi?
4. Oksid parda deganda nimani tushunasiz?
5. Qotishma nima va ular qanday talablarga javob berishi kerak?
6. Stomatologiyada qanday qotishmalardan foydalaniladi?
7. Ligirlanish deganda nimani tushunasiz?
8. Metallarni kuydirish orqali nimaga erish Uadi?
9. Oksid pardoning ahamiyati va и qanday yo'qotdadi?
10. Metallarni kavsharlash qanday amalga olshiriladi?
II. Pripoy qanday talablarga javob berishi kerak ?
12. Quyish jarayoni qanday ketm a-ketlikda bajariladi?

ZANG LAM AYDIG AN P 0 4 A T L A R  (Z P )

Zanglam aydigan p o la tla rg a  korroziyaga chidam li (atm osferada ariq 
va dengiz suvida) poMatlar kiradi. Z P  lam ing korroziyaga chidam liligi 
ularning kimyoviy tarkibi va term ik qayta ishlanganligiga bogMiq boMib, 
uning fizik-m exanik holati bilan aniqlanadi. Z P  ning stom atologiyaga 
kirib kelishiga 1930-yillarda D .N .S itrinn ing  izlanishlari turtk i boMdi. 
Yuqori fizik-m exanik xususiyatlari, kimyoviy turg‘unligi va texnologiya- 
ning rivojlanishi Z P  lam ing olinm aydigan protezlar tayyorlashda asosiy 
ashyolardan biri boMishiga sabab boMadi.

S tom ato log iyada  eng k o ‘p quyidagi m arkali poMat tarqa lgan  
hisoblanadi:

— 1X18N9T (72% tem ir, 18% xrom , 9% nikel, 0,14%  uglerod va 
1% titan).

1,7 dan 4,5%  gacha uglerod tutgan tem ir qotishm asi cho‘yan deyi­
ladi. 0 ,1 dan 1,7% gacha uglerod tutganda poMatlar hosil boMadi. T em ir 
uglerod bilan birga qattiq eritm alar hosil qiladi, bu esa qotishma xususiyati 
va tuzilishi uchun katta aham  iyat kasb etadi.

T abiatda xrom  turli birikm alar koTinishida uchraydi. U ni xrom li 
tem ir (xrom it)dan olinadi. X rom ning m uhim  xususiyati, uning yuqori 
korroziyaga chidam liligidir. U kislorod bilan faqat yuqori haroratlarda 
C r20 ,  va C rO , hosil qilib birikadi. Tish protezlash texnikasida xrom 
oksidlari zanglam aydigan va kobal-xromli qotishm alar kom ponenti sifa­
tida ishlatiladi. Qotishmaga xrom ning kiritilishi qotishma yuzasida himoya 
parda hosil boMishiga olib keladi.

N ikel tabiatda turli b irikm alar koTinishida uchraydi. Kimyoviy 
jihatdan nikel kam faol elem ent hisoblanadi. Nikel qotishm aga plastiklik 
beradi, uni kovkiy qiladi, bosim  bilan ishlashni yengillashtiradi.

N ikelning ligirlovchi ta ’siri, uning boshqa m etallar bilan qattiq  
eritm alar hosil qilishga moyilligiga asoslangan.

Kerakli m iqdordagi nikelning xromli poMatga kiritilishi uni austen- 
it holatga olib keladi. Bu unga yaxshi m exanik xususiyatlarni beradi.
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Titan karbidlar hosil boMishi hisobiga kristallararo korroziyaga qarshi 
tu rg ‘unlikni oshiradi. T itan  yana quym a buyum larning kichik zarralari 
tuzilishni hosil boMishiga ham  hissa q o ‘shadi.

PoMatning oMga chidamliligi va oquvchanligini yaxshi lash uchun unga 
2,5% li krem niy q o ‘shiladi. (E I-95 qotishm asi). Z P  lar yaxshi prokat- 
kalanadi, cho‘ziladi va profillanadi. Austenik tipdagi Z P  ning term ik 
qayta ishlanishi oddiydir. Chiniqtirish oqibatida bu poMatlarning qattiqligi 
oshm aydi, balki pasayadi. Shuning uchun austenik poMatlar uchun ch i­
niqtirish yum shatuvchi term ik ishlov hisoblanadi. Austenik Z P  lam ing 
qizdirilgan (yum shatilgan) holati xususiyatlari oquvchanlikning past 
chegarasi, yuqori boMmagan mustahkam lik, yuqori plastiklik bilan tavsif­
lanadi. Austenik tipdagi Z P  term ik qaytaishlanishi suvdachinniqtirishga 
asoslangan. 1050— 1100 °C gacha qizdirish qotishm ada xrom ning erib 
ketishiga olib keladi, tez sovutish esa to ‘yingan qattiq eritm a holatini 
saqlab qoladi. Sekin sovutish m um kin em as, chunki bunda plastiklik va 
korroziyaga chidam lilikni yomonlashishiga olib keluvchi xrom karbidlari 
ajralishi m um kin. Shu holatni doim  esda tutish lozim. C hunki zang­
lamaydigan poMatni zanglaydigan poMatga aylantirib q o ‘yish m um kin.

Z P  o rto p ed ik  stom ato log iyada asosan o linm aydigan  p ro tez la r 
tayyorlashda ishlatiladi. Tish texniklari ishini yengillashtirish m aqsadi­
da Z P  turli tayyor buyum lar koT inishida chiqariladi: gilzalar, yoylar, 
quym a tishlar, sim lar, lentalar, ilmoqlar.

Olinm aydigan tish protezida Z P  dan uning oraliq zvenolarini quyish 
m um kin. Z P  dan tish protez buyum larini quyish qato r qiyinchiliklarga 
ega: 1) poMatni eritish uchun yuqori harorat zarur (1400— 1450 °C);
2) quyish uchun qiyin eruvchi shakl beruvchi ashyo kerak; 3) poMat 
eritilganda yengil oksidlanadi; 4) quym alarda ko‘p incha b o ‘shliqlar hosil 
boMadi.

22-jadval

Zanglamaydigan poMatning tarkibi va mexanik xususiyatlari

K im y o v iy  ta rk ib i ,  % X u su s iy a tla r

Qotishma
S Si Mn Cr Ni Ti Fe Oquv-

chanlik,

M N /

m2

C h o ‘zi-

lishga

m ustah­

kamligi,

M N /m 2

Brinel

bo'yicha

qattiqlik,

M N /m 2

Erish

harorati,

°C

U sad- 

ka , %

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

IX18H9T 0,14 0,9 0,8 17 8 6 Q ol-

gani

2 0 0 -

220

5 5 0 -

580

1800 1400 2,7

X I8H 9 0,02 0,9 0,8 18 $ -9 ,5 98 Q ol­

gan i

1 6 0 -

200 600-750

1 6 0 0 -

2000

2,4
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1. Z P  ning karroziyaga chidamliligi nimada ?
2. Cho'yan bdan po'latning farqini bilasizmi?
3. Z P  qanday tartibga ega ?
4. Z P  qanday mexanik xususiyatlarga ega ?

K O BA LT-X R O M LI Q O T ISH M A L A R  (K X Q )

B irinchi m arta  kobalt-x rom li q o tish m a (KXQ) stom alo tog iya 
amaliyotiga 1993-yilda Erdeba Prange tom onidan Vitallium nom i ostida 
kiritilgan. V itallium  avtom obillar chiroq lari uchun  o ‘tga chidam li 
qotishm alar yaratish bilan shug‘iillanuvchi Hagnes izlanishlari natijasida 
yaratilgan. KXQ ning yuqori ekspluatatsionligi, tejamlilik va fizik-mexanik 
xususiyatlari p ro tezlar quym a konstruksiyalarni yasashda o ltin -p la tina- 
li qotishm alarni siqib chiqara boshladi.

KXQ ning asosiy kom ponentlari xrom , kobalt va nikel hisoblanadi. 
U larning qotishm ada um um iy m iqdori 85% dan kam  b o ‘lmasligi kerak. 
KXQ xususiyatlari ligirlovchi elem entlar qo ‘shish bilan m odifikatsiya 
q ilinadi: M olibden , N i, Fe, Si, C , Va, C u, Be, Al. Q otishm ani 
korroziyaga chidamliligini xrom ta’minlaydi. U qotishma yuzasida himoya 
parda hosil qiladi. Kobalt qotishm aga qattiqlik beradi. M ayda kristallik 
tuzilm asini olish va m ustahkam likni kuchaytirish uchun m olibden 
q o ‘shiladi. Turli qayta ishlov berishlarda metall xususiyatlarini saqlab 
qolish uchun uglerod ning optim al m iqdori zarur. Karbid hosil qiluvchi 
elem ent sifatida uglerod qoldig 'iga bog 'lanadigan volfram  qoMlaniladi. 
M arganes, krem niy va tem ir quym alar sifatini yaxshilaydi, oquvchan­
ligini oshiradi.

KXQ lam ing erish haroratiga qarab 2 tipga boMinadi:
1. Erish harorati 1316 °C dan past boMgan qotishm alar.
2. Erish harorati 1316 °C dan yuqori boMgan qotishm alar.
Ikkinchi guruh qotishm alaridan buyum lam i quyishda gips asosi­

dagi shakl beruvchi ashyolarni qoMlash m um kin em as. KXQ lam ing 
keng kirib kelishi ularning zichligi pastligi, yuqori m ustahkam ligi, 
suyuq holda yaxshi oquvchanligi, oksidlanish va korroziyaga yuqori 
chidam liliga asoslangan. Shunga qaram asdan KXQ, aniqrogM uning 
kom ponentlari ay rim odam larda toksik va allergik reaksiyalar chaqirishi 
m um kin.

Kobalt va xrom  qotishm alarining m exanik c h o ‘ziluvchanligi oltin 
qotishmalariga qaraganda taxm inan 2 m arta yuqori. Bu degani KXQ dan 
tayyorlangan ilm oq xuddi shunday oltin  ilm oqqa qaraganda bir xil b o ­
sim bilan ta ’sir qilinsa faqatgina yarm igacha egiladi.

K obalt-xrom  qotishm asi (K M X T Q  qotishm asi) tarkibiga tutadi 
(massa bo ‘yicha % hisobida):
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K rem niy -  0 ,3—0,5 T em ir -  2 ,7—3,5
M arganes -  0 ,5—0,7 Kobalt -  62 ,8—64
X rom  -  25—28 Q olganlari -  3,1—9,7
Yaxshi chiziqli va korrioziyaga qarshi xususiyatlari tufayli KXQ lar 

yuqori aniqlikdagi quyishlar uchun ishlatiladi (quym a ko‘priksim on 
protezlar, karkaslar, bugelli protezlar, olib q o ‘yiluvchi protezlar uchun 
quym a asoslar, turli shinalovchi konstruksiyalar uchun). Shuningdek, 
yuz -jag' jarrohlig ida osteosintezda qoMlash harakatlari ham  b o ‘ldi.

C het elda m etall-keram ika protezlar karkaslarini nikel (70% gacha) 
va xrom  (15—20%) qotishm asidan tayyorlanadi. U larga m olibden, 
a lu m in iy , n io b iy , m a rg a n es  va b o sh q a la r  k irad i. B u la r ushbu  
qotishm alardir: M asalan, “Jem eni U ” , “ K eram ika” , “ M ikrobond” 
(A Q SH ), “X rom iks” , “ R -2” (Fransiya), “ U ltrateks” (L ixtenshteyn), 
“V iron” , “V iron -5” , “V iron-77” , “V iron-88” (G erm aniya).

23-jadval
Ayrim kobalt-xromli qotishmalar tarkibi

Qotish­

ma

Kimyoviy tarkibi, %

S Si Mn C r Ni Co Mo Fe W Be Al

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II

L K -4 0,25 0,5 0,6 25-28,5 3-3,75 Qol-

gani

4,5-5 02,5 0,5 - -

KXS 0,25 0,5 0,6 25-28 5-6 65 0,5-1 0,5 - - -

Vizil 0,35 0,4 1,0 27 66,2 4,55 0,5 - - -

Tiko-

nium

0,1 0,1 0,3 27,4 37,5 28,7 4,6 0,1 1,2

Viri-

lium

0,12 0,3 0,6 24,1 1,4 66,42 5,3 0,56 1,0 - 0,2

Vital­

lium

0,4 0,3 0,5 308 62,2 5,1 0,7 “

Qotishm alarni quyganda likvatsiya ro‘y berishi m um kin -  qotishma 
kom ponentlarining bir xil boMmagan kristallizatsiyaga asoslangan, quy­
m aning alohida qismlarida qotishmaning turli jinsli kristallizatsiyasi sodir 
boMadi. Likvatsiya mustahkamlik xususiyatlarni, qotishmaning korroziyaga 
chidamliligini, plastiklikni kamaytiradi. Likvatsiyani qizdirish haroratini 
pasaytirib, metall quyilishini tezlatib va uni sovushini sekinlatishi mumkin.

TITAN QOTISHM ALARI

Titan — vaqt oMishi bilan na havoda, na dengiz suvida qoraym aydi- 
gan kulrang m etall, unga kislota va ishqorlar ta ’sir qilm aydi. T itanning  
korroziyaga chidam liligi zanglam aydigan poM atnikidan yuqori. Solish- 
tirm a ogMrligi qariyb alum iniynikidek, lekin undan  m ustahkam ligi 12
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m arta yuqori va bu jihatdan  tem irdan  ham  m ustahkam roq. Tem irdan 
farqli, titan  m agnitlanm aydi, term oturg‘unlik xususiyati esa (erish haro­
rati -  1670 °C) boshqa m etallar orasidan yaqqol ajralib turadi. Titan 
p o ‘latlari yuqori o ‘tga chidamli xususyatga ega, kosmik texnika va boshqa 
texnologiyalarda q o ‘llaniladi. T itan birikm alari m onom erlar, b o ‘yoqlar, 
yuqori m olekular birikm alar polim erizatsiyada katalizator sifatida ishla­
tiladi.

T ita n  a so s id a  y a ra ti lg a n  k o ‘p g in a  q o tis h m a la r  ta b o b a t  va 
stom atologiyada jarrohlik  am aliyotida qoMlaniladi. “T itan -  ja rroh la r 
m etali” . U suyak ichi, suyak usti va osti pardasi, endodontoenossal 
im plantatlar tayyorlashga ishlatiladi. Bu qotishm alar yaxshigina biologik 
moslik va inertlikka ega.

S o‘nggi vaqtlarda titan  qotishm alari tish p ro tezlarin ing  quym a 
karkaslarin i tayyorlashda , shun ingdek  k o ‘p riksim on pro tez larn ing  
karkaslarini tayyorlashda qoMlanilmoqda. Quyilgandan so‘ng buyum lar 
qayta ishlov berilib titan  nitridi bilan qoplanadi. Bu atm osferada azot va 
am m iakni qizdirish yoMi bilan am alga oshiriladi. T itan nitridi bilan 
qoplash qattiq likni oshiradi va estetik ko‘finish beradi, plyonka tilla 
rangga ega (erish harorati -  2950 °C, qattiqligi -  7—8 birlik, taqqoslash 
uchun: o lm osning qattiqligi— 10 birlik, topazniki -  8).

Barcha qotishm alar ichida eng yaxshi quyilish xususiyatlari bilan 
bir qatorda yuqori mustahkamlik ko‘rsatkichlariga VTSL markali qotishma 
ega (aluminiy bilan ligirlangan titan). VTSL qotishmasida quyish vaqtidagi 
chiziqli va hajm iy siqilish 0 ,8— 1% va 3% ni tashkil qiladi. Bu esa xuddi 
shunday ko‘rsatkichlar bo ‘yicha oltin qotishm alariga yaqin turadi. U sh­
bu qotishm adan quyilgan karkaslar, tuzatish zarur boMganda argon- 
yoyli kavsharlash qilinishi m um kin.

Q uym a tita n d a n  o rto p e d ik  k o nstruksiya  o lish  texno log iyasi 
quyidagicha: oddiy usulda m um dan  shakllantirilgan protez m odeliga 
d iam etri 5—6% m m  boMgan o lzaklardan iborat quyish-oziqlantiruvchi 
tizim  m ahkam lanadi va m arkaziy oziqlantiruvchi yoki ta ’m inotchi 
o ‘rnatiladi. M odellar ta 'm in o tch i bilan quyish tizim i kollektorlariga 
ulanadi. Keram ik shakl tayyorlash uchun etilsilikatdan tayyorlangan 
elektrokorundli bog‘ ishlatiladi. Q oplash qatlam larining um um iy soni 
-  3 ta. H ar b ir qatlam  am m iak atm osferasida quritiladi. Sobng m odel 
bloklari m um ini eritib chiqarish uchun vannaga joylashtiriladi.

Quyish uchun shakllarni 1000 °C haroratda qizdiriladi va piruglerod 
bilan ishlov beriladi (pechga kiritilayotgan uglevodorod kislorodsiz 
sharoitda yuqori haroratda parchalanadi. U glerod atom larin i keram ik 
shakl devorlari singdirib uning m etall bilan o ‘zaro ta ’sirini to ‘xtatadi). 
150 °C gacha sovugan shakllarni quyishga moMjallangan konteynerga 

joylashtiriladi.



Metallar va qotishmalar. Stomatologiyada qo1 llaniladigan metallar . . .  15 3

T itanni eritish va quyish, qum -yoyli garnisaj quyish m oslam asida 
olib boriladi. Eritish garnisajli grafit tig ‘lda olib boriladi (garnisaj -  
tigel ichki yuzasini qoplab turuvchi eritilishi kerak boMgan m etall 
qatlam i). Tigelni doim iy suv bilan sovutib turilishi hisobiga garnisaj 
erib  ketm aydi va tigelni erigan m etall ta ’siridan asraydi.

Kerakli m iqdordagi m etall eritilgandan so‘ng m arkazlantiruvchi 
uskunasi q o ‘shiladi va erigan m etall shakllari bilan m arkaziy metall 
boMgichlarda qo ‘shiladi. K onteyner vakuum da yoki argonli m uhitda 
sovutiladi.

Keyin quym alar m exanik ravishda keram ik qobiqlardan aj rati lad i, 
lito y -ta ’m inlovchi tizim dan kesib olinadi va bosim  bilan qum li ishlov 
beriladi.

T itandan  qilingan buyum larga ishlov berish quyidagilar vositasida 
bajariladi:

1. M exanik tekislash va silliqlash (oddiy usulda).
2. Elektrosilliqlash. Elektrolit tarkibi: sulfat kislota -  60%; plavikovaya 

kislota —30%; glitsirin -  10%. Detal anod hisoblanadi. Katod grafitdan 
qilingan. Tok 0 ,5—0,7 A /m m , kuchlanish 24 V.

T itan d an  q ilingan buyum lam i azotli a tm osferada 850—950 °C 
haroratda ushlab turilishi uning yuzasida tillarang titan  nitridi qavati 
hosil boMishiga olib keladi.

1. Kobalt-xromli qotishmasining qanday turlarini bilasiz?
2. KXQ qanday tartibga ega?
3. KXQ qanday o'ziga xos xossalarga ega?
4. Titanning qanday о 'ziga xos xususiyatlari bor?
5. Titan qotishmalari qanday maqsadda ishlatiladi?
6. Titanga qaysi vositalar bilan ishlov beriladi?

N O D IR  M ETALLAR Q O T ISH M A L A R I

Tabiatda tarqalgan kimyoviy turg‘unligi, qiyin erishi, ch o lziluvchan- 
ligi va chiroyli tashqi koTinishi bilan ajralib turadigan oltin , platina, 
kum ush , palladiy, osm iy, irridiy, ru ten iy  va rodiy nod ir m etallar 
nom ini olgan. O rtopedik stom atologiyada quyidagi m etallar qoMlaniladi: 
oltin , kum ush, platina, palladiy va oz m iqdorlarda iridiy, rodiy, ruteniy. 
U lar oddiy atm osferada suv va boshqa b ir qancha m uhitlarda korrozi­
yaga qarshi yuqori tu rg‘unliklari bois keng qoMlaniladi. U shbu barcha 
m etallar (platinadan tashqari) uncha yuqori boMmagan erish haroratiga, 
yuqori zichlikka ega, allotropik o ‘zgarish xususyatiga ega em as (rodiy- 
dan  tashqari), ju d a  plastikdir (rodiy va osm iydan tashqari). Bular ham - 
masi q im m at ashyolar hisoblanadi.
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Toza oltin -  sariq, yum shoq poNat (m inerologik shkala b o ‘yicha 
qattiqligi -  2,5 birlik). M etall ju d a  c h o ‘ziluvchan, undan qalinligi 0,14 
m kM  b o ‘lgan folgani tayyorlash  m um kin . Y utuvchi n u rd a  oltin  
plastinkalari yashilroq rangga ega (chunki u ko‘k rangni kuchliroq yutadi).

Erish harorati b o ‘yicha oltin  (1063°C ) mis (1083 °C) va kum ushga 
(960 °C) yaqinroq turad i, zichligi -  19,3, ya’ni bu eng og‘ir m etal- 
lardan biridir.

Oltin -  nodir m etall, suv, havo, fiziologik suyuqliklarga nisbatan 
chidam li. 3 valentli oltin  tuzlaridan m etall ko 'rin ish ida oson qayta 
tiklanadi. Q ayta tiklovchilar: tem ir, qalay tuzlari, shuningdek organiк 
tiklovchilar: gidrazin, gidroksilanin, vino, oksalat kislota va boshqalar.

O ltin  stom atologiyada mis va boshqa m etallar bilan qotishm alar 
kokrinishida keng qoMlaniladi. Bizda nod ir qo tishm alarning faqat 3 
ko‘rinishi ishlatiladi: 900-probadagi qotishm a -  qoplam a va quyish 
uchun, 750-probali qotishm a -  bugel va ilm oqlar uchun va 750-proba 
qotishm a-pri poy sifatida. 750-probadan past qotishm alarn i qoMlash 
taqiqlangan, 900-probadan yuqori qotishm alar esa mexanik xususiyatlari 
pastligi tufayli qoMlanilmaydi.

900-probadagi oltin qotishmasi 90% oltin, 4% kum ush va 6% mis 
tutadi, ezishga yaxshi beriladi, yuqori qattiqlikka ega va oson egiladi. Shuning 
uchun qoplam alar ichiga-kesuvchi qirraga yoki chaynov yuzasiga -  pri­
poy qo‘yiladi. Ezish vaqtida kristall panjara siljishi oqibatida egilish hosil 
boMadi. Uni qizil boMib toblangancha kuydiriladi. Kuydirishdan oldin 
qoplam aga xlorid kislota bilan ishlov beriladi, chunki bunda q o ‘rg‘oshin 
va vismut boMakchalari erib ketadi. Aks holda ular qizdirilganda oltin 
bilan birikib uni m o‘rt holga keltirishi va qora dogMar ko'rinishida ajralib 
turishi m um kin. Erish harorati -  1000 °C. G ilzalar tortilganda va quyish 
vaqtida disklardan 20% gacha tilla yo'qotiladi. Disklar 18, 20, 23, 25 mm 
diam etrlarda, qalinligi 0,25—0,3 mm chiqariladi. Q uym alar 5 g dan 
chiqarilib, ko‘priksim on protez tanasini quyishda ishlatiladi.

Oltin pripoy tayyorlash uchun unga kum ushdan tashqari rux va kad­
miy q o ‘shiladi. Pri poyning erish harorati qotishm anikidan past boMishi 
kerak. 750-probali pri poyning taxm iniy tarkibi quyidagicha (m assa 
b o ‘yicha % hisobida): oltin  — 75; kum ush — 5; mis -  13; kadm iy — 
5; la tun—2 .Bu p ripoy  790—810° С  erish haroratigasha.

O ltin  tizim ida toza oltin  -  bu 96-probadagi o ltin , inglizlarniki 
bo 'yicha 24 karat, metrik bo 'yicha esa 1000-probadir. M asalan 75% oltin 
tu tgan  qo tishm a, o ltin  tizim i b o 'y ich a  72 -p roban i, m etrik  tiz im da 
750-probani, karat tizim ida 18 karatni anglatadi. Hozirgi vaqtda faqat­
gina probalam ing m etrik tizim idan foydalaniladi.

O ltinni qazib o lingandan keyin uni aralashm alardan ajratib olish 
uchun (p latinani, kum ushni) tozalanadi, aniqrogM qazilm a m etall yoki



Metallar va qotishmalar. Stomatologiyada qoillaniladigan metallar .. 155

qotishm ani tarkibiy qism larga aj rati lad i. Bu jarayon  affinaj nom ini o l­
gan. Affinaj kislota va tuzlar bilan m a’lum  kimyoviy reaksiyalar orqali 
bajariladi. M asalan, oltinda vismut yoki qo‘rg‘oshin izlari qolishi mumkin. 
U lar qoplam alar tayyorlanadigan shtangalarda uchrab turadi. O ltinni 
m o ‘rt va ezishga yaroqsiz qilib quyish uchun 0,05% vismut boMsa boMdi. 
Bu izlarni yo‘qotish uchun oqartiruvchilar qoMlaniladi.

O ltin qotishm ani ayrim  oz m iqdordagi aralashm alardan tozalashni 
quruq yoM bilan oMkazish qulayroqdir. Bunday affinajning m a’nosi 
shundaki, eritilgan qotishm aga kuchli oksidlovchilar bilan (K N 0 3selit- 
rasi) yoki oltingugurt bilan ta ’sir oMkaziladi. Bunda hosil boMadigan 
oddiy  m etallar oksidlari yoki oltingugurtli birikm alari yuzaga sizib 
chiqadi va qism an bura ta ’sirida erib ketadi va tigel devorlariga qism an 
yutiladi. Eritish jarayoni bura ta ’siri ostida boradi.

Affinajning yana boshqa turi ham  bor. Bunda qotishm a m aydalanadi 
va «Podshoh arogM» solingan idishga solinadi (1:2 nisbatdagi nitrat va 
xlorid kislota aralashm asi).

Idish isitiladi, o ltin  va qotishm adagi kum ushdan tashqari barcha 
m etallar erib ketadi. Kum ush esa kum ush xlorid ko‘rinishida ch o ‘kmaga 
tushadi. Eritm adan oltinni ch o ‘kmaga isitilgan mis kuporosi yoki oksalat 
kislota bilan tushirish m um kin. Yaxshi yuvilgan va quritilgan oltin  
cho 'km asi eritilib toza oltin  olinadi.

Ezish va valsdan oMkazish jarayonida oltin  qotishm asi naklep hosil 
qiladi. U q ip -q iz il qilib qizdirilganda yo‘qoladi. K uydirishdan oldin 
q o tish m a  yuzasidan  noxos tush ib  qo lgan  b oshqa o d d iy  m eta lla r 
boMakchalarini yo‘qotish uchun qotishm a oqartiriladi. Oltinni q o ‘rg‘oshin 
yoki oson eruvchi qo tishm alar sh tam plarida shtam povka qilingandan 
so‘ng bunday oqartirish zarur hisoblanadi.

O ltin uchun oqartiruvchi sifatida har qanday — qoMg‘oshin, vismut, 
qalay, surm a, rux qoldiqlarini eritish qobiliyatiga ega kislota boMishi 
m um kin. K o‘pincha qulayroq xlorid kislotadan foydalaniladi.

Ligaturali oltinni kuydirishda toza o ltindan  farqli oMaroq oqm alar 
hosil boMadi, chunki ligaturali oltin  nodir boMmagan m etallarni ham  
tu tad i va qizdirilganda ular oksidlanadi. Bu kuyindini ham  o ‘sha xlorid 
kislota bilan yo ‘qotiladi.

Platina, kumush ham oltin singari toza holda ishlatilmaydi. Bu metallar 
ligatura sifatida oltinga kerakli xususiyatlarni berish uchun qotishmaga 
qo‘shiladi. Bu holda shuni nazarda tutish kerakki, platina erish haroratini 
sezilarli darajada koMaradi (uning erish harorati -  1773,5 °C), kumush 
esa pasaytiradi (kum ushning erish harorati —960,5 °C).

Platinani falga koMinishida chinni qoplam a va kiritmalar tayyorlashda 
ishlatiladi. Kumush pri poy tayyorlashdazanglaydigan vanodir qotishmalar
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uchun keng qollaniladi. Bundan tashqari, kumush plomba ashyosi sifatida 
ishlatiladigan kumush analoglarining asosiy kom ponenti hisoblanadi.

Toza kumush — yaltiroq oq m etall. M etallar orasida o ltindan keyin 
u eng cho‘ziluvchandir. U misdan yum shoq, lekin oltindan qattiq. Barcha 
m etallar orasida kum ushda elektr va issiqlik o ‘tkazishi eng yuqori. Toza 
kum ush quyish uchun ishlatilm aydi. C hunki erigan holda kum ush 
kislorodni faol eritib oladi va qotayotganda pufaklar hosil b o ‘lib yoriladi 
( 0 2ajralib chiqadi) va metalni uchira boshlaydi. Amaliyotda kumushning 
m is bilan qotishm asi (10— 15 % mis) ishlatiladi.

Kumush-palladiyli qotishmalar qoMlanilishi chegaralanadi. U lar 
V.Y. K urlandskiy va boshqalar tom on idan , shuningdek D .N . Sitrin va 
M .S .L ipes tom onidan  ishlab chiqilgan.

24-jadval

Lipes qotishmasining tarkibi (gramlarda)

A qotishm a В qotishm a
K um ush 59,0 50,0
Palladiy 30,0 35,5
O ltin 4,5 3,0
Rux 0,5 0,7
Mis 3,0 5,4
Kadm iy 7,0 8,0
Elektrodli nikel - 5,4

Bu q o tish m a la r oq  rangga ega. A q o tish m a  В q o tish m a d an  
yum shoqroq; В qotishm a ko ‘proq egiluvchanlikga ega, erish harorati 
1 1 0 0 -1 2 0 0  °C.

Kum ush-palladiyli qotishm alarda kum ush asos hisoblanadi, palladiy 
ularga korroziyaga ch idam lilik  beradi. Q uyidagi kum ush-palladiyli 
qo tishm alar m a’lum:

PD  -  250 (palladiy -  24,5% , kum ush -  72,1% );
PD  -  190 (palladiy -  18,5%, kum ush -  78,0% );
PD  -  150 (palladiy -  14,5%, kum ush -  84,1% );
PD  -  140 (palladiy -  13,5%, kum ush -  53,9% );
D .N . Sitrin, 75% kum ush, 10% palladiy va 15% oltin  tu tgan q o ­

tishm ani tak lif qildi. Erish nuqtasi -  1105 °C.
Q otishm ada palladiy m iqdori oshganda uning erish nuqtasi ham  

oshadi, shu bilan birga qattiqligi va yorilishga qarshiligi ham  oshadi. 
Kum ush qotishm aning asosi hisoblanadi va uning qattiqligini oshiradi, 
o ltin  esa quyilish sifatini yaxshilash va tillarang  tus berish uchun
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q o ‘sh ilad i. B unaqa q o tish m a la rn i kavsharlashda o ltin  p rip o y  yoki 
zan g lam ay d ig an  p o 'la t  u ch u n  p rip o y d a n , 15% p allad iy  qo 'sh ib  
foydalaniladi.

Kum ush-palladiyli qotishm alar qizdirilganda gazlar oqim ini vujudga 
keltiradi, bu esa ulam i oltin qotishmalariga qaraganda kam roq texnologik 
boMishiga olib keladi. G az yutish va oksidlanishdan saqlash uchun quyish 
vaqtida fluslardan foydalaniladi. FI us sifatida suvsiz natriy bo rat (bura)dan 
foydalaniladi. Kum ush-palladiyli qotishm alar (K PQ  yoki SPS)ning kris­
tallizatsiyasi ning harakat diapazoni, fizik-m exanik va texnologik xususi­
y a tla r i u n in g  ta rk ib i d o im iy lig ig a  bogMiq. E rish  ja ra y o n i sek in  
oMkazilayotgan boMsa ligirlovchi elem entlar -  m x va kadmiy intensiv 
ravishda oksidlanadi va uchib ketadi. U lar kuyib ketishi bilan qotishm a­
ning harorati koMarilib, texnologik xususiyatlari yom onlashadi. Shuning 
uchun qotishm a qoldiqlarini toza qotishm aga qo ‘shim cha (50% gacha) 
sifatida ishlatish maslahat beriladi. KPQ lardan qilingan tish protezlarini 
oltin-palladiydan qilingan konstruksiyalar bilan birga qoMlash m um kin 
em as, chunki bunda ogMz b o ‘shligMda galvanik elem ent hosil boMadi va 
natijada surunkali zaharlanish holati yuzaga kelishi m um kin.

PD  — 250 qotishmasidan tish p ro tez larin ing  ezilgan detallari 
tayyorlanadi (qoplam alar, olib q o ‘yiluvchi pro tezlar asosi va boshqa 
konstruksiyalar), PD -  190 qotishmasidan tish protezlarining quym a 
detallari tayyorlanadi. PD — 150 qotishmasidan esa tish kiritm alari 
(vk ladka) tay y o rlan ad i. PD  — 140 qotishm asi q o p lam ala r ichki 
qism ining chaynov yuzasi va kesuv qirrasini quyishda ishlatiladi. Ku­
m ush-palladiyli protez detallarini kavsharlash Z ,S r KdM 750-30 pripoyi 
bilan am alga oshiriladi.

M e ta l l - k e r a m ik a  p ro te z la r i  u c h u n  c h e t  el a s h y o la r in in g  
zam onaviylaridan Shveysariyaning nodir m etallar asosidagi «Estetikor» 
ashyosini aytish m um kin. U turli variantlarda boMadi (maxsus «Biyena», 
«Kosmor X», «Prestij», «Plus», «Opal», «Royal», «Ideal», «Sviss»).

K o‘p rik sim o n  p ro te z la r  u ch u n  zam o k li va zam oksiz  quym a 
qoplam alar tayyorlash uchun (quym a yoki plastm assa bilan oblitsovka 
qilingan) «Neokast - 2», «Novopal - 3», «Pallogrid -11», «Strator - 3», 
«Dentalar-2» (Shveysariya) qoMlaniladi.

Y uqori qattiqlikdagi qo tishm alar yoyli protezlarning karkaslarini: 
ingichka quym a asoslarini quyish uchun moMjallangan. U lar boshqa 
m aqsadlarda ham  qoMlanilishi m um kin. U lar orasidan nodirlari «N eo- 
kas-3», «Novalar-3», «Pallogrid-33», «Protor-3», «M edior-3», «Den- 
talar-3» (Shveysariya).

1. Nodir metallar guruhiga qaysi metallar kiritilmaydi?
2. Har bir nodir metall qanday о ‘ziga xos xususiyatlarga ega ?
3.. Chet elda ishlab chiqarilgan nodir metall ashyolarni bilasizmi?
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S IM O B D A N  TAYYORLANGAN Q O T ISH M A L A R

Simob -  suyuq, oq m etall, yaltiroq va hatto  odatiy haroratda ham 
uchuvchan (erish harorati 38,8°C; qaynashi -  357 °C). U ning issiqlik va 
elektr 0‘tkazuvchanligi nisbatan kamroq. N am  havoda simob oksidlanadi.

Sim ob am algam alar deb ataluvchi qotishm alar hosil qiladi. U asosan 
N a, K, Ad va Au bilan oson, Z n , C d, Sn, Pb va Cu bilan qiyinroq 
birikadi. Ishqoriy m etallar konsentratsiyasiga bogMiq holda am algam alar 
suyuq (1% gacha) yoki qattiq  (2%  dan  yuqori) boMishi m um kin. 
Am algam a hosil qilish qobiliyati (jarayon ekzoterm ik) am aliyotidan 
nodir m etallarni ajratib olishda va ularni tozalashda foydalaniladi.

S tom atologiyada kokpincha mis va kum ush am algam alari ishlatiladi. 
S im ob birikm alari ju d a  zaharli. S im obning um um iy  zaharli t a ’siri 
yurakda, buyrakda, ichak va boshqa organlarda ko ‘rinadi. Bundan 
tashqari, O B SH K ning um um iy yalligManishida kuzatiladi.

YENGIL ERUVCHI QOTISHM ALAR

Bu ashyolar yordamchi qo‘shimcha ashyolarga kirsada stomatologiyada 
m uhim  o ‘rin tutadi. Shuning uchun yordam chi tish texnikligi m etal- 
lari asosida olinuvchi qotishm alar ichida ko 'p roq  aham iyatga egasi bu 
yengil eruvchi qotishm alardir. U lar sh tam p va m odellar uchun xo- 
mashyo vazifasini oMaydi. Bunday ashyo qator xususiyatlarga ega boMshi 
kerak. U lardan m uhim lari: xususiy shtam plar va m odellar quyilishini 
osonlashtiruvchi yengil eruvchanlik, shtam plarni zargarlik m ahsulot- 
laridan ajratishda (m asalan, qoplam alarni), shtam povka vaqtida shtam p 
turg‘unligini ta ’m inlovchi nisbiy qattiqlik, shtam plangan buyum larning 
aniqligini kafolatlaydi. Sovutilganda m inim al darajada siqiladi.

Bunday qotishm alar tuzishda qoMlanuvchi asosiy kom ponentlar, 
bu lar vism ut, q o ‘rgloshin , qalay va kadmiy. Eng ko‘p tarqalgan q o ­
tishm alarning erish harorati 63— 115 °C atrofida chegaralangan. Ushbu 
barcha qotishm alar kulrang boMadi. U lar m exanik aralashm alam i o ‘zida 
tasvirlaydi va bloklar koMinishida chiqariladi.

25-jadval
Eng k o ‘p tarqalgan  qotishm alarn ing  tarkibi 

(oghrlig i % hisobida)

№ Vismut Qo'ig'oshin Qalay Kadmiy Erish
harorati,°C

1 55,5 - 33,38 11,12 95

2 52,5 32,0 15,50 - 96

3 50,1 24,9 14,20 10,80 70

4 55,0 27,0 13,0 10,00 70

5 48,0 24,0 28,00 - 63
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№ 2 qotishm a Roze qotishm asi nom i bilan m ashhur, № 5 qotishm a 
M ellot qotishm asi deyiladi.

Boshqa yordamchi qotishma va metallarga latun ham da bronza kiradi. 
U lar mis asosida yaratiladi va sariq rangga ega. Latun qotishm asini bir 
qancha vaqt tish protezlash am aliyotida qoMlashgan. U hatto  oltinning 
o ‘rinbosari sanalgan va «Rondalf» deb nom langan. A m m o uning og‘iz 
bo ‘shlig‘ida tez oksidlanishi va organizm ga zararli ta 'siri keyinchalik bu 
qotishm ani qoMlashni taqiqlashga olib keldi. Bu hatto  qonun bilan chek- 
langan. Berilgan va shularga o ‘xshash qotishm alarning m exanik xusus­
iyatlari va texnologiyasi ortodontiyada konstruksiyalarni vaqtinchalik 
m ahkam lashda va yuz-jag1 travm atologiyasida qoMlashga im kon berdi.

Aluminli bronza. 90% mis va 10% alum iniydan tashkil topgan. Alu- 
miniyli b ronzaning rangi som onsim on sariq qizgMsh ko‘rinishda, o l­
tin rangini eslatadi. Erish harorati -  1030 °C. A luminiyli b ronza mayda 
o ‘rama ashyolar tayyorlashga qulay, undan ingichka sim tayyorlasa boiadi. 
Kimyoviy jiha tdan  tu rg 'u n m as qotishm a hisoblanadi, azot kislotasida 
eriydi, xlorid va sulfat kislotalarining kuchsiz eritm alarida oksidlanadi. 
Og‘iz bo‘shlig‘ida oksid parda eriydi va organizm ga tushadi.

S tom ato logiyada, shun ingdek  ja g 1 lar singanda davolash uchun 
shinalar m ustahkam lanishida alum iniyli b ronzadan  tayyorlangan lig- 
aturli sim  ishlatiladi.A lum iniyli bronza kum ush pripoy  orqali kavshar- 
lanadi.

Kaliyli qotishmalar. M etall shakllar, sh tam plar va kontr shtam plar 
qoMlanilishini talab  qiladigan turli konstruksiyadagi tish protezlari 
tayyorlashda foydalaniladi. Bu qotishm alar qalay va qo 'rg 'osh in  asosida 
tayyorlanadi. Erish haroati pastligi va yetarli darajada yopishqoqligi va 
ch o ‘ziluvchanligiga qaram asdan, bu qotishm alar ancha qattiqdir, bu 
esa ish vaqtida ularni tu rg‘unligini ta ’m inlaydi.

M agniy va qalay ham  tish protezlashda keng qoMlaniladi va ular 
katta aham iyatga egadirlar. M agniy tabiatda ayrim  m inerallar tarkibida 
uchraydi. U larning eng ko‘p tarqalganlari m agnezit, dolom it, konasht 
sanaladi. M agniy talk va asbest tarkibiga kiradi. M agniyni m inerallardan 
ch o ‘ktirib, so ‘ng eritib olinadi. Erish harorati — 650 °C. Asosan turli 
qotishm alar tayyorlashda ishlatiladi. S tom atologiya am aliyotida pri­
poy kom ponenti sifatida foydalaniladi.

Qalay tab iatda rudali b irikm alarda uchraydi. R udadan toza m etalni 
olish 600 °C da kuydirish usulida boradi. U ning erish harorati — 232 °C. 
Qalay qotganda juda katta siqilish berishi bilan tavsiflidir, bu esa uning 
yom on xususiyati sanaladi. Ozroq qattiqligida juda katta ch o ‘ziluvchanlik 
va oquvchanlikga ega. Oddiy sharoitda havoda oksidlanm aydi, idishlarga 
chiroy berishda va kavsharlash uchun ishlatiladi.

Q otishm alardan stom atolog am aliyotida qism an am algam alarning 
tarkibidan foydalaniladi.
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T ISH  PROTEZLARINI DEKORATIV QOPLASH

Yangi texnologik jarayon ishlab chiqilishi, ya’ni vakuum da him oya- 
dekorativ qatlam lam i qoplash jarayoni (M .A. Napadov, V .l. Padalko, 
V.T. Tolox, A.A. Andreyev, A.L. Sapojnikov) nodir boMmagan m etallar 
qotishm alaridan tayyorlangan tish protezlari sifatini yaxshilash uchun 
keng im koniyatlar yaratadi.

O ltin-palladiy yoki kobalt-xrom li qotishm aga titan  titridi yurgizil- 
ishi m um kin. Bu buyum ga tillarang beradi, chidam liligini oshiradi va 
k o rro z iy an i k am ay tirad i. U shbu  texno log iya  G e rm an iy ad a  keng 
rivojlangan (V.D. M uns, D. Xoffm an), u yerda m aishiy uskunalar usti 
qoplana boshlandi, 1980-yillar oxirida esa chegaralangan klinik apro- 
batsiya olinm aydigan tish protezlarini qoplashda oMkazildi.

Bu usul bilan yuqori sifatli dekorativ yuzani qoplash hal qiluvchi 
om illar hisoblanadi:

a) bo sim g a, h a ro ra tg a , k o n d en sa ts iy a lo v ch i q ism la r tu sh ish  
burchagiga, ionli bom bardirovkaga, qoldiq gazlar m iqdori va ashyon- 
ing o ‘ziga bogMiq boMgan kondensatsiya sharoiti;

b) m exanik kuchlanish, qoshiq ostida m etalli xususiyati va asosan 
uning harorati qizdirilishi, shuningdek bo ‘shliqlar hosil boMish ehtim oli 
mavjud, chunki ham  rat ning m a’lum  oraliqda notekis yuzani vujudga 
keltiruvchi bo 'shliqli qatlam  hosil boMadi.

Yuqori sifatli qoplam aning asosiy om ili, qoshiq osti sohasining 
b o ‘yalishi hisoblanadi, aniqrogM yuqori sifatli m exanik tozalash va sil­
liqlash dem akdir.

Bu m unosabatda korroziyaga qarshi turg'unlikka nisbatan kimyoviy 
xususiyatlari ahamiyatli o ‘rin egallaydi. Qoshiq osti sohasini tozalash katta 
ahamiyatga ega, chunki qoshiq osti metali (qotishm a) notekislikka ega.

S o ‘nggi yillarda k o ‘rsatilgan qop lam alar yotqizish usuli an ch a  
rivojlan tirilgan . E lek tro n -n u rli pushka yo rdam ida plazm a katodli 
yo‘n ishdan ionli silliqlash qoMlanilyapti. Bu holatda ham  yuqori sifatli 
qoplash qoshiq osti va usti sohasining xususiy harakati orqali am alga 
oshadi. Bu usul yopiq tom onlarn i ham  bir xilda qoplash uchun qaratil- 
gan boMib, bunda titan nitridining erish nuqtasi 3203 KJga tengligi 
hisobga olinadi. A na shu jarayon bu usulni qiyinlashtiradi.

A m m o shuni ham  nazarda tutish kerakki, kondensat qatlam lari 
qalinligi fasonli detaining ham m a nuqtalarida ham  bir xil boMmaydi, 
bu detal geom etriyasiga bogMiqdir.

Texnologik rejaning ushbu qiyinchiligi oqibati shuki, detaldagi 
moMjalga qaragan yuzadagi qoplam aning qattiqligi va rangi, uning orqa 
tom onidagisidan farq qilib qoladi.

Bu m uam m olarning yechim i fasonli detalga sim m etrik  joylashgan 
y o ‘nuvchi kom ponovkani ta ’m inlash orqali yechiladi.
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T IN  tizm asi ionizatsiyasi uchun  qoplash jarayonigacha detaining 
yuza qism da m ikro egatlar hosil qilish jarayonini kuchaytirish maqsadida 
m agnit m aydoni ishlatiladi.

Q oplam aning m exanik m ustahkam ligi azot ning parsial bosim i va 
qatlam lar qattiqligiga bogMiq. T illarang bilan qoplash jarayoni ushbu 
sharoitlarda kechsa m aqsadga m uvofiq boMadi: P N 2 8 • (8 • 10 4)1 0 4 m 
bar atrofida boMsa, bu ko‘rsatkich ushbu qattiqlikka mos keladi -  N 
410/2800 kgs/m m 2 (27560 M PA).

Q oshiq  usti va osti yuzasi g‘ad ir-budurlig in i qoplash rangining 
yaltirashiga olib keladi. Shu sababga k o ‘ra yuzani m exanik ishlov berish 
m uhim  aham iyatga ega. U toza silliqlangan boMishi kerak. Ayniqsa, 
qirilish lar va kam chilik lar kuzatilishi m um kin em as. Bu toMaqonli 
kavsharlash joylariga ham  tegishlidir.

T IN  b ilan  q o p lan ish n in g  sifati korroziyaga ch idam lilig i bilan 
tavsiflidir. Bunday darajaga erishishga qoshiq yuzasining tozalanish sifati 
va ashyoning o ‘zi ham  m uhim  rol o ‘ynaydi. Yetarlicha m exanik ishlov 
b e rilg an d a  va m eta ll (q o tish m a ) s ifa ti yaxsh i boM ganda, poMat 
qoshiqlarning 0,7 m km  qalinlikda qoplaganda maMum boMgan agressiv 
m uhitlarga nisbatan chidam lilik  ta 'm in lanad i.

1. Simob qanday kimyoviy va fiz ik  xossalarga ega ?
2. Simobning organizmga qanday ta ’sirlari bor?

О  3. Simob qotishmalar qanday ahamiyatga ega ?
•  4. Yengil eruvchi xomashyolar qanday maqsadlarda ishlatiladi?

5. Yengil eruvchi qotishmalar tarkibiga nima lar kiradi?
6. Protezlarni dekorativ qoplashdan maqsad nima?

11 -  A-440
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Sakkizinchi bob

Mavzu: CH INNI MASSALAR. METALSIZ  
PROTEZLASH TIZIMLARI. SITALLAR

Та 'limiy tnaqsad: Talaba о ‘qish davomida ortoped stoma to log vrach 
uchun zamonaviy, tibbiy tishlarning xususiyatlariga kosmetik jihatidan  
yaqin  bo ‘Igan chinni m assalarning xu susiyatlari, ularni qo ‘Hash 
ко ‘rsatmalari, amaliy ish jarayonida massaning о ‘ziga xos xususiyatlari- 
ni inobatga olib yondoshish, sitallar to 'g‘risida kengroq m a ’lumotlarni 
egallashlah talab etiladi. Zamonaviy chinni va sital massalarning turlari 
to ‘g ‘risida, afzalliklari, ularning am aliyotda keng q o ‘llanilishidagi 
ко ‘rsatkichlarini texnik, fizik , biotexnologik xususiyatlari asosida ba- 
holay bilish talab qilinadi.

Mashg' ulotlarning texnik ta 'minoti: Stomatologik xona va undagi 
anjomlar, texnik laboratoriya sharoitlari, mulajlar, qo ‘shimcha rasmlar, 
reklama tipidagi plakatlar va darslikdagi 152—2 J7-rasmlar.

Mavzuning asosiy savollari:
1. Chinni massalari haqida tushuncha.
2. Chinni va sitadarning metalsiz protezlashda qo'llanilishidagi im- 

koniyatlar.
1. Chinni va sitalli massalarning qo ‘llanilishida ortoped stomatologdan 

talab qilinadigan bilim darajasi.
2. Sun 'iy tishlarga anatomik shakl berishning ahamiyati.
3. Chinni va sitallam i sifatsiz tayyorlash natijasida kuzatilishi mumkin 

bo ‘Igan noxushliklar.
M ashg<‘ulotlar o'tkaziladigan jo y: Davolash xona lari, bemorlar, tish 

texniklari laboratoriyalari, mulajlar.
Talabalarning m ustaqil ishlari uchun ashyolar: Kitoblar, chinni va 

sital massalar, reklama maqsadida chop etilgan ко ‘rgazmali rasmlar, 
metodik qo jlanmalar, fantomlar, mulajlar, plakatlar.

Mavzuning asosiy mazmuni. Stom atologiyada ch innin ing  ishlatili- 
shi ikki yuz yildan ortiq  tarixga ega. Zam onaviy stom atologiyada chinni 
q a ttiq , y a ’ni m aish iy  ch in n in i m u k am m allash tirilg an  natijasid ir. 
Kimyoviy tarkibiga ko‘ra stomatologiyada chinni massalari qattiq chinni 
va oddiy shishalar orasidagi m ahsulotdir.

O rtopedik stom atologiyada qoMlaniladigan chinni massalari dala 
shpati (60—75% ), kvars (15—35%) va kaolindan (3— 10%) tashkil 
topgan. К о‘rsatilagan kom ponentlarning foiz nisbatlari ch inn i massani 
nim a m aqsadda ishlatilishiga bog‘liq holda o ‘zgarib turishi m um kin. 
Tarkibiga b o ‘yoqlar, ayrim  hollarda maxsus xususiyatlar berish uchun 
boshqa kom ponentlar ham  kirishi m um kin.
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C hinni xususiyatlari ko‘pgina om illarga bog'liq. Jum ladan, kom po­
nentlarning kimyoviy tarkibi, u larning m aydalanganlik darajasi haro- 
rati va davomiyligi. C hinni loysim on m oddalar tutuvchi aralashm alar- 
ni o ‘zida saqlovchi ashyolar guruhiga kiradi («keramika» so ‘zi, grekcha 
«Keramos» — tuvak loyi so‘zidan kelib chiqqan). Bu aralashm ada kaolin 
loy ashyosi sifatida bogMovchi rol o ‘ynaydi, u kvars boMaklarini birlash- 
tiradi. Bu ikkala narsa ch innin ing  qattiq  asosini hosil qiladi. U larning 
alohida zarralari kuydirish vaqtida uchunchi elem ent — qo‘shilishi bilan 
sem entlanadi.

C H IN N I O LISH  U C H U N  XOMASHYOLAR

Dala shpati -  chinni m assasining asosiy kom ponenti. Kimyoviy 
tarkibi m urakkab boMib, tab iatda 3 xil turi keng tarqalgan:

— kaliyli dala shpati (ortoklaz) — K 20  • Al2 0 3 • 6 Si 0 2;
— natriyli dala shpati (albit) — N a2 О • Al2 0 3 • 6 Si 0 2;
— kalsiyli dala shpati (anorit) — C a О • Al2 6 ,  • 2 H ,0 ;
Kaliyli dala shpati chinni sanoatida keng qoMlanilyapti. U chinni

massalarini 65 dan 75% gacha asosini tashkil qiladi.
Erigan holda (1200— 1500°C) shilliq shishasim on massa ko‘rinishiga 

ega. U bundanda qiyin eruvchi kom ponen tlar (kvars va kaolin) erishiga 
yordam lashadi va butun massaga gom ogen tarkib beribgina qolm ay, 
balki silliq va yaltiroq yuzani ham  hosil qiladi. U ning zichligi 2,5 -  2,8 
g /sm 3, M oos b o ‘yicha qattiqligi -  6—6,5.

O rtoglaz quym asi yuqori shilliqligi va kuydirish paytida piroplastik 
oquvchanlikka kam moyilligi bilan ajralib turadi. Bu esa kuydirilayotgan 
buyum ning shakli doim iyligini saqlab turish uchun katta aham iyatga 
ega. U sovutilgandan so‘ng qariyb shaffof shisha kolrinishida qotib qoladi.

Kvars keramik mahsulotning yuqori qattiqligi va kimyoviy inertligini 
ta ’m inlovchi ch innin ing  asosiy elem entlaridan biri boNib, krem nezem  
Si O , n ing  turli ko‘rinishlaridan b irid ir va tab iatda eng ko‘p tarqalgan 
m inerallar qatoriga kiradi.

S o f kvars -  tog1 kristali. Kvars 1700 °C da eriydi. Z ichligi -  2,65 
g /sm 3, M oos b o ‘yicha qattiqligi -  7. Kvarsning chinni m assada bo ‘lishi 
uning shilim shiqligini oshiradi. Biroq kvars m iqdori oshib ketsa massa 
don ad o r b o ‘lib qoladi va uning erish harorati oshib ketadi.

Plavni (flusi) — chinni m assaning erish haroratini pasaytiruvchi 
m oddalardir (N a C 0 3 ,Ca C O ,). Zam onaviy stomatologik chinni massal­
ari ularni 25% atrofda tutadi. U larning erish h aro ra tla ri-6 0 0 —800 °C.

Bo‘yoqlar -  tabiiy tishlar rangiga yaqin ranglarni protezlarga berish 
uchun ch inn i m assalarga q o ‘shiladi. B o 'yoqlar sifatida m etallar oksid- 
laridan foydalaniladi (titan 2 oksidi, m arganes oksidlari, xrom , kobalt, 
rux va boshqa m etallar oksidlari).
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Kaolin -  oqloy, stom atologik chinnining zaruriy qismi hisoblanadi. 
U 3— 10% qo‘shilganda chinni massasi oquvchanligi pasayadi va massa 
shaffofligini yo‘qotadi. Kaolin m iqdori oshganda chinni m assaning kuy­
dirish harorati ko‘tariladi. U ning erish harorati -  1700— 1800° С .

Oq loy -  dala qum idan tashkil topgan, tog‘ jinslarining tabiiy om illar 
ta ’siri ostida uzoq vaqt parchalangan m ahsuloti.

Tabiiy om illar: quyosh, suv, sham ol, harorat o ‘zgarishlari.
Kaolin kuydirilganda chinniga mustahkamlik va term otuig‘unlik bemv- 

chi m ulm et kristallari hosil b o ‘ladi, am m o shu bilan birga chinni shaf­
fofligini keskin pasaytiradi. Shuning uchun stom atologik chinni tayyor­
lash ning qato r retsepturalarida kaolin q o llan ilish i chegaralangan.

K aolin tutm aydigan chinni m assalarda plastifikatorlar rolini kuy­
dirish vaqtida to ‘liq yonib ketuvchi organik m oddalar bajaradi (deks- 
trin , kraxm al, shakar).

C hinni tish lam i shakllantirishni yengillatish uchun massa kukun- 
larini anilinli bo ‘yoqlar bilan bo ‘yaladi. U lar ham  kuydirish vaqtida 
to ‘liq yonib ketadi.

Chinni—turli kom ponentlardan  tashkil topgan xom ashyo massasi- 
ni kuydirish va quyish natijasida olinadigan m ahsulot. Yuqori harorat 
ta ’siri ostida alohida ingridiyentlar m onam ent aloqaga kirishadi. Boshida 
qotishm a hosil qilib eriydi va bir necha bor kuydirish natijasida m ustah- 
kam chinni massaga aylanadi. U kuchli xlorid kislotadan tashqari, 
ko’pgina muhitlarga chidamlidir.

Z avodda chiqarilgan, ch inn idan  tayyorlangan su n ’iy tish lar m ax­
sus rejim bo’yicha kuydiriladi. Yuqori haroratda dala shpati boshqa kom po­
n en tlar ham  eriydigan (kvars, kaolin) shishasim on faza rivojlanishini 
ta ’m inlaydi. Shishasim on fazalar kuydirish vaqtida massaga plastiklik 
beradi va tarkibiy qism larni bogMaydi. Dala shpati kuydirilgandan so‘ng 
tishlarning yaltiroq glazurlangan yuzasini hosil qiladi. Kvars chinni 
massalar siqilishini kamaytiradi va buyum  m o‘rtligini pasaytiradi. Kaolin 
uning m exanik m ustahkam ligi va term otu rg ‘unligiga ta ’sir ko‘rsatadi. 
So‘nggi yillarda zavodda chinni tishlarni vakuum da kuydirish q o ‘Manila 
boshlandi.

C hinni m assalar uchun turli kom ponentlardan  tayyorlangan xom ­
ashyo shixta deyiladi. Chinni sun’iy tishlar uchun m o‘ljallangan shixtada
25—32 % kvars, 60—70% dala shpati va 3— 10 % kaolin mavjud. Bu 
shixta biroz nam lanadi (1% ) va o ‘tga chidam li idish-kapsulalarga zich 
joylanadi (3—5 kg dan). Bu idishlar shixta devorlarga yopishmasligi 
uchun o ldindan m aydalangan kvars va kaolin bilan shuvab qo ’yiladi. 
Keyin 20 soat davom ida 1350 °C haroratda kuydirish uchun pechga 
joylashtirib  qo ‘yiladi.

Shixtani kuydirish jarayoni (frittovaniye) eritish deyiladi, pishirish- 
dan keyin olingan m ahsulot esa fritt deyiladi.
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C hinni m assalar erish haroratin i pasaytirish u lar tarkibiga yengil 
eruvchi q o ‘sh im chalar q o ‘shish orqali am alga oshadi. Ularga bor kislo- 
tasi, litiy karbonat, m agniy oksidi va natriy  karbonat kiradi.

O linm aydigan protezlarda fritn i ishlatish zarur boMganda, chinni 
massa yotqiziladigan m etall kolrinib qolmasligi uchun uni metall oksid­
lari bilan aralashtiriladi. Shaffoflikni kam aytirish uchun chinni massalar 
rangini xiralashtirish jarayoni glusheniye (o ‘chirish) deyiladi, jarayonni 
amalga oshirishda ishlatiladigan narsalar esa o ‘chirg‘ichlar deyladi. Ularga 
Sn 0 2, Ti 0 2 kiradi.

F ritdan , "plastifikatorlar (kraxm al kleysteri, tragakant, b o ‘yoqlar 
va boshqalar) q o ‘shish yo‘li bilan zavodlarda ch innidan  su n ’iy tishlar 
tayyorlash uchun shaklli m assalar tayyorlanadi.

?
1. Chinni nima?
2. Chinni qaysi moddalardan tarkib topgan va uning qanday turlari bor?
3. Chinni tarkibidagi moddalar qanday о ‘ziga xos xususiyatlarga ega ?
4. Shixta ta va uning tarkibiga nimalar kiradi?

C H IN N I M A SSA L A R N I TAYYORLASH  
T E X N O LO G IY A SI

Stom atologik ch inn i massalari ular qaysi m aqsadga ishlatilishidan 
q a t’iy n az a r (xususiy q o p lam alar, su n ’iy tish lar, m etall-keram ika 
uchun) bir xil tayyorlanadi. Dala shpati kvarsning katta bo lak lari o ld in­
dan 5— 10 sm 0‘lcham dagi b o ‘laklar holigacha m aydalanadi. Keyin 
barabanlari so f kvarsdan tayyorlangan tegirm onlarda kukunsim on hol- 
gacha m aydalanadi. Ishlatilish m aqsadiga qarab bu kukunlar kerakli 
m iqdorlarda turli fluslar q o ‘shim chalari va boshqalar bilan aralashtiri­
ladi. A ralashm ani sham otli tigellarga joylashtiriladi va shisha massa hosil 
boNguncha kuydiriladi. Tez sovutish bilan fritt yorilishiga erishiladi. Sokng 
uni tigeldan o linadi, m aydalanadi va tegirm onda kerakli disperslikdagi 
kukun holiga kelguncha eziladi. Fritlash massti tarkibiy qismlarini aralash- 
ishiga yordam  beradi va chinni kukunining quyish haroratin i pasaytira­
di. Keyin tayyor kukunga organik p lastifikator va an ilin  b o ‘yoqlar 
qo ‘shiladi. Tish ch innilarin ing turli ranglarini olish va b o ‘yash uchun 
unga bo ‘yovchi pigm entlar qo ‘shiladi. Bu ko‘rinishda ch inn i kukuni 
laboratoriyada pro tezlar tayyorlash uchun ishlatiladi.

Chinni m assalarining fizik-m exanik xususiyatlari. Fizik xususi­
yatlariga ko‘ra stom atologik ch inn ilar shishalarga yaqin, ularning tuzi- 
lishi izotrop. U lar sovutilgan suyuqlikka o ‘xshaydi va yuqori shilliqlik 
oqibatida sovutilganda ko‘zga ko‘rinarli kristaliizatsiyasiz shishasim on 
izotrop holatni saqlab turadi. Stom atologik ch innilar yum shaganda yoki 
qotganda qattiq  holdan suyuq holga yangi faza hosil qilm ay o ‘tadi.
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Shishalar xususiy erish haroratiga ega em as va yum shash interval- 
lari har xil. 1100— 1300 °C da kaliyli dala shpati kaliyli dala shpati shi- 
nasiga aylanadi. Kaolin va kvars dala shpatiga qaraganda ancha yuqori 
erish nuqtasiga ega. A m m o dala shpati eritm asida kaolin va kvars shisha 
bilan o ‘zaro ta ’sirlanadi. B unda kaolin m ulm etning ninali kristallarini 
hosil qiladi. Shisha eritmasida kvars bolaklari erib ninali shaklini yokqotadi 
va ko‘p qismli shisha eritm asiga o ‘tib ketadi.

K o‘pgina m ikroskopik tadqiqotlar yordam ida ch innin ing  quyidagi 
asosiy tizim idagi elem entlari aniqlangan:

1. Turli darajada to ‘yingan dala shpati shishasidan tashkil topgan 
shishasim on izotrop massa (Al2 O v Si O ,);

2. Shishada kvarsning erigan boMaklari;
3. Kremzem dala shpati shisha eritmasida taqsimlangan mulit kristallari 

(3 A120 3- 2 Si 0 2);
4. Bug‘lar.
Zam onaviy stom atologik chinnilarda shishasim on izotrop aralashm a 

uning asosiy massasi ni tashkil qiladi, bu ularning sifati va xususiy a t- 
larini belgilaydi. Shisha faza miqdori erish harorati ko‘tarilganda va erish 
vaqti oshganda ko‘payadi. Shisha faza haddan tashqari ko'payganda chinni 
m ustahkam ligi kam ayadi.

C hinn i tuzilish ida p o ra la r m uhim  om il h isoblanadi. Eng k o kp 
gkovaklikka (35—45% ) ashyo pishirishdan oldin ega bo kladi.

Shishasimon massa hosil bo‘lib borishi bilan m ustahkam lik pasayadi, 
ashyoning zichligi ortadi va shunga kokra buyum ning o ‘lchami kichrayadi. 
G ‘ovaklarning to kliq yokqolishiga m assaning alohida kom ponentlarin- 
ing fiz ik -k im yov iy  o ‘za ro  t a ’siri n a tija s id a  hosil b o ‘lgan g az la r 
pufakchalari xalaqit beradi. Dala shpati shishaning yuqori shilliqligi chinni 
ashyodan gaz pufaklarini yo‘qotishga xalaqit beradi. Yopiq g‘ovaklar 
hosil bo ‘lishi ana shunga asoslangan.

Chinnining optik xususiyatlari.
Chinnining optik xususiyati sun’iy tishlarning asosiy xususiyatidir. Tabiiy 

tish koronkasi shaffof kokrinish beradi, lekin shishadek shaffof emas.
Shaffof dala shpati shisha eritm asi kvars va m ulitning yorug likn i 

sindiruvchi kristallari q o ‘shim chalari bilan xiralashgan.
C hinnining optik sam arasi, tabiiy tishlarnikiga shisha davri va chinni 

darajasidagi oraliq to kgkri m unosabatini topgandagina mos keladi. Odatda 
bunga kokp m iqdordagi havo g'ovaklari va kristallarning xiralashtiruvchi 
ta ’siri xalaqit beradi. K ristallarning kam ayishi kuydirish vaqtida buyum  
shaklidagi siqilish yoki kengayishning oshishiga va ch inn in ing  m ustah­
kamligi kam ayishiga olib keladi. Shaffoflikni oshirishning bu y o i i  aniq 
b ir chegaraga ega. Stom atologik ch innin ing  shaffofligini oshirishning 
ikkinchi yokli gaz gkovaklar oNchami va m iqdorini pasaytirishga asos­
langan. U ni kengroq ko‘rib chiqam iz.
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C hinni massaning tarkibiy qismlari orasidagi term oplastik reaksiyalar 
asosan dastlabki kuyishi—fritt kuzatilishi vaqtida yakunlanadi. Kuydi- 
rishdan m aqsad kukun qism larini birga eritishdir. Kuydirishdan oldin 
qism lar orasi havo yoki suv bilan to ‘lgan bo4adi. Q izdirilganda suv 
bugManib qism lar orasi pech atmosferasi bilan to ‘ladi. Kuydirish boshida 
suyuq shisha faza hosil bo ‘ladi, u  b o ‘shliqlarni to ‘ldiradi.

B o lak ch a la r orasidagi b o ‘shliqlarni yo‘qotish erishilgan haroratga, 
suyuq faza kattaligiga, bo klakchalarning yaqin joylashganligi va ushlanib 
qolgan gazlar m iqdoriga bog‘liq. C hinni boMakchasini eritish, ashyoning 
issiqlik o ltkazuvchanligi bois yuza qatlam lardan boshlanadi. Erigan massa 
yuqori shilliqlikka ega bo ‘lganligi sababli chuqurroq  qatlam larda qam a- 
lib qolgan havo tashqariga chiqa olm aydi. B undan tashqari, gazlar hosil 
bolishining boshqa manbalari ham  mavjud. Ularga plastifikatorlar, anilinli 
b o ‘yoqlar yonishi natijasidagi fluslovchi ashyolarning bugManishi, if- 
los m oddalarning yonishi ashyolarning bu g lan ish in i aytish m um kin.

G azli g‘ovaklarni kam aytirish yoki yo‘qotish uchun 4 xil usul taklif 
qilingan:

1. C hinnini vakuum da kuydirish. Bu bosqichda havo erigan massada 
ushlanib qolm asligini ta ’m inlaydi.

2. C hinnin i aralash bug‘da kuydirish (vodorod, geliy). Pechning 
oddiy atm osferasini diffuziya qobiliyati bor gaz bilan toMdiriladi. Kuy­
dirish vaqtida havo ch innin ing  oraliqlari va yoriqlaridan chiqadi. Bu 
usul am aliyotda keraksiz b o lib  chiqdi.

3. C h inn in i 10 atm  bosim i ostida kuydirish. Agar erigan chinni 
bosim  ostida sovutilsa, bu vaqtda havo pufakchalari hajm  jiha tdan  
kichrayadi va ularning n u r sindirish ta ’siri anchayin  susayadi. Bosimni 
chinni to 'liq  sovuganicha ushlab turiladi. Bu usul hali ham  ayrim  zavod­
larda su n ’iy tish lar ishlab chiqarishda q o ilan ily ap ti. Ushbu usul ning

' kam chiligi atm osfera bosim i ostida q izdirish  va g lazurlashni qilib 
b o im a s l ig id a d ir .  C h u n k i bu  p a y td a  g az  p u fa k c h a la r i  o ld in g i 
oNcham larigacha qayta tiklanishi m um kin.

4. A tm osferali kuydirishda ch inn i shaffofligini oshirish uchun katta 
zarrali ashyo ishlatiladi. Bunaqangi chinnini kuydirishda yanada kattaroq 
g ‘ovaklar hosil bo 'lad i, biroq ularning m iqdori m ayda zarrali ashyolar- 
nikiga qaraganda ancha kam boMadi.

Yuqorida aytilgan 4 ta usuldan hozirda eng ko‘p tarqalgani vakuumli 
kuydirish b o lib , hozirgi vaqtda tish texnikligi laboratoriyalarida protezlar 
yasash bilan bir qatorda, zavodlarda ham  su n ’iy tish lar tayyorlashda 
keng foydalanilyapti.

V akuum da kuydirilgan chinni, atm osferali kuydirilganiga qaraganda 
60 m arta kam  m iqdorda g‘ovaklarga ega. Vakuumli kuydirish stom a­
tologik chinniga xohlangan shaffoflik va rangni berishga imkon yaratadi.
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Ashyoni maxsus bo‘yashni loyqalatuvchi va bo‘yovchi m oddalar qo ‘shish 
bilan boshqarib turish m um kin. Agar loyqalatgich sifatida alum iniy 
yoki sirkoniy oksidlari kristallari ishlatib, ashyoning m ustahkam ligini 
yanada oshirish m um kin.

Kuydirishda hajmiy o ‘zgarishlar.
C hinni kuydirishda chinni m assalarning siqilishi m uhim  o ‘rin egal- 

laydi (20—40% ). H ajm iy siqilishning asosiy sababi keram ik m assa 
b o ‘lakchalarining yetarli darajada bo ‘lm agan qattiqligidir. C hunki b u n ­
da ular orasida b o ‘shliqlar qoladi. Hajm iy qisqarishning boshqa sabab- 
lari, chinni b o ‘tqasi tayyorlash uchun zarur suyuqlikning yolqotilishi 
va organik  q o ‘sh im chalarn ing  (dekstrin , shakar, kraxm al, anilinli 
bo ‘yoqlar) yonib ketishi hisoblanadi.

Hajm iy siqilishni yo‘naltirish am aliy aham iyatga ega. C hinnin ing  
eng ko‘p siqilishi issiqlik ko‘p tom onga, og‘irlik kuchi yo‘nalishi ko‘proq 
massa yo‘nalishi bo lyicha boradi. Birinchi va ikkinchi holatlarda siqilish 
uncha ko‘p boNmaydi, chunki zam onaviy pechlarda issiqlikni teng 
taqsim lash kafolatlangan, ogMrlik kuchi esa katta em as, chunki chinni 
kichik m iqdorlarda ishlatiladi. K atta m assalar tom onga qarab siqilish 
yuqori bo  ladi. Massa eritm ada yuza tortilish va boMakchalar orasidagi 
bogManishlar tufayli tom chi shaklini olishga harakat qila boshlaydi. Bu 
vaqtda u periferik sohalardan koronkaning o ‘rta qismiga qarab, ch in n i­
ning ko 'proq  massasi borjoyga qarab tortila boshlaydi. C hinni qoplam a 
tayyorlash jarayonida keram ik massa qisqarib, tish b o ‘ynidan qoplam a- 
ning o ‘rta qismiga tom on siljiy boshlaydi. Bunda u platina asosini ko‘tarib 
boradi, buning oqibatida qoplam a va charxlangan tish m odeli orasida 
tirqish hosil b o ‘lishi m um kin.

1. Chinni massalarini tayyorlash qanday bosqichlarga bo'linadi?
2. Chinni massalari qanday fiz ik  va mexanik xususiyatlarga ega ?
3. Chinnining qanday optik xususiyatlari bor?
4. Gazli g'ovaklarni yo'qotishning qanday usullarini bilasiz?
5. Chinni tayyorlash bosqichlarida hajmlar qanday o'zgarishlarga uchraydi?

C H IN N IN IN G  M U ST A H K A M L IG I

C hinni m ustahkam ligining asosiy ko‘rsatkichlari, bu lar tortilish, 
siqilish va egilishga boMgan m ustahkam liklaridir. Stom atologik chinni 
siqilishga nisbatan yuqori m ustahkam likka ega (4600—8000 kg/sm 2). 
Bunaqangi ogMrliklar og‘iz b o ‘shlig‘ida hosil boMmaydi. A m m o egilishda 
m ustahkam ligi nisbatan katta em as ( 447—625 kg/sm 2).

Uning mustahkamligi tavsifi egilishda boMgan mustahkamligi kattaligi 
bilan o ‘lchanadi. C hinnin ing  m ustahkam ligi nafaqat uning tarkibi va 
ishlab chiqarish  texnologiyasiga, balki qanday  ishlash usuliga ham
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bog‘liqdir. D em ak, m ustahkam likka chinni bo ‘lakchalari kondensatsiya 
m etodi ta ’sir k o ‘rsatadi. K ondensatsiya qilishning 4 usuli mavjud: rif- 
lenli asboblarda elektrokimyoviy tebranish, barmoqli tebranish, gra vital- 
siya usuli kabilardir. Ko‘pgina tadqiqotchilar chinni massaning eng yaxshi 
qattiqligiga riflenli asboblarda erishish m um kin va keyinchalik filtrli 
qog‘ozlar yordam ida bosim  berib suyuqlikni shim dirish orqali erish- 
ilm oqda. Ashyo m aksim al qattiqligi bilan bir qatorda , kuydirishdan 
oldin keram ik massani qurutish va undan  so‘ng kuydirish ham  katta 
aham iyatga ega. O datda stom atologik buyum lar 3—4 m arta kuydirish­
dan  o ‘tkaziladi. K o‘p m iqdorda kuydirishlar ashyoning m ustahkam ­
ligini pasaytiradi. H a rb ir  turdagi chinni kuyishi optim al haroratiga ega. 
U shbu haroratdan  pasayish yoki k o ‘tarilish tom onga siljish chinni 
m ustahkam ligining pasayishiga olib keladi. Birinchi holatda ashyoning 
to ‘liq erim asligi sodir boMadi, an iqrog‘i shishalanish fazasining yetar­
li m iqdori hosil bolm asligi, ikkinchi holatda esa kristallik bosqich hisobiga 
shishalanish fazaning haddan  tashqari ko‘payib ketishi sodir boMadi.

K uydirish h aro ratiga  yetgandan  so 'n g  tayyorlanad igan  buyum  
vakuum  ostida 1—2 daqiqa ushlab turilishi kerak. Kuydirish vaqtining 
uzaytirilishi mustahkamlikni ancha pasayishiga olib keladi. Chinni kuyishi 
g lazurlash  bilan yakunlanishi kerak. Iz lan ish lar g lazurlangan yuza 
buyum ga katta m ustahkam lik berishini ko‘rsatdi. Vakuumli usul bilan 
kuydirishda qoplam alar yaxshi charxlanadi va silliqlanadi. Shu bilan 
birga aytish lozim ki, glazurlangan yuzani charxlam aslik kerak, chunki 
bunda m ustahkam lik pasayib ketishi m um kin. Ayrim  hollarda antogo- 
nist tishlar yedirilishini kam aytirish m aqsadida glazurlangan yuza charx­
lanadi. K okpgina tadqiqotchilar fikricha, vakuum da kuydirish g'ovaklikni 
pasaytiradi va ch innin ing  m ustahkam ligini oshiradi.

C h in n i m ustahkam lig i yana kuyd irishn ing  tu rli b osq ich larida  
vakuum ni qoMlash usuliga ham  bog‘liq boMadi. Kuydirishning boshlanishi 
pech atm osferasi kengayishi boshlanishi b ilan  m os tushishi lozim , 
kuydirish haroratiga erishilganda vakuum  toMgan b o ‘lishi kerak. Zaruriy 
haroratga yetganda kuydirish vaqti 2 daqiqadan oshm asligi kerak. S to­
m atologik ch inn in ing  eng yaxshi navlari buyum lar tayyorlash optim al 
rejimlariga rioya qilinganda erish vaqtida 600—700 kg/sm 2 m ustahkam ­
likka ega bo‘linadi.

S tom atologik ashyoning bunday m ustahkam ligi yetarli h isoblan- 
m aydi, shuning uchun ch inn i m ustahkam ligini oshirish yo‘llari izla- 
nishlari davom  etm oqda. Bunday y o lla rd an  biri shisha yoki chinnining 
te rm iк kengayish koeffitsiyenti bilan bir xil koeffitsiyentga ega yuqori 
mustahkamlik va elastiklikdagi kristali boNakchalarini shisha yoki chinniga 
q o ‘shish yo ‘lidir. Bu buyum ning m ustahkam ligi ancha ortishiga olib 
keladi. Bu vaqtda m ustahkamlik kristallik faza bilan proporsional ravishda 
o ‘sib boradi. C hinniga kvarsni kristallik fazani kuchaytiruvchi sifatida
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q o ‘shiladi. Kvars boNakchalari b itta  m odda shishalari bilan yaxshi 
bogManadilar, am m o ularning term ik kengayish koeffitsiyentlari turli 
xildir. Sovutilganda kvars kristallari atrofida kuchlanish zonalari yuzaga 
keladi. U lar polarizatsion mikroskop ostida yaxshi ko‘rinadi. Kvars orqali 
kuchaytirilgan ch inn idag i yoriq lar k ristallarn i ch e tlab , kuchlan ish  
zonalaridan o ‘tadi.

Me Lean va N. H uqes 1965-yilda g linozem niy (alum ooksidli) 
ch innini ishlatish ni tak lif qildilar. U lar alum iniy  oksidini ch innin ing  
b a’zi navlariga qo ‘shishni tak lif etdilar. Eritilgan alum iniy oksidning 
m exanik m ustahkam ligi stom atologik chinninik iga qaraganda 7 m arta 
kattaroq. A lum iniy oksidning erish t° si 2000 °C ga teng. Alum ooksidli 
ch innin ing  kuydirilish t° si 1650— 1750 °C ni tashkil qiladi. Kuydiri- 
lish t° sini pasaytirishga alyum iniy oksidga boshqa m ineral m oddalar 
q o ‘shish bilan erishiladi. G linozem niy chinni 60% stom atologik chinni 
va 40% alum iniy oksidi tu tadi, bu esa kuydirilish t° sini 1050 °C gacha 
pasaytirishga imkon berdi. Yangi keramik ashyoning m ustahkam ligi eng 
yaxshi navdagi stom atologik ch inn ilar m ustahkam ligidan 2 m arta yu- 
qoridir.

A lum iniy oksid va stom atologik chinni bir xil term ik kengayish 
koeffitsiyentiga ega b o ‘lganligi sababli, yoriqlar alum ooksidli ch inn ida 
shishasim on faza bilan birga kristallik faza orqali ham  tarqaladi. Kristal- 
lar «yorilishning potensial torm ozlari» hisoblanadi.

STO M A T O L O G IK  C H IN N IN IN G  AM ALIYOTDA  
Q O ‘L L A N IL ISH I

C hinnidan tayyorlangan sun’iy tish koronkasi bittalik koronka sifatida 
oldingi tish qatorlarida qoMlanilganda protezning kosm etik jihatidan  
optimalligini to ‘la ta ‘minlaydi.

Chinni qoplamani tayyorlash. C hinn i qoplam ani kuydirish uchun 
m ustahkam  asos—matritsa zarur boMadi. U chinni quyish t° siga chidashi 
kerak, qoplam a rangi va m ustahkam ligiga ta ’sir qilmasligi lozim . Bu 
talablarga platinadan tayyorlangan m atritsa javob bera oladi. P latina 
q im m atbaho  nodir ashyo b o ‘lsada, hozirda unga m unosib o lrinbosar 
topilgani yo‘q. P latina yuqori erish haroratiga ega (1773,5 °C) va rangli 
oksidlar hosil qilmaydi. U oson, m ayin, am m o yetarli qattiqlikdagi 
folgagacha (0,025m m ) valslanadi. Term ik kengayish koeffitsiyenti chinni 
m assanikiga m os keladi. Platina folga tayyor kuydirilgan qoplam adan 
oson ajraladi. Bunda platina juda oz miqdorda yokqotiladi. Uning qoldiqlari 
boshqatdan eritilishi va yangi folgaga aylantirilishi m um kin.

O datda chinni qoplam a tayyorlashda 3—4 ta kuydirish o ‘tkaziladi. 
Birinchi kuydirishda qoplam aning ichkisi shakllantiriladi. C hinni kukuni 
distillangan suv bilan quyuq kasha holati^acha aralashtiriladi. C hinni
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kashani surtish uchun maxsus shpatel va qolonkali m oslam a ch o ‘tka 
ishlatiladi. Tish m odeliga kirgizilgan platina m atritsaga chinni m assasi­
ning 1-qatlam i surtiladi va tayyorlovchilar (ch inni kukunini) tavsiya 
etgan rejim b o lyicha 1-kuydirish o ‘tkaziladi.

Agar kuydirilgan qoplam ada yoriqlar boMsa, bunda yoriqlar ken- 
gaytirilib ular orasiga ch inn i kashasi yana toMdiriladi va o ‘sha rejimda 
q o ‘shim cha kuydirish oMkaziladi.

1 -kuydirishda qoplam aning taxminiy shaklini olishga harakat qilinadi. 
Bu etap  eng qiyin va m ehnat talab  qiladigan bosqichdir. U nda qop la­
mani dentinli va shaffof massadan shakllantiriladi, kuydiriladi va qoplama 
shakli charxlanib korreksiya qilinadi. Ashyoning keyingi hajm iy sohasi- 
ni hisobga olib, ya’ni kuydirish vaqtidagi siqilishi (30—35% ) ga, 
shakllantirilayotgan qoplam ani 1/3 qism igacha kattalashtiriladi.

Z aru r boMganda qoplam ada «bolrsim on dog Маг» hosil qilinadi, 
yoriqlar yoki tishning boshqa individual xususiyatlari inobatga olinadi.
2-kuydirishdan so‘ng qoplam aga so‘nggi shakl berib korreksiya qilinadi. 
Q oplam ani klinikada tekshirib ko‘rilgandan so ‘ng 3 -kuydirish (gla­
zurlash) oMkaziladi. Agar birinchi ikki kuydirish vakuum da oMkazilsa,
3-atm osfera m uhitida oMkaziladi. Q oplam ani estetik xususiyatlarini oshi­
rish uchun ochiq  (ikkinchi kuydirishdan so‘ng) ch innini bo ‘yash uchun 
glazurlashdan oldin m axsus b o ‘yoqlar ishlatiladi.

C H IN N I M ASSALARINING TASNIFI

C hinn i, kuydirilish t° siga ko‘ra yomon eruvchi (1300— 1370 °C), 
o ‘rta eruvchi (1090— 1260 °C) va past eruvchi (870— 1065 °C) xillariga 
boMinadi. Y om on eruvchi chinni 81% dala shpati, 15% kvars va 4% 
kaolindan tashkil topgan. O lrta eruvchi chinni 61% dala shpati, 29% 
kvars va 10% kaolin tutadi.

O datda qiyin eruvchi ch inn idan  zavodlarda olib q o ‘yiluvchi protez 
uchun su n ’iy tish lar tayyorlashda foydalaniladi. 0 ‘rta va past eruvchi 
ch in n ila r qoplam alar, kritm allar va ko ‘priksim on pro tezlar tayyor­
lash uchun ishlatiladi. O krta va past eruvchi chinnilar ishlatilishi nixromli 
va boshqa isitgichlar bilan kuydirish pechlarini ishlatishga im kon berdi.

Chinni mustahkamligining asosiy ко ‘rsatgichlari nimalarga asoslangan ? 
Kondensasiya qanday usulda amalga oshiriladi?
Chinni kuydirishda qanday sharoitlarga amal qilish kerak?
Chinni xomashyosida AhOs qanday ahamiyatga ega?
Chinni qoplama lari qanday bosqich lard a tayyorlanadi?
Chinni massalalari xususiyatlariga ko'ra qanday tasniflanadi?
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M ETA LLO K ERA M IK A  PR O TEZLARD A  
ISH L A T IL A D IG A N  X O M A SH Y O L A R

Alum ooksidli ch inn i m assalarining yuqori m ustahkam ligi to ‘liq 
keram ik  p ro tez la r  tayyorlash  im k o n in i b e rsad a , m eta llo k eram ik  
ko‘priksim on protezlarni qato r konstruksiyalari uchun zaruriy sanaladi. 
M etallokeram ika bu — ch inn i bilan oblitsovka qilingan quym a metall 
karkaslardir. M etallokeram ik p ro tezlar tayyorlash uchun maxsus qo- 
tishm alar va chinni m assalar chiqarilyapti.

Hozirgi vaqtda tish texnikligi laboratoriyalarida 100 ga yaqin m etallo­
keramika uchun qotishm alar ishlatilmoqda. Ularga quyidagi asosiy talab- 
lar q o ‘yiladi:

1. Q otishm aning yum shash t° si ch innin ing  quyish t° sidan yuqori 
b o ‘lishi kerak.

2. Q otishm a va ch inn i orasidagi term ik kengayish koeffitsiyentlari 
farqi m inim al bo ‘lishi kerak.

3. C hinni bilan yopishish qobiliyatining boMishi.
4. Qoniqarli m ustahkam  quyma xususiyatlariga ega boMishi.
5. Sifat stabilligi va uzoq muddatliligi.
6. Korroziyaga chidamlilik.
7. O g‘iz b o ‘shligki to ‘qim alari bilan moslashishi.
N o d ir m etallar asosidagi q o tish m ala r o ltin , o ltin -pallad iy li va 

kum ush-palladiyli qotishm alarga boMinadi. N odir m etallar chidam lilik 
xususiyatlariga ega. Am m o mustahkamlik bo'yicha nodir bo'lm agan metall 
qotishm alariga o ‘rin beradi. O ltin  asosidagi qotishm alarning kam chili­
gi, chegaralangan m ustahkam ligidadur. N o d ir boMmagan m eta llo ­
keram ika uchun qotishm alarga nikel asosidagi qo tishm alar va kobalt 
asosidagi qotishm alar kiradi. U lar yuqori m exanik xususiyatlari bilan 
ajralib turadilar. Biroq bu qotishm alarning erish harorati oltin qotishm a- 
larnikidan 500 °C yuqoridir. Bunday qotishm alarning quym a xususi­
yatlarini yaxshi lash uchun qator chet el resept la riga berilliy qo 'shishgan, 
u zaharlidir va bu esa toksiko-allergik reaksiyalarga olib keladi. Izlanish­
lar o ‘zim izning KXQ ni m etallokeram ik pro tezlar tayyorlashda ishla­
tilishi m um kinligini ko 'rsatadi. Bu qotishm a uzoq yillar m obaynida 
Peterburg m editsina polim erlari zavodi ("M edpolim er")da tom on idan  
chiqarib kelinm oqda.

Q otishm a bilan bir qatorda, m etallokeram ika protezning m uhum  
tarkibiy qismi boMib chinnili qoplash hisoblanadi. U nga quyidagi asosiy 
talab lar qo ‘yiladi:

1) quyish jarayonida kam hajm iy o 'zgarishlar;
2) kuydirishdan so lng yedirilishga yetarlicha m ustahkam lik  va 

tu rg ‘unlik;
3) yaxshi optik  sam ara;
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4) chinnin ing , u yotqiziladigan m etall asos bilan issiqlikdagi ken­
gayish koeffitsiyentlariga m os kelishi;

5) zaharli boNmaslik.
M etallokeram ikaga m o ‘ljallangan chinni m assalarning tarqalgan 

turlarini quyish t° si 929—980 °C atrofida bo 'ladi. U m etallokeram ikada 
qo'llaniladigan metall qotishm alari erish nuqtasidan (1100— 1300 °C) 
ancha hast. C hinni qoplash k o 'p  qatlam li qilib bajariladi va shaffof 
bo 'lm agan gruntli m assadan (qalinligi 0 ,2—0,3 m m ), u m etall karkas- 
ni yopishda, у a rim shaffof dentin  qatlam dan (qalinligi 0,65—0,8 m m ) 
va tish kesuvchi qirrasini im itirovat qiladigan shaffof qatlam dan tuzil- 
gan. M etallokeram ika uchun  ch inn i m assalam i kuydirish texnologiya- 
si, yuqorida aytib o 'tilgan  individual qoplam alar olish texnologiyasidan 
farq q ilm aydi. G ru n tli qoplash  ch in n in in g  qo tishm a yuzasi bilan 
m u stah k am  b irik ish id a  k a tta  ah am iy a t kasb e tad i. B og 'lan ish  va 
yopishishning m ustahkam ligini oshirish uchun gruntli massa tarkibiga 
qa to r q o 'sh im chala r qo 'shiladi.

Sifatli m etallokeram ik protez olish m etall karkas va chinni massa 
orasida chegara qatlam ini hosil qilish m uhim  rol o ‘ynaydi. M etall 
(qotishm a) va ch inn i orasida bog 'lanish  kimyoviy va m exanik bo 'lishi 
m um kin. E lem entlarni ch inn idan  qotishm aga va qotishm adan chinni 
tom onga diffuziyasi, nodirm as m etall va keram ikaning yuza bo 'lishida 
doim iy elektron tarkib hosil bo 'lish  om ili hisoblanadi. Biroq nodir 
metall yuza bo'lishi va keramika orasida bunday tizim mavjud emas. Chinni 
oltin  bilan birikishini yaxshilash uchun m etall yuzasiga chinni yotqizil- 
m asdan oldin maxsus q o 'sh im cha bog 'lovchi agentlar surtiladi. M etall 
va ch inn i orasida kimyoviy bog 'ich  yuzaga keltirishda oksid pardaning 
roli yaxshi m a’lum . A m m o ayrim  nikell-xrom li qo tishm alar uchun 
oksidlar borligi yom on aham iyatga ega bo'lishi m um kin. C hunki kuydi­
rishning yuqori haroratlarida nikel va xrom  oksidlar chinnida erib ketadi. 
M etall va chinni orasida m ustahkam  aloqa hosil bo 'lishi uchun ular­
ning yuza bo'limlarida metall va oksid parda o'rtasida mustahkam kimyoviy 
bog 'lanish  bo 'lish i lozim . Oxirgi vaqtlarda ta ’kidlanishicha, chinni va 
nodirm as m etallar qotishm alari orasidagi bog 'lanish  m ustahkam ligi 
asosan m exanik om illar hisobiga yuzaga keladi.

M eta lla r s illiq lan ish i u ch u n  q o 'lla n ila d ig a n  c h in n ila r  tark ib i 
jihatidan  chinni tishlar tayyorlashda ishlatiladigan chinnidan farq qilishi 
kerak. Oxirgi xususiyatiga ko'ra shishaga o'xshaydigan dala shpati, kremniy 
ikki oksidi, kaolinni eritish yo 'li bilan tayyorlanadi. Erishning past 
haroratiga ega dala shpati bu yerda shishasim on flus rolini ijro etadi.

B unday chiim ilarning hajm iy kengayishining t° koeffitsiyenti 7 ,8— 
10'6K '‘. Bu oltinning xuddi shunday koeffitsiyentidan ancha pastdir. Uning 
hajm i keng, t° koeffitsiyenti 35 °C t" da M xlO ^K 1" ga teng.
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M etalin ing ch inn i bilan m ustahkam  va ishonchli bog‘lanishini 
ta ’m inlash uchun m etall yuzaci yoki asosni yaxshilab tayyorlash kerak. 
Eng k o ‘p tarqalgan usullar m exanik va kimyoviy usullardir.

M exanik usullarga yuzani maxsus qum  purkagich apparatda ishlov 
berish kiradi. Bunda obraziv boM akchalarining ifloslanish yo‘qoladi va 
yuzasi g ‘ad ir-b u d u r bo ‘lib qoladi. Shuni eslatib o ‘tish kerakki yupqa 
devorli b o ‘laklar obraziv b o ‘lakchalari zarbalari ta ’siri ostida defor- 
matsiyaga uchrashi m um kin. Bu galgi ishlov berish ishqorlar yoki kislo- 
talar eritm asida am alga oshiriladi. U larning konsentratsiyalari metall 
xususiyatlariga bogMiq boMadi. Kimyoviy ishlov berish jarayonida ch in ­
ni massa bilan bogManishga to ‘sqinlik qiluvchi oksid pardani yo‘qotish 
kerak. Bu maqsadlarda anorganik kislotalaming konsentrlangan eritmalari 
qoMlaniladi -  sulfat, nit rat, xlorid kislotalar eritm alari.

Kimyoviy va m exanik ishlov berilgandan so ‘ng, m a’lum  ketm a- 
ketlikda protez karkasi chinni massa bilan qoplanadi. Birinchi qatlam  
m etall rangini «yopishi» kerak. Buning uchun  u o ‘chirgich ashyosini 
tutadi. Ikkinchi qatlam  bir qancha shaffoflik bilan kesuvchi qirraga 
oMuvchi qoplam ga rang berishi kerak. C hinni m assalar quyish navbat- 
m a-navbat m a’lum ketm a-ketlikda oMkazilishi kerak.

M etallokeram ikaninig (M K ) ch inni m assasi m eta llo k eram ik  
p ro tezlar tayyorlashda nodirm as m etallar qotishm alari asosidagi quy­
ma karkaslar oblitsovkasi uchun moMjallangan. G run tli qatlam ning 
kuyishi t° si 1080 °C ni tashkil qiladi, dentinli va shaffof qatlam larniki 
esa 320—340 °C. M K massasidan tayyorlangan m etallokeram ik protez­
lar zam onaviy estetik talablarga javob beradi. Bu m assa Peterburgning 
«M edpolim er» zavodi tom onidan  chiqariladi.

«T alm a» c h in n i  m assa s i j a k e t l i  q o p la m a la r  ta y y o r la sh g a  
moMjallangan. M assa silikat shixtadan iborat. U dala shpati, kvars va 
boshqa kom ponentlar tu tad i, 1260 °C da pishirilgan va m ayin qilib 
ezilgan. Q oplam a tayyorlashda vakuum li kuydirish harorati 1100— 1110 
°C ni tashkil qiladi. Turli rangdagi gruntli, dentin li va shaffof massalar, 
qoplam alar quyish uchun keram ik tregerlar, chinni aralashtirish uchun 
kosacha, ranglar yigMndisi jadvali, ranglar k o ‘rgazm a yigMndisi va 
qoMlash tartiblari ko‘rsatilgan kom plekt ko lrinishida chiqariladi.

« S i n o d e n t »  chinni massasi «Sinergiya» firm asi va Perm  tibbiyot 
instituti ortopedik  stom atologiya kafedrasi tom onidan  tak lif qilingan. 
Bu a lu m o s ilik a tli  sh ish a  k ris ta lik  m assa  boM ib, x ro m -k o b a ltli  
qotishm alardan tayyorlangan karkaslar oblitsovkasida katta muvaffaqiyat 
bilan qoMlash im konini beradi. Boshqa massalarga qaraganda ushbu qo­
tishm aga adgeziv qobiliyat «Sinodent» da yuqoridir. «Sinodent» ning 
ijo b iy  x u s u s iy a ti  l ir ik  d is p e r s l ig id a d ir .  U m a s s a n in g  y ax sh i 
kondensatsiyasini ta ’m inlaydi. N atijada, suyuqlik qoldiqlaridan kelib 
chiquvchi yoriqlar hosil boMmaydi. Ikki yil davom ida olib borilgan
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klinik izlanishlar birorta ham  keramika yoriqlari hosil boMishi va asoratlar 
kelib chiqishi kuzatilm adi.

C het elda va b izn ing  bozorlarda so ‘nggi vaqtlarda qop lam alar 
tayyorlash uchun yangi ch inn i m assalar paydo boMdi: «Vitadur», «Vi- 
tadent», «Keramika». M etallokeram ik p ro tezlar oblitsovkasi uchun 
«Vitadent» IT S, V M K -68, «Biodent», «Duseram», «Mikrobond», 
«Xayserai» massalari chiqarilyapti.

Leysit b ilan  m ustahkam langan  yangi tip d ag i keram ika asosini 
k ristallar o ‘sishini s tim ullovch i, lo ten t boM akchalar tu tgan  shisha 
hisoblanadi. Issiq keram ik ashyoni zichlash vaqtida shisha asosida 
oMchamlari bir necha m ikron boMgan litnik kristallari hosil boMadi. 
Keyin ular bir bu tun  m onokristall ko 'rin ishida birlashadilar. IPS tizi- 
m i bo ‘yicha tishni qayta tiklanishida quym a zichlash usuli bilan amalga 
oshiriladi. Leysit bilan m ustahkam langan keram ik ashyo mufel pechida 
dastlabki qizdirilgandan so‘ng IPS Em press Pressofen EP 500 pechida 
bosim ostida mufelga zichlanadi. Zichlash maxsus pechlarda olib boriladi 
va undan keyingi kuydirishda ashyoning egilishga nisbatan mustahkamligi 
ortadi. Z ichlangan obyektlarni tayyorlagandan so‘ng ularni anatom ik va 
estetik talablarga asosan b o ‘yash yoki qatlam  berish bilan tugallanadi. 
Q atlam  berish usuli va bo 'yash  usuli frontal va chaynov tishlarda 
qoplanadi. O ptim al natijalarga erishish uchun quyidagilam i amalga 
oshirish tavsiya etiladi:

— qatlam  berish usuli (frontal tishlar qoplam alari individualligi va 
yuqori estetikasiga erishish m aqsadida);

— bo‘yash usuli (optimal funksiyaga erishish uchun tishning anatom ik 
shaklini aniq shakllantirish kerak boMganda, chaynov tishlari uchun 
qoplam a va kiritm alar tayyorlash m aqsadida). IPS Empress Keramik 
Kit “Spezial” keram ika to ‘plash («Ivoclar» firmasi, G erm aniya) 3 qism - 
dan tashkil topgan. M ahsulot majmuasi keram ik tizim ning bo ‘yash va 
qatlam  beruvchi usullari uchun barcha kom ponentlarini tutadi. Bu firma 
yana keram ik o ‘zakli kiritm alar Cosmo Post va IPS Empress Cosmo ni 
taklif qiladi. IPS C osm o dan tiklangan tish kultasi dentin  rangiga mos 
keladi va tish to ‘qim alari bilan biologik mosliklarga ega.

M um li obyektlar tayyorlanishi uchun  maxsus mufel tizim i ishlab 
chiqilgan. Tish kultasini tiklash uchun 9 ta kulta ranglari mavjud (IPS 
Em press Stum pfm aterial Kit). U lar C em -K it ga joylashtirilgan ranglar 
nam unasi m ajm uasi bilan aniqlanadi.

IPS Em press D entin  Sortim ent yangi dentin  massalari bilan tabiiy 
nam unadek aniq shakllantiriladi va alohida shaxslarda individual qatlam 
beriladi.

M etalsiz ortopedik  konstruksiyalar qotirilishida Ivoclar Cem Kit 
ashyolar tizim i tak lif etilgan. U lar m etalsiz qayta tiklashlarda oson, tez 
va m ustahkam lash im konini beradi. Bu ashyo yuqori rentgen kontrastligi 
bilan ajralib tu rad i, 2 turli konsistensiya va 5 ta rangga ega.
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Keramikaga kislotali ishlov berishda IP S  Keramik Aetzgel geli taklif 
qilinadi. U shbu gel kom pozit ashyolar b ilan  m ustahkam lanadigan  
keramikani qayta tiklashlarda bogNanish retension punktlarini hosil qilish 
uchun xizm at qiladi (keram ikadan quym a qoplam alar, keram ika faset- 
kalar, keramika kiritmalar). U kompozit ashyo va keramika yuzasi orasida­
gi bogManish sam arasini kuchaytiradi.T ish texnikligi laboratoriyasida 
va stom atologik xonalarda keng ishlatiladi. O gliz bo ‘shlig‘ida bevosita 
qoMlash taqiqlangan.

«Tarkis/Vectris» tizimi, «Ivoclav» firmasi (Germaniya). «Tarkis» 
— keng spektrda qoMlaniladigan keramerlar guruhiga kiruvchi yangi 
oblitsovka ashyosi (keram ika bilan optim allashtirilgan polim er).

K eram erlar o ‘zida, toM diruvchilar sifatida keram ikada ishlatiladi­
gan ashyolarni tasvirlaydi. 75—80% anorganik toM diruvchinning o ‘ta 
k ich ik  boM akchalaridan tashk il to p g an . O rgan ik  asosga keram ik  
boMakchalarni m e'yorda kiritilishi, ashyoning kom pakt toMdirilishiga va 
gom ogen, oraliq anorganik tizim ni hosil qilish im konini beradi.

C hinni va kom pozitlarning eng yaxshi xususiyatlarini o ‘zida jam  
qiladi. Estetik jihatdan yaxshi va ishlashda oddiydir. Vinirlar, kiritmalar, 
qoplam a va ko‘prikli protezlarni m etall yoki tolali karkas ishlab ch iqar­
ishda qoMlanadi. Tolali karkasdan foydalanilganda tishning tabiiy op- 
tik a s in i saq lab  tu ru v c h i sh affo flik k a  ega boM adilar. Y ed irilish  
ko‘rsatkichlari bo‘yicha chinniga o‘rin beradi, am m o shu bilan antogonist 
tish lar saqlab qolinadi.

«Vectris» — karkaslar uchun yangi ashyo. U ning ishlatilishi bilan 
qoplam a va ko'priksimon protezlar uchun translusent metalsiz karkaslami 
tayyorlash imkoniyati yaraldi. «Vectris», F R C  — ashyolar guruhidan, 
bir necha shisha tolalar va fazoviy yo‘naltirilgan shisha tolalari tugunlari- 
dan tashkil topgan. Ashyoning tuzilishi tish protezi konstruksiyasining 
m ustahkam ligini, elastikligini, past ogMrlik va kuchlarning fiziologik tar- 
qatilishini ta ’minlaydi. Tolalar sm ola yoki oquvchi kom pozitlar bilan 
to ‘yinishi hisobiga m ustahkam lik kasb etadi. T o ‘yintirish zavod sharoiti- 
da (toMdirish vaqtida) yoki bevosita ishlatishdan oldin am alga oshiri- 
lishi m um kin. Shisha to lalar sm ola bilan toMdirilgan (polim erizatsi- 
yadan keyin bir jinsli boMishi hisobiga) dan so‘ng m ustahkam lik b o ‘yicha 
nodirm as m etallar qotishm alaridan qolishm aydilar (1000 m Pa gacha).

M etalsiz translusenli «Vectris» tishning tabiiy rangini juda yaxshi 
aks ettiradi va «Tarkis» oblitsovka ashyosi bilan birgalikda protezlashda 
yuqori estetik natijalarga erishishga im koniyat yaratadi. Shunday qilib, 
«Tarkis/Vectris» tizim ining quyidagi ustunliklarini aj rat ish m um kin:

— yuqori estetika va nurni tabiiy sindirish;
— tabiiy yedrilish;
— «T arkis/V ectris»ning fizik xususiyatlari tabiiy  tishnik i bilan 

anologligidir;
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— vaqt tejalishi va yordam chi ashyolar narx in ing  tejam korligi 
(m etallokeram ikaga nisbattan). Bu m etall karkas quyish va ishlov berish 
zaruratin ing b o ‘lm asligi, oblitsovka ashyosining qoplanishi oddiyligi 
bilan tushuntiriladi;

— polimerizatsiya paytida kam siqilishi (keramika uchun kuydirishda) 
«Ivoclar» firmasi (G erm aniya) tak lif etadi;

— «T ark is»  k e ra m e r  -  o b litso v k a  a sh y o si a s s o r tim e n ti  — 
Chrom ascop ranglar nam unasi bo‘yicha 10 xil to ‘plam  qilingan;

— 20 xil rangdagi oblitsovka keram er ashyosi («Tarkis»);
— individual rang tanlashda ishlatiladigan Tarkis ashyosi uchun 

b o ‘yoqlar (T ark is/S tains).
— b o ‘rsim on sam araga erishish uchun T ark is/Im pulse individual 

massalari. M assalar ishlatishga tayyor, oqib ketm aydi va suyuqlik bilan 
aralashtirish shart em as;

— m ilk qirrasini im itatsiya qilish uchun T ark is/G ind iva massalari. 
Atrofiyalangan milk sohasida va im plantologiyada qoMlaniladi;

— vectris karkaslari uchun  FR C  -  ashyosi assortim enti;
— Tarkis A m nischplatte mit L icht -  schutzdeckei ishchi plas- 

tinkasi, T arq is ashyosini aralashtirish  uchun  nurdan  him oyalovchi 
qopqogM bilan;

— Tarkis M assentarbschlusssel m assa ranglari nam unalari;
— Tarkis qayta ta ’m irlanganda yuzalarini klinik ishlov berish uchun 

Tarqis Polirrset charxlar to ‘plam i;
— ikki xil ko‘rinishdagi Tarkis Polish silliqlovchi pastalari: yashil- 

silliq, yuzalarni sam arali ishlov berish uchun va havorang yuqori si­
fatli ta ’m ilashga erishish uchun Tarqis mavjudligi;

SITALLAR

Sitallar, yuqori fizik-m exanik xususiyatlari bilan ajralib turuvchi 
yarim  kristalik  sh ish a la r guruh iga  taa llu q lid ir. S ita lla r b irin ch i b o r 
1955-yilda Rum iniyada, 1957-yilda sobiq ittifoq va A Q SH da olingan. U 
su n ’iy yarim  kristalik ashyo boMib, ushbu tarkibli (kim yoviy) shishani 
kristallizatsiya qilib olingan va bu shishaga qaraganda ancha yuqori fizik- 
kimyoviy xususiyatga ega. Sitallar, kristallararo qatlam  bilan bogMangan 
ko‘pgina kristallardan tashkil topgan.

Shishani sitalga aylanishi uchun u kerakli kimyoviy tarkibga ega 
boMishi kerak, uni kristallizatsiya jarayoni esa maxsus usul bilan amalga 
oshirilishi lozim . Birinchi shart — shishaning xususiyatlarini aniqlov- 
chi kristallik faza yuzaga kelishini ta ’m inlaydi (korziyerit, spodum en, 
litiy disilikati). Ikkinchi shart — shishaning keyingi bosqichida sitalga 
aylanishidagi term ik ishlov berish rejim iga taluqli. T erm o ishlov berish 
shishaning m ikrokristalini m ustahkam lanishiga olib keladi. Kristallar

12 -  A-440
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oMchash, qoida b o ‘yicha kam ida 1 m km , konsentratsiyalari esa m a’lum 
chegarada o kzgarib turishi m um kin (hajm  bo ‘yicha 2 0 -7 0  %). Term ik 
kengayish koeffitsiyenti -  9—30 • 106 .

Kristallanganlik darajasi va kristalik fazasi sitallarning asosiy fizik- 
m exan ik  xususiyatlarin i belgilaydi: m u stah k am lik , eg iluvchan lik , 
m o‘rtlik, qattiqlik.

M ustahkamlik — bu sitalning tashqi bosimlar ta ’sir qilganda buzilib 
ketishga qarshilik qilish xususiyatidir. Sitalning egilishga qarshi mustahkamligi 
tarkibiga bog‘liq holda 0,03 dan 0,12 G P  gacha o ‘zgarib turadi, siqilishga 
qarshi -  0,5 dan 2,6 G P  gacha. Sitaldan yasalgan buyum lar egilishga 
qaraganda siqilishga qarshi ancha katta bosimni коЧага oladilar.

Egilishga chidam liligi deform atsiyalovchi kuchlar ta ’siri tugagandan 
so ‘ng sitallning shakli va hajm ini qayta tiklay olish xususiyatini belgi­
laydi. Sital qayta shaklga qaytish deformatsiyasiga ega. Egiluvchanlik moduli 
solishtirma deformatsiya 1 ga teng bolgandagi kuchlanishga teng va 40— 
90 G P a chegaralarida o ‘zgarib turadi.

M o‘rtlik -  qattiq  ashyolarning ularda hosil boNadigan kuchlanish 
ta ’siri ostida, ko‘rinarli plastik deform atsiyasiz buzulish xususiyatidir.

Q a ttiq lik -yuza  qatlam ning buzulishga qarshilik ko'rsatishi m ustah- 
kam likning turli ko 'rin ishlarin i o ‘zida tasvirlaydi va yuza qatlam i bosil- 
gandagi m ustahkam ligini belgilaydi. U sitalning kimyoviy bog‘larining 
mustahkam ligiga bogMiq.

Shishaning sitalga aylanishi maxsus term ik ishlov berilgandagina sodir 
boMadi. Bu jarayonda kristallar hosil boMish markazlari vujudga keladi va 
kristallar soni oshishi kuzatiladi. Kristallanish qobiliyatlariga qarab jarayon 
bir yoki ikki t°bosqichiga ega bo‘lishi mumkin va turli muddatlarda qo‘yiladi. 
Shishalaming kristallizatsiya qobiliyati kristaliizatsiyaga olib keluvchi tarkibi 
va miqdoriga bogMiq bo‘ladi. Tish protezlash xususiyatlarini hisobga olgan 
holda jarayonni yaxshisi pasaytirilgan haroratda va m inim al m uddat tu - 
tish bilan o 'tkazgan m a’qul. Shu bilan birga shishalar protez shakllani- 
shida tezda kristallizatsiyaga kirishish qobiliyatga ega boMishi kerak bo‘lmay, 
balki qisqa vaqt m obaynida sitalli buyum  olishni ta ’m inlay oladigan kris­
tali qobiliyati ham  boMishi shart.

«Sikor* (qoplam alar uchun  sital), «Simet» (stom atologik p ro tez­
lar uchun) va quym a sitallar m a’lum.

Quyib olingan sitalli protezlar ancha yuqori mustahkamlikka, yedri- 
lishga chidamlilikka, estetik samaraga ega. Bu yanada yupqa devorli olin­
maydigan protezlar tayyorlash imkonini beradi, shuning uchun charx- 
lash vaqtida tish qattiq to'qim asini ortiqcha charxlashga ehtiyoj qolmaydi.

N.A. Sem ashko nom idagi M oskva m editsina stom atologiya instituti 
ortopedik stom atologiya kafedrasi a ’zolari ilmiy-tekshirish instituti bilan 
h a m k o r l ik d a  k ir i tm a la r ,  q o p la m a la r ,  f a s e tk a la r  ta y y o r la sh g a  
moMjallangan «Sikor» sitalli ashyosini ishlab chiqdilar.
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U ni katalizatorlar ta ’siri ostida eritilgan shisha massani kristallash 
orqali o ladilar (katalizatorlar: ayrim  m etallar oksidlari yoki ularning 
kolloidli qism lari). «Sikor» yuqori m ustahkam likka, kuydirishning nis­
batan past haroratiga (860—960 °C), yaxshi estetik ko‘rsatkichlarga ega. 
Uni individual tish qoplam alarin i tayyorlashda qo ‘llanilishi, bu ashyo­
ning qato r ustunliklarini ochib  berdi:

1. Q oplam aning  asos qatlam ida, ch innida kuzatilgani kabi yoriqlar 
hosil boMmaydi.

2. S ikorning qoMlanilishi qoplam ani tayyorlash vaqtini qisqartiradi.
3. S ikordan tayyorlangan buyum lar yuqori m ustahkam lik xususi­

yatlari bilan ajralib turadi: m assani kuydirishni oltin  folgada oMkazsa 
boMadi.

«Simet» sitalli stom atologik m etallar qotishm asidan: K TR =  (13— 
15) • 10"6 selnolitoyn tish protezlarining asosida oblitsovkasiga moMjallab 
ishlab chiqarilm oqda, massani qavat-qavat rangi tanlanadi (bazis uchun, 
den tin , em al, shishali) va mufel pechda pishiriladi. U ndan yana jaket 
tip idagi sitalli qoplam alar va kiritm alar tayyorlasa boMadi.

«Simet» leysitli sitallar guruhiga kiruvchi m ikro kristalii m ineral 
ashyo hisoblanadi. U ning ham m a qatlam lari bir xil kimyoviy tarkibli 
shisha asosida tayyorlangan. «Simet» tish protezlari m etall karkaslariga 
yuqori adgeziyasi, past t° da pishirilishi bilan (800 °C gacha) ajralib 
turadi. M ustahkam ligi yuqori, kimyoviy va biologik jihatdan  inert, ogMz 
suyuqligi va oziq -ovqat m ahsu lo tla ridan  erim aydi, ogMz b o ‘shligM 
to 'q im alari va bem or organizm iga zararli ta ’sir ko‘rsatm aydi, allergiya 
chaqirm aydi. U ning tayyorlanishi, shakl va rangini korreksiya qilish 
yengil kechadi, yaxshi glazurlanadi.

QozogMston m editsina instituti ortopedik  stom atologiya kafedrasida 
professor A.A. Sedunov rahbarligi ostida yangi stom atologik konstruk- 
siyali ashyo -  quym a sital ishlab chiqildi.

Q uym a sita ldan  k iritm alar, yarim  q o p lam alar, o ‘zakli tish lar, 
ko‘priksim on protezlar, shuningdek olib q o ‘yiluvchi protezlar uchun 
tish garniturlari, quym a asoslar tayyorlash m um kin. B undan tashqari, 
turli suyak protezlari va im planta tlar tayyorlash m um kin, protezlar 
m etall q ism larin i kosm etik  nuq tai nazardan  va galvanik ho la tlar, 
shuningdek korroziyaning oldini olish m aqsadida sital bilan qoplash 
m um kin.

Shisha kristali quym a sital yuqori indefferentlikka, kosm etiklikka, 
fizik-m exanik ta ’sirlarga, m ustahkam lik va kimyoviy tu rgbunlikka ega. 
Sitalning tarkibi disilikat -  quym a asosdan iborat. U g‘ovaklar yo‘qligi 
va mayda kristalik tarkibi (0,1 — 1,0 m km , chinnida bu 1—20—200 m km) 
hisobiga yuqori m ustahkam ligi bilan (220—250 M pa, ch innida bu 44— 
72 M pa va sikorda 160— 190M pa) va hajm iy nuqsonlar y o ‘qligi bilan 
ajralib turadi.
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Yopishqoqlikni haroratga bog'liqligini belgilovchi asosiy om illar, 
bu lar tarkibidagi oksidlardir. Li20 ,  K20 ,  N a2 O , Z n  O , ftoridlar esa 
yopishqoqlikni kam aytiradi, shishalam i «uzuri» qiladi. Z r O , ,A12 O v 
C r, O , oksidlari yopishqoqlikni oshiradilar.

M inim al qalinlikdagi 0 ,2—0,3 m m  shisha massasi yopishqoqligi, 
shakl t° si, erish harakatin ing  tezligi, g ‘ovaklik va shakli devorlari 
qalinligi, ham da boshqa om illar bir-biriga bogMiq.

Biologik inert sitallardan tish protezlari tayyorlash texnologiyasi 
b ir q a to r ketm a-ket ja rayon larn i o ‘z ichiga o ladi: xom ashyolarn i 
tayyorlash, shixtani tayyorlash, shisha massasi va glazurlarni pishirish, 
quyish, quym alar kristallanishi, tayyor buyum larni ranglarini aniqlash.

X om ashyolarni avvaldan kuritish shkaflarida 100— 110 °C da quri- 
tiladi. Shixtani tayyorlash ogMrlik m e’yorini 40—45 daqiqa m obaynida 
valli tegirm onlar barabanlarida gom ogen m assa hosil boMgunga qadar 
aralashtirishni ko‘zda tutadi. Oxirgisi 8% gacha nam lanadi va 100— 120 
g dan briketlarga joylaydi.

S h ish a la rn i d o im iy  ish lo v ch i e le k tr  p e c h la rd a  1 2 50+ 20  °C 
haroratda, 2—2,5 soat davom ida pishiriladi. Bunda shixta tarkibiga ugle- 
rod kiritish yoMi bilan pech ichida kuchsiz tiklanuvchi gazli m uhit 
hosil qilinadi. P ishirilgandan so‘ng, shisha granula olish uchun suvli 
idishga solinadi. Keyin u quritiladi va tayyor holda qutilarga joylashtiri­
ladi. G lazurni pishirish 1—2 bir sigMmli alund  tigellarda, 1250 °C 
gacha qizdirilgan elektr pechlarga shixtani joylashtirgandan so‘ng amalga 
oshiriladi. G lazu r granulatsiyasi eritm ani suvga solish yoMi bilan am al­
ga oshiriladi. Q uritilgandan so‘ng glazur ingichka quruq yoyiladi yoki 
sharli tegirm onda neytral suyuqlikda solinadi 20—30 g dan joy lash tiri­
ladi. G lazur buyum ga pasta kukun va plastifikator (glitserinni spirt b i­
lan) ko‘rinishida surtiladi.

Tarkibi qim mat turuvchi kom ponentlar tutmaydigan sitallarning yangi 
tarkibi sintez qilindi. U nda kristalik fazaning asosi litiy disilikat hisoblana­
di, kristallizatsiya initsiatori esa R2 O s . Sitallar sintezi uchun aluminiy va 
kremniy oksidlari, litiy karbonat, kaliy karbonat, litiy fosfatdek arzon 
kimyoviy moddalar ishlatilgan. Bu massa 1250— 1300 °C da eriydi. Olingan 
tarkib kuydirish usuli bilan turli shakldagi va uzunlikdagi protezlar tayyor­
lash, yakka tiklovchi qoplamalar, kiritmalar, o ‘zakli tishlar, kobpriksimon 
protezlar, olib qo ‘yiluvchi protezlar uchun sitalli tishlar garniturlari, 
monom etli qisman va toMiq protezlar tayyorlash uchun foydalaniladi. 
Shuningdek, protezlam ing metall qismlarini qoplaydilar.

Tish protezlarin i sitallardan quyish usuli bilan ishlab chiqarish 
m aqsadida mavjud boMgan quyish texnologiyasi ham  o bzgartirilgan, 
maxsus pech, kuveta konstruksiyalangan, quym a shakllam i hosil qilish 
uchun oMga chidam li m assalarning yangi tarkiblari aniqlangan.
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Sitallarning quyish usuli bilan protezlar tayyorlashning texnologik 

bosqichlari.
Og‘iz b o ‘shlig‘iga protez tayyorlanganda va m a’lum  usul bilan qo- 

lip  o lingandan sobng 7 ta texnologik bosqich bajariladi:
— o ‘ta chidam li m assadan m odel quyiladi;
— o ‘ta  chidam li m odelda protezni m um dan shakllantirish;
— quyish, gaz surish tizim larin i tuzish, quyish shakllarini hosil 

qilish;
— konstruksiyalarni kuvetaga joylashtirish;
— joylashtirilgan konstruksiya bilan birga kuvetani qizdirish;
— shisha m assani eritish va quyish;
— oqartirish , tekislash, silliqlash, protezni kristallizatsiyalash, rang­

ni aniqlash.
Barcha bosqichlar bajarilgandan so‘ng protez og‘izda so‘nggi bor qat­

tiq qotishmali va olm os borlar, golovkalar va karborundli toshlar bilan 
moslanadi. Bunda okkluzion harakatlar va mavjud tishlar hisobga ohnadi.

O g‘iz b o ‘sh lig ‘ida m oslash tirilg an  p ro tez  k ich ik  n u q so n la rin i 
y o kqotish va m ustahkam lash m aqsadida 5— 10 sek ga 30% H F  yoki 70% 
H 2 S 0 4 eritm asiga solib q o ‘yiladi. Protezni oqar suvda yuvilgandan so‘ng 
uni rezinali aylanalar va boshchalar bilan silliqlanadi, kristallizatsiya- 
lanadi. Buning uchun uni kir yuvish kukuni bilan yuviladi, spirt, efir 
bilan yog‘sizlan tirilad i, deform atsiyaning  o ld in i olish u ch u n  o ‘tga 
chidam li massaga joylashtiriladi (80% Al2 0 3,20% C a S 0 4 • O, S H 20 ,  
sm etanasim on konsistensiyagacha suv bilan suyultiriladi).

K ristaliizatslya^-soat davom ida 850° С da maxsus kristallangan yoki 
mufel pechlarda olib boriladi. Protez tabiiy tishlarga yaqin rang va ko‘rinish 
o ladi, yuqori m ustahkam likka erishadi.

T ishlar rangini aniqlash  va lokal b o ‘yash (protez asosini tishlar 
b o ‘yni yonida) m os keluvchi rangdagi em al bilan yoki diffuz b o ‘yash 
yo‘li bilan am alga oshiriladi. So‘ng 5— 10 daqiqa 850° С da kristallizator 
yoki mufel pechlarida kuydiriladi.

T erm o ishlov berilgandan so ‘ng protezda m ikro g ‘adir-budirliklar 
hosil bo 'lad i. U ni yo 'qo tish  uchun moylovchli Filslar yordam ida olm os 
pastalar bilan so'nggi bor yaltiratiladi.

Sitallar toza holda va gidroksilappatit qo 'shilgan holda (shunday ata- 
luvchi «biositallar») im plantantlar sifatida tish protezlari tayanchi uchun 
va alveoloplastikada ishlatiladi.

/. Metallokeramika qotishmalari qanday talablarga javob beradi?
2. Qotishmada metallar qanday xususiyatga ega ?
3. Metall va chinni orasi mustahkamligini nima ta 'minlaydi?
4. Qanday chet el metallokeramik qotishmalarni bilasiz?
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T o 6qqizinchi bob

M avzu: S U N ’IY TISHLAR

Ta 'limiy maqsad: Talaba о 'qish jarayonida tabiiy tishlar о 'mini 
bosadigan: sun'iy tish lar to ‘g ‘risida bilim ga ega bo'lishi, chinni, 
plasm assali, m etalloplasm assali, m eta lli va vaqtinchalik qoplam a  
tishlarning fizik-texnik xususiyatlarini farq  lash lari shart. Sun 'iy tishlarning 
xomashyolari to'g'risida m a ’lumotlarni bilish lari va patsiyentning tish 
qatoridagi nuqsonni bartaraf etishning samarali yo  ‘llarini mustaqil belgi- 
lashlari hamda to'g'ri tanlashlari zarur.

M ashg'ulotlarning texnik ta ’minoti: Stomatologik xona va undagi 
anjomlar, texnik laboratoriya sharoitlari, mulajlar, reklama tipidagi plakat­
lar va darslikdagi 152—217-rasmlar.

Mavzuning asosiy savollari:
1. Chinni sun ’iy tishlar va ularning ishlab chiqarilishi.
2. Plasmassali sun ’iy tishlar, qo ‘llanilishiga ко ‘rsatmalar, kamchilik 

va afzalliklari.
3. Vaqtinchalik qoplama tishlar tavsifi.
4. Sun ’iy tishlar to'g'risida fizik , texnik, tibbiy tavsifar.
Mashg1,ulotlar o'tkaziladigan jo y: Davolash xonalari, bemorlar, tish 

texniklari laboratoriyalari, mulajlar.
Talabalarning m ustaqil ishlari uchun ashyolar: Kitoblar, chinni, 

plasm assali, vaqtinchalik tishlar, reklam a m aqsadida chop etilgan  
к о 'rgazmali rasmlar, metodik qo'llanma/ar, fantomlar, mulajlar, plakatlar.

Mavzuning asosiy mazmuni.
S un’iy tishlar tish qatorlaridagi nuqsonlarni barta raf qilish uchun 

ishlatiladi. Q adim da su n ’iy tishlar daraxtdan, odam  va hayvon tishlar- 
idan, m orjlar qoziq tish laridan , fil suyagidan, kuydirilgan loydan, 
shuningdek kum ush va oltindan yasalgan.

XX asr boshlariga kelib ch inn idan  yuz m illionlab su n ’iy tishlar 
ishlab ch iqarila boshlandi. Akrilli plastm assa tish lardan  foydalanish 
1930-yillarda chet elda, 1947-yildan boshlab bizda ishlatila boshlandi.

S u n ’iy tish la rn in g  asosiy  roli ch ay n o v  ap p a ra ti  funksiyasin i 
ta ’m inlash, ovqatni chaynash va nu tqni yaxshilashga qaratilgan. U lar 
sifatining kriteriyasi tabiiy tishlar bilan tashqi tom ondan  ko‘rinishi 
o ‘xshashligi va chaynov sam aradorligi bilan belgilanadi.

S un’iy tish lar tish protezining konstruksiyali elem enti hisoblanadi. 
Protez tayyorlashda ularga xuddi arm atura buyum  singari qaraladi. Sun’iy 
tishlarga quyidagi talablar q o ‘yiladi:

1. M ustahkam lik va yedrilishga chidamlilik.
2. Abraziv xususiyatlar boMmasligi.
3. O g‘iz suyuqligi ta ’siriga chidam lilik.
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4. Biologik indifferent.
5. O lib q o ‘yiluvchi p ro tezlar asosi yoki olinm aydigan pro tezlar 

tayanch  qismi bilan m ustahkam  bog‘lanishi.
6. Tish ashyosining term ik  chiziqli kengayish koeffitsiyenti kattaligi 

bo ‘yicha asos ashyosining term ik kengayish koeffitsiyentidan kam  farq 
qilishi.

7. Shakli, rangi va chaynov sam aradorligi bo ‘yicha tabiiy tishlarni 
eslatishi.

8. Yengil m exanik ishlov berilishi va g 'ovaklar boMmasligi.
9. OgMz b o ‘shligMda rangining tu rg 'u n  boMishi.
Zam onaviy su n ’iy tishlarni ulardan tayyorlangan ashyolarga qarab 

boMish m um kin : ch in n i, p lastm assali, m etalli (o ltin  qo tishm alar, 
zanglam aydigan poMat) va kombinatsiyali ( metall chinni bilan va metall 
plastm assa bilan).

S u n ’iy tishlarni tish qatorida joylashgan o ‘rniga qarab oldingi va 
chaynov  tish lariga boM inadi. S u n ’iy tish la r tish q a to ri nuqson in i 
toMdirish uchun va yo‘qotilgan chaynov sam aradorligini tiklash uchun 
ishlatiladi. Shuning uchun ular qato r m a’lum  belgilarga ega boMishi 
kerak:

— chaynov funksiyasini bajarish uchun  to ‘g ‘ri anatom ik  shaklga 
ega boMishi va zarur estetik talablarga javob berishi lozim;

— m ustahkam likka ega boMishi, ayniqsa chaynash vaqtida;
— oziq m oddalari va soMak ta ’sirida o ‘zgarmasligi;
— tabiiy tishlarga o ‘xshagan ranglarda boMishi;
— protez asosi bilan m ustahkam , m onolit bogManishi;
— ogMz b o ‘shligM a ’zolari va um um iy organizm ga zararli ta ’sir 

ko ‘rsatmasligi;
— m exanik ishlov berishga (silliqlash va charxlash), shuningdek 

ogMz bo ‘shligMda tozalanishga yengil berilishi;
— tayyorlash oson boMishi;
— tish ashyosining term ik  chiziqli kengayish koeffitsiyenti kattali­

gi bo 'y icha asos ashyosining term ik kengayish koeffitsiyentidan kam 
farq qilishi kerak;

— shakli, rangi va chaynov sam aradorligiga k o ‘ra tabiiy tishlarni 
eslatishi;

— ogMz b o ‘shligMda rangi tu rg‘un  boMishi kerak.
So‘nggi yillarda yedrilishga yanada chidam li boMgan su n ’iy tishlar 

uchun plastm assalar yaratish ustida izlanishlar olib borilm oqda.
S u n ’iy tish lar yuqori estetik talablarga javob berishi kerak. Shu 

m aqsadda sanoatda ularni rangi, shakli va oMchami bo ‘yicha turlicha 
chiqarilm oqda.

S u n ’iy tish la r g arn itu rla rd a  shak llan tirilad i. S u n ’iy tish larn ing  
shakllari, oMchamlari va rangi maxsus albom da tizimlangan. U sanoatda
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chiqarishni va tish texnikligi laboratoriyalarida tishlar tanlanishini oson- 
lashtiradi. Estetik ko‘rsatkichlarga ko‘ra ZAO «Stoma Dent» (Rossiya) 
plastmassa tishlari eng zamonaviy hisoblanadi. Unga «Cosma HXL» uch 
qavatli akrilli tish lar to ‘plam i kiradi. Rangi va shakli «Vita» firmasi 
m ahsuloti rangi va shakliga m os keladi. Xarkov m editsina plastmassalari 
va stom atologik ashyolar zavodi tom on idan  oldingi va chaynov tishlari 
uchun  su n ’iy plastm assa tish lar garnituri «Estedent 02 /03»  ishlab ch i­
qilgan. Shuningdek, Chexiyada plastm assa tish larning quyidagi turlari 
chiqariladi: «Welbite acrjlic resin teeth» va «SPO FQ D EN TPLU S»

H am m asi b o ‘lib, oldingi yuqori tishlarning 31 shakl-hajm lari, 7 ta 
oldingi pastki va 6 ta  yon tish lar ishlab chiqariladi. Oldingi tishlar 13 
rangda chiqariladi. Tishlarni o lch am lari b o ‘yicha tanlash qulay b o lish i 
uchun tishlar albom iga d en tim etr chiqarilgan. U barcha chiqariladigan 
tishlar o ‘lcham ining dentim etri hisoblanadi. U m odelda alveolar oy 
shakli bo ‘yicha oson egiluvchi 4 xil oMchagich lentadan tashkil topgan. 
0 ‘lchagich lineykada raqam li izohlar mavjud:

1—albom  guruhi nom eri;
2—yon tish lar garnituri nom eri;
3—m arkaz chizig‘i (sagital);
4 —yuqori m arkaziy kesuvchilar tojining balandligi;
5—yuqori oldingi tish lar garniturlari nom eri;
6—o ‘n to ‘rt tishli yuqori garn itu r uzunligi.
Lenta uzunligi oldingi va yon tishlarning nom erini ko‘rsatadi. Bundan 

tashqari, hozirgi vaqtda «Cosmo HXL» to ‘plam lari -  akrilli uch  xil 
rangli tish lar m avjud. U lar tabiiy tish lar rangini bo ‘yin va kesuvchi 
qirra sohasida yanada yaxshi imitirovat qiladi.

/. Sun ’iy tishlar nima va ularning turlari?
2. S u n ’iy tishlarga qanday talablar qo'yiladi?
3. Sun ’iy tishlar qanday asosiy xususiyatlarga ega ?
4. M amlakatimizda qanday s u n ’iy tishlargarnituralaridan foydalaniladi?
5. Dentimetr yordamida nimalar o'lchanadi?

CHINNI SUN’IY TISHLAR

C hinni tishlarni olib q o ‘yiluvchi va olinm aydigan tish protezlari 
tayyorlashda ishlatiladi. U lar o ‘zida ch inn i keram ikali m ahsulotni 
tasvirlaydi.

U dala shpati, kvars, kaolin va pigm entlardan tayyorlangan shaklli 
m assani kuydirish y o ‘li b ilan  o linadi. C h in n in in g  xususiyatlari va 
tarkibidagi m oddalarning tu tgan o ‘rni va aham iyati yuqorida chinni 
m assalar bobida toMiq bayon etilgan.
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C hinni tishlar asos ashyolari bilan q o ‘shilm aydi, shuning uchun 
protez asosiga m exanik birikishi uchun konstruksion elem entlarga ega 
b o ‘lishlari shart. Bu m aqsadda k ranpon lar yoki asos ashyosi bilan 
toMdiriladigan tishning tanasidagi bo lshliq va kanallar xizm at qiladi. 
K ranponlar bilan asosan frontal tish lar ta 'm in lanad i, kranponsiz yon 
tishlarni, b a’zida esa frontal tishlarni ham  tayyorlaydilar.

S u n ’iy tish lar turli tarkibli shaklli ch inn i m assalardan tayyorlanadi.
C hinnidan tayyorlangan tishlar, boshqa ashyolarga qaraganda estetik 

va meditsina maqsadlariga to ‘liq javob beradi. Shakli va rangiga ko‘ra bun­
day tishlar bem orning  saqlangan tishlariga m os ravishda tanlab olinishi 
m um kin. U lar um um an zararsiz va yuqori mustahkamligi tufayli tish lash 
va ovqat chaynash vaqtida ko 'p roq  sam arani ta ’m inlaydi.

O datda m e’yoriy tishlar to ‘plami holida chiqariladi. T o 'p lam  ikkala

jag1 ning oldingi va yon 7554/4557 guruh tishlaridan tashkil top-

gan. Oldingi ch inn i tishlarni ko‘p incha kranponlar bilan tayyorlanadi. 
Zavodda ch inn idan  tayyorlangan su n ’iy tishlarni tayyorlash texnologi­
yasi xam irsim on ch inn i shaklli m assani m axsus bronzali zichlash- 
shakllantirish va taxlashga asoslangan.

Z ichlashdan so‘ng tish chiqarib olinadi va maxsus pechda 200 °C da 
quritiladi. Keyin tishga yaxshilab ishlov beriladi vfp bir necha daqiqa 
davom ida 900 °C da kuydiriladi. U ndan  so‘ng tisty so ‘nggi bor 7— 12 
daqiqa davom ida 1400 °C da kuydiriladi.

C h inn i su n ’iy tishlarni Rossiyaning «M edpoli|tner» zavodi ishlab 
chiqaradi. U tish texnikligi laboratoriyalari uchun <iGamma», «Raduga 
Rossiya» nom i ostida olinm aydigan pro tezlar tayyorlash m aqsadida 
chinni m assalarni tayyorlaydi.

Olib qo'yiladigan protezlarda ishlatiladigan chinni su n ’iy tishlarning 
ijob iy  to m o n la r i b ilan  b ir  q a to rd a  k a m ch ilik la ri ham  m avjud . 
K am chilik lari: k ran p o n la r biftkish s o h ^ id a  (k ranpon li tish larda) 
tishlarning yetarlicha m ustahkam  boMmasligi va bo ‘shliqlar kuzatilishi. 
Bu odatda yaxshi boMmagan artikulatsion munosabatlarda yuzaga chiqadi, 
chunki chinni tishlar aynan shu joyfyrdan sinadi. Plastmassali tishlar 
bu kam chilikdan holidirlar va ularga G adan fenonlenida, chuqur prikus- 
da beriluvchanlik kuzatiladi.

C het elda chinnidan standart qoplam alar, metall shtifli qoplam alar 
tayyorlanadi (ular ixtirochilar nom lari bilan ataladi — Login qoplam alari, 
Devich qoplam alari). C hinni qoplam ada, o 'zakda, tu rg 'un  qotirilgan 
boMishi, o ‘zak va qoplama alohida tayyorlanishi mumkin. Amaliy qoMlashda 
Logan qoplam alari qulayroqdir. Logan qoplam asi bilan protezlashda il- 
dizning milk usti qismi charxlanadi, ildiz kanali kengaytirilib o ‘zak va 
qoplam a o ‘m atiladi va o ‘zakli tish ildizga sem ent bilan qotiriladi.

Shuningdek, quym a sitalldan tayyorlangan olib qo ‘yiluvchi protezlar 
uchun ham  su n ’iy tishlar garniturlari mavjud.

•v
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PLASM ASSALI S U N ’IY TISHLAR

C hinni su n ’iy tishlar kabi plastmassali su n ’iy tish lar ham  ikki xil 
ko‘rinishda tayyorlanadi: garniturlarda chiqariladigan frontal (oldingi) 
va chaynov (yon) tishlar to ‘plam lari.

Sanoat miqyosida plastmassa tishlar tayyorlashning zamonaviy texno- 
logiyalari ishlab chiqilgan. Polim er kukunlam ing sintezi va b o ‘yalishi 
reaktorda bajariladi. Fluoressirlovchi samara omili uchun sintez jarayonida 
reaksion aralashmaga lum inoforlar kiritiladi. Sintez tugallangandan so‘ng 
polim erni ferm entlar bilan, suspenziya stabilizatoridan to ‘liq tozalash 
uchun ishlov beriladi. Yuvilgan va quritilgan polim er kukunni m a’lum 
granulali tarkibni olish uchun m exanik sitallar hosil qilinadi.

Shu yo‘l bilan tayyorlangan kukunlardan em al va den tin  uchun 
tish pudralari tayyorlanadi. Polim er kukunni kichik dispersli titan  oksidi 
yoki ruxli m oddalar bilan xiralashtiriladi. Tish pudrasini bo ‘yash va 
aniq b ir rangni olish uchun maxsus aralash m alar tayyorlanadi. Maxsus 
aralashm a o ‘zida tu rg‘un bo ‘yoqlar bilan b o ‘yalgan kukun konsentratini 
tasvirlaydi. Tish pudrasini b o ‘yash maxsus aralashtirgichda bajariladi. 
Uning ichiga polim er (kukun) va maxsus rang aralashm aning belgilangan 
m iqdori joylashtiriladi. Bu em al va dentin  ning rangini hisobga olib k o ‘p 
rangli tish olish zaruratidan kelib chiqgan.

«Emal» va «D entin» shaklli massalari alohida tayyorlanadi, Buning 
uchun m a’lum m iqdordagi tish pudrasini m onom er bilan aralashtiriladi. 
Unga 5% gacha biriktiruvchi agent qo‘shiladi (etilenglikolning dimetakrilli 
efiri). M onom erga biriktiruvchi agentni qo ‘shish plasmassali tishlarni 
olish im konini beradi. Tayyor shaklli m assadan tishlarning rangi va 
shakl iga bog 'liq  holda yig‘uvchi m oslam alar tayyorlanadi.

T ishlam i zichlash maxsus zichlovchi shakllarda amalga oshiriladi. U 
vestibular, tilga qaragan qism lardan, lunj va oraliq qism dan tashkil 
topgan. Uning oraliq qismida em alning shakllantiruvchi va m e’yorlovchi 
b o ‘rtiklari kuzatiladi. V estibular tom oniga «Emal» massasi tayyori 
joylashtiriladi, quruq aralashm a quyib 105— 110 °C haroratii issiq zichlik 
ostiga q o ‘yiladi va 3 daqiqa m obaynida ushlab turiladi. Bu vaqt ichida 
«Emal» to ‘liq polim erizatsiyalanadi. Z ichlash shaklni sovuq zichlash 
ostiga ko‘chiriladi va aylantiriladi. Preslangan «Emal» ustiga «D entin» 
tayyorlangani yotqiziladi va zichlash shaklining «til» yarim  bilan yopib 
qo‘yiladi. Shu yo‘sinda toMdirilgan zichlangan shaklni yana issiq zichlash 
ostiga, so‘ng sovuq zichlash ostiga joylashtiriladi. Sovugan zichlash 
shakllari tishlar bilan zichlovchi uskunadan chiqarib  olinadi.

Zichlab shakllantirilgan tishlar quym adan chiqarib olinadi va tishlarda 
yupqa loy boMadi. Uni tish konturi bo ‘ у lab, maxsus presslarda olib tashla- 
nadi. Loydan him oya qilingan tishlam i m a’lum  kom pleksda nam unalar 
albomiga mos holda maxsus plastmassa plyonkalarga to ‘planadi.
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«Estedent» tishlari oldingi chiqarilganlari oldida qato r ustunliklari 
bilan ajralib turadi:

— u lar tabiiy  tish larga o lxshash fluoressirlovchi sam araga ega, 
o p in in g  yuqori estetikligini ham  kunduzgi, ham  kechqurungi vaqtlarda 
saqlab turadi;

— y u q o ri m u s ta h k a m lik  k o ‘rsa tk ic h la r ig a  ega, y o rilm ay d i, 
artikulatsiyalovchi yuzasi 2 m m  chuqurlikkacha m ustahkam  va mikro 
g'ovaklarga ega emas;

— inson organizm i uchun zararsiz va O B SH K  ga polim erizatsiya 
qoldiq m ahsulotlari bilan ta 'sirlanishini chaqirm aydi;

— tishlarni protez asosi bilan m ustahkam  aloqasini 31 M Pa (316 
kg s /sm 2) ko‘rsatkichgacha ta ’m inlaydi;

— 264,6 M Pa (27 kgs/m m 2) gacha ashyo yuqori m ikro qattiqlikka 
ega;

— o ‘zining shakli, rangi va tiniqligiga ko‘ra tabiiy tishlarga yaqinlash- 
tirilgan.

«Estedent - 02» plastm assa tishlari Xarkov zavodida 1979-yildan 
ishlab chiqariladi. «Estedent» tishlariga qaraganda yedrilish ko‘rsatkich- 
lari 20% ga yaxshilangan. Bu tish lar em allari tabiiy tishni im itatsiya 
qiluvchi yorug1 dogMar va chiziqlar borligi bilan yanada shaffof. «Este­
dent - 02» tishlari shakli, rangi b o ‘yicha tabiiylashtirilgan.

«Estedent - 02» plastmassa tishlari bolalami protezlashda sut va doimiy 
prikus vaqtidagi yuz-jag1 nuqsonlarini davolash davrida ortodon tik  va 
ortopedik  apparatlar uchun tish protezlari tayyorlashga m oija llangan .

«Estedent - D» tishlari fason-o‘lchami sut prikusining o krta variantiga 
ega, ularning balandligi ekvator chizig‘i bilan chegaralangan, kesuvchi 
q irralar va d o 'm b o q lar gorizontal okkluzion yuzaga mos keladi.

«Estedent - D» tishlari garnituri 20 ta tish tutadi: 10 ta yuqori jag1 
uchun va 10 ta pastki jag1 uchun (12 oldingi va 8 yon). Yuqori jag1 
uchun  garn itu r kengligi 74 ±  1,5 m m , pastki jag1 uchun -  58 ±  1,5 
m m  tashkil qiladi.

Yuqori estetik samaraga ko‘p qatlamli G erm aniyada ishlangan akrilli 
tishlar -  «Lyumin-Akril», «Ivokril», «SR — Vivodent РЕ» (oldingi), 
«SR -  Ortotip РЕ» (yon) egadir. U lar tarkibiga lum inoforlar kiriti- 
lishi hisobiga erishilgan m axsus «Marvarid» fenom eni bilan tavsiflidir.

«Vitapan» su n ’iy plastm assa tishlari «Vita» keram ik m assasining 
standart rangii nam unalariga ega (1A, 2B ,6C  va boshqalar). Bu esa bir 
bem om ing  ogriz bo 'sh lig 'ida  keram ik protezlar bilan birga qoMlashga 
im kon be rad i.

Zam onaviy  plastm assa tishlari («Stoma Dent», «Cosma HXL», 
«WABITE ACRYLIC RESIN TEETH» (Chexiya), «SPO FADENT- 
PLUS» («D ental» firm asi, C hexiya) tabiiy yaltiroqlikka ega, rangi 
tu rg 'u n , og‘iz suyuqligiga chidam li, yaxshi rangga ega, plastikligi yo 'q .
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Tuzilishiga ko‘ra plastm assali tishlar chinni tish lardan kranpon va 
yoriqlari yo'qligi bilan ajralib turadi. Tishlarni asos ashyosi bilan birikishi 
tish va asos ashyolarning b ir jinsligi hisobida b o ‘ladi.

Plastmassali tishlarning ustunliklariga quyidagilarni kiritish mumkin: 
p rotezlarni oT natishda va m oslashda vrach va texnikning kam  vaqt 
sarflashi, katta m ustahkam lik, plastmassali asosga yaxshi birikishi, yengil 
silliqlanishidir.

Plastmassa tishlar kam chiliklariga chaynash vaqtida past sam ara- 
dorlikni va chinni tishlarga qaraganda anchayin  yedrilishini, buning 
oqibatida esa prikusning o ‘zgarishga olib kelishini m isol qilish m um kin. 
«Estedent» tishlariga qaraganda «S P O FA D E N T P L U S » tish larin ing 
yedrilish ko‘rsatkichlari 22% ga yaxshilangan.

K o‘rinib turganidek, plastmassali tishlar qattiqligi va yedrilishga 
chidamlilik tom onidan chinni tishlarga yo‘l berishadi. Biroq bu xususiyatlar 
ay rim hollarda ijobiy tom onga ham  xizmat qiladi. A niqroq qilib aytganda 
chinni tishlar metall qoplam alar bilan birikadi, ular metalga abrazivdek 
ta 's ir ko‘rsatadi va qoplam a yediriladi. Bunday vaziyatlarda plastmassali 
tish salbiy xususiyatga ega emas. B undan tashqari, chaynash vaqtida plas­
tmassa tishlarning yedrilishi ular shaklining o ‘zgarishiga olib keladi, buning 
natijasida esa be m orning pastki jag‘ harakatlariga mos keluvchi eng qulay 
okkluziya va artikulyasiya harakatlari yuzaga keladi. Bu protezdan foydala- 
nilganda chaynov sam aradorligini oshiradi.

METALL S U N ’IY TISHLAR

Zanglamaydigan metalli sun’iy tishlar zavodlar tom onidan: oldingi 
va yon tishlar uchun bloklar ko’rinishida chiqarilgan va individual qo ‘yish 
yo’q boMgan joylarda ishlatilgan. U lar bir tekisda yoki keyinchalik plas­
tmassa bilan oblitsovka qilinuvchi po 'lat tishlar karkaslari koTinishida 
tayyorlanadi. Biroq ko‘pchilik kamchiliklari bois, masalan standartlik, 
past texnologiklik, m etalning ko‘p yo‘qotilishi singari kamchiliklari tufayli 
bu tishlar ishlab chiqarishdan olib tashlangan.

Nodir qotishmalardan sun’iy tishlar tayyorlash, qoplamalar, o ’zakli 
tishlar, kiritmalami quyish singari texnik ishlari laboratoriyalarda bajariladi.

VAQTINCHALIK QOPLAMALAR

Tishni protezlashga tayyorlash jarayonida uni vaqtinchalik qoplam a 
bilan him oyalash zarur. V aqtinchalik  qoplam a, tishning tabiiy shakli- 
ni qaytargan holda charxlangan tishlarning dentin  va pulpasini him oya 
qiladi, tishning individualligi va funksionalligini saqlab turadi.

Qo^shni tishlar bilan aloqa punktlar hosil qiladi. «ZM » firmasi 
shakllantirilgan qoplam alar katta tanlovini tak lif etadi. U lar individual
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tay y o rlan g an  k o ro n k a la rg a  k e tad ig an  vaqt b ilan  so lish tirilg an d a  
o ‘rnatishda kam vaqt sarflanishi bilan afzalroqdir.

Z M  polikarbonatli qoplam alar estetik va aniq  qoplam ali shaklga 
ega. Q oplam alar oMchamlari bar xil b o ‘lib, kurak, qoziq va kichik oziq 
tish lar uchun ishlatiladi. U lar bonyatli polim erga m ikroshisha tolalari 
q o ‘shib tayyorlangan, bu esa o ‘lcham  va shaklga qarab om burlar yorda- 
m ida m oslash im konini beradi. Tavsifli tom onlari:

— kattalar va bolalar uchun qoplam a oMchamlari b o ‘yicha tanlab 
olingan, kattalar uchun to ‘plam  62 shakldan iborat, bolalar uchun 
esa 59 xil;

— qoplam a rangini sem ent va tagliklar yordam ida o ‘zgartirish im - 
koniyati bor;

— qattiq , am m o yetarlicha beriluvchan ashyo, qoplam ani tishga 
m oslab shakllantirish im konini beradi, tish shakli anatom iyasini aniq 
takrorlaydi;

— koronka kerakli shaklini tanlash oson.
Zanglamaydigan poMatdan tayyorlangan «ZM» qoplamalari. Bo’yin 

tom onga qarab qisqargan tish shakliga ega. Z arurat boMganda uni kesish 
va kuydirish m um kin. Q oplam aning shakli tish ana tom ik  shaklini tak ­
rorlaydi, bu esa tishni charxlash zaruriyatini kam aytiradi va uning funk­
sionalligini oshiradi.

A s o s i y  t a s n i f i :
— doim iy va sut m olarlari uchun  keng tanlash im koni;
— m os o ‘lch am lar va an iq  quyilgan shak lla r qop lam an i tez 

o 'rn a tish  im konini beradi;
— yanada yupqa servikal devor qoplam ani o ‘m atishn i yengillash- 

tiradi va servikal yopishqoqlikni yaxshilaydi;
— zarur boMganda qoplam alardan uzoqroq foydalanish im koni;
— bolalarda am algam a va boshqa p lom ba ashyolariga yaxshi 

a lte rn a tiv asi va «Izoform » q o p lam ala ri qalayn ing  yuqori probali 
qo tishm asidan tayyorlangan. U lar yum shoq galvanik, qoplam siz va 
ta 'm ga ega emas. H ar bir qoplam a bo ‘yiga qisiladi va tayyorlangan tishga 
o ‘rnatilayotganda c h o ‘ziladi va shaklini aniq takrorlaydi. Q oplam larga 
bor bilan yaxshi ishlov beriladi.

/. Chinni sun ’iy tishlar va ularning necha xili bor?
C\ 2. Chinni sun ’iy tishlarning qanday ijobiy tomonlari va kamchiliklari bor?
.  3. Plastmassali sun ’iy tishlar chinni sun ’iy tishlardan nimasi bilan farq qiladi?

4. "Estedent” tishlarini o ’ziga xos xususiyatlari nimalardan iborat?
5. Vaqtinchalik qoplamalar tayyorlashga qanday ko'rsatmalar mavjud?
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0 ‘ninchi bob

M avzu: FORMOVKADA ISHLATILADIGAN ASHYOLAR

Ta ’lim iy maqsad: Talaba о ‘qish davomida stomatologik amaliyotda 
q o ‘llaniladigan qator shakl beruvchi ashyolar to'g'risida; ularning sto­
matologik amaliyotdagi ahamiyati, ishlatilishi va ularga qo 'yiladigan ta- 
lablar to'g'risida та 'lumotga ega bo'lishi zarur.

Mashg' ulotlarning texnik ta ’minoti: Stomatologik xona va undagi 
anjomlar, tish texnik laboratoriyalari, mulajlar, darslikdagi 1 5 2 -2 1 7 -  
rasmlar, reklama tipidagi plakatlar.

Mavzuning asosiy savollari:
1. Shakl beruvchi ashyo nima, ahamiyati, stomatologik amaliyotdagi 

о ‘mi.
2. Shakl beruvchi ashyolarning turlari.
3. Oltin va boshqa rangli metalli qotishmalaming shakl berishda 

qo 'llanilishi.
M ashg'ulotlar o'tkaziladigan jo y: Davolash xonalari, bemor/ar, tish 

texniklari laboratoriyasi, mulajlar.
Talabalarning m ustaqil ishlari uchun ashyolar: Kitoblar, reklama 

maqsadida chop etilgan ко 'rgazmali rasmlar, metodik qo ‘llanm alar,fan- 
tomlar, mulajlar, plakatlar.

Mavzuning asosiy mazmuni.
Quyishning asosiy xususiyatlari va sifatlari ko‘pgina omillarga bog‘liq— 

quym a m etallar va qotishm alar xususiyatiga, quyish uchun tayyorlan­
gan shakllarning aniqligi (ashyosi, tarkibi) va boshqalar. M odel bo 'yicha 
quyishni aniq amalga oshirish uchun shakllantimvchi ashyo zarur boNadi. 
Shakl asosi va ashyo bu shakl uchun xom ashyo vazifasini bajaradi.

Form ovka ashyolarning asosiy kom ponenti o ‘ta chidam li, kichik 
dispersli kukun va bogMovchi m oddalar hisoblanadi. Tish protezlash 
amaliyotiga qiyin eruvchi qotishm alarni qoTlab (zanglam aydigan po ‘lat 
KXQ) individual quyish texnikasining kirib kelishi shakl beruvchi 
ashyolarning maxsus tarkiblarini yaratishga zarurat tug‘dirdi. Ularga 
quyidagi talablar q o ‘yiladi:

— ular quym a bilan reaksiyaga kirishib uning sifatini pasaytiradi- 
gan m oddalar tutmasligi lozim;

— quym aning yuzasini sifatli chiqarish uchun o ‘tga chidam li kukun 
yuqori disperslikka ega boMmasligi kerak;

— ular eritilgan m etalni quyish vaqtida hosil bo ‘ladigan gazlarni 
yuta oladigan gaz o ‘tkazuvchi qavat hosil qilishlari kerak;

— ular qotadigan metall siqilishini kom pensatsiya qilishga yetadigan 
issiqlikda kengayish koeffitsiyenti kattaligiga ega boMishlari kerak.
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BogMovchi m oddaga bogMiq holda shakl beruvchi ashyolar gipsli 
(sulfatli), fosfatli va silikatlarga boMinadi.

T ish p ro tezlash  uchun  m axsus shakl beruvchi m assalar ishlab 
chiqarilgan: «Silomin», «Kristosil», «Silaur», «Formosit», «Anrit», 
«Moldin», «Siomet», «Stolaforma».

G IPSLI FORMOVKA ASHYOLAR

U shbu ashyolarning asosiy kom ponenti gips va krem niyning ba'zi 
b ir oksidlari h isoblanadi. G ip s , krem niy oksidi sifatiga va tishning 
koT in ish iga bogMiq ho lda ara lashm a 25—45%  gacha g ip s  tu tad i. U 
bogMovchi m odda hisoblanadi. Kremniy oksidi massaga term oturglunlik 
beradi va qizdirganda shaklni kerakli kengayishini ta ’minlaydi va yuqori 
55—75% gacha o ‘zgarib turadi. K rem niyning oksidi 3 xil kristall m exa- 
nizm i boMishi m um kin: kvars, tridetit va kristobalit. H ar bir m odi- 
fikatsiya 2 xil shaklda boMishi m um kin: alfa va beta. H aro rat oshganda 
ular alfa shakldan beta shakliga aylanadi. Bu hajm ning oshishi bilan 
kuzatiladi va quyidagicha siqilish kompensatsiyasi uchun foydalaniladi. 
Bu ashyolarning tarkibidagi gips m iqdori 25% ni tashkil qilsadau ashy­
olarning qotishida, kengayishida m uhim  aham iyat kasb etadi. K rem niy 
oksidi o ‘tga chidam lilikn i berish  bilan birga ko‘proq kengayishini 
ta ’m inlaydi. Q otish tezligi va kengayish kattaligini aralashm asi turli 
tuzlarni qo ‘shish orqali shaklini boshqarib turish m um kin. N atriy bo- 
rat va natriy nitrat q o ‘shilishi qotish vaqti uzayishi va kengayishining 
qisqarishiga olib keladi. Qotish vaqtida shakl beruvchi ashyolar 0,1 dan 
0,45% atrofida kengayadi.

G ip s  qo tish ining boshlangMch bosqichidashakl beruvchi ashyoga 
suv tushishi yuza qavatning ancha kengayishiga olib keladi. Bu holat shu 
paytda gel holida boMgan gipsn ing  2 gidrati kristallari orasidagi m aso- 
faning oshishi oqibatidir. G igroskopik kengayishda kremniy oksidi katta 
rol o ‘y nayd i. K rem n iy  o k sid id a  q o b iq  ich iga suyuq lik  k irish in i 
osonlashtiradi. Bu esa butun m assaning kengayishiga sharoit yaratadi.

Agar shakl beruvchi ashyo kvars tutsa qizitilish holati 700 °C boMadi, 
agar kristabalit tu tsa 450 °C gacha.

Kristabalit asosidagi shakl beruvchi ashyolar kvarslar oldida ancha 
ustunlikka ega. U kvarsdan ko‘ra ko 'proq kengayadi va oltin qotishm alar 
siqilishini toMiq qoplash m um kin.

Kvars asosidagi ashyolar t° intervalida (100— 125 va 770—830 °C 
da, kvarsning alfadan beta shakliga oMishi) ozroq m ustahkam likka ega. 
Kristabalit ashyolar 210—260 °C da eng kam m ustahkamlikka ega boMadi.

FOSFATLI FORMOVKA ASHYOLAR

Fosfatlar kvars va kristabalit boMaklari bilan m ustahkam  m aterialga 
bogMangan. Q izdirilganda shakli ortofosfatlardan profosfatlarga aylana-
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di. U lar zanglam aydigan po 'la tn i quyishda haroratga yaxshi bardosh 
bera oladi.

Fosfatli ashyolardan tayyorlangan shakllar gigroskopik kamayish 
xususiyatiga ega emas.

Mumli model haroratni doimiy oshirib borish orqali eritiladi. Aks 
holda shaklning yorilishi bilan birga mum qoldiqlarining joylashishidan 
kelib chiquvchi gaz pufaklari bilan g‘ovaklanishi ham yuzaga kelishi mumkin.

C het el fosfatli ashyolaridan keng tarqalganlari: «Virovest» (qat­
tiqligi — 140N /m m 2), «Viro Plus» (qattiqligi -  190 N /m m 2), grafit 
bilan toMdirilgan «Begostal»" (kengayishi -  2,45% ). U lar nodir m etallar 
qotishm alarini quyishga m oija llangan . «Aurovest Soft» va «Deguvest 
Soft» (kengayishi—2,15% ), grafitsiz «Aurovest B» (kengayishi—2,15%) 
distillangan suvga qo ‘shib tayyorlanadi, ular G erm aniya m ahsulotidir. 
Oxirgi ikkitasi m etallokeram ik protezlar karkasini nodir m etall qo- 
tishm alaridan quyishga m oija llangan .

SILIKATLI FORMOVKA ASHYOLAR

U lar yuqori m ustahkam ligi va o ‘tga chidam liligi bilan ajralib turadi. 
U nga ehtiyoj yuqori t° da eriydigan, zanglam aydigan p o la tla r  ishlatila 
boshlagach orta bosh lad i.

Eruvchi m odda sifatida gips va fosfatdan tashqari kremniyli gel 
ishlatilishi m um kin. U suyuq shisha yoki kremniyning organiк birikmalari 
gidrolizidan hosil b o lad i. Krem niyning organik birikm alaridan ko‘pgina 
tetraksil silikatdan foydalaniladi. U ni ishlatishda krem niy oksid m iq­
dori 30—42% atrofida b o lish i kerak , u suvda erim aydi.

Etil silikatning kislotali gidrolizidan olinadigan etil silikatli shakl 
beruvchi ashyolar siqilishi vaqtida hajm ini o ‘zgartirm aydi. Ishqoriy 
gidrolizda siqilgandan so‘ng shakl beruvchi ashyoning kolrinarli shakl 
o'zgarishi yuz beradi. Ikkala holda ham  quritish vaqtida siqilish kuzatiladi. 
Silikatli shakl beruvchi ashyolar katta term ik kengayish xususiyatiga 
ega. C hunki qizdirilgandan so 'ng  bog lovch i m odda krem niy oksidga 
aylanadi va shaklning o ‘zi ham  kremniy oksiddan tashkil topgan. M etall 
va qotishm alar quyish uchun silikatli shakl beruvchi ashyolarga shakl 
beruvch i m assa, m axsus id ishga so lingan  m assa s itr in a , lu to v a , 
m anukena, asbest va oblitsovka ashyolari kiradi. Shakl beruvchi massa 
tarkibiga may in kvarsli qum , shalot changi va tem ir oksidi kiradi. Bu 
m assani ezilgan yoylarni (yoyli protezlar uchun) yoki metall asoslarini 
tayyorlashda katta shtam plarni quyish uchun ishlatiladi.

Sitrin qadoqlangan massasi. 1934-yilda D .N .S itrin  ikkilam chi shakl 
berish uchun bir m assani ishlab chiqdi va q o llad i. Oblitsovka massasi 
2% selluloid va 98% asetondan tashkil topgan.

Manukyan qadoqlangan massasi. Uning tarkibiga 87% shalot changi, 
5% chesovar loyi va 8% prosnov loyidan tayyorlanadi. U quyishdan 
old in m um li detallarning oblitsovka qavat ini tayyorlashda ishlatiladi.
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S.V.Xlustov oblitsovka uchun m ayin ezilgan shalot changi, Au 
q o lla d i. Birinchi qatlam  qoplangandan so ‘ng hali qotm agan oblitsov- 
kaga yanada yirikroq ezilgan shalot changini sepish kerak. M aqsad 
yoriq lar paydo bo ‘lishini to ‘xtatishdir.

«Formalit» shakl beruvchi ashyosi zanglam aydigan po ‘latdan yoyli 
protezlar detallarini quyish uchun ishlatiladi. Ikkilam chi shakl beruvchi 
m assadan tuzilgan. M um  shaklning o lta chidam li «ko‘ylagini» hosil q i­
lish uchun massa tarkibiga changsim on kvars va texnik etilsilan kiradi. 
Kuveta shakl beruvchi qum  va glinozem li sem ent bilan to ‘ldiriladi. 
G einozem  sem enti bor kislotasi bilan alm ashtirilishi m um kin.

OLTIN VA PLATINA M ODDALARIDAN  
PROTEZLAR Q U Y ISH  U C H U N  FORMOVKA MASSALAR

U shbu qotishm alarni quyish uchun gips asosii bir qancha tarkibli 
farmovka massalari ishlatiladi.

1. G ips— 1 qism , mayin ariq qum i —2 qism.
2. G ips—2 qism , toza asbest — 1 qism , kukundagi krem nizem — 1 

qism.
3. Kukundagi krem nizem —3 qism , gips— 1 qism.
4. G ips—4 qism , talk—2 qism , b o ‘r—2 qism , q u m — 1 qism.
5. K aolin— 1 qism , kvars un i— 1 qism.
Massani rezina kolbada sm etanasim on konsistensiya hosil bo‘lguncha 

suvga aralashtiriladi va u bilan quyishga moMjallangan kuveta toMdiriladi. 
Kuveta ichida protezning m um li m odeli joylashtirilgan boNadi.

Uarit—kristabalitning gips va q o ‘shim chalari bilan aralashm asi, 
o ltindan  detallarni quyish uchun moMjallangan.

T erm o tu rg lun  gipsli ara lashm a -  k rem nizem ning  kalsiy sulfat 
polugidrati bilan aralashm asi sanaladi. Q uym a shakldagi protez detal­
larini o ld indan  quyish uchun moMjallangan.

Siolit -  1992-yil chiqarilgan. U asosan olinm aydigan protezlar 
uchun (shu qatorda -  m etallokeram ik pro tezlar uchun) moMjallangan. 
K ukun va suyuqlakdan tashkil topgan boMib, kukuni kvars qum i, fos­
fatlar va periklaz aralashm asidan iborat. Suyuqligi silikeloz hisoblanadi.

Silaur — oltin  qotishm alaridan protez detallarini quyish uchun 
qoMlaniluvchi qadoqlangan massa hisoblanadi. Tarkibiga 70—75% li gips 
kiradi. Silaur № 3 -B  va Silaur № 9  nom i ostida chiqariladi. Birinchisi- 
ning tarkibiga kremnizem larva avtoklavlangan gips, ikkinchisinikiga esa 
— krem nizem  va shakl beruvchi gips kiradi. Massalarni ishlatishda ularni 
suyuq sm etanasim on konsistensiyagacha suvga aralashtiriladi va shakllan­
tirilgan kuvetaga quyiladi. Qisilish vaqti 5—30 daqiqani tashkil qiladi.

13 -  A-440
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O TGA CHIDAM LI MODELLAR TAYYORLASH  
U C H U N  MASSALAR

0 ‘tga chidam li m odellam i «Byugelit», «Sipalin», «Kristosil-2» kabi 
o ‘tga chidamli modellardan tayyorlaydilar. U lar yaxshi term ik turg‘unlikka 
(1400— 1700 t intervalida) ega, kimyoviy turg‘un, yetarli m ustahka­
mlikka ega. Bu m assalarni kuydirish vaqtida term ik kengayishi xrom - 
kobalti va boshqa qotishm alam ing  siqilishini kom pensatsiya qilish qo- 
biliyatiga ega. Ko‘pgina o ‘zimizning va chet elning shakl beruvchi ashyo- 
larida to ld iru v ch i sifatida kristobalit ishlatiladi. Bunda hajm ning katta 
m iqdordagi o ‘zgarishi kuzatiladi -  kristabalitdan kristabalitga o ‘tish 
jarayoni 170—230 °C haroratda 8% kuzatiladi.

Qobiqli shakldagi eritilgan m odellarni quyishda o ‘tga chidam li asos 
sifatida dala shpatidan foydalaniladi. Qoldiq m aterial sifatida esa — kvars 
qum i ishlatiladi. Bu usul bilan fasetkalar, bugelli p rotezlar (form alit 
shakl beruvchi ashyosi aralashm asini qo 'llab) tayyorlanadi.

Kerakli shakllarga quyishda o ‘tga chidam li asos b o ‘lib kristabalit xiz­
mat qiladi. Bunda kristabalit va Kristosil-1 shakl beruvchi aralashm alari 
ishlatiladi.

C het elda bu m aqsadda «AAB», «Deguvest», «Aurovest», (G er­
maniya) «Xivest» (Yaponiya), «Silikan» (Chexiya) tarkibiga kvars va 
kristabalit, m agniy oksid, fosfatlar tashkil qiluvchi shakl beruvchi m as­
salari ishlab chiqilgan.

«Bugelit» — shakl beruvchi ashyolar to ‘plam i boNib gipsli v ad u b - 
likatli o ‘tga chidam li m odellar olish uchun moMjallangan. U yana XKQ 
dan aniq quyish usuli bilan yoyli p rotezlar tayyorlashda quyish shaklini 
tayyorlash uchun ishlatiladi.

«Kristosil — 2» kukun, toMdiruvchi va fosfatli aloqadan  tashkil 
topgan o ‘tga chidam li ashyo hisoblanadi. Suv bilan aralashtirganda 5—7 
daqiqadan so4ng qota boshlaydigan va 40—45 daqiqada toMiq qotuvchi 
plastik massa hosil boMadi.

«Vedo» firmasi (G erm aniya) tak lif etadigan «Bego Sol» barcha 
qadoqlangan m assalar uchun aralashtim vchi suyuqlik.

«Likvid-kontrol» — «B ego Sol» suyuqlig i k o n sen tra ts iy a sin i 
aralashtirish vaqtida oMchash tizim idir.

«Viro Plus S»—dublikat m odellar quyish uchun qadoqlangan massa.
«Virovest» — m odellar quyish uchun qadoqlangan massa.
«Virolaynt» quym a m odellar uchun yupqa qadoq.
Aniq quyish uchun «Bellavest» (grafitsiz), «Begoral», «Auro Plus», 

«Tankovest», «Bellateri» qadoqli m assalar qoMlaniladi.

/ . Formovka xomashyolar va ularning qanday turlari bor?
2. Formovka xomashyolarga qanday talablar qo ‘yiladi ?
3. О 'ta chidamli modellarni tayyorlash uchun qanday massalardan fo y ­

dalaniladi?
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O  n birinchi bob
M avzu: LABORATORIYA ISHLARI UCH UN  

YORDAMCHI ASHYOLAR

Ta’lim iy m aqsad: Talaba о ‘qish davomida stomatolog vrach va tish 
texniklari amaliyotida yordamchi ashyolarning ahamiyatini, turlarini, 
qo ‘llanilishi va ishlatilishidagi nozik qirralarini, ishlatilayotgan xomashyo- 
ning kimyoviy, texnologik va fiz ik  xususiyatlarini bilishi short.

Mashg" ulotlarning texnik ta 'minoti: Stomatologik xona va undagi 
anjomlar, tish texnik laboratoriyalar, mulajlar, darslikdagi rasmlar, rek­
lama tipidagi plakatlar.

Mavzuning asosiy savollari:
1. Tish texniklik xonalarining jihozlanishiga talablar.
2. Yordamchi xomashyo nima, tushucha va turlari.
3. Tish texnikligida keng qo 'llanilishi uchun mahsulotga qo yiladigan talablar.
M ashg‘ulotlar o'tkaziladigan jo y: Tish texniklik laboratoriyalari,

ortopedik xonalari, bemor/ar, mulajlar.
Talabalarning m ustaqil ishlari uchun ashyolar: Kitoblar, reklama 

m aqsad ida chop etilgan к о ‘rgazmali rasmlar, metodik qo'llanmalar, fa n -  
torn lar, mulajlar, plakatlar.

Mavzuning asosiy mazmuni.
Tish texnikligi am aliyotida zanglam aydigan p o ‘lat yoki o ltin  qo- 

tishm alarning sim lari ishlatiladi. O ltin p ripoydan  qilingan sim klam - 
m erlar, o rtodontik  apparatlar tayyorlashda ishlatiladi. Turli diam etrlar- 
da chiqariladi (0,6 dan 1,5 m m  gacha). 700 °C da yumshaydi. Bu haroratda 
sim ni kavsharlash uning yum shashiga olib keladi va qayishqoqligini qis- 
m an yo‘qotadi. Q izdirish yana davom  ettiraveriIsa simdagi o 'zgarishlar 
uning xususiyatlarini shunchalik  yom onlashtiradiki, keyin uni ishlatib 
boMmaydigan ahvolga keladi.

A ncha yaxshi ko‘rsatkichlarga nikel-xrom li sim  (80% xrom va 20% 
nikel qotishmasi) egadir. U qizdirilganda bunchalik o ‘zgarishlarga uchra- 
maydi. C hunki nixrom ning qayta kristallizatsiyalanish harorati kum ush 
pripoy erish nuqtasidan ancha yuqoridir.O ltin qotishm alardan tayyor­
langan sim lar (3 kom ponent) tarkibi va xususiyatiga ko‘ra oltin quym a 
qotishmalariga yaqin turadi. 28% oltin, 45% platina, 27% palladiy tutadi. 
Qizdirilganda va sovutilganda xususiyatini o ‘zgartirmaydi. Uning erish tem- 
peraturasi ko‘pchilik quyma qotishmalarnikiga qaraganda yuqori.

Pripoylar. Pripoylar yum shoq va qattiq b o lad i. Yumshoq pripoy- 
larga qalay va qo‘rg‘oshin qotishmalari kiradi. U lar 180—230 °C da eriydi, 
mis va latun kavsharlashda ishlatiladi. Qattiq pripoylar 500— 1100 °C da 
eriydi. O ltin  qotishm alarga m o ija llan g an  p ripoy lar o ltin  (40% dan 
80% gacha), kum ush, mis, kadm iy, biroz rux va qalay q o ‘shim chalari 
(2% —4% ) tu tadi. O ltin  m iqdori og‘iz bo ‘shliglida korroziyaga qarshi 
turg 'unlikni ta ’minlashgayetadigan b o lish i kerak(kam ida 60%). Pripoy-
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ning oksidlanishini to 'h ta tish  uchun eritish vaqtida tozalovchi sifatida 
oz m iqdorda fosfor q o ‘shiladi.

Fluslar. Kavsharlashda pripoy va asosiy metall bir-biri bilan kirishib 
ketishi kerak, y a’ni yuqori tem peratu rada eruvchi metall o ‘zidan past 
tem peratu rada eruvchi m etalning eritm asiga erib ketishi kerak. Agar 
metall yuzasida yog1 lar, oksidlar, m exanik kirlar (kavsharlashda hosil 
bo 'ladigan boMak) bu ikki m etall bir-biri bilan difluziya aloqaga kirisha 
olmaydi. Kavsharlash jarayonida hosil bo‘lgan oksidlardan maxsus modda 
-  flus yordam ida olib tashlanadi.

Y um shoq pripoylar ishlatib kavsharlaganda rux xloridni konsen- 
tratlangan yoki kanifolli p ripoydan foydalaniladi.O datda ruxni HCI da 
eritiladi. Q attiq pripoyni qoMlab kavsharlashda barcha fluslarning asos­
iy kom ponenti natriy borat hisoblanadi. U m etallar oksidlarida sekin 
eriydi. Natriy borat (bura) 10 °C da barcha 10 m olekula suvni yo 'qotadi, 
741 °C da esa eriydi va oksiddan erituvchi shaffof m o 'rt massaga aylana­
d i.Q im m atbaho  m etallarni oltin  va kum ush p ripoy lar bilan kavshar­
laganda quyidagi tarkibli flusdan foydalangan m a’qul: 55% natriy b o ­
rat, 35% bor kislotasi, 10% krem niy oksidi. N artiy borat kristallanganda 
suvsiz b o lish i kerak, chunki kavsharlashda hosil bo 'ladigan suv bug‘lari 
g‘ovaklar va ch iz iq 'la r hosil b o ‘lishiga olib kelishi m um kin. Bor kislo­
tasi flusning erish nuqtasini pasaytirib uni oquvchanligini ta 'm inlaydi. 
K rem niy oksidi flusning kerakli c h o ‘ziluvchanligini hosil qiladi va eri- 
gandan so‘ng qattiq  plyonkahosil qiladi.O ltin  pripoyni kavsharlashda 
eng sam arali flus bor kislotasi hisoblanadi. Bor kislotasi va kaustik soda 
aralashm asidan tuzilgan aralashm adan yoki flus aralashm asidan ligatu- 
rali o ltinni kavsharlashda qoMlash m um kin. Flusni yengil qizdirilgan 
m etalning toza yuzasiga surtish kerak.

Himoyalovchi va qoplovchi ashyolar. Plastmassani g ips m odeldan 
ajratib turish uchun himoyalovchi ashyolardan foydalaniladi.Bu maqsadda 
ishlatiladigan ashyolar quyidagi xususiyatlarga ega boMishi kerak: himoya 
qobig‘i polim erga nisbatan  m o 'r t  boMishi, g ip sdan  nam  oMishiga 
to ‘sqinlik qilishi kerak; qobig1 qalinligi 0,005 m m  dan qalin boMmasligi 
kerak; qobig1 m ustahkam ligi zichlash va polim erizatsiya usullarini 
ta ’m inlashi kerak; polim erni b o ‘yamasligi va rangini o 'zgartirm asligi 
kerak; asosdan g ips qoldiqlari bilan birga yengil olib tashlanishi kerak.

Ushbu ashyolarga «Izokol-69» «A S-1», «Silikodent» va qoplovchi 
laklar kiradi.

«lzokol-69» — natriy alginatning kolloid eritm asi. Yuqori h im oya­
lovchi xususiyatlarga ega. N a alginat, am m oniy oksolat, antiseptikdan 
(diosiz) tashkil topgan. G ip s  shakllarini izomeriyasi uchun ishlatiladi.

«AS -  1» ajratuvchi laki -  etro lning 6% li asetonli eritm asi gips 
shakllarni himoyasi uchun moMjallangan.

О  /. Laboratoriyada qanday yordamchi xomashyolar ishlatiladi
7 T i e h  iL' I n I n r i n i  i i h / w l n v h  t n l n h l n r i  n I m n I n r r l n
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