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KIRISH

Mustaqil respublikamiz pillachiligi sohasining oldida ko ‘payib borayotgan
aholining tabiiy ipak mahsulotlariga bo'lgan talabini va sanoatning boshga
turli tarmoglarini xomashyo bilan to‘lig ta’minlash magqgsadida tabiiy,
nafis va eng gimmatli to'gimachilik mahsuloti hisoblangan, ipak qurtidan
olinadigan pillani yanada ko'paytirish va sifatini yaxshilash vazifasi tm-ibdi.
Buning uchun ilm-fandagi so'nggi ishlanmalar va amaliyotdagi, hamda chet
el ilg'or texnologiyalariga tayangan holda, ishlab chigarishni gayta ko'rib
chigish, jihozlash, mahsulot tannarxini arzonlashtirish bilan birga uning
ragobatbardoshligini oshirish talab etiladi.

Tarixiy ma’lumotlarda keltirilishicha, pillachilik hozirgi O'zbekiston
hududiga eramizning IV asrida kirib kelganligi to'g'risida aytilsa, boshqga
ma’lumotlarda undan ham oldinroq shu hududda yashagan xalglar bu ko'hna
soha bilan shug'ullanganliklari gayd etiladi. Nima bo'lganda ham, bu muhim
tarmoq bilan xalgimiz salkam ikki ming yildan beri shug'ullanib keladi.

Ma’lumki, agrar sohaning qaysi bir tarmog'i bo'Imasin, uning rivoji ko'p
jihatdan shu sohaning urug'chiligi nagadar rivojlanganligiga bog'liq, shu
jumladan, pillachilik sohasi ham bundan mustasno emas.

Turkiston 0O‘lkasida X1X asrning oxirlari XX asrning boshlarida ham
pillachilik xalq xo'jaligining nihoyatda qoloq tarmoqlaridan biri bo'lgan va
o'sha davrlarda tut ipak qurtining asosan Bag'dod zoti ko'paytirilgan. XIX
asrning oxirlarigacha qurt urug'lari pillachilarning o'zlari tomonidan xonaki
usullarda tayyorlanar, inkubatsiya esa sandal ichida yoki pillachilarning
belbog'ida inson tanasi haroratida amalga oshirilgan. Bunday urug'lardan
chiggan qurtlar albatta kasalliklarga beriluvchan, pilla hosili kam va sifati
past bo'lgan.

Shuning uchun ham. qurt urug'iga bo'lgan talabni o'zimizdatayyorlanadigan
urug'lar bilan gondirish magsadida mahalliy mutaxassis kadrlar tayyorlash
uchun, dastlab Toshkentda 1871-yilda pillachilar maktabi ochilgan bo'lsa,
1885-yilda Toshkentda birinchi marta davlat qurt tuxumi stansiyasi ochildi



va unga A. Vilkens mudirlik gildi. 1888-yilda Marg‘ilonda, Samargandda va
Petro-Aleksandrovsk (To‘rtko‘l)da ham shunday stansiyalar tashkil qilindi.

Shu bilan birga, urug'ning yetishmagan gismini chetdan olib kelib
Turkiston o‘lkasiga sotib yurgan fransuz Aloizi 1896-yilda Qo‘qonda birinchi
urug'chilik korxonasiga asos soldi, 1898-yilda Samargand va Farg'ona
vodiysida ham bu ishlar jonlanib Qo‘qonda Berte-Mandalaka va Farg'onada
Evtixidining korxonalari faoliyat ko'rsata boshlagan.

1913-yilga kelib Turkiston o'ikasining ipak qurti urug'iga bo'lgan talabi
250-300 ming qutini tashkil etgani holda, yuqoridagi korxonalar bor-yo'g'i
130,2 ming quti urug* tayyorlashgan xolos, turgan gapki urug'ning yetmagan
gismini yana chetdan olib kelinishiga majbur bo'lingan.

1918-yilga kelib urug' tayyorlash hajmi yanada kamayib, 11,2 ming qutiga
tushib goldi. Fagat XX asrning 30-yillari va ko'proq ikkinchi jahon urushidan
keyingina bu sohaga e’tibor kuchaytirilib, gilinadigan ishlar ilmiy asosda
tashkil etila boshlandi. Shu maqgsadda 1947-yilda Samargand pilla naslchilik
stansiyasi taslikil etilgan bo'lsa, 1963-yilda Farg'ona pilla naslchilik stansiyasi
ishga tushirildi va 60-yillarning oxiriga kelib, Respublikamizdagi uchinchi,
Andijon pilla naslchilik stansiyasi faoliyat ko'rsata boshladi.

Yuqoridagi aytib o'tilgan urug'chilik korxonalaridan tashqari, birin-
ketin tashlcil etilgan Karmana, Buxoro, Samargand, Kattaqo'rg'on, Andijon,
Namangan, Asaka, Marg'ilon, Urganch, Shahrisabz, Tovogsoy va boshga
korxonalar Respublikamiz xo'jaliklarining tut ipak qurti urug'iga bo'lgan
talabini hajm va sifat jihatdan to'liq ta’minlab, ortigchasini hatto chetga
sotiiadigan bo'ldi. Jumladan, Respublikamiz pillachiligi tarixida fizik
og'irlikdagi eng ko'p pilla hosili yetishtirilgan 1991-yilda (33805 tonna) 510
ming quti ipak qurti urug'lari targatilib, o'rtacha har bir qutisidan 66,5 kg
dan pilla olingan va, bundan tashqgari, Respublikamiz xo'jaliklari ehtiyojidan
ortib golgan 100 ming qutidan ortigroq urug' chat elga eksport gilingan.

Yuqori sifatli tabiiy ipakdan bo‘lgan materiallar tayyorlash uchun yaroqli
bo'lgan pilla yetishtirishda va urug'chilik korxonalari tomonidan tayyorlangan
yugori hosil olishni ta’minlovchi duragay urug'lar quyidagi asosiy talablarga
javob berishi kerak:

1. Pillakorlar oladigan hamma urug' o'zining tarkibi bo'yicha 100 foiz bir
xil zotga yoki duragayga mansub bo'lishi, ya’ni unda bir dona ham boshqga
zot yoki boshqga duragayning urug'i aralashgan bo'Imasligi kerak.

2. O'zining fiziologik holati bo'yicha hamma urug' bir xil va a’io sifatli
bo'lishi lozim. bunga erishish uchun uni tayyorlashdagi butun texnologik
jarayonlarni, ya’ni urug'ni jonlantirishdan boshlab, naslga qurt bogish va,
shuningdek, u bilan bog'lig boshga keyingi ishlarni amalga oshirishda



belgilangan ekologik sharoitlar, harorat, qurt boqilayotgan havoning nisbiy
namligi, xonani shamollatib turish va ipak qurtining hamma rivojlanish
davrida, urug*‘, qurt, pilla va kapaiaklarni joylashtirish maydoni.va hajmi,
yoritish sharoiti hamda oziglantirish (oziga miqdori va sifati, oziglantirish
soni, oziqani berish usuli) qat’iy nazarda tutiladi.

3. Hamma urug® ipak qurtining kasalliklarini chagiruvchidan xoli boiishi,
ular urug'ning ichida ham, sirtida ham boimasligi kerak.

Shunday gator ishlar natijasida tayyorlanadigan yuqori sifatli urugiar
naslli urug' deyiladi. Naslchilik ishlari o‘ziga eng avvalo yangi zotni
yaratishni va duragay yo ‘nalish (kombinatsiya) larini tanlash, keyin shu zot
va duragaylarni har xil sinash, u muvaffaqiyatli tugallansa, superelita va elita
urugiarini tayyorlash hamda eng oxirida sanoat pillalari yetishtirish uchun
«sanoat» urugiari tayyorlashni vazifa gilib oladi.

Yuqgorida sanab o'tilgan urug' tayyorlashning asosiy bosqichlarini
bajarishni maxsus ilmiy, ilmiy-ishlab chigarish va ishlab chiqarish tashkiiotlari
hamda idoralari amalga oshiradi.

Yangi zotlarni yaratish va yuqori samaradorli duragay yo ‘nalishlarini
tanlash ipak qurti seleksiyasi deyiladi. Bu ishlar bilan ipakchilik ilmiy-
tadqgiqot tashkiiotlari va ularning markazlari, bo'limlari yoki laboratoriyalari
shugiillanadi. Yangi zotni yaratishga 7-10 yil, yangi duragaylar yo'nalishlarini
tanlashga esa 3-6 yil vaqt ketadi.

Mamlakatimizda sanoat uchun qurt bogilganda fagat oddiy yoki murakkab
duragaylardan foydalaniladi. Seleksionerlar yangi zot yaratish bilan birga shu
zotlar duragaylarining foydalanish sifatlarini ham parallel ravishda tekshirib
ko'radilar.

Yangi zotlarning duragaylari bogilganda ularning biologik va texnologik
ko'rsatgichlari, pillakorlar hamda ipak sanoatining talabiga to'la javob berishi
bilan birga, bugungacha bogilayotgan eski duragaylardan mahsuldorligi
bo'yicha ham yuqori bo'lishi kerak.

Yangi zot va duragaylarni shu talablar asosida, sinovdan o'tkazish
uchun, Qishloqg va suv xo'jaligi vazirligi tizimidagi davlat nav sinash komis-
siyasi tarkibida ipakchilik boiimi boiib, uning butun sanoat uchun pilla
yetishtiradigan hamma zonalarida katta tarmoqgdagi nav sinash uchastkalari
mavjud. Bu uchastkalarda tut daraxtining yangi navlari va ipak qurtining yangi
zot va duragaylari sinaladi. Sinash ishlari 3, ba’zida 5 yil davom etadi.

Shu sinash natijalari bo'yicha Qishloq va suv xo'jaligi vazirligining nav
sinash komissiyasi rayonlashtirishni amalga oshiradi, ya’ni gaysi joylarda -
rayon yoki iglimiy sharoitlarda u yoki bu duragayning yaxshi natija berishini
aniqlaydi hamda ularni shu rayonlarda sanoat uchun qurt bogishga tavsiya



etadi. Rayonlashtirilmagan va davlat sinovidan o‘tmagan hamda davlat
nav sinash komissiyasi tomonidan davlat reestriga kiritilmagan va tavsiya
etilmagan qurtning zot va duragaylarini joylarda bogish gat’iyan man
etiladi.

Shu tavsiya asosida uchinchi bosgichga o‘tiladi, ya’ni tavsiya etilgan
zot yoki duragayni ko‘paytirish maxsus naslchilik-ipakchilik stansiyalari
tomonidan amalga oshiriladi. Bu stansiyalar rayonlashtirishga tavsiya etilgan
zot yoki dui'agay urug‘larini ilmiy tashkilotlardan olib 2 yoki 3 yil davomida
ko‘paytirib, oldin superelita, undan keyin esa elita urug‘ini tayyorlab,
urug‘chilik korxonalari urug* tayyorlashdagi so‘nggi bosqgichni bajarish
uchun naslli qurtlarni naslchilik xofjaliklai'ida bogib, ularning pillalaridan
sanoat urug'larini tayyorlaydilar, ya’ni bu umg-‘lardan kelgusi yilda sanoat
qurtlari boqilib ulardan olinadigan pillalar dastlabki ishlov berilgandan keyin
pillakashlik fabrikalaiida yigirilib, ipak xomashyosi olinadi, shundan so‘ng
tabiiy ipakka har xil ishlovlar berilib, ulardan ipakli materiallar va boshga
buyumlar tayyorlaydigan fabrikalarga jo ‘natiladi.

Shunday qilib, urug* tayyorlashning so‘nggi to‘rtinchi bosqichining
vazifasi sanoatni qurt boqishda urug* bilan, shuningdek, ipak sanoati
talablariga javob beruvchi texnologik xususiyatga ega bo'lgan pilla hosili
bilan ta’minlashdan iboratdir.

Shuning uchun ham yuqorida aytilganidek, pillachilik tarmog‘i oldida,
Respublikamiz seleksioner olimlari tomonidan yaratilgan mahalliy sharoitimizga
har tomonlama mos keladigan ipak qurtining zot va duragaylarini, ulami
dastlabki ko'rsatgichlarini pasaytirmagan holda, ko'paytirib Respublikamiz
ehtiyoji darajasida tayyorlash va hattoki undan orttirib chet elga eksport gilish
vazifasi turibdi. Bu ishni amalga oshirish, avvalo urug'chilik korxonalarining
igtisodiy ahvolini keskin yaxshilash hamda ularni yugori malakali mutaxassis
kadrlar bilan ta’minlash va albatta Ipakchiiik ilmiy-tadqgiqot instituti
olimlari bilan yaqin muloqotda ishlashni tagazo etadi. Chunki O'zbekiston
Respublikasi Prezidenti va O'zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining
bir gator garorlarida bu muhim masalaning bajarilish muddatlari aniq belgilab
berilgan, aynigsa O'zbekiston Respublikasi Prezidentining 2006-yil 15-
noyabrdagi «pillachilikni yanada rivojlantirish chora tadbirlari» to'g'risidagi
PQ 512 sonli garorida juda qisqa muddatlarda Respublikamiz ehtiyojini
o'zimizda tayyorlanadigan mahalliy zot va duragay urug'lari bilan ta’minlash
vazifasi belgilab berilgan.

Yugoridagi garorlarda belgilab berilgan topshiriglar ijrosini ta’minlash,
ya’ni urug' tayyorlashning texnologik jarayonlarini yanada yaxshilash va,
umuman, urug'chilik korxonalari ishini to'g'ri yo'lga go'yish orgasidan



tayyorlanadigan urugMar miqdorini ko ‘paytirib, ularning sifat ko‘rsatgichlai‘ini
oshirish va, aynigsa, pebrina kasalligidan xoli yugori jonlanishga ega bo‘lgan
urug‘ tayyorlash vazifalari yuklatilgan.

Demak, Respublikamiz hududidagi barcha ipak qurti urug'chiligi
korxonalarida qarorlarda belgilab berilgan migdor va sifat ko‘rsatgichlari
darajasidagi topshiriglar ijrosini gat’iy ta’minlashlari talab etiladi.

Mazkur darslik oliy va o‘rta maxsus o‘quv yurtlarida ipakchilik sohasida
ta’lim olayotgan talabalar va ishlab chigarish korxonalari mutaxassislari
uchun mo‘ljallangan bo‘lib, ipak qurti urug‘i tayyorlashdagi barcha jarayonlar
to'g ‘risida gisga va mazraunli ma’lumot berishni o‘z oldiga magsad qilib
go-ygan.

Ushbu darslikni yozishdao'zining gimmatli maslahatlari bilan o'rtoglashgan,
Qishloq va suv xo'jaligi vazirligi Pillachilikni rivojlantirish boshgarmasining
boshlig'i Q. Yavqoshtiyevga, Ipakchilik ilmiy-tadqiqot instituti direktori
Sh. Umarovga, mazkur institutning pillachilikni mexanizatsiyalashtirish
laboratoriyasi mudiri A. Mirzaxodjayevga, ishlab chigarish vakili, Navoiy
ipak qurti urug'chiligi korxonasi rahbari S. Rahimovaga va faol talaba
U. Umarovaga mualliflar o'zlarining samimiy minnatdorchiliklarini bil-
diradilar.



| BOB. IPAK QURTI URUG‘CHILIGI TO‘G‘RISIDA
UMUMIY TUSHUNCHA

Sog‘lom, hayotchanligi yuqori va kelgusida mo‘l hosil beradigan
urug'lar tayyorlash uchun amalga oshiriladigan ilmiy, biologik va ishlab
chigarish jarayonlari umumiyligiga tut ipak qurti urug'chiligi deyiladi.
Urug® tayyorlashning ishlab chigarish va biologik jarayonlariga quyidagilar
kiradi:

1. Yugqori sifath naslli pillalar olish uchun optimal sharoitlarda naslli
qurtlarni bogishni tashkil etish;

2. Yugqori sifatli urug‘ olish uchun dastlab naslli pillalarni va undan keyin
kapalaklarni sinchkovlik bilan ketma-ketlik asosida tanlash;

3. Fagat sog‘lom urug‘ gqo'ymalarini tanlab olish magsadida kapalaklarni
kasallikka chalingan yoki chalinmaganligini mikroskopda tekshirish;

4. UrugTarni bahorda targatgunga gadar ularni mexanik tozalash va har
xil bosqichlari (stadiyalari)da ularni saglash.

Ishlab chiqarishda uch turdagi, superelita, elita, (naslli) va sanoat
i/ri/g 7ar; tayyorlanadi. Superelita, elita, (naslli) urugTar pillachilik naslchilik
stansiyalarida, sanoat urugTari esa urug'chilik korxonalarida tayyorlanadi.

Bizning Respublikamizda sog‘lom urug'lar tayyorlashni maksimal
darajada ta’minlaydigan (albatta, bu usul ishlab chigarishda to'g'ri joriy
etilganda) urug' tayyorlashning sellyular usuli go'llaniladi. Sellyular urug’
tayyorlash usulining asosida, har bir kapalak tashlagan urug' qo'ymalaridan
alohida va mikroskopik tekshiruvdan keyin fagat sog'lom, pebrina kasali
bilan kasallanmagan kapalaklar urug'larini tanlab olish yotadi. 1868-yilda
L. Pasterga ipak qurtining pebrina bilan kasallanish yo'llarini aniglash
nasib etdi va u shu bilan, sog'lom ona kapalaklar hech gachon pebrina bilan
zararlangan urug'lar tashlamasligini va bu kasallikning avloddan-avlodga
berilishini isbotladi.

Hozirgi vaqtda, urug'chilik korxonalarida ona kapalaklarni izolatsiya
gilishda sovun emulsiyasi bilan bo'yalgan teshik pergament gog'ozlardan
tikilgan xahachalardan foydalaniladi va fagat ona kapalak kasallikka
chalinganligini aniglash uchun uni mikroskopda tekshiriladi. Izolatsiya



xaltacha)ariga kapalaklar naslchilik stansiyalarida 1-2 tadan, urug'chilik
korxonalarida 3—5 tadan solinadi, bu usul hagida keyingi mavzularimizda
yanada batafsilroq to ‘xtalinadi.

Tut ipak qurti urug‘chiligi korxonasini tashkil etish

Tut ipak qurti urug'chiligi korxonasini tashkil etishga ma’lum bir talablar
go'yiladi. Urug'chilik korxonasi joylashadigan joy topografik jihatdan shunday
bo'lishi kerakki, u korxonaning rejali ishlashini ta’minlasin, ya’ni urug'chilik
korxonasining naslchilik xo'jaliklari tog'li, tog' oldi va pastgi 3 xil zonada
bo'lishi hamda ob-havosidagi farqg tut bargining rivojlanish muddatlaiining har
xil bo'lishi, naslli pillalarning ketma-ketlikda me’yorida kelishini ta’minlaydi,
bu esa ko'p jihatdan urug'chilik korxonasida tayyorlanadigan mahsulotning
migdor va, ayniqgsa, sifat ko'rsatgichlarini yaxshilashda asosiy shartlardan
hisoblanadi.

Urug'chilik korxonasi tashkil etishda va uning imkon qadar har xil iglim
zonalarida joylashgan naslchilik xo'jalklarini tanlashda asosiy shartlaridan
biri, xo'jaliklarning koreonaga nisbatan oraliq masofasidir, chunki masofa
ganchalik yaqin bo'lsa, naslli pillalar shunchalik zarai- yetmasdan, urinmasdan,
yaxshi ahvolda korxonaga yetib keladi, bunda pillalar ot aravada tashilganda
oralig masofaning 10-15 km va avtotransportda tashilganda 25-30 km dan
ko'p bo'Imasligi magsadga muvofiqdir.

Yuqoridagilardan tashqari, urug'chilik korxonasi tashkil etiladigan joyda
yetarli darajada mavsumiy ishchilar zahirasi bo'lishligi inobatga olinishi
kerak.

Urug'chilik korxonalarining umumiy ish faoliyati sanoatda boqish uchun
urug' tayyorlashdan, respublikamiz viloyatlaridagi fermer xo'jaliklarini ipak
qurti urug'i bilan ta’minlashdan iborat.

Bu umumiy ishlarni bajaiish uchun urug'chilik korxonalari, birinchidan,
fagat rayonlashtirilgan zot va duragaylarning urug'ini tayyorlashi, ularda
yugori biologik, texnologik xususiyatlari va belgilarini saglab golishlari kerak.
Shuningdek, naslli qurtlarni bogishni o'tkazish bilan birga pilla partiyalarini
tanlash, alohida pilla, kapalak va urug"' to'plamlarini hamda urug' partiyasini
tanlash, shuningdek, urug' tayyorlashning har bir bosgichida eng qulay
ekologik sharoitni yaratishdan iboratdir.

Ikkinchidan, yugorida aytilgan ishlarning hamma bosqichida korxonada
avvalo ipak qurtining eng xavfli kasalligi pebrinaga garshi doimiy kurashishdan,
g'umbak yoki kapalagida pebrina kasalligi bo'lgan, nuqgsonli va kasal
kapalaklarning urug' to'plamini yarogsizga chigarish, binolarni, foydalaniigan



asbob-uskunalarni dezinfeksiya qilisli liamda boshqga oldini olish, ya’ni
profilaktik choralarini bajarishdan iborat.

Shunday sxemaga muvofiq har bir urug* ta>'yorlash korxonasi o°‘z tashkiliy
tuzilishida eng avvalo naslli material yetishtiradigan bazasiga ega bo‘ladi.

Hozirgi vaqtda naslchilik rayoni shunday baza hisoblanadi va unga naslli
qurtlarni boquvchi bir gator hududlar kiritiladi.

Urug'chilik korxonalari urug‘ni fagat naslchilik rayonida yetishtirilgan
pilladan tayyorlaydi, ammo naslli qurtlarni bogish bunday naslchilik
rayonlarida fermer xo‘aliklari ishchilarining xonadonlarida o'tkazilraoqda.
Demak, har bir shunday rayonda kamida 1500 tagacha naslli qurt
boquvchi xonadon bor, bu esa qurt bogishni boshqarish ishlarini ancha
giyinlashtiradi.

Naslchilik rayonida ekologik sharoitning har xil bo‘lishi, pillalarning
tashqi tuzilishi va fiziologik xarakteristikasi turlicha boMgan, shuningdek, qurt
boqish davrida uning kasallanishi to‘g‘risida kerakli anig ma’lumotiarning
bo‘Imasligi, naslchilik rayonidan ko‘p migdorda kichik pilla guruhlarini
olishga to‘g‘ri keladi.

Shu bilan birga qurt boqgish daromad Kkeltirishini ta’minlash zarurligi
yangi zot va duragaylarni ishlab chiqarishga kengroq tatbiq qilishni
giyinlashtirmoqda, ular ayrim vaqtda o‘zining genetik tabiati (yaratilishi)
bo‘yicha yuqori pilla hosili bermaydi, bu esa naslchilik rayonida bunday
pilla materialining ko ‘payishini va pilla yetishtiruvchilarning manfaatdorligini
kamaytiradi. Bular, oxir oqgibatda urug'chilik korxonalarining naslchilik
bazasini qayta tashkil gilish zarurligiga olib keladi, shuning uchun ham
hukumatimizning pillachilik to‘g‘risidagi keyingi garorlarida urug'chilik
korxonalari uchun yetarli migdorda hududlai- ajratib berish va u xo'jaliklarda
urug'chilik texnologiyasi talablari asosida ishni tashkil qilish ko'rsatib
o'tilgan.

Duragay urug'lari tayyorlaslining ikkinchi asosiy tarkibiy qismi urug'chilik
korxonasining o'zida. Bu yerda naslli pillalarni gabul qilish, sifatini belgilash,
saralash, jinslarga ajratish, chatishtirish, urg'ochi kapalaklarni izolatsiya
gilish, mikroskopda tekshirish, urug'larga ishlov berish va qgish davrida
saglash ishlari o'tkaziladi.

Urug'chilik korxonalarida urug' tayyorlashning sharoitlariga va pebrina
kasalligiga garshi kurashish usuliga, tayyorlanadigan duragay urug'
tarkibiga hamda shu urug'dan foydalanishga qarab har xil texnologik usullar
go'llaniladi.

Eng avvalo, urug' zotining tarkibiy gismiga garab birmuncha texnologik
fargi aniglanadi. Agarda sof zotning urug'i tayyorlanadigan bo'lsa, tayyorlash
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jarayoni ancha qisqaradi, agarda duragay urug‘ (oddiy va murakkab
duragaylar) tayyorlansa, unda texnologik jarayonlar muraldcablashadi. Ikkinchi
aniqglovchi davr, urag‘ni pebrina kasalligidan xoli gilishning tanlangan usuli
hisoblanadi.

XIX asrning o‘rtalarigacha qurt urug‘ini pilla yetishtiruvchilarning
o'zlari (kelasi yih shaxsiy boqishi uchun o‘zlariga kerakli miqdorda) yoki
kichik korxona egalari kelasi yili bahorda mahalliy bozorda sotish uchun
tayyorlardilar. Ikkala holda ham urug‘ tayyorlash uchun ajratib olingan pillalar
tekis yuzaga yoyib qo‘yiladi (stol ustiga, so'rilarga, savatlarga), ulardan
chiggan kapalaklar esa juftlashganidan so‘ng ajratilib qog‘oz varag‘iga yoki
dokaga o‘xshash matoga qo‘yiladi, bu yerda kapalaklar urug* qoldiradi. Uni
to‘plab yoki ko‘chirib olib, suvda yuvgach quritishar va bahorgacha saqlab,
so'ng sotishar edi.

Har bir kapalakni alohida ajratmasdan xaltachalarga, stakanchalarga va
boshga idishlarga bunday solish urug‘ tayyorlashning sanoatlashgan deb
nomlangan oddiy usuli, ayrim vaqtda va hozir ham naslli pillalari pebrina bilan
kasallanishi deyarli uchramaydigan urug'chilik korxonalarida go'llaniladi.
Ammo tajriba shuni ko'rsatadiki, bunday usulni bir necha yil muntazam
go'llash va, aynigsa, urug' tayyorlashda pebrinaga qgarshi tekshirishni
bo'shashtirish (pebrinaga garshi qurt bogish, pillalarni gabul gilish vaqgtida
olingan namunadagi g'umbak, kapalak hamda tayyorlangan urug'dan olingan
namunalar bo'yicha tekshiriladi) quit bogishda, bu, kasallikning birdan avj
olishiga sabab bo'ladi, chunki naslchilik uchastkalaridan keladigan naslli
pilialardan korxona o'zi uchun urug' tayyorlaydi. Natijada urug'ni davlat
ilazoratidan o'tkazilganda, uni pebrina bilan kuchli kasallanganligi aniglanadi
va bunday kasallangan hamma urug'lar yo'qotiladi. Shuning uchun ham
pilla yetishtiruvchi ko'pgina davlatlarda urug' tayyorlashning bunday usulini
ijo'llashdan voz kechilgan.

L. Paster tomonidan taklif gilingan kasallikdan xoli bo'lgan urug’
layyorlashning ikkinchisi - sellyular usuli hisoblanadi.

XIX asrning o'rtalarida, oldin Yevropa ipakchiligi, keyin Osiyo
mamlakatlarining ipakchiligida qurtning eng xavfli kasalligi bo'lgan pebrina
keng tarqaldi (ma’lumki, bu kasallikni qo'zg'atuvchilar avloddan avlodga
iii'ug' orgali o'tadi).

Ogqibatda, tabiiy ipakni ishlab chigarish keskin kamaydi va bu kasallildca
ijarshi kurashish usulini topish zarur bo'lib goldi. Mashhur fransuz olimi,
hozirgi zamon mikrobiologiya fanining asoschilaridan biri Lui Paster
lomonidan taklif gilingan choralardan biri urug' tayyorlashning sellyular
usuli hisoblanadi.
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(ayyorlaslining texnologik sxemasi...
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Sellyular usuli shundan iboratki, har bir urg'ochi kapalakni erkak
kapalakdan ajratilgandan keyin gandaydir alohida izolatorga: qog'oz
yoki doka xaltachaga, qog'oz yoki metall stakanchalarga va boshqgalarga
joylashtiriladi. Bunda urg'ochi kapalak urug' (tuxum) qoldiradi. Keyin har
bir kapalak mikroskopda tekshiriladi va agarda ularda pebrina kasalligini
go'zg'atuvchi spora topilsa, unda kapalak tomonidan goldirilgan urug'lar
butunlay yo'qotiladi, ya’ni kuydirib tashlanadi. Bu usulning bir necha xili
mavjud bo'lib, ular kapalaklarni izolatsiya gilish usuli bilan, izolatsiyaning
zichligi va mikroskopda tekshirish texnikasi bilan bir-biridan farq giladi.
Ammo bu usulning asosiy mohiyati kapalaklarni mikroskopda tekshirish
va kasallangan urug'larni yo'qotish hammavaqt ham saqglanib goladi. Bu
usulning har xilligi to'g'risida darslikning tegishli gismlarida kerakli
ma’lumotlar berilgan. Mikroskopda tekshirishning zarurligi shu kabi
zarur asbob-uskunalar bilan jihozlangan yirik urug'chilik korxonalarini
tashkil qilishni zarur qilib qo'ydi. Shunday qilib, L. Pasterning taklifi,
urug'chilik korxonalarining yaratilishi va rivojlanishi uchun asos bo'lib
xizmat qildi va u faqat pebrinaga garshi muvaffagiyatli kurashishdan
tashqari o'zi bilan birga naslli material olishning tashkiliy formalari
va texnologiyasini, qayta ishlash hamda fiziologik holatini yaxshilash,
ipak qurtining hamma rivojlanish davrlarida ekologik me’yorlarni
amalga oshirish va o'rnatish yo'li bilan zotlar tarkibini yaxshilashdan
iboratdir.

Ammo L. Paster tomonidan tavsiya etilgan usul pebrinaga qarshi
kurashishning mexanik usuli hisoblanadi, bunda kasallangan urug'lar -
tuxumlar mexanik ravishda yo'qotiladi.

Professor E. Poyarkov tomonidan pillalarni gizdirish yo'li bilan urug’
ichidagi kasallik qo'zg'atuvchi sporani yo'qotish uchun biologik usul taklif
qgilindi.

Akademik Astaurov shu maqgsadda yangi qoldirilgan urug'ni issiq
suvda qizdirishni taklif etdi. Bu ikkala usul ham kapalaklarni mikroskopda
tekshirishdek eng ko'p mehnat talab giladigan ishni amalda chetlab o'tadi.
Ammo ikkala usulning ham muhim kamchiligi shundan iboratki, pilla va
urug' issiglik bilan ishlov berilganda kasallik qo'zg'atuvchini yuz foiz
o'lishiga erishib bo'Imaydi va ishlov berilgandan keyin ham kasallik qoldig'i
namoyon bo'ladi. Shuning uchun ham bu usullarni ehtiyotlik bilan amalga
oshirish zarur.

Shunday qilib, urug'ni tayyorlash texnologiyasi eng avvalo pebrinaga
garshi kurashish usuliga bog'ligdir, keyin undan ganday sof zot yoki duragay
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iiilllashtirish zarur bo4sa, ilddncliisida esa, agarda duragayning birinciii avlodi
lilyyorlanayotgan bo'lsa, juftlashtiriladigan urg'ochi va erkak kapalaklar har
\il zotlardan bo'lishi kerak.

Agarda uch duragay (triduragay) yoki murakkab duragayning (tetraduragay)
urug'i tayyorlanadigan bo'lsa, urg'ochi va erkalc kapalaklar har xil zotlardan
yoki duragaylardan bo'lishi lozim.

Urug' tayyorlashning gator texnologik xususiyatlari uni tayyorlash
muvsumiga va foydalanish davriga bog'liqdir. Agarda shu yili takroriy qurt
bogish uchun urug' tayyorlanadigan bo'lsa, urug'lar gisgai'tirilgan gishlovga
ijo‘yiladi va ular sun’iy jonlantiriladi; bahorgi pillalardan tayyorlangan
iirug'larni kelgusi yili talcroriy qurt bogishda foydalanilsa, ularni uzaytirilgan
Llishlovga qo'yish talab gilinadi.

Mazkur darslikning keyingi bob va bo'limlarida urug' tayyorlashda har
bir texnologik jarayonlarning asosiy goidalari batafsil bayon etiladi.

Naslli qurtlar bogiladigan tumanlarni tashkil etish

Urug'chilik korxonalarining naslchilik rayonlarini tashkil etishda ikkita
asosiy mezonga amal gilinadi:

1) naslli qurtlarni bogish uchun tabiiy iqlim sharoiti yaxshi bo'lgan va
ipak qurtini o'sib rivojlanishi uchun rao'tadil ob-havoga ega bo'lgan rayonni
tanlash;

2) naslchilik hududlari urug'chilik korxonalari tomonidan puxta
o'rganilgan va kelgusida naslli ipak qurtlari bogishni yaxshi tashkil etish
imkoniyatini beradigan bo'lishi kerak.

Naslchilik rayonini tanlashga juda jiddiy e’tibor garatish lozim,
chunki u bir yilga tanlanmaydi, balki uzoq yillar, hattoki urug'chilik
korxonasining mavjud bo'lgan butun davriga xizmat qilishi nuqtayi
nazaridan tanlanadi.

Shuning uchun, ehtimoli bo'lgan tashkiliy xatoliklarga yo'l go'ymaslik
magsadida naslli qurtlarni joylashtirishning ikki yoki uchta variantini sinab
ko'rish talab etiladi. Mo'ljaldagi tumanlarda sinov ishlarini urug'chilik
korxonasi mutaxassislari nazorati ostida, u yerda bogilayotgan sanoat
ipak qurtlarida yoki naslli urug'lardan jonlantirilgan qurtlarda o'tkazish
mumkin.

Har bir rayon bo'yicha, oldindan pillachilikning ahvoli to'g'risidagi,
jumladan pilla hosildorligi, ipal<. qurtlarini har xil kasalliklari, aynigsa, pebrina
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kasali bilan kasallanish darajasi, yetishtirilayotgan pillalarning sifati va
oziga bazasining ahvoli to‘g‘risidagi ma’lumotlarni to‘plash kerak, shundan
keyingina tanlash imkoniyati yuqoridagi ko'rsatgichlar bo'yicha yaxshi natija
ko'rsatgan rayon va xo'jalikka beriladi.

Naslli ipak qurti bogish mumkin deb tanlangan rayon yoki xo'jalikda
quyidagi masalalar yanada chuqurroq o'rganiladi;

1) xo'jalik va uning iqtisodiyoti to‘g‘risida umumiy ma’lumotlar;

2) pillachilikda zarur bo'ladigan ishchi kuchining yetarliligi;

3) ipak qurti oziga bazasining miqdori va hosildorligi;

4) naslli ipak qurtlari bogish uchun mo'ljallangan binolarning holati va
maydoni;

5) mazkur xo'jalikda oldingi yillarda pilla hosildorligi bo'yicha erishilgan
natijalar va uni kelgusida yanada oshirish imkoniyatlari;

6) oldingi yillarda, tut ipak qurti kasalliklarining bo'lgan yoki bo‘l-
maganligining ahvoli;

7) ipak qurtlari boqgish texnikasi va usullarini aniqlash hamda uni
takomillashtirish imkoniyatlari;

8) bogiladigan ipak qurti zotlariga qarab oldingi yillarda boqgilgan ipak
qurtlari miqdori.

Olingan ma’lumotlarga asosan agronom mutaxassislarga qo'llanma
bo'lib xizmat giladigan naslchilik rayoni yoki xo'jaligining pillachilik
bo'yicha kartasi tuziladi. Bundan tashqari, har bir naslchilik xo'jaligi,
fermer va qurt boquvchi xonadonlar bo'yicha kerakli ma’lumotlarni gayd
yetib boruvchi maxsus jurnallar yuritiladi. Urug'chilik korxonalarining
naslchilik xo'jaliklarini tashkil etish bo'yicha keyingi barcha ishlari, naslli
qurtlarni bogishda mo'tadil (normal) sharoitlar yaratilishiga qaratilishi
kerak.

Bahorgi ipak qurti bogish mavsumiga tayyorgarlikda dastlab har bir
fermer xo'jaligi va umuman hudud (xo'jalik) bo'yicha naslli ipak qurtlari
boqish hajmlari belgilanadi, shunga qarab urug' tagsimoti va inkubatoriyalar
tashkil etiladi, qurtxohalar tayyorianadi (dezinfeksiya va jihozlash) va
jonlangan qurtlar targatiladi.

Ipak qurti bogish va yuqori sifatli naslli pillalar olishga garatilgan
barcha tadbirlarga urug'chilik korxonasi mutaxassislari rahbarlik giladi.
Shuningdek, urug'chilik korxonasi rahbarligi ostida, yil davomida mazkur
xo'jalikda pillachilik va tutchilik bo'yicha yirik ishlar amalga oshirilib
boriladi (inkubatoriyalar, qurtxonalar qurish, tutzorlar tashkil etish va
boshq.).
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Naslli urugMarni targatish va ularni jonlantirish

Urugiarni naslchilik xo'jaliklariga targatishni tashkil etish naslli qurtlarni
bogish hamda naslli pillalarni urug'chilik korxonasiga rejaga asosan ketma-
ketlikda kelishini ta’minlashda muhim ahamiyatga ega, chunki sifatli va
yo'qotishlarsiz urug' tayyorlash uchun tuzilgan texnologik kartadagi ish
jarayonlarining to'g'ri bajarilishini ta’minlash aynan shunga bog'lig. Shuning
uchun ham urug'chilik korxonalaii naslli urug'larni nasichilik xo'jaliklariga
kamida ikki yoki uch bosqgichda tarqatadilar va shunda naslli pillalarni
urug'chilik korxonasiga kelishi 2- rasmda ko'rsatilgan sxemadagi ko'rinishga
ega bo'ladi.

Naslchilik uchastkalarida faqat naslchilik stansiyalari yoki ilmiy
tashkilotlar tayyorlagan elita urug'lari boqilishi mumkin.

Urug'chilik korxonalarining agronom xodimlari naslchilik uchastka-
kirida inkubatoriyani tashkil etadi va unga xizmat giladi. Bitta inkubatoriyada
100 qutidan ortig bo'Imagan va fagat bitta zot yoki bir tomonlama
chatishtiriladigan duragayning urug'i rejalashtirilishi kerak.

Agarda juda zarur bo'lib qolsa, goidadan tashqari bitta inkubatoriyada
ikki zot (yoki ikki duragay) urug'ini rejalashtirish mumkin, ammo bu vaqtda
luir bir zot (yoki duragay) alohida jonlantirilishi kerak.

Duragay urug' tayyorlashdagi chatishtiriladigan zot va duragay kapa-
laklarining bir vaqtda chigishi hamda urug'chilik korxonasiga pillalarning
rejali kelishi uchun quyidagilarga amal qgilinishi shart: chatishtiriladigan zot
va duragaylar rivojlanish davrlarining cho'zilishini hisobga olib urug'larni
inkubatoriyaga qo'yish, shu bilan bitta zona ichida qurtlarni taxminan
bir xil bo'laklarda 1-2 kun oraligida
lurgatish yoki shu zonada qurtlarni
Ifirgatishning umumiy cho'zilishi 6-9
kimdan oshmasligi kerak.

Agarda hamma naslchilik rayoni
(No'jaligi) bitta iqlim sharoitiga joy-
liishgan bo'lsa, urug'larni jonlantirish
uchun inkubatoriyaga qo'yishning

cho'zilishi 8-10 kundan ortig bo'lmasligi 2- rasm. Umg‘chiiik korxonasiga

io/im. pillalarning kelishi:

Pilla yetishtirish ishlarining birin- 4 _ ,  g'1arni bir martada qo'yganda,
clii bosqichi urug'larni jonlantirish 2 - urug'larni ikki martada qo'jiganda;
liisoblanadi. Inkubatoriyaning vazifasi ity aBaawli,.meitachjaP- yope ™
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urug‘ ichidagi embrionning rivojlanishi uchun magbul ekologik sharoitni
yaratishdan iboratdir. Shu bilan birga bu bir xil urug‘lik material olish
uchun birinchi gadam hisoblanadi, naslli qurtni bogishga fagat birinchi kuni
yalpi jonlangan qurtlar olinishi kerak. Shuningdek, birinchi kungi jonlanish
miqdori (%) elita urug‘larining sifatini bildiruvchi ko‘rsatgich hisoblanadi,
naslchilik rayoni inkubatoriyalaiida fagat naslchilik-ipakchilik stansiyalarida
tayyorlangan elita urug'lari jonlantirilishi kerak.

Jonlantirishni o‘tkazish tartibi jonlangan qurtlarni ko ‘tarib olish, ularning
partiyasini tashkil gilish taxminan xuddi sanoat pillalari yetishtirish uchun
jonlantiriladigan inkubatoriyalarda bajariladigan ishlardek amalga oshiriladi,
ammo ba’zi bir xususiyatlaii bilan farglanadi.

Agarda urug‘ni sovitgichdan chigariladigan kuni inkubatoriyaga keltirilsa,
1-2 kun +15-+18 daraja haroratda ushlab turiladi. Keyingi kunlari xabarchi
qurtlar chiggqunga qadar harorat 24 darajada qoldiriladi, havoning nisbiy
namligi esa 70-75 foiz atrofida bo‘ladi. Birinchi qurtlar paydo bo'lishi bilan
inkubatoriyadagi havoning harorati +25 - +26 darajaga, nisbiy namligi esa
80 foizgacha ko ‘tariladi.

Agarda urug' sovitgichdan olinganidan 2-3 kun o'tgach inkubatoriyaga
keltirilsa, inkubatoriyadagi haroratni 24 darajada ushlab turiladi.

Inkubatoriyadagi harorat va nisbiy namlik psixrometr yordamida kuzatilib
yozib boriladi. Boshga xuddi shunday psixrometr yordamida inkubatoriyadan
tashgaridagi havoning harorati va nisbiy namligi kuzatilib maxsus jurnalga
gayd yetib boriladi.

Kurming yomg* vaqti yetarli boimagan paytlarda (6-8 soatga cho'zilganda)
jonlantirilayotgan urug'larni yetarli yorug'lik bilan ta’minlash maqgsadida
soat 18“ dan to 24*“ gacha quvvati 100 vattdan ortig bo'Imagan chiroq
yogiladi.

Urug'lar ogargach, jonlantirish to'la qorong'u sharoitda olib boriladi,
gaysi kuni jonlanadigan bo'lsa, ertalab soat 9 dan boshlab to'la kunduzgi
yoki elektr yorug'ligida qoldiriladi va shu bilan qurtlarni urug'dan to'la
chiqariladi.

Targatiladigan qurtlarning guruhi shunday tuzilishi kerakki, qurt
boquvchiga beriladigan bitta guruhga urug'dan chiqish farqgi 2-2,5 soatdan
oshmagan qurtlardan tashkil topgan bo'lsin. Urug'dan chiqggan qurtlarning
katta farqg qilishi qurtlarni bir tekis o'sishiga, po'st tashlashining bir tekis
o'tishiga xalal beradi va natijada bir xildagi yuqgori pilla hosili olish
giyinlashadi.

, Qurtning jonlanishini tut daraxti bargining o'sishi bilan bir-biriga to'g'ri
kehshi uchun urug'larni 3 bosgichda jonlantirish tavsiya etiladi.
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IJrug‘larni jonlantiriladigan muddatidan taxminan 30 kun ilgari
sovitgichdan olinadi va hamma urug‘lar markazlashgan holda (imkoniyati
Dol va tashkil gila oladigan korxonalarda) urug'chilik korxonasining bitta
xonasida urug'lar ogargunga qadar jonlantiriladi. Shu davrda (holatida)
iiriig'lar yana sovitgichga joylashtiriladi va +2-+4 daraja haroratda ushlab
luriladi, qachon har bir zonada tut daraxtining bargi yetarii darajada
rivujlansa, shu uchastkaga tegishli migdordagi urug'lar sovitgichdan olinib,
o'sha uchastkada tayyorlangan (harorati 24 darajada bo'lgan) inkubatoriyaga
joylashtiriladi. Ikki kundan keyin urug' jonlanadi va qurtlar odatdagi tartibda
largatiladi.

Nasi uchun bogishga fagat birinchi kuni yalpi jonlangan qurtlar har bir
quti uchun 19 gramm hisobida olinadi.

Shunga muvofiq inkubatoriyaga shunday migdorda urug' qo'yish kerakki,
u largatilishi kerak bo'lgan rejadagi qutini ta’minlasin, ya’ni qutilarni targatish
lejasi faqgat birinchi kuni jonlangan qurtlar hisobiga bajarilsin.

Bitta nasichilik xo'jaligida bitta duragay tarkibiga kiruvchi 2-3 zot yoki
diuagayning qurtini bogish mumkin,
ammo xo'jalikning bitta umumiy bi-
iiosida yoki bir kishining uyida fagat
hitta zot yoki duragay tarkibiga kiruvchi
/otiarning qurti bogiladi.

Bir kunda jonlangan qurtlar par-
liyasi bo'yicha birlashtiriladi va tor-
lib og'irligi aniglangandan keyin tar-
gatiladi. Bitta zvenoga yoki bitta qurt
hoquvchiga fagat bir kunda jonlangan
qurtlar beriladi.

Jonlanishning ikkinchi kuni jonlan-
gan va jonlanmay qolgan urug'lar
urug'chilik korxonasi rahbari yoki bosh
muhandisi ishtirokida kuydirilib bu
haqda dalolathoma tuziladi.

Agarda havo keskin sovisa va
tut daraxtining rivojlanishini kechik-
liradigan boshqga tabiiy hodisalar ro'y
hersa, inkubatoriyadagi urug'laming 3- rasm. Qog‘ozga sovun emulsiyasi

jonlanishini orgaga surish tavsiya surtadigan mashiiianing umumiy
etiladi, buning uchun jonlantirilayotgan ko'rinishi.
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umg*‘ ogarganidan keyin uni sovitgichda +2 ~ +4 daraja haroratda va havoning
nisbiy namligi 60-70 foizda ko'pi bilan 10-15 kmi saqlanadi.

Inkubatoriyalar uchun gog‘oz syomniklar - to'shama qog‘ozlardan
tayyorlanadi, bu qog‘ozlardagi teshikchalar maxsus perforatsion mashinada
bajariladi (3- rasm).

Yapon olimlari urugiarni inkubatoriyaga qo'yish oldidan ularni
formalinning 2-3 foizli eritmasiga choirtirish yoii bilan 30 minut davo-
mida ishlov berishni tavsiya etadilar (formalinning urugiardagi qoldigini
yo'gotish uchun toza suv bilan yuviladi). Jonlantirishni amalga oshirish uchun
yorug'lik tushmaydigan, ammo luniinessent yoritgichlar bilan ta'minlangan
va to'la qorong'ida bo'lganda uning holatini nazorat qilish uchun quvvati
20 vattli bitta qgizil chiroq bilan jihozlangan maxsus xonalar zarur. Ular
urug'larni ertalab soat 4 dan kechasi 22 gacha sun’iy yoritishni tavsiya
etadilar. Urug'larning jonlanishidan bir kun oldin butunlay gorong'ida
saglanadi, jonlanish kuni erta bilan ularni tekis, jadal jonlanishi uchun to'la
yorug'lik beriladi.

4- rasm. Tuxiimdan qurtlarning jonlanib chiqishi.

Urug'larni bunday jonlantirilishi bevosita urug'chilik korxonalarida 10000
quti yapon urugini bir vaqtda jonlantirish imkonini berishligini aytishadi
(ularning har bir qutisida 20000 dona urug' boiadi).

Shu bilan birga inkubatoriyaga qo'yilgan urug'larning jonlanishi ma’lum
bir gonuniyatga asoslanganligini hisobga olish kerak. Ko'p yillik kuzatishlar
natijasida, inlcubatoriyadagi urug'larning 5%i birinchi kun, 30%i ikkinchi,
40%i uchinchi, 20%i to'rtinchi va qolgan 5%i beshinchi kuni jonlanib chigishi
aniglangan va teng partiyalarda urug'larni go'yilishi hamda qurtlarning
jonlanishi quyidagi jadval ko'rinishini olishi mumkin (1-jadval).
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Jadvaldan ko‘rinib turibdiki, bunday ketma-ketlikda jonlantirilganda,
inlaibatsiya bosiilangandan dastlabki to‘rt kun qurtning chiqishi oshib boradi
va undan keyin oxiridan to‘rt kun qolgunga qadar bir xil davom etadi va yana
oxirgi to‘rt kunda kamayib boradi. Urug'larni bu tartibdajonlantirish urug‘chilik
korxonasidagi ish jarayonlarining bir maromda ketishini ta’minlaydi.

Ko‘p yillik kuzatishlar asosida quyidagi prinsiplarga asoslangan, naslli
urug‘larni rejali targatishda qo‘llaniladigan tartib ishlab chigilgan:

1) har bir naslchilik rayoni (xo'jaligi) uchun urug'larni targatishning
mo'tadil davrlarni belgilash;

2) har bir rayonda (xo'jalikda) iglim sharoitidagi farglardan foyda-
lanish;

3) urug'larni bir xil mo'tadil jonlantirish;

a) ma’lum bir muddatlarga rioya gilgan holda,

b) ma’lum bir oraliglardan keyin (3-5 kun),

d) har bir urug' qo'yishda urug'lai- migdorining bir xil bo'lishiga,

e) inkubasiya muddatlarini gisqgaitirish bilan;

Urug'larni doimiy haroratda inkubatsiya qilish.

Urugiarni targatish muddatlarini belgilash uchun har bir rayon (xo'jalik)
bo'yicha ko'p yillik meteorologik va fenologik kuzatuvlar ma’lumotlari
bo'lishi kerak, shuningdek, naslli qurtlarni bogish muddatlarini to'g'ri
belgilash pilladan yuqori va sifatli hosil olishda juda muhimdir, chunki
ipak qurtlari har bir yoshida o'zining yoshiga to'g'ri keladigan barg bilan
oziglanishi kerak.

Shu bilan birga urug'larni inkubatoriyalarda jonlantirish texnikasi
quyidagi usullarni o'z ichiga oigan :

1) inkubatoriya uchun bino tanlash va uni tayyorlash;

2) urug'larni jonlantirish uchun inkubatoriyaga joylashtirish;

3) urug'larni jonlantirish uchun kerakli mo'tadil ob-havo sharoitini
yaratish;

4) chiggan qurtlarni o'z vaqtida tortish va tarqatish.

Urug'larni jonlantirishda inkubatoriyada yaratiladigan ob-havo sharoiti
asosiy o'rin tutadi, ishlab chigarishda urug'larni jonlantirishning ikki xil usuli
go'llaniladi, bular doimiy haroratda va haroratni asta-sekin ko'tarib borish
yo'li bilan; respublikamizda asosan birinchi usuldan foydalaniladi.

Naslli ipak qurtlarini bogishdagi asosiy qoidalar

Yuqori sifatli urug' olish, ko'p jihatdan, naslli qurtlarni boqgish sharoitiga
bog'lig, ularni yaxshi parvarishlash uchun shart-sharoitlarning yaratilishi esa
quyidagi gator kompleks tadbirlarni amalga oshirishni tagazo etadi:
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1) ipak qurti bogish uchun binolami tanlash va tayyorlash;

2) ipak qurtining barcha yoshlariga kerak bo‘ladigan bogish maydoni
bilan ta’minlash;

3) ipak qurtlarining normal rivojlanishi uchun qurtxonada optimal havo
harorati, nisbiy namligi va shamoliatish sharoitlarini yaratish;

4) ipak qurtining barcha yoshlariga talab etiladigan yetarii migdorda
to'yimli oziga bilan ta’minlash;

5) ipak qurtining yaxshi'o‘sib rivojlanishini ta’minlaydigan bogqish
agrotexnikasini go'llash;

6) pilla O‘rash davrida maksimal darajada mo'tadil sharoiljarni yara-
tish.

Naslli ipak qurtlari bogish uchun qurtxonalar to'g'ri tanlanishi kerak,
bir quti ipak qurti bogiladigan qurtxonaning hajmi 100—120 m" ni tashkil
etishi va unda harorat me’yori yaxshi saglanadigan hamda shamollatiladigan
bo'lishi kerak.

Qurt boqgishga kirishish oldidan qurt bogiladigan asbob-uskunalar va
qurtxona yaxshilab tozalanadi, yuviladi hamda dezinfeksiya gilinadi. Asbob-
uskunalarga qurt bogiladigan so'kchaklar, terilgan barglar solinadigan
savatlar, pisixrometrlar, qaychilar, pichoqlar, barg kesishda foydalanadigan
taxtacha, bargni chimdib oladigan hamda uni kesadigan moslamalar va boshqga
mexanizmlar kiradi.

Yuvilgan asbob-uskuna quyoshda quritilishi kerak va dastlab yuvilgan,
oglangan qurtxonaga Kkiritiladi, keyin formalin yoki monoxlorarnin bilan
dezinfeksiya gilinadi.

Qurt bogadigan binolar 3 gavatli so'kchak yoki so'rilar bilan jihozlanishi
tavsiya etiladi, qurt boqish sathi bir quti urug'ga (19 g qurt) beshinchi yoshida
kamida 70 m-bo'lishi kerak.

Qurtlarning yoshi Bogish maydoni, m-
BiriNCh I i 5
TKKINCN T i e 10
U CHINCRT i e 20
TOTHNCRT i 40
Beshinchi va pilla o'rashda.....cccccovvcviivnenn . 60-70

Oziglanish maydoni me’yoridan kam bo'lsa, qurtlar galin joylashadi va
berilgan barg migdori kam bo'lib, ular notekis rivojlanadi hamda katta-kichik
bo'lib goladi (5- rasm).

Qurt bogish maydoni me’yorida bo'lsa, ular yaxshi joylashib, oziga yetarii
bo'ladi va qurtlar bir tekis rivojlanadi (6-rasm).
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5- rasm. Me’yordagi bogish maydonini tashkil gihnasdan,
zich bogilayotgan ipak qurtlari.

6- rasm. Me’yordagi bogish maydonida parvarishlanayotgan ipak qurtlari.

Ipak qurtlariga beriladigan oziganing sifatiga va ularni tayyorlash
vaqtiga alohida e’tibor qaratish kerak, shuning uchun ham barglarning
ozigaviy sifatini pasaytirmasdan qurtlarga berish magsadida kichik yosh-
lariga barg solishdan oldin, katta yoshlariga ertaiabki va kechki salqin
paytda tayyorlanadi va qurtlar har 2 soatda oziqlantirilib turiladi.

Ipak qurtlarini bogish davomiyligi uning zotiga va bogish sharoitiga
(asosan havo haroratiga) bogiiq. Naslli ipak qurtlarini bogish agrotexniklar
nazorati ostida oikaziladi, u yoki bu kasallik bilan kasallangan ipak qurtlari
karantin deb eion qilinib izolatsiya gilinadi va sanoat pillalari sifatida tuman
pilla tayyorlash korxonasiga topshirib yuboriladi.
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Naslli qurtlarni bogishni boshqarish ishi birinchi yoshining dastlabki
kunlaridan boshlanishi kerak, buning uchun pillakorlarga ipak qurtlarini
bogishni mo'tadil rivojlanishi ketma-ketligi bo'yicha tuzilgan kalendar
grafiklari berilishi kerak. Shundagina pillakorlar ham, agronomlar ham naslli
ipak qurti boqish reja asosida borayotganligini solishtirib borish imkoniyatiga
ega bo'iadilar. Ipak qurti bogisImi oldindan tuzilgan grafiklar asosida tashlal
yetib boshgarish nafagat yetishtiriladigan naslli pilla hosildorligi va sifatini
yaxshilab golmasdan, balki ularni urug'chilik koraonalariga ketma-ketlikda
reja asosida kelishini ham ta’minlaydi.

Binoda isitish va shamollatish vositalari, psixrometr, eshik, deraza hamda
sliamollatish yo'llarida hashorat va qushlarning kirishidan himoya vositasi
(to'r, doka va boshqalar) bo'lishi kerak.

Naslli qurt bogishdan asosiy maqgsad, urug' tayyorlash uchun naslli pillalar
olishdir. Shuning uchun ham qurt boqish davrida belgilangan me’yordagi
liarorat, namlik, qurtga barg berish va shamollatish tezligiga qat’iy rioya
gilinishi, shuningdek, fiziologik tomondan to'la giymatga ega bo'lgan material
olishni ta’minlash lozim.

Duragay urug'larni tayyorlashda esa yana uning tarkibiga kiruvchi
zotlardan kapalaklar bir vaqtda sinxron chigishi kerak.

Shu magsadda urug'larning jonlanishi oldidan urug'chilik korxonasining
mutaxassislari urug'larni jonlantirish, qurtlarni boqish, pillalarni terish
va topshirish hamda kapalaklar chigishining kalendar rejalarini tuzadilar.
Agronomlar qurt bogish davrida shu rejada ko'rsatilgan muddatlarni kuzatib,
go'yilgan vazifalarning bajarihshini tekshirib borishlari kerak. Buning uchun
qurt bogishning texnologik kartasi tuziladi, unda kalendar bo'yicha har kungi
qurt boqish rejasi va uni o'tkazish parametrlari beriladi: havoning harorati va
nisbiy namligi, qurtlarni bogish tezligi, g'anani almashtirish, qurtlar yoshining
boshlanishi va tugashi kunlari, dasta qo'yish va uni ko'tarib olish kunlari,
qurt boqgish va pilla o'rash davrida shamollatish tartibi, pillalarni urug'chilik
korxonasiga yoki gabul punktlariga keltirish kunlari ko'rsatiladi.

Urug'chilik korxonasi mutaxassis xodimlarining asosiy vazifalaridan yana
biri - texnologik kartada bayon etilgan qurt boqish grafigining bajarilishini
liar kuni tekshirib borish va qurtlarning rivojlanishi shu grafikda ko'rsatilgan
iiuiddatlardan orgada qohshi yoki oldinlab ketishini yo'qotish uchun barcha
/aruriy choralarni ko'rishdir.

Agronomlarning boshga asosiy ishi qurtlarni pebrina va boshqga
kasalliklar bilan kasallanishining boshlanishini kuzatib borish va o'z vaqgtida
aniglashdir. Buning uchun har safar, aynigsa, qurtxonalarda bo'lib qurtlarni
ko'rganda g'anasi diggat bilan garaladi va hamma shubhali qurtlar olinib
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mikroskopda tekshiriladi. Orgada qolgan qurtlarni bor yoki yo‘gligidan
gat’iy nazar uchinchi yoshidan boshlab keyingi har bir yoshida pebrinaga
garshi kamida 30 ta qurt mikroskopda tahlil gilinadi. Bu qurtlarning har
biri mikroskopda alohida-alohida tekshiriladi. Pebrina va, shuningdek,
boshqa kasalliklar (sarig, o‘lat, qon chirish) borligi aniglansa, o‘sha qurtlar
bogilayotgan xonadonlar karantin guruhiga o'tkaziladi va bunday qurtlarni
bogishdan olingan pillalar urug‘ tayyorlashga gabul gilinmaydi hamda ular
to‘g‘ridan to‘g‘ri turnan pilla tayyorlash korxonasiga jo ‘natiladi.

Qurt bogishning bir tekis borishi va qurtlarning bir xil o'sishi uchun
uchinchi yoshidan boshlab keyingi har bir yoshida qurtlarni so‘kchaklarning
yugorigi gavatidan pastgi gavatiga almashtirib turish kerak.

Ipak qurtlarini pilla o ‘rashi uchun tabiiy va sun’iy dastalardan foydalaniladi.
Tabiiy dastalarga mingbosh, chitir, sarigbosh, shuvoq kabi o‘tlar kiradi
(7- rasm). ’

7- rasm. Tabiiy dastalarga o'ralgan pillalar

Sun’iy dastalarga plastmassa va karton qog‘ozlardan tayyorlangan dastalar
kiradi (8- rasm).

Pilla o‘ratish oddiy yoki ko‘tarma dasta usulida o'tkaziladi. Oxirgisi
shu bilan tamomlanadiki, ertalab qurtlarga qo‘yilgan dastalar kechqurun
qurt bogilayotgan so‘kchaklardan olinadi va pilla o’rayotgan qurtlari bilan
har kungisi alohida maxsus xonaga kiritilib qo'yiladi. Ularning o‘rniga yana
yangi dastalar go'yiladi, bunday takrorlanish 3 kun davom etadi.

Shu kunlari pilla o'ramayotgan qurtlar kuchaytirilgan holda boqib
boriladi, 3 kundan keyin esa orgada qolgan barcha qurtlar alohida terib olinadi
va ularni pilla 0‘ragunga gadar bogiladi.

Bu qurt bogishdan olingan hamma pillalarni urug* tayyorlashga yaroqli
ekanligini aniglash uchun orgada qgolgan qurtlar migdori mutaxassislar
tomonidan qurt boqishning agropasportiga yoziladi.
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8- rasm. Sun'iy dastalarga o'ralgan pillalar.

Odatdagi pilla o‘rashda qurtlar yalpi pilla
o‘rashga kirishganining 7-8 kuni pillalar
Icriladi, bunda pilla ichidagi quiti to‘la g ‘um-
hakka aylangan boMishi kerak, pillalarni te-
rishga ruxsat etadigan mas’ul shaxs g‘umbak
ctilganligini tekshirishi va undan keyingina
Icrishga ruxsat berishi kerak.

Naslli pilla yetishtirish

Urug'chilik korxonalari sanoat uchun urug'ni fagat naslchilik rayonlarida
yetishtirilgan naslli pillalardan tayyorlashi kerak.

Har bir urug'chilik korxonasi naslchilik rayoni, naslchilik uchastkalaridan
(iishkil topgan. Naslchilik uchastkasida naslli qurtlar bogiladi.

Yangi naslchilik uchastkalari kamida ikki yil sinab ko'riladi, ularning
ishiga olingan pillalarning hosili va sifatlari to'g'risidagi ma’lumotlar,
shuningdek pebrina va boshqga kassaliklar bilan kasallanishi asosida baho
beriladi. Qurt bogish davrida har bir xonadagi qurtlarning kasallanishini
imiglash magsadida orqada qolgan qurtlar tekshiriladi, shuningdek shu
iichastkada qabul gilinayotgan har bir pilla partiyasida 100 dona pilla naraunasi
olinadi va uning ichidagi har bir g'umbak alohida mikroskopda tekshiriladi.
Agarda pebrina bilan kasallanish ikki yil davomida bir xil darajada va eski
uchastka bo'yicha o'rtacha kasallanish darajasidan yuqori bo'lsa, bunday
uchastkalarni naslli rayon tarkibiga kiritishga ruxsat etilmaydi.

Naslli qurt bogiladigan uchastkalar sanoat uchun qurt boqgiladigan
/onalardan ajralgan bo'lishi kerak. Shunga harakat qilish kerakki, naslchilik
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rayonining tarkibida har xil iglim sharoitiga joylashgan uchastkalar boMsin.
Urug'chilik korxonalaridan naslchilik uchastkalarining uzoqligi 40 km dan
ortiq bo‘Imasligi kerak. Bunday belgilab qo'yilgan holatni.o'zgartirish uchun
tegishli tashkilotlardan ruxsat olinadi.

Urug'chilik korxonasining agronomlari butun yil davomida xo'jaliklardagi
naslchilik uchastkalarida o'tkaziladigan hamma ipakchiiik va tutchilik
bo'yicha bajariladigan ishlarni uyushtiradi hamda ularni amalga oshirishda
rahbarlik giladi.

Urug'chilik korxonasining bitta agrotexnigi naslchilik uchastkasida
bogilayotgan 30 qutidan ortig bo'lmagan qurtlar bogilayotgan hududga
xizmat qilishi kerak.

Har bir urug'chilik korxonasi uchun urug'larni targatish, pillalarni
tayyorlash va zotlar tarkibi bo'yicha tayyorlanadigan urug'ning rejasi tegishli
yugori tashkilotlar tomonidan tasdiglanadi.

Qurtlarni targatish rejasi ayrim naslichilik xo'jaliklarida tut daraxtining
miqdoriga garab 10% ortiqcha oziga zahirasi hisobida belgilanishi kerak.
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I BOB. URUG‘CHILIK KORXONALARIDA
PILLALAR BILAN ISHLASH

Urug'chilik korxonalarida pillalar bilan ishlash urug‘ tayyorlashning
bevosita birinchi bosqgichi hisoblanadi, nasi uchun yaxshi pilla paitiyalari va
slui partiyaning ichidan eng yaxshi pillalar ajratib olinadi. Pilla partiyasining
msiCatini aniglash uchun olingan pilla namunasi tahlil gilinadi, keyin ishlab
chigarishga qoldirilgan pillalar partiyalari saralashdan o'tkaziladi, bunda
slandart talablariga javob bermaydigan pillalarni yaroqsizga chigarish
magsadida har bir pilla alohida, shu zot yoki duragayning etaloniga asosan,
tekshiriladi.

Pillalar maxsus usti pana joylarda gabul qilinadi, ular alohida qurilgan
pilla saglash xonalarida saglanadi. Sai‘alash esa pilla saglash xonasiga bevosita
kilash bo‘lgan boshqga usti pana joyda amalga oshiriladi (9- rasm).

9" rasm. Pilia saglanadigan xona - saralashda foydalaniladigan stollari bilan
(yoki zavodning pilla saglaydigan xonasi).
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Shu usti pana joyga pillalarni los-
dan tozalovchi apparatlar o'rnatiladi.
Ishlarning shu bosgichiga maxsus
xonada bajariladigan namunalarning
har xil tahlillari kiradi: harorati avto-
matik ravishda 28 darajada ushlab
turiladigan inkubatoriyaga g'umbakdagi
pebrina kasalligiga garshi mikroskopda
tekshirish uchun olingan pilla namunasi
joylashtiriladi (10- rasm).

Tekshirish va boshqga shunday ish-
lar maxsus jihozlangan xonada o'tka-
ziladi. Pillalar inkubatoriyada partiya
nomeri aniq va yirik yozilgan qog'oz
qutichalarda yoki doka xaltachalarda
saglanadi. 1000 gramm namunani
saralash stolida 0,1 gramm aniglikkacha

. o ) tortish imkoniyatiga ega bo'lgan tarozi,
10- rasm. Pebrina kasalligiga garshi

g'umbaklami dastlabki tekshirish uchun pllla_lar nayla“ b_O yicha sol_lnadlgan
pilla naihunalarini inkubatsiya gilish. yashiklar, pillalarning etalonlari va shun-

ga o'xshash asbobiar bilan jihozlangan
boshga xonada o'tkaziladi.

Pilla saglash xonasining asosiy konstruksiyasi gismlari (devor, pol, ship)
issiqlik o'tkazmaydigan holda, qurilishida havoning belgilangan darajadagi
haroratini hamda namligini ushlab turadigan konditsionerlar bilan jihozlash
choralarini ko'rish kerak. Yorug'likni boshgarish muhim ahamiyatga ega,
kunduzgi yorug'likni chegaralash zarur va, ayniqgsa. pillalarni kechasi
yoritilishiga yo'l go'ymaslik lozim. Buning uchun pilla saglash xpjiasida fagat
keragida yoqiladigdn kam quvvatli chiroq bo'lishiga va undan yorug'lik nuri
to'g'ridan to'g'ri pillalarga tushmasligiga erishilishi kerak.

Pilla saqlash xonasi pillalarni joylashtirish uchun uzunligi 2 metr-
gacha, eni | metrgacha, chet devorlarining balandligi 10-12 sm gacha
bo'lgan so'rilar va yashiklar bilan jihozlanadi. Yashik va so'rilarning
tagiga kanopdan to'gilgan material, ya’ni qanor shol tortiladi. Krovatni
tashgi tomonidan qo'shimcha reyka yordamida mustahkamlanadi. Yashik
yoki krovatlarning oldingi, ko'ndalang tomoniga yirik va aniq yozilgan
pillalarning partiya nomeri yopishtirib go'yiladi, kasr orgali niaxrajida shu
guruhdagi krovatlarning soni yoziladi. Bunday yashiklarda pillalar galinligi
2 pilladan ortig bo'Imagan holda saglanishi va unda hd&mma pillalar yotiq
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holda boiishi keralc (A, Safonova va boshqgalar). Bu krovatlar pilla saglash
xoiiasida o‘rnatilgan yog‘ochdan yasalgan qavatlarga yoki ustma-ust qo‘yib
joylashtiriladi,

Papil’onajga tayyorgarlik ko'rish

Urug'chilik korxonalarida papil’onaj dastlabki kapalak chigishidan
boshlanib, oxirgi kapalak chigishi bilan yakunlanadi va Respublikamizdagi
korxonalarda bu jarayon iyun oyining boshlaridan boshlanib, iyul oyining
o'rtalarigacha davom etadi. Papil’onaj davri muhim jarayon boiib, uning
majmuasiga quyidagi ishlar kiradi:

1) naslli pillalarni korxonaga yetkazish;

2) ularni gabul qilish;

3) naslli pillalarni saglash;

4) pillalarni losdan tozalash;

5) naslli pillalarni saralash;

6) ularni jinslarga ajratish;

7) pillalarni papiPonaj inventarlariga joylashtirish;

8) g‘umbaklarni dastlabki tekshirish;

9) kapalaklarning chiqishi, ularni chatishtirish va ajratish;

10) kapalaklarni xaltachalarga izolatsiya gilish;

11) mikroskopik tekshiruvgacha xaltachalardagi urug* qo‘ymalarini
kapalaklari bilan birga saqlash. Shunday qilib, papil’onaj davri urug'chilik
korxonalarida 25—30 kun davom etadi.

Pillalarni korxonaga kelish muddatlarini aniglash

Urug‘ zavodida ko‘p ishchi kuchi va inventar talab giladigan papil'onaj
jarayonining muvafaqqiyatli o‘tishi, ko‘p jihatdan korxonaga naslli pillalarni;
bir me’yorda ketma-ketlikda kelishiga bogiig. Bu esa o‘z navbatida
yugorida aytib oiilganidek, urugiarni inlcubatoriyalai'ga gat’iy grafik asosida
go‘yish va jonlangan qurtlarni reja asosida tarqatishga bogiiq. Urug'chilik
korxonasiga naslli pillalar kelish rejasini tuzishning bir necha metodik usullari
mavjud. Shulardan birinchisi, keladigan pilla migdori pilla hosildorligini
rejadagi urug‘ tagsimoti ragamiga ko'paytirish yo'li bilan, ikkinchi usulda
pilla hosildorligini hagigatda jonlangan qurtlar migdoriga ko'paytirish yo'li
bilan aniglanadi. Uchinchi usul mutaxassis agrotexniklar qurt bogish davrida
lo'plagan ma’lumotlarga ko'ra kelishi kutilayotgan umumiy pilla hosilini
aniglashga asoslanadi va bu usulda biroz taxminga yo'l qo'yiladi.
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Yuqoridagi hisob-kitoblarga garamasdan uchla usul bilan aniglangan
pilla kelish hajmlari, hagiqatda keladigandan farg giladi, chunki qurtlarni
rivojlanishi, pillalarning pishishi, kalendar rejada belgilanganidek urug'lar
jonlantirilib qurtlar tarqatilsa ham turli sabablarga ko‘ra gabul punktiga
pillalar migdor va vaqt jihatdan rejadagidek kelmaydi, buning yana asosiy
sabablaridan biri qurt bogiladigan xonadonlarda sharoit va hosildorlik har
xil bo'ladi.

Shunga garamasdan, ko‘p yillik tajriba va kuzatishlar asosida, negizida
quyidagi shartlar yotgan pillalarni kelish kalendar muddatlari ishlab
chigilgan:

1) har bir hudud va aholi punkti bo'yicha quti hisobida qurt bogishning
ahvoli to'g'risidagi dekadalik hisobotlar;

2) naslli qurtlarni boqishning ahvoli to'g'risida tuman bo'yicha dekadalik
ma’lumotlar;

3) ipak qurti bogish muddatlarini aniglash va pillalarni terish kalendar
rejasini tuzish;

4) ipak qurti bogish muddatlarining tugashiga qarab, bir quti urug'
hisobida pilla hosildorligini aniglash;

5) korxonaga pillalarni kelish kalendar rejasini ishlab chigish.

Pillalarni korxonaga tashib kelish

Sanoat pillalarini tashishda asosiy shartlaridan biri pilla qobig'ining
ezilmasligi bo'lsa, naslli pillalarni tashishda nafaqgat pilla qobig'iga, balki
uning ichidagi tirik g'umbakka ham ziyon yetkazmasdan korxonaga yetkazish
vazifasi turadi va ularni tashishda quyidagi asosiy shartlarga rioya qilish
talab etiladi;

1) pillalarni tashishda ularni issiqga qolib ketishining oldini olish
magsadida, ertalabki va kechki salgin paytda olib kelishni tashkil etish;

2) tirik pillalarning gizib ketishiga yo'l go'ymaslik uchun har bir idishda
12-15 kg dan ko'p bo'lImagan miqgdorda tashishni yo'lga go'yish, aks holda
pillalar gizib ketib, gqobig'i eziladi va ichidagi g'umbak zararlanadi;

3) pillalarni imkon gadar havo yaxshi o'tib turadigan yashik va savatlarda
tashish, bu pilla ichidagi g'umbaklarga kislorodning yaxshi yetib borishi va
karbonat angidridning chigib ketishini ta’minlaydi;

4) naslli pillalarni ot aravada 20 km dan, avtotransportlarda 40 km dan
ko'p bo'Imagan masofaga tashish tavsiya etiladi, aks holda g'umbaklar uzoq
chayqalishi natijasida nugsonlilari migdori oshib ketadi.
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5) naslli pillalami dastadan terib olgandan keyin dasta qo‘yilgandan 9
kim o'tgach, losdan tozalab tez orada urug'chilik korxonasiga yetkazish.

Urug* olish uchun naslli pillalarni qabul gilish

Naslli gurtlarni bogishdan magsad - urug'chilik korxonalarini, kelasi
yih sanoat pillasi uchun, bahor mavsumida bogish uchun urug* tayyorlashga
yarogli boigan yuqori sifatli pillalar bilan ta’minlashdir. Urug'chilik
korxonalari naslchilik xo jaliklaridan pillalarni gabul gilib, ular ichidan urug'
layyorlash uchun yaroqglilarini ajratib oladi.

Pillalarni qurt boquvchilardan gabul qgilish to'g'ridan to'g'ri urug'chilik
korxonasining o'zida agar naslchilik xo'jaligi uzoq bo'lsa, o'sha yerda
lashkil etilgan vaqgtinchalik gabul punktida amalga oshiriladi. Ikkalasida ham
quyidagi ishlar bajariladi:

1) pilla partiyasi bilan, mutaxassis agronom qurt boqish davrida yozib
hoi'gan maiumotlar asosida tanishish;

2) har bir pilla partiyasini tarozida tortish;

3) tashqi ko'rinishiga garab pilla partiyasiga baho berish va yaxshilarini
iiasllik uchun ajratib olish;

4) nasllikka yaraydigan har bir pilla partiyasidan o'rtacha namuna
olish;

5) nasllikka yaraydigan pillalarni saqlashga, yaramaydiganlarini esa
sanoat pillalari tayyorlanadigan punktga jo'natish.

Eng yaxshilarini tanlab olish va yomon partiyalarini yaroqgsizga chiqgarish

bu urug'chilik korxonasida pillalarni tanlashning birinchi bosqgichidir,
chunki tanlab olishni gat’iy yoiga qo'ymasdan yuqori sifath urug' olib
bo'Imaydi.

Pilla partiyasi deb, bir qurtxonada boqilgan, g'umbaklari bir xil etilgan
va bir vaqtda urug'chilik korxonasiga yoki gabul punktiga topshirilgan
pillalarga aytiladi.

Pilla partiyasini gabul gilishda pillakorlar keltirgan naslli pillalar
Ajuruhidan ikkita namuna olinadi; birinchisi 1000 gramm og'irlikda, undan
imslli pillalarning tarkibi, qurti va g'umbagi o'lgan pillalar va bitta pillaning
o'rlacha og'irligi; ikkinchi namuna 100 dona olinib pilla partiyasini pebrina
liilan kasallanganligini aniglash uchun g'umbagi tekshiriladi; uchinchi namuna
pilla partiyasidan kapalaklar chigish vaqtida ham 100 dona olinib, har biri
pi’hrina kasaliga garshi alohida mikroskopda tekshiriladi va buning uchun
lagat erkak kapalaklar olinadi.
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Sogiom va nasllikka yaraydi deb gabul gilingan pilla partiyalari yana
quyidagi ko'rsatgichlari bo'yicha tahlil gilinadi;

- bir dona pillaning o'ltacha og'irligi har bir zot yoki duragay uchun
belgilangan me’yordail kam bo'Imasligi kerak;

- pilla hosildorligi, bir gramm qurtdan kamida 3 kg bo'lgan;

- nugsonli pillalar borligi, jumladan qorapachoq pillalar ulushi pilla
partiyasining umumiy og'irligiga nisbatan bir foizdan oshmasligi kerak;

- qurtlik davrining davomiyligi;

- pilla ichidagi g'umbakning etilganligi;

- pillalarning namligi;

- pilla partiyasida naslli pillalar ulushi kamida 40 foiz bo'lishi kerak;

- qurt, g'umbalc va kapalakdan olingan namunalarni tekshirganda pebrina
kasalligi bo'Imasligi kerak.

Yugorida sanab o'tilgan ko'rsatgichlar bo'yicha mazkur pilla partiyasi
urug' olishga yaroqli deb topilsa, naslli pillalar guruhi urug'chilik korxo-
nasida saralashga jo'natilib, undan naslli pillalarni alohida tekshirish yo'li
bilan tanlab olinadi.

Shuningdek, gabul gilingan normal pillalar tashqi ko'rinishi bo'yicha
quyidagi tahlillardan o'tkaziladi:

1) zotga taalluqgli tozaligi;

2) partiyadagi pillalarning maksimal darajada bir xilhligiga;

3) pilla gqobig'ining zichligi va ipakchanligiga;

4) pillalarning yugori navdorligiga.

Bular o'z navbatida, pillalarning rangi, shakli, donadorligi, o'lchami
va tozaligi kabi ko'rsatgichlarni o'z ichiga oladi. Nasllikka gabul gilingan
pillalami keyingi jarayonlai’gacha maxsus salgin omborlarda saglanadi, chunki
bunda pilla ichidagi tirik g'umbaklarning normal rivojlanishini ta'minlanishi
kerak va shuning uchun ham ulai'ni tagi qanorshol bilan to'shalgan krovatlarda
uch gavatdan galin bo'Imagan holda saqglanadi. Pilla partiyalarini gabul
gilingan kunlari va krovatlardagi nomerlariga garab ketma-ketlikda taxlab
chigiladi, pilla saglash omborlarida havoning nisbiy namligi 60-70% va
harorati 20-25 darajada ushlanishi kerak, aks holda harorat ko'tarilib ketsa,
g'umbaklar rivojlanishi tezlashib, tushib ketsa, sekinlashib, kalendar migdor
grafikdagi ish jarayonlarining buzilishiga olib kelishi mumkin.

Nasllikka yaraydigan va gabul gilingan pillalarni urug'chilik kor-
xonasida, ularni saralashda, jinslarga ajratishda va kapalaklar chigganda
noqulayliklarning oldini olish magsadida yana bir bor losdan tozalanadi.
Pillalarni losdan tozalash maxsus valikli mashinalarda amalga oshiriladi,
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11- rasm. Urug' olishga yaroqli sara pillalar namunasi.

valiklar soni 6 tadan 9 tagacha bo'lishi mumkin, shuningdek, mashinada
pillani soladigan bunker va stoli bor, 220 voltli energiyada ishlaydi,
valiklarning aylanish tezligi minutiga 200 marta va bitta ishchi ishlatadi, bir
soatlik ish unumdorligi 40-45 kg pilla.

Naslli pillalarni umum saralash ularni losdan tozalab, g‘umbaklarini
lahlildan o'tkazgandan keyin amalga oshiriladi, bundan magsad urug' olish
iicium yaxshi pillalarni pilla partiyasi ichidan tanlab olishdir. Saralash
iicitijasida har bir pilla partiyasi ikkiga bo'linadi,

1) normal urug' olishga yaraydigan pillalar:

2) urug' olishga yaramaydigan nugsonli pillalar.

Birinchi guruhga ma’lum bir zotga xos bo'lgan, pillaning kattaligi,
sliakli, qobig'ining zichligi, rangi va donadorligi kabi ko'rsatgichlarni
o'zida ifodalaydigan pillalar kiritiladi va o'sha zotga xos bo'lgan yuqoridagi
ko'rsatgichlar bo'yicha saralanadi (11- rasm).

Ikkinchi guruhga birinchi guruhdagi pillalarga qo'yilgan talablargajavob
hcrolmaydigan, turli nugsonlardagi pillalar kiradi va quyidagi nugsonlari
bo'yicha ajratiladi (12- rasm):

1) dog'li pillalar, sarig yoki bakterial kasalliklar bilan kasallangan,
ichidagi qurti yoki g'umbagi chirigan, to'q qo'ng'ir yoki jigarrang dog’
hilan gobig'i bo'kgan pillalar; qurt ekskrementi bilan tashqi dog'li pillalar
hiiiiga kirmaydi;

2) qobig'ida dog'lar bo'lImasa-da, ichidagi qurti yoki g'umbagi o'lib
golgan pillalar;

3) ozigaga to'ymaganligi yoki kasallik orgasidan jud yupga qobiqli
va chala o'ralgan pillalar, ko'p hollarda bunday pillalar qobig'i pachoq
ho'ladi;
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12- rasm. Urug‘ olishga yaramaydigan nuqgsonli pillalar.

4) ikkita qurt birga o‘ragan qo‘shaloq pillalar, ular tashqi ko‘rinishidan
zotga xo0s boimagan buzilgan shaklda, katta oichamda va paxtasimon
koiinishda. Qo'shaloq pillalar hosil boiishi to‘g‘risida turli fikrlar mavjud,
birovlar buni pilla oi‘ash davridagi haroratning keskin o'zgarishidan desa,
boshqgalari joy va dasta yetmaganligidan, uchinchilari esa avlioddan avlodga
beriladigan xususiyat deb ta’riflashadi, qo‘shaloq pillalar urug‘ olish uchun
ishlatilmaydi;

5) ko‘p hollarda patologik sabablarga va ipak qurtining pilla oi‘ash
vaqtida dastaga noto‘g‘ri joylashganligi sabablariga koi'a shakli keskin
buzilgan nugsonli pillalar.

Kelgusi avlod ko ‘rsatgichlariga salbiy ta’sir koi'satmasligi uchun bunday
pillalar naslga olinmaydi.

36



6) yaqqol ko‘zga ko‘rinadigan va yashirin holdagi sirti taqir-silliq sirtli
liillassimon) pillalar.

Bu xususiyat ham avloddan-avlodga beriladi. Shuning uchun ular urug*
olishga ishlatilmaydi;

7) bir yoki ikkala uchi ham ingichkalashgan o‘tkir uchli pillalar, bu ham
keyingi avlodga beriladigan xususiyat;

8) o‘rta beli botiq pillalar, bu xususiyat ham keyingi avlodga beriladi;

9) pilla qobig'ining qutblaridan ichi ko‘rinib turadigan yupqga devorli
pillalar;

10) teshik pillalar.

Har bir pilla partiyasida nugsonli pillalar migdori har xil bo'ladi,
ilomagbul bogish sharoitlari, har xil kasalliklarning tarqalishi, naslli partiyalar
vii urug‘da avloddan avlodga beriladigan xususiyatlarning yomonlashuvi va
mexanik ta’sir ostida nugsonli pillalar ko'payishi mumkin.

Har bir tanlash, so‘zsiz mukammalligi bilan farq qgilishi kerak, shuning
uchun ham unda qat’iy nazorat bo'lishi shart. Nazorat, ikkinchi marta umum
yoki tanlab normal va nugsonli pillalarni ko'zdan kechirish orgali amalga
oshiriladi, chunki ba’zi hollarda normal yaxshi pillalar nugsonlilar orasiga
go'shilib ketib golishi mumkin. Shu bilan bir vagtning o'zida saralovchilarning
ishlariga ham baho beriladi.

Har bir pilla partiyasini bir yoki ikki kishi saralaydi. Saralash har bir
pilla partiyasidagi pillani alohida ko'rish, eshitish va qattigligini tekshirish
yo'li bilan bajariladi. Saralovchi saralashni sifatiga shaxsan javob beradi,
iigarda saralangandan keyin partiyaning
ichida 4 foizdan ko'p sanoat pillalari
borligi aniglansa, bunday partiyalar qayta
saralashga jo'natiladi.

Saralash natijasida olingan pilla gu-
iiihlari alohida tortilib, pillalarning
yo'golgan vazni qo'shib yoziladi. Naslli
pillalarning sutkalik vaznini yo'qofish
mc’yori 1,25 foiz qilib belgilangan, bu
pilla partiyasini urug'chilik korxonasi
lomonidan qabul gilinganidan hisob-
lanadi, ammo pillaning umumiy vaz-
nining kamayishi, 5 foizdan oshib ket- saralanadigan stol (/)
masligi kerak. bunkeri (2) bilan.
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Saralash ishlari natijasida ajratilgan naslli va golgan sanoat pillalai'i alohida
tortiladi, bunda naslli pillalarning og'irligi boshga sexga berilayotganda yana
gayta tekshiriladi, sanoat pillalari esa pillaxonalarga topshiriladi.

Saralash ishlari tut ipak qurti urug'chiligi zavodlarida mavjud boigan
stol va bunkerli qurilmalarda amalga oshiriladi (13- rasm).

0 ‘rtacha quvvatli korxonalarda bunday quriimalardan yigirmatacha
bo'hshligi talab etiladi. Bu qurilma pastroq stol va uning ustiga pilla solish
uchun vertikal holdagi bunkerdan iborat.

Sai-alashga keltirilgan pilla paitiyasi bunkerga solinadi va ketma-ketlikda ular
stol ustiga bir gavat pilladan galin bo‘'Imagan holda tush{'ilib saralana boshlanadi,
sinchkovlik bilan garab normal urug‘ olishga yai'aydigan pillalar olinadi va
qurilmaning o'ng tomonida turgan yashikka tashlanadi, qolgan nugsonli, urug’
olishga yaramaydigan pillalai- esa qurilmaning chap tomonida turgan yashik yoki
korzinaga solinadi.

Urug' olish uchun, nasldor pillalarni tanlashda ularning tashqi mor-
fologik belgilari bilan bir gatorda pillalarning biologik belgilari ham muhim
ahamiyatga ega. Bu to'g'ridagi ma’lumotlar 2-jadvalda berilgan.

2-jadval
Nasl olish uchun va nasl olishga yarogsiz bo‘lgan oilalar pillalarining
biologik belgilari ko'rsatgichlari
A . Pilla gobig‘ining Pillaning
Pill
tianing vaznt. 9 vazni, mg ipakchanligi, %
Tizimlar Yillar Naslga ~ Naslga  Naslga  Naslga  Naslga  Naslga

olingan yarogsiz olingan yarogsiz olingan yarogsiz
oilalar oilalar oilalar oilalar  oilalarda oilalarda

1994 2,9 2,07 520 490 24,9 23,7

. 1995 19 18 439 291,6 23,1 22.1
45-tizim

1996 2,4 2,3 613,7 575,9 25,6 25,0

O'rtacha 2,4 2,06 524,2 485,8 24,9 23,6

1994 2,2 2,11 535 509 24,3 24,1

. 1995 1,7 1,6 388 359 22,8 21,9
46-tizim

1996 2,48 2,4 640 615.1 25,8 25,6

0 ‘rtacha 2,12 2,04 521 4944 24,8 24,7

1994 2,18 2,10 532 511 24,4 24,3

. 1995 1,87 1,7 435,7 395 23,3 22,99
48-tizim

1996 2,4 2,3 622.5 590,4 25,9 25,8

0 ‘rtacha 2,15 2,03 530 498.8 24,7 24,9
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1994 2,04 2,0 515 476 25,2 23,8

. 1995 19 17 426 408 23,7 23.4.
49-tizim

1996 2,37 2.28 614 588,4 25 25.8

0 ‘rtaclia 2,1 2,0 518 490,8 24,7 24.5

1994 2,20 2,4 554 531 25,2 25.2

1995 1,8 1,7 425 396 23,6 23,4

1996 2,4 2,3 638 611 26,6 26,6

0 ‘rtacha 2,13 2,0 539 512.7 25,7 25,6

Yiiqoridagi jadval tahlili shuni koi'satadiki, tizimlar oilalaridan naslli
liillalarini tanlashda asosiy e’tibor pilla gqobig‘ining vazni va ipakchanligi
lio'yicha tanlashga garatilgan. Shuning uchun ham pilladan kapalaklar
chiqgishi miqdori pillaning ipakchanligi bilan bog'lig xususiyat degan xulosaga
iiclishga imkon beradi. Bu qonuniyat o ‘rganilayotgan belgi ko'rsatgichlarini
yillar bo'yicha tahlil gilganda yaqqolroq ko'rinadi. Naslga olingan va naslga
yai'oqsiz oilalarni pilla ipakchanligi orasidagi farq ganchalik yugori bo'lsa,
ular pillalardan kapalak chigishiga bo'lgan moyillik orasidagi farg ham
yuqori. Bu holat jadvaldagi 51-tizimda yaqqol seziladi, uning naslga olingan
va naslga yaroqsiz oilalari ipakchanligi bir-biriga yaqin, shu sababli kapalagi
Icshib chiggan pillalar foizi ham bir-biriga yaqin.

Tut ipak qurti tuxumchiligida naslli pillalardan kapalaklarni chigishi bilan
lilarning pushtdorligi o'rtasidagi bog'liglikdan to'g'ri foydalanish urug'chilik
sohasini yanada rivojlantirish, urug' sifatini yaxshilash va bularning ogibati
o'laroq pilladan mo'l va sifatli hosil olish shartlaridan biridir.

Pillalarni gabul gilish jarayonida asosan ularning tashqi ko'rinishiga
haho beriladi, pilla partiyalarini kasallikka dastlabki tekshirish esa har bir
inirtiyadan olingan o'rtacha namuna 100-120 dona pilla ichidagi g'umbakni
mikroskopda ko'rish orqali anigqlanadi.

Buning uchun olingan namunani yorlig bilan birga marli (doka) xaltachaga
solib ularni rivojlanishini tezlashtirish maqgsadida inkubatsiyaga qo'yiladi
(28-30°C havo harorati va 75-80% nisbiy namlik) hamda 80 foizi etilgandan
keyin pillalar tekshirishga olinadi. Pillalar kesilib ichidagi g'umbakdan
preparatlar tayyorlanib mikroskopda tekshiriladi hamda kasallik darajasi yoki
sog'lomligi partiya nomeri ko'rsatilgan holda hisob kartochkasiga yoziladi.

Sanab o'tilgan ko'rsatgichlar bo'yicha shu pilla partiyasi urug' tayyorlashga
yaroqli deb topilsa, naslli pillalar guruhi urug'chilik korxonasida saralashga
jd'natilib, undan naslli pillalarni alohida tekshirish yo'li bilan ajratib
olinadi.
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Naslli pillalar deb, gattig qobigli va zotiga xos shaklli, donadorligi va
rangi shu zotga yoki duragayga xos bo‘lgan, partiyadagi pillalarning o'rtacha
kattaligidan keskin farq gilmaydigan, qobig'i nugsonsiz (tashqi dog*‘, dasta
izi, tekis yuzasidan tashqari pilla qobig'ining shaklini buzmaydigan), ichidagi
g'umbagi to'la shakllangan tirik pillalarga aytiladi. Qolgan pillalar esa tirik
pillalarning davlat standartiga muvofiq sanoat navlariga kiradi.

Naslli pillalar saglanadigan xona harorati 24-26 daraja, havoning
nisbiy namligi 60-70 foiz bo'lishi lozim. Pillalar tagi maxsus material
bilan gqoplangan yashik va krovatlarda 2-3 pilla galinligida saqglanadi.
Belgilangan harorat va namlikni gat’iy nazorat qilish urug'larning yozda
yoki kuzda o'zidan-o'zi jonlanishining oldini olish uchun o'ta zarurdir. Bizda
bogilayotgan oq pilla o'raydigan zotlai’ hagiqiy sof monovoltin hisoblanmaydi,
seleksiya davrida boshlang'ich monovoltin zotlariga yangi yaratilayotgan
zotning hayotchanligini oshirish uchun bivoltin zotlari go'shilgan. Agarda
jonlantirish, qurt boqish va kapalaklar bilan ishlash vaqtida havoning harorati
va nishiy namligi belgilangan me’yordan farq qilsa, bivoltin zotining goni
borligi uchun yangi zotlar yoki duragaylar urug'ining jonlanishiga sabab
bo'ladi.

Agarda urug'lar biologik usulda pillalarni issiglik bilan ishlov berish
usulida tayyorlansa, pilla o'ratishda ko'tarma dastadan foydalaniladi, bunda
har kungi pilla o'rash uchun dastaga chiggan qurtlai- alohida ajratilib, bunday
pillalarni urug'chilik korxonasiga topshirish pilla o'rash boshlanganidan 5
kun o'tgach amalga oshiriladi, bu pillalar urug'chilik korxonasiga kelishi
bilan tezda maxsus kamerada issiqlik bilan ishlov beriladi.

G'umbaklarni dastlabki tekshirish ularni 28 daraja haroratda ko'zlari
goraygunga qadar inkubatsiya qilishni qo'llash bilan o'tkazilishi kerak. Keyin
namunadagi pillalar kesilib hamda qurti va g'umbagi o'iganlarining migdori
aniglanib, ular fazo-kontrast qurilmasi o'rnatilgan mila'oskopda g'umbakni
pebrina bilan kasallanganligini aniglash uchun tekshiriladi.

Agarda pebrina borligi aniglansa, uning kasallanish foizidan qat’iy nazar
bunday pilla partiyalari yarogsizga chiqariladi va unga tegishli dalolathoma
rasmiylashtirilib g'umbagini o'idirish uchun tuman pillaxonasigajo'natiladi.
Kasallangan pilla partiyasi solingan asbob-uskunalar va idishlar tezda
sovunli yoki sodali issiq suv bilan yuvilib, 5 foizli formalin yoki 2 foizli
aktivlashtirilgan monoxloramin eritmasi bilan dezinfeksiya gilinadi.

Namunalarning navlar tarkibini, pillaning o'rtacha og'irligini, pebrina
va boshqa kasalliklar bilan kasallanganligini tekshirilayotgan vaqtda pillalar
pilla saglash xonasidagi krovatlarda saglanadi.
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Ajratib olingan naslli pillalar tortilib, pillalarni jinslarga ajratish'oldidan
losdan tozalanadi.

Pilla partiyalari hosil gilish

Bitta urug‘ partiyasidan chiqgan, bir vaqtda yetishtirilgan va topshirilgan
pillalarni urug‘chilikda pilla partiyasi deyiladi. Har ganday shunaga pilla
partiyasiga alohida nomer beriladi va keyingi barcha ish jai'ayonlarida shu
nomer orqgali o‘tadi hamda gayd etiladi. Dastlabki tahlildan keyin kichik
partiyalar yaxiit bir butun katta partiyaga birlashtirilishi mumkin va buning
uchun quyidagi shartlarga rioya qilish talab etiladi:

1) fagat g ‘umbaklarining yetilishi vaqgt jihatdan bir-biriga to‘g ‘ri kela-
digan pilla partiyalarini;

2) pilla partiyalari pebrina kasalligi bilan zararlangan bo'lmasligi
kerak;

3) juda ham oz migdorda sarig yoki o‘lat kasali belgilari aniglangan
partiyalarni;

4) sifat jihatdan pilla partiyalari bir xil bo‘lishi kerak;

5) har xil iglim zonasida yetishtirilgan pillalarni birlashtirish;

6) yiriklashtiriladigan pilla partiyasining umumiy og'irligi 50 kg dan
oshmasligi.

Yuqoridagi shaillargajavob beradigan kichik pilla paitiyalaiini yiriklashtirish
biologik nuqtayi nazardan maqgsadga muvofiq deb hisoblash mumkin, chunki
bu nai'sa ipak qurtining keyingi barcha rivojlanish bosqichlarida uning hayotiy
ko'rsatgichlarini yuqori boiishiga turtki bo‘ladi.
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11l BOB. URUG‘CHILIK KORXONALARINING VAZIFALARI
VAURUG* TAYYORLASH USULLARI

Urug'chilik korxonalarining umumiy ish faoliyati sanoatda bogish uchun
urug' tayyorlashdan, Respublikamizdagi fermer xo'jaliklarini qurt urug'i
bilan ta’minlaslidan iboratdir.

Bu umumiy ishlarni bajarish uchun urug'chilik korxonalari, birinchidan,
faqat rayonlashtirilgan zot va duragaylarning urug'ini tayyorlashi,
ularda yuqori biologik, texnologik xususiyatlari va belgilarini saqlab
golishlari kerak. lkkinchidan, naslli qurtlarni bogishni o'tkazish bilan
(qurt urug'ini jonlantirishdan boshlab) pilla partiyalarini tanlash, alohida
pilla, kapalak va urug' to'plamlarini hamda urug' partiyasini tanlash;
urug' tayyorlanishining har bir bosqichida eng qulay ekologik sharoitni
yaratishdan iboratdir.

Uchinchidan, yugorida aytilgan ishlarning hamma bosqichida korxonada
avvalo ipak qurtining eng xavii kassaligi - pebrinaga garshi doimiy
kurashishdan g'umbak yoki kapalagida pebrina kasalligi bo'lgan, nugsonli
va kasal kapalaklarning urug' to'plamini yaroqgsizga chigarish, binolarni,
foydalanilgan asbob-uskunalarni dezinfeksiya gilish hamda boshga oldini
olish choralarini bajarishdan iborat.

Oddiy sellyular usulida duragay urug' tayyorlashning texnologik sxemasi
1- rasmda ko'rsatilgan. Shunday sxemaga muvofiq har bir urug' tayyorlash
korxonasi o'z tashkiliy tuzilishida eng avvalo naslli material yetishtiradigan
bazasiga ega bo'ladi.

Hozirgi vaqtda naslchilik rayoni shunday baza hisoblanadi va unga naslli
qurtlarni boquvchi bir gator hududlar va fermer xo'jaliklari Kiradi.

Urug'chilik korxonalari urug'ni fagat naslchilik rayonida yetishtirilgan
pilladan tayyorlaydi. Ammo naslli qurtlarni bogish bunday naslchilik
rayonlarida xo'jalik ishchilarining uylarida o'tkazilmogda. Demak, har bir
shunday rayonda 1,5 mingtagacha naslli qurt boquvchi bor, bu esa qurt
bogishni boshgarish ishlarini birmuncha giyinlashtiradi.

Naslchilik rayonida ekologik sharoitning har xil bo'lishi pillalarning
tashqi tuzilishi va fiziologik xarakteristikasi turlicha bo'lgan, shuningdek, qurt
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I)i)gish davrida uning lcasallanishi to‘g‘risida kerakli anig maiumotlarning
lio‘linasligi naslcliilik rayonidan ko‘p migdorda kichik pilla guruhlarini
olishga to‘g‘ri keladi.

Pillalarni topshirishga tayyorlash

Dastalardan terilgan va losidan tozalangan pillalar 4 guruhga ajratiladi:

1) naslli; 2) navlar aralashmasi; 3) navsiz; 4) qora pachoq pillalar.

Har bir pillakor gabul punlirtiga 4 guruh pillaning hammasini bir vaqtda
keltirishi shart. Qabul punktigajo ‘natgunga gadar pillalai” so‘rilarda 2-3 pilla
galinligida saglanishi kerak. X ojaliklarda pillalarni ko‘pi bilan bir sutkachaga
saglash mumkin. Bunda xona harorati 25-26°C va havoning nisbiy namligi
70% dan ortiq bo'Imasligi kerak.

Pillalarni urug'chilik korxonasiga yoki uning gabul punlctiga ko ‘pi bilan
12-15 kg sig'adigan (sanoat va navsiz pillalar ko‘pi bilan 20 kg) savatlarda,
atroflari metall to‘rdan yoki materialdan qilingan yashiklarda keltirishga
ruxsat etiladi.

Pillalarni tashish sutkaning salgin paytida, ularni gabul gilish esa kuning
yorug‘ vaqtida amalga oshiriladi.

Papil’onaj inventarlari

Shakllantirilgan pilla partiyalari shunday joylashtirilishi kerakki, bunda
kapalaklar toiiq chigishi va ularning rivojlanishiga optimal sharoit yaratilsin.
Amaliyotda pillalarni papil’onaj uchun joylashtirishning bir necha usullari
mavjud, shundan ikkita usul to‘g‘risida batafsilroq to‘xtalamiz.

Birinchisi pillalarni, ishlab chigarishda krovat deb aytiladigan, gorizontal
yuzalarga yoyish, bu 3~ gavatli yog‘och etajerkalardan va oichami 2x1
metr, oyoqlari 30-35 smdan iborat boigan inventardir. Bunda etajerkaning
polkalariga ganor shol yoki bo‘z matosi tortiladi hamda har bir polkasiga,
pillalarning qalinligi 2-3 gavatdan ortig boimagan holda 6-7 kg pilla
yoyiladi, xuddi shu oichamdagi alohida krovatlardan ham bu ishda
foydalaniladi.

Ikkinchisi pillalai'ni temir toiii papil’onaj katakchalarga joylashtirish,
bu 118x85 sm oichamdagi ikkita yog‘och ramadan iborat boiib, simdan
to‘qilgan toi“ tortilgan, ikkita toVIi devor orasidagi bo‘shlig 50 mm,
lo‘zlarning katakchalari oichami 2 sm*gacha, hamda tepa va pastki
gismidan ochib yopadigan va ilib qo‘yadigan uskunalar ham o ‘rnatilgan.
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Bu inventarlarga pillalar voronkalar yordamida solinadi va har biriga
7-8 kg pilla sig‘adi, ishlab chigarishda bu usulning boshqgalariga nisbatan
birmuncha afzalligi kuzatilgan, shu bilan birga bir xil hajmdagi pillaga
gorizontal usulda go'llanadigan krovatlarga nisbatan joyni 40-50% ga kam
egallaydi.

Urug® chiqgishi. 1 kg naslli pilladan olingan urug* (gramm hisobida)
urug' chiqishi deb ataladi. Urug‘ chiqgishi urug* zavodi ishlarining eng
muhim ko'rsatgichlaridan biri hisoblanadi. Urug‘ qancha ko‘p chigsa, zavod
shunchalik ko‘p mahsulot ishlagan, uning tannarxini kamaytirgan bo‘ladi.
Urug* chigishi pillani, kapalakni, urug* to‘plamini sinchiklab tanlashga,
mikroskopda tekshirish hamda yuvish sifatiga, pirovardida urug'ni aniq
tortishga bog‘lig. Urug*‘ chiqishini ishlab chiqgarishni to‘g‘ri tashkil qilish,
nobudgarchilikga yo'l go'ymaslik hamda zahiralardan foydalanish yo'li bilan
ham oshirish mumkin. Lekin pilla, kapalak urug' to'plamlarining sifati hisobga
olinmagan holda normativlar oshirilib yuborilsa, nasl olish materiallari yomon
tanlanadi va bu hol urug'ning sifatini buzadi.

Urug' chigishi 1kg pilladan chiggan urg'ochi kapalaklar soniga va urug'
to'plamlarining o'rtacha og'irligiga qarab belgilanadi. Pilla ganchalik salmoqli
bo'lsa, urug' to'plami ham shunchalik salmogli bo'ladi, ammo bir kilogramm
pilladan chigadigan urg'ochi kapalaklar soni kam bo'lsa, urug'ning chiqishi
ham kam bo'ladi. Turli zotlar qo'ygan urug' to'plamining o'rtacha og'irligi
har xil bo'ladi.

Ishlab chiqgarish sharoitida urug' chiqgishini, olingan urug' miqgdorini
(gramm hisobida) papil’onajga berilgan pillaning sof migdoriga (kg hisobida)
tagsimlash yo'li bilan aniglanadi. Urug' zavodiga topshirilgan pillaning sof
og'irligidan g'umbak va kapalaklarni oldindan tekshirish paytida yaroqsiz
gilingan partiyalarning vazni, papil’onajdan keyin teshik pillalar orasidan terib
olingan butun pillalar vazni (partiya vaznidan ko'pi bilan 3%), shuningdek
g'umbagi va kapalagini oldindan tekshirish uchun tanlab olingan pillalar
vazni chigarib tashlanadi.

Tut ipak qurti zotlari va maxsus tizimlarining tuxum
mahsuldorligini ko'paytirish usuli

Ushbu tavsiyalar 2009-2011-yillarda o'tkazilgan tadqgiqotlar natijalari
asosida O'zbekiston ipakchilik ilmiy-tadgiqot instituti naslchilik laboratoriyasi
xodimlari Sh.R. Umarov - q.x.fn., |U.N. Nasrillayev|- g.x.f.d., professor,
O'zbekiston gishlog xo'jalik ilmiy-ishlab chigarish markazi muxbir a’zosi,
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I.U. Nasirillayev —b.f.n., K.S. G‘iyosova —ilmiy xodim tomonidan ishlab
chigilgan.

Ushbu tavsiyalar tut ipak qurti seleksiyasi mutaxassislari va ipak
qurti naslchilik stansiyalarining oilalar pitomnigi, dastlabki ko'paytirish
va superelita, elita tuxumlarini tayyorlash bosqgichlarida kapalaklar tuxum
mahsuldorligini ko'paytirish uchun mutaxassislar tomonidan foydalanish
nchun ishlab chigilgan.

Respublikamizda yetishtirilayotgan yalpi pilla hosildorligini oshirish
uchun yanada ko'proq hajmda qurtlarni bogisimi talab gilinmoqgda. Shu bois
tul ipak qurti naslli va sanoatbop duragay tuxumlarini nasichilik stansiyalari
va urug'chilik zavodlarida keng migyosda tayyorlash pillachilik tarmog'ining
dolzarb masalalaridan biri bo'lib goldi.

Bu usuini amalga oshirishda O'zbekiston ipakchiiik ilmiy-tadqiqot
iiistituti naslchilik laboratoriyasida ipak qurti zotlarining tuxum mah-
suidorligini ko'paytirishga yo'naltirilgan tadqiqotlar amalga oshirildi.
lI'adgigotlar natijasida ishlab chigarishda keng migqyosda bogqilayotgan
sanoatbop duragaylar tarkibiga kirgan ipak qurti zotlarining onalik kapa-
laklari tuxum qo'ymalarida tuxumlar soni va vaznini ko'paytirish usuli
yaratiidi.

Onalik zotlari tuxum mahsuldorligini ko'paytirish usulining ilmiy
iisoslari. Ma’lumki, tut ipak qurtining reproduktiv, hayotchanlik, pilla vazni,
pilladagi ipak miqdori, ipakchanlik kabi migdor belgilari bo'yicha seleksiya
ishlarida asosan chatishtirish va tanlash usullari go'llaniladi.

Tadgigotlarda kapalak go'yadigan tuxumlar sonini ko'paytirishda
tanlash usuli asos gilib olingan. Ammo eng serpusht tuxum go'ymalarini
tanlab olishdan avval har bir qo'ymadagi tuxumlar sonini aniglash zarur
cdi. Seleksiya jarayonida va naslchilik ishining oilalar pitomnigi, dastlabki
ko'paytirish, superelita va elita tuxumlarini tayyorlash bosqgichlarida yuz
minglab tuxum qo'ymalaridagi tuxumlar sonini birma-bir sanab chiqgish
kerak bo'ladi. Qo'l kuchi bilan bajariladigan bu jarayon mehnat sarfini
ko'paytirib, tuxumlarning tannarxi oshib ketishiga sabab bo'ladi. Shu bois
go'ymadagi ko'rsatgichi tez aniglanadigan belgilar bo'yicha tanlab olish
va qo'llanishga garor gihngan. Bunday belgi sifatida go'ymadagi tuxumlar
vazni olingan. Shu zayldagi tanlashni joriy etish qo'ymadagi tuxumlar soni
va vazni o'rtasidagi korrelatsiya koeffitsiyentlarini aniglashni tagqozo etdi.
Ikki avlod davomida olib borilgan tadqiqotlar natijalari quyidagi 3-jadvalda
keltirilgan.
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3-jadval

Qo‘yraadagi tuxumlar soni va vazni o‘rtasidagi korrelatsiya koel*fitsiyenflari

Korrelyasiya koeffitsiyentlari {r)

Zotlar nomi

2009-vilda 2010-yilda ko'?;:fgcitzlar
Orzu 0,747 0,790 0,768
Yulduz 0,879 0,810 0,844
Go'zal 0,707 0,676 0,691
Marvarid 0,887 0,716 0,801
To'rtala zotlar bo'yicha o'rtacha ko'rsatgichlar 0,805 0,748 0,776

Barcha zotlar bo‘yicha qo‘ymadagi tuxumlar soni bilan tuxumlar vazni
o‘rtasidagi korrelatsiya koeffitsiyentlarini o‘rta hisobda r=0,116 ekani
ushbu belgilar bir-biri bilan bogiig holda namoyon boiishini koisatadi.
0 ‘z navbatida, kapalaklar go‘ygan tuxumlar sonini tuxumlar vazni bo‘yicha
testlash imkonini beradi degan xulosaga kelish mumkin.

Shu o‘rinda ta’kidlash joizki, genetika va seleksiya fani sohasidagi
yirik olimlar korrelatsiyalar nazariyasini rivojlantirishga alohida ahamiyat
berganlar (A.N. Seversov, 1939; 11 Shmalgauzen, 1940; Y.L. Glemboskiy,
G.A. Stakan, 1946; V.B. Terentyev, 1959; D.K. Belyayev, 1962; A.l. Panin,
1963 va boshgalar).

Akademik D.K. Belyayev (1966) evolutsiya jarayonida stabillashgan
belgilarning korrelatsion bogianishlarini o‘rganish, aynigsa ikkinchi darajali
belgilar bo‘yicha tanlashni yoiga qo‘yish bilan seleksiya samaradorligini
oshirishni muhim vazifa deb hisoblaydi.

Sh.A. Karimov (2007), T. Akmalxanov, B. Nosirov, M. Xolmuxamédoéva
(2008) o‘z tadgiqotlarida chorva hayvonlari naslchiligida korrelatsion
bogianishlarning ahamiyatini gayd etganlar.

Tut ipak qurti naslchiligida akademik V.A. Strunnikov (1960),
U.N. Nasirillayev (1985) pilla ipak gobigi zichligi bilan ipakchanlik
O‘rtasidagi korrelatsiya (r=0,5) ga asoslanib, OVSHK avtomati yordamida
ipak qobigi gattiq, ya’ni ipakchanligi yuqori pillalarni superelita va
elita tuxumlarini tayyorlash uchun tanlash usulini yaratganlar. Naslchilik
stansiyalarida ushbu usulni joriy etish oqibatida sanoat pillalaridan xom
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i|)iik chigishi 5% dan ko‘prog oshgan. Iqtisodiy samaradorlikni hisobga
olib ushbu ish Davlat muliofotiga sazovor bo‘lgan.

Shu yo'nalishda yana bir tadqiqot natijalarini misol tarigasida keltiramiz,
Ipak qurti tuxumlari, lichinkalari goni va boshqa to‘gimalaridagi nordon
Ibsfataza aktivligi bilan ipak qobig‘i vazni o'rtasidagi ancha yuqori genetik
korrelatsiya koeffitsiyent (r=0,72) ga asoslanib pilla ipak qobig'i vaznini
lestlash va tanlash usuli yaratildi (T.A. Yegorova, U.N. Nasirillayev, 1993).
Ana shu usulni qo'llanilib yirik pillali Orzu, Yulduz, Go'zal va Marvarid
/otlari yaratildi. Ana shu ish zotlar ishtirokida Davlat reestriga kiritilib,
rayonlashtirilgan O'zbekiston 5 va O'zbekiston 6 hamda istigbolli Oltin
vodiy 1, Oltin vodiy 2 va boshga sanoat duragaylari yaratilgan.

Yugorida bayon yetilganlardan ayon bo'ladiki, gishloq xo'jalik hayvonlari
seleksiyasi va nasichiligida test usuli u yoki bu belgi bo'yicha muayyan
mahsuldorlik darajasiga erishishda muhim amaliy ahamiyatga ega.

Qo'ymadagi tuxumlar sonini ko'paytirishda irsiy jihatdan determi”
natsiyalangan korrelatsiya koeffitsiyenti asosida qo'ymadagi tuxumlar vazni
bo'yicha testlash usuli tavsiya etildi.

Tut ipak qurti zotlari, maxsus serpusht tizimlari seleksiyasi va
naslchilik ishida testlash usulini qo'llash. Avvalo testlash usulini gay
hollai-da yaratish va amaliyotda qo'llanish zarurati haqgida tushuncha hosil
etish magsadga muvofig deb hisoblaymiz.

Turli o'simliklar va foydali hayvonlar seleksiyasi va ularni ko'paytirish,
ya’ni urug'chiligi va naslchiligida genotiplarni tanlash va chatishtirishda
hisobga olinadigan asosiy belgi ko'rsatgichini o'lchash yoki aniglash giyin
yoki mumkin bo'Imagan, shuningdek, uni aniglash ko'.p vaqt,va ishchi
kuchi sarflashni taiab etadigan hollarda asosiy belgi bilan korrelatsion
bog'lanishda bo'lgan boshga belgi bilan testlash usuli ishlab chigiladi va
go'llaniladi.

Tut ipak qurti zotlarini seleksiya jarayonida yaratish, so'ngra ipak qurti
naslchilik stansiyalari va.urug'chilil'i korxonalaiida ko'paytirishda serpushtlk,
aniqrog'i, otalaiigan urg'ochi kapalak go'ygan tuxumlar soni bo'yicha
tanlash katta giyinchiliklar bilan bog'lig. Yuqgorida bayon etilganidek, har
bir go'ymadagi tuxum sonini sanab chiqgish ishlab chigarish sharoitida yuz
minglab tuxum qgo'ymalarini gisqa vaqtda tahlil qilish, aniglash bajai'ilishi
giyin jarayondir. Shu bois gqo'ymadagi tuxumlar soni bilan korrelatsion
bog'lanishda bo'lgan qo'ymadagi tuxumlar vazni bo'yicha tanlash magsadga
muvofiq bo'ladi. Hozirgi texnika rivojlangan zamonda elektrgn tarozilarda
go'ymadagi tuxumlarning vaznini yuqori tezlikda aniglash mumkin.
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Ana shu biologik gonuniyatga asoslanib sanoat duragaylari tarkibiga
kirgan onalik zotlarida serpusht tizimlar yaratiidi. Ushbu tizimlarni oilalar
pitomnigi, dastlabki ko'paytirish, superelita va elita tuxumlarini naslchilik
stansiyalarida ko'paytirish quyidagicha amalga oshirish tavsiya etiladi.

1. Har bir zot tarkibidagi tiziraga mansub tuxum qgo'ymalari dastlab
ko'zdan kechiriladi va saralanadi. Bunda har bir partiyadagi tuxumlari
mo'ljaldan kamroq bo’lgan, tuxumlarning barchasi yoki bir gismi otalanmagan,
qurib qolgan, tuxumlardan qurtlar jonlanib chiggan va boshqa nugsonlari
mavjud go'ymalar chiqarib tashlanadi. Har bir tizimdagi to'lagonli tuxum
go'ymalari ajratib olinadi.

2. Maxsus tizim tuxum go'ymalari populatsiyasi yoki partiyasi ichidan
saralab olingan, to'lagonli, kapalagi va tuxumlari nugsonsiz go'ymalar pebrina
(nozematoz), sariq (poliedroz) va turli bakteriozlarga garshi yakka-yakka
mikroskopik tekshirishdan o'tkaziladi. Har ganday kasalliklardan xoli bo'lgan
tuxum go'ymalari ajratib olinadi.

3. Ajratib olingan sog'lom tuxum qo'j*alarining har biridagi me’yordagi
tuxumlar vazni tezkor usulda elektron tarozilarda aniglanadi va maxsus ishchi
daftarlarga nomerlab yozib boriladi.

4. Naslchilik stansiyasi bosh mutaxassislari ishtirokida har bir partiya
bo'yicha qo'ymalardagi tuxum vazni tahlil etiladi va yuqori ko‘rsatgichga ega
go'ymalarini tanlash intensivligi yoki nasl uchun ajratib olinadigan qo'ymalar
foizi belgilab chiqgiladi.

5. Oilalar pitomnigi va dastlabki ko'paytirish bosqgichlarida tanlab
olinadigan tuxum qo'ymalari yozib olingan ro'yxatda belgilab chigiladi,
so'ngra ular tanlab olinadi. Qolgan tuxum qo'ymalari superelita partiyalariga
go'shib go'yiladi.

6. Bahor mavsumi yaginlashgach, maxsus tizimlarda serpusht tuxum
go'ymalari inkubatsiyaga qo'yiladi, ulardan chiggan qurtlar oilalar pitomnigida
oila-oila va dastlabki ko'paytirish bosqgichida mikropartiyalar tarzida bogiladi
va navbatdagi avlod naslli pillalari yetishtiriladi, tanlov o'tkaziladi.

Har bir maxsus tizim bo'yicha keyingi yilda aniqlash va tanlash,
dastlabki ko'paytirish bosgichlarida yuqorida bayon yetilgan jarayon davom
etdiriladi.

7. Naslchilik ishi asosiy uslubiy goidalariga asoslanib keyingi yil superelita
tuxumlari tayyorlash uchun yetarli migdorda naslli pillalar tanlab olinadi, ular
papil’onajga go'yilib, yangi tuxum qo'ymalari partiyalari tayyorianadi.

Muayyan zot tarkibida yaratilgan maxsus serpusht tizimlar bo'yicha
superelita tuxumlarini tayyorlash texnologiyasida eng serpusht tuxum
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(lh‘ymalarini tanlab olish, jonlantirish va qurtlarni bogishda tuxum
piirtiyasini shakllantirish ishlari quyidagicha bajariladi. Superelita tuxum
go'ymalaridan random, ya’ni tanlanmasdan 40-50 qo‘ymadan iborat
luimuna ajratib olinadi. Har bir tuxum go‘ymasi nomerlanadi va qo‘ymadagi
liixumlar vazni aniglanib, kuzatuv jurnaliga yozib go‘yiladi. Namuna
l)o‘yicha tuxum qo‘yniasining o‘rtacha vazni (X mg) aniglanadi. Har bir
superelita tuxum partiyasida o‘rtacha arifmetik ko‘rsatgichga ega va undan
yuqori bo'lgan tuxum qo‘ymalari yoppasiga tanlab olinadi. Bunday tuxumlar
(Jo‘ymalari partiyalarga birlashtiriladi, tuxumlar jonlantiriladi, superelita
qurtlari ilg‘or fermer xo’jaliklarida parvarishlanadi. Yetishtirilgan naslli
pillalardan elita tuxumlari tayyorlanadi va duragay tuxumlar tayyorlovchi
urug'chilik zavodlariga o'tkaziladi. Tuxum mahsuldorligi yuqori zot ichidagi
lizimlar tuxumlarini yuksak agrotexnika sharoitida jonlantirish naslli pillalar
yetishtirish va papil’onajda foydalanish sanoatbop duragay tuxumlar hajmini
Ko'paytirishga imkon beradi.

Naslli tux;um qo'ymalarini vazni bo'yicha testlash usulini institutda
seleksiya jarayoni va naslchilik stansiyalarida maxsus tizimlarda muttasil
iivlodma avlod qo'llanish pirovard natijada superelita, elita va sanoatbop
duragay tuxumlar tayyorlash hajmini ko'paytirish imkonini berdi.
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IV BOB. PAPIL’ONAJ - K4PALAKLARNING CHIQISHI

Pilialardan kapalak chigganidan so‘ng, ularning o‘zaro chatishishini
kamaytirish magsadida ADK avtomati ajrata ohnagan garama-qgarshi jinsli
kapalaklar terib olinadi. j

Shuning uchun erta tongdan navbatchilik tashkil etiladi. Navbatchilar j
urg'ochi pillalar guruhidan vajinsi aniglanmagan pillalai' guruhidan birinchi'
navbatda erkak kapalaklarni va chatishgan kapalaklarni terib oladi. Erkak
kapalaklar guruhidan esa hali chatishishga ulgurmagan va kapalaklar juftiga'i
go'shilgan urg'ochi kapalaklar terib olinadi. Terib olish 30 minut mobaynida
tugallanishi lozim.

Chatishgan kapalaklar ramka va boshqa asbobiarga shunday joylashtirilishi
lozimki, kapalaklarning har jufti bir-biridan biroz ajralib turadigan bo'lsin
(14- rasm).

14- rasm. Juftlashtirilgan kapalaklar.
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Urug'chilik korxonalari sharoitida, ipak qurtida biologik jarayonlarning
i'li'ihini belgilaydi. Papil’onaj bo'yicha ishlar quyidagilardan iborat:

1) pilla solingan papil’onaj inventarlarini joylashtirish;

2) chiggan kapalaklarni kuzatib borish (chatishtirish, yakka kapalaklarni
iri'ih olish, nugsonlilarini ajratib tashlash);

3) chatishgan kapalaklarni ajratish;

4) chatishgan kapalaklarni ajratadiganlarning ishini nazorat qgilish;

5) kapalaklardan o'rtacha namuna olish;

6) kapalaklarni pergament xaltachalarga izolatsiya qilish;

7) tuxum qgo'ymalarini saglashga joylashtirish.

Inventarlarga joylashtirilgan pillalar ma’lum bir harorat, havoning nisbiy
nainligi va havo aylanib turishini talab etadigan papil’'onaj omborlariga
jitylashtiriladi (23-25 daraja harorat, 60-70% namlik) va bu jarayon shunday
Jiiiroitda pillaning ichidagi g'umbakning yaxshi rivojlanib kapalak chigishi
hilan tugaydi. Kapalak g'umbaklik po'stini tashlab, pilladan chigishidan oldin
uning devorlarini serisinni (ipak tolalarini bir-biriga yopishtirib turgan yelim
inotldasini) eritadigan serisinaza suyugligi bilan ho'llab teshik ochish uchun
lolalarni har tomonga surib pillaning ustiga chiqib oladi va bir muddat tanasi
iliiriguncha harakatsiz holda turadi.

Rivojlanish bosgichlarining barchasida belgilangan agrotexnik qoidalariga
rioya gilingan (aynigsa havo harorati) normal kapalaklar pilla o'rash jarayoni
boshlanganidan 17-19 kun o'tib chiga boshlaydi. Kapalaklar chigishi oldidan
pilla partiyalarida so'niq ovozlar eshitilib, ichidagi kapalaklarning harakatidan
ayrim pillalar yengil gimirlab turadi va ularning chigishi keyingi kuni ertalab
soat 4.00 dan kunduzi soat davom etadi, ularni ko'plab chigishi esa ertaiabki
ollidan sakkizgacha davom etadi, sutkaning boshga paytlarida yakka-yakka
liligadigan kapalaklar kuzatiladi (15-rasm).

15- rasm. Kapalaklarni pillani teshib chigayotgan holati,
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Kapalaklarni umumiy chigish davri har bir pilla partiyasi miqyosida har
xil va zotiga garab 6-10 kun davom etadi. Shu bilan birga ularning chigish
davrining davomiyligi yuqorida aytilganidek, pillaning zotiga, pilla o‘rash
jarayonining jadalliligiga, pillalarni dastadan terish muddatlariga, pilla
partiyalarini to‘g‘ri shakllantirilganligiga, pillalarni saglash sharoitiga va
papil’onaj omboridagi ob-havo sharoitiga bogiiqg. Pilladardan kapalaklarning
chiqishi bir xil kechmasligi bilan birga. bu jarayon ma’lum bir gonuniyat
asosida kechadi va ularning eng ko'p chiqishi uchinchi, to‘rtinchi va
beshinchi kunlar kuzatiladi (16- rasm) hamda shu uch kun davomida umumiy
kapalaklarning 70 foizi chigadi (4-jadval).

4-jadval
Kapalaklar chigishining davomiyligi

o . Zotlar bo'yicha chiqishi, %
Chiqish kunlari

Ipakchi-1 Ipakchi-2
1- kun 5.0 35
2-kun 15,0 12,0
3-kun 28,0 21,0
4-kun 26.0 28,0
5-kun 14,0 20,0
6- kun 5,0 8,0
7-kun 3,0 4,0
8-kun 2,5 2,0
9-kun 1,0 1.0
10-kun 0,5 0.5

Kapalaklar bilan ishlashga, birinchidan, ularni normal chatishtirish va
bir vaqgtning o‘zida nugsonlilarini terib olish, ikkinchidan, chatishib bgUgan
kapalaklarni ajratish va bir vaqtning o‘zida urg‘ochi kapalaklarni izolatsiya
qgilish kiradi.

Kapalaklarning chigish muddatlarini aniqlash

Kapalaklarning chigish muddatlarini aniglashning ishlab chigilgan usuli
papil’onaj uchun olingan ko‘p pilla partiyalarini o‘rganishga asoslangan
boiib, har bir pilla partiyasidan kapalaklarning chigishi ma’lum bir gonuniyat
asosida kechadi.
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Kunlar

16- rasm. Ipakchi -1 va Ipakchi -2 zotlari kapalaklarining chigish diagrammasi.
Izoh: vertikalda kapalaklarni chiqish %, gorizontalda chiqish kunlari berilgan.

Bitta zotga taallugli boshqga pilla partiyalarida ham kapalaklarning chigishi
ozgina o'zgarishlar bilan, shu gonuniyat asosida kechadi, demak, urug'chilik
korxonasida kapalaklarning chigishini har bir pilla partiyasi yoki partiyalar
seriyasi uchun oldindan rejalashtirish mumkin.

Buning uchun eng avvalo urg'ochi kapalaklarning birinchi kuni chigishi
kutilayotgan soni va muddati aniglanadi. Buni aniglash uchun pilla partiyasidan
ma’lum bir og'irlikdagi {m) pilla olinib, unda necha dona (p) pilla borligi
sanaladi hamda pilla partiyasining umumiy og'irligiga ko'paytiriladi, shunda
biz bitta pilla partiyasida dona hisobida nechta pilla borligini bilib olamiz, bu
son 2 ga bo'linsa, erkak kapalaklar bilan soni birga-bir yuradigan urg'ochi
kapalaklar sonini bilib olamiz.

Urg'ochi kapalaklarning birinchi kuni chigishining taxminiy vagqti,
g'umbaklarning birinchi dastlabki tahlili muddatidga bog'liq ravishda 2-3
kundan keyin kapalaklar chigadi deb hisoblanib, belgilanadi. Hagigatda
esa kapalaklarning chigishi ulardan tahlil uchun ikkinchi dastlabki namuna
olingan vaqt bilan aniglanadi. Ya’ni partiyadagi kapalaklarning umumiy soni
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va ularning chigish gonuniyatini bilgan holda, papil’onajning har kunida har
bir partiyadan chigadigan kapalaklarni anigqlash mumkin bo‘ladi. Hisob-kitob
uchun quyidagi formuladan foydalansa bo'ladi;

QM"MxpXr
2x100

bunda: Q - maium bir kunda chigadigan kapalaklar soni;
M - partiyadagi pillalarning umumiy og‘irligi;
p - maium bir ogirlik oichovidagi pillalar soni;
r - kapalaklarning har kunlik chigish foizi.

Urug‘chilik korxonasi bo‘yicha maium bir kunda chigadigan umumiy
kapalaklar sonini aniglash kerali boisa, unda barcha pilla partiyalaridagi
hisoblar qo‘shiladi. Papii’onaj jarayonidagi mehnat sarfi hajmi, chigadigan
kapalaklar soniga garab aniglanadi. Misol uchun bitta ishchi 2 soat
davomida 23 ming urg'ochi kapalakni chatishtirishga ulgurdi yoki 8 soatlik
ish davomida 20 ming kapalakni ajratdi, yoki shu muddat ichida bittadan
solganda 3 ming, ikkitadan solganda 4,8 ming kapalakni xaltachalarga
izolatsiya qildi. Shundan kelib chiggan holda papil’onajning har kuni uchun
kerak boiadigan malakali ishchilarga ehtiyojni, shuningdek yuqoridagi
hisob-kitoblardan foydalanib, korxona bo'yicha kapalaklarni chigishi
rejasini va bir necha kun oldinga kerak boiadigan ishchi kuchini hisoblab
chigish mumkin.

Shuningdek, maiumKki, tut ipak qurti zotlari tuxum berish ko‘rsatgichlari
bilan ham baholanadi, bu ko‘rsatgich, 0‘z navbatida, pilladan kapalalt chiqishi
bilan uzviy bogiiq. Bu borada olimlardan M. Bessonova, A. Arsenyev,
V. Strunnikov va N. Jvirblislar izlanishlar olib borganlar, shu bilan birga
ipakchiiik ilmiy-tadqiqot instituti laboratoriya mudiri R. Qurbonovning
oigan asrning 90-yillarida olib borgan kuzatishlari ham digqatga sazovordir
(5-jadval).

Jadvaldan ko'rinib turibdiki, ipakchanligi nisbatan yugoriroq boigan
49-, 51-tizimlarda boshga tizimlarga nisbatan pilladan chiga olmagan
kapalaklar migdori ko‘prog, ya’ni umuman olganda tizimlardan naslga
olingan oilalar pillalaridan kapalak chigishi naslga yarogsiz oilalarning shu
belgi koisatgichlai'idan birmuncha past.

Kapalaklarni chatishtirish

Pillani teshib chiggan kapalalilar bir muddat tinch turib tanasini quritib
oladi va shu orada ichagidagi goldig suyugliklarni chigarib tashlaydi, keyin
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chatishish jarayoni boshlanadi. Erkalc kapalaklai' nisbatan yengil va harakatchan
bo‘ladi, shuning uchun uiai" urg'ochi kapalaklarni ularning jinsiy organidan
chigadigan hidiga garab topib oladi va chatishadi. Korxonalai'da kapalaklar

chigishining taxminiy rejasi 6-jadvalda keltirilgan.

Kapalaklar chigishining har kunlik taxminiy rejasi

Partiyalar nomeri . o .
Pillalarining vetilishi

Ko'rsatkichlar jihatidan bir xil bo'lgan
53 7 79 pilla partiyalari

Pilla partiyasining

v 46,7 80,2 87,6 175,2 161,6 350,0
og'irligi. kg
1 kg da pillalar soni 644 662 632 630 660 630
Ja’mi urg‘oclii kapalaklar 15037 11000 27001 54002 42000 108000

Kapalaklar chigishi

kutilayotgan muddatlar 10/VI 13/VI 14/V1 10/VI 14/V1 10/V1
Kapalaklarning haqiqiy

chiggan muddatlari 12/VI 14/V1 16/V1 14/V1 15/V1 13/VI
Kapalaklarning kunlar

bo'yicha chigishi:

12/ VI - 1-kun 129 - - - - -
13/ VI - 2-kun 274 - - - - 929
14/ VI - 3-kun 1275 181 - 464 - 1966
15/ V 1-4 - kun 2925 328 - 982 362 9158
16/ VI - 5-kun 3753 1781 232 4580 764 21005
17/ V1-6 - kun 3314 4083 491 10504 3562 26956
18/ V1-7 - kun 1512 5243 2290 13478 8166 23802
19/ VI - 8-kun 911 4627 5252 11902 10486 10854
20/ VI - 9-kun 684 2111 6739 3428 9254 6548
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129

1203

3886

13755

32115

48910

54491

44032

28764



21/VI1 - 10-kun

22/ V1 - 11-kun

23/ VI - 12-kun

24/ V1 - 13-kun

25/ VI - 14-kun

260 1273

5951

2714

1636

1229

3272

2458

934

4222

2546

1913

726

4914

1868

19892

10542

4846

1956

Tut ipak qurti urug’ciiiligida kapalaklarni chatishtirish vaqtining
davomiyligini bilish juda muhimdir, sohaga taallugli ko'pgina adabiyotlai'da
24-25 darajali haroratda chatishish jarayonining 30 minut davom etishi
yetarh degan ma’lumotlar keltiriladi, ya’ni shu vagt mobaynida erkak kapalak
urg'ochi kapalakning tuxumlarini to'liqg otalantirib bo'ladi. Birog hamma
individiumlarda ham bu jarayon bir xilda kechmaydi, shuning uchun ham
ishlab chigarish sharoitida kapalaklarni chatishtirish uzogroq (2-3 soat) davom
ettiriladi. Shunga qgarab urug'chilik korxonalarida ishchi kuchiga bo'lgan har
kunlik talabning rejasi ishlab chigiladi (7-jadval).

7-jadval

Urug'chilik korxonasida papil’onaj davrida ishchi kuchiga boMgan har kunlik
talabning taxminiy rejasi (ishchi kunida)

Ko‘rsatkichlar

Ishlab chigarish me’yori
(urg'ochi kapalaklar 1
.soatda)

Kunlar bo'yicha talab
gilinadigan ishchi kuchi:

12/ VI - 1-kun
13/ VI - 2-kun

14/ V 1-3-kun

Ishlab chiqarish jarayonlari

Kapalaldarni
chatishtirish

11500

Kapalaklarni

57

ajratish

2500

I1zolatsiya
qilish

375

3,21

10,35

Ja’mi talab

qi

linadigan

ishchi kuchi

(ishchi
kunida)

0,40
3,79

12,24



15/ V 1-4 - kun
16/ VI - 5-kun
17/V1-6 -kun
18/ V 1-7 - kun
19/ V 1-8 - kun

20/ VI - 9-kun

®1/V I- 10-kun

22/ V 1- 11-kun

23/ VI - 12-kun

24/ V 1- 13-kun

25/ V I- 1l4-kun

1.20

0,42

19,56

21,80

17,61

1,94

36,82

85,64

130,42

145,31

117,42

76,70

53,08

28,11

12,92

davomi

43,54

101,28

154,23

171,85

138.86

90,71

62,77

33,25

15,28

Shuningdek, kapalaklar chatishishining davomiyligi ularni o‘rab turgan
havoning haroratiga bog‘liq, yuqori haroratda chatishtirish jarayoni tez kechsa,
past haroratda buning aksi. Thilisi [ITIning ma’lumotlariga ko‘ra kapalaklarni
chatishishi va otalantirishi 22-25 darajada bir soatda, 18-20 darajada ikkKi

soatda ya 15-17 daraja haroratda uch soatda o'tishi kuzatilgan.

Ipak qurti kapalaklari chatishgan holatda uzoq vaqt turishi mumkin,
ularni bu holatdan chigarish uchun ajratib qo‘yish kerak, chunki me’yordan
ortiqg chatishish vaqti ham urg‘ochi kapalaklar qo‘yadigan urug' miqdori va
sifatiga salbiy ta’sir ko‘rsatadi (quyidagi misolga garang):

Chatishishning davomiyJigi, soatda

12

58

1 kg sof pilladan yo'qotiladigan urug‘,

grammda

0,4

1.35

3,05



Ishlab chigarishda zaruriyatga qarab erkak kapalaklardan ko‘p marta
foydalanish mumkin, bunda birinchi chatishishdan keyin gaytadan spermatofor
fiihirasini to ‘plashi uchun ma’lum muddat dam beriladi. Urg'ochi kapalaklarni
iirug® go'yish jarayonining cho'zilishi ham havo haroratiga bog'liq, +7
darajada umuman urug' tashiamaydi, +9 darajada fagat ba’zi birlari urug'
lashlaydi, +10- +18 darajada urug' tashlash cho'ziladi, shuning uchun
kapalaklarni chatishishing va urug' go'yishi uchun eng magbul harorat 22-25
daraja atrofida.

Chatishmagan kapalaklar hattoki optimal haroratda ham bir necha
kun urug' tashlamasligi va undan keyin uzoq (10 kun) muddat urug’
tashlab yurishi kuzatilgan, shunda ham 40% urug'i ichida qolib ketadi
(8-jadval).

Shuningdek, ishlab chigarish sharoitida, ba’zida kapalaklarni cha-
tishtirishni ushlab turishga yoki orgaga surishga to'g'ri keladi. Luzinning
ma’lumotlariga garaganda, +3+5 darajada kapalaklarni chatishtirmasdan 3
sutka, 15-20 darajada 2 sutka va 22-25 daraja haroratda 1 sutka saqlash
mumkin.

8-jadvaj
Kapalaklarning chatishishini kechiktirilganda ularning urug* tashlashi
Birinchi sutkada Otalanmagan
Tajriba variantlari go'yilgan unig'lar  urug'lar miqdori
(%) (%)
Normal, ya'ni chiqgishi bilanoq chatishtirish... 86.18 2,15
Chatishtirishni taiabki chi kapalaklarni
atis |r'|s ni (ertaiabki c |q.qar1. apalaklarni) 86.09 173
O'sha kuni soat 12"*“gacha kechiktirish
Xuddi shiming o'zi, kelgusi kuni ertalab soat 7 94,37 2.24
gacha
Xuddi shuning o'zi, kelgusi kuni soat 12® gacha 95,39 3,83

Jadvaldan ko'rinib turibdiki, agar chiggan kapalaklarni chatishtirmasdan
optimal haroratda bir sutka yoki 30 soat saqglab turishning imkoniyati bo'lsa,
ularning birinchi sutkada tashlaydigan urug'lari miqdori eng ko'p bo'lar
ekan.

Thilisi 11TI olib borgan tajribalari natijasida ipak qurti kapalaklari uchun
quyidagi harorat zonalarini beigiladi (9-jadval):
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9-Jadval

Turli harorat zonalarida kapalaklarni holati to‘g‘risidagi ma’lumotlar

Havo harorati, C° da Harorat zonasi

(OSSN Harakatsizlik zonasi

+9...0.. ..Maksimal darajada faollik pasaygan zona
+15-29.... ..Effektiv harorat zonasi

F24-28 Optimal zona

+32-45 ..Normal bo'lImagan faollik oshgan zona
F 5560 i e Oiim bilan tugaydigan harorat zonasi

Havo nisbiy namligining 60-80 foiz atrofida bo'lishi kapalaklar uchun
eng mo'tadil hisoblanadi. Kapalaklarning chatishishida omborlarning nim
gorong'u bo'lishi, urug' tashlayatganida esa hatto qorong'u bo'lishi yaxshi
natija berganligi kuzatilgan, shuningdek, kapalaklar chatishayotganda esgan
kuchli havo oqimi salbiy ta’sir gilganligi aniglangan.

Nugsonli kapalaklarni ajratish

Kapalaklar chiggan dastlabki 2 soatda yakka kapalaklarni terish bilan
birga nugsonli kapalaklar ham gat’iyatlik bilan terib yo'q qilinadi. Tashqi
ko'rinishiga garab nugsonli hisoblanadigan kapalaklar namunasi (17- rasm)
keltirilgan.

Nugsonli deb hisoblanadi:

1. Pebrina kasah alomatlari bo'lgan kapalaklar, bular tanasi va ganotlarida
go'rg'oshin-kulrang dog'lar borligi bilan xarakterlanadi.

2. O'lat kasali bilan zararlangan kapalaklar, bular tanasi va tana
bo'g'imlari orasida qora dog'lari borligi bilan xarakterlanadi.

3. Qanotlari yaxshi rivojlanmagan kapalaklar, bularga tanasiga ajin
tushgan, ganotlari pufakchasimon qora suyuqlik bilan to'lgan bo'shliglari
bo'lgan kapalaklar kiradi.

4. Boshga har xil nugsonlari bo'lgan kapalaklar, bularga shakli buzilgan,
tanasi o'xshovsiz shish holda bo'lgan, ichki organlari tashgariga bo'rtgan va
tanasi yalong'och kapalaklar kiradi.

5. Nirnjon yoki befarq kapalaklar, bularga o'lchami juda kichik, tanasi
g'adir-budur, juda sekin harakatlanadigan, pillani ustida o'zini ushlab
turolmaydigan va pastga tushib ketadigan kapalaklar kiradi.
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17- rasm. Kapalaklarning sitat tarkibi:

I - normal kapalak; 2 - pebrina bilan zararlangan kapalak; 3 - oiat kasalligi bilan kasallangan

kapalak; 4 - qanotlari rix'cjlamnay qolgan kapalak; 5 - qanotlari ezilgan kapalak; 6 - tanasi

beo'xshov kattalashgan kapalak; 7 - tanasi tukchalar bilan qoplaimiagan tagir tanali kapalak;
8 - tana o‘lchami juda kichkina bo'lgan kapalak.

Yugoridagi nugsonlar bo‘yicti.a kapalaiclarni tanlashda juda ehtiyot
boiib yondoshish kerak, aks holda nugsonli deb yaxshi kapalaklarni yo'qga
chigarish, xuddi shuningdek, nugsonlilarini yaxshi kapalaklar ichida goldirish
mumkin, chunki urug'chilik korxonasida ko'proq va sifatli urug‘ tayyorlash
aynan shu jarayonga bog'liq.

Kapalaklarni ajratish

L'rug'chilik korxonasida ish boshlanganidan ikki soat o'tib, bu taxminan
ertalabki soat 9 larda, chiqgan kapalaklarning barchasi chatishirilgan va
nugsonh kapalaklar terib tashlangan bo'lishi kerak. Shundan keyin urug'chilik
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korxonasining ishchilari chatishgan kapalaklarni ajratish va ularni izolatsiya
gilishga kirishadilar.

Chatishgan kapalaklarni ma’lum muddat o‘tgandan keyin, ajratishga
erkak va urg'ochisini yaxshi taniydigan, go'llari chagqon harakat qilib, shu
bilan birga kapalaklarni ezib yubormaydigan, tajribali va yugori malakaga
ega bo'lgan ishchilar talab etiladi. Chunki bu jarayonni amalga oshirganda
urg'ochi kapalaklarning tuxumdoni shikastlanmasligi kerak.

Ishchilar kapalaklarni ajratganda chap qo'liga urg'ochi va o'ng go'liga
erkak kapalaklarni oladi, shunda erkak kapalaklar gayta foydalanilmasa
ma’lum bir belgilangan idishga tashlanadi, urg'ochilari esa 3 tadan qog'oz
xaltachalarga izolatsiya gilinadi. Erkak kapalaklardan gayta foydalanilganda
ularni harorati pasaytirilgan, havo yaxshi aylanib turadigan maxsus kame-
ralarda saglanadi, chunki ulardan ikki marta foydalanish ichida erkak
g'umbaklari bo'lgan pillalarning yarmini iqgtisod gilinadi, bu umumiy nasl
uchun olingan pillaning 25 foizidir. Kapalaklar bilan ishlaganda papil’onaj
omborlarida ko'p migdorda ulardan ajralib chigadigan chang hosil bo'ladi,
uni kamaytirish uchun so'ruvchi ventilatsiya apparatlaridan foydalaniladi.

G'umbaklarni mikroskopda dastlabki tekshirish natijasiga asosan, pilla
partiyasidan urug' olish uchun foydalanish mumkin degan dastlabki xulosaga
kelinadi, kapalaklarni mikroskopda tekshirish natijalaridan keyin esa uzil-
kesil pilla partiyasidan urug' olish uchun foydalansa bo'ladi degan xulosaga
kelinadi. Buning uchun har bir partiyadan 100 tadan kapalak namuna uchun
olinadi va bu ish kapalaklar chiga boshlaganining birinchi kuni ertalab
amalga oshiriladi. Namunalarni izolatsiya gilish va qo'shilib ketmasligining
oldini olish magsadida ular, partiya nomerlari, ombor nomeri va olingan kuni
ko'rsatilgan holda, qopqgoqgli karton qutichalarga joylashtiriladi.

Tahlil natijalari pilla partiyasidan chiggan kapalaklarni chatishtirgunga
gadar aniqlanishi kerak, shuning uchun urug'chilik korxonasi bo'yicha
olingan kapalaklar namuriasi korxona laboratoriyasiga tezda yetkazilishi
lozim, mikroskopik tahlil uchun kapalaklarni ganotidan boshqa hamma yeri
olinadi va natijasi kartochkalarga gayd yetib boriladi.

Bu tahlilda kapalaklarni nafagat pebrina, balki boshqga kasalliklar bilan
kasallanganligi (o'lat, sarig v.b.) ham aniglanadi. Bu tahlilni o'tkazish uchun
asosan erkak kapalaklardan foydalaniladi, shu bilan urg'ochi kapalaklar
hisobiga yo'qotilishi mumkin bo'lgan urug' miqgdori saqglab golinadi.

Hisob-kitoblarga garaganda bu migdor 25 ming quti urug' tayyorlaydigan
korxonada 1000 qutini tashkil etishi mumkin (500 partiya pilladan 100 tadan
kapalak, o'rtacha tuxum go'ymasi 0,5 grammdan).
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Kapalaklarni izolatsiya qilish

Kapalaklarni mikroskopik tahlildan
o‘tkazish natijalari ularni chatishgandan
so‘ng nechtadan izolatsiya qilishni bel-
gilab beradi. Avvallari urug'chilik kor-
xonalarida quyidagi me’yorlarga garab
izolatsiya qgilingan, pebrina bilan zarar-
lanish darajasi 0 dan 1foizgacha bo'lsa,
Lichtadan, 2 dan 3 foizgacha bo'lsa,
ikkitadan, 3 foizdan yuqori bo'lsa, bittadan
va shu bilan birga eng ko'p targalgani 3
tadan bo‘lgan. Hamma usulda ham bir
xil o'lchamdagi izolatsiya xaltachalaridan
foydalanilganligi sabab, 1 ta xahachaga
ko'p kapalak solinganda va kasallik anig-
langanda ko‘p yo'qotishlarga yoM go'yilib, ma’lum ma’noda sellyular usulda
urug' tayyorlash prinsiplari buzilishiga yo‘l go'yilgan.

Keyingi paytlarda urug'chilik korxonalarida sanoat urug'lari tayyor-
laganda 2 tadan, naslchilik stansiyalari naslli urug'lar tayyorlagarida 1
tadan kapalaklarni izolatsiya qilish ko'proq qo'llaniladi, bunda urug'dan
yo'qotishlarning oldi olinib, mikroskopik tahlil uchun kapalaklar yaxshi
saglanadi.

Yuqgoridagidan kelib chiggan holda papil’onajga kerak bo'ladigan
xaltachalar sonini hisoblab chigish mumkin. Kapalaklarni izolatsiya gilish
ularni chatishtirish o'tkazilgan omborda amalga oshiriladi, yopiq xaltachada
kapalak va urug'larning yaxshi saglanishi va har ganaqa zararkunandalardan
himoyasi ta’nainlanadi. Barcha jai-ayonlar, jumladan, chatishtirish, hugsonh
kapalaklarni terib tashlash, kapalaklarni izolatsiya gilish va xahachalarni tizib
terish har bir pilla partiyasi bo'yicha alohida amalga oshiriladi. Shuning uchun
nazoratchi va texnik personalning e’tibori hai' xil partiyalardagi kapalaklarni
bir-biri bilan aralashib ketmasligiga garatilishi kerak.

Shu bilan birga soha olimlari tomonidan olib borilgan kuzatishlar
natijasida kapalaklarni 3-4 sutka davomida urug' tashlashi kuzatilgan
hamda kunlar bo'yicha ulai-ning sifati har xil bo'lishi isbotlangan. Jumladan,
kapalaklar birinchi kun go'yadigan urug'lar ular tashlaydigan ja’mi urug'ning
90 foizgachasini tashkil otishi, sifat jihatdan boshqa kunlardagiga nisbatan
yuqoriroq ekanligi kuzatilgan.

18- rasm.
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Jumladan, birinchi liun go‘yilgan urug‘lardan qurtlarning faol va gisqa
vaqt ichida jonlanishi, qurtlik davrida bir xil rivojlanishi, pilla o‘rashga
asosiy gismining bir pa>tda kirishishi, hamda yuqori hosili bilan farglanadi.
P. Kovalev ma’lumotlariga garaganda, bitta urg‘ochi kapalak turli kunlarda
tashlagan urug‘lar alohida-alohida bogilganda ularning hosildorligi bir-biridan
katta farq gilgan, birinchi kun tashlagan urug'larning bir qutisidan eng yuqori
89,7 kg pilla, ikkinchi kungisidan 76,7 kg, uchinchi kungisidan yana ham
kam hosil olingan.

Hozirgi vaqtda respublikamiz urug'chilik korxonalarida, ya’ni ishlab
chigarish sharoitida erkak kapalaklardan ajratilgan urg‘ochi kapalaklarni urug*
tashlashi uchun, pergament qog‘ozidan tayyorlangan teshik xaltachalarga
25 tadan izolatsiya qilinadi va ular barcha urug‘larini shu bitta xaltachaga
tashlaydilar.

Kapalaklarni dastlab tashlaydigan birinchi sutkadagi urug‘ini alo-
hida - olish uchun ularni 2 marta izolatsiya qilinadi, ya’ni bunda xaltachalar
sarfi ham, mehnat sarfi ham 2 marta ortadi.

Ma’lum vaqgt o‘tgandan keyin tuxum qo‘ymalari saralanadi, buning
uchun xaltachalar ochilib, ichidagi urug‘i ko'zdan kechiriladi, nugsonlilari
yo'gotiladi, normal urug‘ qo'ymalari esa pebrina kasalligiga tekshirish uchun
mikrotahlilga yuboriladi.

Yugorida aytilgan sarf-xarajatlarning 2 karra ortishi va korxonada o'sha
vaqtda ish jarayonlarining o'ta tig'iz bo'lganligi sabab, urug' zavodlari
kapalaklarning sutkalik urug'larini alohida qilib olishni bugungi kunda
amaliyotda qo'llay olmayaptilar. Shuning uchun ham olimlarimiz bu usulning
ishlab chigarishda qo'llasa bo'ladigan oddiy va soddaroq yo'llarini izlab,
ko'plab tajribalar o'tkazmoqdalar, umid qilib golamizki, yaqin kelajakda
bu muammo o'zining ijobiy yechimini topadi va ishlab chiqarishda keng
go'llaniladi.

IPAK QURTI URUG'CHILIGI KORXONALARIDA, SANOAT
URUG‘LARI TAYYORLASHNING QISQACHA ASOSIY
QOIDALARI

Asosiy holatlar

Mazkur hujjatda quyidagi asosiy holatlar o'zgarishsiz qoladi.
Urug'chilik korxonalari sanoat urug'lari tayyorlash uchun elita urug'larini
pilla naslchilik stansiyalaridan oladilar;
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Sanoat urug‘larini Qishlog va suv xofjaligi vazirligi tasdiglagan naslchilik
xo'jaliklarida elita urug‘laridan jonlantirilib bogilgan qurtlardan olingan naslli
pillalardan tayyorianadi;

Sanoat urug‘lari tayyorlash, asosan, qog'oz xaltachalarga 5 ta kapalakdan
ko‘p bo'Imagan holda izolatsiya gilib, sellyular usulda tayyorianadi;

Uch yil davomida qgabul gilingan naslli pillalarning pebrina bilan
/ararlanganligini tahlil gilganda bu ko‘rsatgich 1 foizdan kam boMgan
urug'chilik korxonalarida kapalaklarni 10 tadan izolatsiya gilishga ruxsat
etiladi.

Naslli qurt boqgishni tashkil etish

1. Naslli ipak qurtlarini boqish uchun xo‘jaliklarni tanlashda pilla
hosildorligi va sifati hamda pebrina va boshga kasalliklarning yo‘qligiga
garab baho beriladi.

2. Bu xofaliklarda naslli qurtlarni bogishni to‘xtatish va boshqalari
bilan almashtirish Qishloq va suv xo§aligi vazirligining ruxsati bilan amalga
oshiriladi.

3. Yangi tanlangan va tashkil etiladigan naslchilik xofaligi ikki yil
davomida tayyorianadi.

4. Bu xofaliklardan olingan pillalarning hosildorligi, navdorligi va
pebrina bilan kasallanganligiga urug'chilik korxonasida tekshirib ko‘rib baho
beriladi. Pebrina bilan kasallanganlikka, ipak qurtining uchinchi yoshidan
boshlab pilla o‘ragunga gadar, rivojlanishdan orgada qolgan qurtlardan,
shuningdek, topshiriladigan har bir partiya pillasi va kapalagidan namunalar
tekshirib boriladi.

5. Naslli ipak qurti boqish o'tkaziladigan xo'jaliklar sanoat pillalari
yetishtiradigan xo'jaliklardan alohida va imkon darajasida har xil iglim
sharoitlarida (tekislik, tog“ oldi va tog‘lik) boMishi kerak.

6. Naslli pilla yetishtiradigan xo'jaliklarga reja gat’iy holda oziga bazasining
yetarliligi va 10 foiz zahirasini hisobga oigan holda belgilanishi kerak.

7. Naslli ipak qurti bogish o'tkaziladigan xo'jaliklarda pillachilik va
tutchilik bo'yicha barcha ishlar, mulkchilik shaklidan qat’iy nazar vyil
davomida, urug'chilik korxonasi mutaxassislari rahbarligida xo'jalik ishchi
kuchlari tomonidan bajarilishi kerak.

8. Urug'chilik korxonasining bitta agronomi 30 quti naslli ipak qurti
bogiladigan uchastkaga xizmat ko'rsatadi.
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Nii.slcliilik xo'jaliklarida, tut ipak qurtlari Qishloq va suv xofaligi
\ii/ii’ligi lomonidan tasdiglangan naslli gurtlarni boqish agroqoidalari
i("g‘risidagi hujjat asosida tashkil etiladi. Inkubatsiyadan keyin, jonlanmay
golgan urugiarni dastlabki mikroskopik tekshiruv markazlashgan holda
urug'chilik korxonasida o'tkaziladi.

10. Naslli ipak qurtlari bogadigan xo'jalildarda tayyorgarlik ishlari
inkubatoriyalarni tashkil etish, qurtxonalarni tayyorlash va dezinfeksiya
gilish hamda jihoz va asbob-uskunalai'ni ta’mirlash kabi yumushlarni o'z
ichiga oladi.

Inkubatoriyalarni tayyorlash va naslli urug'larni inkubatsiya qilish

11. Inkubatoriyalar uchun kapital tipda qurilgan ikki va undan ortiq
xonalari bo'lgan binolar ajratiladi. Inkubatoriya xonalari qurug, yorug', havo
yaxshi almashib turadigan hamda isitish va namlikni ta’minlab turuvchi
jihozlar bilan ta’minlangan bo'lishi keralc. Doimiy isitish tarmog'i bo'Imagan
binolarga vaqtinchalik isitish pechkalari o'rnatiladi.

12. Inkubatoriya uchun ajratilgan binolar urug'larni inkubatsiya qilish
boshlangunga gadar, oqartirib, uning ichiga o'rnatiladigan etajerka va boshga
jihozlar ishqorli suv bilan yuvilib, keyin formalinning 10 foizli yoki shavel
kislotasining 5 foizli eritmasi bilan dezinfeksiya gilinadi. Formalin bilan
dezinfeksiyalaganda xona harorati 28—30 darajadan kam bo'Imasligi va 1
litr ishchi eritma 3 m- ga sepilishi kerak, shavel kislotasi bilan esa xona
haroratida 1 litri 3~ m- ga sepiladi.

13. Inkubatoriyaga etajerkalar, isitish sistemasi devordan | metrdan
kam bo'Imagan masofada joylashtirilishi kerak, shuningdek, etajerkalar
pechkalardan shitlar bilan to'sib go'yiladi.

14. Inkubatoriya uchun ajratiladigan xonaning yuzasi 10 qutiga 1,6- dan
kam bo'Imagan me’yorda hisoblanadi.

15. Inkubatoriya va qurtxonalar urug'larni jonlantirish va qurtlarni
bogishdan 10 kun oldin tayyorlanishi kerak.

16. Inkubatoriya uchun oldin mineral o'g'it yoki zaharli ximikatlar
saqlangan binolarni tanlash tavsiya etilmaydi.

17. Naslli urug'larni inkubatsiya qilish doimiy 24 daraja haroratda va
havoning nisbiy namligi 70—5 foizda hamda sutka davomida 18 soatlik
yorug'likni tashkil gilgan holda o'tkaziladi. Xabarchi qurtlar chiqgishi bilan
harorat 25 darajaga ko'tarilib, havoning nisbiy namligi 75 foizdan kam
bo'Imasligi kerak.

18. Har bir inkubatoriyada 50-60 qutidan ko'p bo'Imagan naslli urug'lar
jonlantirilishi kerak.
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19. Bitta inkubatoriyada har xil zot yoki duragayning har xil yo*‘nalishlari
iirugMarini inkubatsiya qilish tagiglanadi.

20. Uriig‘lik davrida, jinslari bo'yicha nishonlanmagan zot urug'larni
inkubatsiyaga qo'yganda, ulai'ni teng qalinlikda, bir quti (29 g) uchun yuzasi
21 X26 sm bo'lgan ramka yoki qog'oz protvinlarga yoyiladi. Ulai'ni yoyganda
Lii'ug va protvin devorchasi o'rtasida 10 mm lik bo'sh oraliq goldiriladi.

21. Tut barglari rivojini gisman yoki to'lig to'xtatib go'yadigan sovuglar
lushganda inkubatoriyadagi urug'lar ogarish etapigacha mo'tadil gigroteiTnik
rejimda olib borilib, keyin zaruriyatga garab 10-12 kungacha +4 daraja
haroratli va 70—5 foiz nisbhiy namlikdagi sovigichlarga joylanadi.

22. Naslli pillalarning, urug'chilik korxonasiga mo'tadil, rejali kelishini va
mutanosib ravishda chatishtiriladigan zotlar kapalaklarining sinxron chigishini
la’minlash magsadida quyidagi tartiblarga rioya gilinadi.

Har xil zot va duragaylar urug'larini, ularning rivojlanish davrlarining
davomiyligini hisobga oigan holda, inkubatoriyaga qo'yishni tashkil etish;

Bitta naslchilik xo'jaligida, duragay komponentlari sifatida, 4 ta zot
qurtlari boqgilishi mumkin, lekin shu shart bilanki, bitta qurt boquvchi xonadon
yoki bitta binoda fagat bitta zot qurtlari bogilsin;

Naslli uchastkalarda qurtlarni targatish, iglim sharoitidan kelib chiggan
holda, har 2 kun oralab, teng migdorlarda amalga oshiriladi;

Jonlangan ipak qurtlarini og'irligiga garab targatiladi. Ma’lum bir vaqt
oralig'ida jonlangan qurtlarni bitta partiyaga birlashtirish mumkin. Har bir
qurt boquvchiga faqgat bir ko'tarishdagi qurtlardan berish mumkin.

23. Ikki kun davomida jonlanmay qolgan urug'lar goldig'ini jonlangan
qurtlarning golgan urug' po'chog'i bilan partiyalar bo'yicha birlashtirib,
mikroskopda tekshirib ko'riladi. Pebrina sporalari aniglangan taqdirda, bu
partiya urug'lardan jonlangan qurtlar yo'q gilinadi hamda yo‘q gilingan urug'
va qurtlarga vakillar ishtirokida dalolatnoma tuziladi.

24. Elita urug'larini inkubatsiya qgilish va jonlangan qurtlarni tai'gatish
urug' zavodi mutaxassislari rahbarligida amalga oshiriladi.

25. Naslchilik xo'jaliklarida tut ipak qurtlarini boqish naslli qurtlar uchun
talab etiladigan agrotexnika me’yorlari asosida amalga oshiriladi.

Qurtlarni dastlabki tekshirish

26. Qurtlarni dastlabki tekshirish, uchinchi yoshidan boshlab qurt
bogishning oxirigacha rivojlanishdan orgada qolgan qurtlar namunalari
bo'yicha o'tkaziladi; namunadagi qurtlar soni har bir qurtxonaning har
yeridan olinadigan:

uchinchi yoshida - 25
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to‘rtinchi yoshida - 25

besiiinciii yoshida - 50

27. Qurtlarni dastlabl<.i telcshirislrda preparatlarni zichlashtirishga yo‘l
go‘yilm.aydi. Har bir qurt alohida tekshiriladi. Hamma yoshida ham qurtlar
soni bir quti hisobiga 100 tadan kam bo'Imasligi kerak.

28. Olingan namunadan pebrina kasalligi aniglangan joyda bogilayotgan
qurtlar karantin guruhiga Kiritiladi va ularning pillalari sanoat pillasi sifatida
gabul gilinadi va o‘sha xonadonning agropasportiga agronom «karantin»
degan belgini qo'yadi.

29. Tabiiy hashoratlar tomonidan bogilayotgan qurtlarga pebrina
chaqirilishining oldini olish magsadida profilaktik tadbirlar tavsiya etiladi.

Pilla o‘rash

30. Beshinchi yoshining oxirida, ipalc qurtlari bogilayotgan so'kchaklar
ustiga bir quti hisobiga 400 bog'dan tabiiy o'tlardan dastalar qo'yiladi.

31. Pilla o‘rash davrida qurtxonalardagi harorat 24-25 daraja atrofida va
nisbiy namlik 60-70 foiz bo'lishi kerali.

32. Qurtlarning asosiy gismi dastalarga chiggandan keyin, bu dastalarni
alohida bo'sh cho'kchaklarga o'tkaziladi, rivojlanishdan orgada golgan
qurtlarni bogish davom ettiriladi va bunday qurtlar o'ragan pillalarni sanoat
pillalari sifatida topshiriladi.

33. Urug'chilik korxonasi agronomlari tomonidan pilla o'rash, pillani
terish. ularni saglash va gabul punktlariga yetkazish yuzasidan doimiy nazorat
olib borishadi.

34. Agronom rahbarligida pillalar terilgandan keyin qurt bogishdan qolgan
barcha qoldiglar, ya’ni g'anasi, ekskrementi, dastalar, qog'oz va boshqgalar
kuydiriladi, qurt bogish o'tkazilgan bino va uning atrofilO foizli formalin
ishchi eritmasi bilan dezinfeksiyalanadi.

Pillalarni terish va tashish

35. Dastalardagi pillalarni yoppasiga pilla o'rashga kirishganining
7-8-kunllari, pillalar ichidagi g'umbaklar to'liq yetilib bo'lgandan keyin
terishga kirishiladi. Pillalarni terish kunini, texnologik kartadagi muddatlarga
amal gilgan holda, hamda pilla o'rash va g'umbaklarning pishib yetilish
muddatlariga garab, shu uchastkaga biriktirilgan agronom aniqlaydi.

36. Pillalarni dastadan terish, ularni losdan tozalash kunning salgin
paytida ayvon ostida o'tkaziladi va pillalar 4 guruhga ajratiladi:

a) naslli pillalar (gisman sanoat pillalari bilan);

b) navlar aralashmasi (sanoat pillalari);
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d) navsiz;

e) gorapachoq.

Partiyaning barcha to‘rt guruh pillalari bir vaqtning o‘zida urug-‘chilik
korxonasi yoki tayyorlov punktiga yetkaziladi.

37. Pillalarni gabul punktlariga jo ‘natgunga qgadar, ular bino ichidagi
so’kchaklarga 2-3 pilla qalinligida yoyib qo'yiladi.

38. Terib tayyorlangan pillalar, urug* zavodiga yoki gabul punktiga ertalab
yoki kechki kunning salgin paytida yetkaziladi.

39. Naslli pillalarni to‘rli temir yashik yoki yog'ochdan yasalib ganor
shol tortilgan yashiklarda tashishga ruxsat etiladi. Ularning hajmi 12 kg tirik
pilladan oshmasligi kerak, sanoat va navsiz pillalarga 20 kg gacha ruxsat
etiladi.

40. Pillalarni tergandan keyin ularni bir sutka ichida topshirish talab
etiladi. Pillalarni gabul gilish, atrofi o‘ralgan alohida joylarda, urug' zavodi
sexlaridan uzoqroq yerda amalga oshiriladi.

Pillalarni gabul qgilish va sifatini baholash

41. Urug‘chilik korxonasi hududida nasllikka yaram.aydigan pillalarni
gabul qgilish gat’iyan man etiladi. Sanoat pillalarini gabul giladigan va
dastlabki ishlov beradigan bazalar urug‘ zavodiga nisbatan kamida 1-2 km
masofada boTishi kerak.

42. Qabul gilingan pillalarning sifatini baholash va kerakli hujjatlarni
rasmiylashtirish kunning tabiiy yorug‘ paytida amalga oshirilib bo'lishi

kerak.
Naslli pillalar bilan birga xofjalik qurtning yoshlari bo'yicha kunlarda

cho'zilganligi, qurt bogishning gigrotermik rejimi, pilla o‘rash va terish
muddatlari, bogish maydoni, qurt bogishning sanitar ahvoli va kasalliklari
to‘g‘risida ma’lumotlar yozilgan agropasportni topshirishi shart.

43. Bitta xojalik (zveno)da bogilgan qurtlardan olingan va g ‘umbaklarini
etilish darajasi bir xil bo‘lgan, xohlagan miqdordagi pilla, pilla partiyasi deb
ataladi.

44, Partiyadagi naslli pillalar migdorini uzil-kesil aniglash uchun 5 eridan
1000 g namuna olinadi.

Bu namunani etalon bo'yicha 2 guruhga ajratiladi:

a) naslli pillalar;

b) sanoat pillalari.
Amaldagi standartga asosan sanoat pillalari navlar aralashmasi, navsiz

va qorapachoq pillalarni o‘z ichiga oladi.
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45. Partiyadagi umumiy pillalar ko‘rinishidan keskin farq gilmaydigan,
shakllangan tirik g‘umbaklari bo‘lgan, zotga xos bo‘lgan shakli, donadorligi
va rangi, nugsonsiz qobig‘i bo‘lgan (tashqi dog* yoki dasta izi, tagir yuzasidan
tashqgari, ya’ni pillaning shakli va tuzilishini buzmaydigan) pillalar naslli
pillalarga Kiradi.

46. Sog‘lom qurt bogishdan olingan va quyidagi talablarga javob
beradigan pilla partiyalari urug‘lik uchun yaroqli deb hisoblanadi;

a) umumiy pilla og‘irligida naslli pillalar ulushi 40 foizdan kam bo'l-
magan;

b) tarkibida umuman qorapachoq bo'lImagan;

d) qurti g'umbakka aylanmagan pillalarning bo'lishiga yo'l go'yil-
maydi;

e) ichida qurti yoki g'umbagi o'igan pillalar umumiy 5 foizdan
oshmagan;

f) bitta pillasining o'rtacha og'irligi 1,4 grammdan kam bo'lImagan;

g) ishlab chigarish sharoitida umumiy hosil 1 gramm qurtdan 2,5-3 kg
dan kam bo'Imagan;

h) g'umbaklari pebrina bilan kasallanganlari umuman go'yilmaydi.

47. Har bir naslli guruh pillalari partiyasidan g'umbaklarini pebrina
kasaliga dastlabki tekshirish uchun 100 dona pilla namuna olinadi, buning
uchun yoyilgan pillalarning o'n joyidan 10 donadan olinadi.

48. Naslli pillalar guruhidan olingan namunani (100 dona pilla),
ma’lumotlar yozilgan kartochka bilan mahsus quticha yoki xaltachaga
joylashtiriladi, partiya nomeri va olingan muddati kabi.

Pillaning bu namunasi inkubatoriyaga qo'yiladi va g'umbaklarni
ko'zi qoraygunga gadar bu yerda saqlanadi, bunda harorat 28 darajada
ta’minlanadi.

49. Yetilgan kapalaldarni bittadan xovonchada ezib, KON yoki NaOH ning
2 foizi eritmasida aralashtiriladi. Har bir xovonchadan bitta buyum oynasida
preparat tayyorianadi va oddiy mikroskopda x 600 marta kattalashtirilgan va
fazo kontrast qurilmasi bilan 50 ko'rish maydonida ko'riladi.

50. Namunasidagi g'umbal<lai-dan pebrina bilan zararlanganligi aniglansa,
zararlanganlik darajasidan gat’iy nazar bunday pilla partiyalari yarogsizga
chiqgariladi va tuzilgan dalolatnomaga asosan sanoat pillasi sifatida topshirib
yuboriladi.

51. Pebrina bilan zararlangan pilla partiyalari joylashtirilgan inventariar
issiq ishqorli suvda yaxshilab yuvilib, formalinning 10 foizli eritmasi bilan
dezinfeksiya gilinadi.
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52. Pebrina bilan zararlangan pilla partiyalariga sanoat pillalari narxida
loianadi.

Pillalarni saralash

53. Urugiikka loyiq deb topilgan pilla partiyalari urug'chilik korxona-
larida, goi yordamida saralanadi, mexanizatsiyalashtirilgan usullari mavjud
korxonalar ular yordamida saralaydilar.

Saralashda naslli pillalarni mazkur asosiy qoidalarning 46-bandida
ko'rsatilgan talablar asosida va zot yoki duragayning etaloniga binoan
olinadi.

54. Qoi yordamida saralanganida har bir partiyani bitta ishchi saralaydi.
Saralangan pilla partiyalarida 4 foizgacha sanoat pillalari boiishligiga yoi
go'yiladi.

55. Yalpi mexanizatsiyalashgan saralash usulida, kalibri (oichami)ga
garab, partiyadagi pillalar 3 fraksiyaga (mayda, o'rtacha, yirik) bolnadi,
urugiik uchun o‘rta kalibrli pillalar (60—65 foiz atrofida) olinadi.

56. Saralashdan keyin naslga saralab olingan va yarogsizga chigarilgan
pillalar alohida oichanadi. Naslli pillalar ogirligi papil’onaj sexiga
berilayotganda yana bir bor tekshirib ko'riladi.

57. Papil’onajga qoldiriladigan va sanoat pillasi sifatida topshiriladigan
pilla partiyalariga bir sutkada 1,25 foiz qurishi hisobiga pillalarni gabul
gilib olingan kunidan boshlab qo'shimcha og'irlik hisoblanadi, lekin ja’mi
5 foizdan ko'p emas.

58. Papil’onaj uchun tayyorlangan naslli material, pilla partiyalarini
birlashtirgunga gadar, maxsus inventarlarda 2-3 pilla galmgilida pilla saglash
omborlarida saglanadi, u yerda harorat 24-26 daraja va nisbiy namlik 60-70
foiz bo'lishi kerak.

Pillalarni jinslarga ajratish va pilla partiyalarini birlashtirish

59. ADK apparati bilan pillalarni avtomatik ravishda jinslarga ajratish
variatsion usulda amalga oshiriladi vajinslarga ajratish kanalining tagsimlagich
tilchalarini moslash hamda ogirlik moslamasi yukini namunadagi pillalarning
o'rtacha og'irligiga sozlash orgali bajariladi.

Papil’onajga olingan pillalar partiyasiga garab (kalibrlangan yoki
kalibrlanmagan) ADK apparatini sozlash 2 xil usulda amalga oshiriladi:
amaldagi (an’anaviy) yoki takomillashgan.

60. Pillalarning oitacha ogirligini belgilash uchun pilla partiyasidan 100
dona namuna olinadi. Amaldagi usulga garab jinslarga ajratish kanalining
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tagsimlagich tilchalarini «0» holatida, yuk moslamasining yukchasi o‘rtacha
pilla og'irligiga o'rnatiladi. Tilchalarning holati, ularni sozlash va pilla
namunalarini ADK apparati orgali o'tkazish yo'li bilan erkak va urg'ochilar
guruhida eng minimal xatolikka yo'l qo'yilgunga qadar gidiriladi va bu
xatolik 10 foizni hamda pillalarni 3 guruhga bo'lish foizi erkaklar guruhida
28—32%, urg'ochilar guruhida 30-32% va noaniq guruh 35-40%.

61. Partiyadagi pillalarni jinslarga ajratish jarayonida har bir guruhdan
(erkalc va ui'g'ochilar) 10 tadan pilla 3 marta nazorat namunasi olinadi. Birinchi
10 talikni ishning boshlanishida, ikkinchisini 10 foizini aniglagandan so'ng va
uchinchisini, yai-mini o'tkazib bo'lgandan keyin olinadi.

Olingan namunalarni kesib ichidagi g'umbagining jinsi aniglanadi va
natijalar jurnalga gayd etiladi, keyin erkak va urg'ochi guruhlar bo'yicha
alohida islilanib, erkak va urg'ochi guruhlar bo'yicha ADK apparatining
xatolik darajasi aniglanadi.

62. Takomillashtirilgan usul asosida, ADK apparatini kalibrlangan o'rta
massali pillaga sozlanganda jinslarga ajratish kanali tagsimlagichining
tilchasi noaniq guruh pillalari o'tish zonasini kengaytirish va erkak,
urg'ochini o'tish zonasini gisqartirish uchun +0,1-0,15 bo'lakka o'rnatiladi.
Og'irlik moslamasining yukchasi esa pillaning o'rtacha +0,1 dan massasiga
o'rnatiladi.

Tilchalarning eng optimal holati ularni sozlash va pilla namunalarini
ADK apparati orgali o'tkazish yo'li bilan, eng minimal xatolikka (5-6%)
yo'l go'yilgunga gadar gidiriladi va bunda, pillalarni uchga bo'lganda
guruhlar nisbati: erkaklari 22-28%>, urg'ochilari 32-36% va noaniq guruh
35-40%.

63. Papil’onajga urg'ochi va noaniq guruhdan pillalar olinadi. Noaniq
guruhdagi va urg'ochilar guruhidagi erkak kapalaklardan 2 marta foydalaniladi.
Erkak guruhi pillalaridan papil’onajga foydalanilmaydi.

64. Bir zot yoki duragayning kichik partiyalarini yirikroq partiyaga
birlashtirishga pillalami jinslarga ajratib, erkak g'umbak va kapalalclami pebrina
kasaliga dastlabki mikrotahlildan o'tkazilgandan keyin ruxsat etiladi.

Birlashtiriladigan pilla partiyasining og'irligi 50 kg dan oshmasligi
kerak.

65. Kichik partiya pillalarini yiriklashtirishga quyidagi shartlar bilan
ruxsat etiladi:

a) g'umbaklarning bir xil etilganligida;

b) pillalarning o'rtacha massasi bir xil bo'lganda.

66. Qurt boquvchilardan olingan yirik pilla partiyalari taallugli ravishda
kichik partiyalarga bo'linadi.
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67. Pilla partiyalarini yiriklashtirish yoki kichik partiyalarga bo‘lishdan
keyin, ularga urg'ochi kapalaklar olingan pilla partiyasi nomeri beriladi.

Papil’onaj

68. Naslli pillalar, kapalaklar chigqunga gadar, krovat, to‘r, etajerka,
kasseta va boshga inventai'larga 2—3 pilla galinligida joylashtiriladi.

69. Zot va duragaylar yo'nalishlarini, urg'ochi pillalarini alohida
omborlarga shunday joylashtiriladiki, boshqga zotlarning pillalari, kapalaklari
va urug' qo'ymalari qo'shilishining oldi olinsin.

70. Kapalaklarni pebrinaga tekshirish uchun har bir partiyadan 100 tadan
pillani jinslarga ajratganda adashib urg'ochilar ichiga tushib qolgan erkak
kapalaklardan namuna olinadi.

71. Hai- bir kapalakni alohida mikroskopda ko'riladi.

72. Namunaga olingan kapalaklar pillasining og'irligi urug' olishga
go'yilgan sof pillalar og'irligidan chigariladi.

73. Olingan namunadagi erkak kapalaklarda pebrina borligi aniglansa,
pilla partiyasi to'liq yarogsiz gilinadi. Tuxum go'ymalari turgan xaltachalar
o'sha kunning o'zida yoqib yuboriladi. Kasallangan pillalar turgan barcha
jihoz va inventariar ishqorli suv bilan yuvilib, dezinfeksiya gilinadi.

74. Duragay urug'larni toza zotli urug'lar bilan ifloslanishini ka-
maytirish magsadida ertalabki vaqtli navbatchilik tashkil etiladi va bunda
ADK apparati adashib o'z guruhiga tushmagan erkak kapalaklar qo'lda terib
olinadi. Navbatchilar kapalak terishni ular chiqishi bilanog boshlashlari
kerak.

Urg'ochi va noaniq guruhlar pillalari ichidan birinchi navbatda erkak
kapalaklar va chatishgan kapalaklar ajratib olinadi. Shu ishning har bir
gaytalanishi 30 minutda takrorlanishi kerak. O'z holicha chatishgan urg'ochi
kapalaklarni ajratib o'zining duragay yo'nalishi bo'yicha komponentidagi
erkak kapalak bilan chatishtiriladi. Bunday urg'ochi kapalaklarni ikkinchi
chatishtirilishi 3-4 soat davom etadi. Xuddi shunday holat erkak kapalaklar
guruhida ham amalga oshiriladi, fagat bu yerda chatishishga ulgurmagan
urg'ochi kapalaklar terib olinadi.

75. Chatishgan kapalaklarni ramka va la'ovatlai'ga shunday hisob-kitob bilan
joylashtirish keraldd, kapalaklar juftlildaii bir-biriga tegib ketmasin.

Urg'ochi kapalaklarni katak va krovatlardan bo'sh erkak kapalaklar
borligiga garab ketma-kethkda terib olinadi.

Chatishgan kapalal<dai- bilan turgan ramkalar damba-dam tekshirib tui'iladi,
ajrashgan urg'ochi kapalaklar olinadi va go'shimcha chatishtirish uchun
alohida ramkalarga joylashtiriladi.

73



Kapalaklarni birinchi, aj'nigsa, ikkinchi marta terib olishda, nugsonli
kapalaklar gat’iy ravishda yarogsizga chigariladi.

Nugsonli, ganotlari rivojlanmagan, qora dog‘lari bo‘lgan, tanasi tagir,
nimjon va boshga nugsonlari boMgan kapalaklar nugsonli kapalaklar guruhiga
kiradi.

76. Kapalaklarni chatishishi 2 soatdan kam bo‘lmasligi kerak, erkak
kapalaklarni ikkinchi marta foydalanilganda 2-3 soat davom etishi kerak.
Erkak kapalaklarni 2 raartadan ortiq foydalanishga ruxsat etilmaydi.

77. Erkak kapalaklarni maxsus yashik yoki krovatlarda qorong‘i va salqin
xonalarda yoki maxsus sovitgich kameralarda +12—+15 daraja haroratda
saqlanadi. Har bir yashikka zoti va chiggan kuni ko‘rsatilgan kartochkalar
yozib qo‘yiladi. Har xil zotli erkak kapalaklarni bitta xona yoki kamerada
saqlashga yo‘l qo‘yilmaydi.

78. Chatishgan kapalaklarni ajratish juda katta ehtiyotkorlik bilan
amalga oshirilishi kerak, aynigsa, urg'ochi kapalaklarning urug‘donirti ezib
go‘ymaslik uchun unga ehtiyotkorlik bilan yondoshiladi,

79. Papil’onaj davrida kapalak va urug‘larni ari, pashsha, chumoli, terixo'r
Va kemiruvchilardan himoya qilish kerak.

80. Papil’onaj tugagandan keyin, har bir pilla partiyasining har yeridan
500 donadan pilla namunasi olinadi.

81. Olingan namuna kapalagi teshib chiggan teshik va kapalagi teshib
chigmagan butun pillalarga saralanadi.

Teshilmagan pillalar guruhida kapalagi chigmagan, ichida qurti yoki
g ‘umbagi o'lgan pillalar migdori aniglanadi.

82. Ichida qurti yoki g‘umbagi o‘lgan pillalar migdori 5 foizdan,
kapalaklari teshib chigmagan pillalar migdori esa 10 foizdan oshmasligi
kerak.

83. Agar ichida qurti yoki g‘umbagi o‘lib qolgan pillalar migdori yugorida
ko‘rsatilgan migdordan yuqori bo‘lsa, unda bunday pilla partiyalaridan
tayyorlangan urug‘lar zahira guruhiga o'tkazilib go'shimcha ishlov beriladi va
pillachilikning respublika tashkilotining alohida ko ‘rsatmasi bilan targatishga
ruxsat etiladi.

Kapalaklarni 2-5 tadan xaltachalarga izolatsiya qilib sellyular usulda
urug‘ tayyorlash
84. Urg‘ochi kapalaklarni ajratgandan keyin ularni ikkitadan bitta
xaltachaga izolatsiya gilinadi.
Keyingi 3 yil davomida ipak qurtining barcha rivojlanish (qurtlik,
g ‘umbaklik, kapalaklik va urug‘lik) davrlarida pebrina bilan zararlanganlik
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aniglanmagan urug‘chilik korxonalariga beshtadan urg‘ochi kapalaklarni
izolatsiya gilisliga yo‘l qo‘yiladi.

Ikkita kapalak izolatsiya gilinadigan xaltachaning o‘lchami 10-12 sin,
heshtaliginiki esa 12—17 sm bo‘lishi kerak.

85. Yo'qotishlarga yo‘l go‘ymaslik uchun erkak kapalak bilan chatishgan
iirg‘ochi kapalaklarni ajratgandan keyin uzog‘i bilan 10 minutning ichida
ularni xaltachalarga izolatsiya gilish kerak.

86. Kapalaklarni izolatsiya giladigan qog‘oz xaltachalar pergament
gog‘ozlaridan tayyorianadi, ular sovun emulsiyasi bilan ishlanib, yetarli
miqdorda havo aylanib turishi uchun teshikchalar hosil gilinadi. Xaltachalar
burchaklarini yumalogsimon qilib ikki tomonidan tikiladi.

87. Urg‘ochi kapalaklar solingan xaltachalar savat va metall to‘rlarda
yoki ipga tizilgan holda, beshtadan kapalak solingan xaltachalar 100
donadan va ikkitadan kapalak solingan xaltachalar 250 donadan saglanadi.
Xaltachalar solingan savat va to‘rlar sim orqgali shipga ilinib go‘yiladi.

88. Ishlab chiqarishga kapalaklarni birinchi kun tashlagan urug‘larini
olish texnologiyasi joriy gilinganda, kapalaklarni izolatsiya gilish va shu
bilan bog‘lig boshqa ish jarayonlari mazkur asosiy qoidalarning to‘rtinchi
ilovasidagidek bajariladi.

Urug‘larni yoz va kuzda saglash hamda urug‘ qo‘yraalarini sa-
ralash

89. Papil’onaj ishlari boshlanganidan to birinchi sentabrgacha, urug‘lar
saqglanadigan binolarda va urug‘ bilan bog‘liq ishlar bajariladigan boshqa
xonalarda havo harorati 24 daraja va havoning nisbiy namligi 60-75 foiz
bo‘lishi kerak.

Yugqoridagi binolarda sentabr oyida harorat 25-20. daraja atrofida ushlanib,
oyning oxirigacha asta-sekin tushirib boriladi, Havoning namligi esa 6U-70
foiz bo‘lishi, oktabr oyida harorat 22-17 daraja, noyabr oyida 17-12 dai'aja,
havoning nisbiy namligi 60-70 foiz bo‘lishligi ta’minlanishi kerak.

90. Barcha urug‘ go‘ymalari ularning to‘lagonligini aniglash uchun
tekshirishdan o ‘tkaziladi.

Urug‘larni saralaganda quyidagilari yarogsiz gilinadi va yo‘qotiladi:

a) gisman va yalpi jonlangan urug‘lar;

b) kapalagi bilan yoki kapalaksiz, kukunga aylanganlari;

d) qurigan urug‘lilari;

e) gisman yoki to‘lig otalanmagan urug‘lar.

91. Xaltachalardagi urug‘lar kamchiligini yo‘qotish va ish sifatini
yaxshilash maqgsadida har bir partiya urug‘ni bitta ishchi saralashi kerak.
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Iai'tiyada 2 foizdan oshiq yarogsizga urug‘ gqo'ymalari topilsa bunday partiya
gayta saralanadi.

92. Barcha yaroqsizga chigarilgan urug‘ qo‘ymalari va to‘plamiari
yo‘gotiladi.

93. Saralashdan keyingi qoniqarli deb topilgan urug* qo‘ymalarini krovat,
so‘kchak va boshga maxsus ramkalarda saglanadi.

94. Xaitachalar osilgan joyda yetarli havo aeratsiyasini ta’minlash uchun
urug‘lar solingan xaitachalar bir-biridan yetarli migdorda uzoqroq joylashti-
rilishi kerak.

Kapalaklarning mikrotahlili

95. Barcha, qoniqarli urug‘ qo‘ymalari qo‘ygan kapalaklar umum
mikrotahlildan o‘tkaziladi.

96. Mikrotahlil, kapalaklar xaltachalarga izolatsiya gilinganidan 15 kun
o ‘tgandan keyin boshlanib, birinchi oktabrdan kechiktirilmasdan tugatilishi
kerak.

97. Bir paytning o ‘zida, ikkita har xil zot yoki duragaylarning kapalaklarini
mikrotahlil gilishga yo‘l go‘yilmaydi.

98. Har bir urug‘ qo‘ymasi mikrotahlilining natijalari bo‘yichajavobgarlikni
oshirish magsadida, urug‘ qo‘ymalarining aniq papil’onaj tartib ragamiga ega
boMgan har bir partiyasi bitta mikroskopchi tomonidan tekshiriladi va bitta
nazoratchi tomonidan gayta ko‘riladi.

99. Bir ish kunida, mikroskopchilarning ish tajribasiga garab preparatlarni
ko‘rish normasi 400-500 preparat qilib belgilanadi.

100. Mikrotahlil uchun izolatsiya xaltachalaridan pinset bilan ikkita yoki
beshta butun kapalaklar olinadi vajuda kam suv (10 ml) aralashtirilgan holda
xovonchada bu kapalaklar eziladi. Preparatga suv me’yoridan ko‘p qo‘shib
yuborilsa kasallik alomatlarini o‘tkazib yuborish mumkin.

101. Urug‘li xaitachalar xovonchalar tagidagi maxsus xonachalarga solib
go‘yiladi.

102. Mikroskopchi xovonchada ezilgan suyuglikdan shisha tayoqcha bilan
1 tomchi suyuglik olib buyum oynasiga qo‘yadi.

103. Buyum oynasiga uchta xovonchadan 3 tomchi namuna ogizish mumkin.
Buning uchun bitta namunadan tomchi olgandan keyin shisha tayoqchani
formaliiming 10 foizli ishchi eritmasiga botirib olishni unutmaslik kerak.

104. Buyum oynasiga tomizilgan tomchi ustiga qoplagich oyna qo‘yiladi
va ularni bir-biriga tegib ketmasligi ta’minlanadi. Tomchilarning ortiqchasi
ehtiyotlik bilan filtr qog‘ozi orqgali olinadi.
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105. Har bir tayyorlangan preparat kamida 50 ko‘zgu doirasida kuzatilishi
kej'ak. Anigroq tashxis qo‘yish uchun fazokontrast qurilmasidan foydalanish
ina'qulroq.

106. Mikroskopda ko ‘rganda, uning sonidan gat’iy nazar, pebrina sporalari
kiizatilsa, bunday preparatlar zararlangan deb hisoblanadi.

107. Zararlangan urug‘lar bilan xaltachalar ajratib olinib o‘sha kunning
0'zida yo‘q gilinadi va yoqib yuborilgan urug‘ migdoriga tegishli dalolatnoma
Uiziladi.

108. Urug* partiyasining pebrina bilan zararlanganligini umum mikrotahlil
va nazorat tekshirishda zararlanganligi aniqlangan kapalaklar soni bilan
belgilanadi, bunda har bir kasallik aniglangan preparat bitta kapalakka
hisoblanadi.

109. Qurtlarni, g‘umbaklarni va kapalaklarni mikrotahlili 600 marta
kattalashtirib ko ‘rsatadigan mikroskop'arda amalga oshiriladi.

110. Tayyorlangan preparat suyugligining shisha tayoqcha, buyum oynasi
va boshga jihozlarda silgishiga yo‘l go‘yilmaydi.

111. Nazoratchilar, mikroskopichilar va boshga xizmat giluvchi ishchilar
albatta toza xalat va bosh kiyimida bo‘lishlari kerak.

112. Har bir dam olish kunidan oldin mikrotahlilda ishlatiladigan idish
va jihozlar yaxshi tozalanib, yuvilib, gaynatilib, formalinning 4 foizli ishchi
eritmasi bilan dezinfeksiya gilinadi.

113. Pebrina bilan kasallangan preparatlarga ishlatilgan idish va oynalar
bitta ishchi tomonidan alohida yuviladi.

Urug‘larga ishiov berish

114. Mikroskopik nazoratdan keyin sog‘lom urug'larni xaltachalardan
lo‘kib gog‘ozlardan ajratiladi. Urug‘larni to‘kkunga gadar ishchi urug‘ning
sifatini tekshirishi kerak va urug‘lar ichida kapalak borligini aniglasa, sex
boshlig‘iga tekshirish uchun berishi kerak.

115. Sog‘lom urug‘ qo‘ymalarini to‘kib gog‘ozdan ajratguncha krovat,
etajerka va maxsus ramkalarda yaxshi havo almashadigan xonalarda sag-
lanadi.

116. Urug* saqglanadigan etajerka va krovatlar kemiruvchi vaterixo‘rlardan
himoyalangan bo‘lishi kerak.

117. Urug‘lari yopishib goladigan zotlar urugMni emulsiyalangan xaltacha
va protivinlardan barmoglaming yengil harakati bilan tozalab olinadi.

118. Urug’larning yuvilishi 15 sentabrdan oldin boshlanmasligi kerak va
15 oktabrdan kech tugallanmasligi kerak.
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119. Urug‘lardagi begona chigindilar hamda otalanmagan va qurib golgan
urug‘lardan to'lig toza bo‘lgunga gadar ularni qo'lda yuvib quritiladi. Yangi
texnologiya bo‘yicha urug‘larni yelpish, yuvish va quritish texnik qurilmalar
yordamida amalga oshiriladi.

120. Urug‘lar ichidagi har xil chigindilar va nugsonli urug‘larni to‘lig
chigarib yuborish uchun ular osh tuzining 15 foizli eritmasida yuvilib,
keyinchalik tuzlardan tozalash uchun toza suvlarda yuviladi.

121. Urug‘lar yuvilib quritilgandan keyin ular ichidagi begona chigin-
diiarning 0,5 foizdan ko‘p bo‘Imasligi ta’minlanishi kerak.

122. Har bir partiya urug'ining yuvish sifati ulardan olinadigan 2 gram-
mlik namuna orgali aniglanadi.

123. Bitta binoda fagat bitta zotga taallugli yoki bitta duragay yo‘nalishidagi
urug‘larni yuvishga ruxsat etiladi.

124. Urug'lami yuvganda, urug‘ yuvilayotgan xona va suvning harorati
urug‘lar yuvishgacha saglangan haroratda bo'lishligi ta’minlanishi kerak.

125. Yuvilgan urug‘larni etajerka va krovatlardagi choyshablar ustiga
yupqa qilib yoyilib quritiladi va bitta xonada fagat bitta zot yoki bitta duragay
yo‘nalishining urug‘lari bo‘lishi kerak.

126. Tayyorlangan urug‘larni yupga 10 mm lik galinlikda ramka va
protivinlarda, urug‘larni jonlanish foizi va pebrina bilan kasallanganligini
aniglash uchun namunalar olingunga qgadar saqlanadi.

127. Barcha urug‘chilik korxonalari va pillachilik naslchilik stansiyalaridan
olingan urug‘ namunalari harorati +5-+7 daraja bo‘lgan kameralarga 10
noyabrdan kechikmagan holda 90 kunlik gishlashga qo‘yiladi, undan keyin
urug‘lami inkubatsiya gilinadi. Olingan urug‘ namunalarini jonlantirishni yuqori
tashkilot vakillari ishtirokida o'tkazish talab etiladi.

128. Namunalarda pebrina kasalligi borligi aniglanganda vakolatli
vakil ishtirokida zararlangan urug‘ yo‘q qilinishi (kuydirilishi) kerak,
lekin moddiy xarajatlarini kamaytirish magsadida bunday urug‘lar zahiraga
goldirilib, davolash profilaktik ishlovlari ham berilishi mumkin.

Urug‘larning gishlashi

129. Bahorgi ipak qurti bogish uchun tayyorlangan urug‘larning
gishlashi 100—20 kun, kechki bahorgi boqgishga mo'ljallanganlariniki esa
140 kungacha bo'lishi kerak.

Qishlash davrida sovitgichdagi havo harorati +2-+4 daraja va havoning
nisbiy namligi 60-70 foiz.

Urug‘larni gishlashga qo'yishdan oldin ular turgan xonadagi harorat har
kun 1-2 darajaga pasaytirilib, tayyorlab boriladi.
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Uruglar saglanadigan xonadagi termometr va psixrometrlarning aniq
ishiashligi albatta tekshirilishi shart. Kelgusi yilning xohlagan muddatida
bogish uchun bahorda, yozda va kuzda tayyorlangan urugTarni saqlashda
Lilarning gishlashi uchun maxsus gigrotermik rejim yaratiladi.

130. Urug‘larning gishlashi zarur havo harorati va nisbiy namligini
saglab ta’minlab beradigan kameralarda o‘tkaziladi, qaysiki ularda
zarur harorat, namlik va havo almashinishi avtomatik ravishda boshqa-
riladi.

131. Urugiar gishlash uchun saglanayotgan kamerada 1 sutkada kamida
havo almashtirib turilishi kerak.

132. Urug‘lar solingan ramkalar va kamera etajerkalari sovitgichning
buglatgichlaridan kamida 0,5 masofada bo‘lishi kerak.

133. Urug“ saqlanayotgan bino va kameradagi havo haroratini nazorat
qgilib yozib borish 0‘zi yozar asboblar yordamida avtomatik ravishda amalga
oshiriladi.

134. Urug‘larni gishlash davrida ochig holda saglagan ma’qul.

Namunalar olingandan keyin urugiar 1kg dan tortilib bir xil galinlikda
karton protivinlar ustiga yoyiladi. Protivindagi urug‘ qgalinligi 1 sm dan
oshmasligi kerak. 1 kg urug* solinadigan protivinning o‘lchami - uzunligi
35, kengligi esa 33 sm.

Urugiar solingan protivinlar ko‘p gavatli etajerkalarga gishlash uchun
bir gator qilib joylashtiriladi, ularni ustma-ust qo‘yish tagiglanadi.

Qishlashga qo‘yilgan urugiar, ulardan bahorda namuna olingunga va
targatish uchun tayyorlagunga gadar ochiq holda saglanadi.

Urugiai'ni gishlash vagtida bunday usulda saglash ulal'ning hayotchanligini
yuqori holda boiishligi va yaxshi jonlanishini ta’minlaydi.

Tarqatishdan oldin sifatli urug‘iarni tanlab olish

135. Qishlash davrida nobud boigan va qurib golgan urugMarni chiqgarib
tashlash uchun ularni ventilator yorlamida yelpiladi. Shuning.uchun urugiar
tarqatishdan 10-20 kun oldin sovitgichlardan harorati +15-+16 daraja va
nisbiy namligi 75 foiz boigan binolarga chiqariladi.

136. Shu davrda, zarurat boiganda, urugiarga pebrinaga qgarshi ishlov
ham berish mumkin, undan keyin urugiar tortiladi, maxsus kasseta yoki
xaltachalarga gqadoqglanadi va yana gqaytadan harorati +2-+4 daraja va
namligi 75 foiz boigan sovitgichlarga joylashtirilib targatgunga qadar
saglanadi.
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137. Urug‘larning +15-+16 darajada saqlanishi ularning sovitgichlardaii
chigarilganidan 4 sutkadan oshmasligi kerak.

Urug‘larni qadoglash

138. Bahorda, urug‘larni tarqatishga tayyorlash davrida, gaclionki ularni
pebrinaga garshi nazorat tekshirish natijalari aniq bo‘lgach, sog‘lom urug‘lai'
29 grammdan kasseta va xaltachalarga gadoqglanadi.

139. Har bir kasseta yoki xaltachada quyidagilar yozilgan etiketka bo‘lishi
kerak:

a) urug‘chilik korxonasining nomi;

b) zot yoki duragayning nomi;

d) urug‘ migdori;

e) partiya nomeri.

140. Urug® solingan xaltacha yoki kassetalarni maxsus idishlarga joylash-
tirib muhrlanadi. Busiz urug'larni targatishga ruxsat etilmaydi.

141. Urug‘chilik korxonasi har bir urug* partiyasini quyidagilar ko‘rsa-
tilgan pasport hilan targatadi:

a) urug‘chilik korxonasining nomi;

b) zot yoki duragayning nomi;

d) urug* partiyasining nomeri;

e) urug‘ning jonlanish foizi (nazorat tekshirish natijasiga ko‘ra).

Urug* olishga ishlatilgan pillalar tahlili

Kapalaklar pilladan chigganda ularning gobig‘ini teshib chigadi, bunday
pillalar urug'lik (perse) pillalar deyiladi. Ularning og'irligi urug‘lik uchun
olingan naslli pillalarning 17-20 foizini tashkil etadi, agar og'irlikdagi fargi
bundan keskinroq farq qilsa, bu pillalarni naslga tanlab olganda xatolikka
yo‘l go‘yilganligidan darak beradi.

Urug‘lik pillalarning tahlihdan urug‘ olish uchun tanlab olingan nasili
pillalar partiyasiga baho berish uchun foydalaniladi, Urug‘lik pillalarni tahlil
gilish uchun har bir pilla partiyasidan 500 donadan o‘rtacha namuna olinadi
va har bir partiya bo‘yicha seleksion yarogsiz hamda teshilmay golgan pillalar
foizi aniglanadi, ko‘proq kasal g ‘umbaklari bilan,

Olingan namunani saralab ikkiga, normal va nugsonlilarga bo‘linadi,
undan keyin shu namunadan teshilmagan pillarni ajratib va ularni kesib uch
guruhga bo‘linadi:
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1) pilla qobig‘idan chigmagan va uning ichida o‘lib qolgan kapalaklari
hilan;

2) ichidagi qurti yoki g‘umbagi muskardina kasalligi bilan kasallangan
pillalar;

3) ichidagi qurti yoki g‘umbagi o‘lib golgan pillalar,

Tahlil asosida olingan ma’lumotlar maxsus jurnalga gayd etiladi va
shunga asosan har bir pilla partiyasi bo‘yicha yarogsiz pillalarning nisbiy
iilushi hisoblanadi. Agar namunalardagi teshilmay gqolgan pillalar migdori
hir necha foizni tashkil etsa, bunday pilla partiyalaridan olingan urug‘lar
largatishga go'yilmaydi. Namuna olingandan keyin, partiyadagi pilialardan
leshilmay qolganlari to‘liq ajratib olinib va teshik pillalar presslanib gayta
ishlashga yuboriladi.

Tuxum qo‘ymalarini saglash

Ichidagi kapalagi va urug‘i bilan, izolatsion qog‘oz xaltachalar saglash
uchun ipga tizilgan holda, silindrsimon to‘r idishda yoki krovatlarga
joylashtiriladi. Har bir ipga 60-80 tadan tizilgan xaltachalar vertikal holda
urug' saqlash omborlariga ilib qo'yiladi, yonidan ilinadiganlari bir-biriga
tcgmagan holda orasidan havo o‘tib turadigan darajada joylashtirilishi kerak
va shu holatda ular mikrotahlil boshlangunga gadar saglanadi.

Silindrsimon to‘rlarga xaltachalar sochma holda joyiashtirilganda,
korzinkalarning balandligi 1 m va eni (diametri) 32 sm bo‘lib, bittasiga
500 ta atrofida xaltacha sig'adi. Saqglashning barcha usullarida ham,
xaltachalarni har bir pilla partiyasi va nomerlanganligiga qarab alohida
joylashtiriladi.

Ma’lumki, monovoltin zot urug‘lari rivoji 3 davrga boTinadi;

1) 24-26 daraja haroratida 2-3 sutka davomida embrion hosil bo'lishi;

2) embridn rivojlanishining yakunlanishi bilan xarakterlanadigan
(diapauza) va kelgusi yil bahorda yakunlanadigan davri;

3) bahorgi rivojlanish va qurt chigishi bilan yakunlanadigan davri.

Urug‘larni yozgi-kuzgi (estivatsiya) saglash davrida harorat asta-sekin
tushirib boriladi:

- papil’onajdan 1 sentabrgacha 25-22 daraja harorat;

- sentabr oyida 25-20 daraja harorat va 60-70 foiz nisbiy namlik;

- oktabrda 22-17 daraja harorat va 60-70 foiz nisbiy namlik;

- noyabr oyida va urug‘larni yuvishgacha 17-12 daraja harorat va 60-70
foiz nisbiy namlik;
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—urugiarni yuvish paytida va undan keyin 11-12 daraja harorat v;i
60—0 foiz nisbiy namlik.

Tuxum qo‘ymalari —urugiarni estivatsiya davridagi saqlash talablariga
rioya qilish kelgusida urugiarning jonlanishi va ulardan chigadigan
qurtlarning hayotchanligiga katta ta'sir ko‘rsatadi.

Bahovgi gmt bogish uchun moijallangan urugiarning gishlashi 10
kundan kam va 120 kundan ko‘p boimasligi kerak va uning boshlanishi
1-dekabrdan kechiktirilmasligi kerak, ularni sovitgichlarga qo‘yishdan 1
hafta oldin urug‘ saglanayotgan joydagi harorat har kuni 1-2 darajaga
pasaytirilib, +4 darajagacha tushiriladi, undan keyin +2, +4 haroratli va
60-70 foiz nisbiy namlikdagi sovitgichlarga joylanadi.

Sovitgichlarga urugiar, galinligi 1 sm dan oshmagan holda ramkalarda
alohida-alohida partiyalai- shaklida 1-1,2 kg dan joylashtiriladi. Sovitgich
kameralari har kuni kamida 3 marta havosi almashtirilib, harorat va nisbiy
namlik koi'satgichlari navbatchilar tomonidan maxsus jurnalga sutkasiga 4
marta qayd yetib boriladi.

Embrionlarning nafas olishi bilan bogiiq boigan urugiar ogirligining
kamayishi urug‘ qo‘yilgandan keyingi birinchi oyda va inkubatsiya davrida
ko‘proq kuzatiladi.

Agar urugiarni saglash vagtida me’yorga rioya gilinm.asdan, e’tiborsizlik
ogibatida harorat bir koiarilib - bir tushib tursa, bu, embrionning rivojlanishiga
shunchalik salbiy ta’sir koirsatadiki, ogibatda bir gism urugiar umuman
jonlanmay goladi, jonlanganlari ham tezda oiib ketadi.

Qishlash tugagach, urugiar 2-3 kun +12, +14 daraja haroratda saglanib,
keyin tarqatiladi, tai'gatishdan oldin urugiar kassetalar yoki teshik qog‘oz
xaltachalai-ga 29 yoki 58 grammdan gadoglanadi hamda uiarga 2 ta yorliq
yopishtiriladi:

—bittasida pebrina kasalligidan xoli deb yozilsa, ikkinchisiga urug‘chilik
korxonasining nomi, urug‘ tayyorlangan yil va mavsum, urug" qaysi vyil
va mavsumda bogishga moijallanganligi, zot yoki duragayning nomi,
partiya ragami, kasseta tartib soni, jonlanish foizi va urug* ogirligi yozib
go‘yiladi hamda urugiarni tashib olib ketishda ulai'ning mexanik ta’sir ostida
shikastlanmasligi va maksimal darajada toza havo bilan ta’minlanishi talab
etiladi.

Tut ipak qurti urug‘i va kapalagining zararkuiiandalari

Tut ipak qurti urugi va kapalagining uncha ko‘p bo.imagan zarar-
kunandalari orasida keltiradigan zarari nuqtayi nazaridan terixoi- birinchi
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19- rasm. Terixo'rning rivojlanish davrlari:

1- go'ng‘izchasi; 2 - qurti; 3 - g'umbagi; 4 - terixo'rning voyaga yetgani.

ii'rinda turadi, bu terixo'rning yaxshi o‘rganilgan va ma’lum bo‘lgan turi
Dermestes Laedarius-au, bu gora rangli mayda hashorat 8 mm gacha
kallalikda bo'ladi (19- rasm).

Terixo'rning boshqa bir turi, Dermestes - Fritschii, birinchisiga qaraganda
liirmuncha boshgacharoq va kattarog hamda uzunligi 8,5 mm gacha yetadi,
hiining ham rangi qora, shu bilan birga kulrang yo‘l-yo‘l chiziglar bilan
([oplangan.

Terixo'rning gqo'ng'izchasi devorlar vajihozlarning yoriqlari, ba’zida
xaltachalarning ustiga oq uzunchoq shakldagi urug'lar go'yadi. Urug'lar
go'yilganidan 4—5 kun o'tib ulardan galin tuklar bilan goplangan
lichinkalar chigadi. Bularda urug' qo'yish jarayoni butun yoz bo'yi
scntabrgacha davom etadi, urug'dan chigqgan lichinkalar bir necha kundan
keyin voyaga yetgan qo'ng'izchaga aylanadi. Kuzga kelib ularning urug’
go'yishi to'xtaydi va qolgan lichinkalar gishlovchi g'umbaklik davriga
o'tadi.

Terixo'r lichinkalik davrida ham, qo'ng'izchalik davrida ham tut ipak qurti
kapalagi, urug'i va pillasini yeb katta zarar keltiradi, shuningdek, terixo'r ipak
qurti kasalliklarini biridan ikkinchisiga mexanik ravishda tashuvchi bo'lib
ham «xizmat» gilishi mumkin.

Terixo'rga garshi kurashish magsadida, urug'chilik korxonasi hududida
dog'li, teshik va ichida g'umbagi o'lib golgan pillalarni saglamaslik kerak.
Shuningdek, har yili 2 marta, ya’ni mavsum oldi va mavsumdan keyin
urug'chilik korxonasining hududi va ishlab chigarish sexlarini obdon tozalash
talab etiladi.
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Kapalaklar izolatsiya gilingan xaltachalarga terixo‘r kirmasligi uchun
ularning og‘zini yaxshilab berkitish kerak, xuddi shuningdek, urug‘
go‘ymalarini mikrotahlildan oldin fiziologik jihatdan tanlaganda xaltachalarda
ko‘ringan terixo‘rlarni albatta yo'qotish kerak.

Ishlab chigarish binosi, jihozlar va pilla xomashyosining terixo‘r bilan
kuchli zararlanganligi aniglansa. bunda barcha binolarga xlorpikrin binoning
har bir kubometriga 30 gramm hisobidan tutatiladi va 36”4 soat berkitib
go'yiladi.

Boshga zararkunandalarga arilar kiradi, ular kapalaklar izolatsiya
gilingan xaltachalarga kapalaklardan chiggan suyuqlik bilan dog‘ bo'lgan
joyidan teshib xaltacha ichidagi kapalakni eydi, natijada uning ichidagi
urug'lar ari teshgan teshikdan to'kilib nobud bo‘ladi, shuningdek, boshqga
zararkunandalardan sichgonlai- urug'ni yesa, chumolilar kapalaklarni yeb katta
ziyon yetkazishi mumkin. Bu zararkunandalarga garshi hammaga ma’lum
bo'lgan kurashi choralari go'llanib, ehtiyot choralari ko‘riladi.



V BOB. DURAGAY URUG* TAYYORLASH TEXNOLOGIYASI

Pillachilikda duragaylashning ahamiyati

Duragaylash chorvachilikda ham, o'simlikshimoslikda ham juda muhim.
iihamiyatga ega, chunki oldindan ma’lumki, genetik jihatdan farq giluvchi har
xil liniyalarni chatishtirish ularni birinchi avlodida geterozis paydo boiishiga
olib keladi. Bu sohada ish olib borgan olimlar tomonidan uning quyidagi
Lisullari ishlab chigilgan:

1) ota-onalik juftliklarini tanlash;

2) mahalliy navlarni (zotlarni) yaxshilangan navlar bilan chatishtirish;

3) geografik kelib chigishi jihatdan har xil boigan zotlarni chatish-
tirish;

4) turlararo va qarindoshlar aro chatishtirish;

5) vegetativ duragaylash.

Duragayning birinchi avlodi ota-onalariga nisbatan bir gator gimmatli
va ijobiy koi'satgichlar bilan farq qgilishi anigqlangan. Shuningdek, ular
rivojlanishida ancha yirik va ota-onalarining birida boigan ba’zi bir
kamchiliklardan xalos boigan boiadi hamda mustahkamliligi, bardoshliligi
va yuqori mahsuldorligi bilan xarakterlanadi.

Duragaylar bu xususiyatlarni to‘g‘ri tanlangan ikki ota-ona formasining
chatishishi ta’siri ostida hosil boiadigan yuqori gayishgoqlik orgasidan oladi,
bu hodisa natijasida duragayning birinchi avlodi xojalik gimmatli belgilarini
yuqori rivojlangan ko ‘rsatgichlarini namoyon giladi. Ammo hammavaqt ham
har xil zotlarni chatishtirishda geterozis hosil boiavermaydi, shuning uchun
ham duragaylash vaqtida geterozis aniq ifodalanadigan zotlarning juftlari
tanlab olinadi.

Albatta, har ganday duragay kombinatsiyasining, shuningdek, eng
nomagbuliniki ham, ular yaxshi sharoitda parvarishlansagina yuqori natija
koi'satadi. Shuning uchun ham bu hagda shunday maiumot berishadi:
«Nomagbul sharoitlarda parvarishlanganda duragayning eng yaxshi zotlar
kombinatsiyasidan ham hech narsa ololmaslik mumkin...». Astoydil
xohlaganda kerakli moiadil sharoitni yaratish mumkin boigan pillachilikda
buni alohida inobatga olish zarur.
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Pillachilikda ham dastlabki materialni (zotlami) to‘g‘ri tanlanganda,
duragaylarning ota-onalariga nisbatan afzallik tomonlari kuzatiladi. Bu
afzalliklar quyidagi ko ‘rsatgichlarda aniglanadi:

1) urug‘lik va qurtlik davrida hayotchanligining oshishi;

2) qurtlik davrining gisqarishi;

3) oziganing kam iste’mol qilinishi;

4) pilla hosildorligining oshishi;

5) pilla sifatining yaxshilanishi va yigirilishi;

6) ipak mahsuloti sifatining yaxshilanishi.

Duragaylarning mahsuldorlik sifatlarining oshishi bilan bir vaqtda
ularning ozigaga bo°‘lgan talabining kamayishi e’tiborga loyiqdir, bu holatni
duragaylarning tez pisharligi va yeyilgan ozigani yuqori darajada o‘zlashtirishi
bilan bog‘lig degan taxminlar bor.

Geterozisdan unumli foydalanish o‘simlik va hayvonlarga garaganda
hashoratlarda ko‘proq yutuglarga erishilgan. Chorvachilikning bir gancha
tarmoglarida zotlararo chatishtirish ham qo‘llaniladi va duragaylash,
umuman chorvachilik samaradorligini oshirishning asosiy omili boMib
ulgurdi. Unchalik ko‘p bo'Imagan adabiyotlar sharhidan ma’lum bo‘ladiki,
tizimlararo va zotlararo duragaylarni yaratish gishlog xojalik hayvonlarini
go‘sht, sut va tuxum mahsuldorligini oshirishning samarali yo‘li hisoblanar
ekan.

Tut ipak qurti duragay tuxumlari yetishtirishning
0‘ziga xos xususiyatlari

Ishlab chiqgarishda duragaylarni tatbiq etish ishlari gishlog xo jalik hayvonlari
ichida birinchilardan bo‘lib tut ipalc qurtida boshlangan. Viloyat va tumanlarda
yetishtirilayotgan sanoat pillasinirig 100 foizi duragay qurtlardan olinadi. Tut
ipak qurtining tuxumlarini tayyorlash texnologiyasi duragay tuxumlar olishga
asoslangan. Duragay qurtlar ishlab chigai'ishda tez-tez uchrab tui'adigan noqulay
shai'oitlarga va oziga yetishmovchiligiga, ayrim kasalliklarga chidamliligi hamda
yugori mahsuldorligi bilan ajralib turadi.

IlImiy manbalardan ma’lumki, sanoatda tut ipak qurtining oddiy va
murakkab duragaylarini bogishni birinchi bo‘lib akademik B.L. Astaurov
taklif etgan. B.L. Astaurov Yaponiya, Yevropa ipalichiligini har tomonlama
tahlil qgilib, o‘zining shaxsiy kuzatuv va izlanishlari natijalariga asoslangan
holda N.K. Belyayev bilan birgalikda tut ipak qurtini duragaylashning asosiy
prinsiplarini va duragaylarni sinov uslubiyatini ishlab chiqdi (Astaurov B.L.
1933). . ;



Yaponiya ipakchiligi birinchi bo'lib sanoat migyosida duragay qurtlar
bogishga o‘tgan davlat hisoblanadi. R. Guseynov, M. Nu’manov (1967)
laming bergan ma’lumotlariga gqaraganda Yaponiyada duragaylarni qurtlar
hayotchanligi, pilla hosili, pilla gobig'ining chuvatilishi, xom ipak chigishi va
uzluksiz chuvatilish tola uzunligi ko‘rsatgichlari bo'yicha baholanadi. Bunda
eng asosiy mezon duragaylarning geterozis darajasi bo‘lgan.

Ipakchilikda duragaylash masalalari XX asrning 70-80-yillarida
har tomonlama chuqurroq o‘rganila boshlandi. L.G. Oveneska (1974)
tut ipak qurtida inbred depressiya va geterozisini tadqiq etib, gizigarli
ma’lumotlarni e’lon qildi. Geterozisning eng yuqori samarasi inbred
formalar ishtirokidagi Xitoy yirik x Yapon E-16 Fj duragayida kuzatildi.
Muallifning fikricha, geterozis quvvati duragaylarda tetraduragaylarga
nisbatan yuqori bo‘lgan.

G. Kanarev (1977) bir gancha zotlararo duragaylarni giyoslash bo'yicha
olib borgan o‘z tajribalarida bir necha yugori geterozisli duragaylar ajratib
olib, ishlab chiqarishda rayonlashtirish uchun tavsiya etgan. A.M. Safonova
(1978) birinchi marta geterozisdan naslchilik ishida foydalanishni taklif
etdi. Buning uchim elita duragaylarini yaratish kerak edi. Elita duragayi
pillalari urug'chilik zavodlariga kelib tushgach, ulardan murakkab sanoat
duragaylari tayyorianadi. Xuddi shu usul bilan tetraduragay Z sanoat duragayi
yaratilgan.

Zotlararo duragaylar yaratish va mahsuldorlik, texnologik belgilarda
geterozisning namoyon bo'lishini tadgiq etishga yo'naltirilgan tadgiqotlarni
E.N. Baranova (1968), I.A.Tojiyeva (1972), B.Y. Sodiqova (1975),
N.G. Badalov, B.Y. Sodigov (1975) lar tomonidan amalga oshirilgan.
Seleksioner olimlarning ko'p yillik izlanishlari natijalariga garaganda
zotlararo va tizimlararo olingan duragaylarning hammasida ham geterozis
kuzatilavermas ekan. Demak, eng yaxshi uyg'unlasha oladigan va geterozis
namoyon gila oladigan duragaylarning ota va onalik formalarini topish juda
murakkab bo'lib, ko'p vaqt va mahorat talab etadi.

O'z vaqtida mutaxassislar tomonidan geterozisni oldindan bashorat
gilish imkonini beruvchi uslubiyatlarini ishlab chigishga urunishlar
bo'lgan. Aleksandrov M.V. (1970) qurt qoni shaklli elementlarini turli sifat
ko'rsatgichlari asosida geterozis effektini bashorat qilishni taklif etgan.

B. Bekmurodova (1970, 1971) paranekroitik ta’siridan qurtlarning orga
tomirlari gisqgarish soni bo'yicha geterozisni oldindan aniqglashni tavsiya
etgan.

Sh.A. Abdugodirov (1974)ning ko'p yillik izlanishlari tut ipak qurtining
zotlararo duragaylar afzalligini va geterozisni erta bashorat gilishga
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bag‘ishlangan. Muallifning taiddlashiga qaiaganda, geterozisli duragaylar o‘z
Ota va onalai‘idan ustun bo‘lib, qurtlarining vazni, og‘irligi yuqgori boiishligi
bilan ajralib turar ekan.

Duragaylar pilla vazni bo‘yicha geterozisni oshirish uchun oilalarda
yirik qurtlarni tanlash ishlarini olib borish kerak boiadi. Ukraina va
Moldova olimlari tomonidan bir gancha duragaylar yaratilgan va ularning
geterozis kuchini partenotest usuli bilan aniglangan. Partenogenezga bir
0z boisa ham moyilligi bor duragaylar o‘ta geterozisli boiib, boshga
duragaylardan ajralib turgan (1.G. Plugaru, R.l. Plugaru, V.A. Golovko va
boshqalar, 1992).

V.V. Klimenko, T.A. Spiridova, N.F. Frolova, I.G. Plugaru, V.A. Golovko,
M.I. Stotskiy (1992) laming bergan maiumotlarida populatsiyaning
geterozigotaligini aniglash uchun ularning termik partenogenezga moyilligi
bo‘yicha testlash lozimligi gayd etilgan. Bularning hammasi geterozis
muammosiga yangicha yondoshuvga olib keldi. Tut ipak qurtining yuqori
geterozisli duragaylarini aniqlash va yaratishda biokimyoviy parametrlar
asosida bashorat qgilish uslubiyati katta imkoniyatlarni ochib berdi.

Y.B. Filippovich, M.N. Shuliki, A.S. Konicheva, A.A. Klishova (1986)
laming ko‘p yillik biokimyoviy tadqgiqotlari natijasida geterozisni tut ipak
qurti tuxumlari fermentlarining faolligi bo‘yicha bashorat gilish uslubi
yaratildi.

T.A. Yegorova, E.A. Naletova, Y.B. Filippovich (1979), T.A. Yegorova,
E.A. Naletova, U.N. Nasirillayev, N.V. Shurshikova (1987), T.A. Yegorova,
U.N. Nasirillayev (1993)lar tomonidan eng muhim mahsuldorlik belgilari
geterozis darajasining yuqori boiishini taininlash uchun duragaylashga
kirishayotgan ota va ona formalarini tanlash usuli yaratildi. Mualliflarning
taiiidlashlaricha, zotlarni tanlashda esteraza va boshga fermentlarning faol
zonalari tipiga garab juftlashtirish kerak boiadi. Duragaylashga kirishayotgan
Ota va onalik zotlar fermentlarining faollik zonalari bo‘yicha keskin farq
gilishi ularning F* avlodida geterozisning sezilarli darajada kuchli namoyon
boiishiga sabab boigan.

Tut ipak qurtining yuqori geterozis duragaylarini yaratish yoiida bir
gancha ilmiy va tashkiliy masalalarni hal qilish talab etiladi. Shunday
choralardan eng asosiysi bu chatishtirilayotgan zotlarni anig o‘z jufti bilan
chatishtirish texnologiyasidir. Muammo shundaki, duragay tuxumlarni
tayyorlash uchun urug‘chilik korxonalarida elita qurtlaridan yetishtirilgan
pillalarni jinsga ajratish talab etiladi. Jinsga ajratish usuli toiagonli
yetarlicha boimaganligi sababli haqiqiy duragaylarni tayyorlash qiyin
kechadi. Urg'ochi pillalar guruhida transgressiya mavjudligi sababli
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D1 guruhda erkak pillalar uchraydi va, xuddi shunday, erkak pillar
nuruhida urg'ochi pillalar uchraydi. Natijada duragay tuxumlar toza zot
luxum aralashmalari bilan buziladi. Bu holatda o‘z navbatida sanoatda
liogilayotgan duragay tuxum partiyalarida kutilayotgan geterozis quvvati
ilamoyon boHmaydi va hosildorlikning pasayishi kuzatiladi.

V.A. Strunnikov rahbarligida bir guruh olimlar o‘ziga xos genetik
L'ksperimentlarni amalga oshirdilar va 0 ‘zbekiston Respublikasidagi
iirug‘chilik zavodlarida tayyorlanayotgan sanoat tuxumlarining ganchasi
iluragay va ganchasi toza zotli tuxumlar ekanligini anigladilar. V.A. Strunnikov,
L.V. Struimikova, A.B. Yakubov, T.V. Zvyagenseva (1992)larning bergan
ma’lumotlariga qaraganda urug‘ zavodlarida tayyorlangan ja’mi tuxumlarning
atigi 25 foizini duragaylar, 75 foizini esa ota va ona zotlar aralashmasi tashkil
ctar ekan. Sanoat tuxumlarida duragay tuxumlarning ulushi bu darajada past
boMishi pilla hosilining pasayishiga va turli shaklda bo‘lishiga olib keladi.
labiiyki, sanoatda bogilayotgan, duragayligiga kafolat bo‘Imagan qurt
bogishda geterozisning to‘liq namoyon bo‘lishi hagida gap bo‘lishi mumkin
emas.

Sanoat duragay tuxum partiyalarida toza zotlar aralashmasining
ko‘payib borishi, albatta, qurtlarning hayotchanligining yomonlashuviga,
ularning notekis rivojlanishiga va pilla o‘rash davrining cho‘zilib ke-
tishiga sabab bo‘ladi. Bunday qurtlardan odatda past va sifatsiz, yengil
sanoat talablariga javob bera olmaydigan pilla xomashyosi tayyorianadi. .

Ipak qurttarini jinslarga ajratish

Sanoat pillalari yetishtirish uchun duragay urug‘lari tayyorlaganda
zot ichida kapalaklarning chatishishining oldini olish uchun erkak va
urg‘ochilarini 0‘z vaqtida jinslarga ajratish o‘ta muhimdir.

Bir garashda amaliy jihatdan oson va sodda bo‘lib tuyulgan bu jarayon
ishlab chigarish sharoitida o‘ta giyin va tez amalga oshirilishi talab etiladigan
tadbir hisoblanadi, chunki bu ish naslli pilialardan kapalaklar chigqunga gadar
amalga oshirilishi talab etiladi.

Tut ipak qurtini jinslarga ajratishning quyidagi usullari mavjud:

1) qurtlik davrida jinsiy organlarining belgilariga garab;

2) g‘umbaklarning jinsiy organlari tashqi belgilariga garab;

3) pillalari og‘irligining fargiga garab;

4) kapalaklarning tashqi ko‘rinishidagi fargiga garab.

Duragay urug‘larni tayyorlashda birinchi zot yoki duragayning urg‘ochisini
ikkinchi zot yoki duragayning erkagi bilan chatishtirish kerak. Ikkinchi zot



yoki duragayning urg‘ochisi esa birinchi zot yoki duragayning erkagi bilan
chatishtiriladi (agarda urug‘chilik korxonasi to‘g‘ri va teskari yo‘nalishdagi
duragay urug*‘ tayyorlasa).

Agarda bir yo‘nalishdagi urug‘ tayyorlanadigan boisa, ikkinchi zotning
urg‘ochi va birinchi zotning erkak kapalaklari kerak boimaydi. Buning
uchun duragay yo‘nalishida ishtirok etuvchi har bir zot (yoki duragay) erkak
va urg‘ochilarga ajratilgan bo'lishi kerak, bunda bitta zot (duragay) ning
pillalaridan kapalaklar chigish vagtida ular o‘zaro juftlashmasin, shuningdek,
zotichida ham chatishish sodir bo'Imasin. Agarda ular chatishsa sof zotning
urug‘i hosil bo‘ladi, bu esa duragay urug* olish imkoniyatini bermaydi. Sof
zotning urug‘ini hosil bo‘lishiga yo'l go‘ymaslik uchun ipak qurtinijinslarga,
ya’ni erkak va urg‘ochilarga ajratish kerak,

Bunday jinslarga ajratishning bir necha usuli bor, eng avvalo, qurtlarni
to'rtinchi va beshinchi yoshida jinslarga ajratish mumkin, chunki urg‘ochi
qurtlarning gorin tomonida 8-9-bo'g‘imlarining har birida ikkitadan /s/z/vaf
deb ataladigan disklari bor (20- rasm),

Shu disklar bo‘yicha ipak qurtlarini erkak va urg‘ochilariga ajratib, har
bir guruhni alohida bogish mumkin, Shuningdek, har bir guruhdagi pillalarni
alohida topshirsa ham bo‘ladi. Bu qulay usul, ammo u ma’lum malaka va
ko‘p mehnat sarflashni talab giladi.

Ipak qurtlarini qurtlik davridajinslarga ajratishni urug‘chilikda, naslchilik
xojaliklarining qurtxonalarida qurt
boquvchilarning go'l kuchlaridan
foydalanib amalga oshirish mumkin,
buning uchun, eng avvalo, qo‘shilib
ketmasligining oldini olish magsadida
alohida bogadigan xonalar zarur
bo'ladi, bundan tashgari, bu ishning
eng asosiy qiyin tomoni 8 soatlik
ish kunida tajribali, mutaxassislar
tomonidan o‘rgatilgan pillakor ham
bor-yo‘g ‘i ma’lum bir xatoliklar bilan
3200 ta qurtni ajratishi mumkinligi
o'tkazilgan xronometrajlarda qayd
etilgan. Bir quti ipak qurtida 45-50

20- rasm. Qurtmng sakkizinchi vVa donagacha ipak qurti bo‘lish-
to‘ggizinchi bo‘2‘imlarining qorin [EEE N 111 1 i
tomonidagi Ishivat d.sklari: 1va 2 - orga mobatga olsak, bu yerda ortig-

juft disklar; 3 4 - oldingi juft disklar. cha izohning keragi yo‘q.
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Shuningdek, qgurtlarni Ishivat disklariga garab jinslarga ajratish, quyidagi
gator giyinchiliklar bilan amalga oshiriladi:

1) bu jarayonning katta mehnat talab qilishi va qurt boqgish sarf-
xarajatlarining 25-30 foizga oshishi;

2) ajratilgan guruhlarni har xil sabablarga ko‘ra qo'shilib ketish eh-
timoli;

3) ipak qurti bogishdagi behuda xarajat bunda bogilayotgah ipak
qurtlarining taxminan yarmi o‘ragan pillalar gabul gilish paytida sanoat pillasi
sifatida topshirib yuboriladi. Shuning uchun ham ishlab chigarish nuqtayi
nazaridan bu usulni go‘llash ancha murakkabdir.

Maxsus yaratilgan zotlarni birmuncha tez jinslarga ajratish mumkin,
ularning urg'ochi qurtlarining bel tomonidagi teri qoplamida shakl (yarim
oy, ko‘ndalang chizigli va boshqgalar) bor, erkagining terisi esa hammasi
tekis og rangda boiadi. Bunday vaqtda qurtlarning rangi fagat ularni
tezda erkak va urg‘ochilarga ajratishga imkon beribgina golmasdan, balki
shu guruhdagi qurtlarga boshga jinsdagi qurtlarning aralashib qolganligini
istagan vaqtda tekshirish mumkin. Bu usul yapon ipakchiligida keng
go'llaniladi.

G'umbaklik davrida ham jinslarga ajratish mumkin, urg‘ochi g‘umbak
gorin tomonining oxirgi boiimidan oldin aniqg ko'rinadigan chizigi boiib,
u orqali urg‘ochisini erkagidan oson ajratish mumkin (21- rasm).

Yugorida aytilgan belgilariga garab g'umbaklarni urug'chilik koi-xonasida
pilla gabul qilish tugaganidan keyin, jinslargai ajratsa boiadi, ammo bu

21- rasm.iO'umbaéklar (urg'ochi s".&;erkak), uUrni)ig:Jiatt*ash;tirilgM farglari. ;
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paytga kelib pilla partiyasining nasllikka yarash yoki yaramasligi aniglanadi
va nasllikka yaramaydiganlarini bekordan-bekor sarf-xarajat qilib jinslarga
ajratishning ma’no-mazmuni. qolmaydi.

Bundan tashqari, g‘umbaklardagi yuqorida aytilgan belgilariga garab
jinslarga ajratish ishlarini yosh g‘umbaklarda, ya’ni pilla o‘rashidan boshlab
10 kundan o‘tmaganlarida amalga oshirish kerak. Aks holda, g‘umbaklarda
amalga oshadigan, metamorfozaning keyingi kunlarida ularning jinsiy
organlari mavhumroq ko‘rinish ola boshlaydi.

G ‘umbakning jinsini aniglash uchun har bir pilla kesilib, uning ichidan
g ‘umbak chiqgariladi va jinsi aniglangandan keyin yana gayta solib qo‘yiladi.
Bularning hammasi gqo‘l mehnatini juda ko‘p talab qilib, tayyorlanadigan
urug‘ tannarxini gimmatlashtirib yuboradi.

Olib borilgan xronometraj natijalariga qaraganda bitta ishchi 8 soatlik ish
kunida 3,5-4 kg pilla bilan shu ishni amalga oshirishi mumkin ekan. Bundan
tashqari, 2,6 foiz g'umbaklar jinsi aniglanmagan, 1 foiz pillalar gobig‘ini
kesganda mexanik shikast yegan va 7,1 foizi jinsi noto‘g‘ri aniglanganlarini
tashkil etar ekan.

Ishlab chigarish sharoitida noto‘g‘ri aniglanganlari miqdori 30-35
foizgacha yetib, buning ustiga bir gism g‘urabaklar pilla qobig‘ining ichiga
solinmasdan tashqarida qolib ketgan va bunday g‘umbaklarning kapalakka
aylanib papil’onaj jarayonlarida gatnashishi juda past bo‘lgan, chunki ochig
golib ketgan g ‘umbaklar havo namligi yuqori bo‘lsa, chirib ketgan, aksincha,
past bo‘lsa, qurib qolgan. Yuqoridagi kamchiliklar sabab ham, bu usul ishlab
chigarishda go‘llanilmaydi.

Yugorida sanab o ‘tilganidek, naslchilik ishlarida bir dona pillaning
o‘rtacha og‘irligi ham muhim ahamiyatga ega va bu ko‘rsatgichning
1,5 grammdan kam, 2,0 grammdan ko‘p bo‘lmasligi magsadga muvofiq.
Chunki A. Olimovning tajribalarida mazkur zotga xos bo‘lgan o‘rtacha
og‘irlikdagi pillalar aviodining yashovchanligi juda yirik pillalarga
nisbatan 19 foizga va juda mayda pillalarga nisbatan 12 foizga yuqori
bo‘lganligi aniglangan.

Kapalaklik davrida ham jinslarga ajratish mumkin, ammo buni kapalaklar
pilladan chiggan zahoti amalga oshirilishi kerak.

Chunki pilladan chiggan kapalaklarni 2-3 soat ichida chatishtirilmasa,
urg'ochi kapalaklar otalanmagan urug‘larni tashlab yuboradi va uning
ogibatida katta yo‘qotishlarga yo‘l qo‘yiladi. Endi, 20 ming quti duragay
urug‘i tayyorlaydigan o‘rtacha quvvatli urug‘chilik korxonalarida, bir
paytning o‘zida pilladan chigadigan million-million kapalaklarni tashqi
belgilariga garab jinslarga ajratish, keyin kerakli duragay yo‘nalishi hosil
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gilish uchun ikkinchi zoi kapalaklari bilan chatishtirish, ajratish va, nihoyat,
otalangan urg‘ochi kapalaklarni izolatsiya gilish ishlarini ko‘z oldimizga
keltirsak... .

Buning ustiga, yuqorida sanab o‘tilgan ish jarayonlarining barchasi
chegaralangan, juda gisga vaqt ichida amalga oshirilishi talab etiladi.

Shu bilan birga erkak va urg‘ochi kapalaklar morfologik tuzilishi nugtayi
nazaridan bir-biriga o ‘xshamaydigan bir gadar belgilarga egaki, ularning bu
xususiyatlaridan seleksiya va naslchilik ishlarida hamda kam hajmda urug*
tayyorlash jarayonlarida muvaffaqiyatli foydalanish mumicin.

Urg‘ochi kapalaklar gator farq giluvchi belgilarga ega: odatda ular
erkaklariga nisbatan yirik, kam harakatchan, gorni ellips shaklida va urg‘ochi
kapalaklar har doim gorin gismining oxiridan sariq rangdagi ikkita yarim
sharga o‘xshash hid qopchigini chigaradi. (22- rasm)

Erkak kapalaklar birmuncha harakatchan, gorni konus shakliga ega
va urg‘ochiga nisbatan birmuncha kichik, gorin gismining oxirgi bo‘g‘imi
bo‘rtiq shakliga ega bo‘lib, mo‘ylovi o‘siq, terisining usti tukchalar bilan
goplangan.

Shu asosda, jinslarga ajratish ertalabki navbatchiiik usulida amalga oshi-
riladi, bunda ishchilar erta tongdan boshlab pillalardan kapalaklarning chi-
gishini kuzatadilar, har bir pilladan chigqgan kapalakning jinsini aniglaydilar
va erkak hamda urg‘ochilar alohida ramkalarga joylashtiriladi, keyin m-g‘o-
chilarga duragay yo‘nalishidagi boshqa zotning erliagi gqo‘shiladi. Bu usul ham
birmuncha ko‘p mehnat talab giladi va 100 foiz haqiqiy duragay urug* olish
imkonini bermaydi, ammo shunga garamasdan u urug'chilik korxonalarida
go‘llanib kelinmoqda.

9

22- rasm. Ipak qurtinmg kapalagi, urg'ochisi va erkagi.
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Eng takomillashgan usullardan biri
urg'ochi kapalagi tamg'alangan urug*
goldiruvchi zotlarni yaratishdir. Erkak
qurt chiquvchi urugiar ogish yoki och
saiigq rangda boiadi, normal kulrangdagi
urugiardan esa urg'ochi qurtlar chigadi
(23- rasm).

Tuxumlar rangining bunday farq
gilishi qoldirilgan urugiarning rangiga

23- rasm. Jinsi bo'yicha garab aniqgjinsga ajratuvchi, juda yuqori
nishoiilangan urug‘lar: unumli elektron apparat yordamida er-
oq rangdagi urug'lar - erkak; kak va urg‘ochiga ajratishni amalga

. irlari — 'ochi. . . . . il
qoramtirlari —urg'ochi oshiradi. Hozirgi davrda ham Ipakchilik

ilmiy-tadgiqot instituti va boshqga ilmiy
tashkilotlarda urug‘ davrida tamg‘alangan zotlarni yaratish ustida seleksiya
ishlari olib borilmoqda va takomillashtirilmoqda.

Ishlab chiqgarishda pillalarning ogirligiga garab erkak va urg‘ochilarga
ajratish keng qoilaniladi, chunki urg‘ochi pillalar erkak pillalarga nisbatan
O‘rtacha ogirroq. Ammo urg‘ochi va erkak pillalarning ogirligi bo‘yicha
ajratishda erkak pillalarning bir gisrni urg‘ochi pillalarga nisbatan ogirroq
boiishini e’tiborga olish lozirn, yoki, boshgacha aytganda, érkak va
urg‘ochi pillalarning bir gismi mutlago bir xil og‘irlikka ega, demak, ularni
ogirliklarining fargi bo'yicha jinslarga ajratish mumkin emas.

Shunday boisa-da, bu usulni qoilash quyidagilarga asoslanadi:

1) partiyadagi pillalarning oitacha ogirligiga;

2) olingan namunadagi pillalarni kesib, g‘umbaklarni tashqi ko‘ri-
nishiga qarab jinslarga ajratib, erkak va urg‘ochi pillalarni oitacha ogir-
ligiga;

3) ikkinchi band ko‘rsatgich urg‘ochilariga musbat (+0,1 yoki +0,2 g)
va erkaklariga manfiy (-0,1 va -0,2 g) tuzatishlar bilan;

4) quyidagi formula bilan topiladigan, erkak va urg‘ochi pillalarga xos
boigan ogirlik:

a) urg‘ochi pillalarning o'rtacha og‘irligi + partivadagi pillalarning O‘rtacha ogirligi:

b) erkak pillalarning oTtacha ogirligi + partivadagi pillalarning o'rtacha og'irligi:
2
5) namunadagi erkak urg‘ochiga ajratilgan, erkak pillaning maksimal
ogirligi va urg‘ochi pillaning minimal ogirligi.
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Yuqoridagi ko‘rsatgiclilar bo‘yicha bitta namuna misolida ko‘rib chiqil-
ganda quyidagilar aniglandi:

- partiyadagi pillalarning o‘rtacha og'irligi - 2,04 g;

- urg‘ochi pillalarning o‘rtacha ogMrligi - 2,29 g;

- erkak pillalarning o‘itacha og‘irligi - 1,83 g;

- urg‘ochi pillaning o‘rtacha og‘irligi musbat tuzatishlar bilan - 2,39-
2,40 g;

- erkak pillaning o‘rtacha og‘irligi musbat tuzatishlar bilan - 1,73—

1,63 g;
- urg‘ochi pillaning o'ziga xos bo‘lgan og‘irligi f2,29+2.047 _ 2,17g:;

- erkak pillaning o°‘ziga xos bo‘lgan og‘irligi =1,94g; -

- urg‘ochi pillaning maksimal og‘irligi - 2,45 g;

- erkak pillaning minimal og‘irligi - 1,55 g.

Bu ko‘rsatgichlarni chuqur tahlil giladigan bo‘lsak, barcha raganilar
o‘rtacha kattalikdagi 2,04 gramm atrofida, ya’ni uning o‘ng tomonidan
urg‘ochi va chap tomonida erkak pilla ko'rsatgichlari tiziladi:

155- 163- 1,73 - 183 - 194 - 2,04 - 2,17 -2,29 - 2,39 - 2,45 -
2,49.

Shuningdek, 10-jadvaldan ko‘rinib turibdiki, bu usulning birortasi pilla-
larni jinslarga ajratishda qonigarii natijalarni bermagan.

IU-jadval

Pilla partiyalarining og‘irlik belgisi bo'yicha jinslarga ajratish

Noaniq guruhdagi Aniglashdagi xatolik, %

Usullar illal lushi. 9
pillalar ulushi, % urg'ochida erkagida

artiyadagi pillalarning o‘rtacha og‘ir-
p__ y arp g g 28,3 22,3 114
ligiga garab
urg'ochi va erkak pillaning o‘rtacha

o . ; 29,91 40,9 30,5
og'irligiga garab tuzatishlarsiz
xuddi shu, tuzatishlar bilan 25,34 37,1 33,7
urg'ochi va erkak pillalami o‘ziga xos

N - 42,69 32.17 20,4
bo'lgan og'irligiga garab
erkak va urg‘ochi pillalami maksimal va

64,15 4,76 6,9

minimal og'irligiga garab
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Urug‘chilik korxonalarida pilla partiyalarini og‘irlik belgisi bo‘yicha
jinslarga ajratish natijasida erkak va urg‘ochi guruhlarga 50-60 foiz pillalar
tushsa, 40-50 foiz noaniq guruhni tashkil etadi, shu bilan birga ma’lum bir
foizda urg‘ochi guruhda erkak va erkak guruhda urg‘ochi pillalar bo‘ladi.

Kuzatishlar shuni ko‘rsatadiki, ipak qurtlarini bogish sharoitlariga qgai'ab,
erkak va urg‘ochi pillalar og‘irligining keskin o‘zgaruvchanligini nafagat har
xil zotlar pillalari orasida, balki bitta zotning pillalari ichida ham ko ‘plab
uchratish mumkin.

24-rasmdagi noanig guruh A-B umumiy ajratilgan pillalarning 70,3
foizini, erkaklar guruhi 10,7 foizni, urg‘ochilar guruhi esa 19,0 foizni
tashkil etadi. Partiyadagi umumiy pillalarning og'irligiga nisbatan noaniq
guruhdagi urg‘ochi pillalar 31,0 foiz, erkak pillalar esa 39,3 foizni tashkil
etadi. Bu misol LA. Sherbakovning «Texnologiya grenajnogo proizvodstva»
kitobidan olindi va bu pillalarning og‘irligi bo‘yicha bo‘lishning eng yaxshi
natijalaridan biri sifatida keltiriladi, partiyaning boshga tiplarida natijalar
bundan ham yomon.

Odatda, bunda transgressiya chuqur xarakterga ega bo‘lib, bu usulda
pillalarni uch guruhga boTishga sabab bo‘ladi: og‘ir pillalar - urg‘ochi, yengil
pillalar - erkagi va noaniq deb ataluvchi guruh - o‘rtacha og'irlikka ega bo‘lgan

%

Pillaning og'irligi

24- rasm. Ipak qurtining erkak va urg'ochi pillalarini og'irligi bo'yicha tagsimlanishi.

96



pillalar: ularning tarkibida og'irligi bo'yicha jinslarga ajratib bo'Imaydigan
urg'ochi va erkak pillalar bo'ladi. Ammo bunday pillalarni bo'lishda chuqur
transgressiya natijasida urg'ochilar guruhida 10 dan 30 foizgacha erkak, erkaklar
guruhida esa 10 dan 30 foizgacha urg'ochi pillalar bo'ladi (bunday vaqtda foizi
shu guruhdagi pillalarning umumiy miqgdoriga nisbatan hisoblanadi).

Urg'ochi guruhda erkak pillalarning borligi, shuningdek, erkak guruhda
urg'ochi pillalarning bo'lishi ularni jinslarga ajratilishidagi xatolik deb
ataladi.

Bu noaniq guruhning bo'lishi urug'chilik korxonalarida pillalarni og'irligi
bo'yichajinslarga ajratish bilan bir gatorda ertaiabki navbatchilik usulini qo'llashga
majbur etadi. Navbatchilik bir xil zotning erkak va urg'ochisini fagat noaniq guruh
ichida emas, balki erkak va urg'ochi guruhlarida ham amalga oshiriladi. Bu usul
shundan iboratki, kapalaklar bilan ishlanadigan har bir binoda ertatongdan, ya’ni
pillalardan kapalaklar chigish paytidan boshlab xizmatchilar navbatchilik giladi.
Ularning migdori shu hisobda aniglanadiki, har bir ishchi o'ziga ajratilganjoyni 25-30
minut davomida kuzatib, pilladan chiggan hamma erkak kapalaklarni, agarda
bir xil zotli urg'ochilar bilan juftlashib ulgurganlari bo'lsa, ajratib, maxsus
ramkalarga teradi.

Agarda erkak kapalak shu muddatdan ko'p vaqt chatishib tursa, u urg‘ochi
kapalakning urug'doniga spermatozoidlar bilan spermotoforni chigarishga
ulguradi. Shuning uchun ham ishchi 25-30 minut davomida o'ziga tegishli
hammajoyni kuzatib chigishi va navbatdagi kuzatishni o'sha oldingi joyidan
yana gayta boshlashi kerak.

Ularni jinslarga ajratishda mutlaq erkak yoki urg'ochi pillalar olish
magsadida, pilla partiyalarini to'g'ri bo'lganda, bu partiya pillalarining
bo'linishi, grafikdagi A va B chiziglar bo'yicha gilinishi kerak.

Bunda variatsiya gatorining chap bo'lagi chizig'ini erkak pillalar va o‘ng
bo'lagini toza holda ajratilgan urg'ochi pillalar tashkil etgan bo'lar edi.

25- rasm. Tut ipak qurti pillalarining erkak 26- rasm. Tut ipak qurti pillalarining
va urg'ochiga, ogirligiga qarab ajratganda og'irligi bo'yicha. tabiatda erkak va
eng maqgbul joylashish egri chiziglari. urg'ochiga bo'linish egri chiziglari.
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Bu bo‘laklar, ya’ni™ va5 vertikallai' orasidajoylashgan gorizontal, parallel
chiziglai' esa og‘irligi bo'yicha bir xil bo'lgan urg'ochi va erkak pillalarni yoki
noaniq guruhni tashkil etadi. Bu bo'laklarning grafik o'lchainlari kattaligini
sohshtirilsa, pillalarning sezilarli gismi noaniq guruhga va ko'p bo'Imagan
gismi aniq urg'ochi va erkaklar guruhiga tushishi ko'rinadi.

Pillalarni jinslarga bunday maqsadsiz 3 guruhga bo'linishl har bir pilla
partiyasidan mutlag fagat urg'ochi va erkak pillalarni olish uchun gilingan
harakat orgasidan kuzatiladi.

Pilla partiyalarini mo'tadilroq 3 guruhga bo'lish fagat urg'ochi va
erkak pillalar guruhlariga garama-garshi jins pillalari o'tishi xatoligiga yo'l
go'yganda erishish mumkin, bunda pilla og'irligi variatsiya qatorlaii bo'linish
chizig'i Bva.E vertikallari bo'yicha o'tishi kerak. Bu holatda pillalar guruhi
nisbati yaxshi tomonga keskin o'zgaradi va noaniq guruh pillalari ulushi
sezilarli darajada kamayadi.

Oxirgi sxemadan ko'rinib turibdiki, urg'ochi va erkak guruhlariga
variatsion gatorlarning katta bo'Imagan va garama-garshi jinsga mansub
bo'lgan bo'laklari tushmogda, xolos.

Shuning uchun har bir pilla partiyalarini 3 guruhga bo'lishda, urg'ochi va
erkak pillalar ko'payishi, mutanosib ravishda noaniq guruh kamayishi tomonga
xatolikka yo'l go'yish magsadga muvofiq deb hisoblanadi. Ammo bu xatolik
10 foizdan oshmasligi kerak. O'z-o0'zidan ma’lumki, bila turib yo'l go'yilgan
bu xatolik, papil’onaj davrida vaqtli navbatchiiik tashkil etish yo'li bilan,
garama-qarshi jinslarni bir-birining ichidan terib olish orgali tuzatiladi.

Yuqoridagi fikrning tasdig'i sifatida, pillalarni og'irligiga gat’iy rioya
gilgan holda, ba’zi bir xatoliklar bilan ularni jinslarga ajratish natijalarini
keltiramiz (ll-jadval).

Il1-jadval
Pillalarni xatoliksiz aniq va 10 foiz atrofida xatolikka yo'l go'ygan
holda jinslarga ajratish
Pillalarni guriihlar bo'yicha tagsimlanishi. %

. . Pillalami aniq, xatoliksiz jinslarga Pillalarni 10 foizdan oshmagan
Pilla partiya- i rataand tolik bilan iins| rataand
larining sifati ajratganda xatolik bilan jinslarga ajratganda

urg'choilar  erkaklar noaniq urg‘chollar erkaklar noaniq
mh guruh
Yaxshisi 9,4 13,3 77,3 40,4 42,0 18,6
0 ‘rtachasi 11,2 5.8 83,0 36.6 31.3 32,1
0 ‘rtachad
rtachadan 37 40 923 28,5 135 . 58,0
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Bu ma’lumotlar transgressiya o‘zgaruvchanligining turli bosqichini
xarakterlaydigan partiyalardan olingan.

Sifati bo'yicha har xil boMgan pilla partiyalarini jinslarga ajratganda
mutlaq urg‘ochi va erkak jinslarini olish uchun bu magsadga yaramasligi
ma’lum bo‘ldi, chunki noanig guruhning ulushi 77 dan 92 foizgachani tashkil
etdi.

10 foizdan oshmaydigan xatolikka yo‘l gqo‘yilganda, natija keskin
yaxshilanadi, chunki noaniq guruh 18-58 foizni tashkil etib, urg‘ochi va
erkak guruhlar ulushi sezilarli darajada ko‘payadi.

Pilla ogMrligidagi o‘zgaruvchanlikni o'rganganda har bir zot pilla partiyasi
bu ko‘rsatgich bo‘yicha taxminan 5 tipga bo‘linishligi ma’lum bo‘ldi. Ular
O‘rtasidagi farg transgressiv o ‘zgaruvchanlikning namoyon bo‘lish bosgichiga
bog‘lig va bu noaniqg guruh pillalarining hajmiga garab aniglanadi. Noaniq
guruh pillalari ganchalik kam bo‘lsa, mutanosib ravishda transgressiya
bosgichi shunchalik kam va pilla partiyasi jinslarga ajratish nuqtayi nazaridan
shuncha yaxshi.

Avytilgan bu fikrning tasdig‘ini 12-jadvaldagi birinchi tipdan beshinchi
tipga o‘tish barobarida, noaniq guruh pillalari ko‘payishini ko‘rsatuvchi
ma’lumotlardan hai-n ko‘rish mumkin.

12-jadval

Pilla partiyalari tiplari bo'yicha variatsion gatorlarning joyiashishi

Pilla partiyasi tipiga garab, lindagi urg‘ochi va erkak jinslar soni

| I} 11 v
Sinf chegarasi
(pilla og'irligi,
g da)
P L P
1.40
1.50 4.5 4,5 05 3,5
1.60 55 55 3,5 7.0
1,70 18,0 18,0 1,0 18.0 4,5 15 125
1.80 20,0 2,0 20,0 2,0 20.0 13.0 3,5 13,5
1,90 11,5 2,0 13,5 2,0 115 3,0 20,0 10,0 17,0



2.00 2,0
2,10 6.0
2.20 55
2,30 14,0
2,40 11,5
2,50 10.5
2,60 12,5
2,70 12,0
2,80 12,0
2,90 7,0
3,00 2,0
3,10 3,0
3,20 2,0

45
2,0

15

15,5

6,5
9,5
4,5
2,0

05

14,5
55
8,5
6,5
2,0
15

2,0

25
0,5

05

1,0

20,0
16,0
8,0

9,0

55

14,0
9,5

11,0

27- rasm. Pillalarni og'irligi bo'yicha jinslarga ajratuvchi BAK apparati.

100

davomi

13,0
12,0
8,0
9,0
3.0

1.0



Dastlabki 4 tipdagi pilla partiyalarini jinslarga ajratish to'lig magsadga
muvofiqdir, shu bilan birga beshinchi tip pilla partiyalarini, noaniq guruh
pillalari hajmi oshib ketishi ogibatidan, ularni ajratish magsadga muvofiq
emas.

Tajribalarda kuzatilgan va ishlab chigarish ko‘rsatgichlari bilan tasdig-
langanki, pillalarning noaniq guruhi miqdori partiya tipiga to‘g‘ri propor-
siyada.

Pillalarni og'irligi bo‘yicha jinslarga ajratish BAK apparati yordamida
amalga oshiriladi. BAK apparatining tuzilishi 27- rasmda ko‘rsatilgan. BAK
apparatida aylanib turadigan 16 ta tarozicha bo'lib, unda har bir pilla alohida
tortiladi.

BAK apparatida ishlash tartibi

Apparatda pillalarni jinslarga ajratishda yaxshi natijalarga erishish uchun
quyidagi ish tartibi tavsiya etiladi: jinslarga ajratiladigan pilla partiyasidan
100 dona namuna olinib, ularning qobig'i girgiladi va g‘umbagi bo'yicha
jinsi aniglanadi. G'umbak gayta pilla qobig'i ichiga solinadi va urg'ochi
pillalarning ustiga rangli galam yoki siyoh bilan belgi go'yiladi. Erkak va
urg'ochilarning o'rtacha og'irligi aniglanadi: buning uchun urg'ochilarning
miqdori hisoblanadi, ular tortiladi va olingan umumiy og'irlik tortilgan
pillalarning soniga bo'linadi. Erkak guruhi bilan ham xuddi shunday gilinadi.
Tortish moslamasining harakatchan yukchasi butun namunadagi pillaning
o'rtacha og'irligiga o'rnatiladi. Keyin namunadagi pillalar apparat orgali
o'tkaziladi vajinslarga ajratish natijalari aniglanadi, bunda pillalarning gancha
foizi noaniq guruhga tushadi va erkak hamda urg'ochi guruhlarda gancha
xatolik borligi aniglanadi. Agarda xatolik yuqori bo'lsa, unda yuqorigi tilcha
biroz tepaga ko'tariladi, pastgisi esa biroz quyiga tushiriladi, slumdan so'ng
noaniq guruhning foizlar tarkibi ko'payadi, erkak va urg'ochi guruhlaridagi
xatolik esa kamayadi. Tilchalarni surib, namunadagi pillalarni apparat orgali
gayta o'tkazish bilan noanigq guruhning giymati va xatosi o'rtacha bo'lishiga
erishish mumkin.

Har xil turdagi pillalar uchun tilchalarning holati va ular o'rtasidagi oraliq
28- rasmda ko'rsatilgan.

Oxirgi sozlashdan keyin partiyadagi hamma pillalar apparatdan o'tka-
ziladi, ammo bunda kamida bir marta urg'ochi guruhi tekshiriladi, buning
uchun undan 20-30 ta pilla olinadi, ular kesilib g'umbagi bo'yicha jinslarga
ajratiladi, agarda xatolik yuqori bo'lsa, tilchalar gqayta sozlanadi. Namuna
bo'yicha kerakli natija olingach, apparat orgali butun partiya o'tkaziladi.
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I til 2 til 3 til 4 til 5 til

28- rasm. Har xil tipdagi pillalar uchun sozlangan tilchalarning holati, Tilchalar orasidagi
masofa noaniq pillalar guruhini belgilaydi.

Shu hilan birga pillalami tortish moslamasiga qo‘yishni pillalarni qo‘yuvchi
yordamida amalga oshiriladi.

Hozirgi vaqtda SKTPB «Shelk» tomonidan yaratilgan agrégat ishlab
chigarishda sinovdan muvaffagiyatli o‘tgan, u quyidagi ayrim ishlarni
ba,jaradi; a) pillalarni losdan tozalash; b) kar pillaiarm yarogsizga chiqarish;
d) pillalami kalibri bo'yicha bo‘lish va chetki kaiibrdagi guruhlarni yaroqgsiz
qgilish; e) har bir kalibr guruhidagi pillalarning har birini alohida tortish
yo‘li bilan jinslarga ajratish, natijada og‘ir, o‘rtacha va yengil pillalar
guruhi, tegishli guruhlarga birinchi ko‘pi urg‘ochi, ikkinchisi noaniq
pillalar, ya’ni erkak va urg‘ochilar aralashmasi hamda uchinchi ko ‘pi
erkak guruhi hosil bo‘ladi (29- rasm). Pillalarni jinslarga ajratish natijasida
olingan erkak, urg‘ochi va noaniq guruhlari kapalaklari bilan ishlash uchun
partiyalarga biriashtiriladi, ammo bunda quyidagi talablar bajarilishi kerak.
Birlashtiriladigan guruhlar g‘umbagining etilganligi va bitta pillasining
o‘rtacha ogHrligi bir xil bo‘lishi kerak. Bitta partiyaga bir necha guruhni
birlashtirish mumkin, ammo partiyaning umumiy og‘irligi 100 kg dan
oshmasligi kerak, aks holda bundan ortiq og‘irlikdagi pilla partiyasi Kichik
ikki partiyaga bo'linadi.

Jamoat yoki xojaliklarning yirik binolarida qurt boqish natijasida olingan
katta pilla partiyalari bir nechta kichik partiyalarga bo‘linadi, Pillalari
jinslarga ajratiigandan keyin, tashkil gilingan har bir pilla partiyasiga
papil’onaj nomeri beriladi. Urg‘ochi kapalalc gaysi pilla partiyasidan olingan
bo‘lsa, urug‘ partiyasiga shuning nomeri go‘yiladi.

Pillalarni igtisod gilish magsadida, N.D. Grishenko, erkak kapalaklardan
2 marta foydalanish imkoniyatini hisobga olib, shuningdek, juftlashmagan
urg‘ochi kapalak pilladan chiggan kuni urug‘ goldirmaslik sharoitiga garab
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erkali, urg‘ochi va noaniq guruhdagi pillalarni donalab sanash usulini tavsiya
etdi. Bu usul quyidagilardan iborat: BAK apparatida pilla partiyasi jinslarga
ajratilgach, olingan hamma 3 ta guruhdan namuna olinadi. Har bir namuna
pillalar tortiladi va bitta pillasining o‘rtacha og‘irligi aniglanadi, keyin
pillalarning qobig‘i girgilib g‘umbak bo‘yicha har bir guruhdagi urg‘ochi
va erkagining migdori hamda ularning foizlar tarkibi aniglanadi. Olingan
ma’lumotlar kartochkaga yoziladi. Bunday kartochkani taxminiy to‘ldirish

tartibi 13-jadvalda ko ‘rsatiigan.
Pilla partiyasini tahlil qgilish kartochkasi:

SANIISH SxBelokokon 1 duragayi
Partiyadagi pilla vazni 110,7 kg
Pillaning O'rtacha vazni:
gabul gilish paytida 1,75 g

saralashdan keyin -

BAK apparatidan o‘tkazilgandan keyin 1,70 g

Qabul qilish orderining nomeri: 257

Qurt boquvchi xojalikning nomeri —

Shartnoma nomeri —

Qabul gilingan vaqti: 14- iyun
Berilgan partiya nomeri-

Tahlil gilingan vaqti: 18- iyun

Pilani BAK apparatida

Pilla partiyasi kartochkasini to‘ldirish tartibi

jinslarga ajratish

ma'limoti

Ve

Pillalar o
iinihi i

g Si 8

®

E s

c

Urg'ochi 42,9 1=9
Erkak 27,0

Noma’lum 40,8 IJ

Jlami 110,7 1,7

Bosh hisobchi:

om dooxn

n A

21922
18120
23256

63298

by

¢ 9

40
60

100

104

A|—\8ﬁ
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o
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s

9302
13954

23256

31224
32074

63298

Yaroqsiz
gilinadigan
. pilla

dona kg

18120 27,0

18120 27,0

13-jadval

23

o g

59,2
24,5
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Keyin bitta zot urg‘ochining miqdoriga qgarab, bosiiga zot erkagining
kerakli migdori aniglanadi. Bu so‘nggi miqdor erkak kapalaklardan
foydalanish koeffitsiyentiga bo‘linadi, natijada birinchi zot urg‘ochilari uchun
zarur bo‘lgan ikkinchi zot erkak kapalaklarining gat’iy soni aniglanadi.
Koeffitsiyent amaliy yo‘l bilan, shu jumladan, o‘tgan yillar tajribasi asosida
belgilanadi va uning giymati odatda 1,2-1,5 bo‘ladi. Birinchisi koeffitsiyent
1,2 bo‘lganda bu shuni ko‘rsatadiki, har beshta erkak kapalakdan bittasi
takroriy foydalaniladi. Koeffitsiyentning 1,5 boiishi shuni ko ‘rsatadiki,
takroriy chatishtirish uchun har ikkinchi erkak kapalakdan gayta foydalaniladi,
lekin bu amalda kam sodir bo‘ladi. Jinslarga ajratish kartochkasi bo‘yicha
kerakli erkak pillalarning miqgdori aniglangach, ulai'ning amaldagi haqiqiy
soni (bunda urg'ochi va noaniq guruhdagi erkaklarining migdori ham hisobga
olinadi) bo‘yicha pillaxonaga gancha miqdorda erkak pillalarni topshirish
mumkin ekanligini va u necha kilogrammni tashkil etishi aniglanadi. Ortiqcha
erkak pillalar erkak guruhidan ajratiladi va sanoat pillasi sifatida pillaxonaga
jo'natiladi.

Masalan, urug‘chilik korxonasi 30 ming quti qurt urugMni tayyorlashda
shu usulni go'llashi natijasida va erkak kapalaklardan foydalanish koef-
fitsiyenti 1,2 bo‘lganda pillaxonaga taxminan 1200-1300 kg erkak pillalarni
jo‘natiladi va korxona uchun shuning hisobidan sezilarli hisobiy samara
ko'riladi.

Kapalaklar chigishi uchun pillalar maxsus krovatlarga (30- rasm), so‘k-
chaklarga, papil’onaj kataklariga, gamishdan yoki poxoldan bo‘yra to‘qilib
so‘riga yozilgan gavatlarga va boshga idishlarga joylashtiriladi.

Pilla joylashtiriladigan asboblar ularning shamollab turishini ta’min-
lashi kerak. Pillalar jihozlarga shunday gatlamda joylashtirilishi ke-
rakki, bunda pilladan chiggan kapalaklar bemalol joyini o‘zgartirishi
ta’minlansin.

30- rasm. Pilla saglanadigan krovatlar.
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Asbobiar pillalar bilan papil’onaj binolariga joylashtirilayotganda
pillalardan chigadigan hamma kapalaklarni bemalol terib olishga ahamiyat
berish zarur. Har xil zotlarning pillalari, kapalagi va urug‘ to'plami aralashib
ketmasligining oldini olish maqgsadida bir binoda bitta zot urg‘ochisini
saglashga ruxsat etiladi. Papil’onaj binolarida kapalaklar bilan ishlash davrida
hamma vaqt harorat 24—26 daraja, havoning nisbiy namligi esa 60—0 foiz
bo‘lishi kerak.

Jinsi bo‘yicha nishonlangan zotlarning 100 foizli sanoat
duragaylari tayyorlashdagi ahamiyati

Aksariyat ipakchi genetik olimlarning fikriaricha, 100 foizli sanoat
duragay tuxum tayyorlashning eng samarali usuli, bu jinsi nishonlangan
zotlarni ishlab chigarishga tatbiq etishdir. Yuqorida gayd etilganidek,
sanoat duragaylarining toza zot aralashmasi bilan ifloslanishi O‘zbekistOnda
tayyorlanayotgan mahalliy tuxumlarning sifati past bo'lishining eng asosiy
sababi bo‘Imoqgda. Bunday o‘ta noxiish holatdan chiqgishning asosiy chorasi
tut ipak qurti rivojlanishining turli davrlarida jinsi nishonlangan zotlarni
yaratish va ularni ishlab chiqarishga joriy etish doim dolzarb bo‘lib kel-
gan.

Ipakchiiik ilmiy, tadgigot institutining etuk genetik-seleksioner olimlari
N.V. Shurshikova, M.G. Silantyeva, A.l. Islamov tut ipak qurtining sanoat
duragaylari seriyasini yaratdilar. Shu duragaylarning otalik yoki onalik
komponenti sifatidajinsi tuxumlik davrida nishonlangan zotlardan foydalanildi.
Yaratilgan Toshkent 15m x Toshkent 16 va Toshkent 16 x Toshkent 15m
duragaylari hagigiy sanoat duragaylari sifatida ishlab chigarishga joriy etildi
(A.l. Islamov, 1987).

A.M. Safonova tomonidan yaratilgan O'zbek Z va 0 ‘zbek 4 uch-
duragaylarining uchta ota va onalik formasidan ikkitasi ham jinsi tuxumlik
davrida nishonlangan Ne 129 va Ne 149 tizimlar bo‘lib, toza zotlar
aralashmasidan xoli bo'lgan yuz foiz sanoat duragayi hisoblanadi. Tuxumlar
rangi bo‘yicha hech ganday xatoliksiz jinsga ajratish hisobiga urg‘ochi va
erkak jinsli qurtlar bir-biridan xoli bo‘lgan (M. Marasulova, Y. Akijikov,
1987).

V.A. Strunnikov, L.M. Gulyamova, Sh.A. Karimova, R. Qurbonov (1977),
L.M. G‘ulomova (1987) 100 foiz duragay tuxum tayyorlash usuli yaratilmasa,
zotlararo va tizimlararo duragaylarda geterozis samarasiga erishib bo‘Imaydi
degan fikrni bildirganlar. Mualliflarning ta’kidlashlaricha, bu vazifani fagat
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jinsi bo‘yicha nishonlangan zotlar va partenoklonlarni yaratish orgali hal
gilish mumkin.

Yaponiyada hagiqiy duragay avlod olish magsadida qurtlarning teri
goplami rangiga garab xofaliklarda qurt boquvchilar o‘zlari ajratadilar.
Urug“chilik zavodlariga pillalar urg‘ochi va erkak jinslarga ajratilgani holda
alohida topshiriladi. Agar qurtlarni xofjalikda ajratishga ulgura olmasalar,
golganlarini urug‘ zavodida pillalari jinsga ajratiladi. R.A. Guseynov,
M.l. Nu’manov (1967), U.N. Nasirillayev, R.l. Muxamedjanov (1977),
S.N. Navro‘zov, E.X. Tojiyev (1993).

Gruziyalik olimlar V.A. Strunnikov rahbarligida klon-zotlar ishtirokidagi
duragaylar yaratish bo'yicha ma’lum bir izlanishlar olib bordilar.
V.A. Strunnikov, A.N. Dzenzeladze, U. Tablashvili, L.V. Strunnikova,
T.V. Zvyagenseva, T.A. Sereteli (1992)lar klon-zot duragaylar bo‘lgan PK -
93 x Asul, PK-9,33 x Asul duragaylarini bir-biri bilan tagqoslash bo'yicha
olib borgan tajribalarida ushbu duragaylar standart duragaylardan hosildorligi
yuqori vatirik pillalai'ining ipal<chanligi 3,4—3,7 foizga, tirik pilialardan qurug
pilla chigishi 2,6-2,8 foizga yuqori bo'lganini isbotladilar.

Tut ipak qurtining jinsini sun’iy boshgarish, aynigsa, ishlab chigarish
sharoitida urg'ochi yoki erkak jinsli genotiplarni olish muayyan zotlarni
yaratish asosida amalga oshirilishi mumkin. Xuddi shu talabdan kelib chigib,
akademik V.A. Strunnikov rahbarligidagi genetiklar va seleksionerlar tut ipak
qurtining Sov.5, Sov.12, SANIISH 30, SANIISH 21n, Oq pillali In kabi jinsi
tuxumlik bosqichida nishonlangan qgator zotlarni yaratdilar.

Jinsni sun’iy ravishda boshqgarish bo'yicha tadgiqotlarning eng yuqori
pog'onasi faqat erkak jinsli sanoatbop duragaylarni yaratish bo'ldi. Endilikda
yangi yaratilgan duragay tuxumlarning embrional rivojlanishi davrida letal
genlar ta’sirida urg'ochi organizmlar nobud bo'lib, fagat erkak qurtlar
rivojlanadi. Olimlarimiz tomonidan letallari bo'yicha muvozanatlashtirilgan
CS-8, llg'or, Zafar zotlari yaratildiki, ular ishtirokida dunyo pillachiligida
betakror xususiyatlarga ega bo'lgan fagat erkak jinsli qurtlardan iborat sanoat
duragaylari olinadi (U.N. Nasirillayev, S.S. Lejenko, B.U. Nasirillayev,
K.S. G'iyasova, 2012).

Ma’lumki, erkak qurtlar o'ragan pillalarning ipakchanligi urg'ochilariga
garaganda 18-20 foiz yugori bo'ladi. Erkak qurtlar tashqi muhitning turli
0'zgai'uvchan sharoitlariga chidamlirogdir, shu bois hayotchanligi ham yuqori
bo'ladi. Keyingi yillarda Ipakchilik ilmiy-tadgiqot institutida yaratilgan
faqat erkak jinsli duragaylardan Turon 1 (Orzu”x S-8 V.A. Strunnikov,
U.N. Nasirillayev, S.S. Lejenko, T.N. Dvoynikova, 2002),-Turon 2 (Yuldiz
x S-8) kabi duragaylar rayonlashtirish uchun gabul gilindi.
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Shu zaylda, dunyo ipalcchihgining orzusi ro‘yobga chigdi. Bu olamshumul
ahamiyatga molilc bo‘lgan tadgiqotlarga, shuningdek, tut ipak qurti
genetikasi, seleksiyasi va naslchiligida dunyo ipakchiiik faniga tengi yo‘q
zot vaduragaylarni yaratish ishlariga akademik V.A. Strunnikov boshchilik
qildi.

Ma’lumki, har ganday o‘simlik va tirik jonzotning o'sishi, rivojlanishi,
voyaga yetishi va avlod goldirishi organizmdagi biokimyoviy va fiziologik
jarayonlarga bog‘lig. Ushbu jarayonlarning ko‘pi irsiy jihatdan boshgariladi.
0 ‘zIITI va Moskva pedagogika universiteti organik va biokimyo kafedrasi
olimlari hamkorligidagi keng gamrovli tadgiqotlari natijasida ferraentlar
faolligi bilan mahsuldorlik belgilari o‘rtasida muayyan korrelatsiya
mavjudligi aniglandi. Bunday bog‘lanishlardan biokimyoviy test sifatida
foydalanish mumkinligining isboti sifatida ipak qurti tuxumi va lichinkalari
to‘gqimalaridagi fermentlar faolligiga garab seleksion oilalarni tanlash
usulini qo‘llash bilan tut ipak qurtining yangi yirik pilla o‘raydigan
Orzu, Yulduz, Go‘zal va Marvarid zotlari hamda gator yangi tizimlari
yaratiidi (T.A. Yegorova, U.N. Nasirillayev, Yu.V. Lis, T.A. Pashkina,
1985; U.N. Nasirillayev, S.S.Lejenko, T.A. Yegorova, 1992; T.A. Yegorova,
U.N. Nasirillayev, 1993; U.N. Nasirillayev, T.A. Yegorova, S.S. Lejenko,
1993). Ana shu zotlar ishtirokida 10 dan ortiq sanoatbop duragaylar olindi.
Ular orasida pilla va ipak qobig'i vazni yuqori, tolasi kastumbop gazlamalar
to‘gishga mo‘ljallangan Baraka 1, Baraka 2, Oltin vodiy 2, Oltin vodiy 1,
rayonlashtirilgan O ‘zbekiston 5, 0 ‘zbekiston 6 kabi duragaylar mavjud
(U.N. Nasirillayev, S.S. Lejenko, 2003).

R. Qurbonov va M. Qurbonova (2004) Yapon va Xitoy geografik
kelib chigishiga ega bo‘lgan uzunchoq oval va yumaloq oval shakllariga
ega bo‘lgan tizimlar ishtirokidagi 12 resiprok duragaylarida geterozisning
namoyon bo‘lishini 3 yil davomida o‘fgandilar. Duragaylarning pushtdorlik
belgilarida geterozis sezilarsiz, pillalarning ipakchanligida ham sezilarsiz va
pillaning mahsuldorlik belgilarida geterozis samaradorligining mavjudligi
aniglandi.

Shuni alohida qayd etish lozimki, oxirgi yillarda yangi yaratilgan
qgo‘sh jinsli va jinsi boshqariladigan zotlar ishtirokida yangidan yangi
sermahsul, tolaning ko'rsatgichlari yuqori bo'lgan sanoat duragaylari
yaratishga gqaratilgan ilmiy izlanishlar O'zbekiston Respublikasida
fagat Ipakchiiik ilmiy-tadgigot institutida olib borilmogda va anchagina
yutuglarga erishilmoqgda. Shunday ilmiy ishlar gatoriga V.A. Strunnikov,
U.N. Nasirillayev, S.S. Lejenko (2008); U.N. Nasirillayev, S.S, Lejenko,
B.U. Nasirillayev, (2008); U.N. Nasirillayev, S.S. Lejenko, B.U. Nasirillayev,
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K.S. G'iyosova, (2010); U.N. Nasirillayev, S.S. Lejenko, B.U. Nasirillayev,
K.S. Giyosova, (2011); B.U. Nasirillayev, (201)ning chuqur izlanishlarini
misol qilib keltirishimiz mumkin. Bundan tashqgari, A.B. Yakubov
rahbarligidagi olimlar tut ipak qurtining genetikasi bo'yicha ma’lum bir
yutuglarga erishdilar. Y.A. Larkina (2012) ning bergan ma’lumotlarida tut
ipak qurtining tuxumlik va kapalaklik davrida olib borilgan bir necha yillik
tanlash natijasida harakatlanishi faol bo‘lgan alternativ Ipakchi 1va Ipakchi
2 zotlari yaratildi. Qurtlar va kapalaklarning harakatlanishi bo‘yicha faolligi
3yillik seleksiya jarayonida yuqori darajaga yetishi bu belgi nasldan”haslga
o‘tishi va irsiy omilga bogTigligini isbotladi.

Duragaylash jarayonida partenoklonlardan foydalanishning o‘ziga xos
tomonlarini Y.A. Larkina va A.B. Yakubov (2012) o‘z ilmiy izlanishlarida
o‘rgandilar. Mualliflarning fikrlaricha, klon-zot duragaylar bir gancha
afzalliklarga ega ekan:

—partenoklonlami olish uslubiyati unchalik muraldcab bo‘Iraay, naslchilik
stansiyalarida bu ishlarni amalga oshirish mumkin;

- pillalarni jinsga ajratishdan voz kechiladi;

—otalangan tuxumni suvda 46 daraja haroratgacha gizdirish tuxum orqali
yuquvchi xavfli pebrina kasalligini yo‘q qiladi;

- partenoklonlar ishtirokidagi duragaylar eng yuqori geterozis
samarasini beradi.

Shunday qilib, yuqorida sharhi keltirilgan ilmiy ishlar tut ipak
qurtining sanoat duragaylarining ilm-fan va bevosita ishlab chigarish
uchun nechog‘lik samaradorligini yaqqol ko‘rsatib turibdi. Tut ipak qurti
genetikasi va seleksiyasida erishilgan salmoqli yutuglarga garamay, yangi
sanoat duragaylarini yaratish va ularni ishlab chigarishga tatbiq etish
ishlari biroz ogsamoqda. Agar 4-5 yildan so‘ng chet ellardan tut ipak
qurtining duragay tuxumlarini olib kelish to‘xtatilishini hisobga olsak,
yangi sermahsul pillalarining texnologik ko’rsatgichlari jahon andazalariga
mos keladigan sanoat duragaylari yaratish bo'yicha ilmiy izlanishlarni
yanada rivojlantirish va ularni ishlab chigarishga tezroq tatbiq etish lozim
bo‘ladi.

Duragaylarning birinchi avlodi tezpisharligi va bargni kam iste’mol
gilishini inobatga olinsa, unda mavjud oziqa bazasini ko‘paytirmasdan
turib ham pilladan yalpi hosilni ko‘paytirish mumkinligini hisoblash
giyin emas. Shuningdek, duragaylarda qurtlik davrining gisgarishi ham
pillachilikda katta ahamiyatga molik narsadir, chunki bunda, birinchidan,
yetishtirilayotgan pilla xomashyosining tannarxi arzonlashsa, ikkinchidan,
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Zotlar

31- rasm. Oddiy duragaylarni olish
sxemasi (AxB) va (BxA),
to‘g‘ri va teskari yo‘nalishi.

ipak qurti bogish bilan band bo'lgan
aholi vaqtlirog bu yumushdan qo‘li
bo‘shab, qishlog xo°‘aligining
boshqga sohalari bilan shug*ullanish
imkoniyatiga ega bo‘ladi.

Birog pillachilikda dura.gaylashni
amalga oshirishda ishlab chigarishda
duragay urug’ tayyorlashning o‘ta
murakkab texnologik ish jarayonlarining
muammolarini yechishga to‘g‘ri ke-
ladi. Pillachilikda duragaylashni muvaf-
fagiyatli go‘llashga fagat quyidagi masa-

lalarni oldindan hal gilinishi yetarii imkoniyat yaratadi;

1) istigbolli zot va duragaylarni rayonlashtirish;

2) chatishtirishda ishtirok etadigan turli zotlar kapalaklarini bir vaqtda
chigishi muddatlarini ta’minlash (boshgarish);

3) ishlab chigarish sharoitida pillalarni jinslarga ajratish texnologik

jarayonining ishlab chigilganligi;

4) duragay urug' tayyorlash texnologiyasiga ma’lum o‘zgartirishlar Kiri-

tilganligi.

Ishlab chigarishda 3 xil, ya’ni oddiy ikkita zot ishtirokida, duragay
(31- rasm) va yana bitta zot ishtirokida, uch duragay (32- rasm) hamda to ‘rtta
zot ishtirokida murakkab duragaylar (33- rasm) urug‘lari tayyorianadi.

Zotlar

32- rasm. Uch. duragay urug'lami olish sxemasi [(/4xS) (xB], to'g'ri yo'nalishi.
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Zotiar

33- rasm. Murakkab duragaylarning urug‘ini olish sxsmasi
[(Ay.B) (DxE) va (DXE) (AXB)]. To‘g‘ri va teskari yo ‘nalishi.’

Hosil gilingan duragay uni hosil gilishda gatnashgan zotlar nomi bilan
aytiladi, bunda oldinda turgan zotga urg‘ochi, ikkinchi turuvchi zotga erkagi
mansub bo‘ladi.

0 ‘tgan asrning ikkinchi yarmidan boshlab respublikamizda yetish-
tiriladigan sanoat pillalari fagat duragay urug‘lai-dan tayyorlamnoqda, shuning
uchun ham barcha urug‘chiUk korxonalarining ishlari duragay urug‘ tayyorlash
bilan bog‘lig bo'lgan ish jarayonlarini tashkil gilishga garatilgan.

Quyidagilarni esda saqlash kerak: geterozis fagat eng kuchli birinchi
aviodda paydo bo’ladi (.F,), shu duragayning keyingi avlodlarida geterozis
so‘na boshlaydi, gator belgilari bo‘yicha parchalanadi va ularni duragaylash
boshlangunga gadar bo'lgan giymatiga gaytadi, agarda ikkita zot chatishtirilib
oddiy duragay olinsa, uni shu duragayda ishtirok etuvchi zotlar nomi bilan
aytiladi. Masalan, SANIISh 8 ni SANIISh 9 ga, bunday nomda oldinda
turgan zotga urg'ochi, ikkinchi turuvchi zotga erkagi mansubdir. Bunda biz,
SANIISh 8 zotining urg'ochisini SANIISh 9 zotining erkagi bilan chatishtirish
natijasida olingan duragayga ega bo'lamiz. Duragay urg'ochisining pillasi
og'ir zotga mansub bo'lsa, ipakchilikda duragayning to'g'ri yo'nalishi va
bu vaqtda duragay SANIISh 9 SANIISh 8 da esa urg'ochisi SANIISh 9
mansubdir, ya’ni pillasi yengilrog bo'lgan zot teskari yo'nalishdagi duragay
deb ataladi. .- 5, n

Uch yoki to'rt zot ishtirok etuvchi duragaylai'da, odatda, ularning nomerini
go'yish bilan murakkab duragaylar yoki uch duragaylar deb ataladi. Masalan,
murakkab duragay 3 quyidagi zotlardan tashkil topgan: [(SANIISh 8 x
Belokokomiiy 1) x (SANIISh 9 x Belokokoiiniy 2)]; To'g'ri va teskaii duragay
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yo‘nalishlarida gator genetik sabablar natijasida doimo bir xil giymatga ega
bo'Imaydi. Masalan, teskari yo'nalishdagi duragay SANIISh 9 x SANIISh
8 to'g‘ri yo‘nalishdagi duragay SANIISh 8 x SANIISh 9 ga nisbatan gator
ko'rsatgichlari bo‘yicha yomonroq ekanligi raa’lum bo‘ldi. Xuddi shunga
o0‘xshash, teskari yo‘nalishdagi murakkab duragay 4 ham [{SANIISh 9 x
Belokokonniy 2) x (SANIISh 8 x Belokokonniy 1)] to‘g‘ri yo'nalishdagi
murakkab duragay Z [(SANIISh 8 x Belokokonniy 1) x (SANIISh 9 x
Belokokonniy 2)] ga nisbatan gator ko'rsatgichlari bo'yicha yomonroqdir,
Shunday vaziyat sababli, urug'chilik korxonalari ko'pincha bir yo'nalishdagi
chatishtirish natijasida olinadigan urug'larni, ya’ni asosan to'g'ri yoki teskari
yo'nalishdagi duragaylar tayyorlashga majburlar. Bunday vaqtda bitta zotning
(duragayning) urg'ochisi va ikkinchi zotning erkagidan foydalanishga to'g'ri
keladi: ikkinchi zotning urg'ochi pillalari va birinchi zotning erkak pillalari
keraksiz bo'lib goladi, shuning uchun ham urug'chilik korxonalari ularni
pillaxonaga topshiradilar. Ammo qator sabablarga ko'ra hamma keraksiz
pillalarni topshirish imkoniyati bo'Imayapti, chunki ayrim keraksiz pillalar
goldiriladi va ulardan teskari yo'nalishdagi urug' tayyorlashga to'g'ri
kelmoqda.

Ipakchilik respublikamiz gishloq xo'jaligining muhim tarmoglaridan
biri hisoblanadi va o'tgan asrning 30-yillaridan boshlab keng sanoat
ko'lamida duragaylashni qo'llash boshlangan. Hozirgi vaqtda hamma
sanoat ipakchiligida fagat duragay urug'idan foydalanadi. U birinchi
navbatda shunga asoslanganki, duragaylarning hayotchanligi sof zotlarga
nisbatan yuqori, bu esa bahorgi va takroriy qurt bogish uchun o'ta
muhimdir.

Duragay urug'larni tayyorlash urug* tayyorlashning ayrim texnologik
bosgichlarini o'zgartirishga sabab bo'ldi, birinchi navbatda, fagat har xil
zotlarni emas, balki alohida guruhdagi zotlarning erkak va urg'ochisini
olish zarur bo'lib goldi. Bunda eng muhimi duragaylashda ishtirok etadigan
zotlarning kapalagi pillalardan bir kunda sinxron chigishidir. Kapalaklar
yalpi chiqish oldidan, odatda, birinchi kunlari ko'p erkak kapalaklar chigadi,
ularni keyingi shu pilla partiyasidan erkagiga garaganda urg'ochi kapalaklar
ko'p chigadigan kunlari takroriy foydalanish uchun asrash kerak. Erkak
kapalaklardan takroriy foydalanish uchun ular urg'ochi kapalaklardan
ajratilgach, pilladan chiggan birinchi kuniyoq gqog'oz qutichalarga solinib,
keyingi kungacha 10-15 daraja haroratda saqlanadi, bunday sharoitni
yaratish uchun urug'chilik korxonalarida urug'larni gishda saqglash xonasidan
foydalanish mumkin,
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Agarda erkak kapalaklarga urg’ochi kapalaklar yetishmasa, ularning
keyingi kuni foydalanish uchun saglash mumkin. Aksincha, erkak kapalaklar
yetishmasa, birinchi kuni ulardan ikki marta foydalaniladi, ammo birinchi
rluitishtirish tugagach, ularga 2-3 soat davomida dam berilgan bo‘lishi
kerak.

Shu bilan birga olib borilgan ishlar va sa’y-harakatlarga qaramasdan ishlab
chigarish sharoitida 100 foiz toza sof duragay urugH tayyorlash imkoniyati
hoMmayapti, ogibatda pillaning yalpi hosih va sifatidan ma’lum yo*qotishlarga
yo‘l go‘yilmoqgda. O'ylaymizki, yagin kelajakda ishlab chigarishdagi bu
iiulammo o‘zining ijobiy yechimini topadi va yaratilgan duragaylardan
ko'ziangan hosil olinadi.

H N. Axmedov 113



VI BOB. KAPALAKLARNIING CHIQISHI
VA ULAR BILAN ISHLASH

Kapalaklar bilan ishlashda, hamma ishlarni ko‘ngildagidek tashkil gilish
shartlaridan biri texnologik jarayonlai'ning aniq kalendar va miqdor rejalarini
tuzishdir. Bunday rejalashtirish ishlari tarmoqli grafik asosida amalga
oshiriladi, bu hagda texnologik rejalashtirish bobida aniq bayon etilgan. Bu
yerda shuni ko‘rsatish kerakki, kapalaklarning chigish muddati, birinchidan,
g‘umbaklik davrining cho‘zilishiga bog‘liq (zotlar bo‘yicha bu cho‘zilish
12 dan 20 kungacha boradi), ikkinchidan esa havoning harorati va nisbiy
namligiga, shamollatishga hamda yorug‘likka bog‘lig.

Odatdagi sharoitda kapalaklarning chigishi sutkaning ertalabki soatiarida
sodir bo'ladi, arnmo tabiiy yorug‘lik rejimi buzilsa (elektr chiroqiari
kechqurun va tunda yoqib qo‘yiisa), ipak qurtining shu davrdagi tabiiy
biologik mai‘omi (fotoperiodizm) buziladi va kapalaklai' sutka davomida chiga
boshlaydi. Bu esa kapalaklar bilan ishlashning texnologik jai‘ayonlarini normal
borishini tashkil gilinishiga xalagit beradi. Shuning uchun harn kapalaklar
bilan ishlanadigan binolarda yorug‘lik rejimi qat’iy ravishda, kapalaklarning
fagat ertalabki soatlarda chigishim’ ta’minlaydigan darajada ushlab turi‘adi.
Bitta piila partiyasidan kapalaklar chigishi 5-6 kunga clio‘ziiadi. Agarda
bir nechta mayda, g‘umbagi har xil etilgan partiyalar bitta yirik partiyaga
birlashtirilgan bo‘lsa, tabiiyki, bunda yirik partiyadan kapalaklarning chigishi
cho‘zilib ketaii, bu esa kapalaklar bilan ishlash binosidan va asboblardan
unumli foydalanish imkonini bermaydi.

Sof zot va, shuningdek, duragay urug‘larni tayyorlash usullarida har bir
pilla partiyasidan pebrinaga garshi dastlabki teicshirish uchun birinchi pilladan
chiggan erkak kapalaklardan 100 dona namuna olinadi (har bir urg‘ochi
pilia partiyasida BAK apparatining xatosi sababli ma’lum miqdorda erkak
kapalat.lar bo'ladi, ulai‘dan chiggan erkak kapalaklar namxuna sifatida olinadi,
chunki urg'ochi kapalaklar urug' olish uchun ehtiyot gilinadi).

Bu kapalaklarning har birini mikroskopda alohida tekshirish fazo-
kontrast qurilmasini qgo'llash bilan amalga oshirilishi kerak. Agarda
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namunadagi Icapalaklardan birontasida pebrina kasalligi borligi aniglansa,
bunday pilla partiyasi kasallangan hisoblanadi va yarogsizga chiqgarilishi
lozim. Shu pillalar joylashtirilgan hamma asbobiar o'sha kuni gaynoq suv
bilan yuvilib, tezda dezinfeksiya gilinishi va undan chigqgan kapalaklar
solingan izolatsiya xaltachalari (kapalak va urug'lari bilan birga) kuydirilishi
shart.

Bitta zot kapalaklarining o‘zaro chatishib golishi natijasida duragay
o‘rniga sof zot urug'ini olish mumkin. Bunga yo‘l go‘ymaslik uchun
yugorida bayon etilgan ertalabki navbatchiiik usulida hamma urg'ochi
kapalaklar maxsus ramkaga teriladi. Ertalabki navbatchiiik usulida terilgan
erkak kapalaklar, shuningdek oz guruhidan olingan (ya’ni erkak guruhidan)
erkak kapalaklar papil’onaj ramkasiga teriladi. Boshga ramkaga urg‘ochi
kapalaklar teriladi va keyin unga duragay urug‘ tayyorlashda ishtirok
etadigan ikkinchi zotning erkak kapalagi solinadi. Juftlashgan kapalaklar
boshga ramkaga joylashtiriladi. Bu ishlar gat’iy tartibda o‘tkazilishi kerakki,
keyin ajralgan kapalaklarni tezda ko‘rishga va ularni gqayta chatishtirishga
imkon bersin. Juftlashgan kapalaklar solingan ramkalar papil’onaj binosini
kam yoritilgan joyida ustma-ust taxlab gqo‘yiladi. Ramkalar vaqgti-vaqti
bilan birjoydan ikkinchijoyga taxlab ko‘zdan kechirib turiladi va ajralgan
kapalaklar bo‘lsa, boshga ramkaga olinib gayta chatishtiriladi.

Kapalaklarni terish va juftlashtirish vaqgtida nugsonli kapalaklar bo‘lsa,
albatta aniqglanishi kerak. Bunday kapalaklar terib olinib tashlab yuborilishi
lozim, qora dog‘li kapalaklar esa albatta mikroskopda tekshirilishi shart va
agarda pebrina borligi aniglansa, bunday pilla partiyasi yarogsizga chiqariladi.
Shu partiyadan chiggan kapalaklar solingan xaltachalar urug‘lari bilan
kuydirilishi shart, shuningdek, kasal chiggan pillalar solingan idishlar yuvilib
dezinfeksiya gilinadi.

Kapalaklarning juftlashishi kamida ikki soat davom etishi kerak,
shvmdan so’ng ular ajratiladi (34- rasm),
urg‘ochilari qog‘oz xaltachalarga yoki
qutichalarga solinadi (gabul gilingan
izolatsiya sistemasiga qarab), erkak
kapalak tekshirilib, kuchsizlaii yarogsizga
chigariladi, qolganlari esa papil’onaj
krovatlariga joylashtirilib salqgin,
gorong‘i joyda saqlanadi. Bu erkak
kapalaklardan kelgusi kuni yoki hatto
o‘sha kuni gayta foydalanish mumkin,
ammo ular kamida 3-4 soat dam olishi 34- rasm. Kapalaklarni ajratish.
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shart. Erkak kapalaklardan takroriy foydalanish erkak guruhidagi pillalarning
bir gismini igtisod qilish imkoniyatini beradi.

Kapalaklarni izolatsiya qilishning bir necha usullari mavjud. Uiarga
L. Paster tomonidan taklif gilingan pebrinaga qgarshi kurashish usuli asos qilib
olingan boMib, har bir kapalakni gandaydir izolatsiya buyumiga (xaltacha,
quticha, doka ro‘molcha, metall stakancha va boshgalarga) solinadi.

Pebrina kasalligi urg'ochi kapalak orgali naslga beriladi. Kapalakni
tekshirib, unda pebrina borligi aniglansa, u qoldirgan hamma urug'lar
yo'qotiladi, chunld ular ham ma’lum darajada kasallangan boTadi. Ammo
buning uchun har bir kapalakni alohida izolatsiya buyumiga joylashtirish
kerak,0‘sha yerda u urug' qoldiradi, shunda biz bu urug'ni shu kapalak
tomonidan qoldirilganini bilamiz.

Izolatsiya gilishda har xil buyumlar va har xil zichlik go'llaniladi. Bitta
xaltachaga 1, 2 va 3 tadan urg'ochi kapalak solinadi. Katta xaltachaga 5
tadan urg'ochi kapalak va oxiri karton qutichalarga esa 50 va 100 ta urg'ochi
kapalak solinadi.

Shuni ta'kidlash kerakki, L. Paster fagat urg'ochi kapalaklarni bittadan
izolatsiya qilishni nazarda tutgan. Kapalaklarni ko'proq zichlashtirilgan holda
izolatsiya qilish papil’onajda, shuningdek, mikrotahlil vagtida mehnat sarfini
tejashga yo'naltirilgan, ammo shu bilan birga bunday zichlashtirish kasal
kapalaklarni topishning imkoniyatini pasaytiradi (aynigsa, kam darajadagi
kasallanishda) va ganchalik zichlashtirish darajasi yuqori bo'lsa, kasal
urug'larni o'tkazib yuborish ehtimoli shunchalik yuqori bo'ladi. Bu haqgda
«Mikroskopda tekshirish» bo'limida batafsil bayon etiladi.

Agarda urg'ochi kapalaklar papil’onaj xaltachalariga solingan bo'lsa,
bunday xaitachalar kapalaklari bilan metall to'rdan gilingan yoki kanopdan
to'gilgan to'rli silindrlarga solinadi. Kapalaklar bilan ishlash vaqgtida bu
silindrlar xaltachalari bilan birga papil’onaj binolarining yuqori zonasiga
osib go'yiladi, ammo papil’onaj tugashi bilan ular pastki zonaga, papilonaj
krovatlarining yoki papil’onaj kataklari o'rniga osib qo'yilishi kerak. Bunday
pastga osib qo'yish albatta zarur, chunki binoning yuqori zonasida harorat
pastki zonasiga nisbatan hammavaqt yuqori, u 30°C va hatto undan yuqoriga
ko'tariladi, bu aynigsa kunduzgi va tungi soatlarda haroratning o'rtasida farqi
keskin bo'lganda urug'ning fiziologik holatiga salbiy ta’sir etadi va ko'pincha
urug'larning o'zidan o'zi jonlanishiga olib keladi. Papil’onaj binolarining
yuqorigi zonasida pastki zonasiga nisbatan odatda havoning nisbiy namligi
kam bo'lishi ham urug' uchun noqulaydir.

Agarda kapalaklar karton yoki qog'oz qutichalarga izolatsiya gilingan
bo'lsa, ularning 510 tasi bir qgilib bog'lanadi va maxsus qurilgan so'rilarda
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saqlanadi, har bir quticha shunday joylashtirilishi kerakki, u qutichadagi
urug‘larni to'la shamollatib turilisliini ta’minlasin. Odatda kapalaklarning
urug‘ qoldirishi 3-4 kun davom etadi, shundan 70-80% i birinchi sutkada,
15-20% i ikkinchi sutkada va qgolgan urug‘lar uchinchi hamda to‘rtinchi
sutkada goldiradi.

Shuni esda saglash kerakki, birinchi sutkada kapalakning goldirgan
urug‘i sifatli hisoblanadi, chunki u avariolning pastki gismida va pilladan
kapalak chigquncha to‘la hosil bo‘ladi. So‘nggi kunlari esa kapalak pilladan
chigganidan keyin hosil bo'lgan urug'ni qoldiradi. Odatda, bunday urug‘lar
birinchi kuni qoldirilgan urug‘larga nisbatan mayda, zahira oziga moddasi
kam, fiziologik tomonidan ahamiyati past. Shuning uchun ham oxirgi
kuni goldirilgan urug‘larni ajratish imkoniyatiga ega bo‘lish va keyin
uni yaroqgsizga chigarish magsadga muvofiq hisoblanadi. Ammo bunday
ish ko‘p mehnat talab giladi va kapalaklarni xaltachalarga 1-5 donadan
izolatsiya qilishda, amalda uni bajarishning imkoniyati yo‘g. Qutichalardan
yoki metall stakanchalardan foydalanishda tegishli moslamalarning bo“lishi
urug'chilik korxonalari sharoitida oxirgi qoldirilgan urug‘ni yarogsiz
gilish va shu bilan tayj'orlanadigan urug* sifatini birmuncha yaxshilash
imkoniyatini beradi.

So‘nggi bir necha yil davomida kapalaklarni yoppasiga mikroskopda
tekshirish vaqtida pebrina bilan kasallanish 0,05 foizdan oshmaydigan yoki
butunlay uchramaydigan urug‘chilik korxonalarida kapalaklarni maxsus ichiga
havo o'tishi uchun mayda teshilgan, emulsiyalangan pergament qog‘oz bilan
goplangan qutichalarga guruhlab izolatsiya gilishga ruxsat etiladi. Kapalaklar
shu qog‘ozlarga o‘zi qoldiradigan urug‘larni yopishtiradi.

Bitta qutichaga 10G tadan kapalakni izolatsiya qilish fagat kapalaklarni
yoppasiga mikroskopda tekshirish vaqtida pebrina bilan kasallanish 0,001%
dan oshmaydigai yoki butunlay uchramaydigai urug'chilik korxonalariga
ruxsat etiladi. 100 dona kapalak solinadigan qutichalarning: uzunligi 40 sm,
eni 30 sm, balandligi 8-9 sm.

Agarda kasallanish 0,001 dan 0,05 foizgachani tashkil etsa, bunda bitta
qutichaga 50 tadan kapalak izolatsiya gilinadi. Bunday vaqtda qutichaning
bo‘yi 30, eni 20 va balandligi 7-8 sm bo‘lishi kerak.

Tegishli adabiyotlarda kapalaklarni 25 tadan izolatsiya gilish to‘g‘risida
gapiraladi, ammo kasallanishning ruxsat etilgan anig chegarasi ko‘rsatilmagan.
Qutichalarni birmuncha boshga kattalikda tayyorlash mumkin, ammo bunda
har bir kapalak uchun yuza sathi 12 sm" dan kam bo‘lmasligi kerak.
Kapalaklarni qutichalarga sanab emas, balki og'irligi bo'yicha solinadi,
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buning uchun har bir partiyadan olingan namunani tortish bilan bitta
kapalakning o‘rtacha og'irligi aniglanadi.

Kapalaklar qutichaga solingach, uning qopqog‘i tezda berkitilib, unga
partiya nomeri, duragayning nomi, kapalakni izolatsiya gilingan kun
yoziladi. Qutichaning gqopqog‘i ham xuddi shunday materiallardan yasaladi
va unda havo o ‘tishi uchun teshikchalai- gilinadi (qog‘ozni teshish mashinada
bajariladi).

Bunday qutichalardan foydalanilganda ypyg*“ qoldirish boshlanganidan
1220 soat o‘tgach, quticha ochiladi, hamma kapalaklar yig‘ilib, emulsiya
gilinmagan pergament yoki yarim pergament qog‘ozdan yasalgan qutichaga
solinadi, ammo uning tagi mayda teshilgan, bo‘yi va eni qutichaga nisbatan
1 sm kichik bo‘lishi kerak. Shunday qilib, qutichadagi emulsiya gilingan
gog‘ozda fagat birinchi sutkada goldirilgan urug‘lar bo‘ladi. Qolgan hamma
urug'lar emulsiya gilinmagan qutichada qoldiriladi va shu gog‘ozga yaxshi
yopishtirilgan bo‘ladi, bu uni birinchi sutkada goldirilgan urugga aralashib
ketishining oldini oladi.

Qutichani kapalaklar va urug® bilan maxsus tayyorlangan so‘rilarga
yoki ularni 610 tadan qilib bog‘lab izolatsion xaltachalar solingan to‘rlar
osiladigan simlarga ilib go‘yiladi. Zichlashtirilgan holda kapalaklarni
izolatsiya qilish pebrina bilan kasallangan materialni to‘la yaroqgsiz qilish
imkoniyatini kamaytiradi. Shu nuqtayi nazardan kapalaklarni 1-2 tadan
xaltachalarga izolatsiya gilish eng yaxshisi hisoblanadi.

Ammo bu usul ko‘p mehnat talab gilishini hisobga olib, urug'chilik
korxonalarida mehnat sarfmi kamaytirish maqgsadida kapalaklarni bitta
xaltachaga undan yuqori zichlikda 3—5 tadan izolatsiya gilish go‘llanmoqda,
Agarda kapalaklarni 3 tadan izolatsiya qilishda ,10x15 sm Kkattalikdagi
xaltacha yetarli bo‘lsa, kapalalclarni 5 tadan izolatsiya gilish uchun 21 x 13 sm
kattalikdagi xaltachalai' zarur (xaltachalar tayyorlash uchun olingan qog'ozning
eniga garab ularning kattaligi birmuncha o‘zgarishi mumkin).

Xaltachalar pergament gog‘ozidan tayyorianadi, xaltachaning ichki
yuzasi sovun emulsiyasi bilan qoplangan bo‘lishi kerak. Sovun emulsiyasi
bilan goplash gog'ozni xalta kattaligida kesgunga gadar amalga oshiriladi
va quritiladi. Bu ishni go‘lda (qog‘ozning yuzasini emulsiya bilan qoplash)
gog‘oz varag‘iga cho‘tka bilan yoki maxsus mashinada emulsiya surtib
bajarish mumkin va quritish uchun ularni bino ichiga osib qo‘yiladi. Bu
usul ko‘p mehnat talab giladi va hozirgi vagtda keladigan o‘ralgan qog‘ozga
maxsus mashinada sovun emulsiyasi surtiladi (400 g kir sovunga 3 | suv).
10x12 sm kattalikdagi 10 0000 izolatsiya xaltachalariga taxminan 150 /
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sovun eraulsiyasi kerak bo‘ladi. Ikki marta emulsiya surtish yaxshi natijaiarni
beradi, bunda emulsiya bilan goplangan qog‘oz quritilib, u ikkinchi marta
emulsiya bilan qoplanadi va yana quritiladi. Bunday gqog‘ozdan urug' oson
ko'chadi. Emulsiyaga biroz ziyonsiz bo‘yoqdan qo'shilishi tavsiya etiladi,
chunki keyin qog'ozning emulsiya surtilgan tomonini emulsiya surtilmagan
tomonidan ajratish oson bo'ladi.

Qurigan qog'oz oldin maxsus ignali g'o'lada uni emulsiya surtilgan
tomonidan teshiladi. Keyin gog'oz lenta shaklida qirgiladi va ular
g'o'laga o'raladi. G'o'laning diametri, lentaning kattaligi, eni bo'lajak
xaltachalarning kattaligiga, lentaning eniga mos kelgan holda o'rnatilishi,
g'o'laning o'rami bo'lajak xaltachaga garaganda biroz kichik bo'lishi
kerak. G'o'laga o'ralgan qog'oz oltita temir bo'lagi bilan mahkamlanadi
va o'tkir pichoq bilan shu temir bo'lagi bo'yicha qgirgiladi. Kevin
olingan gog'oz varaglari shunday shakllanishi kerakki, emulsiya tomoni
xaltachaning ichki tomonida bo'lsin. Bir smenada 9000 xaltacha tikish
imkoniyatini beradigan elektr uzatmali kuchaytirilgan tikuv mashinalaridan
foydalaniladi. Qog'ozni tayyorlash uchun bunday kombinatsiyalashgan
mashina bo'Imagan tagdirda unga emulsiya surtish va kesishni go'ida
bajarishga ruxsat etiladi va sharaol o'tadigan teshikchalar maxsus perfo-
ratsion ignali mashinada bajariladi.

Xaltacha va qog'ozlarni taxlash ishini ochiq tomonini tikish yo'li bilan
amalga oshiriladi, bunda tikish burchaklari yumalogroq, chigish choki esa
biroz ko'tarilgan holda bajariladi.

Xitoy va Yaponiyada tagi yo'q metall stakanchalar keng qo'lianiladi,
Bunday yig'ma 28 ta stakancha birlashtirilib faner yoki plastmassa ramkalarga
mahkamlanadi (35- rasm.). Yig'ma stakanchalarning ostki tomoniga ularning
kattaligida grafalarga bo'lingan karton gqog'ozning varag'i qo'yiladi.

sW #Ha 'rf/yi’/i
, 0 M

ir "
"S I!'S

2.77 M 1

35- rasm. Kavtonga qoldirilgan urug'lar:
a - metall izolatoriari va b - karton.
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Har bir stakanchaga urg'ochi kapalak joylashtiriladn. U stakanning
kartoiili tagiga urug* goldiradi. Urug‘ qoldirgach, kapalaklar yig'ishtirilib
maxsus izolatsion qutichalarga har bir kapalak bir-biridan alohida ajratilgan
holda kartondagi kvadratning nomeri bo'yicha joylashtiriladi. Quticha va
kartonga bir xil nomer qo'yiladi. Mikroskopda tekshirish vaqtida har bir
kapalak alohida tekshiriladi va kasallangan kapalak, aynigsa, u goldirgan
kaitondagi urug'lar to'plami to'rtburchak shaldida kesib olinadi va yo'qotiladi.
Bundan tashqari, mikroskopda tekshirish vaqtida har bir karton kuzatiladi va
nugsonli urug' to'plamlari bo'lgan kvadratlar (kam sonli, otalanmagan va
yarim otalangan, jonlangan, ko'p gismi qurigan urug'lar, zararkunandalar
tomonidan zararlangan va boshgalar) yo'qotiladi.

Kapalaklarni bunday izolatsiya gilish har bir urug' to'plamiga uning
fiziologik holatini va pebrina bilan kasallanganligini baholashda alohida
yondoshish imkoniyatini beradi. Bundan tashqari, stakanchalarni go'llash
ulardan kapalaklar urug' goldirishni boshlagandan bir sutka o'tgach olib
tashlanishi mumkin, bu esa urug' tayyorlashda birinchi goldirilgan tuxuinlarni
alohida olish imkoniyatini yaratadi. Bu usul bizning sharoitimiz uchun
yagona, ammo birdan-bir katta kamchiligi, ko'p mehnat talab qilishidir.
Birinchi qgoldirilgan urug'ni ajratib olish gismidagi bu usul kamchiliklarini
pillachilik sohasida mehnati singgan olim M.X. Xasanov bartaraf gildi, buning
uchun kapalalilar solingan stalianchalarning tagidagi kartonini surib go'yishni
taklif etdi, bu esa shu ishga ketadigan mehnat sarfini kamida 100 marta
gisqartirib, uni to'la mexanizatsiyalash imkoniyatini beradi. Pilladan chiggan
urg'ochi kapalak erkak kapalakdan ajratilganidan keyin tezda urug' goldirishni
boshlaydi. Shuning uchun ham kapalaklarni izolatsiya gilish ishlarini shunday
tashkil qilish kerakki, har bir urg'ochi kapalak ajratilgandan kamida 5
minut keyin xaltachalarga, qutichalarga yoki stakanchalarga joylashtirilishi
kerak. Kapalaklar uzog muddat yoki gisqa vaqt juftlashsa, urug' qoldirish
muddati 6 kungacha cho'ziladi. P.A. Kovalev quyidagi juftlashish muddatlari
to'g'risidagi ma’lumotlar jadvalini keltiradi (14-jadval).

14-jadval

Kapalaklarning juftlashish muddatiga garab kunlar bo'yicha uriig* tashlashi

Kunlar bo'yicha goldirilgan urug’, %
Juftlashish

1 2 3 4 5 6
Uzoq muddatli
(2 soatdan ortiq) 72,0 15,2 75 2,5 2,5 0,3
Qisgqa muddatli
(2 soatdan kam) 5,0 11,0 15,0 28,6 17.2 13,1
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Agarda ikkinchi va undan keyingi kunlarda qoldirilgan urug‘lar
tashlanadigan bo‘lsa, unda bir kilogramm sof pilladan urug‘larning chigish
miqdori taxminan 15-20% ga kamayadi, ammo urug'ning sifatini birmuncha
yaxshilaydi, bu pillalarning hosildorligini va bir xil kattalikda boiishini
ta’miniashiga asos hisoblanadi, chunki bunday bir xil kattalikda bo‘lishi
pillalarni avtomatik yigirish afzalligini oshirish uchun juda zarurdir.

Kapalaklar tomonidan gqoldirilgan urug‘larning sifatini ko‘rsatuvchi
belgilaridan biri naslli pillalarning holati hisoblanadi. Agarda partiyadagi ko‘p
pillalardan kapalak chigmasa - bu bogish davrida ko‘p miqdordagi qurtlar
sarigq, o‘lat va boshqa kasalliklardan nobud bo‘lganligini bildiradi.

Kapalaklar- bilan ishlash tugagunga gadar teshik pillalardan va ichida urug*
goldirilgan izolatsiya xaltachalaridan olingan namunalarning tahlili natijasida
umumiy urug‘ning chigishini oldindan aytish va urug‘ olish uchun pillalarni
tanlab olishni to‘xtatish yoki, aksincha, kapalak chigarish uchun pillalarni
qgoldirish migdorini ko‘paytirish masalasi hal gilinadi. Pilla partiyalarini shu
ko‘rsatgich bo‘yicha tekshirish magsadida kapalaklarning pilladan chigishi
tugagach, har bir teshik pilla partiyasining har joyidan 500 dona namuna
olinadi. Bu namuna oldin kapalak chigqgan teshik va chigmagan butun
pillalarga ajratiladi. Ikkinchi guruhdagi pillalar yana ikkiga ajratiladi;

1) kapalakka aylanib pilladan chiga olmagan;

2) qurt yoki g‘umbaklik davrida o‘lgan kapalaklar.

Keyin kapalal<lar chigmagan va qurti hamda g‘umbagi o‘lgan pillalarning
miqgdori (% i) alohida aniglanadi. Agarda pilla ichida qurti, g*umbagi o‘lgan
va kapalagi chigmagan pillalar migdori 10 foizdan ortiq bo‘lsa, bulardan
tayyorlangan urug* partiyasi zahiraga o‘tkaziladi, ularga ishlov berish va uni
targatish fagat Respublika ipalcchilik idorasining ruxsati bilan amalga oshiriladi.
Teshik pillalarni bunday tahlildan keyin urug‘larni chigish prognozi (oldindan
bilish) o‘tkaziladi. Buning uchun har bir partiyadan normal urug‘li 10-20 dona
xaltacha olinib, ularning urug‘lari (hai- bir xaltacha alohida) tortiladi. Tortish
natijalari bo'yicha olingan ma’lumotlarga va partiyadagi umumiy xaltachalar
soniga hamda urug‘larni saralash, mikrotahlil, yuvish vaqtidagi ma’lum
gismining yarogsiz qilinishiga garab tayyorlanadigan urug‘larning umumiy
chigishi aniglanadi.

Urug‘larni yoz va kuzda saqlash

Embriologiya kursidan ma’lumki, yangi goldirilgan urug‘da (zarodish)
murtak paydo bo‘hshining boshlang‘ich jarayonlari o‘tadi, u 3-4 kun davom
etadi. Keyin monovoltin zotlarining urug‘larida bu faoliyat so‘nadi va yozgi-
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kuzgi hamda gishki tinim davri boshlanib, u diapauza deb ataladi. U ikki:
yoz-kuzgi, (estivasiya) va qishki (qgishlash) davrga bo‘linadi. Fiziologik
tomonidan birinchi bosgich modda almashinish jarayonlarining susayishi
bilan xarakterlanadi, uning faol nafas olishi kamayadi va ikkinchi davrni
boshlanish vaqgtida (qgishlash) nafas olishi eng past - minimal holga tushib,
unda deyarli hamma gishlash davrida shu darajada saqlanadi. Ammo diapauza
davrida sekin bo‘lsa ham murtak hosil bo‘lish jarayonlari davom etadi va
urug'larning gishlash oldidan ularning ma’lum davri tugallanadi.
Papil’onajdan so‘ng urug® to'plari, kapalaklari bilan birgalikda izolatsion
xaitachalar, qutichalar yoki ishlab chigarish sexlaridagi krovatchalarda
saglanadi. Urug'lar mikroskopda tekshirilib va nazorat tekshirishdan
O‘tkazilgandan so‘ng xr/'a va yashiklardan olinadi hamda ramka yoki
200 grammdan haltachalarga solinib, urug'xonalarda saglanadi (36- rasm).

36- rasm. Urug' qoHinalarini ipga tizilgan holda qog‘oz xaltachalarda saglash.
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Estivatsiya davri xuddi gishlasliga tayyorianishdeli davom etadi va
murtakning normal rivojlanishi uchun ma’lum sharoitlar zarur. Bu urug‘
saglanayotgan sharoitning harorati va namligi uning fiziologik jarayonlarining
faolliligiga mes bo‘lishini talab giladi. lyul va avgust oylarida urug*
saglanayotgan binolarda yoki ular bilan biror ish olib borilayotgan xonada
harorat 23-25 darajada bo‘lishi kerak, ammo u 26 darajadan yuqori va 22
darajadan pasaymasligi, havoning nisbiy namligi esa 60-75% bo'lishi shart.
Shuni ta’kidlash lozimki, shu ikki oy davomida urug* haroratning pasayishiga
juda sezgir bo‘ladi, aynigsa, harorat 20 darajadan pasaysa, bu butun estivatsiya
davrida va aynigsa uni yuvgandan keyin kuz davrida bevaqt jonlanishga
olib keladi. Estivatsiya davrining istagan vaqtida haroratning 27 va undan
yuqori darajaga oshishi urug‘larga salbiy ta’sir giladi. Ikkala holatda ham
haroratning yomon ta’siri bahor vaqtida urug‘larning jonlanish foizining
kamayishiga olib keladi.

Agarda estivatsiya davrida urugMar yuqori namlikda 70-75% da saqlansa,
u yuqori haroratning (27—30 va undan yuqori daraja) ta’sirini kamaytiradi.

Sentabrda urug* saqlanayotgan xonaning harorati asta-sekin 25 dan 20°
gacha pasaytirilib, havoning nisbiy namligi 60-70% da saqglanadi. Oktabr
oyida urug‘lar 22-17° li haroratda saglanadi, bunda harorat oyning oxiriga
tomon pasaytirib boriladi, havoning nisbiy namligi 60-70% atrofida ushlab
turiladi.

Noyabr oyida asta-sekin harorat 17 dan 12 darajagacha pasaytiriladi,
havoning nisbiy namligi o‘zgarmaydi. Yoz va kuzda urug‘lanii saglash vaqgtida
urug'lar saglanayotgan xonalar doim zararkunandalardan xoli bo'lishi uchun
tekshirilib turiladi. Agarda zarai'kunandalar paydo bo‘lsa, ularga garshi gat’iy
choralar ko‘rilishi lozim. Ammo kimyoviy vositalar bilan juda ehtiyot bo‘lish
kerak, ular yoki ular ajratgan gazlari uruqqa tegmasligi zarur.

Kapalaklarni mikroskopda tekshirish

Tekshiriladigan tirik mavjudotlarning kasalliklariga garshi kurahish
usullaiidan biri, aniq bir kasallik qo‘zgatuvchini mikroskop orgali tekshirib, uni
aniglash hisoblanadi. Ipakchilikda eng xavfli bo‘lgan pebrina kasalligiga qgai'shi
kurashish, ipalc qurtini mikroskopda tekshirish usullariga asoslangan. Ulai-
shundan iboratki, kapalaklar urug® (tuxum) qoldirib bo‘lgach, mikroskopda
tekshirib ko‘riladi. Agarda kapalakda pebrina sporasining borligi aniglansa,
unda shu kapalali tomonidan goldirilgan hamma urug‘ yo“‘qotilishi shart, chunki
u shu kasallik bilan to‘la yoki gisman zararlangan bo‘ladi. Ipak qurtida u yoki
bu kasallikni qo‘zg‘ovchi spora borligini aniglash uchun hamma davrlarda,
ya’ni urug®, qun, g‘umbak va kapalak davrlarida tekshiriladi.

123



Kuzatilayotgan u yoki bu kasallik qo‘zgatuvchining borligiga garab
mikroskopda tekshirishning har xil usullari, turli mikroskoplar (hatto elektron
mikroskopgacha), har xil kattalashtirgichlar va preparat tayyorlashning turli
yo‘llari goMlanadi.

Ipakchilikda qurt, g'umbalk, tirik kapalak va, aynigsa, qurigan kapalaklarni
yalpi mikroskopda tekshirish keng goMlaniladi. Urug‘chilik korxonalari
biologik tekshirishga mo‘ljallangan bo‘lib, ular 600 marta kattalashtiradigan
mikroskoplar bilan jihozlangan. Bu esa pebrina sporasini yoki sariq kasalligi
go‘zg‘ovchi poliedrlarni, tosh kasalining sporalarini va gator boshga
kasalliklarning qo‘zgatuvchilarini aniglashga imkon beradi.

Mikroskop va uning tuzilishi

Urug‘chilik korxonalari tirik qurt, g'umbak, kapalak va, shuningdek,
quruqg kapalaklardan tayyorlangan preparatiarni ko'rish imkoniyatini beruvchi
biologik mikroskoplar bilan jihozlangan. Ayrim tekshiriladigan narsalarni
mikroskopda ko'rishni osonlashtiruvchi yoritgich, fazokontrast qurilmasi
(yorug'likni filtrlagichi bilan) va shunga o'xshash boshga go'shimcha
moslamalar o'rnatish imkoniyatini beruvchi mikroskoplarni go'llashni talab
giladi. Quruq kapalaklarni mikroskopda yalpi ko'rish uchun ularni 600 marta
kattalashtirib ko'rsatuvchi oddiy mikroskoplardan foydalanish mumkin.
Urug'chilik korxonalarida shunday oddiy va undan murakkabrog mikroskoplar
bor. Ularning hammasi biologik mikroskop hisoblanadi va tuzilishiari asosan
bir xildir. Sankt-Peterburg optika zavodida ishiab chiqgarilgan oddiy «I1po-
rpecc» mikroskopi tuzilishining tasviri 37- rasmda berilgan.

37- rasm. Mikroskopning optik sxemasi:

1 - mikroskop boshogi; 2 - quticha
mikromexanizmlari bilan; .3 - buyum
stolchasi; 4 - tubusni ushlab turgich;
5 - bir ko‘z bilan garaladigan tubus;
6 - sirg’anadigan revolver; 7 - konden-
sormng kronshteyni; S - kondensor; 9 -
obyektiv; /0 - okular; .11 - tubusni tut-
gichning boshchasi; 12 - revolverni
gotiradigai vint; 13 - ko'zgu; 14 -
diafragma aperturasi; 15 - prizma; 16 -
irisli diafragmaning tutqiclii.
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Bu mikroskopning tuzilishi, asosan, tubus optikali bo‘lib, obyektivni
okular bilan birlashtiradi, tubusning o‘zi uni ushlab turuvchi bilan harakatchan
holda birlashtirilgan va maxsus mexanizmlar yordamida tik holda joyini
o°‘zgartirishi mumkin; obyektivning pastki tomonida stolchasi bo‘lib unga
preparat joylashtiriladi, stolchaning o‘rtasida teshik boiib, undan yorugiik
nurlari o‘tadi; stolchaniig pastki tomonida unga yagin holda diafragma
kondensori, diafragmadan pastki tomonda ikki xil botiq va tekis yuzaga ega
bo‘lgan yoritish oynasi bor. Agarda tabiiy yorugiik yetarli boimagan vaqtda
OH tipidagi yoritgich moslamasi koilaniladi.

Tashgi manbadan kelayotgan yorugiik (tabiiy yoki sun’iy) oynada aks
yetib diafragmaga boradi. Agarda oynaning botig tomoni qoilanilsa, yorugiik
birjoyga ko‘proqg to‘planadi. Diafragma yon atrofdagi nurlarni ushlab qgoladi
va fagat markazdagilarini oikazadi, shu sababli ko‘rinadigan tasvirning rangi
keskin o'zgaradi. Keyin yorugiik nui'lari preparat orgali o‘tadi va uning bir
gismi okular bilan birga kattalashtiruvchi sistemaga kiruvchi obyektivga
tushadi. Okular obyektiv berayotgan tasvirni ko‘rish uchun xizmat giladi.

Obyektiv va okularlarga ragamlar yozilgan boiib, bu uning optika gismini
kattalashtirib ko ‘rsatish dai-ajasini bildiradi. Obyektivlarda 10, 20, 40, 70, 90
ragamli, okularlarda esa 5, 7, 10, 15 ragamli belgilari boiadi.

Mikroskop optika gismining umumiy kattalashtirib ko‘rsatishini
obyektivdagi ragamli okulardagi ragamga ko‘paytirish bilan aniglanadi.
Masalan, agarda mikroskopga 40 raqamli obyektiv oiiiatilib, okulari 15
ragamiga ega boisa, unda umumiy kattalashtirib koi'satishi 40x15=600 ni
tashl<il etadi. Odatda 40 dan yuqgori ragamli obyektivlai' immersion (moyli)
sistemalarda qoilanadi, ammo bunday sistemalar murakkabligi sababli amalda
urug'chilik korxonalarida qoilanilmaydi.

Mikroskop bilan muomala qilish

Mikroskopni saglash va undan foydalanish tartibi. 1. Mikroskop
ishlatilmaydigan vaqtda yog‘och yoki metalldan yasalgan gilofida saglanadi
yoki shisha yoxud plastmassadan yasalgan qopqoq bilan yopib go'yiladi.
Shuningdek, gattiq yoki rezinlca aralashtirilgan materialdan yasalgan gilofdan
ham foydalanish mumkin. 2. Mikroskopga keskin farg giluvchi harorat
va yuqori nisbiy namlikdagi (80% dan yuqori) havoning ta’sir etishiga
yo‘l go'ymaslik kerak. 3. Mikroskopning hamma metall va plastmassa
gismlai'i yumshoq cho'tkacha yordamida doim changdan tozalab turiladi.
4. Mikroskopning optika gismini ehtiyotlik bilan yumshoq baxmalsimon
charm yoki zig'ir tolali latta bilan artiladi; lattani biroz suv yoki benzin
bilan hoilash mumkin. Immersion obyektivlarni fagat benzin bilan tozalash
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mumkin, suvdan foydalanisli man etiladi. Spirtni goMlash mumkin emas —
bu obyektiv va boshga optika gismining, linzalarining elimlarini ko ‘chishiga
olib keladi. 5. Optika gismini tozalashda obyektivni chigarib olishning
hojati yo‘q, ammo okularning linzalarini (ularning ichki tomoni ifloslansa)
bo'shatib olish mumkin. 6. Mikroskopning hamma harakatlanuvchi gismlari
yiliga bir-ikki marta suyak moyi yoki texnik vazelin bilan moylanishi kerak.
Bu ishni optika asboblarini tuzatuvchi usta bajarishi kerak. 7. Mikroskopni
tozalashda qo‘llaniladigan cho‘tkacha, baxmalsimon charm va latta mikroskop
oldida beqgiladigan qutichada saglanadi va ularni boshqga narsalarni tozalashda
ishlatmaslik lozim. 8. Mikroskop va uning ayrim gismlarini silkitish, zarb bilan
urish va keskin holda burash, foydalanish davrida harakatlanadigan gismlariga
kuch ishlatmaslik kerak. 9. Mikroskop bilan ishlash va uni tozalash vaqtida
obyektiv, okular, kondensor, oyna, yorug'lik filtrlariga va boshqga optika
gismlarining yuzasiga qo‘l tekkizish gat’iy man etiladi. 10. Mikroskopdan
foydalanadigan vaqtda ishni quyidagi tartibda boshlash kerak: a) ehtiyotlik
bilan mikroskopni g ‘ilofidan chigaziladi va stol ustiga qulay gilib o'rnatiladi;
b) mikroskopning tashqi tomonidagi chang va ifloslari kichkina cho‘tkacha
yoki batis latta bilan tozalanadi; d) okular, obyektiv, kondensorning tashqi
linzalari va yorug‘lik oynasi yumshoqg baxmalsimon yoki zig4r tolasidan
gilingan latta bilan tozalanadi va yorug‘lik oyna yordamida to‘g‘rilanib
optika gismining tozaligi ko‘z bilan tekshiriladi; €) agarda okular linzasining
ichki tomonida ifloslanish borligi aniglansa, unda okular tubusdan chigarib
olinib, uning o‘rni latta yoki buyum oynachasi bilan berkitiladi, ikkala linzasi
burab chigariladi, bu 4- bandda bayon etilgan yo‘l-yo‘riq bo'yicha amalga
oshiriladi, keyin linzalar gayta joyiga qo‘yiladi va u tubusga o'rnatiladi;
f) obyektiv burab chigarilib, oldingi va keyingi linzalar tozalanadi, bunda 4-
va 5-banddagi qo‘llanmaga rioya gilinadi, so‘ng obyektiv burab joylashtiriladi
va 0‘zjoyiga qo‘yiladi; j) tubusning buraladigan vintlarining va harakatchan
stolchaning, shuningdek, kondensorning sozligi tekshirib ko‘riladi. Shunday
tekshirish va tozalashdan keyin ishlashga Kirishish mumkin.

Preparatlarni tayyorlash

Qandaydir qurug yoki.yarim quruq narsani mikroskopda ko‘rish uchun
undan preparat tayyorlash kerak. Preparat tayyorlash uchun odatda uni suv yoki
boshga suyuglik bilan xovonchada eziladi, so‘ngra undan oyna ustiga tomchi
olinadi. Suyuq tekshiriladigan narsa (masalan, gon suyuqligi) tomchi ko‘rinishida
buyum oynachasiga olinadi. Agarda preparat nativ shaklida, ya’ni suyuq holida
tekshii'ilsa, unda ikkita oyna: galin buyum va yupga qoplagich oynasi go‘]laniladi.
Buyum oynalari taxminan eni 20-30 va bo‘yi 70-100 mm Kkattalikda bo‘Inb,
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galinligi 1-6 mm ni tashlcil etadi. Qoplagich oynalar juda yupqa tayyorianadi,
uning qalinligi 0,2 mm bo‘lib, kvadrat shaklda, tomonlarining kattaligi esa
15-20 mm. Shunday oynalar «osilib turuvchi» va. «ezilgan» preparatiarni
tayyorlash usullaridan foydalanganda ham qo‘llaniladi.

1 «Osilib turuvchi» tomchi usulida tayyorlangan preparatlar 38-a, rasmda
ko'rsatilgan. Bunday preparatiarni tayyorlash uchun o'rtasi chuqur bo'lgan
galin buyum oynalari va kvadrat shakldagi qoplagich oyna qo'llaniladi,

1 2 3 4
~r
1 ?

38- rasm, Preparat xillari:,

a - osilib Uiradigan nativ tomchi: 1 - buyum oynasi; 2 - qoplagich oyna; 3 —buyum

oynasidagi chuqurcha; 4 - «osilib turgan» tomchi: b - eziigan nativ tomchi: | - buyum

oynasi; 2 - goplagich oyna; 3 - kuzatiladigan suyuqlik; d - qurug preparat: i - buyum

oynasi; 2 - suyuqlikni (muayyan holatda mustahkamlangan bo'yalgari) gavati qurutiigan;

e - tagini bo‘yash bilan preparat rayyorlash; 1 - buyum oynasi; 2 —silliglangan buyum

oynasi: 5 —kuzaiiladigan suyuqglik tomchisi. tush tomchisi bilan aralashgan; 4 - silliglangan
buyura oynasining harakat yo'nalishi.
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bunda kvadrat tomonlari chuqurning diametriga garaganda 3-5 mm katta
bo'lishi kerak. Tomchi goplagich oynasiga olinib, keyin aylantirib uni
chuqurlashtirilgan joyiga shunday qo'yiladiki, natijada tomchi chuqurcha
yuzasining hech gayeriga tegmasin. Tomchi shunday holatda mikroskop
ostida tekshiriladi.

2. «Ezilgan tomchi» usulida preparat tayyorlanganda oddiy buyum
oynasiga tekshiriladigan suyuglikdan tomchi olinib, uning ustki tomonidan
oddiy goplagich oyna bilan qoplanadi va 37-¢, rasmda ko'rsatilgan preparat
hosil bo'ladi.

3. Mikrobiologiyada muayyan holatdagi va bo'yalgan preparatlar keng
go'llanadi. Ular quyidagi tartibda tayyorlanadi: buyum oynachasining bir
tomonini o'rtasiga tekshiriladigan suyuqglikdan tayoqcha yordamida tomchi
olinadi; tayoqcha yoki boshga buyum bilan olingan tomchi goplag'ich
oyna bilan buyum oyiasining ustki tomoniga surtiladi, keyin quritiladi va
bo'yaladi. Bunday muayyan holatdagi preparatlarni quritish va bo'yashning
ko'p usullari mavjuddir. Tayyorlangan preparat mikroskop ostida qoplagich
oynani go'llamasdan ko'riladi {31-d, rasm).

4. Amalda ipakchilikda pebrinani ko'rish uchun gora tush bilan muhitni
bo'yash usuli go'llanadi. Buning uchun buyum oynasi o'rtasining o'ng
tomoniga shisha tayoqcha bilan tekshiriladigan suyuglikdan tomchi olinadi
va yoniga shu tayoqcha yordamida tomchi qora tush tomizilib aralashtiriladi.
Keyin tomchining chetiga buyum oynasining tekis girrasini yoki qoplagich
oynaning cheti tekkiziladi, natijada tomchi unga go'yilgan oynaga tegib,
tezda buyum oynasining o'rtasi bo'ylab chap tomonga turgan joyidan suriladi
(37-e, rasm). Bunda keng qgopa tush bilan bo'yalgan preparat hosil bo'ladi
va o'sha zahoti mikroskopda kuzatiladi. Qora tushning rangida pebrinaning
oq sporalari (ular rangni gabul gilmaydi) yaxshi ko'rinadi. Agarda preparat
ko'p marta kattalashtirib ko'riladigan bo'lsa, uni xona haroratida quritish
zarur, buning uchun kamida 30 minut vaqt talab gilinadi.

Mikroskop bilan ishlash

Ipak qurtini mikroskopda ko'rish uchun tekshiriladigan urug', qurt,
g'umbak yoki kapalak (tirik yoki qurigan) ni chinni yoki metall xovonchaga
solib va biroz suv go'shilib yaxshilab eziladi, agarda tirigi tekshiriladigan
bo'lsa, unda suvga 1...2 ml 20% li kalsiylashgan soda eritmasi yoki 2% i
ishqor (natriy yoki kaliy) go'shiladi. Bunday ishqorlarni qo'llash preparatni
har xil yog' aralashmalaridan tozalaydi va bu kasallik qo'zg'ovchi
mikroorganizmlarni oson ko'rish imkonini beradi.
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Xovonchada maydalab hosil gilingan suyuglikdan uning dastachasi, eng
yaxshisi shisha yoki metall tayoqcha yordamida buyum oynasiga tomchi
olinadi va bu tomchi qoplagich oyna bilan berkitiladi. Buyum oynasiga
olingan tomchining miqdori shunday bo‘lishi kerakki, uni qoplagich oyna
bilan berkitilgach, suyuglik goplagich oyna atrofidan chigmasligi kerak.

Urugchilik korxonalarida mikroskopda tekshirishda bitta buyum oynasiga
shunday oralig‘da 3 ta tomchi olinadi, ularning ustiga qo‘yilgan goplagich
oynalar fagat bir-biriga tegib turmasdan, balki bir-biridan 3-5 mm oraligda
bo“Isin.

Bundan tashqari, qoplagich oynalarning chetki girrasi buyum oynasining
cheti bilan teng qo‘yilsin. Agarda shunda ham buyum oynasining chetki
girrasidan tashqgariga suyuqlik chigsa, uni toza doka yoki filtrlovchi qog‘oz
yordamida yo‘qotilishi shart, Agarda qoplagich oyna tagiga, odatda,
maydalangan narsaning yirikrog bo‘lagi tomchi ichiga tushsa, mayda havo
sharchalari hosil bo‘ladi, bunda qoplagich oyna olinib, o‘sha bo‘lakcha olib
tashlanadi va preparatga qayta yangi qoplagich oyna qo'yiladi.

Qoplagich oynaning ustki tomoni doim quruq bo'lishi kerak. Preparatiarni
ancha kattalashtirib ko'rilganda immersion sistemadan foydalaniladi, chunki
goplagich oynaning ustki tomoniga immersion moydan tomchi quyiladi.
Keyin buyum oynasi va preparatlar mikroskop buyum stolchasiga go'yiladi
va mikroskopda tekshirishga kirishiladi. Bunda quyidagi ishlar tartib bilan
bajarilishi kerak.

Tubusning pastki tomoniga kam marta kattalashtiradigan obyektiv
o'rnatiladi, diafragma to'la ochiladi, tubusni shunday tushirish kerakki,
obyektivning pastki linzasi mikroskopning buyum stolchasidan 5-6 sm
yuqori bo'lsin. Mikroskopning kuzatish maydoni bir tekis yoritilishiga
erishiladi.

Keyin mikrovint yordamida tubus ko'tarilib, obyektivni almashtirish
natijasida kerakli kattalikda ko'rish hosil gilinadi; tayyorlangan preparat
mikroskopning buyum stolchasiga shunday qo'yilishi kerakki, oyna bilan
goplangan tomchi buyum stolchasi o'rtasidagi teshikchaning ustida bo'lsin
va u gisqich bilan mahkamlanadi. Yon tomonidan kuzatib makrometrik vintni
burab tubus deyarli obyektivning pastki linzasi goplagich oynaga tegishiga
gadar pastga tushiriladi. Okulardan kuzatgan holda o'sha vint yordamida
tasvir paydo bo'lgunga gadar tubus ko'tariladi, keyin goplagich oyna tagidagi
suyuglikning har xil gavatining tasvirini anig ko'rish uchun fagat mikrometrik
vintdan foydalaniladi (qo'l hammavaqt shu vintda bo'lishi kerak, ammo uni
juda ehtiyotlik bilan sekin burash lozim).
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Kattaligini oshirisli va kuzatiladigan tasvirni aniq ko'rish uchun amaldagi
diafragmaning yorug‘lik o‘tkazish holatini o‘zgartirish (uni kattalashtirish
yoki kichraytirish) va kondensorni biroz ko ‘tarib yoki tushirib, uning holatini
o0°‘zgartirish mumkin. Aniq tasvir hosil gilingach, preparat kamida 10 joyidan
kuzatiladi, buning uchun buyum oynasi stolcha ustida har tomonga suriladi
yoki stolchaning yon tomonida joylashgan ikkita vint yordamida stolchaning
0°‘zi suriladi.

Kattalashtirib ko‘rsatadigan obyektivlar bilan ishlagan vaqtda juda
ehtiyot bo‘lish kerak, chunki uning to‘g‘ri yo‘naltiradigan linzasining har
ganday preparatga tegishi katta ziyon keltirishi mumkin. Shuni ta’kidlash
lozimki, obyektiv va, aynigsa, linza mikroskopning eng muhim, gimmatli
gismi hisoblanadi.

Mikroskopda kuzatishni boshlashdan oldin ikkala ko‘zni ochiqg holda
garashga o‘rganish keralc, buning uchun tubusning yuqgorigi tomoniga bir xil
rcingdagi 10x15 sm kattalilcdagi qog‘oz vEii'ag'i kiydiriladi (qora yoki og), uning
yon tomonidan okulai- olingan tubusga kiydirish uchun teshik liosil gilinadi. Keyin
okular joyiga qo‘yiladi, agarda mikroskopda kuzatish o‘ng ko‘z bilan amalga
oshirilsa, u holda qog‘oz varag‘i esa chap ko‘zning to‘g‘risida boiishi kerak.

Agarda kuzatish sathida preparat ko‘rinmasa yoki ko‘rinayotgan tasvir
aniq bo‘lmasa yoxud goh ko‘rinib, goh ko‘rinmasa, preparatni tayyorlash
va uni ko‘rish uchun mikroskopni tayyorlashda xatoliklarga yo‘l go'yilgan
bo‘ladi. Bunday kamchiliklar ro‘yxati va yo‘gotish (15-jadval) quyidagi
jadvalda bayon etilgan.

15-jadval

Mikroskopni sozlashdagi kamchilikliir

Nosozlik va uning sabablari
1. Tasvir yo‘q yoici juda yomon ko'rinadi.
Yetarli darajada kuzatish trubasi (tubus)
pastga tushirilmagan. Obyektivning pastki
{to'g'ri yo'naltiradigan) linzasi ifloslangan,
goplagich oynaning ustiga suyiiqlik tushgan
va u obyektiv linzasiga tekkan, buyum yoki
goplagich oynaning usti ifloslangan.

2. Nur ko'zni qamashtiradi, ko'rinislii yomon,
shakllari noaniq. Yoruglik manbayi juda
kuchli.

3. Tasvir gora. Manbadan yo'naltirilgan nur
kuchsiz.

Yo‘qotisli yo'llari

Tubusni shunday pastga tushirish kerakki,
to'g'ri yo'naltiradigan Unza deyarli pre-
paratning goplagich oynasiga tegsin. Lin-
zaning tasliqi tomonidan oldin ho'l, keyin
xuddi shunday toza yumshoq latta bilan
artiladi. Ortigcha suyuqlik bosma qog'oz
bilan sekin olinadi yoki goplagich oyna
almashtiriladi. Fagat yuvilgan oynalardan
foydalanish kerak.

Nur manbasining yorug'ligini kamaytirish.

Oynaning holatini o'zgartirish. Diafragma
teshigini kichrajtirish, yorug'lik filtrlaridan
foydalanish.



4. Mikroskop tubusini preparatga yo'nal-
tirganda uzilish hosil boMgan, tasvir goh
ko'rinadi, goh ko'rinmaydi. Mikrometrik
vintning rezbasi buzilgan.

5. Mikrometrik vint ishlamaydi, odatda, u bir
yoki ikkinchi tomonuing oxirigacha buralgan
bo'ladi.

6. Tomchi to'g'ri olingan, pastki linza yaxshi

Oynani kuchli yorug'lik manbayiga to'g’-
rilash. Oynaning botiq tomonidan foydalanish.
Mikroskop tuzatishni talab giladi.

Vint 5-6 marta teskari tomonga aylantirilib
normal holiga keltiriladi.

Obyektivning pastki linzasini digqat bilan

tekshirish. U tirnalgan yoki singan bo'lishi
mumkin. Bunday vaqtda obyektivni al-
mashtirish kerak.

artilgan, mikrometrik vint joyida, oyna to'g'ri
o'matilgan, ammo ko'rinish yomon.

Fazo-kontrast qurilmasi

Ipakchilikda, amalda - asosan urug'chilik korxonalarida, naslli qartlarni
bogishda nazorat tekshirish uchun mikroskopda tekshiriladigan narsadan
(urug', qurt, g'umbak va kapalak) preparatlar «ezilgan totuchi» usulida
bo'yamasdan tayyorlanadi. Pebrina sporasi va sariq kasalligini qo'zg'ovchilar
garchi o'zining shakli va nurni'(yorug'likni) kuchli sindirishi bilan bir-biridan
farq gilsa ham ular preparatda juda 0z bo'lsa yoki unda boshqga kristallar,
yog' tanachalari, to'gima bo'laklari, tukchalar va boshga aralashmalar ko'p
bo'lsa, mikroskopda tekshirish o'tkaziladi. Bundan tashqari sporalar va sariq
kasalligini go'zg'ovchi ko'p girrali tanachalar suvga nisbatan og'ir, preparat
tayyorlanganidan so'ng cho'kadi va suyuglikning pastiga, buyum oynasining
ustki tomoniga j*agin joylashadi.

Preparatni mikroskopda ko'rishda spora va ko'p qirrali tanachalarni
aniglashga yordam beradigan ayrim maxsus usullarni go'llash zarurdir.

Preparatni tayyorlashdagi xatolikiar

Xatolikiar va ularni sabablari

1 Preparat loygaga o'xshash xira. Shu vaqtda
yonidagi boshqa preparatlar tiniq ko'rinadi
Tomchi suyuq yoki juda galin (quyuq)
olingan.

2. Mikroskopni kuzatish maydonida suyuqlik
ko'p harakauanib uni kuzatishni giyinlashtiradi.
Deyarli juda katta suyuq tomchi olingan.

3. Suyuqlik tezda quriydi, mikroskopning
ko'rish maydonida ajoyib jimjimador shakllar
ko'rinadi, Preparat kuchli suyultirilgan.

4. Buyum va goplagich oynalarning orasida
havo qoladi. Preparatga yomon ezilgan kapalak
tanasining bo'lagi tushgan.

Yo'gotish yo'llari

Qoplagich oyna olinib, ortigcha suyuqlik
bosma gog'ozga shimdiriladi va yangi
goplagich oyna bilan berkitiladi. Quyuq
gatlamga tomchi suv qo'shib suyultirish
mumkin.

Qoplagich o\’naga tegmasdan ortiqcha suyuq-
lik bosma qog'ozga shimdiriladi

Quriydigan preparatni tez ko'rish yoki uni
yangilash kerak.

Xalaqit beruvchi bo'lak olib tashlanadi va
qoplagich oyna qayta berkitiadi yoki preparat
\angilanadi.
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39- rasm. Fazo-kontrast qunimasi:
| - yoritgich transformatori; 2 - yoritgichdagi suriladigan tutgichi;
3 - yoritgich korpusi; 4 - kondensor diafragmasi bilan; 5 - yoritgich shtativi;
6 - birlashtiravchi planka.

Sunday usullarga yuqorida bayon etilgan preparatiarni ishqoriy eritma
yordamida (soda, natriy yoki kaliy ishqori) tozalash kiradi. Fazo-kontrast
qurilmasini go'llash ham shunday kuzatish usullardan biridir (39- rasm).

Bu qurilmadan foydalanilganda preparatiarni yoritish uchun maxsus
OH-7, OH-9, OH-19 va boshga maxsus yoritgichlar go'llanadi. Yoritgich
orgali mikroskop normal oraligda joylashishini ta’minlovchi planka bilan
birlashtiriladi. Birlashtiruvchi plankaning bir tomonini oxiridagi ikkita
chiggan tomoniga mikroskopning shtativi, ikkinchi tomonining oxiriga esa -
yoritgich go'yiladi. Bunda plankaning burti tishi mikroskop oyog'ining pastki
tomonidagi chuqurchaga, yoritgichning tishi esa plankaning chuqurchasiga
joylashishi kerak.

Chirogning kuchlanishi 8-20 V bo'lib elektr manbayiga pasaytiruvchi
transformator orgali ulanadi. Manbadagi kuchlanishga moslab gayta ulash
transformatorning korpusi ostiga joylashgan teshikchadagi 110, 127 yoki
220 bo'limiga go'yib amalga oshiriladi. Qayta ulashda kuchlanish to'g'ri
o'rnatilmasa, transformator ishdan chigishi mumkin. Chirogning yonishini
boshgarish uchun transformatorning korpusiga reostat dastachasi bilan tokni
o'chirib yogadigan o'rnatilgan. Transformator tok manbayiga ulangach,
yorug'likni sozlashga kirishish mumkin. Oldin mikroskopning kondensori
tutgichidan burab eng yugoriga borib tagalgunga gadar ko'tariladi. OH-19
yoritgichni iris diafragmasi oxiriga gadar berkitiladi. Mikroskop oynasining
tekis tomoni yoritgichga garatiladi va kondensor o'giga nishatan taxminan
45° burchak bilan o'rnatiladi.
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Tile va yotig o‘glarga nisbatan yoritgichni burib nur to'plami oynaning
markaziga yo'naltiriladi. Kondensorning iris diafragmasi tutqichni burib to‘la
berkitiladi. Agarda mikroskopning oynasiga yoritgich tomonidan garalganda
chiroq spiralining tasviri diafragma ustida aniq ko'rinsa, u to‘g‘ri o‘rnatilgan
hisoblanadi.

Transformatorni yoritish manbayidan uzib, mikroskopga maxsus obyek-
tivlar yig“‘indisidan (har biriga gizil yoki qora harf bilan «f» yozilgan),
aylanadigan diskda diafragmalari bo'lgan kondensor va maxsus yordamxhi
mikroskopdan iborat fazoli-kontrast qurilmasinn o'rnatishga kirishiladi,

Qurilma mikroskopga quyidagi tartibda o‘rnatiladi. Mikroskopga avvalo
tanlangan okular va fazo-kontrast obyektini o‘rnatiladi. Mikroskopning
kondensori tutgichidan olinib, o‘rniga fazo-kontrast kondensori o'rnatiladi
va vint bilan tutgicliga mahkamlanadi. Aylanadigan kondensorning ostidagi
oddiy iris diafragma to‘la ochig bo‘lmasligi kerak. Aylanmaydigan disk
ustining oldi tomonidan kichkina teshikcha bo‘lib, ishlatiladigan obyektivni
katta gilib ko'rsatishiga mos ravishda unda 10, 20, 40 va boshqga ragamlar
ko‘rinadi, aylanadigan diskni burish bilan (qoplamaning chetidagi girralardan
foydalanib), mikroskopda o‘rnatilgan kondensorning obyektiviga mos,
maxsus diafragmani o‘rnatish mumkin. Uni aylantirish vaqtida teshikchada
ko‘ringan ragam bilan aniglanadi. Ammo mikroskopga kondensorni o ‘rnatish
vaqtida aylanadigan diskni shunday burish kerakki, teshikchada «0» ragami
paydo boMsin, bunday vaqtda kondensorda nurni bemalol o‘tkazuvchi teshik
bo‘ladi.

Mikroskopning stolchasiga preparat qo‘yiladi va mahkamlanadi. Yoritgich
yogiladi va mikroskopning fokusi to‘g"rilanadi. Okular orqgali kuzatib ikkala
diafragmaning (yoritgich va kondensorning) taxminan yarmi ochiladi, teshigi
sozlanadi, kondensorning balandligi va oynaning holatini o'zgartirish bilan
kuzatish maydonini bir tekis yaxshi yoritilishiga erishiladi. Okular olinadi
va uning o‘rniga yordamchi mikroskop qo'yiladi, yordamchi mikroskopning
tubusini surish bilan asosiy mikroskopning makro- va mikrometrik vintlariga
tegmasdan uni obyektivning fazali plastinkasiga fokusi to‘g‘rilanadi,
ya’ni yordamchi mikroskopning kuzatish maydonida qora halqga juda aniq
ko'rinsin.

Pastki plastinkani aylantirish bilan mikroskopga qo'yilgan obyektivga
mos keluvchi kondensorga maxsus diafragma o'rnatiladi, u aylanadigan
plastinkaning qoplamasidagi teshikchada paydo bo'ladigan ragam bilan
aniglanadi (ya’ni agarda 40X obyektivi o'rnatilgan bo'lsa, aylanadigan
plastinkani shunday burish kerakki, uning gqoplamasidagi teshikchada 40
ragami paydo bo'lsin); yordamchi mikroskopning kuzatish maydonida yorug'
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40- rasm. Fazo-kontrast qurilmasini sozlashda yordamchi mikroskopning kuzatish
maydonidagi halgaiarning holati; a —noto'g‘ri; b - to'g’ri.

halga paydo boiadi, odatda, u qora halgaga nisbatan pastda joylashgan.
Kondensorning ikisi yonigajoylashgan ikkita markazlashtiruvchi vintni burash
bilan fazo-kontrast qurilmasining yorug* va qora halqgalari o‘zaro ustma-ust
joylashtiriladi (40- rasm).

Yordamchi mikroskop olinib, o‘rniga ilgari olingan okular qo‘yiladi va
preparatni mikroskopda ko'rishga kirishiladi; endi mikroskopning mikrometrik
vintidan foydalanish mumkin va zarur. Fazo-kontrast qurilmasidan unumli
foydalanish uchun bitta xovonchadan «ezilgan tomchi» usulida ikkita
prepai‘at tayyorlanadi va yonma-yon qo'yilgan ikkita mikroskopda kuzatiladi,
shulardan bittasiga shu qurilma o‘rnatilgan. Buni boshgacha gilish ham
mumkin. Mikroskopni aylanadiganiga ikkita fazali va oddiy obyektiv
o‘rnatiladi. Oldin preparat fazoli obyektiv bilan, keyin u odatdagi obyektivga
almashtirib koiiladi, kondensorning aylanadigan diski shunday burilishi
kerakki, goplamaning teshikchasida «0» ragami paydo boisin va preparat
yana kuzatiladi, shu bilan birga fazoli usul bilan ko‘rilganga nisbatan
chogishtiriladi. Ammo bunday vaqtda fazoli usul bilan mikroskopda
ko‘rishga qaytishda albatta yordamchi mikroskop bilan gayta sozlashni talab
giladi, asosiy mikroskopga fazali qurilma ganday o ‘rnatilgan boisa, shunday
bajariladi (ya’ni navbat bilan og va qopa halga topiladi, ular joylashtiriladi
va yordamchi mikroskop okular bilan almashtiriladi).

Mikroskopda kuzatuvchining ish joyi. Mikroskopda ishlaydigan xodim
unumli mehnat gilishi uchun eng qulay sharoitni ta’minlash kerak. Ish
sharoitini qulaylashtirish (ya’ni ish-harakatlarni va boshga ayrim mehnatni
bajarish) xodimdan talab gilinadigan ishni kam jismoniy kuch sarflab bajarish
va ruhan charchamaydigan usul hamda harakatni avtomatik bajarishga eri-
shishi uchun imkon bersin.
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41- rasm. Mikroskop bilan ishlashda tekshiruvchining ish joyim
tashkil qilish sxemasi;

/ - mikroskop: 2 - toza qoplagich oynalar solingan idish; 3 - toza buv-um oynalar solingan

idish: 4 - kuzatilgan preparatlar solingan tarelka, 5 - foydalaniigan tayoqchalar solinadigan

idish; 6 —tomchi olish uchun xovoncha tayoqchalari bilan; 7 - kasal kapalaklar uchun

ishlatiladigan xovonchalar qo'yiladigan joy; 8 - kasallangan xaltachalar tashlanadigan
zrig; 9 - stul.

Odatdagi to‘rt burchakli stolda qulaylik va yuqori ish unumini ta’minlab
bo‘lmaydi, shuning uchun ham bizning sohamizda ishlashda qulaylik
tug‘diruvchi, kam mehnat sarflash imkonini beradigan har xil tuzilishdagi
stollar go'llanadi. 41- rasmda shunday stolning ustki gopgogMning sxemasi
berilgan. Bu gopgogning chap tomoni devorga, o‘ng tomoni esa stolning
oyog‘iga oshig-moshiq bilan biriktirilgan holda tutib turiladi. Ish holatida
chap tomonini yugorigi qopgog'i devorga gilingan oshig-moshiglarga
tayanadi. 0 ‘ng tomonidagining ikkita oyog‘i tik tushirilgan. Ish holatida
stol o'ng tomonidan ko'tariladi va devorga buriladigan halga yordamida
mahkamlab go'yiladi, shu bilan yerniiig sathi ishlab chigarishdagi boshga
ishlar uchun bo'shatiladi. Stollar shunday joylanishi kerakki, oyna xodimning
chap tomonida bo'lsin. Mikroskop bilan ishlovchi bu xodim chap yoni bilan
oyna tomonga o'tirishi kerak; xovonchada ezilgan kapalaklar unga stolning
o'ng tomonidan beriladi.

Har bir korxonada mikroskopda tekshirish va nazorat ishlarini bajarish
uchun maxsus jihozlangan xona yoki alohida bino bo'lib, uni «mikroskopda
tekshirish» binosi deb ataladi. Binoda mikroskopda tekshirish zali va
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nazorat bo‘limi bo'ladi. Bundan tash-

gari, saralangan urug‘ to‘plamlarini

saqlaydigan, kapalaldarni ezishga tayyor-

laydigan bino (mashina bilan ezishda),

ezish mashinasi bo‘limi, xovonchalarni,

dastalarni va tayoqchalarni yuvadigan

bo‘lim, urug‘larni yuvish bo‘limi, tek-

shirilgan va yelpilgan urugiarni kuzda

saglash binosi hamda texnik idora

bo'lishi kerak. Binolarning bu bo‘limlari

va mikroskopda tekshirish zali maxsus

shamoliatish hamda kondensioner quril-

42 rasm. Qurtdaii tayj'orlangan masi, vodoprovod, kanalizatsiya bilan

preparatiami mikroskop ostida jihozlangan bo‘lishi lozim. Mikroskopda

ko'rinishi: tekshirish zalida kapalaklarni qo‘lda

a - bosh bo'laklari; b - chin oyog'ining  ezish mumkin bo‘lgan, tekshirilgan

tirnog'i; d - nafas yo'llari; e - muskul  xoyonchadagi suyuglikni sentrafugadan
tolalarining bo'lak lari;/ - yog* . . .

tanachasining hujayralari; j - tanasining 0 tkazadl.gan hamda buYum V_a qulag'Ch

har xil to'gimalari boiaklari. Oynalam' yuvadlgan maxsus Joy bo'lishi

kerak.

Mikroskopda ko'rish zalining de-
vorlari yorug' rangda (ko'k, yashil va boshqalar) bo'lishi lozim, chunki oq
rang ko'zni toligtiradi. Agarda zal va tekshirish bo'limining oynasi quyosh
tomonga garagan bo'lsa, unda oynani tashqi tomonidan oqlanadi, oynaning
o'rtasida taxminan 15x30 sm kattalikda mikroskop oynasiga yorug'lik o'tishi
uchun joy goldiriladi.

Tirik qurtlarni mikroskopda tekshirish 42- rasmda ko'rsatilgan.

Quruq kapalaklarni mikroskopda tekshirish

Urug' qoldirgan barcha kapalaklar mikroskopda tekshiriladi (biologik
usulda tayyorlanadigan urug'lardan tashqari). Mikroskopda tekshirishdan
maqsad pebrina, sariq, muskardina va boshga kasallildar bilan zararlangan
kapalaklarni aniglash va ular goldirgan urug'larni yo'qotishdan iboratdir.

Bu, L. Paster tomonidan taklif etilgan urug' tayyorlashning sellyular
usulining asosiy sxemasidir. L. Paster tomonidan ishlab chigilgan urug’
tayyorlashning sellyular usulining mohiyati shundan iboratki, har bir urg'ochi
kapalak mikroskopda tekshiriladi va agarda unda pebrina sporasi hamda
boshga kasallik go'zg'ovchilar borligi aniglansa, ularning urug'i (tuxumi)
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yo‘gotiladi. Buning uchun uni bir kapalak goldirgan urug‘ni boshgasidan
ajratish maqgsadida har bir kapalak alohida xaltachalarga solinadi. Biroqg
kasallanish past darajada boiganda kapalaklarni bittadan emas, balki 2, 3 va
hatto bir xaltachaga 5 tadan solish mikrobiologik tomonidan yoi qo'yilishi
mumkin va iqgtisodiy qulay hisoblanadi. Ammo shuni esdan chigarmaslik
kerakki, bitta xaltachaga (qutichaga) ko‘p migdorda kapalak solinsa,
pebrina sporasini aniglash birmuncha giyinlashadi. Shuning uchun ham bitta
xaltachaga beshtadan ortiq kapalak solishga ruxsat etilmaydi, chunki bunda
shu kapalaklardan biri past darajada kasallanganda undan preparat tayyorlagan
xodim deyarli 10joyidan kuzatganda ham uni ko ‘rmasligi mumkin. Preparatni
tayyorlashda kasallangan kapalakni yo'gotish mumkinligi to‘g‘risida
gapirmasa ham boiadi, chunki bitta xaltachada yoki bitta xovonchada 10-20
va undan ko‘p qurigan kapalak boiishi mumkin.

Hozirgi vagtda mikroskopda tekshirishning har xil usullari (texnologik
sxemalari) goilanmoqda, shu sababli biz mikroskopda tekshirishning
hammaga maium sxemasini bayon yetib va amalda hozir bu sxemaga ganday
o‘zgartirishlar Kiritib qoilanayotganini eslatib ciamiz.

Urug'chilik korxonalarida har bir kapalak mikroskopda ikki marta,
oldin gorin gismi, keyin golgan bosh-koivrak gismi (nazorat) tekshiriladi.
Umg‘chilik koi-xonalari sharoitida quruq kapalaklarni mikroskopda tekshirish
kapalaklar urug' goldirgandan keyin taxminan 15 kun keyin boshlanib, 10
oktabrdan kechga qolmay tugallanishi kerak.

Kapalaklai-ni quiishi shuning uchun zai'urki, unda boigan pebrina kasalligini
go‘zg‘ovchi, rivojlanish davridan spora davriga oiishi kerak, natijada uni
mikroskopning 600 marta kattalashtiradigan holatida maxsus usullar bilan
(bo'yamay) shaklini oson ko‘rish mumkin. Shuningdek, bo‘yamasdan sariq
kasalini qo‘zg‘ovchi ko‘p girrali viruslarni, tosh kasalining miseliylarini ko‘rish
mumkin. Mikroskopda tekshirish oldidan hamma urug* to ‘plamlari tekshiriladi
va saralanadi. Quyidagilar yarogsizga chiqarilishi kerak:

a) toia yoki gisman jonlangan urug* to'plamlari;

b) gisman otalanmagan urug‘ to ‘plamlari;

d) kapalaklar goldirgan urug* to‘plamlarining shikastlanganlari;

e) xaitachalar kapalaksiz yoki kapalaklar kukunga aylanganda;

f) qurigan urug” to‘plamlari;

j) kapalagi nugsonli xaitachalar.

Nugsonli urug‘ to‘plamlari va xaitachalar migdoridan gat’iy nazar
yarogsiz deb topilishi kerak. Saralash vaqgtida har bir chiqgitning turi (xili)
partiya bo'yicha alohida hisobga olinadi. Ish sifatli bo'lishi uchun urug'
to'plamini har bir partiyasini bitta yoki ikkita ishchi saralashi kerak. Ular
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tomonidan saralangan har bir partiyadan kamida 200 xaltachadan namuna
olinib, saralash sifati tekshiriladi, agarda namunada nugsonli urug* to‘plamlari
2% dan ko‘p bo‘lsa, unda partiya ishchilarga tomonidan gayta saralashga
gaytariladi.

Hamma yaroqgsiz urug* to‘plamlari, shuningdek, saralash vaqgtida to‘kilgan
urug‘lar har kuni yo‘qotiladi. Saralashdan so‘ng normal urug‘ to'plamlari
krovatlarda, so‘rilarda yoki maxsus yashiklarda saglanadi. Normal havo
almasliinishi uchun xaltachalar urug* to‘plami bilan krovatlarga, yashiklarga va
boshqalarga shunday joylashtirilishi kerakki, ularning gatori orasida havo o‘tib
turishi uchun biroz bo‘shliglar bo'lsin. Saralab qo‘yilgan urug‘ to‘plamlarini
mikroskopda ko'rish va nazorat tekshirish ikki kundan oshmasligi kerak.
Mikroskopda tekshirish ishlari ikki bosgichda arnalga oshiriladi:

1. Mikroskopda ishlovchilar tomonidan bajariladigan yalpi mikroskopda
tekshirish.

2. Nazoratchilar tomonidan bajariladigan yalpi nazorat tekshirish.

Mikroskopda tekshirish oldidan har bir kapalak izolatsion xaltachadan
olinib ikki bo‘lakka- qorin va bosh-ko‘krak gismiga ajratiladi. Qorin gismi
ezish uchun xovonchaga solinadi, bosh-ko‘krak gismi esa keyin nazorat
tekshirish o‘tkazish uchun gayta xaltachaga solinadi. Agarda bitta xaltachada
uchta kapalak bo‘lsa, ularning hammasi bitta xovonchaga solinadi. Shu
gorinlarga biroz migdorda suv (1...3 sm”®) go‘shib, qo‘l yoki mashina bilan
eziladi.

Mikroskopda tekshiruvchi quyidagi tartibda ishlaydi. Kapalakning tanasi
solib ezilgan xovonchani va ulardan shu kapalaklar olingan xaltachalar
bilan birga mikroskopda tekshiruvchiga uzatganda, u idishdan chap qo‘li
bilan oynasini oladi va aylanadigan stulda oldi tomoni bilan xovonchaga
burilib ularni o‘ngdagi eng chetki uchtasidan dasta (mis yoki shisha
tayoqcha) bilan bittadan tomchi olib, ular buyum oynasiga ma’lum tartibda
tomiziladi (foydalaniigan tayoqcha bo‘sh idishga solinadi). Oldi tomoni
bilan mikroskopga burilib, mikroskopda tekshiruvchi tomchini gqoplag‘ich
oyna bilan berkitib, uni buyum oynasining ustiga shunday qo‘yishi kerakki,
obyektivning ostida preparat joylashsin.

Bu preparatni mikroskopda ko‘rganda pebrina sporasi aniglanmasa,
mikroskopda tekshiruvchi predmet oynasini suradi hamda ikkinchi preparatni
kuzatadi. Agarda shu preparatda pebrina sporasi borligi aniglandi deb taxmin
gilinsa, unda mikroskopda tekshiruvchi o‘sha zahoti tegishli xovonchaning
ostidan urug‘i bilan xahachani oladi va stol qopqog‘idagi teshikcha orqali
uning ostidajoylashgan - kasallangan xaltachalar uchun mo‘ljallangan idishga
tashlaydi, keyin shu kasallangan xaltacha ustidagi xovoncha olinib, u kasal
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xovonchalar turadigan joyga qo‘yiladi,
so‘ng uchinchi preparatni kuzatishga
kirishadi. Agarda pebrina ko‘rinmasa,
unda buyura oynasini yuvish uchim
tarelkaga solinadi (43- rasm).

Buyum oyiiasidagi uchala preparatni
tekshirib bo'lgach, kasallik uchragan
buyum oynasi alohida kasal oynalar
uchun qo‘yilgan tarelkaga solinadi.
Buyum va qoplagich oynalar alohida
yuviladi hamda dezinfeksiya gilinadi.

Ko‘pincha, mikroskopning ku-
zatish maydonida har xil boshga mik-

roorganizralarni ko‘rish mumkin,  43-rasm. Kapalaklardan tayyorlangan
ularning sporasi pebrina sporasidan prepara“amk'gf’rir:i's';ri?s‘((’p oslida
kattaligi, shalcli, shuningdek, tosh kasali a- mo ylovining singan bo‘lagi:
(zaraburug*laming miseliylari) va sariq h - oyoq boUagi; d - ganotining
kasalining ko‘p girralaridan farq giladi tukchalari; € - ganotining bo‘laklari;

/- kkab ko'zining bir gismi.
(44- rasm). Hamma shunday preparatlar murakkab ko'zining bir gismi

gumon toifasiga kiritiladi va kapalaklar

tomonidan qoldirilgan urug‘ning hammasi yai'ogsizga chiqarilib, targatishga
ruxsat etilmaydi. Bunday urug‘lar xuddi pebrina bilan kasallangan urug‘lar
singari yo‘qotiladi, ammo ular alohida hisobga olinishi kerak va bunday

44- rasm. Preparatdagi har xil aralashmalar:

| - yirik aralashmalar; a - havo pufakcliasi; b - mag'or sporalari; d - paxta tolasi;
e - ipak tolasi;/ - qog‘oz tolasi; g - tiiklari; h - chang bo‘laklari;
Il - mayda aralashmali preparat.
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umg‘lar xaltachalari bilan alohida yashikka joylashtiriladi. Shimi ta’kidlash
kerakki, pebrina sporasining shakli o‘zgarganlari, jumladan, ikki marta
yiriklari juda kam uchraydi, chunki kasallikni gqo‘zg‘ovchi million vyil
yashamoqda va shu davrda u genetik tomonidan shunday mustahkamlanganki,
uni oddly shaklda farq gilish ehtimoli juda kam.

Mikroskopda ishlovchi xodim sogMom umg’li xaltachalarni stulining chap
tomonidagi maxsus kursiga qo‘yilgan yashikka joylashtiradi. Joylashtirish
normal bo‘lishi kerak, chunki xaltachalardagi urug‘iar hayo bilan yetarli
ta’minlansin.

Har bir mikroskopda tekshiruvchi uchun bir xil galinlikdagi buyum oynalari
tanlab olimshi=kerak. Bu mikroskopni fokusga to'g ‘rilashni yengiilashtiradi,
chunki buyum oynalari bir xil galinlikda bo‘isa, mikroskopning makrovintini
ishlatishga zaruriyat qolmaydi. Shuni esda saglash kerakki, pebrina sporalari
suvga nisbatan bir necha marta og‘ir va, odatda, tayyorlangan preparatda
buyum hamda qoplagich oynaning orasidagi suyuglikning pastki tomoniga
joylashadi.

Buyum oynalari kuzatilgan preparatlari bilan biroz suv quyilgan chuqur
tarelkaga joylashtiriladi. Kapalak kuchli kasallangan bo‘lsa, birinchi
ko ‘rishdayoq kuzatish maydonida pebrina sporalari ko ‘rinadi va unda boshqga
joylarini kuzatishning zaruriyati yo‘q. Agarda birinchi va boshga kuzatish
maydonida pebrina sporasi ko‘rinmasa, o‘n joyidan kuzatgandan so‘ng
kapalak sog'lom hisoblanadi.

Buyum va qoplagich oynalarni yuvish maxsus ishchilar tomonidan
xonaning o°‘rtasiga ular uchun o‘rnatilgan, oldida suv jo‘mragi, rakovinasi
bo‘lgan alohida stolda bajariladi.

Mikroskopda tekshiruvchi tomonidan ko'rilgan xovonchani dastasi, mis
yoki shisha tayoqcha solingan idish kuchli suv ogimida yuviladi. Pebrina
bilan kasallangan kapalaklar ezilgan xovonchalar alohida stolgayig‘ishtiriladi
va alohida rakovinada issiq suv yoki soda eritmasi bilan (kalsiylashtirilgan
sodaning 20% 11, kaustik sodaning 2% li eritmasi) yuviladi.

Xovonchalar (kasal va, shuningdek, sog‘lom kapalaklar ezilganlari ham)
yuvilgandan so‘ng albatta ag‘darib qo‘yilishi kerak.

Preparat tayyorlashdagi barclia ishlarni bitta mikroskopda tekshiruvchiga
xizmat qiluvchi kichik guruhdagi xodimlar bajaradi. Ishchilardan biri
xaltachani ochib uning ichidagi kapalakni oladi, so‘ng har birini ikki gismga
ajratadi va gornini xovonchaga, bosh-ko‘kragini gayta xaltachaga solib
berkitadi. Bitta yoki bir nechta gismi solingan shu xaltachani xovoncha
dastasining ostiga qo‘yadi. Xovoncha boshga ishchiga ezish uchun beriladi.
Qorin gismidan suyuq massa tayyorlangan va unga toza suv (har bir
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kapalakka 1-2 sm™) qo‘shiladi. Ishchi xovonchani mikroskopda tekshiravchiga
uzatadi. Buiida yana xaltachalar xovoncha dastasining ostiga, uniiig ichidagi
suyug massaga tegmaydigan qilib qo‘yiladi. Mikroskopda tekshiruvchi
shunday xovonchalardan tomchi olib, preparat tayyorlashda mis yoki shisha
tayoqchalardan, ayrim vaqtda shu magsadda xovoncha dastasidan ham
foydalanadi. Tekshiruvchi preparatni mikroskopda kuzatgandan keyin pebrina
kasaiiigi yo‘q xovonchalarni yuvuvchi-ishchi yig‘ishtirib oladi va ularni
mikrosliopda tekshiruvchi stoli yaqinida joylashgan suv idishida yuvadi,
shuning uchun ham mikroskopda tekshirish zah’ning loyihasini chizish
va qurishda yuvish joylarini mikroskopda tekshiruvchi stolining yaqiniga
o‘rnatish nazarda tutiladi, odatda, bu derazalar orasidagi devorga teshib
o‘rnatiladi.

Kapalaklarni nazorat tekshirish

Mikroskopda tekshirilgandan so‘ng sog‘iom deb hisoblangan xaltachalar
nazorat tekshirish uchun hamma texnologik jarayonlar amalga oshiriladigan
- kapalaklarni ezish, mikroskopda tekshirish, xovoncha, dasta, buyUm va
goplagich oynalarni yuvadigan alohida xonaga o ‘tkaziladi.

Nazorat tekshirishni maxsus tekshiruvchi bajaradi; bu ishga tajribali,
tartibli, ehtiyotkor va intizomli xodimlar tayinlanadi. Buninig yoppasiga
mikroskopda tekshirishdan farqi, bitta xovonchada 3 tadan ortig boHniagan
bitta xaltachada joylashgan kapalak (gorin) ezilsa, nazorat tekshirishda bosh-
ko'krak gismini bir nechta xaltachadan olish mumkin, ammo bitta xovonchada
ularni umumiy miqgdori 10 tadan oshmasligi kerak. Demak, kapalaklarni
xaltachalarga ikkitadan solinganda nazorat tekshirishda bitta xovonchaga
beshta xaltachadagi kapalalcning bosh-ko‘kragini joylashtirish mumliin.

Agar mikroskopda tekshirish vaqtida partiyadagi urug‘ to‘plamlarining
ko‘pchiligi pebrina bilan kasallangani aniglansa, sog‘ urug‘larni chigindiga
chigishini kamaytirish magsadida bitta xovonchadagi kapalakning bosh-
ko‘krak migdori 4-6 tagacha kamaytiriladi. Masalan, bitta xovonchada 10 ta
bosh-ko‘krak va ulardan bittasi kasallangan. Bunda hamma 5 ta xaltachadagi
urugiarni yo'qotishga to‘g ‘ri keladi, ya’ni bitta kapalakning urug‘i deb, 9 ta
sog‘lomi ham yo‘qotiladi. Bu nobudgarchilikning oldini olish, ish yuritishni
bilmaslikka chek go‘yilish kerak.

Ish quyidagi tartibda bajariladi: bir nechta xaltachalar tikilgan choki
bo‘yicha ochilib alumin idishchaga solinadi, undan bosh, ko‘kragi va
ganotining qoldiglari alohida ajratib olinadi; bosh-ko‘krak katta (nazorat)
xovonchaga joylashtiriladi, ular unda yaxshilab qo‘l bilan ezib maydalanadi,
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nazorat tekshiruvchiga alumin idishdagi to‘kilgan urug‘i, izolatsiya
xaltachalarining qog‘oziga yopishgan urug‘ to‘plamlari bilan birga uzatiladi.
Ko‘pchilik korxonalarda, har birida ikkita uyachasi bo‘lgan maxsus taglik
go‘llanadi - biriga xovoncha qo‘yiladi, boshgasiga esa idish urug‘i bilan
nazorat tekshiruvchiga uzatiladi.

Qanot, oyoq va tukchalarining qoldiglari urug'dan ehtiyotlik bilan
barmoqglar yordamida olinadi (hech gachon puflash qgoMlanmaydi) va shu
goldiglar uchun maxsus mo‘ljallangan chuqur idishga solinadi.

Nazorat tekshiruvchi bitta buyum oynasiga uchtadan ortig bo‘Imagan
preparat tayyorlab har bir preparatni kamida 10 joyidan digqgat bilan
kuzatadi. Agarda pebrina sporasi topilmasa, unda idishdagi sochilgan urug*
va qog‘ozdagi urug‘ to‘plamlari nazorat tekshiruvchi stolining yonidagi
maxsus taglikka mustahkamlangan xom surpli konusga solinadi. Ayrim
korxonalarda qog‘ozdagi urvig* to‘plamlari maxsus yashiklargajoylashtiriladi.
Tekshirishda pebrina sporasi ko‘rinsa, nazorat tekshiruvchi tezda bu hagda
nazorat tekshirish sexining boshlig‘iga xabar giladi, u preparatni tekshirib,
keyin to‘kilgan urug' va qog'ozdagi urug‘ to‘plamlari kasal urug'larga
mo‘ljallangan maxsus idishga solinadi. Keyin xovoncha hamda urug‘ solingan
idish formalin va xlorli ohak bilan dezinfeksiya gilinishi, shuningdek, ular
alohida yuvuvchi tomonidan yuvilishi kerak. Kapalaklar ezilgan xovoncha
va urug‘lar solingan idishlar shu nazorat tekshiruvchiga biriktirilgan xodim
tomonidan yuviladi. So‘ng yaxshilab artiladi, shundan keyingina ulardan
gayta foydalanish mumkin.

Nazorat tekshirishning zarurligiga sabab mikroskopda tekshiruvchi
pebrina sporasini ko‘rmay qolishi mumkin. Mikroskopda tekshiruvchi
tomonidan bunday kasallangan materialni o‘tkazib yuborilishi har xil
sabablarga bog‘lig, ularni yo‘gotishga hammavagqt katta e’tibor berish kerak
va ishlab chigarish nuqtayi nazaridan esda saqlash kerakki, fagat nazorat
tekshirish pebrina bilan kasallangan urug‘larni tayyorlashga yetarli darajada
to‘sqinlik gilishi mumkin.

Kasallangan urug‘larni mikroskopda va nazorat tekshirishda o‘tkazib
yuborish sabablari bir xil, shuning uchun bu ikkala jarayonda kasallangan
urug‘larni o‘tib ketishi mumkinligini ogohlantiruvchi hamma choralarni ko‘rish
kerak. Bunday o‘tkazib yuborishning asosiy sababi mikroskopda tekshirish
va nazorat ishlarini pala-partish hamda e’tiborsizlik bilan bajarishdir.

Qorin gismini xovonchada ezish vaqgtida ishchi bosh-ko‘krak gismini
tushirib yuborishi mumkin, uni gayta xaltachaga solishi kerak; u xovonchaga
solinishi kerak bo‘lgan gorin gismini stol ustiga yoki yerga tushirib yuborishi
mumkin va uchta o‘rniga taxminan ikkita gorin gismini ezadi.
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Xovonchaga normadan ortiq suv quyiladi va juda suyuq raassa hosil
bo‘ladi, past darajada kasallanganda mikroskopda tekshiruvchi pebrinani
paygamasligi mumkin. Suv yetarii bo‘Imaganda quyuq tiniq bo‘Imagan massa
hosil bo‘ladi va undan tayyorlangan prepai‘atda hech narsani ko ‘rib bo‘Imaydi
(bu kamchilikni yo‘gotish uchun biroz suv qo‘shish yetarii). Mikroskopda
tekshiruvchi ish jarayonida har bir preparatni yetarii migdorda har joyida
koVrblmasa, obyektiv va okular linzalari ifloslansa, anig ko‘rinadigan nugtaga
to‘g‘rilanmasa (pebrinani suyuqlikning pastki tomonidan gidirish kerak),
xovonchadagi suyuglikdan tomchi olish vaqtida aralashtirilmasa va oxiri
ko‘z toligsa, bir soat ishlaganidan so‘ng aibatta 5 minut dam olishi kerak.
Ularning mehnati o‘tirib bajarilishi xususiyatiga garab, murakkab bo'Imagan
jismoniy mashglar tanlab oiinadi va uni bajarish tavsiya etiladi.

Shuningdek, o‘tgan asrning 90-yillarida Toshkent viloyati Tovogsoy
urug‘chiiik korxonasida SKTPB «Sheik» tomonidan ishlab chigilgan
mikroskopda tekshirish o‘tkazishning boshga texnologiyasining uskunalar
kompleksi sinovdan o‘tkazilgan. Bunda kapalaklar ikki gismga boHinmasdan
xovonchada butunligicha eziladi (45- rasm). Bitta xaltachada gancha kapalak

1

45- rasm. Urug'chilik korxoiiaiarining mikroskopda tekshirish
binolarini jiliozlash sxemasi:

I - oltita Niyjl-2 havoni tortish shkaflari; 2 - kapalaklarni ezadigan oltita mashina;

3 - kapalaklar ezilgan xovonchalarni mikroskop zaliga tashiydigan transportyor; 4 -

xovonchalar solingan idish: 5 - kapalaklar tuyilgan xovonclialar solinadigan aravaclia;

6 - mikroskopda ishlovchilar uchun stol; 7 - ko‘rilgan xovonchalarni yuvish mashinasiga

keltirisli; 8 - xovonchalarni yuvish va quritish mashinalai'i; 9 - yuvish boMimidan tuyish-
joylashga kelishi.
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naame, linmmasi bitta xovonchada eziladi. Xovonchada ezilgan massadan bir
yo’la Ikkita preparat tayyorianadi, bittasi mikroskopda kuzatiladi, ikkinchisi
esa nazorat tekshiruvchiga beriladi. Kompleks tarkibiga havoni tortadigan
uskuna, kapalaklarni xaltachadan olinadigan va ularni xovonchaga solinadigan
alohida xona (ganotlarini yo‘qotish bilan) ezadigan va yuvadigan mashinalar
hamda mikroskopda tekshiruvchilar bo‘limi kirgan.

Kapalaklarni zichlashtirilgan usulda
mikroskopda tekshirish

Kapalaklarni bunday 25, 50 va 100 tadan zichlashtirib qutichalarga
izolatsiya gilinganda mikroskopda tekshirishning quyidagi usuli qo‘llaniladi;
kutichadan olingan har bir kapalak 3 bo‘lakka- bosh-ko‘krak, gorin va oxirgi
gismga ajratiladi. Har bir shunday qism alohida harflar bilan belgilangan
xaltachalarga solinadi. G harfi yozilganga bosh-ko‘krak, B harflisiga qorin,
A harflisiga esa oxirgi gismi solinadi.

Bundan tashqari, shu har bir uchta xaltachaga gqalam bilan partiya nomeri
yoziladi. Zichlashtirish darajasiga garab xaltachalarga kapalaklarni 25, 50 va
100 bo'laklari solinadi. M harfi yozilgan xalta ish kunining oxirida yondiriladi.
B harfi yozilgan xaltacha mikroskopda tekshirishga beriladi, G harflisi esa
nazoratga jo ‘natiladi. Mikroskopda tekshirishda B harfi bilan belgilangan
xaltachalardan gorin gismi olinib, ular katta metall xovonchaning har birida
25, 50 yoki 100 tadan maydalanadi. Xovonchadagi kapalakning qorin gismiga
50 sm kub migdorda suv qoVshib yaxshilab maydalanadi (gorinlarning
miqgdoridan gat’iy nazar). Keyin.xovonchaning ichidagi maydalangan massa
ho'llangan surp yoki doka orgali filtiipnadi va filtrdan o‘tgan suyuqglik voronka
yordamida tindirish uchun stakancttalarga quyiladi.

Olingan suyuqglik stakanchalarda 22-23 soat tindirilishi kerak. Shundan
so‘ng suyuglikning yugorigi gismi to‘kiladi va pastki gismidan mikroskopda
tekshiruvchi, shisha yoki mis tayoqcha yordamida tomchi olib, preparat
tayyorlaydi hamda uni mikroskop ostida kuzatadi,

Xuddi shunday tartib bilan kapalakning bosh-ko‘krak gismi nazorat
tekshirishdan o'tkaziladi.

Zichlashtirilgan usulda mikroskopda tekshirish usuliga V.A. Strunnikov
tomonidan taklif etilgan boshga o‘zgartirish, papil’onaj vaqtida katta
izolatsiya xaltachalarining har biriga 5 tadan kapalak (xaltachalarning
kattaligi 15x20 sm gacha) solishdir. Bunday vaqtda zichlashtirilgan preparat
tayyorlash uchun 20 xaltacha olinib, ulardan kapalak chigaziladi, oxirgi gismi
sindiriladi, bosh-ko‘krak gismi gayta urug‘ turgan xaltachaga solinadi. Yuzta
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gorin gismi bitta xovoncliada maydalanadi va keyin yuqorida bayon etilgandek
amalga oshiriladi, ya’ni filtrlanadi, tindiriladi va mikroskopda tekshiriladi.
Agarda preparatda pebrina borligi aniglansa, nazoratda qaysi xaltacbada
kasallangan kapalak borligini aniglash magsadida shu xaltachalarni har biri
alohida tekshiriladi, bu kasal kapalak bilan bitta xaltachada bo‘lgan to‘rtta
sog'lom kapalak urug'ini yo‘gotish imkonini beradi, birinchi o‘zgartirish
vaqtida bitta kasal kapalakning urug‘i bilan birga 49 ta yoki 99 ta sog‘lom
kapalak urug‘ini ham yo‘qotishga to‘g‘ri kelar edi, bu iqgtisodiy tomondan
katta zarardir.

Ammo mikroskopda tekshirishning bu usulini amalda qo‘llash ish
vaqtida e’tiborsizlik natijasida kasallangan materialni o‘tkazib yuborish
mumkinligini ko‘rsatadi (masalan, ish vaqtida kapalakning tanasini 3
bo‘lakka bo‘lishda uni yo‘qotish), ayniqgsa, bunday boMishiga sabab, bu
ishlarni mavsumiy ishchilar bajaradi. Hozirgi vaqtda respublikamizdagi
urug‘chilik korxonalarida kapalaklarni izolatsiya qilish va mikroskopda
tekshirishning birmuncha boshgacha texnologik sxemasi qo‘llanmoqda.

Kattaligi 18x 12 sm bo‘lgan har bir izolatsiya xaltachasiga 5 tadan kapalak
solinadi. Mikroskopda tekshirish uchun xahachalardan kapalaklar olinadi va
butunligicha bitta xovonchada maydalanadi (kapalakni xovonchaga solish
oldidan ganoti sindiriladi va yo“‘qotiladi).

Xovonchaga 3-5 sm’ suv qo‘shiladi va bir xil kattalikda suyug massa
hosil bo'lgunga gadar qo‘l bilan maydalanadi. Mikroskopda tekshiruvchi
buyum oynasiga uchta xovonchadagi shu suyuq massadan uchta tomchi
oladi. Har bir tomchi e’tibor berib qoplagich oyna bilan berkitiladi, bunda
bir qoplagich oyna tagidagi suyuqlik ikkinchi goplagich oyna tagiga
tushmasligi kerak va keyin har bir preparat kuzatiladi. Agarda pebrina
borligi aniglansa, unda tegishli xovoncha xaltachasi bilan (ichida urug* bor)
olib go‘yiladi. Xovoncha o‘sha zahoti dezinfeksiya qilinadi, kasallangan
urug‘ni esa o°‘sha kuni xaltachasi bilan kuydirilishi lozim.

Agarda mikroskopda tekshiruvchi pebrina sporasini ko'rmasa, unda o‘sha
zahoti xovoncha xaltachalari bilan nazorat tekshiruvchiga uzatiladi. Nazorat
tekshiruvchi xovonchadagi suyuq massadan uchta preparat tayyorlaydi va
ularni kuzatadi. Agarda pebrina kasalligi aniglansa, xuddi mikroskopda
tekshiruvchi kabi ish tutadi..

Agarda nazorat tekshiruvchi preparatda sariq kasalini yoki boshga
noma’lum mikroorganizrnlarning sporasini ko‘rsa, tegishli xovoncha va
xaltacha ajratib olinadi, xaitachalar urug‘i bilan yo‘qotiladi,. xovoncha esa
dezinfeksiya gilinadi.

- N. Axmedov 145



VIl BOB. URUG* TAYYORLASHINING BIOLOGIK
(ISSIQLIK) USULI

L. Paster tomonidan taklif etilgan pebrinaga garshi kurashish usuli
shundan iboratki, kapalak mikroskopda tekshirilganda pebrina kasalligini
go‘zg‘atuvchi sporasi aniglansa, goldirgan urug‘i yo‘qotiladi. Ammo
oldin professor E.F. Poyarkov, keyin akademik B.L. Astaurov tomonidan
ipak qurtining tabiiy iminuiiitetini pebrinaga garshn issiglik ta'sirida
faollashtirisliga asoslangan boshqa usullar bilan kurashish mumkin ekanligini
anigladilar.

E.F. Poyarkov 33-34° issiqg havo bilan ipak qurtining g‘umbakka
aylanganining ikkinchi kuni (pilla o'rash boshlanganining 8-9 kuni) ishlov
berishni taklif gildi. B.L. Astaurov esa urug‘ni 46°C issiq suvga cho‘ktirib
ishlov berishni taklif etadi. 0 ‘tkazilgan ko‘p tajribalar shuni ko ‘rsatdiki,
ikkala holda ham pebrinaga nisbatan tabiiy immunitet mexanizmi faollashadi,
organizm pebrina kasalligini qo‘zg‘ovchiga qgarshi kuchli kurashishga
kirishadi va, aynigsa, kuchsiz kasallanganda ularni odatda butunlay yo‘q
giladi.

E.F. Poyarkov usuli bo‘yicha iillalar ommaviy pilla o‘rashniing
beshinchi kunidan kechiktirmay korxonaga keltirilishi kerak. Urug‘
tayyorlash uchun yaroqli hisoblangan pilla partiyalari saralanadi va buning
uchun maxsus qurilgan, ishlov vaqtida, belgilangan haroratni avtomatik
ravishda saqlab turuvchi kamerada issiq havo bilan ishlanadi. Shuningdek,
ITI ilmiy xodpmlari (L.F. Rojdestvenskaya, V.V. Zvorikina) pillalarni 16
soat davomida 40°C va namligi 65-70% issiq havo bilan bir marta ishlov
berishni tavsiya etganlar. Bu usul 0 ‘sh urug‘ zavodida muvaffagiyatli
qo‘llangan.

B.L. Astaurov usulini qo‘llaganda yangi qoldirilgan ypyg* (yoshi 40
soatdan oshmagan) 46°C issiq suvi bo'lgan idishga tushiriladi va unda 30
minut davomida ushlab turiladi, keyin urug‘xona haroratidagi suv bilan
yuviladi va quritiladi. Pillalarni issiglik bilan ishlov berib urug‘ tayyorlash
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katta iqtisodiy foyda keltiradi; mehnat sarfi o‘n martagacha gisqaradi,
kapalaklar bilan ishlash uchun ko‘p migdorda mavsumiy ishchilarii yollashga
o‘rin qolmaydi, kapalaklarni mikroskopda tekshirish jarayonlari mutlago
yo‘gotiladi.

Ammo bu usul gilinadigan ishlarni oxiriga yetkazishni va yuqorida bayon
etilgan shartlarni gat'iy bajarishni, pebrinaning targalmasligini ta’minlashni
talab giladi.

Nazoratdan so‘ng urug‘larga ishlov berish

Nazorat tekshirishdan so‘ng, sochilgan va qog‘ozga yopishgan sogMom
urug* to‘plamlari, avvalo, ularda gorin yoki bosh-ko‘krak gismi gohnaganligini
aniglash uchun tekshirib turiladi, agarda kapalak tanasining qoldirilgan gismi
boMsa, darhol mikroskopda tekshiriladi. Bunda rebrina borligi aniglansa,
partiya kasallangan hisoblanadi, kapalak tanasining bir gismini o‘tkazib
yuborgan shaxslarga gattiq chora ko ‘riladi.

Tekshirishda kasallik aniglanmasa, qog‘ozdagi urug‘ to‘plamlari yashikka
yoki krovatga bo‘shroq taxlanadi va urug‘larni qog‘ozdan ajratgunga gadar
ko‘pi bilan ikki hafta saglanadi.

Qog‘oz yuzasidagi urug‘larni ko‘chirish fagat qurug usulda - barmog‘ini
yengil harakat qildirib amalga oshiriladi; pichoq yoki cho‘tkani qo‘llash man
etiladi. Tozalangandan so‘ng urug‘larni YKI'-1 apparatidayelpib (44- rasm),
kuzda saglash xonasiga joylashtiriladi. Bu yerda havo harorati hamda nisbiy
namligi belgilangan me’yorda ushlab turiladi.

Har bir urug* partiyasi alohida yelpishdan o‘tkazilgandan keyin ularni
tarozda tortib jurnalga gayt yetib boriladi va ular ikkinchi ishlov berishgacha
marli xaltachalarga 200 gr dan solib saglanadi. Ikkinchi ishlov berish
urug‘lar ichidagi tashqi chigindilar, osaolmagan va qurib golgan urug‘lar,
urug‘lar gobogidagi kapalak chigindilardan butunlay tozalash magsadida
o‘tkaziladi hamda quydagi jarayonlarni oz ichiga oladi: 1. Urug‘ni
ikkinchi tortish; 2. Yuvish; 3. Qurutish; 4. Uchinchi tortish; 5. Romkalarga
joylashtirish.

Urug'larni toza suvda yuvish 15 oktabrdan 1 noyabrga gadar amalga
oshiriladi. Bunda bitta binoda fagat bir partiya yoki duraga™hing urug‘i
yuviladi va quritiladi. Boshqga aralashmalar otalanmagan, qurigan urug‘lar
to‘la yo‘golgunga gadar yuviladi.

Agarda urug' partiyasida jonlanuvchi urug‘lar borligi aniglansa, bunda
yuvadigan suv 11-12°C bo‘lishi va yuvilgandan keyin bunday partiyani
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gishlash boshlangunga gadar saglash shunday haroratda o‘tishi kerak.
Urug‘lar yuvib boUingach, ularni quritish uchun krovatchalarga yoki
so‘kchaklarga gog‘oz yoki og choyshab solib, uning ustiga yupga qilib
yoyiladi.

Yuvib va quritib bo‘lingan urug'larda boshga aralashmalar, goraygan,
qurigan va otalanmagan urug‘lar 0,5% dan ko‘p bo‘lmasligi keralc.

15% li osh tuzi eritmasida urugMarni saralash va uni ajratib olish
yaxshi natija beradi. Shu usulni go‘llash uchun Navoiy urug‘chilik
korxonasida maxsus konussimon silindr idish tayyorlanib, tagi jo ‘mrak
bilan tugallanadi. Idishning yoi tomoniga galin oynadan cho‘zinchoq
kuzatish jbyi o‘rnatilgan bo‘lib, urug‘ni eritmada tagsimlanishini kuzatish
imkoniyatihi beradi va agarda zarur bo‘lib golsa uning zichlik darajasi
(to‘yinganligi) birmuncha oshirilishi yoki kamaytirilishi mumkin. Urug*
tuz eritmasida bo‘lgandan so‘ng toza suvda yuviladi va yuqorida bayon
etilgan tartibda quritiladi.

Yuvish sifati tekshirilgandan keyin qurigan urug‘lar maxsus urug*
saqglash xonasida ramkalarda yupqga qilib yoki 15x20 sm kattalikdagi doka
xaltalarda saglanadi. bunday xaltachaga 200 g urug*‘ solinadi. Urug* vaqti-
vaqti bilan aralashtirib turiladi. Butun gishlash davrida urug' shu idishda
goladi.

Urug'larni yuvish tugagach 7 noyabrdan kechikmay pebrina kasaliligiga
garshi va jonlanish migdorini aniglash magsadida davlat nazorati uchun har
bir urug® partiyasidan namunalar oiinadi.

Urug‘da embrionning rivojlanishi

Urug'chilik korxonalarining asosiy vazifalaridan biri —ipak qurti
urug’ining ichidagi rivojianayotgan embrion talabiga mos ekologik sharoitni
yaratishdan iboratdir.

Embrionning hosil bo'lishi va rivojlanishi ipak qurtining embriologiya
kursida aniq bayon etilgan, shuning uchun biz bu yerda u hagida to‘la
to‘xtalmaymiz. Ipak qurtining urug‘i turadigan va faqat rivojianayotgan
embrion talabini tashgi muhitning ekologik sharoitlari bilan bog‘lig holda
to‘xtalib o‘tamiz.

Tuxumdagi embrionning rivojlanishi unga spermatozoidning Kirishi
bilan boshlanadi. Keyingi hamma hayoti va embrionning rivojlanishi
ikki xil asosiy tipda boradi: a) diapauza va gishlash bilan; b) diapauza va
gishlashsiz.
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Agarda urug' kelasi yil bogish uchun tayyorlanayotgan bo‘lsa (bu asosan
monovoltin zotlarining duragay urug‘lari), diapauza va gishlashni o‘tishi
kerak. Agarda takroriy qurt bogiladigan bo‘lsa, monovohin zotlarining sun’iy
ochirilgan urug‘i yoki bivoltin zotlarining tabiiy o‘zidan o°‘zi jonlanuvchi
yoxud polivoltin zotlarining urug'i olinadi. Bu hamma hollarda harri
urug‘ diapauza va gishlashni o‘tmasdan jonlantiriladi. Qishlaydigan urug‘
otalangandan keyin quyidagi davrlarni ofiaydi (46- rasm).

a) diapauza oldi; b) diapauza (estivatsiya); d) gishlash; e) bahorda
jonlantirish vaqtida embrionning rivoj lanishi.

Diapauza boshlanish oldidan tuxum rivojlanishining faol fiziologik
jarayonlari, ya’ni otalanish, bo‘linish, embrién diskning hosil bo‘lishi, bosh
gatlamlarining farglanishi, qoshigcha shaklidagi davri, telsonning farglanishi
sodir bo'ladi. Bu jarayonlar 25°C da taxminan 40 soatni egallaydi. Shu
muddat ichida ypyg‘ qoldirilgandan taxminan 27-28 soatdan keyin uning
rangi o‘zgara boshlaydi va u bir haftada shu zotga xos boMgan rangning hosil
bo'lishi bilan tugallanadi.

Keyin gishlayotgan urug'da diapauza gormoni harakatga keladi va
shu paytdan boshlab embrionning rivojlanish davrlarini hisoblash amalga
oshiriladi:

Diapauza oldidan - embrionning tanasi yo‘g‘on, bo‘g‘inlarga bo‘lingan
bo'ladi.

tkli
ai
10

46- rasm. Urug® ichidagi embrionning rivojlanish dav'rlari
(davrlarning tartib soni ragamlar bilan ko ‘rsatilgan).
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1) Diapauzaning boshlanisli davri —embrién tanasi qgisqaradi, bosh va
oxirgi gismi rivojianmagan, bo‘g‘inlari aniq emas, tana usti tekis, birinchi
davri boshlanishi bilan embrién urug® ichida shunday joylashadiki, u bilan
ypyg*“ po‘stining o‘rtasida biroz bo‘shlig hosil bo‘lib, sariglik to‘gimalari
bilan to‘ladi.

2) Vakuollarning paydo bo‘lishi - rivojlanishi boshlanadi, tanasi cho*-
zilib, bosh va oxirgi gismi biroz kattalashadi. Bo‘g‘inlari paydo bo‘ladi,
ammo juda anig emas.

3) Vakuollarning kattalashishi - tanasi cho‘ziladi, bosh va oxirgi
gismining kattalashishi davom etadi, bo‘g‘inlari aniq ko‘rinadi

4) Vakuol yo‘goladi - tanasining cho‘zilishi davom etadi, bosh va oxirgi
gismi yana kattalashadi, bosh gismidagi chuqurchalar - 18 bo‘g‘im aniq
ko ‘rinadi.

5) Eng ko‘p cho‘zilish davri —tanasi ingichka va uzun. Bosh gismi yaxshi
rivojlangan, chuqurchalari yanada chuqurlashadi: 18 bo‘g‘imi aniq ko‘rinadi,
birinchi va ikkinchi bo‘g‘imlarida burishishlar paydo bo‘la boshlaydi. Shu
davrda embrionning diapauza - gishlash vaqtida rivojlanishi to‘xtaydi.
Embrionning keyingi (oltinchi) davriga o ‘tishi uchun urug‘ saglanayotgan
xona haroratini +15°C yuqoriga ko ‘tarish kerak. Shuning uchun ham gishlash
oxirida embrionning tekis rivojlaiishini ta’minlash magsadida urug‘larni 3-4
kun 14-15°C haroratda saqlash, ui-ug'ni inkubatoriyaga qo‘yish kuni haroratni
+18°C da ushlab turishni tavsiya etiladi.

6) Yo‘g‘onlashish davri - tanasi cho‘zig va katta, ancha kengayadi, bosh
gismining chetlai'i tishga o'xshash bo‘ladi, 18 bo‘g‘imi aniq ko ‘rinadi, boshqga
bo‘g‘imlarida ham burishishlar paydo bo‘ladi.

7) Bo‘rtmachalarning paydo bo‘lish davri - tanasi kengayadi, bosh
gismidagi chuqurchalar kattalashadi, 2, 3,4, 5, 6, 7-bo‘g ‘imlarida bo ‘rtmachalai-
paydo bo‘ladi.

8) Bo‘rtmachalarning rivojlanishdan oldingi davri - bosh gismida va
ikkinchidan 7-bo‘g‘imigacha har birida bir juftdan bo‘rtmachalar paydo
bo‘lishi,

9) Bo‘rtmachalar paydo bo‘lganidan keyingi davr - tanasi biroz
gisqaradi, bosh gismi biroz keng holda qoladi: 2, 3, 4, 5, 6, 7-bo‘g ‘imlarida
bo‘rtmachalai‘ yaxshi tai-aqqiy etadi; 8- va keyingi bo‘g‘im!aiida bo'rtmachalai’
paydo bo‘la boshlaydi.

10) Qisqgarish (yo‘g‘onlashish) davri - tanasi gisqaradi, ammo keng.
Birinchi 4 ta bo‘g‘imidan bosh gismi paydo bo‘la boshlaydi, so‘nggi 3
bo‘g‘imidan- oxirgi gismi (segment); qorin bo‘g‘imlarida bo‘rtmachalarning
bir gismi yo‘qoladi.
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11) Blastokinez - embrion tanasi shakini tashkil etadi, oxirgi bo‘g ‘imlari
yumaloglashadi.

12) Blastokinezning tugashi- embrién qorni urug® po‘stining tashqi
tomoniga qaraydi, ovgat hazm qilish sistemasi shakllanadi.

13) Shakllanish davri —traxeyalari shakllana boshlaydi —qumm’'sqa
qurt.

14) Qora dog‘larning paydo bo‘iish davri (urug‘ sathi orgali ko‘rinadi)
- traxeya va bosh gismining shakllanishi tugaydi. Boshi qorayadi.

15) Urug‘ning ogarish davri - qurt tanasi to‘la shakllanadi, tanasi
gorayadi. Shu bilan embridn rivojlanishi tugallanadi va ogargan urug‘dan
kelasi kuni to‘la shakllangan qurt urug‘ po‘stini teshib tashgariga chigadi
hamda mustagil hayot kechira boshlaydi.

Urug® tayyorlashning hamma jarayonlarida embrionni tekshirib turish
juda muhimdir. Aynigsa, buni gishlashning boshida va oxirida amalga
oshirish, shuningdek, inkubatsiya davrida embrion rivojlanishini tekshirish
katta ahamiyatga ega. Embrionning rivojlanishi gaysi davrda ekanligini bilish
uchun preparat tayyorlashning bir necha usuli mavjuddir. Y.N. Mixaylov
urug‘larning muayyan holatini mustahkamlash va undai embrionni chigazib
olishning quyidagi oddiy usulini tavsiya etadi.

1) Urug‘ni muayyan holati 85°C gizdirilgan suvda 3 minut davomida
ushlab turilganda ancha mustahkamlanadi.

2) Muayyan holati mustahkamlangan urug* filtr qog‘oz ustida quritiladi
va buyum oynasiga mustahkam yelimlangan qog‘oz yuzasiga duradgorlik
yoki yaxshi kanselyariya yelimi bilan yopishtiriladi, aks holda urug* po“stini
ochish vaqtida u ko‘chib ketishi mumkin.

3) Preparat tayyorlash ignalari yordamida urug* po‘sti atroflicha bir tekis
ochiladi va ajratilgan po‘stning yarmi olib tashlanadi.

4) Tuxum po‘st ichidan oiinadi (u igna uchiga yopishadi) va 25% li sirka
kislotasiga solinadi; oradan 10-15 minut o'tgach, idish kislotasi bilan keskin
silkitiladi, embridn tanasi sariglikdan ajraladi:

5) Embrion uksusdan ko‘zga dori tomiziladigan pipetkada oiinadi va
30 darajali spirtga solinadi; uni binokular lupa yordamida qora muhitda
bo‘yamasdan buyum oynasidagi suv tomchisida ko‘rish mumkin yoki
oddiy usulda doimiy preparat tayyorlanib, bo‘yab ustidan balzam qo‘yiladi
(47- rasm).

Diapauzadagi urug* etnbrionining davrini aniglash uchun embrion oldida
vakuol paydo bo‘lganidagistologik usullarni go‘llash zarur (parafin bilan
muayyan holatda gotirish, muzlatish va boshqalar). Bu usullar gistologiya
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47-rasm. Urug‘ po‘stini ko‘chirishda foydalaniladigan stol.

darsliklarida aniq bayon etilgan va amalda urug‘chilik korxonalarida
go‘llanilmaydi.

Urug‘larning gishlashi va ularga bahorda ishlov berish

Monovoltin zotlari va duragaylarini hamda bivoltin zotlarining ikkinchi
yozgi avlodini gishlashdan o‘tkazish zarur. Qishlash estivatsiyadan shu
bilan farg qgiladiki, bu davrda urug‘dagi hamma fiziologik jarayonlar juda
past darajada boradi. Qishlash davrida ularni pasaytirilgan haroratda saqlash
lozim (48- rasm).

Odatdagi gishlashda urug® 100-120 kun davomida bir xil past sharoitda
harorat +2 - +4°C da, havoning nisbiy namligi 60-70% da saglanadi. Harorat
va namlik Assman psixrometri yordamida aniglanadi.

Qishlash tugagach, urug‘ 2-3 kun +12-+15 darajali haroratda saglanadi,
keyin iilklibatoriyaga beriladi. Agarda urug‘ni cho‘zilgan gishlashga
go‘yishga to‘g‘ri kelsa, mail yoki aprelda haroratni biroz ko‘tarib uzaytirilgan
gishlash qgo‘llanadi. Harorat +10...+15°C darajagacha ko'tarilib urug‘ shu
haroratda 10-12 kun saglanadi va so‘ng harorat ilgarigi darajaga tushiriladi.
Bunday rejimda gishlashni 200 kungacha cho‘zish mumkin. Ammo bunday
uzaytirilgan gishlashni yoz va kuz davrida tayyorlangan urug‘lar yaxshi
o‘tkazadi. . ,

Amalda bizning urug‘chilik korxonalarimizda urug‘ bahorda bogilgan
qurtlarning pillasidan fagat kelasi yilni bahorida bogish uchun tayyor-
lanadi. Bunday urug‘larning gishlashi 120 kundan oshmasligi kerak va
fagat kech bahorgi qurt bogish uchun gishlash 140 kungacha uzaytirilishi
mumkin.
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48- rasm. Urug* gishlaydigan kameraning tuzilish sxemasi:

1 - urug' saqlash kamerasi; 2 - kameraning issiglik o'tkazmaydigan devori: 3 - bug'latgichning
burama naychasi; 4 - havoni aylantiruvchi ventilator; 5 - kompressor bo‘limi; 6 - sozlovchi
jo‘mrak; 7- resiver (harakat yo'nalishini o'zgartiruvchi), 8 - kondensator; 9 - moy ajratgich;
10 - kompressor; 11 - avtomatik boshgaradigan shkaf; 12 - manometrlar, 13 - iflosni
yig'uvchi; 14 - kameradagi havoni yangilaydigan ventilatorlar; 15- havo haroratining datchigi.

Shuning uchun ham bizning urug'chililc koi-xonalarimizda urug‘larning
gishlashi birinchi dekabrdan boshlanadi chunki niartning birinchi o‘n
kunligida urug‘larni tortib kassetalarga yoki doka xaltachalarga 29 g dan
qilib solib ulgurishi kerak,

Urug*‘ gishlashga hai'oratni har kuni asta-sekin 1...2 darajaga pasaytirib
tayyorlab beriladi, bunda havoning nisbiy namligi doim 60...70% bo‘lishi
kerak. Bunday qat’iy talablar fagat belgilangan harorat va namlikni avtomat
ravishda saqglab turadigan 49-a, b, rasm), tegishli maxsus uskunalai" jumladan
kontaktli termometrlar bilan jihozlangan kameralarda amalga oshirish
mumkin. Shuningdek, 30 minutdan oshmagan vagtda havoning harorati va
nisbiy namligini o‘zgartirmagan holda, uni toia almashtmsh imkoniyatini
bersin. Ui-ug‘ solingan ramkalai-, kassetalar yoki xaltachaiai- joylashtiriladigan
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49- rasm. Urug‘larni gishlashi uchun uskunalarni kamerada joylashtirish sxemasi:

a - ko‘ndalang kesimi; b - reja; 1- bug'latgich burma naychasi; 2 - iirug‘lar qoyiladigan
gavatlar; 3 - shamollatish trubalari; 4 - xlorli kalsiy solinadigan idish;
5- va 6 - kamera ichidagi havoni aylantiruvchi ventilator;
1-VI psixrometrlar; VII - termograf; VIII - gigrograf.

etajerka (ochiqg javonlar) sovitgichning bug‘latgichidaii 0,5 metrdan kam
boMmagan oraligga joylashishi kerak.

Urug'chilik korxonalarida urug‘larni asosan ochiq liolda saglash usuli
go‘llanadi. Urug‘lar yuvilib, qo‘shimcha saralashdan so'ng ramkalarga
solinadi. Ramkaning yog‘ochdan gilingan uzun plankasi to‘rt girra kesiini
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SO- rasm. Urugiami ochiq saglashda ishlatiladigan ramka.

taxminan 4x2 sm. Tagi oqgartirilgan xom surpdan qilinib, sliu ramliaga
tortilgan va qo'shimcha 2x 1 sm kattalikdagi plankalar yordamida siqib,
ramkaning yon tomoniga mixlar yordamida mahkamlanadi. Shu mixlar bilan
ramkaga uning tagini hosil giluvchi mato ham mahkamlanadi. Ramkaning
burchaklariga 2 sm qalinlilcda qo‘yilgan to‘g‘ri burchakli uchburchak
yog'och bilan kuchaytirilgan va u ramkaning ichki burchagi orgali o‘tadi.
Bu yog‘och, birinchidan, ramkannng hamma birikkan joyini va gazmolini
mustahkamlaydi, ikkinchidan, ramkalar o‘rtasidagi oyog‘i hisoblanadi
(50- rasm).

Bunday ramkalarga bir kilogrammdan ortiqg bo'lImagan urug‘ joylash-
tiriladi, ramkadagi urug‘ bir tekis va qalinligi 1 sm dan ortiq bo‘Imasligi
kerak. Tashqgi tomonidan ramkaning kattaligi 66x31 sm, (balandligi
2 sm), ichki tomonining kattaligi 56x21 sm. Bunday ramkalarda urug‘lar
deyarli butun gishlash davridan to uni bahorgi saralash va tortishgacha
saqlanadi.

Urug‘ saglash xonasidagi va gishlash kamerasidagi havoning harorati
hamda nisbiy namligi o‘ziyozar asboblar yordamida (termograflar va
gigograflar) yoziladi, shuningdek, urug‘lar go‘yilgan joyda har xil
balandlikka bir nechta nuqtaga osilgan Asman va Avgust (51- rasm)
psixrometri hamda termometrlarning ko ‘rsatishini yozib borish bilan amalga
oshiriladi.
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51- rasm. Avgust psixrometri.

Mart oyining boshlarida pebrina
kasaligiga qarshi urug‘larni davlat na-
zoratini va jonlanish miqdori natijalari
olingach, shundan kasal partiyalar
yarogsizga chiqgariladi, sog'lom urug‘larni
toitish oldidan YKI'-1 mashinasi yordamida
go‘shimcha saralanadi. Bu mashina
urug'larni havo ogimi yordamida saralaydi
(don yelpig'ichga o'xshash) va qurigan,
otalanmagan hamda yengil urug-‘larni
normallaridan ajratish imkoniyatini beradi.
Mashinada saralangan normal urug'lar
29 grammdan tortiladi. Har bir shunday
tortilgan urug® bir quti hisoblanadi. Bir
quti urug‘ni shunday miqgdorda bo‘lishi
O'rta Osiyo va Qozogiston Respublikalari
tomonidan gabul gilingan. Boshqa iiakchilik
bilan shug‘ullanadigan davlatlarda bir quti
urug‘ning og‘irligi boshgacha (25 yoki
27 g) qabul gilingan. Tortilgan urug‘lar
kassetalarga joylashtiriladi. 0 ‘zbekiston-
dagi kassetalarning kattaligi 24x12,5 sm
va qalinligi 0,6 sm, kassetaning ichida
to‘siq bo‘lib, uning ichki hajmini teng

ikkiga bo‘linadi. Kassetaning yog‘och ramkasi yumshoq oq surp bilan
o‘rab yopishtirilgan, u kasseta ichidagi urug‘larga havo kirishini normal
ta’minlaydi. Kassetaning har bir boMimiga 14,5 g dan urug* to‘giladi va
shunday qilib, uning umumiy hajmi 29 g ni tashkil etadi. Agarda kassetalar
yetishmay qolgan vaqtda pergament yoki yarim pergament mayda teshilgan
gog‘oz yoki gattig bo‘lmagan materialdan tikilgan xaltachalarga urug'larni

29 g dan solish mumkin.

Urug‘lar kassetaga joylashtirilgach, urug® to‘kilgan teshikchaga qog‘oz
yorliq yopishtiriladi, shundan bittasi davlat banderoli hisoblanib, unda pebrina
kasalligidan xoli deb yozilgan. Boshga yorligga esa pasport ma’lumotlari

joylashtiriladi:

1 Urug‘chilik korxonasining nomi.
2. Urug* tayyorlangan yil va mavsumi.
3. Urug* gaysi yili va mavsumda qurt bogishga moMjallanganligi.
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Zot yoki duragayninig nomi.
Partiya tartib soni.

Kasseta tartib soni.
Jonlanish migdori, %.

8. Kassetadagi urug‘ og‘irligi, g.

Agarda urug‘ xahachaga joylashtirilsa, keyin ular bir quti sig‘adigan
ilajmdagi karton qutichagajoylashtiriladi (karton qutichani pasti va qopqog‘ida
havo o‘tadigan teshikchalari bo'lishi kerak), shu yerdan bir quti degan nomi
va urug‘larining og‘irligini o‘Ichash birligi yurita boshlangan.

Shuningdek, urug‘ solingan xaltachalarni tashishda kassetalarni boshqga
turlari ham go‘llanadi: 10 quti sig‘adigan katta kassetalarda yoki 50 tadan
200 qutichagacha sig‘adigan chemodanlar (Turkmanistonda matodan gilingan
50 ta xaltacha sig‘adigan chemodan) go‘llanadi.

Urug‘lar gaysi turdagi ganday idishlarga joylashtirilgan bo‘Iniasin, ular
quyidagi talablargajavob berishi kerak:

1. Urug‘larni saglash va, ayniqgsa, ularni tashish vaqtida mexanik
shikastlanishdan asrashga erishilsin.

2. Joylashtirilgan har bir urug‘ eng ko‘p havo bilan ta’minlansin.

3. Urug® ajratgan karbonat angidrid (CO,) gazini yaxshi yo*‘qotish uchun
u solingan idish ichida ularni muntazam ravishda majburiy aralashtirib
turishga imkoniyat bo‘Isin.

Hajmi 0,5 dan 1,0 qutichaga bo‘lgan kassetalar bu talablarga, eng ko‘p
darajada javob beradi.

Urug‘larni gishlashi tugamasdan 10-20 kun ilgari ularni bahorgi saralash
va tortish ishlari bajariladi. Buning uchun urug‘lar sovhgichdan olinib haro-
rati + 15... +16°C va havoning nisbiy namligi 65...75% bo°‘lgan xonaga olib
chigiladi.

Qishlash oldidan va u tugagach, hamma uiug ‘larda embriomiing rivojlanish
davri tekshirilishi kerak. Buning uchun har bir partiyadan 50... 100 dona urug*
namunasi olinib, ularning po'sti ko‘chiriladi va embrionning rivojlanish davri
aniglanadi. Qishlash boshlanishida urug‘ uchinchidan ortig bo‘Imagan davrda
bo‘lishi, oxiriga kelib hamma urug* beshinchi davrga o‘tishi kerak.

To‘rt kun davomida+15... +16°C da beshinchi davrga yetmagan embrionlar
shu davrga o‘tadi. Beshinchi davrda bo‘lgan embrionlar oltinchi davrga o‘ta
olmaydilar, chunki buning uchun havoning harorati yetarii emas.

Urug* partiyasi sovitgichdan olib chigilgach va hamma ishlov turlari
hamda tortish tugagach, kassetadagi urug‘lar gayta +2...+4 harorath sovit-
gichga joylashtiriladi.

No ok
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Urug4arni pebrina kasalligi va jonlanish miqdori
bo‘yicha davlat nazorati

Pebrina kasalligiga garshi kurashishning eng muhim choralaridan biri
mamiakatimiz hududida (ya’ni urug'chilik korxonalari, naslchilik stansiyalari.,
ipakchilik ilmiy-tekshirish tashkiiotlari tomonidan) tayyorlangan urug‘larni
davlat nazoratidan o’kazish tartibi Qishlog va suv xofaligi vazirligi tomo-
nidan chigarilgan tegishli buyruq va qo'llanma asosida tayinlanadi. Hozirgi
vaqgtda pebrinaga garshi davlat nazoratini o‘tkazish uchun urug‘larni nazorat
tekshiradigan davlat komissiyasi tuziladi. Bu komissiya namuna olish, tashish,
saglash va urug* namunalarini shifrlash, jonlantirishni o‘tkazish hamda
ularni mikroskopda tekshirish va kasallangan urug'larni yo‘qotish ishlariga
rahbarlik giladi.

Har bir urug‘chilik korxonasidan (va boshqga ypyg* yetishtiruvchilardan)
namuna olish uchun komissiya tuzilib, Respublika davlat nazorat komis-
siyasining tarkibiga viloyat ipakchilik ishlab chigarish birlashmasi va boshga
urug‘chilik korxonalarining vakillari kiradi.

Komissiya urug”‘ saglash xonasidagi urug‘laming miqdorini tekshiradi,
uning ogMrligi korxona yoki tashkilotning hisobot hujjatlariga to‘g‘ri kelishi
solishtirib ko‘riladi va keyin har bir urug‘ partiyasidan 0,2 g dan namuna
olinadi, namunaning soni urug* partiyasining kattaligiga va kategoriyasiga
bog‘lig.

Olingan namunalar urug‘ni tekshirish davlat komissiyasi tomonidan ayrim
urug‘chilik korxonalarida tashkil gilingan urug® saglash xonalarigajo‘natiladi.
Tekshirish punktiga kelgan namunalar Qishloq va suv xofaligi vazirligi
komissiyasi vakili tomonidan shifrlanadi va jonlantirish boshlangunga gadar
harorati +2... +4°C sovitgichda saglanadi.

Namunalar 90 kun davomida gishlagandan so‘ng ular oddiy inkubatoriya
sharoitida jonlantiriladi va paketchadagi namuna urug‘dan chiqgan qurtlar
qurigach, ularni mikroskopda tekshirishga kirishiladi.

Preparatlarni tayyorlash va mikroskopda tekshirish ishlari juda puxta
bajariladi, bunda rebrinaga garshi davlat nazorati o‘tkazish go‘llanmasining
hamma talablariga rioya qilinishi kerak. Shuni alohida ta’kidlash kerakki,
gurtlarni va j'onlanmagan urug‘larni ezishda har bir xovonchaga 2 sm*
distillangan suvda eritilgan 2% li natriy yoki kaliy ishqorining eritmasidan
go‘shiladi. Davlat nazoratida oddiy mikroskopda tekshirishdan fargi bitta
buyum oynasiga bitta xovonchadan fagat bitta tomchi olinadi. Bunda oyna
yuzasidan suyuglikni silkitish man etiladi. Bitta buyum oynasiga tayyorlangan
bitta preparat kamida 600 marta kattalikda 50 joyidan kuzatiladi.
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Preparat kasallanganligi sezilsa, uning kasallanish intensivligi aniglanib,
milcrotahlil gaydnomasiga tegistili yozuv yoziladi. Kasal preparat nazorst
tekshiruvchi yoki urug* tekshirish punktining mudiri tomonidan ko‘rilishi
kerak.

Mikroskopda tekshirish natijalari respublika komissiyasi tomonidan
shifrlangan namunalarni kuzatish qaydnomasi shaklida ma’lum qilinadi. Shu
shifr bo‘yicha komissiya gaysi korxonaning urug‘ namunasi tekshirilganligini
gayd etadi. Agarda kasallanish past darajada bo‘lsa, bunday partiyalar
ipakchilik boshgarmasining zahirasida qoldirilishi mumkin.

Kuchli kasallangan partiyalar Qishlog va suv xo‘aligi vazirligi pilla-
chilikni rivojlantirish boshgarmasi tomonidan tayinlangan komissiya ish-
tirokida yo‘qotilishi kerak.

Urug“‘chilik korxonalari va urug‘ bergan boshqa tashkilotlar mikroskopda
tekshirish davlat nazorati natijalariga norozi bo‘lishi mumkin va bunday
vaqgtda koreonaning urug‘ saglash xonasida muhrlangan holda saglanayotgan
zahira namunalari mikroskopda tekshiriladi. Bunday gayta mikroskopda
tekshirish natijasi qat’iy hisoblanadi.

Namunalarni olish, ularni saglash, shifrlash va qayta shifrlash, mikroskopda
tekshirish, sog'lom urugMarni jo ‘natishga tayyorlash hamda kasallarini
yo'gotish, Qishloq va suv xojaligi vazirligi tomonidan tasdiglangan qo‘llan-
mada aniqg bayon etilgan. Pebrinaga qarshi davlat nazorati uchun namuna
olish bilaia bir gatorda urug‘larning jonlanish foizi uchun ham namuna
olinadi. Bunday tekshirish xili fagat sanoat uchun bogiladigan urug‘larda
bajariladi.

Urug‘larni yuvish va quritish tugagandan keyin har bir partiyadan davlat
komissiyasi (pebrinaga qarshi tekshiradigan komissiyaning o‘zi) 0,2 g
og‘irlikda 2 tadan namuna oladi (odatda bunday namuna olishda kichik
kalibrli miltiq gilzasidan foydalaniladi.). Olingan namunalar, shuningdek,
maxsus tayyorlangan qog‘oz paketchalarga joylashtirilib, ustiga oddiy qora
galam bilan partiya nomeri yoziladi. Namunalarni saglash vajo ‘natish xuddi
pebrinaga qarshi davlat nazoratiga olingan namunalarga o‘xshash. Ammo
namunalarni olish va ularni tegishli joyga olib borib berish 10 noyabrga
gadar tugallanishi shart.

Bunday joy, odatda, bironta naslchilik stansiyasida tashkil etilib, sovitgichda
urug‘larniig gishlashi +5...+7°C da, havoning nisbiy namligi 60...75% da 90
kun davom etadi. Qishlashning boshlanishiga gadar namunalar ipakchilik
boshgarmasining vakili tomonidan shifrlanishi kerak.

Qishlash tugagach jonlantirishga kirishiladi. Sovitgichdan olingan
namuna urug‘larining bir gismi 2 kunga harorati +15...+ 18°C bo‘lgan xonaga
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joylashtiriladi. Keyin shu urug‘ nnkubatoriyaga o‘tkaziladi va jonlantirish
havo harorati +25°C, nisbiy namligi 75%da olib boriladi. Xabarchi qurtlar
paydo bo‘lgach nisbiy namligi 80% gacha olib chigiladi.

Ishdagi keskinlikni kamaytirish maqgsadida urug'larning bir gismini
jonlantirishga 3...5 kundan so‘ng qo‘yiladi va bu jarayon alohida xonada
0°‘tkazilishi kerak. U yerda ham yuqorida ko‘rsatilgan havoning harorati va
nisbiy namligi saglanadi, jonlantirish davrida har bir namunadagi urug‘lar
sanab chiqgiladi va otalanmagan, qurigan hamda boshqga nugsonlilari
yarogsizga chigariladi.

Sanash va saralash natijalari maxsus inkubatsiya vedomostiga yoziladi.
Urug‘larni jonlanishining to‘rtinchi kuni har bir namunadagi jonlanmay
golgan urug‘lar sanaladi. Sanash bir kunda bajariladi, natijalari paketchalarga
va yugorida yozilgan formasi qo‘llanmada berilgan qaydnomasiga yoziladi.

Qaydnoma 2 nusxada to‘ldiriladi, ularga Respublika ipakchiiik
boshgarmasining vakili imzo chekib, biri urug‘chilik korxonasiga, ikkinchisi
ipakchiiik boshgarmasiga jo ‘natiladi.

Urug‘larning jonlanish foizi quyidagi formula bo‘yicha aniglanadi:

mT-.

bu yerda: J - jonlanish f9izi; I7M - jonlangan urug* migdori, dona;
UU - namunadagi umumiy urug‘ miqdori, dona.

Jonlangan urug‘larning migdori namunadagi umumiy urug'lar sonidan
jonlanmagan va yaroqsizga chiqgarilganlarini ayirib tashlash yo'li bilan
aniglanadi.

Hozirda sotib olinadigan urug‘ning narxi uning jonlanishini aniglovchi
davlat nazorati tomonidan ko‘rsatilgan jonlanish foizi bo‘yicha belgilanadi.

Urug‘larning 90% jonlanishi davlat tomonidan belgilangan me’yor
hisoblanadi.

Agarda xofjalik jonlanish foizi yugori bo‘lgan urug* partiyasini olsa, unda
u urug‘chilik korxonasiga shu ortigcha foiz uchun go‘shimcha haq to‘laydi.
Yoki xojalikkajonlanish foizi davlat belgilagan normadan kam boMgan urug*
partiyalari tegsa (90%), unda urug‘chilik korxonasi albatta shu kam jonlanish
foizining o‘rnini to‘ldiradigan miqdordagi urug‘ni tekinga beradi.

Bu haqgda 0 ‘zbekistan gishlog xoalik mahsulotlarini yetishtirish va
tayyorlash ministrligi (o‘sha vaqtdagi nomi) tomonidan maxsus ekvivalent
jadvali chigarildi va shu tartibni amalga oshirishda foydalanish ko ‘rsatmasi
berildi. Natijada urug“chilik korxonalaridan jonlanish foizi davlat normasidan
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yuqori bo‘lgan urug‘ partiyalarini oigan xo‘aliklar shu korxonaga mukofot
tariqasida go‘shimcha haq to‘laydi, shu hisobiga qo‘shimcha urug' oladilar
(chunki, yuqori foiz jonlanish shuni olishni ko‘rsatadiki, masalan, 100 quti
urug‘dan agarda jonlanish 96,0% bo‘lganda 106,67 quti qurt olinadi).

Xo'jalik shu 6,68 quti urug* uchun pul to‘laydi, chunki hisobda bu
go'shimcha haq alohida gatorda, xuddi urug‘chilik korxonasiga yuqori
jonlanish foiziga erishgani uchun berilgan mukofot tarigasida o ‘tadi,
x0jalikka berilgan urug* baribir 100 quti hisoblanadi, garchi, amalda xo jalik
106,67 quti urug‘ oigan bo‘lsa ham. Boshqga xofalik xuddi shunday 100
quti urug® olib, jonlanishi 90% bo‘lgani uchun hech ganday qo‘shimcha haq
toMamadi, ammo oldingi xo jalikka o‘xshab 100 quti urug* oigan hisoblanadi.
Birinchi holda urug‘ berilgan fakturaga 100 quti yoki 3150 g, ikkinchi holda
esa fakturaga 100 quti yoki 2900 gramm urug* berildi deb yozib qo‘yiladi,
ya’'ni birinchi holda bir quti 31,5 grammga, ikkinchi holda esa bir quti 29
grammga teng.

Agarda qurt boqish agrotexnikasi bir xil sharoitda o‘tsa va har bir
19 gramm qurtdan taxminan bir xil 60 kg pilla olinsa, unda birinchi xo jalik
(amalda 106, 67 quti qurt oigan) 6396 kg, ikkinchi xofjalik esa o‘zining 100
quti qurtidan 6000 kg pilla oladi. Shunday qilib, birinchi xojalik ko‘p pilla
tayyorlaydi va ilg‘or hisoblanadi, chunki u o‘zining rasmiy hisoblangan, 100
qutidan ikkinchi xojalikka nisbatan ko‘p hosil oldi.

Har bir xo'jalikka beriladigan urug‘larning miqgdori hagiqgiy jonlanish
foizi bo‘yicha aniqglanishi kerak. Buning uchun, eng avvalo, urug-‘chilik
korxonasi davlat nazoratida aniglangan jonlanish foiziga asosan partiyalar
bo‘yicha hamma tayyorlangan urug‘ni hisoblab chigishi kerak, chunki 1964-
yili 0 ‘zbekiston gishloq xo'jalik mahsulotlarini yetishtirish va tayyorlash
ministrligi tomonidan chiqgarilgan urug‘larni targatishga tegishli go‘llanmada
berilgan ekvivalentjadvalidan foydalanish juda noqulay. Quti sonini grammga
aylantirish uchun ko‘p arifmetik hisoblash ishlarini bajarishga to‘g‘ri keladi,
ekvivalentga ko'paytirish va keyin olingan grammdagi urug‘ gayta qutiga
aylantiriladi, aytgancha ekvivalentni aniglashda xatolikka yo‘l qo‘yilishi
mumKkin, shuning uchun biz oddiy hisoblash formulasini tavsiya etamiz;

m= 1)

bu yerda: m - shu partiyadagi targatilgan quti qurtning miqgdori (19 g qurt
hisobida); n - shu partiyadagi haqiqiy tayyorlangan quti urug'ning miqdori
29 grammdan; F - davlat nazorati natijasi bo‘yicha shu partiyani haqiqiy
jonlanish miqdori, % 90 - urug' jonlanishining belgilangan normasi, %.
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Hisoblash 0,001 alqlikkacha amalga oshiriladi (verguldan so‘ng uch xona.
narxini hisoblaganda bir tiyingacha yiriklashtiriladi).

Urug‘lai-ning jonlanish foizi davlat nazoratiga korxona yakun yasab, har
bir partiyadagi targatishga tayyorlangan urug‘ miqdorini alohida araaldagi
jonlanish foizi asosida shu partiya uchun hisoblanadi.

Hamma partiyalar bo‘yicha hisoblab chigilgan natija korxona tomonidan
tayyorlangan urug‘larni hisoblash miqdori bo‘lib, ular tarqgatilishi lozim.
Odatda, urugUarni sotish vaqtida korxona xaridorga beriladigan urug‘larni
bir necha paitiyadan umumiy miqdorini tashkil giladi (odatda, har bir urug*
partiyasi 2-3 gismga bo‘linadi, chunki bitta partiya 2-3 xaridorga tushsin);
bunday vaqtda bir partiyadan gancha quti urug‘ amalda bitta xaridorga
tegishini hisoblash zarur. Buning uchun hisoblash ishi teskari formulasidan
foydalanish mumkin:

«— (ij

Bu forniuladagi belgilar xuddi (1) formuladagidek.

Targatiladigan urug‘larda bunday hisoblashni qoilashda xofjaliklar
har bir hisoblab topilgan quti urug‘iga aniq 19 grammdan qurt oladi, ya’ni
boshlang‘ich (urug‘lik) materialni olishda asosiy talablardan biri tenglikka
rioya gilinadi. Pilla yetishtirish uchun boshlang‘ich (urug‘lik) materialni
olishda hamma urug* iste’molchilarning tengligi shundan iborat bo‘ladi.

Jonlanish darajasiga ko‘p omillar ta’sir giladi, animo hamma texno-
logik jarayonlar davridagi ekologik sharoit asosiy hisoblanadi. Shuningdek,
jonlanish darajasi urug‘chilik korxonalarining xizmatchilari tomonidan
belgilangan havo harorati va namligini saglashga, urug‘larni qog‘oz va
doka xaltachalarda saqlashda ularni yetarli shamollatishga, urug‘larni yuvish
hamda quritishdagi harorat rejimiga va ekologik oraillarga bog‘ligdir. Yuvish
oldidan va yuvgandan so‘ng (bahorda) urug‘larni yaxshilab saralash katta
ahamiyatga ega.

Urug‘chilik korxonalarida urug‘ tayyorlash texnologiyasini birmuncha
yengillashtirish magsadida Toshkent urug‘chilik korxonasida naslli pillalarni
joylashtiriladigan va ulardan chiggan kapalaklarni terib olib, ishchining oldiga
keltiradigan maxsus mashinani tajriba nusxasi o‘rnatilib, u ishlab chiqarish
sharoitida sinab ko‘rilgan.

Kapalaklarni mikroskopda tekshirishning maxsus mexanizatsiyalash
liniyasi o‘rnatilib, u bir necha yil muvaffaqgiyatli ishlagan. Ui-ug‘larni kuz
faslida yuvish mashinalar yordamida amalga oshirilmogda. Shuningdek, 1987-
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yildan boshlab urug‘chilik korxonalari qurt urug‘larini iste’molchilaiga maxsus
karton gqog‘ozdan tayyorlangan chemodanlarda jo ‘natmoqda.

Bu amalga oshirilgan ishlar urug* sifatini birmuncha yaxshilaydi,
go‘l mehnatini keskin kamaytiradi hamda mahsulot tannarxini arzon-
lashtiradi.

Takroriy qurt boqgishga urug* tayyorlash

Respublikamizning quruqg o‘zgaruvchan iglim sharoiti yozgi va kuzgi
qurt bogish uchun noqulay sharoitlar tug‘diradi. Bu ikkinchi qurt bogish
mavsumida sanoat uchun odatda tarkibida bivoltin zoti bo‘lgan duragaylar
bogiladi. Bu zotlar takroriy qurt bogishda yuqori hayotchanligi bilan ajralib
turadi, ammo shu bilan birga ular past texnologik ko‘rsatgichlarga ega bo‘lgan
pilla o‘raydi. Bivoltin zoti ishtirok etgan duragaylar asosan birinchi avlodida
yuqori geterozisga ega boMishi sababli, ularning hayotchan qurtining birinchi
avlodi ham texnologik ko‘rsatgichlar talablariga yetarii javob beruvchi pilla
0‘raydi. Shunday tayyorlangan urug‘larni takroriy qurt bogishda qo‘llash
foyda olishda asos hisoblanadi.

Takroriy qurt bogishni urug‘ bilan ta’minlashda uni tayyorlashning uch
usuli go‘llanadi.

I. 0 “‘tgan yih tayyorlangan urug‘ni uzaytirilgan gishlashga qo‘yish.

Il. O'tgan yozda va kuzda tayyorlangan urug‘larni oddiy gishlashga
go‘yish. Bu qgishlash rejimi va muddati maxsus go‘llanmalarda ko ‘rsa-
tilgan.

Bu ikki usulni oldindan takroriy qurt boqishni rejalashtirilgan sharoitda
go‘llash mumkin. Bunda qurt boqish joylaridan, oziga bazasidan samarali
foydalanish yoxud ilmiy magsadlarda qo‘llash imkoniyati yaratiladi.

1. Shu yili tayyorlangan urug‘ni xlorid kislotasi bilan ishlab, sun’iy
ravishda jonlantirish va ishlov berilgandan keyin 60 kungacha past harorat
sharoitida saglash. Urug‘ni Kislota bilan ishlash va saglash usullari maxsus
go‘llanmalarda ko‘rsatilgan. Bu goUlanmalardan takroriy qurt bogqish
zaruriyati paydo bo‘lganda foydalanish mumkin. Kislota bilan ishlashda
texnika xavfsizligiga to‘la rioya gilishga e’tibor berish kerak. Bu xavfsizlik
choralari asosan quyidagilardan iborat:

1, Xlorid kislotasi bilan ishlash fagat alohida ajratilgan joyda va maxsus
ish kiyimda bajariladi.

2. Kislota bilan bajariladigan hamma ishlar rezina qo‘lqoplarda va
himoya ko‘zoynaklarida bajariladi.
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3. Suvni kislotaga quyish mumkin emas, aks holda kuchli reaksiya
natijasida kislota tomchilari sachrab odam tanasining ochiq joylariga zarar
yetkazishi mumkin.

4. Kislotani suvga yoki kuchli kislotani kuchsiz kislotaga quyiladi.

Ish joyi va foydalanadigan jihozlar kislotaga chidamli materiallardan
gilingan bo‘lishi kerak. Shuningdek, bu yerda kuyishga garshi maxsus
buyumlar va aptechka bo‘lishi shart.

Il. A. Kovalevning ma’lumotiga ko‘ra qurt urug‘ini xlorid kislotasi bilan
ishlamasdan ham jonlantirish mumkin. Buning uchun yangi qgoldirilgan
urug‘ni (kapalak urug‘ tashlagandan 24-36 soat o‘tgach) +2,5°C da 60-80
kungacha sovitgichda saqlash mumkin. Tut ipak qurtining zotiga va boshgqa !
omillarga qgarab jonlanish 68 dan 90% gacha boTishi mumkin. |
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VIII BOB. TEXNOLOGIK REJALASHTIRISH

Qurt urug‘i korxonasining muvaffaqgiyatli ishlashi bu yerdagi ish
jarayoniarini texnologik rejalashtirishga bog‘ligdir. Ko‘pchilik gishloq
xo0jalik korxonalari bir tekis ishlayotgan sanoat korxonalaridan ishlarning
mavsumiy]igi bilan farg giladi va asosiy vazifalaridan biri ishlarni texnologik
tashkil gilishda ish mavsumini maksimal cho‘zish yoki yillik topshirigni
yil ichidagi ikki, uch mavsumga bo'lish. Masalan, Respublikamizdagi qurt
urug‘i korxonalari urug* tayyorlashdagi hamma yillik topshirigni bitta bahorgi
mavsumda bajaradi, shuning uchun ko‘p mehnat talab giluvchi texnologik
jarayonlarni bajarishga ko‘plab mavsumiy ishchilarni jalb gilish kerak.

Shunday sharoitda urug* tayyorlash muddatini cho‘zish uchun ham-
ma imkoniyatlardan iloji boricha maksimal foydalanish yoki yillik ish
topshirig‘ini bir mavsumda err|as, balki 2...3 mavsumda bajarishga garatish
kerak. Mavsumiy ish muddatining uzaytirilishi mehnat resurslarining
keskinligini kamaytirishdan tashqari katta iqtisodiy afzallikka egadir:
asbob va uskunalardan foydalanish ko‘payadi, ishlab chigarish binolaridan,
mashinalardan foydalanish koeffitsiyenti va asosiy fond uchun amortizatsion
chegirib golishning solishtirma ulushi kamayadi. Shu bilan birga urug*‘chilik
korxonalarining ishidagi umumiy keskinlik kamayadi, bu esa tayyorlanayotgan
urug‘larning sifat ko‘rsatgichlarini yaxshilashga alohida e’tibor berish
imkoniyatini yaratadi.

Qat’iy kalendar muddatlarda bajariladigan isWarni texnologik rejalashtirish,
mavsumiy ishlarning (asosan kapalaklar bilan ishlash) muddatini gisqartirish
uchun rejali ishlarni amalga oshirish zarur.

Bu vazifani ishlab chigarishning texnologik rejasi bajaradi. Bvmday
texnologik reja asosan urug‘chilik korxonalari Respublika tashkilotidan olgan
rejasi asosida tuzilib, unda tayyorlanadigan urug‘ miqdori, zot (duragay)
lar tarkibi ko‘rsatiladi. Shu boshlang‘ich ma’lumotlar asosida texnologik
jarayonlarni hisoblash ishlari bajariladi va boqiladigan zot yoki duragaylarning
biologik va texnologik xususiyatlari hamda naslchilik rayonining iglim
sharoiti asosida bajariladigan ishlarning kalendar muddatlari aniglanadi. Zot
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(duragay)lai'ning bunday xususiyatlari eng avvalo ilmiy tekshirish instituti va
naslchilik stansiyasi bergan xarakteristikadan oiinadi. Ammo shuni alohida
ta’kidlash kerakki, o‘tgan yillari shu material bilan ishlash natijasida olingan
asosiy texnologik maUumotlar zot (duragay) larni xaral-cterlaydigan manbaa
hisoblanadi.

0 ‘tgan yilgi ma’lumotlarni tahlil gilish urug‘chilik korxonalari agro-
nomlarining asosiy vazifalaridan biri hisoblanadi. Fagat shunday tahlil
bogiladigai zot (duragay)lai'ning biologik xususiyatlarini hisobga oigan holda,
texnologik jarayonlarning hajmi, muddati to‘g‘risida aniqroq reja tuzish
imkoniyatini beradi.

Texnologik rejalashtirish davrida quyidagi hujjatlar tuziladi:

1. Kelgusida foydalanish uchun go‘llanadigan hamma texnologik
hisoblar va hujjatlarni tuzishda har bir zot hamda duragayning texnologik
xarakteristikasining hamma boshlang‘ich maMumotlari unga kiritiladi.

2. Belgilangan miqdordagi qurt urug‘i rejasini bajarish uchun foyda-
lanadigan sof pilla og‘irligining texnologik hisobi.

3. Bir vaqtda baravar kapalak chigishining hisobi.

4. Naslli qurt urug‘ini jonlantirish, qurt bogish, pilla tayyorlash, pilla
bilan ishlash, kapalakning pilladan chigishi va ular bilan ishlashning kalendar
miqdor tarmoq jadvali.

5. Boshqa texnologik jarayonlarni bajarishning hisobi (kapalakni
izolatsiya qilish, urug® to‘plamini saglash, ularni saralash, mikroskopda va
nazorat tekshirish, gish paytida saqlash, urug‘ni saralash hamda tortish).

6. Qurt urug‘ini inkubatoriyaga qo‘yish rejasi;

7. Qurtni urug‘dan chigish va tarqatish rejasi;

8. Naslli qurt bogishning texnologik kartasi.

9. Qurt urug‘i korxonalarining o‘zida va naslli qurt bogiladigan
rayonlardagi tayyorgarlik ishlarini o‘tkazish rejasi.

l. Pilla qurti zotining texnologik xarakteristikasida ilmiy tekshirish
muassasalarida, naslchilik stansiyasida olingan shu zot yoki duragayga tegishli
hamma asosiy ishlab chiqgaiish natijalari, shuningdek, urug‘chilik korxonasi
tomonidan bir necha yil davomida shu zot bilan ishlash natijasida olingan
ko ‘rsatgichlarning amaliy natijalari bo‘lishi kerak. Agar bu tahlilni u yoki
bu ko‘rsatgichlari naslchilik rayoni zonalari bo‘yicha farq gilsa, bu farglar
xai-alcteristikada va ulardan chigadigan o‘rtacha ko‘rsatgich, umuman korxona
bo‘yicha ko‘rsatilishi kerak.

Har bir zot yoki duragayning asosiy texnologik ko‘rsatgichlari soniga
quyidagilar kiradi;

1. Jonlanishning muddati (sutkada);
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2. Jonlanish kunlari bo‘yicha qurtlarning chiqgish % i, o‘rtacha jonlanish
% i.

3. Bir grammdagi qurt soni, dona.

4. 1 gramm urug‘dan chiggan qurt og‘irligi, mg.

5. Qurtlik davrining cho‘zilishi (birinchi yoshining birinchi kunidan
dastaga bir tekis chiqgan kungacha, sutkada).

6. Qurtlarning dastaga bir tekis chigganining nechanchi kuni pillani terib
topshirish kerak.

7. Qurtlarning hayotchanligi, %.

8. Rejalashtirilgan naslli,. navli, navsiz va qorapachoq pillalarning hosili,
%.

9. Naslchilik tumanida va uchastkalarida bir quti urug‘dan zotlar bo‘yicha
olingan yalpi pilla hosili, kg.

10. Bir dona urug‘h pillaning o‘rtacha og‘irligi, g; bir kilogramm sof
pilladagi o‘rtacha pilla migdori, dona.

11. Bir kilogramm sof pilla ichidagi urg‘ochi va erkak pillalar sonining
nisbati, %.

12. G‘umbaklik davrining o‘rtacha cho‘zilishi (sutkada).

13. Jonlanish kunidan boshlab, kapalaklarni yoppasiga chigqan kungacha
umumiy o‘rtacha cho‘zilishi, sutka.

14. Pillalarni va butun partiyalarni yarogsizga chigarish (% da, naslchilik
tumanida yetishtirilgan umumiy pillalarning hajmiga nisbatan):

a) qurt boqgish davrida kasalligi sababli;

b) pilla partiyalarini gabul gilishda morfologik baholash bo‘yicha;

d) 100 g namunani saralash natijalari bo‘yicha;

e) g‘umbak va kapalaklardan olingan namunalarni pebrinaga garshi
dastlabki tekshirish natijalari bo‘yicha.

15. Hamma sabablarga ko‘ra pillalardan kapalaklarni chigmay golish
foizi.

16. Umuman urug‘chilik korxonasi bo‘yicha haqiqiy jonlanish foizini
hisobga oigan holda har bir zot yoki duragay bo‘yicha 1 kg sof pilladan
gat’iy 0‘rtacha tarqgatiladigan ui-ug‘ning chiqishi.

17. Inkubatoriyada bir kunda jonlangan qurtlardan olingan pillalarni
kelish dinamikasi, %.

18. Bitta pilla partiyasidan kunlar bo‘yicha kapalaklarning chigish dina-
mikasi, %.

19. Qoldirilgan bitta ypyg* to‘plamining va bitta urug'ning o°‘rtacha
og‘irligi, mg.
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Yuqgorida zikr etilgan hamma ko‘rsatgichlar umuman urug-‘chilik
korxonasi bo‘yicha o'rtacha giymat sifatida tuziladi, agarda zarur bo‘lib
golsa, har bir naslchilik uchastkasi, korxonaning har bir sexi, bo‘yicha,
har bir zot yoki duragay bo‘yicha tuziladi; bunday vaqtda korxonaning
umumiy texnologik rejasiga uchastka, sex va zotlar asosida olingan o‘rtacha
ko‘rsatgich yoziladi.

Tayyorlangan urug‘ning targatiladigan migdoriga urug‘ namunalarining
jonlanish foizini tahlil natijalarida olingan gramm miqdori har bir partiya
bo‘yicha qo‘shiladi (garchi bu qo‘shimcha grammlar narxi korxonani urug‘
sifatini oshirish natijasida olgan sof foydasi hisoblansa ham).

1. Olingan topshirigdagi urug‘ni tayyorlash uchun kerakli og‘irlikdagi
sof pilla olishni hisoblash texnologiyasi.

Duragay urug‘chilikning xususiyatlari pilla migdorini, og‘irligini teng
bo‘lishiga, kalendar rejalashtirishga hamda ishlarning texnologik hisobiga
bog'lig.

Miqgdor ko‘rsatgichlarini aniglashda hisoblash tartibi gator o‘zaro
bogTangan algoritmlardan, jadval va texnologik jarayonlarni rejalashtirishdagi
grafiklardan tashkil topgan.

Bunday texnologik hisoblarning birinchi bosqichi boiib kerak bo‘ladigan
sof pillaning og‘irligini aniglash hisoblanadi. BundaN.D. Grishenko (1951-y).
birinchi boTib taklif etgan pillalarni donalab sanash usulidan foydalaniladi.

Duragaylashda chatishtirish natijasida uni ildiita duragay kornbinatsiyasi
olinadi: to‘g‘ri va teskari, Ko‘pincha, ulardan bittasi (odatda teskari
kornbinatsiyasi) qator ishlab chigarish ko‘rsatgichlari bo‘yicha yomonroq
boTadi va unga talab kam. Korxonalar shunday urug'larni kam tayyorlashga
harakat giladilar, shu duragayning boshga kornbinatsiyasi uchun erkak
kapalaklar zarurligi sababli ular ma’lum miqdorda keraksiz urug‘larni
birmuncha tayyorlashga majbur boTadilar. Shunday urug‘larning miqdorini
kamaytirish imlconiyatlaridan biri - erkak kapalaklarni talcroriy foydalanishdir.
Tayyorlanishi zarur bo‘lgan urug‘ni hisoblashda sof pillalarning og‘irligi
ikkita algoritm variantida beriladi: birinchisi, bunda, agarda shu duragayning
chatishtirish yo‘nalishlari bo‘yicha bir xil migdorda urug‘ tayyorlansa
va ikkinchisi - urug‘ duragay yo‘nalishini birida eng ko‘p migdorda,
boshgasida - birinchi yo‘nalishni kerakli migdordagi erkak kapalaklar bilan
ta’minlaydi.

Algoritmning ikkinchi varianti ikkinchi zot uchun erkak kanalaklardan
foydalanish koeffitsiyenti har ganday bo‘lganda ham sof pillalar og‘irligini
hisoblash imkoniyatini beradi.
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Sof pillalarni hisoblashning birinchi varianti

Hisoblashni bajarish uchun boshiang‘ich raa’lumotlar tuziladi. Masalan,
urug‘chilik korxonasiga 15 ming quti duragayni to‘g‘ri (I zot x 1l zot) va
teskaii (Il zot x 1 zot) yo‘nalishida urug* tayyorlash rejalashtirilgan. Bunda
pillasini o‘rtacha og‘irligi yugori bo‘lgan zotni I, kichik bo‘lgani esa Il zot
hisobianishi kerak. | zot bo‘yicha pillaning o‘rtacha og‘irligi 1,8 g, Il zot
bo‘yicha esa 1,5 g, 1 kg sof pilladan urug‘ning chigishi: | zot uchun 60 g
va Il zot uchun 50 g rejalashtirilgan.

Pillaning o‘rtacha og‘irligi va urug'ning chigish ko‘rsatgichlari asosan
shu zotning pasportidan, muhimi urug‘chilik korxonasining agronomlari
tomonidan bajarilgan ko‘p yillik kuzatishlar va ularni tegishli tahlillari,
shuningdek, ipakchilikni rivojlantirishdagi rejali topishriglarga binoan olinadi
(16-jadval).

16-jadval
| - algoritmning birinchi varianti
Hisoblash formulas! Shartli belgilar
fl,= 100% a- shu zot bitta pillasining o ‘rtacha og‘irligi,
0,=C% '3
An—100 b - shu zotning 1 kg sof pillasidan urug’
S= chigishi, g.
t?- bugun duragay kombinatsiyasi bo‘yicha 1
B=rf:(100 +1) kg sof pilladan o‘rtacha urug* chigishi, g.
rf=(A,xI00)+(ft,xC) B - to‘g‘ri va teskari yo‘nalishda chatish-
H=B:D tirishda tayyorlanadigan urug‘ miqdori, g.
Kl =al.all A - ikkala zot bo'yicha sofpillalarning urau-
L =\ miy og'irligi, kg.
K=Kl=1l Boshga belgilar oralig giymat va ko‘rsat-
H:K=M1 aichlarni bildiradi.
O4-M 1-M

Tekshirish gormulasi
(MXxM)+ (HxMI)==5

Hisoblashning ikkinchi varianti

Hisoblash uchun fagat ko‘p yillik ma’lumotlar natijasida aniglangan ishlab
chigarish ko‘rsatgichlaridan (pillaning o‘itacha og'irligi, urug‘ning chigishi)
tashgari yana gator nisbiy va oraliq hisoblash giymatlari, donalab hisoblashning
modelida olinadigan sof pillalarni BAK apparatida jinslarga ajratishda ularning
og'irligi bo‘yicha guruhlarga bo‘linishini hisobga plish zarur. Shuningdek,
erkak kapalaklaxdan foydalanish koeffitsiyenti, pillaxonaga beriladigan keral<siz
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piHalar va yo‘gotiladigan kapalaklarni ham hisobga olish zarur, guruhlar
bo‘yicha pillalarni foizlarda bo'linishi boshga ishlab chiqgarish ko'rsatgichlari
kun, yillik ma’lumotlar asosida olinadi, erkak kapalaklardan foydalanish
koeffitsiyenti esa ishlab chiqarish rejasida klass bo‘yicha beriladi.

| zot bo‘yicha 1000 dona pillaga hisoblashlarni tuzishning ikkita
modelini misol keltiramiz, deyarli hanama urg‘ochi kapalaklar urug‘ olishda
foydalaniladi.

Duragay urug‘ tayyorlash uchun donalab hisoblash modeli sof pilialardan
foydalanish ikkala zot bo‘yicha ular jinslarga ajratilganidan keyin pilla
guruhida bir xil migdorda boUshi: urg‘ochi va erkaklar - 30% dan, xatolik
- 17% dan, noaniq guruh 40%, erkak kapalaklardan foydalanish koeffitsiyenti
(K)-1,2 (uchinchi klass 4-jadval bo‘yicha) (52- rasm).

Ikkala zot bo‘yicha teng natijadagi (%) pillalarni jinslarga ajratishning
hisoblash modeli: A - urug‘ olishda foydalamidigan urg‘ochi kapalakning
soni; B - urug‘ olishda foydalaniladigan erkak kapalakning miqdori; D -
pillaxonaga topshiriladigan pillalarning soni; E - yarogsizga chiqgariladigan
(yo‘gotiladigan) kapalaklar soni.

51- rasmda keltirilgan hisoblash ko ‘rsatadiki:

a) I zotning 1000 dona pillasiga K=\,2 bo‘lganda Il zotdagi 840 ta
urg‘ochi pilla kerak bo‘ladi;

I Zot Il Zot
'N.  Guruh- Giiruh-
S
C]iierkg_ 7 5 cf \ D or/rw/i X. ) 5
tarkibida” S0 210 Wrk/bida”
- 250 L8 v
jami m 400 m ! Jami as dJO m 810
300 255
’I‘ ii0 200 50 500 \ mo  les  mis 420
an / r .
! /o 7 -1 N woy
200 150 m s oy ro 420
IA ] Y
9 [250%r00'y 50 " -14S00 >Nii37S(fm Y61*210-'373 U ¢ /
V X b
200010

52- rasm. lkkala zot bo‘yicha teng natijadagi (%) pillalarni jinslarga
ajratishning hisoblash modeli (donada).

A - uriig® olish uchun foydalaniladigan urg'ochi kapalaklarning soni;
B - urug' olish uchun foydalaniladigan erkak kapalaklar soni;
D - bosh pillaxonaga topshiriladigan pillalar miqgdori;
E - yarogsiz chigariladigan (yo‘qotiladigan) kapalaklar soni.
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b) urug‘ tayyorlash uchun I zotdan 450 urg‘ochi kapalak (A kategoriyasi)
va 210 erkak kapalalt foydalaniladi (B kategoriyasi); erkak guruhidagi hamma
pillalar yaroqgsiz qilinib, pillaxonaga jo ‘natiladi (D kategoriyasi); erkak
guruhidan 40 ta erkak kapalak yo‘gotiladi (E kategoriyasi);

d) Il zot bo‘yicha urug® tayyorlash uchun 210 ta urg‘ochi kapalak (A
kategoriyasi) va 375 erkak kapalak foydalaniladi (B kategoriyasi).

Urg'ochi guruhidagi hamma pillalar yarogsiz deb topilib, pillaxonaga
topshiriladi (D kategoriyasi);

e) K= 1,2 bo‘lganda urug* goldiruvchi urg‘ochi kapalaklar tarkibida 450
tasi | zotga va 210 tasi Il zotga tegishli bo'ladi (100:46,7). Sof pillalarning
umumiy og‘irligiga nisbatan | zot bo‘yicha urg'ochi kapalaklar 45%, Il zot
bo'yicha 25% ni tashkil etadi;

j) kapalaklarni pillalardan chigmay golishi shunday hisoblash modeliga
fagat shu duragayning tarkibiga kiruvchi zotlar bo'yicha uning kattaligi jiddiy
farq qilsa, shu vaqgtda qo‘shish kerak (17-jadval).

Har xil zotlar va guruhlarda ko‘rsatgichni donalab hisoblash niodeli
(53- rasm)

I zot - noaniq guruh - 45%i; xatoligi 12%>, urg‘ochi guruhi - 27,5%,
xatoligi 15%; erkak guruhi - 27,5%.

Il zot - noanig guruh - 35%, xatoligi 16%, urg'ochi guruhi - 32,5%,
xatoligi - 12%, erkak guruhi - 32,5%>. Erkak kapalaklardan foydalanish
koeffitsiyenti (K) = 1,2.

17-jadval
Modelli hisoblash natija.si (qo’shimcha jadval)
I zotni
2 - 1 1 . Yo‘q
& Cc P yaroqsiz -
£ = g4q 5i 1 e § RN gilinadigan ailingan
—a o = - £ AN . . kapalaklar
) x> - S pillalari (D .
. Ed o = =1 S 1 —~s kategoriyasi) son!
« ¢ Bhet- (I katego-
I e I I I T " i 11 4 doma (Izot- riyasi) dona
i « . . ol a 11 300 dona)
1s B8 fio 21+ 1 E 11 . u
It Bo6 ES§ ap s n . ¢ -
- S-S -
s 12 =Z£% bt 3 r o t1
i £ ?
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
| 1,0 1000 250 55,6 25 300 30
1 a 910 227 50.4 25 =m 273 30 23
1 1,2 840 210 46.7 25 255 30 40



davomi

Iv. .13 768 192 42,7 25 230 30 58
\Y 1,4 700 175 38,9 25 210 30 75
VI 15 660 165 36,7 25 195 30 85
VII 15 '600 300 66,7 50 - - -
VI 15 600 150 33,4 25 - - 100 150
1 Zot Il Zot
Gtiriih-
T D D Bt o 1,
<l 2i2 rarkibida® ° -
jami 215 50 275 tom / - - 278 276 846
\ /47 54 34
.||| ? z E y y
5 vy
™ $ c/ 142 433

m*e42~3sf\ (/

53- rasm. Ko rsatkichlarni donalab hisoblash modeli.

Ikkala zot bo'yicha teng bo‘lmagan natijadagi (%) pillalarni jinsga ajratishning hisoblash
modeli (donada). Shartli belgilari yugoridagi rasmdagidek.

Birinchi model bo'yicha bajarilgan shunday hisoblashlar nisbati birmuncha
0°‘zgarganligini (12...14 nisbiy %) va bu o'zgarishlarni aniglash, urug'chilik
korxonasi ishihing iqtisodiy samaradorligini oshiradi.

Model hisoblashlar asosida qo‘shimcha (yordamchi) jadval tuziladi,
undan Il zotning erkak va urg‘ochi kapalaklaridan foydalanish natijalarini bir
necha varianti beriladi, bu ishlab chigarish sharoitiga garab uning eng qulay
variantini tanlab olishga imkon beradi. Shuni ta’kidlash lozimki, variantlarda
erkak kapalaklardan foydalanish koeffitsiyentidan gat’iy nazar erkak, urg'ochi
va noaniq guruhlarning foiz tarkibi bo'yicha bir xil va ikkita birinchining
xatoligi sof og'irlikdan foydalanilmaydigan erkak hamda urg'ochi pillalarni
yarogsiz qilish foizi barobar saqglanadi.

Bundan tashqgari, hamma bajarilgan hisoblashlarda bunday yaroqsiz
gilingan pillalar miqdori tegishli guruhlardagining umumiy soniga teng: |
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zotda - | guruhda erkak, Il guruhda esa urg‘ochilar. Yuqorida keltirilgan
guruhlar bo‘yicha xatolik giymati va noaniq guruhning kattaligi har xil
bo‘lganda hisoblash modeli yarogsiz gilinadigan pillalar migdori yo‘q
gilinadigan pillalar guruhini tashkil etadi (uning tarkibiga erkak va urg‘ochi
pillalar migdori ham kiradi). Jumladan, bu shunday hisoblash modellarini
tuzish usuli to‘g‘ri ekanligidan dalolat beradi.

Ishlab chigarishning muayyan sharoiti uchun tanlab olingan magbul
ko‘rsatgichlar varianti algoritmning boshlang‘ich ma’lumotlar jadvaliga
go‘shiladi (18-jadval).

18 Jadval

I - algoritm ikkinchi varianti uchun boshlang‘ich ma’lumotlar misoli

i i  Zot yoki duraga
Ko'rsatgichlar Alsoritmdagi y gay

belgi | n
Pillaning 0°‘rtacha og“irligi. g al va all 2,0 . 1,6
Foydalanadigan | kg urg‘ochi pilialardan urug*
chigishi, g bl va bll 120 100
Erkak kapalaklardan foydalanish koeffitsiyenti K - 14
Sofpillalar migdorining o‘zaro nisbati, % Aob va Bob 100 84
Foydalaniladigan urg ochi pillalar migdorining o ‘zaro
nisbatL % Ao va Bo 100 46,7.
Shu zot bo'yicha sof pillalarning uniumiy og'irligidagi
foydalanadigan urg‘ochi pillalarni tarkibi, % Pl va PII 45 25
Rejada berilgan ta>yorlanadigan duragay iirug'ning
umumi} hajmi, quti, g Epl 40000 1160000
Sofpillalarning og'irligidan foydalaiiilmaydigan yarog- Oml va Omll 30 30

sizga chiqarish, %

Bajarilgan hisoblashlar shuni ko'rsatadiki (18-jadval), 40 QOO quti duragay
qurt urug‘i tayyorlash uchun to‘g‘ri yo‘nalishdagi chatishtirishdan ko‘proq
urug” tayyorlansa, Il zotning erkak kapalaklaridan foydalanish koeffitsiyenti
K=1,2 bo‘lsa, ishlab chigarishga | zotdan 16 381 kg va Il zotdan 11016 kg
og'irlikdagi sof pillalarni goldirish kerak O”mi 27 387 kg), shundan 30%
bosh pillaxonaga jo ‘natnladi (asosan | zotning erkak va Il zotning urg‘ochi
yaroqgsizga chiqgarilgan pillalari), ishlab chigarishda esa 19178 kg qoladi,
shu jumladan, 1 zotdan 7371,6 kg va Il zotdan esa 2754 kg urg‘ochi pillalar
goladi.

Shunday sharoitda 76% ga yaqgin to‘g‘ri va 24% teskari yo'nalishda
chatishtirilgan urug® olinadi, I algoritmning birinchi va ikkinchi variantlarini
hisoblashlari bo‘yicha 1 m va 1 m zotlari sof pillalarining og‘irligi aniglanadi
(19-jadval).
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Hisoblash formiilasi

A49%x«,=c.

B9 xai,=C,

C,xS,:100=Sjj

C,,XB:100=S,,

En:5"N=£>
CxC,: 100=i-,,

Tekshirish formulasi
Ch,:5,=
£, :Chi[X5ij fm,

£,x 100 :£,,=£,%

£,X100 :£=£,,%

Ch,XI00:«=M,

Ch,,xI00:«,=M,,
M*+M =N

Tekshirish formulasi
M,XI000:a=
=r,= i00
.W,,X1000:7,=r,=X

r,, X100

19-jadva!

| - algoritraning ikkinchi varianti

Hisoblash formulasi

100X2=200
46.7X1.6=74.72
200X120 _
00 =240
74,72X100
______ . =747

240+74,72=314,72
1160000:314,72=

3685,82
3685.82X200 n

7371,6+2754,0 = 10125,6 kg
7371,6X120=884592
2754X100=275400

1159992 =
1160000
88592X100
= 0,
1160000 76.26%
275400X100
= 0,
160000 23.74%
7371,6x100
o 16381 kg
2754,205x1oo - 12016 kg

16381+11016 = 27397 kg
16381000:2 =8190500=100%
110116000:1,6 = 688500=;7%
.if=84,06%
100:84,06="100:84
16381X30
100
11016x30
100

= 4914 kg

= 3305 kg
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Shartli belgilar

| zot-ko ‘p urug tayyorlanadigan
yo'nalishning urg‘ochi kanalagi
Il zot - kam urug* tayyorlanadigan
yo'nalishning urg'ochi kanalagi
(I zot - ~ to'g'ri yo'nalishi, Il
zot - N teskari yo'nalishi

E - shuyo'nalishda chatishtirishdagi
urg'ochi pillalarning umumiy
og'irligidan urug' chigishi, g,
E% - umumiy hajmda tayyor-
lanadigan shu yo'nalishdagi urug'-
ning solishtirma og'irligi, %

Eob - ikkala yo'nalishda cha-
tishtirilganda urug'ning umumiy
chigishi, g

rl - shu zotning urg'ochi pillala-
rining miqdori, kg

rll - ikkala zot bo'yicha urg'ochi
pillalarning umumiy og'irligi, kg

M - shu zotning sof pillalarining
og'irligi, kg

N - ikkala zot bo'yicha sof pilla-
larning og'irligi, kg

C - sof pillalarning og'irligidan
foydalanmaydigan pilialarning
chiqazilishi, kg

Boshqa belgilar oralig o'lchain va
ko'rsatgichlarni bildiradi.



Urug* tayyorlash texnologik hisoblarining ikkinchi bosgichida naslchilik
rayonida yetishtiriladigan pillalarning umumiy hajmi va shunga yarasha
zarur bo‘lgan inkubatoriya hamda qurtlarni targatishni aniglash hisoblanadi.
Hisoblashlar urug'chilik korxonalarida ypyg* tayyorlash uchun pillalarni
tanlash texnologiyasiga muvofiq ikki xil usulda bajariladi.

Butun partiyalarni (shu naslli qurtlarni bogishdan olingan barcha pillalar
partiya hisoblanadi), umuman ularning biologik va seleksiya giymatlarini
xarakterlovchi belgilarga (hosildorlik, naslli pillalarning tarkibi, ipak
qurtida pebrina va boshqga kasalliklarining paydo boMishi) garab yarogsizga
chiqarish.

Urug‘likka olingan pilla partiyalarini saralash va ajratishniig boshqga
usullarini go‘llab, seleksiya hamda texnologik talablarga javob bermaydigan
pillalar pillaxonagajo ‘natiladi. Yaroqgsizga chigarish u yoki bu texnologiyani
o‘tishga kelgan pillalarni og‘irligiga nisbatan % da hisoblanib, o4gan
yilgi amaliy tajribalar asosida ishlarning samaradorligini oshirish, rejadagi
topshirigni bajarish uchun tuzatishlar kiritiladi.

Yaroqgsizga chiqarish «0» belgi bilan belgilanib, quyidagi asosiy
texnologik jarayonlarda belgilanadi;

Oj - korxonalarning tayyorlov punktida pillalarni gabul gilish vaqtida
karantin gilingan, qurt bogishdan olingan pilla partiyalari va hosildorligi
bo‘yicha gorapachogning miqdoriga hamda morfologik belgilariga garab,
partiyadagi naslli bo‘lImagan pillalar korxonaga jo ‘natishdan avval yarogsizga
chiqariladi;

0, - pillalarni urug‘chilik korxonasida gabul gilish vaqtida, asosan, 1000
g ogVirlikdagi namunani saralash natijalai'i bo‘yicha;

03- korxonada pillalarni saralash vaqtida;

- kasallik uchun g‘umbak va kapalak namunalarini tahlili natijalari
bo‘yicha.

Yaroqgsiz qilinib O, ..., chigazilganidan so‘ng sof pillalar goladi, |
algoritmning birinchi va ikkinchi variantida ularning og‘irligi «ni» belgi
bilan belgilangan. Naslchilik rayonida yetishtiriladigan pillalarning umumiy
hajmini hisoblash «m» bilan belgilanadigan kattalikdan boshlanadi.

Yuqorida ko ‘rsatilgan yaroqsizga chiqarishlardan tashqari 1algoritmning
ikkinchi variantida ko‘rsatilgan «I» bilan belgilangan yana bitta yarogsizga
chiqariladi, ammo u sof pillalarning hisoblash og‘irligini o‘zgartirmaydi,
fagat korxona tomonidan POK bazasiga yoki bosh pillaxonaga topshiriladigan
(sotiladigan) umumiy pillalarnnng og‘irligini hisoblab chigishda foydalaniladi.
Har bir zot yoki duragay uchun hisoblab chigazilgan yarogsiz qilish Oj,
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Oj % lari, shuningdek 1 quti urug'dan rejalasluilirilgan pilla hosili va
inkubatoriya (jonlantirish) zahirasini migdori boshlang‘ich ma’lumotlar
jadvaliga kiritiladi. Uni taxminiy to‘ldirish tartibi 20-jadvalda ko'rsatilgan.

20-jadval

I, 111 va IV algoritmlar uchun boshlang‘ich ma’lumotlar

Ko'rsatkichlar Algoritm_dagi Zotlar, duragaylar

belgi | 11
Bir quti urug'idan olinadigan pilla hosili, kg A 74,0 69,0
Urug ni inkubatoriya zahirasi normasi, % R 10,0 10,0
Yarogsizga chiqarishlar, % 01 48,0 45.0
urug‘chilik korxonasida gabul punktda 02 25,0 28,0
saralashda 03 40,0 45,0
04 5,0 3.0

kasallanish bo'yicha

Jadvalda yaroqgsizga chigarishning boshlang'ich ma’lumotlari to‘g‘ri
texnologik tartibda ko‘rsatilgan, chunki hisoblashda sof pillalarni fizik
og‘irligining miqdori asos qilib olinadi. Hisoblash ishlari har bir zot bo‘yicha
alohida amalga oshiriladi (21-jadval).

21-jadval

Hisoblash tartibi

Hisoblash fonnulasi «Shartli belgilar
Il algoritm, naslchilik rayyonida yetishtiriladigan pillalarni hisoblash

Mj X 100 01 - shu zotni, shu texnologok jarayonda
100- 0, pillalarni yarogsizga chigarish migdori, %
X. y ba5- texnologik jarayonga kelgan shu
100 zot pillalarning og'irligi, kg
100- 0, M - naslchilik rayonida shu zot pillalarni
yetishtirish, kg
Y, x 100 Il - zot bo'yicha ham shunday hisoblash
100- 0, amalga oshiriladi
S, X 100 —naslchilik rayyonida yetishtiriladigan
T00=0" pillalarning og'irligi, kg
’ L, P va Sh - gabul pinktida, korxonada qgabul
gilishda, saralashda yaroqsiz deb topilgan
M -S-L, pillalarning tegishli og'irligi, kg.
E - g'umbak va kapalak namunalarining
Y-X-Sh, kasalligi sababli ajratib olingan pillalar mig-
X-M-EAN dori, kg.

5 - shu zotning bosh pillaxonaga topshi-
riladigan pillalarining og'irligi, kg.
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Tekshirish formulasi P - zot bo'yicha ham shunday hisoblash
M+1-S=M amalga oshiriladi.
Sob - bosh pillaxonaga topshiriladigan pilla-
larning og’irligi, kg.
1V algoritm, naslchilik rayonida jonlantiradigan
urug'ni va targatilgan qurtni hisoblash

g va G - naslchilik rayonida qurt bogishga
(shu zot bo'yicha) inkubatoriyaga qo‘yiladigan
tegishli migdordagi quti urug‘i, dona.

ci7,+i?,=G, N - zot bo'yicha ham shimday hisoblash
amalga oshiriladi.

I1...1V algoritmlar bo‘yicha hisoblash, asosiy to‘la ma’lumotlardan
tashgari, yana gator ko‘rsatgichlarni, urug'chilik korxonalari ishlariniig
samaradorligini oshirish uchun zarur bo‘lgan ma’lumotlarni olish
imkoniyatlarini beradi.

Qabul punktlarida bevosita bosh pillaxonaga topshiriladigan pillalarning
miqdori (Z), shuningdek urug‘chilik korxonasiga S va korxonadan bosh
pillaxonaga keltirish {S-L)\ bu ko‘rsatgich pillalarni gabul gilish, saglash
maydonchalarini, kerakli asboblarini, jumladan ularning ishlarini rejalashtirish
imkoniyatini beradi.

Korxona ichidagi va tashgarisidagi transport ishlarining hajmi pillalarni
saralash {U) va ularni jinslarga ajratish (X) ishlarining hajmi; boshga gator
ishlarni umumiy hajmi, uskuna, asbob va materiallarga talabi.

Kapalaklarni pilladan bir vaqtda chiqgishini hisoblash

Duragay urug* tayyorlashda ishlarni muvaffaqgiyatli o ‘tkazishning asosiy
shartlaridan biri rejalashtirilgan migdordagi kapalaklarning chigishini
ta’minlashdan iboratdir. Duragay kombinatsiyasiniig yo ‘nalishidagi zotlardan
kapalaklarni bir vaqgtda baravar chigishiga sinxronlik deb ataladi. Sinxronlik
fagat kapalaklarni chigish muddatlarini ko‘rsatmasdan, balki kapalaklarni
kunlar bo‘yicha chigadigan tegishli migdorini ham ifodalaydi. Kapalaklarni
chigishini kalendar va miqgdor rejasini tuzishda hisoblashning maxsus
usuli «sinxronlik darajasi» qo‘llanib, duragay tarkibiga Kiruvchi zotlarni
g'umbaklik davrining muddatiga binoan pillalar yoppasiga o‘ralganini
sakkizinchi, to'qqgizinchi kuni topshirilishiga asoslanib tuziladi, Chunki I,
I, 1l va IV algoritmlarda keladigan pillalar og‘irligining o‘zaro migdori
aniglangan, «sinxronlik darajasi» ko'rsatgichi esa keladigan pillalarning
umumiy og‘irligiga nisbatan % da hisoblanadi.
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Sinxroniik darajasi formula bo‘yicha hisoblanadi:
S=100- 2 - B),

bu yerdat S - sinxroniik darajasi, %; A - shu zot (duragay) umumiy
pillalarining migdoriga nisbatan birinchi zotning pillalarini bir kunlik kelishi,
%; 5 - shu zot (duragay) pillalarining umumiy miqdoriga nisbatan, ikkinchi
zot pillalarining bir kunlik kelishi; %; 2 {A-B) yoki 2 {B-A) -bir zotni ikkinchi
zotga iisbatan bir kunlik ortigcha pillaiarining yig‘indisi; to‘g‘ri hisoblashda
i: (A~B) = E(B-A).

Agarda duragay yo‘nalishlarining g‘umbaklik davrlari har xil bo‘lsa,
masalan, A zotida u 18 kunga, B zotida esa 20 kunga teng, ya’ni farqi 2
kunni tashkil etadi, unda har kungini tagqoslash shu fargni hisobga olib
bajarilishi kerak: A zoti piUasining 1/VI kelishi, B zotining kelishi bilan 3/
VI tenglashishi kerak.

Quyida sinxroniik (5) ko'rsatgichini hisoblashtii tuzishga misol keltiriladi
(22-jadval).

22-jadval

FiUajarniag keiishini sinxroaiik ko'rsatgichi duragay tarkibiga kinivchi
zotlarda uch kun bo‘igiinda hisubiash tartibi

Pillalarni kunlar bo‘yicha kelishi, %
Nosinxroniik, %

Duragay taridbiga kiruvchi zotlaming nomi

) () A-B B-A
Filialamifl Pillalarnin
kelish kil % kelish kuni % % %
24.V - 27.V 4,0 - 4,0
25V 11,2 28.V 52 538 -
26.V 15,7 29.V 12,0 ! 3,7 =
27.V 23,6 30.V 31,1 - 7,5
29.V 28,3 31.V 32,4 - 41
30.vV 18,2 LVI, 12,1 6,1
31V = 3,0 2.VI 3,2 0,0 0,0
Jami 100,0 100,0 15,6 15,6

Foizda ifodalangan S ni kg ga aylantirish mumkin, bunda shu duragay
tarkibiga Kiruvchi birinchi yoki ikkinchi zot (duragay) hamma pillaiarining
kg migdori 100% ga teng bo‘ladi; kg ga oHkazish ular nosinxron kelganiigi
sababii piUalarning gancha miqdoridan (va gancha so‘mga) duragay urug
tayyorlashda foydalanish mumkin emasligini ko ‘rsatadi.
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«Sinxronlik darajasi» ko‘rsatgichi oldin naslciiilik rayonining har bir
uchastkasi bo‘yicha iglim va boshqa ekologik sharoitlarda yoki ikkita uchastka
bo'yicha, agarda shu uchastkalarda bir vaqtda papil’onaj o ‘tkazish uchun
mo'ljallangan zotlarning qurti bogilishiga garab hisoblanadi. Shu uchastka
rejalari asosida «sinxronlik darajasi» ning ko‘rsatgichi butun korxona bo‘yicha
hisoblanadi. Albatta, shu rejalarni tuzishda 100% sinxronlikka erishishga harakat
gilish kerak. Pillalarni amalda kelishi u yoki bu darajada rejadagi muddatlardan
va migdordan farq gilishi mumkin. Bu fargning kattaligi oldingi yillari bogilgan
shu zotlarni to‘la tahlil gilish natijalariga va ikkinchi tomondan agronomlarning
naslli qurtlarni bogishdagi gat’iy rahbarligiga bog'liq.
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IX BOB. TEXNOLOGIK JARAYONLAIWiI TARMOQ
KALEND AR-MIQDOR GMAFIGI

Sinxronlik jadvaiini tuzish bilan bir vaqtda, oldin har bir uchastka, keyin
butun korxona bo‘yicha qurt bogishni o‘ikazishning tarmogq kalendar-miqdor
grafigi tuziladi. Bu grafikda har bir inkubatoriya bo‘yicha jonlantirishni
boshlanish kuni, qurt chigishi va targatish, qurt bogishni o‘tkazish, pilla
o‘rashni o‘tkazish, pillalarni korxonaga kelishi va kapalakiarning chigishi
ko‘rsatiladi.

Bunday grafiklarni tuzishda har bir zotning xususiyatlarim ma’lum
sharoitda u yoki bu uchastkada ipak qurtining rivojlanish davrlarini ko ‘r-
satuvchi, o‘tgan yilgi amaldagi ma’lumotlai'ni, shuningdek inkubatoriyada
bir kunda jonlangan qurtlardan pillalar kelishiniig kunlik dinamikasi va
kapalaklai-ning chigishini ko ‘rsatuvcM natijalar bo‘lishi judamuhimdir. Bitta
uchastka uchun shunday grafikni tuzish 53- rasmda ko ‘rsatilgan.

Yil boshida shunday grafik tuzish vaqtida aniq kalendar kunlar qo‘yilmaydi.
Grafikda har bir texonologik jarayonning muddati va uni o‘tishi kuniarda
ko‘rsatiladi. Inkubatoriyadan qurtlar targatilganidan keyin unda aniq kalendar
kunlari qo‘yiladi. 54- rasmda tasviriangan namunaviy tarmogli grafikning
boshga ma’lumotlari har bir zot bo'yicha alohida olingan. Quyida shu zotlar-
ning ma’lumotlari beriladi.

Birinchi zot bo'yicha:

Urug'dan qurtlarning o'n birinchi kuni chigishi (jonlanishning birinchi
kuni) - 80%, o‘n ikkinchi kuni - 20%;

Qurt bogish muddati kamida 30 kun, ko'pi bilan 32 kun gabul qgilin-
gan.

Qurt bogish muddatining tagsimlanishi: 30 kuni 25%, 31-kuni - 45%,
32-kuni - 30%.

Pilla o'rashning to'qqgizinchi kuni pillalarni terish va topshirish. Birinchi
kuni - 70%, ikkinchi kuni - 20%, uchinchi kuni - 10%.

Pillalarni gabul gilingandan keyin uchinchi kuni saralash,

Pillalarni gabul gilingandan besh kun o'tgach jinslarga ajratish.
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Pilla o‘rash boshlanganidan 18 kun keyin kapalaklar chigishi boshlanadi
va kunlar bo‘yicha quyidagi tartibda tagsimlanadi: birinchi kuni - 15%;
ikkinchi kuni - 45%; uchinchi kuni - 20%; to‘rtinchi kuni- 10%; beshinchi
kuni- 10%.

Chiqgan kapalaklarning soni shu kuni kapalaklar chigadigan pillalarning
og‘irligini bitta pillaning o‘rtacha og‘irligiga bo‘lish hilan aniqlanadi. Har
bir inkubatoriya bo'yicha alohida tegishli hisob va meyorliklar asosida
urug‘larni inkubatoriyaga go‘yish, jonlangan qurtlarni targatish rejasida
hamda I, Il, 11l va IV algoritmlarni texnologik hisoblashlarida bayon etilgan.
Bunda jonlantiriladigan va targatiladigan urug‘ning miqgdori IV, texnologik
jarayonlarda yaroqsiz giladigan pillalar migdori Il va Ill, pillalarning sof
og‘iriigi va kapalaklarning miqdori | algoritm bo‘yicha olinadi.

Shuni ta’kidlash kerakki, fagat kapalak chiggan pillalarning ogMrligi
sof pillalarning og'irligi hisoblanadi. Urug'chilik korxonalarining amaliy
ishlarida fagat duragayning to‘g‘ri yo‘nalish kombinatsiyasidan foydalansa
ham bo‘ladi. Bunda to‘g‘ri yo'nalishdagi urug' tayyorlash jarayoniga ko'ra,
teskari yo'nalishda urug‘ oz miqdorda tayyorlanadi. Shunday holatni biz
murakkab duragay 3 urug'ini tayyorlashda ko'ramiz. Bunday holda teskari
yo'nalishdagi urug' (murakkab duragay 4 deb ataladigan) juda 0z migdorda
tayyorlanadi, chunki shu murakkab duragay kombinatsiyasidagi ikkinchi
duragayning erkak kapalaklari kam miqgdorda bo'ladi. Bunday vaqtda
faqgat jinslarga ajratishdan o'tgan to'g'ri yo'nalishdagi urg'ochi gismi va
teskari yo'nalishdagi erkak pillalaridan foydalaniladi. Qolgan pillalar bosh
pillaxonaga topshiriladi va ularning og'irligi sof pilla og'irligidan chigazib
tashlanadi.

Shunday qilib, saralashdan o'tgan va jinslarga ajratilgan pillalar yoki
kapalak namunasida pebrina kasalligi bo'lgan pillalar, keraksiz erkak guruhi,
noaniq guruhdan yaroqsizga chiqgariladigan urg'ochilar sof pilla og'irligiga
kirmaydi.

Erkak, urg'ochi va noaniq guruhdagi pillalarning migdor hamda foiz
tarkibi model hisoblashlar va bitta pillanipg o'rtacha og'irligi asosida |
algoritm bo'yicha aniglanadi.

Ikkinchi zot bo'yicha:

Urug'dan qurtlarning o'ninchi kuni chigishi (jonlanishning birinchi kuni)
- 90%, o'n birinchi kuni - 10%.

Qurt boqish muddati kami bilan 28 kun, ko'pi bilan 30 kun.

Qurt bogish muddatining tagsimlanishi: 28-kuni - 20%, 29-kuni - 50%>,
30-kuni - 30% .
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Pilla o'rash boshlanganining sakkizinchi kuni pillalarni terish va topshirish.
Birinchi kuni - 60%, ikkinchi kuni - 30%, uchinichi kuni - 10%.

Pillalarni gabul gilinganidan keyin uchinchi kuni saralash.

Pillalarni gabul gilinganidan 5 kun o‘tgach jinslarga ajratish.

Pilla o‘rash boshlanganidan 17 kun o'tgach kapalaklar chigishi boshlanadi
va kunlar bo‘yicha quyidagi tartibda tagsimlanadi: birinchi kuni - 5%;
ikkinchi kuni - 30%; uchnnchi kuni - 30%; to‘rtinchi kuni - 20%; beshinchi
kuni - 15%.

Chiggan kapalaklarning soni shu kuni kapalaklar chigadigan pillalarning
og‘irligini bitta pillaning o‘rtacha og‘irligiga bo‘lish bilan aniglanadi.

Boshga texnologik jarayonlarni bajarishni hisoblash

Kapalaklarni ajratish, mikroskopda tekshirish va nazorat gilishni hisoblash
texnologik rejalashtirishning uchinchi bosgichida amalga oshiriladi. Bu
yerda urg‘ochi kapalaklarning soni boshlang‘ich ma’lumot bo‘lib, ular
papil’onaj vaqtida maxsus xaltachalarga yoki qutichalarga joylashtiriladi:
bu hisoblash sof pillalarning og‘irligiga asosan o‘tkaziladi. Uni aniglash
uchun algoritmning ikki usuli goMlanadi, bu vaqtda kapalaklarning migdori
tegishli ko‘rsatgichlar bo‘yicha topiladi: birinchi variantdan foydalanilganda
undan «m» (sof pillalarning og‘irligi) va «a» (bitta pillaning o‘rtacha
og‘irligi); ikkinchisida «ch» (sof urgochi pillalarning og‘irligi) va «a» (bitta
pillaning 0°‘rtacha og‘irligi) giymatlari olinadi. Kapalaklarning miqgdori har
bir zot (duragay) bo‘yicha alohida, kapalaklarni izolatsiya gilish buyumlari,
mikroskopda hamda nazorat tekshirishdagi preparatlar va keyingi ishlar ikkala
duragay (to‘g‘ri va teskari) yo‘nalishi bo‘yicha birga hisoblanadi.

Mikroskopda va nazoratda ishlaydigan kerakli mikroskopni o‘rtacha
sutkalik migdorini hisoblashda boshlang‘ich ma’lumotlardan bitta mikro-
skopning kunlik ish unumi va shu ishlarni umumiy muddati kunlarda aks
etishidan foydalaniladi.

\% algoritm uchun boshlang'ich ma’lumotlar 23-jadvalda, texnologik
jarayonlarning uchinchi bosqgichi esa 24-jadvalda keltirilgan.

Algoritmlarni go‘llash uchun tayyorlashni yillik rejalashtirishda asosiy
texnologik jarayonlarning miqdorini hisoblash, shuningdek, amaliy ishlab
chiqgarish faoliyatini jadal boshqarish, tasdiglangan rejalarni bajarish va
urug‘chilik korxonasining ishidagi samaradorlikni oshirish imkoniyatini
beradi. Ishlar hajmining aniq dinamikasi, mavjud ishlab chiqgarish binolari,
qurilishlar, asbob-uskunalar va Ulardan foydalanish raasalalari bu algoritmdan
tashqarida qoldi. Ulardan ayrimlarini, ularga o‘xshash tuzilgan algoritmlar
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23-jadval

V algoritm uchun boshlang‘ich ma’luraotlar

VO ISaiKICIUal Algoritmdagi Zotlar (duragay)

belgi | 1

Pillalardan kapalaklarning taxminan chigmas-

ligi, %

Izolatsiya gismi, % E 5 7

xaltachaga 1kapalakdan (Shj)

[xaltachaga 5 kapalakdan (Shj) F1 60 60

Mikroskopda tekshirishda preparatlarning

zichligidagi miqdori, % F2 40 40

1 qgorin (PM 1) X1 30 30

5 qgorin (PM 5) X5 70 70

Nazoratdagi preparatlarning zichligidagi

miqdori, %

3 bosh bo'lagi (PK 3) X3 20 20

5 bosh gismi (PK 5) X5 50 50

10 bosh gismi (PK 10) XI0 30 30

Bitta mikroskopning kunlik hisobli ish unumi. NM 500 500

prepa™atlar mikroskopda tekshirishda nazo- NK 300 300

ratda

Davom etishi kunlar mikroskopda tekshirishda D 65 65

nazoratda v D 70 70

24-jadval

V algoritm kapalaklarini izolatsiya buyumlarini va raikroskop hamda nazoratda

tekshirishdagi preparatlarni hisoblash

Hisoblash formulasi

Shartli belgilar

| algoritning birinchi variantidan foydalanganda

F - shu zotning umumiy kapalaklari soni,

dona.

B - shu zotning urg'ochi kapalaklari soni,

dona.

| algoritmning fkkmchi variantidan foydalanganda

» _ 10,,X(100-£,)
___________ Jp—

H zot bo'yicha ham shunday hisoblash amalga oshiriladi

BXE
" n XI00

- ikkala duragay yo'nalishi bo'yicha
(to'g'ri va teskari) umumiy kapalaklar soni,

dona.
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B XX

PM = hxloom

PMgFSPM
B X X
nX10

PK =

PK"-SPK,

Ma=PM ob:NM
Mb=M a:D

Ka=PKob\NK
KbrK\D

Shu —shu giymatdagi «n» i?olatsiya b buyum-
iariaing soni, dona PM, p ~ sha giymatdagi
«p» miki'oskopda tekshiiiladigan preparatlar
soni, dona

p —bitta preparatdagi bosh gismining soni,
dona

PK™M —nazoratdagi umsimiy preparatiarai
soni, dona

Ma - hamma preparatiami mikroskopda tek-
shirish uchun kerakli mikroskop fcuniarining
miqdori

Mb - tekshirish uchun foydaiaiiadigan. miSc-
roskoplaming har kunlik o‘rtacha soni, dona
Ka - hamma preparatiarni nazoratda ko'rish
uchim keraMi mikroskop kunlarining soni
Kb - nazorat ko‘rish uchun foydalaniiadigan
mikroskoplaruing kunlik o‘itacha soni, dona

bo‘yicha hisoblash mumkin, ammo ko‘pchiiik ishiab chigarish jarayonJarini
kalendar o‘zgarishini belgilamasdan aniglash mumkin emas,

Shu bilan birga duragay urug‘ tayyorlashda jarayonlarni magbullash
uchun kalendar ko‘rsatgichlar birinchi darajali ahamiyatga egadir. Shuning
uchun ham ishlab chiqgarish jarayonlarining hajmini, bajariladigan ishlarni va
turlarini kalendar rejalashtirish albatta amalga oshiriladi.

V1 tarmoq grafigi asosida korxonaning urug*larni inkubatoriyaga qo‘yish
rejasi quyidagi shaklda tuziladi (25-jadval).

25-jadval

tJrug'larni inkubatoriyaga qo'yisli rejasi ( nrng* quti hisobida)

Xo'jalifc Zot
«Hagigat» xo'jaligi A
B
«G‘alaba» xo'jaligi A
B
Do‘rmoa uchastkasi A
B
Jami A
B

Hammasi

7.V

116

Urug'l
12.1IvV
7

165

18

ami inkubatoriyaga qo'yish kunlari
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Tuzilgan reja quyidagi talablarning bajarilishini ta’minlashi kerak:

a) ko'rsatilgan muddatda qurt bogishning boslilanisliini;

b) duragay tarkibiga kiruvchi zotlarning pillalaridan kapalaklarning
sinxron chigishi;

d) inkubatoriyaga go‘yiladigan urug‘larning soniga 10% zahira qo‘shilishi
kerak. Masalan, boshlang‘ich ma’iumotlardan ko‘rinib turibdiki, AX.B va
teskari yo‘nalishdagi duragayning urug'ini tayyorlash kerak. Inliubatsiyani
boshlanishidan kapalaklar chigquniga gadar umumiy rivojlanish davri A zotida
53 kun, B zotida esa 58 kunni tashkil etadi, zotlar o‘rtasidagi fargi 5 kun.
Demak, kapalaklarni sinxron chiqgishi uchun B zotining A zotiga nisbatan
inliubatoriyaga 5 kun ilgari gqo‘yilishi kerak. U qurt bogishni birinchi mumkin
bo'lgan muddatiga mo‘ljallab jonlantiriladi.

«Hagqiqat» uchastkasi bo'yicha jonlanishining birinchi muddati - 18/
IV; B zoti jonlanishining cho‘zilishi Il kun. Demak, shu zotning urug‘ini
jonlantirishni 7/1VV dan boshlash kerak, A zotini esa besh kundan keyin - 12/
IV. Shu uchastkada B zotidan 105 quti urug‘i boqilishi lozim. Shu migdorga
10% zahira qo'shiladi, yiriklashtirilganda 11 quti, demak, jonlanishi uchun
inkubatoriyaga 116 quti qo‘yihshi kerak. Shu ragam rejada ko ‘rsatiladi. Xuddi
shu tartibda boshga uchastkalardagi miqdori va muddatlari A zoti bo‘yicha
ham aniglanadi.

Qurtlarning chiqish va tarqgatish rejasi.

Tarmoq grafigi va urug‘larni inkubatoriyaga go'yish rejasi asosida
jonlangan qurtlarni targatish rejasi quyidagicha tuziladi (26-jadval).

26-jadval
Jonlangan qurtlarni tarqatish rejasi, quti urug‘i
urtlarni targatish kuni, quti urug*
Xofalik Zot Q a - a ‘
18.1v 19.1V. 2211V 23V Jami
«Hagigat» A i ~"49 . 2 70
xo'jaligi B 79 ,26 - - 105
«G ‘alaba» A
xo'jaligi B
Do'nnon uchastkasi A
B

Hammasi

Rejada qurt boquvchilarga fagat birinchi ikki kunlik jonlangan qurtlar
berilishi kerak degan talab bajarilishi ta’minlansin (chunld 10% zahira urug*
inkubatoriyaga qo‘yilgan). Boshlang‘ich ma’lumotlar bo‘yicha B zotining
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jonlanishi muddati Il kun. Jonlanishning birinchi kuni 75% qurtlar chigishi
mo‘ljallangaii (targatilishn kerak bo'lgan qurt urug‘i sonidan hisoblanadi).
Demak, jonlanish 18/1V boshlanadi va shu kuni 79 quti; ikkinchi kuni - 19.
IV da tegishli 26 quti qurt urug‘i targatilishi kerak; A zot bo‘yicha jonlanish
muddati 10 kun va birinchi kuni 70% jonlanadi. Shundan 22,/IV da 49 quti
va 23/1V da esa 21 quti qurt urug‘i tai-gatilishi kerak.

Shunday hisoblashlar boshga uchastkalar bo‘yicha ham bajariladi.

Naslii qurtlar bogishBing texnologik Itariasl

Pilla yetishtirishning tarmoqli grafikda ko‘rsatilgan ma’iumotlariga
va kapalaklarni chigishiga asosan naslli gurtlarni boqgish va pillalarni
topshirishning texnologik kartalari quyidagicha tuziladi (27-jadval).

27-jadval
Texnologik karta

Xo‘jalikning nomi Uchastka
Qurt boquvchining ismi, Qurtning miqdori
tamiliyasi

Zot - duragay Targatish kuni
jonlanish kuni

Duragayning kelib chigishi Partiya Ne

Kun Harorat, C° Namlik, % Sath, Bogish

1 P, 5 1l
2 "R ?

I yoshi
11 yoshi
uyqusi
111 yoshi
yijqusi
1V yoshi
uyqusi
V yoshi
Pilla
o°‘rash
Pii.a terish
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Texnologik kartalar qurt bogish boshlanishidan ancha ilgari, pillakorlar
bilan tuzilgan naslli gartlarni bogish shartnomasi asosida tuzilishi kerak.
Unda qurt boqgishni o‘tkazishning hamma parametrlari toidirilishi lozim va
qurt boquvchi hagida tegishli maTumotlar o ‘lishi kerak, ammo hamma kunlar
go‘shilmaydi; bu kunlar guartlarni boquvchilarga berish vaqtida yoki keyingi
kuni go'yiladi. Texnologik karta bilan bir vagtda qurt bogishning agropasporti
tayyorlanadi. Texnologik karta hamma vaqt qurt boquvchida, agropasport esa
urug‘chilik korxonasining agrotexnigida boTishi kerak. Pillalarni topshirish
vaqtida agrotexnik agropasportni urug‘chilik korxonasiga gabul orderining
nusxasi bilan birgajo ‘natadi. Qurt bogish natijalarining keyingi agronomiya
tahlili uchun texnologik kartalar pillalcorlardan yig‘ishtirib olinadi.

Naslchilik rayonida va urug‘chilik korxonasida oHkaziladigan
tayyorgarlik ishlarining rejasi

Sanab oHilgan hamma texnologik rejalarni tuzish bilan birga tayyorgarlik
ishlarini o‘tkazishning umumiy kalendar rejasi tuziladi, u ikki gismdan
iborat:

1. Naslchilik rayonidagi tayyorgarlik ishlarining rejasi urug‘lar jonlanishi
boshlangunga gadar bajarilishi kerak.

2. Urug'chilik korxonasining o'zidagi tayyorgarlik ishlarinipg rejasi
pillalarni kelish paytiga gadar bajarilishi lozim.

Birinchi rejada quyidagi bajariladigan ishlarning hajmi va muddatlari
ko'rsatiladi.

a) foydalaniladigan tut daraxtlarini parvarish qilish: gator oralarini hay-
dash, atrofini chopish, o‘g‘it berish va sug‘orish, begona o'tlarga hamda
zararkunandalarga garshi kurashish, bachlii novdalarni yo‘qotish;

b) yangi tut ko‘chatlarini o‘tqazish va eski o‘tqazilgan tut ko‘chatlarini
yangilariga almashtirish (payvandlash);

d) kurs tadbirlari - pillakorlar, agronomlar, inkubatoriya xodimlari,
brigadirlar va tutchilik zvenolarining a’zolarini o‘qitish;

e) inkubatoriya va qurt boqgish binolarini sozlash va dezinfeksiya
qilish;

f) inkubatoriyaga va qurt bogishga tegishli asbob-uskunalarni tayyorlash,
tozalash va dezinfeksiya qilish;

g) jonlantirish va targatish qog‘oz qutichalarini, inkubatoriya hujjatlarini
tayyorlash.

h) qurt bogish va tutchilik ishlarini bajarishga kerakli material hamda
mayda buyumlar bilan (qog‘oz, ko‘m.ir, 0‘g°‘it, gerbisidlar, psixrometrlar,
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tok gaychilari, formalin va boshqgalar) pillakorni, shuningdek, tutchilarni
ta’minlash.

Ikkinchi rejada bajariladigan quyidagi ishlarning hajmi va muddatlari
ko‘rsatilishi kerak;

a) naslchilik rayon uchastkalarida qurtlarni mikroskopda tekshirish
punktini tashkil gilish va materiallar bilan ta’minlash, bunday punktlarni
mikroskopda ishlovchilar hamda mavsumiy ishchi kuchi bilan ta’minlash
(bunday punktlarni inkubatoriya binolarida tashkil gilish magsadga
muvofiq);

b) pilla gabul gilish punktlarini tayyorlash va material hamda zarur
xizniatchilar bilan ta’minlash;

d) pillalarni korxonaga tashib kelishni ta’rainlash (pilla tashiydigan
idishlarni tayyorlash, pillalarni tashish uchun avtotransport korxonalari bilan
shartnoma tuzish);

e) korxonada ta’mirlash ishlari grafigi: bino ichini, tashqarisini, hatto zarur
bo‘lsa tomini oglash; yog‘och hamda temirdan yasalgan asbob-uskunalarni
tuzatish, tozalash, dezinfeksiya gilish; apparat, mashina, mikroskop, havo
yo‘llarini, sovitgichlarni va konditsion moslamalarni sozlash;

f) kapalaldarni izolatsiya giladigan buyumlarni tayyorlash;

g) korxona va qgabul punktlari uchun targ‘ibot hamda tashvigotga old
ko‘rgazmali buyumlarni tayyorlash (shiorlar, DStlar, pillalarning narxi va
boshgalar);

y) pilla tortuvchi xofjaliklarni ishga tayyorlash;

j) blankalarni, texnik materiallarni va pul hujjatlarini taj'yorlash;

z) o‘t o‘chirish asbob-uskunalarini tekshirish;

i)gabul punktlarida dam oladigan joy, choyxona, oshxona va do‘konlar
tashkil gilish;

k) binoni texnologik jarayonlar bo‘yicha tagsimlash va ulai'ni tegishli
asbob-uskunalar bilan jihozlash.

Bu rejalarda har bir tadbir bo‘yicha ma’sul shaxslarning nomi ko ‘rsatiladi.
Shuningdek, yuqoridagi ishlarni bajarish muddatlaii ham o0°‘z aksini topadi.

Texnologik hisob va hisobot

Texnologik jarayonlarni bajarishda ularni 0°‘tkazish hagidagi har
bir ishning ma’lumotlari va olingan natijalari maxsus texnologik hisob
xarajatlariga yoziladi hamda shu asosida texnologik hisobot ma’lumotlari
tuziladi.
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Texnologik hisob va hisobot quyidagilar uchun zarox;

Qimmatli buyumlaming hisobi va uiaming urug‘ tayyorlash jarayonida
gatnasiush samaradorligini oshirish.

Rejadagi topshiriglami bajarish uchun texnologik jarayonlarni borishiga
tezkor rahbaiiik gilingani va ishlab chigaiish me’yorlarini migdor hamda
sifat ko‘rsatgichlarini ta’minlashga qaratish.

Bajarilgan ishlarni agrotexnik tahlil natijalarida mahsulot sifati va uning
igtisodiy ko ‘rsatgichlarini, mehnat sarfi hamda texnologik jarayonlar hajmini
yaxshilash.

Kelgusi davrlarning asosi hisoblanadlgan statistik, agronomiya tahlili
va ish rejalari tuzilishining me’yorlik ko‘rsatgichlarim hisoblash, ishlab
chigariladigan yirik materialni biologik va texnologik, shuningdek, ishlab
chigarish jarayonlarida qo‘llanadigan mashina, asbob-uskunalar, materiallar,
transport vositalari, energiya manbalari va boshqalarni ekologik hamda
texnologik tartiblari xarakteristikasini tegishli baholash.

Xodimlarning ayrim ishlarini, alohida asbob-uskunalar, apparatlar,
mashina va ishlab chigarish materialining boshqa turlari ishlarini, shuningdek,
jihozlash hamda mahsulotni sof normativ hisobida batafsil hisoblash.

Hisob va hisobot texnologik hujjatlarini to‘ldirishda birinchi ya asosiy
talab ularda fagat haqigiy ma’lumoilarni aks etishi hisoblanadi. Hamma
texnologik hujjatlar aniq, surkalmagao, faqat siyoxda (yoki sharikli ruchkada)
to‘ldirilishi kerak. Hisob hamda hisobot hujjatlarinmg harakati, materlallaming
sarfi, fugashi va pul mablagiari buxgalteriyaning hisob va hisoboti uchun
boshlang‘ich hujjat hisoblanadi.

Texnologik hisob pirovard natijada asosiy xomashyo va materiallar
sarfini, shu xomashyodan mahsulotning chigishini hamda sifatini ko‘rsatishi
kerak. Grug“chilik korxonalaridagi texnologik hisoblashning xususiyatlari
ishlab chigarishga gabul gilingan har bir pilla va har bir tayyorlangan urug*
partiyasiga texnologik baho berish hisoblanadi.

Hamma texnologik hisob ikki xi hisoblash hujjatlarini to'ldirishdan
iborat.

Pillavaumg‘ partiyasi bo'yicha texnologik jarayonlarning ayrim ishlarini
hamda ularning natijalarini hisob jumaliga yozish.

Pilla va urug” partiyalarini u yoki bu texnologik jarayonlardan o ‘tish
natijalarining kartochka hisobi. Bunday kartochkalar (talonlar, yorliglar va
boshqalar) partiyxkr bilan gator texnologik harakati bo‘yicha birga bo‘ladi:
pilla yoki ypyg* partiyasi navbatdagi yangi texnologik jarayoriga kelganda,
agarda zarur bo‘lsa, imgatezda yangi kartochka ochiladi, eski kartochkadagi
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ma’lumotlar ish jurnaliga yoziladi. Shun-dan so‘ng eski kai'tochka texnik
idoraga topshiriladi.

Texnik idorada har bir urug‘ partiyasiga texnologik pasportlar kitobi
yuritiladi. Unga kartochkada aks etgan ma’lumotlar ko‘chirib yoziladi.

Texnik idora urug‘ga ham mahsulot pasportini tuzadi.

Har bir ish bosqichi tugagach, hamma texnologik hujjatlar (jumallar,
gabul orderining ikkinchi nusxasi, gaydnomalar, harorat va namlikka tegishli
yozuvlar, urug'larni tortish gaydnomalari va h.k) texnik idoraga topshiriladi
va ular bo'yicha statistik ishlovdan keyin so‘nggi hisobot tuziladi, agrotexnik
tahlillar bajariladi va kelasi davrga rejali va texnologik ishlab chigarishning
me’yordagi miqdori hisoblanadi.
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