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КИРИШ

Мамлакатимиз мусгакдпликха эришгандан срнг курилиш ва обо- 
дончилик со^аларида кагга узгаришлар юз берди. Хар йили кУплаб 
жамоат ва уй-жой бинолари, саноат корхоналари, йуллар, кУприк- 
лар *амда бошкр му^им иншоотлар кдц росглади. Айни ва^гда олдин 
курилган иншоотлар замон талабига мослаштирилиб, фан-техника 
ютукдари асосида кдйта таъмирланмокда.

Кдйта куриш ишлари, асосан, корхона мулки маънавий ва мод- 
дий эскирганда амалга оширилади. Жихозларни маънавий эскириш 
муддатлари илмий-техник ривожланиши шароитида Уртача 7—8 йил- 
ни ташкил этади. Бинолардан фойдаланиш мудцати одатда 80—100 йил­
ни, иссик; цехларнинг (металлургия) ишлаш муддати 40—60 йилни, 
айрим лолларда эса 30—40 йилни ташкил этади. Шундай кдпиб, са­
ноат биноларидан фойдаланиш даврида, унинг жщозлари 5—8 маро- 
таба узгартирилади. Бундан таищари, курилмаларни кутариш цобили- 
ятини тиклашга э^гиёж пайдо булади, у амалга оширилса бино ва 
иншоотларни узок; йиллар ишлашини таъминлаб беради.

Кайта тиклашда ёрдамчи объектларни кенгайтириш, маънавий 
эскирган жи^озларни алмаштириш ва корхоналарнинг технологик 
щюмлари мутаносибсизлигини бартараф этишга имкон яратилади. 
Бунинг натижасида ишлаб чикррилаётган ма^сулот сифати ва мик,- 
дориошади.

Корхоналарни кэйта куриш, ишлаб чикрриш майдонларини кен- 
гайтирмасдан, кам чик^м билан ва янги курилишга нисбатан энг 
к^скд муддатларда амалга ошириш имконини беради.

Мазкур китобда саноат биноларини куриш ва кбайта тюслаш иш­
лари технологияси буйича суз юритилади. Жумладан, бино курилма- 
ларини кучириш ва бузиш, бузиш усуллари, пойдевор асосларини 
кучайтириш, янгиларини барпо этиш, ер ости тармокдарини ёщи- 
зиш, куриш, к;айта тиклашда турли хил механизмлардан фойдала­
ниш, ишларни бажаришда техника хавфсизлиги каби масалалар ат- 
рофлича ёритилган.

Ушбу дарслик «Курилиш ва дейта тиклаш технологияси» буйича 
тасдикданган намунавий режа ва дасгур асосида ёзилшн булиб, у касб- 
хунар коллежлари талабалари ̂ амда Укитувчиларига мУлжалланган.
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1. УЙ-ЖОЙ ВА ЖАМОАТ БИНОЛАРИДАН 
ФОЙДАЛАНИШ, УЛАРНИ ТАЪМИРЛАШ

Бутун кишилик тарихи давомвда одамлар уй-жойга мухтож 
булишган. Бунга уларнинг йирткрч ^айвонлардан к;очиб бошпана 
ахтариши, оби-хавонинг узгариб туриши (к;ор ёки ёмгар ёишга, 
куёшнинг киздириши) ва нщоят дам олиб хордиц чикрриш за- 
рурияти сабаб булган. Инсон Узининг \аёти давомвда истикомат 
кдггиб турган уй-жойини янада кулай булишига ^аракат кдлгган 
ва жамиятда тутган Урнига цараб тацщи к,иёфасини кУркамлаш- 
тириб, такомиллаштириб борган. Бунинг учун унга янги-янги 
иш куроллари ва курилиш материаллари керак булган. Бундан 
таищари, биноларни янада куркамлаиггириш макрадида янги тех­
нологик лойщаларни яратиш ва уларни амалга ошириш, бажа- 
риладиган ишларни янгича уюштириш муаммоси тугалган.

XXI асрда бунёд этиладиган бинолар балавдлиги, дешамахлига ва 
шакллари билан алоздца ажралиб туради. Бундай биноларни яратиш 
учун кахга-катга маблаг, ишчи кучлари, янги техник восигалар талаб 
Килинади. Шу билан бир кэторда, аввалги курилган уй-жой, жамоат 
бинолари замон талабига жавоб бериши учун уларнинг купчилигани 
бузмасдан к^йта куриб ёки таъмирлаб фойдаланиш кузда тугалган.

Курилиб фойдаланишга тошдирилган уй-жойлар коммунал хужа- 
лиги бошкэрмалари томонидан, жамоат бинолари эса ищар, туман 
Хокимликлари томонидан боцщарилиб, уларни таъмирлаш учун ай- 
нан юкррида курсатилган мугасадди бошщэмалар масьулдирлар.

Уй-жойларни таъмирлаш учун коммунал хУжалик боцщар- 
малари а^оли томонидан туланадиган маблагларнинг бир кремн­
ии шунга сарфлайди. Таъмирлаш ишларини бошкдрмалар к^сман 
Уз кучлари билан, кисман эса ихтисослашган курилиш ташки- 
лотлари ишчилари ёрдамида амалга оширадилар.

1.1. ВИНО ЦИСМЛАРИ "ШРИСИДА у м у м и й  т у ш у н ч а л а р

Инсон экгиёжини моддий ва маънавий томондан крникртриш 
учун курилган xßp крвдай бино иншоот дейилади. Турди иншоот- 
лар ичида кУриниши, белгиланиши билан умумий Узига хос хусуси- 
ятларга эга булган ^амда алохида урин тутадиган бинолар турига 
уй-жойлар, мактаб, театр, гараж ва бошкалар киради. Шу
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билан бир крторда хоналари булмаган иншоотларни бинолар деб 
булмайди. Буларга куприклар, радиомачталар ва тугонлар киради.

Бино ичи хоналарга булинади, хоналардаги бир хил баланд- 
ликда жойлашган поллар биноларни крватларга ажратади. Кдват- 
ларига ^араб бинолар бир кдватли ва купк,аватлиларга булинади.

Пиёдалар йулкасига (тротуар) нисбатан хона полининг жойла- 
шишига кдраб ярим ертулали цават ёки цокол цават дейилади. Том 
баландлигвда барпо этилган крват мансардли крват \исобланади.

Ташкд деворларни тиклашда фойдаланилган материал га к,араб 
гииггдан (табиий ва сунъий тош) ва ёгочдан барпо этиладиган бино­
лар булади.

Бинолар фуцаро, саноат ва циншщ хужалиги биноларига аж- 
ратилади:

Фуцаро биноларига инсоннинг маиший ва маданий э^гаёж- 
ларини таъминловчи бинолар киради. Буларга уй-жой, макгаб, 
касалхона, театр, вокзал, магазин ва корхоналар киради;

Саноат биноларига фабрика, завод, устахона, электростан­
ция, паровоз деполари киради;

ВДшигоц зджалиги биноларига молхона, иситиш хоналари, ма*- 
сулотларни сакдовчи бинолар киради.

Бинонинг асосий кдсмларини куйидаги гурух,ларга булиш 
мумкин:

а) кУгарувчи — бинода пайдо буладиган юкларни к^бул кдлувчи;
б) хоналарни бир-биридан ажратувчи, об-^аво таъсиридан 

эушоя кдлувчи ва хоналарда маълум ^ароратни таъминлаб берув- 
чи *имоя кдсмлари;

в) юкррида кУрсатилган икки кисмларни, льни кУтарувчи ва 
)^имоя кртламларни уз ичига олувчи кдсмлар киради (1-чизма).

Бинонинг асосий кдсмларига (ёки элементларига) пойдеворлар, 
девор крпламалари, ораёпмалар, алоэдида таянчлар, том, зинапоя, 
ойна ва эшиклар киради.

Пойдевор бинонинг ер остки кдсми булиб, у асосдан бошланиб 
бино юкини кутариб туради.

Тупрокдинг табиий ^олатдаги котлами асос булиб хизмат кдпа- 
ди. Пойдеворнинг пастки юзасини пойдевор товони дейилади. Ер 
юзасидан пойдевор товонигача булган тик баландликни пойде- 
ворни ёткрзиш чукурлиги деб аталади.

Девор хоналарни ташкд бушликдан ёки бопща хоналардан аж- 
ратиб туриш учун хизмат кдпади. Пойдеворга таяниб Узини огар- 
лигидан тацщари бошкр кртсмлардан юкларни кдбул кдлиб пойде- 
ворга узатиб берувчи деворларни кУтарувчи деворлар дейилади.

Ораёпмалар деб, бино ичини баландлиги буйича крватларга аж­
ратувчи кисмларига айтилади. Узларининг жойлашишига крраб ора­
ёпмалар крватлараро ораёпмалар (бинони кдватларга ажратиб турув-
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1 -чизма. КУтарувчи девори гиштдан б^лган бинонинг асосий курилма к^смлари:

1—пойдевор товони; 2— ертула ораёпмаси; 3— пойдсворлар; 4— шип; 5—пастки ораёпма; 6— 
поя ости адсми; 7—пардсвор; 8—уз огирлигидан тушадиган юк; 9— цаватлараро ораёпма;
10— ички уэунаси буйлаб дсвор; 11—девор; 12— ойна Урни; 13—рахи; 14—том ораёпмаси; 
15—'том; 16—стропила тусини; 17—том тушами; 18— тугун трубаси; 19— зрнт; 20— конёк 

прогони; 21—тиргович; 22—устун; 23— конёк; 24— шамоллатиш ойнаси; 25— рахи; 26—ш -  
эрлат; 27— ойна тавакаси; 28—эшик тавадеси; 29—тртп  супачаси; Л>—цокол; 31—ертула; 

32—ер ости курилмаси; 33— зичланган тупрок.

чи) ва энг юкори к,аватни томдан ажратиб турувчи ораёпмаларга, 
кыш том ораёпмаларига булинади. Пастки кдватни (тупрок; цатлами- 
дан ажратиб турувчи деватни) ажратиб турувчи ораёпмага ертула 
устки ораёпмаси дейилади.

Алоздда таянч к^смларига усгунлар киради. Уларнинг асосий ва- 
зифаси ораёпмаларни, томларни, айрим пайтларда деворларни уш-
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лаб туриш ва улардан тушадиган юкларни пойдеворга узатиб бе- 
ришдир.

Ораёпмалар тугрвдан-тугри устунларга, к^п ^олатларда эса ус- 
тунларга ёткдзилган тусинларга (прогон) таяниши мумкин. Устун 
ва прогонлар бинонинг ички синчларини ташкил этади.

Бинонинг томи об-^аво намлигидан, куёш нурларидан ва 
шамолдан х;имоя кднувчи кисмдир. Унинг юк;ори, сув угцазмай- 
диган крсмига том тушамаси дейилади.

Пардеворлар деб, деярли к,алин булмаган ва кдват оралищда 
биноларни бир-биридан ажратиб турувчи деворларга айтилади.

Зинапоялар кдватларни бир-бири билан боиайди. Одатда зи- 
напоялар ало^ида хоналарга Урнатилган булиб, бундай хоналар 
зинапоялар катаги дейилади.

Хоналарни табиий ёрукпик билан ёритиш учун ойналар, хона- 
ларни бир-бирлари билан боглаш учун эшиклар Урнатилади. Ай- 
рим хщатларда бино ичига катта-катга жщозларни ёки транспорт 
воситаларини олиб киришда дарвозалардан фойдаланилади.

1) БИНО ЩСМЛАРИ ТУРРИСИДА УМУМИЙ ТУШУНЧАЛАР 
МАВЗУСИ БУЙИЧА саволлар

1. Пойдеворнинг асосий вазифаси нималардан иборат?
А—бутун бино ошрлигини ^абул кдлиб, тупрок^д узатиб бериш;
Б—бинонинг ер ости к,исмини ушлаб туриш;
В—бинони ер ости сувларидан мухофаза кдлади;
Г—пойдевор устунли бинолар учун керак.

2. Бинонинг синчи деб крйси кдсмини айтадилар?
А—бинонинг девори;
Б—бинонинг пастки к^смлари;
В—бинонинг алохида таянчлари ва том ёпмалари;
Г—бинонинг алохида таянчлари;
Д—бинонинг том ёпмалари.

3. Бинонинг асоси нима?
А—бинонинг поли;
Б—бинонинг пойдевори;
В—бинонинг пойдевори остидаги тупрок, к^сми;
Г—бинонинг устуни ёки девори;
Д—бинонинг томи.

4. Бинонинг томи кандай вазифани бажаради?
А—хоналарни ёпиб туриш учун;
Б—бино крсмларини об-*аво таъсиридан мухофаза кдгсиш учун;
В—бинони шамол таъсиридан мухофаза кдяиш учун;
Г—бинони куёш таъсиридан мухофаза кдлиш учун;
Д—бинони ёмгардан мухофаза кдлиш учун.
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2. КУРИЛИШ ВА КАЙТА ТИКЛАШ ИШЛАРИ 
ТЕХНОЛОГИЯСИ

Фаолият курсатаётган корхона, уй-жой, макгаб, саноат бино- 
ларини дейта тиклащ технологияси янги куриладиган курилиш 
технологиясидан детор хусусиятлари билан ажралиб туради. Кдйта 
тиклаш ёки биноларни таъмирлаш ишлари корхона ишчилари иш- 
лаб чидериш ишлари билан банд жойларда бажарилиши туфайли, 
янги курилишда к^лланиладиган анъанавий усулларни к^ллаш 
к^йин булади.

Калгана холатларда кучли ёнган ва портлаш хавфи тугиладиган 
зоналарда бажариладиган ишларни т^лик, механизациялаштиришга 
имкон булмайди. Таъмирлаш зоналарида технологик жщозлар ва 
мухрндислик тармокдарининг куплиги анъанавий усулларни кУллашга 
имкон бермайди. Бундай щпда жихрз ва тармокдарни махсус фшоя- 
лашга тугри келади. Ишларни куп сменалик усулда бажариш тавсия 
этилади. Шу билан бир деторда ишларни бажариш учун индустриал 
курилмаларни цуллаш, жумладан, кичик габаритли (Улчамли) уни­
версал механизмлардан фойдаланиб, атроф-му^итни ифлослантир- 
маслик кузда тугалади.

Кдйта тиклаш ёки таъмирлаш ишларини бажариш учун ИБЛ 
(ишларни бажариш лойщаси) ишлаб чикдлади. Бундай лойщаларда 
дейта тиклаш ёки таъмирлашда ишларни бажариш хусусиятларини 
муайян шароитлар билан боишкдолда амалга оширилишини ало^и- 
да таъкиддаш зарур.

2) ДУРИЛИШ ВА ХАЙТА ТИКЛАШ ИШЛАРИ ТЕХНОЛОГИЯСИ 
МАВЗУСИ БУЙИЧА САВОЛЛАР

1 .Кдйта тиклашда кдндай муаммсшарни биринчи галда кдпиш зарур?
А— бинони кдйта тиклаш учун кетадиган капитал маблагаи;
Б—биноларни кдйта тиклаш муддатини;
В—кдйта тиклашда жалб этиладиган воситаларни;
Г—бинонинг синчлари кдндай материаллардан курилганини;
Д—юк;орида к$рсатлган хамма муаммоларни.

2. Бинони тиклашда иш тсхнологиясини ва машина-механизмларни 
танлашда ним ага эътибор берилади?

А—бинонинг маънавий холатига;
Б—бинонинг баландлнгига;
В—кдйта тиклашни тор жойларда бажарилишига;
Г—кдйта тиклашга жалб этилган ишчиларга;
Д—об-хаво шароитига.

3. Тор жойларда пинт терувчининг иш унуадорлиги нега паст б$лади?
А—иш жойининг цоронгалиги;
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Б—ишчининг тор жойда туриши;
В—иш жойида \аво етишмаслиги;
Г—иш жойининг ифлослиги;
Д—об-^аво таъсири.

3. БИНО КУРИЛМАЛАРИНИ К^ЧИРИШ  ВА БУЗИШ

Кдйта тиклаш ишларини бажаришда асосий иш ^ажми бино 
Курилмаларини кучириш ва бузиш билан безлик; булади. Бувдай 
ишлар катта мехнат талаб этиши билан ажралиб туради ва бу 
цайта тиклаш ишларини бажариш муддатига маълум даражада 
таъсир кдлади.

Курилмаларни бузиш тушунчаси бинонинг к;андайдир бир 
Кисмини (элементини) ёки курилмаларини кучириш, курилиш 
ишларини бажариш учун иш жойларини бушатиш ва тозалаш, 
ишлатишга ярокриз к^смларни олиб чикдеб жщозланган маълум 
бир жойга олиб боришни Уз ичига олади.

Биноларни бузишда \ар к^ндай усулни к$ллаб булмайди. Бу­
зиш жараёнида чанг пайдо булишнинг олдини олиш кузда тутили- 
ши зарур. Шу макрадда бузиш жараёнида юкрридан пастга ташиш- 
да, транспорт воситаларига ортишда ва туширишда чикрндиларга 
сув пуркаб туриш зарур. Ишлар юк;ори к^ватларда олиб борилганда 
чикдндиларни ёпщ  кувурлар ёки тарновлар (вак^инчалик чшдш- 
дилар ташлаш кувурлари) оркрли ташлаш рухсат этилади.

Х,ар крндай бузиш ва кучириш ишларини амалга оширишдан 
олдин ИБЛ тузилади. ИБЛни тузишдан олдин эса бинонинг кучи- 
риладиган ва бузиладиган кдомлари Урганилади ва шу асосда курил­
маларни жисмоний холати, уларнинг улчамлари, огарлиги, курил­
маларни бир-бирлари билан 6оелик?шги, ишларни бажариш усул- 
ларини танлашга таъсир кдлувчи холатлар куриб чикдпади.

Кучириладиган, таъмирланадиган бинони Урганиб чикзишда 
лойщ а институти мутахассислари, буюртмачи ва пудратчи ва- 
киллари цатнашадилар *амда пудратчига топшириш муддатлари- 
ни, шу билан бирга буюртмачи томонидан ишни пудратчига 
топшириш муддатлари хам белгиланади.

Бинонинг бирон-бир фгсмида кучириш ва бузиш ишларини 
бажаришдан олдин ички мухандислик тармо^ари (элекгр, сув 
иситиш тармо^лари) таъминловчи манбадан узилган булиши 
керак. Бу ишларни буюртмачининг тегишли хизматчилари амалга 
оширади. Сунг буюртмачи пудратчи ташкилотга бинонинг таъ­
мирланадиган ёки кдйта тикланадиган к^смида мухандислик тар- 
мокдари узилганлиги туррисида маълумот бериши керак.

Ишларни бажаршцпан олдин пудратчи ва буюртмачи биргаликда 
узилган тармокдарни х;ак^к,атан хам узилганлиги туррисида, иш-
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ларни бажариш майдончасида корхонанинг \еч кдндай жщози, 
ма^сулотлари й?к эканлигига ишонч х;осил килишгач, пудратчи 
ишларни бажаришга киришади.

3) БИНО ЦУРИЛМАЛАРИНИ КУЧИРИШ ВА БУЗИШ 
МАВЗУСИ БУЙИЧА саво ллар

1. Биноларни кайта тиклашда унинг холатини урганиб чикиш шарпгми?
А—щ,
Б-йук;
В—шароитга крраб;
Г—бинони куринишига ^араб;
Д—юкоридан курсатма булса.

2. Крп кдватли биноларни кучириш ёки бузиш ишлари дастлаб нима- 
дан бошланади?

А—курилмаларни ажратиш нукталарини белгилашдан;
Б—курилмаларнинг материалларини аниклашдан;
В—бузиш дастгоэутрини танлашдан;
Г—ишларнинг нархини аникдашдан;
Д—бузиш учун техник воситаларни аникдашдан.

3. Куп каватли бино кдсмларини кучириш ёки бузишда ишни нимадан 
бошлаш керак?

А—технологик ва махсус (электр ва кам кувватли тармокдарни) 
жихозларни кучиришдан;

Б—горизонтал ва вертикал курилмаларни кучиришдан;
В—рельс й?ллари, зинапояларни кучиришдан;
Г— эшик, дарвоза, витражларни кучиришдан;
Д—пойдеворларни кучиришдан.

4. Риштли деворларни нокулай жойларда бузишда крндай воситалар- 
дан фойдаланиш мумкин?

А—кран, сУри ва кучириш техникаларидан;
Б—лом.енгил кувалда, пона ва киркалардан;
В—уриб парчаловчи болгалардан;
Г—портлатгич модцалардан;
Д—уриб парчаловчи юклардан (шарлардан).

4. КУРИЛМАЛАРНИ БУЗИШ УСУЛЛАРИ

Бино ва иншоот крсмлари куйидаги усуллар билан бузилади: ало- 
здца кисмларга ажратиб ва яхтт блоклар ̂ ринихшада. Алоздца кисм- 
ларга ажратиб бузиш к^лда ёки к#л машиналари ёрдамида амалга 
оширилади. Алоздда кисмларга ажратиб бузищдан максад матери- 
алларни имкони борича сакдаб, иккиламчи марта фойдаланишдир.
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Энг ноёб декоратив ёгоч ва металл пардозлаш курилмалари к^л 
Кучи ёрдамида к^пориб олинади. Frairr ва харсанггош курилмаларни 
90Я к$л билан кУчириш, иш хажми катта булмаган такдирда ва бун- 
ДЯЙ курилмаларни кУчиришда боип^а усулларни к^ллаш иложи булма- 
щнда амалга оширилади.

К#л машиналари билан курилмаларни бузганда уриб синдиради- 
Гвн болгалар (отбойный молоток), ломлар ёрдамида амалга ошири­
лади. Сикднган хаво ёрдамида ишлатиладиган к$л машиналари дои- 
мий Урнатилган ускуна ва кайта тикланадиган бинонинг хаво так,- 
симловчи тармогидан фойдаланиб ишлатилади. Агар бунга имкон 
булмаса, кУчма компрессорлардан фойдаланилади. Курилмаларни 
бузишда электр к$л болгалари хам к^лланилади. Шундай болгалар- 
дан бири ИЭ-4211 булиб, унинг уриш куввати 0,25 Ж, уриш тезли- 
ги минутига 1080 ва истеъмол кдпиш куввати 1,05 КВТ; ишлатила­
диган ток уч фазали, кучланиши 220 В, кабелсиз ва учки к^смисиз 
орирлиги 21 кг келади.

Яхлит блок усулида бузиш алоздца кисмларга ажратиб бузишга 
нисбатан к;атор афзалликларга эга, жумладан иш мудцатлари 1,5—2 
марта кискэради. Мехнат унумдорлиги ва ишлаб чщариш мадания- 
ти ва хавфсизлиги усади.

Ишларни бошлащцан олдин курилмаларнинг ажратиш нукзгала- 
рини алохдда крсмларга ажратиш чизмасига мувофик; белгилаб, вак,- 
тинчалик курилмаларни мусгахкамловчи химоя воситалари Урнати- 
либ чикдчади.

Энг аввало, технологик ва махсус жщозлар, электр ва кам кув- 
ватли электр тармокдари кучирилади. Бу кУчириш ишларини одатда 
баландцан пастга куйидаги тартибда олиб борилади:

технологик курилмаларни (мухандислик тармокдари, мачта, та- 
янч, жихозлар тагига Урнатилган этажеркалар);

тусик; курилмаларни: горизонтал йуналищца (поллар, том туша- 
маси, ораёпмалар), вертикал йуналищца (дарвоза, эшик, ойна, вит­
раж ва кУтарувчи танщи ва ички деворлар);

махсус курилмаларни (зинапоя, томоша супалари, пандуслар, шах- 
тал ар, галерея, рельс йуллари);

кутарувчи курилмаларни: горизонтал йуналищда (фонарлар, том 
ва ораёпма к;опламлари, ферма, ригел, кран ости тусинлари); верти­
кал йуналищца (девор, устун ва таянчлар) туннеллар, ертулалар ва 
пойдеворлар.

Бир крватли биноларни бузиш кетма-кетлик усулида, алохида 
к^смларга ажратилиб бутун бино буйлаб, яъни комплекс, бунда би- 
нони секцияларга булиб ва мураккаб усулда олиб борилади.

Куп цаватли биноларни каватлар буйлаб секцияларга ажратиб 
ёки бутун бино узунаси буйлаб бузиб борилади.
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Электр тармокдарини плафонларни, патрон, ёритцич, ро­
зетка ва шитларни кучиришдан бошлаш керак. Кучирилган сим- 
лар текисланиб бухталарга уралиб чик^шади.

Кучирилган мухандислик тармокдари ёки жихозлари элекгр 
ёки газ кесиш усули билан алохида цисмларга булинади.

Хамма кучирилган мухандислик жщозларидан (раковина, уми- 
вальник, ванна, унитаз, ювиш бочоги, марказий иситиш тизими- 
нинг иситиш асбоблари, сувдан фойдаланиш кранлари ва боищалар) 
кейинчалик фойдаланиш макрадида ярокдилари ажратилиб олинади.

Томлар одатда икки босщпда кУчирилади:
Аввал, том кдтлами, кейинчалик эса — асосий кУтарувчи кдесм- 

лари кУчирилади.
КУчириш ишлари бино оралига буйлаб томларни энг баланд 

кисмидан бошланади. Кучирилган материаллар бадьяларга (пулат 
тунукасидан ясалган куги) солиниб, кран ёрдамида пастга туши- 
рил ада ёки ётщ  тарновлар оркдли махсус кдбул кугиларга туши- 
рилиб, кейинчалик олиб чи^иб кетилади.

Доналик материаллардан крпланган том крпламаларини алохи- 
да, уларни барпо этишда дебул кдгсинган кридага тескари холда 
кУчирилади. Бундай крида билан охисга, батартиб иш олиб борилса, 
кучириладиган материалларнинг 80—85% гача кисмини сакдаб крлиш 
мумкин.

Кейинчалик эса том кисмларини кУчириш конёкдан бошланиб, 
сУнг оддий тунукалар, лоток ва ушлагичлар кУчирилади.

Том тунукаси асбесщемент к^смлари тулик бузиб булингандан 
сУнг кУчирилади.

Тунукали томларни кУчириш трубалар ёнидан ва буртиб чиодан 
хисмидан ажратилади. Тунукали томларнинг оддий тунукаларини 
кучирищда икки усулни кУллаш мумкин.

Бщншчисвда— обрешёткалардан кляммерларни ажратиб олиб, от­
вёртка ёки лом ёрдамида томнинг бутун кдалиги буйича биринчи 
кдтордаги тунукаларнинг фальцлари очилади ва уларни лом ёрда­
мида ёнбошига агдарилади, шундан сунг бошкд цаторлар очила бош­
ланади.

Иккинчисида — туррун фальцлар том крйчиси ёрдамида кирк^- 
либ, кейинчалик ётик фальцлар очилади ва тунукалар рулонларга 
йитлади. Колган том цисмлари (парапет панжараси, очик, нов во­
ронка, тарнов ва свеслар) обрешёткалар кучириб булингандан сунг

оч стропил аларни алохида к^исмларга булиб, кУчириш тартиби 
2-чизмада кУрсатилган.

ёроч курилмаларини бутунлай кучириб олиш мумкин. Бунда 
юк кУтарувчи механизмлар ёрдамида демровлаб олиниб, таянч 
к?!смлари кучириб олинади.

юлади.
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2-чизма. Ёгоч стропилаларни кучириш: 

а—бир киялик; б— икки киялик деворлари симметрия *олда жойлашган.

Елимланган ёгоч том тусинлар кран ёрдамвда кучириб олинади. 
Агар кран ёрдамида кучириш мумкин булмаса, лебёдкалар ёрда- 
мида (агар блок лебёдкаларни осиш мумкин булса) кучириш 
тавсия этил ад и.

Куп к,аватди биноларни к,айта тиклашда купгина лолларда 
куйма темир бетондан тайёрланган, гумбаз кУринишидаги гишт- 
дан булган металл тусинлар, ёгоч ёки бетон билан к;опланган 
ораёпмаларни кучиришга тугри келади.

Ораёпмаларни кУчиришдан олдин уларни текшириб чюдиш за­
рур, бунинг учун айрим жойларда поллар очилади. Текшириш ва 
Улчаш натижалари ИБЛни тузиш учун бошлангич маълумот булади.

Ёгоч полларни кучириш зарурияти тугилганда биринчи нав- 
батда юза крпламини кУчиришдан бошлаш керак. Агар юза к,оп- 
лами цемент, бетон ёки асфальтдан бажарилган булса, бундай 
полларни бутун к;алинлиги буйлаб кучириш зарур.

Металл туеинли ораёпмаларни оралиги шилдан гумбаз куринищла 
бажарилган булса, бундай ораёпмаларни тусинларга нисбатан кундаланг 
кенгаиги 2 м ва узунлиш бугун ораёпма узунлигида кучириш керак.

Агар ораёпмаларни кундалангига кучириш имкони булмаса, 
бундай лолларда ораёпмаларни тусинлар оралищца ва икки ёнма- 
ён тусинлар орасига тирговичлар Урнатилган *олда амалга оши- 
рилади. Тирговичлар диаметрлари 16—18 см ли ёгочлардан ибо- 
рат булиб, уларни хар 2—3 м ораликда тусин узунлиги буйича 
Урнатилади. Гумбазли гишт ораёпмаларини кучириш ёгоч тУша- 
малар устидан олиб борилади. Цемент к,оришмасида ва цемент 
о\акли крришмада терилган пиит кдайин кучирилади. Бунда гишт 
кртган крришма булаги билан кучади. Бундай хрлларда шштлар- 
ни кучиришда кул машиналарини цуллаш зарур.
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Ришт деворлар одатда, сУрилардан туриб кучирилади. КУпинча 
инвентар трубкали сурилар кУлланилиб, уларни бузил адиган девор- 
ларга типик лойщалар асосида кртирилади. Бунинг учун анкерлар- 
ни ёгоч пробкаларга шлямбурлар ёрдамида уйилган уяларга к$нди- 
рилиб деворларга цотирилади.

Деворларни кучиришда инвентар пробкаларни урнатиш кетма- 
кетлиги ИБЛ (ишларни бажариш лойщаси)да таърифланган були- 
ши керак.

Тор жойларда фаолият курсатаётган цехларнинг ришт девори 
к,аторлар буйлаб лом, енгил кувалда, пона ва киркалар ёрдамида 
ёки ярим механизациялаштирилган уриб синдирадиган болралар ёр­
дамида кучирилади.

Деворларни калинлиги, муста^камлиги ва кУлланил адиган дасг- 
гщга кдраб, икки ёки уч к^тор баландликкача кучирилади. Кучирилган 
ришт, курилиш чюдиндилари суриларда урнатилган аравача ва металл 
кугиларга солиниб, кранлар ёрдамида пастга туширилади. Кучирилган 
материалларни ёпик, тарновлар ёрдамида кабул кдлиш бункерларига 
етказиб берилади. Ришт деворяарини имконият булгавда яхлит блоклар 
кУринишида кучириш зарур. Блокларни махсус камровлар ёрдамида 
тушириб, кейинчалик дискофрезар машиналари ёки кУл кучи билан 
уриб синдирувчи болгалар ёрдамида шштлари кучирилади.

Девор кисмларини кучириш билан бир кдторда бинолардан фой- 
даланиш даврида унинг туррунлигини таъминловчи лойщада кУрса- 
тилган кртирмалар ва боглагичлар кучирилади. Шу туфайли кучи- 
риш давомида бино девори ИБЛда ишлаб чикррилган чоралар асоси­
да вакуинчалик муста^камланади.

Ишларни бажариш давомида иш зонасига ёт одамлар кирмасли- 
ги учун у ер ёпиб куйилиши зарур.

Агар деворнинг кучириладиган кисми крронри участкаларда жой- 
лашган булса, ишчи жойлари ёрищичлар ёрдамида ёритилиши ке­
рак. КУп каватли саноат биноларини ришт деворлари юкорвда кУрса- 
тилган усул билан ички курилмалар кУчириб булгандан сУнг кучи­
рилади. Кучирилган материаллар ва механизмлар билан ораёпмаларни 
орти^ча юкланишига йул кУймаслик керак. Биринчи цаватга кучи­
рилган материаллар юк лифтлари ва ёпик  ёгоч тарновлар ёрдамида 
туширилади. Кучириш жойидан лйфт ва тарновгача махсус тахталар 
усгидан аравачаларда ташиб Угилади. Тарновлардаги чикиндилар мах­
сус шибер затвори оркрли самосвалларга ортилади.

Шпунтли тахтадан тайёрланган тоза полларни кУчирищда би­
ринчи булиб плинтус, галтел, сунг фризли тахталар кучирилади. 
Пол тахталарини кучиришда синдириб юбормаслик учун, тахталар- 
ни кдсман лагадан кучириб, кейин мюслари сугуриб олинади. Ёгоч 
тахтадан полларни кучиришда *ар 1,5—2 м ораликда 2—3 та тахтани
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цолдириш зарур. Улар материалларни ташиб ртиш ва ишчиларни 
\оракат к^лиши учун хизмат кдлади.

Шитли паркетлар яхлит шитлар к^ринишида к^чирилади. К^чи- 
риш учун шитларни бирлашган кдсмлари циркуляр арралар би- 
лан кесилиб, ломлар билан кутариб олинади.

Бинолар ва иншоотларни кучиршцяа кенг к^ламда $зи юрар (авго- 
мобил шассисига Урнатилган ва электр Угказгачли) вишкалар к$ллана- 
ЛИ ёки тахта йулакларда ^аракат кщувчи к#л вишкалари *$Ш1анилада.

Баландликда бажариладиган к^чириш ишларини деворнинг 
ташкуи томонига кундирилган консолларга осилган люлкалардан 
туриб бажариш мумкин. Италиянинг «Турбоэкспорт* фирмаси 
томонидан улчамлари ^ар хил булган уз-^зини кУтарувчи с$>ри- 
лар ишлаб чшедрилган (1-жадвал).

1-жадвал

«Турбоэкспорт» фирмаси томонидан ишлаб чиеджладаган УМЬини к̂ гарувчи 
с̂ риларнинг асосий л̂чамлари

Маркаси

ЭнгкУп 
юк 

кутариш 
крбилия- 

ти, кг

Юкорига 
энгкУп 

юк 
к^тариш 
Кобилия- 

ти, м

Тарадаги 
энг катта 

супа- 
часи, м

Маркаси

Энг куп 
юк 

кутариш 
крбилия- 

ти, кг.

Юкорига 
энг куп 

юк 
кУтариш 
кобилия- 

ти, м.

Тархдаги 
энг катта 
супача- 

си, м

ТМ-230 1000 30 11x1,25 Тм-30 300 30 3x1,25
Т2100 200 100 17/20x1,3 Т-100 1000 100 3,5x1,5
Т3100 200 100 29/35x1,3

Уз-¥зини кутарувчи сурилар ишчи ̂ олатида иски вертикал, туртга 
узайтириладиган тлдиракли рамага таянадиган усгунлардан ташкил 
топган. Хдр бир усгунда тишли рейка, гилдиракли рамаларда эса 
электрузатгич редуктор жойлаштирилган. Шу Уринда Уз-Узини к^га- 
рувчи сурилар йигаладиган сурилар олдида афзаллигини таъкидлаб 
Угиш зарур.

4) ЦУРИЛМАЛАРНИ БУЗИШ УСУЛЛАРИ МАВЗУСИ 
БМИЧА САВОЛЛАР

1. Ишлаб турган цехда курилмаларни бузиш ёки кучиришдан оддин 
кдндай хужжат тулгазилган булиши шарт?

А—ишларни бажариш журнали;
Б—цех бошлига ва масъул бажарувчи томонидан тасдюдганган на- 

ряд-допуск (рухсатнома);
В—ишларни бажариш лойщаси;
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Г—ишларни бажариш юзасидан тавсиянома;
Е—ишларни бажариш муддатини курсатувчи жадвал.

2. Курилмаларни бузиш ёки кучиришда бузиладиган бинонинг баланд- 
лиги буйича бир вакртинг узида икки ярусда туриб ишлаш учун к;андай 
к;оидага риоя кдлиш керак?

А—махсус химоя воситалари билан таьминланган булиши;
Б—махсус мосламалардан фойдаланиш;
В—махсус тиббий курикдан угказиш;
Г—курилишни олиб борувчи масъул шахснинг рухсати; 1
Д—лойиха хужжатларининг мавжудлиги. 1

3. Тор жойларда бузиш ва кучириш ишларини унумли олиб боришда 
мухим шарт нима?

А—ишчиларни маблаг билан таъминлаш; 1
Б—ишчиларни химоя воситалари билан таъминлаш;
В—ишчиларни таъминлаш ва уларни психологик |

тайёрлаш; ;
Г—иш курилмаларини тугри танлаш;
Д—ишлатадиган механизмларни тугри танлаш. ;

4. Электр манбадан ишлайдиган кучма кул дастгохларидан фойдала- \ 
нишдан олдин, уларни кандай текширишдан утказиш зарур? \

А—тармок, кучланиши билан дастгохга тегашли кучланишнинг мос - 
лишни;

Б—дастгщни ерга уланадиган сими ва таъминловчи симини мухо- ; 
фазаланганини;

В—тармок, симларининг мухофазаланганини;
Г—тармовда ток мавжудаигини;
Д—дастго\ларнинг техник-хужжатларини. !

4.1. КДЙТА ТИКЛАНАДИГАН КОРХОНАЛАРДАГИ 
К,УРИЛМАЛАРНИ БУЗИШ УСУЛЛАРИ

Кдйта тикланадиган корхоналар курилмаларини улар маънавий 
эскирганда, мехмат унумдорлиги пасайганда ва кучириш имконияти 
булмаганда бузишга тугри келади. Техник кайта жщозланадиган ёки 
кэйга тикланадиган харакатдаги корхоналарнинг кучириладиган курил- 
малари, ишлаб чицариш шароити ва хусусиятига мувофик, тулшдш- 
гича ёки кисман бузилади. Бунда ишлаб чикрриш корхонасида бузиш 
воситаларининг булиши, кУгариш-тушириш воситаларининг кУга- 
риш крбилиятлари талабга жавоб бериши инобатга олинади. Мате- 
риаллари бугувдай бузиладиган курилмаларга бетон ва темир-бетон- 
дан (200 ва 300 маркали бетондан тайёрланган ва ундан хам катга- 
рок) кдлинган пойдеворлар киради. Клеман материаллари бузиладиган I 
курилмаларга бино синчининг Хисмлари — устун, кран ости 
тусинлари, стропила ̂ ости тусинлари, тусинлар, ригел, рамалик |
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ва панжаралик фазовий курилмалар, томонлари 400x400 мм ли 
ва ундан катта булган к,озик,оёк,лар, таянчлар ва миноралардан 
фойдаланилади. Кдсман ёки тулик, материаллари бузиладиган 
курилмаларга бетон асослар ёки к,алинлиги 200 мм гача булган 
поллар, р и ш т  деворлар ва пардеворлар, бетон ва темир-бетон 
том крпламаси ва ораёпмалар киради. Куйма бетондан тайёрлан- 
ган курилмаларни бузиш учун (асосан пойдеворлар) уриб син- 
дирадиган воситалар кулланилади. Куйма ва йиш а темир-бетон 
курилмаларининг синч курилмалари — рамалар, к;озик,оёк;, та- 
янч, минора ва боящаларни бузиш учун к,исмларга ажратувчи 
воситалардан фойдаланилади. Улар ёрдамида курилмалар кисмла- 
ри транспорт воситаларига юкланиб, олиб чик^б кетишга имкон 
берадиган \олатида кесилади ва белгиланган жойга тахланиб куйи- 
лади. Курилмаларни бузиш воситаларига пона ва шар болгалар, 
импульс сув сепгичлар, уриб синдирадиган болгалар, бетон буз- 
гичлар, понали ёриб синдирувчилар, портлатгич моддалар, гид- 
ропортлатгич, электрбурри, ВН-2 портлаш генератори киради. 
Кисмларга булувчи воситаларга кулпармалаш машиналари, пар- 
малаш станоклари, крзикрёкдарни ички кисмларини кесувчи гид­
равлик мосламалар, электр жуяк тортувчи кислород найзаси, газ 
окувчи кукун-кислородли найза, кукун-кислородли кескич, ре­
актив ок^мли горелка, плазмали кесувчи мослама ва элекгрёйли 
эритувчи мосламалар киради. Ришт, бетон ва темир-бетон ора- 
ёпмаларни бузишда пона-болга ва шар-болгалар х;ам кулланила- 
ди (3-чизма).



Курилмаларни уриб бузиш усулининг асосий камчилиги шундан 
иборатки, юкларни тебратиб ташлащца, кутаришда катта динамик 
юк пайдо булиши натижасида машиналарнинг кдомлари тез ейилиб 
кетади. Айрим бино ва иншоотларни бульдозер ёки тракторлар ёрда- 
мида бузиш куйидаги усудда бажарилади: бино деворлари асосий 
кргсмлардан олдиндан ажратиб олинади. Агар узунаси буйлаб терил- 
ган ришт деворлар кучсиз крришмадан терилган булса, уларни юкрри 
буйлаб цисмларга ва кундаланг деворлардан ажратмасдан кучирила- 
ди. Юк;ори буйлаб ажратиш жойларини шундай белгилаб куйиш ке- 
ракки, улар белгиланган вакгвдан илгари бузилиб кетмасин. Ажратиш 
учун ойна ва эшик Уринларини белгилаш максадга мувофщдир. Пулат 
боклагичларни автогенлар ёрдамида кесиш керак. Ажратиладиган де- 
ворларни ажратишдан олдин пулат аркрнлар билан богланади. Ар- 
крннинг бир учи деворнинг устки консол к,исмига, иккинчиси трак- 
торнинг илмогига богланади. Трактор ёрдамида аркрнни тортиб де- 
вор бузилади. Бинонинг боища курилмалари х,ам трактор ёрдамида 
бузилади. ПУлат аркрннинг диаметри 19—27 мм булади. Аркрннинг ■ 
узунлиги шундай булиш керакки, унинг ишчи цисми бузиладиган 
деворнинг баландлигидан икки баравар, бутунлай узунлиги эса бу- I 
зиладиган деворнинг баландлигидан уч баравар (боютш узунликла- | 
рини хисобга олиб) узун булиши керак. Арцоннинг учи халкдсимон 
кдлиб деворни пастки к?1смига ва бузиладиган деворнинг уртасига, 
шунингдек, деворни устки кисмидан тракторга мустахкамланиши 
зарур. Бульдозер девор юзасига нисбатан перпендикуляр холатда ту- 
ради. Бульдозер секин олдинга к,араб харакат кдпиб арконни торта 
бошлайди. Бульдозер хайдовчиси бироз деворни тортгандан сУнг, 
олдинга караб харакат кдлиб деворни кулатади. Агар деворни тебрат- 
ганда натижа чикдоаса, тебратишни кдйтариш зарур. Кулатилган де- ] 
вор кисмлари экскаватор ва автомобил кранлари ёрдамида ажратиб 
олинади. Агар девор мустахкам булса, уни олдиндан кулатиш томо- 
нидан дискалик кесувчи машина ва уриб синдирувчи болгалар ёрда­
мида кесиш зарур,кесиш чукурлиги одатда деворнинг цалинлиги- 
нинг 1/4 »дясмини, кенглиги эса 100—150 мм ни ташкил кдлади. 
Аркон бузиладиган деворнинг кесиладиган к^смининг 20—30 см 
баландлигидан халкд куринишда кдмровланиши зарур. Бажарилади- 
ган ишларни кетма-кетлиги куйидагича: тортиладиган аркрн девор- 
га кртирилади, деворни пастки крсми 1/4 кртсмида девор чопилади, 
бузиладиган девор кдсмини синчдан ва боища к^смлардан ажратиб 
олиниб, тракторга богланган тортиш аркрни ёрдамида девор кулати- 
лади. Курилмаларни бузиш учун пневматик ва гидроболгаларни к^ллаш 
мумкин. Улар бир чумичли экскаваторларни алмашинувчи ишчи 
жщозлари хисобланади. Экскаваторларнинг чумичларини пневмо ва 
гидроболгаларга алмаштириш уртача 45—50 мин. вакрти олади.

Деворни кулатиш усули 4-чизмада кУрсатилган.
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]—илмок; 2—к^мров арцони; 3—гахтадан таглик; 4—торгаш тармоги; 5—девор; 6— кесиш булаги.

Бетон, асфальтбетон ва асфальт к;опламларини (цалинлиги 
0,3-0,5 м) бузишда болгалар билан тешик тешиб, кейинчалик цоп- 
ламани экскаватор чумичи билан бузилади. Бузиш учун танлана- 
диган тешиклар курилмаларни кдлинлигига, мустах,камлигига ва 
чумичнинг хажмига мувофик; танланади. Купгина хщларда тешик­
лар сеткасини 0,5x0,5 дан 0,9x0,9 м кдлиб белгиланади.

Узун курилмаларни (девор, пардевор ва бошкдлар) бузишда 
гидроболга кулланил ганда, курилмаларни узидан олдинга к;араб, 
юк;оридан пастга к,араб кдасмлар билан бузилиб борилади. Бунда 
горизонтал ё шунга як;ин йуналишда ишларни олиб боришда 
бир уришнинг куввати 20—40 фоизгача пасаяди.

Саноат биноларини цайта тиклашда, тош курилмаларни бу­
зишда ёки майдалашда, бетон ва темир-бетон курил мал арини, 
эски биноларни бузишда портлатиш усулини куллаш мумкин. 
Бундай ишлар ало\ида лойи^а асосида амалга оширилади. Пойде- 
ворларни портлатиш усули билан бузиш очик майдонларда, бино 
ичларида олиб борилиши мумкин. Пойдеворларни бузиш учун 
куйидагилар аницланган булиши керак:

Пойдевор курилмаларининг улчамлари, магериалини таьрифи (бе­
тон маркаси, арматура симларининг сони, уларнинг диаметри, пулат- 
нинг маркаси), каналлар, камералар, говаклар, уларнинг жойлани- 
ши, портлатилган курилмани бузшцда ишларни механизациялашти -
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риш, портлатилган кисмларнинг катга-кичиклиги, бино, иншоот ва 
мухандислик тармокдарини портлатшццан му^офаза кдяиш тархи, 
ишларни сшиб бориш жойида шиша к;опламаларшшг маюкудлиги.

Пойдеворларни портлатищда портлатгичларни култик ва шпур- 
ларга жойлаштирилади. Пойдеворларни шпур усули билан порт- 
латишда шпурни чукурлиги пойдевор баландлигининг 0,9 кисми- 
га тугри келади. Пойдеворларни бузищца алощца х;ар бир кдтлам- 
ни бузиб амалга оширилса, шпурни чукурлиги *ар бир катламни 
Калинлигига тенг булади ва охирги кдтлам бу \исобга кирмайди.

Бу катламда шпурни к,алинлиги 0,9 м сициладиган к,атлам- 
нинг калинлигига тенг булади, бунинг сабаби пойдевор асосини 
калинлигига зарар етказмасликдир. Пойдеворлар горизонтал 
шпурлар усулида бузилса, шпурлар билан пойдевор асосини Урта- 
сида калинлиги 0,2—0,4 м к;атлам цолдирилйши зарур. Шпур- 
ларнинг диаметри 35—60 мм ни, кдршилик чизига 0,5—0,7 мм 
шпур чукурлигини ташкил кдпади. Шу билан бир вакгда порт- 
латгич моддаларни сарфи о*ак крришмасида терилган fhiut пой­
девор учун 0,3—0,45, цемент крришмасида терилган гашт пойде­
вор учун 0,55, бетон пойдевор учук 0,5—0,65 ва темир-бетон 
пойдевор учун 0,5—07кг/м3 дир. Портлатищда курйлиш матери- 
аллари булаклари учиб кетмаслиги учун портлатгич локализатор- 
лари кУлланилади ёки пойдеворларнингусти ёпиб кУйилади. Пой­
деворларни усти кумли коплар, металл сеткалар ёки махсус шит- 
лар билан ёпилади. Атрофдаги агрегатлар ва бошкд бино кисмлари 
(пойдевор ёнидаги) махсус шит билан копланади. Бино ва ин- 
шоотларни йУналтирилган портлатиш билан кулатилади. Йунал- 
тирилган усул билан баланд бино ва иншоотлар бузилади (тутун 
трубалари, башня ва бошкалар).

Бино ва иншоотларни узининг асосига кулатиш принципи, бино 
ва иншоот периметри буйлаб асоси сатщда арикча кдзиб портла­
тиш усулига асосланган. Портлатиш натижасида бино ва иншоот Уз 
асосига кулайди. Улар кулаганда кулаб тушган деворнинг баландли- 
ги бинонинг одатда 1/3 баландлигидан ошмайди, кулатилган супа- 
нинг кенглиги эса периметри буйлаб бино деворини баландлиги­
дан 1/2 кисмини ташкил этади. Портлатишдан олдин хдмма ички 
пардевор, ораёпмалар, стропила, том, эшик ва ойна ромлари бу­
зиб олинади. Бино ва иншоотлар шпурлардаги зарядлар ёрдамида 
портлатилади. Бинони асосига кулатишда шпурларни бинонинг ички 
томонидан пармалайдилар. Шпурларни диаметрлари 40—60 мм, чу­
курлиги девор кэлинлигининг 2/3 кдомини ташкил этади. Шпур­
ларни одатда ииси катор шахмат усулида жойлаштирадилар. Шпур­
ларни узаро орал ига (катор буйлаб) 0,8—1,4 ва каторлар оралиги 
0,75—1 шпур чукурлигини ташкил этади. Портлатгичлар бинонинг 
бурчагида бир-бирини усгида пармаланган ва биссектриса йунали- 
шида жойлаштирилган шпурларга Урнатилади.
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Бинонинг капитал деворлари кзисмларга ажратилиб кулатилади. 
Боища бино ва иншоотлар билан туташган биноларни кулатишдан 
олдин тутам жойида тиркдашлар цилинади. Бино ва иншоотларни 
йуналтирилган портлатиш усули билан кулатиш, атрофдаги бопща 

, биноларни сацлаб крлиш максадида амалга оширилади. Одатда бун- 
дай кулатишнинг йуналиши чегараланган кулаш секгорининг бис- 
сектрисаси булади.

Гидропортлатшп усулини кугича шаклидаги бинолар, резервуар 
ва гашт теримлари, темир-бетон, бетон кдомларини портлатишда 
кулланилади.

Бундай усулда портлатганда щсмларни учиб кетиш радиуси иложи 
борича кичкина булиши мацсадга мувофикдир. Кугича шаклидаги 
курилмаларни портлатищцан олдин устки юзасигача сув билан тулди- 
рющди. Портлатгич моддани аркон ёрдамида сув билан тУлдирилган 
курилмани ичига туширилади.

Пойдеворларни, гашт деворларни ва темир-бетонларни гидро- 
портлатиш усули билан кулатишда детонация (тез синувчи) кдла- 
диган шнур (6—12 мм сим)дан фойдаланиш мумкин. Симлар сонини 
камайтириш учун шпурни пастки к^смига унча катта булмаган 
(50—100 г) сувгачидамли портлатгич моддалар жойлаштирилади 
ва шпурни портлатгич модцадан ортиб цолган бушлиш сув билан 
тулдирилади. Сувни са’щи шпурнинг юкрри сат^идан 10 см паст 
булиши таъминланади. Бунинг боиси портлатганда щсмлар ёнбошга 
учмасликни таъминлашдир. Ёрилган пойдеворларни портлатищда сув 
Урнига лой крришмаси ишлатилади ва одатда портлатгич модданинг 
микдори 1,3—1,5 марта купрок олинади.

Таркибида куп микдорда арматура бор курилмаларда гидропорт- 
латиш усулини кУллаш унчалик уиумли булмайди. Куйма бетон ва 
яхлит курилмаларни бузишда электрогидравлик усулни кУллаш мак,- 
садга мувофикдир. Элекгрощдравлик усул билан курилмаларни порт­
латиш махсус жщозланган мосламалар ёрдамида (вагончалар ёки ав- 
томобилларда жойлашгирилган) амалга оширилади.

Ишларни бажарилиши куйидаги кетма-кетликда олиб борилади: 
портлатиладиган куйма яхлит курилмада портлаш учун шпурлар пар- 
маланади, уларнинг диаметри 40—50 мм ва чукурлиги 0,5—0,8 м 
булади. Шпурларни шахмат кУринишвда, кщордарини ораси 0,3—0,5 м 
ораликда жойладшярилади, бу яхлит курилмани муста^камлигига 
\ам бошикдир. Куйма курилмаларда кудукдарни пармалаш учун ПР-22, 
ПР-ЗОЛУС, ПР-30 ЗЛУБ типидаги уриб синдирадиган болгаларни 
КУллаш тавсия этилади.

Шпурларни пармалаш учун кетадиган вак? Уртача 30—50 се- 
кундни ташкил этади. Айни ва^гда бу курилманинг муста*камлиги- 
га б оти к  булади. Шпур сув билан тулдирилиб, уни ичига элекгр
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портлатгич жойлаштирилади. Назорат улчамларидан сунг урнатила- 
диган мослама тайёр деб цабул кдлинади. Ундан сунг мосламадан 
портлатгичга ток юборилади, токни кучланиши 12—15 кв ва кучи
0,3—0,4 А га тенг булади. Электрзарядининг зонасида уша пайтнинг 
узида катта босим пайдо булиб курилмани кулатади.

Экскаватор ЭО-4121 базасига урнатилган СП-62 гидроболга билан 
темир-бетон пойдеворини бузиш усули 5,6-чизмаларда курсатилган. 
Бетон маркаси 400 дан ортик, курилмани бузишда пастки сат^и 
12,4 м га тенг булганда экскаватор ЭО-4121 ни к^ллаш тавсия эти-

5-чизма. Темир-бетон пойдеворларни гидроболга ёрдамида бузиш.

1—самосвал-555; 2— экскаватор ЭО-4121, СП-62 гидроболгаси билан; 3—бузиладиган пойдевор; 
4—автокран МКА- 10м омбурсимон ушлагичли.
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6-*шаш.Темир-бетон деворни бузищда кулланиладиган ускуна:
/—кислород баллони; 2— редуктор; 3— енг; 4—термит озикдантирувчи; 5—вентал; 6—трубка 

ушлагич; 7—горелка; 8—крриштиргич.

7-чизма. Темир-бетон к,исмларидан курилган бинонинг синчи, устуни ва 
тусинини УПКР-2 ускунаси билан кучириб олиш:

/—кислород баллонининг редуктори; 2— операторнинг Урни; 3—ускунанинг оловпуркагич 
Кисми; 4—ёрдамчи ишчининг Урни; 5—термит крришмасини таъминловчи узатгич;

6— юк;ори ярусини тусиб турувчи сУрилар.
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лади. Темир-бетон кисмларидан курилган синч, устун ва тусинни 
УПКР-2 ускунаси билан кучириб олиш 7-чизмада курсатилган.

Пармаланган шпурларга ОК 11 ёки ОК 14 типидаги электрти- 
зимлари ЭГУРН мосламасига уланади, узунлиги 12—15 м булган 
электродларни улайдиган шпурлар кдлинади. Сув шпурларга сув 
узаткичдан узатиб берилади. Шу билан бир вакгнинг узида конден­
сатор батареялар зарядка кдлинади. Хавфли зоналарда одамлар 
йУклигига ишонч *осил кдлингандан (портлатгич урнатилган жой- 
дан 10 м радиусда) сУнг портлатгич портлатилади. Пойдевор уриб 
синдирадиган болта ва поналар ёрдамида йишштириб олинади. Май- 
даланган бетон парчалари ЗНХ-555 самосвалига СМК-10 автокран, 
кдйчисимон ёки грейфер чумичли экскаватор ёрдамида ортилади. 
Арматуралар ацетилен-кислородли кескичлар билан кесилади. Пой­
девор вертикали буйлаб 0,5 м ли захваткаларга булинади.

Элекгрогидравлик мосламасини кУллаш тош, бетоннинг яхлит 
Кисмларини, бутобетон (^арсанггош) ва тош теримларини бузишда 
ме^нат унумдорлигини Ун мартага оширади, ишчиларни кУл кучи- 
дан озод килади.

Гидропарчалаш куйма бетон ва ришт курилмаларини бузишда 
КУлланилади.

4.2. УЙМАЛАР, ТУЙНУКЛАР БАРПО КДЛИШ УСУЛЛАРИ 
ВА БИНО КИСМЛАРИНИ АЖРАТИШ

Турли курилмаларда уймалар, туйнуклар барпо килйш ва бино 
Кйсмларини ажратиш учун куйидаги усуллар кУлланилади:

— кУл кучи;
— механик;
— газ кислород кесиш;
— электр ёй;
— термик;
— гидропарчалаш;
— лазер ва плазма усуллари.

Уймалар ва туйнукларни оддий даспщлар ёрдамида (кувал­
да, болта, кирка, лом, болта ва доказолар) иш хажмлари кички- 
на булгандагина амалга оширилади.

Механик усулни пневмо ва электрпармалаш машиналари, элек- 
трболгалар, перифораторлар, образив материалдан тайёрланган сил- 
л щ  дискли фрезер ускуналар кУллаб амалга оширилади.

Урта кэтгикликда булган пулат, пластмасса, ёгоч, гишт ва бетон- 
да диаметри 9 мм тешиклар барпо этиш учун ИЭ-1026 А типдаги ! 
электр пармалаш машиналари; темир- бетон, гашгларда узи кесади- 
ган \алкэсимон парма билан диаметри 25 мм туйнуклар очиш учун 
ИЭ-1029 типидаги машиналар кУлланилади. Шунингдек, пармалаш
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диаметри 25 мм ли, энг кичик куввати 879 Вт, хаво сарфи 12 м3/мин, 
Улчамлари 690x133x195 мм, огарлиги 5,4 кг булган ИП-1023 ти- 
пидаги машинаии хам к^ллаш мумкин.

Темир-бетон курилмаларида 50—160 мм ли туйнукларни те- 
шиш учун куйидаги курсаткичларга эга булган электрпармалаш 
машиналар тавсия этилади (2-жадвал).

2-ж адвал

Электр ф  пармалаш мапшналаринн таърифи

КУрсаткичлар ИЭ-1026А ИЭ-1029
Пармалаш диаметри, мм 
Шпинделнинг айланиш тезлиги,С-1 
ток тури Узгарувчан: 

кучлангсаи В 
энг кичик 1̂ уввати Вт 
Улчамлари 
Огирлиги

9
13

36
285

239x67x162
1,6

25
63

36
1070

780x380x142
6,7

Туйнук тешиш учун МС-50М, ИЭ-1801, ИЭ-1804 М, ИЭ-1805 
типвдаги кучма электр станокларни хам куллаш мумкин. Станоклар 
куйма бетон полларда, темир-бетон ораёпмаларда, бетон, гашт де- 
вор, пардеворларда олмосли пармалар ёрдамида вертикал, гори- 
зонтал ва бурчак остида туйнукларни пармалашга имкон яратади.

Олмос пармали станокларни темир-бетон деворларда, ораёп- 
ма ва боища курилмаларда уймалар барпо этиш учун кУллайди- 
лар. Мисол учун, темир-бетон деворда 60 мм туйнук очиш учун 
олмос пармали ИЭ-1801 типидаги, ишчи кисмларини сув билан 
совитувчи станоклар к^лланилади (пармасининг типи-СКА-2). 
Ишларни ПП-4 пакет хавозаларда туриб амалга оширилади. Хаво- 
залар электр куприкли кран ёрдамида урнатилади.

Пармалаш куйидаги тартибда амалга оширилади: узатиб бе- 
рувчи механизм ёрдамида парма юзага яцинлаштирилади; парма- 
ни белгиланган Уйма Укд билан сигдирилади; 1 мин. да 5—6 л 
сув хажми етказилиб турилади; электр двигагел манбага уланади 
ва пармани узатиб берувчи механизм ёрдамида 3—5 мм га кири- 
тилади ва бир меъёрда парма айланишида к$л кучи ёрдамида 
чукурлик уйилади. Улчамлари 2x3 м уйма хосил кдяиш учун, 
кесиладиган блокларни олиб чикиб кетиш учун, улчамлари 2x1 м 
лик учта уйма уйилади.

Хар бир участкада тешик уйиш учун ишлар куйидаги усулда 
олиб борилади: энг аввал, пастки кесимда иш бажарилади, кей- 

! ин бош ва юк;ори кесимларда амалга оширилади.
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8-чизма. Шилтенконинг РШ-2 уриб олувчи курилмаси:
/ —сИ1ф б олувчи ковуш; 2—тортиб турувчи винт; 3—тиргаклар; 4—урмаловчи; 5— кран
курилмасининг ричаги; 6—йуиалтирувчи стержен; 7—кран курилмасининг ричаги; <?— 

Урнатилувчи тиргак; 9—торози шайини.

Юкрридаги блок юк кутариши 2 тонналик иккита универсал 
к,амров билан к;амровланади, пастки блок РШ-2 типидаги ускуна 
ёрдамида цамровланади (8-чизма).

Блоклар автосамосвалга юк кутариш цобилияти 2 тонналик 
электр куприк кранлар ёрдамида ортилади. Блокларни пармалаш- 
ни, хавозаларни бир жойдан иккинчи жойга кучириш ишлари- 
ни III ва II разрядли пармаловчи операторлар ва II разрядли юк- 
ловчилар амалга оширади.

Fhujt ва бетонда диаметри 16 мм ли тешик уйиш учун электр 
кул перфораторлари кулланилади. Темир-бетон, гишт-девор ва 
бетонда арик^алар уйиш учун кулда арик^а уйувчи ИЭ-6401 ти­
пидаги дастго^лардан фойдаланилади.

16 мм лик арик^а уювчи кул электр перфораторларини, бе­
тон ва гиштда арик^а уйиш дастгоугарининг курсаткичлари куйи- 
дагичадир: бир мартада уйиладиган арик,чанинг кенглиги 7 мм, 
энг катга чуцурлиги 20, фрезанинг диаметри 100 мм, электрд- 
вигателнинг узгарувчан токли куввати 270 Вт гача, кучланиши 
36 В, улчамлари 442x164x196 мм, ошрлиги 4,3 кг; дастгох билан 
комплектда орирлиги 2,3 кг.
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Арик^аларни уйиш учун ИЭ-6403 арик,ча уйувчи ва элекгр кул 
перфораторлар ^ам кулланиши мумкин.

Олмос пармали ускуна ёрдамида темир-бетон деворларда 2x3 м 
лик туйнуклар бунёд этиш иш харакатларининг схемаси 9-чиз- 
мада курсатилган.

Элекгрёйли эритиш ускунасининг мажмуасига куйидагилар киради: 
Элеюрёйли кесиш ускунаси ёрдамида саноат биноларининг синчи 

ва темир бетон устунларини кучириш мумкин (10-чизма). Ишларга 
тайёрлов даврида хавфли зоналар чегараларида панжаралар урнати- 
либ, смщлантирувчи тегишли ёзув ва белгштар осиб куйилади, цорон- 
ш тушиши билан эса к^зил сигнал чирок,лари ёкдлиши зарур. Энг 
аввало усгун фрикцион крмров билан кэмровданиб, уни СМК-10
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9-чизма. Олмос пармали ускуна ёрдамида туйнукларни тешиш:

1—буэиладиган туйнук; 2—сувни узатиб бериш учун резина енг; 3— II разрядам пармаловчи 
операторнинг Урни; 4— пармалаш учун станок ИЭ-1801; 5—III разрядам пармаловчи 

опсраторнинг Урни; 6— инвентар \авоэалар; 7—самосвал ЗИЛ-555; 8— юк кутариш цобилияти 
2 т лик элсктркУприкли кран.
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Ю-чизма. Электрёйли кесиш ускунаси ёрдамида саноат биносидаги темир-бетон
устунларни к^чириш.

1—туриш жойидан 1-устун бузилади; 2—туриш жойидан 3-усгун ва хоказо бузилади.

крани ёрдамвда кесиш кисмида ишлар тамом булгунича ушлаб ту- 
рилади. Увдан кейин III ва IV разрядли пайвандчилар звеноси ус- 
туннинг асосида кета-кет учта тешик тешадилар. Бир тешик те- 
шилгандан сунг даспщни совиши учун 20 мин давомида техноло­
гик танаффус килинади. Бузилган устунни СМК-10 крани ёрдамида 
МАЗ-200 автомобилига ортиб, цех ичидан олиб чикиб кетилади.

Темир-бетонни электрёйли ускуналар ёрдамида бузишда иш- 
лайдиган ишчиларни тутундан ва ёруглик нуридан ва электр токи- 
дан жаро^ат олишдан му^офаза килиш чораларини куриш зарур.

Бетон ва темир-бетонни ичи пулах симлар билан тулдирилган, 
диаметри 17—20 мм лик пулат трубани эгилувчан арматура билан 
арматуралаштирилган енг ёрдамида кислород баллонига уланади. Ун- 
дан сунг трубани учи кизаргунча киздирилиб, унинг ичига кислород 
узатиб берилади. Бунда пулат кислородна ёниб бетонни эритади, шлак 
эса ортикча кислород ёрдамида тешикдан чикариб ташланади.

Кислород найзаси билан горизонтал ва ажралиб кетувчи вер­
тикал тешик ва штрабаларни кесиш тавсия этил ад и, чунки бунда 
шлак ^еч кандай тусиксиз чикариб ташланади. Бундай усулни 
бетонни сув остида кесишда \ам  кУллаш мумкин.
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Бетон ва темир-бетонни кесиш учун бундан тацщари, термит- 
кислород ускунасини \ам  к^ллаш мумкин. Кислородни насадкага 
узатиб берилганда озикрфувчида майда дисперсли темир ва алюмин 
кукун термити (80 %ли темир кукуни ПЖЕ маркали ва 70% АПВ 
маркали алюмин кукуни) эжектрланади. Насадкадан аралашмани чи- 
кищца очик олов ёрдамида (пайванд лампаси) ёндирилади. Катга 
щюратда олов таъсири остида (насадкани учидан 30—100 мм узок,- 
ливда хдрорат 3500—4000°С га тенг) бетон юзаси эрийди ва кесиш 
жараёни юзага келади. Темир-бетон курилмаларини кислород-тер- 
мик усул билан кесиш учун УПКР-2 ускунаси ишлаб чикдрилган. 
Устунларни ва тУсинларни кетма-кет эритиш усули билан диаметри 
35 мм ли 6 та тешик тешилади.

Устун ва тУсинларни кесиш буйича ишларни охиригача СМК-10 
русумли, юк кутариш к,обилияти 1 тн лик кран билан ушлаб тури- 
л ади. Устун ва тУсинларни кесишда кислород баллони +0,00 сатадда 
ишчи органидан 10 м узоцликда озикгирувчи ускуна УПКР-2 ке­
сиш жойидан 2 м узоцлиада кувурли суриларга Урнатилади. Бунда 
балкаларни кесиш буйича суриларни маълум бир кетма-кетликда 
кучириб Урнатилади. Кучирилган курилмаларни юк кУтариши 16 тн 
лик К -162 автокран ва фрикцион крмров ёрдамида авгготранспортга 
юкланади. Курилмаларни газ ёрдамида кесишда V ва II разрядли 
кесувчилар ва сУриларни кУчириш ва бузилган курилмаларни юк- 
лаш учун II разрядли дурадгор ва II разрядли кесувчи ва турдош 
мутахассисли камровчилар жалб этил ади.

5. ВДСМЛАРНИ БУЗИШ ВА К^ЧИРИШДА 
ТЕХНИКА ХАВФСИЗЛИГИ

Харакатдаги корхоналарнинг кУчириладиган курилиш ^исмла- 
рини бузиш ва кУчириш буйича ишларни бажарищда СниП Ш-4-80 
талабларига амал кдлишдан тацщари, мехнатни мухофаза к,илиш 
буйича давлат андозалари, санитария-гигиеник меъёрлар ва крида- 
лар, Давлат техника назорати, Давлат энергия назорати кридалари 
ва ёншнга кррши Бош бошк^рмаси меъёрлари ва кридаларига муво- 
фик; олиб борилади.

Саноат биноларини кдйта тиклаш шароитида материалларни бу- 
зишда техника хавфсизлиги тадбирлари К,УЛ (курилишни уюшгириш 
лойихаси)да ва ИБЛ (ишларни бажариш лойихаси)да ишлаб чищжла- 
ди ва уларни цех рахбарлари билан Узаро мувофиклашгирилади.

Тадбирларни ишлаб чикдш ва ишларни бажаришни назорат кдлиш 
буйича умумий рахбарликни бошпудрат курилиш бошкдрмаси, цех 
ичидаги тадбирларни назорат щ и ш н и  эса корхона директори олиб 
боради. Харакатдаги цех ичида ишларни бажаршццан олдин ишларни 
бажарувчи билан ва цех бошлиги томонидан к$л к^йилган акг-рухсат-
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нома тузилган булиши керак. Акгда цех ичида кисмларни бузиш ва 
ажратиб олиш ишларини бажариш булаги кУрсатилиб, ишларни хавф- 
сиз бажариш буйича тадбирлар курсатилган булади. Акт-рухсатнома- 
ни шакли СниП III-4-80 нинг 3-иловасида келтирилган.

Курилиш к,исмларини бузиш ва ажратиб олиш ишларини бажа- 
рищца, кдндай ишлар бажарилишига карамасдан ишларга ёзма кури- 
нишда наряд-рухсатнома берилади ва унда ишларни хавфсиз бажа­
риш шартлари ва хавфли зоналар курсатилган булади. Курилмалар- 
ни кучириш ва ажратиб олиш ишларини бажариш ИБЛ да ёки 
технологик хариталарда ишларни бажариш вактида тусатдан курил- 
ма кисмлари кулаб тушиши хавфининг олдини олиш чоралари иш- 
лаб чикилган, кучирилмайдиган бино кисмларининг мустах1камли- 
гини таъминловчи тадбирлар курсатилган булиши керак. Бир вактни 
Узида вертикал буйича иккита ёки ундан кУпрок, ярусда ишларни 
олиб бориш махсус яртмоя воситаларсиз рухсат этилмайди.

КУчирилган курилмаларни механик воситалар билан ажратиб 
олишда, электр асбоб билан ишлаганда электр курилмалари коида- 
сига, техник фойдаланиш коидаларига (ПТЭ), техника хавфсизлиги 
Кридаларига (ПТБ) амал килиш керак.

Бундан ташк,ари, кУл пармалаш ва пармалаш станоклари, гид­
равлик харакатланувчи ускуна ва олмосли кесувчи дисклар билан 
ишлаганда техника хавфсизлиги коидаларига риоя кдгсинади. Кури- 
лиш курилмаларини бузиш ва ажратиб олиш ишларини механик 
воситалар, термик ва портлаш усуллари билан амалга оширищда *ам 
маълум коидаларга риоя килиш зарур. Ишларни муваффак^оггли ба­
жариш нинг бирдан-биршарти ишчиларни бунга психологик тайёр- 
лащдир. Ишчилар бажариладиган иш жараёнларининг кийинлигини, 
йул куйилган хатолар кдндай окибатларга олиб келишини аник ва 
равшан кУз оддиларига келтиришлари зарур. Тор жойларда ва ало>ди:- 
да ^олатларда курилмаларни кучириш ва ажратиб олиш ишларини 
бажариш буйича ишчиларни тайёрлаганда тугридан-тугри курилиш 
майдонида машк килйб кУришлик макрадга мувофикдир. Корхона- 
ларни кайга тиклаш ишларини бажариш жараёнида хавфли ва зарар- 
ли таъсирларнинг олдини олиш ва камайтириш учун жамоа ва шах- 
сий гдемоя воситалари кУлланилади.

Биноларни бузиш ва крсмларини ажратиб олиш, уларни ташиб 
чикиб кетишда куп микдорда чанг ажралиб чикдди. Шу туфайли иш 
зонасида *аво таркибини меъёрига келтириш чорасини куриш зарур. 
Нафас йулларини оярк, асбестчангидан му^офаза кдгсиш учун РП-16, 
за^арсиз чанглар учун РПР-1 ва ПРБ-5 респираторларини кУллаш 
керак. Фильтрлайдиган ШБ-1 «Лепесток» ни ̂ аво таркибида радио- 
актив, зах,арли ва бактерияли аэрозоллар, силикат, металл, кумир, 
цемент, бошкр чанглар мавжудлигида кУллаш керак. Усимлик чанг- 
ларидан (пахта, каноп, ёгоч, тамаки, ун), металл (пулат, чуян, мис
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ва боцща), минерал (цемент, шиша, охак ва боцща) чангларидан 
химояланишда У-2к респираторидан фойдаланилади. К^зни ишлаб 
чикэриш чангидан химоя кдлиш учун химоя к^зойнаги такдпади.

Хдракатдаги корхоналар шароитида калгана лолларда ишчиларга 
тебраниш таъсир курсатади. Унинг асосий манбаси цехлардаги техно- 
логик жщозлар хисобланади. Ишчиларни тебраниш таъсиридан му- 
хофаза кдлиш учун тебранишни пасайтирувчи ботинкалар билан таь- 
минлайдилар (ботинка резинолатексли к^шимча котлам билан таъ- 
минланган). Шовкрндан ишчиларни химоя кдлиш мак,садида тампон 
ёки шиша толаларидан тайёрланган катламлар (шовк^нни 15—30 
ДБ гача пасайтириш), тез эрийдиган пластмассадан тайёрланган 
пасайтирувчилар; кулокка тутгич (ВЦНИОТ-2м; ВЦНИОТ-4а; 
ВЦНИОТ-Зт; ВЦНИОТ-7и), шовкднгакэрши каскалар (ВЦНИОТ-2); 
шахсий х й м о я  воситалари кулланилади.

Иш жойларини 1 м ва ундан баланд жойларда панжаралар билан 
ураш имконияти й ^ и ги д а  ва мацсадга мувофик; б^лмаганда ишчи- 
лар химоя камари билан 12.4-89-80 стандартга мувофик; таьмицла- 
надилар.

Алоздца курилмаларни ва бутун бир бино, иншоотларни портла- 
тиш билан бузишда шу зонада б^лган ишчилар механизмлар ва ин­
шоотларни г^ л р н  зарбаси, бузиладиган курилмаларни парчалари, 
б^лакларидан жаро^атланиши мумкин. Шунинг учун портлатгич мод- 
данинг микдорини т^рри белгилаш ва иншоотларга зарар к^рсатмай- 
диган масофани аник?юш мухищир. Бундай масофа хафвсизлик крида- 
ларида белгиланган масофадан кам булмаслиги зарур. Хисоб асосида 
аникланган хавфли зонанинг ̂ лчамлари ва шакллари к^рсаткичлар 
билан белгиланади.

Ишчиларни хавфли зонадан тегишли сигналлар ёрдамида олиб 
чшдиб кетилади. Ишларни жихозлар ёнида олиб борганда парчаларни 
учиб кетиш радиусини камайтириш учун, юмшатилган ва иложи 
борича солиштирма сарфи камайтирилган портлатгич модда, гидро- 
портлатгич ва турли кУриншцдага бекитиш усуллари кулланилади. 
Бекитиш усули ва мавжуд биноларни курилма парчаларидан химоя 
кдлиш мацсадида амалга оширилади. Бекитиш курилмаларига ме­
талл тунукалар, болор, намат матларидан тайёрланган бекитгичлар 
ва боцщалар) киради. Портлатиш ишлари «Портлатиш ва^гида иш­
ларни хавфсиз бажариш умумий к,оидалари»га мувофик амалга оши­
рилади. Электр токидан жарохатланиш хавфи билан бокликбулган 
ишларни бажаришда электрдастгох ва машиналардан фойдаланиш 
кридаларига амал килинади ва вдмоя воситалари кулланилади.

Электрдастгох, к^чма элекгр лампалари, пасайтирувчи транс- 
форматорларни, токтезлигини 5Ьгартириб берувчиларни ишчиларга 
беришдан аввал уларни корпусга уланганини, ерга улаш симлари- 
нинг созлигини ва симларнинг химоя цатламлари текширилади.
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Ута хавфли ва жуца х;ам хавфли биноларни кдйта тиклашда ' 
электрдастгохдар 42В дан куп булмаган кучланишда ишлаши за- 
рур. Хавф тупишайдиган хоналарда ва майдонларда электрдаст- 
пиугарнинг кучланиши 127—220 В сим тармокдаридан фойдала- 
нилган х;олда олиб борилади.

6. МАВЖУД УСГУН ВА ЖЩ ОЗЛАР ОСГИДАГИ 
ПОЙДЕВОРЛАРНИ м у с т а х к а м л а ш , ЯНГИСИНИ 

БАРПО ЭТИ1П

6.1. УМУМИЙ ХОЛАТЛАР

Корхоналарга янги технологик жщозни урнатганда айрим ^олат- 
ларда ишлаб чикэриш майдонини кенгайтириш зарурияги тугилади. 
Бунинг учун бино синчлари, усгунлари оралигини узайтириш керак 
булади. Бунда кучирилган устунларнинг тагидаги пойдеворлар, кран 
ости тусинларини кдйта тиклаш ишларидан сУнг катга юклар к§та- \ 
рилади, шу туфайли курилмаларни к^шимча мустщкамлаш ёки ал- : 
маштиришга тугри келади. Кутарувчи курилмалар ва кзисмларни ку- | 
чайтирищдан олдин, улардан юкларни олиш, яъни горизонтал так;- ] 
сишовчи тусинлар ёрдамида инвентар металл крзщоёкдарга ёки бетон | 
блокларига тиргак ва тирговичлар ёрдамида суянтирилиб, юкрридан \ 
тушадиган юкларни ёнма ён турган устунларга, шпренгель фермалар ! 
ёрдамида кучирилган усгунга тушадиган юкларни бошкд устунларга | 
боглагичлар туркуми ёрдамида таркэтилади.

Пойдевор ва асосларни мустахкамлаш буйича курилиш-мон- , 
таж ишлари ва мавжуд пойдеворларни кучириш ва янгисини барпо 1 
этиш ишлари асосий ишлаб чицариш ишларини бажаришдан ол- ; 
дин амалга оширилади.

Мавжуд пойдеворларни мустахкамлаш ёки уларни янгисини 
барпо этиш юкрридан тушадиган юк харакггерига, мавжуд курил- I 
малар асосларининг хоссаларига боишц булади.

5) МАВЖУД УСТУНВА ЖЩОЗЛАР ОСТИДАГИ 
ПОЙДЕВОРЛАРНИ МУСТАХКАМЛАШ, ЯНГИСИНИ БАРПО ЭТИШ 

МАВЗУСИ БУЙИЧА САВОЛЛАР

1. Биноларни к,айта жихозлашда крндай холатлар бинонинг курилмала- 
рини кайта куришга сабаб булади?

А—янги Урнатиладиган жихозларни эскисига нисбатан геометрик 
ва механик Улчамлари ва огирликлари бош^ача булганда;

Б—янги урнатиладиган жихозларни ишлатиш учун кУшимча май- 
дончаларни булишлиги;

В—янги Урнатиладиган жщозлар билан ишловчи ишчиларга кулай- 
лик яратиш туфайли;
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Г—янги Урнатиладиган жщрзяарга хизмат к^рсатиш учун;
Д—янги жихозларга электр манбаларини улаш туфайли.

2. Харакатдаги саноат биноси остидаги тупрокдарни к,айси усуллар би­
лан мустахкамлаш к^зда тутилган?

А—тупротухарни музлатиб;
Б—тупрокдарни зичлаб;
В—тупротуюрни суюк шиша, электр ва газсиликатизация, термик 

мустахкамлаш ва смолалаштириш; ,
Г—тупроклар таркибига бетон цоришмаси киритиб;
Д—тупрокдар таркибига чакиртошлар зичлаб.

3. Кучайтириладиган пойдеворларни кугариш крбилиятини ошириш 
учун крндай тадбирлар кулланилади?

А—пойдевор атрофига куйма бетон к$йиб;
Б—пойдевор атрофини харсангтош билан зичлаб;
В—пойдевор атрофига крзикрёк K,oign6;
Г—пойдеворни икки томонлама те мир-бетон белбог билан боглаб;
Д—пойдеворни тагига т^син Урнатиб.

6.2. ПОЙДЕВОР АСОСЛАРИНИ КУЧАЙТИРИШ

Кдйта тикланадиган биноларнинг асосларини мустахкамлаш иш- 
ларида энг мухим ишлардан бири бу бино пойдеворини мустадеам- 
лигини ошириш хисобланади. Корхоналарнинг харакатдаги шарои- 
тида асос тупрокдарини ва пойдеворларни зичлагичлар билан мус- 
та^камлаш келажаги порлок; усулдан хисобланади.

Бундай ишларни бажаршдда мавжуд пойдеворларни очиш керак 
б^лмайди. Мустахкамлаш усуллари майдончани геологик ва гидроге­
ологик, тупрокдарни кУринишига ва физик-кимёвий хусусиятлари- 
га, пойдевор курилмаларига бок/гик; булади. Юцорида кУрсатилган 
сабабларга мувофик асос тупрокдарини мустахкамлашда у ёки бу 
усул кулланилади. К^йта тикланадиган корхоналарда пойдевор асос­
ларини мустахкамлаш ишлари ишлаб чикдрилган ишларни бажариш 
лойихасига мувофик; (ИБЛ) бажарилиши керак. Курилмаларни мус­
тахкамлаш буйича ишлаб чикдоилган ИБЛ ичига пойдеворларни тех­
ник холати тугрисидаги маълумотлар киритилган булади. ИБЛни 
ишлаб чицаришда ишчи зонасидаги мосламалар ва жщозларга зарар 
етказмайдиган химоя усуллари аникданади.

Ишларни кетма-кетлиги ва уларни бажариш муддатларига ИБЛ 
да алохида эътибор берилади. ИБЛ таркибига алохвда жихозлар, 
мосламалар, техник хужжатлар, пойдевор асосларини мустахкамлаш 
буйича технологик хариталар киради. Асос тупрокдарини мустах- 
камлащца кудукдар Урнини пармалаш (керак булса инъекция кдгси- 
надиган кудукдар) ва инъекгорлар kokjíiu жойларини белгиланиши 
кУзда тутилиши зарур.
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Пойдевор асосларини мусга^камлаш турларини таккослашда асо- 
сий мезон б5шиб: ишларни давом этиши, солишгирма чикимлар, меэрат 
сарфи, нархи ва боищалар киради.

Пойдевор асоси тущхидгарини мустаэдсамлаш ишларини бажариш- 
дан олдин хэр бир пойдевор тагидаги тупрокдарни к5тариш кобилия- 
та, ишларни бажариш участкасида тупрокдарнинг гидрогеологик хрлага 
аннкданиши зарур. Харакатдаги корхона шароитида текширув макра- 
дида амалга ошириладиган пармалаш ишларини к^лда оддийпарма 
билан ва ичи ковак кувур ёрдамвда пармалаш маъкулдир. Ичи ковак 
кувурлар ёрдамвда (диаметри 50 мм ва ундан к^прок) 8 м чукургача 
пармаланган тупрокдарни чикдриб ташлаш мумкин. Пармалаш даво- 
мида кувурлар баландлиги брича бир-бирига уланиб турил ади. Туп- 
рокдарни зичлиги ва намлиги радиоизотоп асбоблари ёрдамида тез- 
лик билан аникданиб улчов пультига узатиб берилади ва ушбу курсат- 
кичларга асосланиб тупрокнинг тегишли хусусиятлари аншуганади.

Саноат биноларининг заминидага тупрокдарни зичлашда куйи- 
даги усуллар кУлланилади: бир ёки икки коришмалик силикатиза­
ция, электр-газсиликация, термик муста^камлаш, смолизация.

Силикатизация ва смолизация усулларининг мох^яти шундаки, 
тупрок таркибига махсус кимёвий коришмалар газ босими остида 
тупрок, таркибига киритилади ва шунинг натижасида тупрок мус- 
та^самланади ва сувга чидамлиги ортади.

Кимёвий коришмалар к^ринишида силикат натрийнинг сувдаги 
эритмаси (зичлиги 1,35—1,44 г/см3, хлорли кальций зичлиги 1,26— 
1,28 г/см3 б$либ, 28—30% сувсиз коришмага тенгдир) ишлатилади. 
Крришмаларни тупрокдарга диаметрлари 18—38 мм ва деворларини 
Калинлиги 5 мм гача б^лган металл кувурлар оркали босим остида 
киритилади. Инъекторларни тупрокдарга пневматик СМ-506, С-358 
ёки ПЛ-1 болралар ёрдамида кокдяади.

Пневматик болтани кУллаш жуда хам катта б^лган копер курил- 
масини ишлатмасликка имкон яратади, бундай *олат корхоналар- 
нинг тор жойларида жуда ̂ ам кулайдир. Тупрокда коришмалар плун- 
жерли насослар ёрдамида сикиб киритилади (ПС-46; НС-3; НД на- 
сослар). Худци шундай коришма узатгич насослар ва пневматик 
ускуналар (0,8 МПа гача босимга м^лжалланган цилиндр идиш) 
ёрдамида киритилиши мумкин. Асос тупрокдарини карбамид смола- 
лари билан мустахкамлаш ишларига инъекторлар оркдли гел к$ри- 
нишидаги крришмани (25% карбамид сув эритмасини 2—5% ли хлорат 
кислотаси крришмасига аралаштирилиб олинган коришма) тупрогда 
киритишдан иборатдир. Муста^камланган тупрокдарни катпщпиги 
коришмани концентрациясига ва кУлланган котирувчига караб 
1—18 МПа ни ташкил этади.

Бир эритмали мураккаб коришмалар билан силикатизация кдлиш 
усули тупрокдарга унча катта б^лмаган (0,2—0,5 МПа) мустах.кам-
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ликни беради, шу туфайли бундай усул куп к^лланилмайди. Эрит- 
мали кремнефторисетводородли кислота ёрдамида силикатлаш- 
тириш усули фильтрлаш коэффициента 0,3 м/сут дан ва ундан 
юк;ори, яъни майда заррачали чангсимон кумларни мустахкам- 
лашга имкон яратади. Мустадкамланган кумларни мустахкамла- 
ниш чегараси 1—4 МПа га етади. Лёсс тупроцпарни кимёвий ёки 
термик ишлов бериш усули билан мустахкамлайдилар. Лёсс туп- 
рокдарини кимёвий мустахкамлаш усули силикат натрийни (суюк, 
шиша ётшщркдогини пастлиги, тупрок; таркибига яхши таркд- 
лиши, яъни макро ва микрокапиллярлар оркали) таркдлишига 
асосланган. Иккинчи коагулянт силикат коришмасини ушбу холат- 
да тупроцни Узи бажаради. Энг аввало унинг сувда эрийдиган 
кальций, магний ва олтингугурт бирикмалари бажаради. Мустах- 
камланган лёсснинг кдттик.лиги 0,6—1 МПа. Бир бирикмали сили- 
катлашгириш усули билан курук ва пасг намлик лёсслар ва лёссга 
Ухшаган намлик даражаси 0,6 гача булган тупрокдар мустахкам- 
ланади. Силикатлаштиришда силикат натрий коришмасининг зич- 
лиги 1,1—1,2 кг/см2 булиши керак. Уларнинг зичлигини лабора­
тория мухитида аня^лайдилар. Айрим лёсс кУринишидаги туп- 
ровдар доналиги ва кимёвий хусусиятларини инобатга олган холда 
фацатгина газ силикат усули билан мустахкамланади. Бундай холат- 
да ис гази, кейин натрий силиката ва ундан сУнг яна ис гази 
босим остида киритилади (С 03).

Силикатлаштириш усули билан одций супес ва суглиноклар, сувш 
туйдирилган лёсс куринишдаги тупрокдар ва намлик даражалари 0,6 
фоиз хисобида болтан лойларни мустахкамлаш мумкин.

Мустахкамлаш рецептлари лаборатория мухитида танланади. 
Электрсиликатлаштириш усулларининг мохияти силикат натрий 
крришмасини ковдлган инъекторлар оркдли бир вакрти узида дои- 
мий электр токи билан таъсир кУрсатиб тупрощшнг фильтрлаш ко- 
эффициентини 4—25 мартага оширишдир.

Куйидаги 3-жадвалда лёсс тупрокдарга харакатдаги корхоналар 
шароитида ишлов бериш чегаралари буйича тавсия берилган.

З-жадвал

Лёсс тупршдарп ишлов бериш чегараси к?рсяткичи

Тупрокди
мустаэусамлаш

усуллари
К$ллаш чегаралари

Технологик
жараённинг

мохияти

Муста^камланган
тупрок^шнг
хусусияти

1 2 3 4
Бир бирикмали 
силикатлаштириш

Фильтрлаш 
коэффициента 
Кф=0,2—2 м/суг

Силикатнатрий 
Коришмасини 
зичлаб кириташ

Чукмаслиги, мус- 
та^камлиги 1—3 
МПа
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3-жадвалиинг давоми

1 2 3 4
Термик Хаво Утказиш 

коэффициента 0,2 
дан 0,4 м/сут

Ёнилгини кудукда 
ёкиш

Шунинг $>зи

Электре иликатлаш- 
тириш

К ф =0,1 м/сут нам 
тупроцларда

Силикат натрий 
крришмасини 
доимий электр 
майдонига зичлаб 
киритиш

Чукмаслиги,мус- 
та^камлиги 0,6—2 
МПа

Смолалаштириш КФ =0,1—0,2 м/сут Карбамид смоласи 
крришмасини 
зичлаб киритиш

Ч?кмаслиги, мус- 
та^камлиги 0,7 —1,5 
МПа

Кольматалаипириш Кф=0,2—2 м/суг Лойхамирини 
зичлаб киритиш

Чукишини
пасайтириш

Тупроцларни мустахкамлаш учун у ёки бу усулни танлаш бир 
томондан уларнинг физик ва кнмёвий холатига, иккинчи томондан 
уларни ишлаб чикрриш шароитида муста^камлаш даражасига боклик, 
б^лади. Шунинг учун энг аввало тупродеш турларга ажратиш, улар­
ни доналик таркибини ашнутш, фильтрлаш коэффициента™ то- 
пиш зарур. Ундан с?нг тупрокларга тушадиган юклар хисобланади ва 
тупродои к,ацдай юк к$Ьгариш кобшшяти аникданади.

Харакатдаги корхоналарнинг пойдеворлари асосидаги турли туп- 
рокларни мусгадеамлаш б^йича тавсиялар 4-жадвалда берилган.

4-жадвап

Харакатдагн корхоналарнинг пойдеаорларнвя муспщаимш усулларн

Тупрокри
мустаздеамлаш

усули

Технологик иш 
харакатининг 

мо^ияти 
(таркиби)

Тупроцпар
Фильтрлаш 
коэффици­
ента,м/сут

Мустахкамлан-
ган

тупрок^арнинг
хоссаси

1 2 3 4 5
Икки
бирикмали
крришма
ёрдамида
силикатизация
крлиш

Натрий силикат 
ва хлорли 
кальций 
хрришмасини 
кетма-кст босим 
остидв киритиш

У рта ва катта 
зарралик кумлар

2данк?п Сув утказувчан- 
лиги,
мустаэдсамлиги 
1 ,5 -5  Мпа
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4-жадваянинг давоми

1 2 3 4 5

Бир
бирикмали

Кртирувчи билан 
силикат натрий 
хрришмасини, фосфор 
ва хлорат кислотасини, 
сернокислоаммоний 
крришмаларини босим 
остида киритиш

Майда
зарралива
чангсимон
кумлар

0*5—2 Сув
Утказувчан-
лиги,
мустаздсам- 
лиги 0,2—0,5 
Мпа

Электросили-
катааштириш

Икки
бирикмали

Доимий ток таъсирида 
силикат натрий ва 
хлорли кальций 
крришмаларини кстма- 
кет босим остида 
киритиш

Майда
заррали,
чангсимон
кум, енгил ва
Уртача
супеслар

0 ,05-0 ,5 Сув
Утказувчан-
лиги,
мустадам- 
лиги 0,3—0,4 
Мпа

Бир
бирикмали

Силикат натрий 
крришмасини босим 
остида киритиш

Супсс,
суглинка,
лой

0,2 дан 
кам

Сув
Упсаэувчан-
лиги,
мустэдкам- 
лиги 0,5—2 
Мпа

Термик Пармаланган кудукда 
ёнилпши ёниши

Лёсс
шаклидаги
тупроедар

Сувга
чидамли-
лиги,
муста^кам- 
лиги2 Мпа 
гача

Смодалашти-
риш

Карбамид смоласини, 
хлорат натрийни 
Котирувчи шаклида 
босим оствда Кирилла

Майда 
заррали 
Кумлар ва 
енгил 
супеслар

0 ,5 -5 Сувга
чидамли-
лиги,
мустах^сам- 
лиги 1—5 
Мпа

Хдракатдаги бино ва иншоотлар асосларини муста^камлащ бино- 
ларни дейта тиклаш вак^ида пойдеворларни алмаштирмаслик имко- 
нинибфади.

6.3. МАВЖУД ПОЙДЕВОРЛАРНИ КУЧАЙТИРИШ

Биноларни асосий юк к^тарувчи вдсмларидан бири пойдевор­
ларни кучайтириш зарурияти куйидаги сабабларга к^ра юзага ке- 
лади:
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— бинонинг юкррида жойлашган крссмларини алмаштириш на- 
тижасида уларга тушадиган юкни ортиб бориши туфайли (бино ус~ 
тига к^шимча кдват куриш, юкрридаги хоналарни кдйтадан куриш);

— крйтадан куриладиган биноларда технологик жараёнларни 
узгариши, технологик жщозларни замон талабига мувофик; мос- 
лаштирилиши;

— фойдаланиш давомида эскириши (динамик юкларнинг таьси- 
ридан ва тебраниш юкларидан, хдво музргт ва боищаларцан). Курил- 
малардан нслугри фойдаланишлик сабабли оргшрилган нуксонлар.

Юкррида айтиб утилган сабаблар бино пойдеворларига *ар 
хил усулдаги кучайтириш ишларини к^ллашни талаб этади.

Кучайтириладиган пойдеворларни кутариш крбилиятини оши- 
ришни уларнинг таранглик ̂ олатини Узгартирмасдан ёки конструк­
тив чизмасини Узгартирмасдан амалга ошириш мумкин. Темир-бетон 
пойдеворларни энг куп таркрлган кучайтириш усуллари белбогаар, 
крпламалар, бир ва икки томонлама кутариш усуллари х,исобланади.

Одатда кучайтириладиган кисмларвдаги пулат симларни тУрт то- 
монидан н>1ща бетон крришмаси билан крпланади, бундай крплама- 
лар тУсин ригел ва устунларни кучайтиришда кулланилади.

Темир-бетон крпламаларнинг кдлинлиги арматуралаш фоизи- 
га нисбатаи 30 дан 100 гача, айрим вак^ларда 300 мм гача булади. 
Крпламаларнинг ишчи симлари курилмаларни чузиладиган зона- 
ларини кучайтириш учун хизмат килади. Бетон чукиши туфайли 
бетон крпламалар кучайтириладиган кремни сик,иб олади.

Янги бетонни эски бетон билан жипелашиши, мустах,камли- 
ги, уларни биргаликда иШлаши купгина сабабларга боглик; була­
ди: бетон крришмасини ёткдзиш шароитларига, уларни зичлаш 
усулларига, бирикма юзасига к;айта ишлов беришга; бетон мар- 
касига ва бошкдларга.

Кучайтириладиган кремни юзасига ишлов бериш унинг юзасини 
керакли равищда гадир-будир кдилиб ишлахцдир. Шу макравда курил- 
малар юзасини зубила ва уриб синдирувчи болгалар ёрдамида гадир- 
будир цилинади. Айрим пайтларда юзаларни гадир-будир кдлиш 
металл чуткалар ёрдамида амалга оширилади. Бетонлаштирищдан ол- 
дин юзалар чангдан тозаланиб, сув билан ювилиб чщилади.

Бир томондан ёпицбулмаган бетон крпламасига «куйлак» курил- 
маси дейилади. Уларни узунаси ва кундалангича арматуралар билан 
арматуралаштирилади. «Куйлак»ларни крлинлиги 30—100 мм дан 
иборат. Курилмаларни кучайтириладиган юзаларини эски бетон 
билан янги бетонни бир-бири билан жипелашиши учун юзалари 
гадир-будир килиниб, ундан сУнг ювиб ташланади. «Куйлак»лар 
горизонтал буйлаб арматуралар билан ва вертикал симлар ёрда­
мида кучайтириладиган курилманинг чузиш зонасига к^йилади. 
Бундай лолларда ишчи арматуралар кир^имларини *исоб асосида
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аникдайди. Сикдолган ва нейтрал зоналарда арматуралар узунаси 
буйлаб конструктив црлда урнатилади.

«Куйлак» курилмаси ригел, ораёпма тусинлари, устун ва пой- 
деворларни кучайтиришда к^лланилади. Кдйта куриш шароитида 
тупрок ишлари х;ажмини к^ск;артириш учун кУпгина лолларда 
яхши курсаткичларга эга булган пойдеворларни крзикрёк, ёрда- 
мида кучайтириш усулини к^ллаб амалга оширилади. Бундай усул- 
нинг мохияти шундаки, пойдевор остига куйма ёки темир бетон 
курилмани махсус усул билан киритилади.

Бундай усул билан, одатда, эски пойдевор алмапггирилмай- 
ди, балки унинг таги кенгайтирилади ва чукурлаштирилади. Купги- 
на лолларда бундай усул билан мавжуд пойдеворлар тагига те- 
мир-бетон тусинлар ёки металл курилмалар Урнатилиб, кейин- 
чалик чузилувчан майда тулдирувчи (шебен)дан тайёрланган бетон 
крришмаси билан бетонлаштирилади.

Мавжуд пойдеворларни к,озик,оёцларга кучириб Утказиш усули- 
нинг ижобий томонларидан бири, уларни хар кэвдай шароитда хам 
пойдевор остида ётадиган тупрокри цандай булишига карамас- 
дан к^ллашдир.

Аммо бундай усулни цатор камчиликлари мавжуд. Бундай кам- 
чшшклардан бири уларни куп к,исмлигидир. Чукур жойлашадиган 
Козикрёцларни ерга киритиш учун катта-катта жихозларни ишла- 
тиш харакатдаги цехлар шароитида амалда деярли мумкин булмай 
Колади. Шу туфайли уриб киритиладиган к;озик;оёкдарни харакатда- 
ги корхоналарда ишлатиш унчалик кенг таркрлмаган. Крзикрёкдар- 
ни барпо этишда деярли тупрокдарни силкитмасдан ва копёр жщрз- 
ларини кулламасдан амалга оширилади. Бетон крришмасини зичлаш 
зичлаб киритиш (крзикрёкдар) ва пневмозичлаб, яъни сикдлган 
Хаво билан зичлаб киритиш усуллари мавжуд. К,озик;оёкдар курук, 
Холатда барпо этилганда, кувурнинг ичида сув булмайди. Бундай 
Козикрёкдарнинг узунлиги 18 м гача, киритиладиган кувурнинг 
диаметри 400 мм гача булади. Бундай крзикрёкдарни кутариш 
крбилиятлари кучсизрок; тупрокдарда 200 дан 400 кН, t o f  жинс- 
ларига таянишида 800—1000 кН гача булиши мумкин.

Хар кандай гидрогеологик шароитда энг мукаммал цозицо- 
ёцпар хаво ёрдамида сикртб киритиладиган козикрёкдар хисоб- 
ланади. Ерга кувурни киритиб булиб, унинг юк;ори к;исмига хаво 
тармошга уланган «шлюзовой» аппарат урнатилади. Кувур ичи- 
даги к;олдиц сув суриб олиниб, крзикрёкдарни к;айишк;ок бе­
тон крришмаси билан бетонлаштиришга киришилади ва бунда 
бетон к;оришмасининг кайнищок^иги конус чукиши 12—16 см 
гача, ышюз аппаратидан узатиб бериладиган босим 0,15—0,3 МПа 
булиши керак.
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Пойдеворларни кучайтириш ишлари ишларни бажариш лойих,а- 
си асосида амалга оширилади. Бунда ишларни бажариш шароитлари 
(участкани торлиги,ишларни бажариш зонасида технологик жщоз- 
лар, цех ичи транспорта, юкрри кучланиш осгида ишлайдиган объект- 
лар мавжуддиги), цех мухити шароити (чанг ва газларни хавода т^пла- 
ниш даражаси), харорат, намлик режими, ёнгинга к;арши техника 
хавфсиалиги талаблари инобатга олинади. Пойдеворларни кучайти­
риш ишларини к,исман ишлаб чикрришни тухтатиш билан амалга 
оширганда ишчи зоналарини технологик жихозлардан, мухандислик 
тармокуюридан бушатишни талаб этади.

Ишчи зонасининг кенглиги (арматура, крлип бетон ишларини 
бажариш ва йигиш ишлари) кул кучи билан бажарганда 1,5м (тах- 
лаш зонаси билан), механизациялаштирилган усул билан бажарган­
да ишчи зонасининг кенглиги 2 м ва 1,5 м ни ташкил этади.

Ишларни бажариш шартига биноан арматураларни йигиш ва бе- 
тонлаштириш усуллари, ёщизиш воситаларининг типлари ва уларни 
Урнатиш жойлари; бетон крришмасининг хусусияти, лойихада к^рса- 
тилган муддатларда мусгахкамликка эга б$лиш учун цеменгнинг к$гри- 
ниши, бетоннинг хусусияти, бетон крришмасининг цолипда ушлаб 
туриш усуллари аникданади. Хдракатдаги корхона шароитида ишлар­
ни бажариш б$йича хавфсиз тадбирлар ишлаб чикррилади. Пойдевор­
ларни кучайтириш икки усул билан амалга оширилиши мумкин: 
«куйлак» копламалар куриш й^ли билан ва Устириш (набетонка) иш­
ларини бажариш йули билан. Шу билан бирга икки усулда хам эски 
курилма янги курилма билан кУшилади ва унинг мустахкамлиги, 
ишончлиги бажариладиган тадбирларни самарали ̂ псазилишига бог- 
лик булади. Пойдеворни хамма томондан к^шимча арматуралар $рна- 
тиб бетонлашгирилади ва бунда пойдеворни асосий Улчамлари йирик- 
лашади. Устириш (набетонка) усули пойдеворни бир томонлама ку- 
чайтирихцца амалга оширилади.

Янги бетонни эски бетон билан жипслашиш мустахкамлиги ку- 
чайтириладиган пойдеворни юзасига ишлов беришга, бетон крриш- 
масини ёткизиш шароитига, зичлаш усулларига, арматуралаш зич- 
лигига ва бошкдларга ботик, б^лади. Шу туфайли ишларни бажа- 
ришда куйидагиларга амал кдлиш зарур. Бетонлапггириладиган бетон 
юзаси гадир-будир б^лиши, бунинг учун бетонга уриб синдиради- 
ган болта ва перфораторлар билан ишлов бериш керак. Бундан таш- 
крри, уриб синдирадиган болгалар, кул найзалари билан бетон юза- 
сида чукурчаларни барпо этиш мумкин, булар бетонни бир-бири 
билан жипелашишга имкон яратади.

Иш хажмлари кичик б^либ, кул машиналаридан фойдаланиш 
имконияти булмаса, мавжуд пойдеворлар юзаларини гадир-будир 
Килиш учун зубила ва болгалардан фойдаланиш мумкин. Бундан 
таш^ари, металл чуткалар к^лланилади.
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Бетон пойдеворларни кучайтиришда перфораторлар ёрдамида 
шпурлар тайёрлаб, шпурлар ичига анкерларни киритиб мустазрсам- 
лаб куйилади. Анкерларни кдцамлари ва муста^камлаш усуллари 
ишчи лойщаларидакуэда тугилган булиши керак. Анкерларни эпок­
сид клей ёрдамида х;ам Урнатиш мумкин.

Бетонлаштиришдан олдин кучайтириладиган пойдеворларнинг 
юзалари тозаланиши шарт. Бундай ишлар бетон коришмасини крлипга 
ёлднзишдан 1,5—2 соат (об-^аво шароитига караб) одцин тамомла- 
ниши зарур. Бунда шунга эътибор бериш керакки, юзалар нам ёки 
х$п булмаслиги керак, агар юзалар )$л булса ёпднзиладиган бетон 
Крришмасидаги сув нисбатини ошириб юборади ва бундай *ол янги 
бетон билан эски бетонни жипслашишига салбий таъсир кУрсатади.

Ишларни киш фаслида бажарганда курилмани бетонлаштирила- 
диган юзаларига ЗИФ-55 ёки ДК-9 компрессорлари ёрдамида ^аво 
пуркаб чикдиади.

Бетонлаштиришдан олдин юзалар иссиксув билан намланиб чи- 
К.ИЛИШИ зарур. Ишлатадиган бетон коришмасини кайишкоклигига 
караб унинг зичлаш сифати *ар хил булади. Айникса бундай *ол 
«куйлак» ва устириш усуллари билан кучайтирилганда, зичлашни 
вибраторлар ёрдамйда бажариб булмаслиги туфайли зичлаш ишлари 
кУл кучи билан амалга оширилганда кУринади. Амалий ишлар шуни 
курсатадики, бетон коришмасининг кайицщоклиги бундай щлларда 
конуснинг чукиши 8—10 см га тенг булиши керак. Шу билан бирга 
бетоннинг мустаздсамлиги уни таркибидаги сувни вакуумлаштириш 
усули билан суньий *одца сУриб олишга боишк.

Пойдеворларни кучайтириш учун тайёрланадиган бетон крришма- 
сини одатдаги портланцементда тайёрлаш тавсия этилади. Хамма бош- 
Ка цементлар (^аммадан тез котувчи) «куйлак» ва Устириш бирикма- 
ларини 100% лик муста^камлилигини таъминлаб бермайди, бундай 
холат бегонии котиш даврвда чукипш билан изо^ланади. Бетон кориш­
масини зичлаш учун ички ва юзаки вибраторларни кУллаш зарур. Бу 
факатгина ишларни сифатли бажариб колмасдан, ёрик, чукурларни 
бетон коришмаси билан тУдциришга имкон яратади. Бунда мавжуд 
курилма кисмининг тагида доимо юкланган тупрокри озгина сикиш 
кифоя, шу билан жисм заррачаларини узгариши руй бермайди. Ку­
чайтириш туфайли пайдо булган пойдевор товони остидаги тупрок 
маълум вакггача табиий ̂ олатида булиб, факатгина пойдеворни зисоб 
юк билан юклагандан суйг, яъни кайта тиклаш ишлари тамом булган 
ва пойдевор тулик юк осгида ишлай бошлагандан кейин сикила бош- 
лайди.

Бундай \олат кучайтирилган пойдевор ишига салбий таъсир кУрса- 
тади, чунки пойдевор товони остидаги босим бир хилда булмайди. 
Бундай камчиликни бартараф килиб, пойдевор товони тагидаги куч-
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ланишни тугри такримлаш учун, олдиндан «куйлак» осгидаги туп- 
рок^и зичлаш зарур. Бунинг учун кучайтириладиган пойдеворни 
икки томонидан, аввалдан тайёрланган асосга иккита темир-бетон 
блоки урнатилади ва бу блокларни узунлиги пойдевор томонлари 
узунлигидан бир оз узунрок, булади. Бунинг сабаби мавжуд пойде­
ворни тургунлигини бузмасдан блокларни тяжлар (тортгичлар) би- 
лан тортиб куйшццир. Тяжлар А-П ва А-Ш пулат арматурадан тай­
ёрланган. Тяжлар блокда махсус тайёрланган арик^аларга тортилади 
ва кдтгик, кртириб кУйилади. Каналлар (ари^чалар) блокни урта 
Кисмидан пасгрокда Ущазилади, чунки домкратларни мавжуд пой- 
деворлар усгига ва уларни юкрри кдсмига таянтириб, блоклар к^ялик 
Холатига келтирилади. Бунда асосий пойдевор орасида пайдо болтан 
чоклар намланган цемент билан тУддирилади (чеканка кдлинади). 
КУгарилган блоклар арматура тяжлари (тортгичлар) таранглашади 
ва шу вацгаи Узида товон осгидаги тущкмдни зичлайди.

Блок ва мавжуд пойдеворлар орасидаги оралик; арматурани 
занглашининг олдини олиш учун бетон крришмаси билан тулга- 
зилиб чикщади. Бунда бетон к;оришмасининг маркаси блок ва 
пойдевор бетонининг маркасидан паст булмаслига керак. Маши­
на ва технологик жи^озлар тагидаги пойдеворлардан узок муддат 
фойдаланилганда динамик юклар таъсирида уларда ёрицлар пай­
до булиши ва ривожланиб курилмаларни бузилишига олиб ке- 
лиш мумкин. Айникра бундай доллар йиш а пойдеворларга хос- 
дир. Бундай пойдеворларни таркибига синтетик смола киритил- 
ган материаллар билан кайта тиклаш  мумкин. Бу усулда 
пойдеворлар тезда фойдаланишга топширилади, чунки смола- 
лар жуда тез цотади. Асосий компонент сифатида ЭД5 ёки ЭД6 
эпоксид смолалари к^лланилади, буларга к^шимчалар (марша- 
лит, янчилган кварц кули ва боцщалар) ва кртирувчилар кири- 
тилади. Юк;орида кУрсатилган материаллардан тайёрланган би- 
рикма гидравлик насос ёрдамида ёрикдарга киритилади.

Синтетик смолаларни худди шундай жихозлар тагига анкер болт- 
ларини Урнатшцца хам ишлатадилар. Бундай усул к^йта тиклаш иш- 
ларида еки пойдеворни таьмирлаш ишларида жуда хам унумли хисоб- 
ланади. Уларнинг асосий мохияти куйидагидан иборат: технологик 
жихознинг таянч крсмидаш тешиклардан к$л машиналари ёрдамида 
кудукдар пармаланади. Улар ордели эпоксвд клейи киритилиб, кзнскэ 
силлик; симлардан ташкил топтан анкер болтлари урнатилади.

Эпоксид клей цотиб булгандан сунг лойихада курсатилган та- 
лабга мувофик болтлар тортиб цотирилади. Агар жихознинг та­
янч кртсмидан кудуцни пармалаш кдейин бУлса ёки жихозни уз 
вак^ида олиб келишнинг иложи булмаса, болтларни юк;орида 
келтирилган технология асосида Урнатилади.

Болтларни жойлашиш Урнини аник^аш учун умумцабул 
кдлинган геодезик булиш усули к^лланилади.
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Бетонда кудукдар кУчма станок ИЭ-1801 пармаси билан пар- 
маланади.

ИЭ-1801 стшюпапшг техник тпрнфя

Кудувдар диаметри 25 мм гача
Пармалаш чукурлиги 380 мм
Шпинделни айланиш тезлиги 70—130 рад/с
Двигателнинг «охвати 2,2 Вт.
Узгарувчан кучланиш 220/380В

Роликли ва таянч кисмларида урнатилувчи, пармаловчи станок- 
ни ишчи щлатига шовун ёрдамида Урнатиб, бутун чукурлик буйича 
пармаланади ва пармаланган тупрок; чикрриб ташланади. Кудукдарни 
диаметри 22 дан 44 мм булиб, чукурлиги 3S0 мм, унта пармалаш 
учун кетадиган вацг тахминан Уртача х;исобда 5 мин ташкил этади. 
Клейни тайёрлаш учун ЭД 6 эпоксид смола, полиэтилен поли­
амин ПЭПА, дибутилфтаолат ДБВ ва кварц куми кулланилади. 
Болт урнатиладиган жойда вдюрат ошиши билан кварц куми- 
нинг микдори хам ошиб боради.

Эпоксид клей (смола ЭД-6) ни кдтламлар билан ётк^зиш за- 
рур. Бунинг учун уни сув ваннасида 60—80° С к^зитиб, ундан ке- 
йин иситилган пластикатор смолага (дибутилфтолат) аралашти- 
рилади. К,оришмани 8—10 мин давомвда корииггирилади, цориш- 
тириш *аво купиклари йУк;олгунча давом эттирилади. Ундан ке- 
йин пластификация цилинган смолани полиэтилен полиамин 
(кртирувчи) билан цориштириб, унча катта булмаган булаклар 
билан бир вакрти узида крриштириб курук, кум кУшилади. Анкер 
болтлари Урниларига Урнатилищцан олдин уларни ёктрдан, занг- 
дан тозалаш учун 20% ли хлорат кислота билан ишлов берилади. 
Бунгача пойдевор бетони Узининг 10% лик муста^камлигини оли- 
ши керак. Болтларни Урнатищда куйидаги ишлар бажарилади: 

кудук чангдан сикдлган *аво ёрдамида тозаланади; 
кудук; ичига йитладиган *алкдни пастки кисми Урнатилади; 
кудук; баландлигининг учдан икки к^сми эпоксид клей билан 

тУлдирилади;
секин ^аракат кдгсиниб болтни пастки ^алк^га етганича туши- 

рилади.
Болтларни тортиб кртириш уларни кудук^а Урнатганларидан 72 

соатдан сунг амалга оширилади. Болтларни клейда Урнатиш вакрт 
диктат билан назорат к?шиб борилади. Шу билан бирга болтларни 
Урнатиш пайтида бетоннинг мустазусамлиги, клей таркибини зрра- 
катдаги андозаларга мослиги, эпоксид клейнинг муста>усамлик 
кУрсаткичлари, металл ва бетон юзаларининг тозалиги, занг ва eF
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доЕлари йукдиги, эпоксид клейнинг иситиш даражаси текшириб бо- 
рилади. Кудукдаги бетон юзасининг тозалигини юзаки кУриш билан 
назорат к,илинади. Кудук ичини клей билан факатгина «материк» 
бетонигача тозалаб булгандан сунгтина тулдирилади.

Юкррида изохданган усулнинг асосий кулайлиги: металл сарфи- 
ни, болтларни кудукда киритиш узунлигини к^скдртиради. Бундан 
тацщари, бундай усул бажарилиши буйича оддий, пойдеворларга 
жщоз ва машиналарни Урнатиш ишларини бажарищда меэртат сарфи 
камаяди. Диаметри 24 мм ли 1000 болтни урнатишда мехмат сарфи 
800 соатга к^ск^ради.

6.4. МАВЖУД ПОЙДЕВОРЛАРНИ КУЧИРИШ ВА ЯНГИ 
ПОЙДЕВОРЛАРНИ ^РНАТИШ

Ишлаб чикрриш биноларини янгитдан куриш даврида устунлар 
тагига янги пойдеворларни бинонинг Узини бузмасдан Урнатиш за- 
рурияти тушлади. Бунинг сабаби пойдеворларга тушадиган ошрлик 
ошади, бу уз-узидан уни жойлаиггириш чукурлигини Узгартиришни 
талаб этади. Иншоот тургунлигига хавф тущирадиган пойдевор асо- 
си к,андайдир бир сабабларга кУра кутариш к;обилияти пасайса (ми- 
сол учун ер ости сувларининг о шиши ёки пасайиши, ернинг узлук- 
сиз равишда машиналар здракати туфайли силкиниб туриши ёки 
пойдевор асосидан пастрок, жойлашган ер ости му^андислик тармок;- 
лари, коллектор ва туннелларнинг салбий таъсири) уни кучириб 
янгилаш зарур бУлади.

Пойдеворларни янгилаш ишларини иккита асосий боскрчга булиш 
мумкин.

Биринчи боскрч. Бу боскрчда ишлар бино туррунлигини ва бутун 
алмаиггириш буйича иккинчи боодечни таъминловчи технологик иш 
^аракатини бажарилиши билан амалга оширилади. Бунда кейинги 
ишларни бажариш учун хавфсиз шароитни яратиб к;олмасдан, балки 
алмаштириладиган пойдеворларни, устунларга тушадиган юкларни 
горизонтал тусинларга ва ушлаб турувчи курилмаларга узатиб бери- 
ши таъминланади.

Иккинчи босцич. Пойдеворларни алмаиггириш буйича иккинчи 
боскдч полларни кучириш, котлованларни к,азиш, траншеяларни 
кавлаш, эски пойдеворни кучириш ва янгисини барпо этиш ишла­
рини Уз ичига олади. КУрсатилган ишлар кУпинча тор жойларда 
амалга оширилади, шунга кдрамасдан уларни оддий анъанавий усулда 
олиб бориш мумкин. Уюштириш нук^аи назардан энг кдйин иш 
5^аракатдаги цехлардаги станоклар остита пойдеворларни бад>по этиш 
.\исобланади. Бундай пойдеворларнинг товонларини ёщизиш чу- 
курлиги, одатда, станоклар тагига олдин барпо этилган пойдевор 
чукурлигидан купрок, булади. Бундан ташкдри, уларни баландлиги
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буйича кетма-кет тушишини х^собга олиш, дер хил токчалар, кудуц- 
лар, анкер болтлари тагига чукурчалар барпо этиш талаб этилади.

Машина ва технологик жщозлар тагига барпо этиладиган пой- 
девор дежмлари катга булиб, бундай пойдеворларни барпо этиш 
типик усулда булиши мумкин эмас. Бунда мавжуд пойдеворлар 
товонининг чукурлиги, тупрок; шароитлари, бинонинг баланд- 
лиги, устунлар оралишнинг кенглиги ва бошделар ^исобга оли- 
нади. Мавжуд пойдеворларни ва мудендислик тармокдари буйи­
ча ишларни бажариш участкаларида доимий геодезик назорат 
ташкил этилади. Шу мак,садда бинони кутарувчи цисмларига ни- 
велирлаштириш нишонлари урнатилади ва бундан тапщари, маъ- 
лум бир жойларига гипс, шиша ва кргоздан бажарилган кУрсат- 
кичлар Урнатилади. Шунингдек, металл синчларини, том цопла- 
маларни ва уларни суяб турган к^смлари зурик^шини доимий 
равишда синчиклаб Урганиб борилади.

Мавжуд пойдеворларда чукиш пайдо булганда к^шимча зури- 
одш пайдо булишининг олдини олиш мак,садида ферма усгунла- 
ри цотирилган тутамлар шарнирларга алмаштирилиши зарур. 
Ишларни крш фаслида олиб борганда том юзасида ортик^а крр 
тупланиб колишга йУл к^йилмайди.

6.5. ИШЛАРНИ БАЖАРИШГА ТАЙЁРГАРЛИК

Мавжуд пойдеворларни кучириб олиш ва янги пойдеворлар­
ни барпо этиш ИБЛ (ишларни бажариш лойидеси)га мувофик; 
Холда амалга оширилади. Пойдеворларни алмаштириш буйича 
ишларни бажаршцда иш зонасини технологик жюрзлардан ва 
мудендислик тармокдаридан бушатилиши зарур. Бажариладиган 
ишларни имконияти борича маълум вак? бирлигида бажарили- 
ши таъминланади ва бунда барча хавфсизлик чоралари курил ади. 
Тор жойларда ишлаш имкониятлари инобатга олинади. Пойде­
ворларни алмаштириш жараёнида бинони кутарувчи цисмлари- 
ни дейта тиклашда тиргович тизимларини Урнатиш, юкларни 
горизонтал холда ушлаб турувчи тусинларга узатиб бериш, ус- 
тунларни осилтириб кУйиш ва ростверкларни барпо этиш йули 
билан вак^инчалик ушланиб турилади. Манжуд пойдеворларни 
алмаштиришда ва уларни юксизлантирищда ишларни бажариш 
кетма-кетлиш ИБЛ да кУрсатилган булади. Синчли биноларда 
пойдеворларни юксизлантиришга устунларни осилтириш усули 
дейилади. Темир-бетон устунларини хомут ва симлар ёрдамида 
осилтирадилар, бунинг учун ^ар бир усгунда тешиклар кщдирилиб, 
дебул кдлинадиган кучларга дераб узунлиги 25—32 мм ли симлар 
Урнатилади. Ундан кейин симларни пасткиваюкрри крсмидан, упарга 
дадинрок; жойдан усгунга иккита пУлат хомут Урнатилиб, болтлар
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билан тортиб кртириб кУйилади. Хомугларнинг улчамлари устун ке- 
симлари ташкой Улчамларига тааллукли булиб, пулат листларнинг 
кдлинлиги 20—22 мм булиши керак. Хомугларнинг баландлиги болт- 
ларнинг сонига ботик, булиб, одатда 200—220 мм дан ошмайди. 
Кдомларнинг ишончли х,олда ишлашини таъминлаш учун хомутлар 
оралипзда, симлар Урнатилади ва улар тешиклар орк,али поналаниб 
кУйилади. Бу устунларни кУтариш крбилиятини оширади ва юклар 
таъсиридан, хомугларни сикиш кучларидан бузилишининг олдини 
олади. Шунинг учун хомугларни болтлар ёрдамида тортиб котириш, 
тешиклардаги бетоннинг муста^камлиги 100% га етгандагина амалга 
ошрилади. Горизонтал тусинларни шпаллардан тузилган панжаралар- 
га (энг куп таркалган усул), бетон блокларга ёки махсус Урнатилган 
асосларга таянтирилади.

Тусинларни таянтириш усуллари ИБЛ ни ишлаб чикрриш боски- 
чида танланади. Агар устунларга Урнатилган хомут ва симларни сатх- 
лари, горизонтал *олатдаги таянч юзаларинингсатэутаридан анчаги- 
на катта булса, ундай ^олда охиридагига кУшимча пулат тусинлар 
Урнатилади. Йишш ишларини бощланишида, пулат аркрнлар ёрда­
мида усгунлар пойдевор билан боэтанади ва аркрнлар мураккаб булма- 
ган винт курилмаси ёрдамида тортилади. Горизонтал тусинларга по- 
налар, кисгирмалар ва домкратлар ёрдамида узатиб берилади.

Пулат устунларни осилтириб куйиш учун уларни бетонлашти- 
риш ёки уларда тешиклар пармалаш керак булмайди.

Эски пойдеворлар товонларининг чукурлиги 2,3—2,4 м булиб, 
мавжуд устунларнинг тагига товонларини чукурлиги 5,4 м дан 8,4 м 
булган пойдеворларни урнатиш вазифаси куйилса, ишлар куйидаги 
^олатда амалга оширилади. Кдоама-карши пойдеворлар орасига пулат 
кувурлардан тайёрланган (узунлиги 13,5 м) тУртта к;озик;оёк; Урна­
тилади (кувурни диаметри 426 мм ва кдлинлиги 10 мм). Хар бир 
тутамда (бирикмада) иккитадан к;озик;оёк; булиб, улар горизонтал 
йуналишда ушлаб турувчи тусинларнинг асоси булиб хизмат кдлади. 
Осилтириб куйиладиган устунларга кэтгик; ковургалар пайвандлана- 
ди ва улар оркдли бинонинг ушлаб турувчи синчидан юкни гори­
зонтал тусинларга узатиб беради. Бунда 100 тн лик гидравлик дом­
кратлар ва ёрдамчи икки таврлик тусинлардан фойдаланилади. Тусин- 
лар ва усгунни кртгик, крвургалари орасига пулат цисгармалар Урна- 
тилиб, кейин пайвандлаб чикдлади (11-чизма).

Эски пойдеворни портлатиш усули билан кУпориб олингандан 
сУнг янгиси барпо этилади. Крзикрёкдар пайвандланган богловчилар 
ёрдамида фазовий туркумга айлантирилади. К,озик;оёкларни к,окиб 
булгандан сУнг уларни тургун юкларга синалиб к^рилади, бунда 
юкларни босиб киритишдаги огарлиги 400—450 кН га тенг булади. 
Пойдеворларни алмаштириш жараёнида ушлаб турувчи горизонтал 
тусинларни чукишини инструментал назорат оркдли кузатиб бори-
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11-чизма. Чукур жойлаштирилган пойдеворларни барпо этишда пулат устунни
осиш чизмаси:

1—металл крзикоёцлар; 2— ушлаб турувчи горизонтал металл т^син; 3—ёрдамчи икки таврли 
т^синлар; 4—осилтириладипш устун; 5— пайвандланган цаттицковургалар; <£-гвдравлик 

домкратлар; 7—янги пойдевор.



лади. Устунларни ушлаб турувчи курилмаларини барпо этиш учун 
эски цехни бузишдан чик^ан материаллардан фойдаланилади (кран 
ости тусинлари, металпрокат ва боцщалар).

Щ лат устунларни осиб куйишни шпренгел туркумли борловчи- 
лар ёрдамида амалга оширилиши ^ам мумкин, уларнинг к^смлари 
булиб иккита ёнма-ён устунларни богловчи фермалар хизмат кдлади. 
Осилтириб куйилган усгундан тушадиган юк факщтина иккита ёнма- 
ён турган устунларга эмас, балки боюювчилар туркумига кирувчи 
бошкд устунларга :*ам тушади. Устунларни орада биттадан кщдириб 
осадиар-

Биринчи гуру^усгунларининг пойдеворларини алмаштириш иш- 
ларини тугатиб булиб фермалар кУчириб олинади ва иккинчи гуру^ 
устунларини алмаштириш жойига Урнатилади. Мавжуд зинапояли ёки 
столб шаклидаги пойдеворларни крзикрёкди пойдеворларга алмаш- 
тиришда, ростверк куйма ёки йшма темир-бетон курилмасидан фой­
даланилади. КУпгина ^олларда мавжуд пойдеворлар тагига темир- 
бетон ёки металл курилмаларни урнатиб, кейинчалик уларни бетон 
билан коплаб ташлайдилар. Агар мавжуд пойдеворларни Элгина крс- 
мини алмаштириш крзда тутилган булса, ростверклар ало^ида катга 
булмаган булаклар кУринишида амалга оширилади ва уларнинг кат- 
талигини э^исоб йули билан аникданади, бу бино пойдеворларнинг 
х,ак^кий кутариш цобилиятига боглик, булади.

6.6. ЯНГИ ПОЙДЕВОРЛАРНИ БАРПО ЭТИШ

Бино синчи ва технологик жщозларнинг тагига янги пойдевор­
ларни барпо этиш комплекс ишларни бажариш билан борликдир: 
пол крпламларини ва бетон тайёрлов кдтламини кучириш, мавжуд 
пойдеворларни бузиш ва бузишдан чивдан материалларни чикрриб 
ташлаш ва ̂ оказолар.

Янги барпо этиладиган пойдеворларни курищда энг унумлиги 
ташкилий-технологик усулни к$ллаш цехни тухтаб туриш муддати- 
ни к^гсцартиради, яъни янгитдан куриладиган участкани муддати- 
дан олдин ишга топширишга имкон беради.

Крлип турларини танлащда энг аввало эътибор енгил, кичкина 
шитли, мураккаблаштирилган инвентар кдлипга (енгиллаштирилган 
к,атгщ металл каркасли, палубаси арзон материаллардан бажарил- 
ган) берилади. Истщболли крлиплар турига кучирилмайдиган, кич­
кина улчамли темир-бетон плита-оболочкалар кириб, уларнинг огир- 
лиги 40 кг гача булади. Улчамлари ва отирлиш унча катга булмаган, 
кучирилмайдиган кичик шитдан тайёрланган крлипларни ташиш, 
транспорт воситаларидан тушириш, тахлаш ва яхлитлаш ишларини 
*аракатдаги корхона шароитида ва ута тор жойларда бажариш имко- 
нини беради. Уларни йигащца махсус транспорт воситалари хдм ке-
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12-чизма. Автобетоннасос ёйининг узунлик *олати.

рак булмайди. КУчирилмайдиган плита-крбицлар бетон курилма- 
ларини пардозлаш кдтлами булиб хизмат кдлади.

КУчирилмайдиган крлип плиталарнинг тУрлари крлинлиги 3 
см, пайвандланган тУр билан арматуралаштирилади, бунда сим- 
ларининг диаметри 4—6 мм; ячейкалари 150x150мм булади. Пара- 
метри буйлаб закладной кдосмлар пайвандланади, улар уголок 
ёки пУлат листдан бажарилган булади ва бу закладной цисмлар- 
дан плиталарни бир-бирларига куйма бетон арматураси билан 
пайвандлащаа фойдаланилади. Бундай плиталарни кичик Улчам- 
лиги *ар крндай куйма курилмани крплашга имконият яратади 
ва ёгоч материалларни тежаб колишга ёрдам беради.

Арматура турлари ва каркаслари иш жойларида тайёрланади ёки 
курилиш майдончасининг торлик даражасига, уларни тахлаш имко- 
ниятига цараб тайёрланади, арматураларни олиб келиш шароитга ва 
йигиш воситаларининг мавжудлигига кдраб яхлитланади.

Бетон коришмаларини ётцизиш воситаларини уларни цех ички 
йулларидан олиб келишига, цех ичидаги пардеворларда ойнак Урин-
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ларини барпо этиш, курилмаларни бетонлаштириш суратига кдраб 
танланади. Бетон тез орада муста^камлигини олиши учун, бетон 
крришмасига тез кртирадиган (хлорли кальций САСЬ ва бошкрлар) 
тезлатгичлар к^шилади. Кушимча-тезлатгичлар оптимал микдорда 
кУшилиши зарур. К^шимчаларни оптимал улчамлари одатда олдин- 
дан аникданади. Кдбул кдлинган бетон крришмасини таркиби синов 
крришмасида текшириб курилади. Пойдеворларни барпо этиш буйи- 
ча ишлар узлуксиз х;олда амалга оширилиши зарур.

Бетонлаштириш давомида фак^тгана бетон сащини ишчи чизма- 
ларида кУрсатилган ^олатигача, яъни ишчи чокларигача бетонлаш- 
тирилади.

Автобетоннасос ёйининг узунлик х;олати 12-чизмада берилган.
Бетонлаштиришни узлуксиз *олда олиб бориш, ишларни тез- 

лаштиришдан тапщари, мавжуд пойдеворларнинг чукишини олдини 
олишга ёки унинг микдорини пасайтириш имконини беради. Кдйта 
курищда купгина лолларда бино пойдеворлари олдида ишларни ба- 
жаришга тУфи келади. Шу муносабат билан динамик усулларни к#плаб 
таъсир курсатишни (крзицоёцларни болгалар билан уриб киритиш, 
шпунтларни виброюклагичлар билан киритиш, тупрокдарни зич- 
ловчи плиталар ёрдамида зичлаш, бетонни майдалаш, музлаган туп- 
рокрти уриб синдирувчи болгалар билан ишлов бериш) пойдеворлар 
ёнида имкони борича камайтириш зарур, бу пойдеворларни чУки- 
шининг олдини олади. Биноларни кайта куришни узига хос шароит- 
лари мавжуд машиналарни турли чекловчи воситалар билан жщоз- 
лашни талаб кдиади. Жумладан, йигувчи кранлар ва экскаваторлар 
тор жойларда бурилиш бурчаги ва ёйини баландга кутарилишини 
чекловчилар билан жщозланган булиши керак. Кранларни бундан 
тацщари, кУтарадиган юкларини чеклаш зарур.

Бетон цоришмасини тор жойларда узатиб бериш учун турли ки- 
чик улчамли кранлар, мавжуд кУприкли кранлар, лентали конвей- 
еряар, автомобилга Урнагилган бетоннасослар, виброхобот ва вибро- 
тарновлардан фойдаланилади.

КУприкли ва ёйли кранлар ёрдамида технологик жщоэлар таги- 
даги пойдеворни бетонлаштириш схемаси 13-чизмада берилган.

Бетон крришмасини кранлар ёрдамида узатиб бериш усулида бир 
сменада бетон ишларининг \ажми 30—35 м3 тезликда олиб борилган- 
да макрадга мувофицдеб ̂ исобланади. Бунда юк кугариш цобилия- 
ти 10—16 тн ва ундан х;ам купрок; булган телескопик ёйли автомо- 
бил кранларини к$ллаш мумкин.

^та тор жойларда енгил «Пионер» типидаги кранларни, тель- 
ферли кран-тусинларни, лебёдкаларни кУллаш тавсия этилади. Авто­
транспорт воситалари Угаб булмайдиган жойларда, бетон крришма- 
сини кичик Улчамли мотележка ва думпторлар ёрдамида етказиб 
берилади. Кичик улчамли, куп огир булмаган курилмалар (оддий
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13-чизма. Куприкли ва ёйли кранлар ёрдамвда технологик жи^озлар тагидаги 
пойдеворни бетонлаштириш.

устунлар, ригеллар, ораёпмалар, том ёпмалари ва юпк;а девор 
к,исмлари ва бошк,алар)ни сдаими 0,5—1 м3 булган бадьялар, кат- 
та улчамли курилмалар (уртача ^ажмли бино ва иншоотлар ости- 
даги пойдеворлар, кучли синчлар, тиргович деворлар ва боища- 
лар) сигами 1—2 м3 бадьялар ёрдамида бетонлаштирилади.

Катта огир курилмалар (домналар тагидаги пойдеворлар, 
прокат станлари, тутун трубалари, гидротехник иншоотлар блок- 
лари ва бопщалар) сигами 2 м3 ва ундан купрок, булган бадьялар 
ёрдамида бетонлаштирилади. Силкинувчи транспортлар бетон 
крришмасини 5—20° бурчак остида ва 30 м гача булган масофага 
узатиб беришда кулланилади.

Кам харакатланувчи бетон крришмаларини горизонтга нисбатан 
5—20° бурчак осгида узатиб бериш вибраторлар билан жщозланган 
айланма ва узунаси буйлаб силкитувчи (бир мин 2500—3000) желоб- 
лар (тарновлар) билан узатиб бериш унумли хреобланади. Бетон 
крришмасини энг катга фраках тезлиги бетон котлами 20—23 см булган- 
да эришилади. Лотокларни ярим доирали киркрмлари энг кулай вари­
ант хртсобланади. Бетон крришмасини 2 м дан 10 м гача баландликка 
узатиб беришда металл ёки резинали хартумлар ишлатилади. Металл 
хартумлар конус шаклвдаги звенолардан йигилади, уларнинг узун- 
лиги 600—1000 мм булади. Хартумлар 10 м дан куп булган чукур- 
ликка бетон крришмасини силкинувчи хартумлар ёрдамида уза-
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тиб беради. Силкинувчи хартумлар узунлиги 1000—1500 мм узун- 
ликдаги звенолардан булиб, улар кувур бирикмалардан иборатдир. 
Хартумлар вибраторлар билан жщозланган булиб, бундай вибратор- 
ларда хрр 2—4 секцияда битга сУндирувчи урнатилади. Бундай сунди- 
рувчиларнинг вазифаси бетон крришмаси ок^мини тезлигини па- 
сайтирищцир. Оралик; сУвдирувчилар *ар 10—11 м да Урнатилади. 
Кучириладиган лентали конвейерлар асосан куйма, улчамлари катта 
булмаган (5—8 м2) курилмаларни бетонлаштиришда к#лланилади.

Лентали бетон ёткдозувчилар билан ̂ ажмлари катта булган пой- 
деворлар ва улчамлари катта булган курилмалар бетонлаштирилади. 
Бетонлаштириш тезлиги бир сменада 20 м3 бетон булганда макрадга 
мувофикдир. Ишчи органларига крраб бетон ёпддзувчилар туррун ва 
узатиб берувчи осма ёй билан жщозланган булишлари мумкин. Те- 
лескопик ёйнинг мавжуддиги бетон крришмасини курилмаларга так,- 
симлаб бериш ишларини механизациялаштиришга имкон яратади.

Бетоннасослар билан курилмаларни бетонлаштириш (б м3/соат) 
бошкэ механизация воситаларини к$ллаш имкони булмаганда к#лла- 
нади. Бетоннасос ускунлари туррун, шатакли ва Узи юрувчи кУри- 
нишларда ишлаб чикарилади. Кам арматурали, орирлиги 10 000 м3 
ли ва ундан каттарок, курилмаларни бетонлаштириш учун ишлаб 
чшодшш кУрсаткичи соатига 40 м3/ли бетон узатгични, диаметри 
203 мм дан катгарок; туррун бетоннасосларни к$ллаш макрадга муво- 
фикдир.

Бетон крришмаларини технологик туйнуклар ва боцща етишиш 
к?1Йин жойларга узатиб бериш зарурияти тугилганда шатакли ва Узи- 
юрувчи бетоннасос ускуналари кУлланилади. Ута тор жойларда пой- 
деворларни барпо этищда бетон цоришмасини узатиб бериш ва жой- 
лаш учун кУприкли кранлардан, улар йук, булганда ёки улардан 
фойдаланиш имконияти булмаганда шатакли ва узи юрувчи бетон- 
насослардан фойдаланилади.

Пойдеворларни зичланган котлованларда барпо этиш усулининг 
моцияти шундан иборатки, алоадда турган пойдевор тагига котло­
ван цазимасдан тегишли чукурликка зичлаб бетон крришмаси кири- 
тилади. Тупрокдарни зичлаш натижасида пойдевор тагида э̂ амда унинг 
атрофида зичланган зоналар пайдо булади ва улар буйлаб тупроц 
чукиши тугатилади, мустаздкамлик хусусияти ошиб боради.

Тупрокдарнинг кугариш крбилиятини ошириш учун пойдевор 
тагидаги котлованга крттик; тупрок; материаллари порциялар билан 
тукилиб зичланади (чакдотош, кумтош аралашмаси, катта заррали 
кумлар ва бошкдлар). Курилиш майдонининг пол асосини >рм зич­
лаш, \ам котлованни барпо этиш иш хажмини кескин равишда ка- 
мвйгаради.

Котлованларни зичлаш учун кран-экскаваторлар ёки осма жи- 
хоэлар билан жщозланган тракгорлардан фойдаланилади. Узунлиги
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8 м дан 12 м гача булган йуналтирувчи штанга зичлагични вертикал 
буйича бир жойга тушишини таъминлаб беради.

Зичланадиган котлованларда устунсимон пойдеворларнинг асос- 
ларини кенгайтирмасдан барпо этишда кдгощ материалларни кири- 
тиб зичлаш натижасида кенгайтирилган лентасимон пойдеворларни 
барпо этиш усули ишлаб чикдлган ва мувафавдият билан к^ллани- 
либ келинмокда. Бундан таищари, пойдевор атрофи ва тагига к^ттик, 
материалларни зичлаш йули билан пойдевор куриш усули мавжуд.

Аммо котлованларнинг шаклларини сакдаб крлиш билан зичлаш 
ва пойдеворларнинг керакли кутариш крбилияти синов ва тажриба 
йули билан тасдшдинган булиши шарт. Пойдеворлари зичланган кот­
лованларда асосларини кенгайтирган холда барпо этиш усули шун- 
дан иборатки, котлованлар 2—3,5 м чукурлаштирил иб, улар 60—90° 
остида Уткирлашгирилган думпли зичлагич билан зичланади.

Котлованларга цалинлиги 0,6—1,2 м булган к̂ аттик; материаллар- 
дан (чакрргош, майда тош, тупроктош аралашмаси, катга заррачали 
кум) асосга ётцизилиб зичланади. Кдттик, материални котлован асо- 
сида зичлаш натижасида шу материалдан кенгайтирилган асос пайдо 
булади ва зичланган тупрок, зонаси чукурлиги, тархи буйлаб кен- 
гаяди. Котлованни юк,ори црсмини куйма бетон билан кутарилади 
ва вибраторлар ёрдамида зичлаб, усгун остита стакан ёки бино курил- 
масини таянтириш учун таянч супачаси барпо этилади.

6.7. ПОЙДЕВОР ВА БОШЗД ЕР ОСГИ 
КУРИЛ МАЛАРИНИ СУВДАН МУДОФАЗА ВДЛИШ УСУЛЛАРИ

Сувдан мухофаза iqwmui ишлари умумий курилиш ишлари маж- 
муасига кириб, бино ва иншоотлар тиклангандан сУнг ёки пой- 
деворлар барпо этилиб, улар кучайтирилгандан сУнг амалга ошири- 
лади. Куйида илгор усуллардан полиэтиленларни кУллаш усули куриб 
чикдлади, бу усул Узининг унумлилиги ва усгунлиги билан хозир- 
ги вакгда кенг кулланилиб келмокда.

Полиэтиленлар крлинлиги 2—2,5 мм ва улчамлари 1450x1700 мм 
ёки 1450x2000 мм булиб, улар ТУ 05-1313-70 «Полиэтилен крплам- 
лари» га мувофик, кУринишда ишлаб чикррилади.

Бу материални физик-механик хусусиятлари (сув суришлиги амал- 
да нолга тенг; чузищца чидамлик чегараси 10—12,5 МПа; узищца 
нисбий чузилиши 200—400% га тенг) хар томонлама Урганилган. 
Бунга яна шуни кушиш керакки, полиэтиленлар кислота ва ишк;ор- 
ларга жуда хам чидамли (куюкдаштирилган азотдан тапщари). Уни 
пайвандлаш учун катга булмаган харорат (110—120°) етарли. Поли­
этилен крпламаларини ташк^ хаво хэрорати—40°С да хам пайванд­
лаш мумкин.
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Сувдан мухрфаза кмлиш ишларини бошлашдан олдин полиэти­
лен крпламлари ёпик, хонада яхлитланади. Тажриба шуни курсатади- 
ки, полиэтилен крпламасининг кундаланг кенглиги улчамини 2—4 
м га етказиш ме^нат сарфини пасайтиришга, иш унумдорлигини 
оширишга имкон беради. Крпламалар версгавда пайвандланади. Унинг 
баландлиги 1,2 м булиши керак. Полиэтилен крпламаларини тайёр- 
лашда инфракдоил нурлари билан пайвандловчи «Пилад» ускунаси 
к^лланилади. У поливинилхлорид линолеум крпламасини пайванд- 
лащда к^лланилиб келмокда. Крпламанинг узунлиги иншоотни кунда- 
ланг крркими Улчамига боюшцбулиб, деворларга крпламаларни цоп- 
лаб, кейинчалик вертикал деворни сувдан му^офаза кдлиш кдтлами 
билан бирикгирилади.

Полиэтилен крпламларини курилиш майдонига транспорт воси- 
таси билан олиб келинади ва ИБЛга мувофик, тахланиб куйилади. 
Бунда рулонлар вертикал ̂ олатда сацланади. Крплама тайёрлов юза- 
си буйлаб ёзилади ва табиий холда текислангунча ушлаб турилади. 
Крпламалар электр *аво ёрдамида ишловчи пистолет горелкалар ёр- 
дамида пайвандланади. Бу курилма )̂ аво пуркагични учидан >(аво 
окими хдроратини 200—230°С кутаришга имкон беради.

Горелка пистолетни нихромли спирали 368 кучланишдаги электр 
токи билан иситилади. Ток эса тармок; кучланишидан пасайтирувчи 
трансформатор ор^али (куввати 1кВт) узатилади.

Горелкани э̂ аво билан таъминлаш учун 0—38 электр компрессор 
ифлланиб, *аво 0,1 МПа босища етказиб берилади.

Горелка пистолетининг сопида вентил билан штуцер жойлашти- 
рилган. Вентил ёрдамида ?$аво сарфи ва босим тартибга солинади. Крп- 
ламани чокма-чок эритувчи сим ишлатилиб, аввалдан гильотин ёрда­
мида андозага мослаб кесилган полиэтилен пайвандланади. Пайванд- 
ланган чокларни ишончли булиши ва зичлипши таъминлаш учун уларни 
эски латгалар (ацетон билан букгарилган) ёрдамида артилади.

Пайвандлашда чоклар металл валиклар ёрдамида сикдб кЗТСила- 
ди, валикни ишчи органининг кенглиги 40 мм га тенг булади. Арма­
тура каркасларини Урнатшцца полиэтилен крпламаларини йиртилиб 
кетишининг олдини олиш учун, пайвандлаб булгандан сУнг устидан 
рубероид кдтлам ётк?юилади.

Иншоотнинг вертикал юзаларига крплама мастика БКС ёрдами­
да ёпишгирилади. Масгакани эса вдшлиш шароитида тайёрлайдилар. 
Таркиби компонентлари Б-Ш битум, синтетик латекс СКС-30 ва 
солярка ёгидан ташкил топтан. Мастиканинг хррорати 80—10043 дан 
кам булмаслиги шарт. Му^офазаланадиган юзага масгикани уч кот­
лам кдгсиб (*ар бирининг кадинлиги 2—3 мм) шпател ёрдамида 
текислаб тортилади. Полиэтилен кдгламларини бир-бири усгига мин-
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дириб, кирраларини электр ^аволи горелка ёрдамида пайвэндлаб 
ташланади. Бу ишларни курук; об-^авода амалга оширадилар. Иш 
^ажмлари ва иш калами катта булганда крпламаларни пайванд- 
лаш 2—3 звеноли бригада ёрдамида амалга оширилади. Бунда х;ар 
бир звенога алощца участкалар ажратиб, участкалар улчамлари 
эришилган ишлаб чицариш курсаткичига к,араб ажратилади. Хар 
бир звено бу \олда аловдца пайвандлаш пости билан таъминла- 
нади. Сувдан му^офаза килиш крпламаси тешилмаган, йиртил- 
маган ва пайванд чоклари ораликда крлиб кетмаган булиши за- 
рур. Унинг юзаси текис, силлиц, хаво пуфакларисиз ва бури- 
шиш булмаслиги керак. Шу муносабат билан бажариладиган 
ишларнинг сифатини доимо назорат кдпиб бориш зарур.

Пайванд чокларининг зичлиги ва мусгаэусамлиги оргшишадан тай- 
ёрланган, кэлинлиги 10 мм ли поролон ваэласгик резинка билан 
крпланган вакуум рамка ёрдамида текширилиб борилади. Бу ускуна 
назорат кдяадиган вакуумметр билан таъминланган булиб, патруб- 
кага мустаэдкамланган, патрубка эса ускунани крпкргага пайвандлан- 
ган. Вакуум рамкани синаладиган чок супачаси усгига Урнатилгани- 
дан с^нг штуцер оркэли компрессордан хрво с^риб олинади.

Пайвандланадиган чокни сифати \авони с^риб олишда 66,65— 
79,98 кПа (500—600 мм/т столб) назорат кдпинадиган вакуумметр 
б^йлаб чок йиргилмаса сифатли деб \исобланади. Синов к^рсаткичла- 
ри теплили маълумогаома билан расмийлашгарилади. Бузилган ва си- 
новдан угмахан сувдан мухрфаза кдлиш кртламини учасгкалари поли­
этилен билан кэйта цопланиб, кейинчалик яна текшириб к^рилади.

Сувдан му^офаза ^илиш крпламаларини топширишда куйи- 
даги хужжатлар к^рсатилади:

пайвандланадиган чокларни синов маълумотномалари; 
ишларни бажариш журналлари;
пайвандланадиган чокларнинг зичлигини текшириб к^рувчи 

маълумотномалар;
полиэтиленни ишлаб чикэрилганлига тугрисвда завод паспорта. 
Крплама полиэтиленни ишлатиш сувдан мухофаза кдлиш крт- 

ламининг мусшрсамлигини ошириш ва мехнат сарфини камайти- 
риш, ме\нат унумдорлигини ошириш, индустриал иш усулларини 
к^ллаш натижасида курилишни тезлатишга имкон яратади. Бундан 
ташкдри, ер ости курилмаларини шу кУринщцдаги му^офаза кот­
лами билан крплаш анчагина ицгисодий фойда келтиради.

Коллоидли цемент крришмаси ва активлаштирилган торкрет 
бетон, темир-бетон ва гаигг курилмаларини крплашда к^ллани- 
лади. Коллоидли цемент крришмаси (КЦР) цементни катта дис- 
перслик коришмаси ва майда заррачали кварц куми ва юзаки 
актив к^шимчалардан тайёрланган коришмадан иборат. Фаол 
к^^шимчалар сифатида сульфат-спиртли куйца к^шилиб, крриш- 
мани яхши ётишини ва эгилувчанлигини оширади.
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Коллоид цемент к;оришмасининг богловчи асоеи булиб, май- 
да эзилган цемент кум аралашмаси бир-бирига нисбати огарли- 
гига кдраб 70:30—80:20 (цемент,кум) коллоидли цемент крриш- 
масини (КЦР) тайёрлаш учун маркаси 400 дан кам булмаган 
портландцемент ёки лойтупроцли цемент ишлатилади. Бунда сув 
цемент нисбатидан 0,35 дан кагга булмаслиги керак.

Активлаштирилган торкрет таркиби билан коллоидли цемент 
к;оришмаси таркибидан ажралиб турмайди. У ни цемент пушка ёрда- 
мида оддий торкрет билан юзаларга крпланади. Коллоидли цемент 
крришмасини горизонтал юзаларга, активлаштирилган тор!фетни эса 
вертикал юзаларга крплаш тавсия этилади.

7. МАВЖУД ПОЙДЕВОРЛАРНИ КУЧАЙТИРИШ ВА 
ЯНГИСИНИ БАРПО ЭТИШДА ТУПРОК 

ИШЛАРИНИ БАЖАРИШ

Маънавий эскирган технологик жщозларни алмаштириш мав- 
жуд пойдеворларни кучайтириш ёки янгисини барпо этиш ва 
турли белгиланишдаги ер ости тармокдарини ёткизиш билан 
ботик; булади. Бу мак;садда *ар хил Улчамдаги котлован ва тран- 
шеяларни саноат майдонида ва корхона ичида к^зиш зарур. Ушбу 
ишларни бажариш технологиясига ва ишларни уюштиришга куйи- 
даги асосий кУрсаткичлар таъсир кдлади:

*ажмий-режалаш ва крйтадан куриладиган бинолар ва иншо- 
отларнинг курилмалари буйича кдрорлари;

иш ̂ ажмининг Улчамлари;
тупрок; иншоотларини асосий Улчамлари ва ишларни бажариш 

шароиглари;
бажариладиган ишларни корхонанинг асосий ишлари билан мос- 

лаштириш.
Кдйта тиклаш шароитида тупрок; ишларини бажарганда доимий 

равишда ер ости му^андислик тармокдарининг зичлигини ^исобга 
олиб бориш ва уларни хдкдаий ̂ олатини аникдаш талаб этилади.

Цех ичида бажариладиган ишлар жуда тор жойларда, Улчамлари 
чекланган майдончаларда амалга ошириш билан 6оелик; булади. Хара- 
катдаги корхона цехларининг ишлаб чикдриш му^ити (чанглиги, 
газланганлиги, шовкртн, силкиниш ва бошкрлар) жуда куп ^олларда 
курилиш ишларининг унумдорлигини пасайтиради. Айрим хщларда 
саноат корхоналарининг ишлаб чщариш мувдти озгина микдорда 
чанг булишига йул к^ймайди. Бундай ^олда бино к^смларини ал­
маштириш ва кучайтириш буйича курилиш-монтаж ишларини таш- 
кил этиш ва механизациялаштириш, улар билан 6оелик ; булган иш­
ларни уюштириш жуда \ам к?Шин булади. Харакатдаги цех шароити­
да тупрокри кавлаш, ташиб кетиш ва сувларни чикэриб ташлаш
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шхшарини уюшгириш ишлари калгана к^йинчиликка сшиб кещги. Ка­
нал, траншея ва шшованларцан сувларни чикрриб ташлаш учун цех б^йлаб 
вакртнчалик кувурлар ёки ёгоч логоклар ётадзилиб, улар оркэли чикд- 
риб ташлащдиган сувларни аввало тиншувчи куцукзкд, увдан кейин эса 
умумокзизиш завод канализациясига узагиб берилэди.

Тор жойларда тупрок; ишларига кул кучи сарфини крскэртириш 
учун кичик улчамли экскаватор ва булвдоэерлар, жщоз ва тупрокдарни 
зичлаш учун к$л машиналарни ишлаб чикэришни талаб этзди.

Кошованлар, траншеяларни барпо эгшшда тупрок, ишларини бажа- 
ршвдан оддин, цехлар ичидаги бетон крпламаларини ва саноат майдон- 
часидаги щ> хил кэтгик, крпламаларини бузиб, йишшщриб олинэди.

6) МАВЖУД ПОЙДЕВОРЛАРНИ КУЧАЙТИРИШ ВА ЯНГИСИНИ 
БАРПО ЭТИШДА ТУПРОК ИШЛАРИНИ БАЖАРИШ 

МАВЗУСИ БУЙИЧА САВОЛЛАР

1. Мавжуд пойдевордарни мустахкамлашда тупрок ишларини бажариш 
учун кдндай эо'жжат булиши шарт?

А—ишларни бажариш лойвддси;
Б—ёзма равишда рухсатнома;
В—ишларни бажариш жадвали;
Г—ишлар учун тУланадиган смета киймати;
Д—ишларни олиб бориш журнали.

2. Ишлаш кийин болтан жойларда тупрокри кртламма-кртлам зичлаш 
ишлари (котлован ва траншея к^лтшуюрининг пастки крсмида) кандай 
воситалар ёрдамида амалга оширадилар?

А—к̂ л электрик трамбовкалар (зичлагичлар) билан;
Б—тлдирак ломли зичлагичлар билан;
В—тракгордаги оема зичлагичлар билан;
Г—плитали зичлагичлар билан;
Д—оддий к#лда ясалган зичлагичлар билан.

3. Киш фаслида котлован ва траншеяларнинг кУлтшугарини тулдириш 
учун тркиладиган тупрок нимадан дамояланган б$лиши керак?

А—куёш нуридан;
Б—шамолдан;
В—музлашдай;
Г—намланишдан;
Д—ифлосланишдан.

7.1. ТОР ЖОЙЛАРДА КОТЛОВАН ВА ТРАНШЕЯЛАРГА ИШЛОВ БЕРИШ
ТЕХНОЛОГИЯСИ

Тор жойларда котлован ва траншеяларга ишлов бериш узига хос 
хусусиятларга эгадир. Бу деворларни мусгаз^камлашда, одатда кулла- 
ниладиган механизмларни к$ллаш кийинлиги ёки умуман мумкин
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эмаслиш билан изозуганади. Бу ишлар тупрок; ишларини энг но- 
кулай жойларда бажариш, ^авзаларнинг тагини текислаш, тоза- 
лаш ва энг кичик улчамли, турли мацсадлар учун белгиланган 
пойдеворларни барпо этиш, кувурларни ёткизиш, деворларнинг 
якрнида, цех ичларида котлованларни барпо этиш ва тупрокдар- 
ни крйта тукиш ва катламлари буйлаб зичлаш ишларидир.

7.2. ТУПРОВДА ШИЛОВ БЕРИШ ВА ЮЗАЛАРИНИ ТЕКИСЛАШ

Саноат корхоналарининг ^аракатдаги цехлари шароитида туп- 
рок^а механизмлар ёрдамида ва кул кучи билан ишлов берилади.

Тупрокка к$л кучи билан:
тупрок кавловчи техникаларни к^ллаш иктисодий жи^атдан 

мацсадга мувофик б^лмаганда ва иш ^ажми кичик б^лганда;
мавжуд техника воситаларини к$ллаш учун иш к^ламининг й^кди- 

ги (ишни бажариш якщщда станок, буртиб чикувчи курилиш кисм- 
ларининг мавжудлиги ва боцщалар). Цех ичида Угиб кетиш й^ллари 
б$лмаганда;

ларакатдаги цехларда тупрок; кавловчи механизмларни к#лла- 
ганда маълум бир чегараларни бузилишига олиб келувчи ишлар 
(чангни чик;иши мумкин эмаслиги, портлаш хавфи) б^лганда 
ишлов берилади.

Юцорида к^рсатилган лолларда фак;атгина тупрокда ишлов 
бериб колмасдан, балки уларни юклаш ва ташиш *ам к$л кучи 
билан амалга оширилади.

Тупрок^ механизмлар ёрдамида ишлов бериш ва ишларни бажа­
риш имконияга здэакатдага цех шароитлари ва унинг меъморий курил- 
маларини ечиш билан мослашгирилган щпда амалга оширилади (би- 
нонинг баландлиги, усгунларнинг оралик; узунлиги ва бошкэлар).

7.3. КОТЛОВАН ВА ТРАНШЕЯЛАРНИНГ НИШАБЛАРИНИ
МУСТАХДАМЛАШ

Котлован ва траншеяларнинг нишабларини муста^камлашда 
ёгоч, металл, бетон-темирлардан фойдаланилади.

Ишларни бажариш усули б^йича муста^камлаш ишлари 
Кокдладиган, силкитиб киритиладиган йиша, куйма, шунинг- 
дек, торкрет ёрдамида амалга оширилади.

Консол-тирговични мустщкамлашда уларни кугарувчи сднсмла- 
ри тупроккэ кркдлади. Шпунтли козикрёкдар ва п$йат иккитаврли 
т^син хрво ёки бур ёрдамида ишловчи болгалар билан жщрзланган 
бир ва икхи марталик харакатланувчи коперлар ёрдамида кркилади.

Консол-тирговични мусгаздсамлаш усули 14-чизмада к^рсатилган.
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14-чизма. Консол-тирговичли мустарсамлаш усули:
1—иккитаврли тусин; 2— ушлаб турувчи п?лат бурчак; 3— мустаздсамлагични тУсиб турувчи 

тахта; 4—егоч тирговичлар.

Икки боск,ичли ички ёниш двигателлари асосида ишловчи 
силкинувчи болгалар ва дизел-болгалар, асосан, ёгоч шпунтли 
крзикрёк.ларни кркишда кулланилади.

Дизел-болгаларнинг афзаллиги шундаки, уларни тугридан- 
турри к;озик;оёкка ёки крзикрёк; пакетларига урнатилади. Дизел- 
болгалар махсус электр кувватини талаб кдпмайди, чунки у ёнил- 
га ёрдамвда (солярка, нефт ва боищалар) ишлайдй.

Буг, \аво болгалари катта улчамда ва огир (8—10 т гача) булган- 
лиги учун махсус коперларни к^ллашни талаб этади, шу туфайли 
улардан цех шароитида хамма вак? хам фойдаланиб булмайди.

Тебратиб киритувчиларни деворлари металл булган к;озик;оёк,- 
лардан тайёрланган шпунтларни цокдешда ишлатилади. Натижада 
крзикрёкка тупрок^инг каршилик курсатиш кучи пасаяди. У узи- 
нинг огарлиги ва тебратиб киритувчи кисмнинг огирлигидан ерга 
киради.
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Бу усул бошкд усулларга Караганда оддий ва яхши механиза- 
циялаштирилган, шунинг учун ундан куп фойдаланилади.

Алохида к;озик,оёкзни ёки крзикрёк; билан бирга тебратиб ки- 
ритувчиларни куприкли кран ёрдамида Урнатилиши, кучирили- 
ши мумкин.

Тебратиб киршувчини шпунтга мусщкамланганидан сУнг шпунт- 
ни к;озик;оёк; билан бирга кутарадилар ва тик холатга утказилади. 
Ундан сунг краннинг ёйини буриб, тебратиб киритувчини шпунт 
билан бирга киритиш жойига Утказилади. Бунда *ар бир алохида 
турган ̂ ози^оёк^и лойщада кУрсатилган ерга куйилади.

Металлдан тайёрланган шпунтни ^ок,иш тезлиги энг ками- 
да 0,3 м/мин булиши керак. Хар бир киритилган шпунтли к;ози- 
к;оёк^и холати белгиланган нукга оркдли, вертикаллиги эса шо- 
вун орцали текшириб борилади. Деворларнинг холатини назорат 
кдлиш улчамлари хар 10—15 та крзицоёц кркдлгандан сунг амал- 
га оширилади. Йигма мустахкамлагачлар чукур булмаган тор кот­
лован ва траншеяларда к^лланилади.

Йиша мустахкамлагичлар олдиндан тайёрлаб куйилади ва улар- 
ни тупро!да ишлов бериш жараёнида Урнатилиб борилади. Шит- 
лар цалинлиги 25—39 мм. ли тахталардан, тирговичлар гулалардан 
тайёрланади.

Йипяа мустахкамлагичларни бетонлаиггириш усуллари \ар бир 
алохида доллар учун алохида ашщланиб, улар ИБЛда ифодаланган 
булади. Чукурлик деворларини мустахкамлашда торкреглаштириш усу- 
ли охирги пайтларда курилиш амалиётида ̂ улланилиб келинмокда.

Торкретлаш усулини мустахкамлагичларни Урнатишнинг бир тури 
деб хисоблаш мумкин.

Торкретлаш цемент-пушка ёки бетон-шприц машиналари ёрда­
мида бажарилади. Бу усул билан котлован деворларини мустахкамлан- 
ганда торкретлаш бетон котлами котлованга факртгина фильтрловчи 
сувни Утишидан химоялаб цолмасдан, балки биринчи навбатда туп- 
рок^а таъсир криувчи босимни кдбул кдяувчи булиб хизмат к^шади.

Торкретлаш усули богаанган, меъёрланган намликдаги тупрок;- 
ларни мусгахкамлашда унумли хисобланади. Бундай усулни кумли 
тупровдарда ёки ер ости сувлари кучли окзиб келишда куллаш 
тавсия этилмайди.

Котлован деворлари крпламалари билан ^Урилмалщ) оралищда 
15—20 см масофа крлдирилади. Бу масофа сувдан мухофаза кдглами- 
ни ва химоя деворини жойлаиггириш учун, шу билан бирга крзиф- 
ёкдарни ёки шпунтларни црвдщца келиб чикдаиган крчирмалар- 
нинг Урнини босиш учун цолдирилади. Котлован тубининг чет- 
ларига булган оралигани 0 ,8—1 м. га ошиши таищи сувдан мухофаза
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кдгшш крпламининг юк;ори сифати ва бугунлигини таъминлаб ту- 
ради, аммо котлованни кенгайтириш сабабли тупрок ишлари хдж- 
мини 5—10% га оширади.

Сув билан буктирилган, паст кУрсаткичли сув Утказувчи туп- 
рокларда сув са’щини пасайтириш имкони булмаганда, яхлит 
шпунтли копламалар барпо этилади ёки сунъий равишда котло­
ван деворлари музлатилади.

Котлован чукур булганда козикоёкларни к^шимча мустаздкам- 
лаш талаб кдлинади. Бунинг учун крзикрёклар буйлаб 0,5 м узок,- 
ликда булажак ер ости иншоот, курилмани юкорисидан узунаси 
буйлаб иккитаврли тусиндан белбоклар ^осил кдиинади. Белбор- 
ларга кУвдаланг оралик; тирговичлари тиралади, уларни котлован 
УКИ буйлаб х,ар 4—6 м да Урнатилади.

Крзикрё^ардан оралик тирговичларга юкларни узатиб бериш учун 
здар бир боЕлаш тУсинлари оралищда пулат поналар цюделади. Котло­
ван катта чукурликда (10 м дан купрок) булганда юкрриси буйлаб бир 
неча ярусга оралик, тирговичлар урнатилиб чщцлзди. Оралик, тирго- 
вичларни ер ости курилмалари контури буйлаб Урнатилиши здам мум- 
кин. Худди шувдай айрим пайтларда уларни котлован пасгки кисми- 
да, пойдевор деворидан 30—40 см ораликда Урнатилади. К^линлига 
15—20 см бетон тайёрлов кэтламини Урнаггиб булгандан сунг, оралик, 
тирговичлар кучиршшб ояинади. Пасгки ярусга оралик тирговичлар- 
ни Урнатиш крзикрёкдарнинг тургунлигини язоншийди, аммо котло- 
вандаги курилиш-монтаж ишларини кцйинлаштиради.

Орадик тирговичлар купрок, металдан йигалган профиллар- 
дан тайёрланади (иккита швеллер ёки тУргга учбурчак коплама 
билан пайвандланган). Худди шунингдек, диаметрлари 30—40 см 
ли трубалар ёки телескопик т^ри бурчакли ёки Труба крркимли 
оралик тирговичлар *ам к^лланилади. Котлованларни кундаланг 
йуналишда оралик; тирговичлар билан мустазусамлаганда керак- 
лигича муста\камликка эга булади ва мустазусамловчи кисмларни 
бир неча бор кУллашга имкон яратади. Аммо котлованни 15—20 
м дан каттарок кенглигида, оралик тирговичлар катга ва огир 
(битга оралик тирговичнинг ошрлиги 2—3 т. ва ундан купрокни 
ташкил килиш мумкин) булади. Шунинг учун катор лолларда 
диагонал кундаланг боиювчиларни оралик тирговичлар сат\идан 
Урнатилади, бундай ишлар ортикча кийинчиликларни кслтириб 
чикдради. Охирги пайтларда оралик тирговичлар билан муста*- 
камлаш тизимида козикоёкни ёки щпунтни лойи\а ^олатида 
ушлаб туриши учун анксрлар Урнатилмокда. Бу куйидаги усулда 
амалга оширилади: котлованни маълум бир сат\гача горизонтга 
нисбатан йфналтирилган бузилиш призмаси кудук, жойлашган 
жойдан ташкарида булган бурчак остида, диамстри 20—30 см 
лик, чукурлиги 8—20 м булган кудукдар пармаланади. Кудук- 
ларга уларнинг бутун узунлиги буйлаб ёки унинг пастки адисми-
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да, льни кудукдарни узунаси буйлаб белбогларида чУзиб турувчи 
анкерлар жойлаштирилади. Шу усул амалга оширилганда анкерлар 
тупрокри силжишини чеклаб куяди ва котлован к;опламасининг мус- 
таэусамлиги таъминланади. Ер ости курилишида вакртнчалик анкер­
лар бир вак^нинг узида доимий курилмани кутарувчи кдсмларини 
ушлаб туради.

Анкерланган тупрокдарга мусгахкамланган буйлама белбога пулат 
трубалар, диаметри 18—40 мм лик Узгарувчан профиллик стержен- 
лар ва Ута к£ттик,сим бокламлари, шодалар ёки узилишга чидамлиги 
1800 МПа болтан аркрнлар куринишда ишлатилади. ЧУзиб турувчи 
анкерларни кугариш крбилияти стерженлиги 150—500, трубалиги 
300—1500, симлиги 500—2500 кН булади.

Анкерларни тупрокка к^сгириш усуллари билан зУрицгарилмаган 
трубали анкер, олдиндан зурик^ирилган, сукдпадиган, кенгайтирил- 
ган ёки кенгайтирилмаган анкерларга ажратилади. Трубасимон анкер­
лар кудукринг бутун узунаси буйлаб муста^камланиши ёки факртги- 
иа бир кдомида мустахкамланиши мумкин, бунда анкерларни туп- 
рокдарга муста^камлашни икки боск^чда амалга оширилади. 
Бошланищца пармаланган едцук^а труба туширилади ва труба девори 
билан кудук, деворлари оралииига цемент к,оришмаси босим остида 
киритилади. Ундан сУнг трубанинг пастки крсмидаги ораликдан ан- 
керлаш зонасига босим остида крришма юборилади, крришма туп- 
рок^а сингиб, анкерни муста^кам крстирилишини таъминлаб беради.

Хар хил тупрокдарда энг куп ^Улланиладиган анкерлардан пар- 
малаб киритувчи анкерлар ̂ исобланади. Тупрокди анкерларни кот- 
лованнинг узунаси буйлаб *ар 3—5 м да баландлиги буйлаб бир ёки 
бир неча ярусга жойлаштирилади. Одатда юкррида жойлашган ан­
керлар кУпрок, юкланган булиб, уларни пастгиларидан узунрок; кдли- 
нади. Анкерларнинг горизонтга кзяялиги 25—30° дан ошмаслиги ке- 
рак, чунки бунда горизонтал ушлаб турувчи куч пасаяди ва муста*- 
камлагичларга тушадиган юк ошиб кетади.

Анкерларни барпо этиш технологиясини оралик; тирговичларни 
куриш технологиясидан к^йинлигига кррамасдан, ишларни бажа- 
риш крймати 8—11% баланд. Анкер мусга^камлагичлар унумли эдесоб- 
ланади, айшщса кенг ва чукур котлованларни муста^камлашда.

Котлованларда цо^иладиган цозицоёцларни ва шпунтларни 
кУллаш билан мусщкамлаш анчагина металл сарфлашни талаб кдлади. 
Ер ости иншоотларини куриб булгандан сунг 80% крзикрёк, ва шпунт­
ларни чиодшб олинишга царамасдан, уларнинг куп микдорини крйта 
ишлатиб булмайди. Цех шароитларвда тупрокдарни механизмлар билан 
ишлашга имкон яратувчи воситаларга ̂ ар хил алмаиггирувчи жщоз- 
лар билан жщозланган бир чумичли экскаваторлар киради. Котло- 
ванлардан тупрок^ш кавлаб олишда кулай, кичик Улчамли восита­
ларга чумичли грейферлар киради. Грейферлардан фойдаланиш кот-
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15-чизма. Иссик^ик утказиш трассаси тагидаги траншеяларнинг киркими:
а) мавжуд тармок^арни кдокимнинг пастки кисмида жойлашиши; б) шуни Узи бир то- 

монда жойлашгани; в) шуни узи трасса бирон томонга бурилганвда.
1—иссгаушк трассасининг Уки; 2— кУдца ишлов бериладиган тупрок,; 3— бурилиш бурчаги.

лованларни вертикал деворли кдгсиб ва тупрокди шпунт урнатилган 
жойлардан бошлаб ишлашга имкон яратади, аммо унинг унумдор- 
лиги андозали чумичлар билан жихозланган экскаваторларни унум- 
дорлищдан 2 марта кам булади. Грейферларни пойдевор ёнбагарла- 
рини тупрок; билан тулдиришда муваффакрятли куллаш мумкин.

Тупрокдарга тор жойларда ишлов бериш гидравлик экскаватор- 
лар ёрдамида фойдалирок, хдообланади, улар аркрнли экскаватор- 
ларга нисбатан анчагина кулайликка эга: юк;ори унумли (15—20%), 
боищариш осон, зичланган тупрокдарга ишлов беришда фойдали,
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уларнинг курилмалари ускуна ва кдасмларини тезда алмаштиришга 
имкон бор.

Гидравлик экскаваторларнинг арконли экскаваторларга нисба- 
тан энг мухим кулайлиги улар бир жойдан туриб анчагина иш зона- 
сида ишлай оладилар, бу тор жойларда ишлаганда катга ахамият- 
га эгадир.

Механизмларни ишлатаётганда ёнбош девордан кабел ва тру- 
балар устидан энг камида 2 м узокликда фойдаланиш рухсат эти- 
лади, бу технологик хариталарда т^лик ёригилган б^лади.

Иссикрик Угказиш трассаси тагидаги траншеяларнинг кирки- 
ми 15-чизмада берилган.

Охирги йилларда экскаваторларга турли к^ринишдаги жихоз, ус­
куна ва мосламалар ̂ рнатилмокда. Буццай мосяама ва жихозларга ку- 
ракчалар, казиш чукурлигини назорат килувчи мосламалар (чукур- 
ликни ^лчовчилар), ковшни т^гри чизик йУналишда харакат кдоиши- 
ни таьминловчи автоматик тизимлар, турли ишчи жщозлар киради.

Тупрокларни суриш, текислаш ва пойдеворлар ёнбагирлари- 
ни тупрок; билан тУлдириш, тозалаш ва хавзаларнинг тагларини 
текислаш ишларини бажаришда кичик Улчамли бульдозерлардан 
фойдаланилади. Микробульдозерлар учун машиналарнинг база- 
си б^либ кичик габаритли Т-54В русумидаги тракторлар ёки мах- 
сус шассилар хизмат кил ад и.

Бульдозер жихозлари кичик улчамли тракторларга урнатила- 
ди. Тракгорнинг юрувчи аравачаларига кронштейнлар пайванд- 
ланиб, уларга доираси буйлаб ёпик турри бурчакли рамалар мус- 
тахкамланади. Раманинг олдинги кдсмига отвал (пичога) ёки от- 
вал-ч^мич Урнатилади.

Т-54В-С1 трактор базасида ч^мичли ва пичокли, ч^мичида катта 
булмаган микдорда тупрокларни, сочилувчи материалларни уза- 
тиб берувчи кичик Улчамли БМ-4 бульдозер ишлаб чик«арилган.

БМ-4 бульдозернинг техник таснифя:

Тортиш кучи 
Ч?мич пичоги улчами: 

кенглиги 
баландлиги
пичотни к̂ тариш баландлиги 
пичопши горизонт кияяик бурчаги 
калеясини кенглиги 
йулда тугиладиган ррни 

Харакйттезлиги: 
иш холатида 
транспорт \олатида

1450 мм. 
700 мм; 
1200 мм; 
40е—60е; 
930 мм; 
930 мм

20 хН.

1,6 км/соат 
1,03-1,5 кц/с
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Улчамлари: 
узунлиги 
кенглиги 
баландлиги 
огирлиги

4200 мм; 
1500 мм; 
2250 мм; 
4,1 т.

Универсал тозаловчи икки пичокуш (отвалли) УЗБТ-54В те- 
кисловчи-бульдозер Узбекистонда ишлаб чик;арилади. Микро 
(кичик) бульдозерни ишлаб чик;ишда «Химия» курилиш-мон- 
таж комбинати ва боища куршшш-ишлаб чик а̂риш корхоналари 
ижодий ^амкорлик кдлишган.

Текисловчи БМ-4 кичик улчамли булвдозер 16-чизмада курса- 
тилган.

Тор жойларда тупрок^и кдйта тукиш ва зичлаш ишларини ба- 
жариш кийин кечади. Кдйта тукилган тупрок; зичланган (тегишли 
зичлаш даражасида) булиши керак. Чунки саноат биноларининг 
ер ости тармокдари ва пойдеворлари талайгина туррун (статик) ва 
динамик огирликлар таъсирида булади, к;айта тукиладиган туп- 
рокдарни кераклигича зичланмаганлиги чукиш холатларига ва улар 
уз навбатида курилиш кдомларининг бузилишига олиб келади.

* = 4)

16-чизма. Текисловчи БМ-4 кичик улчамли булвдозер:
1—посанги; 2—талреп; 3—тракторниосматизими; 4— оркэ кУвдаланг т^сини; 5—кронштейн; 

б—рама; 7—трактор; 8— гидроцилиндр; У—чУмич-пичок,.
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Тор жойлардэ тупрокрй кэйта тукиш ишлари юкловчи ва грей­
фер жщози билан жщозланган бульдозер, фронтал ва грейфер юк- 
ловчилар билан жщозланган бульдозерлар ёрдамида бажарилади.

Келажакда тор жойларда ишлаш учун кенг куламда кичик улчам- 
ли бульдозер-текисловчилар ва махсус жщозлар кулланилади.

Тор жойларда тупрок^арни зичлаш учун пневматик ва элек­
трик зичлагичлар, махсус уриб синдирадиган болгалар куллани- 
лади. Кириш кдойин булган котлован ва траншеяларнинг пастки 
цисмида цатлам-к.атлам к,илиб тупрок^ларни зичлаш учун кури- 
лиш объектларида кул электрзичлагичлар кулланилади. 27 кг гача 
булган ИЭ-4501, ИЭ-4503; ИЭ-4506 ва 150 кг гача булган ИЭ- 
4502; ИЭ-4504 электрзичлагичлар шулар жумласидан.

Кулда ишлатиладиган машиналарни куллаш кул кучига нисба- 
тан иш унумдорлигини 4—5 марта оширади. Зичлаш ишларида ме\- 
нат сарфини тор жойларда анчагина кдеск,артириш, иш сифатини

17-чизма. Т-40 трактори базасига урнатилган осма гидрозичлагич:
/—осма падрозичлагич; 2—рукоят; 3— гидротизим; 4—ёй; 5—буриш; 6—трактор; 7—киртишлагич.
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яхшилаш, уларнинг нархини туширишга факдтгина кран, трак­
тор ва экскаваторларга алмашинувчи осма зичлагичларни куллаб 
эришиш мумкин.

Т-40 трактори базасига урнатилган осма гидрозичлагични 
техник таърифи 17-чизмада берилган.

Мазкур тракторнинг ишлаб чик,ариш курсаткичи куйидагича:

Ишлаб чикариш курсаткичи 25 мт/соат.
Зичлаш чукурлиги 0,5 м.
Зичлаш юзасининг кенглиги 0,5 м.
Шидцатлик кучи 20,4 кН.
Вибраторни тебраниш курсаткичи 100—1400 мин.
Илмоганинг энг катта узунлиги Зм.
Зичлагични трактор жойидан пастрок^а
тушириш чукурлиги 2,0м.
Ёйини горизонтал текисликка буриш бурчат 180°.
Зичловчи плитанинг Улчамлари 500x500мм.
Тракторнинг ̂ аракат килиш тезлиги:
ишчи холатида 0,5км/соат.
транспорт холатида 1,62—26.68 км/с.
Улчамлари:

узунлиги 4960 мм.
кенглиги 2100.
баландлиги 3000
машинанинг огирлига 2340 кг.

Узи ^аракатланувчи юзаки зичлагичлар (виброплиталар) бор- 
ланмаган ва борланган тупрокдарни тор жойларда зичлаш учун 
ишлатилади.

Узи ^аракатланувчи СВТ-ЗМП виброплитанинг ишлаб чица- 
риш курсаткичлари 12—15 м3/соат; огарлиги 300 кг, зичлаш чу- 
курлиги 0,2—0,5 м ва иШлаб чик;ариш курсаткичи 12 м3/соат, 
зичлаш чукурлиги 0,8—1,4 м.

Котлован ва траншеяларда бундай виброплиталар (силкинув- 
чи) ни кран илморига осиб зичлаш ишлари бажарилади.

Бугунги кунда уч турдаги узи ^аракат кдлувчи виброплиталар 
ишлаб чикдрилади: БУР туридаги виброплита тупрок;, кум, ча^ир- 
тош, сочма тош материаллари ва бетонни зичлаш; ВББ туридаги йул 
ва темир йул курилишида посангилар кдтламларини ва чавдртош- 
ларни зичлаш; СББ туридаги траншея, зовур ва котлован пойде- 
ворларининг тупрокдарини зичлаш учун к^лланилади.

Одатда виброплита учун икки дебалансли вибраторлар куллани- 
лади. Вибраторни икки дебалансини уйготувчи кучининг й и р и н д и с и  
цок ярим айланшцца охирги курсаткичгача узгариб туради. Нол кУрсат-
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кич холатида ^аракат йуналишини 180° га Узгартиради. Бундай 
кучни вертикалдан огашда плита тугрига ва оркдга крраб \аракат 
кдлади. Вертикал га уйготувчи кучни кдаялик бурчагини оператор 
махсус механизм ёрдамида узгартиради. Шундай кдпиб, виброп- 
литани Узи ^аракат кдпиш тезлигини Узгартириб туради. Пойде- 
ворларни барпо этишда, туннел, коллектор куришда ва кувур- 
ларни ёткзнзишда тупрок^арни к,айта т^киш ва кдтлам-кдтлам билан 
зичлашда турли машиналар дастаси билан амалга оширилади.

Туннелга тупрокдарни цайта тукишда бульдозерлардан фой- 
даланиш имконияти булмаганда Э-100м (Э-652) грейфер билан 
жщозланган, сишми 1,0 м3 (0,5м3) ли экскаватор ёрдамида амалга 
оширилади.Туннелларни барпо этишда тупрокдарни кайта тукиш 
ва зичлашда Д-159Б бульдозер ва 5 т ли кранга урнатилган гидро- 
силкинувчи курилма С-629 машинаси к$лланилади. Бунда ишни 
бошлашдан олдин иш майдончасига сув сарфи 300 л/мин лик 
ващинчалик кувурлар олиб келинади. Тупрок; тукишни бульдо- 
зерлар ёрдамида траншеянинг бутун баландлиги буйича кетма- 
кет кдялик остида амалга оширилади. Тупрокдар гидросилкитув- 
чи билан зичланади, козицлар билан белгиланган нук^аларга ва 
^ар 1,5—2 м ораликда вибраторлар жойлаштирилади. Силкитув- 
чи блокни туннелнинг вертикал сащидан энг камида 0,6 м узок,- 
ликда Урнатилади. Цех ичи кувурларини ёткдзишда тупрок^арни 
крйта тукиш ва к;атлам-к£тлам кдпиб зичлаш учун одатда кичик 
Улчамли бульдозерлар, узи ^аракатланувчи зичловчилар ёки к#л 
электрзичлагичлар мажмуаси 1фшанилади. Тупрокдарни траншея- 
ларга крйта тукиш учун одатдаги бульдозерлар, пасгки цатламлар- 
ни текислаш ва тахлаш ишларини кувурларга шикает етказмаслик 
учун кичик улчамли бульдозерлар билан амалга оширилади.

Мураккаб пойдеворларни барпо этишда тупрокдарни кайта 
тукиш ва к;атлам-кдтлам кдлиб зичлаш ишларини котлованларда 
купгина лолларда машиналар мажмуаси — грейфер билан жи^оз- 
ланган экскаватор, осма зичлагичлар билан жи^озланган, кран 
Урнатилган кичик БМ-4 бульдозер билан олиб борилади.

Туннелли траншеяни кум тупрок; билан кумиш схемаси 18- 
чизмада кУрсатилган.

Тор ва чукур кУлтшдгарга тупрокди к^йта тукиш ва зичлашда 
Д-159Б туридаги бульдозерлар, БМ-4 типидаги кичик бульдозерлар 
ва осма зичлагич плиталар, кул зичлагичлардан фойдаланилади. Бунда 
к$лтикдар бир-бирларидан 0,7 м дан (ишчилар сишайдиган), 0,7—
1,4 м гача (ишчилар ишлаши мумкин) ва 1,4 м дан кенг булган 
трактор базасида ишлайдиган кичик бульдозер сигадиган кенглик- 
лари билан фаркданади. Бульдозер ёрдамида зичлаш кртламини таш- 
кил кдпиш учун керакли ^жмдага тупрок; котлован ёки траншея 
лабига олиб келиниб паегга туширилади. Тор (0,7—0,8 м) к^лтик^шр-
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18-чизма. Туннел траншеяни кум тупрок; билан кумиш:
/—силкитибзичлагич; 2—бульдозер, 3—микробульдозер; 4—тупрок,ни захира кисми; 5— 

утиш туннели; 1,2— зичлаш ва бульдозер царакатининг йуналиши.

да богланган ва бостанмаган тупрокдарни зичлашда узи \аракатла- 
нувчи ошр ИЭ-4502 ва ИЭ-4504 электрутказгачлар кулланилади.

Култикдар кенглиги 0,7 м дан кам булганда мавжуд механизм 
воситалари к,айта тукилган тупрокдарни зичлашга имкон бермай- 
ди, чунки бундай култик,ларда одам ишлай олмайди. Бундай култик,- 
лар ва тор жойлар ер ости тармокдари билан тулдирилган лолларда 
ва механизм воситалари билан тупрок^арни зичлаш ишларини 
бажариш мумкин булмаганда кумли тупрок^ар билан тулдириб 
ташланади.
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Кум тупрокка кейинчалик сув сепилади. Сув сепгавда сувнинг 
окдоми (300—бООкПа), сарфи 0,05—0,002 м3/сек тенг булади.

Култикдарни бутун баландлиги буйлаб кум билан (сув се- 
пиб) тулдириш мумкин эмас, чунки бувдай хрлда зичлаш иши 
буйича куйилган мак;сад амалга ошмайди. Шуни инобатга олищ 
керакки, ушбу усулни к^ш фаслида иншоотларни чукадиган туп- 
рокдарда барпо этишда куллаб булмайди, шунинг учун сув пур- 
каб тукишни об-\аво иссик; ма^алида режалаиггириш зарур.

Киш фаслида тупрокдарни зичлащца тупрок, хул булмаслига 
керак, агар тупрок, таркибида яхши эриган тупрокдар белгилан- 
ган микдордан ошиб кетса, у *олатда зичлаш ишларини олиб 
бориб булмайди. Бундай лолларда ишлар торайтирилган майдон- 
да олиб борилиши, имконияти борича механизация ёрдамида 
тезликда бажарилиши керак.

Ётк^зилган ва зичланган тупрокри куймалиги ва зичлиги унинг 
музлаш ва кейинчалик эриш э?сгимолидан хдемоя кдлинган булиши 
зарур. Бунинг учун охирги икки-уч кдтлам тупрокр и тукишда унинг 
намлиги 0,8—0,9 текисланиш чегарасидан ошмаслиги зарур, игундан 
сунг яна бир катлам тупрокни зичламасдан ёйиш керак. Бафорда туп- 
рокринг юцори кртламини текшириб куриш зарур ва кдндайдир бир 
узгаришлар аникданса, кдйтадан ишлов бериб, уни зичлаш зарур.

Кдш фаслида чегараланмаган *олда, олдиндан уваланган тог 
жинсли тупрок  ̂гравий, чакэдугош, катта ва Урта заррали кумларни 
ёйиш рухсат этилади. Бокланмаган тупрокдарни худци ёздагидай 
ёйиб зичланади, уларни кушимча намлаш рухсат этилмайди.

Лой тупрокдарни к,айта тукиш учун уларнинг намлиги ёйилиш 
чегарасидан ошмаса ишлатилиши мумкин. Худци шундай майда ва 
чангсимон кумлар х,ам ишлатилади.

Бирок; куюк, лой, бурли, талькли ва таркиби титилган тупрок;- 
ларни ёйиш рухсат этилмайди.

Кдш фаслида ишларни бажариш учун богланмаган ва кдасман 
борланган, таркибида 3 дан 12% гача лой заррачалари бор туп- 
рокдар ёйилади, бундай тупрокдар борланган тупрокдарга нис- 
батан осон зичланади ва эригандан сунг х,ам кам чУкади.

Котлован ва траншеяларга цайта тУкиш ва кейинчалик зичлаш 
учун мулжалланган тупрокдар музлашдан му^офазаланган ярлда ёйи- 
лиши зарур. Тупрокри кузови иситиладиган автосамосвалларда 
ташиб утиш мак;садга мувофик,.

Котлован култикдарига тупрокдарни тукиш ва зичлаш схемаси 
19-чизмада кУрсатилган. Эриган тупрокдарни зичлаш ишларини та- 
мом булиш ^олатида унинг вдзорати 2° С дан кам булмаслига керак.

Кдш фаслида тупрокдарни зичлаш усулларидан энг яхшиси уриб 
зичлаш булиб, бунда тупрокдарни калин кдтлам кдлиб ёйилади, 
ёйиш жойига музланган тупрокдарнинг катта булаклари ёщизилади.
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19-чизма. Котлован к^лтшугарини зичлаш:
/—иншоотни ер ости кисми; 2—снлкитибзичлагич; 3—кран экскаватор; 4—тупроцни биринчи 

катлами учун э̂ гиёг цисм; 5—бульдозерлар; 6—микробульдозер (кичикбульдозер).
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Тупроцларни киш фаслида зичлаш учуй асосий зичлаш воситаси 
сифатида зичлаш машиналари ишлатилиши керак. Зичлаш ишларини 
унча кенг булмаган кисмларда олиб бориш ва зичланадиган тупрок- 
ни анчагина кдлинликда солиш зарур.

Силлик металл катоклар киш фаслида тупрокларни зичлашда 
кам ишлатилади, чунки ёйиладиган ва зичланадиган тупрсидш калин- 
лиги унча катта булмайди. Иш куламининг катталиги тупрокри тез 
совушига ва музлашига олиб келиши мумкин.

8 . МАВЖУД ПОЙДЕВОРЛАРНИ МУСТАХКАМЛАШ ВА 
ЯНГИСИНИ БАРПО ЭТИШДА ТЕХНИКА ХАВФСИЗЛИГИ

Мавжуд пойдеворларни мустаэусамлаш ва харакатдаги корхона- 
ларни кайта куршцца янги пойдеворларни барпо этиш ишларини амалш 
оширишда умумкурилиш кридаларини бажаришдан ташкари, СнйП 
Ш4-80 га мувофик аловдда коидаларни бажариш талаб килинади.

Харакатдаги корхона чегарасида ва харакатдаги цех ичида бажа- 
риладиган технологик иш ^аракатлари Ута хавфли ишлар тоифасига 
киритилиб, уларни бажаришдан олдин наряд-рухсатнома олинади.

Корхона ишчилари ишлаб чикариш лойщалари билан танишган 
булишлари ва корхоналарни кайта куриш техника хавфсизлиги буйи- 
ча кУшимча масла^атлар олишлари зарур. Шунингдек, ишчилар кури- 
лиш-монтаж ишларини бажариш зонасида харакат килиш кридала- 
ри билан таништирилади.

Харакатдаги цехда ишларни бажариш учун асос булиб корхона 
буйича буйрукда жщозларни ва курилмаларни тайёрлаш буйича 
кУрсатмалар, ушбу ишларни хавфсиз бажариш учун тадбирлар, пуд- 
ратчилар билан тезкор алокани боклаб туриш учун масьул шахслар 
кУрсатилган булади. Курилмаларни кучайтириш ёки алмаштириш 
буйича ишларни бажарувчи ишчиларнинг хавфсизлигини таъмин- 
лаш учун ишлаб чикариш зонаси Ураб олинган булиши керак. Ишчи 
зонасида жойлаштирилган кучайтириш тармоцлари ва технологик 
жщозлар бошка жойга кУчириб Утказилиб, ураб кУйилиши зарур. 
Харакатдаги цех шароитида курилмаларни кучайтириш ва алмашти- 
ришда мухандислик тармоклари одатда Учирилган, кискдртирилган, 
жихозлар ва технологик кувурлар портловчи, ёнадиган, захарловчи 
модцалардан бушатилиб, ажратиб кУйилади.

Бр ости тармокпари зонасида тупрок ишларини фа^атгина шу 
тармоклардан фойдаланувчи масьул корхонанинг ёзма рухсатномаси 
асосида бажариш рухсат этилади. Тупрок ишларини тугридан-турри 
харакатдаги ер ости тармоклари якинида олиб борилганда белкурак 
ёрдамвда кескин харакат килинмайди. Бунда зарба берувчи дастгох-
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лар билан ишлаш та^шдганади. Котлован ва траншеяларга Утиш учун 
кенглиги энг камида 0,6 м лик нарвончалар ёки кучирма нарвонча- 
лар урнатилади. Котлован, траншеялар одамлар ва транспорт ̂ аракат 
кдяадиган жойда ураб олинган булиши шарт. Тупрок, кдзилмаларини 
кучиш призмаси ичида курилиш ва транспорт машиналари ва турли 
жихрзларни урнатиш такдкданади (кучиш призмасининг катгалиги 
ИБЛда курсатилган булади). Машина ва жщозларни тупрокдарни 
упириш призмасини ичида урнатилиши юкларни микдори хрмда мус- 
та^камлигини тегишли ̂ исоблари булгавдагина рухсат этилади. (Юклар 
микдори ИБЛда кУрсатилади).

Ортик; намланган кум, лесс куринищдаги тупрокдар ва тукил- 
ган тупрокдарни мусщкамламасдан ишлаш такдкданади. Бундай туп- 
рокдарни ишлашни ало^ида лойщалар буйича сунъий усулда сув 
сатхини пасайтириб, шпунтли ва боища муста^камлагичлар ёрдами- 
да олиб борилиши керак.

Бр кавловчи машиналар ёрдамида ишланадиган котлован ва тран­
шеялар деворлари тупрок^арини кавлаш вакуида муста^камланиши 
зарур. Кутарувчи кдсмларни кучайтириш ва тайёрлашдан олдин, 
к^шимча, керак булса таянчлар Урнатиш йули билан юклардан буша- 
тиш, жщозлар кучирилган ва юк;орида урнатилган цисмлар ечилган 
булиши керак. Бир кдватлик бинолар кзисмларини кучайтиришда 
фермаларнинг пастки белборлари буйлаб вакуинчалик здимоя ораёп- 
маси Урнатилиши зарур.

Таищи девордаги ойна Уринлари тацщарига чикррилгандан сунг, 
янги технологик жихозларни, курилиш материалларини узатиб, 
к;абул килиб олиш учун баландлиги 1 м ли перилалар билан Ураб 
олиниши керак. Fhuit деворларда ойНа уринларини икки томони- 
дан пУлат сарбаста Урнатиб, уларни бир-бирларига болтлар билан 
к;отирилади.

Курилиш чик?щциларини, курилмаларни кУпориб олгандан сунг 
чик^ан жисмларни хавфсиз чи^ариб ташлаш керак. Ута хавфли хо- 
наларда ишларни бажаришда хдмоя тадбирлари, ишчиларни ишлаб 
чик^ришнинг зарари таъсиридан х;имоя кдяиш кузда тугилади.

Девор ва пойдеворларни бир томонлама кумиш фа^атгина бетон 
Уз муста^камлигини олиб булгандан сУнггина рухсат этилади. Туп- 
рокдарни пойдевор суянч деворлари ва бошкр курилмалар олдида зич- 
лаш ИБЛда курсатилган масофада, кетма-кетликда олиб борилади.

Харакатдаги цехда курилмаларни кучайтириш ва алмаштириш 
буйича банд ишчилар иш режими ва шахсий х;имоя воситалари иш 
режимига, асосий ишлаб чикрриш шахсий химоя восигаларига хамда 
Сни П III4-80 талабларига жавоб бериши керак.
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7) МАВЖУД ПОЙДЕВОРЛАРНИ МУСТАХ.КАМЛАШ ВА ЯНГИСИНИ БАРПО 
ЭТИШДА ТЕХНИКА ХАВФСИЗЛИГИ МАВЗУСИ 

БУЙИЧА саволлар

1. Харакатдаги бино ва иншоотларнинг к^смларини алмаштириш учун 
к,андай жужжат асос булади?

А—корхона бошлиганинг буйруга;
Б—корхона бошлиги ва пудратчи уртасидаги шартнома;
В—корхона кэрашли булган вазирлик буйруги;
Г—пудратчининг буйруги;
Д—пудратчининг ишлаб чщарган иш жадвали.

2. Ер ости электр тармокдари якднида ишларни бошлаш учун к^ндай 
зожкат булиши керак?

А—пудратчи томонидан берилган рухсатнома;
Б—электр тармогидан фойдаланувчи корхона ра^барининг ёзма рух- 

сатномаси;
В—шодар электр тармопздан фойдаланувчи корхона рэдбарининг 

рухсатномаси;
Г— район электр тармогидан фойдаланувчи корхона ра\бари рух­

сатномаси;
Д—хеч кандай хужжат керак эмас.

3. Бир кдватли саноат биносининг кутарувчи к^смларини кучайтириш 
учун ферма пастки белбоги сатхдда к,андай ишларни бажариш керак?

А—вакгинча ̂ имоя ораёпмасини;
Б—вакгинча таянч курилмаларини;
В—вакгинча устунларни урнатиш;
Г—вакгинча пойдевор тусинларини урнатиш;
Д—вакгинча пойдеворларни муста^камлаш.

9. ЕР ОСТИ ТАРМОКЛАРИНИ ЁТКДЗИШ ТЕХНОЛОГИЯСИ

Саноат корхоналарининг ер ости му^андислик тармокдарини (му- 
хандислик тизимлари, лоток, туннел ва бошкдлар) ёщизиш буйича 
ишлар Узининг нархи ва метднат сарфи билан ишлар мажмуасининг 
10—15% ини шшол этади. Ер ости му^ндислик тармокдари асосан 
турли макрадларга белгиланган (водопровод тизими, газ Утказгич- 
лар, канализация тизими, кам кувватли кучайтириш кабеллари).

Катга саноат корхоналарининг ер оста кувурларининг узунлиги 
бир неча Ун км гача етиши мумкин, уларни ёткртзиш муддати эса 
кУпгина хрлларда объектларни фойдаланишга топшириш мудцати- 
ни белгилайди. Турли кУринишдаги ер ости тармокдарини барпо 
этиш умуммехдтат сарфида урта здисобда: сув кувурлари—20, кана­
лизация—65, газ—3,5, иситиш—7, технологик кувурлар—1,5, электр 
кучланиш ва камкувватли кабеллар—3 фоизни ташкил этади.

Хамма ер ости тармокдари узларининг жойлашишлари билан 
майдондан таищари (магисграл) ва майдон ичи (магистрал ва такрим-
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ловчи) ва цех ичи кУринишларига булинади. Ер ости тармо^ари 
кузга кУринмайди (96% гача умум иш хажмидан)—бу турли кУри- 
нищцаги кувурларни траншеяларда табиий ва сунъий (чакиртош 
бетон) асосларда, Утувчи ва Утмайдиган канал-коллекторларда 
ва яна ёпик; (траншеясиз) усуллар (4% умум иш хажмидан) би- 
лан, бунда кувурлар остига траншея к^зимасдан тупрокни уйиб, 
санчиб, тешиб, уриб уйиб, горизонтал йуналишда пармалаб ёт- 
Кизилади. Саноат корхоналарини цайта куришда мавжуд тармок;- 
ларни кучириш, уларни алмаиггириш ва янги ер ости мухандис- 
лик тармокдарини барпо этиш эзргиёжи тутилади.

Тармокдарни крйта куришда купгина ё’щизиладиган кувурлар 
олдин ёпдизилганлари билан кесишишлари мумкин. Ёткизишни 
ёпик; усулини кенг куламда к#ллаш купгина лолларда вакгинчалик 
автомобил ва темир йул транспортлари учун Утиш йуллари барпо 
этишга ва мавжуд тармокдарни узлуксиз харакатини тухтатмасдан 
боищасига улашга тутри келади. Бунда янги ё'щизиладиган кувур­
ларни кесишадиган харакатдаги кувурлар билан урилишининг 
олдини олувчи тадбирлар кузда тутилган булиши керак.

8) ЕР ОСТИ ТАРМОКДАРИНИ ЁЩИЗИШ ТЕХНОЛОГИЯМ 
МАВЗУСИ БУЙИЧА саволлар

1. Ер ости тармокдари деганда нимани тушунасиз?
А—турли макрадлар учун белгиланган канал, лоток, туннел ва тру­

бопроводов;
Б—ер ости сувлари;
В—ер остида жойлашган саноат бинолари;
Г—ер остида жойлашган бино курилмалари;
Д—ер остида жойлашган пойдеворлар.

2. Тор жойларда мухандислик тармок^арини ёткизиш учун к^ндай 
кувурлар максадга мувофик деб уйлайсиз?

А—пулат;
Б—сопол;
В—асбест;
Г—чуян;
Д—пластмасса.

3. Кудукдарни тешиш усулида кувурлар диаметри канчагача булиши 
мумкин?

А—100—400 мм;
Б—200—300 мм;
В—300—400 мм;
Г-150-200 мм;
Д—100—150 мм.
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9.1. ТОР ЖОЙЛАРДА ЕР ОСТИ ТАРМОВДАРИНИ К^ЗГА 
К^РИНМАЙДИГАН УСУЛ БИЛАН ЕЩИЗИШ

Ер ости мухандислик тармокдарини куриш анчагина технологик 
(кувурларни ёткдзиш чукурлиги, унинг диаметри ва материали, туп- 
рокди куриниши, гидрогеологик шароитлар, кулланиладиган ме- 
ханизмлар) муаммолар билан боюшк;.

Кувурларни ёткдзиш иш мажмуалари уз ичига тупрок, йигаш, 
синов ишлари ва яна сувни чикдриб ташлаш, сув сапдини пасайти- 
риш, кувурлар остита сунъий асосларни тайёрлаш шдларини олади.

Тармокдарни ёткдзшцца бошлангач улчамлари булиб кувур­
лар диаметри ва ёткдзиш чукурлиги хисобланади. Кувурларни 
траншеяларга ёткдзиш усулларидан энг куп таркрлгани алощда 
ёткдзиш усули хисобланади.

Бунда хар бир траншеяга тугридан-тугри тупровда бир турдаги 
кувур ёщизилади (сув утказувчи кувурлар, иссикдик утказувчи трас- 
салар, газ утказувчи ва бошк). Аммо ишлар тугатиб булингандан сунг 
саноат курилиш майдонида мураккаб тармокдар хар хил сатвда ёткдзи- 
лади. Бу хар хил тармокдарни бир ващнинг Узида ёщизганда кури­
лиш ишлари мураккаблашади, курилиш майдонида катта хажмдаги 
тупрок; ишларини бажаришга олиб келади, бу эса бажариладиган 
ишларнинг тезкорлигига таъсир кУрсатади.

Тор жойларда мухандислик тармокдарини ёткдзиш учун (сув, 
канализация ва бошк;.) пластмасса кувурлардан фойдаланиш мак;- 
садга мувофик; хисобланади.

Пластмасса кувурларни ёткдзищда мухофаза кдлиш к,атлами- 
ни бажариш шарт эмаслиги туфайли, бошкд материаллардан тай- 
ёрланган кувурларни ёщизишдан осон, арзон ва тез бажарилади.

Пластмасса кувурлар пулат ва чуян кувурларга Караганда купга чи- 
дамли, чунки улар кислота ва ишкррлар тагьсирига чвдэмли булади. Пласт­
масса кувурлар силлик; юзага эга булганликлари учун бошкэ материаллар- 
га кэраганда шшфланиш паст. Улар етарлидаражадамустахкам ва эгилув- 
чан, иссикдикни кам Угказганлиш учун сув музлаганда емирилмайди.

Кувурларни траншея лабида йигаш куйидаги ишларни Уз ичига 
олади: кувурларни куздан кечириш ва уларни ётклзиш, кувурларни 
бир-бирлари билан улаш, траншеяга тушириш, траншея тубига зич- 
лаб химоя кэтлами билан ёщизиш, алохида кувурларни Урамаларга 
улаш контакт пайванди билан пайвандланиб, узайтириш усулида олиб 
борилади. Тутамлар узунлиги кудукдар орасидага масофа билан ажра- 
лувчи тутамлар, кесимлар ва бошкр тармокдар билан аникданади.

Кувурларни траншеяларда йишш ишлари Уз ичига куйидаги иш 
жараёнларини олади: хар кайси кувурни куздан кечириш, траншеяга 
тушириш, кувурларни улаш, мухофаза катламини кдлиш ва зичлаш.

Траншеядаги кувурларни хам узайтириш усули билан уланади. 
Кувурларни тутамларга бирлашгариш, траншея олдвда уюштирил-
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ган пайвандлаш поствда амалга оширилади, кейинчалик пайванд- 
ланган тугамлар траншеяга ёткрзилади. ПВП, ПНП ва ПП кувурла- 
рини пайвандлаш учун траншея лабида к^чма пайвандлаш ускунала- 
ридан фойдаланиш тавсия этил ад и.

Пайвандлаш ускунасида ишлаш учун пластмасса кувурларни пай­
вандлаш технологияси ва ускуна курилмаси билан таништирилган 
ва кискр муддатли амалий Укишни Угган шахслар куйилади.

Охирги пайтларда *ар хил турдаги тармокдарни ’ф рщ ан-т^ри 
тупрокдоёки коллекторларга ёт*дизиш усуллари кенг кулланилмокда.

Кувурларни траншеяга ёщизишда ишларнинг кетма-кет бажари- 
лиши 5-жадвалда берилган.

5-жадвал

Кувурларни траншеяга ёщвзшцда ишларнинг кетма-кет бажарилиши 
ва^гининг мивдори

а) Диаметри 300 мм ли п$лат кувурларнинг звенолари учун

Бажариладиган ишлар

Ишларнинг кетма-кетлиги, мин. 
10 20 30 40 50 60 70 80

Иш-
ларни
давом
этиш

мудда-
та,

мин.

Меэщат
сарфи,
одам-
мин.

Кейинги ёткизиладиган 
кувур звеносининг тагини 
тозалаш

Т4 74 74

Кувур звеносини 
(кисмини) к^мровлаш

Г3Т4 7 23

Траншеяга кувурни 
узатиб бериш

Т/ 8 24

Кувур звеносини улаш, 
тУгрилаш ва бир-бири 
билан боташ

Т, Г2Т3 27
14

95
Э-1

Кувурлар холатини 
т^рилаш

V '2Т3 18 54

Ётхизилган звенолар 
тагига тупрок торгаш

т, гт1 3 21 63

Звеноларни 
буралмайдиган 
чокларини пайвандлаш

Э-1 Э-1 67 87

Жами: 44 м лик кувур звенолари учун 405
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5-жадвалнинг давоми

6) Огаи кенгайтирилган, диаметри 1000 мм ли чу ян кувурлар

Бажариладиган ишлар

Ишларнинг кетма-кетаиги, мин.
Иш-

ларни
давом
этиш

мудца-
ти.

мин.

Мехнат
сарфи,
одам—
мин.1 16 24 32 4 ) ' 8 ! 6 6

Траншея тагини тозалаш 
ватекислаш

Т1 47 47

Кувур звеносини 
(кисмини) дамровлаш

ГТ\1±1 Г5 7 21

Кувурни асосга ёщизиш т т3т, Г5 5 20

Кувур чокини 
тУ*рилигини аниадаш

Тг1 ,т; 6 24

Кувур тагига тупрок; 
торгаш

Т г3т; 5 11 44

Чокларни текислаш Т,1
36
29
4

134

Т,1

Жами: 5 м лик кувур звенолари учун 290

Ер ости кувурларини кушма усул билан ёщизиш механизмлар- 
ни, материалларни, мехнат ресурсларини бир жойга жамлашга им- 
кон яратади. Бу ишлар тезкорлигини оширишни таъминлайди, кури- 
лиш майдонида тупрок; ишларини камайтиради, тармокдарни ал- 
маиггиришни имконияги борича осонлаштиради ва уларга фойдаланиш 
даврида техника хизмат кУрсатишни осонлаштиради. Коллекторлар 
бир шаклга келтирилган темир-бетон Ь-шаклдаги куринишли де- 
ворлардан, чоклари текисланадиган ораёпмалардан бажарилади. Охирги 
йилларда туннеллар ва коллекторлар курилишда турли кдрк^мдаги 
блоклар кулланилмокда.

Кувурларни лойща холатига вак^инчалик таянчлардан ечиб ол- 
гандан сунг доимий таянчларга Урнатилади. Кувурларни туннел ичи- 
да худди шундай доимий таянчларга Урнатилган йуналтирувчилар 
буйлаб хам тортиб утказиш мумкин. Йигиш туйнукларининг узун- 
лиги 13—15 м лик кдпиб, хар 200—240 м да, уларни орасида эса 
кенглиги 150 мм лик технологик чоклар хар 100—120 м да к;олди- 
рилади. Технологик чоклар лебёдкани, пУлат аркрнни, тортиб олув- 
чи блокларни ва туннел вентиляцияси кувурларнинг чокларини пай-
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ванддаш вакгида мусгахдсамлаш учун хизмат кдлади. Кувурларни таъ- 
мирлашда ёки уларни алмашгиришда туйнуклар очилади. Кувурлар­
ни йотиб булгандан сунг технологик чоклар, йигиш туйнуклари 
ёпилади, чоклар текисланади ва тупрокдарни кбайта тукиш ишлари 
бажарилади. Кучланиш ва кам кувватли кабелларни махсус назорат 
килиш кудукдари оркали тортилади. Олдиндан синовни утказишда 
босимни ишчи ^олатигача пасайтириб, кувурларни шу холатда энг 
камида бир суткагача ушлаб туриш зарур. Агар кувурлардан синов 
пайтида суюкдик окраса, улар доимий синовдан Угказилади.

Синаладиган участкаларнинг узунлигини маз^аллий шароитлар- 
дан келиб чикиб белгиланади. Ер ости кувурларини ёщизиш буйи- 
ча асосий курилиш ишлари: траншеяларда тупрокдарга ишлов бериш 
(керак булганида мустаздкамлаб);

траншеялар тубларини тозалаш ва кул кучи билан ишлов бериш 
ва чукурлар казиш;

кувурларнинг чокларини текисяаб уларнинг тагига тупрок тортиш;
кУлтикдарига тупрок; тукиш ва уларни зичлаш, кувурларни туп­

рок; билан 20 см гача кумиш (кувурларнинг чокларидан ташкари);
Кувурларни синаш;
кувурларни тупрок билан кумиб зичлаш.
Мажмуа магистрал кувурларини коллекгорларга ёткизиш катор 

мез<датгалаб иш жараёнларини бартараф этади. Коллекторларда кувур­
ларни солиштириб ёткизиш усули ишларни бажариш муддатини бир 
неча бор кискаргиришга имкон беради, бу корхоналарни кайта куриш- 
да муздам аз^амиятга эга б^лади.

Босим остидаги кувурлар учун (сув, газ ва иссиклик тармога) 
асосан пулат ва чуян кувурлар, канализация тармоги учун эса со- 
пол, ч^ян ва темир-бетон кувурлардан фойдаланилади. Охирги вакг- 
ларда ер ости тармокдарини ёткизишда кенг к^ламда енгил асбест- 
цемент, шиша ва турли кУринишдаги полиэтилен кувурлар (шу 
здесобда шиша толалари билан арматуралаштирилган) ишлатилиб кел- 
мокда, бу уз каторида к^лгина метални тежашга имкон яратади.

Кувурларни ва коллекторларни тор жойларда йигаш аслида, одат- 
даги янги курилишни сшиб бориш ишларидан з̂ еч кэвдай фаркй булмай- 
ди (кувурларни ёткизувчи воситалар ва ёйли кранлар ёрдамида). Лёсс 
тупрокдарда босим остидаги кувурларни ёткизиш келажак технология- 
си булиб, уларни зичланган траншеяларда ёщизиш тор жойларда иш­
ларни траншея деворларини мусгазусамламасдан олиб боришга имкон 
яратади. Зичланган траншеялар технологияси пойдевор остита зичла- 
надиган котлованларнинг технологиясидан фарки булмайди.

Ётк,изишга тайёрлаш. Корхоналарнинг ер осги тармокдарини ёт­
кизиш ИБЛнинг “ Му^андислик тармокдарини кучириш” кисмида- 
ги коидаларига мувофик амалга оширилади. Ушбу булимни таркиби- 
да куйидаги здокжатлар ишлаб чикарилган булиши керак: курилиш-
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ни олиб бориш бош лойвдаси, ишларни бажариш ва материал- 
ларни олиб келиш жадвали, ишларни бажариш технологик чиз- 
малари, кесиб Утадиган тармокларни вакгинчалик утиш йулла- 
рини химоя кдпиш буйича кдрорлар, техника хавфсизликлари 
сифатини назорат кдлиш буйича кУрсатмалар, к;арорларни кабул 
кддиш буйича ^исоблар ва тушунтиришлар.

ИБЛни ишлаб чикаршцца бошланшч маълумотлар булиб: тар­
мокларни кучириш лойщаси К.УЛ (курилишни уюштириш лойи- 
я;аси), лойрщани тузишдан олдин текшириш материаллари, иш­
ларни бажариш усуллари ва мудцатларини буюртмачи ва ма^ал- 
лий ташкилотлар билан келишилганлиги т$Ьрисида хужжатлар 
^исобланади. Ушбу >цгжжатда ишларни бажариш кетма-кетлиги, 
тупрокларни цайта тукиш, тармоклар учун материалларни олиб 
келувчи транспорт воситаларининг ^аракат кдлиш йуллари, тран­
шея устига урнатилган пиёдалар учун куприкчалар, материаллар­
ни сакдаш жойлари, машиналарни туриш жойлари, вакгинчалик 
ёритиш тармоклари ва бошкалар курсатилади. Кдйин ишлар ба- 
жариладиган участкалар учун деталлаштирилган 1:200 улчамдаги 
бош лойи^а ишлаб чикарилади. Айрим участкалар буйича иш­
ларни бажарилиш муддатлари буюртмачи ва бош пудратчилар 
билан келишилган хрлда аникданади.

Ташки ва ички ёткизилган тармокларда ишларни кетма-кетлиги 
курилиш-монтаж ва жи^озларни йииин ишларидан олдинрок бо- 
ришни хдесобга олган хрлда белгиланиши зарур. Ишларни бажариш 
жадвалларида ёткизиладиган тизим участкаларининг синов мудцат- 
лари курсатилган булиши керак. Тупрокларни кайта тукиш ишла- 
рини тезлаштириш учун, бундай синовларни янги биноларни куриш- 
да камрок узунликдаги участкаларда олиб бориш тавсия этилади.

Айрим технологик муаммоларни ечишда, масалан, траншеялар- 
ни пойдевор олдида казишга курилиш ташкилотининг рухсати олин- 
ган булиши шарт.

Тайёрлов тадбирларига трассаларни белгилаш ва ажратиш, . 
керак булганда реперларни Урнатиш, трассадаги хамма кесиб ута- 
диган тармокларни белгилаш, кесилмайдиган тармокларни ури- 
лишдан му^офаза килиш ишлари киради. Трассада кесиб утади- 
ган тармокларни белгилаш учун жойларда уларнинг ^олати аник- 
ланади. Аниклаш куйи- даги усулда амалга оширилади: назорат 
кудуклари ва рейкалар ёрдамида, махсус аниклаш учун белги- 
ланган аппаратлар ^амда траншеялар кдзиш йули билан.

9.2. ЕР ОСТИ ТАРМОВДАРИНИ ЁПИК УСУЛ БИЛАН ЁЩИЗИШ

Ер ости тармокларини (коллектор, туннел, кувурлар) манжуд 
йуллар, бинолар, ва иншоотлар тащцан олиб утиш ээргиёжи тугала- 
диган булса, уларни ёпик усул билан Ущазиш (траншеясиз) зарур
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булади. Амалиётда ер ости тармокдарини икки асосий ёпик; усулидан 
фойдаланилади: эзиб кувур фуглярни ёщизиш; тупрок^и тешиш усу- 
ли билан (вибротешиш ва \аво босими осгида кудукдарни тешиш).

Квадрат кдарцимли кувур ва коллекторларни ёткдоишда туп- 
ро^ларга ишлов бериш ишлари (тешиш ва горизонтал йуналиш- 
да бургулаш) тармок^арни ёпик, усулда ётк,изиш буйича тайёр- 
ланган ишчи трассасини бошланишида ва' охирида, котлован- 
ларни вертикал деворларини мустахдсамлашдан бошланади.

Котлованларнинг улчамлари домкрат ускуналарининг ва те- 
шиб ётцизиладиган кувурлар улчамлари билан белгиланади, чу- 
курлиги эса кувурларни ётк,изиш чукурлигида, йуналтирувчи- 
ларни кундаланг к^рк,имлари ва унинг тагидаги посанги кдгла- 
мини инобатга олган хщда аникданади. Ётк,изиладиган кувурлар 
тагига кудукдарни тешиш усули диаметри 100—400 мм ли кувур­
лар учун 3 м дан чукуррокда амалга оширилади (20-чизма).

Тешадиган ускуна гидравлик поршеннинг юриш оралики 150 
мм ли домкрат штоки орк,али домкрат ^аракатини кувурга узатиб 
берувчи, кувурга урнатилган шомполлар ва пулат конус шаклида- 
ги кувурга пайвандланган найза учидан иборат. Домкратни манба- 
га кушгандан сунг кувур 150 мм га сурилади ва домкрат учирила- 
ди, поршени бошланрич ^олатга келтирилади. Ундан с ^ г  эса шток 
бошкр тешикка урнатилади ва яна домкрат куйилади (х;ар бир 
циклда сурилиш 150 мм га тенг). Бундай усул таркибида тош ва 
шагал булмаган тупрокдарда кулланилади. Сурилиш тезлиги
1,5 м/соатга етади.

...........г

20-чизма. ИП-4605 маркали тешувчи найза:
1— корпус; 2— ечиладиган кенгайтирувчи; 3— ударник; 4— ойна; 5—золотник; 6—реверсив

мосламаси; 7—енг.
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Вибротешиш (силкитиб тешиш). Кудукдарни силкитиб тешиш 
силкитиб урувчи ускуналардан фойдаланиб ишловчи кувурларни учига 
жойлаштирилган силкитиб кркувчи болгалар туридаги ускуналар ёр- 
дамида амалга оширилади. Бундай ускунада тешувчи куч кувур би- 
лан ^имирламайдиган кдгсиб уланган силкитиб киритувчи булади, 
аравачада урнатилган лебёдка эса кувурни тайёр кудук^а 7,5 кН 
кучланиш ва 30—40 м/соат тезликда етказиб беради.

УПВ-1 силкитиб киритувчи ускуна диаметри 219 мм ли ва УПВ-2 
диаметри 426 мм ли кувурлар учун ишлаб чикдрилган.

Тупрокдарни кавламасдан эзиб кувурларни киритищца мехнат 
сарфи крскрради.

Хозирги вакхда хаво босими ёрдамида тешадиган туртта ускуна: 
эфракатни узгартирмайдиган ИП-4601, ИП-4601А ва харакатни узгар- 
тириб берувчи ЦП-4603, ИП-4605 ишлаб чик,арилади. Хаво босими 
остида ишловчиларни ишга тушириш ва машинани забойдан чица- 
риш учун тешиладиган кудуцни бошланиши ва охирида энг камида 
1м ва узунлиги 1,8—2 м ли чукурлар кдзилади. Хаво босими остида 
тешувчиларнинг йуналишини аникдаштириш учун кудулдии ук,и 
буйлаб одций мулжаллаш воситалари кулланилади.

Хаво босими остида тешувчи ускунани асосан богланган ва нам- 
лиги куп булмаган тупрокдарда (намлиги 19—30% булганда) иш- 
латилади. Кенгайтирувчисиз тешиладиган кудукдарни диаметри 
130—200 м; кенгайтирувчи билан ишловчида (бир неча бор утиш- 
да) —300 мм гача, \аракат тезлиги 15 м/соат. Бир ёпщзишда амалга 
ошириладиган кудукдарни энг катта узунлиги 50 м, ишчи босими
0,5—0,6 МПа, хаво сарфи 3—4 м3/м ш .

Кудукдарни эзиб уйиш диаметрлари 500—1800 мм ли кувурлар­
ни, квадрат тУгрибурчакли коллекторларни 80 м масофагача ёткде- 
зишда ишлатилади. Кудукдарни эзиб уйиш учун кУлланиладиган ус­
куна рама, сикувчи фланец ёрдамида кундириладиган кувурларни 
пешонасига етказиб берувчи бир ёки бир нечта домкратлардан таш- 
кил топтан. Кувурнинг кррама-карши томонидаги пешонасига К£р- 
шиликни пасайтириш учун халкд пайвандланган (пичокринг диа­
метри кувурнинг диаметридан бир оз катта). Домкратларни таяниши 
учун икки к;атор брус ва козицоёкдардан ташкил топган махсус 
девордан фойдаланилади. Кувурнинг оркд томони чукурликка етган- 
дан сУнг унга кушимча звено пайвандланади. Кувур ичидан тупрок;- 
ни лебёдкада арцон узатиб берувчилар билан таъминланган хокандоз 
ёки бошкэ воситалар билан чикдриб ташланади. Тупрокдарни кУри- 
нишига к;араб утиш тезлиги сменада 1,5—3 м ни ташкил этади.

Эзиб уйиш усули, айник;са, харакатдаги йул, бино ва иншоот- 
лар остита ётщишдиган коллектор ва туннеллар курилишида унумли 
булади.
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Кувурларни траншеясиз усулда ёткрзишда эксцентрик-пармалаш 
машиналари ПМ 800—1400 ва ПМ 800—1600 лардан фойдаланилади. 
Машинанинг кесувчи кдсми пропеллер шаклдаги кувурнинг узуна- 
си буйлаб укдга нисбатан эксцентрик ̂ олда урнатилган пичок  ̂ки- 
чик улчамли редуктор ва электродвигателдан ташкил топган.

Пропеллер шаклдаги пичок; кувурнинг ташкр диаметридан бир- 
мунча катта, бу эса кувурни ёткдзишда унинг кдршилигини пасай- 
тиришга имкон яратади.

Кувурларни ёпдязиш трассаси буйлаб кенглиги 3—4 м, узунлиги 
10—19 м ли шурфлар (котлованлар) кдзилади, булар ёщизиладиган 
кувурларнинг улчамларига ва тортувчи лебёдкаларни урнатилишига 
богат; булади. Котлован туби кувурдан 20—30 см пастда булади.

Кувурнинг ичига харакатдаги тортувчи лебёдка билан уваланган 
тупрокри чщариб ташловчи мослама Урнатилади. Автокран ёки «Пио­
нер» крани ёрдамида уваланган тупрок; ер устига кутарилиб, автоса- 
мосвалларга юкланади. Харакаттезлиги тупрокри зичлигига, намли- 
гига, ёткдзиладиган кувурларни узунлигига ва диаметрига боглик, 
булади.

10. ЕР ОСТИ ТАРМОКДАРИНИ ЁТКДЗИШДА 
ТЕХНИКА ХАВФСИЗЛИГИ

Техника хавфсизлиги муаммоларини хал кдлишда СниП Ш-4-80 
нинг «Курилишда техника хавфсизлиги» бобига риоя этилади.

ИБЛда корхонадаги ишларни бажаришда бажарувчиларга наряд- 
рухсатномалар берилиши, масъул шахсларни эса к,айси хавфли ва 
мух,им ишларни олдида булишлари кУрсатилади. Кдйта куриладиган 
корхоналарнинг хамма тармокдари, янги ёткдзиладиган трасса ти- 
зимини кесишувчи кдсмлари курилиш бош тархида чизилган були- 
ши керак. Ишни бажаришдан олдин унинг холати жойларда улчаш 
ёки шурфларни к^зиш йули билан, траншеялар кдзишда к,окдпган 
к,озик„ столблар билан анивданади.

Алощда мух,им ̂ олларда ишларни бажариш учун наряд-рухсат- 
нома берилиши зарур. Кдзиладиган траншеялар билан кесишадиган 
харакатдаги тармокдарни очишда улар \амма боскрчларда ишларни 
бажариш билан боглик; булган урилищдан, совиб кетищцан ва йил- 
нинг совук, вакгида музлашдан мухофаза кдпинган булиши зарур.

Химоя лойщаси ИБЛ таркибида ишлаб чицарилган булиши ке­
рак. Ёниш ва портлаш категориясига алокдцор саноат биноларида ер 
ости ишлари ёнгинга кдрши ва газдан му\офаза кдпиш сганциялари 
томонидан келишилган рухсатнома асосида утказилиши мумкин.
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9) ЕР ОСТИ ТАРМОКДАРИНИ ЁТКДЗИШДА ТЕХНИКА 
ХАВФСИЗЛИГИ МАВЗУСИ БУЙИЧА САВОЛЛАР

1. Корхоналарни кдйта куришда янги ё-щизиладиган тармокдарни ке- 
сишиш нук^галари кандай хужжатда курсатилган булиши керак?

А—курилиш бош тархида;
Б—ишларни бажариш лойщасида;
В—технологик хариталарда;

• Г—махсус бажарилган схемаларда;
Д—ишчи чизмаларида.

2. Ёнгнн ва портлащдан хавфли категорияли саноат биноларида ишлар 
кимнинг рухсати билан амалга оширилади?

А—пудратчининг;
Б—буюртмачи ва ёнгинга кррши курашувчи корхона ходимининг;
В—буюртмачи ва пудратчининг;
Г—буюртмачининг;
Д—ишлар бажариладиган корхона рэдбарининг.

3. Кавлашда очиладиган харакатдаги тармокдарни химоялаш тадбир- 
лари кдидай хужжатда ишлаб чикэрилади?

А—ишларни бажариш лойихасида;
Б—курилишни уюштириш лойихасида;
В—курилиш бош тархида;
Г—махсус схемада;
Д—ишчи чизмаларда.

11. САНОАТ БИНОЛАРИ ПОЛЛАРИНИНГ ТАГИГА 
БЕТОН АСОС ТАЙЁРЛАШ

Поллар саноат биноларининг энг мух^ш курилма кзисми зднсоб- 
ланади. Саноат бинолари курилишвда поллар нархи бинонинг эртсоб- 
нома кдйматининг 10—16 фоизини ташкил этади. Полларнинг тур- 
лари ва кдомларини т^гри танлашда механик кучларни, ^арорат 
таъсирини ва бошкд омилларни инобатга олинади. Пол ости кртла- 
мининг кэлинлиги бетон маркасига ботик, б^либ, у 100—260 мм 
гачани ташкил этади. Пол ости бетон тайёрлов к^тламининг со- 
лииггирма *ажми умумполлар тагига тайёрлов кисми хджмининг 
35—85% орасида Узгариб туради ва Уртача 60% ни ташкил этади.

Бетон цоришмасини ёщизищдан олдин тупрок; асосга сув се- 
пилади, кейин эса кенглиги 3—4 м лик тасмаларга б^либ, бетон 
крришмасини тасмаларни орадан битта к;олдириб бетонлашти- 
рилади. Биноларни кдйта куришда поллар тагига бетон кртлами- 
ни тайёрлаш янги курилишда бетон тайёрлов к_атламини бажа­
риш технологияси билан деярли бир хил булади.
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Тор жойларда пол ишларини бажаришда бетон к,оришмани 
ётцизиш жойига мототележкалар ва бошк;а воситалар ёрдамида 
(кувурлар оркрли узатиб берувчи ТР-Т, куприк кранлари ва бош- 
к;алар) узатиб берилади.

10) САНОАТБИНОЛАРИПОЛЛАРИНИНГ ТАГИГА БЕТОНАСОС 
ТАЙЁРЛАШ МАВЗУСИ БУЙИЧА САВОЛЛАР

1. Саноат бинолари полларининг тагига тушама ёт^изишни нимадан 
бошлайдилар?

А— бортикларни (четки тахталарни) Урнатишдан;
Б—бетондан пол ости тушамини ёткдезишдан;
В—пол ости тешами тагига чак,иртош ёки гравийдан асос тайёр- 

лашдан (зичлаб);
Г—пол юзасини текислашдан;
Д—бетон крришмасини ё’щизишдан.

2. Саноат биноларини цайта куриш шароитида кайси иш мехдатга- 
лаблиги билан к^йинрок,?

А—ер юзасини текислаш;
Б—бетон крришмасини такримлаш, текислаш ва зичлаш;
В—бетон коришмасини ёткизиш;
Г—бетон коришмасини ё'щизиб берувчи жихозни жойлаштириш;
Д—бетон крришмасини тайёрлаш.

11.1. КАЙТА ТИКЛАНУВЧИ БИНО ПОЛЛАРИНИНГ 
ТАГИГА БЕТОН АСОС ТАЙЁРЛАШ

Бетон крпламани куйиш Д-360 силкитибзичлагич ёрдамида амалга 
оширилади. Сочилувчи материаллар самосваллар ёрдамида бетон 
кдлишга тайёрлаган юзага туширилади, ундан сУнг эса Узи юрувчи 
зичлагичлар ёрдамида текисланади ва зичланади.

Ишчи майдонига бетон крришмаси самосвал, аравача, бадья ёки 
бетоннасослар ёрдамида узатиб берилади. Агар пол арматуралашш- 
рилса, бетон крришмасини самосвалдан ёки аравачадан крришма 
ёгщизиладиган секцияни цок; Ургасига туширилади.

Крришмани ёткришда арматура Урнидан фзгатилмайди, улар- 
ни устидан юриш ёки куприкчаларни таянчлари Урнатилиши та- 
кдкданади. Бу хрлда арматурани ёткзизилишини тартибга солиш за- 
рурияти тугилади. Бетон цоришмасини кран ёки бадья ёрдамида юза 
буйлаб бир текисда тацсимлаш зарур. Бетон крришмасини такримлаб 
берадиган бетоннасос ёрдамида узатиб бериш энг тез ва оддий усул- 
дир. Бетон крришмасини консисгенцияси кам деракатланувчи *ола- 
тидан юмшокдик даражаси холатига утган булиши шарт. Насос ёрда­
мида торогиш ва вакуум яшлов берищда одатда юмшок, бетон крриш-
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маси кулланилади. Тасмалар битта утказилиб бетонлаштирилади, 
бувда биринчи булиб утувчи йулдан энг узовда жойлашгани бетон­
лаштирилади ва секин-аста йулга юдинлашиб борилади. Маяк тахта- 
лари оралигада бетон крришмаси кртиб булгандан сунг, кейинги 
оралик; бетонлаштирилади. Деформация чокини ташкил кдпувчи бе- 
тонлаштирилган плиталарнинг ён кдрралари оралик, тасмаларни бе- 
тонлаштирищцан олдин иссик; БН-Ш маркали битум билан 15—2 мм 
Калинликда чапланиб чикдпади.

Янги ёпдизилган бетон крришмаси ичига кенглиги 80—100 ва 
крлинлиги 4—5 мм ли металл тасмани бетон тайёрлов к^тламининг 
1/3 чукурлигига киритилади. Тасма бетон крришмаси ичида 20—40 
мин крлдирилиб, кейин крришма ичидан чикдриб олинади. Бетон 
крришмаси кртиб булгандан сунг пулат тасма Урни иссик, битум ёки 
цемент крришмаси билан тулдирилади.

Тайёрлов кдтламини алохида учасгкалар билан бетонлаиггиришда 
йигма ёгоч ёки металл крлипларни тайёрлаш зарур. Бундай крлип- 
ларни Урнатилиш жойида тез ва осон йигалишини ва кучиришни 
таъминлаши зарур.

Бетонлаштириш ишлари охирига етгандан сУнг бетон полини юза- 
си киртишлаш машиналари билан текислаб чикдлади.

Тайёрлов кдтламини бетонлаштириш ишларини хажмлари кич- 
кина булганда, бундай ишларни оддий схема билан бажариш тавсия 
этилади.

Самосвал ёки бетон ташувчи махсус автомашина бетон крриш- 
масини тукиш учун бетонлаштириш режалаиггирган юзага чищ ш и  
ёки тукиш томони билан яадшлашиб, бетонни маяк тахталари оркд- 
сига тукиши керак. Х,ар кдндай холатда хам маяк тахталарнинг ши- 
касгланишининг олдини олиш макрадида тукиш жойларига турт кор­
рали тусинлар урнатилади.

Бетон крришмасини такримлаш ва текислаш ишларини экскава­
тор Э-151 ёрдамида бажариш мумкин. Бетон текисловчи ускуна бе- 
тонлаштириладиган юза ёнига урнатилиб, у узунаси буйлаб харакат 
кдлади, ундан сунг бетон крришмаси виброрейка ёрдамида зичлана- 
ди ва юзаси текисланади. Транспорт воситасидан асосга туширилган 
бетонни бетонтекисловчи чумичи такримлаб, ундан сунг кареткала- 
рини олдинга сурилиб крйтиш харакати осгида уни текислайди. Осма 
ишчи органининг иш кУлами узунасига 3,2 м ни ва энига 4,2 м ни 
ташкил этади. Охирги йилларда курилиш амалиётида куйма бетон 
полларни куришда кенг куламда вакуумлаштириш (хавосизланти- 
риш) усули к^лланилмовда. Вакуумлаштириш усули билан ишларни 
амалга ошириш вакуум ускунаси ва суриб олувчи матлар ёрдамида 
бажарилади.

Бир вакртинг Узида бетон таркибидаги оротщча сув сурилиб оли- 
ниши билан атмосфера босимини мат ёки плиталарга босиш натижа-
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сида бетон цоришмасининг зичланиши амалга оширилади. Ваку- 
умлаиггириш усулини к^ллаш пол учун ётк^зилган бетон тарки- 
бидаги сув микдорини камайтиришга ва кщ>ри сифатли бетон 
олишга имкон беради. Шунинг учун 28 суткада бетоннинг сщ и- 
лишга чидамлиги 20—40% га ошади. Натижада бетонни чукиш 
холати ва ёрикдарни пайдо булиши камаяди, бетоннинг кртиши 
билан бир-бирига ёпишиши ортади. Бу бетонга бериладиган кей- 
инги ишловларни олдинрок; бошлашга имкон беради.

Хозирги вакуум ускуналари плёнкалардан тайёрланган фильтрлар 
билан таъминланган булиб, улар заррачалари 5 мкм катгаликдаги це- 
ментни ушлаб кщади. Фильтрлар бир сменада бир марта ювилади. 
Хозирга вакдца вакуум-насос 95% гача тозаланган ^аво билан таъмин- 
ланади. Бетонлаштириш жараёни уз ичига бетон крришмасини текис- 
лаш, ёткизиш ва зичлаш, уни вакуумлашгириш (\авосизлантириш) 
ва янги ёткрзилган бетон юзасини текислаш ишларини олади.

Вакуумлашгириш давомида бетон крришмаси таркибидан 20% 
сув чик^риб ташланади, бу эса бетоннинг сув-цемент нисбатини 
камайтиришга ва физик-механик х;олатини яхшилашга олиб келади. 
Вакуумлаштириладиган бетон пол юзасининг емирилишга к а̂рши- 
лиги оддий усул билан ётк^зишга Караганда 1,5 баравар юк;ори, 
шунинг учун, унинг юзасини текислаш фацатгина текисловчи 
машиналар ёрдамида амалга оширилади.

Бетон полларни курсатилган технология билан курит тажрибаси 
унинг куйидаги афзалликларини курсатади:

бетон поллар юзасини танаффуссиз бир босщщда бетонлашти- 
ришда мездяат унумдорлиги 2 баравар ошади;

технологик жараёнларни механизация мажмуаси билан бажа- 
риш имкониятини беради;

2—3 суткадан сунг тайёр полни фойдаланиш юклари билан 
юклаш имконияти яратилади;

цементни 20% гача тежашга эришилади; 
полни сифати (муста^камлиги, ёйилиши, совук^а чидамли- 

лиги, сув Утказмаслиги, юзани тозалиги) ошади.
5 кишидан иборат бригада учун механизмлар комплекги Уз ичи­

га: силкитувчи рейка, вакуум-агрегат, суриб олувчи мат, текислов­
чи машина, ёрдамчи дастсщлар ва мосламалар, яна меъёрий ком- 
плекгни ташувчи, сакдовчи контейнерларни олади.

Меъёрий комплектнинг таснифи:

Ишлаб чикрриш курсаткичи 
Ёткдзиладиган бетон кртламининг кдлинлиги 
Урнатилган куввати

200—240 м2/сменада 
20 см гача 
12,9 кВт;
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Тайёрлов босцичида асос ахлатдан тозаланади, уни силки- 
тибзичлагич ёки юзаки вибратор ёрдамида зичланади, сув билан 
ХУллаб маяк тахталари Урнатилади.

Тайёрлов катламига бетон крришмасини кабул килиб, уни 
текислаш одций дастгохлар ёрдамида амалга оширилади. Бетон 
крришмасини сунгги марта текислаб, зичлашни силкитувчи рейка 
ёрдамида амалга оширилади. Шундан сунг зичланган бетон тас- 
масини устига сурувчи мат ётк^зилади ва уни хавосизлантирувчи 
агрегатга уланиб, бетон \авосизлантирилади. Хавосизлантириш 
ишлари тамом булгандан сунг, хавосизлантирувчи мат кучириб 
олиниб, уни кейинги фойдаланишга тайёрлаб кУйилади.

Бетон юзаси дисклй ёки парракли текисловчи машиналар ёр­
дамида текисланади. Бунда дискли машинани олдиндан дагал 
ишлов берищда ва парракли машинани эса юзалари силлик; иш- 
лов беришда ишлатилади. Силликдаш ишлари тамом булгандан 
сУнг маяк тахталар кУпориб олинади. Пол ости тайёрлов котла­
ми, майдончалар ва бошца курилмаларни бинонинг ер ости кисм- 
ларини барпо этишда кУлланадиган машина ва механизмлар ёр­
дамида барпо этиш мумкин. Бундай механизмларга гилдиракли 
ёки Урмаловчи узиюрар кранлар, кучириб Урнатилувчи конвей- 
ер-бетонёткдезувчилар, Узиюрар тасмали бетонёткизувчилар, ёйи 
шарнир бирикмали бетоннасослар киради. Юкррида кУрсатилган 
машиналарни кУллашда уларнинг технологик схемалари худди 
шундай арматуралаштирилган пол ости тайёрлов кдтламини бе- 
тонлаштиришга имкон беради, чунки бунда самосваллар бетон- 
лаштирилган юзага чикдоайдилар. Конвейерларни секциялари бе- 
тонлаштирилган ва бетонлаштирилмаган тасма томонидан хам 
Урнатилиши мумкин. Кетма-кет Урнатилган секцияларни жойла- 
шиши хар бир секциянинг харакат зонасида булади. Бетон крриш- 
масини самосвалдан к;абул куииб, уни конвейерга узатиб бериш 
виброистеъмолчи ёрдамида ёки юкловчи бункер ёрдамида амалга 
оширилади. Бетон цоришмасини силкитувчи рейка ёрдамида хар 
бир секцияни харакат зонасида тацсимлаш билан зичлаб боради. 
Бетон крришмаси самосваллар ёрдамида бадьяларга тукилади ва кран 
ёрдамида бетонлаштириш зонасига етказиб берилади ва туширилади. 
Туширилган бетон крришмасини текислаш Э-1514 экскаватор база- 
сига Урнатилган бетон текисловчи курилма ёки фща. оддий дастгохлар 
билан амалга оширилиши мумкин. Шуни таькидааб Угаш керакки, 
тайёрлов кргламини кран ёрдамида бетонлаштириш унумдорлиги бош- 
к^ технологик схемаларга нисбатан пасгрок, ва факртгина автосамос- 
валларни бетонлаштириш зонасига кириши цандайдир бир са- 
бабларга кУра цийин булганда ва бетон крришмасини узатиб
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берувчи ва таксимловчи жихрз булмаганда тавсия этил ад и. Бетонёт- 
Кизувчининг телескопик ёйини энг катга узунлиги 20 м, шунинг 
учун бетонёткизувчини энг охирида, бетонлаштириладиган тасма ёни- 
да жойлаштириш мак,садга мувофик- Бетон коришмасини зичлаш ва 
юзасини текислаш бундан олдинги схемаларга ухшаб амалга ошири- 
лади. Агар Узиюрувчи тасмасимон бетон ёпдизувчиларни, доимий 
ёйларини узунлигини бир хил булган, мисол учун, УБК-132 бетон- 
ёткизувчилар билан бетонлаштиришда худди юкорида кУрсатилган 
схема билан бетонлаиггириш мумкин булса, ЛБУ-20 бетонёткизув- 
чига нисбатан маневр кдлиш учун тегишли майдончани кузда тугиш 
зарур. Шарнир-бирикмали ёйли автобетоннасос билан бетонлашти- 
риш схемаси узи юрар тасмасимон бетонёткизувчисиникидан деярли 
фарк кдлмайди.

Куйма бетон тайёрлов катламини бетонлаиггириш пайтида бе- 
тоннасослардан фойдаланищца ишларни сурункали уюяггириш, на- 
сосни бетон коришмаси билан таъминлаш имконини беради, бетон 
узатувчини бегондан тозалашда вакгаи йукотишнинг олдини олиш- 
га имкон яратади.

Бетоннасослар ёрдамида тайёрлов катламини \осил кдпишда, 
СниП III 15-76п га риоя этилади. Узатиб бериладиган бетон кориш- 
масининг куми таркибида юцори мивдорда майда ва чангсимон зар- 
рачалар булиши зарур. Бетон крришмасининг сув микдори ва цемент 
сарфини пасайтириш унинг кайицщоклигини оширувчи кУшимча- 
ларни кУшиш хисобига амалга оширилади. Бунда саноатимиз ишлаб 
чик^радиган суперпластификаторлар (силликдикни оширувчи) ало- 
щ да эътиборга эга.

Ущазилган тажрибалар шуни кУрсатадики, суперпластификатор- 
ларни цемент огирлигидан 75% гача микдорда куллаганда Узгармай- 
диган мустазусамликка ва анчагина силликдик курсаткичига олиб 
келади. Бетон коришмасини бошлангич харакатланиши 0—1 см булган- 
да суперпластификатор ёрдамвда унинг харакатланишини 6—8 см 
гача ошириш, бетон сувини камайтириш ёки цементни тежаш хисо- 
бига амалга оширилиши мумкин. Харакатланишни бундай ошириш 
бетон коришмасини кулай узатиш ва ишлов беришга имкон яратади. 
Шуни х;ам айтиш керакки, суперпластификаторнинг нархи жуда 
юкори. Уни кУллаш бетон нархини оширишга олиб келади, шу ту- 
файли икгисодий асосланган булищи зарур. Бундан таищари, агар 
КУрилмага совукка чидамлиги буйича ва бетон коришмаси 60 мин 
кам вакгда ётцизилишига ишонч булмаган лолларда суперпластифи- 
каторни кУллаш тавсия этилмайди, чунки бу вакгдан бошлаб унинг 
силликдаш харакати анчагина пасаяди. Бундай (кайишкок) силлик 
бетон коришмасини ёткизшцца уни текислаш ва бетон юзасини 
юкори сифатли енгил силкитувчи рейкалар ёрдамида силликдаш 
ишларига олиб келиши мумкин.
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Кдйта тикланадиган биноларнинг тайёрлов кдтламини бажа- 
ришда техника хавфсизлиги кридалари худци куйма пойдевор- 
ларни алмаштириш ишларини бажаришдагидек булади.

11) %АЙТА ТИКЛАНУВЧИ БИНО ПОЛЛАРИНИИГ ТАГИГА БЕТОН 
АСОС ТАЙЁРЛАШ МАВЗУСИ БУЙИЧА САВОЛЛАР

1. Бетон юзасини к,андай машиналар билан текислайдилар?
А—дискли ва парракли текисловчи машиналар билан;
Б—виброрейка билан;
В—вибромайдон билан;
Г—кул ёрдамида зичлаб;
Д—белкураклар билан.

2. Бетон тайёрлов катламини тайёрлашда бетон коришмасини узатиб 
берувчи насосларда бетон крришмаси конусининг чукиши кднча булиши 
керак?

А—6—7см;
Б—6—8 см;
В—6—9 см;
Г - 5 - 6  см;
Д—6—10 см.

12. БИНО КРСМЛАРИНИ ЙШ ИШ  ВАКУЧИРИШ

Бино ва иншоотларни кдйта тиклашда курилмаларни йигаш- 
ни механизациялаиггириш мажмуаси объектларни ташки ва ички 
улчамларидан, мавжуд курилмаларни кучайтириш хамда алмаш- 
тиришдан келиб чикдциган айрим хусусиятларга боюшк;. Бино- 
ларни кдйта куришда курилиш кдосмларини йигиш жараёнида, 
айрим кул операцияларни бажариш талаб этилади.

Купкдватли бино ва иншоотларни кдйта тиклашда курилиш 
кдасмларини йигаш бир кдтор кетма-кет ишлардан тузилган. Тех­
нологик операцияларни бажариш усуллари ва уларни кетма-кет- 
лиги ИБЛда ишлаб чикдрилади.

Ватанимиз амалиётида катга блокли, олдиндан яхлитланган 
курилмаларни йигиш кенг куламда кулланилади. Айрим курил- 
малар куисмларини йигиш блокларига яхлитлаш ме^нат талаб 
кдлувчи ва хавфли, юкррида бажарилувчи иш ^ажмларини, вац- 
тинчалик завоза, таянч ва ^оказоларни куришга к^шимча сарф- 
ларни анчагина к.иск.артиришга, иш сифатини оширишга имкон 
яратади. Курилмаларни энг кулай яхлитлаш даражаси техник- 
ик^исодий ^исоблар ёрдамида аникданган булиши зарур. Бино- 
лар ва иншоотларни кдйта куришда йигиш блокларининг улчам- 
лари объект торлиги билан солииггирилган булиши керак.
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Амалиёт шуни курсатадики, ишларни ташкил этишнинг энг 
яхши усули, курилишни о^им усулида ташкил кдлиш хисобла- 
нади. Бино ва иншоотларни цайта тиклашда меъёрсиз 0131м таш­
кил этилади, шу туфайли умумий окдмга бир турдаги ишларни 
Хар хил хажмли ишлари ва хар хил мехнат талабли ишлар кири- 
тилади. Саноат биноларини крйта куришда курилиш кисмларини 
йигиш буйича катта хажмда иш бажариш зарур.

Объекгларни цайта куришда кУчириш ишларини механиза- 
циялаштириш жуда хам мураккаб, шунинг учун объектларни 
кайта куриш ишларининг руйхатида мехнатгалаблик буйича би- 
ринчи Уринни эгаллайди. К,айта куришда курилиш кисмларни 
йотши усуллари торлик улчамлари билан, йигувчи машиналар- 
нинг имконияти билан, йигаладиган кдосмларни тури билан, 
к;аватларни йишш кетма-кетлиги билан, технологик шароитла- 
ри билан (харакатдаги корхонани к,айта куришда) белгиланади.

Технологик ишларнинг биринчи боск^чида объект ичида ал- 
маштириш учун белгиланган хамма курилмалар кучирилади, ун- 
дан сУнг эса янгиси йигалади. Бундай холларда йиишни ва кучи- 
ришни хар хил машиналар ёрдамида олиб бориш мумкин. Ку- 
рилмаларни кУчириш ишларини бинонинг умумий тургунлигига 
ва ёнбош к?1смларининг бузилиш хавфи тушлмаганда бажарила- 
ди. Бу усулнинг афзаллиги .кучли йигувчи машиналардан фойда- 
ланилади, аммо бу усул билан ишлаганда жуда хам куп марта 
курилмаларни кучайтириш ва бинонинг умумтуррунлигини таъ- 
минлаш буйича катга иш хажмларини бажаришга тугри келади.

К$шма усулда курилмаларни кУчириш ва йигишни биргалик- 
да к$шиб ёнбош курилмаларни ва умуман иншоотларни мустах- 
камлигини, туррунлигини етарли даражада таъминлаб берувчи 
шартлар билан амалга оширилади.

Йигиш ва кУчириш ишларини бундай холларда машиналар- 
нинг битта комплекта билан .амалга оширадилар. Бунда кейинги 
ишлар учун иш кулами очилади, натижада крйта куришнинг уму­
мий муддати киск^ради.

12) БИНО ЩСМЛАРИНИ ЙИРИШ В А КУЧИРИШ 
МАВЗУСИ б М и ч а  саволлар

1. Бино кисмларини кучиришда алохида кисмларга булиб амалга оши- 
риш кдндай технологик ишлардан ташкил топади?

А—объект ичида алмашгариладиган хамма кисмлари кучирилиб, 
ундан сунг янгилари йигалади;

Б—объект ичида алмаштириладиган кисмлар блоклар кУриншцда 
кучирилиб, ундан сунг янгилари йигалади;

В—объект ичида алохида кисмлар кучирилиб, уша пайтнинг узида 
янгиси йигилади;
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Г—объект ичида факртгина юк кутарувчи кдсмлари алмаштирилиб, 
уша вак,тнинг ̂ зида янгиси йипшади;

Д—объект ичида факдтгина четки кдгемлар к^чириб олиниб, янги­
си йишлади.

2. Кучириш ишларининг унумли усулларида мутлак, шартлар нимадан 
иборат?

А—ишларни аввалдан тузилган лойща асосида олиб бориш;
Б—ишларга пухта тайёрланиш;
В—ишчиларга иш хакини уз вак^ида бериш;
Г—ишчиларни курилиш материаллари билан таъминлаш;
Д—кучириш ишларини механизациялаигтириш.

3. Кучириш ишларини тезлаштириш учун кандай ишни бажариш 
керак?

А—ишларни аввалдан схемаларини тузиб чик^ш;
В—курилмаларни лойща кртиргичларини кдесман бушатиш;
С—бажариладиган ишларни кетма-кетлигига риоя кдлиш;
Д—бажариладиган ишларни уз ва^гада бажариш;
Е—бажариладиган ишларни механизациялаигтириш.

12.1. ИШЛАРНИ БАЖАРИШГА ТАЙЁРГАРЛИК

Йигаш ва кучириш ишларини бошлаш учун К.УЛ ва ИБД хамда 
технологик хариталар ишлаб чикдяган, тасдикданган бУлиши керак. 
ЬчУрилиш кисмларини ва технологик жщозларни йикиш ва кучи­
риш буйича ишларни бажариш лойи^асида харакатдаги корхонада 
ишларни бажариш хусусиятини ифодаловчи кУшимча материаллар 
булиши зарур. ИБЛ ни ишлаб чщариш учун бошлангач маълумот- 
лар булиб, янги курилиш учун белгиланган фокжатлардан ташкдри, 
цехни (бинони) кУриб чикдлганлиги ва унга кУшимча кдлиб клсм- 
ларни Урганилиб чикдгсганлиги, материалларни физик-механик ху- 
сусиятлари, синч курилмалари ва ̂ айта куриладиган цех жихозлари- 
ни таърифловчи хужжатлар хисобланади.

ИБЛ ва технологик хариталарни ишлаб чикдашда кучириладиган 
\ар бир курилмани крмровлаш усулларига алох;ида эътибор бериш 
зарур. Чунки фойдаланиш давомида камровлаш кдесмлари (скоба, 
илмок; ва боищалар) зарарланган, занглаган ёки тулик?шгача булмас- 
лиги мумкин. Кдмровлашдан олдин, кэмровларнинг сиргалиб чтдиб 
кетишининг олдини олиш учун кУтариш ва думалатиш давомида 
курилмага махсус таянчлар пайвандланиши мумкин.

Кучириладиган курилмаларни ва чок тутамларини ажратиб олиш 
усуллари таянч ва тутамларни техник холатига боктак; булади.

Болтли бирикмаларнинг гайкаларини бураб ажратиб олинади. Занг 
билан шикастланган ва резбаси шикасгланган болт бирикмаларини, 
кдйта ишлатиб булмайдиган болт бирикмаларини Ут кесиш усули
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билан ажратиб сшинади. Худди шундай усулда чегаланган ва пяйванд- 
ланган бирикмалар хам ажратиб олинади.

Темир бетон ва металл курилмаларнинг бирикмалари ут кесиш 
ёрдамида (кислород найзаси, электрёйли ва бошкдлар), юцори чи- 
дамли материаллар билан кесиш (олмос дискли арралар ва бошк ) 
энг к^п тарцалган усуллардан хисобланади. Унда бетон сикдлган *аво 
остида ишловчи дастгох ёрдамида бузилиб, арматура эса ^т кесиш 
усули билан кесилиб амалга оширилади (мисол учун газ билан).

Кучириш ишларини тезлаштириш учун курилмани лойща мус- 
та^камлигини бироз бушатиш зарур (кисман болтларни ечиб олиш, 
Кисман калган болтларни бушатиш, кисман пайвандланган ва чега­
ланган бирикмаларни кесиш).

Курилмани к^чирищда ишларни бажариш буйича куйидаги кет- 
ма-кетликка риоя килиш зарур: курилмаларни кУчиришга тайёрлаш 
(вак^инчалик боглагични, кучайтирувчиларни бушатиш ва бошца- 
лар), курилмаларни цамровлаш ва уларга тортиб турувчи арк;онлар- 
ни муста^камлаш, кдмровларни секин тортиб куриш; таянч нукгала- 
рини, курилмаларни тахлаш жойига тушириш, кучирилган курил­
мани вактинчалик бушатиб олиш.

13. БИНОЛАРНИ КДЙТА ТИКЛАШДА ЙИЕУВЧИ 
МЕХАНИЗМЛАРДАН ФОЙДАЛАНИШ

Хозирги пайтда курилиш ташкилотлари юк кЗ'тариш механизм- 
ларининг купгина хилларига эга. Узиюрар ёйли кранлар кайта куриш 
шароитида энг куп таркалган, шунингдек гилдиракли, ^рмаловчи 
ва камрок темирй^л кранлари к^лланилади. Аммо узиюрар ёйли 
кранларни юк билан каракат килиши жуда хам чекланиб к^йилган, 
шунинг учун йигиладиган курилмаларни махсус ажратилган жойга 
йигащдан олдин кранни юк к$ггариш кобилиятини, узатиб бериш 
имкониятини ва курилмаларни лойи^а буйича урнатиш жойларини 
инобатга олиш керак.

Кучириладиган оралщ майдонларининг мавжуд жщозлар билан 
банд булиши курилмаларни ажратиб олишга махсус келиш й^ллари- 
ни барпо этиш, кУпшмча чикимларни килиш, курилмаларни кран 
илмоиши тагига махсус ёрдамчи машиналар ёрдамида (транспорт ара- 
вачалари, тракгорлар ва боищалар) етказиб беришни талаб этади.

Тор жойларда йигиш ишларини ташкил этганда курилмаларни 
тугридан-тугри транспорт воситаларидан йигиш максадга мувофик- 
дир, бу эса курилмаларни тахлаш учун ажратилган майдончаларни 
кичрайтириш, йигиш кранларининг иш унумдорлигини ошириш, 
ме^нат сарфини камайтириш ва ишларни бажариш муддатини кис- 
Картиришга олиб келади. Кбайта куришда ̂ зиюрар ёйли кранларни 
телескопик ёйли жи^оз билан жщозлаганда иш унумдорлиги ошади.
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Бундай кранларни транспорт холатида унча катта булмаган ̂ лчамла- 
ри, уларни тезда ишчи хщатига келтириш, ёйининг узунлигини 
тезлик билан ̂ згартириши кулай шароитлар яратиб беради. Бу гурух 
кранларга К-161 крани киради. Худди шундай МКГ 6,3 кранига хам 
тор жойларда кенг к^ламда ишлашини таъминловчи жщозлар Урна- 
тилган. Ушбу кран шарнирли параллелограмм ёрдамида йигалувчи 
кдсмларни оддий кранлар учун эришиши кийин булган жойларга 
узатиб бсриши, юкларни алохида горизонтал, вертикал й^налишга 
узатиши мумкин.

К-161 ва СКГ-30 кранларида уриатилган махсус ёйлар узун ус- 
тунларни кутаришда кУлланилади.

Минорали кранлардан цехларни кдйта куршцда янги объектлар- 
ни барпо этишга Караганда камрок; фойдаланилади. Бу йигаш зона- 
сининг Уга торлиги, кранни олиб келиш, йигаш ва кучирюцда мех- 
нат сарфининг ошибкетиши билан изохианади.

Минорали кранларни крйта куриладиган ва алохида жойлашган 
объектларга мослаштириш ва уларнинг курилмаларини мукаммал- 
лаштиришнинг унумли йуналишларвдан бири, уларни рельссиз юриш- 
га Утказишдир (нилдиракли, ^рмаловчи ва кддамли). Тор жойларда 
йишш ишлари учун энг к^п минорали, ёйли, юк аравачали кранлар 
к$лланиши мумкин.

Элевтрффикли кранлар. Электрк^прикли кранлар корхоналарни 
к^йта куришда кенг к#ламда фойдаланилади. Т^лик; ёки кисман иш- 
лаб чикдриш тухгаганда электрк^прикли кранлар йигаш ишларини 
механизациялаштиришда жуда хам унумли к^лланилади. Улар ёрда­
мида цех ичи, курилма хоналарининг к,исмлари, ер оста х$жалиги 
курилмалари йигалади ва к^чирилади (йиша пойдеворлар, туннел- 
лар, ерт^лалар ва бошкдлар). Кранни технологик имкониятини оши- 
риш учун махсус алмаштириладиган анжомлардан фойдаланилади. !

Кдйта куриладиган ораликдар катта б^лганида икки к^прикли 
крандан ташкил топтан комплектни к^ллаш мак;садга мувофикдир. 
Уларнинг битгаси алмаштириладиган ускуна билан жщозланади, | 
иккинчиси эса к^прик ёйли кран зона харакатига курилмаларни 
етказиб беришни таъминлаб туради.

Куприк куринишидаги краннинг харакатини боищариш пульта 
унинг к^ндаланг томонида жойлашган. Боищариш пультидаги опе­
ратор бир вак^нинг узида йигувчи кран машинистига ишора берув- 
чи вазифасини угайди.

Том курилмаларини йигашда ораликдаги курилиш ишлари фа- 
к,атгина 3—4 мин га кранни йишш ёки тахлаш зонасига утищда 
т$Ьстатилади. Бу ерда узи юрадиган кран ёрдамида кУприкка стропи­
ла фермаси ва бир кдцамли том курилмаси комплекта ортилади. Ун- 
дан с$нг куприк МКГ-25 БР крани билан курилмалар лойиха хола- 
тига Урнатиладиган йигаш зонасига Утади.
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21-чизма. Узи юрувчи кабелли кран:

7—2508 русумли урмаловчи кран; 2—(ёрдамчи) кУшимча лебёдкаси; 3—гиргович; 4—А- 
шаклиааги пилон; 5— юк аравачаси; 6-8— юк тортиш ва к^тарувяи арцонлар; 9—го к кута- 

риш механизми; 10— аравачани харакатлантириш мсханизми.

Шохли кранлар биноларни к,айта куриш жараёнида камдан- 
кам кулланилади. Кабел кранлари айрим лолларда цехларни куриш- 
да фойдали, у йишш ишларини огир ва тор жойларда механиза- 
циялашгиришга имкон яратади. Кдйта курилиш ишларида энг куп 
тебранувчи ва узунаси буйлаб харакат к̂ илувчи кабел кранлари 
ишлатилади. Кабел кранларинннг ораликдари 200—300 м гача вта­
щи мумкин, алохида холларда эса 1000 м га хам етади (21-чизма).

Бундай кранларнинг камчилиги, уларга рельс й^лларини урна- 
тиш хисобланади. Бундай кран иккита ёйли кран (Э-2508), ик- 
кита А- шаклдаги пилонлардан ташкил топган.

Бир кдватли саноат биноларини к,айта куришда томга урнати- 
ладиган ёйли кранлар ва шохли кранлар ва худди шундай консол- 
ли кранлардан (юк кутариш крбилияти 1—2 т) фойдаланилади.

Фонарларни катга оралик холатларида ва томларини листли ёп- 
малардан бажарилган холатларида жуфтланган кранлар билан ишлаш 
мумкин. Кран курилмаларини юк кутариш цобилияти керак булга- 
нида катгик, тамба урнатилиш йули билан оширилиши мумкин.

Бундай кран курилмаларини фацатгина том к;опламасини ал- 
маиггиришда эмас, балки стропила, стропила ости фермаси, кран 
ости тусинлари, устун, ер ости хужалиги иншоотлари курилма­
ларини йикиш ва кучирищца хам ишлатиш мумкин.

Кран курилмаларини таянч платформаларини турли моди- 
фикацияларини ишлаб чикрриш, уларни цехни кайта куришда
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к^ллашни анчагина кенгайтиради. Уларни элекгр кУприкли кранлар- 
га, махсус темир йул платформаларга урнатиш мумкин. Бувдай юк 
кутариш техникасини барпо этиш катга капитал маблаши талаб к?вд- 
майди ва курилиш-монтаж ташкилогининг кучи билан амалга оши- 
риш мумкин. Тор жойларда девор курилмаларини йишш ва кУчириш- 
да, махсус йишш мосламалари, кенг куламда кУлланилиши мумкин.

Бино ичига юкларни узатиб бериш усулига кдраб кранлар 
монорельсли ва бурулувчиларга булинадилар. Улар ёрдамвда ки- 
чик улчамли ораёпмалар к^смларини, узун Улчамли деталларни, 
завоза ва суриларнинг цисмларини йигиш мумкин. Бундай кран- 
ларга ОК-ЮО, МКП-150, КП-0,6 кранлари киради.

Курилмаларни йигиш ва кучиришда, айрим лолларда верто- 
лётларни ишлатиш сезиларли ик^исодий фойда келтиради.

ЯК-24, МИ-4 ва МИ-6 вершлётлари йишш (кучириш) ишлари учун, 
ташкд юк осмалари билан жихрзланган МИ-10К вертолёта курилиш- 
монтаж ишлари ва катга улчамли юкларни ташишга мослашгирилган.

13) БИНОЛАРНИ ЦАЙТА ТИКЛАШДА ЙИРУВЧИ 
МЕХАНИЗМЛАРДАН ФОЙДАЛАНИШ МАВЗУСИ 

БУЙИЧА САВОЛЛАР

1. Биноларни кайта тихлахцда к^вдай кранларни ишлатиш мак;садга 
мувофикдеб вдсоблайсиз?

А^-минорали кранларни; 
куприкли кранларни;

В—узиюрар кранларни;
Г—шохли кранларни;
Д—кабелли кранларни.

2. Элекгркуприкли кранларни куллаш к,айси вактда макрадга мувофик, 
Хисобланади?

А—хар цандай ваедца х,ам;
Б—биноларнинг четки курилмаларини кучиришда;
В—ишлаб чикариш туликугагича ёки ^исман тухтатилганида;
Г—ишлаб чщаришни умуман тухтатмаганда;
Д—ишлаб чикаришни туликдагича тУхтатганда.

3. Харакатдаги цехларни кайта куришда кэндай тадбир энг му*им *исоб- 
ланади?

А—ишчи жойларини тугри уюштирилиши;
Б—механизмларни т̂ гри жойлаштириш;
В—ишлаб турган жвдоаларни му^офаза килиш;
Г—иш жойларига механизмлар учун йулларни утказиш;
Е—ишчиларни иш цуроллари билан таъминлаш.

4. Нима сабабдан йирик саноат биноларини цайта куришда вертолёт- 
лардан хам фойдаланилади?
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А—учиш соатининг кимматлигидан;
Б—вертолётларни шоведн чикрришидан;
В—вертолётларга хизмат кУрсатиш крйинлигидан;
Г—вертолётларнинг учиши учун катга майдонларнинг кераклиги- 

дан;
Д—вертолётларни учиш майдонлари йуклигидан.

13.1. ОДЦИЙ ЮК КУТАРИШ МОСЛАМАЛАРИ ВА ТАКЕЛАЖ ЖЩОЗЛАРИ

Йигаш мачталари, портал, шевр каби юк кутариш мослама- 
лари юк кутариш ишларида ишлатилади. Улар ёрдамида цехларда 
огар кран ости тусинлари алмаштирилади (20—40 т).

Лебёдкалар билан курилмалар кутарилади ва бир жойдан ик- 
кинчи жойга олиб утилади. Лебёдкаларни махсус юк кутариш 
мосламалари таркибида ва такелаж воситалари билан ишлатиш 
мумкин. Хаммадан куп лебёдкалар харакатдаги цех ичларида йи- 
гаш кранлари билан ишлатилади. Лебёдкалар усгунларни, кран 
ости т^синларни стропила ости ва стропила фермаларини кучай- 
тирищца, йигаш ва кУчиршцда кУлланилади.

Биноларни кайта курищда ёрдамчи ва асосий йигаш ишлари- 
ни бажарганда кенг куламда домкратлар (рейкали, винтли, по- 
налик, гидравлик, кумлик) ишлатилади.

Юк илдирувчи курнлма ва арконлар. Каноп толасидан тайёрлан- 
ган аркон ва пулаг арконлар юк кугарувчи машиналарни жихозлаш 
ва бошкэ йишш ускуналарини тайёрлаш учун ишлатилади. ПУлат 
арконлар бир томонлама хоч Урамалари билан ажралиб туради. Улар 
теплили мустахкамликка эга булишлари, куп йил хизмат кдлиши, 
мажакданмаслиги ва фойцаланиш вакгида буралиб кетмаслиги ке- 
рак. Арконлар йигаш машиналарининг энг мухим кисмлари булиб, 
тегишли парваришни талаб килади. Зангнинг олдини олиш учун 
фойдаланиш вакгида ифлос кэтламлардан тозалаб ва йилда энг ка- 
мида бир марта мойлаб туриш керак (22-чизма).

Арконларни улаш кУпгина холларда икки усул: Урама ва гиль- 
зопоналик пулат ёки сикиб турувчи алюмин котишмасидан тай- 
ёрланган втулкаларни урнатилиши билан амалга оширилади. Ар­
конлар узаро махсус сикилмалар билан уланадилар.

Курилиш курилмалари бурилма илмокдар, карабинлар, мах­
сус ёки йигаладиган курилмалардаги тешикларга утказилган бар- 
мокди зичлагичлар ёрдамида кдмровланади. Кдйта куриш шаро- 
итида йигаш, кУчириш ишларини бажаришда юк ушлагич курил- 
малар куйидаги асосий талабларга Жавоб бериши зарур: хар 
томонлама к#лланиши мумкинлиги, йигаш машиналарининг ил- 
мокларига юкларни мустахкамлашнинг кулайлиги, энг кам к&л 
кучини сарфлаб камровлаш ва камровни ечиб олиш мумкинлиги.
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22-чиэма. Ар^он тугунлари:

1—-фри\ 2-мкки марта бирлаштириладиган; 3—бугма (дурадгорники); 4—кистармали хэлкэ;
5—чумичга ёки ><алк,ага боглаш учун; 6— осма буггич; 7—дснгизча боглаш; 8—учларвда 

Камровланган узун улчамли юкларни кутариш учун; 9— кичик юкларни бир жойидан цамровлаб 
кутариш учун; 10—бир вактни узида туташтирувчи; 1 бугиш халкаси; 12—узун Улчамли 

юкларни вертикал \олатда 1фариш учун; 13—торггичларни мустахкамлаш учун.

Уч хил кж кутарувчи воситалар ишлатилади: к,амров, траверсали 
ва илгаклар. Энг куп тарк;алгани арк;он ва занжир кдмровдардир. 
Аркрн камровлар икки, турт ва куп шохли буладилар; бунда шох- 
ларни узунлиги бир хил ва *ар хил булади. Тор жойларда курил- 
маларни йигиш ва кучиришда уларни купгина лолларда объект 
ичида циялик \олатида бир жойдан иккинчи жойга олиб утади- 
лар, к^смларни узунлиги эса х;атто бир объекгни ичида кенг куламда 
узгариб туради. Купинча занжир ва турт шохли к,амровлар кулла- 
нилади, улар шохларининг узунлиги йигаладиган к,исмларни узун- 
лигига нисбатан узгариб туради. Йигиш-кучириш ишлари учун 
объектларни к;айта куришда турли-туман илгаклар, айрим \ол- 
ларда резбали орикцион ва понасимон илгаклар кулланилади.

14. ОРАЁПМАЛАРНИ КДЙТА ТИКЛАШ

Девор к;опламаларини йигиш ишларини одатда 4 кишидан 
иборат бригада олиб боради. Ишларни бошлашдан олдин девор 
Копламаларини маркалари, х;амма керакли (закладной детал) 
кушма (дисмлари ва устунлардаги йигаш белгиларининг мавжуд- 
лиги текшириб курилади, иш жойи тайёрланади. Йигиш зонаси- 
нинг ичида кассеталар жойлаштирилган панеллар, ^аракатланув- 
чи узиюрар йигиш супачалари билан таъминланган вишкалар,
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металл кртирмалар, пайваидлаш аппаратлари. дастгоэугар, куги- 
лар ва бошк,алар жойлаштирилади;

Темир-бетон девор к^тламларининг чокини текислащ ва бо- 
сиш бинонинг ташки томонидан амалга оширилади. Ишларни уч 
кишидан иборат йигувчилар куйидаги кетма-кетликда амалга 
оширади:

харакат тУсини аравачасини осма хавозаси билан урнатиш ва кучи- 
риб урнатиш;

цемент-кум крришмасини тайёрлаш ва уни осма хдвозаларга ет- 
казиб бериш;

девор паналарининг чокларини сув билан хуллаб тозалаш;
тапщи девор панелларини участкалар билан туликлигича 

юк;оридан пастга ёки к,исман томга бирикадиган панеллардан 
бошлаб кучириш.

Бошдан зарблаб парчалайдиган болга билан панел контури пар- 
чалаб борилади. Ундан сунг эса уни белгиловчи «бармок^ар» билан 
иккита скобани ичига киритувчи махсус мослама ёрдамида к;амров- 
ланади. Устунларга панелларни к;отириладиган кушма кдасмларини 
газ кесувчи ускуналар билан кесиш зарур. Кучириладиган панел кран 
тортувчи арк;он билан ушлаб турил ад и. Кучирилган панелни кран 
зонасида турган транспорт воситасига ортилади. Улчамлари 1,8x12 м 
ли деворларни битга V ва битта IV разрядли, иккита III разрядли 
йзоувчи хамда битта IV разрядли кесувчи-пайвандчидан ташкил топ- 
ган звено кучиради. Звено уртача бир сменада туртга панелни кУчи- 
ради.

Ишчилар харакатланувчи вишкалар ёки осма люлкаларда жой- 
лашадилар ва вакт-вак^ида бинонинг периметри буйлаб уринла- 
рини Узгартириб турадилар. Панелларни йигаш (кучириш) учун 
икки скобалик мосламадан тацщари, РШ-2 курилмаси ва муво- 
занатсиз траверсаларни ишлатилиши мак;садга мувофик,.

Харакатдаги ишлаб чщариш биноларининг устунларини ал- 
маштириш учун жуда куп ^олларда устунларни лебёдка ёрдамида 
шарнир атрофида бураб кучириш усули к$лланилади. Бу усулда 
биринчи навбатда том крплами курилмаларини вактинчалик барпо 
этиладиган таянчларга Урнатилади. Ундан сунг эса газ кислородда 
кесиш йули билан ферманинг таянч нукгалари кучириладиган 
устунларнинг кУшма ^исмларидан ажратиб олинади. Бурама шар­
нир кучирадиган устунга муста*камланади, бу эса пойдевор ол- 
дида устун цисмини бузганда унинг тургунлигини таъминлаб 
беради. Ундан сунг устунга иккита х;аракатланувчи полистпастлар 
мустахкамланади: биттасини устуннинг юкрри кдасмига, иккин- 
чисини эса устуннинг огарлик маркази пастрогвдан муста>усам- 
лайдилар. Устунни бош кдасми (энг камида 600 мм) ва пастки
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23-чизма. Темир-бетон устунларни к^чириш:

а) шарнир атрофида бураш усули билан; 6) лебёдкалар билан.
1— кУчириладиган устун; 2—вактинчаликтаянч; 3—полиспаст;

4—таянч столчаси; 5—бураш шарнири; 6—хрмоялаш аркони; 7— оралик, кран ости тусини; 
8—тортиб турувчи аркон; 9— шпал пакжараси; 10— юк полиспастини мустадеашаш учун 

ригел; Н —бошца томонга йуналтирувчи блок.

Кисмининг буриладиган шарнир обоймаси оралищдаги кисмини 
чопиб б^лгандан сунг (энг камвда 400 мм) ва устунни к^тарувчи 
арматурасини кесиб булгандан сунг устунни юкори кисмига мус- 
та}дсамланган полиспаст ёрдамвда туширилади (23-чизма).

Бошланишда кучириладиган устунларни б^шатиш учун 
вакгинчалик таянчларни барпо этиш зарур. Ундан сунг полиспаст- 
ларни муста^камлаш учун тамбани (ригелни) катга оралюуш кран 
ости тусинларига таянтирилади. Бошка элекгр лебёдкалар, узати- 
ладиган тусинлар урнатилади.
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Устунга полиспаст ва тортиб турувчи аркрнлар мустахкамла- 
ниб, кучириладиган устунларни к$шма к,исмларидан стропила 
фермасининг таянч кдасмлари бушатилади. Устунни кучиришдан 
олдин унинг пастки кдесмидаги бетон чопилади (керак булганида 
бетон юцори ^исмидан хам чопилади).

15 тонналик темир-бетон усгуни 8 кишидан иборат звено (битга II 
ва битга IV разрядли йигувчи, учта IV разрядли ва иккита V разрядли 
пайвандчи, битга VI разрядли электролебёдка мотористи) кучиради. 
Кучириш учун мехраг сарфи Урта хисобда 10 кун, ишлаб чицариш 
кУрсаткичи эса бир одам-кунга 0,63 м3 га етади. Х,аракатдаги цехларда 
кран етиб бора олмайдиган жойлардаги металл устунларни таянч шар- 
нирлари ёрдамвда алмашгирилади. Таянч шарнири янги устунни аник; 
мУлжалланган юзада кУгариб туширишга имкон беради.

Йигаш зонасига устун электркуприк крани ёрдамида етказиб 
берилади. Ишлар куйидаги кетма-кетликда олиб борилади. Энг 
аввало стропила фермалари кучайтирилади, стропиланинг юкори 
белбогани колип асосида кесилган пулат цопламни таянч столча- 
лари олдидаги белбогга, ундан сунг иккита вак^инчалик таянч- 
лар Урнатилиб мустахкамланади. Кейин юк кутариш кобилияти 
200 тонналик домкратлар билан уларни тирговичга Урнатилади. 
Стропила фермаларининг таянч нукталари устунлардан ажратиб 
олинади. Устун пойдевордан бушатиб олингач, лебёдкалар билан 
шарнир атрофида бураб уни горизонтал холатига ёткизилади.

КУчирилган устунни олиб чюдеб кетгандан сУнг, пойдевор 
юзасини янги устун Урнатиш учун тайёрлайдилар. Пойдевор та- 
насида тешиклар пармалаб, у тешикларга силлик; анкер болтла- 
рини эпоксид клей ёрдамида Урнатадилар, сУнг таянч бураш 
шарнирини Урнатадилар ва анкер болтларини котирадилар.

Кейинчалик устунни крмровлаб уни вертикал холатига электр- 
лебёдка ва тушириладиган мачта ёрдамида утказилади. Устунни 
Урнатилганини текшириб кУрилгандан сунг, уни пойдеворга му- 
стахкамлаб, домкратлар ёрдамида ораёпма туширилади ва стро­
пила фермалари устунга кртирилади. Энг охирги боск,ичда вак,- 
тинчалик труба таянчлар кучирилиб, кран ости тусинлари Урна- 
тилади. Цех ичида огирлиги 10 т булган устунларни алмаштириш 
буйича ишлар таянч шарнирлари ёрдамида бажарилади.

Цех ичи пойдеворларини тор жойларда телескопик жщозлан- 
ган кранлар ёрдамида йигаш макрадга мувофикдир (24-чизма).

Тайёрлов даврида куйидаги ишларни амалга оширадилар: 
йигувчи кранни иш жойига утиш йуллари урнатилади; икки ус- 
тунлар оралигида том курилмасига осма люлька (икки киши- 
лик) осилади; куприкли кранларнинг йигаш зонасига кириб 
кетишининг олдини олиш учун тупиклар урнатилади ва хавфли 
зоналар Ураб олинади.
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24-чизма. Цех ичи пардеворларини йигаш:

1—устун; 2— ПИ курилмаси; 5—траверса; 4—пардевор панели; 5—арцон тортгичлар; 6—кассета;
7—телескопик ёйли кран.

Йигиш ишлари куйидаги кетма-кетликда амалга оширилади: 
люлькада турган йигувчилар крришмадан кдтлам ёткизадилар, та- 
келажниклар пардевор панелини камровлайдилар. Ундан сунг уни 
кран ёрдамида кутариб, лойща холатига тушганлигини текши- 
риб, кушимча кисмларни пайвандлаб урнатадилар. Чокларини те- 
кислаб булгандан сунг, осма люлькани янги ярусга кутарадилар.

Хамма панелларни йигиб булгандан сунг ёнма-ён устунлар 
ёрдамида ячейка ичида кран ва люлька янги иш участкасига кучи- 
рил ад и. Бунда краннинг минора-ёйли жщози цех ичида транс­
порт холатида харакат кдлади. Панелларни йигиш ишларини турт 
кишвдан иборат йигувчи звено бажаради.

Алохдца кием куринишида йигаш учун олиб келинадиган 12 м 
ли темир-бетон кран ости тусинларини 5 кишидан иборат звено 
амалга оширади.

Кран оста тусинларини урнатишга кдцар, устунни таянч супачала- 
рининг хэкикий сащлари дастгщлар билан текширилади (25-чизма). Худ- 
ди шундай усгун консолларини сагхлари буйлаб х^р бирининг тагига 
куйиладиган ора к^сгирмаларнинг кдлинлиги ашщланади, усгунлар- 
нинг \олати текшириб курилиб, бажариш чизмаси тузилади, ундан 
сунг эса кран ости тусини йигувчи кран зонасига жойлаштирилади.

Йигувчи (М1) ва пайвандчи (С) кран ости тусинини йигиш- 
га тайёрлай бошлайди; сим киртишлагичлар ва чуткалар билан 
КУшма пулат кдемлари занглардан, бетондан тозаланади ва буёк;
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25-чизма. Темир-бетон кран ости 12 м ли тусинини урнатиш:
а—тусинни, устунга Урнатиш жойи (устун консоли);

6—тусинни кутариш, тортгичларни котириш; 
в—тусинни кугариш; г—тУсинни Урнатиш ва текшириб куриш.

билан текширув чизшдтри белгиланади тусиннинг юк;ори кисмини 
охирида текшириш чизикдари чик;арилиб, унинг баландлиги тек­
шириб курилади. Шу вак^ни узида йигувчи (М1 ва М2) лар кран 
билан иккита устунга ёндаштириладиган супачали нарвонларни урна- 
тадилар ва уларни мустах^самлайдилар.
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Ишларни бажарувчилар Уртасида ишларни так,симланиши вз 
кран ости тусинларини йишшга мехмат сарфи 6-жадвалда берил- 
ган.

6-жадвал

Бажариладиган ишлар

Ишларнинг кетма-кетлиги, мин.
Иш­

ларни
давом
этиш

мудда-
т ,
мин.

Мохнат 
сарфи, 
одам — 

мин.
10 20 30 40 50 60

Ёрдамчи материални ва 
дастгох̂ ш етказиб бериш

М1
К

э
2МЗ

6
7

26

Т^синни йигашга 
тайёрлаш

N 1Э 8 16

Супали нарвонларни 
Урнаташ

М гмз 9 18

Тусинни устунда Урнатиш 
жойини тайёрлаш (устун 
консолларини)

г [1Э 27 54

Крании йигашга 
тайёрлаш

М2 М3 11 54

Т?синни крмровлаш ва 
торггичларни боглаш

л 2МЗ 8 16

Тусинни к^гариш М2
М1

М3
Мф1н 8

4
24

Тусинни Урнатиш ва 
тУфилигини текшириб 
кУриш

М1
М2

Э
М3

12 48

Йигаш чокларини 
элскгрпайвандлаш

М1 жр; н 14 28

Кдоровни, тортгични 
ечиб олиш

М2 М3 3 6

Хаммаси бУлиб бир 
балкага

258

Кран оста тусинларини кучирищца ноцулай ёйли кранларни 
жойлаштириб булмайдиган жойларда уларни электрлебёдкалар 
ва полиспастлар ёрдамида кучириш гавсия этилади (26-чизма).

Кран ости тусинларини кучириш буйича ишларни куйидаги 
кетма-кетликда бажариш зарур.
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26-чизма. Кран ости тусинларини лебёдкалар ёрдамида кучириш:
а) ишларни бажариш схемаси; б) бураш блокини муста^камлаш тугуни;

1—иш зонасини Ураш; 2—юк лебёдкаси; 3—бураш блоки; 4—кучирилгандан сунг кран ости 
тусинларининг ^олати; 5—тортгич; б—кран остя тусинларини лойща \олати; 7—юк блоки; 
<?—\имоя арцони; 9— стропила фермаси; 10— инвентар суянчициар; 11—темирбетон устун.

Энг биринчи иккита юк лебёдкаларни ёнбош устунлари ост кдо- 
мига ва битта тортиб турадиган арцонни оралш да урнатилади. Ус- 
тунларни бош к,исмида стропила фермасининг бирикмаси атрофи- 
да мустахкамлаш аркрни ущазилиб, юк полиспасгининг кузгалмас 
блоки Урнатилади. Ундан сунг тусинлар устун консолида мустах,- 
камлагичлардан бушатилади ва узаро таянч крвургаларида халкдга 
пайвандланади. Халкани кдмровлагандан сунг кучириладиган тусин- 
ларни юк лебёдкалари ёрдамида кутарилади, ундан кейин таянч 
консолларидан тортиб туриб тайёрланган супачага туширилади.

Жуда хам ошр кран ости тусинларини йигошда кисмларга ажра- 
тиб йигиш усули кулланилади, тусинларни блокларга булиб, уларни 
горизонтал ушлаб турувчи курилмалар ёрдамида Урнатилади.

Кран ости рельсларини узиюрувчи ёйли кранлар билан ал- 
маиггириш мумкин, агар уларни харакатдаги цехлар ичига урна- 
тилиши унча куп кийинчилик туЕдирмаса. Бундай лолларда Узи 
юрувчи кранлар учун тураржойлар ташкил этилади (27-чизма). 
Ундан сунг люлька, нарвонларни осиб мухофаза аркрнлари мус- 
тазусамланади. Кучириладиган кран ости йули тозалаб булинга- 
нидан сУнг, автоген ёрдамида хамма болтлари ва «сухариклар» 
(кртиргичлар) устун томонидан ва бир нечта болт оралик, томо- 
нидан киркдлади, к^стирмалар кучирйлади ва болт цалдшдюри 
уриб чикдрилади. Мавжуд болт тешикларига таянч болтлари Урна­
тилади ва лом ёрдамида рельс устун томонга сурилади. Сунг су- 
рилган рельс кдмровланиб, уни нол сатхига туширилади. Узию-
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27-чизма. Кран ости рельсларини алмаиггириш: 

а) ёйли Узиюрар кран; 6) лебёдка билан; в) рельсни сурилиши куприкли кран билан.
1—Урнатиладиган рельс; 2—т̂ сик, i —кран ости трсини; 4—рельсларни тахлаш 

майдончаси; 5— ёйли кран; б— юк лебёдкаси; 7—куприкли кран; <?—бошмок, «калоша»;
9—рельс учун камров; 10— пона; 11—сурулувчи рельс.

рар ёйли кранларни жойлаштириш имкони булмаганда элекгрлебёд- 
калардан фойдаланилади. Янги рельсни кран ости тусинини юк;ори 
белбогига тахлаш майдончасига урнатилган электрлебёдкалар ёрда- 
мида узатилади. Ундан сунг рельсни электркуприкли краннинг мах- 
сус ил м о р и  билан йигаш жойига олиб утилади. Бунда рельснинг 
учига металлдан тайёрланган махсус мослама—«калоша» кийгизи- 
лади.

Хамма рельсларни электр куприкли кран билан иш жойига олиб 
утилгандан сунг, кранни иш зонасидан олиб чикиб кетиб, унинг 
чегарасида тупикли тирговичлар урнатилади. Кул илмокдари ёрда- 
мида эски рельсни, устун томига суриб янги рельсга алмаштирилади 
ва янги рельсни кртириш жойига $тк,азилади. Эски рельслар электр­
лебёдкалар ёрдамида нол сатхига туширилади.
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28-чизма. Оралига 24 м лик, 15 т лик стропила фермаларни йигашда ишчиларнинг
иш жойи куриниши:

супачалик нарвон; 2—'груба тирговичлар; 3—йитладиган ферма; 4— йигилган ферма;
5—ёткизилган плиталар; б—устун; 7—суянчицлар учун кути; #—кран ости трсини;

9— йигашга тайёрланган ферма; 10—кран.

Стропила ва стропила ости фермалари. К,айта куришда жуда 
куп фермаларни кучайтирадилар ва таъмирлайдилар. Темир-бе- 
тон стропила фермаларини 5 кишидан иборат бригада йигади, 
улар икки звенога булинадилар.

Фермаларни урнатишдан олдин уларни урнатиш жойида мар- 
калари билан жойлаштириб чи^илади. Стропила фермаларини 
28,29- чизмаларда курсатилгандек кетма-кетликда урнатадилар.

Стропила ости фермаларини ёйли кран ёрдамида узокдан бошкд- 
риладиган травесалардан фойдаланиб йигилади. Ижрочилар уртасида 
ишларни так;симоти ва мехнат сарфи 7-жадвалда келтирилган. Авария 
хрлатида булган темир-бетон фермаларини кучайгириш, уларни юк- 
сизлантириш ва юкларни авария холатидаги фермаларнинг икки то- 
монига урнатиладиган кушимча пулат фермаларга узаггиб бериш й$ли 
билан амалга ошириш мумкин. Бундай усул етарли дараждда ишонч- 
ли, бирок; у мехнатгалаб, тайёрлов ишларини талаб кдлади. П^лат 
стропила фермаларини кучайтириш усуллари ва таъмирланипш том 
кдгламаси плитасига, юк кугарувчи техника турига ботик, б^лади.

Алмаштириш ва таъмирлаш ишлари цуйидаги кетма-кетлик­
да олиб борилади. К5ттрикли крандаги таянч супачасини алмаш-
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29-чизма. Орали™ 24 м лик темир бетон стропила фермасини урнатиш: 
а—нарвон ва беланчакларни Урнатиш; б—фермани камровлаш; в—фермани кугариш, Урна­

тиш, текшириб чикиш ва вакхинчалик к,отириш.

тириладиган кртсм тагига олиб борилиб, стропила фермаси дом­
крат билан таяниш нукталаридан к^арилади. Стропила ферма- 
сининг том крпламаси к^лда к^чирилади. Ундан с^нг зарарланган 
стропила фермаси кисмини кесиб олиб, куприкли крандаги та- 
янч супачасига, кейин нол сат>;ига туширилади. Алмаштириш 
ишлари та^ом б^лгандан сунг инвентар люлькаларни, вакринча- 
лик тирговичларни ечиб олиб, кучирилган том крпламаси яна 
кбайта урнатилади. Таянч супасидан домкратлар кучириб олиниб, 
супаларни эса янги жойга кучирадилар. Агар бино куприкли кран 
билан жщозланмаган ёки улардан фойдаланиши имконияти 
б^лмаса, баланд таянч ораликда урнатиладиган таянч супалари 
ишлатилади. Бундай курилмаларнинг хусусиятлари шундан ибо- 
ратки, фермани тугунларда таяниши, таъмирлаш ишларини олиб 
бориш жойларида устунларни форкоп мосламаси узунлигини ка- 
майтириш й^ли билан бириктириб амалга оширилади.

Фонар курилмалари. Бир кдватли саноат биноларини турли хил 
механизация воситалари ёрдамида, шу жумладан кабелли, шохли 
ёкй ёйли кранлардан фойдаланиб кучириш мумкин. Кабелли кран- 
лар ёрдамида цехни узунлиги 400 м гача ва йигиладиган кисмнинг
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7-жадвал

Ижрочялар Уртасида ншларнииг твдсимляниши ва стропила ости фермасинм йишшда
щ ш т ц с ш о п

Бажариладиган ишлар
Медоат сарфи, одам-мин.

М1 М2-1 М2-2 М3 Жами

Нарвонларни кучириш — 7,2 7,2 — 14,4

Курилмаларни йигашга 
тайёрлаш

5,9 — — 5,9 11,8

Фермами камровлаш 3 — — 3 6

Курилмани жойига Урнатиш 4,8 — — 4,8 9,6

Йигиш жойини тайёрлаш — 6 6 — 12

Фермани лойща бУйича 
Урнатиш

17,5 17,5 17,5 — 52,5

Фермани вацгикчалик 
котириш

— 12 12 — 24

Бомаш 10 — — 10 20

Ферманинг к̂ амровини ечиш 1 — — — 1

Технологик танаффус — — — 19 19

Хаммаси 170,3

ошрлига 1,5 т гача бУлганда фонар курилмаларини к^чириш 
мумкин.

Фонар цурилмаларни кучириш ишларини куйидаги кетма-кет- 
ликда бажариш керак: биринчи том панели кУчирилади; ундан 
сУнг стропила фермасининг юк;ори белбоги сат\ида мудофаза ме­
талл тУри осилади; уни устидан пайвандлаш ишларини бажариш 
жойларида кУчирма асбест пол относи ётк^зилади; кабел крани 
ёрдамида кдмровлар тортилади, фонар фермасида урнатилган утиш 
куприкчасидан фойдаланиб том тусинлари (тамбалари) ва таъ- 
мирланадиган ферма бирикадиган жойида тамбалар кесилади; стро­
пила фермасига бирикадиган жойида ферманинг фонар кисмлари 
кесиб ташланади. Фермани кабел крани ёрдамида кугариб тахлаш 
супачасига Угкдзилади, сУнг тамбалар кУчирилади.

Юк кутариш 1 т гача булган шохли кранларни к,айта курила- 
диган цехларнинг Урта оралик<ларида фонарни, металл курилма- 
ларни кУчиршцца кУллашга тавсия этилади. Бундай \олда к^чи- 
риш ишларини цехларда ишни тухтатмасдан олиб бориш мум-
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кин. КУчирилган кисмларни тушириш учун шохли кран билан 
узиюрар ёйли кранни битта комплектда фойдаланиш мумкин. 
Икки ферма оралигадаги фонар кисмларини куйидаги кетма- 
кетликда кучириш зарур: том панеллари, тамбалар, фонар тава- 
калари, борт плиталари, боклагич кисмлари, фонар фермаси. Янги 
урнатиладиган фонарнинг фермалари юкорида ифодаланганидек 
йигилади, ундан сунг (тескари йуналишда) боглагичлар, борт 
плиталари, фонар тавакалари, тамба ва том панеллари йигилади. 
Ишларни IV  разрядом битта йигувчи, иккита V, учта IV ва битта 
II разрядли ишчилар амалга оширадилар. Бундан тацщари, Узию­
рар ёйли кранда хизмат кУрсатиш учун иккита II разрядли таке­
лажник ва лебёдкани бошцариш учун (^аракатдаги юк аравачаси- 
ни) I разрядли моторист керак булади.

Фонар курилмасини алмаштирищда ёйли кранлардан фойдала­
ниш мумкин. Кранларни жуфтланган вакгида биринчиси кучириш 
ишларини, иккинчиси йигиш ишларини бажаради.

Том крпламаларини алмаштирищда кУгарувчи-ташувчи, йигув­
чи механизмлар кулланилади: кабел кранлари (туррун, доимий ва 
кучма), куприк кранлари (катга блоклар билан йигиш ва кучириш 
ишларини бажариш учун), том кранлари (шохли ва ёйли), куприк- 
ли ва ёйли кранлар, узиюрар ёйли кранлар ва минорали кранлар.

Айрим лолларда вертолётлардан фойдаланиш мумкин. Темир- 
бетон курилмаларини кисмларга ажратиб кучириш зарур. Бунда 
кучириш ишлари кетма-кетлиги куйидагича: биринчи том цоп- 
ламлари, сунг тамба ва боглагичлар, кейин ферма ва тусинлар 
кучирилади. Агар фермаларни таянч кисмлари ферманинг юцори 
белбогигача гишт билан терилган булса, борлагичларни кучи- 
ришгача бузиб олинади. Курилмаларнинг болт бирикмалари газ- 
кескич ёрдамида кесиб ташланади. Хамма кУчириладиган кисмлар 
котиргичларни кесишгача крмровданиб, кран билан ушланиб 
туриши зарур.

Темир-бетон том цопламаларини кучириш, одатда, куйидаги 
ишларни Уз ичига олади: куйма бирикмаларни уриб-синдиради- 
ган болгалар билан бузиш, плиталарда илмокдарни кийдириш 
учун тешиклар пармалаш, кУшма кисмларни кесиш, плиталарни 
кутариш ва транспорт воситаларига ортиш учун олиб утиш.

Катга Улчамли темир-бетон плиталарини кУчиришни иситиш 
ва том катламлари билан биргаликда кучириш тавсия этилади. 
КУшма кисмларнинг туташ жойларидаги пайванд чокларини ке­
сиш учун тозаланади. КУчириладиган темир-бетон плиталарини 
камровлаш махсус траверсалар ёрдамида амалга оширилади.

Том ёпмасининг кичик плиталари ва фермаларни икки тар- 
моцли камровлар билан камровлаш мумкин. Огар ва катта улчам­
ли плиталарни камровлаш учун турттармокли кдмров кУлланила-
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ди. Тамба ва борлагич кисмларини к;амров-удавка билан ечиб одиш- 
га рухсат этилади. Бир каватли биноларнинг томларини к,айта 
тиклашда оралик; ук;и буйлаб узи юрадиган ёйли кранлар ёки 
куприкли кранларга жойлаштирилган махсус кранлардан фойда- 
ланиш мумкин. Томларни ишлаб чикзришни тухтатмасдан кучи- 
риш ва алмаштиришда ишларни секциялар буйлаб ало^ида участ- 
каларда олиб борилади.

Том крпламаларини алмаштириш буйича ишлар куйидаги кетма- 
кетликда олиб борилади; том панели кэмровланзди, стропила ферма 
билан бириккан бирикмаларни газ-кислород кесиш йули билан аж- 
ратиб олинади. Сунг панел кутарилиб, пакетлаштириш жойига утка- 
зил ади. Плитани пакетга жойлаштириб булгандан сунг кдмровлаб, 
транспорт воситаларига ортилади. Бушаган жойга янги плиталар па- 
кетини утказиб кртирилади. Бу ишни 6 кишилик звено бажаради.

Иккита куприкли кранларни вак^инчалик боглагичлар билан 
битта к;аттик; курил мага бирлаштирадилар, кранларнинг таянч 
кисмлари устидан тегишли юк кутарувчи домкратлар урнатила- 
ди, бинода том крпламининг кдесмлари (тамба, профиллашти- 
рилган тушамалар) устун кддамининг оралигида, фермаларнинг 
боглагичларидан кучирилади (30-чизма). Том крпламини йириш 
ишлари кучиришга тескари кетма-кетликда олиб борилади ва 
охирги (ёйли кранга як,ин) блокни турридан-турри ёйли кран 
билан урнатадилар. Бундай усул билан бажариладиган ишлар цех- 
ларда асосий ишларини тухтатмасдан олиб борилади.

30-чизма. Куприк урнатувчи шаклидаги цопламани алмаштириш:

1—лебёдка; 2—урнатувчи; S— урнини ^згартирувчи фонар (кдлбаки ферма); 
4— Урнатувчвдаги тУсик-
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Технологик жихозларни кучириш ишлари цандай бажарил- 
масин, куйидаги кетма-кетликда олиб борилади: жихозни ман- 
бадан чи^ариб олинади, технологик кувурлар ва бошкд мухан- 
дислик тармокдари, кисман кртиргичлардан кучириб олинган- 
дан сунг, жихозларни буш жойга олиб чициб транспорт 
воситаларига ортилади. Жихозларни очик; майдончаларга кучи- 
рилганда узайтирилган гоз бурунли кранлардан фойдаланилади.

Телескоп ёйли кранлар бинонинг ички ва тацщи томонига Урна- 
тилган булиши мумкин. Кранларни куп кдватли биноларнинг ички 
томонидан Урнатилишида жихозларни йишш ва кучириш ишла­
ри девордаги ойна туйнуклари оркрли амалга оширилиши зарур. 
Аммо у ташкилий томонидан кдйин ва алохвда холларда катта 
булмаган иш хажмларини бажаришда к^лланилади. Жихозларни 
кучириб утказиш шатакли аравачалар ёрдамида амалга оширилади. 
Жихозларни кучирищда автоюклагичлар базасида урнатилган ме­
ханизация воситаларини кУллаш мумкин.

Бир кдватли биноларда харакатланувчи кран-тУсинларни одат- 
да кучириш ва олиб чикрб кетиш ишларини биргаликда бажарил- 
ганида мустакдп равишда к^ллайдилар. Куп крватли бинолар к^ват- 
ларида (биринчидан, ташкдри) ва павильон типидаги бинонинг 
токчаларида харакатланувчи кран-тусинни факртгина кран билан 
транспорт воситаларини комплект кУллаб ишлатиш мумкин. Ком- 
плектга кирадиган кран юкни крватга узатиб беришни инобатга 
олган холда танланади. Бундай курилмани афзаллиги ёйини бутун 
узунаси бир хил юк кутариш крбшшятига эга.

Ёйли кранларни ишлатиш мумкин булмаганда, порталлардан 
фойдаланиш мумкин.

Порталлар кучирма ва харакатланувчи булади. Кучирма пор- 
таллар (коперлар) унча огар булмаган жихозларни кУчириш (йи- 
гаш)да к^лланилади. Жихозни чикариб олиш ва ёпдезиб беришни 
металл тУшама-текисловчи ёки инвентар аравача ёрдамида амалга 
оширилади.

Павильон туридаги биноларда кучирма минорали, ёйли Урма- 
ловчи трактор портал билан биргаликда фойдаланилади. $зиюрар 
краннинг юк кУтариш ^обилияти йикиладиган жихознинг огир- 
лигидан анча паст булиши мумкин, у портални керакли к,аватга 
(токча яруси) урнатишга хизмат кдлади.

Жихозни порталга аравача ва транспорт воситалари билан уза­
тиб берадилар. Ундан сунг жихозларни порталга кУтариб транс­
порт холатида Урнатилади ва лебёдка ёрдамида портал билан бир­
галикда лойща холатига Урнатиш жойига суриб к^йилади.

Мехнат унумдорлиги юк;ори булмаганлиги туфайли портал­
лардан шдгисодий хисоблар асосида катта булмаган иш хажмлари- 
да фойдаланилади.
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14) ОГЛВХШЛИАГШЩЛЙМ ТИКЛЛШ 
МАЖЗУСИ БУЙНЧА сашоллар

1. Том оржпшшрннн кучнрншд* биршпн ц щ ц к ц ю и ф а ф !- 
ркяадн?

А—том апищ м;
Б—фермалар;
В—прогоняв;
Г—фанароар;
Д—богаячнар.

15. ТОМ ТУШАМАЛАИШИ ЦАЙТАТИКЛАШ

Том тушямажуюм дейта тикяапрв (гаьмирлашда) очиладаган 
т̂ шака Улчамннн шувдай ташвш зарурки, нш кунинннг схнрида 
очилган хой тош ап матерная белая ёоиянб, шщр ояш хавфн 
тупиадаган бфяса, йнигаган суки оципшга шаронт б$Ьгапш кврех.

Тунукалн темни татыгарлаш ^й и а  шпларнн лш явг паспя 
кремвдан бошлаб, карниз, парапет, вентиляция трубалари одди- 
да давом эггяридади. Ееш буа^кф бидан буядган том тунукягидан 
аддицдан фарггук осма тарновлар кееихиб, тайёряаб ^йии№ -

Донахнк мэтериахлададн (асбест, череаида) б ш р ш н  том- 
ларни таъмирлащда карниз тарновлари аддвдан бошлайдихар. До- 
налик матернажжардан курилган теш -фпамажарн обрешсткага жуда 
пуста щрящ мусгаадкамханган брошш зарур. Агар асбесздемснгт^ша- 
мажрр шшеасдишан ж айир анюдвашяган б^ка, ухзрни таза- 
лаб суюк, конснстенцияли о п  б$ё* бихан буЛ чящнлг'ан б?лмши 
кераг. Унча ютта б?хиаган ёрюдар аншдангаида ухарни шпаклёв­
ка кдонб, зичхаб ^йапщ . Апр аш рш пн ёрвдэвр хут  ката 
б$яса, тупика ахшитяршшпи зарур. Урака ш к р ш ф п и  тай- 
ёрханган томхарнннг аоосяй камчихикхарнга $йкахар, тявш ар, 
ужлмахар, ч^кмахар, асосяарнишг шякасгаанншяаря п р №

15) тМТШАМАЖАРИИШЩАЙТЛ "ПОЛАМ 
МАЯЗУСИ Ш9ЙИЧА САВОЛВАР

ЬТунутатомдрбщмнчибумбрДдждДяддн кЗ̂ гиризиди?
А—томшшг виааяш;
Б—томшшг тугун труба тацмдаи;
В—том ю тгрм я^рш эдн;
Г-лмш ш гпепацпакш ;
Д—т в ш г  "Ф от квягаи хойацрн.
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16. КУРИЛМАЛАРНИ ВЕРТОЛЁТЛАРДАН ФОЙДАЛАНГАН 
ХОЛДА Й И Ш Ш  ВА КУЧИРИШ

Харакатдаги корхоналарни кдйта куришда йигаш, кучириш ва 
курилмаларни алмаштиришни цехнинг унча катта булмаган кдомла- 
рида ёки Угишга имкон булмаган жойларда вертолётлар ёрдамида 
бажариш тавсия этилади.

Ишларни вертолёт МИ-10к ёрдамида бажаришда куйидаги кет- 
ма-кетликка риоя килинади: йигаладиган цисм кдмровланади; вер­
толёт кутарилиш жойини узгартиради ва йигашга тайёрланган курил- 
ма устида осилиб туради.

17. Й И Ш Ш  ВА КУЧИРИШ  ИШ ЛАРИНИ БАЖАРИШДА 
ТЕХНИКА ХАВФСИЗЛИГИ

Кучириш ва крйта куриш ишларида техника хавфсизлиги тад- 
бирлари курилмаларнинг тургунлигони таъминловчи тадбирлар би- 
лан биргаликда ИБЛ, технологик харита ва бошкд >(ужжатларда к^йд 
этилади. КУрсатилган ̂ ужжатлар механиклар, машинистлар ва йи- 
рувчилар томонидан пухта Урганилиб чикилган булиши керак.

Кучириш ва йишш ишларига 18 ёщцан кичик булмаган, врач 
куригидан Утган, Ургатияган ва тегишли хужжат билан таъминлан- 
ган шахслар жалб этилади. Ишларга рухсат беришдан олдин ишчилар 
техника хавфсизлиги буйича умумий масла^ат оладилар. Кучириш 
ва йишш ишлари технологияси билан ишчилар турридан-турри объект- 
да, ишлайдиган жойларда танишадилар. Бу ерда улар *имоя восита- 
ларидан фойдаланишни Урганадилар.

Хамма куринишдаги масла^атлар махсус журналда к^йд кили- 
ниб, унга ишчилар ва маовдат берувчилар кУл кУядилар.

Йишш ишларини тор жойларда бажаришда йирувчи бригада 
билан кранчининг аник хдмкорлигини таъминлаш зарур. Энг му- 
адш \олларда (мураккаб такелажни буриш усули билан ишлатиш- 
да, курилмаларни бир-бирларини устига кундирганда, иккита ме­
ханизм билан кутарганда ва боищалар) ишорани мастер беради.

Кран машинистлари ва лебёдка мотористлари олдиндан ким- 
нинг ишорасига буйсунишни билишлари керак. Йигаш (кучи­
риш) машинистнинг кУриш имкониятидан таищарида олиб бо- 
рилганда у ва йирувчиларнинг иш жойлари оралирида радио ёки 
телефон алокдси, улар йУк булса, оралик; ишорачиларни кэмров- 
чилар ичидан танлаб кУйилади. Жуфтланган кранларда ишларни 
бажарганда автоматик ва ярим автоматик ишорани 1фщаш зарур.

Техника хавфсизлиги талабларига мувофик; юкрри кучланиш 
тармогани вдмоя зонасида йигаш ишларини фойдаланувчи таш- 
килот томонидан келишилмасдан олиб бориш мумкин эмас.
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Йшувчи машиналарни тугридан-тукри элекгр кузатувчи сим- 
лар тагида харакат кдпиши хар кдндай кучланишда такюутнади.

Ишларни бажариш пайтида вакри-вакги билан йишш мослама- 
сини текшириш зарур. Фойдаланищдан олдин уларни ^исобдагидан 
10% га к^п юк билан синаб к^рилади. Кдоров ва аркрн занжирларини 
уларнинг юк к^гариш крбилиятидан 2 баравар оргик, юк билан хрр 6 
ойда текшириб к^рилади. Кисмларни йигшццан олдин кзмровлаш 
жойлари аник; белгиланган булади. Кдмровлашдан олдин кием кедэ- 
раси ва аркрн орасига, аркрнни ейилишининг олдини олувчи кдо- 
тирмалар урнатилади. Кдмровлар ковушлар ва ёпиладиган илмокдар 
билан жщозланади, бунда илмокри ейилиши бошлангач кдокдми- 
нинг 10% дан ошмаслиги зарур. Курилмалар к^тарилищцан олдин 
тупрок, ва муздан тозаланган булиши керак. Ерга ёпишиб музлаб цол- 
ган ёки мустахкамланган к^смларни к^гариб ̂ гиш ва к^гариш рухеат 
этилмайди. К^гариб уп^зиладиган курилмаларда одамларни булиши 
кртъий равишда ман этилади. Пакетларни ва курилмаларни, к^чири- 
ладиган блокларни горизонтал й^налищда олиб утиш баландлиги 
энг камида 50 см булиши зарур. Ораёпмалардаш хамма туйнук ва 
тешиклар ^з вакгида ёпиб куйилади.

Юкни лойща холатига урнатиб б^лгандан сунг крмровларни 
ечиш факртгина курилмаларни ишончли котириб, анкерлагандан 
сунг рухеат этилади.

Шамол тезлиги 6 балл булганда кранда ишлаш тухтатилади. 
Жуда кучли шамол пайтида (15 м/сек) улардан фойдаланиш буйи- 
ча кУшимча тадбирлар к;абул кдгсинади.

18. САНОАТ КОРХОНАЛАРИНИ КДЙТА КУРШЦЦА
МЕХ.НАТ УНУМДОРЛИГИНИ ОШ ИРИШ  Й^ЛЛАРИ

Корхоналарни к,айта курищца курилиш-монтаж ишларининг 
унумдорлигини ошириш йулларини анвдутш муэдим а^амиятга 
эга. Бино ва иншоотларни к,айта куриш б^йича иш жойларини 
уюштиришда максадга мувофик; йулни танлаш; ишларни хавф- 
сиз олиб бориш б^йича илгор лойщаларни ишлаб чикдриш ва 
жорий этиш; мавжуд машина ва механизмлардан фойдаланиш 
самарадорлигини ошириш; ишларни тор жойларда олиб борил- 
ганда хар томонлама кулай ва кичик улчамли механизация воси- 
таларини к^ллаш ме\нат унумдорлигини оширишда к?л келувчи 
омиллар хисобланади. Шунингдек, курилиш-йигиш ишларини 
сутка-соатлик жадвал асосида бажариш; иш жойларини кури- 
лиш материаллари ва керакли механизация воситалари мажмуа- 
лари билан таъминлаш; крйта курищца курилмаларни бузиш ва 
ажратиб олиш ишларини такомиллаштириш; кенг к^ламда бино 
кисмларини яхлитланган блоклар куринишда ажратиб олиш ва
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бинонинг айриы к^ш щ ния бузишнннг янги техжиюгаясяни 
ишяаб чнк̂ нт; темир бетон, металл ва бипц щ спцам щ ии- 
каларни кесиш учуй янги ускуналар мажмуасини яратиш саноагг 
корпшащянн 1̂ йта ц р ш ш  теалалгпфишга имкон ярзтажи.

Тупрождарни куш фш ащ да пгшк улчамли механик воси- 
талардан фойдаланиб ишларни бпврш  ва повдевор асоснрн- 
ни кучайтиришнинг унумли усулларини ишяаб чирш, парма- 
лаб хойлаштиркладиган тор ж йхара Урнатиш
учун кичик Улчамли машина ва жщюяарни бунёд этиш бугунги 
кунда энг муцим вазифалардан дособланади-

Хулоса цииб айтганда, ц р ш ш  ва хрйта тиклаш ишлари 
технология« такомнллашиб борган сари, «т и й  мид т т  сама- 
ралорлнги щ п  м ерп  унумдорлиги шунчалик $шб боради.



И Л О В А Л А Р

ТЕХНОЛОГИК ХАРИТА КДСМЛАРИНИ ЧИЗМАЛАРДА 
ИФОДАЛАНИШИ ВА БАЖАРИЛАДИГАН ИШ ЛАРНИНГ

изохи



1-илова

ТЕХНОЛОГИК ХАРИТА КДСМЛАРИ

Ички деворлар тагига йиша темир-бетон пойдеворларни Урнатиш.
Ишлатиш жойи. Ушбу технологик харита янги йиша темир-бетон 

пойдеворяарни ички деворлар тагига ёсгик ва бетон блоклар кУрини- 
цщда, уй-жой ва жамоа биноларини капитал таъмирлашда минорали 
ва ёйпи кранлардан фойдаланилган хрлда к^шгашни кУзда тутади. Тех- 
нологак харитани маълум бир бинога мослаб куллаш учун иш кулами- 
нинг улчамлари, иш хджмлари, асбобларнинг комплекглари, механизм 
воситалари ва ускуналар аникданади (1.1-чизмага кдранг).

Курилиш ишлари технологияси. Ички деворлар тагига й и б м э  
пойдеворларни урнатишдан олдин: р и ш т  деворларнинг айрим 
кисмлари таъмирланган; бошкд жойга кучирилиши керак булган 
курилмалар, ойна ва эшик ромлари кучирилган; шунингдек, ма- 
териаллар, йигаш мосламалари, асбоб-ускуналар тайёрланган були- 
ши керак.

Йигма пойдеворларни урнатишда рухсат этилган кочирим- 
лар: девор тагига пойдевор блоклари учун (ГОСТ-13579—78) 
узунаси буйлаб ±13мм; кенглиги буйлаб ±8мм; баландлиги буйлаб 
±5 мм; лентасимон пойдеворларнинг темир-бетон плиталари учун 
(ГОСТ-1358—85) плитанинг узунаси ва кенглиги 1000 мм гача 
булганда ±10мм; 1000 мм дан 1600 мм гача булганда ±12мм; 1600 
мм дан 3200 мм гача булганда ±15мм; баландлиги буйлаб ±10мм; 
объектга олиб келинган жихозларни йирувчи краннинг хдракат 
доирасига тахлаш зарур.

Янги пойдеворларнинг мавжуд пойдеворлар туташган жойи- 
га шпунтли (козиксимон) тусикдар кокилиши зарур.

Лойихд буйича мое келмайдиган тупрокдар учраганда, ишлар 
лойихдлаш ташкилоти томонидан янги кУрсатма берилмагунча тухта- 
тилади.

Пойдеворларда бажариладиган ишлар: янги деворлар остита 
куриладиган йиша темир-бетон пойдеворлар тагига траншеялар 
Урнини белгилаш ва кавлаш; янги пойдеворлар билан мавжуд пой­
деворлар туташган жойга шпунтли тусикдарни кокиш;

пойдевор тагига кум ёткизиш; темир-бетон пойдеворларни 
йигаш; темир-бетон девор ости пойдевор блокларини йигаш;
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6)

1.1-чизма. Таъмирланадиган бинонинг янги девори тагига тасмасимон йиш а 
пойдеворни урнатиш: 

а) юкорндан кУриниши; б) ёнбошидан куриниши; в) киркими.
/—мавжуд пойдевор; 2— пойдевор блоклари; 3—пойдевор ёстикдари; 4— кумли асос;

5—арматуралаштирилган чок; 6—темир-бетон белбок; 7—чок; 8— шпунт катори.
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пойдевор устида темир-бетон белбоигаи барпо этиш;
траншея кУлтикларига тупрок тукиб, катламларини зичлашни 

ÿ3 ичига олади.
Ишларни куйидаги таркибдаги звено бажаради: курилмалар- 

ни йигувчи 4-разрядли ишчи (М1), курилмаларни йигувчи 3-раз- 
рядли ишчи (М2) 2-разрядли камровловчи ишчи (С); такелажчи 
(Т)лар. Тупрок, дурадгорлик, бетон ва сувдан мухофазалаш катла- 
мини хосил килиш ишларини йимш ишлари билан бир вакт- 
нинг Узида олиб борилади. Ишларни бажаришнинг айрим бос- 
кичларида звено таркибига бошкд касбдаги ишчиларни хам ки- 
ритиш мумкин (1.2-чизмага кдранг).

Янги деворлар тагига куриладиган йтма темир-бегон пойдевор 
учун трашиеялар кавлаш. Ишчилар (М1 ва М2) метр ёки рулетка 
ёрдамида ташки ва ички деворларга бур билан пойдеворларни жой- 
лашиш Укини белгилаб чикдцилар. М 1 —электрпарма ёрдамида ай- 
лантирма тусикни мустахкамлаш учун деворда (хар битта деворга 
иккитадан) тешик тешади. CÿHr ишчи (М1) тешилган тешикка ёгоч 
пробкаларни мих ёрдамида кщиради. Пойдевор Укдари иккита мих 
билан белгилаб чикдлади. Михлар оралирида сим тортиб, пойдевор 
Уклари аникданади. Торгилган симдан шовун ёрдамида пойдевор 
Уклари ерга ^тказилади. Ушбу Укдан икки томонга траншеяни ни- 
шаблари билан кенглигини улчаб козикдар кокилади. Крзиклар ора- 
лищда траншея контурини белгиловчи иплар тортилади.

Траншея холатини белгиловчи иплар тортилиб булингандан 
cÿrar, пойдевор Укдари буйлаб симлар ечиб олинади ва ишчилар 
траншеяни кавлашга киришадилар.

Траншея кавлаш. Траншеяни аввало мавжуд пойдевор томо- 
нидан 0,5 м чукурликда кавланади, cÿHr шпунт (козиксимон тусик) 
кокилади (1.2-чизма). СНиП 111.8—76 га мувофик, шпунт кок- 
масдан сизот сувларини туплаш ва чикариб ташлаш учун чукур- 
чалар кавланади. Букадиган, окма тупрокдарда, сизот сувлари Kÿn 
окдциган ерларда траншея буйлаб, шпунт кокилади. Ортикча туп- 
рокни сигами 0,8 м3 ли бункерларда (ёйли ёки минорали кранлар 
ёрдамида) ташкдрига чикариб ташланади. Траншея кУлтикдари- 
ни тулдириш учун керакли тупрокни траншея четида ёки имко- 
нияти борича бункерларда колдиришга харакат килинади. Тран- 
шеянинг геометрик улчамлари, асосдаги тупрок холати ва бажа- 
рилган ишларнинг лойихага мувофиклиги акт билан 
расмийлаштирилади. Траншеяни механизмлар ёрдамида кавлаш- 
да электргидроэкскаватордан фойдаланилади.

Экскаваторда СТ1 да ишлар бажарилиб бупгач, монтажчилар 
шпунтларни ерга кокишга киришадилар. Шпунтлар кокдииб бупган- 
дан cÿHr электргидроэкскаватор иши яна янгитдан бошланади. Ун- 
дан cÿHr экскаватор кран ёрдамида СТ2 га кучирилади.
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а)

1.2-чизма. КУл кучи билан траншеяни кавлаш схемаси: 
а) устидан кУриниши; б) ёнбошидан куриниши.

1—насос; 2—чукурча; 3—хаво асосща ишловчи боя!*; 4— шпунт; 5— зинапоя;
6— тупрок учун бункер.
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S ) Е н б о ш и д а н  к у р и н и ш и

1.3-чизма. Тупрокдарга механизмлар билан ишлов бериш схемаси: 
а) юкоридан кУриниши; б) енбошидан кУриниши.

/—электргидроэкскаватор; 2— экскаваторни СТ1 да туриши; 3— экскаваторни 
СТ2 да туриши; 4—шпунт катори.
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Айрим жойларда тупрок кузда тутилгандан купрок кавланган 
булса, чукур бир жинсли тупрок, билан тулдирилиб, бошлангач та- 
биий холатигача зичланади. Тупрок ишларини тугаллаб булгандан 
сунг, электргидроэкскаватор электр тармогидан узиб куйилади ва 
минорали кран ёрдамида ташкэрига олинади (1.3:чизмага кдранг).

Шнунт кдторини к,окиш (1.4-чизмага каранг). Ёроч шпунтни ка- 
рарай ёки кенг япрокли дарахтларнинг 2-навидан паст булмаган, 
кэлинлиги 50 мм ли (ГОСТ 8486-86 ва 24454^80), химик моддалар 
билан ишлов берилган ёгочдан тайёрланади. Йирувчи ишчи (М1 ва 
М2)лар мавжуд пойдевор поюнаси аникдангач шурф кдзийдилар. 
Ундан энг купи билан 5 см кочириб, шпунтларни бир-биридан 2 м

5)

Шпунтни цо>чиш 
йуналиши

-е ;

4

Э-

1 г

XI «аа '-.¿дуг гг< 1

«о

ё
шШпунтни кок,иш йуналиши

100

а)

| Улчамлари ишчи чиэмалари [
5'уйича

1.4-чизма. Шпунтни кокиш схемаси (стрелкалар билан кокиш йуналиши
курсатилган):

а) ёкбошидан куриниши; 6) юкоридан куриниши; в) курилма, мосламалар.
1.7— курсаткич тахталари; 2— шпунт; 3— шпунтни кокиш учун ха во босими остида 

ишловчи болта; 4—шпунтни кокиш учун мослама; 5—кУндаланг йУналтирувчи тахталар.
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1.5-чизма. Пойдевор ёстишни йигаш схемаси:
а) юкоридан куриниши; б) ёнбошидан куриниши.

1—темир-бетон ёстик плиталар; 2— кум ёстик; 3— насос; 4— шпунт кзтори; 5— ип 
(причалка); 6-коришма кугиси билан.
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узокдикда кокиб чикэдилар. Шпунтнинг пастки кисми 45° киялик 
билан киркзнлган ва шпунтни тупрокка киришини енгиллашти- 
риш учун й^нилган булиши керак. КУрсаткич шпунтларни крки- 
лиш чукурлиги кдтор шпунтларнинг кокиш чукурлигидан 0,5 м 
к^прок; б^лиши зарур. К^рсаткич шпунтларни кркишда йирувчи 
(М1) шпунтни к#ли билан ушлаб туради, иккинчи йирувчи (М2) 
бодра билан шпунтни юкори кисмига охиста уриб тупрокка кири- 
тади. Ишлар с^риларда туриб амалга оширилади. Шпунт тупрокка 
зич кокдлиб б^лиши билан , уни домкратлар билан ерга киритиш 
давом эттирилади. К^рсаткич тахталарга калинлиги 6 см ли й^нал- 
тирувчи боЕлагичлар М16 мм ли, узунлиги 200 мм ли бодтлар ёрда- 
мида мусгахкамланади. С^нг кдтор шпунтлар кокилади. Шпунтлар­
ни кркдш ер ости сувларидан 10 см юкорида т^хтатилади.

Пойдевор остита кум ёстютши ёткдеиш (1.5-чизмага кэранг). Тран- 
шеянинг икки ёнбош томонидан шовун ёрдамида крзикдар кркилади. 
Бунда крзикдарнинг усгки юзаси кум ёсгирининг успси сатхига баро­
бар б#лиши керак. Уларга монтажчилар (М1 ва М2) к^рсаткич тахта- 
ларини шундай мустахкамлайдиларки, тахталарнинг юкори кисми кр- 
зикдарни юкрри кисмига ■фри келиши керак. Есгик учун кум транше- 
яга бункерда минорали кран ёрдамида узатиб берилиб, траншеянинг 
тагига т^килади. Йигувчи (М1 ва М2) лар энг аввало текисловчи ку- 
раклар, рейкалар ёрдамида кумни текислайдилар ва бир вакгнинг узида 
кум ёсгагани юкори сатхини текшира бориб зичлайдилар.

Темир-бетон нойдевор ёспщларини йигаш (1.6-чизмага кдранг).
Траншеяда тайёрлов ишларини тугатиб, кдмровловчи темир- 

бетон ёстигани 4-шохли ёки 6 шохли кдмров билан камровлаб 
кран машинисгига уни 0,2—0,3 м га к^таришга ишора беради ва 
кдмровни текшириб к^ради, с^нг хавфли зонадан чшдаб, кран ма- 
шинистига к^таришни давом этгиришга ишора беради ва к$та- 
риш жараёнида т^сиккэ учраб колмаслигини назорат килади. Пой- 
девор ёститини йигаш зонасига якинлаштириши билан кран ма- 
шинисги йирувчига хавфли зонадан чикщпи кераклиги т^ррисида 
ишора беради. Йигаш зонасида ёткизиш б^йича ишларни таке­
лажник (Т) амалга оширади. Ёстикдар лойиха холатидан 0,2—0,3 м 
баландликда б$лганида, йирувчи (М1 ва М2)лар зиналар оркали 
траншея ичига тушадилар. Ёстикдарни лойиха холатига буриб, уни 
кимирлашининг олдини оладилар. Йирувчи (М1) ва такелажник 
(Т) оркали кран машинисгига ёстикни тайёрланган асосга туши- 
ришга ишора беради. Пойдевор плитасини лойиха холатида тур- 
ганлигига ишонч хосил б^лгач, йирувчи (М1) кран машинисгига 
кдмровни б^шатиш т^ррисида ишора кдоади, с^нг йирувчи (М2) 
билан биргаликда уни ечади.Йигаш жараёнида кдмровчи (С) идиш- 
га коришма солиб, пойдеворни йириш жойига узатиб беради.

Йирувчи (М1 ва М2)лар ёроч колипни плитанинг ёнбош клр- 
ралари б^йлаб бир тахта баландлигида урнатадилар; колип тахта-
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а )

1.6-чизма. Пойдевор блокларини йигаш  схемаси: 

а) юкоридан куриниши; б) ёнбошидан куриниши.
1—темир бетон ёстик плиталари; 2— девор бетон блоклари; 3— кум ёсгик; 

4—тупрок билан тукиш; 5—босим остида ишловчи зичлагич; б— шпунт катори;
7—тупрок учун бункер; 8—коришма учун кути; 9— зинапоя.
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си плитанинг юкори сатхидан энг камида 50 мм га чикиб туриши 
керак. Унга бутун узунаси буйлаб кдлинлиги 50 мм ли бетон ко- 
ришмасини тукиб пухталик билан зичлайдилар.

Девор, пойдевор блокларини йигаш. Ишни курсаткич блоклар- 
ни Урнатшццан бошлаб, уларнинг ёнбош кирралари буйлаб ип 
тортилади, сУнг кдторнинг бошка кисмлари Урнатилади. Кдмровчи 
(С) пойдевор блокини лойдан ва муздан тозалайди, кремни кам- 
ровлаб йигувчини (М1) буйрури билан йириш  жойига блокни 
узатиб берилишини назорат кдлади. Пойдевор блокларини йигаш 
ишлари ёстикдарни Урнатишга ухшаш булади. Пойдевор блоклари 
цемент коришмасидан тайёрланган асосга Урнатилади. Блок холати 
лойихага мос эканлигига ишонч хосил килгач йирувчи (М1) кран 
машинисгига кдмровни бушатиш туррисида курсатма беради ва 
шу вактнинг узида йирувчи (М2) уларни ечиб олади. Биринчи 
катор блокларининг хдммаси йишб булингандан сУнг йирувчи (М1 
ва М2)лар пойдевор блокларининг юзаларини сув билан хУллай- 
дилар ва цемент коришмасини 20 мм кэлинликда ёткизадилар.

Йиша пойдевор блокларини йиипцда шартли талаблар: пойдевор- 
ни ёткизишга асосни кабул килиб олингани туррисида акт булгацда- 
гина рухеат этилади; асосга крр ёки сув теккан кисмларни ёткизиш 
ман этилади; горизонтал ва вертикал чокларнинг калинлиги 20 мм 
дан ошмаслиги керак; блокларни ярим блокка суриб кулф-калит 
килиб терилади, блокни сурилган томони энг камида 20 см булиши 
керак; блокларни ерг^ла томонга йУналган томони текисланади; ко- 
тиш жараёни бошланган коришмаларни ишлатишга рухеат этилмай- 
ди; коришма катламига ёщизилган блокни коришма когаш даврида 
сурилиб кетганларини кУтариб, эски коришмадан тозалаб, янги ко- 
ришмага кдйтадан ёткизилади.

Пойдевор устига темир-бетон белбогаи Урнатиш. Пойдевор 
блокларининг юкори кэторини Урнатиб булгандан сунг, белбор- 
ни текислаш учун колип кУйилади. Сунг пойдевор блокини юко­
ри сатхи сув билан хУлланиб, лойихада белгиланган кэлинликда 
бетон коришмаси ёткизилади.

Пойдевор кУлтикларини тупрок; билан тулдириш. Пойдевор 
кУлтикдарига тупрок тукишни йирувчи (М1 ва М2) лар бажара- 
ди. Тупрок солинган бункер туширилгандан сУнг йирувчи (М2) 
илмокларни камровлаш илмокларидан ечади ва уларни ёнбош 
илмокларга (бункерни ён томонларига кУндирилган)илади. Йи­
рувчи (М1) бункерни кУтариш туррисида курсатма беради. Кута- 
риш пайтида бункер очилиб, тупрок траншея тагига тушади. Бун- 
керда колиб кетган тупрокни тушириш учун унинг деворларига 
секин урилади. Йирувчи (М1 ва М2)лар белкурак ёрдамида тран­
шея таги буйлаб тупрокни 0,2 м кэлинликда ёткизиб электрзич- 
лагичлар ёрдамида бир текис зичлаб бир текис чикэдилар. Туп­
рокни зичлашни зичланадиган майдоннинг четидан бошлаб, Урта-
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сига кдраб амалга оширилади. Тупрокни яхширок зичланиши учун 
уни сув билан хУллаб турилади.

Кдои фаслида ишларни бажарилишидаги алохида шартлар. Пой- 
девор блокларини музлаган тупрокка ёткизиш ман этил ад и; блок- 
ларни курук кум ва чакиртош тупрокдарга ёткизиш бундан мус- 
тасно. Унча катга булмаган ер булакларини музлашдан химоя ки- 
лиш учун хаво курук вактида иссикни Утсазмайдиган материалларни 
(кипик, шлак, торф, курук мох ва хоказолар) тукиб ишлатиш мум- 
кин. Музлаган тупрок юзасини иситкичлар ёрдамида элекгр токи 
билан электродлар ёрдамида эритиш мумкин. Иш хджми унча кат- 
та булмаганда тупрокни хдво босими остида ишловчи дастгохдар 
ёрдамида увалаш тавсия этилади. Бунинг учун компрессорлардан 
ишловчи ОМ-5, ОМ-5А туридаги уриб синдирувчи болвалар иш- 
латилади. Паст хзроратда йигма пойдеворларнинг ёстикдари зуд- 
лик билан асос ва траншея тайёр булгандан сУнг йигилиши керак.

Пойдевор блокларини киш фаслида йигашда куйидаги шарт- 
ларнинг бажарилишини таъминлаш зарур: пойдевор блокини йи- 
гишда текисланадиган коришманинг хдрорати энг ками билан 
+15°С, суюкдиги стандартга жавоб бериши керак. Бетон блоклар- 
ни ёткизилишидан олдин коришма юзасини муз ва кордан тоза- 
лаш зарур; йигаш ишларини бажарищца асосга тукиладиган кум 
катламининг кэлинлиги 10 см дан куп булмаслиги зарур; текис- 
лов кдтлами колипига бетонни кУйгач зудлик билан устига ис- 
сикдикни утказмайдиган материаллар (минерал пахта ва б.) ёпи- 
лади. Крш фаслида пойдеворларни тупрок билан кумишда туп­
рокка кор ёки музни кУшилишига, зичлаш учун сувдан 
фойдаланишга рухсат этилмайди. Йишш ишларининг сифатини 
назорат кдпиш ишлари СНиП 111-16-80 га мувофик амалга оши­
рилади. Пойдеворларни йигашда геометрик улчамлари 1.7-чиз- 
мада курсатилган кУрсаткичлардан ошмаслиги керак. Сифатни на­
зорат килиш схемаси 1.1-жадвалида келтирилган. Ишларни бажа­
рищца СНиПда курсатилган коидаларга риоя килиниши зарур. 
Жумладан, траншея тусиб олиниши, тусикдарда огохдантирувчи 
ёзувлар ва ёрищичлари Урнатилиши керак (ГОСТ 23407-78).

Тахланган материаллар ва жихозлардан траншея устигача 
булган масофа нишабларининг тургунлиги таъминланиши зарур. 
Электргидроэкскаватордан фойдаланиш учун махсус Укишни 
тамом кллиб, машинистлик гувохномасига эга булган шахсларга 
рухсат этилади. Уларга техника хавфсизлиги буйича кУрсатмалар 
берилади. Экскаватор машинисти кулида энг хавфли иш шаро- 
итларда ишлаш учун наряд-рухсатномаси булиши, у экскаватор- 
ни ишга туширищцан олдин ишчи зонада ишчиларнинг йУкли- 
гига ишонч хосил килиши, чумични тозалаш ишларини ерга 
туширилган холда амалга ошириши, двигател ишлаётганда таъ- 
мирлаш ишларини олиб бормаслиги зарур.
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Бажаряладиган шплар сифатмни вазорат килнш

1.1-жадвал

Т/р

Назорат номлари ва 
назорат 

килувчи шахслар (II- 
ишларни бажарувчи ёки 

уста; Б-бригадир)

Назорат килиш объект

Назорат
усуллари

ва
воситалари

Назорат
вакти

1 2 3 4 5

1. Тайёрлов ишлари (11) Кисмларни турри 
тахланганлиги

Геометрик улчамлари-
нинг турри келишлиги.
Ташки нуксонларнинг
мавжудлиги.Булувчи
Укларини
белгилаш

Ташки
куриниши-
дан:
пУлат
метр

Ишлар- 
ни ба- 
жариш- 
дан

2. Мавжуд пойдеворларни Крркимда ва тархда Ташки Тран­
товонидан 0,5 м сатхгача 
траншеяларни казиш 
(Б;П)

Улчамларини туррилиги курин иши- 
дан: ру­
летка, 
пУлат метр

шея
кошу-
рини
белги-
лаб
булгач

Пойдеворларни мавжуд Шпунт тахталарида Ташки Тупрок-
девордар билан туташиш нуксонлар мавжудлиги. куриниши- ни0,5м
жойида шпунт каторини Кдторни лойиха дан: пУлат казиш-
кокиш (П) чукурлигига кадар 

кокиш
метр дан

кейин
3. Траншеяни лойиха Пойдевор товонининг Ташки Тран­

буйича казиш (П ) сатан лойихага мослиги курини-
швдан:
невелир

шеяни
казиб
булган-
дансунг

4. Кум асосни тайёрлаш Пойдеворнинг лойиха Ташки Тупрок-
(П; Б) холати, зичлиги кУрини-

шидан
ни
канлаб
булиб

5. Тахта пойдеворнинг Пойдевор холатани Шовун, Пойце-
лойиха хрлатини 
белгилаш (П)

белгилаш. причалка
(ип)

ворни
йигаш-
дан
олдин
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1.1-жадвалнинг давоми

1 2 3 4 5

6. Йигма темир-бетон Ёстикдар холати юкори Щовун, Темир-
ёстигини йириш (П ) сатхини бир текис- пУлат бетон

далиги метр, икки
метрлик
рейка

ёстик-
ларни
ЙИРИШ

жараё-
нцда

7. Арматуралаштирилган Арматурани ёткизиш, Ташки Чоклар-
чекларни бажариш (П ) бетон маркасининг куриниш- ни ба­

лойихдга мос келиши дан, пулат 
метр

жариш
жараё-
нида

8. Девор пойдевор Пойдевор Невелир, Пойде­
блокларлни йириш (П ) блокларининг рулетка, вор

горизонтал холати, ипшовун блокла-
Укларни туррилиги рини

ЙИРИШ

жараё-
нида

9. Пойдевор устига темир- Арматура ва бетонни Невелир, Темир-
бетон белбор килиш (П) ёткдаиш, белборнинг пулат бетон

юкори сатхини метр, белбор-
туррилиги; бетон стандарт ни ба­
коришмасининг конус жариш
суюклиги жараё-

нида
10 Пойдевор кУлтикларини Тупрок катлами, Ташки Тупрок-

тупрок билан тулдириш зичлиги кУриниш- ларни
(Б,П) дан тУкиш

жараё-
нида

Материал-техник ашёлар. Ички девор тагига йирма 
пойдеворларни Урнатилганда (узунлиги 7,14 м б^лганда) материал 
ва буюмларга болтан талаб 1.2-жадвалда курсатилган. Жихоз, дастгох 
ва мосламаларга болтан талаб 1.3-жадвалда келтирилган.
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1.7-чизма. Йигма пойдеворларни йигишда рухсат этилган кочиримлар:

1 — пойдевор блоклари укларининг белгиланган укларидан сурилиши — 13 мм. 
2 — пойдевор кисмларининг юкори таянч юзасидан сурилиши — 10 мм.

1.2-жадвал

Материал ва буюмларга талаб

Материал номи Маркаси, ГОСТ Улчам
бирлиги

Сони

Темир бетон пойдевор Лойихд буйича дона 6
ёстиклари
Пойдевор бетон блоклари Шуни узи дона 10
Бетон М 100 м3 0,46
Цемент коришмаси М 100 м3 0,34
Кум ГОСТ 8735-75 м3 1,28
Арматура тури Лойихд буйича дона 4
Кэлинлиги 25 мм ли тахта ГОСТ 8486-86 ва 24454-80 м3 0,03
Калинлиги 50 мм ли тахта Шуни узи м3 1,33
Мих, Л = 70 мм ГОСТ 4028-63 кг 3,5
Сим 4......5 мм В1 класс кг 2Д
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1.3-жадвал

Машина, жихоз, дастгох на мосламаларга болтав талаб

Т/Р Номи Марка, ГОСТ чизмалари Сони

1 Йигувчи кран ИБЛ буйича 1
2 Шланг компрессор комплекта ЗИФ-55В(з-д "Арсенал" Ленин­ 1

билан ва уриб синдирувчи болта град ш.)
Электргвдравлик экскаватор КМА-566, трест Оргтехстрой 1

3 Насос "ГНОМ: 10" Москва механик з-ди 1
4 Электрзичлагич И Э —4501 Даувгавилис з-ди

"Электроинструмент" 1
5 Пармаловчи кУл машинаси ИЭ—1034 Назранов з-ди

"Электроинструмент" 1
6 Бетонсиндирувчи ИП—4(502 (С-358)
7 Ахлат ва тупрок учун бункер, КМ А—509,трест Оргтехстрой 4

сигами 0,8 м3 Ярим тайёр курилиш
8 Крришма учун куги,сигами 0,15м3махрулотлари з-ди 2

4СК1—8,ОГОСТ25573—82 1
9 Юк камрови Л=2,0 м 4СЮ—8,ОГОСТ 25573-82 1
10 Юк кдмрови Л =4,0 м 2СК—8,ОГОСТ 25573-82 1
11 Юк кдмрови Л ^ .О  м 2СК—8,ОГОСТ 25573-82 1
12 Юк камрови Л =4,0 м 1СК—255ГОСТ 25573-82 4
13 Юк кдмрови Л=2,0 м 1СК—255ГОСТ 25573-82 1
14 Юк камрови Л *4,0 м ГОСТ 10528-76 1
15 Невелир ГОСТ 11158-83 1
16 Невелир рейкаси 2
17 Йирма металл ^лчагич ( метр) ГОСТ 7502-80 1
18 Щлат рулетка ГОСТ 7948-80 2
19 Шовун 1
20 Эгилувчан сувли адилак 1
21 Курилиш адилаки ГОСТ 9416-83 1
22 Капрон ип (шнур) ГОСТ 10293-77 20
23 Крзиш учун $)ткир учли белкурак ГОСТ 3620-76 2
24 Йигиб олувчи белкурак ГОСТ 3620-76 2
25 Ёгочарра Ту14—1—302—72 з-д металлист 1
26 Лом ЛМ -24 ГОСТ 1405-83 2
27 Кдскон ГОСТ 11402-75 1
28 Тош ишлари учун куракча ГОСТ 9533-81 1
29 Металл болта ГОСТ 2310-77 2
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2-илова
ТЕХНОЛОГИК ХАРИТА КИСМЛАРИДАГИ 

БАЖАРИЛАДИГАН ИШ ЛАР ХАЖМЛАРИНИ ВДСОЕЛАШ

Узунлиги 150 м лик траншеянинг хажмини атщпаш зарур. Тран­
шеянинг кенптиги таги буйлаб а= 1,5 м, бошпанмцдан чукурлиги =3,0м.

Траншеянинг кундаланг киялиги = —0,002; ер саххини узуна- 
сига киялиги —0,008. Траншеянинг нишабяари киялиги 1:гп=1:1,5

i = 0,003
«а

>1 F «■ 
ч;

Траншеяни узунаси буйлаб профилдаги куриниши юкорцда- 
ги чизмада ифодаланган. Хджмни икки марта хисобяаш керак:
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аник ва тэхминий формула билан. Фоизда охирги хдсобни олин- 
ган кЭДэсаткичлар б^йича хисоблаш зарур. Масаланинг ечими:

1. Траншеяни охирги кисмида чукурлиги:

1^=3,00+150х0,002— 150х0,008=2,10м

Траншея бошланишида устки кдсмининг кенглиги;

в =  1,54-2x3,0x1,5= 10,5 

ва траншеянинг охирги кисмида:

в2=1,5+2x2,10x1,5=7,80 м

2. Траншеяни хажми аник, формула билан (Винклер 
формуласи) хисобланади:

* , .Г £ ± Ь _ й 2 = | £ »1 ,

бу ерда Б ̂ транш еянинг бошланиш кисмидаги к^ндаланг 
кисмини юзаси, Р2—унинг охирги кисмида.

Масалани шартига биноан, траншеяни кундаланг кисми 
крркдми юзасини аникдаш керак.

Бунда: г , 1
^  = |18,0(Н9^6 _  (2,10-ЗД)) х 115|х150 = 2052,0м3

3. Бошкэ аник формула буйича траншеянинг хажми (Мурзо 
формуласи) хисобланади:

бу ерда Р0—траншеянинг урта кисмидаги кундаланг киркимининг 
юзаси; шу кисмда траншеянинг чукурлиги:

, 3,0+2,10 _
Ь0 ---------------- --  2,55м

0 2

Шундай килиб:



бун да :

(13,58(2,10-3,0)2 1,5 э 
^ -------------------------------- И50 = 2052,0м

траншеянинг хажми тахминий формула билан: 

ху=£ 1± £ 2 1 =1 8 ,0 + 9 , 7 6 1 50=2082,0 м 3

4. Тахминий формулани куллаганда хато: 20^~^Р52 . юо = 1,5% 
га тенг.

2-масала

=  1000 мм канализация коллекторининг чуян кувури учун 
казиладиган траншеянинг кумли тупрош хажмини аникдаш за- 
рур. Транш еянинг узунлиги =  240 м, А  нуктада чукурлиги  
=  3,7 м га тенг, траншеянинг туб киялиги =  0,003.

а )

б ) 

щ и  6

С
с ж О'ООЗ 

€ * 2+0,0 м

А » т,25

I 1’

Ечими: Траншеянинг нишаблари киялигини С Н иП  111-Б. 1—62 
дан оламиз. Траншеянинг Б нукгадаги чукурлигини аникдаймиз:
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=  3,7—(168,25—165,85)10,ООЗх 240= 2,02 ы; 

Траншеянинг туб кенглиги СНиП 111Б-1-62 дан ояамиз: 

в,=Д+<),8м=1,8ы;

Траншеянинг хджми:

бу q m  F, — траншея узунлигининг Урга щ м щ п  кУндаланг 
кщндш юзася.

Траншеянинг jfpra киркимндаги чукурлиги:

„ 1=м ^ =2>8би

Траншеянинг устки сасгщ буйлаб Урга кщжимцдаги кеиглши: 

в =  1,8+2,86.2.1=7,52 м

бунда:

F, =  х2^6=133

Траншеянинг ^ »м г

V  = 1 3 3 + - - —^ -  1x240= З240и3 
41 12

Кунур эгадяаган хэжшг

у ^ , ^ Ы ^ хгЮшты>,

Траншея кУлтнкдаркни тУлдириш учун кетадиган тупрок 
хзхмн:

* K«g 1x0^

бу q w  K ĝ — кдлдик уваланипт воэффшщенщ
Олиб щ р б  кетиш учун белгиланган тупрок щ и с

Vom =  3240-2900 =  340,0 к3
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3-масала

5 каватли, турт секцияли бинонинг бир каватига кетадиган 
ришт хажмини аниклаймиз. К,аватнинг баландлиги полидан 
полигача 11 =  3,0 м.

1. 2 риштли ташки девор теримини ойна, эшик бушликларини 
чикариб ташлагандан с^нгги хажми:

\У,={[(19,93x2+20,0x2)2+11,41х2]3-1,5x1,7x32-1,0x1,7x8)0,51=230,73 м3

2. 1,5 р и ш т л и  деворларнинг эшик бушликлари чикариб 
ташлангандан с^нг:

XV ={[(11,41-0,51)7+(6,9+0,38)4+(3,19-0,38)4]3- 
1,5x2,0x8)0,38=123,87 м3

3. 1,0 риштли деворларнинг эшик б^шликлари чикариб 
ташлагандан с^нг:

=  {[(11,41-0,51)8+(1,2 -0 ,25)8]3,0-1 ,0x2x16- 
-1,5x2x8)0,25 =  57,1 м3;

Бино тархи
0-1=1,0 м
0-2= 1,5 м
Ришт теримининг умумий хажми:
Бир кдватга 230,73+123,87+57,1=411,7 м3.

цг 0-10-1 о-г о-г о -! о-г о -г  0 -1 0 -1  о-г 0 -1 0 -1  о-г
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3-илова

КДЙТА ТИКЛАШ ВА ТАЪМИРЛАШ ИШЛАРИНИ 
БАЖАРИШДА МЕЪЁРИЙ ^УЖЖАТЛАР

Курилиш, кдйта тиклаш ва таъмирлаш ишларини бажаришда 
энг мухим хужжатлардан бири ишлаб чикариш лойихдси хисобла- 
нади. Ишларни бажариш лойихдси (ИБЛ) ишчи чизмалари асоси- 
да пудратчи ва субпудрат ташкилотлари ёки «Оргтехстрой» трест- 
лари томонидан ишлаб чикэрилади. ИБЛ ни ишлаб чикаришдан 
асосий максад курилиш, таъмирлаш ва кдйта тиклаш ишларида 
унумли усулларни жорий этишдир. Кртор бино ва иншоотлар (шу 
хиеобда жамоат бинолари ва турар жойлар) учун таъмирлаш маж- 
муасига тузил ад иган ИБЛ куйидаги кисмлардан таркиб топади: 
таъмирланадиган биноларни окдмларга таксимланган х,олда ту- 
зилган йиша таквими, режа ва турли жадвал; асосий ишлар кУри- 
нишларига технологик хариталар; асосий курилиш машиналари 
ва механизмлари учун схема ва жадваллар; курилиш объектига 
курилма, материалларни олиб келиш йиша жадвали; курилишни 
олиб бориш бош тархи, мухандислик тармокдарининг кушма ре- 
жаси ва уларни таъмирлаш кетма-кетлиги; ишчилар харакати жад­
вали; техник-икгисодий кУрсаткичлари билан тушунтириш хати; 
ишларни бажариш лойщасини пудратчи таъмирлаш-курилиш 
ташкилотларининг бош мухандиси томонидан тасдикданиши. 
Лойщанинг айрим кисмларини махсус ташкилотлар томондан 
ишлаб чикдрилса, тегишли субпудратчи ташкилотларининг бош 
мухдндислари томонидан тасдикланади.

Бино кисмларини бузиш ва кучириш кисмидаги ишларни 
мехнатталабл иги, ишларни куринишларига караб хар бир ишни 
алохдца хажмлари белгиланади ва ЕНиРнинг тегишли бандлари- 
дан бажарилиш меъёрлари аникданиб, уларни иш хджмига купай- 
тирилади (3.1-жадвал).

Дайта тиклашда мавжуд биноларнинг устига куриш усуллари 
ва биноларни кучириш. Умумий коидалар. Эски курилган квартал- 
ларни кдйта тиклаш, биноларнинг айрим кисмларини ёки бутун 
бир бинони баландлаштириш, куриш, бинони ёнига кУшимча 
куриш, биноларни кучириб майдон ва магистралларни кенгайти- 
риш, бино устига куриш максадга мувофикдиги икгисодий омил-
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3.2-чизма. Бинони кучириш учун таянч рамалари ва йулларининг схемаси:
/—кундаланг т^ин; 2— амортизация™ амалга оширувчи прокладка; 3— хэракатланувчи т^син;

4—диафрагма; 5—галгак; б—рельс йули; 7—шпал тагидаги асос; 8—шпаллар; 9—поналар

лар инобатга олинган холда хал килинади. Шахарни кдйта куриш 
бош режасида бино устига куриш, кдватлар сони ва фасадларни 
безатилиши курсатилади. Маълумки, куча буйлаб хар хил баланд- 
ликда курилган бинолар кузга яхши ташланади.

Курилмаларни кучайтирмасдан устига куриш ишлари бино 
курилиш схемасини ^згартирмасдан ва ички тузилишини буз- 
масдан бинони баландлиги буйича давом эттиришни кузда ту- 
тади (3.1 -чизма).

Курилма схемаларини узгартириб устига куриш ишлари. Бу усул 
мавжуд биноларнинг устига куриладиган каватларни ошрлигини куга- 
рувчи кисмпарга тушадиган юкларни бир меъёрда ва бир текисликда 
такщмланишини кузда тутади. Курилма схемасини узгартириб усти­
га куриш, бинони бир неча кдватга кутаришга имкон беради.

Алохида курилмаларга таянувчи устига куриш ёки «ичига ку­
рилган синч» усули, юкларни мавжуд бинога узатиб бермайди. Бун- 
дай курилишни одатда тарихий кимматга эга биноларнинг мавжуд 
девори устига куриш мумкин булмаганда амалга оширилади.

Биноларни кучириш. Биноларни кучириш биринчи навбатда ша- 
хар курилишини яхши меъёрий-режалаштириш ва замон талабига 
жавоб берувчи куриниш бериш, шу билан бир вакхда транспорт му-
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аммоларини ечиш учун кУлланилади. Одатда маълум бир меъморий, 
тарихий кимматга эга булган биноларни майдон ёки йулларни кен- 
гайтириш максадида кУчирилади. Курилиш ишларини бажариш учун 
кетадиган сарфларга кучиришнинг бу тури мухим таъсир курсатади. 
Кучиришдан олдин бино пойдевордан киркиб куйилади ва кзджиш 
сащида белбог тусинлари билан мустахкамланади. Худци шу сатхда 
канализация, марказий иситиш тармокдари ва бошкд тармокдар узиб 
куйилади. Деворлардан ошрлик бино тагига киритилган кдтгик; ме­
талл рама куринишидаги таянч курилмаларига узатиб берилади. Та- 
янч рамасининг курилмаси рандбалкалардан — кундаланг ва хдракат- 
ланувчи балкалардан (тусинлардан) ташкил топтан. Битга девордаги 
рандбалкаларни бир-бирлари билан борлаш учун девор катламидан 
кундаланг планкалар утказилиб, уларни балкалар устига пайвандлаб 
куйилади. КУчириш учун йулларни куриш, бино деворларида 
хар бир йул аравачалар учун алохида туйнукларни тешиш, чаклр 
тошдан йуллар тагига асос тайёрдаш ва рельс йулларини Урна- 
тиш керак булади. Ундан сунг аравачалар Урнатилиб, улар буйлаб 
бино тагига хдракатланувчи тусинлар киритилади. Хдракатланув- 
чи тусинларни Урнатиб булиб, деворларга кундаланг тусинлар Урна- 
тилади. Кундаланг тусин билан р и ш т  теримининг орасидаги ёрикри 
коришмани босим остида киритиб бартараф кллинади. КУрса- 
тилган ишларни бажариб булиб, бинони аравачаларга утказиш 
амалга оширилади. Бинодан аравачаларга тушадиган босим кунда­
ланг ва харакатланувчи тусинлар оралирига к;окдпган пулат по- 
налар оркдли амалга оширилади. Бинони аравачаларга утказиб 
булгандан сунг, йуллар орасидаги устунчалар кучирилиб олинади 
ва бинони кУчириш учун тортувчи ва итарувчи жихозлар Урна- 
тилади. Тортувчи жихрзларга лебёдка, домкрат тиргаклар киради. 
Биноларни кУчиришга тайёрлаш жараёнида янги пойдеворни 
Урнатиш ишлари амалга оширилади (3.2-чизма).

Бинонинг олди щисми (фасад) ни таъмирлаш. Хдр бир шахарни 
жозибали булиши ва Узига хос куриниши факдтгина кучалар- 
нинг кенглиги ва узунлиги, ноёб мухандислик иншоотларига эмас, 
балки бинолар фасадининг кУриниши, уларнинг меъморий беза- 
тилишига хам борлик;. Шундай килиб, фасадларни уз вактида таъ­
мирлаш шахар курилишида энг мухим масала хисобланади. Фа­
садларни таъмирлашни алохида максадлардан бири, катта панел- 
ли биноларнинг нук,сонларини бартараф этишдир. Фасад 
пардозидаги нукронларга: панеллардаги фасадга чикиб турадиган 
ёрикдар, металл клсмларини занглашидан келиб чикадиган занг 
дорлари, плиткалар орадиридаги чокларни тулдирилмаганлиги, ко- 
шинланган плиткаларни бушаб кщишлари киради.

Панелларнинг устки кзтламида кУриниб турадиган ёрикдар- 
ни Узидан сувни кочирадиган кУшимчалар кУшилган крришма-
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ларда текисланади. Крришмага фасад юзасининг рангини хисобга 
олган хрлда б^ёк упалари кУшилади. Занг доглари зубило (п^лат 
тош тарашловчи искана) ёрдамида кетказилади ва занг окимлар- 
ни п^лат ч^ткалар билан тозаланади. Роваклар, Упирилишлар (занг 
доетарини кетказишда) цемент к;оришмаси билан т^лдирилиб 
текисланади. Сопол плиталар билан кошинланган жойларда чок- 
лар мавжуд б^лса, бундай чокларни текислаш учун майда кумдан 
тайёрланган крришма ишлатилади.

Бино ва иншоотларни, хурилмаларнинг щюшриии техник тек- 
пшриб явдиш. Курилма кисмларини текшириб чикиш ва камчи- 
ликларини аникдашдан асосий максад нуксонларни бартараф 
этишдир. Курилма кисмларининг техник холатини текшириб 
кУришда меъёрий хужжатларга ёки лойихдга асосланилади. Кури- 
лиш мустахкамлигини аниклашда ультратовуш ва механик 
харакатланувчи асбоблардан фойдаланилади. Деворларни текши­
риб куришда уларнинг ташки ва ички томони текширилади: ерик- 
лар, кэварикдар кенглиги ва чукурлиги улчанади. Хдмма нуксонлар 
1:100 масштабида тузиладиган чизмада белгиланади. Харитада хдмма 
тугун каналлари, газ ва вентиляция каналлари хдр бир кдватда бу- 
тун узунлигича белгиланиб чикилади. Ришт теришни мустахдам- 
лигини аникдаш учун, р и ш т  ва крришма лаборатория шароитида 
текширилади. Усгунларни текширишда уларнинг профиллари ва 
бутун баландлиги б^йлаб киркими улчаб чикилади. Егоч тусинлар- 
да ёшчнинг холати хдмда уларнинг ташки деворларга таянадиган 
учлари текширилади; ораёпмаларни факзтгина чердак томонидан 
к^риб чикмасдан, юкори кэватдаги хоналар шиплари хам текши­
рилади, бунда сувок кдтламини уриб к^риб, ажралиб турган кат- 
ламлар уриб туширилади. Стропила ва том т^шамасини текши­
ришда стропила курилмаси ва том ^лчамларини улчаб, улчов пла- 
ни тузилади. Чизмаларнинг масштаблари: тархлар учун 1 : 100; 
киркимлар учун 1: 100 ва 1: 50; кисмлар учун 1 : 20 ва 1: 10 кдбул 
кдлинган. Томларни текшириб чикишда тархда таъмирланиш ёки т^ша- 
мани алмаштириш жойлари белгиланиб чикилади.

Техник мухэндислик текшириб чикишдан ташкари, капитал таъ- 
мирлаш ва кайта тиклаш учун лойихэ сшди ишлаб чикэриш ва кури- 
лиш паспорта тузилади.

Топографик расмга туширшп. Бинога тугашадиган майдонларни 
ободонлаштириш ва ер ости мухдндислик тармокдарини таъмирлаш 
лойихдсини тузиш учун керак.

Улчов ишлари. Таъмирланадиган уйнинг аник чизмада шаклини 
аникдаш учун керак б̂ пади.

Тарихий-меьморий Урганиб чикиш. Маълумотнома архив материал- 
ларини ^рганиб чикиш асосида тузилади.
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Мухдндаслик жихрзларини техник ^рганиб чищнш. Мухдндислик 
тармокларининг чюмалари, шунингдек, топографик расмга тушириш 
чизмалари Урганиб чикщвди. Мухдндислик жихрэларини хдкикий 
фойдаланиш мудцатлари меъёрий мудцатлар билан таккослаб чикила- 
ди. Лойихэлашни тайёрлаш боскичида ишлаб чикилган хужжат ва ма- 
териалларнинг мажмуаси каптал таъмирлаш, янгилаш ва кэйта куриш 
лойихдси учун бошлангач маъпумотлар хдсобланади.

Лойих)1ви тащщдвш ва мувофждашгариш кетма-кетлиги. Бино ва 
иншоотдарни капитал таъмирлаш муддати хджмий-режалаштириш 
билан аникданади. Лойихднинг техник хужжатлари ёншнга кдрши 
бошкэрма, давлат автоинспекцияси, сув, элекгр катализация б$№па 
бошкармалар хамда буюртмачи ва ишларни бажарувчи пудратчи таш- 
килотлар томонидан мувофиклашгирилади. Лойихэ ва хисобномалар- 
га 5̂ згартириш ва кушимчалар киритиш факзтша техник хужжагаи 
тузувчи лойихэ ташкилоти томонидан амалга оширилиши мумкин.
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