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КИРИШ

Узбекистан Республикасида бозор ицтисодиётини ш а к л л а н т и р и ш  ва 
ривожлантириш, иктисодий усиш ва ахолининг турмуш даражасини 
кутаришнинг зарурий шарти сифатида, мамлакатда м а к р о и к т и с о д и й  ва 
молиявий баркарорликка эришиш назарда тутилади. М амлакатимиз 
иктисодий тараккиётининг энг мухим истикболлари ва устувор 
йуналишларини белгилашда ички эхдиёжнинг усишига алохида эътибор 
беришни талаб килади. Бу борада республикамизда амалга оширилаётган 
жахон молиявий-иктисодий инкирози окибатларини юмшатишга 
каратилган “Инкирозга карши чоралар” дастурида ана шундай ёндашув 
узини туда окдамовда.

Республика Президента И.Каримовнинг охирги рисола ва н уткл ари да , 
айникса, 2011-2015  йилга мулжалланган “Мамлакатимизда д ем о кр ати к  
исло<\отларни янада чукурлаштириш ва фукаролик ж ам и яти н и  
ривожлантириш концепцияси” нинг ишлаб чицилганлиги юкорида 
келтирилган фикрларга асос булиб хизмат килади. Жумладан, мухтарам 
юртбошимизнинг куйидаги хулосаларини эслашимиз мумкин: “Ш ундан 
келиб чиккан холда, бизнинг якин иствдболдаги энг мухим в а з и ф а м и з  
бошлаган ишларимизни изчил давом эттириш - истеъмол т ал аб и н и  
кенгайтириш максадида социал сохани ривожлантириш, м ех н ат га  хак 
тулашни янада ошириш, хизмат курсатиш секторини, и н ф р ату зи л м а  
объектларини ривожлаитиришга, транспорт ва коммуникация л о й и х ал ар и  
амалга оширилишига алохида эътибор беришдир”1.

2011 йилга мулжаллаб кабул килинган ва мамлакатимиз П арлам ента 
томонидан маъкулланган Республика дастурида 950 мингдан ортик янги 
иш урнини яратиш кузда тутилган. Бу иш жойларининг 60 0  мингдан 
зиёдини кичик бизнес ва хусусий тадбиркорлик сохасида очиш 
мулжалланмокда. 73 мингдан ортик; иш урини транспорт ва м ухандислик- 
коммуникация инфратузилмасини жадал ривожлантириш лойих,аларини 
амалга ошириш натижасида ташкил этилади. Утган 2 0 1 0  йили хизмат 
курсатиш ва сервис сохасида 13,4 фоиз усишга эришилди, сунп и Ун  йилда 
эса ахрлига курсатилган пуллик хизматлар хажми, киши бошига 
хисоблаганда, карийб 2 0  баробар ошди.

Сервис тармогининг асосий йуналишларидан булиб автомобиль 
транспортига хизмат курсатиш х,исобланиб, унинг хджми ошгани сари 
ах,оли томонидан хизматлар маданияти ва сифатига куйилган талаблар хам 
юксалаётганини хам таъкидлаб утишимиз лозим. Замонавии

1 Каримов И .А .  Мамлакатимизда демократик ислог^отларни янада ч у к у р л а ш т и р и ш  ва 
фукаролик жамиятини ривожлантириш концепцияси: Узбекистан Республикаси Олий 
Мажлиси Конуичшшк палатаси ва Сеыатининг кушма мажлисидаги м а ъ р у з а .2 0 1 0  йил 12 
н о я б р ь . - Т . :  ”Узбекистон”, 2 0 1 0 ,  5 3  б.
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автотранспортга техник хизмат курсатиш корхоналарида автотранспорт ва 
уларнинг эгаларига юкори сифатли муолажалар курсатиш борасида 
сервиснииг ш пор усул ва шаклларини танлашга алохида эътибор берилади, 
Хизмат курсатиш жараёнининг сифати ва маданияти фойдаланилаётган 
технологик жихозларнинг х,олатига бевосита богликдир.

Агарда ушбу дарсликнинг биринчи китобида муаллифлар 
автотранспорт воситаларига хизмат курсатиш жараёнининг техник ва 
ташкияий томонларига купрок эътибор каратган булса, ушбу иккинчи 
цисмда таъмирлаш ва хизмат курсатиш жараёнини ташкил этишга ургу 
берилган. Маълумки, ишлаб чикариш ва хизмат курсатиш жараёнида ишчи 
кучи, ишлаб чикариш воситалари ва мех,нат предметлари иштирок этади. 
Аммо ушбу цисмларни самарали богловчи булиб технологик жараён 
хисобланади. Шу сабабдан ушбу иккинчи к;исмда технология ва унинг 
жихозлари тутган урни, улардан самарали фойдаланиш усуллари, пировард 
натижада мижознинг эхтиёжларини тула кондирилиши масалаларига 
купрок тухтаб утилган.

Йилдан-йил Узбекистоп автомобиль ишлаб чщ ариш  саноати 
ривожланиши, бозоримизга кириб келаётган автомобил турларинипг 
купайишп уларга хизмат килиш ва жорий таъмирлаш ишларшш хам тубдан 
кайта куриб чикишни такозо этади. Чунки техник хизмат курсатиш 
жихозлари борган сари янги мазмун ва компьютер технологияларидан 
фойдаланиш эхтиёжига эга булмокда. Технологик янгиланиш эса, уз 
навбатида, хизмат курсатиш жараёнида иштирок этаётган кадрларнинг 
билим даражаси хам шунга мос булишини талаб к;илади. Таклиф 
этилаётган дарслик хам ушбу муаммони ечишнинг биринчи кадамларидан 
булиб хизмат ^илади.

Автомобилларнинг техник сервисини амалга оширишда турли завод 
ва корхоналарда ишлаб чи^ариладиган стандарт ва ностандарт жихозлар 
ишлатилади. Бу технологик жихозлар кулланиш жойи, бажариладиган 
ишнинг тури, механизация ва автоматлаштирилганлик даражаси, мехнат ва 
энергия талаб килиш холати хамда бошь;а бир неча курсаткичлари билан 
фаркланади. Албатта, бу борада асосий омиллардан бири ишчи ва 
мутахассисларда амалий куникмаларнинг мавжудлиги, уларнинг 
ташаббускорлиги ва ижодкорлиги, вазифаларни узаро булиб олишлигига 
богликдир. Эътибориншзга тавсия в д ш и н а ё т г а н  дарсликка назарий ва 
амалий куникмаларни шакллантириш, замонавий техник ва технологик 
жихозлар, уларнинг тавсифлари хаки да маълумот бериш вазифаси 
куйилган.
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I БОБ. ТЕХНОЛОГИК ЖИХ,ОЗЛАРШШГ ТУРЛАИИШ И

• ежа: Технологик жихозларнинг таснифи ва вазифалари
2. Технологик жихозларнинг асосий гурухдари
3. Автотранспорт воситапарини диагностикалаш, техник хизмат 

курсатиш ва таъмирлаш ишларида ишлатйладиган технологик 
жихозларнинг таснифи

4. Технологик жихозларга куйиладиган талаблар

Таянч иборапар: Технологик жихозлар; технологик жихозлар 
гУРУх.лари; диагностикалаш; назорат-диагностика жихозлари; гараж
жихозлари.

Автомобиллар техник сервиси ва таъмирлаш ишларини бажаришни 
технологик жихозларсиз тасаввур этиб булмайди. Замонавий автомобиллар 
тузилищинииг такомиллашиши ва уларда компьютер тизимларини 
кулланилиши сабабли диагностикалаш, сервис ва таъмирлаш ишларини 
бажарищ учун махсус дастурли компьютерлар(сканерлар) талаб килинади. 
Шунинг учун технологик жихозлариинг оддийларидан тортиб, то 
мураккабларигача маълум гурухларга булиниб урганилади.

Технологик жихозлариинг функционал ахамияти буйича 
таснифи

Технологик жихозлариинг функционал ахамияти буйича турлари 
деганда, уни ТХК ва ЖТ ишларини механизациялаш воситаси сифатидаги 
бажарадиган ишлари буйича булиниши тушунилади.

Автомобилларга ТХК ва ЖТ ишлари турлари, технологияси ва уларни 
амалга оширишни ташкил этиш технологик жихозларни функционал 
ахамияти буйича турлашни такозо этади. Ш у сабабли технологик 
жихозлар куйидаги турларга булинади ва уларнинг улушлари фоизда
курсатилган:

_ Мехнат унумдорлигини оширишга хизмат килувчи жихозлар 
(гайкабурагич, конвейер) -  37%;

Ищ сифатини оширувчи жихозлар (кутаргич, диагностика жихозлари,
домкратлар) -  16%;

Ишчилдрнинг иштирокисиз бажариб булмайдиган жихозлар -  (махсус, 
асбоблар (калит), компрессор, ванналар, токар-жилвирлаш станоклари ва 
боцщалар) _  3 4 %;

Куп тоифали жихозлар -  (ювиш курилмалари, диагностика етендлари 
ва бощцалар) -1 3 % .
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1.2. Технологик жихозларнинг асосий гурухлари

Автосервис корхоналарида фойдаланиладиган технологик жихозлар 
хизмат турига цараб куйидагиларга булинади:

Биринчи гурух каторига автомобилларга ТХК ва ЖТ вактида агрегат, 
механизм, деталларга (пастдан, ёнбошдан) кулай ёндашишни таъминловчи 
дастгох (курилма)лар киради. Буларга: куриш чукурлари, эстакадалар, 
турли хилдаги кутаргич ва домкратлар мисол була олади.

Иккинчи гурухга кирувчи жихозлар: кутариш ва элтиш (силжитиш) 
учун мулжалланиб, кузгалувчи кран, кутариш тали, тельферлар, тусинли 
кран, юк аравачалари, конвейерлардан иборат (булар, асосан, ТХК 
мйптакаларида автомобилни ут олдирмасдан, постдан постга утказиш учун 
кулланилади).

Учинчи гурухга -  ТХК учун ихтисослашган жихозлар киради. 
Масалан: ТХК - иш жараёниии бевосита бажариш учун мулжалланган 
(ювиш, тозалаш, махкамлаш, мойлаш, назорат-диагностика, ростлаш, 
таъминлаш) жихозларидир.

Туртинчи гурух уз ичига ТХК ва ЖТ ищларини бажариш жараёнида 
кулланиладиган куп турдаги ишлаб чикариш жиадзларини камраб олган. 
Масалан: ечиш-урнатиш, ажратиш-йигиш, чилангар-механик, темирчилик, 
пайваидлаш, мисгарлик, кузов, шиномонтаж ва камера ямаш, электрсозлик 
асбоб-ускуналаридир.

1.3. А вю транспор1 воситаларини диагностикалаш, ТХК ва ЖТ
ишларида ишлагиладигаи гараж жихозларишшг бажарадиган 

вазифаси буйича таснифи

Бажарадиган вазифаси буйича технологик жихозлар шартли равишда 
саккиз гурух,га булиниши мумкин:

I гурух. Тозалаш-ювиш жихозлари: кул билан шлангда тозалаш -  
ювиш супуриш жихозлари; агрегет, узел ва кдсмларни ювиш -  тозалаш 
жихозлари; енгил автомобилларни ювиш, куритиш жихозлари; енгил 
автомобилларни ювиш, куритиш автоматик каторлари; ток автомобилларни 
ювиш, куритиш курилмалари; автобусларни ювиш, куритиш курилмалари.

II -  гурух. Мойлаш ва таъмирлаш жихозлари: мойловчи оттичлар; 
суюк мой билан таъминлаш ва ювиш жихозлари; комплекс мойлаш ва 
таъминлаш жихозлари; техник суюкликлар билан таъминлаш жихозлари; 
хаво билан таъминлаш жихозлари; гараж коМпресеорлари; гараж 
сикимлари ва ванналар.

III -  гурух. Кутариш-ташиш жихозлари: гараж домкратлари; 
автомобил-ларни кутариш курилмалари; узел ва агрегатларни ечиш, куйиш, 
ташиш жихозлари; куриш чукурликлари кутаргичлари; енгил автомобиллар
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учун кутаргичлар; агдаргичлар; юк автомобиллари ва автобуслар учун 
кутаргичлар; конвейерлар.

IV- гурух. Ажратиш -  йигиш ва тузатиш жихозлари:
A. Ечиш-котиршн ишларида ишлатияадиган жихозлар: гайка 

калитлари; динамометрик калитлар; чилангарлик асбоблари жамланмаси; 
махсус асбоблар жамланмаси; механизациялаштирилган кул асбоблари; 
гайкабурагичлар.

Б. Пресс ишлари учун жихозлар: кул персслари; механизациялаш­
тирилган пресслар; ечкич ва мосламалар; кузовларни тузатиш ва тугрилаш 
жихозлари; курилмада агрегатларни махкамлаб куйиш жихозлари.

B. Агрегатларни тузатиш жихозлари: енгил автомобиллардаи агрегат­
ларни ажратиш ва урнатиш курилмалари; юк автомобиллари ' ва 
автобуслардан агрегатларни ажратиш ва урнатиш курилмалари; двигатель 
ва унинг жихозлари! 1и тузатиш курилмалари; тормоз барабанлари, диск'ва 
колодкаларни тузатиш учун жих,озлари; рул бошкармаси ва кардан 
узатмасини тузатиш жихозлари; узел ва агрегатларни алмаштириш, 
тузатиш комплекс постлари; чилангарлик верстаклари, столлар, тагликлар.

V-гурух. Шнналарни ажратиш-йигиш, таъмирлаш ва камера ямаш 
жихозлари: енгил автомобилларнинг шиналарини ажратиш-йигиш ва 
камера таъмирлаш жихозлари; юк автомобиллари ва автобусларнинг 
шиналарини ажратиш-йигиш жихозлари; шина ва камерага ишлов бериш 
жихозлари; камера ямаш жихозлари; шиналарни мувозанатлаш жихозлари.

VI-гурух. • Буяш ва зангга карши ишлов бериш жихозлари: буяшга 
тайёрлов жихозлари; кул билан буяш жихозлари; механизациялаштирилган 
буяш жихозлари; буяш камералари; куритиш камералари; 
комбинациялашган камералар; зангга карши ишлов бериш жихозлари.

УП-гурух. Машинасозлик тармоги жихозлари: пайвандлаш жихозлари; 
юк кутаргич механизмлар, кран балкалар, тельферлар; термик ишлов 
бериш жихозлари; галваник - коплама бериш жихозлари; куйиш 
жихозлари; темирчилик жихозлари.

УШ-гурух. Ностандарт жихозлар: куйгичлар, тагликлар, ушлагичлар; 
столлар, верстаклар, тумбочкалар, токчалар; автомобил узел ва агрегатлар 
учун юк аравачалари; агрегатларни тузатиш жихозлари; ечиш ва пресслаш 
учун ишлаш жихозлари; эстакадалар.

Назораг -  диагностика жихозларининг таснифи

Бу булимда автомобилнинг асосий техник-иктисодий курсаткичлари 
ва уларнинг агрегат, узел ва тизимларини диагностикалаш жихозлари 
келтирилган. Улар куйидаги гурухларга булинади:
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I -  гурух. Автомобилнинг харакат хавфсизлигини таъминловчи 
диагностикалаш жихозлар: -енгил автомобилларшгаг тормозланиш 
хусусиятини диагностика килувчи курилмалар; юк автомобиллари ва 
автобусларнинг тормозлаш хусусиятини диагностика килиш жихозлари; 
автопоездларнииг тормозлаш кобилиятини диагностика килиш 
курилмалари; фараларни назорат килувчи курилмалар; рул бопщармасини 
назорат килувчи курилмалар; оким катордаги 1-диагностика комплекс 
пости.

II -  гурух. Автомобилларни гортиш-тежамкорлик сифатини 
диагностикалаш жихозлари: енгил автомобилларнинг тортиш сифатини 
диагностикалаш курилмалари; юк автомобиллари ва автобуснинг тортиш 
сифатини диагностикалаш курилмалари; автомобилларни тортиш сифатини 
курилмаси диагностикалаш жихозлари; ёнилги сарфини улчагичлар; 
таьминот тизими асбобларини диагностикалаш жихозлари; чикинди газлар 
захарлилигини диагностикалаш жихозлари; кривошип-шатун ва газ 
таксимлаш механизмларини диагностикалаш жихозлари; двигатель, узел ва 
бирикмаларнинг техник холатини виброакустик усул билан 
диагностикалаш жихозлари.

III ~  гурух. Электр асбобларини диагностикалаш жихозлари: - 
аккумулятор батареясини зарядка кнлиш ва текшириш жихозлари; 
генератор ва стартёрларни текшириш жихозлари; электр курилмасииинг 
баъзи асбобларини текшириш ва техник хизмат курсатиш жихозлари; 
двигатель анализаторлари; мотор-тестерлар.

IV- гурух,. Автомобилларнинг юриш кисми ва трансмиссияси 
агрегатларини диагностикалаш жихозлари: бошкариладиган 
гилдиракларнинг урнатиш бурчагини диагностикалаш курилмалари; 
автомобил осмасини диагностикалаш курилмалари; узатмалар кутиси, 
илашиш муфтаси, гидромеханик узатма (ГМУ), кардан узатмаси ва орка 
куприкни диагностикалаш жихоз ва асбоблари; автомобил гилдиракларини 
мувозанатловчи жихозлар.

^-гурух. Баъзи агрегатларни тузатилгандан сунг техник назоратдан 
утказиш ва синаш жихозлари: -двигателларни синаш жихозлари; узатмалар 
кутиси, ГМУ ва табакалаш кутисини синаш жихозлари; автомобил 
куприкларини синаш жихозлари; амортизатор, рессора ва османи синаш 
жихозлари; кутариш механизмини синаш жихозлари; рул механизмларини 
синаш жихозлари.

1.4. Гараж жихозларига куйиладиган асосий талаблар

Г араж жихозлари куйидаги хусусиятларга эга булишлари зарур:
•  ишлатилиши оддий ва ишончли булиши;
» ишлатилиши хавфсиз булиши;



® ишлатилиши арзон ва тежамли булиши;
• узок, муддат хизмат килиши;
• ясалиши технологик жараёнга мос булиши;
• унификатсиялашган кисмлардан максимал фойдаланиш имкони 

мавжудлиги;
•  иштатилиши кулай;
® ажратиш-йигилиши кулай;
® замонавий хусусиятларга эга эканниги.

Назораг саволлари

1. Сервис корхонасини механизациялашда кулланиладиган жихозлар 
Кандай турларга булинади?

2. Технологик жихозлар функционал ахдмияти буйича кандай 
турларга булинади?

3. Автотранспорт воситаларини диагностикалаш, ТХК ва ЖТ 
ишларида кулланиладиган гараж жихозларининг тасннфини келтиринг?

4. Назорат — диагностика жихозларининг таснифини келтиринг?
5. Гараж жихозларига кандай асосий талаблар куйилади?
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2-БОБ. АВТОМОБИЛЬ КУЗОВ ВА КАБИНАСИГА ТЕХНИК 
ХИЗМАТ КУРСАТИШ  ВА ТАЪТУГИРЛ АПТ УЧУН КЕРАКЛИ  

ТЕХНОЛОГИК ЖИХОЗЛАР

Режа: 1. Автомобилларни ювиш, тозалаш ва куритиш жихозлари
2. Кушимча жихозлар, ювилгаы сувдан кайта фойдаланиш ва уларга 

куйиладиган талаблар
3. Кузов ва кабиналарни таъмирлаш жихозлари
4. Буяшга тайёрлаш ва буяш жихозлари
5. Заиглашга карши ишлов бериш жихозлари

Таянч иборалар: Тозалаш жихозлари; ювиш жихозлари; заррачали 
ювшя; чуткали ювиш; агрегатларни ювиш курилмалари; ишлатилган 
сувдан кайта фойдаланиш; кузов таъмирлаш жихозлари; электрон 
технологиялар; буяш жихозлари; буяш-куритиш камераси; занглашга 
карши ишлов бериш.

2.1. Автомобилларни ювиш, тозалаш ва куритиш жихозлари

Автомобиллардан турли максадларда, турли йул икдим шароитларида 
фойдаланиш, уларнинг турли хил ифлосланишига олиб келади.

Юк автомобили кузовларииинг ифлосланиши ташиладиган юк турига 
боглик булиб, улар кум, тупрок;, кумир, курилиш материаллари ва истеъмол 
моллари булиши мумкин.

Ташки мухит харорати, ёгингарчилик ва кузовга ёнишиб колган 
ифлосликлар таъсирида булган жойлардаги, буёкнинг кимёвий ва физик 
хусусиятлари узгариб, юза аста секин эскиради. Буларнинг олдини олиш ва 
ТХК ишларини сифатли бажариш максадида. тозалаш, ювиш ва куритиш 
ишлари олиб борилади.

Тозалаш жщ озлари. Тозалаш ишларидан максад кузовда колган юк 
колдикларини йигнштириш, юк автомобилларининг кабиналари, автобус ва 
енгил автомобил салонларнни чангдан тозалаиадан иборат. Бунинг учун хар 
хил турдаги чангютгичлардан фойдаланилади, улар кузгалмас ва 
кузгалувчан булиб, электр двигатели куввати 2 кВт гача булиши мумкин.

Енгил автомобиль ва автобус кузови, юк автомобилннинг кабниаси, 
илатформасини кир ва чангдан тозалашда электр чангютгич ва кузгалмас 
чанг сурувчи курилма, кулда кутариб юрувчи ва кузгалмас чанг 
сургичлардан фойдаланилади. Электр чангютгич куйидагилардан тузилган: 
электр шабадалатгич ва чангютгич учида конуссимон каллакли, чуткали 
шланглар мажмуасидан иборат. Чанг сургичнинг тусикли ичагидаги хаво 
суриш босими Пн-12 Па булади. Бундай чангютгичлардан бирининг шакли
2 .1-расмда.
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2.1-раем. НТ 561 Есо 
моделидаги автомобиллар
салонини тозалаш ишларига 
мулжалланган чанг сургич 
машинаси.

Йирик автосервис корхоналари ва автобус саройларида кузгалмас чанг 
сургичлардан фойдаланиш катта самара беради.

2 .1-жадвал

Чангсургичдарнинг техник гаснифи

Номи
Куввати, 

о.к ёки 
Вт

Ишлаб
чикарит

кобилияти,
м3/соат

Контейнер
хажми,

литр

Улчамлари,
мм

Огирлиги,
К1

кем
750БХЛ 5.0 4000 40 1240x690x1150 80

М1КА.1Е
12515 4.0 1050 25 690x1150 10

Ю виш  жихозлари. Автомобилларни ювиш курилмалари умумий ва 
махсус турларга булинади. Умумий турдаги ювиш жихозлари ювишга 
кулай булиб, улар ёрдамида автомобилиинг остини хдм ювиш мумкин. Бу 
ишлар махсус майдонда ва турли курипт арикларида, эстакада ва 
кутаргичлар ёрдамида бажарилади. Куриш арикчалари деворлари, 
майдончалари юзаси нам утказмайдиган лаппакчалар билан коплапиб. поли 
сувлар осон окиб кетиши учун 2-3% кияликда булади.

Автомобиллар турига хамда ювиш усулига караб, махсус ювгичлар 
кулда ювиш учун мослашган, механизациялашган, автоматлашган ва 
аралаш турда булиши мумкин.

Оддий кулда ювиш: шланга ва сепкич ёрдамида паст босимли (0.2-
0.4МПА), юкори босимли (1-2.5МПА) булиши мумкин.

11



Шлангали ювиш жихозлари кичик автосервис корхоналарида 
шилатилиб, улар аравачага урнатилган агрегатдаи иборат булади (2 .2 - 
расм).

Агрегатлар 2-2,5 МПа гача босим хосил килувчи плунжерли ёки 
марказдаы кочма насослардан, шланга учига урнатилган ювувчи каллакдан 
ва ювувчи аралашма учум сигимдан иборат булади, Ювувчи каллакка 
тешигининг диаметри хар хил булган форсункалар урпатиладн.

2.2-расм. Karcher 7.85 М plus моделидаги автомобиларни говори босимда 
цулда ювиш жщози.

Техник тавсифи: босим 2-15 Мпа; самарадорлиги - 550 л/соат; сувнинг 
чикишидаги максимал харорат - 60 °С; куввати - 3 кВт; соф огирлиги - 28 
кг; улчами 400x380x959 мм.

Жамланма таркиби; тозалаш воситаси учуй интеграциялашган согглоли 
манометрли пистолет, го кор и босимли шланг (1 2  м), пуркаш трубаси - 
Variopower, ювиш чуткаси, тозалаш воситаси учуй 2 дона бак, юк;ори 
босимли шлангни кулда ураш учун барабан.

Хорижда юкорида курсатилган шлангали ювиш жихозларининг 
такомиллашган турлари кулланилади. Уларда ювиш аралашмасининг 
хароратини кутариш учун махсус исиггичлар кулланилади. Жих,оз 
ювилаётган юзага 80°С да иситилган сув заррачасиии 5-7 МПа босимда ва 
140°С да иситилган бугли заррачани 1,4-1,6 МПа босимда етказиб беради. 
Хавонинг иссик пайтларида. иситшч учирилиб сув ёки ювиш аралашмаси 
совук холда хам етказиб берилиши мумкин.
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Мехаиизациялаштирилган ювиш ускуиаларнинг асоеий турлари

Иситгичли жих,оз хаммабоп булиб, улар автомобилларнинг сиртини, 
тагини ва уларнинг двигателларини, агрегатлар булакларга ажратилганда 
уларнинг деталларини, салоннинг деворлари ва полларини ювишда 
ишлатилиши мумкин. Бир неча турда ишлаб чикариладиган бу жих,озлар 
сувни 750-3000 л/с хажмда егказиб бериши мумкин.

Авгомобилларни ювиш ишларини механизациялаш махсус ускуналар 
ёрдамида амалга оширилади. Бундай ускуналар ишчи органининг 
тузилиши, автомобилнинг ва ишчи органининг нисбий харакатланиши, 
кулланилиш шароити ва бошк;арилиши буйича таснифланадилар.

Заррачали ювиш курилмаси, асосан, енгил автомобиллар(2.3-расм) юк 
автомобиллари(2,4-расм), узитуккичлар, тиркама ва ярим тиркама билан 
ишловчи автомобилларни ювиш учун мулжалланган.

2.3-расы. Енгил автомобилларни заррачали ювиш жщозлари.
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Ч и к али  ювиш жих,озининг асосий органи цилиндрсимон айланувчи 
чуткалар булиб, уларга трубкалар ёрдамида сув ёки ювувчи аралашма 
етказиб берилади. Улар енгил автомобиллар, автобуслар ва фургогати 
автопоездларни говишда ишлатилади.

М129 русумли кузгалмас автомат равишда бошкарилувчи заррачали 
ювиш жих.0311 ювиш постининг икки томонига урнатилган иккита олдинги-
2  ва иккита орка-3 ювиш механизмларидан хдмда сув йигувчи юза 
арикчадан иборат. Постта кирши олдидан ивитиш рамкаси-4, постдан 
чикишда чайиш рамкаси-1 урнатилган (2.4-расм).

Ишларни автоматлаштириш учун икки марта босганда ишловчи 
мосламалар мавжуд. Жих,оз автомобилларни харакатланчирувчи конвейер 
билан биргаликда ишлаганда унинг ишлаб чикариш кобилияти 40 авт./соат 
ни ташкил цилади.

М129 русумли жих,оз автомобилни тагидан ювишни таъминламайди, 
шунинг учун у такомиллаштирилиб М136 русумдаги жих,оз ишлаб 
чикарилган. Бу жих,оз кушимча равишда ер сатх,ида урнатилаДиган 
тебранувчи форсункалар билан жих,озланган, унинг ишлаб чикариш 
кобилияти автомобилнинг турига к;араб 25...60  авт./соат ни, сув сарфи 
200...500 л/авт. ни, сув босими 2МПа ни ташкил кдпади. Тиркама билан 
ишловчи автомобиллар ва узиагдаргичлар учун даракатланувчи порталли 
заррачали ювиш жих,озлари ишлатилади, улар бирданига сир-щи ва таг 
томонидан ювиш ишларини бажаради (2.5-расм).
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"■■■ 4  J  z /
2.5-расм. M l 36русумли щракатланувчи порталли автомобилларни ювиш 

жщози: 1-чищтди йиягич; 2, 4-таг коллектора узатмаси пшианглари; 3-таг 
коллекторы узатмаси торпщилари; 5-ювилган чициндилар; б-пастки коллектор 

электр узатмаси; 7-форсункали ён коллектор; 8-сачратиш форсунтлари; 
9-^имоя экраны; 10-босимли сувутказгич; 11 -буралувчи кронштейн; 12-труба 

утказгичлар; 13-портал йуналтирувчиси; 14-портал рамаси.

Заррачали ювиш жихозларининг афзаллик томонлари - тузилишининг 
оддийлиги, кам металл сигимлиги ва хаммабоплигидадир. Камчилиги куп 
сув сарф килиши ва енгил автомобилларни хамда автобусларни сифатли 
ювмаслигидадир.

Чугкали ювиш жихозлари ишчи органининг тузилиши буйича 
хдракатланувчи (ювилаётган автомобилнинг сирти буйича буйлама 
хдракатланади, бунда автомобиль кузгалмай жойида туради) ва кузгалмас
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(бунда автомобилнинг узи ёки конвейер ёрдамида харакатланадй) булиши 
мумкин. Х,аракатлаиувчи жих,озлар (2.6-расм) П-шаклидаги аркадан иборат 
булиб, у говиш постига тушалган рельсли йулда элетстр горитма ёрдамида 
харакатланадй.

Порталга электр узатмали 2 та вертикал ва 1 та горизонтал чуткалар 
хамда пуркагич (юзани куритиш учун) урнатилган.

2.6-расм. Енгил автомобиля ар учун чуткали ̂ аракатланувчи ювиш жщози: 
1-буйруц текширувчи; 2-портал роликларини щракатга келтирувчи двигатель; 
3,4,7-сув, аралашма ва шатун еепувчи форсункам горизонтал йуналтирувчи;

6-шампуши бак; 8-фирма ёрлти; 9- синтетик ювиш аралашмаси баки;
10-айланувчи щвопуркагич; 11-ювиш аралашмасини тарщтувчи форсунка:

12-буралувчи кронштейн; 13-вертикал чуткани \аракатлантирувчи двигатель;
14-олектрутказгич; 15-горизонтал чуткани .^аракатлантирувчи двигатель;

16-автомобилии куритиш шамоллатгичи; 17,21-ялтиратгич баклари; 
18-форсункаларнинг оциш бучагини созловчи мослама; 19-ечиладиган чутка 

ушлагичлар; 20-чап томон чуткаси; 22-горизонтал чутка посангиси; 
23-тлдирак дискларини ювиш мосяамаси; 24-рельсли йул.

Автомобилни ювиш порталинииг 1 ёки 2 мартадаги (икки томоига) 
харакатида бажарилади. Енгил автомобилларни бу жихозлар ёрдамида
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ювиш учун 5-6 мин сарфланади, шунинг учун бу жихозлардан унча каста 
булмагаи ТХКСлари ва автосервис постларида кенг куламда 
фойдалаиилади.

Автомарказлар ва каста автосервис корхоналарида автомобилларни 
говиш-куритиш линиялари (2.7-расм) ташкил килинади. Бу линияларда 
автомобилларни ювиш постига каста босимдаги сув ёрдамида ёки чуткали 
ювиш (а) жих,озлари ва куритиш постига эса урта босимдаги иссик хаво 
окими ёрдамида куритиш жих,озлари (б) урйатилади. Куритиш постида 
иссик хнво окими автомобилларнинг икки ён ва устки томонларидан 
гоборилади.

2.7-расм.Енгил автомобилларни ювиш ва куритиш оцим цатори 
а-автомобилларни чуткали ювиш жщози; б-автомобилларни цуритиш жщози.

Енгил автомобилларни автоматик тарзда ювиш курилмаси ювиш 
таъсирига караб, пурковчи ва чуткали куринишда булади. Пуркагичли 
курилма тебранувчи порталдан ёки рельсда силжувчи порталдан иборат 
булиши мумкин. Парталнинг ички пёриметри буйлаб трубада соплолар 
урнатилган булиб, булар оркали сув ёки ювувчи коришма. пуркаб 
турилади.

Автобусларни ювиш учун автоматик курилма ишлатилади. Бу курилма 
вагон тоифасидаги автобусларни ювшнга мулжалланган.

Чуткали ювиш жихозлари -  енгил автомобиллар ва автобуслар учун 
ишлатилади. Улар чуткали барабанлар билан бир каторда, автомобил 
гилдирагини ва тагини ювиш учун пуркагйчлар билан х,ам бутланган 
булади. Ц КБ-1126 ГАРО жихрзининг барабанлари цилиндирининг 
диаметри 0,7-1,0 м, айланиш сони 150-200 айл/мин, электр двигателининг 
куввати 1,5-1,7 кВт, сувнинг босими 0,2-0,6  МПа, ишлаб чикариш 
кобилияти 30-40 авт/с, сув сарфи 400-500 л/автобус, конвейер тезлиги 6-9 
м/мин ташкил этади.

17



2.8. -раем. Я #5 6000 моделидаги ювиш 
ускупаси.

2.9.-раем, СЫН 8000 ОРТШАЖ  
моделидаги ювиш ускупаси.

Н ВБ 6000 моделидаги (2 .8 - 
расм) ювиш ускупаси автобус 
ва автофургонларии ювишга 
мослаштирилган булиб, бир 
чуткали, кул кучи ёрдамида 
кузгалтирилади. У транспорт 
воситаларини самарали ва 
тежамли ювгани учун кичик 
автокорхоналарга кулай хисоб- 
ланади. Вертикал жойлаш- 
тирилган чутка транспорт 
воситаларини нг олд, орка ва ёт 
томонларини ювишни Таьмин- 
лайди.

Хозирги вактда авто- 
мобилларнинг лок-буёкларини 
химоялаш максадида контакт- 
сиз автоматик ювиш услубидан 
фойдапанила бошланган. Шу- 
лардан бири СНЫ 8000 
О РТ Ш А  моделидир.

СНН 8000 ОРТ1\¥А 
моделидаги (2.9-расм) ювиш 
ускупаси автомат лаштирилган 
ювиш жихозлари бозорида 
ягона булиб, автоматлаш- 
тирилган тизимли 3-даражали 
контактсиз ва чуткасиз ювишга 
асосланган. Автомобил ювиш 
хонаси ичида жойлаштириш 
фотореле ва йуналтирувчи 
ёрдамида амалга оширилади. 
Сунгра ювиш дастуридан 
ганлаб олинган жараёни 
асосида автомобил кимирламай 
туриб, портални автомобилга 
нисбатан бир неча маротаба 
илгарилама-кайтма харакатлан- 
тирилиб кузов говилади.
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Ювиш дастури ва автомобил улчамидан келиб чивдан холда СНН 8000 
Optiwash ускунасининг самарадорлиги соатига 40 автомобилгача етиши 
мумкип. Куритиш ва кузовга якуний ишлов бериш ишларидаги токори 
сифатни таъминлаш учун хаво окимшшнг йуналишини узгартириб турувчи 
кузатув мосламаси махсус кимёвий химоя воситалари ва илик сувли 
ялтиратиш суюкликлари кулланилади.

Ювилган автомобиль кузовларини куритишда енгил автомобиллар 
совук (кам холатларда, илик;) хаво, хаво пурковчи курилма ёрдамида 
пуркаб куритилади.

Х^аво таксимловчи трубалар оркали тиркишли диффузорларга 
сурилади, бу кузовнинг куидаланг кисми текислиги буйича 65° киялик 
йуналишда жойлашган булади. Диффузор хаво окимини елпигичсимон 
пуркаб туради. Буйрук берувчи назоратчи ва вакт релесининг борлиги, 
шабадаллатгични ишлатиб ва тухтатиб туришни таъминлайди. 
Шабадатлатгич.электр моторларининг куввати 22,5 квт.

Мой колди клари ва смолалар билан кирланган детал ва бирикмаларни 
ювиш учун М316 ва М317 ювиш машиналаридан фойдаланилади. Улар 
кузгалмас булиб, ифлосланган детал ва бирикмаларни ювадиган 
камералари мавжуд. Деталларни ювиш форсункалар билан куролланган 
айланувчи коллекторлар ёрдамида ишк;орли эритмаларни пуркаш йули 
балан амалга оширилади. Ювиш вакти 10... 15 мин., каттик кирланган 
булса 20...30  мин. Мосламанинг таг кисмида ювиш аралашмаси учун бак, 
еуриш мосламаси ва аралашмани тозалаш фильтри жойлашган. 
Мосламанинг ички кисми шамоллатиб турилади.

Автомобил агрегатларини ювиш курилмаларининг баъзилари 2.10 ва 
иловадаги расмларда келтирилган.

Дрестер 350W -ру сумидаш  гилдиракларни ювиш курилмасининг 
таснифи: автомобил гилдираклари майда заррачалар - гранулалар ёрдамида 
ювилади; маркам >фнатилган сув сепиш сошгоси, кузгалмас гилдирак 
кронштейнидан ташкил топган; Ю виладиган гилдирак эни 135-280 мм, 
диаметри 560-800 мм, юклаш баландлиги 560 мм сув хджми 300 л, 
кучланиш 380В, 3-фаза, насос двигатели 5,5 кВт, хдракатлантирувчи 
двигатель 0,15 кВт, насос унумдорлиги 500 л/соат, сикнлган хаво 8-12 Бар, 
ювиш муддатлари 30, 60, 90 ва 120 сек.

Л160-руеумидаги каста агрегатларни ювиш курилмаси: каста улчамли 
агрегатларни автоматик тарзда тозалайди ва иситади, корзина 
1100x1100мм, юкланиш огирлиги 700кг гача, сигими 320л, булакларнинг 
максимал баландлиги 800мм, харорат диапазони 0-75С, 230/400В. 
Кдздириш: газ ёрдамида, днзел -  29000 Ккал/час, электрик - 20кВт. 
Электропомпа: суюклик юбориши 500 л/мин, босим 4,ЗБар, куввати 7,5л/с. 
Корзинанинг айланиши 0,5л/с, айланиш тезлиги 7айл/мин. Электрик
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экстрактор - 0,5л/с, б50м3/соат Габарит улчамлари - 1975x1600x2145 мм, 
350W “Мойка колес Дрестер 350\У”,

Дрестер 3501У-русулшдаги 
гтдираюшрни ювиш куртмас

Л160-русумидаги катта агрегатларни 
ювиш фришаси

,10-расм. Автомабил. агрегатларини ювиш кургишалари.

Автомобиль агрегатларини ювиш курилмаларидан баъзиларининг 
(расмлар иловада келтирилган) техник тавсифлари 2 .2 -жадвалда 
келтирилган.

2 .2 -жадвал

Автомобиль агрегатларини ювиш курилмаларининг техник 
тавсифлари

Номи Маркаеи,
модели Таснифи

Е илдиракларн 
и ювиш 
жихози

КАРТ 
Ши1кан 200

Гилдиратсларни гранулалар билап автоматик 
тарзда ювади, ишчи жараён ёпвд цикл буйича 
сув ва гранулалар срдамида кимёвий 
кушимчасиз амалга оширилади, сув тармогига 
уланиш талаб этилмайди, Кобиги икки цаватли 
зангламайдиган пулатдан тайёрланган. 
Тилдирак диаметри 560-800 мм.

Г илдираклар- 
ни ювиш 
жихози

Карт 
Wylкan 30

’\А/и1кан 200 нинг катга сигимли сув саклагич ва 
махсус конструкцияли тиндиргич билан 
таъминланганлиги сувни алмаштирмасдан 2,5
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Номи
Маркаси,
модели Таснифи

баробар куп гялдиракни ювиш имконини 
беради, хамда ювиш жих,озини тозалаш 
жараёнини соддалаштиради.

Агрегат ва 
деталларни 
ГОВИШ ЖГОцОЗИ

Л160

Автомат тарзда иситади ва тозалайди, корзина 
1100x1100 мм, юклаш огирлиги 700 кг гача, 
деталларнинг максимал баландлиги 800мм, 
х,арорат диапазони 0-75 С°, Иситиш: газ билан, 
дизел-29000Ккал/соат, куввати 7,5 от/кучи

Катта
агрегатларни 
ЮВИШ ЖЮфЗИ

JI210

Автомат тарзда иситади ва тозалайди, корзина 
1300x1300мм, юклаш огирлиги 700 кг гача, 
деталларнинг максимал баландлиги 900 мм, 
хдрорат диапазони 0-75 С°, Иситиш: газ билан, 
дизел — 29000 Ккал/'соат, куввати 7,5 от/кучи

Агрегат ва 
деталларни
ЮВИШ ЖИХ.ОЗИ

Л 190

Автомат тарзда иситади ва тозалайди, корзина 
1300x1300мм, юклаш огирлиги 700 кг гача, 
деталларнинг максимал баландлиги 900мм, 
х,арорат диапазони 0-75 С°, Иситиш: газ билан, 
дизел - 29000Ккнл/соат, кувват 7,5от/кучи

Деталларни
ЮВИШ ЖИХ.ОЗИ Л35Ф

Автомат тарзда тозалайди, истигичсиз, корзина 
диаметри 380мм, сую1<лик юборилиши 52 л/мин, 
босим 1,7 Бар, насос куввати 0,55 л/с, юклаш 
огирлиги 70 кг гача, таймер 0-60 мин

Деталларни 
ЮВИШ жихози Л331В

Автомат тарзда тозалайди, насоси вертикал 
х;олатда жойлаштирилган, иситиш мосламасига 
era, корзина диаметри 1150 мм, деталларнинг 
максимал баландлиги 700 мм, суюкдшс 
юборилиши 120 л/мин, босим 3,5 Бар, 
суюкдшши иситиш 10 кВт, Зф, юклаш огирлиги 
350 кг гача

Гилдиракларн
И ЮВИШ 
ЖИХОЗИ

Дрестер
550W

Гранулалар билан, динамик сув юбориш 
соплосига эга, кузгалувчан гилдиракли 
кронштейнли, гилдирак кенглиги 135-280 мм, 
гилдирак диаметри 560-800 мм, юклаш 
баландлиги 560 мм, ювиш вактлари 30, 60, 90, 
120 сек

2.2. Кушимча жихозлар, ювилган сувдан кайта фойдаланиш  
ва уларга куйиладиган экологик талаблар

Автомобиль, агрегат ва деталлар ювилганда ишлатилган сувлар кир, 
мой, ва нефть мах,сулотларининг колдикларини ювиб тушгани сабабли 
ифлосланган булади.

21



Экологик талабларга acocan, ишлатилгае сувлар шахар окова сувлар 
тизимига тугридан - тугри куйилмаслиги зарур, Шу сабабли автотранспорт 
корхоналари ишлатилгаи сувларни тозалаш учун лойтиидиргич ва. 
мойбензинтутгич билан жихозланади.

Автомобилларни кул билан шланга ёрдамида ювишда, айникса, куп 
микдорда сув сарфланади. Сув сарфини камайтириш ва атроф - мухитни 
мухофаза килиш учун ишлатилгаи сувни тозалаб, ундан кайта фойдаланиш 
мумкин.

АСК лари учун ёпик циклли ФФУ-1, ФФУ-2, ФФУ-6 , ФФУ-10, 
Моноблок-1 ва Моноблок-2 каби сув тозалаш иншоотлари (2.11-расм) 
яратилган.

2.! ¡-рас.и. Ёпиц циклли сув тозалаш ипшоати.
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Курилманинг ишлаш тмойили куйидагича: автомобилга насос 
ёрдамида юкори босимда сепилган сув кузовнинг кирларини ювиб полга 
тушадй; лойк;а сув полдаги к;ия ишланган арикчалар ёрдамида 
лойтийдиргичга куйилади; лойтиидиршчда лойика сувнинг катта 
заррачалар и чукинди х,осил дилади; лойтиндиргичнинг устки кисмидан 
тиндирилган сув мойбензинтутгичга утади ва сигимнинг юкори кисмида 
нефть махсулотлари йигилади; нисбатан тозаланган сув сигимнинг пастки 
киш идан ФФУ курилмасига суриб олинади; сув таркибидаги майда 
заррачалар марказдан кочма куч ёрдамида, таркиби эса, кимёвий усулда 
тоэаланади ва кайта фойдаланиш учун тоза сув бакига куйилади.

«КРИСТАЛЛ» курилмаси, acocan, аралашмаган заррачалар, кумлар ва 
нефть мах,сулотларини (тартиб билан фильтрлаб) тозалашга асосланган. 
Курилма фильтрлаш жараёнини тебранувчи фильтр хисобига бажаради. 
Ихчам ва иш унуми буйича турли хилдагиси мавжуд булган "КРИСТАЛЛ" 
(2 .1 2 -расм) курилмаларинивд асосий афзаллш'и - чикинди сувини сифатли 
тозала шидир.

2.12-расм. Сувни тозалашда ваундан кайта фойдаланшида ишлатиладиган 
"КРИСТАЛЛ" цурилмасининг шакли.

Курилмада ифлосланган окинди сув ювиш постидан резервуар-1га 
окиб тушади. Сув сатхи меъёрига етганда, курсаткич (датчик) ишлай 
бошлайди ва насос-2  ни ишга туншради, сунгра кувур оркали виброфильтр-
3 га сув келади. Сув фильтрлангандан су п г у  нефть махсулотларидан цайта 
тозалаш блокига окиб тушади: аввал дагал тозалаш камераси-7 га ва ундан 
кейин тоза сувни тушговчи- 6  га. Кум ва бонща ифлосликлар, 
виброфильтрнинг конус кисми-4 да тупланади ва булар вакти-вакти билан 
тозаланиб гурилади. Нефть колдиклари камера-5 дан, тупловчи-8  га узи 
оциб тушади ва у ердан патрубка-9 оркали кайта ишлаш учун тупланади. 
Патрубка-10 сув ва куйк;ани тукиб юбориш учун хизмат килади. Тоза сув
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сатхи маълум даражага кутарилгандан сунг, курсаткич (датчик) ёрдамида, 
насос- 11 ишлаб, кдйта фойдаланиладиган сувни ювиш постига ерсазиб 
беради. "КРИСТАЛЛ" курилмасининг иш унуми соатига 10... 120 м3 

булиши мумкии хамда сув фильтрлангандан суш колдик заррачалар 7... 10 
мг/л ва нефть мах,сулотлари 3 ...5  мг/л ни ташкил этади.

2.3. Кузовларни таъмирлаш жихозлари

Кузов ва кабиналарни таъмирлаш ишлари пачокланшн, дарз ва 
ёрикдар хамда деформация пайдо булганда амалга оширилади. Юзаларни 
тугрилащца пачокданган жой характерига кара б куйида кеятирилган 
жихозлар ишлатилади.

а) кичик пачокланишни тугрилаш: махсус болга, мосламалар. Электр 
(2.13-раем), газ пайвандлаш аппаратлари;

б) чу кур пачакданишни тугрилаш: монолит торгиш тугрилаш 
дастгоди. Винтли торткич, шарли торткич, электр ва газ пайвандлаш 
жихозлари.

2,13- раем. Е18ЕМА1УК ва Г'Ъпмагс! Р№М-200 РКОмод. пайвандлаш 
аппаратлари.

Кузовлар таъмирлаш устахонасига барча агрегатлар осма кисмлардан 
ажратилган холда келтирилади. Кузовии таъмирлаш тунукасозлик 
учасгкасидан бошланади. Бу жойда урилиб шикастланган кузовлар махсус 
стендларда винтли, гидравлик тортмаларда тортилиб тугриланади, 
коррозияга учраб чириган жойлари ва деформациялаииб тугрилашнинг 
иложи булмаган кисмлари автоген ёки пневматик кескичлар ёрдамида 
кесиб ташланади.
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Техник гавсифи:

Электр истеьмоли .

Макс.фойдали куввати ..
Истеъмол куввати..........
Пайвандлаш ток кучи ....

10-минутли пайвандлаш 
цикли, 40 °С дароратда.

230 В, 
50/60 Гц 
3,8 кВт 
4,1 кВт 
30... 130 Л

120 А 
15%

Токни ростлаш
боскичлари..............
Кулланилувчи сим 
Симли галтакни
макс.улчами............
Химоя синфи...........
Соф огирлиги..........

2x2
SOLID 0,6/0,8

D 200 мм/5 кг
IP21
22,5 кг

2.14-раем. POCKET TURBO 130 
русумидаги ярим автомат 

пайвандлаш жщози.

Олиб тащданган жойларга эхтиёт 
цисмлар ёки махсус тайёрлапган ямокдар 
пайвандланади. Пайвандлаш карбонат 
ангидридли щ м ояли мух,итда ярим 
автоматик электрёйли курил мал арда (2.14- 
расм) бажариладн. Кузов панеллари ва 
узакларишшг ёрилган ва узилган жойлари 
хам шу электрёйли пайвандлаш усули 
ёрдамида уланади.

POCKET TURBO 130 русумидаги 
ярим автомат пайвандлаш жих,ози ихчам, 
симли пайвандлаш жидози булиб, 
узунлиги 2-метр булган CEBORA кабели, 
минусли узунлиги 2,3 м 8,3 мм 2-та 
кискдали сим, хдмоя маскаси, редуктор ва 
бир маротабали баллон билан бутланган.

Пÿлaт, зангламайдиган пулат, 
алюминийларни пайвандлашда
ишлатилади.

2.15-раем. GЕDORE 5133 мод. 
ппевматик жилвирлаш машипкаси.

Кузов деталларини кесишда 
зса автоген усули билан бир 
каторда пневматик юритмали 
айланма кескичлар (2.15-расм) 
кулланади. Кузов деталларини 
бирини-бирига улашда контакт 
нукгали электр пайвандлаш 
усуллари хдм кулланади.

25



Йул-транспорт ходисаларига учраган енгил автомобилларнинг 
кузовлари к;аттик; шикастланиш натижасида геометрик улчамларини 
йукотади ва уларни махсус стендларсиз (2.16-расм) олдинги х,олатига 
кайтариб булмайди. Иловада енгил автомобилларнинг шикастлангаи 
кузовларини тиклаш учун яратилган жих,озларнИнг баъзи бирлари 
келтирилган.

2.16-расм. Кузовларпи тугршаш жщози.

2.17-расмдаги “Сивер СЗ-210” русумли жихозда 10 тоннагача 
кучланиш х,осил кила оладиган гидроцилиндри мавжуд булиб, уни стенд 
платформасида 16-нуктадаги уриВДЩларга жойлаштириб, кузовни 
тугрилаш мумкин. Бундан ташкдри, автомобил кузовига бошка кушимча. 
гидроцилиндрлар оркали х,ам таъсир цилиниши мумкин.

Стенд устунларининг горнзонтал текисликда ва занжир 
кронштейнинннг устун буйича вертикал текисликда харакатлана олиш 
кобилияти кучни хохдаган жойга, хохлагам бурчак остида куйиш имконини 
яратади.

Кузовларни тиклашда кахта ускуналардан ташкари турли тугрилаш 
жамланмалари ва жилвирлаш машиналаридан фойдалаиилади.
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2.17-расм. Епгт автомобиллар кузовипи тикловчи “Сивер СЗ-210” 
русумли стенд.

--------  2.18-расмдаги жихоз
АКШ-Россия махсулоти 
булиб, куп механик зарар 
курган кузовларни таъмир- 
лашда ишлатилади.

Жамланма: гекис таъсир 
этувчи гидроцилиндр,
гидравлик очилувчи панжа- 
лар, кул гидравлик насоси, 
турли куринишдаги каллак- 
лар, саклаш ва кутариб юриш 
учун яшикдан иборат.

"ТОР" контактли
(нуцтали) пайвандлаш
апиарати калинлиги 2  мм

2.18-расм. Кузовларни гидравлик тугрилаш гача булган металл 
жамланмаси. копламаларни ёки диаметри

4 мм гача булган симларни 
хамда юзаларга ишлов бериш учун махаллий киздириш учун ишлатилади. 
Турли куринишдаги элеКтродлардан фойдаланиш аппаратнинг 
имкониятяарини кенгайтиради. Кузов ва тунукасозлик ишларида, металл
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конструкцияларни ясашда, юкори хароратли уланишларда куляанилиши 
мумкин.

2.20-расм. СЕЦОКЕ 5013 ва СЕООНЕ 5014мод. 2.21-расм. ОЕООКЕ
пневматик жилвирлаш машиналари. 5135 мод. пневматик

парчин мих цощич.

Электронли технологнилар. Кузовнинг авариядан кейинги “нккинчи 
хаёти” да тикланган геометрик улчамлар аниодиги катта аадмиятга эга, 
Таъмирлаш натижасида улчамлар аник; тикланмаса шинадарнинг кескин 
ейилишига, автомобилни бои! кар и ш кийинлашишш а ва тургунликнинг 
бузилишига ва энг асосийси янги аварияга олиб келиши мумкин. Хозирги 
кунда кузовларни таъмирлаш жидозлари бозорида оддий консгрукциядан 
тортиб, унлаб тонна куч хосил циладиган, енг’ил ва юк автомобили хамда 
автобус рамаларини тугриловчи катта стендларгача мавжуд.

МДХ мамлакатларида Европа хамда ривожланган хорижий 
давлатларда фойдасиз деб хисобланадиган мураккаб ва киммат таъмирлаш

Техник тавсифи:
эл.энергая истеъмоли 220 В, 
50 Гц, истеъмол куввати 2,2 
кВт, метал листнинг
максимал калин лиги
(2 + 2  )мм, самардорлиги
(минутига нукта) 2-3,
огирлиги 8  кг. Тутриланган,
пайвандланган чоклар
тозаланади ва жилвирлаш
машиналари ёрдамида (2 .2 0 -
расм) тексланади. Кузовнинг

т т  „ ч айрим булаклари парчинмих2.1у-расм. 1 и г  контактли паивандлаш г  „. билан махкамланса, 2 .2 1 -аппарати. ’
расмдаги каби асбоблардан
фойдаланиладн.
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ишлари х,ам бажарилади. Ушбу ишларни бажариш учун Италия, Швеция, 
Финляндия ва Америка фирмалари томонидан “Car-o-liner”, “Spanesi”, 
“Celette”, “Autorobot”, “Blackhawk” ва “ChieffVaoH мукаммал стендлар 
ишлаб чикарилмокда.

Пекин капдай стенд кулланилишидан кдтъий назар, кузов таъмирининг 
сифати улчов тизимининг аниклигига боглик.

Улчов тизимлари шаргли равишда механик ва электрон турларига 
булинади.

М еханик тизимлар анъанавий белгиланган металл чизгичларга 
асоеланган. Чизгичларга кушимча автомобил технологик харигаси асосида 
куплаб шаблонлар ишлаб чикилган. Механик тизимлар ичида “Car-o-Mech” 
модели эътиббрга лойик. Чунки ушбу сгендда биринчи марта барча 
автомобиллар учун универсал механик улчовлар тизими таклиф этилган. 
Улчов тизими чизгич, улчов салазкалари (сирпангичлари), мосламалар ва 
утказгичлар хамда ишлаб чмкарувчи заводдан олинган турли автомобиль 
кузовлари улчовларининг маьлумЬтлар базаеидан иборат. Улчов тизими 
кузовнинг юкори капот ости; Макферсон осмаси, эшик ошик-мошикдари, 
канотлар урнатиш ва шу каби нукталарни аник улчаш имконинн беради.

“Blackhawk” фирмасининг Р-188 русумли механик улчов тизими учта 
хдво ёстикчаси билан бутланган. Улар улчов кареткалари урнатилган 
тусинни автомобиль кузови тубига кисиб, автомобилни стапелга параллель 
булишини таъминлаб котиради. Телескопик кареткалар марказий тусинда 
харакатланади ва уларнинг турттаси кузов тубидаги шикаетланмаган таянч 
нукталарга келтирилади. К^олган кареткалар кузовнинг шикастланган 
кисмидаги назорат нукталаринн улчаш учун хизмат килади. Р-188 тизими 
ёрдамида кузов геометриясини стапелсиз нкки устунли кутаргичда улчаш 
мумкин.

Кузов таъмирлаш жихозлари ишлаб чикарувчи WEDGE CLAMP 
фирмасининг “Pivot-Measuring Sustem-PMS” тизими узидан олдинги 
тажрибаларнинг хаммасини узида мужассамлаштирган. Тизим хам содда, 
хам арзонрок ва уч улчамлилик хусусиятига эга. Тизимнинг асосини 
тикпаш ишлари жараёнида махкамланган холда турадиган кузгалувчан 
рама ташкил этади ва у улчашни тезлаигтиради хамда аникликни оширади.

Электрон тизим лар. Ультратовушли улчов тизими (2.21-раем) уч 
улчовли геометрик моделнн компьютер экранида куришга асосланган. 
Компьютер автомобилнинг шикаетланмаган учта нуктаеи оркалн кузов 
тубига параллель юзани аниклаб олади ва барча улчовларни ушбу юзага 
нисбатан аниклайди. Ультратовушли датчик -  нур таркаттачлар 
автомобилнинг улчаяадиган нукталарига урнатилади ва сньшар билан 
автомобиль тагидаги кабул килувчи тусинга уланади. Овоз туенндаги 
микрофонлар ёрдамида кабул кцлинади. Барча нукталар, яъни таянч ва 
улчанадиганлари компьютер экранида график хамда сон куришшшда
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курсатилади. Улчанган кийматлар завод курсаткичлари билан тавдосланиб, 
уларнинг фарки анщ ланади ва тиклаш бошланади. Ультратовушли 
тизимнинг камчштиги - сигнал елвизакда йуколиб колади ва )фганмаган 
шпчилар симларга уралиб, уларни узиб гоборишлари мумкин.

2.21-раем. Ультратовуш ёрдамида кузов геометрик улчамларини 
антдюш пости.

Лазерли улчов тизими ушбу камчиликлардан х,оли булиб факат 
тизимни компьютер билан богловчи бир дона симга эга. Лазерли датчиклар 
кузовнинг 46 нукггасига урнатилади ва улардан таркалган маълумотлар 
копьютер экранига чикарилади. Масалан, Американинг “Kargrabber” 
фирмасининг лазер тизими хохлаган русумини тез, сифатли улчашни ва 
тйклашни амалга оширади. Лазер кузов деталларининг бир бирига 
нисбатан жойлашган х,олатини куз очиб юмгунча таккослаш имкониятига 
эга булгани учун уларни мослаб келтиришни анчагина соддалаштиради. 
Электрон тизим - сугурта компаниялари билан иловчи сервис корхонаси 
учун жуда керакли топилма. Чунки ярим соат ичида кузовнинг барча 
шикастлари ва таъмирлаш учун керакли деталлари принтердан чикариб 
олинади.

Кузовларнй таъмирлашда компьютер тизими асосий улчов асбоби 
сифатида уз урнини эгалламовда. Масалан, “Саг-о-Тгошс” швед тизими 
компьютер ва улчов тизими орасида симсиз ишлайди, чунки унда юкори 
частотада ишлайдиган радиоузатма кулланилган.
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“Avtorobot” фирмаси шундай 
электрон улчов тизимини 
кулламокдаки, унинг ёрдамида энг 
етиш кийин булган нукталарни, 
ёпик ёки тусилган жойдаш 
нукталарни ^ам улчаш мумкин. 
Экрандаги таъмирдан олдинги ва 
тикланган кузовни чоп этилиш 
имконияти мижоз билан 
автосервис орасида мумкин булган 
келишмовчиликларнинг олдини 
олади.

“Chieff” фирмасининг
“Genesis” тизими хам контактсиз 
булиб, унда 750 мин“1 тезликда 
айланувчи иккита лазер 
каллакдан фойдаланилади.

Ишлаш тамойили -  кузовга махсус пластина-штирхкод туширилган нишон 
(2 .2 2 -раем) ёпиштирилади.

Нишондан кайтган нур лазер каллакда кабул килинади, компьютер эса 
кузов назорат нукталарининг координаталарини 0 ,0 1  мм гача аникликда 
хисоблайди. Тизим калибрлаш (тугрилаш) ни талаб этмайди. Маълумотлар 
базаси учта алохдда, яъни Америка, Европа ва Осиё автомобиллари 
кузовларининг геометрияси ва назорат нукталарининг фотобанки 
тулдирилган кутубхонага эга.

2.4. Автомобиль кузониии буишга тайёрлаш, буяш материаллари
ва жихозлари

Автомобиль кузови ва кабинаси таъмирдан кейин тулик буялади ёки 
кисман таъмирланган жойи буялади. Буяшга тайёрланган юза занг, зеки 
буёк ва бошка кирлардан тозаланади. Бунинг учуй металл чуткалар, кум 
когозлар, пурковчи курш малар, эеки буёкни эритувчи еуюкликлар 
шплатилади. Юзанинг ёгинй кетказиш учун уайт спирт ва бошка 
эритгичлар ишлатилади.

Лок - буёк; махсулотларига буёк, эмаль, шпаклевка ва буяладиган 
юзани тайёрловчи таркиблар киради.

Э м аль -  енгил автомобилларнинг х,ар хил чиройли рангларини олиш, 
унинг эксплуатация жараёнида узок вак,т ялтираб туришини сакланг учун 
хизмат килади. Амалиётда, acocan, синтетик, мсламиналкид ва 
нитроцелюлоз эмаллар ишлатилади.

2.22-расм. Кузовга ёпиштирилган 
штирхкод.
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Грунтовка ва зангни йукотгичлар. Грунтовка металл юзани эмаль 
катлами билан богловчи сифатида хизмат килади. Улар юкори адгезияга 
(ёпишиш) хосил килиш хусусиятига эга. Грунтовка септах, чуткада буяш , 
ботириб олши ва электрчапглатшл усулларида гозага копланади ва унинг 
калшшиги 15...20 мкм булади. Грунтовкалар пигментли, 
пассивлаштирувчи, фосфатловчи ва протекторли булади. Инертли 
пингментлари бор грунтовкалар (ГФ-021, ФА-03К) пленка хосил 
килувчилар билан узаро боглапмайди ва юзани зангдан х,имоя килмайди, 
лекин намликни утказмайди. Пассивлангтирувчи грунтовкада металл 
хромати ёки намлик билаи узаро таъсирланувчи бошка пигментлар булади 
(ГФ-017, ГФ-031 ва х.к.). Фосфатли грунтовкага фосфорли кислота 
кушилади. Ушбу грунтовка кора ва рангли металл яхши адгезия хосил 
килади ва калинлигп 8 ... 12  мкм ни ташкил этади.

Протекторли грунтовкаларга (ПС-1, ЭП-057) металл (цинк) кукуни 
кушилиши сабабли металла юзани яхши х.имоя килади. Э-ВА-01, Э-ВА-
0 1 1 2  грунтовкалар кузов юзасини зангдан тозаламасдан туриб буяшни 
амалга оширишда ишлатилади. Уни 15°С дан юкори х1ароратда 1-2 марта 
сепилади ёки чуткада суртилади.

Шпаклевкалар. Кузовнинг буяладиган юзаларидаги нуксонларни 
текислаш ва йукртиш учуй хизмат килади. У куюк пастасимон булиб, лок 
(олиф), пигмент ва тулдиргич (бор) дан ташкил топган. Шпаклевкани 
шпатель (куракча) ёрдамида суртилади. Шпаклёвканинг НЦ-007, НЦ-008 ва 
НЦ-009 турлари грунтланган металл юзаларни, ПФ-002 киздириб 
куритилмаган умумий ва айрим юзаларни, МС-006 грунтланган 
юзаларнинг кичик дефектларини тугрилашда ишлатилади.

Лок - буёк катламини ювиб ташлаш учун СД, АФТ-1, СП-6 , СП-7, 
СПС-1, СПС-2, СНБ-9, “смывка старой краски” , “Автосмывка старой 
краски” ва бошка эритмалар ишлаб чикарилмовда.

Юзаларни силликлаш ва жилвирлаш учун жилвир когози 
ишлатилади. У  сувга чидамли булиб, кремний карбид донасининг 
катталигига караб тартиб раками билан белгиланади.

Ялтиратувчи паста нозик дисперсияли абразив, актив юзали модда, 
эритма, минераль мой, елим ва сувдан ташкил топган. Абразив ялтиратиш 
ва силликлаш, эритмалар эса ёгли ва бошка дог л арии кетказиш учун хизмат 
килади. Ялтиратиш суви нитроэмалли юзанинг охирги ишловида 
ишлатилади ва унинг эксплуатация даврида ялтирашини саклаб туради.

Буёкларни тайёрлаш, ранг ва жилосини аниклашни комиьютерлар 
ёрдамида ёки малакали мутахассислар бажарадилар.

Буёк рангини танлашда махсус буёк мослаштириш ускуналаридан 
фойдаланиш юкори самара беради. Ушбу ускуналарда буёк ранги буялувчи 
юзалардан кайтган нурни спеклрал тахлил килишга асосланган.
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Буёк;ни тутиб ^олиш  филъгри

2.23-раем, Буяш ва цуритши камераситшг тузтиш шакли.

Буяш жойк алох,ида ёпик герметик камера булиб, у ишончли каво 
суриш ва хдйдаш аеосида ишловчи шамоллатиш тизими (2.23-раем) билан 
жихозланади. Бу камерада кузов сир™га, аввало, хомаки буёк-грунт 
сепилади, корпусига шовкинга ва коррозияга карши ишлов берилади ва 
махсус пуркагич пистолетларда буёк; сепилади.

Кичик юзалар буёк; пуркаш пиетолетлари ва курилмалар (2.24-расм) 
ёрдамида кузов устахонасида буялади. Катта АСК ларида эса буяш 
камералари кулланилади. Бу камераларда нитроэмал буёги билан 
буялгандан кейин 10 мин 18-23°С хароратда, охирги кашами эса 1 соат 
ичида 60°С хдроратда куритилади.

Буяш учун буяш-куритиш камераси (2.25-расм) ва кузовни кисман 
инфракизил (ИК) куритиш устунидан (2.26-расм) фойдалаыилади. СЧС- 
4,52523-380 уступи автомобил ва бошка транспорт воситаларининг буялган 
юзаларини куритиш учун хизмат килади.

33



2.24-расм. Автомобтларни бути жойш, уступ ва пистолет.

2.25-расм. «ATHENA 70/24 S». мод. буёкршш 2.26-расм. Кузовни цисман 
куритши камераси. Ш\~к,уритиш уступи.

Устун горизонтал ва вертикал юзаларни куритишга мослаштирилган 
булиб таймирга эга. Бундан ташкари тилдиракларга эга, улардан иккитаси 
тормоз билан жих,озланган.

«ATHENA 70/24 S» русумли буяш-куритиш камераси (2.25-расмга 
каранг) шамоллатиш тизимининг самарадорлиги 24000 м3/соат; иссиклик 
куввати 180000 ккал/соат; асос ианжарасига тушувчи номинал юкланшп- 
гилдиракка 600кг; камерадаги хдво окими тезлиги 0,24 м/сек; номинал 
электр куввати 17 кВт.
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Хулоса тарикасида буяшга тайёрлаш жараёнининг соддалаштирилган 
тартиби ва ишлатиладиган жихозларни келтирамиз: .шпаклёвкалаш:- 
нтпатель; сийкалаш-жилвирлаш когозй; грунтовкалаш-буёк пуркаш асбоби; 

айкал аш-жилвирлаш когозй; буяш-буяш камераси; куритиш-иссик хаво 
камераси; пардозлаш-артиш ва ялтиратиш материаллари.

2.5. Занглашга карши ншлов бериш жидозлари

Занглаш деганда, металларнинг ташки мухит таъсирида электр- 
кимёвий ва кимёвий бузилиши тушунилади. Димоя воситалари (таркибига 
караб) сиртга чуткада ёки металл суртгичларда суртилади ва пуркагичлар 
билан ёпилади. Кузовнинг (говак) ички сиртларига коррозияга карши 
ишлов беришда «Мовиль» автоконсерванта (ТУ 6-15-07-38-76 кам 
ковушкок булган мойли суюклик) хаво билан пуркаб сепилади. Коррозияга 
карши суюклик аралашмасини сетгишда хаво магистралига уланадиган 
(босим 0,05-0,4 МПа булган) курготмадан фойдаланилади.

Кузовнинг хромланган устун ва ушлагичларини кирдан ва 
занглантирувчи омиллардан, ташки мухит таъсиридан эхтиёт килиш учун 
курук ва юмшок мато билан артиб турилиши керак. Бу деталларни 
коррозиядан тозалашда ва буёкни ялтиратишда, ишлов беришда, 
силиконли моддалардан фойдаланилади. Улар силиконли кукунсимон 
майда заррачалардан, мум, силиконлар ва бошка кушимчалардан иборат 
булади.

Зангга карши ишлов беришда кутаргич, суюклик билан таъминловчи 
жихозлар. пистолетнинг хар хил турлари каби жихрзлар ишлатилади.

Назора гсаволлари

1. Автомобил кузовини тозалаш-ювишнинг кандай услулларини 
биласиз?

2 . Тозалаш-ювиш жихозларини таснифланг.
3. Агрегатларни ювишда кандай технологик жихозлар дан 

фойдаланилади?
4. Кузовларни куритиш учун кулланиладиган жихозларни 

таърифланг.
5. Ишлатилган сувни тозалаш ва ундан кайта фойдаланиш 

курилмалари.
6 . Кузовларни таъмирлаш учун кулланиладиган замонавий 

жихозларни таърифланг.
7. Буёклашга тайёрлаш ва буёкдаш жихозларнннг турлари таснифини 

беринг.
8 . Кузовларга зангга карши ишлов беришда кандай жихозлардан 

фойдаланилади?
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Ш  Б О Б . А В ТО М О БИ Л Л А РН И Н Г Т О Р Т И Ш И К Т И С О Д И Й
ХУСУСИЯТИ ВА ДВИГА ГЕЛИНИ ДИАГНОСТИКАЛАШ ,

ТХК ВА ЖТ ИШЛАРИ УЧУ И ЖИХОЗЛАР

Режа: 1. Автомобилларнинг тортиш-ицтисодий хусусиятларшш 
диагностикалаш жихозлари

2. Автомобилларнинг таъминот тизимини диагностикалаш 
жихозлари

3. Электр жихозларни диагностикалаш жихозлари
4. Двигател кривошип-шагун ва газ гацсимлаш мехаиизмларининг 

техник холатини назорат килувчи жихозлар
5. Двигателни таъмирлаш жихозлари

Таянч иборалар: тортиш куввати; тортиш хусусиятлари; техник ва 
метрологик тавсифлар; таъминот тизимини диагностикалаш; инжектор; 
ёнилги хайдовчи насос; форсунка; ёнилги сарфини аниклаш; чикинди 
газлар таркиби; газоанализатор; электр жихозлари; сканер; мотор-тестр; 
компрессометр; комирессограф; двигателни таъмирлаш.

3.1. Автомобилларнинг тортиш -  иктисодий хусусиятларшш  
аникловчи жихозлар

Автомобилларнинг тортиш-ик,тисодий хусусиятларшш комплекс 
диагностикалаш - транспорт воситасининг эксплуатация самарадорлигини 
белгилайдиган асосий ишчи параметрларини улчашдир.

Тортиш-иктисодий курсаткичлари куйидагилардан иборат:
Wк - етакловчи гилдираклардаги кувват ва унинг хосилалари;
Р к - тортиш кучи;
Уа - харакат тезлиги;
Рф - харакатга курсатиладиган каршилик;

- эркин йул (выбег);
- тезлаб кетиш (разгон) й5'ли;

Тр - тезлаб кетиш (разгон) в акта;
1Р - тезлаб кетиш (разгон) тезланиши;
О - характерли тезлик ва юклама режимларидаги ёнилгининг 

солиштирма сарфи;
СО - ишлатилган газларнинг захарлилиги;
А - шовкин микдори.

Бу параметрлар тортиш сифатларини диагностикалаш стендларида 
(К И -4856  - ГАЗ, ЗИЛ, Исузу транспорт воситалари; КИ-8935;-КИ - 8930  - 
ГАЗ, ЗИЛ, МАЗ, КрАЗ, КамАЗ, Исузу юк автомобиллари; КИ - 8946 - УАЗ; 
К  - 409  - енгил автомобиллар учун) ёки курама стендларда аникланади.
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Умумий полати носоз деб топилган транспорт воситаларининг агрегат 
на гизимлари элементлар буйича диагностикаланади ва унда кириш 
трактидаги хавонинг сийракланиши - АР, трансмиссия механизмларининг 
каршилиги - Мт ёки С„, СО мивдори, тирсакли вал айланишининг салт 
юришлардаги мувозанати, калковучли камерадаги ёнилгининг сатхи, ут 
олдиришнинг урнатилшн бурчаги, узгич-таксимлагич контактларининг 
туташ холати бурчаги, ут олдириш тизими И ва ИИ занжирларидаги 
кучланиш параметрлари (дизеллар у чу к - босим ва двигатель 
цилиндрларига ёнилги етказиб бериш параметрлари) кабилар текширилади. 
Бу параметрлар, асосан, кучма асбоблар ёрдамида аникланади.

Динамометрик стендлар (ёки транспорт воситасининг тортиш 
сифатларини бах,олаш стендлари) транспорт воситаларининг характерли 
тезлик ва юклама режимларини имитация кцлади ва асосий параметрларни 
улчайди хамда асосий агрегат ва тизимларнинг техник холатини 
аник;тайди.

Стендлар юклаш усули буйича иккига булинади:
- куч стендлари: улар юклама мосламаси билан жихозланган ва 

доимий тест режимида ишлашга мулжалланган.
- инерция стендлари: улар маховик массалари билан жихозланган ва 

тезлаб кетиш тест режимида ишлашга мулжалланган.
Куч стендларида шлдираклардаги тортиш кучи, уларнинг айланиш 

тезлиги, трансмиссия каршилиги ва ёнилги сарфини тутри узатмада, 
берилган баркарор юклама ва тезлик режимларида, максимал буралиш 
моменти ва двигателнинг максимал куввати режимларида улчайдилар.

Кучлар оркали тортиш хусусиятларини текширувчи стендлар куп 
таркалтан булиб, улар кувват к}фсаткичлари билан бир каторда 
автомобилнинг ё ю ш и  ищисодий курсаткичларини хам аниклашга имкон
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беради. Бу жих,озлар 2 та барабандан (3.1-раем) битта ёки 2 та бир жуфт 
барабандан тузилган булиб, улардан бири юкловчи курилмага улапган 
булади. Х,озирги вактда юкловчи курилманинг гидравлик ва индукциои 
тормозли турлари кенг таркалган.

Тортиш хусусиятларини белгиловчи 4819М русумли стенд 
Куйидагиларни улчайди: тезликни; тортиш хусусиятлари ва гилдиракдаги 
кувватни; тезланиш вакти ва тезланишнинг керакли узатмадаги 
интервалини; двигагелнинг оптимал созланганлигини.

3. .'-раем. Кучлар орцали ишловчи роликли К-485 стенди.

4819М русумли стенднинг техник тавсифи:
1,'9'лчаш интервали (орапики);

-автомобилнинг тезлиги, км/соат............................. ........ 10__100
-автомобиль гилдирагидаги кувват, кВт (о.к)................ 20....200 (27,2...272)
-тезланиш вакти, с .................................................................0...99,9
-гилдиракдаги тортиш кучи, кН........................................2...20
2.Юкланиш берувчи курилманинг тури -  электродинамикли, хаво билан 

совутиладиган курилма.
3.Стенд парамстрлари:
-битта роликка тушадиган максимал вертикал юкланиш,кН........ 20
-ролик диаметри, м м ...............................................................................318
-роликлар укдари орасидаги масофа, мм............................................ 650
-роликлар сони,......................................................................................... 4
-пневмотизимдаги хаво босими, МПа,(кГк/см2) ..................... 0,6...1,0(6-10)
-урнатшп-ан кувват, кВт..........................................................................  6,5

Стенднинг ишлаши хдракатнинг кайтарилиш принципига асосланган. 
Синаш даврида автомобиль кузгалмас булиб, етакловчи гилдираклар 
роликларни айлантиради. Электродинамик юкловчи курилма етакловчи
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гилдиракларни юкяантиради, электродинамик юкловчи курилмага 
урнатилган куч улчовчи курилма гокланиш кучини улчайди.

Стенд конетруксияси буйича бир хил булган унг ва чап иккита ролик 
блокка эта. Ролик блоклари пайвандланган рама, етакловчи ва етакланувчи 
роликлардан, эгилувчан муфтадан, кутаргич, юкламали ва создаш 
ускунасидан иборат.

Автомобиль пневматик юритмали кутаргич ёрдамида гилдиракдари 
билан стеид ролигига куйилгандан кейин, автомобиль двигатели 
юргизилади ва автомобилиииг етакловчи гилдираклари стенд роликларини 
40 км/соат тезликгача айлантиради. Автомобиль гилдиракларидаги 
айлантирувчи момент олдинги етакловчи роликка, сунгра эгилувчан муфта 
оркали юкловчи курилмага узатилади. электродинамик юкловчи курилмага 
узатилган электр токи тескари айланувчи моментни х,осил килади, бу эса 
стенд бошкармасидагк пультда кайд этилади ва куч улчовчи курилмада 
улчанадиган автомобиль тортувчи гилдиракларида юкланишни х,осил 
килади.

Автомобилнинг роликли стендга эркин кириши ва чикиши етакловчи 
ва етакланувчи роликлар орасита урнатилган пневматик кутаргич оркали 
амалга оширилади. Икки томонлама кучарувчи аебоб огирлиги 1,6 
тоннагача булган юкни 0,6 МПа босим билан кутаригп хусусиятига эга.

3.2-расм. Т'ортиш хусусиятларини диагностикалаш инерцион стенды 
1-маховик; 2-жщоз барабанлари; 3-занжирли узатма; 4-электромагнитли 

муфта; 5-редуктор; 6-электродвигатель.

Кутаргич бошкарув пультида жойлашган тумблерлар оркали ишга 
туширилади, Хаво таксимлагичда жойлашган электромагнит, тумблер 
оркали ишга туширилади ва у сикилган хдво окимини цилиндрнинг паетки 
бушлигига узатишни улайди (майдончанинг туширилиши), Майдонча 
туширилаётганда паетки бушликдаги хаво таксимлагич золотниги оркали
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атмосферага чикиб кетади. Кутаргични юкори холатга келтираётганда 
бошкарув пультидаги кизил чирок ёнади ва кутаргич туширилаётганда 
учади.

Юкланишли курилма автомобиль гилдиракларининг тормозланиши 
ок;ибатида вужудга келган электродинамик юкловчи курилма корпусиДаги 
реактив момент, унинг корпусига мустахдамлаигаи пишанг ва тортгич 
ёрдамида куч улчовчи датчик оркали кабул килиниб, бошкарув пультига 
узатиладй.

Реактив момент босимли датчик оркали электр сигналига айланади ва 
у микроамперметрда улчанади.

Бошкарув пультининг панели каркас конструкцияли тузйлишга эга. 
Сгендни бошкариш пультида улчаш, кузатиш тизими, сигнал, электр 
газимини бошкариш аппаратлари мавжуд.

3. Гжадвал

Тортиш жих,озларининг техник ва метрологик тавсифлари

К$фсаткичлар
Жих,оз моделлари

4817 4819А 4819Б 4819В К485 КИ893
7

КИ
8960

1 2 3 4 5 6 7 8
Жидоз тури Кузгалмас, роликли, инерцион-кучли, автоматлаштирилган

Автомобиль тури
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1 2 3 4 5 6 7 8
Улчанувчи курсаткичларнинг диапазони

-автомобил тсзлиги 
км/соат 0-150 0-100 0-100 0-100 0-150 5-100 2-100

-гилдираклардаш 
тортиш кучи, кВ 0-5 0-5

0-10
0-5

0-10
0-10
0-20 0-2,5 0,02-6 0,02-

10
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1 2 3 4 5 6 7 8
-гилдираклардаги 
Куввват, кВт 0-100 0-100

0-200
0-100
0-200

0-100
0-200 - 5-75 6-200

-тезланиш вакти, с 0-99,9 0-99,9 0-99,9 0-99,9 0-99,9 0,5-99,9 0,5-
99,9

-гидромеханик 
узатмани габакалаш 
вакгидага тезлик, 
км/'соат

- - - 0-100 - - -

Улчов огашлари
-тезлик, % 2 2 2 2 4 2 2
-тортиш кута, % 2 2 2 2 4 2 2
-кувват, % 4 4 4 4 - 3 3
-тезлапиш вакти, с 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 3% 3%
-гидромеханик 
узатмани табакалаш 
вактидаги тезлик, %

- - - 2 - - -

Юклаш ускунасшшнг 
тури

Электродипамик (хаво билан совугиладиган тормозловчи) 
ва маховик

Ташки улчамлари, мм
-жихознинг механик 
кис ми

4000Х
1360Х

685

5150Х
2880Х

1000

5150Х
2000Х

1000

5150Х
2000Х

1000

3360Х
2040Х

570
-бошкарув шкафи 450Х 

800Х 
16 00

450Х
800Х
1600

450Х
800Х
1600

450Х
800Х
1600

820Х
808Х
1600

Электр таъминоти тизими: :
-кучланиш, В 380 380 380 380 380 220 220
-частота, Гц 50 50 50 50 50 50 50
Жихоз куввати, кВт 4,5 6,5 6,5 6,5 3 10 10
Шовкин даражаси, дБ 70 77 75 75 - - -

Жихоз огирлиги, кг 2100 4200 3300 3300 2110 1700 3800

Инерция стендларида кувватгш тугри узатмада, дросселпипг -гул и к 
очилган холатида, транспорт воситаси гилдиракларининг бурчак 
тезланиши хамда тезлаб кетига вактини улчаган холда аниклайдилар.

Стендлар асосан транспорт воситасининг битта етакловчи купригига 
мослаб чикарилади, конетрукциясида иккита етакловчи куприги булган 
транспорт воситалари учуй стендни юклама мосламаси билан боглик 
булмаган кушимча барабанлар билан жихозлайдилар. Улар таянч 
барабаилари булиб хизмат килади.
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3.2. Автомобилларнинг таъминот тизимини диагностикалаш
жихозлари

Таъминот тизимига диагноз куйиш курсаткичлари двигателнинг огир 
уг олиши, ёнилги сарфини ошиши, двигател кувватининг пасайшни, кизиб 
кетишидан иборат.

Карбюраторли двигателлар таъминот тизимига диагноз куй и т  
диагностика жихозлари ёрдамида ёки ишлаш шароитида бажарилади, 
тизимнинг механизм ва бирикмалари холати улар ечилгандан сунг 
аникланади.

Карбюратордаги жиклёр ва пуркагичларнинг )тгказувчанлик 
кобилиятн (3.3-расм) сувнинг харорати 19-21°С, босими 1 метрли сув 
устуни баландлигида дозалаш тешигидан 1 дакица давомида окиб утган 
сувнинг микдорини улчаш оркали аникланади. Натижа аник булиши учун

Х,арорати 20°С булган сув 
сикилган хаво босими таъсирида 
иайча (7) оркали пастки бакчадаи (1), 
пукакли камерага ( 11) туташтирилган 
гокориги бакчага(Ю) окиб утади. 
Пукакли камерадан сув найча (12) 
оркали утиб, мослагичга (17) ва 1 
метрли найчага(8 ) кириб келади. 
Жиклёр, текшириш учун крандан(18) 
кейин, уяга (3) урнатилади, назорат 
килиш учуй эса кузгалувчан 
штангадан (6 ) фойдаланилади.

Кранлар (2 ва 18) очилади. 
Жиклёрдан окиб чикаётган сув окими 
остига мензурка (5) куйилади ва

3.3-расм. Житерларнинг утказиш 
цобилштини анщлайдигсш НИИА.Т-285 
асбобипине шартли тасвири: 1,10-пастки 
ва юцориги бакчалар, 2,18-крашар,
3-жикпёрлар урнатиладиган уя,
4-термометр, 5-мензурка, 6-цузгалувчан 
штанга, 7 8, 12, 13-найчалар, 9-сув 
улчайдиган шиша, 11-пукакли камера, 
14-текшириладиган клапан урнатила­
диган у  я, 15-шкала, 16-даста,
17-мослаштиргич, 19-тукиш ваннаси.

синов 3-4 маротаба такрорланади.
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секундомер ёрдамида жиклёрнинг утказиш кобилияти, яъни бир дакика 
ичида мензуркага окиб тушган сув микдори аникданади.

Ушбу асбоб пукакли камерадаги беркитувчи игнасймон КЛаианнинг 
хам зичлиш ни текширишга имкон беради. Бунинг учуй кйайан уяга (14) 
урнатилади. Агар 30 сония ичида сув сатхднинг шкала(15) буйлаб 
пасайиши 40 мм. дан ошмаса, клапаннинг гёрмётиклиГй коникарли деб 
хисобланади.

К,алковучли камерадаги ёнилги сатзда росглайиб, жиклёрларнинг 
утказувчанлик кобилияти, сунгра йигилган карбюратор НИИАТ-489А 
мосламасида текширилади. У карбюраторнинг двигателда кар кандай 
ишлашини акс эттира олади.

Синаш натижаларига кура таъминот тизимининг керакли кисмлари 
булакларга ажрагилиб, алохида диагносгикалаш ишлари бажарилади.

Ёнилги насоси автомобилнинг узида ёки ечиб олиниб текширилиши 
мумкин. Ёнилги насоси автомобилда текширилганда, у билан карбюратор 
орасига мономегрли мослама урнатилиб, двигатель ишлаётган долатда 
косил булган босим аникланади. Ёнилги насоси косил киладиган босим 
0.02-0.030 МПа, ишлаб чицариш кобилияти 0.7-2 л/минут ва 30 секунд 
мобайнида босимнинг пасайиши 0,008-0,010 МПа ни ташкил килиши 
керак.

3.4-расм. Ёнилги таъминоти тизимини 
текшириш ва ювиги жщози.

3.5-раем. Инжекторлар тизимини 
тозалаш мажмуаси.
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КамАЗ-740 двигателининг соз холатдаги паст босим насоси ва ёнилги 
хайдаш насоси муштчали валнинг 1300 мин-1 булган айланигплар 
частотасида улчов бакчасига 2,5 л/мин мивдорда ёнилги бериши керак. Шу 
айланишлар частотасида ёнилги хайдаш насоси содир этадиган босим, 
манометрнинг (9) курсатишига караб, насосдан ёнилги чикиши кран билан 
аста беркитган холда аникланади. Агар насос 0,4 МПадан оз босим содир 
этса, у холда клапанларнинг герметиклиги, поршенларнипг ейилганлиги ва 
турткичнинг эркин харакатланишини текшириш зарур. Юкори босим 
ёнилги насоси хар бир. форсункага бериладиган ёнилгининг бошлангич 
найтига, бир текислидигига ва микдорига текширилади.Ёнилги беришнинг 
бошлангич пайтини аникдаш ва ростлаш учун СТДА жихозларида, хар бир 
секциянинг чикиш штуцерига урнатилган (3.8-расм) моментоскоплар - 
ички диаметри 1,5...2,0 мм булган шишатрубкалар (1) ишлатилади.

Насоснинг муштчали вали 
айлантирилиб, шиша трубкалар 
хажмининг ярми ёнилги билан 
тулдирилади, сунг вал юритмаси соат 
стрелкаси буйича аста айлантирилиб, 
трубкалардаги ёнилги сатхи кузатилади. 
Насос секцияларидан ёнилги беришнинг 
бошланиши моментоскопларнинг шиша 
трубкаларидаги ёнилги харакатланиши- 
нинг бошланишига караб аникланади.

СДТА жихозлари корпусининг 
насосни айлантирадиган вали томонига 
даражаларга булинган диск, насоснинг 
муштчали валини жихоздаги юритма вая 
билан бириктирадиган муфтага эса 
стрелка урнатилган. Биринчи цилиндр 
трубкасидаги ёнилги харакатланишининг 
бошлангич пайти санок боши-0 ° деб 
Кабул килинади. КамАЗ-740 двигатели 
цилиндрларииинг ишлаш тартибига (1-5- 
4-2-6-3-7-8) мос равишда, бошка 
цилиндрларга ёнилги берилишини 

бошланиши насоснинг муштчали вали куйидаги бурчакларга бурилганда 
содир булади: 5-цилиндрга(насоснинг 8-секцияси)-45°, туртинчига(4- 
секция)-90°, иккинчига(5-секция)-135°, олтинчита (7 секция)-! 80°, 
учинчига (3 секция)-225°, еттинчига (6-секция)-270° ва саккизинчига (2 
секция)-315°. Бунда биринчи секнияга нисбатан хар бир секция дан ёнилги 
беришнинг бошланиши орасидаги интервалнинг ноаниклиги 0,5°дан ортиб 
кетмаслиги керак. Ёнилги беришнинг бошланишини текшириш ёнилги
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3.8-расм. Моментоскоп 
1-шиша трубка; 2-пластмасса 

трубка; 3-пулат трубка; 
4-гайка.



пуркалиш ини илгарилатиш муфтасини ечиб куйган х;олда амалга 
ош ирилади.

Форсункалар НИИАТ-1609 (3,9-расм) прибори ёрдамида текширилиб, 
уни герметиклик, пуркаш босими ва пуркаш сифати аникланади. Форсунка 
зичлиги 30 МПа босимда текширилади, унииг 30 МПа дан -23 МПа га 
гушиши 5 секунддан кам булмаслиги керак. Янги форсункалар учун у 20 
секунддан кам булмайди. Пуркаш босими двигател турига караб КамАЗ- 
740 учун i 7.6мПа. ЯМЗ-236 ва ЯМЗ-2Э8 учун 14.7 мПа булиши керак. 
Ёнилгининг пуркаш сифати унинг форсунканинг пуркаш тешигидан бир 
маромда тумансимон чикиши билан харакгерланади. Яхши созланган 
двигател 400 - 600 айл/мин. да бир маромда ишлаши керак.

3.9-расм. Форсункаларни текшириш 
асбоблари. 

l-'èHwisu бакчаси; 2-форсунка; 3-юцори 
босимли найча; 4-манометр; 5-ёнилги 

бериш иайчаси; 6-насос секцияси;
7-ричаг.

Н И ИА Т-1609 асбоби ёнилги бакчасидан (1) дастаси билан харакатга 
келгириладиган ёнилги насосидан ва манометрдан иборат. Форсунка (2 ) 
асбобга урнатилгаидан cÿnr, ричаг (7) воситасида босим аста-секин 
ошириладк.
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КамАЗ-740 дизели форсункаси корпусининг зичлигини жихозда, 
босимни 17...17,5 М Па оралигида бир дакика мобайнида ушлаб туриб, 
аникланади. Тузитгич тумшугидан бир дакщ а давомида икки томчидан 
ортик ёнилги йигилиб томса, бундай тузитгич ишлатишга яро «сиз деб 
х,исобланади. Бу х,олатда плунжер жуфтлиги янгисига алмаштирилиши 
лозим.

Агар ричаг (7) бир дакикада 70...80 марта тебратилганда ёнилги 
форсункасининг дар бир тешигидан томчиламасдан, ок;иш конусининг 
кундаланг кесими буйича бир текисда чициб туманга ухшаш холатда 
пуркалса, чанглатиш сифати коникарли деб хисобланади. Пуркалишнинг 
бошланиши ва охири (узиб куйилиши) аник булиши лозим. Янги 
форсункада ёнилгининг пуркалиши уткир товуш билан бирга кузатилади. 
Ишлатилган форсункалардан бундай товушнинг чикмаслиги уларнинг 
сифатсиз ишлаши аломати эмас.

Ушбу СНС-601/602/801 ускунаси (3.10-расм) барча турдаги- 
электромагнитли ва механик форсункаларни текшириш ва ультратовуш 
билан тозалаш, автомобилнинг таъминот тизимини хамда киритиш 
клапанлари ва ёндириш камерасини форсункаларни ечмаган х,олда солвент 
билан тозалаш учун хизмат килади.

3.10-расм. Форсункаларга хизмат 
курсатиш ускунаси мод. СНС.

Ускуна моделлари кузгалувчан устун ва бир вактда урнатиладиган 
форсункалар сони билан фаркланадилар:

4.1-жадвал

СНС-601
Бир вактда бта форсунка 
текширилиши мумкин

кулай кузгалувчан устунга 
эга

СНС-602 Бир вактда бта форсунка 
текширилиши мумкин

Устунсиз, столга 
урнатилади

СНС-801
Бир вактда 8 та форсунка ^амда 
иккита 4 цилиндрли двигател 
текширилиши мумкин

кулай кузталувчан устунга 
урнатилган
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3.11-расм. Юцори босимли ёнилги 
насоси (ЮБЁН)ни синаш ва 

ростлаш окщози, мод. ДД10-01 
Жих,оз тавсифи:

- цикл давомидаги 
таъминоти 200 мм/цикл;

- плунжер диаметри 12 мм
гача;

- 8 сексияли асинхрон 
электродвигател к;уввати 7,5 кВт;

- частота узгартиргич 
МИТСУБИСИ. 3.12-расм. ЮБЁНни синаш жщози.

Х,ар \и л  турдаги го кор и босимли ёнилги насоси (ЮБЁН)ни синаш ва 
ростлаш жих,ози (3.11 ва 3.12-расмлар) 8 -секциягача бул1-ан ЯМЭ-236, 
ЯМЗ-238, ЯМЭ-236 БЕ(НЕ), ЯМЭ-236 М2, ЯМЭ-236А, КамАЗ-740, КамАЗ 
7408. ЗИЛ-645, ЗИЛ-0550, ГАЗ-5424, ГАЗ-5441, КДЗ-744, Д-65, Д-260, 
64НСП 18/22, 6ДМ-21А, ДГР 200/750, Д-245.12, СМД-31. СМД-31Б, С-МД- 
62, СМД-62АТ, СМД-31/32, А-01М, А-01 MJI, А-01 МТГ, А-41Е, Д-440, 
СМД-60, СМ Д-72, СМД-64 диагностикалаш ва ростлаш учун хизмат 
килади. ТН, УТН, НД, 4УНТМ, ЛСТН туридаги, ПВА, ПВБ, ПЕСА, ПЕА, 
Г1ЕСМ, ППМ(ф), ЖГ1, WCK, ПЕС, САВ, БОСС BE туридаги ЮБЁН лари 
буюртма асосида келтирилувчи кушимча жих,озлар ёрдамида ростланади. 
Диагностикалаш ЮБЁН юритиш вали айланишлар частотасини 
шакллантириш билан, ёнилгининг х,арорати ва босимини улчаш, цикл 
давомида ёнилгининг юборилиши, синалувчи объектга юборилаётган 
ёнилги сарфи, ёнилги сачратиш бурчагининг бошланиши, сачратишни 
илгарилатиш муфтасининг бурилиши, сачратиш бошланиши 
бурчакларининг огишлари аниклаш оркали амалга оширилади.
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4.2-жадвал

ЮБЕН ни 
синаш жи^ози 

модели
ЮБЁН 

секциялари сони Жихоз тури

ЕПС 604 8-гача Тежамли
ЕПС 807/815 12-гача Универсал

мгт. 12-гача

Мензуркали тизимли, экологик тизимга 
мувофиклаштирилган, ёнилги бугланув- 
чанлиги камлиги хавфсизликни таъмин- 
лайди

КМА 12-гача

Синалувчи катталиклар ва улчаш 
натижаларини саклаш учун катта 
хотирага эга. Улчанувчи катталикларни 
тасвирлаш учун рангли экран билан 
таъминланган. Чегаравий кийматлардан 
ортиб кетиш долаглари ранг билан 
тасвирланади. Юборилувчи ёнилгини 
тинимсиз кайд этилиши улчаш вактини 
кисцартиради.

Енилги сарфини аниклаш жихозлари

Ёнилги сарфиии улчагич карбюратор билан ёнилги насосининг 
уртасига уланади. Унииг ишлаш тартиби куйидагича: ёнилги датчик 
оркали утиб, икки парракли роторни айлантиради. Ротор бу айланишда 
лампочкадан тушаётган ёруглик нурини кесиб утади (лампочкалар датчик 
ичида жойлашган). Лампочкалар эса узгармас ток манбаидан озикданади ва
12 В кучланишга эга булади. Унинг натижасида, имиульсли ёруглик пури 
хосил булиб, бу регистратор курилманинг хисоблагичига берилиб, х,ажм 
улчовида ёнилги сарфини курсатади. Улчаш хатолиги 2,5%. КИ-8910 
ёнилги сарфини улча1'ичнинг ишлаш тартиби куйидагича: калибрли 
дроссел тешш игача ва ундан кейинги ёнилги йулидаги босим иасайишини 
улчашга асосланган булиб, улчашдаги хатолик 3% атрофида булади. 
Озикданиш гизимини барабанли жихозда диагностикалаш, автомобйлни 
юргизиб синаш услубидаги нокулайликларни барчараф этади. Авгомобил 
урнагмага шундай урнатиладики, бунда егакловчи гилдираклар айланиш 
барабанлар оралигига урнашади. Урнатма барабанлари гухтатгич 
гузилмасига уланган булиб, двигателдан узатилаётган кувватни 
гилдиракларга таксимлаб беради. Двигателни юргизиб, харакат 
трансмиссия агрегатлари ва етакловчи гилдиракларга узатиб берилса, 
стенддаги айланиш барабанлари айлантира бошлайди.

Ёнилги сарфини улчашдан олдин, 15 дак;ика мобайнида, 40 км/соат 
тезликда (тугри узатмада) двигател кизитиб олинади (бунда дроссель тула
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очих булади). Йулда харакатланаётган автомобилга ухшатиш максадида 
стендиинг гидравлик тухтатгичи ёрдамида барабанларда гокланиш хосил 
килинади. Шуттдан суиг, 527 Б НИИАТ турдаги асбоб билан. ёнилги 
насосишшг ишлаши (босимнинг орт'иши ва карбюратор ёнилги 
камерасининг герметиклиги.) текширилади.

Чикинди газлар таркибини назорат килувчи жихозлар

Чикинди газларнинг захарлилиги двигахелларни салт юришида 
аникданади. Карбюраторли двигетеллар учун Инфралит, ГАИ-1, Элкон, 
Тозал каби газоанализаторлар, дизел двигателлари учун Мега-1, Мега-2 
тутунулчагичлари ишлатилади.

3.12-расм. ГАИ-1 ва Автотест газоанализаторларининг умумий куриниши.

ГАИ-1 газоанализатори, карбюраторли автомобиль двигателлари 
ишлаганда ажралиб чикувчи чикинди газлар таркибидаги углерод оксиди 
мивдорини автоматик равишда улчаш учун ишлатилади. Текширилаётган 
газлар хироритн 2()()°С..< гача булиши мумкип. Уларнинг ишлаши оптика 
адеорбцимли усулга асослаигаи булиб, инфрак;изил кувват нурлари 
текширилаётган комионентлардан утиши даражасига боглик. Нурларни 
огахий ютилиш даражаси газ аралашмасидаги компонентлар 
концентрацияеига богаик; булади.

ГАИ-1 газоанализатори (3.12 -раем) шггик блок, проба тайёрлаш ва 
электрик схемадан, яъни модулятор генератори, частоталарни ажратувчи, 
синхронлаш курилмасидан ташкил топтан.

Аебобни ишга тайёрлаш: "Калибр-1", "Насос-2", "ВКЛ-3" тугмачалар 
учирилган холатида булиши керак. Газоанализаторга электр таъминоти 
сими уланади. Газ олиш зонди 200-450 мм узунликдаги найча ва тозалаш 
фильтри билан бириктирилади, кейин улар 5000-6000 мм ли резина 
шлангаси билан АГШ- 6  газ олиш курилмасига уланади. Надоят, 
газоанализаторнинг ишлаш крбилияти текширилади:

а) Асбоб 12 вольтли кучланишга уланади.
б ) 30 мин давомида газоанализатор хиздириб олинади.
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в) "Насос" тугмачаси босилади.
г) "Калибр" тугмасини босиб асбоб калибровка килинади, яъни 

стрелкаси "О" белгисига дастак ёрдамида келтирилади.
е) Сунгра "Калибр" тугмаси кайта босилади, яъни учирилади,
Двигателдаги совитиш суюклигининг харорати 85~95°С га етгач, 

автомобилнинг овоз сундиргичи кувурига газ олувчи зонд куйилади 
"Насос" тугмачаси босилади ва асбоб стрелкаси курсатган киймати ёзиб 
олинади. Зонд овоз сундиргичдан олиниб газоанализатор оркали 
атмосфсрадаги хаво 5 минут давомида хайдалади. "Насос" тугмаси босиб 
учирилади ва асбобни электр манбадан ажратилади.

Асбоб автомобилдан чикдётган газ таркибидаги СО микдорини фоизда 
(%) курсатади. Бошкариш тугмаси ёрдамида ГАИ-1 асбобининг улчаш 
оралигини 0 дан 5% гача ёки 0 дан 10% гача созлаш мумкин. 
Газоанализаторни калибровкалаш дар улчашдан олдин тавсия килинади. Бу 
ишни х,ар 30 минугда энг камида 1 марта бажариш зарур булади.

Карбюраторни чик,инди газлар таркибидаги углерод оксидининг 
минимал кийматига созлаш ишлари двиг-етелдаги совитиш суюклигининг 
харорати 85-95°С га етганда бажарилади. Чикинди газлар таркиби 
газоанализатор ёрдамида, тирсакли валнинг энг паст (0,8вКном) 
айланишлар сонида ишла'1'иб куйиб аникланади.

Карбюраторли двигателлар чикинди газлар таркибидаги СО хази салт 
юришда (0,6 ТЧН0Ы + 100 айл/мин.) 1978 йилгача чиккан автомобиллар учун 
миадори 2 - 3,5 %, ундан кейингилари учун эса 1,5% дан ошмаслиги керак. 
ЕВРО-1 буйича бу меъёр 1 % дан ошмаслиги зарур.

Автобус ва юк автомобиллари чопкир барабанли курилмаларда, 
автомобилнинг хар хил харакат тезлиги ва юкламасида синалади. Бунда 
СО,: СхНу, НОх ва каггак заррачаларни солиштирма чикдндилари г/км да 
ва хар бир синовга тукри келувчи каттик заррачалар граммда улчанади. 
Шунингдек, хар хил тезлик ва юкламадаги картер газини чикиши ва 
таъминот тизимидан чщ адиган бензин буглари назорат килинади. 
Автомобилларга уРнатилган бензинли ва дизел двигателларининг 
захарлилиги мотор дастгохидаги хар хил юкламада (бензинли двигателлар 
учун 9-тартибли давр, дизел двигателлари учун 13-тартибли давр) синаб 
бахоланади. Бунда чикдадилар г/кВт-с да улчанади.

Чикинди газларнинг туташи - тутун улчагич (6 ) (3.13-расм) ёрдамида 
аникланади. ■

Тахлил этиш учун газ олиш, махсус газолгич (2) ёрдамида амалга 
оширилади. Газолгич (2), рессивер (5) оркали чикариш трубаси (4) билан 
уланган удчаш трубасига (3) урнатилган. Улчаш трубасидаги босим 
заслонка (1) ёрдамида оширилиши мумкин.
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3.13-рас.м. Дизелдан тщаётган ишлатилган газларнинг туташини улчаш шалаш: 
1-заслонка; 2-газ олгич; 3-улчаш цувури; 4-дизелни чщариш кувури: 5-рессивер:

6-тутун улчагич.

Туташни улчаш ТХК да ва таъмирлашдан сунг ёки ёнилги 
аппаратураларини ростлаш пайтида, кузгалмасдан турган автомобилнинг 
двигателининг салт ишлашидаги икки хил тартибда: эркин тезланиш 
(тирсакли валнинг айланишларини минимал частотадан максимал 
частотага етгунча тезланиши) ва валнинг энг юкори максимал частотали 
айланишларида амалга оширнлади.

Чвдинди газларнинг туташи уларнинг оптик зичлигига караб 
бах,оланади ва фоизларда ифодаланади. КамАЗ, МАЗ ва КрАЗ 
автомобилларининг двигателларида ишлатилган газларнинг туташи эркин 
тезланиш тартибида 40 фоиздан, энг юкори(максимал) частотали 
айланишларда 15 фоиздан ошмаслиги керак.

3.3. Электр жихозларни диагностикалаш жихозлари

Электр жи\озларни диагностикалаш ва уларни созлаш автомобилнинг 
ёнилги сарфиии камайтиришни ва автомобилнинг хавфсиз 
харакатланишини таъминлайди. Куйида электр жих,озларида пайдо 
буладжган носозликлар, уларни аниклаш ва техник хизмат курсатиш 
тадбирлари хамда бу ишларни бажариш учун кулланиладиган жйхозлар 
келтирилган.

Генератор электр кисмининг носозлиги урамининг масса билан киска 
туташувлар хосил килишдан иборат. Бу назорат лампаси ёки вольтметр 
билан аникланади. Шунингдек, Е-214 М назорат-синаш гхриборларида х,ам 
текширилади.

Аккумулятор батареясини зарядлаш бевосита автомобилнинг узида Е- 
410 курилмаси ёрдамида, тезкорлик билан амалга оширилиши мумкин.

Реле-созлагичнинг созлигини теюниришда кузгалмас, кузгалувчан ва 
элтувчи Е-214 турдаги жих,озлардан фойдаланилади.

53



Носоз стартер автомобилдан ечиб олиниб, Е-211 ва бошка назорат- 
синов урнатмасида текширилгандан сунг, ростланади ёки таъмирланади.

Стартер созлаб булингандан сунг, двигателга урнатилишидан олдин 
532 М ёки Е-211 турдаги назорат-синаш ускуналарида текширилади.

Такеимлагичга ТХКда ташки «аров ва унда ерик; борлиги 
аникланганда, алмаштириш, куйган электродларни ва ротор 
пластиикаларини тозалаш, бошлангич ёниш бурчагининг илгариланишини 
текшириш ишлари бажарилади. Бошлангич ёниш бурчагининг 
илгариланишини текшириш Е-102 туридаги кучма стробоскоп асбоби 
ёрдамида бажарилади.

Илгариланиш бурчагининг урнатилишиниг тугрилиги (марказдан 
кочма вакуум регуляторлари ишламаган х,ояда) двигагел кизиган холатида, 
тирсакли вал минимал частота билан айланганда текширилади.

Ут олдириш шами автомобилнинг узида, ТХК иайтида осциллографли 
Е-206 ёки Е-205 кузгалувчан электронли жих,озлардан фойдаланиб 
текширилади. Текшириш натижасида олинтан оциллограммани андоза 
билан таккослаб, шамнинг ишчанлиги аникланади. Текшириш пайтида, 
осциллограф ёндириш тизимининг биринчи ва иккинчи занжири турли 
нукталарига уланади. Вакти-вакти билан (6 -И 0 минг км дан кейин) Е-203 
мосламаси ёрдамида шам тозаланади, сунгра текширилади.

Мослама икки киемдан иборат булиб, биринчиси шамни тозалаш 
мосламаси, иккинчиси учкун хосил килшшши ва зичлигини текширувчи Е- 
203 П асбобидир.

Контактлар орасидаги тиркишни текшириш услуби уртача ток 
кучининг узгаришига асосланган булиб, бу ток узгич-таксимлагичнинг 
туташган холатдаги контактларидан утади. Е-213 асбобидаги контактнищ’ 
берколатидаги бурчак курсаткичли микроамперметр билан ток кучи 
улчанади. Бу асбоб 4,6 ва 8  цидиндрли двигателларнинг узгич- 
тасимлагичини текшириш ва конденсатор сигимини назораг килади. Асбоб 
корпус, олдинги панел, махсус шкалали микроамперметр, турли хил 
текширишлар калити ва тугмачадан иборат. 4,6 ва 8 цилиндрли двигагеллар 
учун контактларни туташган холатидаги бурчак, туккиз киррали 
кулачоклар учун 40*45° , олти киррали 30+45° ва саккиз киррали 29+33° 
булади.

Двигателнинг бошкариш модулини ва электр жвдозларини 
диагностикалаш жихозлари. Сканерлар

Замонавий электрон бошкариш блокига эга булган двигателлар махсус 
диагностикалаш жихозлари ва сканерлар ёрдамида назорат килинади.

Х-431 автомобил сканери (3.14-расм.) универсал, 2004 йилгача ишлаб 
чикарилган Европа, Осиё ва Америка автомобиллари (Мерседес Бенц,
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БМВ, Опел, Фолксваген, Ауди, Сеат, Шкода, Тоёта, Лексус, Хонда, 
Митсубиси, Ниссан, Мазда, Субару, Крайслер, ГМ, Форд, Пеутеоут, 
Ситроен, Киа, Ланд Ровер, Порше, Фиат, Рено, Хтондаи, ДЭУ, ВАЗ, Г АЗ, 
хамда ОБД ИИ/ЕОБД (CAE Ж1850 BITW, CAE Ж1850 nW M , ИСО 9141-2, 
ИСО 14230) андозаларига мослаштирилган ихтиёрий автомобиллар) 
электрон бошкарув тизимларини диагностикалаш учун мулжагшанган 
булиб, очик диагностика платформаси, мини-принтер, адаптер ва махсус 
дастурга, электрон бошкарувига эга.

КЕС-200 портатив мотор-тестер (3.15-расм.) замонавий диагностика 
асбоби дисобланади. У классик мотор-тестерларнинг барча, функцияларига 
эга, х,озирги кунда мавжуд булгап барча ут олднриш тизимларида ишлай 
олади, замонавий барча автомобиль датчиклари ва ижрочи элементлар 
занжиридаги сигналларни кура олади. Асбоб узиДа 4 каналли 
ихтисослашган дотирали автомобиль осцилографини, мультиметр, 
двигатель аиализаторини жамлаган.

КЕС-200 нинг имкониятлари;
• Автомобиль датчиклари ва бошкарув тнзимлари сигналларини акс 

эттирувчи ва осцилограмма тахднли учун 1 ,2  ёки 4 каналли режим;
® Охирги 50 та кадрни оператив хотирасида саклаш;
в Акс эттириш параметрларини автоматик тарзда танлаш;
« Тест натижасидаги осцилограммаларни прибор хотирасидаги 

андозавийлари билан солиштириш;
® Текшнралаётган датчик ёки ижрочи элементга “тез” ёрдам 

курсатиш (вазифаси, мумкин булган турлари, ишлаш тартиби, уланиш 
тартиби, урнатилиш жойи, текшириш услуби ва бошкалар);

® Клавишлар вазифаси буйича ёрдам;

3.14-расм. Автомобиль сканеры,
мод. Х-431.

3.15-расм. Портатив мотор-тестер, 
мод.КЕС-200.
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* Ёритилувчи ва тасвирни ростловчи катта дисплей бир вактни узида
4-та оцилограммани тахлил килиш имконини беради;

® Курсор тизимининг кулланилиши сигналлар параметрини юкори 
аникдикда улчаш имконини беради;

® Асбоб хотирасида 8 -тагача 
осцилограммани сакдаш имконияти;

® Тест жараёхшда сигналларнинг 
максимал ва минимал кийматларини 
акс этгириш имконияти.

3.16-рас.м. VAG и OB D U гуру^идаги 
автомобиллардаги носозлик кодларини ущ ш  
приборы — Creader.

Бу прибор электрон бошцариш 
блокининг носозлик кодларни укийди 
ва учириш имкониятиги эга.

Автосервис учун кулай имкониятлари:

• Прибор 1-2 автомобиль диагносгикалангандан сунг узини 
оклайди;

•  Creade асбобининг ташки улчамлари ишчининг махсус кийими 
чунтагида сакдаш имконини беради;

•  Автоиом таъминот (автомобилнинг диагностикалаш тикинидан).

Асбобнинг имкониятлари:

• Куч агрегатани боищариш тизими носозлик кодларини укиш.
» Ю зага келиши мумкин булган барча носозликларни батафсил 

таърифи;
» Мониторда носозлик коди 3 маротаба курсашлгандан сунг 

автоматик тарзда учриш;

Техник таснифи

Интерфейс 16 контактли диагностика разъёмдари учун
Дисплей Ракамли (4- разрядли)
Ташкд улчамлари 65 мм х 45 мм х 20 мм
Эл. таъминоти Автомашина диагностика тицинидан
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3.4. Двигател кривошип-шатун в а  газ таксимлаш 
механизмларининг техник холатини назорат килувчи 

ва созЛовчи жихозлар

Газларнинг картерга утиши цилиндр-поршен гурухи. (ЦПГ) 
деталларини ейилишига боглик булиб, иш жараёнида купайиб боради. 
Газнинг хажми, ташхислаш жихози ёрдамида, .юкланиш ва энг катта 
буровчи моментда анищганади. У газ счетчиги ёрдамида аникланиб, мой 
улчаш таёкцаси урнига уланади ва маълум вакг ичида картерга утган газ 
микдори аникланади.

Двигателларнинг турига караб дилиндрлардаги компрессия 
компрессо-метр ёки компрессограф ёрдамида аникданади.

Сикиш такти охиридаги босимни ёки компрессияни двигатель
70...80°С  гача диздирилгач аницланади. Компрессометрнинг резинкали 
конуссимон каллаги ёндириш чакмоги тешигига урнатилиб, стартер 
ёрдамида тирсаюти вал айлантирштади ва жихознинг курсаткичи 
хисобланади. Дизел двигателларидаги компрессор 80°С хароратда
450...550 айл/мин тезликда, салт юришда хар бир цилиндр учун 
аникланади.

шы
3.17-раем. СТ -ДИ-ДД 4120 ва ИПС-ДИ ДД-4210-русумли компрессометрлар.

Компрессометр текширилаётган цилиндриинг форсункаси урнига 
куйилади. Цилшщрларнинг унумли ишлашини, у  учирилганда, тирсакли 
валнинг айланишлар сони узгариши билан аникланади. Агар цилиндр 
учирилганда айланишлар сони узгармаса, бу холат цилиндрнинг 
ишламаётганлигини курсатади. Компрессия карбюраторли двигателлар 
учун 0,44...0,78 МПа ни, дизел двигателлари учун ками билан 2 МПа ни 
ташкил килади (бу курсаткич меъёрдан 30...40 % дан кам булмаслиги 
керак).

Киритиш тактидаги хаво сийраклиги хаво тулдириш тезлигига, 
компрессияга, хаво тозалагич царшилйгига, клапанларнинг эгарида тулик
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утирмаслигига ва иш жараёнини нотекис боришига боглид булади. Шунинг 
учун хавонинг сийраклиги ва унинг доимийлиги двигателни техник 
холатини характерлайди, Х,авонинг сийраклиги вакуумметр ёрдамида, 
киритиш коллектори ордали аникланади. Двигатель механизмлари 
холатини анидлаш, таъминот ва ут олдириш тизимлари созлангандан сунг 
бажарилади.

Двигателнинг соз холида, уни стартер билан айлантирганда курсатгич
0,5-0.57 МПа ни хдмда салт горигада 0.64-0.745 МПа ни ташкил зтиши ва бу 
курсатгич узгармай туриши керак.

Сикилган хавонинг цилиндрдан чидиб кетиши буйича: бу вадтда 
поршен юдори ёки пастки улик нукдада булиб, клапанлар беркилган 
Холатда булади, диагностикалаш натижасида поршен халдаларининг 
ейилганлигини, уларнинг эгилувчанлигини йудолганлиги, синган ёки 
курум босиб долганлигини, цилиндирнинг ейилганлш'ини, клапанлар ва 
поршенлар зичлиги бузиЛганлигини анидлаш мумкин. Двигатель холати К- 
69М прибори ёрдамида, свеча ёки форсунка урнидан цилиндирга 
юборилган хавонинг сарфини монометр ёрдамида аникдаш йули билан 
амалга оширилади.

Шовк;ин ва тебранишлар буйича: - механизмларнинг ишлаши 
жараёнида тебраниш ва шов кин хосил булади. Бу шовкинлар частотаси, 
баландлиги ва фазаси махсус асбоб ёрдамида аникланади ва эталон 
курсаткич билан солиштириб техник, холат анидланади.

Картердаги мойнинг курсаткичлари буйича: двигател деталларшшнг 
едиршшши, хаво ва мой фильтрининг ишлаш сифати, совитиш тизимининг 
зичлиги хамда мойнинг яродли ёки яродсизлиги анидланади. Бунинг учун 
вадти-вадти билан картердаги мойдан намуна олиб туриш, унинг 
довушдодлигини, таркибидаги сув, кремний ва. едирилган махсулотлар 
микдорини анидлаб туриш керак. Мой таркиби компьютерлаштирилган 
“Спектрал тахдил” дурилмаларида текширилади.

Мойдаги металл махсулотлари миддори билан бирикмаларнинг техник 
холати аникланади. Кремний мидцорининг ошиши хаво тозалагичларнинг 
носозлигини, сувнинг пайдо булиши совитиш тизимининг носозлигини, 
довушдодликнинг камайиши мойнинг яродсиз долга келиб долганлигини 
курсатади.

3.5. Двигатслии таьмирлаш жидозлари

Двигателни жорий таъмирлашдаги энг асосий ва мухим ишлар 
дуйидагилардан иборат: поршен хдлдалари, поршенларни, поршен 
бармодларини, узак ва шатун буйнидаги вкладишларни (таъмирлаш 
улчамларига мослаб), блок дистирмасини алмаштириш, клапаннинг 
эгарини силлидлаш, сунгра махсус аралашма билан артиш, махсус
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эритмалар билан мой йулларини ювиш на тозалаш, редукцион клапанни 
тозалаш ёки алмаштириш па боищалардир.

Гильзани цилиндр блокидан ечиб олиш жуда отир иш хисобланиб, уни 
пастки кцсмидан гокорига тортиб чщарувчи махсус ечгич (3.18-расм) 
ёрдамида сикиб чикарилади. Гильзаларни бошка усуллар билан чикдриш, 
цилиндрлар блокидаги купим тешигини ва гильзаларнинг узи 
шикастланишига олиб келади. Резинали зичловчи х,алк;алар урнатилган 
ш льзалар цилиндрлар блокига пресс ёрдамида урнатилади. Бу ишни 
махсус мосламалар ёрдамида бажариш хам мумкин. Бундай мосламалардан 
бирининг тузилиши 3.9-расмда келтирилган. Резинкали хдлкаларни 
гильзага кийгизишда, унинг арикчада чузилиб ва буралиб кетмаслигига 
эътибор бериш зарур.

Поршенни алмаштиришдан аввал уни цилиндрга мослаб танлаб олиш 
зарур, бунинг учун гильзанинг улчамлар группасига мос келувчи поршен 
танлаб олинади ва лентасимон шуп ёрдамида цилиндр хамда гильза 
орасидаги тирциш текширилади (3 .19-расм). Бунинг учун поршен ясси 
шчуп билан биргаликда юкори кисми билан цилиндрга киритилади. Шчуп 
поршен бармоги урнатилиш тешиги укига перпендикуляр жойлашиши 
зарур. Кейин динамометр ёрдамида шчуп тортилади ва шчупни чикцш 
вак;тидаги куч анитсланади. Аншутанган куч автомобиль двигателларипинг 
турига к;араб, эксплуатация ёки таъмирлаш кулланмасида келтирилган 
меъёрий курсаткичлар билан тавдосланади. Масалан, ЗИЛ двигателлари 
учун пгупиииг кдлинлиги 0,08 мм, эни 13 мм ва узунлиги 2 0 0  мм булиши

3.19-расм. Поршен ва цилиндр 
орасидаги пшрцшини текшириги 

шакли.

3 .18-расм. Гильзани цлиндрлар блокига 
пресслаш мосламаси: 1 -махсус уц; 

2-ушлагич; 3-гильза; 4-таияч %алца; 
5-тикин.
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хамда уни цилиндр билан поршен орасидан тортиб чщарувчи кучнинг 
каттали ги 35-45 Н ни таштсшт хготиши керак. А гарда тортиб чикарувчи куч 
меъёридаги курсаткичдан фарх тдалса, у холда поршен бошцасйга 
алмаштирилади.

Поршен билан шатуний бир-бирига бириктиришдан аввал шатун 
каллаклари параллеллигини текшириш зарур, буни индикаторли текшириш 
мосламасида (3.20-расм) текширилади.

3.20-раем,. Шатунни текшириш ва туврилаш мосламаси:
1-шатунни тугирлаш учун таянч; 2-мослама корпусы; 3-шатун; 4-шатунпинг 
юцори Подлоги учун тщин; 5,7-инд жаторлар; 6,8-таянчлар; 9-тугрилаш учун 

калит; I О-шатуннинг пастки каллаги учун тщин.

Текширувдан сунг поршен 60°С хароратдаги мойли ваннага солиниб 
киздирилади, кейин эса поршен бармоти поршен бабишкаси ва шатуннинг 
юк;ори каллагига прессланади. Пресслангапдан сунг бабишкадаги арикчага 
чегараловчи халхалар урнатилади. Поршен билан шатун йигмасини 
цилиндр блокига урнатишдан аввал, поршен халкаларини поршен 
арихчасига жойлаштирилади. Поршен арихчаси билан поршен халкаси 
орасидаги тирхиш шчуп ёрдамвда. (3.21-раем) аникланади.
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3,21-раем, Поршен халщеи 
ва арщчаси орасидаги 
тирщтти текшириш 

шакли.

3.22-расм. Поршен уалцасиштг 
туташиш жойидаги тирциш 

улчамини ан.шепаш. 
1-шчуп; 2-цилиндр ичкы юзаси; 

3-поршеи уалцаси.

3.23-расм. Поршен йигмасини цтгтдрга 
урнатиш.

1-цилиндр блокидаги гильза; 2-мослама; 
З-поршепнинг шатун ва уалщтр билан 

биргаликдаги йигмаси.

Поршен халкдеининг туташиш жойидаги тирциш шчуп ёрдамида 
(3.22-раем), аникданади. Агар у меъёридан кичик булса, халкднинг туташиш 
жойлари эговланади. Бу ишларни бажаргаидан сунг хзлка иоршенга 
урнатилади. Урнатилган халкдларниег туташ, жойлари хар томонга айлана 
буйича куйиб чищшади. Поршен йигмасини дилиндрта урнатиш махсус 
мослама ёрдамида амалга оширилади (3.23-расм).

Шиилькаларнинг уРнатилишини текшириш учун динамометрик 
калитдан фойдаланштади. Бунинг учун аввал шнилька(2) (3.24-расм) кул 
билан бураб киритилади, сунг калйтнинг дискидан(4) ушлаб, шпшхькани 
булак танасига(3) бураб махкамланади.
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Калитнинг(1) пружинаси Мш буровчи моментни узатиши учун етарли 
куч билан тортилган булииги керак. Бундай ростлашда диск(4) турт-беш 
буралишдан сунг енгил буралиши керак. Акс долда тппилькани 
алмаштириш керак.

3.25-расм. Узак подшипникларининг диаметриал тирцишини текшириш: 
1-подшипник цопцоги; 2-назорат пластинкаси.

3.24-расм. Шттькаларни ечиш учун 
динамометрик тлит:

1 - пружинка: 2 - шпилька;
3 - шпилька маукамланган будак;

4 -  диск.

Тирсакли вал подпгипникларидаги тиркиш, назорат кцлувчи жез 
пластинкалари ёрдамида аникданади (3.25-расм).
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Мойланган пластинка ичкуйма ва вал буйни орасига куйилади хамда 
когадак; болтлари динамометрик калит ёрдамида дар бир двигатель учун 
белгиланган меъёрий буровчи момент билан тортилади. (ЗИЛ 
двигателларида таянч подшипниклари 110-130 Нм, шатун подшипниклари 
70-80 Нм). Агар 0,025 мм ли пластинка куйилганда тирсакли вал жуда буш 
айланса, бу - тиркдшнинг катта эканлигини курсатади. У холда тирсакли 
вал буйни орасига хар бири 0,025 ммга цалинрок; булган мойланган 
пластинкалар куйиб борилиб тирсакли вал х,осил кдйлувчи куч билан 
айланадиган булгунча давом эттирилади ва шгастинканинг калинлигига 
Караб керакли улчамдаги вкладишлар танланади.

Алюминдан тайёрланган цилиндр блокида клапан йуналтирувчи 
втулкаларнинг тешиги едирилган булса, янгисига алмаштириш учун 
гидравлик пресс ва махсус мослама ишлатилади. Клапан фаскаларининг 
едирилиши ва уйилиши тозалаш ёки силликлаш йули билан бартараф 
цилинади. Тозалаш ишлари учига клапанни узига мажбуран тортиб 
турадиган «сургич» урнатилган пневматик дрел ёрдамида бажарилади.

Агар клапан эгарларининг фаскасини тозалаш :щ$щ  билан тиклаб 
булмаса, у холда юза йуниш йули билан таъшфлапади. Йуниш 15, 30, 45, 
75°ли йунувчи асбоблар ёрдамида бажарилади (3.26-расм). 30°ли асбоб 
киритувчи клапан эгарлари учун, 45°ли асбоб чикарувчи клапан эгарлари 
учун мулжалланган. Йунишдан сунг фаска силикланади ва тозаланади.

Клапан эгари уйилиб кетган ёки бушаб цолган булса, махсус ечгич 
ёрдамида чикариб олинади (3.27а-расм), тешик эса таъмирлаш улчамига 
мослаб кенгайтирилади. Таъмирлаш улчами буйича танлаб олинган клапан 
эгари махсус пресслагич ёрдамида кок;илади (3.27б-расм).

Клапанларни саралашда, уларнииг ту гр и лиги ва ишчи фаскаларини 
стерженга нисбатан нотекислиги ашщланади. Стержен таг кисмининг 
нотекис едирилиши чарх ёрдамида текисланади. Клапан фаскаси Р108 
моделли жихозда силливданади. Коромислодаги едирилган бронза

3.26-расм. Клапан эгарларини йуниш кетма-кетлиги.
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втулкалари янгискга алмаштирилиб, унинг ички диаметры таъмирлаш ёки 
меъёрий улчамга келтирилади.

а) б)

3.27-расм. Клапан эгарини ечгич ёрдамида чицариш (а) 
ва жойига цоциш (б) шакллари:

1-ечгич корпусы; 2-винт; 3-учта ушлагичли гайка: 4-тортиш пружинаси;
5-ушлагичларни тортувчи конус; б-ечгич уиыагичи; 7-клапан эгари; 8-цилиндр 

каллаги; 11-цощич; 12-марказловчи бармоц.

Тирсакли валнинг едирилган хаянч ва шатун урнатувчи буйинлари 
хамда газ таксимловчи валнинг таянч буйинлари силликлаш жихозлари 
ёрдамида таъмирлаш улчамларига келтирилади. Силликлашдан сунг 
тирсакли ва газ та^симлаш валининг буйинлари абразив лентаси ёки ГОИ 
пастаси ёрдамида тозаланади. Газ тацсимлаш валининг едирилган 
муштчаларига махсус силликдаш жихозлари ёрдамида ишлов берилади.

Автосервис корхоиасида двигателларии таъмирлаш ва бошка 
устахоналардаги ажратиш-йигиш игаларини бажариш учун тузилиш 
жихатдан хар хил булган жихозлардан фойдаланилади.

3.29-расмда двигателларии ажратиш ва йигиш стендлари келтирилган 
булиб, улар а-бир устунли, кам сигимли двигателларга; б-икки устунли, 
катта сигимли двигателларга; в- барабанли тузилишда булади.
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а) бирустунли 5.4502 б) иккиустунли
русумли

3.29-расм. Бир т  иккиустунли 
.щмда барабанли двигтпелни 

ажратиш ва йшгиш жщозлари.

Назорат саволлари

1. Автомобилларнинг тортиш хусусиятларини диагностикасида 
цандай турдаги жихозлардан фойдаланилади?

2. Чикинди газлар захарлилигини назорат к;илиш жихозларининг 
турлари ва ишлаш тартиби кандай?

3. Дизел двигателлари таъминот тизими агрегатлари кандай жихозлар 
ёрдамида диагностикаланади?

4. Инжектор тизимли автомобилларнинг таъминот тизимини 
диагностикалаш учун кандай жихозлар кулланилади?

5. Компрессометр ва компрессографлар кандай максадларда 
ишлатилади?

6 . Двигателни таъмирлашда кандай турдаги мослама ва ечгичлардан 
фойдаланилади?

в) барабанли
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IV БО Б . А В ТО М О БИ Л Л А РН И Н Г ХАРАКАТ Х А ВФ СИ ЗЛ И ГИ Н И  
ГАЪМ ИНЛОВЧИ ТИ ЗИ М  ВА БИ РИ К М А Л А РИ Н И  

Д И А ГН О СТИ КА Л А Ш , ТХ К ВА Ж Т 
И Ш Л А РИ  У ЧУ Н  Ж И Х О ЗЛ А Р

Автомобилларнинг бопщарув тизимларини диагностикалаш 
жихозлари
Ёритгичларни назорат цилувчи жихозлар
Гилдиракларни урнатиш бурчакларини диагностикалаш 
жихозлари
Авгомобил осмасини диагностикалаш, жихозлари 
Трансмиссия агрегатлари техник холатини аншуговчи ва уларга 
техник хизмат курсатувчи жихозлар
Автомобиль гилдираклариии ажратиш-йигиш ва мувозанатлаш, 
шиналарни таъмйрлаш жихозлари 
Мойлаш ва тулдириш ишлари учун жихозлар

Таянч иборалар: тормоз тизимлари; деселерометр; тормоз колодкаси; 
люфтомер-диномомер; фарани созлаш; гилдиракларни жойлаштириш; 
уриатиш бурчаги; автомобиль осмаси; механик ва автомат узатмалар 
кутиси; карданли узатма; орка куйрик; илашиш муфтаси; трансмиссия 
диагностикам; шиналарни ажратиш-йигиш; шиналарни таъмйрлаш; 
камерани таъмйрлаш; гиддиракларни мувозанатлаш; мойлаш ишлари; 
тулдириш объектлари; компрессор; шинани азот билан тулдириш.

4.1. Автомобилларнинг’ бошкарув тизимларини диагностикалаш
жихозлари

Бизш маълумки, автомобилларнинг бопщарув тизимлари харакат 
хавфсизлигини таъминлаш учун хизмат кдггади ва уз навбатида улар тормоз 
ва рул бошхармалари хисобланади. Дар бир тизимии алохида урганиш 
макрадга мувофикдир.

Тормоз тизим ларини диагностикалаш  жихозлари

Автомобилларнинг харакатлаииш давридаги тормоз тизимини 
текширишда деселерометр (секинлаиишни аиикдовчи асбоб) ёрдамида ёки 
одций назорат йули балан бажарилади. Бу усул жуда ноаник; булиб, хозирги 
вактда тормоз тизимини жихозлар ёрдамида текшириш кенг таркдлмокда.

Бу жихозлар роликли булиб, улар кучлар оркали ишловчи ва 
инерцияли турларга булинади. Бунда, асосан, тормоз йули. секинлашиш, 
ишга тушиш вакги ва бир укдаги тормоз кучининг фарки аникданади.

Режа: 1.

2 .

3.

4.
5.

6 . 

7.
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Роликли жихозлар бутун дунёга таркалган. Бу жихозлар 2 та 
барабандан, битта ёки 2  та бир жуфт барабандан тузилгаи булиб, улардан 
бири юкловчи курилмага уланган булади. Хрзирги вактда юкловчи 
¡урилманинг гидравлик ва индукцион тормозли турлари кенг таркалган.

Улар бир-бири билан занжирли узатма ёрдамида бириктирилгаи 2 та 
бир жуфтли барабанлардан иборат. Учирилганда электромагнит 
муфталари оркали мустакил динамик тизимни ташкил килувчи 
барабанларга айланма харакат 55-90 квт. кувватга зга булган 
электродвигателдан редуктор ёрдамида етказиб берилади.

4.1 -раем. Роликли СТМ -8000русумли стендда автомобиль т ормозт и  
диагностикалаш шакплари.

Уларнинг тузилиши инерцияли жихозга (4.2.-раем) ухшаш булиб, 
факатгина кар бир жуфт ролик алохдца редуктор оркали 4-13 квт. кувватга 
эта булган электродвигателлар билан харакатга келтирилади. Бу 
жихозларнинг афзалликлари роликларнинг айланиш тезлигининг камлиги 
ва курсаткичининг аниклигидадир, камчилиги - огирлигида.

4.2-расм. Куч юритмали тормоз стендининг схематик куриниши.
1 -р а м а ; 2 - ролик; 3 ~ занжирли узатма; 4 -  вал; 5 - мотор-редуктор; 

6 - блокировкаловчи ролик; 7 -  авт омобт  гилдираги; 8 -  босым датчиги.
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Жихоз ёрдамида диагностикалашда автомобилнинг олд ва орка 
гилдираклари алохида-алохида стендга урнатилиб, жихоз барабанлари 
электродвигатель ёрдамида айлантирилади. Улар уз навбатида автомобиль 
гилдирагатарини чизикли 40 км/соат тезликдаги аштанишлар сонигача 
айлантиради ва шу холда тормоз педали босилиб, гилдиракларнинг 
тормозланишдаги курсаткйчлари аникланади.

Жихозда синаш ишларини бажаришда енгил автомобиллар ва 
автобуслар тормоз тепкисига 490 Н, гок автомобиллари ва автопоездларга 
6 8 6  Н куч билан таъсйр этиб бажарилади. У мумий солиштирма тормоз 
кучининг киймати куйидагича аникланади:

у,. =  ХР, /  С а,

бу ерда: £РТ -  хамма гилдираклардаги тормоз кучининг умумий 
максимал киймати; С а -- автомобилнинг тулик массаси

ГОСТ 25478-82 буйича ут нинг киймати енгил автомобиллар учуй 0,53 
дан, автобуслар учун 0,46 дан, юк автомобиллари ва автопоездлари учун 
0,41 дан кичик булмаслиги керак. Ук буйича тормоз кучининг бир хилда 
эмаслигини хисобга олувчи коэффициент - Кн автомобилнинг хар бир уки 
учун алохида куйидаги ифода оркали аникланади:

Рт — Рт__ Т .унг Т.чап

" р  + р
Т.унг Т.чап

бу ерда: Рт:>1,г ва Рт.,юп -  тормозлашда унг ва чап гилдиракларда хосил 
булувчи энг катта куч.

К„ нинг киймати енгил автомобиллар учун 0,09, автобуслар учун 0,11, 
юк автомобиллари ва автопоездлар учун 0,13 дан катта булмаслиги керак.

Кучлар оркали аниклаш усулида ишловчи жихозларда тормозни 
диагнозлаш усули куйидагидан иборат: автомобиль олдинги ёки орка 
укидаги гилдираклари билан жихоз ролиги устига куйилади, жихоз 
электродвш'ателлари ишга туширилади, кейин оператор тормоз тепкисини 
босади. Автомобил гилдирагида хосил килинган тормозлаш моменги, 
каггик вал оркали посопгисимон урнатилган мотор-редукторга, 
гилдираклар билан илашишган жихоз роликларидан етакловчи ролик 
оркали юборилади. Тормозлаш момента таъсирида посонгисимон мотор- 
редуктор уз укига нисбатан маълум бир бурчакка бурилади ва махсус 
датчикка (гидравлик, пьезо электрик ва бошкалар) таъсйр курсатади, у уз 
навбатида кучни кабул килади ва уни улчовчи асбобга утказиб юборади. 
Улчовчи асбоб текширилаётган гилдиракдаги тормозланиш кучини 
курсатади.
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Тормозни ишга тушиш вакти деб, тормозланиш бошлангандан сунг 
секиготаниш бир текисда булган ораликка айтилади. Бунда тормоз хсучи энг 
юкрри кийматига эришади ва кейинчалик узгармас булиб ко л ад и. Ишга 
тушиш вакти енгил автомобиллар учун 0 ,6  с, автобуслар учун 1 ,0  с, ток 
автомобшшари ва автопоездлар учун 1 ,2  с дан катта булмаслиги керак. 
Тормознинг ишга тушиш вакти жих,оз тузилишида хдсобга олинган, икки 
ролик орасига жойлашган ажратувчи роликни гилдирак шинасига текказиб 
куйиш йули билан аникланади. Тормозланиш кучи энг катта кийматга 
етгач, автомобиль гилдираклари тухтайди, шу вактда ажратиш ролиги хам 
тухтайди.

Тормознинг ишга тушиш вакти, тормоз тепкиеи босилгандаи токи 
гилдираклар тухтагунга кдцар, яъни ажратувчи ролик тухтагунча булган 
даврни улчаш билан аникланади.

4.3-раем. Тормоз тизимининг самародорлигини анщювчи Эффект-02 жщози.

Тормоз механизмлариларнинг тез ишга тушиш вакти махсус жихозлар 
оркали аникланади. Бунда жихознинг датчиги тормоз тепкисига 
урнатилади, иккинчи датчик (инерцион) эса автомобиль салонига 
махкамланади. Хайдовчи тормоз тепкисини босган вактдан бошлаб 
автомобиль салонининг секинлашинш бошланган вактгача булган вакт 
тормоз мехаиизмииинг тез ишга тушиш вакти булади. 4.3-расмда 
автомобиль тормозини роликли СТМ-8000 русумли стендда 
диогностикалаш жараёни курсатилган.

Бу жихоз ёрдамида тезлик, гилдиракдаги кувваг (етакловчи 
гилдираклардаги тортиш кучи), тезлашиш ва салт юриш курсаткичлари, 
х,ар хил юкланиш ва тезликларда ёнилги сарфи аникданиши хам мумкин.
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Енгил ва гок автомобиллар, укига 10 т. ортик юкланиш тушмайдиган 
автобуслар ва автопоездлар тормоз тизимини диагностикаловчи кузгалмас 
универсал курилмалар хам мавжуд булиб, СТС ЮУ-СП-11 (4.4-расм) 
Россия-Гёрмания хамкорлигида ишлаб чикилган.

Ушбу курилмада автомобилларни диагностикалаш услублари ГОСТ Р 
51709-2001 андозасига гула мос тушади.

Оким каторини назорат этиш автоматлаштирилган, модул 
куринишидалиги узунлигини оким каторигача узайтириш имконини 
беради, кулланиши гурли булган шароитлар учун хилма-хил куринишлари 
мавжуд. Тула горитмали автомобилларни назорат этиши, автомобиль укини 
чукур диагностикалаш имкониятига, оддий ва шинли гилдирак шиналар 
учун пулат когшанган узок муддат хизмат килувчи роликларга эга.

Диагностикалаш ишдарини ташкил этиш ва технологияси буйича 
асосий кулланма ва меъёрий хужжат булиб, "Автомобиль транспорти 
харакатланувчи таркиби техник холатини диагностикалаш буйича 
кулланма" хизмат килади.

4.4-расм. СТС / 0У-СП-II, русумли енгил ва юк автомобиллар, укига 
10 тоннадан ортик, юкланиш тушмайдиган автобуслар ва автопоездлар 

тормоз тизимини диагностикаловчи кузгалмас универсал цурилма.

Тормоз колодкаси коштамаситга алмаштириш учун эски иарчин михлар 
пармаланиб чикариб олинади ёки махсус пресс ёрдамида босиб-уриб 
чикарилада Р-304 турдаги пресс гшевматик дастгохдан иборат булиб, 
бундан факатгина эски парчин михларни уриб (босиб) чикаришда эмас,
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балки бу парчин михлар каллагини тайёрлашда хам фойдаланилади. Пресс 
тепки оркали боищарилади.

Тормоз колодкасига янш  копламани елимлаш учун махсус мосламадан 
фойдаланилади. Коплама колодка билан бирлаштирилиб, махсус мосламага 
(4.5-расм) урнатилади хдмда 0,2-0,4МПа босим билан с и кил ад и ва 175- 
185°С хароратда 1,5-2 соат куритилади.

4.5-расм. Тормоз 
калодкасига цопламани 

елимлаш мосламаси.
1-ушлагич;

2-чегараловчи %алщ;
3-винт; 4-чегаралагич;

5-тормоз колодкаси; 
б-циздиргич.

Рул бошкармасини диагностикалаш жихозлар

Рул бовщармалари, умуман, махсус асбобларда текширилади. Рул 
боищармасининг умумий люфти махсус динамомегрли жих,озлар ёрдамида 
рул чамбарагини айлангириш кучига асосан улчанади. Рул чамбараги 
(бурчак буйлаб силжиши) люфтини аниклаш учун унинг хошиясига 10  Н 
куч билан таъсир этилади. Бу деталларнинг тараш ланиши хисобига бехато, 
аникрок улчашга имкон беради. Люфтнинг (эркин йулининг) меъёри 15° 
булади.

Рул чамбараги эркин юриш йулини аниклаш учун люфтомер- 
диномаметр (4.6-расм, в) рул чамбарагига уРнатилаДи‘ Динамометр 
шкаласи ракамли булиб, у рул чамбарагига кандай куч билан таъсир 
этилаётганини курсатиб туради (таъсир этиш кувд 20-120 Н булиши 
мумкин). Дастак ёрдамида 10 И куч билан чамбарак унг томонга, суиг чап 
томонга харакатлантирилади. Стрелка унг ва чап томонга огиш 
катталиклари кушилиб умумий эркин юриш йули аникланади. Урта 
сифатда эркин юриш 10°дан ошмаслиги керак. Агарда эркин юриш йули 
меъёридан ортик булса механизмнинг буйлама ва тишларнинг илашиш 
тиркишлари созланади. Люфтомер универсал булиб, унинг ёрдамида 
гилдиракнинг бурилиш бурчагини хам улчаш мумкин (4.6-расм, с).
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Люфтомер динометр кутариб юришга кулай килиб ишланган ва у 
ихчам махсус яшикка жойланади (4.6-расм, а).

Люфтомер-диномаметрнинг электрон куринишга эга булганлари 
яратилган булиб, у юкоридаги расмларда курсатилган.

4.2. Ёритгичларни назорат килувчи жихозлар

Ёритгичлар махсус постларда экран (4.8-расм), оптик камера ва боыща 
жихозлар ёрдамида созланади.

фараларни созлашда ишлатиладиган жихозларнинг энг соддаси ва кам 
харажатлиси экрандир.

Экран чизикдарни утказиш: фаралар марказларининг укдари орасидаги 
масофага мос келувчи А масофада иккита вертикал чизик; бу чизиклар 
автомобил укига перпендикуляр булган вертикал чизивдан бир хил 
масофада булиши керак (4.7-расм); ер сатх,идан фаралар маркази 
баландлигида горизонтал Б - Б чизик.; С - фаралар маркази чизигидан 300 
мм (енгил автомобиллар учун 150 мм) пастда горизонтал В - В чизиклар 
утказилади.
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Фара нурлариии ростлаш учун автомобилни (юкланишсиз ва 
шиналарда босимнинг нормал холатида) девордан ёки автомобилнинг 
буйлама укига перпендикуляр холатда сояда жойлашган тик экрандан 1 0  м 
масофада, горизонтал майдончага куйилади ва куйидаги ишлар
бажарилади:

* якинни ёритувчи фарани ёкиб, улардан бирини навбати билаи 
беркитиб, вертикал ва горизонтал ростлаш винтлариии бураб, оптик 
элемент шундай урнатиладикй, ёритилган ва ёритилмаган майдончаларни 
чегараловчи горизонтал чизик В-В чизикда мое тушсин;

4.7-раем. Автомобш фараларини созлаш шакли.

•  иккала фаранинг 15° бурчак ос гида юкорига йуналган чегараловчи 
взяя чш иклари В-В горизонтал чизик; ва фаралар марказининг вертикал 
чизикларини узаро кесишиш нуктаси (Р) дан утсин. Ёруглик чегарасининг 
Р нуктадан ташк;и томонга рухеат этилган огиши 200 мм дан ошмаслиги 
лозим. Шундай ростланган фараларнинг узокни ёритувчи нур дастаси 
керакли х,олатда жойлашади.

НИИАТ Э-6  ва ПРАФ-2 асбоблари ёрдамида фараларни созлаш (4.8 ва 
4.9-расмлар). Бунинг учун автомобилнинг горизонтал туриш хдлатига 
асбоб созланади. Ундан сунг ёритгич ёцилйб, экранда х,осил булган эллипс 
маркази, экран маркази билан бир нуктага келтирилади, яъни ёриттич 
созланади.

Туманга карши фараларни ростлашда фара корпуси ма^камлаш 
болтига нисбатан буйлама ва кундаланг вертикал текисликлар буйича 
бурилади. Фарани шундай урнатшп лозимки, автомобиль олдида 5 м 
масофада жойлашган зкрандаги нур догининг юк;ори чегараси, фара 
марказлари баландлигидан 1 0 0  мм пастда утказилган горизонтал чизик 
билан мое тушсин.
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4.9-расм. Фарани текшируечи ПРАФ-2 асбоби. 
а-умумий куринииш: I-оптик камера, 2-туери бурчакли призма, 3-буралувчи уц. 
б-Оптик камера штат; 1-линза;, 2-фотоэлеме.нт; 3-миллиамперметр; 4-экран.

4.8-расм. НИИАТ-Э-б асбобининг тузилшии.
I-линза, 2-ойнак, 3-шайтон, 4-экран, 5-скос, 6-ма^камлагич, 7-кундаланг 

штанга, 8-йуналтирувчи. 9-ёритгич, 10-ушлагич.

ф а р а

н ур и

Янги ишлаб чикарилаётган асбоб бир мунча ихчамлаштирилган булиб, 
оптик камера сифатида тайёрланган. Оптик камеранинг шакли ва унинг 
ёрдамида фарани текшириш жараёни 4.10-расмда келтирилган.

Оптик камерани устун буйича (туплагич укига нисбатан) силжитиб ёки 
бураб, мулжаллаб олинади. Оптик камерага йуналтирилган фарани 
ёритадиган ёруглик нури дастаси линза ёрдамида фокусланади ва экранга 
ёруглик доги сифатида проекциялапади. Фараттинг ёруглик кучи ток кучи 
билатт бах,оланиб, буни миллиамперметр курсатиб туради. Оптик камера 
х,олатини (коррекциялаш) яхшилаш, тиркишли прожектор ёрдамида амалга 
оширилади.

Автомобиллар фараси, я кин (30 м) ва узок (100 м) масофадаги йулни 
яхши ёрита олмаса, автомобилдан фойдаланишга рухсат этил май ди.
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4.10-расм. Автолюбш фараларииииг параметрпарипи диагпостикалаш 
учун ИПФ-01 жщози (а) ва текширти жараёни (б).

4.3. Гилдиракларни урнатиш бурчакларини диагностикалаш
жихозлари

Замонавий автомобилларнинг юк;ори тезликларда харакатланинш 
уларнинг гилдирагини уриатиш бурчакларини ростланишига булган 
талабни янада оширади. Чунки урнатиш бурчагининг бузилиши ёнилги 
сарфини оширади, шинанинг тез ейилишига олиб келади ва автомобиль 
бошкарилишини цийинлаштиради.

Юк автомобиллари ва автобус гилдиракларининг якинлашув 
бурчагини созлаш учун эш содда асбоблардан бири телескопик чизгичдир 
(4.11-раем).

Чизгичнинг 7-узайтиргичи 8 -хдракатланувчи учли контакт 
автомобнлнинг олдинги гилдираклари колеяси катталигига караб сурилади 
ва 6 -фиксатор билан махкамланади. Чизгичнинг икки учига котирилган 10- 
занжирлар чизгичнинг иккала томонини полдан бир хил баландликда 
урнатишни таъминлайди.

Еилдиракларнинг якинлашув ва огиш бурчакларини динамикада 
текшириш жихозлари хам мавжуд. Унда махсус майдончадан автомобиль 
олдинги гилдираги юргазилиб утказилади. Майдонча подшипникда 
харакатланувчи к;илиб урнатилганлиги учун, агар якинлашув бурчаги
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нотугри булса, майдончани ичкарига ёки таищарига силжитувчи куч пайдо 
булади ва у  махсус хабарлагич (датчик) ёрдамида курсатгичларга 
узатилади.

4.11 -раем. К-650 туридаги телескопии чизгич.
1-цуз8алувчан труба; 2-винт; 3-шкала; 4-кузгалмас труба; 5-оралщ труба; 

6-фиксатор; 7-узайтиргич; 8-учли контакт; 9-пружина; 10-занжир.

Енгил автомобилларнинг урнатиш бурчаклари, асосан, электр нурли 
жидоз (4 .12-расм) да текширклади ва ростланади. Асбоб гилдиракка 
урнатилади, унинг нури автомобиль олдига уриатилган экранга тушади. 
Экран градус, минутли чизикларга булинган ва созланганда бурчаклар 
нолга келтирилади.

4.12-расм. Динамик тартибда гшдиракларни урнатиш бурчагини назорат
цилувчи жщозлар.

а-утиб кетиладиган платформали жщоз шакли; б-утиб кетиладиган реш ат  
жщоз шакли; в-айланувчи барабанли жщоз шакли; 1-кундаланг уаракатланувчи 

платформа; 2-кундаланг .уаракатланувчи рейка; 3-етакловчи барабан; 4-уц 
буйлаб харакатлапувчи етакланувчи барабан.
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Олдинги гилдиракларнииг утувчи платформали ёки рейкали урнатиш 
бурчашни аникдовчи жихозлар (4 .12-расм), автомобиль гилдиракларининг 
геометрик жойлашувини экспресс диагностикалаш учун мулжалланган.

Айланувчи барабанли жихозлар автомобилнинг бошцарувчи 
гилдирагининг контактларида ён томондан таъсир килувчи кучни 
аншуташга мулжалланган, буниыг учун автомобиль жихоз устига куйилади 
ва унинг барабанлари электродвигатель ёрдамида айлантирилади. Рул 
чамбараги ёрдамида хар бир бошкарувчи гилдиракка таъсир килаётган куч 
асбоблар ёрдамида тенглаштирилади. Агар курсаткич меъёридан фарк 
килса, урнатиш бурчаклари созланади.

Х рзирш  вактда автомобилларнинг бошкДрув шлдиракларини урнатиш 
жихозларинииг замонавий турлари ишлаб чикарилмокда. Уларнинг 
куриниш шакллари 4,13 ва 4 .14-расмларда келтирилган.

4.13-расм. НиЫТЕИ 05Р  8 / /  русумли олдинги гилдиракларнииг уриатилиш 
бурчакларшш компьютер ёрдамида диагностикалаш жиуози.

Рангли монитор ва принтерля ‘'РАВ ТД 1500 АТ” русумли стенд 
дастурида 7500 дан купроьс автомобиллар ва уларнинг моделлари буйича 
маълумотлар базаси киритилган ва фойдаланувчи томонидан яна 1 0 0  га 
якин автомобилларнинг маълумотлар базаси киритилиши мумкин. РАВ ТД 
1500 АТ стенди дастури кагта автобусларнинг гилдиракларини урнатиш 
бурчашни созлаш имкониятига эга.
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РАВ ТД1500 АТ- русмли Хофманн Геолинер 770-русумли
4.14-расм. Енгил ва юк автомобилларининг шлдиракларини урнатши бурчагини

созлаш жщозлари.

4.4. Автомобиль осмасини диагностикалаш жихозлари

Осма х,олати м ахсус. жихозлар ёрдамида диагностикаланади ва 
носозликларни бартараф этйш учун уларга техник хизмат 1сурсатилади.

Осмалар холати техник хизмат курсатиш чогида ташки курикдан 
утказилиб, уларнинг махкамланиши эса динамометрик калит ёрдамида 
меъёрий моментда бураш оркали тетсширилади. Рессораларпинг ишончли 
махкамланишини текхниришда алохида эътиборни узангисимон тортки 
гайкаларининг кандай тортилганлигига хамда рессорани шарнирли 
махкамлайдиган втулкалардаги ейилишларнинг бор-йуклигига каратиш 
лозим. Рессоранинг узангисимон торткилари ва хомутларидаги гайкаларни 
бир текисда, аввал олдингилари (автомобилнинг харакатланнши буйича), 
сунг кейингилари гайка калитларл ёрдамида тортиб к^йилади.

Рессорларнинг эластиклиги уларнинг эркин холатдаги ёйсимонлиги 
буйича текширилади. Бу курсаткичии рессора 'учлари орасида ип тортиб ва 
ипдан эгилган узак листиинг уртасигача булган тик масофани улчаб 
аниклаш мумкин. Автомобиль осмаларидаги рессоралар бир-биридан 
ёйсимонлик буйича 10 мм дан ку п фар к килмаслиги керак. Автомобиль 
харакатланганда рессораларда гичирлашлар, шунингдек, листларда занглар 
пайдо булса, уларни кирлардан тозалаш, керосинда ювиш ва графитда 
мойлаш лозим булади.

Диагностикалаш жихозлари автомобилнинг ишлаш жараёнини, яъни 
раманинг гилдирак билан бирданига пастга тушишини, кузовнинг 
тебранишларини узида намоён эта олади. Диагностикалаш кузовнинг эркин
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тебранишлари буйича ёки осмага вакти-вакти билан таъсир этадиган 
кузгатувчи кучлар таъсири тухтагандаи сунг юзага келадиган гокори 
частотали резонанс тебранишлари буйича олиб борилади ва бахоланади. 
Амортизаторни текширувчи К-491, Элкон Л -100 ва бошка жихозлар
мавжуд.

4.5. Трансмиссия агрегатлари  техник холатини аиикловчи  
ва  уларга техник хизм ат курсатувчи жихозлар

Трансмиссия агрегатларини автомобиль харакатланганда, тлунингдек, 
махсус жихозда текшириш мумкин.

4.15-расм. Трансмиссиядаги айлана люфтини аницлайдиган К-428 улчов цурилмаси.

Трансмиссияни диагностика килишнинг оддий усули 4 .15-расмда 
кетирилган К-428 асбоби ёрдамида етакловчи куприк, кардан вали ва 
узатмалар кутисидаги айлана люфтлар йигиндисини аниклаш хисобланади. 
Асбоб камровчи скобали динамометрик курилмадан (2) ва уки ташкил 
этувчи кузгалувчан (4) хамда кузгалмас (3) жаглардан иборат. Кдмровчи 
скобани текшярилаётган ярим увда ёки кардан валига кийдирилади, сунг 
кузгалувчан жагни червяк ёрдамида суриб, агрегат деталига махкамланади.

Люфтни аницлаш учун даста (1) куч билан буралади ва пружинали 
товуш дараклагичи овоз чикаргач, улчагич стрелкаси томонидан люфт кайд 
вдлинади. Улчагич шкаласини ихтиёрий бурчакка буриш мумкин. Шунинг 
учун, улчаш ишларини бажаришдан аввал, текширилаётган агрегатга 
урнатилган асбоб стрелкаси нолга келтирилиши зарур.

Узатмалар кутиси ва орка куприк люфт, тебраниш ва иссиклик холати 
буйича диашостикаланади. Барабанли тортиш курилмаларидан 
фойдаланилади. Тебранишни улчаш учун диагностикаланувчи агрегатга 
пеъзодатчик урнатилади ва у улчаш асбобига улапади. Динометрик 
курилмага урнатилган автомобиль маълум юкламада керакли тезликкача 
юргазилади ва улчаш ишлари олиб борилади.

Шкворень бирикмасининг ейилиши Т1 асбоби ёрдамида аницланади. 
Асбоб индикатори автомобилнинг олдинги купригига урнатилади. 
Еилдирак осиб куйилади ва индикаторминг улчаш стержени таянч тормоз
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дискининг пастки кисмига келтирилади. Агар шкворен бярикмасида 
ейилиш булса, у холда гилдярак туширилганда индикатор унинг 
катталигини курсатади. Бирикмадаги тиркиш 1,5 мм гача булса, 
автомобиль фойдаланишга ярокди деб хисобланади.

Автомобиль трансмиссиясини диагн ости кал аш кутаргич ёки куриш 
чу кури, КИ-4832 люфгомери, КИ-1154 стетоскопи ва кардан вали 
тебранишини текширувчи КИ-8902 А ускуналари б и лап жихозланган 
постда амалга оширилади. Бунинг учун двигатель тирсакли валининг 700- 
800 айл/мии частотасида етакловчи куприк кутарилиб, барча 
боскичларпипг уланиши текширилади ва стетоскоп ёрдамида узатмалар 
кутиси ва асосий узатма эшитилади. Сунг биринчи боскич кушилиб, 
автомобиль лонжеронига кардан вали тебранишини улчовчи ускуна 
м авдмланади ва тирсакли валнинг кичик айланишларида валнинг урта 
кисмидаги тебраниш улчанади.

Хрзирги вактда тебранишларни улчаш учун ПДУ-1, ИДК, ИС-1Х13 ва 
бошка турдаги пьезокристалл датчиклардан фойдаланилади. Улар бошка 
датчикларга нисбатан енгил булиб, 3 - 2 2  гр ни гашкил этади, ута сезгир ва 
тебранишлар тезланишини кенг диапазон (5 дан 20000 Гс. гача) 
частоталарида улчаш имкониятига эга. Ушбу датчиклар назорат 
этилаётган механизмга резбали бирикма, магнитли ски цискичлар ёрдамида 
мах,камланади.

Илашманинг диагностикалаш унинг тулик кушилишини текширншдан 
иборат булиб, енгил ва бир маромда кушилипш, тепки эркин йулининг 
кийматлари оркали бах,оланади.

Илашмани ишга яроклилик холагини текшириш учун стробоскопик 
жихоз ва автомобилни етакловчи гилдираклари билан урнатиладиган 
динамометрик курилмадан фойдаланилади. Двигателнинг ишчи х,олатида 
тугриланган юк;ори кучланиш чакмокдан конденсаторга, энергия 
жамланган х,олатида стробоскопик лампага узатилади. Стробоскоп 
лампасининг ёниши двигател биринчи цилиндри чакмогида ут олдириш 
моменти билан мос келади, ва нур кардан шарнирига тугриланади. 
Динамометрик курилма ёрдамида автомобиль узатмалар кутисининг 
биринчи босвдчида максимал юкланиш хосил килинади. Агар илашма бир 
маромда ишласа, стробоскоп лампасининг нури туширилган шарнир 
кузгалмагандек куринади, акс холда шарнирнинг айланиши кузатилади. 
Илашманинг ишга ярокдштигини бошка усулда хам текшириш мумкин. 
Буниш учун автомобиль динамометрик курилмага урнатилади ва 
ета.кловчи гилдиракларга максимал буровчи моментга мос келувчи 
юкланиш берилади.

Илашма тепкисига махсус ускуна (4.16-расм) урнатилиб, унинг юкори 
кисми рул чамбарагига махкамланади.
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Мосламанинг датчигиии босиш натижасида илашма тешшси 
силжийди, ва ускуна оркали тепкининг эркин йули, илашма механизмидаги 
каршиликларни еигиб утиш учун сарфланувчи куч ва кайтариш 
пружиналаришшг каршилиги аниклапади. Тепкини босиб, илашиш 
бошланиш вактидаги кучланиш ва терки йули кайд этилади. Тепкининг 
эркин ва илашиш бошланиш вактидаги йуллар кийматлари асосида 
илашмани-нг техник х,олати, илашиш бошланиш вакдида тепкидаги 
кучланиш оркали эса илашманинг самарадорлиги бах,оланади.

Автомат узатмалар кутисини диагностикалаш масхус услублар 
ёрдамида амалга оширилади. Диагностикалаш учун бошкарув тизимидаги 
носозликларни аникповчи тизимли сканердан фойдаланилади. 
Носозликларни аникдаш ва таъмирлашнинг зарурий турини кабул килиш 
учун баъзи бир х,олатларда диакностикалаш автомат узатмалар кутисини 
тулик саралашни кузда тутади. Бунинг учун агрегатни автомобилдан ечиб 
олиб, кисман ёки тулик кисмларга ажратилади.

Автомобиль трансмиссиясининг носозликларини аниклаш учун 
узатмалар кутисининг узатиш боскичлари алмашлаб уланади ва 
автомобиль урнидан жилиши ва хдракатланиши текширилади.

Узатмалар кутиси ва етакловчи куприкнинг х,олати ва герметиклиги 
назорат килинади, кушимча равишда илашиш муфтаси тепкисининг эркин

о т т

4.16-расм. Автомобиль илаитасини 
текишриш ускунаси.

1 -манометр; 2-корпус; 3-бармоц;
4-барабан; 5-спиралли пружина;

6-пружина; 7-винт; 8-белги; 
9-шкалали барабан; 10-метал 
лента; 11-шланг; 12-датчик.
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юриш йули текширилади ва зарур булса, ростланади х.амда юритма 
булаклари сурков мойлар билан мойланади, Узатмалар кутиси, карданли 
узатма, таксимлаш кутиси, орка куприк картеринииг махкамланшпи 
текширилади, агрегатлардаги мой сатхлари меъёрига келтирилади, 
зичлагичларнинг холати текширилади. Мойлаш харитасига мос равишда 
агрегатлардаги мойлар алмаштирилади. Агар агрегатларда носозликлар 
аникланса, уларни ишчи холатига келтириш учун ростланади ёки 
таъмирланади.

У затм алар к у т е й  ни таъм ирлаш  иш лари. Узатмалар кутиси 
олдинги узатма уланганда, шовкин билан ишлаб, хдракатлар яхши 
кушилмай крлганда, сихронизатор муфтаси тишларинийг ташки ва ёнбош 
сиртлари, подшипниклар, валлар ейилганда ва шестерня тишлари синганда 
жорий таъмирланади. Ейилган деталларни холатига караб алмаштириш 
усули билан таъмирланади.

Бузилган узатмалар кутиси кутаргич ёки куриш чукури билан 
жихозланган жорий таъмирлаш постида автомобилдан ечиб олингандан 
сунг агрегатларни таъмирлаш устохонасига келтирилади. Узатмалар 
кутисини ажратиш-йигиш жихозига урнатилиб, трансмиссия мойи махсус 
идишга тукилади, махсус асбоб ва мосламалар ёрдамида булакларга 
ажратилади. Деталлари тозалаб ювилади ва сараланади. Саралаш 
жараёнида деталлар ишкаланувчи юзаларининг ейилганлиги, тишли 
гилдираклар тишларини холати, куги корпусида ёрикдарнинг мавжуд 
эмаслиги текширилади.

Таъмирлаш жараёнида синхронизатор муфтаси билан боекдчлаш 
ричаги орасидаги тиркиш текширилади (4.19-расм). Улчанган тиркиш 
меъёрдан куп булса ричаг алмаштирилади. Матиз автомобиллари учун 
тиркишнинг бошлангич ва чегаравий микдорлар меъёри мос равишда 0 ,2 - 
0,6 мм ва 1,0 мм ни ташкил этади. Бундан ташкари, синхронизатор 
йигилган холатида тишли гилдирак билан унинг конуси оралигидаги 
тиркиш текширилади (4.20-расм). Тиркиш меъёри бошлангич холатда 1,0 
мм, чегаравийси 0,5 мм булиши керак.

4.19-расм. Синхронизатор муфтаси 
билан бощичлаш ричаги орасидаги 

тирцишии текшириш.

4.20-расм. Тишли гилдирак билан 
синхронизатор конуси оралигидаги 

тирщшии текшириш.
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Боек,ичлаш айриси инщаланувчи юзаларининг ейилганик меъёрлари 
(4.1-жадвал) хам мавжуд булиб, улар таъмирлаш жараёнида назоартдан
утказилади.

Айри тури
Айри учлари калин лиги 

меъёрлари, мм

Бошлангич Чегаравий
Паст погона 
айрилари 8,7 8,1

Юкори погона 
айрилари 7,8 7,2

Бешинчи погона 
айрилари 7,8 7,2

4.22-расм. Дифференциал сателлитининг уц буйича люфтини улчаги 
ва ейилган ростловчи таянч зичлагичларни урнаттти жойлари.

4.1-жадвал

4.21-расм. Босщчлаш 
вилкасини текшириш.

Олдинги куприклари етакловчи булган автомобиллар узатмалар 
кутиси дифференциал билан биргаликда ясалган булиб, узатмалар 
кутисини таъмирлаш жараёнида дифференциал х,ам назоратдан утказилади. 
Дифференциални текшириш сателлит уки буйича люфтни (меъёр 0,05-0,33 
мм) индикаторли махсус мосламада улчашдан бошланади (4.22-расм), сунг 
ростловчи таянч зичлагичларнинг ейилганлиги ёки кирилганлиги 
текширилади. Люфт ёки ейилганлик аломатлари аникланган х,олда сателлит 
ва зичлагичлар янгисига алмаштирилади.

Узатмалар кутисини автомобиле,ан ечиб олиш, булакларга ажратиш ва 
йигиш, таъмирдан сунг каш а жойига урнатиш жараёнлари автомобиль 
тури ва русумига боглик; булиб, уларнинг бажарилиш кетма-кетлиги,
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техник шартлари, ишларни бажариш учун кулланиладиган асбоб ва 
мосламапар, буровчи момент меъёрлари ва бошка талаблар автомобилга 
техник хизмат курсатиш кулланмасида келтирилади.

Асосий ва карданли узатмаларга техник хизмат курсатиш. 
Карданли ва асосий узатмаларни назоратдан утказиш автомобиль 
харакатлапганда амалга оширилади. Бунда, трансмиссияда айлантирувчи 
момент узатиш режими тортишдан тормозланишга ёки аксинча узгарганда, 
бетона шовкинлар ва такиллашлар кузатилмаслиги лозим.

Карданли узатмаларга техник хизмат курсатишда карданли бирикма 
фланецлариниш- мадкамланиши текширилади ва зарур булса, мах,камлаб 
куйилади. Кардан шарнирларининг подшипниклари ва валларнинг 
шлицали бирикмалари мойланади. Бунинг учун №  158, УС-1 ва бошка 
мойлаш материаллари ишлатилади.

4.23-расм. Кардан валининг уц буйича уришини текишриш.

Асосий ва карданли узатмаларни таъмирлаш. Автомобилдан ечиб 
олинган кардан валлар бошлангич мовозанатланганлигини саклаб олиш 
учун ажралувчи булакларпинг узаро ясойлашув кисмларига буёк ёрдамида 
белги куйиш талаб этилади. Таъмирлашда кардан валлари шлицаларининг 
ейилмаганлиги текширилади. Кардан валларининг ук буйича уришини 
аникдаш учун улар махсус мосламага урнатилиб, айлантирилади ва 
индикатор ёрдамида текширилади (4.23-расм).

Меъёрларга асосан, пайвандланган чоклари киррасидан 70 мм 
масофада уриш микдори 0,55 мм, труба марказида 0,35 мм, олдинги вал 
шлицаси ташки диаметри буйича 0 ,1  мм дан юкори булмаслиги керак. 
Кардан шарнирлари булаклари алмаштирилганда крестовинанинг ук  
буйлаб енгил, 0,01 -  0,04 мм, хдрактланишига имкон булиши керак. Бунинг 
учун калинликлари 1,53; 1,56; 1,59; 1,62 мм. булган мах,камлаш х,алка.пари 
танланнб йигиш вактида ишлатилади.

Таъмирлашда кардан узатмасининг булаклари алмаштирилган булса 
уни мувозанатлаш талаб этилади. Кардан валларини йигилган х,олатда 
динамик мувозанатлаш махсус жихозда (4.23-расм) бажарклади. 5500
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айл/мин айланишлар частотасида А, В, С таянчлардаги рухсат этилган 
максимал мувозанатсизлик 1,75 Н-м, мувозанатлик холатини текширишда 
эса 2,2 Н-м дан ошмаслиги керак. Мувозанатсизликни бартараф этиш 
трубага металл пластиналарни пайвандлаш оркали амалга оширилади.

Ярим укнинг буйлама ва фланецнинг уриши махсус мослама ва 
микрометр ёрдамида текширилди (4.24-расм). Ярим укнинг буйлама рухсат 
этилган уриш киймати 1 ,0 0  мм, фланецнинг рухсат этилган уриш киймати
0,05 мм дан ошмаслиги керак.

4.24-расм. Яримуцва фланецнингуришини .уамда шлица тишларининг 
ейилганлигини текшириш.

Олдинги куприклар махсус жихозлар ёки тагликларда булакларга 
ажратилади. Шкворенлар, унинг бармоклари, ташки ва ички 
иодшипникларини ечиш учун махсус ечгичлардан фойдаланилади. Ейилган 
нодшипниклар ва рул торткилари шарнир лари янгисига алмаштирилади. 
Оадинги куприк балкасининг эгилганлиги махсус мосламалар, шаблонлар, 
линейкалар ва бурчак улчагичлар ёрдамида аникданади.

4.6. Автомобиль гилдиракларини ажратиш-йигиш 
ва мувозаиатлаш, шиналарни таъмирлаш жихозлари

Гилдиракларни ажратиш-йигиш жараёнидаги кул мехнатини 
енгиллатишда кузгалмас шинамонтаж жихозлардан (4-25-расм) 
фойдаланилади. Ю ритма турига караб, бундай жихозлар механик, 
гидравлик ва пневматик булади.

Автомобиль сервиси корхоналари учун технологик жихозлар ишлаб 
чикарувчи компаниялар томонидан хилма-хил шинамонтаж курилмалари 
ишлаб чикарилмокда. Куйида шуларнинг айримлари билан таништириб 
утамиз.

Ю к автомобилларининг шинасини демонтаж килиш учун Ш-509Д1СБ- 
2467, ЦКБ-2422, ЦКБШ-501 М-турдаги гидравлик юритмали жихозлар 
ишлаб чикарилган. Ш-509 турдаги жнхоз 7,50+20 дан 12,00+20 гача булган 
улчамдаги шиналарни демонтаж ва монтаж килиш учун мулжалланган.
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Монти 3300 ГП-русумли TWC-502-русумчи
4.25-раем. Ш иномонтаж  куртмалари.

Бунинг учун гилдирак шинаси билан (камерадан х,авосини чикариб 
юбориб) вертикал х,олатда (гидравлик кутаргич ёрдамида марказга 
тугрилаб) пневматик патрон билан махкамланади. Механик курилма 
ёрдамида кулфлаш халкаси ечиб олинади, Борт халкаси 140 кН га етадиган 
куч билан керилади ва ечиб олинади. Су игра, шинага ечгич панжараларини 
(гилдирак диски хопхияси билан борт орасига) пона килиб куйилади, борт 
гилдирак хошиясидан (215 кН куч билан) ажратилади ва шина диекдан 
суриб силжитилади.

Ушбу курилма универсал, тула 
автоматлаштирилган, улчами , 26 дюймгача 
булган барча турдаги гилдираклар учун 
мулжалланган, курилмада паст профилли ва 
RUN FLAT (шу жумладан, РАХ) шиналарни хам 
ажратиш ва йштиш мумкин. Жихоз автоматик 
тарзда гилдиракларни кутариш, урнатиш, 
ажратиш-йигиш, ажратиш калитини
мослаштириш, шина четини ажратиш ва кутариш 
амалларини бажаради. Барча бошкариш 
тизимлари эргономик пулы та киритилган. Диск 
диаметри 12...26 дюйм, шинанинг максимал 
диаметри 1100/43 мм/дюйм, шина эни 360/14 
дюйм, юритма двигателишшг куввати 0.55 кВт.

4.26-расм. ARTIGLIO MASTER 26 MI автоматик 
шина ажратиш жщози.
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Шинани хаво билан тулдириш тизими кисиш муштчаси оркали амалга 
оширилади. Тепки босилганда монтаж уступи opeara огади ва 
пневмоюритма ёрдамида олдинга келади. Монтаж каллаги ишчи холатида 
пневматика ёрдамида ушлаб турилади. Шинага хаво бериш тепки ёрдамида 
бошкариладм.

С

4.27-раем. JUMBO TCS 60 туридаги юк автомобиллари, автобус ва боища 
машиналар шиналарини ажратиш-йивши станоги ва учи жойлаштириш шакли.

Ш инанинг бир текисда ейилишини таъминлаш хдмда ундан узок 
муддат фойдаланишга эришиш учун галдиракларни алмашлаб куйилади. 
Дар 1 0 + 1 2  минг км масофадан сунг (йул шароитига боглик холда), 
гилдирак шинаси билан бирга завод тавсия этган шакл асосида уринларини 
алмашлаб куйиш тавсия этилади.

Захирадаги шина эса факат унинг холати, бошка шиналар билан бир 
хил булгандагина алмашлаб куйилади.
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4.28-расм. AL 520, AL 520 IT туридаги енгия автомобиль шинасини ажратиш- 
йигиш жщози ва уни жойлаштириш шакли.

Шнналарни таъмирлаш жиздзлари

Таъмирланадигаи покришкани ямаш (вулканизациялаш) жараёни 
тешилган жойни бир ёки иктш томоидаи пресслаб, шу жойгти 140-ь 180° С 
ёки олтингугуртнинг эриш (120° С) хдроратидан юкори хдроратда кизитиб, 
ушлаб туришдан иборат.

4.29-расм. Шина 
тегиикларши 

таъмирлаш учун 
мослама: 

а-кузикрринча;
б-тщип; 

в-цузицорипчали 
пина кулоцли 

бигиз ёрдамида 
урнатиш; 

г-щузщоринчани 
урнатиш 

мосламаси; 
d -m urçuH H ii 

урнатиш 
стержени.

88



:

4.30-расм, Ш иналарпи 
таъмирлаш учуй  
щЩ аниладиган 

герметик, жгут в а 
$опламалар тутами.

Камерами таъм ирлаш

Таъмирлашга мухтож камеранинг тешилган жойининг ташки юзаси 
махсус чархлаш дастгохдца чархланиб, гадир-будурланади ва чангдан 
тозаланади. Уича катта булмаран (улчами 30 мм гача булган) шикастланиш 
жойлари хом резинадан ясалгаи ямок билан, катта жойи эса пиширилган 
резинадан кнркиб олинган ямок; билан таъмирланади. Хом резинадан 
киркиб олинган ямокка бир марта елим суртиб, ямаладиган сиртга 
ёпиштириб, сунгра усти урта кисмидан четига царатиб текислагич (ролик) 
билан текисланади. Вулканизацияланган резина ямок чети 40+45 мм га 
гадир-будурланиб, сунгра елим суртилади, куритилади ва елим суртилган 
томониниЧскислаб ёпиштирилади.

Шина ва камераларнинг тешилган жойини аникдаш учун 
ишлатиладиган 8ш о русумли курилма 4.31-расмда келтирилган. Унда 
диаметри 680 мм гача, эни 260 мм гача булган гилдиракларни текшириш

4.31-раем.8т о (Италия) моделидаги 
гилдиракларни текшириш ваннаси: гидирак 

диаметри 680 мм гача, эни 260 мм гача.
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мумкин. Бундай курилмалар АСК ларда уз кучлари билан тайёрланган 
булинги мумкин.

Камералар бугли ётси электр билан кизитувчи дастгохларда (4.32-расм) 
кизитиб ёпиштирилади.

б) “Гном-мастер”

в) Тандем ВМ-2 "Минимастер" г) "Комплекс-1"

4.32-расм. Камера ямаш жщозлари. 
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Плита устида вулканизациялаш хароратини доимий (143°С) ушлаб 
туриш учун, нометалл ашёдан тайёрлаиган терморегулятордан 
фойдаланилади. Бунинг контактлари оралик; релеси уРамлаРининг 
занжирига улаб куйилади. Бу эса электр куввати манбаи занжирини улаб- 
узиб туришга хизмат кцлади.

“М икрон” русумли камера ямаш жихози(4.34-расм)нинг тавсифи: 
юмалок курнишли сикиш мосламасига эга, ричаг туридаги хулда ейкцш 
мосламали, битта киздириш элементли, 220 В, 420 Вт, кцздириш харорати 
150°С, улчамлари 160x290x505 мм, огирлиги 9,5 кг.

Таъмирланадиган камерани ямоги билан босадиган винт остига куйиб, 
кисиш лаппаги билан (0,4+0,5 МПа босимда) жиле кисилади. 
Вулканизациялаш жараёни 15+20 дацикдни ташкил эгади. Таъмирланган 
камерага хаво билан дам бершшб, сув куйилган ваннага ботириб, 
герметиклиги текширилади.

Гилдиракларни мувозанатлаш автомобилнинг узида ёки ечиб олинган 
холда амалга оширилади.

Мувозанатлаш учун АВК-18, ЭлКон К -100, Рапид-18 МС-Шенк 
(Германия), СВБ-1752 “Сан”(Австрия), Балко-92 “Атой-мак”(Финландия) 
каби жихозлар мавжуд.

Ушбу курилмаларнинг барчаси гилдиракни динамик мувозанатлашга 
асосланган. Бунда гилдирак 210-780 мин-1 частогада айлантирилади.

4.33 -раем. Термопресс Экономи II, Термопресс 
Пневматик, Термопресс Дигитал туридани 
камераларни иссщ уолда ямаш жщозлари.

4.34-расм. “Микрон" 
русумли камера ямаш 

жгщози.

Гилдиракларни м увозанатлаш  ж щ о зл ар и
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Улчанадиган дисбаланс микдори 0-2500г оралицида булиб, 
мувозанатланадиган гилдираклар массаси 35-300 кг булиши мумкин.

Гилдиракни автомабилдан ечмасдан туриб мувозанатловчи 
курилмаларнинг турлари хам куп: К-125, ЕВК-150 (Полша), 
Финишболансир-Хофман (Германия), Монца-2000 (Германия) ва бошкалар. 
Уларнинг гилдиракни айлантириш тезлиги 1400-3000мин-1, дисбаланс 
массаси 0-250г гача.

Мувозанахлаш юкчаларни диск гардишига котириб амалга оширилади.
Кузгалмас жихозларнинг ишлаш тартиби куйидагича: гилдирак жихоз 

валига котирилади (4.35-расм) ва 650-800 айл/мин тезликда айлантирилади. 
Мувозанатлашмаган гилдирак массасининг айланиши хисобига бурувчи 
момент пайдо булади, натижада жихоз вали (жихоз тузилишига к,араб) 
горизонтал, вертикал ёки конуссимон тебранади. Тебранишлар 
амплитудаси номувозанатлик кийматига богликдир. Бу кдйматни махсус 
датчиклар аниклаб, улчаш асбобига узатади.

Замонавий кузгалмас жихозлар статик ва динамик турларга булмасдан 
туриб мувозанатлаш ишини бажарадилар. Биринчи навбатда, гилдиракнинг 
таыщи бир томондаги энг енгил жойи, кейин эса. иккинчи томондагиси 
аникланади.

4.35.-расм. Кузгалмас мувозанатлаш жщозипинг ишлаш шакли.
РI, Р2-мувозапатланмаган. шина массалари (Р1#Р2), Ръ1, Ръ2 -мувозанатлаш 

юкчаларининг массаси.

4.36 ва 4.37-расмларда кичик ва урта кувватли сервис корхоналари ва 
автомарказлар учун мулжалланган шиналарни мувозанатлаш жихози 
тасвири келтирилган.
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4.38-расм. SBM150 русумпи енгил автомобиллар, микроавтобуашр ва кичик юк 
автомобиллари шипасини муозанатлаш жщози ва уии жойлаштириш шакли.
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Г'еодина 4801жих,ози 15”  ВГА мониторга, химоя к;опламаси, ЗД 
техыикаси, узокдан бошк;ариш имконияти, чамбарак диаметри 8 ' '-24 ' эни 
1 "-2 0 " , гилдирак огирлиги 70 кг, 7 та АЛУ дастури, улчаш частотаси 200 
айл/миы.

Геодина 980Л жих,ози огирлиги - 275кг, тапщи ÿлчaмлapи -  
1910x1300x1330мм, гилдиракнинг максимал огирлиги- 250кг, чамбарак 
диаметрлари -■ 8-26,5”, чамбарак энлари -  1-20”, гилдиракнинг максимал 
диаметри -  1300мм ва эни -  650мм, электр таъминоти -  200-240В, 
1ф/50/60Гс, айланиш частотаси 100 айл/мин.

4.36JpacM Tofmann Geoduna 4801 
русумидаги. шиналарни 
мувозанатлаш жщози.

4.37-раем Tofmann Geoduna 980JI 
русумидаги шиналарни мувозанатлаш 

жщози.



Юкорида келтирилган жихрзлар компьютерлаштирилган будим, 
автомобиль гилдиракларини статик ва динамик мувозанатлаш имкониятига 
эга.

4.39-расм. Премьер русумли  
автомобил т лдираклари дискини 

т угрт аш  ж щ ози.

4.40-расм. 5-605 (Италия) русумли енгил 
автомобиллар тлдиракларини финиш  

мувозанатлаш ж щ ози

Гилдиракларнинг х,олати дискнинг созлигига х,ам ботлик;. Шунинг 
учун иачоклаиган ва кийшайган дискларни тугршташ жих,озида (4.39-расм) 
тугриланади. Жидознинг 30° ли бурчак остида жойлашган икки айланувчи 
диски гилдирак дискининг улчамига боглик з^олда текслашга 
мулжалланган.

4.40-расмдаги жих,озда мувозаыатланган автомобиль гилдираклари 
катта тезликларда максимал кулайлик ва бошкдрилунйнинг енгиллиги, узок 
масофаларда хавфсизлик, автомобил ресурсининг узайиши, осма. хизмат 
мудцатининг ошиши, шина ресурсининг узайишини таъминлайди.

4.7. М ойлаш  ва тулдириш  иш лари учун жихозлар

М ойлаш  иш лари учун кулланиладш  ан ж ихозлар. Мойлаш ишлари 
кулда ёки механизатцияланган жихозлар билан бажарилиши мумкин. 
Мойлаш ишлари к;улда бажарилса, ишчи урни куйидаги тартибда 
жих^озланган булади:

« Кутаргич ёки куриш чукури;
® Мой саклаш идишлари;
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Фйльтрларии ечиш-урнатиш махсус калити. 
Чикинди мой учун идиш.
Чицинди материаллар учун идиш.

4.41-раем. Кузгалмас 
суюц мой тарцаптш  

цурилмаси

4.42-раем. Кузгалувчан цуюц мои мой 
тарцатувчи (а) уамда ишлатилган мойларни 

тукиш учун мосламалар (б).

Мойлаш ишлари механизациялаштирилган усулда бажарилса, ишчи 
урни куйидаги ускуналар билан жидозланади:

« Кутаргич ёки куриш чукури;
» Мой билан таъминлаш колонкаси;
» Мойни тукиш воронкаси;
• Мойни йигиш идиши;
в М ой сакдаш ва етказиб бериш механизми.
Мой ёки суюкдикни таркатиш суриш мосламаси ёрдамида амалга 

оширилиб, электр двигатель ёки сщ илган хаво ёрдамида ишлайди. Баъзи 
бир жихрзлар кул билан бошкдрилиши х,ам мумкин. Ихтисослаштирилган 
мойлаш гюетларида махсус мосламалардан фойдаланилади (4.41-раем). 
Мослама узи уралувчи 3 та барабанли шлангалардан ва мотор х,амда 
трансмиссия мойларини таркатиш каллакларидан йборат.

4.43-расмда келтирилган мой куйиш ускуналарини таркатувчи 
шлангаларга мой ва сурков мойлари аравача ус-гага урнатилган бочка ёки 
сигимларнинг пневматик насослари ёрдамида етказиб берилади. Пистолет 
ёрдамида агрегат сигимларига керакли хажмда мой куйилади. Бушаган 
бочкалар янгисига алмаштирилади.

Баъзи лолларда пул билан харакатлантирилувчи (4.44-расм) мойлаш 
жихозларидал х;ам фойдаланилади.

Игалар кулда ёки механизацияланган механизмлар билан амалга 
оширилади.
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4.43-расм. М ой ¡д’йиш ускуналари.

' *

. '
'У':: Ир

4.44-расм. 3102- МЕСШВЕрусумли цул шприци ва схематик 
куриниши

Тулдириш  иш лари  учуй кулланиладиган  жихозлар. Тулдириш 
объектлари: аккумулятор батареяси, двигателнинг мойлаш, совутиш 
тизими, тормоз тизими, шиналар.

АКБси даврий равишда дистилланган сув билан тулдириб гурилади. 
Электролит сатх,и куздан кечирилади, махсус идишдан фойдаланиб, ками 
тулдирилади. Ишни механизациялаш учун пост ёыида махсус стол ёки 
токча, идиш ва унга урнатилган шланглардан фойдаланилади.

Двигатель мойини, у т а р и л г а н  х;олда, махсус шуп ёрдамида белги 
оркали куздан кечириб текширилади. Мой двигатель каллак когщоги 
орк;али 1 литрли идиш, воронка ёрдамида тулдирилади.

Двигатель совутиш тизими суюкушк микдори махсус идишдаги белги 
буйича куздан кечириш ор^али текширилади. Махсус идиш копцоги орцали 
1 литрли идиш ва воронка ёрдамида тулдирилади.

Тормоз тизими суюкдигининг сатхи махсус идишдаги белги оркали 
куздан кечириб текширилади, 1 литрли идиш ва воронка ёрдамида 
тулдирилади.

Шиналардаги босим манометр ёрдамида назорат этилади. Босим 
шиналарни ажратиш-йигиш устахонасида ёки навбатчи механик иш урни
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ёнида жойлашган си!силган х,аво кран и ва шланг ёрдамида меъёрга
етказилади.

4.45-расм. Компрессор ускунаси.

4.47-раем. ЕС  К Va.be Ри11у 
АиШ пайсрусумяи автомобиль 

кондиционерини тулдириш  
ж щози.

4.48-расм. Каа.т 37691 (А1/а 23200) 
русумяи антифриз ва. мойлар билан 

таъминлаш ускунаси.

4.46-ра.см. Ш иналарни азот 
билан тулдириш генераторы.
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Автомобиль шиналарини сикилган хдво билан таъминлаш учун 
кузгалувчан ва кузгалмас компрессорлардан, азот билан тулдиришда эса 
генератор ускуналаридан фойдаланилади.

Шиналарни Ы2 - гази(азот) билан гулдириш имкониятини беради, 
натижада шина ресурси узаяди, ташки мухит харорати узгаришининг 
шинага салбий таъсирини камайтиради, катта тезликларда хавфсизликни 
таъминлайди.

Мотор ва трансмиссия агрегатларида ишлатиладиган мойларнииг 
сифаг курсаткичларини ва таркибидаги ейилиш махсулотларини 

аннкловчи жижозлар

Автомобилларда куллапиладиган турли хилдаги эксплуатацион 
суюкликларни алмаштириш даврлари маълум илмий тадк,икот ишларини 
бажармасдан туриб белгиланмайди.

Масалан, Узбекистон Республикасининг тогли худудида Ангрен- 
Поп(Фаргона)-Ангрен йуналиши буйича нефт махсулотларини ташиш 
билан шугулланаёттан “Истамбул-Фрейхауф”(Туркия) яримтиркамали 
МАЗ-642208-20 автомобилларининг двигателлари учун кулланйлаётган 
мотор мойларининг алмаштириш даврини Тошкент автомобиль-йуллар 
институти илмий ходимлари т.ф.д., профессор Бозоров, т.ф.н., доцентлар
Н.М.Муминжонов, Э.А.Раджабов, илмий изланувчи III.П. Магдиевлар 
томонидан аниклаб берилди.

Бу ишни амалга оширишда турли хилдаги лаборатория жихозларидан 
фойдаланилди. Мотор мойларининг сифат курсаткичларини анищгашда 
давлат стандартларига асосан тайёрланган курилмалардан фойдаланилди.

Двигателнинг ишлаш даврида мотор мойи таркибида пайдо булган 
ейилиш махсулотларининг микдорини “СМТ-2”- спектрал тахлил килиш 
жихозида аникланди. Ейилиш махсулотлари микдорини аниклаш учун

4.48-расм. Шинани азот 
билан тулдириш жщози.
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жихознинг махсус курилмасидан (4.49-расм) фойдаланилади. 4-6 мин"1 
тезлик билан айланувчи электрод мой штёнкасини бир текис ёйли кутбга 
с гказиб туради. Мой пленкасининг нурланиши спектрал асбобга узатилади 
»а шу йул билан унинг таркибидагы ейилиш махсулотлари аникланади.

Ишлаш даврида таркибидаги механик заррачалар микдорини аниклаш 
йули билан мотор мойларининг алмаштириш даври аникланади. Чунки 
замонавий ишлаб чикарилаётган мотор мойларининг сифат курсаткичлари, 
автомобиллар 15-20 минг км масофа юргандан кейин хам рухсат этилган 
чегаравий кийматлар оралигида булади. Шунинг учун мотор мойларининг 
таркибидаги механик заррачалар микдорини аниклаб, чегаравий кийматлар 
билан тавдосланади ва алмаштириш даври белгилаб берилади.

1. Роликли стендларнинг турлари ва ишлаш тартиби кандай?
2. Деселерометр кандай максадда ишлатилади?
3. Рул бошкармасини диагностикалаш учун кандай жихозлар 

кулланилади?
4. Динамометр-лютомер нима?
5. Узатмалар кутиси техник холатини кандай жихоз ёрдамида 

диагностикалаш мумкин?
6 . Орка куприк техник х,олатини аниклашда кандай жихоздан 

фойдаланилади?
7. Ишлаш муфтаси техник холатини аникловчи асбобнинг тузилиши 

ва ишлаш тартиби кандай?
8 . Гилдиракларни урнатиш бурчакларини диагностикалашда кандай 

жидозлардан фойдаланилади?
9. Автомобиль осмаси нима ёрдамида диагностикаланади?
1 0 . Шиналарни ажратиш-йигиш, таъмирлаш ва мувозанатлаш 

жихозларини таърифлаб беринг.

4.49-расм. Мотор мойи намунасини 
тахлил. цилши цурилмаси шакли

1-мотор мойи учун сигим;
2-айланувчи дискли электрод;
3-стерженсимон электрод.

Назорагсаволлари
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У-БОБ. АВТОМОБИЛЬ ВА УНИНГ АГРЕГАТЛАРИНИ
АЖРАТИШ ЙИГИШ, НАЗОРАТ КИЛИ III, СИНАШ, 

КУТАРИШ-ТАШИШ, КУТАРИШ-КДРАШ 
ЖЩ ОЗЛАРИ

Режа: 1. Резбали ва прессланган бирикмаларни ажратиш-йигиш жихозлари
2. Автомобилларни кутариш- караш курилмалари
3. Гараж домкратлари
4. Агрегат ва узелларни к$?тариш-ташиш курилмалари
5. Агдаргичлар ва конвейерлар
6. Таьмирланган агрегатларни синаш ва назорат килиш жихозлари

Таянч иборалар: ечиш-котириш; резбали ва прессланган брикмалар; 
механизациялашган асбоблар; пресслар; кутариш-караш курилмалари; 
куриш арицчалари; эстакада; кутаргич; гараж домкратлари; кузгалувчи 
кран; электротелфер ва таллар; куприкли кран; юк аравачаси; агдаргичлар; 
конвейерлар; двигателларни синаш; узатмалар кугиси; гидромеханик 
узатма; етакловчи куприк; амортизатор; рессор, осма ва пружина; рул 
механизми.

5Л. Резбали ва прессланган бирикмаларни ажратиш ва и шиш
жихозлари

Ёчиш-котириш (махкамлаш) ишлари автомобилларга ТХК да, агрегат 
ва бирикмаларнинг дастлабки кртириш х,олатини сакдаш хамда яроксиз 
холга келган деталларни котириш максадида бажарилади. К^отирилган 
бирикмаларнинг бушашиши уланган деталларнинг бир-бирига нисбатан 
кузгалиш ва урилиш юкламаси хосил булишига олиб келади, Иатижада 
механизм бир маромда ишламайди хамда синиш хавфи пайдо булади. 
Котириш ишлари ТХК ишларининг 18-20 % ни ташкил этади. Ушбу ишлар 
буйича махоратни ошириш замонавий асбоб ускуналарни куллашнинг энг 
оптимал усулларини урганишдан иборат.

Агрегат ва бирикмаларнинг деталлари узаро резьбали болт, шпилка, 
гайка, винт билан махкамланадилар.

Резбали бирикмаларни котириш ишларини амалга оширишда 
резбанинг ейилиб кетиши ва деформация булишига олиб келадиган кагга 
буровчи момент билан тортиш рухсат этилмайди.

Котириш ишлари кул билан ва механизациялашган асбоблар ёрдамида 
амалга оширилади. Куя асбобларига (5.1-5.3 расмлар) хдр хил калитлар 
(очик, устига кийгазиладиган, алмаштириладиган ва очгичлар, бурагичлар) 
киради.
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5.1-раем. Авточилангарнинг 1.187 87русумдаги 187-донаяи ва 1.235 русумли 
235-донали асбоблар тутами.

Кртириш иши сифатли бажарилиши учун резбали бирикмаларни 
автомобиль ишлаб чикдрувчи завод тавсия этган тортиш моментини 
таъминлаш зарур. Куйидаги жадвалда ст.ЗО ва ст.35 маркали пулатдан

5.3-раем. Асбоблар учуп шкаф, 
мод.15.3407.

5.2-расм. 7-секцияли 227 дона 
асбоблар аравачаси.

101



тайёрланган резбали бирикмалар учун тортиш моменти микдори 
келтирилган.
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Резбали бирикмаларни назорат килиш ва котириш ишлари маълум 
тортиш моменти билан амалга ошириш зарур булса, динамомефик 
калитлар (5.4-расм) ишлатилади. Динамометрик калит дастакпи эластик 
стержен, шкала ва миллдан тузилган.

Двигатель каллагини махкамлаш ишларини бажаришда авточияангар 
асбоблари тупламларидаи ва динамометрик калитдан (5.4-расм), 
фойдаланилади.

f 2 \ А

......... _1________________________  S __
5.4-расм. Динамометрик калит: 1 -каллакниурнатгич; 2-курсаткич; 3-эгилувчан 

стержен: 4-шкала; 5-ушпагич.

Чуян каллаклар иссик холатда, алюмин каллаклар эса сову к; холатда 
махкамланади.

Karra котириш моменти (300-900 Н.м.) талаб килувчи махкамлаш 
бирикмалари, масалан, рессор стремянкаси ва юк автомобили 
гилдиракларининг гайкаларини котириш учун инерцияли калит кенг 
кулланилади. Инерцияли калит стержен, уч томонларига куши мча масса 
урнатилган бурчак ва 'алмаштириладиган каллак тупламидан. иборат. 
Айлантиргич стерженга махсус муфта билан уланган. Муфта 
конструкцияси айлантиргични стерженда тахминан ярим айланишгача 
эркин бурадишини таъмш-тлайди. Айлантиргични эркин буралиш 
чегарасида кеСкин бураш ва унинг таянчга урилиши натижасида инерция 
кучи динамик юклама хосил килинади.

Механизатциялашган асбобларга тур ли гайка ва винт бурагичлар 
киради. Улар юритмасининг турига караб электрик, пневматик ва 
гидравлик гурларига булинади. Махкамлаш деталларини котириш 
характерига караб айланувчи ва айланувчи-урувчи гайкабургичлар мавжуд. 
Уларнинг хаммаси котириш моментини узгартирйш имконинй берувчи 
махсус курилмага эга.
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ТХК ва ЖТ ностяарида махсус гайкабурагичлар ишлатилади. Масалан, 
И-330 туридаги гайкабурагич гок автомобиллари ва автобуслар гилдираги 
гайкаларини цотирищ ва ечитп учуй хизмат килади (5.5-расм).

Гайкабурагичнинг ишлаш принципи - улаш вактида маховикда хосил 
булган кувватни етакланувчи валга узатишдан иборат. Ричаг ёкдлганда, 
электродвигателда ходил булган буровчи момент ясси тасма оркали 
етакловчи вал маховигига икки кулачокли узатгич, икки кулачокли 
шлицали муфта, пружина, етакланувчи вал, каялакли калит оркали 
узатилади.

5.5-расм, И-ЗЗОмодемы 
гилдирак гайкасини кртириш 

ва ечиш гайкабурагичи.

Биринчи юкланишда буровчи момент 350-450 Нм ни ташкил этади. 
1000-1100 Нм момент х,осил к;илиш учун муфтани 4-5 марта узиб-улаш 
зарур. Гайкабурагичлардан фойдаланиш авточилангарларнинг иш 
суръатини 3-4 баробарга оширади.

Пневматик ва динамик дреллар (5.6-5.9 расмлар) х,ам ТХК ва 
таъмкрлаш ишларида кенг кулланилали. Уларнинг укига хар \ил улнамда 
алмаштирилувчи каллаклар урнатиш мулжалланган.

Махкамлаш-котириш ишларини бажариш учун доимий равишда 
чиЛангарнинг калитлар комплекта (мажмуаси), махсус калитлар ва 
мосламалар кенг кулланилади.

Таъмкрлаш жараёнида деталларни оддий тискилар ва махсус 
мосламалар ёрдамида верстакка махкамланади. Махсус мосламаларда 
ишчи органи булиб эксцентриклар кенг кулланилади.

Мехнат унумдорлигини оптириш учун иарма дастак ва сакровчи тишли 
(трешетка) калитлар кулланилади.
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Агрегатларни таъмирлашда, кимирламайдиган килиб урнатилган 
деталЛарни ажратиш учун, кузгалмас ва кузгалувчан кул пресслари 
кулланилади. ;

5.6-расм. 420 Им, пневматик 
гайкабурагич.

5.7-раем. ОЕПОЯЕ 0 2  /040 Е1-ГН, 
урувчи, ревсрсив гайкабурагич.

5.8-рааи. СЕГЮКЕ 5137, ту/тонча 5.9-расм. СЕООКЕ 5019, пневматик 
достали бурагич. дрел патрон 10 мм.

Пресслар кул ва механизациялаштирилган, сугургич ва мосламалар 
(съемники), кузов кофтасини тугрилаш жихозлари, кузовни таъмирлаш ва 
тугрилаш стенда, агрегатам стендга сикиб куйиш жихозлари, каби турларга 
булинади.

Пресслар механик-винтли, гидравлик ва пневмогидравлик юритмали 
турларга булинади.

Пресслаб бириктирилган булакларни ажратиш ва пресслаб 
бириктириш учун кул кучидан фойдаланувчи хар хил ечгичлар мавжуд.
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5.10-расм. Ечгич бармокларининг ечилиши зарур булган булакларга тиниш 
услублари буйича турланиш шаютари: а ва е - тортци тизимли; б - винтли; 

в - конусли; г - пружинили; д-ч - хаму тли; к - дискли: 1-илгич; 2-%алца;
3-пружина; 4-крестовина; 5-втулка; 6-винт; 7-хомут; 8-диск; э -храповик-дискли: 

1 ва З-диск-храповик; 2-корпус; 4-винт; 5-юкловчи внит: 6-дастак; 
7-бармоцли илгич.
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ж
5.12-раем. Ечгичларнинг им бажариши брйича турланиш шакллари.

Илгичлар ажралмас-шарнирли богланишда (5.12а-расм) ёки 
ажралувчи-шарнирли (5.12б-расм) услубда, илгичнинг кщори кдемида 
корпус планкасида тешик куринишида (5.12в,д-расм) ва 5.12г,е,ж- 
расмларда курсатилган бошка куринишда булишлари мумкин. Корпуснинг



юкориги планкасини 5.12д расмдагидек текис, ёки 15.12в расмдагидек 
илгичларни махдамлаш учун арикчали килиб ясалади. Корпус бир таврли 
балка куринишида булганда (15.12г-расм), илгичлар юкориги кисмларида 
айри куринишиии оладилар ва токча куринишида эгилгаы ёки илгичлар 
учига махсус илгаклар урнатилган булади. Болт куринишидагй: бир хил 
деталларни ечишга мулжалланган илгичлар корпус тешигига 
урнатиладилар (5.12ж-расм). Шу куринишдаги универсал ечгячларнинг 
илгичлари корлусдаги махсус тиркишларга уриатилади (5.12е- 
расм).Ечгичда куч винти кулланилганда, одатда, корпус да резьбали тешик 
очилади. Резьба кадамининг сони куйидагилар асосида кабул килинади: 
кадамлар сони куп булганда кадамнинг х,ар бири кичик зурикишда, лекин 
кадамнинг- сони хаддан зиёд куп булса, ишкаланиш кучи ортиб кетади, 
ечгичнинг улчами ва огирлиги капалашиб кетади.

Ечгични ишлатиш жараёнида корпусдаги резьба вакт утиши билан 
едирилиб кетади, уни тиклаш мураккаб ва киммат хисоблаиади. Шуни 
ищарда тутиб, корпус тешигига куч винти учун ички резьбали втулка 
урнатилади ва улар ёдирилганда алмаштириладилар. Втулкалар корпусга 
резьба ёрдамида ёки пресслаб урнатиладилар ва стопор винти ёрдамида 
кузгалмас х,олатда махкамланадилар (5 .12.1 -раем).

Втулкаии корпусга уРиати11[Да (резба ёрдамида ёки пресслаб 
киритишдан катьий назар) энг макбули корпуснинг таг кисмидан урнатиш 
хисобланади (5.12ж-расм), чунки бу х,олатда ук буйича винтга тушувчи куч 
корпусга втулка оркали узатилади.
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5.13-расм. Трактор 
гидроюритмасидан 

таьмиилапувчи гидро- 
юритмали ечгич: 

А-биринчи вариант;
1-илгак; 2- траверса;
3-трубка; 4-шланг;
5-трубка; б-кран;

7-шток; 8-защелка; 
б)иккинчи вариант; 

1~юкловчи винт;
2-гайка; 3-пружина;
4-шланг; 5-цилиндр;
6-плунжер; 7-илгак.

5-14-расм. 5.2146-русумли полустида 
жойлашувчи гидравлик пресс, 45 т.

5.15-расм. 5.2125-русумли стол 
устида жойлашувчи гидравлик 

пресс, 10 т.

Пневматик ечгичлар ишлаши ва тузютиши буйича гидравликларга 
ухшаш булади. Уларнинг х,осил килувчи кучлари унча катта эмас 4000- 
8000 Н, чунки тизимдаги хавонинг босими катта булмайди. Аммо 
булакларни ечшдца катта куч талаб этилмаса, бундай ечгичлар оддий ва 
ишлатилиши кулай хисобланади. Мисол тарикасида 5.13-расмда 4-105Па (4 
кгс/см“) х,аво босимига мулжалланган ва 7000 Н (700 кГ) гача куч вдсил 
килувчи пневматик ечгич тасвирланган.
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Прессларни механизациялашда гидравлик ва пневмогидравлик 
юритмалар кенг кулланилади (5.14-5.15 расмлар).

Агрегатларнинг таъмирталаб булакларига ишлов бериш: тешик очиш 
(5.16- раем), букиш, юза кисмларини сплликлаш .\a\ua металл хом-ашёдан 
корхона шароитида булаклар ясаш учун ' турли жихозлардап 
фойдаланилади. : -■■■■/■

5.16-расм. Е- 1516В/230 русумли стол 5.17-раем. Цисцич.
устида пармалаш жихози.

Булакларга тешик очиш учун чилангарлик столи(5.21-расм) устига 
жойлаштирилувчи пармалаш станогидан ёки кул дрелидан, булакларни 
махкамлаб куйиб уларни таьмирлаш учун турли кискичлар(5.17-расм)дан, 
янги булакларни ясаш учун эса токарлик станокларидан (5.18-расм) 
фойдаланилади.
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5.18-расм. Мини-токарлик станоги SM-3B0É.

5.20-расм. Универсал токарлик 
станоги SPA-7OOP.

5.19-раем. Универсал токарлик 
станоги SPA-500.

5.21-расм. Чилангарлик столп, мод. 01.2-55-G5015. 
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5.2. Автомобиллареи кутарнш караш курилмалари

Кутариш-караш жихозларига куриш арикчалари, эстакадалар ва 
кутаргичлар киради.

Куриш арикчалари ва эстакадалар

Ишларни бирданига тагидан, ёнидан ва устидан бажаришни 
таъминлайдиган хдммабоп куриш мосламалари куриш чукурлари 
хисобланади. Боши берк ва боши очик постлар хамда окимли каторлар 
куриш арикчалари билан жихозланади. Улар кенглиги буйича энсиз ва энли 
турларига булиниб, кенглиги автомобиль энидан кам булса, энсиз деб, 
кенг булса, энли деб аталади.

Автомобилларга ТХК ва ЖТ да фойдаланиладиган куриш жихозлари, 
ишчи жойини жойлашишига караб, куйидаги гурухга булинади.

5.1-жадвал

Куриш жихозларининг гурухланиши

Куритп жихозлари 
турлари, нолга Иш жойининг жойланиши Автомобилнинг

жойланиши
Куриш чукурлари, 
кутаргичлар

Пол сатхида ва ундан паст пол 
сатхида ва ундан юкори

Пол сатхида ёки 
баландда

Эстакадалар Пол сатхида ва ундан паст пол 
сатхида ва ундан юкори

Пол сатхида ёки 
баландда

Агдаргичлар
(ёнбошлатгичлар) Пол сатхида Пол сатхида

1 .Куриш арикчаси - энг куп таркалган (универсал) караш курилмаси 
булиб, бир вактнинг узида авгомобилда пастдан, ёнбошдан ва юкоридан 
иш бажарилишига имкон яратади. Автомобилиинг, куриш чукурига кириш 
ва ундан чикишига караб, улар боши берк ёки утувчи куринишда 
буладилар.

Боши берк ва боши очик постлар хамда окимли каторлар куриш 
арикчалари билан жихозланади. Улар кенглиги буйича энсиз ва энли 
турларига булиниб, кенглиги автомобиль энидан кам булса, энсиз деб, кенг 
булса, энли деб аталади.

Куриш арикчаларининг тузилиши автомобилларнинг турига боглик 
булиб, узунлиги автомобиль узунлигидан 0 ,5-0,8  м узун, чукурлиги эса 
енгил автомобиллар учун 1,4-1,5 м, юк автомобиллар ва автобуслар учун 
1,2-1,3 м булади. Эни эса автобус ва юк автомобили учун 0,9-1,1 м, енгил 
автомобиллар учун 0.8 м булади. Куриш арикчаларига паст кучланишли 
ёритгичлар (42 В) урнатилади, улар хар 1 метр узунликка 200 м3/соат 
хажмидаги, харорати 16-25°С, тезлиги 2-2,5 м/с булган 45° бурчак остиДаги
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йуналишда х,аво окими билан шамоллатиб турилади. Чшщнди газларни 
чщариш учун махсус кувурлар урнатилади. ТХК па Т жараёнида 
автомобиль двигателларитпт ишлатиш зарурияти туталса, бу кувурлар 
автомобиль чикариш трубасига улаб куйилади.

Куриш арикчалари, уларда бажариладиган иш турига караб 
кутаргичлар, харакатланувчи воронкалар, мой куйиш курилмалари билаи 
жихозланади.

Энсиз куриш чукури х,амма тоифадаги автомобилларга ТХК ва 
таъмирлашда хар томонлама кулайликларга эга булиб, тузилиши 
жихатидан оддий ва кулай хдсобланади. Бундай чукурлар билан узаро 
богланиш булиши учун ёки чукур устидаги майдонча билан кулай алока 
боглаш учун, чукурлар бир-бири билан ёнбош томонидан арик (траншея) 
билан туташган булади. Энсиз куриш арикчалари ёруг эмаслиги х,амда 
баъзи бир агрегатларни ечиш ва урн ати ш н и н г кийинлт и, энли арикчалар 
эса куп жой эгаллаши каби камчиликларга эгадир. Боши берк куриш 
чукурлариниш1 усти очик булади.

Утувчи куриш чукурларига тушиш, кириш ва чикиш учун усти берк 
чукурлар(траншея) билан туташтирилади.

Усти очик чукурлар эни 1 метрдан кам ва 2 метр дан ошик; булмаслиги 
керак, Чунки унга чилангарлик верстаги ва бошка даси охлар урнатилади, 
фаншеялар баландлиги 1 ,2 -1 ,6  м, берк чукурнинг баландлиги 1 ,8  метрдан 
кам булмаслиги лозим.

2.Эстакадалар -темир бетондан, металл конструкциялардан ёки 
ёгочдан баландлиги 0.7-1.4 м килиб ишланган булиб, 20-25% кияликдаги 
чикиш ва тушиш рампалари булган куприклардан иборат булади. Улар 
боши берк ва боши очик, хдмда кузгалмас ва кузгалувчан булиши мумкин. 
Автомобилнинг устидан, ёнидан ва тагидан бирданига иш бажариш учун 
улар чукур булмаган куриш арикчалари билан биргаликда жихочланади. 
Автомобилларга дала шароитларида ТХК ва Т ишлари бажарилганда хамда 
автомобилларни кулда ювишда эстакадалардан фойдаланилади.

Кутаргичлар

Урнатилиши (5.23-расм) буйича кутаргичлар ку зга л мае ва 
харакатланувчан, к^тариш механизми буйича механик, гидравлик ва 
пневматик, ишга туширилиши буйича кул билан бошкарилувчи ва 
элекфотехник, жойлашиши буйича пол устида ва куриш арикчасида 
булиши мумкин.

Кутаргичларнинг битта, иккита, учта ва туртта устунлиги ва 
автомобилларни киялатувчи турлари булиши мумкин. Кутаргичдаги таянч 
раманинг тузилиши буйича колеяли, колеялараро ва кундаланг рамали 
Хамда таянч траверсали турларга булинади. Автокорхоналарда ва техник
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хизмат курсатиш шахобчаларида электромеханик ва гидравлик кутаргичлар 
кенг кулланилади.

5.23-расм. Кутаргичлар таснифи.

Электромеханик кутаргичлар 1, 2, 4 ва 6  устунли булиб, уларнинг юк 
кутариш кобилияти 1,5-14 тоннагача булади. Икки устунли электромеханик 
кутаргич (5.24-расм) 2 та коробкасимон устундан-1 ва кундаланг

113



бирикмадан-7 иборат булиб, хдр бир уступ ичига юк кутариш гайкаси, 
харакатланадиган юрувчи винт жойлашган. Гайкага коретка 2 урнатилган 
булиб, унга ушлагичлар 3 шарнир ёрдамида жойлаштирилган. Юк 

' кутарувчи ' (харакатланувчи) винтлар электродвигатель 5 ёрдамида 
устунлардаи бирига урнатилган редуктор 6  о р кал и харакатга келтирилади, 
бошка вишта харакат кундаланг бирикма 7 ичига урнатилган занжирли 
узатма ёрдамида етказилади. Кутаргични бопщариш тугмачали узгин- 
улагич 4 ёрдамида бажарилади. Кутариш баландлиги 1800 мм ни, 
кутарилиш вакш 45-60 с ташкил ктнлади. Икки устунли кутаргичда 
автомобиль кузов таянчлари оркдли кутарилганлиги сабабли, унинг юриш 
кисмига хам хизмат куреатиш ёки гаъмирлаш имконияти тутилади.

МДД давлатларида 2 т юк кутариш кобилиятига эга булган “II-133” ва 
“П-145” моделли енгил автомобилларни кутаришга мулжалланган 
электромеханик кутаргичлар ишлаб чивдрилади.

5.24-расм, Икки устунли 17,1 ва 17,2 русумли электромеханик кутаргичлар.

Автосервис корхонаси шароитида кутаргичлардан фойдаланиш, улар 
билан жихозланган хизмат куреатиш ишлари бажарилувчи ишчи постларни 
Хар к;андай текис полли жойларда ташкил килиш имконини беради.

5.25-расмда икки устунли фермали (а), турт устунли электромеханик 
(б) ва икки устунли гидравлик (в) кутаргичлар келтирилган.

Кузгалмас полда жойлашувчи кутаргичлар бир, икки, уч ва куп 
плунжерли (цилиндрли) гидравлик хамда 2, 4, 8 , 12 т ва ундан огир юк 
кутарувчи булади.

Катта юк кутарадиган юк автомобилларига ТХК ва ЖТ ишларида, юк 
кутариши 16 т булган 2  плунжерли электрогидравлик кутаргичдан 
фойдаланилади.



Куриш чукуридаги кутаргичлар куриш чукурига урнаталган булиб, 
олдинги ва кейинги купритсларни кутариб, куриш чукуридаги ишларни 
бажаришга мулжалланган. Бундай кутаргичлар гидравлик ва 
электромеханик булиб, бир, икки ва турт устунли булади.

>-турт устунли электромеханик 
кутаргич

5.25-расм. Икки устунли фермали 
(а), турт устунли электромеханик (б) 

ва икки устунли гидравлик (в) 
кутаргичлар.

Ундан ташхари, бундай кутаргичлар куриш чукурига кузгалмас кдлиб, 
йуналтирувчи тусинларга турли кронштейнлар ёрдамида урнатилиб, улар 
роликлар ёки гилдиракчалар оркали харакатга келтирувчи килиб 
урнатилиши мумкин. Бир плунжерли гидравлик кутаргич трансмиссия 
агрегатларини автомобилдан ечиб олиш ва уРнига куйиш учун 
мулжалланган. Кутаргичдан турли максадларда фойдаланишда, унинг 
штоги учига х;ар хил илгаклар урнатилади.

Куриш. чукурига урнатилган кутаргич буйлама хдмда кундаланг 
йуналиш буйича хдракатланиб, 4 тоннагача булган юкни 60 см 
баландликкача кутаради, узатмаси кулда.

а-фермали электромеханик кутаргич

в-икки устунли гидравлик кутаргич
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5.26-расм. Турт устунли электромеханик кутаргич.

5.3. Гараж домкратлари

Гараж домкратлари ер устидаги майдончаларда х,амда жих,озланмаган 
караш чукурларида иш бажарилганда, автомобилнинг олдинги ёки кетинги 
кисмини кутариш учун хизмат килади.

Гараж домкратлари харакатланувчи юк кутариш механизмлари булиб, 
улар кутариш мосламаси ва куч х,осил цилувчи к;исмдан ибораг булади. 
Улар автомобилларнинг олдинги ёки орка кисмидан осиш учун хизмат 
к;илади. Кутариш механизмининг тури буйича асосан гидравлик булиб, кул 
билан бошкарилади (5.27-расм).

Гараж домкратлари(5.28-5.30~расмлар)нивг юк кутариш добилияти
1,6-12,5 т ораливда булиб, кутариш баландлиги 430-700 мм ташкил этади . 
Улар дан автосервис корхоналарида ТХК ва ЖТ ишларини пол устидаги 
гюстларда бажаришда фойдаланилади.



5.27-раем. MEGA MG-20русумпи щракатланувчи, юк кутариш цобилиями 
20 тоннагаща булгац гидравлик ва SHINN FUрусумдаги пневмогидравлик

домкратлар.

т т - 2 &
5.28-расм. МГНТрусумидаги гараж домкраты.

Тури щракатланувчан, пневмо-гидравлик, кутариш цобилияти 20/40/60 т, 
телескопик, шток йули 77+78+78 мм, пол са>щидаи кутариш балаидлиги 
515 мм, мипимал балапдлик 180 мм, узуилиги. 1085 мм, 7-10 Бар, 270 л/мип,

огирдиги 77 кг.
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5.29-расм. Насос бшан жамлаган 5.30-расм. Са^ловчи тиргович.
гидроцилиндр.моделъ 5 .1080.

5.4. Агрегат в а  узелларни кутариш-ташиш курилмалари

Агрегат ва бошка юкларни кутариш, ташишда кузгалувчан кран, юк 
аравачаси, кулда кутариш талларида хдмда бир тусинли (монорельс) йулда 
харакатланувчи, электротельфер ва тусинли (балка) кранлардан 
фойдаланилади. Автомобилларни бир жойдан иккинчи жойига кучиришда 
гараж конвейерлари ишлатилади.

1 .Кузгалувчан кран -автомобилларга двигателни урнатишда дамда 
юкларни кутариш ва уларни узок булмаган масофага ташишга хизмат 
килади.

Кичикрок корхоналарда эса харакатланувчи кранлардан (6.7-расм,а,б) 
фойдаланилади. Уларнинг юк кутариш кобилияти 1-2,5 т ни ташкил этади.

2.Электротелфер ва таллар (5.33-расм) бир тусинли темир йулга 
осилган булиб, белгиланган огирликдаги юкларни кщорига кутариб, 
горизонтал йуналишда белгиланган жойга эллин учун хизмат х^илади. 
Электротелфернинг юк кутариши 0,25 дан 5,0 тоннагача. Юк кутариши 1 
тоннагача булганлари (махсус узатмаларсиз) бир тусинли булиб,темир йул 
буйлаб харакатланади.
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а-трансмиссия агрегатлари учун 
уаракатлстувчи устун (руеуми- 
КЕ-32, юк кутариш цобилияти 
600 кг, кутариб олиш баландлиги 
1125 мм, кутариш баландлиги 
1950 мм, таищи улчамлари 
375x305x112мм, массаси 49 кг);

5.32-расм. Трансмиссия агрегатлари учун уступ (а) ва кутаргич (б).

б-букланувчан уаракатланувчи кран 
(русуми-5.1310, юк кутариш цобилияти 
250-500-750-1000 кг., илиб олиш баландлиги 
10-100-190-280 мм, мах 2030-1955-1880- 
1805 мм, кутариш узунтгги 1100-1010-920- 
830 мм., таищи улчамлари 1260x980x1400 
мм, массаси 75 кг.

5.31 -раем. 5.3202-русумли 
йигма гидравлик крап 
5.3202-маркали кран, 

гидравлик юритмали булиб, 
250-500-750-1 ООО кг юк кутара 

олади. Илгак баландлиги min 
10-100-190-280 мм, max 2030- 

1955-1880-1805 мм, тирсаг 
узунлиги 1100-1010-920-830 

мм. Таищи улчамлари 
1260x980x1400 мм, массаси 

75 кг. Бу кран тирсаги 
узунлигининг узайишига цараб, 
юк кутариши 200 дан 1000 кг 

гача булади. Кран барча узель, 
деталлардап таищари 

кутариш тирсаги -  
гидроцилиндрлардан иборат.
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5.34-расм. Куприкли кран.

4.Юк аравачаси — ишлаб чикариш биноси худдидагй юкларни гашиш 
учун хизмат килади. Аравача автомобилга юк ортадиган хамда 
туширадиган мосламага эга. Масалан: автомобилларнинг узатмалар кутиси, 
редуктор, куприклар, кардан вали, рессорами автомобилдан ечадиган ва 
урнига урнатадиган мосламалари мавжуд.

Юк автомобилларининг гилдираклари йигилган холатда (айник;са, 
жуфланганлари) катта огирлшска эга. Шунинг учун уларни ечиб олиш ва 
урнатиш маълум кийинчиликларни тугдиради. Бу ишларни енгиллатиш 
учун автомобиль гилдиракларини ечиб олиш, уриатиш хамда уларни

а) лебёдка б) электр тали

5.33-раем. Агрегатларпи автомобилдан кутариш-ташиш жщозлари.

3. Куприкли кран (5.34-расм) уч йуналиш буйича юк 
мулжалланган. Улар осма гилдиракчаларда харакатланадиган 
узатмаси электрли ёки к,ул билан булади. АС корхоналарида энг куп 
кулланиладиган тусинли краннинг юк кутариши 1 дан 3 тоннагача булади.
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таъмирлаш цехларига элтиш учуй махсус аравачалардан (5.35-расм) 
ф ойдал анилади,

а)

5.35.-раем. Автомобиллар гилдираклариии ечиб олиш, урпатиш ва ташишучун 
аравача. а- умумий куриниши; б- иш Жараёнида.

5.5. Агдаргичлар ва конвейерлар

Агдаргичлар автомобилга таг томонидан хизмат курсатиш ва 
таъмирлашда ёнбошлатиш (5.36-расм) учун хизмат к,илади.

5.36-расм. Айдаргич. а - умумий куриниши; б- авдариш жараёнида.



Энг куп кж кутариш кобилияти 2 т ва энг куп ёнбошлатиш бурчаги 90° 
ни ташкил килади. Улар пайвандлаш, кузов ва буёкчилик ишларида хамда 
енгил автомобиллар тагига занглашга харши ишлов беришда ишлашлади.

Автомобилларга ТХК да уларни жойдан-жойга кучириш учуй 
конвейерлар; кулланилади. Даракатланиш турига караб конвейерлар 
бетухтов ва тухтаб-тухтаб харакатланадиган турларга булинади.

Итйрувчи конвейер; узатма, тортиш киеми (занжир, тросдаи) ва 
йуналтирувчи йулдан иборат.

Автомобиллар итарувчи тиргак ёки элтувчн аравача ёрдамида 
Харакатланади. Тортувчи кисмида втулка -  роликли занжир ишлатилади, 
Конвейернинг узатмаси занжир ёки тросии харакатга келтириш учун 
хизмат килиб, у редуктор, электр двигатель, понасимон тасмали узатмадан 
ва юлдузчасимон етакловчи тишли гилдиракдан иборат. Тортиш кисмдаги 
винтли механизм ёрдамида занжирнинг таранглиги ростланади.

5.37-расм. Конвейер шакли.

Итарувчи конвейернинг тортиш кисми: пластинкали, втулкали 
занжирдан иборат булиб, у итарувчи тиргакларга, автомобиллар тоифасига 
вдраб 6,9 ва 16 м масофада урнатилган ва йуналтирувчи йулдаги 
галтаксимон (каток) гилдираклар орк;али силжийди. Итаргичлар занжирга 
шарпирли ва конвейер харакатланадиган томонга эгиладиган к;или.б 
урнатилади. Пружина итаргичларии аввалги холатига кэйтаради.

Автомобиллар конвейер устига тортиш майдончаси томонидан киради. 
«Автоспецоборудоваиие» заводлари томонидан, КХК ва ТХК узлуксиз 
чизикларида фойдаланиладиган М4012, 4186, 4096, ва 4120 тоифадаги 
енгил, юк автомобиллари хамда автобуелар учун итарувчи конвейерлар 
ишлаб чикарилган.

КХК узлуксиз катори учун конвейерииш силжиш тезлиги, 4,7 дан 6,35 
м/мин гача, ТХК окимли каторларда 9,25 м/мин тезлик билан силжийдиган, 
тухтаб-тухтаб ишлайдиган коивейсрлардан фойдаланилади.

Ташувчи конвейер узатмали курилма ёрдамида узлуксиз гашувчи 
занжирли тасманинг маълум йуналишидаги йул буштаб харакатлантиради. 
Улар бир ёки икки занжирли тасмадан иборат булади,

Автомобил занжирли тасмага урнатилади, бундай холда олдинги ва 
кетинги куприклар занжирли тасмага таяниб туради. Бир занжирли 
конвейер тузилиши жихатдан оддий булиб, ундан фойдаланишда 
тежамкорликка эршиилади. Автомобиль конвейер укига нисбатан буйлама
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хамда кундаланг жойлашиши мумкин ва КТХК нинг узлуксиз йуналишида 
вулланилади.

Тортувчи конвейер узлуксиз ТХК оким кдтори буйлаб автомобилнипг 
гилдираги остида жойлашган узлуксиз занжирдан иборат. Бунда 
автомобилнипг олдидаги шатакка илгак гилдирак остидаги запжирга 
уланади. Конвейер занжири харакатланганда унинг остида автомобиль 
гилдирагида силжий бопшайди. Автомобиль ТХК цаторининг охирига 
етганда, илгак автоматик равишда автомобилдан узилади. Тортувчи 
илгичларни улаш ва конвейердан бушаган тортгичларни автомобилга якин 
олиб кслиш учун кушимча к;ул мех,наги сарф булганидан, улардан деярли 
ф о йдал анилмайди.

Замонавий гараж конвейерлари автоматик бошкариш услубига 
асосланган. Конвейернинг харакатланишини махсус ходим (оператор) 
пульт туг'маси ёрдамида бошкдради. Автомобиль конвейерда охирги ишчи 
постига борганда, у ерга урнатилган автоматик узгичларнинг тугмасини 
автомобиль гилдираги босиб конвейерни хдракатдан тухтатади. Хамма ихп 
жойларида ига тугаши билан (иш гугаганлиги тугрисидаги сигнални кабул 
килиб) бошкариш оператори конвейерни юргизиб юборади. Бундан 
тапщари, у иш жойларига товуш воситалари ёрдамида конвейерни 
юргизаётганлиги тугрисида хабар беради. Шундай килиб, конвейерни 
юргизишдан олдин ёруглик ёки товуш сигналлари оркали хабар бериб 
турилади.

5,6, Таъмирланган агрегатларни синаш ва назорат килиш 
жихозлари

Двигателларни синаш жщ ози

Таъмирланган агрегатларнинг сйфатини текшириш ортикча мехиат 
сарфини камайтириш ва х,ак тулаш тизимини мукаммаллаштиришга имкон 
беради,

Хозирги вактда технологик жараённинг барча боскичларида сифат 
назорати жорий этилмокда. Бунинг учун халдаро ИСО-9001 стандарта 
яратилган ва у барча автомобиль завод ва фирмаларида кенг
кулланилмовда.

Таъмирлашда двигателни йигиш - узелларни йигиш ва уларни умумий 
йигишга булинади. Умумий йигиш линиясидан ташкдридаги махсус 
постларда куйидаги асосий узеллар йигилади: поршен билан шатун, 
цилиндрлар каллаги, тирсакли вал билан маховик, насос-форсунка, юкори 
босимли ёнилги насоси билан ростлагич, ёнилги хдйдаш насоси, рул 
механизма гидрокучайтиргичининг насоси, мой насоси, мой фильтри, 
центрафуга, сув насоси.
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Двигателни стендда чиниктиришнинг уч боскичи белгиланган: 
совукдайин, киздириб гокланишсиз, киздириб гокланиш остида. Дар бир 
боскич икки боскичда бажарилади.

Киздириб гокланишсиз чиншстиришда тирсакли вални аввал 1 0 0 0 - 1 2 0 0  

мин-1 частота билан 20 дакика мобайнида, сунг 1500-2000 мин 1 частота 
билан 15 дак;ик;а мобайнида айлантирилади. Киздириб чиниктиришнинг 
биринчи боскичида 11-15 кВт гокланиш хосил килинади ва тирсакли вал 25 
дакика мобайнида 1600-2200 мин-1 частота билан айлантирилади. Иккинчи 
боскичда гокланишни 29-44 кВт га етказилади, тирсакли валнинг айланиш 
частотаси 2500-2800 мин-1, давомийлиги эса 25 дакикаии ташкил килади.

КамАЗ-740 дизел двигатели учун совуклайин чиниктиришни бешта 
боскичда, тирсакли валнинг айланишлар частотасини 600 дан 1400 мин' 1 
гача узгартириб, 40 дакика мобайнида амалга оширилади. Киздириб 
гокланишсиз чиниктиришни 10  дак;ик;а мобайнида, тирсакли вал 1400 мин 1 

айланишлар частотасида утказилади. Киздириб юкланиш остида 
чиниктириш олтита боскичда тирсакли валнинг айланишлар частотасини 
1600 дан 2600 мин' 1 гача, гокланишни эса 22,1 дан 132,3 кВт гача 
узгартириб амалга оширилади. Бунда частота ва юкланиш хар 10 дакикали 
интервалдан сунг узгартириб борилади, охирги иккита 5 дакикали 
интервалда эса узгарчирилмайди. Ушбу двигателлар учун циздириб 
юкланиш остида чиниктиришнинг умумий давомийлиги 50 дакицани 
ташкил килади. Умуман, двигатель 1 0 0  дакика мобайнида чиниктирилади.

Чиниктириш даврида барча бирикмаларнинг зичлиги, кучли 
таккиллашлар ва шовкинларнииг бор-йуклихи, ёнилги, сув ва мойнинх 
ташкарига сизиб чикиши, шунингдек, бириктирилган жойлардан 
газларнинг чикиш-чикмаслиги текширилади. Двигателда айланишлар 
частотаси ва юкланишларнинг кескин узгаришига йул куйилмайди. 
Чиниктириш якунлангандан сунг двигатель кисман назорат учун очиб 
курилади.

Агар двигателда цилиндр блоки, тирсакли ва таксимлаш вали, битта 
ёки бир неча поршен, щхлиндр гильзаси, узак ёки шатун 
подшипникларидаги ичкуймаларнинг ярим, иккитадан ортик поршен 
хдлкалари алмаштирилгаи булса, у х;олда такрорий чиниктириш 
утказилади.

Асосий таъмирлашга белгиланган техник шартларда двигателни 
синовдан утказиш ^ам кузда тутилган. Синов йигиш сифатини ва 
двигателни ишлатиш шароитларига тайёрлигини текшириш учун имкон 
беради. Синов пайтида такиллашлар, кадалишлар, сизишлар, ута кизиш, 
кучли шовкинлар, титрашлар, кувватнинг йуколиши ва бошда нуксонлар 
бор-йуклиги аникданади.
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Узатмалар кутиси, таксимлаш кутяси ва гидромеханик 
узатмани сииаш жихозяари

Узатмалар кутисини кисмларга ажратиш ва йигиш ишлари махсус 
ажратгичлар, калитлар хамда мосламалардан фойдаланган холда стендда 
амалга оширилади.

Деталларни тиклаб ва алмаштириб булгандан сунг, узатмалар кутиси 
йигилади, чиниктирилади хамда синовдан утказилади. Хдр бир кутнни 
чизмага мос равишда йигиш ва техник шартлар асосида утказиш лозим. 
Узатмалар кутисини тугри йигилганлиги, валларни айлантириб ва 
узатмаларни улаб куриб текширилади. Валлар хар кандай узатмалар 
уланганда хам кадалиб колмасдан эркин айлаииши керак. Барча узатмалар 
штокларининг фиксаторлари ричагни ишлатган пайтда уни нейтрал ва 
ишчи холатларда аник; фиксирлаиш зарур.

Синаш ва чинш<тириш ишлари махсус стендларда юкланишсиз хдмда 
юклапиш остида амалга оширилади. Юкланишсиз режимдаги 
чинихтиришда узатмаларнинг улаииши ва узилиши текширилади. 
Юкланиш остида сииашда ва чиник.тиришда узатмаларнинг равон хамда 
ишончли уланиши, шовкин даражаси ва бопща курсаткичлар текшириб 
курилади. Узатмалар кутисини чиииктириш режимлари техник шартларда 
белгилаб куйилган.

Узатмалар кутисини юкланиш остида синовдан утказиш учун турли 
конструксияли стендлардан: электромашитли, асинхрон двигателли, ички 
кучлар ёиик контури таъсирида юкланиш тушадиган стендлар ва гидравлик 
тормозли стендлардан ((¡ойдаланилади.

Узатмалар кутисини синовдан утказиш ва ейилишига синаш учун 
“кучлар ёпик контури” мавжуд стендлардан фойдаланилади. Бундай 
стендларда агрегатлар ишловдан утказилаётган, синаб курилаётган вактда 
электрик двигателнинг куввати шерстерняларнинг гишлашувидаги ва 
подшиниклардаги ишкаланиш кучдарини ейилишига кетади. Бунинг 
натижасида бу сгенддаги электрик двигателнинг куввати кучлар контури 
очик стендда! ига Караганда кам булиши мумкин. Узатмалар кутисига 
юкланиш тизимнинг ички кучлари хисобш’а берилади. Бу холда 
электродвигатель куввати айланма харакатда булади. Бундай стендда куп 
жой эгаллайдиган тормоз курилмалари булмайди. Бундай курилмаларнинг 
кам чилиги тайёрланишиниг жуда кийинлигидадир. Юкланиш берадиган 
буровчи момент редукторнинг фланецлари орасига урнатилган тарсион 
валнинг маълум бурчакка бурилиши натижасида хосил булади. Бунда 
тарсион эластиклик кучлари таъсир этиши хисобига тескари томонга 
айланиб, жуфт кучлар хосил килади. Узатмалар кутисини синашда ёпщ  
контур ичида пайдо буладиган бошка кучлар узатмалар кутисини 
шестерняларига таъсир этувчи момент хосил килади.
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Узак ёки шатун подшипниклардаги ичкуймаларнинг ярмидан камроги 
ёки биттадан поргаен халкалари (цилиндрлар сони иктситадан куп эмас) 
алмаштирилган булса, двигателни стендда чиникшриш к;издириб 
чиниктириш режимида амалга оширилади, сунг кабул килиш назоратидан 
утказилади.

Автомобилларвинг етакловчи купригини синаш жихози

Асосий таъмирлашга кабул цилинган автомобиллардан етакловчи 
куприклар ечиб олинади, ташки томони ювилади, алохдца узеллар ва 
деталларга кисман ёки тулик; ажратилади, сунг ювилади, сараланади. 
Куприклар куйидаги узелларга ажратилади: асосий узатма; етакловчи 
конуссимон шестерня; дифференциал (гилдираклараро); етакланувчи 
конуссимон шестерня; ярим укдар. Орка куприк йигилгандан кейин 
стендда синалади ва юкланишсиз х.ам юкланиш билан хдм ишловга 
щуйилади. Бунда орка куприкдаги нуксонлар ва юкори тонли шовкинлар 
бор-йуклиги топилади. Шестернялардан шовкин бир текис чикишига йул 
куйилади.

Амортизатор, рессора ва осма иружииаларини синаш жихози

Рессориинг эгилиши андазалар ёрдамида текширилади. Агар унинг 
ёйсимонли номинал ёйсимонликдан кичикрок; булса, у х,олда варакларни 
совувлайии эгиб тузатилади. Бордию рессорнинг эгилиши икки мартадан 
хдм куирок камайган булса, у холда варакларни дастлаб 700-8000 С гача 
вдздириб сунг тузатилади. Шундан кейин улар мойда тобланади ва керакли 
каттщликкача бушатштади. Йигишдан олдин рессор варак;ларига графит 
ёки 30% универсал сурков мойи, 30% «П» графити ва 40% трансформатор 
мойидан иборат булган аралашма суртилади.

Йигилгандан суиг рессорнинг ёйсимонлиги текширилади. Юкланиш ва 
ёйсимонлик мивдори белигиланган меъёрга мос тушиши лозим. Рессор 
кулоклари ва крониггейнлардан ейилган втулкалар зарб ёрдамида ч и кар и б 
ташланади ва янгисига алмаштирилади. Рессориинг силлик 
бармокларидаги ейилиш унча катта булмаса, уларии таъмирлаш улчамига 
жилвирланади. Агар ейилиш 1,5 мм дан куп булса, у холда б ар мок; л ар 
алмаштирилади.

Рессор кулокларииинг ясси юза кисмига ёпишадиган 
кронштейнлардаги ейилишларни шайбалар ёрдамида, яъни уларии, 
рессорни махкамловчи бармокларга уриатиб бартараф этилади. Йигилган 
рессорлар стендда синовдан утказилади. Синашдан олдин рессор маълум 
бир юкланиш остида босиб курилади. Рессорни зичлов остита урнатиб, 
унинг у ртаси д ан  шииндел ёрдамида тугрилагунча босилади -  эгилиш 
(ёйсимонлик) киймати нолга тенг. Сунг рессорни аста-секин
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юксизлантириб борилади, Л масофа ёки ёйсимонлик улчанади ва яна бир 
марта рессорни тугрилагунча босилади. Аввалги юкланиш остидаги 
ёйсимонлик кейинги гокланишда хам узгармаслиги лозим. Агар 
ёйсимонлик камайиб кетса, бундай рессорлар ишлатишга яроксиз деб 
х,исобланади. Ёйсимонликни текширишдаги юкланиш автомобиллар ва 
агрегатларни таъмирлаш, йигиш хамда синашга куйилган техник 
шартларда белгиланган булади.

Ричагли амортизаторлардаги асосий носозликлар суюкликнинг сизиб 
о киши ёки ричагнинг кцйин силжишидир.

Нуксонларни йукотиш учун амортизаторни автомобилдан ечиб 
олинади, яхшилаб тозаланади ва керосинда ювилади. Сунг у кцсмларга 
тулик ёки кисман ажратилади ва тузатилади.

Амортизаторни йигиш тескари кетма-кетликда бажарилади. 
Амортизатор валигининг гайкаси 40-50 Н-м, цилиндр кшщоги эса 450 Н-м 
лах,за билан котирилади. Амортизатор корпусига суюкдик куйилгандан 
сунг, поршеннинг енгил ва равон харакатланипш ричагни буриб куриш 
оркали синовдан утказилади. Махсус сгендда амортизаторнинг зичлиги х,ам 
текширилади.

Иккала томонга хдракатланишда хдм амортизаторнинг каршилиги бир 
хил булса ва равон ишласа, бундай амортизаторлар соз деб хлсобланади. 
Акс х,олда амартизаторни кисмларга тулик ажратиб, ундаги ейилган ва 
шикастланган деталлар алмаштирилади.

5.38-расм. Амортизатор 
уступи пружинасини 

тортши жщози.

Амортизаторни йигишда унга факат янги тоза суюкдик тулдирилади 
(урчук мойи ёки трубина ва трансформатор мойлари тент улушда кушилган 
аралашма). Махсус стендда амортизаторлар синовдан утказилади.
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Амортизаторни иккала йуналишдаги каршилиги ва шовкинсиз ишлаши 
аникланади. Синов натижалари техник шартларга мос тушиши лозим.

Сикиш ёки к;айтиш йулидаги максимал каршилиги кучи, техник 
шартлардан курсатилган куйи чегарадан 25 фоиздан ортик киймапа 
пасайиб кетса, у холда амортизаторлар алмаштирилади.

Капитал таъмирдан чикарилган амортизаторлариинг барвакд кизиб 
кетиши синовдан утказилади, шунингдек, назорат килиш ва ростлаш учуй 
диаграммалар (характеристикалар) олинади.

Амортизатор ричагининг учига тугри келадиган кучни эталон 
диаграммадан аникласа булади, бунииг учун эталон диаграмма синаш 
вактида ёзиб олинган диаграмма билан солипгтириб курилади. Синалаётган 
амортизаторнинг игага яроклилиги эталон диафаммани синаш вакдида 
ёзиб олинган диаграмма устига куйиб куриш йули билан аникланади.

Синалаётган автомобилнинг аввал тормозлари ростланади ва бош 
узатма билан диффсрснциалнинг иши текширилади. Бунин]' учун тормоз 
курилмаси бор турли сгендлардан, масалан, асинхрон электрик двигатели 
бор универсал стендлардан фойдаланилади.

Орка куприкнинт ишлашини ва синовини стендда ички кучлар билан -  
ёпик контур буйича юкланиш бериб утказса х,ам булади.

Назорат саволлари

1. Резьбали бирикмаларни мах.камла1и-ажратиш ишларини 
механизациялаш каггдай жих,озларни куллаш асосида амалга оширилади?

2. Динамометрик калит кандай максадларда ишлатилади?
3. Гайкабурагичнинг вазифаси ва унинг турлари к;андай?
4. Пресслаш ишларида каидай жих,озлардан фойдаланилади?
5. Ечгичлар нима мак;садда ишлатилади ва к;андай турларини 

биласиз?
6 . Куриш чукури кандай таснифланади?
7. Кутаргич кандай турларга булинпди?
8 . Куриш чукури кутаргичларининг турлари, тузилиши ва ишлаш 

тартиби?
9. Эстакада ва агдаргичлар кандай жих,озлар турига киради?
10. Гараж домкратларининг турлари ва вазифаси нимадан иборат?
11. Электротал, телферлар кандай максадларда ишлатилади?
12. Агрегет ва узелларни ечиш-урнатиш ва ташиш курилмаларини 

кандай турларини биласиз?
13. Агрегет ва узелларни ечиш-урнатиш ва ташиш курилмалари 

юритмаларининг асосийлари кандай?
14. Конвейерларнинг турлари ва максади нимадан иборат?
15. Конвейерларнинг таркибий тузилмаси кандай кисмлардан иборат?
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VI БОБ. ЛВТОМОБИЛЛАРГА ТЕХНИК ХИЗМАТ КУРСА ГИШ 
ПА ТАЪМИРЛАШДА КУЛЛАНИЛАДИГАН НОСТАНДАРТ 

ЖИХОЗЛАР ВА МАХСУС АСБОБ-УСКУПАЛАР

Режа: 1. Ностандарт жихозлар ва махсус асбоб-ускуналарнинг турлапиши
2. Ностандарт технологик жихозларни лойих,алаш асослари
3. Ностандарт жихозларни булакларга ажратиш ва бутлаш
4. Технологик жихоз учун куч механизмлари ва уларни дисоблаш 

асослари

Таянч иборалар: ностандарт жих,озлар; техник таклиф; эскиз лойихд; 
ишчи конструкторлик хужжати; бутлаш; агрегаглаш; куч механизмари; 
гидравлик куч; пневматик куч

ТХК ва ЖТ технологик жараёнлардаги ишларнинг айрим операция ва 
утишларини бажариш учун зарур жихозпи корхона томонидан, уз ички 
ресурсларидан фойдаланиб, тайёрланган ёки бажариб берувчи корхонага 
буюртма бериб, тайёрлатиб олинган жихоз ностандарт жихоз деб кабул 
килинган.

Автосервис корхонасидаги чилангарлик, темирчилик, пайвандлаш 
устахоналарида малакали ишчиларнинг мавжудлиги, ностандарт жихоз 
тайёрлаш имкониятини беради.

6Л. Ностандарт жихозлар ва махсус асбоб-ускуналарнинг 
турлапиши

Автосервис корхоиасида тайёрлапиши мумкин булган ностандарт 
жихозлар куйидаги гурухдарга булинади:

в Таглик, кискич.
® Стол, верстак, тумбочка, токчалар.
® Ностандарт юк аравачалари.
* Агрегатларни таъмирлаш жихозлари.
« Ажратиш ва пресс ишлари учун жихозлар.
• Кутаргич, илгич.
« Эстакадалар.
В и тл и  механизм хдракатидан хосил буладиган кучни ишлатувчи \ар  

хил ечгичларнинг конструкциялари мавжуд. Бундай ечгичлар(6.1-6.8- 
расмлар) ггрессланган детални агрегатдаги урнига мос равишда 
тайёрланади. Ечгичнинг ишчи органи булган ушлагич ички ва гашки, яьни 
чикарилувчи детални ташкарисидан ёки ичкарисидан илиб тортиши 
мумкин. Масалан: шкив валидаги муфта ташки ушлагич ёрдамида; 
подшипник обоймасини чикаршя учун ички ушлагич ишлатилади.

129



. у .  * л -

Ремонт Тюнинг и Ремонт
Ау1о-*Щ||^П1 АукьСЗиги.ш

б. 1-расм. Рул тортцилари шарсимоп 6.2-расм. Мой филътрини ечгич. 
татч бармо^арини ажратиш 

мосламаси.

6.3-расм. Шкив, ступица, шестереняларни 6.4-расм. Шестерня, муфта, 
ечиб олиш учун универсал уч илгакли ечгич. подшипник %алцаларини ечиш

учун универсал ингичка илгакли 
ечгич.

6.5-расм. СВК1 русумли 
кардан вали 

крестовинасини ечиш 
мосламаси.

6.6-расм. ВШЗЗрусумли шкворенларни чицариш 
мосламаси.
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Автомобилдан ечиб олинган агрегат ва бирикмаларни жорий 
таъмирлаш учун улартга итл бажариш учун кулай х,олатда урнатиш керак. 
Бу максадда махсус кар хил жикозлар, курилмалар ва моеламалар хдмда 
универсал чиланг арлик верстаги, сикдич ва бошкалар кулланилади.

6.7-расм. Ечгичлар тутами. 
1 -  уч ипгакли ечгич;

2 -  икки ипгакли ечгич;
3 -  ички ечгич.

6.8-рас.и. Клапан ечгичи. 
1-ричаг; 2-скоба; 3-таянч;

4-шток; 5-пружина; 
6-йуналтирувчи цилиндр;

7-ричаг кронгитейпи;
8-планка; 9-ку.пачок.

6.2. Нестандарт технологик жих,озларни лоии\алаш асослари

Конст руктор.'] и к хужжатларининг ягона тизимн(КХЯТ)га асосан, 
техникави й топширик конструкторлик жих,ознни яратиш учун асосий 
кужжат хдеобланади. У махсулотга куйиладиган техник-иктисодий 
талабларни уз ичига олиыш зарур: талаб хусусиятлари ва кулланилиш 
самараси, хдмкорликда куриб чшуиш талаб этадиган хужжатлар руйхати, 
жих,озни ишлаб чикишдан сунг кабул килиш ва топшириш тартиби.

Техникавий топширик сифатида ихтиёрий хужжат контракт, 
протокол, эскиз, буюртмачи хати ва х.к. кабул этилиши мумкин. Лекин 
улар буюртмачи ва ижрочи томонидан кабул этилган ва ишлаб чикиш учун 
етарли ва зарур талабларга жавоб бериши керак.

Конструкторлик хужжатларининг ягона гизимига асосан, 
конструкторлик хужжатларининг боскичлари, конструкторлик 
хужжатларининг турлари ва жамланмаси давлат стандартлари буйича 
бажарилади.

Давлат стандартларига асосан, лойш,алаш боскичлари куйидагилардан 
иборат:
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Техник таклиф - агар техникавий топширикда кузда тутилган булса, 
мавжуд ухшаш жихозларпи таккослаб бахолаш асосида, жихозга кушимча 
ёки аиикрок талабларни аниклашда бажарйлади.

Эскиз лойихд -  агар техникавий топширикда кузда тутилган булса, 
бажарилади. Эскиз лойихалашдан максад лойих,аланувчи жихоз учун 
ишлаш принципи ва тузилиши буйича умумий маълумотлар берувчи 
принципиал (конструктив, схемалар ва бопща) ечимларни кабул килиш, 
Жихонинг умумий куриниши чизмаси ва тушунтириш хати (ёзуви) булиши 
кузда тутилган.

Техникавий лойиха -  техникавий топширикда ёки техник таклифнинг 
куриб чикиш баённомасида кузда тутилган булса, бажарилади. Техникавий 
лойихадан максад - махсулот тузилиши хакмда техникавий узил-кесил 
ечимни аниклаш.

Техникавий лойихани ишлаб чикишда куйидаги асосий ишлар 
бажарилади:

- махсулотниш- тузилмавий ечимларини ва таркибий кисмларини 
ишлаб чикиш;

- техник топширикда кайд этилган хдтеобларпи, шу жумладан техпик- 
щтисодий курсаткичлари тасдикловчи хисобларни бажариш;

- принципиал, уланиш ва бошка схемаларни ишлаб чикиш.

Ишчи конструкторлик хужжати -  конструктор лик хужжатларининг 
тури ва жамланмаси оркали урнатилади. Бу хужжаг уз ичида асосан 
куйидагиларни жамлайди:

- булаклар чизмаси;
- умумий куринишнинг йигма чизмалари;
- ташки куриниш ва йигма чизмалари;
- схемалар;
- спецификация;
- сотиб олинувчи махсулотлар ведомости;
- тушунтириш хати;
- техник шартлар.

Янги жихоз яратишда аввал бирламчи намуна жихознинг 
конструкторлик хужжати яратилади, жихоз ясалиб ва маъкуллаш 
синовидан утказилгандан.супг чизмалар аниклаштирилади,

Жихоз сериявий ишлаб чикаришга куйилишида сериявий ишлаб 
чикариш учун конструкторлик хужжатлари жамланмаси яратилади,

КХЯТ да асосий талаблар давлат стандарти кайд этилган. Меъёрий 
хужжатларга асосан чизмалар, ёзув хужжатлари, спецификацияларни 
бажарилиши стандарт талаблари асосида бажарилади.

Техник то п ш и р и к л ар  махсулот техникавий хужжати жамл анмасининг 
ажралмас кисми хисобланиб, куйидаги булимларни уз ичига олиши зарур:
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1. Кириш кисми (жихоз номи, кулланилиш жойлари ва ишлатилиш 
шароитлари),

2. Техник талаблар (асосий параметрлари, сифат ва эксплуататсион 
курсаткичлари).

3. К^абул килиш коидалари.
4. Назорат килиш усуллари.
5. Махсулотни ташиш ва саклаш.
6 . Эксплуатация килиш буйича хурсатмалар.
7. Ишлаб чикарувчининг кафолатлари.

Лойиханинг айрим босцичларини бажариш буйича тавеиялар

а) мавжуд жихозларнинг тузилишини урганиш ва таккослаш:
Мавжуд жихозларнинг тузилишини (техник ечимларини) урганишда, 

уларнипг камчиликлари тахдил к;илиниб, янги ёки такомиллапгтирилган 
конструкция яратилиши зарурлиги аникпаниши зарур. Лойихаланиши 
зарур булган жихоз конструкциясини танлаш ва асослаш шу жихозга 
ухшаш замоиавий техниканинг илмий ютукларига асосланиши зарур. 
Бундан ташкари, лойихаламувчи жихоз конструкциясини танлашда ишлаб 
чикаришнинг кобилиятлари (автотранспорт корхонаси шароитида, 
конструктор лик бюросининг эксперементал булимида, автотаъмирлаш 
заводида ва бошка) хдсобга олиниши зарур.

Урганиш ва таккослашлар натижаси буйича лойихаланувчи жихозга 
техник талаблар ойдинлаштирилади.

Техник талабларни меъёрига етказишда лойихаланувчи жихознинг 
максади ва кулланилиш сохасини аник; белгилаб олиш керак. Дастлабки 
к,иск;ача характеристика бсриш, конструкциянинг ишончлилигини ва 
технологик мослигини асослаш лозим.

Ута замонавий жихозларни яратиш кун жихатдан информацион ва 
патент-лицензияланган изланиш сифатига богли^.

Патент-ахборот ута ахамиятли хисобланади, чунки улар техник 
адабиётларда янгилик нуктаи назаридан 5-10 йил олдинда юради. Улар 
жихоз конструкциясида энг янги, прогрессив техник ечимларни куллаш 
имконини беради.

Ахборот-изланиш натижалари жихоз конструкциясида илгариги 
малакалардан фойдаланиш, лойихаланувчи жихоз конструкциясида бундан 
аввал яратилганларининг яхши томонларидан фойдаланиш имконини 
беради.

Илмий-техник ахборотнинг манбаси булиб техникавий адабиётлар, 
дарсликлар, замонавий илмий-техник ва ишлаб чикдриш тажрибаларини 
таргабот килувчи тупламлар, реферат босмалари, соха буйича экспресс 
информациялар, бюллетенлар (яратмалар тавфсилотлари, техник-
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иктисодий информация ва бошкалар), библиографик босмалар, картотека, 
плакатлар, хисоботлар, маърузалар тезислари, интернет манбалари ва 
бопщалар хизмат килади.

б) Конструкция схемаларини ишлаб чикиш:
Схема, бу шартли куриниш (тасвир) ёки белгилар ёрдамида машина 

(жихоз)нинг тузилмавий кисмлари ва уларнинг богланишини курсатувчи 
хужжат.

Схема куринишлари мадсулот таркибига кандай кием ва богланишлар 
киришига караб куйидаги куринишларга булйнади:

- электрик, “Э” белгиси билан белгиланади;
- гидравлик, “Г” белгиси билан белгиланади;
- пневматик, “П” белгиси билан белгиланади;
- кинематик, “К” белгиси билан белгиланади;
- комбинациялашган (турли кисмлар ва богланишлардан ташкил 

гопади), “С” белгиси билан белгиланади;

Схемалар асосий максадига караб куйидаги турларга булинади:
Таркибий, “ 1” раками билап белгиланиб, махсулотпинг асосий 

функционал кисмларини, максади ва узаро боглаиишини курсатади;
Функционал. “2” раками билан белгиланиб, махсулотпинг айрим 

функционал занжирларида ёки яхлит махсулотда кечувчи жараёнларни 
курсатади;

Принципиал, “3” раками билан белгиланиб, барча кисмлар тузилиши 
ва улар орасидаги богланишларни курсатади. Одагда махсулотпинг 
ишлаши тугрйсида тулик маълумот беради. Бу схемалар бошка 
конструкторлик хужжатларини ишлаб чикиш учун хизмат киладн.

Йигув (монтаж), “4” раками билан белгиланиб, таркибий кисмларнинг 
богланиши, богланиш элементлари, жойлари ва кириш кисмлари 
курсатйлади.

Уланиш, “5” раками билан белгиланиб, мах,сулотга ташки уланишни 
курсатади.

Умумий, “6 ” раками билан белгиланиб, жамланманинг тузилмавий 
кисмлари ва унинг эксплуатация килиш жойида бир-бирига уланишини 
курсатади.

Жойлашув, “7” раками билан белгиланиб, махсулот таркибий 
кисмларииинг, 1пу жумладан симлар (утказгичлар), жгутлар, 
кабеллар,труба утказгичлар ва бошкалар, нйсбий жойлашувини курсатади.

Схема номланиши унинг к^риншпи ва турига караб (принципиал 
электрик схейа, принципиал электропневматик схема) белгиланади. 
Конструкторлик 1 хужжатига кирувчи схема шифри, куринишини 
белгиловчи хдрфдан ва схема турини белгиловчи ракамдан иборат булади.
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Мисол учун принципиал гидравлик схема(6.9-расм) ГЗ, принципиал 
пгтсвматик схема (6 .1 0-расм) ПЗ белгиси билан белгилаиади.

6.9-расм.Кутаргичнинг комбинацияаашган принципиал схемаси. 
1-рама; 2-ричаг; З-певмокамера; 4-боыкарув крани.

6.10-расм. Шиномонтаж тилариучун ппевматик юритмали кутаргичнинг 
принципиал схемаси. (пневмо-эгшувчан элементли)

1-рама; 2-пневмобаллон; 3-йуналтиргич; 4~бошг<;арув крани.

6.3. Нестандарт жихозларни булакларга ажратиш ва бутлаш

Жихозларнинг булак ва узелларини х,исоблаш ишларни бажаришда 
турли авторларнинг машинасозлик-конструкторлик курсатмалари 
китоблари асос булади. В.И. Ануревнинг “Справочник конструктора 
машиностроения” (М. “Машиностроение”, 1982,Т.) 1, 2, 3 китоблари тавсия 
килинади.

Ушбу китоб ёрдамида булаклар учун материаллар танлаш, уларнинг 
иссик ишловлари буйича курсатмалар олиш, юзалар гадир-будурлиги, 
чегара ва кунимлар тугрисида маълумот олиш мумкин. К^улланмада 
булакларни конструкциялар технологиялари, махкамлаш услубини танлаш
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хисоблари, уклар, подшипник валлари, пружина, тишли ва занжирли 
узатмалар, редукторлар, жипслаштириш мосламаларипи танлаш мумкин. 
Гидравлик ва пневматик цилиндрларнинг, электр жихозларининг асосий 
курсаткичларини танлаш буйича тавсиялар келтирилган.

Гараж ва диагностик жнхозларда турли туман махкамлаш ускуналари, 
механизациялашган юритмалари кулланилади. Ушбу конструкцияларнинг 
Хисоблари, тузилиши А.К. Горшковнинг “Приспособление для 
металлорежущих станков” (М. “Машиностроение”, 1971) китобида 
келтирилган.

Кутариш-элтиш жихозларининг юритмалари ва булакларнинг 
мустахкамликка хисоблари “Машина деталлари”, “Кутариш-ташиш 
машиналари”, “Магериаллар кдршшшги” Ва бошка махсус фанлар 
адабиётида келтирилган.

Жихоз коисгрукциясини бутлаш

Жихоз конетрукциясини якуний бутлаш конструкция тузилиши яиада 
ихчам, огирлиги ва технологик ясалиши буйича кичик килиб ясалиши 
максадида бажарилади.

Бутлаш, асосан, икки боскичдан иборат булади; эскиз ва ишчи.
Эскиз куринишидаги жараёнда жихознинг асосий схемаси ва 

агрегатнинг умумий тузилиши (баъзи бир холларда бир неча вариантларда) 
бажарилади.

Эскиз куринишидаги бутлашни тахлил килиш асосида ишчи бутлаш 
яратилади. Ишчи бутлаш жихоз конструкциясиниш’ узил-кесил куриниши 
булиб кейинги лойихалаш учун асос булиб хизмат килади.

Бутлашни хуйидаги асосий масалаларни хал этишдан бошлаш керак:
- энг маъхул кинематик ва куч юритиш схемаларини танлаш;
- булакларнинг улчамларини ва куриншпини тугри танлаш;
- кисмларнинг узаро жойлаштиришда энг тугрисш-ш танлаш.
Бутлаш жараёнини умумишшкдан хусусийлиюса (яккаликка) ёки

тескари тартибда бажариш керак.
Бутлашнинг оошка к;оидалари бу:
- турли вариантларни ишлаб чикиш;
- уларни такк;ослаш ва тахлил килиш натюкасида энг тугрисини 

танлаш.
Конструкторнинг бирданига жихозни лойихалашга киришиши, 

хаёлига биринчи булиб келган конструкция устида ишлаши ёки намуна 
сифатида шаблон конструкциядан фойдаланиши хатодир. Ушбу боск;ичда 
энг ёмони: психологик тушкунликка тушиш ва стереотиплар (бир 
хиллиютар) кдмалига тушиб колишдир. Аввал барча мумкин булган 
ечимлар устида уйлаб куриш ва улардан энг маъкулини танлаб олишдир.
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Бу куп мехцатни талаб этади ва максадга бирданига эришилмайди, куп 
изланишлар натижасидир. Вариантларнинг тулик, лойидаланиши шарт 
эмас, Одатда, кулда, калам билан чизилган чизмалар етарли булади. Бу 
чизмалар вариантларнинг келажакбоплиги ва улар устида ишлаш 
самаралилиги тугрисида тушу ила бериши керак. Бутлаш жараёнида 
хомаки, тахминий булса х,ам, хисоблар бажарилиши талаб этилади. 
Жидознинг асосий булаклари мустадкамликка ва каттикликка 
\исобланиши шарт. Конструкциями тугри лойидалашнинг асосий шарти 
конструкциями ясаш масаласини доим ёдда гутиш ва лойих,алашнинг 
бошланишидан булакларнинг куринишини ясаш технологик жараёнига 
мос равишда лойих,алашдир. Малакали конструктор бутлаш жараёнида 
булакларнинг ясалишини технологиклш'ини х,исобга олади. Бутлашда 
барча шароитлар: агрегатни йшчанлигини хисобга олиш; мойлаш, совитиш 
тизимлари; булакларга ажратиш ва йигиш ишлари; агрегатларни 
мах,камлаш ва уларга уланувчи булакларни (юриш валлари, электр 
утказгичлар ва бош ка коммуникациялар) мах,камлаш; хизмат курсатишда, 
кузатиш ва созлаш ишлари учун кулайлик яратиш; асосий булаклар учун 
материаллар танлаш; узок муддат ишлаши, ейилишга чидамлилиги, занхта 
карши ишлар буйича тадбирлар кузда тутилганлиги; агрегатларни 
такомиллаштириш буйича чоралар ва чегаралари кузда тутилган булиши 
керак. Бутлашнинг барча боскичларида ишлаб чикарувчилар ва 
ишлатувчилар маслахдтига амал килиш керак.

Гараж жихозларининг узел ва булакларини лойихалаш буйича 
курсатмалар:

1) лой.их,аланувчи жих,оз узел ва булакларини унификациялаш.
Технологик жихозларни бутлашда, уларнинг булак ва кисмларини 

иложи борича унификациялашга эришиш керак. Унификация булаклар 
хилини камайтириш, ясалиш харажатларипи кискартиршп, жикозни 
ишлатиш ва таъмирлашни осонлаштиради.

Оригинал булакларни ва узелларни унификациялаш ички 
(лойих,аланувчи жихоз чегарасида) ва ташки (бошка гараж ёки бошка 
турдаги жидозлардан олинган) булиши му?лкин.

Ички унификациями одатда илашиш жойларидан, шлицали, резбали, 
шпонкали бирикмалардан бошланади.
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6.11-расм. Агрегатларни ташти аравачаси: 1-рама; 2-уц; 3-дастак;
4-таглик.

Ташки унификация катта иктисодий самара бериб, булак ва узелларни 
тайёр холда куллаш имкониятини беради.

Гараж жихозларини лойихдлашда куп лолларда автомобилларыинг 
агрегат ва узелларидан фойдаланилади. Булар кардан узатмаси, ярим укдар, 
мой насослари, редуктор сифатида орка куприк ёки узатмалар кутиси. Куч 
механизмлари учун тормозлаш камералари, кутариш механизми 
цилиндрлари ва бошкалар.

2 ) лойихалашда агрегатлаш.
Агрегатлаш, бу - лойихаланувчи жихоз рамасига автоном узел 

хисобланувчи унификациялашган агрегатларни тур ли куринишда 
урнатишдан иборат. Агрегатлаш жихозни лойихалашни тезлаштиради, 
йигиш ва жамлашни осонлаштиради.

Мисол учун куйида келтирилган расмларда агрегатларни ташиш 
аравачаси асосини саклаб колган холда, унинг рамасига турли 
мосламаларни урнатиш натижасида ихтисослащган жихоз яратилиши 
курсатилган. •

6.12-расм. Рессораларни ечиш-урнатши учун аравача: 1-рама; 2-устун; 
3-гидроцилиндр; 4-насос; 5-ричаг; 6-ук;; 7-йуналтиргич; 8-туткич.
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6.13 -раем. Аккумулятор батареяларики ташиш аравачаси: ¡-рама; 2-устун;
3-гидроцилиндр; 4-насос.; 5-ричаг; 6-)щ; 7-йуналтиргич; 8-юк майдончаси;

9-дастак.

6.4. Технологии: жихоз учуй куч механизмлари ва уларни 
хисоблаш асослари

Технологик жидозларда, айникса, гараж жихозларида куч 
механизмларининг турлиларидан фойдаланилади: автомобиль, 
агрегатларни кутариш ва ташиш учун; пресслаш, махкамлаш, мойлаш ва 
бошка ишлар учун. Диагностика жихозларида автомобилни стендга 
урнатиш, баъзи агрегатларни махкамлаш, стенд роликларшш 
хдракатлантириш ва бошка.

Куч механизмлари куйидагича таснифланади:
А) оддий ва комбинациялашгаи.
- оддийларга: винтли, эксцеитрикли, тасмали, ричагли ва шунга

ухшаш.
- комбинациялашганга: винт ричагли, эксцентрик ричагли, пневмо 

ричагли ва бонщалар.
Б) механизациялашганлик даражаси буйича:

- механизациялашган: шток ёки юритма вали ёрдамида ишлайдилар 
(пневматик, гидравлик, пневмогидравлик, электромеханик, электромагнит, 
ваккумли).

-автоматлаштирилган: ишчи иштирокисиз бошка узелларни кузгатиш 
туфайли хдракатга келадилар.

Диагностикалаш жщ озини лойндалаш

Диагностикалаш жихозини лойицалаш автомобиль назарияси буйича 
чукур билимларга зга булитани, автомобиль агрегатлари ва тизимларининг 
ишлаши буйича, кдзиктираётган агрегат ёки хизимларда учрайдиган узига 
хос носозлик ва бузилишларни билишни, т у  жумладаи бузилишларийнг 
тацщи белгиларини (носозлик аломатларини) ва диагностик параметрлар 
меъёрий кийматларини билишни талаб этади.
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Автомобилнинг тортиш-иктисодий курсаткичларини, тормозлаш 
хусусиятларини, олдинги куприк, рул бошкармаси, трансмиссиясини 
лойихалаш негизида, мавжуд булган йул шароитларини ва автомобилга 
каракатланиш вакдида тушувчи токланишларни имитация килиш ётади.

Диагностикаланз жихозини лойихалаш кийин булганлиги туфайли, 
одатда, мавжуд конструкциями такомйлиллаштйрйш ёки кушимча 
конструкция ишлаб чикиш, масалан улчаш аниклигнни ошириш учуй, 
универсаллаштириш, металл сигимини камайтириш топшириги берилади, 
Янги диагностикалаш жихозини ёки катта булмаган назорат приборини 
яратиш топшириги, одатда, илмий тадкикот ишлари билан шугулланувчи 
талабалар жамоасига берилади.

Чизмаларни ишлаб чикиш ва тушунтириш ёзуви

Чизмалар ишлаб чикцлган жих,оз схемаси, узел ва булакларнинг 
алохида эскизлари, конструкцияни якуний жамлаш асосида яратилади.

У мумий куриниш чизмаси - махсулот тузилишини, унинг асосий 
кисмларини узаР° богланишини курсатувчи ва махсулотнинг ишлаш 
принципи тугрисида маълумот берувчи жужжат хисобланади.

Йигма чизма - йигма бирликни тасвирловчи ва уни йигиш (ясаш) ва 
назорат этиш учун зарур булган бошка маълумотларни узида акс эттирувчй 
хужжат хисобланади.

Булак чизмаси - булак тасвирипи ва уни ясаш ва назорат этиш учун 
зарур булган бошка маълумотларни узида акс эттирувчи хужжат 
хисобланади.

Лойиханинг тушунтириш ёзуви аник, киска, техник саводхонлик тили 
билан ёзилиши керак. Тушунтириш ёзуви А4 форматдаги ок когознинг бир 
томонига кул билан ёки босма харфларда ёзилади. Формулалар аник, 
тушунарли килиб ёзилади. Х,арф ва ёзув матнлари учирилишига йул 
куйилмайди.

У мумий холда тушунтириш ёзуви куйидаги булимлардан ташкил 
топади:

- лойихаланаётган ёки такомиллаштирилаётган жихознинг максади ва 
кулланилиш жойлари;

- мавжуд конструкциялар тахлили ва лойихаланувчи конструкцияни 
асослаш;

- техник таснифи;
- консхрукциянинг тузилиши ва ишлаш тартиби. Жих,озда ишлаганда 

хавфсизлик техникаси чоралари.
- конструкциянинг ишчанлигини ва ишончлилигини тасдикловчи 

хисоблар (юритма курсаткичларини танлаш, катта юкланишларда ишловчи 
булак ва узеллар кесимларини хисоби);

- кутилувчи техник-иктисодий курсаткичлар.
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Кур ил м а ва куч юритмаларини жисоблаш асослари

а) говиш курилмаларини хисоблаш.
Автомобилларни кузови сув ёрдамида ювилиб, ёпишиб колган кирлар 

сувнинг кучи ёрдамида кетказилади. Ювинт катта кинетик энергияга эга 
булган сувда самарали натижа беради, Сувнинг кинетик энергиясини 
куйидаги формула оркали ифодаласа булади:

Е = (р2 * Р *  Н,с1ж ^
бу ерда: ф - тезлик коэффициента;

Р  - огирлик улчамидаги сув сарфи, кг
Н  -сув босими, м.сув устуни

Формуладан куриниб турибдики, ювишнинг самарадорлигига кам сув 
сарфида унинг босимини ошириш оркали ёки аксинча сув босимини 
камайтириб, унинг сарфини ошириш оркали эришйлади. Тадкикотлар шуни

курсатадики, сув босимининг 2 0  кг/см гача ва ундан ортик ощиргатиши 
ювиш жараёнини тезлаштирмайди. Щу туфайли автомобиллар кузовларшш 
ювишда кулланидадиган замонавий ювиш курилмаларининг аксариятида

2
сув босими 15-20 кг/см ни ташкил этади.

Агрегат ва булакларни ювишда, одатда, физик-кимёвий услубдан, яъни 
сувнинг кинетик энергияси билан бир вактда махсус ювиш воситалари ва 
эритгичларнинг кимёвий таъсиридан фойдаланилади. Ювиш жараёнига 
сарфланадиган вакт, ювиш аралашмаси ва унинг таркибидан ташкари 
аралашманинг ювиш курилмаси сепгичидаги карораги ва босимига куп 
жих,атдан боглик. Изланишлар шуни курсатадики сув хароратини 75-85°С.

2
дан ва сачратгич учидаги босимни 4-5 кг/см дан ошириш максадга 
мувофик эмас, чунки кейинги кийматлар ювиш жараёнинг вактини 
камайишига таьсир этмайди.

Ювиш курилмалари насос курилмаси, камера шу жумладан ювиш, 
тозалаш, иситиш ва элтиш курилмаларидан ташкил топади. Ювиш 
курилмаларида ишчи суюкликни, сувни хайдаб бериш учун марказдан 
кочма туридата насослардан фойдаланилади. Насоснинг унумдорлиги ва 
х,осил килувчи босими гидравлик хдсоблар оркали топилади.

Бундан ташкари ювиш курилмалари ишчи суюкликни сепиб бериш 
учун сепгичлар билан таъминланган труба утказгичлар тизимидан иборат 
булади.

Ювишнинг сифати ювиш курилмасининг курсаткичлари хдсобланган 
гидравлик миадорларга куп жихдтдан боглик. (1) формуладан куриниб 
турибдики суюкдикнинг кинетик энергияси тезлик коэффициента
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квадратига,. огарлик улчамидаги сув сарфига ва сукжлик босимига тугри 
пропорционал.

Ж
I 1

6.14-расм. Сачратиб ювиш жщози учун мулжалланган форсунка турлари. 
а-созланувчи; б-созланмайдиган ён томондан сачратувчи; 1-корпус; 2-утувчи 

канал; 3-тешикнинг конус ушщаси; 4-гайка; 5-буралувчи конус; б-тицин;
7-чегараловчи гайка.

Тезлик коэффициентининг щшмати ювиш курилмасининг конструктив 
тузилишига ва аввало, сепгич турига боглик (6 .1-жадвал).

6 .1-жадвал
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6.1 -жадвалдан куриниб турибдики, ювиш курилмалари учуй коноидал 
ёки конуссимон сачратгичларни таплаш мацсадга мувофиц, чунки уларда 
сув окимининг нисбий кинетик энергняси катта, шу билаи бирга
коэффициентлар '7 ва ^  катта цийматларга эга. Сепгичларнинг кундаланг 
кесим юзаси царшилик коэффициента кичик щшматта эга булипга 
максадида юмалок куринишида олинади. Кундаланг кесим юзасининг 
майдони суюкдикнинг муътадил (ламинар) хдракатланшпини таъминлаб 
бериши керак. Ушбу шарт учун сачратгич тешигининг диаметри 
куйидагича топилиши мумкин:

,  К е -у  
а  < -------- , см

$  (2)
бу ерда: Ке - Рейнолдс сони (ламинар даракат учун 1000 -  1500);

2
¥  - уюкдшснинг кинематик ковупщокдиги, см /сек;

'-3' ~  суюкпикнинг даракатланшп тезлиги см/сек, (ламинар 
даракатни саклаб цолиш учун бОООсм/сек дан ортик булмаслиги керак)

Суюклик даракатининг сепгич тешигидаги муътадиллиги тешик 
узунлигининг диаметри нисбатига дам боглик. Ювиш машиналари учун бу 
нисбатнинг энг оптимал киймати 3 — 4 га тенг. Урнатиладиган 
сачритгичлар сони ювиладиган объектлар улчами ва ювиш курилмасининг 
турига (кузгалмас ёки даракагланувчи) боглик;. С-ачратгичлар билан 
ювиладиган объект юзаси оралигидаги масофа 300 500 мм оралигида 
олинади.

Ювиш курилмаси учун насос танлашда иккита асосий курсаткични 
аииклаб олиш зарур; зарур булгаи унумдорлик па насос досил цилувчи
босим.

Насоснинг дисобий унумдорлиги куйидагича топилади:

д  = а  ■ п ■ 7] ■ ё 1 ■ 3600 л/2 " г -  Я  лг3/соат

бу ерда, а  ~ захира коэффициента (одатда 1,1 — 1,3); 
п

(3)

урнатмалар сони

СI
ишчи суюк.шк сарфи коэффициента (1 -жадвал)

■ урнатма-сачратгич диаметри, м;

*  эркин тушиш тезланиши, 1
н - " сачратгич ичкарисидаги ишчи суюклик боснми, мм сув уступи.
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6 .2 -жадвал

Ювиш машиналарининг курсаткичлари

Ювиш матинасининг 
максади

Урнатма-сачратгичлар 
тешигининг диаметри, мм

Урнатма- 
сачратгичлар сони

Автомобилларни 
ташкаридан ювиш 5 - 7 80 -70 

5 0 -7 0
К^исмларга ажратилган 
автомобилларни ювиш 5 - 7 80 -120 

5 0 -7 0
Агрегатларни ташкаридан 
ювиш 5 - 6 70-100 

40 -  60
Кдсмларга ажратилган 
агрегатларни ювиш:
а) ишчи суюклик билан
б)чайиш суюкликлари 
билан

5 - 6 70-100
4 0 -6 0

3 ,5 -4 ,5 20-30

Булакларни ювиш учун:
а) ишчи суюкдик билан
б)чайиш суюкликлари 
билан

3 -4 ,5 60 -80 
4 0 -6 0

3 - 4 20-30

Изох: Суратда кузгалмас, махражда кузгалувчан ювиш курилмалари учун 
урнатма-сачратгичлар сони курсатилган.

Тадкщотлар ва амалиёт натижалари асосида ишчи суюкликлари учун

Н  киймати; юк автомобилларининг ташкаридан ювишда 100-150 м сув 
устуни; кисмларга ажратилган автомобилпар учун 70-100 м сув уступи; 
агрегатларни ювишда 50-60 м сув устуни; булакларни ювишда 40-60 м сув 
устуни; чайиш суюкликлари учун машина туридан катъий, назар 15-25 м 
сув устуни олинади.

Насос х,осил килувчи босим:

Н„ =1,1-(Н + Н, ),
р м сув устуни (4)

н  —
бу ерда: " урнатма-сачратгичдаги зарур булган босим;

Н п _ труба утказгичларнинг текис ва каршилик (елкалар, 
уланишлар, вентиллар) жойларидаги йукотишлар йигандисишшг кий.маги 
куйидагича ан и клан ад и:
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и . - х  А . £ .
а 2ц м сув устуни (5)

Я —бу ерда: л  гидравлик каршилик коэффициента;

« труба утказгичнинг келтирилган узунлиги, м;
0  _  '

труба утказгичда суюкликнинг харакатланиш тезлиги, м/сек;

^  ~~~~ труба угказгич диаметри, м;

^  эркин тушиш тезланиши, м/сек .
Ювиш курилмалари магистрал труба утказгичларида ^  ~  Зм  /  сек 
Гидравлик каршилик коэффициента куйидагича аникланади:

Л
Л = 124,6-—-—,

¿ / |/3а  (6)
бу ерда: ^  ~  нотекислик коэффи1щенти (пулат трубалар учун 0 ,0 1 1  -

0,013)

Автомобилларни ва кисмларга ажратилган автомбилларни ювиш
з

курилмалари учун тиндиргич сигимларининг хажми 30-3 5м , агрегатлар
з

ташкарисини ювиш курилмаларида 7-12 м , булакларни ювиш
з

курилмаларида 3-7м олиниши мумкин.

б) юк кутариш кобилияти 40000 Н булган икки устунли 
электромеханик кутаргич куч юритмасини хисоблаш.

Кутаргичнинг тузилишини ва ишлаш иринципини 14.7-расмдан куриш 
мумкин.

1. Кутаргичнинг бир юк кутариш винтиги тушадиган хцсобий 
юкланишни хцсоблаш.

£ 1 е = Ь ^ 4 0 0 0 0  =
'  2  2  0 ) 

К  =  1 2  —бу ерда, ’ юк кутариш кобилиятининг захира коэффициента

2. Винт жуфти учун материал танлаш. Винт учун пулах 5, гайка учун 
бронза бротс 4-4-17 (Анурев В.И. Справочник конструктора- 
машиностроителя. М. “Машиностроение”. 1982. Т. 1,2,3.) танланади.
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6.15-расм. Электромеханик кутаргичнинг кинематик схемаси 
1-ушлагич; 2-виитттг юцори таянчи; 3-чап уступ; 4-гайка; 5-юк винти;

6-редуктор; 7-вал; 8-конуссгтон узатлш; 9-винтнинг таг таянчи; 10-унг устун.

3. Рухсат этилган пасайтирилгаи зуррщишта acocan винтпинг ички 
диаметрини аншугаймиз.

P G ,
л  * d¡ 
~~4~~

бу ерда: 
коэффициент;

я. >9 = 1,2 + 1,3-
(2)

винтнинг буралиб кетишини хисобга олувчи

\cf¿] -  4,5*106 — -
м  -пулат 5 учун рухсат этилган кучланиш 

Юк винтининг ички диаметри:

d i =.
4 * f i* G  _  /4 *1,25 * 24000 
я*\етЛ у 3,14*4,5*10®

= 0,0287м
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Винт учун трапециясимон, бир йулли катта кадамли резба танлаймиз 
(Анурев В.И. Справочник конструктора-машиностроителя. М. 
“Машиностроение”. 1982. Т. 1,2,3. ; Александров М.П. Подъемно­
транспортные машины. М. 1979)

Резбанинг кийматлари:
с!л = 0,029м  - 

с17 = 0,040л? -
2 ? ташки диаметр;

(¡Рр = 0,035л«

5 = 0,010л« -  кадам
4. Винт каторшшнг кутарилиш бурчаги

~ ---- в’.?* = 0,0909 
п*й^, ^3 ,1 4*0 ,035

ички диаметр;

ур ' урта диаметр;

<р = 6°\5'

5. Келтирилган ишкаланиш бурчаги

р '  = агсЩ * — ~  = а Ш ё  = 0,1033, 
сова  0,967

бу ерда, ^  ^  бронзанинг пулатда ишкаланиш коэффициента; 

а  =  15 “  трапециясимон резба профилининг ярми.

Винтнинг узини тормозлаш шарти бажарилди.

6 . Келтирилган зурикиш буйича винтни текшириш.

а л/сг2 +4тТ ([сгр]

бу ерда, винтнинг чузилишдаги зуршднши;
^  винтнинг буралишидаги зуридиши.

36,9*10 ьН 1 м 1
Ср _ 4 в р _ 4*24000

I 2 тс*<11 3,14*0,029 

г = =  105,0 = 19,5 *10бД7л*2, 
3,14*0,029

бу ерда, буровчи момент:
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м вур = С р \ *  %{ф+ р ;) = 240р0 • ̂ ~ г § ( 6 4 5 1 + 6°30/) = 105,ОД*

У холда,___________________

<т„, =  -^/(36,9 * 1 0 6) 2 +  4 (1 9 ,5 * 1 0 б) =  10 6 л/3 6 ,9 2 + 4 * 1 9 ,5 2 =  42 ,0  * [ 0 6 Н / м 1 

сткел = 42,0 * 106 Н / м 2 <[сг 1 = 45 *106 Я  / л*2
р , яъни мустахкамлик

шарти бажарилди.

7. Гайкадаги резба урамлари соними резбага тушувчи нисбий босим 
шарти оркали аниклаймиз:

бу ердан

4 6  4 * 24000^ = -------- -—£ - ------ = ---------------- ------------ -------------- = 5 76
я * { d l - d * ) * q  3,14*(0,04 -0 ,0 2 9  ) * 7 * 1 0

Резба урамлар сонини 2 ~ $ дсб кабул киламиз.
^ = (6,0 7,0) *106Н / м 2 -  „ -оу ерда, 1 ' у пулатнинг бронзадаги

нисбий босими

8 .Червякли редуктор чикувчи валидаги буровчи момент.
М 1р = 2 М бур = 2 * 105,0 = 210,011м 
9.3арур булган кувватни куйидагича аникдаймиз:

* пN  = ---------- ,кВпг
975 * /;

бу ерда, п ~  редуктор чикиш валидаги айланишлар сони,
Н  0,6 360 рад п =  =  I *  = 6,3—— , 

/ * 5 60 * 0,01 57,3 сек

бу ерда, ^  ~  юк Ку1арИШ баландлиги
I — 60с — кугариш вакти
У холда, кувваг:
м ^ 2 | 0 , 0 .6 , 3  =

975*0,8

(4)
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Уч фазали, киска туташган, 4А- сериядаги (умумий фойдаланиш),
куввати 2 кВт, айланишлар сони П — \5 0 0 a w i/MUH булган 
электродвигател танлаймиз. Электродвигател тури 4A90JI403.

10. Редукторнинг узатишлар нисбати
■ .. 1500*36,0 25 

п 6057 * 3 * 6,3
Р44-100-25 туридаги червякли редуктор танлаймиз.

Куч юритмаларини хисоблаш

Автомобилларга к^фсатиладиган асосий ва ёрдамчи сервис 
хизматларини механизациялаш максадида пневматик, гидравлик, 
электромеханик куч юритмаларидан фойдаланилади.

а) пневматик куч юритмалари.
Бу турдаги куч юритмаларида энергиянинг манбаи булиб сикилган 

хаво хизмат килади. Сикилган хаво корхонанинг компрессор станцияси 
умумтаъминлаш тармогидан ёки маълум бир жихознинг компрессори 
оркали етказилиши мумкин. Пневматик Юритма ишончли ишлаши учун 
тизимга фильтр ва кайтариш клапани урнатилади. Конструктив хоссалари 
буйича пневматик юритмалар жихоз конструкцияси билан биргаликда 
ишланган ёки махкамланадиган булиши мумкин. Биринчилари жихоз 
коиструкцияси билан яхлитликни ташкил этади, иккинчилари эса жихозда 
алохида агрегат куринишида булиб, уларни ечиб олиб, бошка жихозларда 
хам ишлатса булади.

Поршенли юритмалар. Пневматик поршенли юритмалар бир томонли 
ва икки томонлама х,аракатлаиувчи булишдари мумкин. Бир томонга 
харакатланувчи пневматик юритмаларда сикилган хаво факат 
пневмоцилиндрнинг бир томонига юборилиб, штокли поршенни 
харакатлантиради. Штокли поршенни аввалги хоатига кайтариш пружина 
ёрдамида амалга оширилади. Пневматик юритма тармоккга уланиши 
таркатиш крани оркали бажарилади. Таркатиш крани зологнигининг турли 
холатларга келтирилиши сикилган хдвони пневмотцилиндрга ёки хавога 
чикариб юборади.

Икки тарафлама харакатланувчи пневматик юритмаларда хаво галма- 
1'алдан пневмоцилиндр турли кисмларига юборилиб, штокли поршенни 
икки тарафга харакатлантириши мумкин. Таркатиш крани золотниги 
холати узгаргирилиши хдвони гидротцилиндр майдончасини керакли 
томонига юборилишини таъминлайди.

Бир томонлама х,аракатланувчи пневматик куч юритмалари, одатда, 
ишлов бериладиган булакларни сикишда ёки бушатишда кап а  куч талаб
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этмайдиган мосламалардан технологик жих,оз, агрегат ва узелларда 
фойдаланилганда кулланилади.

6.16-расм. Бир тарафлама ва икки тарафлама уаракатлаиувчи пнввматик 
куч юритмасиииг схемаси.

Поршенли пневматик куч юригмаларидан фойдаланилганда поршен 
штокидаги кучни бир неча маротаба кучайтириб берувчи 
кучайтиргичлардан кенг фойдаланилади. Кучайтиргичлар сифатида оддий 
ричагли ускуналардан: масалан ричагнинг бир елкаси шток билан, 
иккинчиси эса мосламанинг ишчи вдсми билан уланади, фойдаланидади.

Бир томонга харакатланувчи поршенли юритма штогидаги куч 
куйидагича топилади:

Q = — * D 2 * p * i )  -  Р,кг

бу ерда, Р  ~  поршен диаметри, см;

Р  сикплган ха в о босими, '¡см  
^  пнетш п ю пи тм ан ин г rh м тс ~ 0,85)

(1)

Р  сикдгсган хдпатдаги кайтариш пружинасининг кдршилиги
(F=.(0,05 + 0 ,2 )ß )

Икки тарафлама хдракатланувчи куч юритмасида сикдлган х,аво 
босими поршеннинг штоксиз томе, лига таъсир этганда штокдаги куч 
куйидагича топилади:
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£) =  — * О 2 * р * г / ,к г
4  (2) 

сщилган хаво босими поршеннинг штокли тарафига таъсир этганда,

= — * ( Б 2 -  (I2) * р  * г/, кГ 
4 (3)

буерда, 0 '  71 (I) формула хисобидаги кийматлар билан 
бир хил олинади;

^  ~  поршен штогининг диаметри, см.

1-мисол. Пневматик куч юритмаси пневмотцилиндри поршенининг
2

кундаланг кесим юзаси 125,2 см , ф.илс 0,85 булиб штокда 21352 Н куч 
хосил килиши учун сикилган хавонинг босими нечага тенг булиши керак ?

Диафрагмали юритмалар. Диафрагмали юритмалар х,ам бир тарафлама 
ёки икки тарафлама хдракатланувчи буладилар. Бир тарафлама 
хдракатланувчи диафрагмали юритмаларда (6,17а-расм) икки копкок(5) 
оралигига(б) винтлар ёрдамида резина диафрагма(2 ) махкамланган булади. 
Резина диафрагма таянч диск ёрдамида штоккга(З) 
бириктирилади.Сикилган хаво муфтага(1) юборилиб, копкокдаги каналлар 
оркали камеранинг ички кисмига боради. Сикилган хаво таъсирида 
диафрагма кайтариш пружина сикиб таянч диск ва штокни 
харакатлантиради. Сикилган хаво атмосферага чикариб юборилганда 
диафрагма кайтариш пружинаси(4) кучи билан аввалги холатига кайтади.

6.17-раем Бир тарафлама ва икки тарафлама %аракатланувчи диафрагмали 
куч юрптмасининг курипиши.
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Жихоз мослам ал арида икки тарафлама харакатланувчи диафрагмали 
юритма х,ам куллапилиши мумкин (6.17б-расм). Бу холатда пневматик 
камера копкок -  фланец, копкок ва оралик; дискдан ташкил топади. 
Камерага иккита резина матоли диафрагма урнатилиб, дискда винтлар 
ёрдамида махкамланади. Ук;(4) кузгалмас гащсимлаш муфтасининг 1 таянчи 
булиб хизмат килади. Ха во штуцерлар 8 ва 9 ва шхок(4) каналлари оркдли 
галма-галдан А ва Б тарафларга юборилади. Бу холатда диафрагмалар мос 
равишда чан ёки унг тарафларга эгилиб, оралщ дискли штокни 
харакатлантиради.

Бир тарафга харакатланувчи диафрагмали юритма штогидаги куч 
куйидагича аникданади:

(4)

кГ

^  = 1 2  * ( ° 2 + °  Л +  й 1  ̂* Р  ~  Р ’КГ 

бу ерда, В  ~  диафрагма ишчи юзаси диаметри, см;

^  ~  таянч диск диаметри, см;

Р  сщилган хаво босими, ’ см  ;
Р  ~  кайтариш пружинасининг ощилган холатидаги каришлик кучи,

Икки тарафлама харакатланувчи диафрагмали куч юритмаси 
штогидаги куч:

д - Ш - ъ ф 1 +В*с]  + с!2) * р ,к Г  
12 (5)

Юкоридаги формулалардан куриниб турибдики, штокдаги кучнинг 
микдори таянч диск диаметрининг диафрагма ишчи юзаси диаметрига

нисбатига боглик. Амалда ^  ^  ~  0 линади, бу холатда юритма штоги 
йулининг ишчи узунлиги: ликопчасимон диафрагмали юритмаларда

(0,22 + 0 ,3 0 ) .В  „ ж ш ш ь ш ш т т  (0'16 + 0-20> * °  булади.
Диафрагмали юритмалар поршенли юритмаларга нисбатан куйидаги 

афзалликларга эга: конструкциясининг оддийлиги; булакларни тайёрлашда 
юкори анивдик ва юзаларга ишлов беришда тозалиги талаб этилмайди; 
ишсиз холатда турганди сикилган хавони кам йукотилиши; пневмоцилиндр 
манжеталарига нисбатан диафрагмаларнинг емирилишга чидамлилиги 
(диафрагма 500 ООО маротабагача ишга туширилишни, манжеталар эса 
10 ООО гача чидаши мумкин).

Диафрагмали торитмаларнинг асосий камчилиги - шток йулининг 
нисбатан кискалиги (5-35 мм) ва юритма томонидан унча катта булмаган 
кучлар хосил к,илиниши. Ушбу камчиликлар диафрагмали юригмаларнинг
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кулланилишини чегаралаб куйган булиб, кам куч талаб этиладиган ва шток 
йули унча катта булмаган жихоз мосламаларида ишлатилади ,

1-мисол. Штогининг йули 0,04 м булган текис диафрагмали пневматик 
куч юритмаси конструкциясининг диафрагмаси ликопча курипшнидагига 
узгартирилса, юритма штогининг йули нечага тенг булади ?

б) Гидравалик юритмалар.
Гидравлик куч юритмалари якка курилма булиб, электродвигатель, 

насос ишчи суюклик учун сигим, ишчи гидравлик цилиндрлар, бошкарув 
ва созловчи аппаратлар ва уланиш труба утказгичларидан ташкил топади. 
Гидравлик юритма шахсий - бир жихоз учун хизмат килувчи ёки жихозлар 
гурух,и учун хизмат килиши мумкин.

Ишлаш тамойилига кура, гидроцилиндрлар бир тарафлама ёки икки 
тарафлама хдракатланувчи булишлари мумкин. Уларнинг курияишлари 
аввал куриб утилган поршенли пневматик юритма цилиндрлари билан бир 
хил.

4

6.18-раем. Гидроюритлшли кутаргич схемаси.
1-мой щабул щ тич; 2-мой сигими; 3-электродвигатель; 4-насос; 5-редукцион 

клапан; 6-боищарув крани; 7-манометр; 8-утказиш клапани; 9-боищарув дастаги; 
10-таянч майдончаси; 11 -плунжер; 12-гидроцилиндр.

Бир тарафлама ишловчи гидравлик поршен штогидаги куч:

£> =  —  * В 1 *  р *  г}-  Р, кг 
4  (6)
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бу ерда, &  -  поршен диаметри, см;

Р  И Ш Ч И  С у  К) К Л И К  босими, ' I см  

^  гидроюритманинг ф.и.к. ~
Р  сикилган х,олатдаги кайтариш пружинасиминг каршилиги 

(р  = (0,05 -  0,2) * 0 }
Икки тарафлама ишловчи гидравлик поршен штогидаги куч:

д  = ~ * ( £ ) 2 -с12) * р * ц , к Г
4 (7)

бу ерда, Р'’ ^  (6 ) формула хисоби киймахлари билан бир хил
олинади;

^  ~  поршен штокининг диаметри, см.
Гидравлик куч юритмаларида ишчи суюклик сифатида индустриал 20 

ва 30 мойларидан фойдаланилади. Гидроюритмаларнинг асосий агрегат ва 
узеллари (шестерияли ва япрокли насослар, куч гидроцилиндрлари, 
золотниклар, дросселлар, сакпаш клапанлари и фильтрлар) 
меъёрлаштирилган ва ишлаб чикрриш корхоиаларида ссриявий ишлаб 
чикарилади.

Бир тарафлама ишловчи гидравлик поршен штогидаги куч:

£) = ~ * В 2 *р * г ]  - Р,кг
4  (6)

бу ерда, ~  поршен диаметри, см;

Р  И Ш Ч И  СуЮЦЛИК босими, к Г  /  СМ

^  гидроюритманинг ф.и.к. '" ^ 3 )

Р ~  сикилган хрлатдат кайтариш иружинасининг каршилиги 
(/> = (О,О5 + О ,2 )* 0 }

Икки тарафлама ишловчи гидравлик поршен штогидаги куч:

(3 = — * (И2 -с12)* р*т!,кГ 
4 (7)

бу ерда, Р ’ ̂  (6 ) формула хнсоби кийматлари билан бир
хил олинади;

^  ~  поршен штогининг диаметри, см.
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Гидравлик куч юритмаларида ишчи суюклик сифатида индустриал 2 0  
ва 30 мойларидан фойдаланилади. Гидроюритмаларнинг асосий агрегат ва 
узеллари (шестерняли ва япрокди насослар, куч гидроцилиндрлари, 
золотниклар, дросселлар, саклаш клапанлари и фильтрлар) 
меъёрлаштирилган ва ишлаб чикариш корхоналарида сериявий ишлаб 
чикарилади.

1-мисол. 40 кН юк кутариши зарур булган гидромеханик кутаргич 
гидрогцилиндри поршенининг диаметри 10 0  мм булса, у кандай механик 
суюклик босими талаб этади ?

2-мисол. Ишчи суюклик босими 10 МПа булган гидромеханик 
кутаргич ишчи цилиндрининг диаметри икки баробар кнчрайтиршхса, 
штокнинг юк кутариш кобилияти кандай узгаради ?

в) электромеханик юритма.
Электромеханик юритманинг асосий цисмлари булиб, 

электродвигатель ва мавжуд жихоз ишчи органи тезлик гартиботини 
узатишлар сони оркали таъминлаб берувчи у с кун а хисобланади.

Электромеханик куч юритмасини хисоблашда дастлабки маълумотлар 
булиб куйидагилар хизмат килади:

1) юритманинг максади ва кинематик схемаси;
2 ) юритма етакланувчи валидаги зарурий кувват ёки айлантириш кучи;
3) етакланувчи валнинг бурчак тез лиги. , .

Юкоридаги маълумотлар аеосида юритманинг етакловчи валидаги 
кувват аникланади:

К п ж щу*щ_ в
етакловчи ?

V  ( 8)
Nбу ерда, етакланувш- юритма етакланувчи валидаги кувват, кВт

^  юритманинг ф,и.к.(юритма конструкцияси асосида
аникланади)

Етакланувчи валдаги кувват айлантириш кучи айлантириш 
тезлигининг кийматлари асосида аникланади:

Р * и
е̂такланувчи ~  1 ’  Кв)П

102 (9)

Бу ерда, Р  ~  айлантириш кучи, кг;

^  ~~ айлантириш тезлиги, м/сек.
Шундан сунг каталог буйича мое электродвигатель танланади, унинг 

техник тавсифи ва етакланувчи валнинг берилган бурчак тезлиги асосида 
юритманинг узатишлар сони аникланади:

155



п• _ етакловчиI г
Петаклаиувчи

бу ерда, п етакловчи - етакловчи валнинг айланишлар сони 
(электродвигателнинг айлантиришлар сони), айл/мин.

п етаюювчи - егакланувчи вал айланишлар сони, айл/мин.
Узатишлар сонининг киймати асосида юритма учун 

меъёрлаштирилган мах,сулотлар танланади (редуктор, вариатор) ёки 
юритманинг конструкцияси ишлаб чикилади.

Юкорида куриб чикилгап куч юритмаларининг барчаси ишлаб 
чикариш корхоналарида кенг ишлатилади.

Пневматик куч горнтмалари тузилишннинг соддалиги, ясалишининг 
арзонлиги билан ажраладилар, аммо катта булмаган куч хосил киладилар 
ва хавони атмосферага чикаришда шовкин билан ишлайдилар. Пневматик 
куч юритмалари асосан кискич мосламаларида ва юк кутариш кобилияти 
500 кг гача булган кутаргичларда ишлатиладилар.

Пневматик куч юритмаларига нисбатан гидравлик куч юритмалари 
бир катор афзалликларга эга: катта кучлар хосил к;ила олиши; бир текис 
ишлаши ва ишчи суюклик сифатида мойлар ишлатилганлиги туфай:аи 
юцори чидамлилиги. Гидравлик куч юритмаларининг камчилиги - 
тузилишининг мураккаблиги ва пневматик куч юритмаларига нисбатан 
кимматлиги. Гидравлик куч юритмалари булакларни тугрилаш, пресслаб 
киритиш ва чикариш парчинмихлашнинг турли мосламаларида ва кутариш 
жихозларида кулланилади.

Элекгромеханик куч юритмаси энг кун таркалган куч юритмаси 
хдсобланади.

г) прессланган бириюдаларни хнсоблаш
Булакларни кафолатли тигизлашда ажратиш ва йигиш ишларини 

механизациялаш катта ахамиятга эга, чунки бу ишларнинг сифатли амалга 
оширилиши мехнат сарфини камайтириб колмасдан, ташкари ажратиш ва 
йигиш ишларининг сифатли бажарилишини таъминлаб беради .

Кафолатли тигизлаш ускунасида булаклар (втулка, обойма, 
подшипник ва бошка) уки буйича куч таъсир этиш ёки булакларни 
иссиклик таъсирида деформациялаш асосида бажарилади. Охирги холатда 
уровни булакни киздириш, уралувчи булакни чукур совитиш, баъзибир 
бирикмалар учун эса иккала тадбир х,ам маъкул х,исобланади.

Пресслаш учун зарур булган куч куйидагича аникланади:
Р  =  7 1 * (1 * 1 *  р *  / пресс, К Г  (1)

бу ерда, ^  — булак диаметри ( бириктирилувчи юза буйича) , мм;

 ̂— пресслаб киритиш узунлиги, мм;
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Р  тигизланувчи юзадаги зурикиш, / м м  ;
/•
пресс пресслаб киритишда ишкаланиш коэффициента 

Жипслашувчи юзадаги сикилишдан зурикиш тигизлиги хусусиятлари: 
Тигизлик катталиги ва бирикувчи булакларнинг тузилишига боглик.

1 и с г * 1  О 3 ! 2 
Р  = — *~р;----- т 1лш  

Е1 Е2

бу ер да: Р  ва ^  -мое равишда жипслашувчи юзадаги сикилишдан 
зурикиш ва булак диаметри;

~  хисобий тигизлик

Е Е  -
1 ва 2 бирикувчи булакларнинг эластиклик модули (пулат учун

4 А4, ~  I  ̂4е I ( К _ Г. = I. I =* I 1I ва

Е  = 0,7 *104 кГ / мм2 ч алюминии котишмалари учун ’ )

£  = 2Д *10 „ £  = 1,3*104 г £  = 1,1*Ю4
5 , чуян учун ’ , бронза учун ’

шний котиш
с, а  -1 ия ^ 2  диаметрлар нисбатига боглик булган коэффициентлар 

кБирлашувчи булак жипелашув диаметри ^ , камровчи булак

тешигининг диаметри ? ,  ва камровчи булакнинг ташки диаметри & 
улчамлари 1-жадвалга асосан олинади.

6,3-жадвал

л  у .. а—  еки— 
с1 В с . С 2

^ у  .. с1—̂ еки— 
<1 О С , с 2

0,0 0,70 - 0,5 1,37 1,97
0,1 0,72 1,32 0,6 1,83 2,43
0,2 0,78 1,38 0,7 2,62 3,22
0,3 0,89 1,49 0,8 4,25 4,85
0,4 1,08 1,68 0,9 9,23 9,83

Пресслаб киритишда ишкаланиш коэффициента: бирикувчи 
материаллар турига ва юзаларнииг ишлов берилиш тозалигига боглик. Куп 
таркалган кафолатли тигизланган бирикмалар учун ишкаланиш 
коэффициентининг киймати куйидагича:
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Пулат - чуян 
Пулат - латун 
пулат -  пулах

0,06 -  0,14 
0,05 -  0,10 
0,06 -  0 ,2 2  

0 , 0 2  0,08пулат -- алюминий котишмалари

Коэффидиентнинг кичик кийматлари бирикмалар мой ёрдамида 
жипслаштирилганда кулланилади.

Бирикма талабдагидек бирикиши учун зарур булган хцсобий тигизлик 
киймати куйидагича топилади:

Прессланган бирикмаларнинг ажратиш кучини хдсоблашда пресслаб 
киритиш кучига нисбатан 20 -25% куч талаб этилади. Бу холат 
эксплуатация давомида бирикмаларнинг ёпишиб янада сикилиб колиши 
билаи боглик.

Бирикмаларнн ажратиш-йигиш учун турли ечгичлар, пресслар ва 
булакларни пресслаб киритиш ва чикариш турли мосламаларидан 
фойдаланилади.

Пресллар юритмасига кура кул кучи ёрдамида, пневматик гидравлик 
буладилар. Максадига кура пресслар универсал ва махсус буладилар.

Кул пресслари 1500 кГ гача, пневматик пресслар 5000 кГ гача, 
гидравлик пресслар 40 000 кГ гача куч косил киладгогар.

1-мисол. Шестерняни валга пресслаб утказштишини хисобланг. 
Бириктирилаётган булакларнинг материали: валники пулат 45; 
шестерняники пулат 35, утказиладиган сиртнинг номинал диаметри
д  — 60 мм. шесхерня гупчагининг узунлиги ^  =  ^ 0  ММ; шестернянинг

О

а  =

(2)

0 )

бу ерда, хисобий тигизлик, мк хцсобида;

^  ва  ̂~  бирикманинг чизикди улчамлари, мм хисобида;
М буп ~

прессланган бирикмага юкланиши мумкин булган буровчи 
момент мивдори.

М бур = 0 , 5 - / Г ' ё 2 - 1 - р - /
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Д  = 1 1 0  ,  „оошлангич диаметри т мм; тиш туби аиланасининг диамегри
В  - 9 1  5 М , = 5000 пш ? мм. Чегара буровчи момент ур к! см.

{  — 0 08Иищаланиш коэффициента ^ ’ булганда,буровчи моментни 
узатиш учун утказиш сиртларидаги зарур солиштирма босим куйидагича 
булиши керак:

М ф , 5 - к * с 1 2 * 1 * р * / 11ресс

р  = --------- ^ ° - ----------= 220к Г / с м 2
3,14-6 2 -5-0 ,5-0 ,08

_ 'У ^ I ^2
Туташ сиртларда ^  ^  * солишгирма босимни

таъминлаш учун зарур булган тигизликни аникдаймиз:

(У = р  • ё  • (—  + • 103 МК
Е\ Е г

1 + ( “ ) !
С, = ------^------- // = 1 -0 ,3  = 0,7

1 - ( - у ) 2 
а

бу ерда, чунки вал яхлит, пулат учун Пуассон коэффициента
р х =Мг  =0,3

1+ ( ± у  1+(Л ) ’
п 0 7  V

С2 = ------+ //2 = ----------- + 0,3 = 2,28
1 _ ( А ) >  1 - ( - 6-1 ) 2

V /  97,5
Вал ва шестерня магериалининг (пулат) эластиклик модули 

Еу = Е 2 =  2 Д - 1 0 4 к Г / м м 2 
Тигизликнинг катталиги

,0,7 + 2,28,
2 ,1 - 1 0 4

Нотекисликларни хисобга олганда (“текисловчи”) хисоб тигизлик
куйидагича булади:
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<?т =сг +  1,2{кх • Н - ]Л + к 2 ‘Н~к2 )

бу ерда, ук >к туташтирилаётган гозалардаги
нотекисликларнинг уртача квадрата баландликлари (юзанинг тозалигига

караб жадвалдан олинади) 
кл , к 

(жадвалдан олинади)

к  к  -

1 ’ 2 юза тозалигига боглик булган коэффициентлар

сгт —19 +1,2(3,3 + 3,3) = 40ж/с
Утказишлар жадвалидан топилган тигизликни утказиш таъминланади. 
Теишкнинг четга чикиши 0+30 мк 
Валнинг четга чикиши +75+Ю5 мк
~  СТ. =30 - 7 5  =  -4 5Энг кичик тигизлик т т  мк
^ Стт-1Х = 0 -1 0 5  = -105Энг катта тигизлик Ш,1Х мк

2-мисол. Номинал ички диамери ^  ~  ^0ММ  ̂кенглиги / = Ъ2ММ >
р  -  120 ■ Ю2МПа.туташ сиртларидаги солиштирма босими ' ,

{  о,2
ипщалиниш коэффициента пресс ’ булган подшипникни сугуриб 
олиш учун хисобий кучнинг киймати нечага тенг булади ?

Назорат саволлари

1. Ностандарт жихозлар кайси жихозлар гурухига мансуб?
2. Ностандарт жихозлар кандай гурухдарга булинади?
3. Техникавий топширик; нима?
4. К^айси хужжат лойихага куйиладиган талабларни аник; белгилайди?
5. Технологик жихозларни лойихалашда кандай боскичлар 

бажарилади?
6 . Техникавий таклиф нима, хомаки (эскиз) лойиха нима?
7. Техникавий лойихадан максад нима, техник шартлар нима?
8 . Конструкцияни лойихалашда бажарилиши зарур боскдч кайси 

хужжатда ёриталади?
9. Кдйси хужжат лойиханинг шакли ва туликлигини ифодалайди?
10. Е^айси хужжатда жихозни тайёрлаган корхонанинг кафолати 

курсатилади?
11. Схемалар кандай курининшарга булинади?
12. Схемалар кандай турларга булинади?
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13. Ички унификация нима, ташки унификация нима?
14. Конструкцияни тугри бутлашнинг асосий шартлари кандай?
15. Агрегатлаш нима?
16. Куч механизмлари кандай таснифланади?
17. Гидравлик куч юритмалари нималардан ташкил топади?
18. Ишчи органнинг тузилиши жихатидан пневматик куч юритмалари 

кандай куринишда буладилар?
19. Диафрагмали пневматик куч механизмларининг поршенли куч 

механизмларидан кандай кандай асосий афзалликлари бор?
20. Гидравлик куч механизмларининг пневматик куч 

механизмларидан асосий афзалликлари нимада?
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VII-БОБ. СЕРВИС КОРХОНАЛАРИДА ИШЧИЛАР МЕЪЁРИЙ 
ИШ ШАРОИТЛАРИНИ ТАЪМИНЛАШ ВА ТЕХНИК 

ЖИХОЗЛАРНИ МЕЪЁРЛАШ

Режа: 1. Бино ва хоналарни ёритшп, шамоллатгоп, иситищ ва совитиш 
тизимлари

2. “Техник таъминланганлик” тушунчаси ва ишлаб чицаришни 
технологик жих,озлаш

3. Сервис корхоналарини техник жих,озяаш меъёрлари
4. Сервис корхоналарида ишлаб чикариш жихозларшш хавфсиз 

эксплуатация килиш коидалари
5. Сервис жвдозларига техник хизмат курсатиш ва таъмиркаш 

тизими
6. Технологик жшдазларга техник хизмат курсатиш ва таъмирлаш 

ишларини режалаштириш

Таянч иборалар: техник таъминланганлик; технологик жихозлар 
танлови; жихозлаш меъёрлари; талабларни аникдаш усуллари; хавфсиз 
эксплуатация коидалари; так;икланувчи шароиглар; хизмат турлари; 
жихозларга куйилган талаблар; таъмирлаш ишлари; эксплуатация 
коидалари; техник куриклар; буг козоилари; экономайзер; давлат техник 
назорати;

7.1. Бино ва хоналарни ёритиш, шамоллатиш, иситиш 
ва совитиш тизимлари

Электр таъминоти. Автосервис корхоналари электроэнергия 
истеъмолчиларининг учинчи тоифасига киради (яъни, уларга энергия 
узатишдаги узилишлар бир суткага кадар давом этиши мумкин).

Электроэнергия куйидаги максадларда фойдаланилади:
* технологик жихозлар, электромоторларни харакатлантириш;
• кизитита курилмаяари (вулканизация аппарата, автомобилларни 

буяш, куритиш камералари ва х.к), злектропайвандлаш аппаратлари ва 
ёритиш тизими приборларини энергия билан таъминлаш;

® инсон хаёти ва унинг хавфсизлигини таъминловчи ва нормал 
мехнат шароити яратиш учун хизмат килувчи техник воситаларнинг 
(электровентиляторлар, кондиционерлар, компьютерлар ва х.к)ишлашини 
таъминлаш.

Электроэнергия тизимида кучланиши 127, 220, 380 вольтли узгарувчан 
ток ва 6 , 12, 24, 36 вольтли узгармас ток кулланилади. Кичик кучланишдаги 
узгармас токлар (асосан 12, 24 в) аккумуляторлар батареяларини зарядлаш,
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автомобилларга ТХК ва таъмирлаш постлари чукурларини ёритиш учун 
ишлатилади. Татики электр тармогига уланиш кувватини корхонадаги 
истеъмолчиларнинг белгиланган кувватларини ва уларнипг бир вактда 
улаииш эхтимоллигини хисобга олувчи куйидаш коэффициеитлар оркали 
жамланади:

Ички ва ташки ёритиш чироклари еу=0,9 -5-1 ,0
Санитария ва сув хужалиги техникаси €^^0,6+0,?
Технологик жихозлар е1=0,3-г0,4
Коэффициентларнинг паст кийматлари кичик кувватли, юкори 

кийматлари эса катта ва урта кувватли станциялар учун кабул килинади. 
Зарурий уланиш куп пат и

N = 0,8 (еуШ + egN2 + е1ЯЗ), квт .
Бунда: N1- ички ва ташки ёритиш чирокларининг белгиланган 

куввати, квт;
N 2- санитария ва сув хужалиги техникасига сарф буладиган кувват,

квт;
N 3- технологик жихозлар истеъмол киладиган кувват, квт.
Уртача уланиш куввати турли куламдаги станциялар учун куйидаги

мивдорларда деб кабул килиш мумкин:
Энг кичик станциялар учун (2-4 постли).................... ...30 -  40 квт
Кичик станциялар учун..................................................... 60 -  80 квт
Урта станциялар учун.......................................... ........... 100 -  150 квг
Катта станциялар учун......................................................150 -  250 квт
Станциянинг ташки электр тармогига уланиш усули унинг зарурий 

электр энергияси кувватига ва коммунал тармокнинг техник х,олати ва 
юкланганлигига богликдир. Агар станция шах,ар 'ташкарисида жойлашган 
ва зарур уланиш куввати 50 квт дан ошмаса. унда тугридан - ту*ри паст 
кучланишдахи (380 в) шах,ар коммунал тармогига уланиши мумкин. 
Станция электр тармогидан 200-300 м нарида жойлашган булса, унга 
электр энергия урта вольтли кабел ёки кучланиши 1 0 - 2 0  киловольтли 
булган хаводан тортилган симлар оркали трансформатордан утказиб 
узатиш иктисодий жихатдан маъкулрокдир. Бу холда истеъмолчи 
станцияда кучланишни пасайтирувчи (380 в) трансформатор урнатшпи 
лозим.

Станциянинг ички электр жихозларини урнатиш ва уларга электр 
утказгичларни тортиш махсус “Электр курилмаларини урнатиш коидаси” 
ва “Электр курилмаларини техник эксплуатация килиш коидалари” 
хужжатлари асосида бажарилиши талаб этилади.

Биринчи навбатда ишлаб чикариш биноларидаги устахоналар хамда 
бошка ёрдамчи хоналар бажариладиган ишлар тавсифига асосан 
ёритилиши ва электр энергияси билан таъминланиши лозим.
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Автомобилларга техник хизмат курсатиш, уларни диагностикалаш ва 
таъмирлаш участкалари бино шифтига урнатилган эстетик газли лампалар 
ёрдамида ёритилади. Куриш арикчалари хона полидан пастда 
жойлашгаилиги учун улариинг ёритиш тизимига электр таъминоти умумий 
ёритиш тизимидан алохида шамоллатиш тизими билан биргаликда амалга 
оширилади. Технологик жихдзларга электр энергияси деворларга 
урнатилган, бош улагич оркали таъминланадиган пхтепсел розеткалари 
оркали узатилади.

Иссиклик таъминоти. Корхонанинг иншоотларини исигишни 
лойихаланаётганда хоналардаги хавонинг хисобланган парамегрлари 4.1- 
жадвалдаги микдорларда кабул к;илинади.

Ишдан ташкари вактда хамма хоналарда илик х,ароратни ушлаб туриш- 
учун навбатчи иситгич кузда тутилиши керак. Иситиш тизимини ишдан 
ташцари вакгда навбатчи иситиш га утказишни имкони борича 
автоматлаштириш лозим.

Автомибилларга техник хизмат курсатиш ва саклаш хоналарида 
шамоллатиш билан мослашган хаво иситгич кулланилиши керак. Бу тизим 
хаво иситиш жихозларини марказлашган ёки марказлашмаган холда 
жойлаштириш ёрдамида амалга оширилади.

Марказлашган буг-хаво иситиш усулида хаво марказий камерада 
иситилади ва у ердан марказдан кочма вентилятор хамда метали хаво 
юритгич ва пол тагидаги каналлар ёрдамида хоналарга таркатилади.

Марказлашмаган холда иситишда яхлит блокка урнатилган калорифер, 
вентилятор ва электродвигателдан фойдаланилади.

Хаво узатиш агрегатларини колонналар ёки деворларда 
жойлаштирилиши лозим.

Таьмирлаш-тайёрлов ва омборхоналарни иситишда паст босимли ёки 
юкори босим (махаллий иситиш асбоблари) бугли иситиш тизими 
кулланилади.

Автомобилларни саклаш хоналари билан дарвоза ёки эшик билан 
богланган шплаб чикариш хоналарида кушимча жой кузда тутилади ва у 
ерга узатилаётган хаво микдори хисобдагидан 1 0  % га оширилади.

6 .1-жадвал

Хоналар номи Харорат ОС Хавонинг нисбий 
намлиги,%

Хавоюшг 
харакатланиш 

тезлиги, м/с
Автомобилларга хизмат 
курсатиш 16 75 дан ортик эмас 0,5 дан ортик эмас

Автомобилларни саклаш 5 Меъёрланмайди 0,5 дан оргих эмас 
1.0
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Хоналар номи Х,арорат ОС
Хавонинг нисбий 

намлиги,%

Х,авонинг 
харакатланиш 
тезлиги, м/с

Эхтиёт кисмлар, 
агрегатлар материаллар 
ва асбоблар саклаш

10 Меъёрланмайди Меъёрланмайди

Шиналарни саадаш 5 Меъёрланмайди Меъёрланмайди

Аккумулятор, камера ямаш, копламачилик ва кайта тиклаш ишлари 
бажариладиган хоналар хдволи иситиш кулланганда хавони айланма 
Харакатлаитиришга рухсат этилмайди.

Хдвонинг совиши хисобланганда, ташки тусиклар ва инфильтрация 
хисобига йукотидадиган иссикликлардан ташкари, хонага кираёттан совук 
автомобилларни иситишга кетадиган ва очик дарвозадан кираёттан совук 
хавони иситишга кетадиган иссикликни хам хисобга олиш зарур.

Иситилган двигателнинг ва унинг совитиш тизимидаги сувнигнг уртача 
харорати 500°С та тент, автомобилнинг совутилган кисмларининг уртача 
харорати хисобланган ташки иситиш хароратидан 100°С га юкори кабул 
килинади,

Хоналарга кириб келаётган автомобилларнинг иситиш давомийлиги 
кабул килинади. 1 тоифали автомобилар учун-1соат, 2  ва 3 тоифа учун 2  

соат, 4 -тоифали учун эса -3 соат. Бунда 2 ва 3 тоифа учун 70 % иссиклик 
биринчи соагда сарфланади, 4 тоифа учун эса биринчи соатда -50%, 
иккинчи соатда -30% ва учинчи соатда -20%.

Дарвозанинг очиб ёпилиши окибатида хонанинг совиши 
автомобиларни куплаб хонага кириб келиши ва чикиши вактида 
максимумга етади. Х,аво микдори шамол йуналиши ва тезлигидан, ташки ва 
т к и  хароратдан, дарвоза баландлиги ва кенглигига ботлик. Дарвозанинг 
очиб - ёпилишидан йукотилаёттан иссикликни коплаш учун иссиклик 
таъминоти лойихаланаётганда куйидагиларни кузда тугиш лозим:

-ташки хавоиинг хисобланган харорати 200°С дан паст булганда, 
ташки дарвозаларнинг иситилган хаво тусиклари урнатилади, агар ТХК 
минтакасида постлар сони 5 дан ортик булса ва саклаш минтакаларида 
кириб;

-чикаётган автомобиллар сони 1 соатда 2 0  тадан ортик булса.
-ташки хисобланган харорат 200С дан юкори булса, иссиклик 

й у ко ти ш та  кушимча берилади ёки кушимча даврий ишлайдиган 
рециркуляцион агрегатлар урнатилади;

Хдво тусгич иккита вертикал хаво юритгичлардан иборат булиб, уз 
электродвигатели билан таъминланган. Х,аво юритгичдаи юбориладиган 
иситилган хаво кириб келаётган хавога карши 450 бурчак остида. 
юборилади.
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Сикилган хаво билан таъмишташ. Сикилган хаво билан ишловчи 
ускуналар боищарилиши сигиллиги,ишончлилиги ва хавфсшлиги билан 
ажралиб туради, уларнинг камчилиги эса фадат кичик фойдали иш 
коэффициента ва шовкинидир. АССларида айрим техиологик 
операцияларни бажариш учун бу ускуна ва асбоблардан фойдалаиилади
[7].

АССнинг сикилган х,авога булгап эхтиёжи куйидагича агшкданади:

О = Е %еа з,эе, м  ( м/мин,
Бу ер да:
§ -  сикилган хдво билан ишловчи барча ускуналар, дастгохдар ва 

курилмалар томонидан жами истеъмол килинадиган хаво хджми, мЗ/мин;
е - бир вактда фойдаланиш коэффициенги (истемолчилар сонига 

боглик- 0,9.. .0,52, истеъмолчилар купайиши билан у кичиклашади);
а -  хаво магистралларидаги ножипслик натижасидаги йукотилиш 

коэффиценти - 1,1 ... 1 ,3.
Бир вактда фойдаланиш коэффициенги микдорлари 6.2-жадвалда 

келтирилган [7].
Сикилган хдво билан ишловчи ускуналар, дастгохдар ва курилмалар 

томонидан истеъмол килинадиган хаво хажмлари П.З-жадвалда 
келтирилган.

АССларида сикилган хавони етказиб бериш мацсадида поршенли 
компрессорлардан фойдаланилади (босим 0.6... 1.0 мПа).

4.2-жадвал

Истеъмолчилар
сони 1 2-3 4-6 7-10 11-20 21-40 40 дан 

зиёд
Бир вактда
фойдаланиш
коэффициенги

1 0,9 0,8

ОС 
Г"-

о
- 0,7-0,6 0,55-

0,52
0,5дан
зиёд

4 .3 -ж адвал

Ускуна, дастгох, ва курилма номи Хаво исгеъмоли

Пардозловчи машина 0,5-0,7

Йунувчи машина 0 1 0  мм гача. 0,5-0,6
2 мм калишшкдаги пулат листларни кирхиш кайчиси 0,7
М14-М24 гайкалари учуй гайковерт М14-М24 1,2
65 мм деметрли чархлар учун 0.75
150 мм деметрли чархлар учун 1,1
200 мм деметрли чархлар учун 1,2
Бир устунли кутаргич 0,8-1,0*

ч Изох: * хар бир кутариш учун.
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Шамоллатиш тизими. Автосервис корхоналарининг ишлаб чикдриш 
ипшоотлари мех,нат мухофазаси талаблари асосида шамоллатиш жихозлари 
билан таъминланган булади. Чунки ишлаб чикариш технологик 
жараёнларида тозага келадиган (ёнилги ва электролитнинг бугланиши, 
буёклар газлари, автомобиль двигателларидан чикадиган ёыиш 
махсулотлари ва хлс.) ва хаво таркибига кушиладиган хар хил газлар инсон 
организмига захарлопчи таъсир курсатади. Бундан ташкари бу газлар 
таъминот тизими жихозларини ва аккумуляторларни таъмирлаш, 
бускчилик устахонасида, куриш хандакларида, мой материаллари 
омборларида хаво таркибида портлашга мойил кушилмалар юзага 
келтириши мумкин.

Бу х,олатларнинг олдини олиш максадида барча турдаги 
корхоналарнинг ишлаб чикариш биноларида шамоллатиш тизими ташкил 
килинади. Шамоллатиш гизимининг асосий вазифаси х,аво таркибида 
газлар концентрацияларини хосил булишига йул куймаслик ва хдвонинг 
мехдат мухофазаси коидалари ва ёнгинга карши талаблар асосида 
белгиланган макдорларда алмашиииб туришини таъминлашдир.

Х,аво таркибидаги захарли газларнинг микдорини камайтириш 
максадида ТХК ва таъмирлаш участкаларида автомобилларнинг ишлаб 
турган двигателларидан чикаётган ёниш махсулотлари махсус кувурлар 
оркали ташцарига ч и кар и б юборилади.

Ёниш махсулотлари таркибидаги захарли газлар аввало юцорига 
кутарилади, кейинчалик совиш натижасида хонанинг энг паст кисмига 
тушади. Шу сабабли куриш хандакларига 22-30°С хароратдахи тоза хаво 
150 м3/с хисобида юборилиб турилиши керак [7].

Аккумуляторларни таъмирлаш устахоиаларида зарядлаш жараёнида 
ажралиб чикадигаи водород ва кислоталар буглари хаво билан бирлашиб, 
портлашга мойил кушилмалар хосил кил ад и. Аккумуляторларни 
таъмирлаш хоналарда умумий шамоллатиш татбик килиниб, 
аккумуляторларни зарядлаш хоналарида эса хавонинг соатига 10 
алмашиниши таъминланади.

Умумий шамоллатишдан ташкари барча захарли газлар ажралиб 
чикиши мумкин б^лган жойларда махаллий шамоллатиш ускуналари 
урнатилади.

Махаллий шамоллатиш ускуналари иш жойида ажралиб чикадиган 
захарли газларни бино ичкарисида. таркалишига йул куймай, ташкарига 
чикариб юборади. Бундаги шамоллатиш вентиляторларининг куввати 
куйидагича аникланади:

V? = РуЗбОО з,л , м'/с,
бу ерда: У2  -  бир соат ичида суриб олиниши керак булган газлар ва 

хаво кушилмалари микдори, мЗ/с;
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F -  суриш шкафининг очик юзаси, м2;
v -  суриш юзасидаги газлар ва х,аво кушилмаларииивг харакат тезлиги,

м/с.

Сув таъминот ва тозалаш тизими Автосервис корхоналари уз лари 
жойлашган шахар тармоцпари о pica л и сув билан таъминланади. Магистрал 
йуллари ёнларидаги ва сув тармоклари Мавжуд булмаган кичик ахоли 
пунктларидаги корхоналар узларининг сув билан таъминлайдиган автоном 
тармокларига эга булшнлари мумкин.

Корхонада сувлар, асосан, ичиш, санитар-маиший эхтиёжлар, 
технологик (автомобилларни ювиш, дастгохларни совитиш) ва ут учириш 
учун сарфланади.

Мавжуд стандартларга асосан, маиший эхтиёжлар учун куйидаги 
меъёрларга кура хисобланади [7]:

офис (идора) хизматчиларига,
- бир киши учун - 50-80 л/кун;

жисмоний мехнат к;илувчиларга,
-биркиш и учун - 120-150л/кун.

Технологик жараёнлардаш сув сарфига автомобилларни ювйшга 
кетадиган сув микдори асосий сарф хисобланади. Чунки бошка ишлаб 
чикариш устахоналаридаги (аккумулятор, шиналарни таъмирлаш 
устахоналари, козонхона ва х.к.) сув сарфи жуда кам булиб, 0,5-1,0 м3 дан 
ошмайди. Автомобилларни ювйшга сарфланадиган сув микдорлари ювиш 
услубига (кулда. механизациялашган) караб 6.4-жадвалда келтирилган.

6.4-жадвал

Автомобилларни ювйшг а сарфланадиган сув микдорлари

№ Ю виш услуби Сув сарфи, л/автомобил
Шасси Кузов Жами

1 Кулда. ювищ 400 300 700
2 Механизациялашган 300 200 500

Ут учириш учун сув сарфи мавжуд биноларнинг ёнгинга чидамлилик 
даражасига боглик булиб, 6.5-жадвалда келтирилган.

Юк;орида келтирилган сув сарфидан ташкари станция 
территориясидаги дарахтлар, гул-кукаламзорларни сугориш учун 
сарфланадиган сувларни хам тахминаи 5 л/м2 меьёрида хисобга олиш 
зарур.
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4.5-жадвал

Ут учириш учун сарфланадиган сув мивдорлари

Биноларнинг
ёнгинга

чидамлилик
даражаси

Иншоотларнинг 
ёнгинга хавфсизлик 

даражаси

Битта ёнгин холаги учун сув 
сарфи, л/мин

Биноларнинг хджми, минг м3
3 гача 3-5 5-20

I - I I Д, Е 300 300 600
А,В,С 600 600 900

III Д. Е
300 900 900
600 900 1200

IV - V Д ,Е 900 1200 1500

Станция сув билан таъмипланиши учун шах,ар, кишлок сув угказиш 
коммунал тизимига уланиши ёки мустакил сув таъмииотига эга булиши, 
яъни ер ости сувларини артезиан кудук насослари оркали тортиб 
фойдаланиши мумкин. Баъзи х,олларда бу усулларнинг барчасидан 
бирданига фойдаланилади.

Корхона коммунал сув у г к а з и ш  тармогидан фойдаланадиган булса, 
чикиши мумкин булган ёнгинларни учириш учун 50 м3 хажмдаги махсус 
иншоот курилиб унда захира суви сакданади. Чунки тармовдаги сув 
босими ёнганни тез учиришга имкон бермайди, камлик килади.

Ер ости сувларидан ва сув угказиш гармогидан фойдаланиш учун 
махсус сув сакдаш минораси курилади ва унга автоматик режимда 
ишловчи гидро-насосларда сув хайдалади. Бу холда инсонлар истеъмоли 
учун ишлатиладиган сув захирасини ташкил этишда махсус санитария- 
гигиена коидаларига риоя этиш талаб эгилади. Минорага х,айдалган сувдан 
захира хдвзаси гулдирилади, колган кис ми исгеьмолчиларга кувурлар 
орк;али гаркатилади. Тармокнинг бир кцсмига сув сарфини улчовчи 
хисоблагич урнатилади. Шуни таъкидлаш зарурки, шахар коммунал сув 
тармогидан фойдаланилганда унинг сифати кафолатланади, ер ости сувлар 
сифатшщ эса доимо назорат килиб туриш талаб этилади, айникса инсон 
истеъмоли учун ишлатиладиган кис ми махсус стандарт талабларига мос 
булиши шарт,

АСС марказлашган тартибда сув манбаи билан таъминланмаган 
холларда ва ташки мухитни мухофаза килиш максадида, автомобилни 
ювишдан чиккан сув тозаланиб, ундан кайта фойдаланиш мумкин. Бунинг 
учун фойдаланилган сувни тозалаш кур и лм а л ар и кулланилади. Бундай 
курилмалар, асосан, аралашмаган заррачалар: кумлар ва нефт 
махсулотларини тозалашга асосланган.
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7.2.“Техник таъминланганлик” тушунчаси. Технологик жихозлар 
танлашга таъсир этувчи омиллар

Автомобилларнинг ТХ ва ЖТ ишларини механизациялашда 
технологии жих,озларни урни катта. Улар мехнат хажми, ыархи ва сифатига 
катта таъсир курсатади. Нотугри танланган жихоз иктисодий йукотишга 
сабаб булиши мумкин, яъни куввати ортикча сарфи, бекор туриши 
хизматчиларни куиайиши, молиявий харажатнинг ортиши. Шунинг учун 
янги жихоз сотиб олишдан олдин мавжуд жихоздан самарали фойдаланиш 
йулларини излаш лозим. Имкон булса, борларини такомиллаштириш 
йулини излаш керак.

Технологик жихозларни танлашда жуда куп техник, иктисодий, ипптаб 
чикариш, эксплуатация талаблари хисобга олинади.

Технологик жихозни танлашдаги асосий омиллар куйидагилар:
- сервис корхонасининг куввати;
- сервис корхонасининг ихтисослашганлиги (гок, еншл, автобус, 

махсус аралашма);
- автомобиллар конструкцияси, (ишлаб чикарган фирмаси, русуми, 

тури, }фнатилган кушимча жихозлари);
- ишчи постлар ва устахоналар сони (амалдаги, келажакдаги ёки 

хисобий);
- устахоналар ва постларнииг улчами, жойлашиши;
- кувват-сув-хаво таъмшюти;
- сервис, корхонасидаги ТХК ва Т ни ташкил зтиш тизими;
- ТХК ва Т ишларининг технологиями ва таркиби;
- ТХК ва Т постларининг ихтисослашганлиги;
- ТХК ва Т постларининг жихозлага тамойили;
- хавфсизлик техникаси;
- жихознинг тавсифи, куллаш доираси, нархи, ишончлшгаги, 

улчамлари, ишлатиш кулайлиги.

7.3. Сервис корхоналарини гехник жихозлаш меъёрлари

Автосервис корхонаси учуй жихоз танлашда технологик жихозлар 
талабидан фойдаланилади. Бу йурикнома сифатида соханинг барча 
корхоналари учун хужжат хисобланади. Табелда автосервис корхонаси 
куввати ва турига караб жихозлар номи ва тавсия этилаётган сони 
курсатилган.

Бундан ташкари, илмий институтлар томонидан жихоз танлаш услуби 
ишлаб чикилган. Ушбу услуб куйидаги холатларда ишлатилиши мумкин:

- янги автосервис корхонаси, алохида минтака, устахона куриш ёки 
амалдаги корхонани кайта куришда;
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- аник автосервис корхонасининг технологик жихозлар билан тугри 
ускуналанганини аниклашда;

- технологик жихозни устахона, минтака ва постларга булишда;
- автосервис корхонаси ишлаб чщариш техника негизининг 

келажакдаги ривожланиш рсжасини ишлаб чикариища;

Автосервис корхонасининг технологик жнхозга талабини 
аникдашнинг куйидаги усуллари мавжуд:

- ТХК ва ЖТ ишларининг мехнат хджми буйича технологик хисоб 
асосида;

- техник-экспертлаш усули билан, яьни технологик зарурлиги, ижрочи 
учун хавфсизлиги, сифатни камайтириш ва мехлат унумдорлиги буйича;

- бирлаштирилган усул билан, яъни технологик хисоб ва техник- 
эксперт натижаси буйича.

и'/СМ кушма корхонаси уз дилерлик тармоги учун ишлаб чиккан 
услубида йиллик автомобиль сотиш сонига асосан ишчи постлар, 
устахоналар ва технологик жихозлар тупламини ва асбоб-ускуналар, 
мосламаларини тавсия этади.

7.4, Сервис корхоналарида жихозларни хавфсиз эксплуатация 
килшп коидалари

Кар а! и чукурларининг деворлари(токчалари)га, иш жойларини 
яхшилаб ёритиш максади (шахмат тартиби)да 127 ёки 220 В кучланишли, 
ёруглик таркатувчи (люминесцент) лампалар урнатилди. Бунинг учун 
караш чукури нам булмай, балки курук булиши хамда унинг деворларига 
(нам утказмайдиган, ёруглик кайтарувчи) лаппакчалар копланган булиши 
керак, токчалари таъмирлатпган ойналар билан, электр утказгичлар эса 
намдан химоялагич (гидроизоляция) билан копланган булади. Бундан 
таищари, ёритиш учуй 42 ва 12В кучланишли одатдаги лампалардан 
фойдапанилади. Караш чукурлари (унинг остидаги, деворларн оркасидаги) 
йулакча тешиклар оркали шабадалатилади ва иситилади. Кдраш 
чукуридаги хаво харорати 160С атрофида булиши керак. Гидравлик 
кутаргичда автомобиль остида ишлашга, факат тиргак тупшрилгандан 
кейин ёки туширилгаидан кейин ёки ропща эхтиёткорлик моеламаси 
куйилгандан сунг рухсат этилади. Автомобиль (кузови) кутарилган холда 
турганда, унинг устида одам булиши мумкин эмас. Электромеханик 
кутаргичда хам (гидравлик кутаргич сингари) умумий талаблар мавжуд.

Кузгалувчан гидравлик кутаргичлардан фойдаланихпда, уни факат 
текис кия булмаган майдонга урнатиб, (уз-узидан тушиб кетмаслиги учун) 
кугаришдан олдин гушириш клапани игнаси жипс (махкамлаб) беркитиб 
куйилади. Домкрагда кутарилган автомобиль остида узок муддат ишлаш 
такикланади. Кутариш-ташиш воситаларининг техник х,олатини (тaJfaб
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даражасида экандигини) махсус хайъат текшириб, кабул килиб олмагунча, 
ундан фойдаланиш коида-йурикномалари хамда техник хужжати 
(паспорта) йук булганда, бу жих,озлардан фойдаланиш мумкин эмас. Пол 
тозаси билан баравар баландликда харакатланаётган (силжиётган) конвейер 
(силжнтгич)ларнинг узатма ва тортнш мехнаизмларини, шунингдек бошка 
юриш механизмлари ва роликларнни химоя гилофлари билан коплаб 
куйиш даркор.

Куйидагилар такикланади: кутаргични гок билан кутариглик 
колдириш, кия майдончаларда кузгалувчан (ер устидагн)кранларда юк 
кутариб олиб ташнш, ншлаб турган пайтда снлжнтгич (конвейер)ни 
тузатиш. Электр узатмали кранларнинг металл узаги (корпуси) ер билан 
уланган (заземление) булиши керак.

7.5.Сервис ж и\озларига ТХК ва Ж Т утказиш гизими

Техиологик жихозлар автомобиль каби ишлаш давомида ейилиш, 
пластик деформация, занглаш, физик-кимёвий узгаришлар ва бошка 
сабабларга кура узининг техник холатини узгартиради, бузилишлар, 
носозликлар пайдо булади.

Асбоб-ускуналар мураккаблиги ва пухталилига караб, тез 
алмаштириладиган ва узок муддат ншловчиларга булинади. Уларнинг 
ишлаш кобилияти ва ресурсинн ошириш учун маълум техник сервис ва 
таъмирлаш шнларн амалга оширилади.

Технологик жихозларга, мураккаблигига караб, куйидаги ншлар 
режалаштирилади:

• кундалик хизмат курсатиш (КХК);
• даврий техник хизмат курсатиш (ТХК):
• жорий таъмир (ЖТ):
• мавсумий хизмат курсатиш (МХК);
« мукаммал таъмир.
ТХК ва таъмир операцияларйнинг даври, руйхаги ва мехнат х,ажми 

технологик жихозларга техник хизмаги курсатиш ва таъмирлаш буйича 
кулланма асосида белгиланади. Бундан ташкари, жихоз чикарган фирма 
тавсиясига хам асосланади. КУл л а н м а л а  жнхозларнинг мураккаблиги ва 
турига караб ТХ, ЖТ, У Г утказиш цикли курсатилган. Масалан: металл 
киркиш станоклари учун хар бир ТХК дан кейии ЖТ утказилади, кутариш- 
элтиш жихозлари учун эса, хар туртга ТХ дан кейин ЖТ режалаштирилган.

Булардан ташкари, ижрочиларнинг хдёти учун хавфли жихозлар 
(иссикхона, бугхона козонлари, кутарма кран, тельфер, кутаргичлар) 
махсус давлат назорат органлари томонидан хар йили синовдан утказилади 
ва расмийлаштирилади.
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Технологик жихозларга ТХК ва таъмирлаш ишларини 
ташкил этиш усуллари

Технологик жихозларни урнатиш, техник хизмат курсатиш ва 
таъмирлаш жихоз ишлаб чикарган фирма вакиллари ёки автосервис 
корхонаси бош механик хизматчилари томонидан амалга оширилиши 
мумкин. Бош механик бош мухандисга буйсунади. У шоу хизмат ходимлари 
технологик жихозларнинг умумий руйхатини олиб боради, ТХ ва таъмир 
утказиш режаларини тузади, хисоботлар тайёрлайди, жихозларни кабул 
килиш ва тоншириш далолатномаларини тузади. Бундан ташкари, 
ходимларни янги жихозлар билан ишлашга укитади. малакасини оширади 
хамда хавфсизлик техникаси талабларига риоя килишни таъминлайди.

Бош механик штати автосервис корхонасидаги жихозлар сони, 
мураккаблигига караб аникланади ва улар, асосан 2 - 6  малакали (разряд) 
чилангар-мехапиклар ва электриклардан ташкил топади.

7.6. Технологик жихозларни давлат техник иазоратидан утказиш

Саноат хавфсизлиги экспертизасини амалга ошириш КрИДАЛАРИ 
Узбекистан Ресттубликаси Саноатда, кончиликда ва коммунал-маиший 
секторда ишларнинг бехатар олиб борилишини назорат килиш давлат 
инспекцияси бошлигининг 2009 йил 9 сентябрдаги 172-сон буйругининг 1 - 
иловасига асосан, автотранспорт корхоналарида фойдаланиладиган техника 
курилмаларининг баъзи турлари:

1. 0,07 МПа дан ортик босим остида ёки ишлатиладиган суюкликнинг 
нормал атмосфера босимидаги кайнаш хароратидан ортик хароратда 
ишлайдиган жихозлар (козонлар, босим остида ишлайдиган идишлар, буг 
кувурлари), иситиш ускуналари, иссикдик пунктлари ва иссиклик 
тармотстари жихозлари, юкорида номлари келтирилган жихозлардан 
фойдаланишда ишлатиладиган аварияга карпш х,имоя, сигнализация ва 
назорат воситалари, асбоблари ва тизимлари;

2. Кутариш иншоотлари (юк кутариш кранлари, осма иулат аркон 
йуллари, кутарма платформалар, токгти тутиб турувчи ечиладиган кисмлар 
ва мосламалар, махсус ишларни бажарадиган ускуналар, машиналар ва 
агрегатлар);

3. Суюклик ва вакуумда ишлайдиган насослар, насос агрегатлари, хаво 
ва газда жнлайдиган компрессорлар хамда компрессор агрегатлари;

4. Технологик жихозлар учун металл конструкциялар, суягичлар ва 
химоя копламалари;

5. Газ билан таъминлаш (газни таксимлаш ва газни истеъмол килиш) 
тизими жихозлари ва техника курнлмалари (жумладан: козонлар, 
технологии линиялар ва агрегатларнинг газ жихозлари, сигимли ва окиб 
утказувчи сув иситгичларнинг газ горелкали курилмалари, полиэтилен газ 
кувурларини пайвандлаш учун жихозлар ва бошка жихозлар);
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6 . Хавфли моддалар учун махсус мулжалланган сигим (цистерна)лар 
ва контейнерлар хамда идиш (баллон)лар;

7. Хавфли юкларни ташиш (транспортировка килиш) учун жихозлар.

Юк кутариш машиналари ва алмашувчи юк илиш мосламалари. 
Мехнат ва ахолини ижтимоий мухофаза килиш вазирининг 2008 йил 17 
декабрдаги 75-сонли буйруги билан ва Давлат техник назорати 
(Давтехназорат) томонидан тасдиклантан 46-сонли “Баландликда 
ишлаганда мех,натни мухофаза килиш К,оидалари”га асосан эксплуатация 
килинадилар. Бундан ташкари улар “Саноатконтехназорат” Давлат 
инспекцияси томонидан тасдикяаган “Юк кутариш кранларини 
эксплуатация этиш ва куриш” коидалари талабига хам мос келиши керак.

Юк кутариш кобилиятлари 1 тоннадан ошмайдиган кул кучи 
ёрдамида бошкариладиган пневматик ёки гидравлик кутариш цилиндрига 
эга булган кузгалувчан ёки консолли кранлардан ташкари, барча турдаги 
кранлар Давтехназорат ташкилоти томонидан руйхатдан утказилган 
булишлари шарт.

Барча юк кутариш машиналари хямда алмаштирилувчи юк кутариш 
мосламаларига шахсий рак,ам билан бсрилиши ва уларни шу ракам билан 
автокорхонанинг “Юк кутариш машиналари ва алмаштрилувчи мосламалар 
кайдномаси”да руйхатга олинадилар.

Юк кутариш машиналари корхона ёзма аризасига ва машина 
хужжатига (паспорт) мувофик, Давтехназорат ташкилотига руйхатга 
олинадилар.

Машиналар руйхатдан чикарилганда ёки бонща ташкилотга 
утказилганда эгасининг ёзма аризаси асосида руйхатдан учирилади.

Давтехназорат руйхатига олиниши зарур булган юк кутариш 
машиналари уларни янги жойда урнатгандан, кайта жихозлагандан ва 
капитал таъмирдан утказилгандан сунг ишлатилишга рухсат олинади. 
Ушбу турдаги рухсатни олиш учун машина эгаси Давтехназорт 
ташкилотига унинг техник курикдан утказилганлиги тугрисидаги 
далолатномани такдим этади. Давтехн:азорт ташкилотининг махдллий 
инспектори юк кутариш машинаси холатини кайта назорат текширувидап 
утказиши хамда назорат ва техник хизмат курсатиш корхонасини хам 
текширувдан утказиши мумкин.

Давтехназорат ташкилотидан кайдномасига киритилиши шарт 
булмаган юк кутариш машиналарини ишлатиш рухсатини, машинатти 
ишлаб чикарган корхона х.ужжатлари ва уни техник курикдан утказиш 
натижаси асосида, автотранспорт корхонасидаги юк кутариш 
машиналарини назорат килувчи шахе томонидан берилади. Алмашувчи юк 
илиш мосламаларини ишлатишга хам рухсат шу шахе томонидан берилади.

Автотранспорт корхонасида уриатилган барча юк кутариш 
машиналари хамда алмашувчи юк илиш мосламалари ишга туширишдан
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аввал мажбурий техник курикдан утказилишлари зарур. Ундан сунг хар 12 
ойда бир маротаба даврий кисман курикдан, 3 йилдан ками билан 1 
маротаба [улик техник курикдан утказилишлари шарт.

Навбатдан ташкари техник курик машина капитал таъмирлангандан 
сунг ёки машинанинг кутариш механизми алмаштирилганда, илгаклар, 
арконлар алмаштирилганда машинани ишга туширишга рухсат олиниш 
зарурати тугилганда утказилади.

Техник курикнинг максади юк кутариш машинаси, унинг ускунасн ва 
унга курсатиладиган хизматларнинг техник талаблар ва коидаларга мое 
келишини, ишлатилиши хавфсиз, техник ярокли холатда эканлиги аникяаш 
хиеобланади.

Техник курик вактида юк кутариш машинаси куздан кечирилиб 
ч и ка рила ли хамда статик ва динамик синовлар утказилади. Техник 
курикдан утказиш давомида механизм ва электр жихозлари, хавфсизликни 
таъминловчи приборлари, тормоз ва бошкарув аппаратларн хамда ёритиш 
ва огохлантиргичлар ишчи жараёнида текширилади.

Курикдан утказиш жараёнида металл конструкцияларнинг холати, 
пайванд ва тигизлик бирикмалари текшириш талаб этилади ва ёрикдарни, 
пачокланиш, занглаш туфайли деворларнинг юнкаланиши, тигизлик 
бирикмаларининг бушаб колмаганлигига ишонч хосил килинади.

Юк кутариш машиналарининг статик синовлари жихознинг, унинг 
баъзибир кимлари мустахкамлигини текшириш учун бажарилади.

Бирламчи техник каров вактида хамда металл конструкцияларнинг 
капитал таъмиридан, кутариш механнзмларининг капитал таъмиридан ёки 
алмаштирилгандан, илгак ёки аркон алмаштиргандан сунг юк кутариш 
машинаси узининг максимал кутариш кобилиятидан 25% ортик 
юкланишда, даврий техник курикда эса 1 0 % ортик юкланишда синалади. 
Барча юк кутариш машиналарининг статик синовлари ута огир иш 
шароитида (мумкип булгаи энг катта эгилиш холагида) юкни 200 300 мм 
баландликка кутариб, 1 0  минут давомида тутиб туриб утказилади.

Динамик синовлар юк кутариш машинаси механизми ва тормозинитгг 
ишлашини юк кутариш кобилиятидан 1 0 % ортик юкланган холатда 
текширишдаи иборат. Буиинг учун токлар кайта-кайта кутарилиб 
туширилади ва бошка механизмларнинг ишлашн текширилади. Динамик 
сииовларни ишчи юк билан утказишга рухсат этилади.

Техник каровлар утказилгандан сунг каровни утказишга масъул булган 
шахе томонидан юк кутариш машинасининг техник паспортига зарз'р 
булган ёзув киритилади.

Алмашувчи илга1с мосламаларини 25% ортик юкланишда куздан 
кечириш ва синаш талаб этилади.

Алмашувчи илгак мосламаларига хизмат курсатишга масъул шахе, 
жихоз эгаси томонидан урнатилган муддатларда: хар 6  ойдан кам булмаган 
мудцагда траверсаларни, хар 1 ойда кискич ва турли илгакларни, хар 10
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кунда стропа ва идишларни куздан кечириши лозим. Текширув натижалари 
журналга киритилиб борилади.

Юк кутариш машиналарининг махсус табличкасида кайд этиш раками, 
юк кутариш кобилияти, кейинш синов муддати аник курсатилиб куйилиши 
лозим.

Юк кутариш мосламаларини эксплуатация, килишда асосий 
амаллардан бири -  бу, пулат арконларни уз вактида буроклаш х,исобланади. 
Улардан эътиборсизлик билан фойдаланиш арконнинг узилишига ва нохуш 
холатларга олиб келиши мумкин.

Осма кажавалардан фойдаланишга уларни факат хисоблангандан 50% 
ортик статик юкланишда хзмда хисоблангандан 1 0% ортик динамик 
юкланишда синалгандан кейин рухсат берилади ва бу хакда далолатнома 
тузилади. Агар ишлаб чикарувчининг техник шартлари ёки йурикномаси 
билан бошка муддатлар кузда тутилмаган булса, синовлар камида олти 
ойда бир марта утказилади.

Осма кажавани кутариш учуй ишлатиладиган пулат симлар хисоб 
билан текширилган булиши ва туккиз баравардан кам булмаган 
мустахкамлик даражасига эга булиши керак. Осма кажаваларни кутариш 
учун хизмат киладиган юк кутариш краиларининг тузил и иш ва улардан 
хавфсиз фойдаланишнинг белгиланган талабларига жавоб бериши лозим.

Ишлатилаётган пулат арконлар бир урам кадамидаги узилган симлар 
сонлари оркали бурокка чикарилади. Аркон юзасида ейилиш ёки 
симларнинг занглаш аломатлари сезилса, урамдаги симлар сони камайган 
деб хисобга олинади.

Симнинг дастлабки холатидан ейилганлик ёки занглаш 40% ва уидаи 
ортик булса, аркон бурокка чщарилиши лозим. Арконнинг айлапа 
диаметри микрометр ёрдамида улчанадй.

Давтехназорат коидасининт талаби буйича электротельферлар, таллар, 
лебедка ва агрегат ёки унинг булакларини ташувчи бошка жихозлар кузга 
яккол ташланадиган ранглар (сарик фонда калин кора чизик) билан буялган 
булишлари зарур,

Даврий техник каров вактида домкратлар паспорт буйича рухсат 
этилган юк кутариш кобилиятидан 1 0% ортик юк билан штокнинг энг 
юкори холатида 10  минут давомида тутиб турилиб, статик юкланишда 
синалади.

Гидравлик домкратларда синов тугамагунча тизимдаги суюклик 
босимининг пасайиши 5% дан ошмаслиги керак.

Босим остида ишловчи сигимларни зфнатиш, таъмирлаш ва 
эксплуатацияси “Саноатконтехназорат” Давлат инспексияси томонидан 
тасдиклаган “Босим остида ишловчи идишларни хавфсиз эксплуатация 
этишни ташкил этиш” Коидалари талаблари асосида амалга оширилади.

Бу коидалар куйидаги сигимлар учун тааллукли:
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« суюлтирилган газлар учун цистерна ва бочкалар (50°С хароратда 
бугдарнинг босими 0,07 МПа дан ортик булмаган);

* суюлтирилган газ, суюклик, босимсиз ёйилувчан моддалар учун, 
лекин 0,07 МПа дан ортик босим остида бушаб колувчи сигим ва идишлар;

® босими 0,07 МПа дан юкори булган сикилган, суюлтирилган' ва 
эрувчи газлар учун баллонлар,

Ишчи босими 0,07 МПа дан паст булган ускуналар, сув харорати 
115°С дан паст булган козонлар ва босим билан хажм купайтмаси 25<ПВ< 
2 0 0  атрофида булган сигимларнинг техник каровдан утказилиши ва 
ишлашини назорат килиш автотранспорт корхонаси маъмурияти зиммасига 
юклатилган.

Сигами 100 л. дан кичик булган газларни ташиш учун мулжалланган 
бочкалар, баллонлар, ва ноши кор, захарсиз деворлар харорати 200°С гача 
булганда портламайдиган моддалар учун идишлардан ташкари, босим 
остида ишловчи сигамлар, агар уларнинг литр улчамидаги сигимларининг 
босимга купайтмаси 10  0 0 0  дан ошмайдиган (ишкорий, захарли ва 
портловчи моддалар учун 500) Давтехназорат булимларида руйхатдан 
утмайдилар. Крлган барча юкори босим остида ишловчи сигимлар 
Давтехназоратда руйхатдан утадилар.

Босим. остида ишловчи сигимлар 4 йилда ками билан 1 маротаба 
куздан кечириладилар.

Сигимларнинг муддатидан аввал техник карови Давтехназорат 
инспектори хохишига биноан хамда уларда пайвандлаш (ямаш) 
жараёнларини куллаб таъмирлангандан сунг, кулланилишдан олиб 
ташланганидан сунг бир йилдан ортик муддат ишлатилмаслик холатларида 
сигимларнинг ярокли холати ва назоратига масъул шахслар томонидан 
утказилади.

Бугли ва сув иситиш козогшариии эксплуатация килишда хавфсизлиги 
“Саноатконтехназорат” Давлат инснекцияси томонидан тасдиклаган “Буг 
ва буг иситиш козонларини хавфсиз эксплуатация этиш ва куриш” 
Коидалари талабларига амалга оширила.ди.

Босими 0,7 МПа ортик булмаган кузгалмас ва кузгалувчан буг 
козонлари, бугни кайта иситгичлар ва экономайзерлар ва сув харорати 
115°С дан юкори булган сув иситиш козонларидан фойдаланиш уларни 
Козонназорат инспекциясида руйхатга олингандан сунг рухсат этилади. 
Бунинг учун уларда ишлаб чикариш корхонаси томонидан берилган 
паспорт, урнатилиш ва богичли китоб ва ускунани бинода жойлаштириш 
чизмалари мавжуд булиши керак.

Буг козонлар, бугни кайта иситгичлар ва экономайзерларни 
Давтехназоратда руйхатдан утказиш учун корхона маъмурияти ариза ёзиб, 
ускунанинг паспортини, чизмаларини, козон техник холати тугрисидаги 
актни, урнатилиш сифати тугрисида далолатнома, козонхона биносининг
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режаси ва кесма расми, сув таъминотига мослиги тугрисида маълумотнома, 
сув билан таъминловчи ускуналарнинг сони ва тавсифи буйича 
хужжатларни такдим этади.

Буг к.озонлар, бугни кайта иситгичлар ва экономайзерларнинг техник 
карови 1\озонназорати инспектори томонидан, корхонадаги козонхона 
ускунасининг хавфсиз ишлаши учун масъул шахслари иштирокнда 
утказилади.

Козонларнинг ички кисми назорати ками билан 4 йидца 1 маротаба, 
гидравлик синов эса ками билан 8  йилда 1 маротаба утказилади. Каровлар 
натижаси козоннинг паспортида вдйд этилади. 12  ойда ками билан бир 
маротаба манометрлар куздан кечирилиб, пломбаланади.

Юкори босимда ишловчи сигимлардан фойдаланишда “Босим остида 
ипшовчи идишларни хавфсиз эксплуатация этишни ташкил этиш” 
К,оидалари талабига амал килиш керак.

Кучмас компрессор ьсурилмалари хаво кувурлари ва газкувурларини 
эксплуатация этиш ва к,уриш “Саноатконтехназорат” Давлат инспексияси 
томонидан тасди^лаган “Кучмас компрессор курилмалари хаво хувурлари 
ва газкувурларини эксплуатация этиш ва куриш” Коидалари талабларига 
мос келиши керак.

Назорат саволлари

1. Автокорхонада электр куввати кандай мацсадларда 
фойдаланилади ва электр таъминотини ташкил этиш шартлари кандай?

2. Зарурий уланиш куввати кандай хисобланади?
3. Иссиклик таъминоти тизимининг вазифалари нима1!ардан иборат?
4. Шамоллатиш вентиляторларининг куввати кандай хисобланади?
5. Сики.’П'ан хавога булган эхтиёж кандай хисобланади?
6 . Сув таъминоти кандай максадларда кулланилади?
7. Технологик жараёнлардаги сув сарфи кандай хисобланади?
8 . Технологик жихоз танлашга кандай омиллар таъсир этади?
9. Автосервис корхонаси учун жихоз танлашнинг кандай усуллари 

мавжуд?
10. Сервис корхоналарида жихозларни хавфсиз эксплуатация килиш 

коидалари нималардан иборат?
11. Технологик жихозларга ТХ ва ЖТнинг урни.
12. Технологик жихозларга кандай омиллар таъсир этади?
13. Технологик жихозларга ТХ ва таъмирлаш усуллари кулланилади?
14. Технологик жихозларни давлат техник назоратидан утказиш 

деганда нима тушинилади?
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Иловалар

Илова-2. MIRAGE 1215 мод. 
тфзгалувчан чангютгич.

Илова-5. КМ 970 мод. "Karcher” 
фирмасининг супуриш машинаси.



Илова-4. Автомобишарни юцори босимда ювиш учун ЕШе РЗНН 2840Т уамда 
НПЗ 558/698/798 С5ХЕсо русмли шлангли ж щоз

Илова-5. КАРТ Жулкан 200 туридаги 
тлдиракларни ювиш жщози.

Техник таснифи

Тилдирак
кенглиги 305 мм гача

Бакдаж ми 150 л

Гранулянт
огирлиги 17,5 кг

Пневмотармоц
ишчи
босими

7-10 бар

Эл.таъминоти 380 В

^Таъминот .. 
куввати 5,87 кВт

Насос
самарадорлиги 600 л/мин

Ю виш вакти 20/40/60 с

Ташци
улчамлари 950x850x1350 мм

Огирлиги 250 кг
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Техник таснифи

Гилдирак
диаметри 560-800 мм

Гилдирак
до 310 мм

Бак хджми 300 л
Гранулянт

ОГИРЛИГИ

Пневмотармок; 
ишчи босими
Эл.таьминахи
Таминот

кувпати
Насос

самарадорлиги
Ю виш вацти
Ташки

улчамлари
Оиирлиги

20 кг

7-10 бар

380В

5.87 кВт

600 я/мин

20/40/60с

1100x900x1350 мм

270 кг
Илова-6. КАРТ 1¥улкан 300 туридаги 

гилдиракларни ювиш жщози

Илова-8. Булакларни ювиш жщози.
I

Илова-7. Деталларни ювиш жщози.
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Илова-9. Автомобш кузовини таъмирлаги жщози.

Илова-10 «ПРОФЕССИОНАЛ» русумидаги енгил автомобиллар кузовларини
тугршаш жщози.

«ПРОФЕССИОНАЛ» русумидаги енгил автомобиллар кузовларини тугрилаш 
жидози барча турдаги остоналари ечиладиган енгил автомобиллар кузовини 
тугрилашга хизмат гдалади. Остоналарни ечиш имкони булмаганда махсус 
мосламалардан фойдаланилади.
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Техник тавсифи:

Илова-11. Буёцлаш-щ’ритиш камераси, люд. ЫОКОВЕНС ЕСОЫОМ1С.

Тури -универсал, кузгалувчан;
Автомобилни урнатиш услуби -трапларга;
Кузовни махдамлаш -  остоналарга 4 та киоцич ёрдамида; 
Урнатилувчи автомобиль огирлиги -  3 т;
Куч юритмаси -гидравлик, кул кучи ёрдамида 
Гидравлика - 10т
Ишлаш учун зарурий майдон - 9000x6500
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A O DE090Ë

Илова-12. Ишлатилган мойларпи тукиб олиш ускупалари.

ÂOE1
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