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Ushbu darslikda Respublikamiz tuprog-iglim sharoitiga moslangan gishloq xo‘jaligi mashinalarinin
asosiy turfari, jumladan, yerni ekin ekishga tayyorlash mashinalari g‘alla kombayni, kartoshka kavlash, paxt
terish, don tozalash va boshga mashinalarining umumiy tuzilishi, sozlanishi hamda texnologik jarayor
asoslari bayon qilingan. Shu bilan birga, amaliy mashg‘ulotlami o‘tkazish yuzasidan tavsiyalar hamd
o*quvchilarning har bir bob yuzasidan olgan bilimlarini tekshirish uchun namunaviy test topshiriglari havol
gilingan, )

Darslik gishloq xo'jaligi yo‘nalishidagi Kasb-hunar kollejlari o*quvchilari uchun mo‘ljatlangan bo'lit
undan oliy o‘quv yurtlarining «Agronomiyas yo'nalishi talabalari, fermerlar, qishlog xo‘jaligi shohasiga g
ziquvchilar ham foydalanishlari mumkin.

- @ «Shargs nashriyot-matbaa aksiyadorlik kompaniyas
Bosh tahririyati, 2005.



Bilimga baxshida etilgan umrdan ilimdek ajoyib mo jiza goladi.

KIRISH

Respublikamiz iqtisodiyotini rivojlantirishda qishloq xo‘jaligi sohasi muhim o‘rin
tutadi. Zero, milliy daromadning katta gismini aynan agrar sektor bermoqda. Ma'lum-
ki, aholi iste’mol qiladigan ozig-ovdat mahsulotlarining aksariyati gishloq xo‘jaligida
yetishtiriladi. Shu sababli gishlog xo‘jaligini zamonaviy ilg'or texnologiyalar asosida
rivojlantirish respublikamizning bozor igtisodiyotiga o‘tish bosqichida hal giluvchi
bo‘g‘in hisoblanadi. Iig*or texnologiyalarni joriy gilish mahalliy sharoitlarga moslangan
zamonaviy texnikadan samarali foydalanishni talab giladi. Bu esa murakkab agregatlar-
da ishlaydigan mutaxassislarning maxsus kasbiy fanlar bo‘yicha egallagan bilimlariga
bog'lig,

Qishloq xo‘jaligi sohasidagi kasb-hunar koliejlarida o‘qitiladigan maxsus fanlar
orasida «Qishloq xo‘jaligi mashinalari» muhim o‘rin egallaydi.

Mazkur darslikda respublikamiz gishiog xo‘jaligi sohalarida foydalaniladigan ma-
shinalar to‘g‘risida ma’lumotlar keltirilgan. Xususan, tuproqqa ishlov berish mashina-
larining ishchi gqismlari, to‘ntarma plugning mexanizmlari va sozlanishlari, ekish
mashinalari migdorlagichi va ekkich turlarini mahalliy sharoitga moslab tanlash, plyon-
ka ostiga chigit ekadigan seyalkalarning ishlash jarayonlari to‘lig tavsiflangan.

Don mustaqilligiga erishgan respublikamiz dalalarida samarali ishlatilayotgan
aksial-rotorli kombayn va don tozalash mashinalarining tuzilishi, ishlatilishi, g‘alla
hosilini yig‘ishtirish texnologiyasi batafsil yoritilgan.

Darslikning «Paxta terish mashinalari» bobida yuksak texnologiya asosida tayyor-
langan gorizontal shpindelli paxta terish mashinasining tuzilishi va ishlashi, hosilni
yig‘ishtiradigan boshqa mashinalar tuti, ularga qo‘yiladigan agrotexnik talablar borasida
ham ma’lumotlar berilgan.

Shu bilan birga mazkur kitobda respublikamiz tuprog-iglim sharoitiga moslangan
{o‘g‘itlash, o‘simliklarni himoya qilish, melioratsiya, yem-xashakni yig‘ishtirish, kar-
toshka kavlash) mashinalar turkumi namunalarining tuzilishi, texnologik jarayoni, ularni
ishga tayyorlash, ish sifatini nazorat qilish, turli operatsivalami muayyan sharoitda sifatli
bajarish uchun tegishli ishchi qismini tanlash bo‘yicha maslahatlar, ayrim mashinalar
bo‘vicha amaliy mashg‘ulotlar, har bir bobdan keyin esa xulosalar va test savoliari o'rin
olgan.



Ibob.

MASHINALARI

Kollej o*quvchilari ekindan mo*l hosil olish uchun urug'dan unib chiggan nihol-
ning tez va baquvvat bo'lib o'sishiga erishish zarurligini vaxshi tushunadilar. Shu
maqsadda urug‘ni yetarli chuqurlikda sifatli mavdalangan tuprogga ko‘mish kerakligini,
unib chiggan o'simlik ko‘chati yaxshi rivojlanishi uchun (sug'orish va o'g'itlashga
go'shimcha) uning ildizi tarqalayotgan yerni sayoz yumshatib (chopiq gilib), u yerda
vetarli suv va havoni saqlash lozimligini ham biladilar.

Respublikamiz sharoitida verni ekin ekishga tayyorlashda plug bilan chugur (20 sm
dan ko'progq) haydash texnologiyasi gabul gilingan. Plug yerning ustki gatlamini
ag'darib, begona o't va hasharotlarni chuqur ko*'madi va tuprogni yumshatib beradi.
Kutilayotgan hosilning taqdiri yerni tuproq turi va holatiga mos keladigan plug bilan
qulay muddatlarda shudgorlashga bog'lig. Shu bois plugdan sifatli foydalanish uchun
uning tuzilishini, mahalliy sharoitlarga moslab ishlatishni kollejda tahsil olayotgan har
bir o'quvchi yaxshi bilishi lozim.

Mazkur bobni o‘zlashtirish natijasida o'quvchi plug ishiga qo'viladigan agrotexnik
talab (ATT) lami, plug turlarini, tuzilishini, ish jarayonini va ularni mahalliy sharoit-
larga moslab sozlashni o‘rganadi. Rejalashtirilgan amaliy mashg ulotlar orgali plugni
traktorga to'g'ri ulash bo‘yicha ko'nikmaga ega bo'ladi.

O'gituvchi mashg‘ulot o‘tkazishda plugning tuprogga ishlov beradigan boshga
mashinalardan tub fargiga, uning asosiy vazifasi tuproq palaxsasini ag'darishdan ibo-
ratligiga, ganday sharl buzilganida palaxsa vyetarli darajada ag'darilishi va natijada be-
gona o'tlarga garshi ta’siri past bo‘lishiga, ganday sabablarga ko‘ra har xil shakldagi
ishchi sirtga va gamrov kenglikka ega bo'lgan korpuslar ishlatilishiga, plug ravon
harakatlanishi uchun uni traktorga 1o'g'ri ulashga e’tibor berishi lozim, Shu bilan birga
ver ckologivasini himoya gilish nugtayi nazaridan plugdan kamrog foydalanish
magsadga muvofigligiga urg'u berishi kerak.

Bob bo'yicha mashg‘ulotlar tugatilayotganida, o‘quvchilar o‘rtasida o‘zaro fikr
almashuv va bahs-munozarani tashkillashtirish magsadga muvofiqdir.

Har ganday ekin hosildorligini oshirish uchun ekiladigan yerga ishlov berish zarur.
Bunda asosiy e’tibor tuproq unumdorligini tiklashga qaratiladi. Shu maqgsadda, mahal-

liy sharoitga garab, tuproqga ishlov berishning an’anaviy va resurstejamkor usullari
qo‘llaniladi.
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An’anaviy usulda plug bilan yerni kamida 20 sm chuqurlikda haydab, asosiy, so‘ngra
turli tirma, kultivator, plug, freza kabi mashinalar bilan sayoz ishlov beriladi. Plugda
ishlov berishda yerning ustki gatlami qirqilib ajratiladi va yon tomonga siljitilib, ma’lum
burchakka burib ag‘dariladi. Qirqilgan palaxsa gatlami ag'darilishi natijasida may-
dalanadi, tuprogning strukturasi tiklanadi, begona o‘t vrug‘lari va qoldiglari hamda
hasharotlar ko‘miladi, yer yuziga esa tuproqning pastki, ya'ni chirindiga boy gatlami
chiqarib tashlanadi. Bu usuldan foydalanib, yerni chuqur va o‘ta chuqur (27 sm va
undan ortigroq) shudgorlab, begona o‘tlarni keskin kamaytirish mumkin. Ammo, yerni
ag‘darib haydash tuprogqga salbiy ta’sir ko‘rsatishi mumkin. Chunki yer yuzasiga chiqa-
rilgan gatlamdagi organik moddalar quyosh nuri va turli omillar (vomg'ir, shamol)
ta’sirida parchalanib, uglerodning atmosferaga uchib ketishi hamda tuproq eroziyasi
kuchayish ehtimoli bor.

Sug‘oriladigan yerlardan 2—3 marta hosil olish uchun tuproqqga ishlov berishning
intensiv texnologiyasidan foydalaniladi. Bu esa, dalada mashina-traktor agregatiarining,
shu jumladan, plugli agregatlarning ko‘p marta ishlatilishiga olib keladi. Natijada,
tuproq ustki gatlamining uvalanib changga aylanishi, pastki gatlamining esa zichlanishi
kuchayadi. Bundan tashqari, plug bilan yillar davomida bir xil chuqurlikda ishlov beril-
ganda shudgor tubida o‘ta zichlangan «plug tovoni» paydo bo‘lib, ckin ildizining rivoj-
lanishiga va suvning shimilishiga to‘sqinlik giladi. Yerga solingan mineral o‘g‘itning
samarasi kamayib, yuqori hosil olib bo‘lmaydi. Shu sababli, so‘nggi vaqtda dunyoda
yerga ishlov berishning resurstejamkor (resurslarni tejovchi) va tuprogni himoyalovchi
texnologivalari keng tatbig etilmoqda.

_ Resurstejamkor texnologiya ba’zan nul, kimyoviy,
::mo::? hz:rb':ﬂ:ﬁetﬁ:% minimal, alternativ, mulchalab, pushtalab ishlov
foydalanayotgan dala tuprog‘i- berish deb ham yuritiladi. Ularning asosiy ko‘rsat-

ning unumdorligini kamaytifmay- kichi — yerga ishlov berishda har yili plugdan foy-.

mﬁm"m”"""" to‘g'rt tan-  qalanmay, bir necha texnologik operatsiyalarni kom-
. binatsivalashtirilgan agregatning bir yurishida bajarib,
tuproq zichlanishining oldini olish.

G'alladan so‘ng, takroriy ekinni yuqori texnologiya asosida ekishda, poyalami
balandrogdan o‘rib, ular massasining 30 foizini ang‘iz sifatida qoldirish kerak. Ekish
uchun ang‘izning fagat urug‘ ko‘miladigan gismigina turli chizel, kultivator, chuqurtil-
gich, chuquryumshatkich kabilar yordamida yumshatib tayyorlanadi. Tishi yon tomon-
ga giva engashgan ustunga o‘matilgan «paraplaus chuquryumshatkichidan foydalanish
yaxshi natija berishini alohida ta’kidlash joiz.

Chuquryumshatkich — tilgich har uch-to‘rt yilda bir marta 1,5—2,5 m oraliq
goldirib 0,5—0,6 m chuqurlikkacha ishlov berish uchun go‘llaniladi. Natijada, ildiz ri-
vojlanadigan joy kengayadi. Bunday usul «yo‘laklab» ishlov berish deb yuritiladi.

Nul yoki kimyoviy texnologiyalar shudgorlamasdan voki bevosita ekish ham deyi-
ladi. Bu usulda dalaning 25 foizigagina mexanik ishlov berilib, golgan joylardagi bego-
na o‘tlar gerbitsid yordamida yo‘qotiladi.

Resurstejamkor texnologiyadan foydalanilsa, tuprogni ekish uchun tayyorlashga
sarflanadigan katta mablag‘lar tejaladi, tuprogning shimuvchanligi yaxshilanib, chu-
valchanglar ko‘payadi, yerning unumdorligi va hosildorligi ortadi. Shu sababli bu
texnologiya istigbolli hisoblanadi.

-



2-§. PLUGLAR

Tuprogga asosiy ishlov beradigan har ganday plug ramaga o‘rnatilgan gismlar,
g'ildiraklar, ulamni turli sharoitga moslovchi mexanizmlar va trakiorga ulaydigan mosla-
madan tuzilgan. Plugning texnologik ish jarayoni |-rasmda ko‘rsatilgan bo‘lib, uning
ishchi gismi pichoq 1, chimgirgar 2, asosiy korpus 3 dan iborat. Pichog shudgorlana-
volgan yerni tik tekislikda ma’lum chuqurlikda kesib ketadi. Asosiy korpus yerdan keng-
ligi b, qalinligi a bo‘lgan ABCD to'rtburchagiga o‘xshagan tuproq palaxsasini o‘ng
tomonga surib ag‘daradi. Agar verning ustki gatlami serildiz bo‘lsa, asosiyv korpus oldiga
chimgirgar o'matiladi. U ABCD palaxsaning OCME bo‘lagini ajratib olib, shudgor
tubiga tashlaydi. Palaxsaning o'z joyida golgan G shaklidagi ABOEMD gismini asosiy
korpus shudgor tubidan ajratib olib, ilgari to'ntarilgan OSMEning ustiga ag'darib,
ko'mib ketadi.

Agrotexnik talablar. Yerga plug bilan ishlov berishda tuproq palaxsasini ag‘darish
talab gilinadi. Har yili ekin ekiladigan yerlarni kuzgi shudgorlashda hamda qo'rig yer-
larni birinchi marta shudgorlashda chimgirgar (yoki burchakgirgar) o*rnatilgan plugdan
foydalanish magsadga muvofigdir. Sochilgan go'ngni ko'mish uchun chimqirgarsiz plug
ishlatiladi. Serildiz joylarda palaxsani ag‘darib, kesaklarni maydalamasdan shudgorlash
kerak (kesaklar boshga qurollar yordamida keyinchalik maydalanadi). Sertosh yerlar
saglagichli plug bilan haydaladi.

Tuprogning namligi 16— 18 foiz bo’lganda yer 20 sm (makkajo*xori va paxta uchun
kamida 30 sm) chuqurlikda shudgorlanadi. Yillar davomida bir xil chuqurlikda haydash
natijasida hosil bo‘lgan «plug tovoni=ni buzish uchun har 2—3 yilda chuqurlatkich bilan
ishlov berish talab gilinadi.

I-rasm. Plugning texnologik ish jarayoni:
1—pichoq: 2—chimagirgar; 3—korpus: A — shodgoriash chuqurligi;
B — korpusning gamrov kengligi; D — palaxsaning engashish burchagi.



-~ Shudgorlash chuqurligining amaldagi o‘zgarishi agronom tayinlagan miqdordan
(+5 foiz) oshmasligi, plugning gamrov kengligi konstruktiv kengligiga nisbatan +10 foiz-
dan ortiq farq qilmasligi lozim. Shudgorlash natijasida o‘simlik goldiglari va sochilgan
go‘ng to‘liq ko*milishi shart. Har bir korpus ag‘dargan palaxsalardan paydo bo‘ladigan
do‘ngchalar balandligi 5 sm dan oshmasligi, shudgorlangan joylarda baland tuproq
uyumiari va o‘ta keng ochilgan marzalar bo‘lmasligi kerak.

-Dala chetida plugli agregat burilishi uchun haydalmasdan qoldirilgan yo‘lakchalar
ko‘ndalangiga to‘liq chuqurlikda shudgorlanadi. Bunda o‘lchami 1—10 mm bo‘lgan
kesaklar hosil bo*ladi. Tuproq 0,25 mm dan kichikroq zarrachalarga maydalansa eroziya
kuchayishini e’tiborga olib, uni ezib maydalashga yo‘l qo‘ymaslik kerak.

Pluglar tasmifi. Pluglar vazifasi, traktorga ulanish usuli, konstruksiyasi, korpuslar
soni va mo‘ljallangan ish teziigiga garab har xil turlarga bo‘linadi. Korpusining tuzi-
lishiga ko‘ra lemexli, diskli, chizelsimon, rotatsion va qurama (kombinatsiyalashtirilgan}
pluglar farglanadi. Diskli pluglardan og‘ir (o‘ta qattig va zich) tuprogli dalalarni hay-
dashda foydalaniladi. Rotatsion va qurama pluglar ekish hamda parvarishlash agro-
texnikasi talablariga qarab ishlatiladi. Lemexli pluglar eng ko‘p targalgan bo‘lib, o‘z nav-
batida quyidagi turlarga bo‘linadi:

1. Oddiy pluglar. Bu guruhga har yili haydaladigan yerlarga ishlov berish uchun
mo'ljallangan pluglar kiradi (2-rasm). .

2. Maxsus pluglar. Bu guruhga changalzor-botgogbop, plantatsiyabop, bog‘bop,
tokzorbop, o‘rmonbop, tekis shudgorlaydigan (3-rasm) va boshqa pluglar kiradi.

Traktorga ulanish usuli bo‘yvicha pluglar tirkalma,
::;ﬂ:'pﬁmnhm;m x: osma va yarimosma turlarga bo‘linadi.
marali bo‘ladi. Tirkalma plug traktorga maxsus tirkagich yor-
damida ulanib, to‘lig og‘irligi g‘ildiraklarga tushadi.
Plugni ishchi va transport holatlariga keltirish maxsus mexanizmiar yordamida amalga
oshiriladi (2-b rasm).

Osma plug traktorning osish moslamasiga o‘matiladi, transport holatida uning to‘liq
og‘irligi traktorga, ish jarayonida esa tayanch g‘ildiraklarga tushadi. Osma pluglar trak-
torning osish moslamasi mexanizmlari yordamida ish va transport holatiga keltiriladi.

2-rasm. Oddiy pluglar:
a — osma; b — tirkalma. 1—korpus; 2--rama; 3—g'ildirak; 4—osish moslamasi: 5—tirkagich.



Plugning tayanch g‘ildiragi shudgorlash chuqurligini o‘zgartirish uchun xizmat qiladi
(2-a rasm).

Yarim -osma plug traktorning osish moslamasiga o‘rnatilib, transport holatda
og'irligining bir qismi orga g'ildirakka tushadi.

Texnologik jarayonni bajarish usuliga ko‘ra, pluglar dalada tuprog uyumi va jo‘yak-
lar hosil qgiladigan, tekis shudgorlaydigam turlarga bo‘linadi. Tuprog uyumi va jo‘yaklar
hosil qilib shudgorlaydigan oddiy pluglarga fagat bir tomonga ag daradigan korpuslar
o‘rnatiladi. Tekis shudgorlaydigan plugga bir vaqining o°‘zida chapga va o‘ngga ag‘da-
radigan korpuslar o‘rnatib, vlarni navbatma-navbat ishlatish hisobiga tuproq palaxsalari
bir tomonga ag‘dariladi, natijada yer tekis shudgorlanadi (3-rasm).

F-rasm. Tekis shudgorlaydigan maxsus pluglar:
a — to‘ntarma; b - posongili-
1--0'ng tomonga ag'daradigan korpuslar; 2—chap tomonga ag'daradigan korpuslar,

Plugning ishchi gismlarini joylashtirish tartibi 1- va 4-rasmlarda ko‘rsatilgan.

Pichoq 1 korpusning oldiga joylashtiriladi va tuproq qatlamini vertikal tekislikda
haydalmagan dala tomonidan belgilangan joyda tilib ketadi hamda shudgor devorining
sillig bo‘lishini ta’minlaydi. Natijada, orqaga o‘matilgan chimgqirgar yoki korpus tuproq
palaxsasini uzib olganida shudgor devori notekis bo‘lib qolmaydi va energiya sarfi
kamayadi. Pichoqdan foydalanilganda, begona o‘tlar goldig‘i to‘liqgrog ke‘miladi, plug-
ning harakati ravonroq bo‘lib, belgilangan chuqurlikning o‘zgaruvchanligi kamayadi.

Chunqquar 2 serildiz, chim bosgan verlami haydashda ishlatiladi va korpus bilan
pichoq o‘rtasiga o‘mnatiladi. U asosiy palaxsaning dala chetidan 8—12 sm chuquriikda-
gi, korpus gamrov kengligining 2/3 qismiga teng kenglikdagi bo‘lagini qirgib olib, shud-
gor tubiga tashlab beradi. Bunda yerning serildiz ustki qatlami to‘ligroq ko‘miladi va
chirindiga aylanadi. Ayrim sharoitlarda maxsus pluglarda chimgirqar o‘miga undan
kichikroq bo‘lgan burchakkesar ham ishlatilishi mumkin.

Korpus 3 plugning asosiy ishchi gismidir. U a chuqurlikdagi, b kenglikdagi
palaxsani yerdan ajratib oladi va uni 130°—150° burchakka burib ag‘daradi. Natijada,
tuproq palaxsasi deformatsiyalanib maydalanadi, shudgorlangan tomonga a masofaga
suriladi (J-a rasm). Shudgorlash sifati korpus ishchi sirtining geometrik shakli va
o‘'lchamiariga bog‘liq.

Chuqurlatiich 4 asosiy korpusdan keyin, unga nisbatan chuqurroq o‘rnatiladi. Kor-
pus lemexining «plug tovoni»ni tilib buzib ketishi suv almashinuvini yengillashtiradi.



Tuprog xossalari va shudgoriashga bo‘lgan agrotexnik talablar e’tiborga olinib, har
xil konstruksiyadagi korpuslar ishlab chiqariladi.

Respublikamiz sharoitida asosan ag‘dargichli korpus keng tarqalgan bo‘lib, u lemex
1, ag‘dargich 2 va tirak taxtasi 4 o‘rnatiladigan ustun 3 dan tashkil topgan (5-rasm). U
tuproq palaxsasini ag‘darib maydalash magsadida ishlatiladi. Ustunga bikr o'rnatilgan
lemex va ag‘dargich yagona ishchi sirtni tashkil qiladi.

Plug korpusi gamrov kengligi ¢ shudgorlash chuqurligi 4, lemex tig‘ining shudgor
devoriga engashish burchagi y, va lemexning shudgor tubiga engashish burchagi a,
hamda ishchi sirtining shakli bilan tavsiflanadi (4-rasm). Oddiy pluglardagi korpusning
qamrov kengligi & asosan 30; 35 va 40 sm, maxsus pluglarda 45; 50; 60; 75, hatto 100
sm bo‘lishi mumkin, Mahalliy tuproq sharoitlari va ekiladigan ekinning turiga qarab,
verlarni turli chuquriikda shudgorlash talab gilinadi. Shuni hisobga olib, gamrov keng-
ligi turlicha bo‘lgan korpuslar ishlab chigariladi. Maksimal haydash chuqurligi korpus

qamrov kengligining 79 foizidan oshmasligi, ya’ni
Mo‘ljallangan shudgorlash chu-  pamida B > 1,27 a,, bo‘lishi kerak. Aks holda,
qurigiga mos bo'igan gamrov keng- ., , ifatli ag‘darilmaydi. Demak, a = 27
ligidagi korpustar bilan ishlov be- D2 aXs2 sifatll ag car'mayci. » 4 sm
rish kerak. chuqurlikda shudgorlanadigan bo‘lsa, ¥ = 1,27-¢ =

1,27+27 = 35 som li, agar ¢ = 30 sm bo‘lishi talab
gilinsa ¢ =1,27+ 30 = 40 sm li korpus o‘rnatilgan plugni ishlatish lozim.

Ag‘dargichli korpusning ish sifatini tuproq palaxsasini ag‘darish darajasi va may-
dalash jadalligi belgilaydi. Bu omillar ishchi sirtning turiga bog'lig.

Silindrsimon sirtli korpus ag‘dargichining ganoti buralmagan bo‘lib, tuproq gat-
Jamini yetarli ag‘darmaydi, ammo yaxshi maydalaydi. Bunday korpuslardan deyarli foy-
dalanilmaydt.

Madaniy korpusning (4-rasmdagi lemex tig‘ining engashish burchagi v, > 40°) sirti
kamroq buralgan silindreid shaklda bo‘lib, tuproq palaxsasini yetarli darajada ag‘darib,

4 3 2 l

4-rgsm. Plug ishchi qismlarini joylashtirish : - -
$X¢masi:
|—pichoq; 2-—chimgirgar, 3—korpus; 4--chu- -
qurlatkich; ¢ — shudgorlash chuqurligi; a, — x ]
chimgqirqarning ishlov berish chuqurligi; a4, — ' )
ER

chuqurlatkichning ishlov berish chuqurligi; —

N - ramna balandligi; ¢ — korpusning gamrov .

kengligi; Ab — kotpus gamrov kengligining g Xeg, Z
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qoplanishi; b, — chimqgirqaming qamrov keng-
lgi; b, — chuqurlatkich gamrov kengligi; ¢, t,,
ty — chimgirqarning pichoq o‘gqi va chu- ~
qurlatkichning asosiy korpusga nisbatan bo‘y- i

¢
lama yo'nalish bo‘vicha joylashishi; /, f, va & ﬁé : -
{. — chimqirgar, pichoqg va chuqurlatkichning Qj_ Andity
asosiy korpusga nisbatan ko‘ndalang yo‘nalish 2z

bo'yicha joylashishi; af — pichoq gupchagi
bilan yer sathi oralig'i.



3 yaxshi maydalaydi. Undan doim ishlov berib kelinayotgan dalalarni
shudgorlashda foydalanilgani ma’qul. Madaniy korpus uch turda
tayyorlanib, har xil tezlikda ishlatiladi: (7,7—9, 9—I12 km/soat-
gacha).

5 Uaiversal korpusning (y, > 37—40°) sirti ko‘proq buralgan silin-
droid shaklda bo‘lib, tuprogni yaxshi ag‘daradi, ammo kamroq
4 maydalaydi. Bunday korpuslarni changalzor-botgogbop, ba’zan
| \ oddiy pluglarga qo'yib, serildiz va qo'‘riq yerlarni shudgorlashda ish-
latiladi.
Tezkor korpus (y, < 37°} 9—12 km/soat tezlikda ishlatilganda-
S-rasm. Korpus gina texnologik jarayon yaxshiroq bajariladi. Bunday korpusning
gislari: ag‘dargichidan irg‘itilayotgan tuproq 30—40 sm uzoglikdagi yerga
1-lemex; 2—ag'dargich; otilgan holda yoyilib tushadi, zarb bilan yerga urilishi hisobiga
J—ustun; 4—tirk taxta. kesaklar maydalanib, shudgor yuzasi tekisroq chiqadi. Agar tezkor
korpus me’yoridan (8 km/soat) kam tezlikda ishiatilsa, uning tup-
roqni deformatsiyalashi va irg‘itish tezligi o‘zgarib, shudgor sifati yomonlashadi.
Tezkor korpusning shudgor chet girgimi ag‘darilgan tuproqga tegmasligi uchun
egri chiziq shaklida yasatadi. Ko‘kragi tezroq yeyilishi sababli, yangisiga almashtirib turi-
ladi. Bunday korpusga balandroq tirak taxta o‘rnatiladi. Agar tirak taxta past bo‘lsa,
katta kuch ta’sirida shudgor devoriga botib, korpus ravon harakatlanmaydi. Vintsimon
sirtli korpus boshqalariga qaraganda uzunrog, uning ag'dargichi ko'progq buralgan
bo‘ladi. Tuproq palaxsasi korpus bo‘ylab ko‘tarilganda o‘ta kam maydalanadi, lekin
yaxshi ag‘dariladi.

Lemex tuproq palaxsasini tagidan kesib yerdan ajratadi, biroz ko‘tarib uni ag‘dar-
gichga uzatadi (6-rasm). Ish jarayonida zichlangan tuprog jemex sirti bo‘ylab katta
bosim bilan siljiganda uning tig‘i tez yeyilib, ensiz bo‘lib qoladi. Lemexni gizdirib, orqa
tomondagi bo‘rtiq metall zaxirasi (magazin) bolg‘a bilan urilib tig' tomonga siljitilsa,
uning dastlabki kengligi tiklanadi. Tiklangan tig* 25°—35° ostida, qalinligi 1,0 mm ga
yetguncha charxlanadi, magazindagi metall zaxirasi tig'ni 4—5 marta cho‘zib tiklashga
yetadi.

Lemexlari o‘tmaslashib qolgan plugning sudrashga qarshiligi keskin (30 foizgacha)
ortib, uning belgilangan chuqurlikkacha botishi giyinlashadi, ravon harakatiana olmay-
di. Lemexdan uzogroq foydalanish uchun u yeyilishga chidamli bo‘lgan maxsus po‘lat-
dan tayyorlanadi. Ularni o‘z-o‘zidan o‘tkirlanadigan gilib yasash ham mumkin. Bunda

e . tig‘ning tagiga 1,5 mm galinlikda yeyilishga chidamli

m:ﬂwmmT maxsus gotishma (masalan, sormayt) payvandlanadi

yoki uni ikki gatlamli po‘latdan vasaladi. Ish jara-

yomda tig‘ning ustki yumshoqroq qatlami tezroq yeyilib, pastki o‘tkir qatlamini ochib

berishi natijasida tig'ning o‘tkirligi uzoq vaqt tiklanib turadi. Oddiy lemexga nisbatan,

gotishma payvandlangan lemex 10—12, ikki qatlamli po‘latdan yasalgani esa 20—235
marta ko‘preq xizmat giladi.
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Lemexning shakli shudgorlanadigan tuproq turiga moslab tanianadi. Tuproq turian
ko‘p bo‘lganligi sababli, lemex ham har xil shaklda: trapetsiyasimon, iskanasimon, uch-
burchaksimon, almashtiriladigan tumshugqli bo‘ladi.

Trapetsiyasimon lemex juda sodda tuzilgan bo‘lib, uni tayyorlash va ta’mirlash
arzon (6-a rasm). U qattiq tuprogga qiyin botadi, tez yeyiladi. Shu sababli yengil tup-
roqii yerlarga ishlov berishda qo‘llaniladi.

Iskanasimon lemexning iskanaga o‘xshash cho‘ziq tumshug‘i pastga 10 mm va yon
tomonga 5 mm egilgan bo‘ladi (6-b rasm). U trapetsiyasimon lemexga nisbatan qimmat,
ammo veyilishga chidamli va qattiq tuprogga oson botadi. Iskanasimon lemexli plug
ravon harakatlanadi.

Ag‘dargich lemex kesib ko‘tarib bergan tuproq palaxsasini haydalmagan yerdan uzib
oladi (agar pichogq o‘rnatilmagan bo‘lsa), uni ko‘tarayotib yon tomonga surib siljitadi,
maydalaydi va ag‘daradi. Katta bosim bilan siljiyotgan palaxsadagi abraziv zarrachalar
ta’sirida ag‘dargich tez yeyilishi va tuprogning qarshilik bosimi ta’sirida egilib sinishi
ham mumkin. Yuzasini yeyilishga, ganotini egilishga chidamli gilish maqsadida ag‘dar-
gich ikki yoki uch qatlamli maxsus po‘latdan tayyorianadi. Ag‘dargich ishchi sirtini
1—2 mm chuqurlikka sementatsiya qilib, uning yeyilishga qarshiligini oshiriladi. Bunday
ag‘dargichning ishchi sirti abraziv yeyilishga, o‘rta va tuproqqa tegmaydigan ortgi sir-
tidagi yumshoq qgatlamlar egilishga chidamli bo‘ladi. Ko*pincha ag‘dargichning ko‘kragi
tez yeyilishi sababli, u almashtiriladigan qilib tayyorlanadi. Yuzasi bo‘ylab siljiyoigan
tuprogning ishgalanish kuchini kamaytirish magsadida ag‘dargich o‘ta mayin qilib jil-
virlanadi. Plugni saqlashga qo‘yganda bunday sirt korroziyaga uchrab, g'adir-budir
bo‘lib qolmasligi uchun uni maxsus moy bilan qoplanadi. Aks holda, ishlatish vagtida
zanglagan joyga tuproq yopishib qoladi va siljivotgan palaxsa tuproq bo‘ylab sirpanadi.
Ma’lumki, tuprogning tuproq bo‘ylab ishgalanish koeffitsienti tuproqning po‘lat
bo‘yicha ishqalanish koeffitsientidan 1,5—1,8 marta katta bo‘lganligi sababli plugning
sudrashga qarshiligi ortadi.

Tirak taxta shudgor devoriga bosilib, sirpanib harakatlanadi, ag‘darilayotgan tuprogq
palaxsasining qarshilik kuchi ta’sirida korpus yon tomonga burilib ketmasligi uchun
suyanchiq bo‘lib, uning to‘g'ri yo‘nalishda barqaror harakatlanishini ta’minlaydi. Ya'ni,
tirak taxta shudgor devoriga tiralib, korpusga yon tomondan tushadigan bosimni yenga-
di, uning ravon harakatini ta’minlaydi. Bosim kuchi ta’sirida tirak taxta shudgor

6-rgsm. Lemexlar:
I—tumshuq; 2—magazin, 3—tig'; a — trapetsiyasimon; b — iskanasimon.



devoriga ko‘p botib, keorpusning yonboshlab harakatlanishiga yo‘l qo‘ymasligi uchun
uning tayanch maydoni yetarli bo‘lishi kerak. Korpus tirak taxtasiga tushadigan bosim
uning yeyilishiga sabab bo‘ladi, shuning uchun tirak taxtaga ishqalanishga chidamli
materialdan tayyorlangan, almashtiriladigan tovon o‘matish kerak. Tirak taxtaning uchi
yeyilganida u 180° ga o'girib go‘yiladi va shudgor tubiga 2°—3° engashtirib, shudgor
devoriga nisbatan ham 2°—3° burib o‘matiladi.

Korpus ustuni plugning ishchi qismi hisoblanmasa ham, shudgor sifatiga bilvosita
ta’sir ko‘rsatadi. Ustunning shakli, o‘ichamlari plugning ish sharoitiga moslanib qabul
gilinadi va sifatli cho‘yan yoki po‘latdan quyiladi, ayrim vaqtda shtampovkalanib pay-
vandlanadi. Agar plugning ramasi yassi bo‘lsa, korpuslar «baland», agar rama gryadil-
lari pastga bukilgan bo‘lsa, «past» ustunga o‘matiladi. Ustun pastki gismining shakli
ag‘dargich, lemex va tirak taxtani o‘rnatishga moslangan egarsimon boshmogga o‘xshab
ketadi.

Quvursimon ustunlar o‘rnatilgan plugda esa, uni korpusning harakat yo‘nalishiga
nisbatan wustuni bilan burib qo‘yib, korpusning y, burchagini o‘zgartirish mumkin.
Natijada, qamrov kengligini birmuncha o‘zgartirish imkoni yuzaga keladi. («Kveme-
land» to‘ntarma pluglarida}. '

Plug pichog'i yer haydashda hosil bo‘ladigan shudgor devorini tik va tekis bo‘lishi-
ni ta’minlash maqgsadida ishlatiladi. Haydalayotgan yer serildiz bo‘lsa, plug korpusi
ta’sirida shudgor devoridagi ildizlarni kesib ketish uchun har bir korpus oldiga, har yili
ekin ekiladigan yerlarni shudgoriashda esa, fagat orqadagi korpus oldiga pichoq o‘rnati-
ladi. Pichoq shudgor devorini silliq kesib ketsa, shudgor tubiga kamroq tuproq to‘kila-
di. Plug o‘tganidan keyin, shudgor tubining toza bo‘lishi muhim hisoblanadi.

Pluglarga o‘rnatiladigan pichoglarning disksimon, chopqgisimon va yassi turtari mavjud.

7-rasm. Plug pichoglari:
a — disksimon; b — chopqisimon; 1—disk; 2--ayri; 3—tojsimon gayka; 4--tirsakli ustun; 5—qisqgich;
6—chopqgisimon pichog tig'i; 7--pichoq yuzasi; 8—dastak.




Disksimon pichog oddiy va maxsus pluglarda ishlatiladi, Disk galin bo‘lib bukil-
maydi (7-a rasm). Radiusi ishlov berishdagi maksimal chuqurlikning 60—70 foizini
tashkil etishi, tig‘i ikki tomonidan 15°—20° burchak ostida charxlanishi kerak.

Disk 1 ayriga 2 o‘matilgan o‘qda erkin aylanadi. Ayri esa tirsakli ustunga 4 bir-
kitilgan va ustun tirsagining burilishi hisobiga diskning asosiy korpusini dala chet
qirgimiga yaqinlashtirishi yoki uzoqlashtirishi mumkin. Ayri tirsakka nisbatan gorizon-
tal tekislikda 10°—15° ga erkin burilishi sababli disk plug harakat yo‘nalishining o‘zga-
rishiga monand burila oladi, Ayrim vaqtda tig‘i burmalangan disklardan ham foydalani-
ladi («Kverneland» to‘ntarma pluglarida).

Chopgisimon pichoq plantatsiyabop, o‘rmonbop, changalzor-botgogbop kabi max-
sus pluglarda ishlatiladi ¢(7-b rasm), chunki vo‘g’on ildizlarni disksimon pichog kesa
olmay, ko‘tarilib ketadi. Bunday joylarda chopgisimon pichoq qo‘l keladi: tuprog va
mayda ildizlarni kessa, vo‘g‘onlarini turtib yer yuzasiga chigarib ketadi. Sertosh yerlarga
ishlov berishda ham chopqisimon pichogdan foydalanish mumkin.

Chopqisimon pichogning 7 dastasi 8 plug ramasiga bikr gilib mahkamlanadi, tig‘i
esa 10°—15° ostida 0,5 mm qalinlikkacha charxlanadi. Uning uchi asosiy korpus lemex
tumshug‘iga nisbatan 3—4 sm baland va ilgarilatib, tig‘i esa shudgor tubiga nisbatan
70°—75° ostida giya o‘rnatiladi. Bunday pichoq asosiy korpusning dala chet girqimiga
nisbatan haydalmagan tomonga 0,5—1,0 sm surib go‘yiladi.

Chimgirgar 2 shaklan asosiy korpusga o‘xshash ishchi gism bo‘lib, ustunga
o‘rnatilgan kichik lemex va ag‘dargichdan tuzilgan. ¥ har bir korpus cldiga o‘rnatilgan
bo‘lib, asosan begona o‘tlarni yo‘qotishda ishlatiladi ¢4-rasm). Tuproq gatlamini ag‘da-
rishda halaqit bermasligi uchun unga tirak taxta o‘rnatilmaydi. Chimgirgarli plugning
asosiy korpuslari katta chuqurlikda ham tuproq palaxsasini to‘liqgroq ag‘darib yerni sifatli
shudgorlaydi. Chimgirgar asosiy korpus olayotgan tuproq palaxsasining serildiz bo‘lgan
yuza qatlamini gqirgib olib, shudgor tublga to‘liq ag'darib tashlashi kerak. Bu bo'lak
shudgor tubmmg ochiq gismiga to‘lig sig‘ishi uchun chlmqu‘qar qamrov kengligi b,
albatta, asosiy korpus qamrov kengligi v dan kichikroq, yva’ni by, = 2/3 b bo'lishi lozim.

Asosiy korpus ag‘dargan palaxsalarning bir-biriga tekkan chegaralaridan begona
o‘tlar chigmasligi uchun v yerga tushadigan ildiziarni chimgqirqar asosiy korpusdan
oldin kesib ketishi kerak. Shu sababli, chimqirgar asosiy korpusning oldiga, ya'ni hay-
dalmagan dala tomoniga (agar korpus tuprogni o‘ng tomonga ag‘daradigan bo‘lsa, uning
chap tomoniga) o‘rnatiladi.

Chimgqirqar begona o‘tlar ildizini asosiy qismi joylashgan sathidan birmuncha past-
rogdan, ya’ni sharoitga garab a,, = 8—12 sm chuqurlikda kesib olishi kerak. Bedapoya
haydalganida esa, u beda ildizlaridagi azotli tugunaklarni kesib ketadigan chuqurlikda
(a4, = 7—10 sm) o‘matiladi. Lekin a.,>12 sm bo‘lsa, shudgor tubiga to‘ntarib tashlangan
serildiz gatlamning ustini to‘liq ko‘mish uchun asosiy korpus tashlayotgan tuprog yet-
may, yomon ko‘milishi mumkin. Agar a,< 8 sm bo‘lsa, chimgqirgar lemexi eng serildiz
sathda harakatlanib, ildizlarni to‘lig kesolmasdan tuprogni uyumlab suradi, plugning
sudrashga qarshiligi ortib ketadi.
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Plugga chimgirgar of‘rnatilsa, Chimgqirgamning dala chet girgimi asosiy korpusning
::k":‘g korpuslari kattaroq chuqur- 4,15 chet girgimiga nisbatan haydalmagan tomonga
_a-islllatllga ham tuproq palax- [.=05—15 b ‘viladi. Aks holda
sasini to‘liq ag'daradigan bo‘ladi. ‘b VT T sm ga suno - go yiladi. il § ho ’
chimgqirgar hosil qilgan shudgor devorini orqadagi
asosiy korpus sidirib buzishi, uning qarshiligi ortishi mumkin, Dalaga go‘ng sochilgan-
dan keyin shudgorlash talab qilinganda hamda begona o‘tlar bo‘lmagan yerlarni hay-
dashda chimgirqar ishlatilmaydi.

Burchakkesar ham chimgirgarga o‘xshab korpus bilan ag‘darilgan tuproq palax-
salarining bir-biriga tekkan chegaralaridagi begona o‘tlarni yo‘qotish vositalaridan biri.
U ham har bir korpus oldiga o‘rnatiladi va asosiy korpus bo‘ylab ko‘tarila boshlagan
tuproq palaxsasining haydalmagan dala tomonidagi ustki serildiz joyini a, = 68 sm
chuquriikda uchburchak shaklida kesib olib, shudgor tubiga tashlaydi. Palaxsaning qol-
gan bo‘lagini asosiy korpus ag‘darib, maydalangan tuprogni to‘liq ko‘mib ketadi.
Burchakkesar o‘rnatiisa, asosiy korpus tuproq palaxsasini to‘ligroq ag‘daradi.

Rama, g'ildiraklar, tirkagich yoki ulagich, ramani ko‘tarib-tushiruvchi mexanizm-
lar va saglagichlar plugning yordamchi qismlari hisoblanadi. Plug ramasiga hamma
ishchi va yordamchi gismlar hamda mexanizmlar o‘rnatiladi. Tuzilishiga ko‘ra rama
yassi, ilgakli va qurama turlarga bo‘linadi.

Ilgakli rama gryadilining oxirgi uchi quyi
tomonga bukilgan bo‘lib, maxsus pluglarda ishlatila-
di va past ustunli korpuslami o‘rnatishga mo‘ljallan-
gan.

Yassi rama bo‘laklari bir tekislikda jovlashgani
uchun plug gismlarini o‘matishga quiaydir. Bunday
rama bo‘laklardan yig‘iladi yoki yaxlit payvandlan-
gan bo‘ladi. U bittadan korpus o‘rnatiladigan grya-
dillar va ularni o‘zaro birlashtirib turuvchi bikrlik
to‘'sinidan yoki o‘ta baquvvat quvursimon yaxlit
to‘sindan iborat. Ko‘p korpusli plug ramasidan oxir-
gi korpusiari yechib olib uning qamrov kengligini
kamaytirish mumkin.

Plug g'ildiraklari ishiga ko‘ra, bir nechta turga
bo‘linadi. Osma pluglarga bitta yoki ikkita tayanch
g'ildiraklari o‘rnatilib, ular plugning transport hola-
tida yerga tegmasdan, shudgoriash vaqtida esa, dala
yuzasiga tayanib korpuslarning yerga botib ketishini
cheklab turadi, ya’ni belgilangan shudgorlash chu-

8-rasm. Plug tirkagichi: qurligini ta’minlaydi. Tirkama plug g'ildiraklari
|—sirg'a; 2—ko'ndalang planka; 3—ker- transport holatida dalada plug og‘irligini to‘liq ko‘-
gich; 4—saqlagich boli; S—shtift; 6— tarib yuradi. Plugning ishchi holatida esa gtildirak-
boylama torigi. lar turli balandlikda joylashgan bo‘lib, plug rama-




sini gorizontal holatda, korpuslarning esa belgilangan chuqurlikda bo‘lishini ta’min-
faydi.

Tirkagichdan tirkalma plugni traktorga ulashda foydalaniladi (8-rasm). Plug rama-
sining pasaytirgichi 6 dagi teshiklar bo‘ylab joyni o‘zgartirish hisobiga tirkagich torntqisi
7 ning givaligi o‘zgartirilib, plugning ravon harakati, ya’ni hamma korpuslarning belgi-
langan chuqurlikda ishlashi ta’minlanadi.

Tirkagichni rama pasaytirgichining ko‘ndalang plankasi 2 dagi tegishli teshiklarga
o‘rnatib, plugning yon tomonga burilmasdan uni sudrayoigan traktor yo‘nalishiga pa-
rallel harakatlanishi ta’minlanadi.

Ulagich osma plugni traktorning osish moslamasiga ulash vositasidic (9-rasm). U
plug ramasiga nisbatan ko‘ndalang yo‘nalishda surilishi hisobiga gildiraklar oralig'i
turlicha bo‘lgan traktorlarga plugni to‘g‘ri ulash imkonini beradi. Traktor osish mosla-
masining pastki tortqilari ulagichning pastki barmoglari 2 ga, markaziy tonqisi esa
ustunning 10 yuqorigi teshigi 4, 5 yoki 12 ga ulanadi. Og‘ir va o‘ta zich tuproqgli yerni
yarim osma plug bilan haydashda birinchi hamda oxirgi korpuslar bir xil chuqurlikda
yurishini ta’minlash uchun bosgich 8 ning uvzunligini o‘zgartirib, plugning orqa
gildiragiga tushadigan bosim o‘zgartiriladi.

Avtomatik ulagichning g‘ilof gismi 1 plugning ramasiga o‘rnatiladi, ulagichning
ramasi 3 esa traktorning osish moslamasiga oldindan biriktirilgan bo‘ladi. Piugni trak-

: torga ulash uchun yordamchi talab gilinmaydi, chun-

:zzaadmwagg: ki traktorni orqa tomonga yurgizib, ulagich ramasini

giilof ichiga kiritish yetarli. Bunda quifning tili

g'ilofdagi teshikka Kirib goladi. Plugni traktordan ajratish uchun richag 6 yordamida qulf
tilini joyidan chiqarish kerak,

Plug saglagichlari ish jarayonida biron to‘siqqa uchragan korpusni shikastlanishdan
saqlaydi. Har gqanday mashinaga saglagich o‘rnatib, uning gismlarini nozikroq, yupqa-

9-rasm. Ulagichlar:
a — avtomatik ulagich; b — varim osma plug wagichi; 1—g'ilof, 2—barmog; 3—avtoulagich ramasi; 4, 5—
markaziy tortqini ulaydigan yumaloq va cho‘zinchoq teshiklar, 6—richag; 7—plug to'sini; 8—bosgich; 9—
shtok; H0—ustun; |1—ko‘ndalang to'sin; 12—markaziy tortqi ulanadigan teshik.



Qismlariga saqlagich o‘rnatilgan
har qanday mashina gimmatroq
bo‘lsa ham, undan foydalanib
bajariladigan Ishning tannarhi
pasayadi.

rog qilib tayyorlab, ya’ni mashinaning vazni va
sudrashga qgarshiligini kamaytirib foydali ish koeffitsi-
entini oshirish mumkin. Saglagichlar yakka korpusni
(individual) yoki korpuslar guruhini saqlash uchun

go‘yiladi. Oz navbatida individual saqlagichning

shtiftli, prujinali, gidropnevmatik turlari bor,

Individual shtiftli saglagich o‘matilsa, korpusning ustuni ikki bo‘lakli bo‘ladi (10-a
rasm). Uning ustki kronshteyni ramaga bikr mahkamlanadi. Ustunning pastki gismiga
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10-rasm. Individual saqglagichlar:
a — shtiftli; b — prujinali; | —korpus; 2—ustun; 3—rama;
4—shtift; 5—boit; 6—prujina; 7—ikki yelkali richag; 8—
shamnir; 9—rolik tushadigan o‘yig; 10—o'q; 1{—rolik.

korpus o‘rnatilib, u kronshteynga
yo'g‘on bolt 5 hamda yumshoq va
ingichkaroq shtift (bolt) 4 bilan qotiri-
ladi. Ishlayotgan korpus to‘sigga uch-
rasa shtift 4 qirgiladi, korpus 5 bolit
atrofida burilib, to‘siq ustidan oshib
o‘tadi. So‘ngra korpus dastlabki holat-
ga keltirilib yangi shtift o‘rnatiladi.
Bunday saqlagich sodda va arzon,
ammo shtiftni qirgib saqlagichni ishga
tushiradigan kuch miqdorini o‘zgar-
tirib bo‘lmaydi.

Individual prujinali saqlagich o‘r-
natilgan korpus ustuni ham ikki bo‘-

lakdar iborat; ustunning quyi gismi
o‘q 10 atrofida burila oladi (7@-rasm, b). Tkki yelkali richag 7 kronshteynga sharnir 8
" yordamida o‘rnatilgan. Ishlayotgan korpus to‘siqqa uchraganda, ustunning quyi qismi
0'q 10 atrofida burilib prujina 6 ning qarshiligini yengib, rolik 19 ni o‘vig 9 dan turiib
chigaradi. Korpus to‘sigdan o‘tganidan so‘ng, rolik 19 prujina 6 ta’sirida korpusni dast-
labki holatiga gaytaradi. Bunda prujina tarangligini sozlab, saqlagichni ishga tushiradi-
gan kuch migdorini o‘zgartirish imkoni bo‘lib, qo‘l mehnati talab gilinmaydi.

. Tirkalma plugning umumiy ko‘rinishi 2-b va 11-rasmda ko‘rsatilgan bo‘lib, ishchi
gismiari o‘matilgan ramasi uchta g'ildirakka tayanib turadi. Plug ramasining chap
tomoniga dala g'ildiragi (DG*), o‘ng tomoniga shudgor g'ildiragi (SHG®) va orqa
giildirak (OG*) o‘rnatiladi.

Hamma korpuslari bir xil chuqurlikda ishlayotgan plugning dala g'ildiragi haydal-
magan dala, shudgor g‘ildiragi plugning oldingi yurishidan golgan shudgor tubi bo‘ylab,
orqa gildiragi esa orga korpus qoldirayotgan shudgor tubi bo‘ylab harakatlanadi.
Demak, DG sathi bilan SHG* va OG* sathlarining farqi haydash chuqurligi a ga teng.

Korpusiar ag‘darayotgan tuprogning garshilix kuchi ta’sirida plugning haydalmagan
chap tomonga burilishiga tirak taxtalar hamda OG* yo‘l go‘ymaydi. Shu sababli, OG*
. -ning t0‘g‘i shudgor devorining pastiga tiralib yuradigan tarzda sozianadi. Orqa g'ildirak
esa gorizontga nisbatan 70°—80° giya holda o‘rnatiladi.



Plugning kinematik sxemasi 12-
rasmda ko‘rsatilgan. Plug transport
holatida yurganda OG* 5°—6° gacha
o‘ng va chapga burlib, harakat
yo‘nalishining o‘zgarishiga gisman
moslanib turishi maxsus stopor bolt
20 yordamida sozlanadi. Ish vaqti-
da esa, OG* ning burilishi deyarli
to‘liq cheklanishi lozim (stopor bolt
20 gotiriladi). Aks holda, u plugni
yon tomonga surayotgan kuchni -l =
gabul gila olmasdan, tirak taxtalarga 9$ '
yordam bera olmaydi. OG* ni soz-
lovchi bolt 21 yordamida plug
og‘irligining bir gismini o‘ziga olib, H-r:sm. Tirkalma plugning umumiy ko‘rinishi:
shudgor tubiga 10—15 mm gacha l—asosis{ or?lxs; 2-—-_(:hirPQirq&r; 3~mrr}a;_ 4—_chuqurlij_mi
bl yuradigan gi, o'matiadi, S DO B ko by ) v

Transport holatidagi plugning ijrkagich; 8—shudgor gtildiragi (SHG'); 9—dala g'iidiragi
hamma giildiraklari bir tekislikda (DG*); 10~orqa g'ildirak (0G*).
harakatlanadi (12-b rasm). Bu ho-

Jatda barcha korpuslar yer yuzasiga nisbatan transport tirgishi (h) balandligida bo‘lishi
talab gilinadi. h > 20 sm bo‘lishi kerak.

Plugdan foydalanishda, paykalni shudgorlashdagi birinchi, ikkinchi, uchinchi
yurishlarda har bir korpusning yer yuzasiga nisbatan turlicha yoki hammasining bir xil
chuqurlikda (balandlikda) yurishini ta’minlash talab qilinadi. Yuqoridagi jarayonlar
mexanizmiarning plug g‘ildiraklarini ramaga nisbatan turli holatda ushiab turishi hiso-
biga bajariladi.

Tirkalma plug oltita mexanizm bilan jihozlangan (712-a rasm).

1—2—3—4—1 — ko‘tarish mexanizmi ishlayotgan plugni transport holatiga ko‘ta-
rib, ish holatiga tushirish uchun xizmat qiladi. Bosim ostida yuborilgan moy ta’sirida
gidrotsilindr shtogining ichkariga tortilishi natijasida, 3—4 bo‘g’in gisqarib, I—2 ni ilgari
buradi. 1-2 tirakka T tekkanidan so‘ng gidrotsilindr ramaga nisbatan DG* ni pastga
tushirib, ramani korpuslari bilan birgalikda dala yuzasiga nisbatan yuqoriga ko‘taradi.

1—5—6—7—1 — DG* mexanizmi shudgorlash chuqurligini o*zgartirish va kerak bo’l-
ganda qo‘l bilan vint A yordamida plugni transport holatiga keltirishga xizmat qiladi.

8—9—10—11—8 — SHG*® mexanizmidan rama o‘ng tomonining balandligini yerga
nisbatan o‘zgartirish hisobiga uni gorizontal holatga keltirish, ya’ni korpuslarni bir xil
chuqurlikda ishiatishda foydalaniladi.

15—16—17—18—15 — OG* mexanizmi ramaning orqa gismini (korpuslarni) trans-
port holatiga ko‘tarib tushiradi,

1—9—10—11—1 — DG* ni SHG"* bilan bog‘lash mexanizmi plugda yetaklovchi hisob-
langan DG* holatining o‘zgarishiga xizmat giladi. 8 shamirni ishga tushiradigan vint V joy-
lashgan kulisaning ma’lum holatidagina bu mexanizmning ishi qoniqarli bajariladi.

I—13—14—15—1 — DG* ni OG* bilan bog‘lash mexanizmi_ DG’ halati ozgariiem
ilganda, unga moslab OG* holatini o‘zgartiradi. l3—lilm‘zbmwm
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12-rasm. Tirkalma plugning kinematik sxemasi:
a — ishchi holati; b — wransport holati; d — orga g‘ildirak holati; ¢, f — orqa g'ildirak holatini sozlash.

tanlanishi kerakki, DG* plug ramasini a/2 balandlikka ko‘targanidan so‘ng, u to‘liq ta-
ranglashib OG* mexanizmini ishga tushiradi. Bu holda DG* mexanizmi avvaliga plug-
ning old tomonini a/2 balandlikka ko‘tarib ulgurganidan so‘nggina OG* mexanizmi
orqa korpuslarni ko‘tara boshlaydi va plugni ko‘tarish yengillashadi. Shunday qilib, DG*
va OG‘ mexanizmlari tirkalma plugning old va orqa korpuslarini bir xil chuqurlikda
o‘matib ishlatish imkonini beradi.



Tirkalma plugni agregatlashda aksariyat holda uni traktorga simmetrik niamasdan
haydalgan tomonga surib qo‘yib ishlatish lezim. Bu holatda traktorning boshqaruv-
chanligi birmuncha giyinlashsa, uning g‘ildiraklarini shudgorlangan yerda emas, balki
dala yuzasida harakatiantirish mumkin. Natifada, shudgorlangan joy zichlanmaydi. Bu
tirkalma plugning afzalligidir.

Yuqoridagilardan tashqari, bo‘ylama yo‘nalishdagi notekis verda traktorning
engashishlari tirkalma plugga ta’sir ko‘rsatmaydi. Shu tufayli plug harakatining ravonli-
gi ta’minlanib, shudgorlash chuqurligi bir tekis bo‘ladi. Maxsus pluglaming aksariyati
tirkalma ko‘rinishda ishlatiladi.

Osma plug (2-a rasm) traktorga uning osish mosiamasi yordamida ulanadi,
Shudgorlashning turli bosqichlarida plug korpuslarini har xil chuqurlikka o‘rnatish, uni
transport holatiga keltirish traktorning osish moslamasi yordamida amalga oshiriladi.
Osma plugda bitta tayanch g'ildiragi va uning ramaga nisbatan balandligini o‘zgartirib,
haydash chuqurligini sozlaydigan mexanizm mavjud. Kengligi bo‘yvicha tirkalnia plugga
teng, bo‘isa ham osma plugning og‘irligi 35—40 foizgacha yengil bo‘lib, arzon, ish-
latishga kam quvvat sarflaydi, foydali ish koeffitsienti yuqori bo‘ladi. Undan tuzilgan
agregat tor joylarda ham bemalol burila oladi. Umumiy tuzilishi bo‘yicha osma plug
tirkalmadan farq gilmaydi.

Traktorning osish moslamasi negizini ikkita pastki tortqi 1°—2’, 1“—-2" hamda
markaziy tortqi 3—4 tashkil qiladi (73-a rgsm). Sharnirlar 1, 4 traktorga biriktiriladi.
2, 2" va 3—sharnirlar hosil giladigan «ulash uch burchagi»ga esa plug o‘rnatiladi. 1—
2—3—4—1 to‘rt bo‘g‘inli osish mexanizmi deyiladi.

Gidrotsilindr o‘rnatilgan 7—8—9—10-—7 ko‘tarish mexanizmi osilgan plugni ko‘ta-
rib-tushiradi, uning kuchini 1—2 tortqiga 1—5—6—7—1 uzatish mexanizmi yetkazadi.

Markaziy tortqi 3—4 va kashaklar 5—6 o‘rtasida uvlarning uzunligini o‘zgartiradigan
vintli muftalar o‘rnatilgan. Agar osish mexanizmining ust ko‘rinishida 1—sharnir ikki
joyda, 13-rasmdagi (b) 1’ va 1" ko‘rinishda o‘rnatilgan bo‘lsa, osish mexanizmi traktor-
ga uchta joyda, va’ni 1°, 1" va 4—sharnirlarda biriktirilib, uch nugqtali osish moslamasi
ko‘rinishiga keltiriladi. Agar pastki tortqilarning ikkalasi ham bir joyda 1’ (13-d rasm)
o‘rnatilsa, ikki nuqtali osish moslamasi, agar 1’, 1" va 4’ sharnitlar birtashtirilib bir joyda
traktorga ulansa, bir nuqtali osish moslamasi ko‘rinishiga keltiriladi.

Uch nuqtali osish moslamasiga osilgan mashina traktorga bikr uiangan bolib, ish
vagtida ko ‘ndalang yo ‘nalishda erkin siljib burila olmaydi. Shu sababli, uch nuqtali osish
moslamasidan asosan seyalka va kultivatorlarni, ayrim vaqtlarda esa kam korpusli
pluglarni osib ishlatish uchun foydalaniladi.

Tkki nuqtali osish moslamasiga arigkavlagich, tekislagich, plug kabilar o‘matiladi.
Chunki bu mashinalarni agregatlayotgan traktorning o’ng yoki chap tomonga gisman
burilishi, ishlayotgan mashinani burilishga majbur qilmasligi kerak. Bir nuqtali osish
moslamasiga o‘rnatilgan mashinalarga traktorning burilishi halagit bermaydi.

Ulash uchburchagining 2'—3—2" balandligi b,, va asosining I, urunligi plug ishiga
bevosita ta’sir ko‘rsatadi. Ulash uchburchagining balandligi plug ulagichining .



i3-rgsm. Traktor csish moslamasining sxemasi:
a — yon ko‘rinishi; b — uch nuqtaga osish; d — ikki nuqtaga osish.

balandligiga bog‘liq. Markaziy 3—4 va pastki 1—2 tortgilarning davomida kesishadigan
nuqta =, 2—3 ustunning old tomonida bo‘lishini ta’minlashi kerak. =, — plugning ver-
tikal tekislikdagi oniy aylanish markazidir. Uning joyini o‘zgartirish uchun deyarli
hamma pluglarda ustun balandligi 2—3 ni o‘zgartirish kerak bo‘ladi: markaziy tortqi
ulanadigan sharnir 3 ning joyini o‘zgartirish nchun plug ulagichida bir nechta teshiklar
yasalgan, Aksariyat ulagichlarda teshiklar yuomalog va cho‘zinchoq bo‘ladi. Yer yuzasi
holatiga ko‘ra traktoring old yoki orqa tomonga engashishining plug ishiga salbiy ta’siri
(xususan, chuqurlikning o‘zgaruvchanligi)ni kamaytirish magsadida shudgorlashda
cho‘zinchoq teshikdan, transport holatida esa yumaloq teshikdan foydalangan ma’qul.
Ayrim traktorlarda esa sharnir 4 ning balandligini o‘zgartirib, =, ning kerakli joyini tan-



lash ko‘zda tutilgan. Korpuslar bir xil chuqurlikda ishlashi uchun plugning ramasi gor-
izontal holatda bo‘lishi kerak. Transport holatiga ko‘tarilgan plugning ramasi old
tomonga engashgan bo‘lishi lozim, chunki ko‘tarilgan plug ish holatiga tushirilayot-
ganida birinchi korpusning uchi yer yuzasiga (¢=4°—8°) burchak ostida tushishi shart.
Plug oldinga sudraiganda korpuslar chuqurlashayotib, engashish burchagi £ vzluksiz
kamayib boradi, tayinlangan chuqurlikka yetganida esa bu burchak yo'qolib (=0},
rama gorizontal holatga keladi. Agar ustun balandligi h, noratsional tanlansa, 3—4 va
1—2 tortqilar o‘zaro parallel, =, cheksiz uvzoglikda bo‘lib golishi mumkin. Bunday
holatdagi osish mexanizmi parallelogrammli deb yuritiladi, uning yordamida ko‘tarilay-
otgan mashina doimo o‘zining dastlabki holatiga parallel ko‘chadi. Bu mexanizmga
plugni osish mumkin emas, chunki u ko‘tarilib tushayotganida engashish burchagi ye
o‘zgarmas bo‘lib qoladi. Parallelogrammli mexanizmga kultivator, seyalka kabi
mashinalarning ish gismlari o‘rnatilgani ma’qul.

Oniy aylanish markazi x, qanchalik uzogda bo‘lsa, plug to‘liq chuqurlikka botishi
uchun ko‘proq yo‘l bosib o‘tadi va ko‘p joy chala haydaladi. Ustun balandligi to‘g'ri tan-
lansa, plug 2—3 m davomida to‘liq chugurlikka botib ulguradi.

Mashg‘ulotmi o‘tkazishdan maqsad: talabalarga tirkalma va osma plugni traktorga
to‘g'ri ulashning ahamiyati (to‘g‘ri ulanmagan plug ish sifatining pasayishi va sudrash-
ga qarshiligining oshishini tahlil gilish asosida) ni ugtirish, bilim berish; ularda bunday
ishlarni amalda bajarish bo‘yicha ko*nikmalarni shakllantirish.

Mashg‘ulot joyini jihozlash: zanjir — tasmali va g‘ildirakli traktorlar; tirkalma va
osma pluglar; agregat tuzish uchun maxsus tayyorlangan maydoncha; ustiga traktor va
plug g'ildiraklari chigariladigan qalinligi 15, 20, 25 va 30 sm bo‘lgan tagliklar; ruletka;
10 m uzunlikdagi shpagat; 20 kN lik dinamometr; darslikdan tashqari ma’lumotlar man-
bayi bo‘ladigan plakatlar, reklama prospektlari, kitoblar; bevosita dalada plugli agregat
ishini namoyish qilish uchun 0,30 ga ver, shudgor chuqurligini o‘lchagich; 10 dona
baland qoziqlar; gayka kalitlari to‘plami.

Mashg‘ulotni bajarish tartibi: o‘qituvchi jihozlangan maydonchada talabalarga
tirkalma va osma plugni traktorga ulash tartibini, ish joyidagi xavfsizlik qoidalarini
tushuntiradi va misol uchun bitta plugni traktorga ulab ko‘rsatadi.

Mashg‘uiotga kelgan talabalar 4 guruhga bo‘linadi. i-guruh plugiarni 15 sm,
2-guruh 20 sm, 3-guruh 25 sm va 4-guruh 30 sm chuqurlikda ishlay oladigan qilib trak-
torga ulash topshirig‘ini oladilar. O‘gituvchi mashg‘ulot bo'yvicha go‘viladigan ballni
e’lon giladi. Topshirigga binoan 1-guruh plugni gildirakli traktorga, 3-guruh zanjir-
tasmali trakiorga ulaydi va bajarilayotgan ishlarni og‘zaki izohlab turadi. 2-gurgh
1-guruh ishini kuzatib, izohlarni muhokama qilib turadi. 4-guruh esa 3-guruh bilan bir-
galikda ishlaydi.

Keyinchalik, navbat bilan guruhlar joy almashtirib, topshiriqni to‘liq bajaradilar.

Oddiy plug bilan yer haydashda agregatni dala chetidan burishdagi salt yurishini
kamaytirish magsadida katta maydonli dala kichik paykallarga bo‘linadi. Paykal o‘rasi



yoki chetlarida tuproq wyumlari va shudgor jo‘yaklari paydo bo‘lib goladi. Ulami ke-
yinchalik tekislash talab qgilinadi.

Maydonchadagi ishlar tugaganidan so‘ng, trakiorga to‘g‘ri ulangan tirkalma plugli
agregatga dinamometr o‘rnatilib, ajratilgan tajriba dalasiga olib chiqgiladi. Oldindan
tayyorlangan shudgor devoriga har 10 m masofada 5 ta qoziq qoqiladi. Agregat bilan
100 m uzunlikdagi yer haydalib talabalarga ko‘rsatiladi, O°qituvchi talabaning e’tibori-
ni tuproq palaxsasining korpus bo‘ylab siljish jarayoniga, uning uvalanib ag'darilishiga
qaratadi.

Agregat ilgari qogilgan qoziq ro‘parasiga kelganida talaba plugning sudrashga
qarshiligi P; ni dinamometrdan yozib oladi. Agregat o'tib ketganidan so‘ng, ilgari qoqib
go'vilgan qoziglar ro‘parasiga ya’ni so‘nggi yurishida qoldirgan shudgor devoriga ham-
5 1a qoziq qoqiladi. Qoziglar oralig'i, ya’ni plugning amaldagi gamrov kengligi B,
o‘lchab yoziladi. Birinchi va oxirgi korpuslarning shudgorlash chuqurliklari ¢, va g,
o‘lchab olinadi. o

P, By, a, va a, o‘rtacha arifmetik giymatlari topilib, hisobot yoziladi.

Keyin, plug sozlangan chuqurligini o‘zgartirmasdan traktorga noto‘g‘ri ulanib, yana
agregat ishlatiladi va P',, B'), @', @', lar aniglanadi hagda tajribadagi ko‘rsatkichlar-
dan fargi topiladi. Tegishli tahlildan so‘ng xulosalar yoziladi. Tahlil gilishda har bir
o‘quvchi o‘z fikrini asoslab, himoya qgiladi. Berilgan topshirigni bajarish sifati, muhoka-
mada bildirgan fikri va hisobot mazmuniga qarab o‘quvchilarga tegishli ball go‘yiladi va
¢’lon gilinadi.

O‘gituvchi quyidagilami tushuntiradi. Traktorga noto‘g‘'ri ulangan plug korpuslari
bir xil va belgilangan chuqurlikda ishlamasdan, traktor sudrayotgan yo‘nalishga nisbatan
yonboshlab yurishi, ya’ni gamrov kengligini hisoblanganga gqaraganda o‘zgartirishi,
sudrashga garshiligini ko‘paytirishi mumkin. Aniglangan kamchiliklarni bartaraf gilish
uchun, birinchidan ko‘p vagt ketadi, ikkinchidan dalaning tajriba o‘tkazilgan qismi
sifatsiz shudgorlangan bo‘ladi. Shu sababli, plugni dalaga chigarib ishlata boshlaganda
uning hamma korpuslari birdaniga beigilangan chuqurlikda ishlay oladigan qilib trak-
torga ulash kerakligini tushuntiradi.

- Tirkalma plugni sozlash, Agrotexnik talablarga ko‘ra,
?m m_ﬂmz plugni oldindan maxsus maydonchada belgilangan a
Ishiayotgan korpuslarning ishchi chuqurlikka o‘rnatish kerak. Plugni tekis maydonga
sirti go'yo boshqa turga aylanib  qo'yib, DG* ning tagiga balandligi a ga teng bo’l-
qolgandek W‘fﬁkﬁ:"":“g WP~ oan gistirma go‘yiladi va DG* mexanizmi yordamida
roqqa ta’sin 0zgarib qoladi. korpuslar maydoncha yuzasiga to‘liq tushiriladi
(14-rasm). Keyin SHG* mexanizmi yordamida plug ramasi ko‘ndalangiga gorizontal
holatga keltiriladi. Ishlayotgan plugning orqa g‘ildiragi shudgor tubiga 1,0—1,5 sm ga
botib yurishni e’tiborga olib oxirgi korpusning tagiga 1,0—1,5 sm li gistirma go‘viladi va
vint yordamida orga g‘ildirakning to‘g‘ini maydonchaga to‘lig tegadigan qilib o‘mati-
ladi.

Plugning ramasi gorizontal holatga keltirilganidan so‘ng, uning tirkagichi sozla-
nadi. Shu magsadda traktor (sirg‘asining balandligi h,) plug oldiga keltiriladi va
g'ildiragi yoki zanjir tasmasi tuprogqa 1—2 sm botib yurishini e¢’tiborga olib, uni
a + (1—2 sm) ga teng bo‘lgan taglik ustiga chiqariladi. Natijada, traktorning sirg‘asi
A nugta (I4-a rasm) h, + a + (1—2 sm) balandlikda joylashib, u yerga tirkagich



ulanadi. Tirkagichning orqa tomoni plug ramasining pasaytirgichidagi teshik (B) ga
biriktiriladi.

Pasayitirgichdagi B nuqtani to‘g'ri belgilash uchun, avvaliga plugning og‘irlik
markazi (POM) topiladi va lemexlar tigi joylashgan gorizontal tekislikka proeksiyasi
tushirilib, POMning izi POMI S nuqta belgilanadi. A va S nuqtalar shpagat-ip bilan bir-
lashtirilib, rama pasaytirgichidagi B teshik topiladi. Aslida, B ni topish uchun A ni
plugning vertikal tekislikdagi qarshilik kuchlari markazi (PVQM) bilan biriashtirish
fozim. Ammo, PYQM ni topish qiyin bo‘iganligi sababli, unga yaqin joylashadigan
POMI dan foydalaniladi,

Tirkagich shu tartibda o‘matilsa, plug vertikal tekislikda ravon harakatlanib, beril-
gan a chuqurlikni o‘zgartirmasdan ishlaydi. Agar AB ning davomi PVQM ning old
tomonida joylashsa, plugning old tomoni ko‘tarilib, birinchi korpus chugurdikni o‘z-
o‘zidan kamaytirib yuradi, aksincha bo‘lsa, orqa korpus yerni sayozroq haydaydi, shud-
gorlash sifati pasayadi.

Gorizontal tekislikda plugni traktorga ulash quyidagicha bajariladi (74-6 rasm).

Maydonchada turgan plugni birinchi korpusdagi lemex oxiridan ichkariga + Ab =25

mm qoldirib, tirak taxtalarga deyarli paraliel (aniqrog'i tirak taxtani botishini e’tiborga
olib, 2°—3° soat miliga ya'ni shudgor devoriga teskari) bo‘lgan chizig o‘tkaziladi. Bu
chiziq shudgor devori deb qabul gilinadi.
. To'g'ri ishlayotgan plugning o‘ng tomonida chala haydalgan ensiz yo‘lakcha gol-
masligi uchun, uning birinchi korpusidagi lemex SHD ga + Ab =25 mm botib turishi
gabul gilingan. Korpuslar plug ramasida joylashtirilganida hamma korpuslar lemexibiri-
birini + Ab =25 mm qoplagandek joylashtiriladi.

o
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{4-rasm. Tirkalma plugni berilgan chuqurlikka sozlash sxemasi:
a — vertikal tekislikda; b — gorizontal tekislikda.
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Keyin, traktorni SHD ga nisbatan m=15—20 sm (agar traktor og‘ir yoki tuproc
yumshoq bo‘lsa ko‘proq goldiriladi) masofada joylashtirib, plug tirkagichining gorizon-
tal tekislikdagi o‘mi topiladi. Shu maqsadda korpus lemexlari tegib turgan maydon-
chadagi POMI ga, ya'ni S nuqtadan SHD ga parallel qgilib shpagat-ip tortiladi va uning
ostidagi A’ va V’ teshiklarga tirkagich o‘matiladi. Shu tartibda topilgan A’ traktorning
simmetrik o‘gidan o‘ng tomonda bo‘lishi mumkin, chunki traktor g'ildiraklari oralig‘i
G* aksariyat holda o'zi sudray oladigan n korpusli plugning qamrov kengligi B,=ns dan
katta bo‘ladi. To‘g'ri, bu holda, traktor g'ildiraklari bir xil yuklanmasdan uni boshqga-
rish birmuncha giyinlashadi, ammo plug to‘g‘ri ishlaydi. Agar tirkagich noto‘g‘ri
o‘rnatilsa, plug yonboshlab yuradi: yoki o‘z-o‘zidan haydalgan tomonga surilib, uning
haqiqiy gamrov kengligi kamayib ketadi yoki shudgorlanmagan tomonga surilishga inti-
ladi, tirak taxtalardagi bosim ortib ketadi (hatto ular egilib qolishi mumkin), natijada,
plugning sudrashga garshiligi keskin ortib ketadi.

Osma plugni sozlash uni traktorga gorizonial tekislikda to‘g‘ri ulashdan boshlanadi
(15-rasm). Bu ish ham maxsus tayyorlangan maydonchada bajariladi.

Gorizontal tekislikda osma plugni zanjir-tasmali yoki g‘ildirakli traktorga ulash
quyidagicha bo‘ladi.

Osma plug zanjir-tasmali traktorga shudgor devori (SHD) chizig‘iga nisbatan
o‘rnatib ulanadi. Birinchi korpus lemexi SHD ga + A =25 mm ga kiritilib, traktorning
o‘ng tomondagi zanjir-tasmasi esa haydalmagan yerda, SHD ga m=15—20 sm yetmas-
dan joylashtiriladi.

Zanjir-tasmali traktorlarda 1'—2’' va 17—2" pastki tortgilami ko‘ndalangiga surib,
plugning gorizontal tekislikdagi oniy aylanish markazi /7, ni traktor simmetriya o‘qiga
nisbatan o‘ng tomonga siljitish imkoni ko‘zda tutilgan. Shu sababli, /7, nuqtasini surilib,
uning ustiga tushiriladi va mahkamalanadi.

Plug bunday ulanganda traktorning boshqaruvchanligi birmuncha giyinlashadi,
uning o‘ng zanjir-tasmasi ko‘proq toyishi hisobiga u asta-sekin o‘ng tomonga burilib
ketaveradi. Traktorchi esa vaqti-vaqti bilan uni chap tomonga burib, agregatning to‘g‘ri
yurishini ta’minlab turadi,

Osma plugni zanjir-tasmali traktorga vertikal tekislikda ulashda ¢ 15-rasm, a) ham
traktor ¢ + (1—2 sm) balandlikdagi taglik ustiga chiqariladi. Plug esa yerga to‘lig tushi-
riladi. Plugning oniy aylanish markazi fI, traktor zanjirining oldingi g‘altagi atrofida
joylashadigandek qilib markaziy tortqi 3—4 plug ustunidagi teshkiklarning biriga ulana-
di. Keyin, markaziy tortqi va kashaklarning uzunligi o‘zgartirilib, piugning hamma kor-
puslari lemexi maydoncha yuzasiga tushirib go‘yiladi.

Traktor g'ildiraklarining yer bilan tishlashish kuchi zanjir-tasmaga nisbatan kamroq
bo‘lganiigi sababli, uning sudrash kuchi ham cheklangan. Traktor sudray oladigan
plugning qamrov kengligi B, uning g‘ildiraklari tashqi sirti oralig'i B,, dan kam bo‘ladi
(B, < B). Bu hol aynigsa respublikamizda og‘ir tuproqli dalalami chuqur haydashda
yaqqol ko‘zga tashlanadi. Plugning birinchi korpusini SHD ga nishatan Ap =25 mm ga
kiritib sudrash kerakligi sababli, plugni traktorga nosimmetrik ulash mumkin. Ammo,
bunday holda o‘ng tomondagi yetaklovchi orqa g'ildirak ko*proq toyishi hisobiga trak-
tor o'ng tomonga uzluksiz burilishga intiladi. Oldingi g‘ildiraklaming yer bilan tish-
lashish kuchi yetarli bo‘lmaganligi uchun, bunga to‘sig bo‘la olmaydi. Shu sababii, osma
plugni g‘ildirakli traktorga ulash boshqacha bajariladi, ya’ni traktorning o‘ng g'ildiragi
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15-rasm, Osma plugni belgilangan shudgor chuqurligiga o*rnatish.
a — vertikal tekislikda zanjir tasmali traktor bilan; b — gornizontal tekislikda g‘ildirakli traktor bilan.

shudgorlangan yerda yuritiladi (75-b rasm). Shuning uchun gildirakli traktorda {7, ni
ko‘ndalang tomonga siljitish ko‘zda tutilmaydi.

Plug SHD ga nisbatan to‘g‘ri o‘rnatiladi va uning POMI dan tirak taxtalarga deyarli
parallel bo‘lgan shpagat-ip tortiladi. /7, markazi shu ip ustiga tushadigandek qilib trak-
tor plugga nisbatan ko‘ndalang yo‘nalishda joylashtiriladi, Traktor orga g‘ildirakiari
oralig'ini o‘zgartirish imkoniyati bo‘lgani sababli, o‘ng g‘ildirak bilan SHD chizig‘i ora-
sida 3—4 sm gacha joy qoldiriladi.

Ayrim osma pluglarda ko‘ndalang to‘sin 2'—-2“ sharnirlariga nisbatan birmuncha
surilishi hamda burilishi mumkin. Bu narsa dastlabki sozlashga aniqlik kiritish imkoni-
ni beradi.

Osma plugni vertikal tekislikda g'ildirakli traktorga ulash uchun chap g'ildirak
a + (1—2 sm) balandlikdagi taglik ustiga chiqarilib, hamma korpuslar maydoncha yuza-
siga bir tekis tegadigandek gilib markaziy tortgi va kashaklar vzunligi o‘zgartiriladi.



Maxsus pluglar plantatsiyabop, bog‘bop, o‘rmonbop, changalzor-botqoqbop, verni
yaruslab shudgorlaydigan, dalani tekis shudgorlaydigan turlarga bo‘linadi.

Planiatsiyabop pluglar yangi tokzor va bog'larni o‘ta chuqur (40—380 sm) haydash
uchun ishtatiladi. Yeri sertosh va tuprog‘i zich bo‘lgan gir-adirlarni haydashda, kor-
pusiga katta kuch, qum ta’siri tufayli uning qismlari tez yeyiladi. Shu sababli, plug
ramasi baquvvat, korpusi ¢sa abraziv yeyilishga chidamli qilib yasaladi. Bu plug ko‘pin-
cha tirkalma bo‘lib, unga chimgqirgar, chopaisimon pichoq hamda baland tirak taxta
o‘rnatiladi. .

Bog‘bop plugdan daraxt gator oralariga ishlov berishda foydalaniladi. Pastki shox-
shabbalarni sindirmaslik uchun traktor iloji boricha daraxtlardan uzoqroq yurgiziladi.
Daraxtlar qator oraligidagi joylarni yumshatish magsadida plug maxsus sektorli tir-
kagich bilan jihozlangan (8-5 rasm). Bunday tirkagich yordamida plugni traktorga nis-
batan yon tomonga 2,5 m gacha surib qo‘yib, daraxiga yaqin bo‘lgan joylarga ham ishiov
beriladi.

Changalzor-botgogbop plug o‘zlashtirilayotgan to‘gaylarni birlamchi shudgorlash
uchun ishlatiladi.

Yaruslab shudgorlaydigan plugdan esa unumdorligi past bo‘lgan yerlarda foy-
dalanadi. U yerdan qirgib olinadigan tuproq qatlamini 2 yoki 3 varus (palaxsa) ga bo‘lib,
ularni kerakli tartibda almashtirib ag‘darishi mumkin. Natijada, tuproq unumdorligi
yaxshilanadi. Paxtachilikda ham yerni yaruslab chugur shudgorlanadi, sababi, ikki
yaruslab chugur (30...40 sm. gacha) shudgorlash begona o‘tlarga qarshi kurashish
imkonini beradi. Bu usulda shudgorlash uchun ramaga gamrov kengliklari bir xil bo‘lgan
(¢ = 35 sm) ustki va pastki korpuslar bir-biriga nishatan 450—550 mm oraligda ketma-
ket o‘matiladi. )

Yarusli plugdan so‘ng qoladigan shudgor devori pog‘onasimon ko‘rinishda bo‘ladi.
Yanslab shudgorlashdagi ustki gatlam yuzasidagi begona o‘tlaming qoldiglari to‘liq va
chuqur ko*miladi, keyinchalik ularning unishi qiyinlashadi. Bu usulni go‘llashning yana
bir afzalligi, o‘rib olinmagan g‘o‘zapoya va boshqga ekinlar ham chuqur ko‘miladi.

Korpus ta'sirida tuproq palaxsasi to‘ligroq ag‘darilishi uchun korpus gamrov keng-
ligi ¢ ning shudgorlash chuqurligi ¢ ga nisbati 1,3 dan kam bo‘lmasligi (¢/a > 1,3)
ma’lum.

Tekis shudgorlaydigan pluglar. Tuproq palaxsalarini doimo bir tomonga ag‘darib
dalani tekis shudgorlash uchun to‘ntarma, seksiyali, klavishasimon va balansirli pluglar-
Nistaban gimmatrog bo'lgan ikki dan foydalaniladi (3-rasm). Ularga chap va o‘ng
yarusli plug bilan paxtazorni hay- tomonga ag‘daruvchi korpuslar o‘rnatiladi.
dash natijasida daladagi begona To‘ntarma plug tekis shudgorlaydigan pluglarning
o'tlar keskin kamayadi. eng keng tarqalgan turidir. Korpuslar bir-biriga nis-
batan 180" ostida ramaga o‘rnatilgan bo‘ladi. Maxsus mexanizm yordamida plug ramasi
180° ga burilib, chap yoki o‘ng korpuslar ishga tushiriladi.

To‘ntarma plugning tuzilishi va uni sozlash tartibini respublikamizda keng targal-
gan <Kverheland» LD-100 plugi misolida ko‘rib chigamiz. Plug g‘ildirakli traktorga
osish moslamasi yordamida ulanadi (I16- va [7-rasmlar).



Tekis shudgoriaydigan gqimmat- Plugga tezkor korpuslar o‘rnatilgani sababli, u
roq W;'g'""’ P't‘":l bilan i""f" ri"" V=810 km/soat tezlikda ishlatilsagina shudgoriash
m?go: ;o;amfr?qpm aboff'_ sifatli bo‘ladi. Plug ustuni 2—3 ko‘ndalang kergich
masligi natijasida uni ekin ekish- 2,—2, ga bikr mahkamlangan. Ulash uchburchagi-
rd tavgo'rla?h oa;::l v:: a:rzonb:;; ning 2,—3—2; asosi 2,—2, va balandligi 2—3 ning
i. Dalaning texisiigi uzoq o‘lchamlari shunday tanlanganki, plugning oniy
mmmm' aylanish markazlari 2--3 ustunning old tomonida
ratsional uzoglikda joylashadi. 7, ning joyi agregat
1,5—2 m yo'l bosib o‘tganda plugning to‘liq chuqurlikka botib ulgurishini ta’minlaydi.
Plugning ramasi ustundagi sharnir 18 atrofida maxsus gidrotsilindr yordamida 180° ga
aylanib, korpuslarni to‘ntarib almashtiradi. Plugni aylantiruvchi o‘q 18 traktorning
bo‘ylama simmetriya tekisligida joylashgan (plug traktorga «simmetrik» ulanadi).
«Simmetrik» ulangan plug har safar to‘ntarilganda g‘ildirakka nisbatan kerakli holatni
egallaydi.

Tayanch g'ildiragi 17 ning tirsagi 17, 22 ga o‘rnatilgan tirak 13 ga chuqurlikni
sozlovchi vint 23 ning ayrisimon uchi tiralib turgani uchun g'ildirak korpusga nisbatan
ma’lum balandlikda ushlanib turadi. Plug 180° ga to‘ntarilayotganda tayanch 2'ildirak
ham ma’lum balandlikka ko‘tarilib, keyin o'z og‘irligi ta’sirida pastga tushadi. Shunday
holatni hisobga olib, zarbani yumshatish magsadida gildirak tirsagiga dempfer o‘mati-
fadi.

Korpuslarni shikastlanishdan saqlash uchun bikr saqlagichlar o‘matilgan. Har bir
korpus 0‘2 ustuniga ikkita bolt 11, 12 yordamida biriktiriladi. Yumshoq po‘latdan yasal-
gan bolt 12 korpusdagi qarshilik me’yoridan oshganda, kesilib ketishi natijasida korpus
i 1-bolt atrofida burilib, to‘sigdan o‘tib ketadi. Kesilgan boltni 12 o‘ziga o‘xshagan bolt
bilan almashtirish lozim.

Ishlayotgan plug mikrorelyefga moslanib, traktorga nisbatan ko‘ndalang yo‘nalish-
da birmuncha engashishi uchun kashak 5—6 ning ustki uchidagi cho‘zinchoq teshik

I6-rasm. Tekis shudgorlaydigan pluglar:
To'ntarma plugma plugni traktorga ulashning yon ko'rinishi.
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I7-rasm. To'nmarma plugni traktorga vlashning ust ko‘rinishi.

bo‘ylab 6 sharniming siljishini cheklab turuvchi barmoqni yechib qo‘yish kerak. Orga
tomonidan qaraganda traktor o‘ng tomonga engashib tursa ham, korpuslar biriktirilgan
ustunlar vertikal holatda bo‘lishi kerak. Bunga tirak vintiarning uzunligini o‘zgartirish
hisobiga erishiladi. Bu yetarli bo‘lmasa, o‘ng kashak 5—6 ning uzunligi ham o*zgartiri-
ladi.

To‘ntarma plugni sozlash. Shudgorlash chuqurligiga o‘rnatish maxsus maydoncha-
da bajariladi. Agar o‘ng tomonga ag‘daradigan korpuslar sozlanayotgan bo‘lsa, trak-
torning chap g‘ildiraklari qalinligi a — (1—2 sm) bo‘lgan taglik ustiga chigarib qo‘yila-
di. Chuqurlikni o‘rnatish jarayoni ikki gismdan iborat.

Plug belgilangan shudgorlash chuqurligiga o‘mmatilganda, pastki tortgining 2-
sharniri yer yuzasiga nisbatan h, balandlikda joylashgan bo‘ladi:

hy=(h;—a) — (1 — 2 sm),

bu yerda h, — 2-sharnir bilan korpus lemexlari joylashgan tekislik orasidagi o‘zgarmas
masofa.
Birinchi gismini bajarishda, plugni agregatlaydigan «Magnums» traktori kabinasida-
gi maxsus richag yordamida 2-sharnir maydoncha sathiga nisbatan yuqoridagi h,
_balandlikka tushirib to‘xtatiladi. Traktordagi kompyuter xotirasida pastki tortgi 1,2 lar-
ning ushbu holati saqlanib qoladi. Keyinchalik, operator plugni richagni emas, ke-
rakli tugmani bosganda plug har doim h, baiandlikda to‘xtaydi. Natijada, birinchi kor-
pus berilgan a chuqurlikda ishlaydigan bo‘ladi. Markaziy tortqi 3—4 ning uzunligini
o‘zgartirib, plug ramasini gorizonta! holatga keltiriladi.
Ikkinchi gismida plugning orqasidagi tayanch g‘ildiragi holatini o*zgartirish bilan
orqa korpuslar berilgan a chuqurlikka o‘rnatiladi. Buning uchun traktor gidrotsilindri



Ishiayotgan osma plugga trak- yordamida plugni taxminan ¢ balandlikka ko'tarib,
e o, & irakin osiga 0 ~ (12 sm) qlitikdagi tagl
osish moslamasining pastki tort- 40°Yilib, plug tushiriladi va vint 23 ning uzunligi
gilari 10°-15" gacha erkin bu- sozlanadi. Chap Korpuslarni sozlaydigan vintning
rila oladigan holatga keltirilishi  y7unligi ham 23 — vintnikiga tenglashtiriladi.

kerak. Chap tomonga ag‘daradigan korpuslarni 4
chuqurlikka sozlaganda, chap tomonga to‘ntarilgan plug ramasi tegib to‘xtaydigan
tavanch vintining uzunligini o‘ng tomondagi vintning uzunligiga teng qilib ofrnatish
kifoya.

Birinchi korpusni traktor g‘ildiragiga nisbatan o‘matish katta ahamiyatga epa.
Shudgor sifatii bo‘lishi uchun birinchi korpus lemexi g'ildirakning ichki sirtiga +A¢ =
25 mm gacha botib turishi kerak (/7- rasm). Agar lemex tegmasa, plugning qamrov
kengligi ko‘payib, agregat yurishlari orasida arigcha paydo bo‘ladi. Buning uchun, suruv-
chi vint 21 ni aylantirib, ko‘ndalang brusni sharnir 8 bilan birgalikda plugni g'ildirak
tomonga suradi. Agar birinchi korpusning kerakli holatini o‘rnatish uchun vint 21 ning
uzunligi yetarsiz bo‘lsa, traktor g'ildiraklari oralig'ini kamaytirish kerak.

To*ntarma plugning gamrov kengligini o‘zgartirish. Respublikamizdagi og‘ir tuprog-
Ii dalalarni chugur shudgorlashda, to‘ntarma plughing hamma korpuslarini katta tezlik-
da (V=8...10 km/soaf) sudrashga traktorning kuchi yetmasligi mumkin. Bunda gidro-
tsilindr 9— 10 yordamida plug ramasini sharnir 8 atrofida burib, haydalgan tomonga su-
rish orqali plugning haqigiy qamrov kengligi kamaytiriladi. Har bir korpus ustunining
ramaga qotirilgan boltlari bo‘shatiladi, korpus ustuni bilan birgalikda tirak taxta agre-
gatning harakat yo‘nalishiga deyarli parallel holatga kelguncha burilib, sektor 20 dagi
to‘g‘ri kelgan teshikka gotiriladi. Natijada, plugning umumiy gqamrov kengfigi kamayib,
traktorning uni katta tezlikda sudrashga kuchi yetarli bo‘ladi.

Piugni transport holatga keltirish va uzoq masofaga olib borish uchun uning ta-
yanch g'ildiragini sozlash kerak. Plug traktor gidrotsilindri yordamida 1,0 m gacha
ko‘tariladi. Natijada, orga g'ildirak o‘z og‘irligi bilan sharnir 24 atrofida burilib past-
ga tushadi, 15-teshik 14-teshikning ustiga to‘g’ri kelganda, g‘ildirakni yon tomonga
burilishdan cheklab turuvchi barmoqg 16 joyidan olinib, bir-birining ustiga tushgan 14,
15 teshiklarga o‘tkazib qo‘yiladi ( 16-rasm). Keyin plug erkin holatga tushirilsa, uning
orqadagi korpuslarini verga tushgan orqa gildirak ko‘tarib goladi. Markaziy torigi-
ning sharniri 3 ni ajratib, plugni tirkalma holatda trakiorning osish moslamasini
zo‘rigtirmasdan uzoq masofaga sudrash mumkin. Barmog 16 joyidan olinganligi
sababli g'ildirakni yon tomonga burish mumkin bo‘ladi. U keskin burilishlarda harakat
yo‘nalishining o‘zgarishiga moslanib, yon tomonga sirpanib surilmaydi va shinasi
kamroq yeyiladi.

Traktorni plugni agregatiashga tayyorlash. Plugning o‘ng va chap korpuslari bir xil
chuqurlikda ishiashini ta’minlash maqsadida, traktor g‘ildirakiari shinasidagi bosim bir
xil bo‘lishi kerak. Orqa g'ildiraklarining ichki oralig‘i [10—150 sm, oldingi g‘iidirakiar
oralig’i ulardan 2—10 sm ortiqroq o‘rnatiladi. :



1. Butun dunyoda ekin ekish uchun yerni tayyoriashda uni ustki gatlamini ag‘dar-
masdan yumshatib, tupreqga minimal ishlov berish kabi resurstejamkor texnologiyalar
keng tarqalmoqda.

2. O‘zbekiston sharoitida yerni shudgorlash asosan plug bilan bajariladi, Ammo,
vaziyatga qarab iloji bo'lsa yerni chuqur yumshatishda plugdan kamroq foydalanib,
chuguryumshatkich, chizel-kultivator kabi mashinalarni ishlatish magsadga muvofig.

3. Yerga plug bilan ishiov berishda korpus sirti shaklining tuproq xossalariga mos
keladigan turini tanlash iozim.

4. Plugning asosiy vazifasi tuproq palaxsasini ag'darib, maydatanayotgan tuproq
bilan begona ¢'tlarni chugur ko‘mishdir.

5. Tuprog palaxsasini sifatli ag'darib ketishi uchun plug korpusining gamrov kengli-
gi mo‘ljallanayotgan haydash chuqurligidan kamida 1,27 barobar katta bo‘lishi kerak.

6. O'zbekiston sharoitida ikki yarusli plugdan foydalanish yerni chuqurroq haydab,
tuproq palaxsasini 10'ligrog ag‘darib, begona o'tlarga qarshi kurashish imkonini beradi,

7. Respublikamizda ko’p targaigan «iezkor» korpusli pluglarni kamida 8 km/soat tez-
lik bilan sudrab, shudgor sifatliroq bo'lishiga erishish murnkin,

8. Sug‘oriladigan yerlarni tekis shudgorfaydigan to‘ntarma plug bilan haydash yer-
ning mikrorelyefiga kamroq salbiy ta'sir ko'rsatadi.

9. Osma plug sudralmaga nisbatan sodda va yengil bo'lganligi sababli, uning
sudrashga qarshiligi kam, foydali ish koeffitsienti esa yuqoriroq bo‘ladi.

10. Korpuslariga saqglagich o'rnatilgan plug yengilroq bo'ladi.

11. Fagat traktorga to'g'ni uiangan piug mo‘ljallangan chuquriikda ravon harakatianib,
sudrashga qarshiligi minimal bo'ladi.

12. Qildirakli traktorning gildiraklar oralig'i o‘zi sudray oladigan plugning gamrov
kengligidan kattaroq bo‘lishi sababli, yer haydashda uning bir g'ildiragi shudgorlangan
yerdan yuradi,

Yugorida keltirilgan 12 ta xulosaning har birin asosiab bering.
Plug korpusining sirti ganday sababga ko‘ra murakkab bo‘ladi?
Chimqirgar yoki burchakkesar plugga ganday maqsadda o‘rnatiladi?
Chimqirgar asosiy korpusga nisbatan ganday joylashtiriladi?
Korpusga tirak taxta ganday maqgsadda o‘rnatiladi?
Shudgorlash jarayonining sifat ko'rsatkichiarini izohlab tushuntiring?
Nima uchun plug bitan ishlov berishda tuproq palaxsasini ag‘darish talab gilinadi?
. (landay sabablarga ko‘ra sirtining shakii har xil bo'igan korpustardan foydalanish
talab gilinadi?

9. Qanday sabablarga ko‘ra ko‘p turdagi pluglardan foydalangan ma'qul?

10. Nima uchun turli qamrov kenglikka ega bo‘lgan korpuslardan foydalanish sama-
rali sanaiadi?

11. Korpusning maksimal shudgoriash chuqurligi ganday ko‘rsatkich bilan chekian-
gan?
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12. Tezkor plugning afzalliklarind tushuntiring.

13. O'z-0'zidan o‘tkirlanadigan tig‘li lemexni ifodalang?

14. Qanday sabablarga ko'ra ko'p turdagi lemexiar ishlatitadi?

15. Nima uchun rama pasaytirgichida bir nechta teshiklar yasalgan?

16. Piug pichoglari ganday ish bajaradi?

17. Tirkalma plug mexanizmiari qanday vaziyatlarda ishlatiladi?

18. Ishlayotgan tirkalma plugning g‘ildiraklari nega har xil balandlikda yumalaydi?

19. Nega tirkaima plugning orqa g'ildiragi tik o'matilmaydi?

20. Nima sababdan tirkalma piug tirkagichining ko'‘ndalang plankasida bir necha
teshik yasalgan?

21. Traktorga to‘g'ri ulanmagan plug shudgorlash vagtida belgilangan chuqurlikni
gay tarzda o‘zgartirib yuboradi?

22. Qanday sababga ko‘ra trakiorga noto'g'ri ulangan plugning sudrashga nisbatan
qarshiligi ortib ketadi?

23. Qanday maqgsadda plug ramasi uzunasiga hamda ko‘ndalangiga gorizontal holat-
da bo'lishi talab gilinadi?

24. Osma plugning afzalliklari va kamchiligini izohlang.

25. Qanday imkoniyatlariga ko'ra osma plughi agregat tor joyda burila oladi?

26. fkki yarusii plugning gaysi xususiyati chuqur va sifatli haydash imkonini beradi?

27.Qanday magsadda to‘ntarma «Kverneland» plugi ramasini burib, uning qamrov
kengligini kamaytirib ishlatish ma'qul?

28. To'ntarma «Kverneland» plugini uzoq masofaga transportlashda ganday chora
ko'rish lozim?

29. Qanday qilib to‘ntarma «Kverneland» plugi yerni shudgoriayotganda uni sudrab
ketayotgan traktor yoniga engashib yuradi?

30. Osma plug ustunidagi teshik ganday maqsadda yasalgan?



Plug bilan shudgorlangan yerlarda yirik kesaklar, g'ovakiar paydo bo'lib, dala yuza-
si yetarli darajada tekis bo‘lmaydi. Bunday yerlarga urug‘ni sifatli ekish qiyin. Shuo
sababli, shudgorlangan yerdagi tuprogni ag‘darmasdan qo‘shimcha sayoz ishlov berib,
kesaklarni maydalash, yumshatish, tekislash lozim. Kuzda shudgorlangan yerlarda
bahorgi ekish mavsumigacha ayrim begona o‘t nihollari o'sib chiggan bo‘lsa, ularni yop-
pasiga yo‘gotish, ildizi bilan sug‘urib dala chetiga chiqarib tashlash kerak. Erta bahor-
da esa tuprog tabiiy namlikni saglab, ekilgan urug'ni bexato undirib olish uchun-
yumshatiladi.

Shunday qilib, plug bilan shudgorlangan yerni ekin ekishga tayyoriashda yugorida-
gi ishlarni bajarish uchun diskstmon va tishli tirmalar, yoppasiga ishlov beradigan kul-
tivatorlar, tuproq frezasi, mola, g'ildiraksimon g‘altaklar va tuproqga sayoz (16 sm
chuqurlikkacha) ishlov beradigan mashinalar ishlatiladi. j

Bundan tashaqari, ekilgan urug’ unib chigayotgan bahorning issiq kunlarida kuchli
yomg'ir yog'ib, havo harorati ko‘tarilib ketsa, dalalarda gatqaloq hosil bo‘ladi va unib
chigayotgan nihollarni bo‘g‘ib go‘yadi. Shu bois yosh ko‘chatlarni sigilib qolishidan’
saglash uchun tezda gatgaloqni buzish kerak bo‘ladi. Bu yengil tirmalar, kultivatorlar
yordamida bajaradi.

Sug‘oriladigan dehgonchilik yordamida yoz davomida ekinzomni har bir sug‘orish-
dan so‘ng tuproqdagi namlikning bug‘lanib ketishini kamaytirish, begona o‘tlami qirib
tashlash, tuprogni yumshatib, o‘simlik ildizlarining rivojlanishini yengiilashtirish maqsa-
dida chopig kultivatori bilan qator oralig‘iga ishlov beriladi.

O'tlog yerlarda pichan hosilini ko'paytirish rmagsadida tabiiy o‘simlik ildizi rivoj-
lanishini ko‘paytirish uchun ver usti sayoz yumshatiladi.

Plug bilan shudgorlanmagan yerlarga resurstejamkor texnologiyalar asosida minimal
ishlov berishda ham sayoz ishlov beradigan mashinalardan foydalaniladi.

Tuprogqa sayoz ishlov beradigan mashinalar O‘zbekistonnning sug’oriladigan
dehqonchiligida o‘ta muhim o‘rin egallaydi. Shu sababli, mazkur bobni o‘rganishdan
magsad, bo‘lajak yosh mutaxassislarga tuproqqa sayoz ishlov beradigan mashinaiarning
turlari, tuzilishi, ularni mahalliy sharoitga moslab tanlash va soziash negizlarini
tushuntirishdir. Bobda mo‘ljallangan amaliy mashg‘ulotni bajarish natijasida chopiq kul-
tivatori o‘quvchi ishchi gismlarini ma’lum tartibda joylashtirish bo‘yicha ko‘nikmalar
oladi.

O‘gituvchi mashg‘ulotlarni o‘tkazishda tirma, kultivator va freza tishlari tuproqni
ganday deformatsiyalashini tushuntiradi. Ulardan to‘g‘ri foydalanish va texnika xavfsi-
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zligiga rioya qilish zarurligini uqtirishga harakat qiladi. O*quvchilar e’tiborini o‘qitila-
yoigan mashinalar ta’sirida tuprogning ekologik holati buzilmasligining oldini olishga
qaratadi. :

Bob bo‘yicha mashg‘ulotlar tugatilayotganida o‘rgatilgan muhim ma’lumotlar
bo'yicha o‘quvchilar orasida o‘zaro fikr almashuv, munozarani tashkillashtirish maqsad-
ga muvofiqdir.

Tishli tirma (18-rasm) larming bitta tishga tushadigan og'irligiga ko‘ra, og'ir
(16--20 N), o'rta (12—15 N) va yengil (6—10 N) turlari mavjud. Tishli tirma yor-
damida shudgordagi kesaklarni maydalab tuprogni yumshatish, dala yuzasini ekishdan
oldin tekislash, qatgaloqni buzish, sepilgan urug' va sochilgan o‘g‘itni tuproq bilan
aralashtirib ko*mish, begona o‘tlami yo‘qotish, o‘tlog yerlarni gisman yumshatish kabi
ishlar bajariladi.

Dala yuzasining mikrorelyefiga moslanib, yerga bir tekis ishlov berilishi uchun tir-
maning qamrov kerigligi birmuncha ensiz (1,0 m atrofida) yasalgan bo‘lib. ular bir-biri-
ga yon tomonlari bilan erkin ulangandan keyin qamrov kengligi enli bo‘lgan agregat
tuziladi.

Tishlar konstruksiyasi bo‘yicha tik (4), o‘g-yoysimon (E), bukilgan prujinasimon
(D) kabilarga bo'linadi. Tishlarining ko‘ndalang kesimi kvadrat ¢4), yumaloq (8), oval-
simon (D), to‘rtburchaksimon, uchburchaksimon va h.k. bo‘lishi mumkin ¢ 79-rasm).

Kesimi kvadrat shakldagi tishning uchi bir tomonidan qiyiq kesilgan bo'ladi. Agar
tirma tishi qiyiq kesilgan tomoni bilan harakatlansa, tuprogqning garshilik kuchi ta’siri-
da tish yuqoriga ko‘tarilib yerni sayoz yumshatadi va aksincha, tirma giyig kesilgan
tomonga teskari harakatlansa yerga chuqurroq botadi.

Tishli tirma bilan tuproqga 3—10 sm chuqurlikda ishlov berilganda, yumshatilgan
yerdagi kesaklar o‘lchami 5 sm dan, tish goldirgan izning chuqurligi 3—4 s dan osh-
masligi kerak.

18-rasm. Tishli tirma: I-tish; 2-planka.
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I9-rasm. Tirmaning ishchi gismiari:
3. B. D — ko'ndalang kesimi kvadrat, yumalog va ovalsimon bo'lgan tishlar; E — o'g-yoysimon tish;
F — to'rsimon tirmaning tishi; G — rotatsion yumshatkich.

. Tirma ishiga qo‘yiladigan ATT. Tishli va to'rsi-
23291?."3.‘:?9::'3,1,‘;‘::;.’,‘9 I::,j.::,} mon tirmalar bilan erta bahorda kuzgi ekinlar ustidan
va holatiga mos tanlanighi lozim. bostirib ishlov berilib tuproq yumshatiladi, so‘lib qol-

gan ekin tuplari esa sidirib olinadi. Bunda ekinning 3
foizdan kamroq gismi shikastlanishi mumkin.

Tishning ko‘ndalang kesimi kvadrat bo'lsa vning qirrasi, ovalsimon bo'lsa ensiz
tomoni harakat yo‘nalishiga tomon garatib o‘rmatiladi. Tirmaning yerga botishi uning
og'irligi va tish qiviq kesimining harakat yo‘nalishiga nisbatan tegishli tartibda o‘rnati-
lishiga bog'liq.

Tishli og‘ir tirmadan shudgorlangan yerdagi virik kesaklarni maydalashda, qo‘shim-
cha yumshatishda, begona o‘tlarni sidirib yig‘ishtirishda, o‘tloq joylami yumshatishda
foydalaniladi.

Tishli o‘rta og‘irlikdagi tirma dala yuzasini yumshatib tekislash, kesaklarni may-
dalash, begona o‘tlarni yo*qotish, sochilgan o‘g‘itni tuproqqa aralashtirib ko‘mish, ekin-
larni tirmalash uchun ishlatiladi.

Tishli yengil timna bilan tuproq gatgalog'ini buzish, sochilgan o‘g‘itni tuproqqa
aralashtirib ko‘mish kabi ishlar bajariladi.

Prujinasimon tishli tirma yer yuzasini yumshatib, begona o‘tlarni sidirib yo‘qotish
uchun ishlatiladi. Undan sertosh dalalarda foydalanilsa yaxshi natija beradi.

Rotatsion yumshatkich kuzgi ekin ekilgan yerlarni erta bahorda yumshatish,
gatqalogni buzish, begona o‘tlarni yo‘qotish uchun go‘llaniladi (79-e rasm). Uning
ishcht gismi — uzun bukilgan o‘tkir tishli diskdir. Bir necha disklarni vagona o‘qqa
kiydirilib, batareya tashkil gilinadi. Bunday batareya 1 »# maydonda 150 ta teshik
ochib gatgalogni sifatli yumshatadi. Disklar rasmdagi M yo‘nalishda sudralsa, tishlar .
tuprogga oson kirib uni chuqurroq yumshatadi, begona o‘tlarni butunlay yo‘qotadi.
Disklar K yo‘nalishda sudralsa, tishlar sustroq ta’sir etib, nihollarni kamrog shikast-
lantiradi.



Tuprogqa ishlov berishning zamonaviy texnologiyalarida disksimon rotatsion ish-
" c¢hi gismga ega bo‘lgan tirma, sayoz yumshatkich (lushchilnik) lar muhim o‘rinni egal-
. laydi.
Disksimon tirmalar (20-rasm) har bir diskka tushadigan og‘irligiga qarab botgoqbop
"~ {450—600 N), dalabop (180—350 N) va bog'bop (180—450 N) turlarga bo‘linadi.
. Botqoqbop diskli tirma og‘ir bo‘lganligi tufayli tup-
o Dl iy borands vt 0qqa kuchli ta'sir etadi. Cferik diskining (diametri
kesaldar ko‘proq paydo bo‘lishi- 000 mm) chetida o‘yiglar bo‘lib, u dala yuzasidagi
ol #*thhorga o'l'i:; g?slari ekin m-i yo'g'on poyalarni qisib olib, to‘liq kesib ketadi. Ular
ga tayyorias ksimon shudgorlangan qo‘rig vyerlardagi serildiz tuprog
m{d“ foydalanish samarall .| xsalarini maydalaydi, ang‘izdagi o‘simlik qoldig-
lari hamda sochilgan go‘ngni 20 sm chuqurlikkacha
ko'mib ketadi. Dalabop tirmalar serildiz, kesakli shudgor tuprog‘ini 10 sm chu-
qurlikkacha maydalab, ang‘izli yer yuzasini va o‘tloq verlar tuproq qatlamini deyarli
ag'darmasdan yumshatadi. Uning ishchi gismi sferik disk shakliga ega. diametri 450—
510 mm.

Ko‘ndalang kesimi kvadrat shaklida bo‘lgan o‘qga bir necha disklar batarevasi 2
kiydirilib, yagona batareya tuziladi. Disklarni kerakli oraligda ushlab turish uchun ker-
gichlar o'matiladi. Batareyalar tirma ramasiga ikki qatorlab o‘rnatiladi. Birinchi qator-
dagi disklar tuprogni chetga, ikkinchi
qatordagilar, aksincha, o‘rtaga suradi.
Birinchi va ikkinchi qatordagi disklar
alohida-alohida iz qoldiradi. Disk agre-
gatning harakat yo‘nalishi V ga nisbatan
hujum burchagi o ostida qo‘yiladi.
Hujum burchagini 10°—25° oralig‘ida
o‘zgartirgan holda disklarning yerga
botish chuqurligini, tuprogni yon to-
monga surish darajasini o‘zgartirish
mumkin. Nam va yengil tuprogqa ish-
lov berishda a katta, burchak ostida
quruq va og'ir tuprogda kichik burchak
ostida go‘viladi.

Oldinga sudralayotgan tirmaning
disklari, tuproq bilan tishlashishi hisobi-
ga aylanma harakatga keladi. Disk tup-
roq palaxsasini kesib olib, ichki sferik
sirti bo‘ylab ko‘taradi. Ko‘tarilgan tup-
roq ma’lum balandlikdan yon tomonga
irg‘itiladi. Natijada, tuproq maydalana- e " e )
i, gisman ag'darildi va aralashtirladi, oY KON b yerl dma didi 0 e
Hujum burchagi katta go‘yilsa, disklar  3—rama; d—brus.

20-rasm. Disksimon tisma:
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chuqur botib, tuprogni kuchli maydalaydi. Disklar tuproqga chuqur botishi uchun
tirma ramasiga ballast yuk go‘yish ham mumkin. Tishli tirmaga nisbatan disklar
oralig'iga kesak va o‘simlik goldiglari kam tigiladi. Jlar yirik va qurug kesaklarni to‘lig
maydalaydi, yo‘g‘on ildizlar ustidan yumalab o‘tayotib, oson kesib ketadi.

Ishchi gismi majburan aylantiriladigan rotatsion plug, tuproq frezasi, yaganalagich
kabilar faol ishchi gismli mashinalar hisoblanadi. O‘zbekiston tuproq sharoitida tuproq
frezasi juda keng ishlatilsa magsadga muvofiq bo‘ladi.

Freza (21-rasm) tuprogni intensiv maydalab aralashtirish, begona o‘tlarni yo‘gotish
maqgsadida ishlatiladi, Undan og'ir tuprogli-yerni ekin ekishga tayyorlashda, aynigsa,
plyonka ostiga chigit ekishda tuprogni o‘ta mayin holaiga keltirish uchun foydalanish
maqsadga muvofiq. Yerga ishlov berish uchun freza oldinga sudratilib, barabani majbu-
ran aylantiriladi. Natijada, uning pichoqlari katta tezlikda tuproq gatlamini yupgqa qirin-
di ko'rinishida qirqib maydalaydi va aralashtiradi, lekin ko'p quvvat sarflanadi. Agar
ficza oldiga tuprogni 10—18 sm chuqurlikda yumshatadigan tishlar qo'vilsa (aynigsa,
paxtachilikda) quvvat sarfi birmuncha kamayadi.

Freza barabani gorizontal yoki vertikal joylashgan o‘q atrofida aylanadi. U trak-
torning quvvat olish vali (QOV)dan aylanma harakatga keltiriladi. Aylanish tezligini ke-
raklicha o'zgartirib, tuprogning sifatli maydalanishiga erishiladi. Ishchi gismi uchi bu-
kilgan pichoq 2, disk 3, barabandan iborat (2i-rgsm). Disklar 3 barabanni aylantiradi-
gan valga 1 erkin kiydirilgan, ularni bir-biridan ajratib turadigan friksion disklar 4 esa,
mazkur valga shponka yordamida mahkamlangan. 3, 4 disklarning bir-biriga siqilit tu-
rish darajasini maxsus prujina yordamida o‘zgartirish mumkin. Demak, harakat val 1 dan
pichoqgli disk 3 ka friksion disk 4 ning ishgalanish kuchi hisobiga uzatiladi. Agar biron
diskdagi pichoq to‘sigga uchrasa, diskning toyishi hisobiga vaqtincha aylanmay goladi
va pichoq sinishining oldi olinadi. Pichoq to‘siqdan o‘tgandan so‘ng, disk yana aylanib
ketadi.

Freza pichog'ining tezligi katta
bo‘lganligi sababli, u tuproq qirin-
disini yuqori tezlikda uzoqga irg‘i-
tadi. Irg‘itilgan tuprogni kerakli
joyga yoigizish maqgsadida freza
barabani maxsus 3‘ilof 8 bilan yopil-
gan. Gtilofning pastki cheti xaskash
9 bilan tugagan bo‘lib, pichoqlar
irg‘itayotgan tuproq Xxaskash 9 ga
) urilib, qo‘shimcha maydalanadi.
a — freza barabai‘i"- ’Eml Lﬁflqogfir:zg{ jarayoni; 1—val; Traktor QOVidan barabagnga l}arq-
2—pichodlar; 3, 4—disklar; S—osish ustuni; 6.7—tedukior. KAt 6, 7 reduktorlar orqali uzatiladi,
lar; 8—g'ilof, 9—xaskash; 10-—chuqurlikni sozlagich; 11— Faol ishchi gismlarni majburan
tayanch g'ildiragi. aylantirish uchun, quvvat traktor-




ning motoridan olinishi sababli, ulami serquvvat traktor bilan agregatlash maqsadga
muvofigdir.

Tuprog palaxsasini ag‘darib, yerga ishlov berish ko‘pincha salbiy oqibatlarga, ya'ni
bug‘lanib namlikning hamda uglerodning kamayishi, shamol va suv eroziyasining
kuchayishiga olib kelishi mumkin. Shu sababli, tuprogni ag‘darmasdan yumshatib tabi-
iy namlikni saqlab qolish, begona o‘tlarga qarshi kurashish, ekilgan urug‘ning unib
chigishi uchun optimal sharoit yaratish kabi magsadlarda yerga ishlov berish uchun kul-
tivatoriardan keng. foydalaniladi.

Kultivatorlar yerga yoppasiga ishlov beradigan, maxsus va chopiq giluvchi turlarga
bo‘linadi.

Yerga yoppasiga ishlov beradigan kulfivatorlar yerni yamshatish va begona o‘tlarni
yo‘qotish magsadida ishlatiladi.

Maxsus kultivatorlardan bog‘ va o‘rmonlarda daraxtlar oralig‘iga hamda eroziyaga
uchragan joylarga ishlov berishda foydalaniladi. Bu guruhga chuquryumshatkich-keskich
kultivatorlari ham kiradi.

Chopiq kultivatori sug‘oriladigan dehqonchilikda ekinlar gator oralig®idagi verga
ishlov berish, begona o‘tlarni yo‘qotish va o‘g‘itlash uchun ishlatiladi.

Kultivator bilan ishlov berishda quyidagi agrotexnik talablarga rioya qilish kerak:
tuprogning pastki nam qatlamini yer yuzasiga chiqarmaslik, erozivani kuchaytiradigan
changsimon zarrachalarning hosil bo‘lishiga yo‘l go‘ymaslik zarur. Yumshatilayotgan
chuqurlik tayinlanganidan 1,0 sm dan ortig farq gilmasligiga va begona o‘tlarning
98...99 foizi yo'qotilishiga erishish kerak.

. Kultivator ishchi gismlari bajaradigan ishi-
ml:‘r ":','"‘:,m“‘},;.;ﬂ:g,'?:.:‘ {:':3',;: ga qarab, asosan, to‘rt turga: yumshatuvchi,
baiiaﬂllrgigan ish turiga ;:wcg:orctl:gi o‘loqhquUVC]llli, yr(:ltiq o‘g-yloysijmon va chuqur
o‘similkning vegetatsion » WP~ yumshatuvchi tishlarga bo‘linadi.
roq holatiga qarab tanlanadi. Yumshatuvchi tishlar iskanasimon (22-d
rasm), to‘ntarma (22-e rasm) va nayzasimon kabi xillarga bo‘linadi. Iskanasimon tish-
ning qamrov kengligi ¢ =20 mm, o,=40°, ishlov berish chuqurligi ¢ =16 sm gacha
bo‘ladi. Tuprogning pastki, nam gismini yuzaga chigarmaydi. To‘ntarma tish uchining
kengayish burchagi 2y = 60°—70°, qgamrov kengligi ¢ = 35—65 mm bo‘ladi. Uning ish-
latilayotgan uchi o‘tmaslashib qolsa, tish 180° ga tontarilib o‘rnatiladi. Nayzasimon tish
ko'pyillik begona o‘tlarni yo‘qotishda qo‘l keladi.

Ooglovchi yotig tishlar ekin qator oralig‘idagi begona o‘tlarni yo‘qotish magsa-
dida ishlatiladi (22-a rasmj). Shu sababli, uning yumshatish burchagi o‘ta kichik
(a = 9°—10") o‘rnatiladi va tuproq devarli maydalanmaydi. Bunday tishning tig'i bego-
na o‘tlar ildizini yengil kesishi uchun y burchagining kattaligi sirpanib kesishni ta'min-
lashi kerak. Shu sababli, o‘tog qiluvchi yotiq tish gamrov kengligi ¢ = 85—165 mm. v
= 28"—32° va @ = 4—6 sm bo‘ladi.

O*q-yoysimon (universal) tishlar begona o‘tlarning ildizini kesib yo‘qotish va tup-
rogqni qoniqarli darajada yumshatish uchun ishlatiladi, y = 28°—30°, ¢ = 220—3835 mm.
{ghtov berish chuqurligi @ < 12 sm gacha qo‘yiladi (22-b rasm).

a



22-rgsm. Kultivator ishchi gismlari: _
a — o'toglovchi yotig tish; b — o'q-yoysimon tish; d — iskanasimon tish; ¢ — to'ntarma tish;
f — chuqur yumshatuvchi tish.

Chuqur yumshatuvchi tish yerni 30—40 sm chuqurlikkacha yumshatadi (22-¢ rasm).
Bunday tish shaklan o‘g-yoysimon bo‘lib, boshmogq, unga o‘rnatilgan iskanasimon

23-rasm. Yoppasiga ishlov beradigan tirkalma kultivator:
1, 12—tirkagich; 2—chuqurlikni o'zgartirgich; 3—g‘ildi-
rak; 4—rama; 5, 9—gryadil; 6—tish; 7—jilov; 8—tirmani
osish ilgagi; 10—gidrotsilindr; 11—markaziy torgi; 13—
ulagich; 14—tirgak; 15—transportlovchi tortqi; 16—ustun.

tumshuq va ikkita lemexdan tashkil
topgan. Qamrov kengligi 110 sm va
undan ko‘p bo‘lishi uchun y = 38°—60°
qabul qilinadi. Iskana o = 17°=25°,
lemex esa a = 25° burchak ostida gori-
zontal yo‘nalishga engashgan bo‘ladi.
Tuproq palaxsasi lemex ta’sirida 10 sm
gacha ko‘tarilib, oldingi joyiga tushiri-
ladi. Natijada, tuproq ag‘darilmasdan
birmuncha yumshatilib, begona o't il-
dizlari kesiladi.

Yerga yoppasiga ishlov beradigan
kultivator (23-rasm) begona o‘tlami
yo‘qotish va yemi savoz yumshatish



uchun ishlatiladi. Ko‘pincha kultivatsiya bilan bir vaqgtda tishli tirma va mola yordami-
da shudgor yuzasi tekislanadi. Kultivatsiyalash agregati plugning shudgorlashdagi
harakat yo‘nalishiga ko‘ndalang yuritiladi.

Kultivator ramasiga 4 osish moslamasining markaziy tortqisi 1! hamda 1, 12 tir-
kagichlar, tayanch g'ildiraklari 3 va ulaming holatini o‘zgartiruvchi vintli mexanizm 2,
tishlar o‘rnatiladigan gryadillar 5, 9, tirmani osish ilgagi 8, kuitivatorni ko‘tarib-tushi-
radigan gidrotsilindr 10 va ulagich 13 rama o‘rnatilgan.

) Begona o‘tlarni yo‘qotish uchun Kultivatorga
m:n:m:l "'.',’;.';‘.‘:",,f':;f,’. gamrov kengligi ¢ = 27,0 va 33,0 sm bo‘lgan univer-
masiga o'matilsa, ulaming tup- sal, ¢ = 5,0 sm bo‘lgan prujinali yumshatuvchi tish
m:hfn:gl ‘:“‘;‘?zh‘;%m:"hab;‘ o‘rnatiladi. Kultivator tishlari ikki qatorlab: oldingi
bir me,,gmg“qlfmb qoladi. = datorga & = 27,0 sm li tishlar, orqa qatorga ¢ = 33.0

sm li tishlar o‘rnatiladi. Natijada, ularning gamrov
kengliklari bir-birini 4—5 sm goplab turadi.

Yemi yumshatish uchun tishlar uch qator qilib joylashtiriladi. Ishlov berish chuqur-
ligi vint 2 yordamida ramaga nisbatan gildiraklarni ko‘tarish hisobiga o‘zgartiriladi.

Chizel kultivatorlar yumshatuvchi tishlar bilan jihozlangan bo'lib, tuprogni chigit
ekishdan oldin 12—15 sm chuqurlikda ag‘darmasdan yumshatish uchun ishlatiladi
(24-rasm). Shu bilan bir vagtda v yerga mineral o‘g’it solib ketadi. Chizel kultivatorga
tishli tirma va mola ulanishi mumkin.

Kombinatsiyalangan (qurama) agregatlar. Shudgorlangan yerni ekishga tayvoriash
uchun vaziyatga qarab, turli texnologik operatsiyalar bajarilishi lozimligi va shu magsad-
da dalaga ko‘p marta tegishli agregatlar kiritilishi yuqorida qayd etildi. Buning oqibati-
da traktor va mashina g‘ildiraklari ta’sirida tuproq me’yoridan ortiq zichlanib. zararli,
changsimon holatdagi qismi ko‘payadi, suvni shimuvchanligi o‘zgaradi. Avnigsa,
qurg‘ogchil mintagalarda, chirindilar kam bo‘lgan yerlarda agregatlarni dalaga ko'p
marotaba kiritish katta zarar keltiradi. Organik moddalarning namlik bilan birga
bug‘lanishi, suv bilan yuvilib ketishi kuchayadi. Shu sababli, dalaga minimal ishloy
berish (resurstejamkor texnologiyalar) usuli keng tatbiq etilmoqda.

Dalaga turli agregatlarmning Kkiritilishini kamaytirish magsadida, bir yurishda bir
necha operatsiyalarni bajara oladigan kombinatsivalangan mashinalardan foydaianifadi.
Masalan, 25-d rasmda tasvirlangan
qurama agregat qurg‘oqchil minta-
galarda tuprogni ag‘darmasdan aso-
sty ishlov berish bilan birga g‘alla
ekishga tayyorlaydi. U rama 10, disk-
simon qurollar 11, yotig chuqur-
yumshatkich 12, mola 13 va qoziq-
chali g‘altak 14 lardan tashkil top-
gan. Disklar tuprogqni 8 sm chugur-
likkacha yumshatsa, yotiq tishlar 16
sm chuqurlikda begona o‘t ildizlarini

kesib, tuprogni yumshatadi. G‘altak 24-rasm. Chizel kultivator:
qozigchalari kesaklarni ezib may- I —yumshatuvchi tish; 2—o*g'it solgich: 3—tirma;
dalaydi va zichlaydi. 4—o'g'it quiisi; S—mola,



25-rasm. Kombinatsiyalashgan agregat:
a — yerga urug' ekadigan agregat; b — shudgorlangan verni urug* ekishga tayyorlaydigan agregat; d — shud-
gorlanmagan yerga ishlov berib, urug’ ekib ketadigan agregat; 1—fieza; 2—fanuk; 3—sevatka; 4, 6, 9, 14—
g'aliaklar; 5, 7—yumshatuvchi tish; 8—tekislovchi to'sin; 10—rama; 11—disk; 12-chuquryumshatkich; 13—
mola; 15—ballast.

Qurama agregatning boshqa turi bir yurishda tuprogni 15 sm chuqurlikkacha kulti-
vatsiyalaydi, kesaklarni maydalab, tekislaydi, zichlaydi (25-5 rasm). U prujinasimon
ustunli yumshatuvchi tishlar 5, qoziqcha-shporali géaltak 6, ikkinchi gatorda yana
yumshatuvchi tishlar 7, tekislovchi to‘sin 8 va g'altak 9 dan tashkil topgan.

25-a rasmda ko‘rsatilgan qurama agregat bir vagtda yerni ekishga tayyoriaydi va
bevosita vrug'ni qadaydi. Bu usulda yumshatib tekislangan tuprog namligi Xaraymas-
dan urug’ ekilgani sababli, nihollar bir tekis rivojlanadi. Agregat frezali kultivator 1,
uning fartugi 2, oddiy don seyalkasi 3 va zichlovchi galtakcha 4 dan tuzilgan. Ish jara-
yonida freza barabani tishlari tuprogni maydalab yumshatadi, fartuk tuproqni bir tekis
yoyadi, seyalka urug‘larni ekib, o‘g‘itlaydi, g‘altakchalar urug' ustidan tuproqni zichlab
ketadi.

Sug‘oriladigan ekini (g'o‘za, makkajo‘xori va hokazo) parvarishlashda uning gator
oraligini yumshatish, begona o‘tlar ildizini kesib yo‘qotish, o‘g‘itlash, jo‘yak ochish
kabi ishiar chopiq kultivatori yordamida bajariladi. Qatordagi ko‘chatlarga zarar yet-
kazmaslik uchun ularga nisbatan  kultivator tishlarini birinchi kultivatsivalashda
8, = 8—12 sm, keyingilarida 6,, = 14—15 sm himoya zonasi qoldirilib joylashtiriladi.

Ishchi gismlari. Chopiq kultivatorida (27-rasm) ham yerga yoppasiga ishlov beradi-
gan kultivatorning ishchi gismlari va ulardan tashqari, 26-rasmda Kkeltirilgan o'g‘it
ko‘mgich, rotatsion yulduzcha, jo‘yak olgich hamda panjarasimon ganotli jo‘vak olgich,



oziglantirib jo‘vak olgich, sferik disk
va boshqalar ishlatiladi. Har bir
gator oralariga ketma-ket ishlov
berish uchun kerak bo‘lgan barcha
ishchi gismlar bitta gryadilga o‘rna-
tiladi.

Gryadil 20 gator oralari o‘riasi-
da joylashtirilib, ishchi gismlar
uning o‘ng va chap tomoniga ke-

rakli masofa va chuqurlikda o‘mati- a

ladi. Har bir ishchi gism ustuni ] o ]

grvadilga tutgich va qulflar yorda- 26-rasm. Chop‘lq ‘kultwagongg o‘mauladlgan Ayrim
: . . e . qo*shimcha ishchi qgismtar:

m‘!da’ L!mng ‘k.Cl'akll holatini t_a - a — o'g'it solgich; b — rotatsion yulduzcha;

minlaydigan qilib mahkamlanadi. d — jo'yak olgich (ikki ko‘rinishda).

O*tog giluvchi va o‘q-yoysimon
tishlar begona o‘tlar ildizini kesib yo‘qotish va yemi gisman yumshatish uchun ishlati-
fadi. Ular tig‘ining qalinligi 1,0 mm dan kamroq bo‘lishi kerak. Ish jarayonida o‘tkir-
lanib turishi va yeyilishga chidamli bo‘lishi uchun tig‘ga qattiq qotishma (masalan, sor-
mayt) payvandlangan bo‘ladi. Bunday tishlarning yerni yumshatish darajasi engashish
burchagi o ga bog‘liq bo‘lganligi sababli, ulamni ustunga o = 12°—18° qilib bolt bilan
o‘matish imkoni mavjud. '

Sug‘oriladigan jo‘yakni yumshatish uchun kengligi 35 mm 1i yumshatuvchi tishiar
ishlatiladi. Ko‘pincha bunday tishlar ikki tomonlama bo‘lib, bir tomoni o‘tmas bo'lib
golganda, uni 180° ga to‘ntarib, ikkinchi o‘tkir tomonini ishlatish imkoni bor. Bunday
tishning ustunga engashish burchagini o = 36°—40° qilib o‘rnatish mumkin.

Rotatsion yulduzcha qgatgalogni yumshatish, begona o‘tlami yo‘qotish va himova
zonasini kamaytirish maqsadida ishlatiladi. Ulardan ko‘chatlarning bo‘yi 30—40 sm ga
yetgunicha foydalaniladi. Rotatsion yulduzchaning barmoqlari 5—8 sm gacha tuprog-
ga botib yurishi mumkin. Agar barmoq bukilgan tomonga aylantirilsa, uning ishlov
berish chuqurligi ortadi. O‘g’it ko‘mgich 16 sm chuqurlikkacha yumshatib o‘g‘itlaydi.
Uning iskanasimon tumshug'i orgasida o‘g‘it to‘kadigan jo‘'mrak o‘rnatilgan bo‘ladi.
Jo‘yak olgich 16 sm chuqurlikkacha ishlov berib, begona o‘tlarni yo‘qotib maydalaydi,
tuprogni ko‘tarib, ko‘chatiar tagini ko‘mib ketadi. Qanotining holatini o‘zgartirib tup-
roqqni ko‘tarib ko‘mish balandligi sozlanadi. Qziqlantirib jo'yak olgich tuproqqa 20 sm
chuqurlikkacha ishlov beradi. Sferik disklar himoya zonasini kamaytirish uchun ishlati-
Indi.

Agrotexmik talablar. Ishlov berish sifati yuqori bo‘lishi uchun sug‘orilgan verlarda-
gi tuproq namligi 16—18 foizgacha kamayganidan so‘ng kultivator dalaga kiritilgani
ma’qul. Kultivator tishlari nam tuproqni yer betiga chiqarmasligi kerak. Yerni
yumshatish chuqurligi belgilanganidan +2 sm dan ortmasligi, begona o‘tlarning 98—99
foizi yo‘qotilishi kerak. Kultivator bilan ishlov berish natijasida shikastlangan ko‘chat-
larning miqdori 1,0 foizdan oshmasligi zarur. Traktor g'ildiraklari va gryadildagi ishchi
gismlar ko‘chatlarga tegib, ularni shikastlantirmasligi uchun g‘ilof va to‘siglar bilan
yopiladi. Ish vaqtida turli sabablarga ko‘ra gryadilning yon tomonga burilishi 1—2 sm
dan oshmasligini ta’minlash magsadida u bikr o‘rnatiladi.
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O'toq qiluvchi tish tig‘ining o‘tkirligi 0,4—0,5 mm dan ortmasligi, oziglantirish
uchun selinayotgan o'g‘it migdori va uni ko‘mish chuqurligi tayinlanganidan yo 10—15
foizdan ko‘p farq gilmasligi kerak. Umuman olganda, kultivatordan foydalanishda bi-
rinchi o‘rinda mahalliy tuproq shareiti ¢’tiborga olinishi lozim.

Chopiq kultivatorining tuzilishi (27-rasm). Kultivator gismiari maxsus chopiq trak-
torining old {oldingi seksiyasi) va orqa (orqa seksiyasi) tomonlariga o‘rnatiladi. Qldingi
seksiva ramasi 3 traktorning o‘ng va chap tomonidagi lonjeronlariga o‘rnatiladi. Rama
3 ga pasaytirgich 26 orqali seksiyaning to‘rt bo‘g‘inli (parallelogrammli) osish mexaniz-
mi 4 biriktirilgan. Ularga, o‘z navbatida gryadil 20 lar, gryadillarga ishchi qismlar
mahkamianadi. Orqa seksiya ramasi, traktorning orga g'ildiragi bort uzatmasi qutisiga
kronshteyn 22 yordamida biriktirilgan.

Kultivatorga beshta o‘g‘itlash apparati 13, 18
ot arator majalihgun  (ulaming ikkitasi old, uchtasi orqa seksiyalarda)
yerga Ishiov berib, o*simlikka za- O'rnatilgan bo‘lib, ular harakatni traktorning quvvat
rar tekkizmashigi uchun, traktorni  olish validan oladi. Gidrotsilindr 14 ning ta’sirida
:m ﬂ'.mﬂ;;“ﬂﬂ'“ yon mﬂoa ko‘tarish vali 15 burilib, tortgilar 12, 16 orqgali ikki
ga,:el:irli’:ll) i:h;;"s:':e?.::_ olat- yelkali richag ko‘targich 8 yordamida jilov 5 dagi

gryadilni yuqoriga ko‘taradi. Sirpang‘ich 9 jilov 5 ga
mahkamlangan shaybaga 10 tiralib, uni jilov bilan birgalikda, jilov esa gryadilni 20 va
unga o‘rnatilgan ishchi gism 24 larni yugoriga ko‘taradi. Tayanch g'iidirakcha 21 lar
gryadilni yer yuzasiga nisbatan ma’lum balandlikda ko‘tarib, ishlov berish chuqurligini

12 171516 18 19
B

27-rasm. Chopiq kultivatorining kinematik sxetnasi:
1—traktor g'ildiragi; 2, 23—g‘ildirak g‘iloflari; 3—oldingi seksiya ramasi; 4-osish mexanizmi; 5-jilov; 6—tirak;
7—prujina; 8, 17—ko'targich; 9—sirpang‘ich; 0—shayba; il—shtift; 12, l6—tortgi; 13, 13—o‘gitlash appa-
i, 14—pidrotsilinds; 15—Xko'tarish vali; 19—o'g'it o'tkazgich; 20—pgryadil; 21—tayanch g'ildirakcha; 22—
kronshteyn; 24—ishchi qism; 25—qulf; 26~pasaytirgich.



me’yorida ushlab turadi. Ishlov berish chuqurligini o‘zgartirish uchun ishchi gism
ustunini gryadilga mahkamlaydigan qulflar yechilib, uning g‘ildirakchaga nisbatan
balandligi o‘zgartiriladi.

Tirak 6 ning joyini jilov 5 bo‘ylab o‘zgartirib, prujina 7 ning siqilish darajasini
sozlash mumkin. Prujinaning siqilish kuchi jilov orqali gryadilga, unga o*rnatilgan gism-
larga uzatiladi va ulami pastga bosib, tuprogga botiradi. Tuprogning qarshilik kuchi
zichrog yerlarda ko‘paysa, ishchi gismlar birmuncha sayozlab, prujinani sigib bunday
joydan o‘tib ketadi. Keyin esa, prujina bosimi ta’sirida ishchi gismlar belgilangan ishlov
berish chuqurligini egallaydi,

Mashg‘ulot o‘tkazishdan magqgsad:
bajariladigan ishning turiga garab chopiq
kultivatori ishchi gismlarini to‘g'ri joy-
fashtirish hamda kultivator o‘g‘itlash §
apparatini belgilangan miqdordagi mi- g
neral o'g'itni ajratish uchun sozlash
qoidalari asoslarini o‘quvchilarga o‘rga-
tish mo‘ljaliangan, ularda bunday ish- 77
larni amalda bajarish bo‘yicha ko‘nik-
malami shakllantirish. =

Mashg‘ulot uchun kerak bo‘ladigan
jihozlar,

Kollej tajriba hududida g*o*za (mak-
kajo‘xori) ekish uchun gator oraliglarini
kengligi ¢ ga moslangan uch g'ildirakli
chopiq traktori; universal g‘o‘za kultiva-
tori (hamma turdagi ishchi qismlari
komplekti va o‘g‘itlash apparatlari bi- T
lan); agregat tuzish uchun maxsus tay-
yorlangan maydoncha (100 &v.m); soz-
langan kultivatorni ishlatib tekshirish 41
uchun 15x30 m o‘lchamdagi ver; dars- :
likdan tashgari ma’lumotlar manbaasi *
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bo‘ladigan plakatlar, prospektlar; kulti- l
vator ishchi qismlarini uch turdagi ishni l
bajarish uchun joylashtirish shabloniari;
gayka Kkalitlarining komplekti; ruletka;

1'
metall lineyka;, 20 kg mineral o‘g'it;

¢ TP ‘ :, 28-rasm. 90 sm bo‘lgan gator oralig'iga rotatsion
2hl:lah;ls:l' a;lc(lgg:ar 5% bo lgan tarozi; yulduzcha, o‘togltovehi va chuguryumshatuvehi tishlarni

joylashtirish sxemasi.
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9-rasm. 90 sm bo'lgan qator oralig
sferik disk, o'toq giiuvchi va
chuquryumshatuvchi tishlarni
joylasheirish sxemasi.

l
2

Mashg‘ulotni o*tkazish tartibi.
Mashg‘ulotga tayyorlanish jara- ® §
yonida chopiq kultivatorining ishchi 5 ﬁ O
qismiarini joylashtirish tartibini =T
ko‘rsatuvchi uchta plakat (28, 29, &
30-rasmiar) va ular asosida beton SF'
maydonchaga bo‘yoq bilan chizib O
uchta shablon tayyotlanadi (misol %
tarigasida & = 90 sm uchun).
: 1-shablon. Rotatsion yulduz-
cha, o‘toglovchi va chuqur yum-

. shatuvchi tishlarni joylashtirish qs %g
(28-rasm);

2-shablon. 29-rasm asosida . e
sferik disk, o‘toglovchi va chuqur F0-rasm. ”‘mmgﬁ‘;’,{e;ﬁ? ini pog‘onalab
yumshatuvchi tishlarni joylashtirish
(31-rasmdagi kabi disk va birinchi o‘toq giluvchi tishlarni oldingi gryadilga ko‘chirib);

3.shablon. 30-rasm asosida yumshatuvchi tishlarni tuprogni pog‘onalab yumshatish
uchun joylashtirish (bu yerda ham to‘rtta tishni oldingi gryadilga ko'chirib).

O‘qgituvchi mashg‘ulotga kelgan talabalaming hammasiga shablonlarning biri yor-
damida tishlarni joylashtirishni hamda o‘g‘itlash apparatini ma’lum migdordagi o‘g‘itni
ajratib berishi uchun sozlashni ko‘rsatadi. Sozlashning har bir pog‘onasida bajarilayot-
gan ishning ma’nosini talabalarga tushuntirib beradi.

Keyin, o‘quvchilar to‘rt guruhga bo‘linadi. O‘gituvchi 1- va 2-guruhlarga foy-
dalanilmasdan golgan ikkita shablon bo‘yicha ishchi gismlarni joylashtirish va o‘g‘itlash
apparatini har xil migdordagi o‘g'it ajratish uchun, kultivatorni bir gektarga belgilangan
miqdordagi o‘g'it soladigan qilib sozlashga topshirigni beradi. Baho qo‘yish mezonlari-
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ni tushuntiradi. Topshirigni bajarishda o‘quvchilar gilayotgan ishlarini izohlab, ulami
kuzatayotgan 3- va 4-guruh o‘quvchilari bilan muhokama qgilishadi. Keyin guruhlar joy-
larini almashtirib, topshiriqni bajarish jarayonida tegishli hisobot tayyorlashadi.
Topshiriqni bajarishdagi faolligi va hisobot sifatiga garab, o‘quvchilarga tegishli ball
qo‘yiladi.

O¢qituvchi talabalsrga quyidagilarni tushuntiradic

Ishchi gismiarni joylashtirish tartibi ular bajaradigan texnologik jarayonga garab
aniglanadi. Kultivator ishchi qismlarini to‘g‘ri joylashtirish uchun maxsus shablondan
foydalaniladi. Shablon betonlanib tayyorlangan tekis maydonchada chizilgani ma’qul.
Traktorni uning ustiga chiqarib, gryadil va ishchi gismlar rasmdagidek o‘matiladi.
31-rasmda kultivator ishchi gismlarini 90 sm qator oralig‘iga joylashtirish shabloni (be-
gona o‘tlarni yo‘gotish uchun) keltirilgan. Agar shablon tayyorlash imkoni bo‘lmasa,
traktorni tekis joyda uning g‘ildiraklariga nisbatan ip tortib, hamma qatorlardagi himoya
zonalari belgilanadi va gryadillar
hamda ishchi gismlar gorizontal te-
kislikda joylashtiriladi.

Vertikal tekislikda tishiar har bir
gryadilda alohida-alohida o‘rnatiladi.
$hu magsadda gryadit g'ildirakchasi-
ning ostiga qalinligi tishlarni top-

R maksimal botirish chuqurligiga
teng bo‘lgan taglik go‘yiladi. Ishchi
gismlami kerakli chuqurlikka o‘ma-
tishda, gryadil bo‘ylama yo‘nalishda
gorizontal holatda bo‘lishi kerak.
Bunga parallelogrammli mexanizm
ustki tortqisining uzunligini o‘zgar-
tirib erishiladi. Tishning uchi g‘ildi-
rakcha tegib turgan sathga nisbatan
berilgan chuqurlikka tushirilib, uning
ustuni quif yordamida mahkamlana-
di. Ishchi gismlari shablon yordami-
da o‘rnatilgan agregatning ishi dala-
da tekshiriladi, kerak bo‘lsa o‘zgar-
tirishiar kiritiladi. Shu sinov vaqtida
(zich tuproqli joyda) tishlarning ish-
lov berish chuqurligi belgilanganiga
nishatan kamayib qolaversa, jilovdagi
prujinani ko‘proq siqib go‘yish ke-
rak. Prujinaning sigilish kuchi me’-
yoridan ortig bo‘lsa, yumshoq joylar-

" da gryadildagi gildirakcha va tishlar
tuproqqga chuqurroq botib qoladi.

Gryadilga ishchi gismlar ma’lum 34-rasm. Kultivator ishchi gismlarini 90 sm qator
ketma-ketlikda o‘rnatiladi. Birinchi oralig‘iga joylashtirish shabloni.
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gatorga yulduzcha yoki disklar mahkamlanadi. Rotatsion yulduzchalar g‘o‘za gqatori
0‘qiga eng yaqin oraliqda (3—5 sm) qo‘yilib, himoya zonasini keskin toraytirish imkoni-
ni beradi. Birinchi kultivatsivada yulduzcha 3—5 sm, keyingilarida 5—8 sm chuqurlikka
tushadigan qilib o‘matiladi. Tuprog‘i zich bo‘lgan yerlarni kultivatsivalashda rotatsion
yulduzchalar o‘rniga sferik disklar ishlatilgani ma’qul, chunki u o'tkir tig‘i bilan zich
yerni tilib, himoya zonasi chegarasini aniglab beradi. Natijada, orgada kelayotgan
boshga tish ta'sirida ajratilib olinayotgan katta kesaklar ko‘chat ildizlari joylashgan
tuprogni ko‘chirmaydi, ildizlarni shikastlantirmaydi. Bundan tashgari, tuproqga botgan
disklarni yon tomonga surish givin bo‘lganligi sababli, ular zich tuproqlarda gryadilning
to'g'ri yo'nalishdan burilmay yurishini ta’'minlaydi. Sferik disklarni ko‘chatlar gatori-
ning o'qiga 6—8 sm oraligda (bu himoya zonasining yarmidir) va 6—8 sm chuqurlikda
o'rnatish kerak. Gryadildagi ikkinchi gatorga disk yoki rotatsion yulduzchadan so‘ng,
vassi o'toglovchi tishlar ko‘chat gatori o‘qidan 10 sm qoldirib va 6—8 sm chuqurlikda,
uchinchi gatorda (ortki gryadilda) o‘toq giluvchi tishlardan so‘ng, o‘q-yoysimon tish
jo'yakning o‘rtasida 12—14 sm chuqurlikda va eng oxirida, o‘g‘itlash soshnigi tuprog‘i
yumshatilgan joydagi qatorga o‘rnatiladi. Agar asosiy vazifa yerni yumshatish bo‘lsa,
kichik yumshatuvchi tishlarning har birini 4—6 sm chuqurlikda jo‘yak profiliga moslan-
gan holda pog‘onalab o‘rnatib ishlov berish maqsadga muvofiqdir. _

Ishchi gismlarni gryadilda joylashtirishda quyidagi goidalarga rioya gilish kerak;

1. Ekin qator oralig'idagi yerga ishlov berishda keyinchalik go‘l mehnati sarfini
kamaytirish maqsadida, iloji boricha himoya zonasini ko‘chat ildiziga zarar keltirmay-
digan qilib kamaytirish talab etiladi.

2. Jo'yak chetida, va'ni ko‘chatiarga yaqin joylashgan ishchi qism eng sayoz, jo‘yak
o'rtasidagi tish esa eng katta chuqurlikka, golganlari esa jo‘yakning profili (ko‘ndalang
kesimining shakli)ga moslab, pog‘onalab o‘rnatiladi.

3. Gorizontal vo‘nalishda esa, begona o‘t ildizlarini to‘liq kesib ketishi uchun
o‘toglovchi va universal o‘g-voysimon tishlar gamrov kengliklari o‘zaro +Dv ga
qoplanadigan qilib joylashtiriladi. Yumshatuvchi tishlarni esa, ularning ta’sirida tuproq
deformatsiyalanib yumshashini ¢’tiborga olgan holda o‘rnatish lozim. Demak, tishlarni
gorizontal yo‘nalishda joylashtirishda, ulaming gator oralig‘idagi sonini aniglashda
gamrov kengligining miqdori e’tiborga olinishi kerak.

4. Har ganday tishning yerga ishlov berish chuquriigini tayinlashda mahalliy tuproq
xessalarini e'tiborga olish zarur.

Qator oralig'i 90 sm bo‘lgan paxtazordagi begona o‘tlami yo‘qotish va tuprogni gis-
man yumshatish magsadida kultivator ishchi gismlarini har bir jo‘yakda joylashtirish
sxemasi 28-, 29-, 30-rasmlarda misol tariqasida keltirilgan.

Yerga mineral o‘g‘it solish magsadida kultivatorga likopsimon o‘g‘itdash apparatlari
o'rnatiladi (32-rasm). U bunker 2, ustki sidirgich 3, konusli silindr 4, halgasimon
shesternya 3, asos 6, tushirgich 7, nov &, gopqogdan 1 iboratdir. Likop 9 asos 6 ichiga
payvand qilinib, uning o'‘rtasidagi teshikka tushirgich 7 va ustuncha 10 o‘rnatilgan.
Likop 9 bilan asos 6 orasida aylanasimon tirgish 11 paydo bo‘ladi. Tirgish 11 orqali
o'g‘it nov 8 ga tushib turadi. Nov 8 tushayotgan o‘g‘it oqimini bir yoki ikki bo‘lakka
ajratib, o‘g‘it o‘tkazgichlarga yo‘naltiradi. Tushirgich 7 lar konussimon shesternya 5 yor-
damida uziuksiz aylantirilib turiladi. Asos 6 ga simmetrik holatda ikkita viulka 12
o‘rnatilgan.



Silindr 4 da vint chizig'iga o'x-
shash uchta ensiz va cho‘zinchoq
0‘yiq uyacha yasalgan bo‘lib, ularga
tayanch boltlarining bo‘sh uchlari
kirib turadi. Bunker 2 silindr 4 ga
shamirli ulangan, shu sababli unga
nisbatan ag‘darilib ochiladi. Silindr 4
bunker bilan birgalikda vertikal o‘q
atrofida ma’lum burchakka erkin
burilish imkoniga ega. Shu burilish
hisobiga konusning pastki cheti bilan
likop 9 orasidagi o‘g'itni to‘kish
tirqishini o‘zgartirib, o‘g‘it sochish
me’yori sozlanadi. Asos & da fiksator
o‘rnatilgan be'lib, uning bo‘rtiq tishi
silindr 4 dagi teshik 14 larga kiritilsa,
silindrni 0‘z-0*‘zidan aylanib ketishdan
saglab turadi. Teshiklaming 14 har
biri o‘g'itlashning ma’lum me'yorini
ta’minlaydi. Traktor QOVidan kela-
yotgan harakat ustuncha 10 orgali
sidigich 3 ni aylantiradi. Sidirgich
ta’sirida o‘g‘it konus 4 ning teshigi
orqali tushirgich 7 ga tushadi. Tushir-
gich 7 lar aylanib uni konusning past-
ki cheti bilan likop orasidagi aylanasi-
mon tirgishdan sigib chiqaradi.
Chiggan o‘g‘it o‘tkazgichlarga yo‘nal- 32-rasm. O'g'itlash apparati:
iriadi O'gii bevosta wprogqa LI, Znkr 3 e s, Lo g
ara,lasht'lrfsh uchun !mltwatqr gryadil- likop?a?o-mtuncha; ly:‘-’aylanasi'mon tir:]gish;‘ 12-vtulka:
lariga ikkitadan o‘g‘it ko‘mgich o‘rna-  [3-fiksator o‘qi; 14-teshik.
tiladi. Qator oralig‘i 60 sm bo‘lgan
paxtazorga ishlov berishda ko‘mgichlamni gryadilga birinchi Kultivatsivalash uchun
ko‘chatlar gatoridan 15—18 sm oraligda 12—14 sm chuqurlikka, ikkinchi kultivat-
siyalash uchun 18—20 sm oraligda 12—14 sm chuqurlikka o‘rnatish tavsiya gilinadi. Eng
so‘ngei oziglantirishda ko‘mgichni gatorlar o‘rtasiga o‘rnatish lozim. Qator oralig'i 90
sm bo‘lgan yerlarda birinchi kultivatsiyalashda ko‘mgichni gatordan 15—18 s, ikkin-
chisida 20—22 sm, eng so‘nggisida 28—30 sm oraligda 12—14 sm chuqurlikda o‘rnat-
gan ma’qul,

Tayinlangan miqdordagi mineral o‘g‘itni yerga solish uchun kultivatorga o‘matil-
gan o‘g'itlash apparatlari quyidagicha sozlanadi. Ekin qator oralig‘ining kengligi v
bo‘lsa n qatorli kultivator bilan gektariga tayinlangan o‘g‘it miqdori Q, ni kerakli anig-
likda solish uchun, avvaliga ! metr yo‘Ini (masalan, / = 10 m) bosib o‘tilganda hamma
apparatlar to‘kkan o‘g‘it migdori ¢ aniqlanadi. Shu magsadda hamma o‘g‘it o‘tkazgich-
lar ajratilib olinadi va ular uchiga xaltachalar kivdirib go‘yiladi. Xaltachalardagi o‘g‘itni
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alohida-alohida tarozida tortib, ulaming bir-biridan farqi +10 foiz bo‘lgunicha mig-
dorlagichlar qayta sozlanadi va o'g‘it o‘tkazgichlardan to‘kilgan o‘g‘itning o‘rtacha
migdori g aniglanadi. Keyin bir gektarga sochilayotgan o‘g‘it massasi Q hisoblab topi-
ladi:

Q = 100007, kg/ga

Agar @ berilgan Q, dan +8% dan ko'proq farq qilsa, tirgish 11 ni tegishli tomon-
ga o'zgartirib, tajriba takrorlanadi.

1. Respublikamizda sug‘oriladigan hamda laimi dehgonchilikning hamma sohalarida
tuproqga sayoz ishlov beradigan mashinalardan keng foydalaniladi,

2. Dalaga sayoz ishiov berish uchun tuproqmng xossalariga mos bo‘lgan
mashina turi va ishchi qismini tanlash kerak.

3. Yerni ekin ekishga tayyorlashda ishlatiladigan mashinalar ichida eng arzon va
sudrashga qarshiligi oz bo’lgani tishli tirmadir.

4. Qurg‘oq va serkesak, ayniqgsa, bug‘doy o‘rimidan so‘ng yozda shudgor-
langan yerning tuprog‘ini maydalab yumshatish uchun disksimon tirmadan foy-
dalanish yaxshi natija beradi.

5. Tuprognl o‘ta mayin holatga keltirib maydalash uchun tuproq frezasidan
foydalangan ma’qul.

6. Kuzda shudgoriangan yerga bahorgi ekin ekishdan oldin tuprogqa yoppasiga
ishlov beradigan kultivator, xususan, chizelar bilan ishlov berish juda yaxshi natija beradi.

7. Resurstejamkor texnologiyalar asosida g‘alla ekishda plug bilan shudgorlanma-
gan yerga bir yurishda bir nechta ishni bajarib, urug’ ekib keta oladigan kombinat-
siyalashtiriigan agregatdan foydalanish magsadga muvofiq bo'ladi.

8. Sug'oriladigan ekin (paxta, makkajo‘xori, kartoshka, sabzavot va hokazo) gator-
lari oralig‘idagi tuprogni yumshatib namiikni saglash, begona o‘tlarni yo‘gotish, o‘g'itlash
kabi ishlarni universal chopiq kullivatori sifatli bajara oladi.

9. Chopiq kultivatori bilan ekinzorga ishlov berganda iloji boricha himoya zonasini,
kamaytirib ishlov berish keyinchalik begona o't goldiglarini yo'qotish uchun qo‘shimcha
sarflanadigan qo‘l mehnatini keskin kamaytiradi.

10. Chopiq kultivatoridan sifatli foydalanish o‘smay golgan ekin rivojlanishini jadal-
lashtirish imkonini beradi.

11. Chopiq kultivatorining ishchi gismlarini maxsus shablon yordamida joylashtirish
samarali natija beradi.

- 12. Qator oralig'i jo‘yagining shakliga mosiab, u yerdagi tuprogni pog onalab
yumshatish juda foydali.



1. Yugorida keltirilgan o'n ikki ta xulosaning har birini asoslab bering.

2. Har bir tishiga turlicha og‘irlik tushadigan tirmalar ganday magsadda yasaladi?
3. Tirma tishlarining ko'ndalang kesimi qanday maqsadda turli shakida qilinadi?

4, Tishli tirmaning gamrov kengligi nima sababdan nisbatan kichik gilingan?

5. Tirma tishining uchi nima uchun giyiq kesilgan bo'ladi?

6. Nega disksimon tirma kesaklarni to'liqroq maydalaydigan imkoniyatga ega?

7. Nega ayrim tirma disklarining chetlarida 0'yiq joylar yasalgan?

8. Nega diskning hujum burchagi o'zgartirilsa, uning tuproqga ta’siri ham o‘zga-

8. Tuprog frezasi ganday xususivatiga ko'ra tuprogni o‘ta mayin holatga keltitib
maydaiay oladi?

10. Tuproq frezasining tuproq ekologiyasiga salbiy ta'sirini ganday kamaytirish
mumkin?

11. Yerga yoppasiga ishlov beradigan kultivatordan ganday sharoitda foydalanish
ma’qul hisoblanadi?

12. Kultivator tishlarining tupraqqa botish chuqurligi ganday sozlanadi?

13. Qanday maqsadda kultivator ayrim tishlarining garmrov kengliklari bir-birini gop-
laydigandek qgilib ramaga o‘rnatiladi?

14. Nima uchun kultivator ishchi gismlari bir qatorda emas, 2, 3 va undan ko'p qgator-
lar {(ko‘ndalang) ga yoyib joylashtiriladi?

15. Chopiq kultivatori tishlarini kichik himoya zonasi qoldiradigandek qilib  joy-
lashtirishni nima cheklaydi?

16, Kuitivator gryadili prujinasining sigilish darajasi ganday omillarga bog'liq?

17. Chopiq kultivatori gryadillariga o‘rnatiladigan ishchi gismiar turini taniash nimaga
bog'liq? .

18. Qator oraligiga sclinayotgan mineral o‘g‘itni ko‘mish joyi nimaga bog‘liq?

19. Chopig kultivatori o‘g’itlash apparati ajratib berayotgan o‘g'it migdori ganday
omillarga bog‘liq? '

20. Qanday sabablarga ko'ra ekin gator oralig‘ini birinchi va keyingi kultivatsiyalash
har xil rejimda bajarilishi kerak?



ibob.
O‘GITLASH MASHINALARI

Dehgonchilikda yig'ib olinadigan hosil gismain ehinning tuprog tarkibidagi har sl
moddalarni o'zlashtirishiga bog’liq bo’lib, buning natijasida toprogdagi organik va mi-
neral moddalar yildan vilga kamayib boradi. Tuprogning unumdorligini tiklash uchun
unga muntazam ravishda turli o'gtitlar solishi talab gilinadi. Ekingzorga keng ko'lamda
solinadigan o'g’itlar mineral, organik va organibk-mineral avalashma kabi turlarga
bo'linadi.

Bu o'g'itlar rarkibida o simlikning o'sishi, rivoflanisht uchun kerak bo'ladigan fos-
for, kaliy, azot, vglerod va mikroelementlar bo-ishi kerak.

Buni har kim o'zining kundalik hayotida kuzargan, chunki hatto romorgaga ekil-
gan ekinga ham vaqui-vaqti bilan o'g'it solinadi. Demak, katta-katta dalalarga o'g'it so-
lish mashinalari kerak. Shu sababli, v g itlaydigan mashinalar dehgonchilikni imexa-
nizatsiyalashda juda zarur.

Mazkur bobni o'gitishdan magsad, bo'lagak yosh mutinassislurga o'g'itlash mashi-
nalarining turlari, tuzilisha, ishi, ularni mahalliy sharoirga moslab tanlash va sozlash
bo'vicha bilimlar asosini berishdir. Mo jallangan amaliy mashg ulodarda o quvchilarga
eng ko'p tarqalgan markazdan gochirma apparathi mineral o'g' it sochadigan mashina-
ning kotlejda mavjud turini ishga tayyorlashni o rgatib, wlarda ko' nikmalar shakilantiri-
ladi. Ogituvchi mashg ulot o'tkazish jarayonida o g'ithish mashinalarining ishiga nis-
batan agrotexnik talablarni izohlab, bu wlablarga rioya qilmasdan mashinani ishlatish
ekologik vazivatga salbiy ta'sir ko ssatishini tushuntiradi.

Bob bo'vicha mashg ulothar tugaiilayotganida o'rgatilgan  muhim  ma’lumottar
bo'yicha o quvchilar orasida fikr almashuvind joriy gilish ma’qul bao'ladi.

Ot'glitlash usublari. O'gritlar yverga ekin ekishdan oldin (asosiy), ekish vaqtida,
ekishdan kevin (ozigtuntirishda)y solinadi. Asosiy o'g'itlashda organik o' itning yillik
me’vori to'lig, mineral o'g it villik me’yorining varmidan ortigrog qismi dalaga sochihb.
tuprogqa ishlov beradigan mashinalar {(freza, plug, kuliivator. tirma) yordamida 10—20
sm chuqurtikkachy tuproq bilan aralashtiniadi. Ekish vaqtida esa, o'g'it universal seyal-
ka yordamida urug' bilan bir vagtda, ammo keyinchalik nihol ildizi kuymasligi uchun
urug-larga nisbatan yon tomonini chugurligini 5— 10 sm oraligda, chugurliging 5—10 sm
qitib solinadi. Ekinlar sug orishdan obdin oziglantiriladi.

Ogrithashda  o'gritni maydalaydigan, uni yoppasiga sochadigan, o'simlik gatoriga
nisbatan uzhuksiz yoki lokal joylarga soladigan mashinalardan foydalaniladi. Yerga mi-
neral o'ghitni yoppasiga sochish uchun seyalkalar, markazdan gochirma sochgichlar,
go'ng sochgichlar va shilta sepgichlar ishlatiladi. Suyug ammiakli o'gritlami qazilgan
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ensiz arigchaga quyib, zudlik bilan 10—15 sm qalintikdagi tuproq bilan ko'mish kerak,
aks holda uning ko‘p gismi bug’lanib ketadi.

Agrotexnik talablar (ATT). Yerga solinayotgan mineral o‘glitning bir-biriga
yopishib golgan bo'laklari 1 =5 mm li zarvachalar ko rinishida maydalanishi. namligi 15
foizdan ortmasligi lozim. Mashinalar mineral o‘gtitni S0—1000 kg/ga, organik o'g'itni
esa 5—60 1/ga sochadigan bo‘lishi kerak. Mashina o'g'itni tayinlangan chuqurlikka
ko‘mishi (fargi +15 foiz) sharst. Foydali elementlari parchalanmasiigi uchun mineral
o'g'it sepilgandan 12 soat kevin. organik o'git esa 2 soat ichida tuprogga ko milishi
kerak.

1-8. O'FIT MIQDORLAGICHLAR

Har ganday o'g'itltash mashinasiga go'yiladigan talablarning eng mubimi belgilan-
gan miqdordagi o‘g*itni mavdonga bir tekis solishdir. Bu ish o'g'it miqdorlagichlar yor-
damida bajariladi. Sochiladigan mineral o*g'it turiga qarab  mexanik, pnevmatik yoki
gidravlik migdorlagichlardan foydalaniladi. Mexanik migdorlagichlarning shtift (tish)li
galtaksimon, likopsimon, disksimon va franspostvorli turlari keng targolgan. Ular
o'glittarmi oz-ozdan me voriab berish uchun go'lfaniladi.

Shtifthi g*altaksimon o‘g‘it migderlagichlar universal sevalkalarda ishlatiladi (33-
rasm). Undagi quii ichigo g altak 2. uni avlantiradigan val 3. g'altakning ostipa esa taglik
5 o'rnatilgan. Sevalkadagi hamma tagliklarni maxsus o‘g 6 vordamida birmuncha burib,

- taghik bilan galtak orasidagi tirgishni o‘zgartirish ko‘zda tutilgan. Bu tirqish kengligi
donadorlashtirilgan mineral o‘g'itlarning o'lchamiga moslab go*viladi. O'g'itlash mig-
dori g'altakning avlanish tezligini va sunladigan qopqog | vordamida g altakka o'g'it
tushadigart darcha ko'zint o' egariirish hisobiga sozlanadi. O'g'tt migdoriagichning
texnologik ish jaravoni guvidagi fartibda hajariladi. Qutidagi o'g'it darcha orqali galtak-
ka o'zi tushadi  Avlanavotgan gtaliak tishlari o'g'itni 1aglik bo'vlab surib o'g'it
o‘tkazgichga tushiradi.

Likopsimon o'‘g‘it migdorlagich kultivatorea o'r-
natilib donadorasivirilgan vy kukunlangan mineral
o‘g‘itlarni ajratish uchun ishfatiladi. Likopsimon idish
4 ning bir qismiga  o'g’it quiisi 5 o*rnatilsa, ikkinchi
gismi ochiq qoldirilaci ¢ 3d-a resim). Likopsimon idish
majburan avlamtiriladi va ishgalanish hisobiga o'gtitni
guti tagidan ochig jovea olib chigadi. 1) yerdagi ay-
lanadigan disk voki oddiy sidirgich 2 likopsimon
idishdagi o'g'itni surib, irg'itib yuboradi. O'g'it jo'siq
3 ga tegib. kerakli tomonga vo'naladi. Devorning
titrab turishi hisobiga o'g'it guti tebiga uzluksiz tushib
turadi. Org'itlash me 'vori likopsimon idishning ayla-
ttish tezligini hamda uning tubi bifan gquti devorining

Ad-vesan, Shbth gt altaksimon o'glit
. . i L . . .. midelorkich;
ki cheti orasidagi tirgish o*lchami o'zgartirh s0z- ;_inwehon gopaoa: 2—galtok: 3—vat

anadi. d—tarmen: S—sozlovehi aglik; 6—o'q.
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Diskli apparat scyaika va hui-

tivatorga o'rnatiladi (J34-b rasm).

s Orghit solingan quii 6 niig ichida
to'zithich 7 va disk 11 lay o mal-

. gan, ular Rarakar vuittmast 10 yor-
damida aylantiriladi. Diskining ikki

L cheriga qo'zgralmas yonaltiruvehi
'\' -~ qgirgtich 8 lar o rnatilgan. Aylana-
n i yvorgait  disk  sshyalanish  hisobiga

o b ustidagi o'g oot ¢hetga olib chi-
Fderm. Orgt it sgdorlagichiar snemusi. ll%id!'. QO zg'a\!!na_:s \“ _I,mh”mldt'
a—likopsimon: b—diskli; 1—devor: 2—sidirgich; 3—ro'sig;, B ichlar o'g ime b'd'“_b- hov )
d—likop: 5, 6—quii; 7—wzithich: §—gingich; 9—nn: Hi—  larga tashlab beradi. Ish jarayvonida
barakar yuritmasi; V1 —disk; 12-—sath ko rsatkich. guii 1chidagi o'g'itiing hamaygan-
ligini sath korsatkich 2 dastasida-
gi belgilar ko'rsatadi. Undan washgari, sath ko matkich quiining devorlariga yopishgan
o'glitni sidirib pastga tshiradi. Aylanayorgan (o' zitkichning prujinasimon barmoglari
ta'sirida quiidagi o'g it uzluksiz pastga tushirilib, g ich va diskni yopishgan o'y itdan
tozalab turadi.
O'g'it sochish migdori diskning aylanish tezliging o zgaitirish va girg'ichiarmi quti
ichiga sunb go'vish hisebiga sozlanadi.

2-§. 0‘GIT KOCHISH APPARATLARI

Sochish apparatluri organik va mineral o'g'itni me’yorlab, tuprogga ishlov berish-
dan oldin yer vuzasiga yoppasiga sochish uchun ishilatiladi. Sochilgan o'git, keyincha-
lik plug, kuluvator, diskli tirma kabi qurollar yordamida tuproqqa aralashtiriladi.

Organik o‘g'itlarni sochish uchun transport vositasi kuzoviga o‘raatilgan retor
ko*rinishidagi qurilmalardan foydalaniladi (35-a rasm). Kuzovning tubiga chivigli irans-

e | :‘"

I
,,,

I5-rasm. Orgiv sochgichiar
a, b—rotordi organikh o'g it sochgich, v—mineral o'g'n uchun disksimon sochgich; I—rotor; 2—kuzov; 3—ku-
vakeha A—val: 3—transponyor, 6—-waydalovehi biter; 7—pairak; 8—kuzov borti; 9—nov: H—w'siq: Il—du,k.
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portyor 5 o‘rnatilgan bo‘lib, u solingan o‘g‘itning pastki gatlamini sidirib, rotor kurak-
chalan 3 ga vzluksiz vetkazib turadi. Kurakcha 3 lar rotor vali 1 ga vint chizig'i bo'vlab
o‘rnatilganligi tufayli, ular aylanayotib. o‘g’ithi maydalab, yon tomoniarga irg'itib
sochadi, Maydalashni kuchaytirish uchun rotorning tagiga unga nisbatan sekinroq
aylanadigan biter 6 o‘rnatilgan.

Barabanli sochgich ham rotorliga o‘xshash bo‘lib, kuzovdagi o‘g‘itni transportyor
parraklariga keltirib beradi. Avlanayotgan parraklar o‘g‘itni irg‘itib, kuzov bortidan
tushirib yuboradi.

Mineral o‘g'itni sochish uchun markazdan gochirma apparatdan keng fovdalanila-
di (35-b rasm). Bitta yoki ikkita disk 1} ning ustki sirtiga kurakchalar o‘rpatilgan.
Aylanavotgan disk ustiga qutidagi o‘g’it nov 9 lar bo‘ylab tayinlangan me’vorda kelib
tushadj. Markazdan gechirma kuchlar ta'sirida o‘g‘it zarrachasi kurakcha qirralan
bo‘ylab diskdan otilib chigib ketadi. Novlar bir-biridan tunuka to'siq 10 bilan ajratil-
gan.

3-§. O'FITLABH MASHINALARINING UMUMEY TUZILISH)

Omborlarda saglanayotgan gigroskopik mineral o'git vagl o‘tishi bilan bir-biriga
vopishib gotib, virik bo'laklarga avlanib goladi. Shu sababli verga solishdan eldin warni
maydalash talab gilinadi. Maydalash uchun ishlatiladigan agregat turi gopda hamda
ochig holda qotib golgan bo‘laklarni mayvdalaydi va transport vositalariga yvuklavdi, gop
qgoldiglarini esa ajratib tashlaydi.

Qoplanib qotib  qolgan mineral
o'glit agregat bunkeriga solinadi. Feb-
ranib turadigan {a’'minlagich 2 ularni
bir-biriga teskari aylanavotgan baraban
3 lar orasidagi tirgishga uzatadi. Bara-
banlar o'g’iini go'zg‘almas pichog 4 ga
sigib, ezadi, mavdalavdi. Mavdalangan
o‘glit qiva o'rnatilgan va tchranib tura-
digan galvir 5 da elanadi. gopning
goldiglari ajratiladi va avianuvchan was-
kash 6 vordamida verga irgitiladi. (G al-
virdan o‘tgan mavda o'g'it transportyor
7 yordamida transport vositasiga yuk-
lanadi.

J6-rasmda sodda va eng ko‘p far-
galgan mineral o'g‘it sochgich ko‘ratil-
gan. Uning markazdan gochirma appa-
rati yordamida vetarli aniglikda dona- -rasm Mackazdan qochirma ongil sochgich
dorfashtiriigan mineral o'g’it va «iderat 1. 14.—redvktor: 2—kardan vaki: J—krivoship-shatanli
(shil o'gi0lar urug'ini Scpish mum- e bk, S e ¢ oe 7

ft (ayrim jovlarda hatto don urug'ini || _qokuvehi planka: [2—<ochuvehi disklar; | 3--tirk-
lidth sepishayapti). agich: 1i—harakat uzanmasi
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Tozitkich & bunker 7 ga solinigan o'gritni pasiga uzluksiz tushirib bersh uchun
xizmat giladi. Sochilayoigan o'g it migdorini o zgartivish uchus richag & yordamida
w'sig 10 lanu bir-binga yaqinlashurish yokl vzoglashiivish orqali o g it tokiladigan
arnov feshiging o zgartivish muinkin,

Bunker tubi bilan wosiglar orasiga ziggag  horrinishidagt o kinvenn planka 11
omatlgzan bolib, v val Y yordamida tebranma harakatga heitiviisa. tmanov teshigidan
ot sigib chigaradi. Chigarilgan o gmit o' parrakhi ikkhita sochusehi disk 12 laiga
wshad. Sochuveht disk redubor 14 yordanmiida aylantinlaade Tebrantiroschi sal 9
whwveln planka 11 va worziikich 8 konussimon reduktor | oorgall harabatga heladi.
Tokuschi planka T ning rebrannsh amphitudasing o zgaririb, sochilay otgan o'g it nig-
dorini hamy o zgarginish mumkin, Shu magsadda sivpang’ich 3 oblash 4 booylab siljuifa-
di. Disklar orgtitni narhazdan gochinmag kuch ta’sirida sochib warqatadi.

Demak, herakli migdorda o7g n sochish achitin o g1t larnoyt yoki to ki plan-
kKaning rebranish amplitodasing o zgaitrish kerab Bunday masbisa og o 10—10 m
kenglikdagi veiga sochib ketads

Orgamk ogiit (go'ng, tovl, konipostni soclish tuchun, asosan . kuzevli pritsep
ko rnishidagi mashinalar ishladladi. Mashinadagi apparatni yechib olib. o'rniga orga
bort o matilsa, bu mashinadan transport vositasi sifatida ham foydalanish mumkin.

4-§. O'GIT SOCHBICHNI ISHGA TAYYORLASH
{amally mashg‘ulot)

Mashg'ulotni o‘tkazishdan magqsad: Ko'p targaigan markazdan gochirma o'ghii
sochgichni agronom belgilagan me’yorda turli mineral o'g'iini bir gekiarga sochadigan
qilib sozlashni o'quvchilarga wushuntirish va ualarda bunday ishni amalda bajarish
bo'yicha ko nikmalarni shakllantirishdir.

Mashg‘ulot uchun kerak bo‘ladigan jihozlar.

Kollej joylashgan hududda shudgortashdan oidin yerga sochiladigan o'g'it turi
(3{t kg), trakeorga osilgan markazdan gochirma o'g'it sochgich (har ganday rusumii);
agregal yordamida tajriba o'tkazish maydoni (13x15 m); qop; tarozi; ruletka; gayka
kahtlari; plakatlar, prospekilar.

Mashg‘ulotni o‘tkazish tartibi. Albaua hozirda dehqonlar juda ko'plab turdagi mi-
neral o'gtitlarni sotib olishlari mumkin. Ularming tarkibidagi ta’sir etuvchi modda miq-
dori, zichligi, to'kiluvchanligi va boshga xossalari ham har xil bo‘lishi mumkin.
Shu sababli, bir xil o'g'itni turli me’yorda sochish kerak bo'ladi. Demak, o'g'it
sochgichni ishga tayyoriash uchun unga vyopishtirilgan jadvallarga aniglik Kiritish
kerak. Shu magsadda, mashg ulotdan oldin o'g'it sochgichning disklari yechib olinadi
va o'g'it to'kiladigan tarnov tagiga bo'sh qop kivdirilib, bog'lab go'yishga moslab qo'yi-
ladi.

Orgituvchi o quvchilarga o'g'it sochgichni jadval yordarnida bir gektarga Q kg
o'gitni sochadigan qilib izohlaydi va sozlab ko'rsatadi. O'g'it to‘kiladigan tarnovga
gopni kiydirib, bog'laydi, agregat 10 m masofada ishlatilib, to*xeatiladi. Qopga tokiigan
o'g'it tarozida tortilib uning massasi q aniglanadi. O‘g'it sochgichning (agar u NRU-0,5
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rusumli bo‘lsa) gamrov kengligi o‘rtacha B =10 m deb qabul gilinsa, Q,=100q deb
aniglanadi. Agar Q, migdort Q dan 8% dan ko‘proq farg qilsa, sozlamishlarga aniqlik
kiritilib, tajriba takrorlanadi.

Keyin talabalar to‘rt bo‘linib, navbatma-navbat o'g‘it sochgichni turli miqdorda
sochish uchun sozlab, tajribada o‘tkazib tekshiradilar. Guruh o‘quvchilari sochgichni
sozlayotganlarida uni izohlab boshgalarga tushuntirib beradilar. Topshiriqni bajarishda-
gi faoltigi va hisobot sifatiga garab o‘quvchilarga tegishli ball go‘yiladi.

O“qituvchi o‘quvchilarga 36-rasm asosida tayyorlangan plakatdan foydalanib,
o‘gitilayotgan o'g‘it sochgichning tuzilishini. ishlashi, sozlanishlarini ko‘rsatib beradi.
Rejalashtirilgan tajribani otkazish uchun disklarni yechib qo‘yish, uning ofrniga tarnov-
ga gop bog'lab qo'yish lozimligini tushuntiradi. Mashg‘ulot vaqtida xavfsiziik qoidala-
riga rioya qgilish lozimligini talab gifadi. Agregat ishlayotganida shamol ta’sirini e tibor-
ga olish tadbirini ko‘rsatadi.

Mashg ulotdan so‘ng o‘tilgan mavzu bo'yicha o‘quvchilar orasida o‘zaro fike alma-
shuvini tashkillashtiradi.

il BOB BO‘YICHA XULOSALAR

1. Respublikamiz hududlarida tuprog xossalari va o'g‘itdagi ta’sir etuvchi moddaning
migdoriga garab turli ekin uchun dalalarga har xil migdordagi o'g'it solinadi.

2. Solinadigan o‘g‘it xossalari asosida o‘g‘it migqdorlagich yoki sochgich turi
tanlanadi.

3. Uzoq saglangan mineral o'g‘il ishlatishdan oldin maydatanib. to‘kiluvchan holatga
keltiriladi.

4. Yerga sochilgan o‘g‘itning kuchi ketmasdan gisqa muddat ichida uni tup-
roq bilan aratashtirib, ko‘mish talab gilinadi.

5. Don urug'i bitan bir vaqtda yerga o'g'it solib ketadigan universal seyalkalarda
shiiftli g*altaksimon o'g’it migdorlagich ishiatiladi,

6. Ekin gator oraligini kultivatsivalab yerni o'g'ittashda diskli yoki likopsimon o'g'it
migdorlagichlardan foydalaniladi.

7. Organik o'g'it igo'ng) ni ver heliga sorhish urhun rotorl yoki hatabansimon soch-
gichlar ishlatiladi.

8. Yer betiga to'kiluvehan mineral o'giitni sochish uchun markazdan qochirma o'g'it
sochgichni ishlatish 1na qul bo'lach

9. Yerga solinadigan mineral o'g'il mirdorini tayinlashda uning tarkibidagi ta’sir etuv-
chi modda gismi har vil ha'licshini e’liborga nlish Inzim.

NAMUNAVIY TEST SAVOLLARI

1. Yugorida keltirilgan to'qgizta xulosaning har birini asoslab bering.
2. Nima sababdan verni muntazam ravishda o'g‘itlab turish lozim?
3. Nega organik a'g'itning yillik miqdori ver haydashdan oldin solinadi?



4. Nega mmmeral o g itning yillik mqdori biv nechta gismilarga bo'hb solinadi?

5. Nima uchun mashina bilan yerga solinadigan o°g’it to'kiluvchan hotatda bolishi
derak?

6. Nega sachilgan o g'itin tezroq tuprog bilan ko' nush kerak?

7. Qanday sabablarga kora disksimon sochgich bilan orgamkh o' gilin suciush
ma’qul hisoblanadi?

8. Nima uchun markazdan quchuima 0'g'it sochgich bunkeriga 10" 2itkich winatibaill’?

9. Markazdan qochirma o'git sochgich bifan kukunsinoi hainda donalashiliigéan
meral 0'giini sochishda unmg Qanrov kengligl bii b o ladi 2

10, Markazdan tuchinnag o'git sochgichnmyg b geblarga suchaydalgan o'yt iy
dorint anig bilish uchun ninia Gilinach?

11. Markazdan roachirma o'g'it sochyich busihetd tubidayt to kavetin plaibaiiing tehia
nish amphtudasi soshiladigan o'g'd migaonga ganday &'sic kossaladi?

12. Qanday maqsadda markazdan gochitma o'g'il sochgichimg ciskianioe gonizonta
holaiga keltirib shiatishga e'tibor berilach?



Aviganing gaytarar ne desang togqa,
O'‘rarsan har neki eksang tuprogqga.

Vhoeb.
EKISH MASHINALANG

Yuqori va sifatli hosil olish uchun yerni sifatli tayvorlashning o‘zi yetarli emas.
Buning uchun, ekiniarning mahalliy tuprog-iglim sharoitiga mos navini yoki ko‘chat-
larini sifatli ekish talab gilinadi.

Seyalka urug‘lar ofdindan beigilangan tartibda qatorlab ekiladi. Bu tartib qatordagi
urug' uyalari oralig'i 5, vondosh gatorlar oralig‘ining kengligi v va urug‘lami ko‘mish
chuqurligi a kabi ko‘rsatkichlari bilan belgilanadi. Sifatli ekish va yugori hosil olish
uchun ekilavotgan urug® xususivatlari (deyarli bir xil o‘lchamda bo‘lishi, unuvchanligi,
to‘kiluvchanligi. kasallik qo'zg‘atuvchi mikroorganizmlardan tozalanganlik darajasi va
boshgalar) ma’lum talablarga javob berishi shart.

To'kiluvchanligini vaxshilash uchun, ayrim urug‘lar (masalan, tukli chigit} «draje-
lanishi» (elimsimon moddalarga vela, urug® sirtini silliglash) voki tuksizlantirilishi
mumkin. Ekish me’yorini ta'minlashni magsadida wrug'lar kalibrlanadi  (hir il
o‘Ilchamlilari tanlab olinadi).

Unib chiggan niholni kasallanishdan saglash magsadida urug‘ga ekishdan oldin
kimyoviy moddalar bilan ishlov beriladi yoki boshga uswlda zararsizlantiriladi. Avrim
qobig't o'ta qattig urug'lar skarifitsivalanadi (qobig i chaqilib eziladi. ichiga namlik
kirishiga imkon tug'diriladi). Ekilgan uruglar tuprog bilan zichlanib ko'miladi, aks
holda, ularning grovakka tushganiari namlikni shimib ololmasdan unib chigmasligi
mumkin, Ko pincha urug® bilan hir vaqida tuprogga o‘g‘it ham solinadi (urug‘tardan
chiggan ko chat ildiztari kuvinasligi uchun o'g'it ularning von tomoniga voki chuqur-
roqga ko miladiy.

Mazkur bobdagi ma’ lumatlari o zlashtirish natijasida o' quvehi respublikamiz gish-
log xo'jaligi sohalarida ko p ishlatiladigan don va chigit <evalkalari (modulli, mesanik,
pnevmatik) bo'vicha kerakli ma'lumetlarga ega bo'ladi. Rejalashtitilgan ikkita amaljy
mashg vlot yordamida don va chigit sevalkasini ishga o g'ri tavvowlash, sifatli ishlatish
asoslari bovicha ko nikma oladilar.

Sevalkalarni o‘rgatishda dar<likdan tashgart turli plakatlar, reklama prospektiari,
o'quv videofilmlari va hoshaga vositalardan keng fovdalanish vasx<hi samara beradi.



1-§. URUG' EKISH USULLARI

Urug* ekin turi, mahalliy shacoit va agrotexnika talablarini ¢’tiborga olgan holda
seyalka bitan gqatorlab, tasmasimon, uyalab, donalab ekiladi. Bu usullarnipg bh-biidan
har bir garorda joylasistirilgan ueig tar aaalig’i co gatoi oralig'n kengligt o twirlicha batishi
bilin farg giladi

Yugoil hostl olishda har b be'chiaieg yansla

Ekish usuli va seyalka turi, urug’- : o . .
6 a seyalka lurt, urug valarinish wclane yetadt ook hisnndagd » s ey doni

ning xossatariga, yerning holati- SR
ga va ekinni parvarishlash texn-  aliatilishi heiak
nologiyasiga moslab tanlanadi. Qatorlah  chishiba  vroglar parallc b patoddaigd

tzlubsie taslitab Chilads | 7 g roowid atHbag oiasl
&= 13 o, gaHonladdagt eruglai ocdast o =103 20 sl boomioh dhioguibigl o =210 s
bovladi. Bo usulda grallu. sabzavol ehinban ektbadn Ay sharciiarda g alle ho chatlan
soning ho pavtinsle, ho chat Ddizlan joylashib oziglanadigan maydon o aborcliab cine,
balki hvadrar shiablga yagm bo lshiim w mmlab. hostidorhibm kortarsh mageatina Jon
ekilart gaonlab te =73 sm. ¢ =3—4 sy chilad

37-rasm. Urug'ni dala maydoeni bo'ylab joylashtirish sxemasi:
a—dqatorfab; b—yo'lakchalab; d—keng qatorlab: [—tasmasimon; f—uyatab; g—kvadrat uyalab,
h—donalab.



Yo‘lakchalab ekish usuli tuprog eroziyasi kuchaygan yerlarda, donli ekinlar
urug‘ini ang‘iz ustiga hamda pivoz, sabzi kabilarni shudgorlangan maydonga ekishda
foydalaniladi. Yo'lakcha o‘qlarining oralig' ¢ =25 sm. (37-b rasm).

Sochib sepish usuli yaylovlarda pichan uchun ekiladigan ekinlar urug‘ini (sholini
suv to‘ldirilgan maydon {chek)ga samolyot vordamida) ekishda ishlatiladi.

Keng qatorlab ekish usulida gator oraliqlari ¢ =45—90 sm kenglikdagi sug‘oriladi-
gan verlarga urug‘lar uzluksiz jovlashtiriladi ¢37-d rasm). Bu usulda ekilgan ekin gator
oralig‘iga ishlov berish imkoni bo‘ladi.

Tasmasimon ekish usulidan sug‘oriladigan dehgonchilikda sabzavot, kanop. ayrim
vaqtda chigit ekishda ham fovdalaniladi. Har bir tasmani 2—3 satr tashkil qgiladi ¢(37-/
rasm). Tasmadagi qgatorlar soni va oralig'i v, hamda tasmalar oralig'i v, ekiladigan ekin
xossalari va kuftivatsiva qilishni ¢’tiborga olgan holda tayintanadi. Aksarivat holda, tas-
madagi satrlar oralig'i 5, 8, 10 sm, tasmaiar orasi esa kamida 60 sm bo‘ladi.

Uyalab ekishda keng qatorlab ekishga nisbatan 2—3 barovar kam urug® sarflanib,
rejalashtirilgan hosilni olish imkoni bo‘ladi (37-f rasm}. Urug® joylashgan uyalar o‘zaro
parallel v=60—100 sm bo‘lgan gatorlarda, keyinchalik vurishi v yerda turli mashinalar
yurishi mumkin bo‘ladigan qilib yasaladi. Qatordagi uyalar orasi (c=15—30 sm) ekin
yetishtirish agrotexnikasiga bog‘lanib tanlanadi, Bu usulda chigit, makkajo‘xori va
boshqa ekinlar ekiladi.

Kvadrat-uyalab ekish uvalab ekishning bir turi bo‘lib ¢37-g rasm). qatordagi uyalar
orasi s, qatorlar kengligi v ga teng qgilinadi (8=¢=70— 100 sm}. Bu usulni go‘llash dalani
sug'organdan so'ng. uzunasiga hamda ko ndalangiga kultivatsivalash hisobiga begona
o‘tlarga qarshi kurashishda go{ mehnati sarfini keskin kamaxtirishi rmumkin.

Urug‘ni donalab ekishda qatorlar kengligi v =45—140 on bo'lib. gatordagi wrug*lar
orasi {s =3—20 <) bir-biriga teng bo'ladi ¢ 37-h rasm). Bu usulda ekin ekilganda uwrug’
tejaladi, go'l mehnati <arfi kamavib, hosildorlik oshadi.

Agrotexnik talablar. Ekich jaravoni toratta acosiy (alablarga javob berishi kerak:

— dala mavdoniga e vordagi umg ni ekich;

— umg ni maveanga bir tekis tagsimlab iovlashtivish:

— urng ni nig beleifangan choguelikka ko mishi kerak;

— ekish imavonida uengini <dnkastlantirmastik kerak.

Agronom belgilangan me’vorda wrug'ni seyatka
Ekin hosill yugorl bo'lisht uchun 43 foiz aniqlikda ekishi kerak. Me vorlab ajratib olin-

har bir co‘simlik atrofida wning . I . Lo e
iidizlari yetarli chirindi-ozuga ola =" 1ME AT mavdont bo vlab hiv tekis tagsimban-

oladigan maydon keflishi, yani  19hic go slmi gatewfardagh ckilgan nrug' migdorlari
bir gektardagi o'simiik sont  bhir-biridan don ebizhuda 6 fiz dukkakli ckinlami

me’yoridan ortig bo'tmasligi ke- .\ icpy 4y 10 foiz chigit ekishda 19 foizdan odig farg
rak. O‘simlik soni esa tuproqning . . . . . L
unumdortigiga bog‘liqdir. ailmacligi talab gitinade Ekilavotgan uimgning <eval-

ka qismlari (a'sivida shikastlapishi don chishda (0.2
foiz. dukkakli ekin ckishda 0.7 foizdan oshmasligi
kerak.




2-§. SEYALKALAR TASNIFI

J8-rasnika tespublikamizda hop ishlatilavoigan modulli chigit sevalkasining nie-
xanik (a) va pnevmauk (b) turlar korsatilgan. Uning misolida har ganday sevalbani
tashkil guadigan quyidagi asosiy gismlarni ta hidlab o tish mumbkin: wrug: gutisi | ning
tubigas vratiladigan migdovlagich 2. wrag othazgich. chhich 3 va urag” hormgich 4,

iztorthichy 5 lar ¢ 35 -rasm),

J8-rasm. Modulli chigit seyalkasining vmumiy
ko rinshi:
a—mexanik migdorlagichli; b—pnevmatik miqgdor-
bagichli, l—uwrug’ qutisi; 2—migdorlagich: 3—ek-
kich; 4—kumgich; 5—iztortkich; 6—ventilvator.

Ay laniayolgan inlgdoilagicl Guatdan
belgilangan e youdagi wrag i uélukstes
afidlil olayolgan wng'lai wiag™ o thae-
gich owgall chhichga yonb boradi Bekch
Lprogni yowily, gitgetia tayvoidaydi, uning
tubing Zichidaydr va fushdy otgan g i
herakli chugurbkda  joylashiinib, nuprosg
hilan gisinan ko nnb ketadic ERKich orija-
sigag o rnatilgan ko migich sudvalma-zan-

jir. kurakcha va hokazojlar urug i (up-

oy bilan o7lig ko mib, gisman zichlab
ketadi.

Ekinlar turiga garab chigie. don, mak-
Kaju xori. lavlagi, sabzavor. poliz ckinlari
urug'ini ekadigan seyalkalar targlanadi.
Shuningdek, sevalkalar faqat bir turdagi
urug ni ckadigan maxsus va bhir-biriga
o'xshash bir necha turdagi uruglarni
ckadigan umiversal turlarga ham ajratila-
di. Ayrim kombinatsiyalashtirilgan scyal-
kalar urug® ekish bilan bir vaqtda mine-
ral o'g'iini ham tuprogqga ko'mib keta ola-
di. Seyalkalar urug'ni ekish usuliga ko'ra
gatorlab, tor qatorlab, uyalab, kvadrat
uyalab, donalab, sepib va plyonka ostiga
ekadigan, traktorga ulanishiga ko'ra tir-
kalma va osma turlarga bo‘linadi. Don
seyalkalari asosan tirkalma bo'lib, maxsus
moslama yordamida bir nechta seyalka-
lardan gamrov kengligi katta bo‘lgan
agregatlar wzib yuqori quvvatli traktor-
larga ulanadi. Katta maydonti dalalarga
urug' ekishda aynan shu turdagi seyal-
kalardan foydalanish mumkin. O‘lcham-
lari cheklangan maydonlarga ekiladigan
ekinlar (paxta, laviagi, sabzavot) uchun esa
osma seyalkalardan foydalangan ma'qul.



Miqdorlagich qutidagi urug‘ning ma’lum ¢gismini ajratib olib. uni urug’® o‘tkazgich-
ga tushirib turadi. Ekilavotgan urug‘ning dala bo‘ylab bir tekis tagsimianishi migdor-
lagichning ishiga bog‘liq. Uning mexanik, pnevmatik, pnevmomexanik turlari mavjud.

o So‘nggi vaqtda, asosan g‘altaksimon, disksimon va
:;ngen'::?;oﬂ::df:gzg;“" ::;:::: pnevmatik migdorlagichlar ishlatilmogda. G*altaksi-
seyalka ma’lum miqdordagi urug®- Mon miqdorlagich urug'ni uzluksiz uzatsa, disksimon
ni ekishi kerak. donalab ajratib beradi, shu sababli g*altaksimon miq-

dorlagich gatorlab, disksimon va pnevmatik turi esa
donalab ekadigan seyalkalarda ishlatiladi.

G‘altaksimon miqdorlagichlar novli yoki shtift (tish)li turlarga bo‘linadi. Shtiftli
g'altaksimon migdoriagich mineral o‘g‘itlar uchun jshlatiladi.

Novli g*altaksimon miqdorlagich vniversaldir, ular don va sabzavot ekinlari urug‘ini.
tukli chigitni ekadigan sevalkalarda ishlatiladi. Bunday apparat novii g‘altak 2,
to‘garakcha 3, tub 1, korpus 4 va mufla 5 lardan tuzilgandir ¢39-rasm). G'altak 2 val 6
ga mix bilan mahkamlangan bo'lib, u korpus 4 ning ichiga joylashtiriladi. Korpus 4 esa
urug‘ qutisi tubidagi teshiklar tagiga o'rnatiladi. G altakning novli tomoni korpus von
devorining ichida erkin aylanadigan to'garakcha 3, sillig dastasimon gismiga esa mufta
5 kiydirilgan. Muftaning govurg asi korpusning ikkinchi devoridagi o‘vigqa kirib turadi.
Val & vordamida g'altak ayvlanganda. uning novli gismi to‘garakchani harakatlantirib
toradi.

Graltakning sillig qismi qozgralmas muftaning ichida aylanadi, Uning diametri
graltakdagi novlaming tashqgi diametriga teng bo‘lgami uchun g'allakni o°qi bo‘vlab
to‘garakchaga nisbatan surib, korpus ichidagi ishchi gismining uzunligi o*zgartirilsa,
g'altak bo'shatgan boshligni mufta to'lig egallavdi va vwrug ning qutidan erkin io*ki-
lishiga vo'l bermavdi. Mufia g-altakka zich tegib torishi uchun uning bo'sh gismi val

Fhopasm Ciraltak<imon miqdotlagicts
a—gismtarning ko'rinishi: b rabni sozlach sxemmsi: b—iwh: 2—notli waliak, X—iocgaakeha, d--korpus:
S—mufta; 6—g aliak aliz 7 thnd hadigae oty S—holt; 9wozlavehi holt W-—priiing.
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6 pa oFnatlzan shayba va minga ticab gotyigan. Grallak sshein gismining vzon-
lgi o zgartivilsa, novlarning urog'ni ajratib olayotgan hajmi. ya i, urug® migdor o zga-
ladi.

Korpusiiing pasthi achig juying wb 1 yopib wwadi. Tub 1w kish imeyanigne valt 7
ga bolt ¥ bilan mabikanidangan bo b, bosh tigan uchi yiva kesilgan  Nalijadu,
graltahdagi nov girrast thinin kelayotgan oy’ tabdan Baidaniga tushilh betnsdai. v
ozdan whilib. ehtbay Gigan urog ninig yeiga o ddlanils tasknshiinnag eidl oltaadl Tut |
ning hokating sozlash oclinotg, soztovald DOR Y va pogtoa T o natileay S dasondan
whntng ustiga vtk Fsin doshile qolsa projina T stgladl. g aliak Bllase ol viastdags
trgish henigayib v withaabr yubouradi va stitslsdan savglandl

Stiti O sHg Do g otog ue chistida dobs Blan waltal ccasivast viegizlichay i
T adan Chigneasligt vnoboie Gingishe 1 2 s daiy osbisiasligh kdiab Buonga bobe @
buan priing 1O i stgittsh datagastinl o cgaitiiish vigalt coishitladi Drabbak bl conita
i virih dieg Hi chishida wegisle 53— L0 pen ochilledi abs Lobda. wiug” sigihity shihas
lanisiu mambin. Togishng hengastiosh uelivg val 7 63 bannicha Baib Goovishi kiliya
Agar graltak bilan b oiasidagi vrqeslidan sut silliq. ya ni orkihischan Boclgai
urug nhig o' z-o'zidan chigish xavii bo'Imasa. galtakh novlan wiug b bo vlab sidivib
chigaradi, ya'm migdorlagich «pastdan wjatish- ssemasida ishlaydi. Torkiluychan vrug
chigish xavli bolsa, galtak teskari aylamivitadi; u urug ni vugoriga ko tarib. iosigdan
oshirib, wrug® o'tkazgichga tashiaydi. Migdorlagich «ustidan ajratish» ssemasida ishlab,
juda mayda wvrugdarni ham ckish mumkin.

Graitak ajratayorgan urug ning migdort uning qulidagh urog ga bevosita legadigii
uzunligiga bog ligdir, graliak korpus ichiga ko prog kiritilsa, ajratilib olinadigan urug’
migdori ham ko'p bo'ladi. Hamma g*altaklar bir xil migdordagi urug*ni ajaritishi uchun
ular ishchi qismining uzunligi bir xil bo‘lishi kerak. Buning uchun g'altaklar val 6 ning
dastagi yordamida bir xi1] masofaga suriladi. Agar alohida bitta g altakni surish kerak
bo'lsa. qutining teshigi {paz) 1 g'altak bo'ylab birmuncha surib qo*viladi.

Ekilayotgan urug® miqdorini o‘zgartirish uchun, birinchidan, g‘altakning ishchi

uzunligini, ikkinchidan, uning aylanish tezligini yetarlicha o‘zgartiriladi. Ammo, ayla-
nish tezligini tayinlashda, ekiladigan urug‘larming siqilishga chidamliligini e'tiborga olish
kerak. Urug' kamroq shikastlanishi uchun galtakning aylanish tezligini minimal, ishchi
uzupligini maksimal gilib tayinlash magsadga muvofigdir. Bug'doy, arpa kabi urug lar-
ning shikastlanishi 9,3 foizdan, poliz ekinlari urug'i uchun esa bu ko*rsatkich, 1,5 foiz-
dan oshmasligi kerak.
O‘simiikiar bir xil ozuglanishi Disksimon miqdorlagich urug'ni donalab ajratib
uchun ckilayotgan urugni may- berishi uchun urug'lar to‘kiluvchan, va’ni ularning
don bo‘ylab bir tekis tagsimlash  girj sillig bo'lishi yoki unga maxsus ishlov berib, sir-
talab qilinadi. tini silliglash {chigit kimyoviy va mexanik usul bilan
tuksiziantiriladi yoki yopishqoq modda bilan qoplanadi) talab gilinadi.

Disksimon miqdorlagich asosan vertikal yoki gorizontal o'q atrofida aylanadigan
turlarga bo‘linadi. Vertikal o'q atrofida aylanadigan diskda urug'ni qutidan donalab olib
chigadigan katakiar vasaladi ¢40-rasm). Miqdorlagich katakchali disk 1, qaytargich 2,
tushirgich 3 lardan iborat bo‘ladi.




i Vertikal o‘q atrofida aylanadigan miqdorlagichning
. ish jarayoni quyidagicha kechadi: vertikal o‘qgli disk I,
silindrsimon urug’ qutisining tubiga yaqgin o‘rnatilgan
bo‘lib, urug‘lar tagida ularga tegib uzluksiz aylanib tura-
di. Urug‘lar og‘irlik kuchi ta’sirida disk kataklariga
tushib, ular bilan birgalikda aylanib, qaytargichning tagi-
dan o‘tadi. Qaytargichning tishi katakka to‘liq tusha
olmagan uwrug‘ni ustidan bosib, o‘rmashtiradi, chala ilin-
gan urug'ni esa sidirib chigarib tashlaydi. Urug’ quti
tubidagi darcha ustiga kelganida, tushirgich uni turtib,
- urug’ o‘tkazgichga tushirib yuboradi. o . )
Disk chetidagi kataklar kattaligi bir yoki bir nechta /0 asm Disksimon f;jgg;jg;ggi
(2—4) urug‘lar sig‘adigan tanlanadi. Shu sababli, kataklar = 3_qushirgich; 4-urug® qutisi; 5-tar-
. kattaligi, soni va disk diametri, sharoitga garab, turfichg nov.
gabul gilinadi. Bunday migdorlagich ajratib beradigan
vrug' migdorini kerakli me’yorga keltirish, diskning aylanish tezligi hamda kataklar
. sonini o‘zgartirish (kataklar ustini yopib go‘yish yoki kerakli katakchalar soniga ega
bo‘lgan diskni tanlash) hisobiga amalga oshiriladi.
' @raltaksimon va diskshmon mig- . Qiskdagi ‘k'atakcha ekiolayot_gan urug‘ni bir donasi
dorlagichiar katta tezlikda aylan- Sig‘adigan qilib yasaladi. Bir gektar maydonga
mék:?a';l:a"t:q::g::ugl' l:'arr'::l: mo‘ljalllanga]l: mei’yordagi urulg‘(t;i I::kislg{ ulz:hulr: gislk-
. y ning aylanish tezligi o‘zgartiriladi hamda katakchalar
; mbk:o?mi. alsmini shikast- o ni har xil bo*lgan disklar tanlanadi.
Pnevmatik  miqdorlagich wrug® qutisidagi
vrug‘larni ma’lum migdor va tartibda katta tezlikda ajratib berishi hamda wlarni deyarii
_ shikastlantirmasligi bilan ajralib turadi. U vakuoum voki atmosfera bosimiga nisbatan
. yugori bosimda ishlashi mumkin.

Vakuum yordamida ishlaydigan miqdorlagich

Katta tezlikda Ishiatishga mo'l-  (4[ rgsm) korpus 4, disk 2. vakuum kamerasi I,
t;:::g:: s:;::;";:kekmd?r::: to‘zitk.ich 3. qay‘fargich ? bunk_er 6 va ‘tarqatish ka-.
richlardan foydatanitadi. merasi 5 dan tuzilgan. Disk 2 ning chetida urug‘larni
so'rib oladigan teshik 9 lar yasalgan. Targatkish 3 va

vakuum 1 kamerafari disk tekisligining garama-garshi tomonlarida joyiashtirilgan.
Vakuum kamerasi disk tekisligini to'liq goplamasdan, diskning fagar taga shaklidagi
chet gismigagina zich tegib turadi (sxemada uning chegarasi punktir chizig bilan ko'rsa-
r tilgan). Shundav qilib, diskning pastki bo‘lagi vakuum kamerasiga tegmasligi tufayhi, u
yerdagi teshikiar atmosfera bosim ostida bo‘ladi. Vakuum kamerasidan havoni maxsus

ventilator quvurcha 8 orqali uzluksiz so‘radi.

Miqdoerlagichning ish jarayoni quyidagicha o‘tadi. Qutidagi urug’lar targatish ka-
'~ fmerasiga uzluksiz tushib turadi. Ularni to‘zitkich sochib turishi sababli, diskdagi har bir
 yaghikka bittadan urug’ so‘rifib, yopishib qoladi. Teshiklarga ilashgan urug‘lar disk bilan
¥galikda yuqoriga ko‘tarilib, teshikka yopishmagan urug'lar qaytargich 7 ta'sirida
- &idirilib olib qolinadi. Yopishib golgan urug‘lar disk bilan birgalikda pastdagi vakuumi
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yo‘q bo‘lgan joyga kelganida, o'z
og'irligi bilan tushib ketadi.
Urug*ni qutidan ajratib olish: tar-
tibi va migdorini o‘zgartirish uchun
teshiklari kerakli tartibda joylashti-
rilgan diskni tanlash va uning
aylanish tezligini o‘zgartirish kerak.
Paevmomexanik miqdorlagich-
lar keng tarqalgan bo‘lib, boshga
miqdoriagichlarga kabi har bir ekin
gatoriga bittadan o‘rnatilmasdan,
bir nechta (24 tagacha) qator
uchun ekiladigan urug’ (yoki o‘g'it)
41-rasm. Prevmalik urug' migdoriagich: mlq.donn.l bir joyda ajratib OI.Ib’
| —iabuwin karerasi: 2—disk: 3—to'zitkich; 4—korpus; 5—  keyin uni havo naycha yordamida

iarqatish hamerasi; 6—bunker; 7—gaytargich; 8—quvurcha;  har bir qatorga tagsimlab beradi.
Y—urug’ »o'radigan teshik.

Urug® o'tkazgichlar migdorlagich tushirayotgan urug'ni ekkichga vetkazadi. Ular
uzaliladigan urug‘ni to‘kiluvchanligi hamda miqgdorlagichga nisbatan ekkichning yon
iomoniga surilgan oralig'iga qarab, turlicha bo‘'ladi. Uzatilayotgan wrug‘larmi urug’
o'tkazgich uzluksiz ravishda (tigilmasdan) tushirishi kerak. Urug® o‘tkazgichlarni tasma-
spiralsimon, naysimon, novsimon, burmalangan, sim-spiralli, teleskopik va boshga
turlari mavjud (42-rasm).

Tasma-spiralsimon urug’ o‘tkazgich keng tarqalgan
bo‘lib, ish jarayonida yon tomonlarga tebranishga, suri-
lishga yaxshi bardosh beradi, ichida urug'lar tigilib gol-
maydi (42-a rasm). Lekin gimmat, bo‘lib, buziisa tiklash-
ning deyarli iloji yo‘q.

Naysimon urug® o‘tkazgich plasimassa yoki rezina
aralashgan matodan tayyorlanadi, ular yetarli darajada
egiluvchan, arzon bo‘ladi (42-b rasm). Ammo tez to‘zib,
ishga yaroqgsiz bo‘lib qoladi, bukilsa urug‘ni o‘tkazmay
go'yishi mumkin.

Tarnovsimon urug® o‘tkazgich bir-biriga zanjir bilan
ulangan tarnovlardan tuzilgan (42-d rasm). Ish jarayoni-

e f da tarnovlar bir-biriga urilib, titrashi hisobiga urug‘lar

42-rasm. Urvg® o'tkazgichlar: tiqilip qolmaydi: Ammo, ujarni vertikal holatidan 'burib
a — spiralsimon, b — eraysim('m; qo‘}f;sh mur.nl'(m emas. Bunday urug‘ o‘tkazglcl!laf
d ~ tarnovsimon: | — burmalan- to‘kiluvchanligi kam bo‘lgan urug‘larni hamda o‘g‘itni
gan; T~ sim spiralsimon, uzatishga mo‘ljallangan.
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Burmalangan urug‘ o‘tkazgich rezinadan quyilib tayyorlanadi, boshqalariga nis-
batan universal (42-/ rasm}. Lekin haroratning o‘zgarishi unga salbiy ta’sir giladi.

Sim-spiralsimon urug* o‘tkazgi egiluvchan, mustahkam, ammo og'ir, bukilgan joy-
larida tirgish paydo bo‘ladi, u yerga kirib qolgan urug® siqilib, shikastlanishi mumkin
(42-f rasm}. Narxi ham gimmat,

Ekkich tayinlangan chuqurlikdagi arigchani gazib, u yerga urug' o‘tkazgichdan
tushayotgan urug‘ni joylashtiradi va mayin tuproq bilan gisman ko‘madi. Ishni bajar-
ishiga qarab, ekkichlar sirpanuvchi va yumalovchi turlarga bo‘linadi. Sirpanuvchilarga:
omochtishsimon, yorgichsimon, sirpang‘ichli, quvarsimon, yumalovchi turiga disksi-
mon ekkichlar kiradi. Sirpanuvchi ekkichning tumshug‘i tupreqga o‘tkir, to'g'ri va
o‘tmas burchak ostida botishi mumkin. Tumshug‘i o‘tkir burchakli ekkich tuprogni
pastdan yuqoriga siljitadi, arigcha tubini yumshatadi. O‘tmas tumshugli ekkich esa,
tuprogni yuqoridan pastga qarab siljitib zichlaydi. To‘g'ri tumshugqli ekkich arigcha
tubini zichlamaydi, tuprogni yon tomonlarga surib ketadi.

Omochtishsimon ekkich, asosan don sevalkalari-

Ur:g‘la: b?hﬂt? tllﬂil:' ch:_:ll:a:“ da ishlatiladi (43-a rasm). Bunday ekkich vaxshi

::i;:";ag: t::tror:abifa: ﬂg.mlsz yumshatilgan, mayin tuprogli, o‘simlik qoldiglari

kerak. bo‘lmagan yerlarda qo‘llanitadi. U tumshuq 1. tarnov

2 va xomut 3 lardan iborat. Omochtishsimon ekkich

qurg‘oqchil mintaglarda fovdalanilmagani ma’qul. Chunki u tuprogning nam bo‘lgan

pastki qatlamini yer yuzasiga chigarib tashlaydi. O‘simlik qoldiglari unga ilinib,

to‘planib golishi mumkin. Ekkichning tuprogga botish chuqurligini (4—7 sn xomut 3
ga osilib go‘yiladigan yuk migdorini o‘zgartirish bilan sozlanadi.

Yorgichsimon ekkich zig'ir, pichanbop o‘siliklarning urug'ini ¢kishda ishlatiladi
(43-b rasm). U o‘simlik qoldiqlarini pastga bosib o‘tadi, tigilib gqolmaydi. Ayrim
kesakchalami maydalaydi, ammeo yirik kesaklarni uchratsa, ularning ustiga (siliib chigib)
urug‘ni ekish chuqurligini kamaytirishi mumkin. Shu sababli, bunday ekkichli <evalka
ishlatishga mo‘ljallangan daladagi tuproq o‘ta mayin holatga keltirilgan bo'lishi kerak.
Yorgichsimon ekkich o‘tkirlangan girrali tumshuq I, kengavtirilgan tarnov 2 va xomut
3 dan iborat. U tuprogni yugoridan pastga bosib, ariqcha tubini zichlaydi. Zichlangan
yerdagi kapillyarlik tiklanib, tuprogning chugur qatlamidagi namlik ko‘taritadi va
urug'ning unib chiqishini tezlashtiradi. Shuning uchuen yorgichsimon ekkichfarni
qurg‘ochilik mintaqgalarida ishlatish magsadga muvofigdir. Ekkichning tuprogga bo-
tishi (1—6 sm) xomut 3 ga ilintiriladigan yuk (zanjir) migdorini o‘zgartirish hisobiga
sozlanadi.

Sirpang‘ichli ekkich chigit, makkjo‘xori, lavlagi, sabzavot, ayrim poliz ekinlari
urug‘larini ekishda ishlatiladi (43-d rasm). Sirpang'ichli ekkich katta pichogsimon
tishining orqasi kengayib, bir-biriga parallel bo‘lgan ikkita uzun jag‘larga 7 aylantirilgan.
Sirpang‘ichli ekkich ishgalanish koeffitsienti katta bo‘igan (misol uchun, tukli chigit)
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43-rasm. Ekkichlar:
a—omoch tishsimon; b—yorgichsimon; v—sirpang'ichli; g—o'q-yoy tumshugli; d—diskli. 1-tumshuq; 2—
tarnov; 3—xomut; 4-—ko'krak; 5—o'q-yoysimon tish; 6—disk; 7—jag‘lar; §—pichoq; 9—chuqurlargich; 10—
sirpang’ich.

urug'larini ham yaxshi ko‘'mib ketadi. Chunki pichogi 8 tilib, ikki tomonga surib
go'ygan tuproqni ekkichning uzun jag‘lari to‘sig bo‘lib uzogroq ushlab turadi. Natijada,
pichoq tayyorlagan arigchaning tubiga hamma urug‘lar joylashib ulguradi.
Gimmatroa bo‘lasn s ichi Uning asosiy gismlari pichoq 8, o‘ng 20 va chap
imma o L - P . Ry
ot s oA ioy Jagla, ariqcha tubini zichlagch, ekkichning tupro-
qo'yib, tuprogning maydalangan 942 botishini cheklovchi sirpang‘ich 10, ekish
gismiga urug‘ni sifatit ke'mish  chuqurligini rostlash moslamasi 9 dan iborat. To'siq
imkonini beradi. bevosita ekkichning ustiga of‘rnatiladigan miqdor-
lagichni tuprogqdan sagiaydi. G‘ildirakcha arigchaga
tashlangan chigitni ustidagi tuprogni bosadi.

Urug‘ni 2—12 sm chuqurlikka ko‘mish uchun (chigit seyalkasida) sirpang‘ich jag‘-
larga nisbatan past-yuqoriga surib qo‘yiladi yoki (makkajo‘xori seyalkasida) g‘ildirakcha
balandligi o‘zgartiriladi.

0‘q-yoy tumshugli ekkich shamol eroziyasiga uchragan tuproqli yerlarda, ishiov
berilmagan ang‘iz don urug‘larini ekishda qo‘llaniladi (43-g rasm). Bunday ekkich bir
vaqtda urug' ekiladigan ensiz joydagi tuprogni yumshatib, begona o‘tlarni kesib yo‘qota-
di, urug’ ekadi va o‘g‘it soladi. Ekkich tumshuq 1, tarnov 2 va o‘q-yoysimon tish 5 dan
iborat.
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Bir diskli ekkich don urug‘larini ishlov berilgan va ishlov berilmagan ang‘izli ekish-
da ishlatiladi (43-rasm, f). U sferik disk 6 va tarnov 2 dan iborat. Sferik disk tuproqni
yumshatib, urug‘ uchun joy tayyorlaydi. Quvur diskka ganchalik yaqin o‘matilsa,
urug‘lar shunchalik kam sochilib, ensiz qatorga to‘kiladi. Bir diskli ekkich qo‘sh diskli-
g2 nisbatan yerga chuqur botadi, o‘simlik goldiglarini to‘lig kesadi va yopishib golgan
nam tuproqdan o‘zi tozalanadij. Shu sababli, bunday diskning gattiq tuproqli, o‘simlik
goldiglari ko‘p va nam yerlarda ishlatilishi magsadga muvofigdir, Ammo, urug‘larni bir
xil chuqurlikda ko‘mish ko‘rsatkichi go‘sh diskli ekkichga nisbatan pastr.

R bo'lgan diskii ekkich Qo‘sh diskli ekkich don urug'ini ekish uchun
rzonroq bo' X ishlatiladi. Disklar seyalka yurish tomoniga bir-biriga
e e o o 10° burchak ostida o‘rnatilgan. Disklar bir-biriga go-
mib ketad!. rizontal diametrdan birmuncha past, ammo dala
yuzasidan yuqori joyda tutashtirilgan. Aks holda,
disklar tutashgan joyga tuproq tigilib qolishi mumkin. Ish jarayonida, disklar aviana-
yotib tuproq va o‘simlik goldiglarini kesadi, ponaga o‘xshab ulami ikki chetga suradi va
ariqcha tayyorlaydi.

Tor qatorli don seyalkalariga o‘matilgan go‘sh diskli ekkichning disklari kattaroq
(18°) burchak ostida o‘rmatilgan va ular tutashadi. Natijada, har bir disk o‘zi arigcha
ochadi, ariqchalar o‘rtasida tuproq do‘ngchasi hosil bo‘ladi. Urug‘lar har bir arigcha-
ga alohida yo‘l bilan kelib tushadi.

Disksimon ekkichlar omochtishsimonga nisbatan murakkab va sudrashga garshiligi
ko‘p. Ammo, ular serkesak, o‘simlik qoldiglari ko‘p bo‘lgan yerlarda yaxshi ishlaydi.
Aylanish jarayonida yopishgan nam tuprogdan tozalanib turadi. Disksimon ekkichlarda
urug‘ni ekish chuqurligi ularni yerga bosib turadigan jilovlar prujinasining siqgilishini
o‘zgartirish hisobiga sozlanadi.

Ekilgann urug’ ustiga tuprogning tabiiy to‘kilishi tufayli u gqisman ko‘miladi.
Urug'ning bunday ko‘milishi to‘lig unib olishi uchun vetarli emas. Urug'ni sifatli
ko‘mish magsadida sevalkalarga maxsus: shleyf (sudraluvchi zanjir). tirmacha,
kurakcha, g'ildirakcha va disksimon ko‘mgichiar o‘rnatiladi.

Shieyf yengil va o‘rtacha yengil tuproqli yerlarda, don urug‘farini ko‘mish uchun
ishlatiladi {44-a rasm). Zanir 1 bilan o‘zaro ulangan bir necha halga 2 lardan tashkil
topgan. Shleyf verda erkin sudralib, tuprogni sidiradi va arigcha tubida votgan urug larni
ko‘madi. U ensiz arigchalardagi urug'larni ham ko‘madi.

44-rasm. Urug' ko'mgichlar;
a—shleyf; b—kurakchasimon; d—disksimon; |—zanjir; 2—halqa; 3—g'ildirakcha; 4-—kurakcha: 5—disk.
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Kurakchasimon ko*mgichlar g’ {ldirakcha oldiga o‘rnatilib lavlagi, chigit ekish seyal-
hafarida urug® ekishga ochilgan arigchani ko‘mish uchun ishlatiladi (44-b rasm).

Disksimon ko*‘mgichiar tugunaklami chuqure ko*mish uchun ishlatiladi ( 44-d rasm).

Chigit seyalkalarida ekilgan urug‘ni sifatli ko‘mishga katta ahamiyat berilib, bit
necha texnologik jarayon bajariladi. Masalan zichlagich chigit seyalkalarida ekkich
ochgan arigcha tubini zichiab, bevosita chigit yotaiziladigan joyni tayyorlaydi.

6~ UMIRRAL SEVALALAR

Don va dukkakli ekinfar urug'ini qatorlab, tor qatoriab ekish bilan bir vaqtda yerga
o'g’it solish uchun universal seyaltkalardan foydalaniladi.

Universal don seyalkasining namunaviy sxemasi 45-rasmda tasvirlangan. U
bug-doy, arpa, suli, savsar, no‘xat, loviya, soyd, grechixa, 1ariq va boshga ekinlarning
urug'ini qatoriab ekish bilan bir vaqtda mineral o‘g’it ham solib ketadi. Seyalka rama 7,
traktorga ulash moslamasi 9, urug® qutisi 1, urug’ 2 va o‘g‘itga migdorlagich 4a, urug’
o'tkazgichlar 3, go‘sh diskli ekkichlar 4, sidirib ko'‘mgich 5, pnevmatik g'ildirak 6,
ekkichlarni ko‘tarish mexanizmini gidrotsilindni, harakatni g‘ildirakdan migdorlagich-
larga uzatadigan mexanizm, scyalka ishini nazorat qthavchi tuzilmadan iborat.
Ekkichiari ikki satrlab o‘rnatilganligi tufayli ularning orasi o'simlik goldiglari va tuprod
figilib golmaydi. Ekkichlarni yerga botishi bosuvchi prujinalarning sigilish darajasini
o'zgartirish hisobiga sozlanadi.

Seyalkaning texnologik ish jarayoni guyidagicha bajariladi. Urug’ va o'g‘it qutilari
1 dan migdoriagichiar 2 yordamida kerakli me’yorda ajratilib, urug’ va o'g'it o‘tkazgich
3 ga tashlanadi va ekkich 4 orqali tayyorlagan ariqcha tubiga borib tushadi. Tuprogning
pastga erkin siljishi hisobiga urug' gisman ko‘miladi. Urug'larni batamom ko‘mish
jarayonini ko‘mgich 5 tugatadi.

Don seyalka-kultivatori ishlov
berilmagan ang‘izda fagat urug' eki-
ladigan yo‘lakchalarga ishlov berib,
urug® ekib, o‘g'it soladi va zichlaydi
(46-rasm). Ang'izning 70 foizdan
ortiq gismi sagiab golinishi sababli,
kuchli shamolning yosh nihollarga
ta’siri keskin kamayadi.

Seyalka-kultivator rama 5, ol-
dingi pnevmatik g‘ildirak 2 va or-
gadagi zichlovchi g'ildirak 9, urug’
va o'g'it qutisi 7, urug' va o'g'it
o ) uchun migdorlagichlar, urug’ o't-
» 45-mf;?jtl_|ni\_re_ts;1 d20n serial‘kismlpg‘fxerpqajliﬂ - kazgichlar, o‘g-yoysimon tumshugli
—don ¥ isi; 2, 2a—u o igdo ; . : : :
umg v B e orthazgich; osh e, 5. ckkich 1, miqdorlagichni harakat-
ko mgich; 6—g-ildirak; 7—rama; 8—gidrotsilindr; 9-—tirka- lantiruvchi mexanizm, gidrotsilindr
gich; 10—jilov; 11—jilov prujinasi. 8 yordamida ekkichlami ko'taradi-
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46-rasm. Seyalka-kultivatorning sxemasi:
| —ekkich; 2—g‘ildirak; 3—tirkagich; 4—tayanch g'ildiragini sozlovchi o'q; S5—rama:
6—tortqi; 7—urug’ qutisi; 8—gidrotsilindr; 9--zichlovchi g'ildirak;

gan mexanizm, tirkagich 3 lardan tuzilgan. Seyalka 22—25 sm kenglikdagi yo‘lakchaga
urug’ eksa, ularning orasida ishlov beriimagan 10 sm yo‘lakcha qoldiriladi. Ekkich-
larning tuprogga botish chuqurligi gidrotsilindr shtogidagi halqgani siljitish hamda tortqi
6 ning uzunligini o‘zgartirish hisobiga sozlanadi.

Pnevmatik seyalkalar ikki turda yasaladi. Birinchisida pnevmatik migdoriagichlar
har gator uchun o‘rnatilgan bo‘lib (38-rasm), ular bevosita me’yorlashni ta’'minlab bera-
di. Ikkinchisi esa, 47-rasmdagi sxema bo‘vicha, va’ni ko‘p qatorli seyalka uchun. eki-
ladigan jami urug‘ni bir joyda me'yorlab, uni keyinchalik hamma ekkichlarga bir tekis
tagsimlaydi va ularga pnevmatik vosita yordamida yetkazib beradi. Ikkalasida ham
seyalkaning ta'sirida urug‘ning shikastlanishi (an’anaviy mexanik migdorlagichli seval-
kaga nisbatan) keskin kamayadi. Pnevmatik seyalkada katta tezlikda ham vrug'larni he-
xato ekib, serunumli agregat tuzish mumkin, )

Me’yorlangan urug‘ni ekkichlarga pnevmatik vosita bilan yetkazadigan tirkalma
seyalka bunker 2, miqdorlagich 4, ventilator 12, tagsimlagich 1, urug' o‘tkazgich 5 va 7
lar, ekkich 9, ko‘megich 8, g‘ildirak 11 lardan tuzilgan (47-rasm). Bunday seyalkalar bir
nechta modullardan vig‘ilib, ularning gamrov kengligi 5—15 m gacha o'zgarishi
mumkin. '

Seyalka markazidagi bunker 2 ning ichiga to‘zitkich 3 va miqdorlagichga virik jism-
larni tushirmaydigan to‘r o‘rnatilgan.
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¢7-rasm. Urug'nl have yordamida
tagsimlash sxemasi:

|—tagsimlagich; 2—bunker; 3—to*-
zitkich: 4--migdorlagich; 5—bosh
urug’ o'tkazgich; 6—soplo; 7—yakka
ekkichning urug' o'tkazgichi; 8—ko'm-
gich: 9—ekkich; 10—drossel to'sgi-
chi; |1—g'ildirak; 12—ventilator.

Urug‘'ni me’yorlash uchun seyalkaga katta o'l-
chamdagi novli g‘altaksimon migdorlagich 4 o‘matil-
gan. Ventilator 12, bosh quvur 5 va bevosita tagsimlash
vositasi hamda shlangasimon egiluvchan o‘g'it o‘tkaz-
gichlarni tagsimiagichga ulash uchun mundshtuklar
o‘rmatilgan. Mundshtuk va urug® o‘tkazgichlar soni sek-
siyalardagi miqdoriagichlar soniga tenglashtiriladi.
Bunday seyalkaning ish jarayoni quyidagicha boradi.
Bunker 2 dagi urug'lar to‘zitkich 3 yordamida migdor-
lagich 4 ga uzluksiz tushurilib turiladi. Galtak esa,
hamma qatorlar uchun yetarli miqdordagi urug‘larni
ajratib olib, bosh quvur 5 ning ichiga tashlaydi.
Ventilator 12 hosil qilayotgan havo ogimi urug‘larni
bosh quvur 5 orqali tagsimlagich 1 ga olib keladi. Bosh
quvur bo‘ylab harakatlanayotgan have ogimining tezli-
gi (27—68 m/s) uning ichidagi drosse] to‘skich 10 yor-
damida sozlanadi. Bosh quvurning ichiga g'altakdan
urug’ tushadigan joyiga soplo 6 o‘rnatilgan. Uning
ko‘ndalang kesimi bosh quvurnikiga nisbatan Kkichik
bo‘lganligi sababli, u verdagi havo tezligi ortib, bosim
pasayadi. Natijada, g'altak ajratib bergan urug‘lar tez
s0°‘rib olinadi. Bosh quvurning ustki qismi burmalangan
bo‘lib, uning ichki yumshoq devorlariga ko‘p marta
unilgan wrug‘lar harakati sekinlashib, bir tekis ogqimga
aylanadi va tagsimlagichga vetib boradi. Urug‘lar
tagsimlagich ichidagi konusning cheo'qqisiga urilishi
natijasida bir tekis sochilib, urug* o‘tkazgichlarga bir xil
tagsimlanadi va ular orgali 3—5 m/s tezlikdagi havo

ogimi bilan ekkichlarga yetkaziladi va tayyorlangan arigcha tubiga tushirib tuproq bilan
ko‘miladi. Bunday seyalkalar universaldir, chunki hamma turdagi don ekinlari, sabza-
vot, paxta, sorgo urug‘lari ekilib, granulalangan o‘g‘it, zaharli kimyoviy moddalarni ham

yerga solishi mumkin.

Don mustaqilligiga erishgan respublikamiz g‘allachili‘éinj yanada rivojlantirishning
intensiv yo‘llaridan bir hosildorlikni oshirish bo‘lib, bu urug‘ni sifatli ekishga bog'lig.
Agar bu ishni bajaradigan seyalka to‘g‘ri sozlanib, mahaliliy sharoitlarga moslab ishiatil-
sa, birinchidan, ayni kunga nisbatan urug‘ sarfi 50—60 foizga kamayadi, ikkinchidan,
o'simlik tuptari oziglanishi uchun yetarli va bir xit maydonga joyiashtirilib hosildorlikni
sezilarli darajada oshirish mumkin. Shu sababli o‘gituvchi don seyalkasini ishga to‘g'ri
tayyorlash bo‘yicha amaliy mashg‘ulotni sifatli o‘tkazishga yetarli ¢’tibor berishi kerak,



Mashg‘ulotni o‘tkazishdan maqsad: don seyalkasi migdorlagichlarini bir xi} miq-
dorda urug' ajratadigan qilib o‘rnatib, seyalkani bir gektar maydonga berilgan urug‘ni
ekadigan qilib soziash va belgilangan chuqurlikka ko‘mishni ta’minlash magsadida
bajariladigan ishlarning mohiyati bo‘yicha talablarga bilimlar asosini berish va bunday
ishlarni muayyan seyalka uchun amalda bajarish ko‘nikmalarini shakilantirishdir.

Mashg‘ulot uchun kerakli bo‘ladigan jihozlar.

Don seyalkasi va uni agregatlay oladigan traktor; tarozi; xaltachalar; ruletka; liney-
ka; gayka kalitlari komplekti; kimyoviy ishlov berilmagan don urug‘i (30 kg); darslikdan
tashgari ma'lumotlara manbalari reklama prospektlari, plakatlar, o‘quv videofilmlari),
seyalkaning urug'ni ekish sifatini (ko‘mish chuqurligini) aniglash uchun 5x20 m
o‘lchamdagi yer maydoni; 20 kg mineral o‘g‘it.

Mashg‘ulot o‘tkazish tartibi. O‘qituvchi o‘quvchilarga mashg'ulot uchun rejalash-
tirilgan ishlarning mohiyatini tushuntirib, ularni bajarish tartibini ko‘rsatadi.

O‘quvchiiar to'rt guruhga bo‘linadi va ularga individual topshiriq beriladi. Binichi
guruhga seyalkaning hamima miqdorfagichlarini bir xil urug’ ajratadigan qilib soziash;
ikkinchi guruh seyalka bir gektar maydonga tayinlangan miqdordagi urug‘ni ekadigan
qilib soziash; uchinchi guruh seyalkaning hamma ko‘mgichlari urug‘ni bir xil chuqur-
likka ko‘madigan qilib sozlash; to‘rtinchi guruhga — seyalka miqdorlagichlarini biror
holatda o‘rnatib, bir gektarga ekilayotgan urug‘ migdorini dala sharoitida aniglash top-
shiriglari beriladi. Keyinchalik guruhlar o‘z joylarini almashtirib, yuqoridagi to‘rita top-
shirigni navbatma-navbat bajaradi va tegishli hisobot tayyorlaydi. O‘quvchilar top-
shiriglarni bajarish davomida o‘zaro fikr almashib, qilinayotgan ishlarning mohiyatini
tushunishga bir-birlariga yordam berishadi.

O‘qituvchi o*quvchilarga guyidagilarni tushuntiradi.

Universal seyalkani ishga tayyorlash. Ekin ekish uchun dalaga chigarishdan oldin
seyalka ishchi gismnlari va mexanizmlarining texnik holati, ekkichlaming to‘g'ni joy-
lashtirishi, migdorlagichlarning belgilangan urug® me’yorini ajratishi va ularning ham-
masini bir xil ishlashi tekshiriladi. Iztortkich uzunligi va wrug‘ni ko‘mish chuqurligi
tegishlicha o‘rnatiladi. Miqdorlagich, urug® o‘tkazgich va ekkichlarning sozlanishiga alo-
hida e'tibor berish kerak. G‘altaklaring to'garakchalar bilan birga erkin aylanishini. go‘l
bilan sozlanadigan tutgichni burganda, g‘allar kivdirilgan val erkin surilishini ta'minfash
kerak. Bukilgan, pachoq bo‘lgan, yirtilgan urug’ o‘tkazgichlardan foydalanish mumkin
emas. Ekkichlardagi disklar tutashgan joyda ular orasidagi tirgish 1,5 mm dan ortig
bo‘lmasin. Ekkich disk tig‘ining galinligi 0,5 mm dan ko‘p bo‘lmasligi kerak.

Ekkichlarni joylashtirish, Maxsus taxtada ekkichlarni biri-biriga nisbatan bir xil
masofada joviashtirish tartibi chiziladi va u ekkichiar tagiga votgiziladi.

Miqdorlagichlarni bir xil me’yorga o‘rnatish. Sozlovchi tutgich yordamida hamma
g'altaklar korpus ichiga maksimal Kkiritiladi. Ularning cheti to‘garakcha bilan bir te-
kislikda yotishi kerak. Agar birorta g‘altak to‘garakchadan 1,0 mm ga farq qilsa. shu
miqdorlagichning korpusi bunkerga nisbatan tegishli tomonga surib mahkamianadi.
Muftaning qobirg‘asi bilan tub orasidagi tirgish tekshiriladi va sozlanadi. Mazkur tirgish
don ekinlari vrug‘lari uchun 1—2 mm, no‘xat kabi yirik urug‘lar uchun 8—12 mm
qo‘yiladi. Hamma migdorlagichlar bir xil miqdordagi urug‘ni ajratib olishini tekshirish
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uchun seyalka gildiragi yerdan birmuncha ko‘tarib qo‘yiladi, hamma miqgdorlagichlar-
dan urug' o‘tkazgichlar ajratilib, ularga xaltachalar kiydiriladi. G'ildirakni qo‘l bilan 10
marta aylantirib to‘xtatiladi. Har bir miqdorlagich me’yorlab bergan urug‘ massasi m,;
my..m, (n = 1,2,3...) tarozida o‘Ichanib, aniglanadi: '

mp+m,+m,+.. +m,
n

m =
Migdorlagichlar urug‘ me’yorlashining farglanish koeffitsienti bilan anigianadi:

e
® .¢=Z.f (m m') Zmi N %
bu yerda: n — miqdorlagichlar soni;
m; — (i=1,2,3 ...n) tartib ragamli migdoriagich ajratib bergan urug® migdori;

Don ekinlari urug‘i uchun X, < 6 % bo‘lishi lozim.

Seyalkani ekish me’yoriga sozlash agregatni dalaga chiqarishdan oldin bajariladi.
Seyalka g'ildiraklari yerdan ko‘tarib qo‘yiladi. Qutiga urug® solinib ekkichlar tagiga
brezent to'shaladi. G*ildirakdagi harakat uzatish nisbati va g‘altakning ishchi vzunligini
bir gektarga -urug' ekishning belgilangan me’yoriga qarab jadval bo‘yicha o‘matiladi.
{*altakning ishchi uzunligini maksimal, harakat uzatish nisbati minimal bo‘lgani tavsiya
qilinadi, chunki bu holda urug‘lar kamroq shikastlanadi.

Gildirakning aylanish tezligi seyalkani ishchi tezligiga moslab, n marta aylantirila-
di. Brezentga to‘kilgan urug’ massasi M, aniglanadi.

Keyin, g‘ildiragi n marta aylantirilganida seyalka miqdorlagich ekishi kutilayotgan
urug' miqdori M, hisoblanadi: '

M, = TTDnB,Q/10" ¢

bu verda: D — seyalka g'ildiragining diametri, m; n — g‘ildirakni aylanish soni;
B, — seyalkaning ishchi gamrov kengligi, m; Q — bir gektar verga agronom tayinlagan
urug' miqgdori, kg/ga; € — seyalka g‘ildiragining sirpanish koeffitsienti (¢ = 0,90—0,95).

M, va M, miqdori o‘zaro solishtiriladi. Agar 100(M, — M,) / M, < £3% bo’lsa,
sozlanish tugatiladi. Aks holda, seyalka vana takrorlan sozlanadi.

Dalada urug® ekish me’yorini tekshirish. Bunkeming 1/3 gismi urug’ bilan
to'ldirilib, tekislanadi va uning sathi devorda bo‘r bilan belgilanadi. Uning ustiga
go‘'shimcha M kg urug' solinadi va shu migdordagi vrug® ekilishi lozim bo‘lgan yo‘l !/
hisoblab (agregat gamrov kengligi B, ma’lum} chigiladi:

1= 10 M/0OB,

Agregat | yo'l bosib o‘tgandan kevin to‘xtatiladi, devordagi belgiga nisbatan urug'
sathi qanday o‘zgarganligi aniqlanadi va tegishli chora ko‘riladi.

Dala sharoitida seyalka ekayotgan urug‘ miqdorini aniglash. O‘quvchi bunday top-
shirig tezligini ixtiyoriy holatga kekirib go‘yadi.

O‘quvchilar seyalka bunkerini 3/1 gismigacha urug‘ solib, ustini tekislab, sathini
bo‘r bilan bunker devorchasida belgilab go‘yadilar. Uning ustiga go‘shimcha M (misol



uchun 3 kg) miqdordagi urug’ solinib, yana tekislanadi. Seyalka orqasida kuzatuvchi
uchun qo‘yilgan narvonda turgan o‘quvchi bunker devoridagi chiziq ko‘ringanda agre- |
gatni to‘xtatish to‘g‘risida buyruq beradi. Agregat bosib o‘tgan yo‘l L oflchanadi va '
quyidagi formula yordamida bir gektarga ekiladigan uwrug’ miqdori aniglanadi;

Q=10 M/B; /, kg/ga.

Agar Q, kutilgan Q dan farq qilsa, tegishli sozlanishlar o‘zgartiriladi.

Urug‘ni ko*mish chuqurligini aniglash. Don seyalkasiga o‘rnatilgan urug’ ekkich-
larning tortqilari 10 ga (45-rasm) o‘matilgan jilovlar 11 dagi prujinalarning siqilish kuchi
ta’sirida disklarning yerga botish chuqurligi ta’minlanadi. Prujina ko‘p sigilib qo‘yilsa,
disk urug‘larni chuqurroq ko‘madi. Prujinaning siqilish darajasini urug’ ekilayotgan
yerdagi tuprogning xossalariga moslab o‘rnatish lozim: yumshoq joyda prujina kuchini
kamaytirish, qattiq, serkesak yerlarda ko‘paytirib qo‘yish kerak.

Hamma ekkichlardagi prujinalar bir xil darajada siqilgan bo‘lishi lozim. Tajriba
dalasida biror holatdagi pryjinalar ta’sirida urug’ ko‘milgan o‘rtacha chuqurlik o‘lchab
aniglanadi va o‘qituvchi bergan topshiriq bilan solishtiriladi. Farqi katta bo‘lsa, tegishli
o‘zgartirishiar qilinadi.

Sabzavot seyalkasi. Sabzavot urug‘lari keng fatorlab, tasmasimon, donalab va uya-
lab ekiladi. Zamonaviy seyalka qatorlab ekishda gator oralig‘i 45, 60 va 70 sm, ikki satr-
i tasmasimon ekishda 8+62 sm (8 sm — satrlar oralig‘i, 62 sm — tasmalar oralig),
20+50, 50+90, 40+100 va 60+120 sm, uch satrlab ekishda 32+32+76 va boshqa sxe-
malarda ishlay oladi.

Sabzavot seyalkasi urug‘ ekish uchun novli galtaksimon 10, yerga o‘g‘it solish
uchun shitiftli g‘altaksimon 3 miqdorlagichlar, urug‘ va o‘g‘it bunkerlari 6 va 7, sir-
pang‘ichli  hamda disksimon ekkich 12 lar, yurituvchi g‘ildirak 16, harakat ujotmasi 4
va iztortkichlardan tashkil topgan (4&-rasm). Urug’ bunkeri to‘zitkich 9, nigtalovchi
shnek 5 bilan jihozlangan. Mayda urvg‘lar uchun miqdorlagich ustiga almashtiriladigan
quticha 8 go‘yiladi.

Seyalkaga bir yoki ikki satrlab ekadigan ekkichlar o‘rnatilishi mumkin. Bir satrlab
ekadigan ekkich urug'ni 2—4 sm chuqurlikka ko‘mib ketadi. Cheklovchi reborda silin-
drik halqa ko‘rinishiga bo‘lib, kronshteyn orgali ekkich diskiga ulanadi. U tuproq yuza-
siga tegib yuradi va diskning yerga botishini chekiab, urug'ni ko‘mish chuqurligini bel-
gilaydi. Seyalkaga urug‘ni 2, 3 va 4 sm chuqurlikka ekishni ta’minlaydigan turli
diametrdagi cheklovchi rebordalar o‘rnatish mumkin. Rebordali ekkichlar sholibop
sevalkalarda ham ishlatiladi.

Ekkichga jilov yordamida zichlovchi g‘altaklar ulangan. To‘g‘inining sirti ikkita
kesik konussimon shaklga bo‘lib, u zichlagan tuprogning usti nishab bo‘lib goladi.
G'ildirakchaning tuprogni zichlash darajasi prujina yordamida o‘zgartiriladi. Qirg‘ich
zichlagich g‘ildirakcha to‘g‘iniga yopishib golgan nam tuprogni giradi. Yana bir girg‘ich
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48-rasm. Sabzavot s.eyalkasi ish jarayonining sxemasi:
|—sipangichii ekkich; 2—o‘g‘it o‘tkazgich; 3, 10—miqdorlagich; 4—harakat uzatmasi; 5—shnek; 6, 7—o"g'it
va urug” bunkerlari; 8—almashtiriladigan quticha; 9—to‘zitkich; 11—urug’ o'‘tkazgich; 12—disksimon ckkich;
13—zichlovchi g altakcha; 14—shleyf; 15--ko'mgich; 16—vurituvchi gtildirak.

cheklovchi rebordaga yopishgan tuprogni tozalaydi. Urug‘ o‘tkazgich miqdorlagich
ajratib bergan urug‘ni ekkichga yetkazadi. Sirpang‘ichli ekkich 1 o‘g‘itni urug‘ga nisba-
tan 2—3 sm chuqurrog tashlab gisman ko‘madi va uning ustiga urug'ni tashlab ko‘madi.

Sabzavot seyalkasi sharoitga qarab, turli qator oralig’ida ekish uchun sozlanib,
umumiy gamrov kengligi 3,5—4,8 m bo‘ladi. Ishchi tezligi 10 km/soargacha, ish unumi
2,8—3,8 ga/soar oralig'ida bo‘ladi. '

Modulli chigit seyalkasi universal bo‘lib, unga tukli chigitni namlangan holda ekish -
uchun gtaltaksimon miqdorlagich tuksizlantiriiib, kalibrlangan chigitni ekish uchun esa
disksimon migdorlagich o‘matilgan. Chigitdan tashqari makkajo‘xori sorgo urug‘larini
tekislangan dalaga yoki oldindan tayyorlangan oddiy va usti tekislangan pushtalarga
donalab, dona-uyalab, qator oralig‘i 60 yoki 90 sm qilib ekishga mo‘ljallangan. Don
uchun o‘stiriladigan makkajo‘xorini 70 sm o‘lchamdagi gator oralig‘iga ekadi. Urug®
ekish bilan birgalikda sug‘orish jo‘yaklarini oladi, gator yon tomonlariga o‘g'it soladi.
Ekilgan urug'lar atrofiga gerbitsid eritmasini purkaydi.

Modulli chigit seyalkasi qator oralig'i ;=60 sm bo‘lib, 4 gatorlab chigit eksa, har
bir ekspluatatsiva soatiga 1,2 gektar, 8,=90 sm bo‘lganda esa, 1,8 gektargacha urug’
gadashi mumkin (ishchi tezlik V=6—10 km/soat gacha). Sharoitga garab, chigitni



Urug®ni ko'mish chuqurligi uning 3—8 sm chuqurlikda ko‘mib ketadi. Tuksizlanitirilib

xossalari, navi va mahallly tuproq- kalibrlangan chigitni ¢,=60 sm qator oralig‘ida gek-

ning holatiga qarab belgilanadi.  tariga 160—330 ming dona, =90 sm bo‘lganda
111—222 ming dona eka oldai. Tukli chigitni nam-
langan holatda ekishda esa, ¢,~60 sm da 250—500 ming dona, ¢,=90 sm qator oralig'ida

esa 166—333 ming dona ekib berish imkoniyatiga ega. Donalab ekishda, kataklar soni -

64 bo‘lgan disk ishlatilsa, har bir metr uzunlikka 10—30 dona ekadi. Tukli chigitni esa,

qatorlab — 15—335 dona eka oladi. Uyalab ekishda har bir uyaga tuksiziantirilgan chi-

gitni (24 katakli disk ishlatilsa), 2+1 yoki 3+I dona ekadi.
Modulli chigit seyalkasining umumiy ko‘rinishi 38-rasmda ko‘rsatilgan, Har bir
gator uchun alohida seksiya xizmat giladi.

49-rasmda g‘altaksimon miqdorlagichli ekish

Modulll chigit seyalkasiga eki-

ladigan chigit turiga qarab disk- seksiyasining tuzilishi tasvirlangan: g‘altaksimon miq-

simon yoki g‘altaksismon miq- dorlagich 7 ga beruvchi tayanch gildirak 10, harakat-

doriagich o'matish kerak, ni uzatuvchi kardanli va!l 8, ekkich 3 ning tuproqga

botishini sozlagich 2, ekilgan urug‘ni ko‘mgich 4,
zichlovchi g‘ildirakcha 5 lardan ko‘ndalang brus 9 ga biriktirilgan. Seksiyaga o‘rnatilgan
g'altaksimon migdorlagich sxemasi 50-rasmda ko‘rsatilgan Urug® qutisi 1 ning ostiga
miqdorlagich o‘rnatilgan bo‘lib, uning g‘altagi 6 val 5 ga kiydirilgan. Valdagi konussi-
mon shesternya 4 ning ustiga to‘zitgich chivig’i 2 qo‘ndirilgan ta’minlagich 3 joylash-
gan. Val 5 aylanishi hisobiga ta’minlagich 3 to‘zitkich 2 bilan uzluksiz aylanib turadi.

Natijada, urug® qutisidagi tukli chigit uzluksiz pastga, aylanayotgan g‘altak 6 ning usti-

ga tushirib beriladi. Galtak chetidagi novlarga tushgan chigit tarmnov 7 ga uzatiladi.
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4%-rasm. Modulli chigit seyalkasi seksiyasining sxemasi:
1—zanjirli uzatma; 2—ekish chuqurligini sozlagich; 3—ekkich; 4—kurakchasimon ko‘mgich; 5—zichlovchi

g'ildirakcha; 6—prujina; 7—g‘altaksimon migdorlagich; 8-—kardan vali; 9—ko‘ndalang brus; 10—tavanch
glildirak; }1—urug’ qutisi.
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S50-rasm. Modulli chigit seyalkasining g‘altaksimon miqdorlagichi:
I—urug' qutisi; 2—to‘zitkich; 3—ta'minlagich; 4—konussimon shesternya; 5—val; 6—novli g'altak;
7—tarnov; 8—sozlovchi to‘siq; 9—gayka.

Sozlovchi to'siq 8 bilan korpus orasida ajratish darchasi hosil bo‘lib, g‘altak noviari
u yerga kirib chigayotganida chigitlarni ilintirib olib ketadi. Aylanayotgan g‘altak novla-
ridan chiggan chigitlar tarnov 7 ga, keyin urug' o‘tkazgichga tushadi.

Ajratish darchasining kattaligi sozlovchi to‘siq 8 ni gayka 2 vordamida surish hiso-
biga o'zgartiriladi. Darcha kengaytirilsa, ajratilayotgan chigit migdori ko‘payadi. To‘sig
8 ning ustida ajratilayotgan urug’ miqdorini ko‘rsatuvchi shkala yopishtirilgan.

Modulli chigit seyalkasi disksimon hamda g*altaksimon miqdorlagichlarining ko‘p
qismi umumiy bo‘lib, bir-birining o‘rniga tushadigan qilib vasalgan. Masalan, g‘altaksi-
mon miqdorlagichni disksimonga aylantirish uchun 50-rasmdagi barmoqgli disksimon
ta'minlagich 3 yechib olinadi va uning o‘rmiga katakchali disk 4 (57-rasm) konussimon
shesternya 1 ning ustiga o‘rnatiladi.

Oraliq diskdagi 3 ovalsimon teshiklar apparat tubidagi shunga o‘xshash teshiklar-
ning ustiga tushirib moslanadi. Shesternya 1 ga o‘mnatilgan katakchali disk 4 apparat
ichiga solinganidan so‘ng, chap rezbali o‘q 6 bilan qotirilgar erkin aylanadi.

Qo‘zg'almas to‘sig disk 5 o‘rtadagi disk 3 ning fiksatoriga o‘rnatilgan bo‘lib,
uning pastki tomoniga qaytargich biriktiriladi. Almashtirib ishlatish uchun seyalka
vetti turdagi katakchali disk bilan ta’minlanadi. Ulardan 64 kataklisi tuksizlantirilib
kalibrlangan, sifatli chigitni donalab ekishda ishlatiladi. Sifati pastroq bo‘lgan chigit
ekilganda esa, bir nechta urug‘ni to‘plab ajratib beradigan 24 katakli diskdan foy-

dalanish ma’qul. Mayda, uzunligi 8,5 mm dan kichik bo‘lgan urug‘ni ekishda 12 mm
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katakchali disk bir uyaga 2 dona chigit, 14 mm katak-
chali disk esa — 3 tadan chigit ajratib beradi.
Disksimon migdorlagich bilan chigit ekilganda,
modulli seyalka to‘dalovchi disksiz ishlatiladi.
Seyalkaning texmologik ish jarayomi quyidagi tartib-
da bajariladi. Dalada ishlayotgan seyalka g‘ildiraklari-
ning ikkita valdan miqdorlagichdagi g‘aitak, urug® to‘zit-
kich va urug‘'ni to‘dalovchi apparatga uzatiladi.
Aylanayotgan to‘zitkich namlangan tukli chigitlar
bir-biriga yopisha boshlaganda ularni ajratib, pastga,
miqdorlagich g‘altagiga wuzluksiz tushurib turadi.
Aylanayotgan g‘altak o‘z novlarining ichiga bittadan
chigitni kiritib oladi va urug’ o‘tkazgichning tarmoviga
tashlaydi. Uyalab ekishda chigit v yerdan to‘dalovchi
diskkaga tushadi. To‘dalovchi diskdagi parraklar soni va
aylanish tezligi har bir uyaga tushishi kerak bo‘lgan chi-
gitlar soniga qarab tanlanadi. Parrak to‘dalangan (1—4
donalab) chigitlarni apparat tubidagi darchadan yerga,
ariqchaga tushirib yuboradi. Kurakchasimon ko*mgichlar
tuproqni chigit ustiga sidirib, ikki tomondan ko‘mishadi.

. s L e s \ . S 1-rasm. Modulli chigit seyalkasi-
Zichlovchi g*ildirakcha esa chigit ustidagi tuprogni bosib ning disksimon migdotlagichi:

zichlaydi. Zichlangan tuprogning usti nishab qilinadi, 1—shesternya; 2--urug' o'tkazgich;
aks holda yomg‘ir suvlari chetga oqib ketmasdan chigit 3—oraliq disk; 4—katakchali disk:

ustida gatqaloq paydo gqilishi mumkin. S—to'siq disk; 6—o'q: 7—gayka.

Chigitni bir gektar yerga belgilangan me’yorda
ekishga erishish uchun g‘altakning aylanish tezligi hamda me’yorlash darchasining
kengligi ozgartiriladi. Uyalardagi chigitlar soni, to‘dalovchi diskning aylanish tezligt va
yulduzchatarni almashtirish hisobiga rostlanadi.

Tuksizlantirilgan chigitni yoki makkajo‘xori urug‘ini ekish uchun disksimen miq-
dorlagichni ishlatish kerak. Tuksizlantiriigan chigit to‘kiluvchan bo‘lganligi sababli,

. disksimon miqdorlagichda to‘zitkich talab qgitinmay-
g?zgimni?::hﬂ;ﬂ: :?m,:‘;; di.‘ {\yl'anayotga.n disl; katakc.hala‘riga chala {ushggn
migdoriagich bilan har bir uyaga chigitni gaytargich olib qoladi. Disk kataklariga kir-
b::g:l?nm n:nl::?:dr'd:gi rfn:'?ll: gan chigit qaytargichdan o‘tgandan so‘ng chigit ekish
ekish im! urug*® darchasidan pastga, bevosita urug’ o‘tkazgichga, ke-
::‘:fﬁf;::m 4-5 marotabaga ., ekkich tayyorlagan arigcha tubiga tushadi va

tuprog bilan ko‘miladi. Tekis dala yoki turli o'l-
chamdagi pushta bo‘ylab ekishda, tayanch g'ildirak holati ramaga nisbatan maxsus vint
bilan o‘zgartiriladi. .

Chigitni piyonka ostiga ekish texnologiyasi ko‘p afzalliklarini ega bo‘lgani uchun
keng tatbiq etilmogda. Bu texnologiva orqali, erta bahorda quyosh nuridan to‘lig foy-
dalanib, tuprog haroratini kerakli darajagacha ko‘tarish, chigitni 10—15 kun oldin ekib
olish mumkin. 10 sm chuqurlikdagi harorati 9—10°C ga yetgan tuprogning uvstiga ply-
onka qoplansa, mulcha (parnik) effekti hisobiga uning harorati qo‘shimcha 4—5°C ga
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S52-rasm. Chigitni plyonka ostiga ekish seyalkaning sxemasi:
a—von ko'rinishi; b—ust ko‘rinishi; 1—osish moslamasi; 2—mma; 3—migdoragich; 4—vyer tekislagich;
5, 6—sferik disklar; 7, 8—valiklar; 9—sidirgich; 10—zichlagich.
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oitib, chigit vnib chiqishiga yetarli sharoit tug‘iladi. Piyonka ostida namlik uzoq
saglanadi, shu sababli, chigitni tabiiy namlikda undirib olish, hatto kunlar isib ketgun-
cha sug‘ormaslik imkoniyati turiladi. Plyonka ostida begona o‘tlar rivojlanmaydi,
demak kultivatsiya sonini kamaytirish mumkin. Qu-
Chigit ekilgan joyga to‘shalgan 13y Sharoitda rivojlangan g'o‘za tezrog ko‘sak tugib,
plyonkaning liki cheti tuprogqa  hosildorligini 10—12 s/ga gacha oshiradi. Eng muhi-
to‘liq ko‘milishi katta shamiyat- mi, bosil 10—-15 kunga erta pishib erta, yig‘ib olinadi.
9a ega. Gorizontsl shpindelli paxta terish mashinasi
bilan hosilni terib olish imkoni tug‘iladi.

Mazkur texnologivaning bajarilishini ta’minlaydigan seyalka sxemasi 52-rasmda
keltiriigan. U rama 2, osish moslamasi 1, iztortkich, barabanli migdottagich 3, yer te-
kislagich 4, arigcha ochadigan sferik disk 5, plyonka chetini tuprog bilan ko‘madigan
sferik disk 6, plyonka o‘rami o‘rnatilgan valik 7, plyonkani taranglovchi valiklar 8,
sidirg'ich 9, zichlagich 10 lardan tuzilgan.

Yer tekislagich 4 ramaga sharnirli biriktirilgan bo‘lib, keyinchalik plyonka yoyiladi-
gan 60 sm kenglikdagi joyning tuprog‘ini tekislab, kesakiarni maydalab, yer ustini
silliglab ketadi. Agar tekislagich sifatli ishiamasa, g‘adir-budir bo‘lgan yer yuzasiga
to‘'shaigan o‘ta yupqa plyonka (qalinligi 8 mkne) teshilib, mulcha effektini pasaytirib
go‘'vadi, Tekislagich ishining kerakli sifati, uni yerga bosib turadigan prujinaning siqi-
lish darajasini o‘zgartirish hisobiga rostlanadi.



Sferik disklar chuqurligi 6—8 sm bo‘lgan arigchalarni bir-biridan 40 sm oraliqda
ochib ketadi. Keyinchalik, bu arigchalarga plyonkaning chetlari kiritilib ko*‘miladi.
Seyalka to‘rita ekish seksiyasidan iborat bo‘lib, har bir seksiva ikkitadan baraban-
dan iborat. Har bir baraban chigitni bir satrga uyalab ekib ketadi. Demak, scksiyadagi
barabanlar ikki satrmi ekadi. Bu qo‘shaloq satrlar tasmani, ya’ni qatorni tashkil giladi.
Tasmadagi satrlar orasi 30 sm, tasmalar oralig'ida 60 sm yer keyinchalik jo‘vak olish,
sug‘orish, o‘g‘itlash, kultivatsivalash uchun qoldiriladi. Tasma simmetriya o‘qlari orasi,
ya'ni qatorlar oralig‘i 90 sm bo‘ladi.
: Barabansimon miqdorlagich cho‘michsimon
:‘:m;::’g k’:‘;g::;’:&“:_' me’yorlagich 1, urug‘ gadagich 2, to‘sqich 3, baraban
ka sarflanadi. 4, qopqoq 5, reborda 6 lardan tuzilgan (53-rasm). Bu
miqdorlagichning barabani uchta ishni bajaradi.
Birinchidan, tekislangan yerga to‘shaigan plyonkani tarang holda ushlab turadi.
Rebordasi bilan plyonkaning chetini ilgari tayyorlangan ariqchaga taqgab, buklab
yotgizadi. Ikkinchidan, u urug’ qutisi vazifasini bajaradi. Baraban ichiga vwrug‘ni solib
go'yish uchun, uning yon devoridan qopgoq 5 ochiladi va maxsus tarnov yordamidan
foydalaniladi. Baraban ichida cho‘michsimon me’yoriagich 1 lar o‘rnatilgan. Me’yor-
lagich prizma shaklidagi darchali uychaga o‘xshaydi. Baraban aylanganida, u urug‘lar
orasidan o‘tayotib, urug‘ to‘dasini o‘z ichiga tushirib oladi. Uchinchidan, aylanishi hiso-
biga, sirtiga o‘matilgan urug’ qadagichlar plyonkani teshadi va tuproqqa botib urug‘larni
ma’lum chuqurlikda tashiab ketadi.
Urug‘ qadagichning uzuniigi urug‘larni 4—6 sm chuqurlikda ko‘mib ketishga yetar-
i. Urug’ qadagich va cho‘michsimon me’yorlagich bir-birining davomi bo‘lganligi
sababli, me’yorlagichga tushgan chigit gadagichning uchidagi bo‘shligqa darrov yetib
boradi. Urug‘ qadagichning uchini ochib-
yopish uchun 90° ga bukilgan ikki velkali
richagga o‘xshash maxsus klapan 3 o‘rnatilgan.
Barabanning tashqgi chetiga reborda qo‘vilgan.
Rebordaning shakli plyonkaning chetini sferik
disk tayyorlab ketgan ariqgcha yuzasiga zich
bosib turadigan qilib qiyalatib yasalgan. Eni
60—65 sm bo‘lgan plyonka rulonini (massasi
12—14 kg) o‘rnatish hamda yoyilgan plyon-
kani tarang holatda yerga to‘shash uchun ekish
seksiyasi ramasiga sozlanuvchi valik 7, 8 lar
sharnirli biriktirilgan (52-a rasm).
Reborda yerga bosib turgan plyonka che-
tining ustiga sferik disk 6 tuprogni uyumlab
ko‘madi. Plyonkaning ikki chetini havo o‘¢-

maydigan qilib sifatli ko‘mish katta ahamiyat- 53-rasm. Barabansimon chigit
ga ega. Bunga erishish uchun sferik disklar- ‘ _m'qdoﬂaSICinns sxemasi:
. hujum burchagi va balan dligini to‘g‘ri 1-—cho‘michsimon me’yorlagich; 2-——urug’ ga-

] " dagich; 3—to'sqich; 4—baraban; 5—qopqgog;
o‘matish zarur. 6—reborda; 7—darcha,



Sidirgich 9 ning pastki chetiga rezina plastina kiydirilgan bo‘lib, rezinaning cheti
plyonka ustiga tegib-tegmay bo‘lib yuradi. Yon tomonga 35°—45* ga burib o‘rnatilgan
sidirgich plyonka ustidagi ortigcha tuprogni chetga chigaradi, natijada plyonka usti
tozalanib, qo‘vosh nurini oson o‘tkazadi. Zichlagich g‘iidirakcha 10 chigit qadalgan
satrdagi tuproqni bosib, zichlab, chigitni g‘ovak joyda golishini oldini oladi.

Seyalkaning texnologik ish jarayoni quyidagicha o‘tadi. Agregat ilgarilab yurgani-
da, tekislagich plyonka to‘shaladigan joydagi kesaklarni maydalab, shudgor yuzasini
silliglab ketadi. Uning izidan, tekislangan joyning ikki chetida, bir-biridan 40 sm maso-
. fada harakatlanayotgan sferik disklar chuqurligi 5—8 sm bo'‘lgan arigchalarni tayyorlab
- goldiradi. Rulondagi plyonka taranglovchi valiklar orqali tortilib, yerga barabanning
lagidan o‘tkazilgan holda to‘shaladi va uning uchi ko‘milib go‘yiladi. Rulon vali va
taranglovchi valiklar erkin aylanishi kerak, aks holda, yupga plyonka yirtilib ketishi
mumkin.

Barabanlar rebordasi yerga to‘shalgan plyonkaning ikki chetini arigchalarga bosib
turgan vaqida birdaniga uchta jarayon bajariladi:

|. Baraban aylanishi hisobiga uning ichidagi chigitlar to‘zitilib, me’yorlagich dar-
chalaridan o'tib, urug® qadagich ichiga tushadi.

2. Aylanayotgan baraban sirtidagi urug® qadagich yerga yaqinlashganida plyonkani
teshib, tuproqga kiradi. Ayni vaqtda, baraban to‘sqgichning bo‘sh ganotini yerga bosib,
uning ikkinchi qanotini urug‘ qadagichdan uzoglashishga majbur giladi. Natijada, urug*
gadagich ichidagi urug‘lar yerga tushib gqoladi. Tuprogning erkin to‘kilishi hisobiga
chigitlar uyasi ko*miladi.

3. Baraban orqasidagi sferik disklar, reborda bosib turgan plyonka chetlarini tuproq
bilan ko‘mishadi. _

Sidirgich plyonka ustiga to‘kilgan tuprogni sidirgich yumshog pichog‘i bilan sidirib,
uni tozalaydi. Sidirgichlarni shunday joylashtirish kerakki, chigit uyalari ustida 8—10
mm qalinlikda tuproq qoldirilib, golgani chetga surilib tashiansin. Buning uchun sidir-
gichni yon tomonga burish kerak bo‘ladi. Chigit ekilgan satr ustini zichlaydigan g‘ildi-
rakchalaring yerga bosimi maxsus pryjina yordamida sozlanadi. Sferik disklar agregat
harakati yo‘nalishiga nisbatan 14°—16" burchak ostida o‘rnatiladi. Seksiya yoki sferik
disklarni yon tomonga birmuncha surish hisobiga, baraban rebordasining plyonka cheti-
ni arigchaga tirab yurishiga erishiladi.

Chigitni erta bahorda qulay ob-havo sharoitidan foydalanib tez ekib olish zarurli-
gini mutaxassis bo‘lmagan odam ham biladi. Chunki, urug’ tez va sifatli ekilgan taqdir-
dagina hosil mo‘l bo‘ladi.

Respublikamizda asosan modulli mexanik miqdorlagichli chigit seyalkasidan foy-
dalaniladi ¢(38-rasm). Shu sababli, kolej o‘quvchilari ham ushbu seyalkani ishga tayyor-



lash tartibini bilishlari talab gilinadi. Moduili seyalka sharoitga qarab, tukli chigit ekadi-
gan g‘altaksimon yoki tuksiziantirilgan chigitni ekadigan disksimon miqdorlagich bilan
jihozlanishi mumkin.

Kollej hududida amaliy mashg‘ulot o‘tkazish uchun ekiladigan chigit turiga qarab,
seyalkaning disksimon yoki g‘altaksimon migdorlagichli varianti tanlab olinadi.

Mashg‘nlot magsadi. O‘quvchilarga paxtachilikda eng ko'p tarqalgan modulli chi-
git seyalkasini gatorlab ekish uchun ishga tayyorlash fartibini o‘rgatish, tegishli bilim
berish hamda ushbu ishni amalda bajarish ko‘nikmalarini shakllantirishdir.

Mashg‘ulot joyini jihozlash. G altaksimon miqdorlagichli modulli chigit seyalkasi
va uni agregatlay oladigan uch g‘ildirakli traktor; zaharlanmagan tukli chigit (20 kg);
ruletka; gayka kalitlari to‘plami; tajriba o‘tkazish uchun 10x20 m o‘lchamli yer; darslik-
dan tashqari ma’lumotlar manbalari (firma chigargan reklama prospektlar, plakatlar,
o‘quv videofilmiari).

Mashg‘ulot o‘tish tartibi. O‘qituvchi o‘quvchilar guruhiga mashg‘ulot uchun reja-
lashtirilgan ishlarning mohiyatini tushuntirib, bajarish tartibini ko‘rsatadi.

Guruh to‘rtta to‘pga bo‘linadi va ularga individual topshiriq beriladi. Birinchi
to*pga chigit seyalkasini bir gektarga belgilangan me’yordagi chigitni ekishga mo‘ljallab
sozlash, ‘ikkinchi to‘pga hamma ekkichlarni chigitni bir xil chuqurlikda ko‘madigan,
sozlash; uchinchi to‘pga seyalka iztortkichining uzunligini hisoblab o‘rnatish toshiriglari
beriladi. To‘rtinchi to‘p talabalari birinchi guruh ishiri nazorat qilib, ularga baho berib
turadi. Keyinchalik, to‘plar o‘z joylarini almashtirib, yuqoridagi uchta topshiriqni nav-
batma-navbat bajarib, tegishli hisobot tayyorlashadi. Topshiriglarni bajarayotib
o‘quvchilar fikr almashib, gilinayotgan ishlarning mohtiyatini tushunishga o‘zaro vor-
dam beradi.

O'qgituvchi o‘quvchilarga quyidagilarni tushuntiradi,

Modulli seyalkadan foydalanish. 10 sm chugurlikdagi tuprog namligi 20 foizdan
kamayib, haraorat 14°C dan oshganda ekish mavsumi boshianadi. Mavsum boshida
namlangan tukl chigitni, keyinroq, tuproq giziganda tuksizlantirilgan chigitni ekish
tavsiva qilinadi. Seyalkani turli miqdordagi urug’ ekishga sozlashda maxsus jadvaldan
foydalaniladi. Ish holatidagi seyalkaning ekkichlari yerga parallel bo‘lishi lozim. Ammo,
qumloq tuproqli yerlarda seyalkani orqa tomonga 5°—7° ga engashtirib qo‘yish kerak,
aks holda ekkich sirpang‘ichining oldiga tuproq uyulib goladi.

Modulli chigit seyalkasiga uning qutilaridagi urug* sathi, to‘dalovchi apparat ishini
hamda gerbitsid purkashning uzluksizligini nazorat qilish uchun elektron «Kedr» tizimi
o‘rnatilgan.

Yuqorida seyalka ishiga asosiy to‘rtta talab qo‘yilishi qayd qilingan edi. Ularga
asoslanib urug‘ni dala bo‘ylab bir tekis tagsimlab joylashtirish va urug‘larga zarar
tegdirmaslik ko‘rsatkichlarini gisqa mashg‘ulot vaqtida baholash qivin. Lekin belgilan-
gana me’yordagi urug'ni ajratib berishni va rejalashtirilgan chuquriikda tuproqqa
ko'mishni yetarli darajadagi aniglikda baholash mumkin. ATT bo‘yicha ekish agrega-
tining yonma-yon yurishida hosil bo‘ladigan tutash qatorlar oralig‘i ¢, oddiy qatorlar
oralig‘i ¢ dan farqi +8 foizdan oshmasligi lozim. Shu talabni bajarish uchun seyalka
iztortkichining uwzunligini to‘g‘ri o‘rnatish kerak,



Modulli chigit seyalkasini belgilangan unig* me’yorini ajratib ekadigan tarzda
sozlash tartibi unga o‘rnatilgan miqdorlagich turiga bog‘liq.
Agar seyatka bilan tuksizlantirilgan chigit yoki makkajo‘xoriga o‘xshash sirti sillig

urug' uyalib ekilsa, urug‘ning kattaligiga qarab 24 katakli migdorlovchi diskning birini !

o'natib, har bir vyaga 211 yoki 31 dona urug’ ekish mumkin. Donalab chigit ekishda
64 katakli diskiardan biri go‘yiladi. Diskli migdorlagich ishiatilsa, urug‘ni to‘dalovchi
apparaidan foydalanilmaydi.

Agar bahorgi ob-havo nogulay kelishiga chidamli bo‘lgan tukli chigit ekilsa, seyal-
kaga g altaksimon migdorlagich o‘rnatiladi. Bunday miqdorlagich ekish uchun ajratadi-
gan chigit migdori 50-rasmdagi to‘sigcha 8 ni surib, ajratish darchasini, kerak bo‘lsa,
g'altakning aylanish tezligini o‘zgartirish hisobiga erishiladi. To‘sigcha 8 ning ustiga
yopishtiriigan shkaladagi raqamlar yordamida ajratilayotgan chigit migdori taxminan
ko'rsatiladi va keyinchalik tajriba o‘tkazib, aniqlik kiritiladi. Shu sababli, talabalarga
misol uchun, gektarga Q@ dona chigit ekadigan qilib soziash topshirig'i berilsa, ular miqg-
dorlagich taxminan o‘matilgan seyalka traktor bilan dalaga olib chigishadi va 20 m yerga
urug' ekiladi. 2 m uzunlikdagi urug’ ekilgan satr tuprog‘i asta-sekin ochilib, u yerdagi
chigitlar soni Z aniglanib, bir gektarga ekilayotgan vrug® migdori hisoblanadi:

Qﬁ = 0,52)"8, kg/ga;

bu yerda: /, — bir gektardagi urug’ ekiladigan gatorlar uzunligi (¢, = 90 sm bo‘lsa
{= 11111 m, ¢, = 60 sm bo'lsa §, = 16666 m).

Q, topshiriqdagi Q, £3% foizdan ortiq farq qilsa, tajriba takrorlanadi.

Chigitni bir xil chuqurlikda ko‘mish topshirig‘ini olgan o‘quvchilar 43-v rasmdagi
sirpang‘ichli ekkich urug‘ni ko‘mish chuqurligini sozlovchi moslama 3 dagi shkala yor-
damida berilgan chuqurlikni hamma gatorlar uchun taxminan (chunki turli yumshoq-
likdagi tuprogqa ekkichning botishi har xil bo‘ladi) o‘rnatishadi. Birinchi tajribani, ya’ni
urug' ekish miqdorini tekshirish uchun, agregat yordamida 20 m yerga urug’ ekiladi
so‘ng, har bir qatordagi 5 joyda chigit ko‘milgan chuqurligi h,—hs aniglanadi va ular-
ning o‘rtacha miqdori h,, = (h,+h,+h;+h,+hs+)/5 topiladi. Hamma gatordagi h,., top-
shirigdagi h dan £1 sm dan ortiq farq gilmasligi kerak, aks holda tegishli tuzatish kiri-
tilib, tajriba takrorlanadi.

Seyalka iztortkichini o‘rnatish. Ekish agregati mokisimon harakatlanib daianing bir
chetidan ikkinchi cheti tomon siljivdi. Agregatning qarama-garshi yondosh yurishlarida
eng chetki qatorlari orasida tutash qatorlar paydo bo‘iadi. Tutash qatoriar oralig‘i s,

. oddiy qatorlar oralig‘i » ga teng bolishi kerak. Bunga erishish uchun iztortkich uzun-

ligi to*g'ri go'yilishi kerak.

Iztortkich sifatida aksariyat holda uzun shiangaga o‘matilgan, diametri 250—300
mm bo‘lgan sferik disk 5 ishlatiladi (38-rasm). Disk harakat yo‘nalashiga 15°—20° bur-
chak ostida giya o‘matilishi sababli, v dalaning hali ekilmagan yer yuzasida iz chizib

. qoldiradi.

Agregat orgaga gaytayotganida bu iz bo‘lab uch g‘ildirakli traktorning oldingi

. gildiragi, to‘rt g ildirakli traktorning esa o‘ng g‘ildiragi olib yuriladi (54-rasm). Shunda
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8, = @ bo‘lishi mumkin. Iztortkich seyalkaning o‘ng va chap tomoniariga o‘rnatilib,
navbatma-navbat ishiatiladi. Iztortkichni ko‘tarib tushirishni gidrotsilindr bajaradi.

56-b rasmdan to‘rt g'ildirakli traktor agregatlaydigan seyalka o‘ng iztorkichining
uzunligi 1,~0,5(A—C)+ s, chap iztortkichniki /,=0,5(A+C)+ ¢, ekanligi aniglanadi
(bu yerda A—seyalkaning chetki ekkichlar oraligi, m; S — traktor odingi g‘ildiraklari-
ning oralig‘i, m).

Agar iztortkich uzunligi hisoblanganidan kamroq bo‘lsa ¢,<s, uzunroq bo‘lsa ¢,>¢
chigadi. O‘quvchilar hisoblangan wzunlikdagi iztortkichni o*rnatib, dalada tajriba o‘tka-
zishadi. Agar tutash qatorlar oraligi kutilganidek chigsa, tajriba tugatiladi, aks hoida ish
takrorlanadi. '

Kartoshka ckish mashinalari. ATT. Ekish uchun o‘rtacha kattalikdagi (massasi
50—80 g) tugunaklar tanlagan ma’qul, Ammo, maydaroq (30—50 g) hamda yirik (80—
120 g) tugunaklardan bo‘laklab ekish ham mumkin.
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Sd4-rasm. Seyalka iztortkichi vzunligini aniqlashga oid sxema:
a—uch g'ildirakli, b—to‘rt g'ildirakli traktorlar uchun; v—qator oraliglarini kengligi;
l—o'ng, 2—chap iztorkichlar izi.




Kartoshkalar gatorga bir-biridan 20—40 s»m masofada, qator oralari esa 60, 70 va
90 sm dan qilib ekiladi. Bunda mashina unib gqolgan kurtakchalarni sindirmasligi kerak.
Orrtacha kattalikdagi tugunaklami ekishda kartoshka tushmasdan golgan hamda ikkita
tugunak tushgan uyalar soni 3 foizdan oshmasligi kerak. Kartoshka tugunaklari beigi-
langan oraliqda va chuqurlikda joylashishi lozim. U pushtaga ekilganda 8—16 sm, tekis
yerga ekilganda 6—12 sm chuqurlikda ko‘milishi kerak. Tugunaklami ekish chuqurligi
belgilanganidan +4 sm, tutash qator oraliglaridagilar oddiylariga nisbatan +5 sm farq qil-
ishi kerak. Mashina kartoshka ekish bilan bir vaqtda o‘g‘itni tugunaklardan 2—3 sm
chuqurroq tashlab, alohida tuproq qatlami bilan yopib ketishi lozim.

Kartoshka ekish mashiasining tuzilishi va ishlashi. Kartoshka ekish mashinasi ikki
scksiyadan iborat bo‘lib, har bir seksiya alohida bunker va ikkita ekish apparatiga egadir
(34-rasm). Ramaga bunker | va uning past gismidagi ta'minlagich 13, goshigchali mig-
dorlagich diski 4, to‘sqich 3 va uni sozlovchi vint 2, o‘g‘it migdorlagich 5§ o‘rnatilgan.
Ramaning alohida brusiga ekkich 9 lar guruhi uchun, tayanch g‘ildirakchalar 16 birki-
tilgan. Ekkich 9 ga omochtishsimon tumshuq o‘rnatilgani sababli, u chuqurroq botish-
ga intiladi, lekin uni tayanch g'ildirakcha 16 cheklab turadi. Ekkichning orqasiga ag‘dar-
gich kurakcha 8 o‘rnatilgan bo‘lib, uning yordamida yerga solingan o°g'it usti yupqa
tuprog qatfami-(2—3 sm) bilan yopilib, tugunaklar kuyishining oldi olinadi. Ekkichning
tuprogqa botishi ekkichning verga engashish burchagiga bog‘liq bo‘lib, uni maxsus vint
yordamida o‘zgartirish mumkin.

Dala sharoitida belgilangan
ekish me’yorini tekshirish uchun
agregat ko‘mish disklari ko‘tarilgan
holatda 10 m masofaga vurgiziladi.
Keyin 70 sm qator oralig‘i uchun
7,14 m, 60 sm qataor oralig‘i uchun
8,4 m, 90 sm qator oralig'i uchun
5,55 m masofada ekilgan tugunaklar
soni hisoblanib, uni 2000 (gektarga
aylantirish uchun) ga ko‘paytirib, |
gektarga ekilayotgan tugunaklar soni
aniglanadi. '

Bunker 1 ning tubi tugunaklar
bilan po‘lat orasidagi- ishgalanish
burchagidan kattaroq burchak ostida
giya o‘rnatilgantigi hamda uni max-

. o o sus moslama titratib turishi sababli,
55-rasm. Kartoshka ck:§h maslllnasmms texnologik ish kartoshka urug'i pastga siljib, ta’-
jarayoni: o . :
i—bunker; 2—sozlovchi vint; 3—to'sqich; 4—qoshiqehali Minlagich 13 ga uzluksiz tushib tu-
disk; 5—o'g‘it migqdorlagich; 6—ko'mgich disklar, 7—tugu- radi. Bu tugunaklarni migdorlagich
nak o'tkazgich, 8—kurakchasimon ag'dargich; 9—ekkich; (diskiga o‘rnatilgan qoshiqlar bexato
W—o'g'it yo'naltirgich; 11—o'g'it o‘tkazgich; 12—shnek;

13—ta'minlagich; 14—to'zitkich; 15—reduktor; 16—geiidi. 11 Olishi uchun, ularni shnek 12 va
rakcha; 17—tayanch g'ildiragi; 18—kardan val. to‘zitkich 14 aralashtirib turadi.




Ta’minlagichga tushayotgan tugunaklar miqdori sozlovchi vint 2 yordamida to‘sqich 3
ni ko‘tarib-tushirib, ta’minlagich bilan uning orasidagi darcha balandiligi o‘zgartirib
sozlanadi. Kartoshka ekish mashinasi ishchi gismlarini aylantirish uchun harakat trak-
toming quvvat olish validan uzatiladi. Har bir goshiqcha ta’minlagichdan fagat bittadan
tuganakni olib chiqishi hamda tugunak undan ertaroq tushib ketmasligi uchun yon
devor 2 bilan qoshiq belbog‘i orasidagi tirqish a o‘zgartiriladi. Agar massasi 30—50
grammli urug* ekilayotgan bo‘lsa, @ =3—5 mm, 50—80 grammli urug’ ekilsa, a =10—
12 mm va 80—100 grammli urug‘lar uchun a =14—16 mm qo‘yiladi.

Ekkichni rostlash uchun, mashina tekis joyga qo‘yiladi, tumshug‘i yer yuzasiga
tiralib, orqa quyi chizig'i yerdan 40—50 mm balandda o‘rnatiladi. Ekish chuqurtigi
mosianuvchi g‘ildirak 16 ning yer yuzasiga nisbatan balandligini (3—4 sm) ozgartirish
hisobiga sozlapadi. Tugunaklarni ko‘mib turgan pushtani kerakli shakiga keltirish uchun
sferik disk holati o‘zgartiriladi. Tekis dalaga kartoshka ekishda disklar yer yuzasiga
tegmaydigan qilib ko‘tarib go‘yiladi va uning o‘rniga tirma ishlatiladi.

Qatordagi tugunaklarni belgilangan oraligda ekish uchun, traktor quvvat olish vali-
ga ulangan kardan val 18 harakat oladigan reduktorning 15 yetaklanuvchi validagi yul-
duzchani almashtirish kerak. Bu yetarli bo‘lmasa, agregat tezligi o*zgartiriladi.

Ko‘chat o‘tqazish mashinalari, ATT. Sabzavot ekinlarining urug‘i gish oxirida
issigxonalarda ekilib, bahorda ko‘chat holida ochiq dalalarga o‘tgaziladi. Ayrim ko‘chat-
lar alohida tuvakchalarda, ayrimlari tuvakchalarsiz o‘stirilib yetishtiriladi. Mashina yor-
damida ekish uchun bir xil kattalikdagi, so‘limagan, egilmagan ko‘chatlar saralab olina-
di. Karam ko‘chatlari 12—15 sm balandlikka (5—6 bargga), pomidor ko‘chatlari
20—25 sm balandlikka (8—10 bargga) ega bo‘lishi talab qilinadi. Ko‘chatlarni oralig'i
60, 70, 80, 90 s/ bo'lgan gatoriarga yoki 50x90, 60x120 sm qilib ekiladi. Bir qatordagi
ko‘chatlar oralig‘i 10—140 sm gacha bo‘lishi mumkin. Agar ko‘chatlar oralig‘i 35 sm dan

2 I.I I

1716 1514 13

36-rasm. Ko‘chat o‘iqazadigan mashina ish jarayonining sxemasi:
1—g‘ildirak; 2--yashikdagi ko‘chawni qo‘yadigan joy; 3, 10—oldingi va orqadagi o‘rindiglar; 4—ekkich;
5—disksmion ko‘chat migdorlagich; 6, 9—ko*chat tutgichlar; 7, 8, 19—ko‘chat solingan yashiklar; {1—soy-
abon; 12—zichlovchi gildirakchalar; 13—suv naychasi; 14—jo‘mrak; 15. 17—zanjirli uzatma: |6—ochig
reduktor; 18—suv quvuri; 20—tokchalar; 21—suv baki.




kam bo‘lsa, ekishda jo‘vaklar bo‘ylab sug‘oriladi, 35 sm dan Xatta bo‘lsa, har bir tup
ko‘chatni alohida sug‘orish ma’qul bo‘ladi. Sug‘oriladigan dehgonchilikda ekish bilan
birga jo‘vaklar ham olinadi. Mashinada ko‘chatni tik holatda, ildizlarini bukmasdan,
shikastlantirmasdan, bexato ekish talab qgilinadi. Tuvaksiz ko‘chatlar 5—15 sm, tuvaklisi
esa, kamida 10 s»m chugurlikka ko‘milishi kerak. Agronom tayinlagan chuqurlikni +2 sm
aniqlikda ta’'minlash lozim. Ko‘chat ildizi tuprog bilan zich ko‘miladi. Qatorlar to‘g‘ri
chiziq bo‘yicha belgilangan kenglikdan 12 sm (tutash gator uchun 7 sm) olinishi ke-
rak. Oddiy ko‘chatning 95 foizi, tuvakli ko‘chatning 100 foizi ildiz olishiga erishish
kerak.

S6-rasmda ko‘chat o‘tqazadigan mashina ish jarayonining sxemasi ko‘rsatilgan.
Disksimon ko‘chat miqdorlagichga 5 harakat yuritish g‘ildiragidan 1 zanjirli yuritmailar
15, 17, ochiq reduktor 16 orgali uzatiladi. Ekish bilan bir vagtda har bis ko‘chat tagiga
suv qo'yib ketish magsadida mashinaga suv tizimi o‘rnatilgan. Bu tizimga bak 21, suvni
bakdan sug‘orish naychalariga 13 yetkazadigan quvur 18 va suv sarfini rostlaydigan
jo'mrak 14 kiradi, Bakdagi suv quvur 18 orgali jo‘mrakka 14 oqib keladi. Jo‘mrak yor-
damida ma’lum migdordagi suv naycha orqali oqadi. Agar qatordagi ko‘chatlar oralig'i
35 sm dan kichik bo‘lsa, suv ekkichning orqa tomoniga to‘kilib turadi, ko‘chatlar oralig‘i
35 sm dan ko‘proq bo‘lsa, suv har ko‘chat tubiga o‘zi ag‘dariladigan cho‘michda me’-
yorlab quyiladi.

Mashingning ishi. Agregat harakatlansa, disk aylanib tutgich 6, 9 lar maxsus
o‘rindigda o‘tirgan ishchilarning oldiga kelganida ochiladi. Ulaming 6,9 orasiga
ko‘chatlar qo‘lda kiritilsa, tutgich gisib goladi. Ko‘chat suv quyilgan ariqchaning usti-
ga keltirilganida, tutgich ochilib uni nam verga tushiradi. Ekkich o‘tgandan so‘ng,
tuprog ko‘chat ildizi ustiga to‘kiladi, uni g‘ildirakcha 12 zichlab ketadi.

Ekish sxemasiga qarab, o‘tqazich diskiga 12—12 tagacha tutqichlar o'matilishi
mumkin. Traktorning ramasiga o‘matilgan tokchalarga ko‘chat solingan yashiklar
qo'yiladi. Agregatni ishiatish uchun, traktorchidan tashqari, o‘n ikki (6 gator uchun)
ishchi (ko‘chatini tutgichga go‘yish uchun) hamda ekilgan ko‘chatlarning holatini tuza-
tish uchun uch ishchi, tuvakdagi ko‘chatlarni ekishda yana ularni uzatib tunshga yana
ikki ishchi jalb gilinadi.

1. Respubiikamiz igtisodiyotining negizi bo'lgan dehgonchilik mahsulotiarini ko'pay-
tiishda eng muhim o'rinlardan birini seyalkalar egallab, ulardan to'g'ri foydalanilsa ekin-
jardan yuqori hosil olishga zamin yaratish mumekin,

2. Dehqonchilikda yetishtiriladigan ekinlar turli texnologiyalar asosida parvarishianishi
sababli, ularni ekish ham bir necha usullarda bajariladi. Ekin ekishni ta'minlaydigan seyal-
kalar ham ko'p turlarga bo*linadi.

3. Urug'ni seyalka bilan dala yuzasi bo‘ylab joylashtirish tartibi unib chigadigan o'sim-
liklarni oziglantirish va rivojlantirish uchun yetarii sharoit tug‘dirish nugtayi nazaridan gabul
gilinadi.



4. Ekilayotgan urug'ni seyalka ma'lum me'yorda ajratib olishi, ulami dala yuzasi
bo'ylab bir tekis tagsimlab joylashtirishi, tuproq holati va urug' xossasiga qarab qulay
chuqurlikda zich ko'mib ketishi kerak. Seyalkaning ishchi gismlari urug‘ni deyarli shikast-
lantirmaydigandek qilib yasalishi kerak. )

5. G'altaksimon migdorlagich deyarli hamma turdagi ekintar urug‘ini belgilangan
me'yorda yetarli dargjadagi aniglikda ajratib bera oladi.

6. Urug' sarfini keskin kamaytirish uchun uni donalab, yaxshisi bir uyaga aniq sanab
ekish talab gilinadi. Bunday talabga disksimon miqdorlagichning ishi to'liq javob beradi.

7. Urug‘larni shikastlantirmasligi uchun g'altaksimon va disksimon miqdorlagichlar-
ning ta'sir tezligi cheklangan bo‘ladi. Shu sababili, katta teziikda ishlaydigan seyalkalarda
bunday miqdoriagichiardan foylanish cheklangan.

8. Pnevmatik migdorlagichiar urug*ni deyarli shikastlantirmay, seyalkaning katta tez-
likdagi ishida ham yetarli urug® migdorini ajratib ulgurish imkoniyatiga ega.

9. Seyalka ekkichnhing turi urug’ ko'miiadigan tuproq holatiga garab tanlanadi. Ekkich
tuprogning namligi yetarli gatlamida urug'ni joylashtirish uchun quiay bo‘lgan joy tayyor-
laydi,

10, Chigit seyalkalarga o‘rnatilgan sirpang‘ichli ekkich murakkab hisoblanadi, ammo,
u chigit uchun qulay joyni tilib, tubini zichlab tayyorladi va u yerga chigit to'liq joylashib
ulgurganicha tuprogni tushirmasdan. turadi. Bunday ekkichiarning ko‘mish chuqgurligi
o‘zgaruvchanligi oz bo'ladi, ammo serkesak yerda sifatli ishlay olmaydi.

11. Urug'ni dala yuzasi bo‘ylab bir tekis tagsimlab joylashtirish magsadida seyal-
kalarning hamma miqdoriagichiari bir xil urug® ajratadigan tarzda sozlanadi.

12. Modulli chigit seyatkasini turli kenglikdagi gator oraliqlariga moslash imkoniyati
bo‘lib, u makkajo'xori, sorgo va boshqga ekin urug’larini eka oladi.

13. Seyalka iztortkichining uzunligi tutash gatorlar oralig'i oddiy gatorlar oralig'iga
teng chigadigan tarzda sozlanadi.

14. Plyonka ostiga urug' ekish usuli yetarti haroratgacha qizib ulgurmagan tuproq-
ning tez isishiga olib keladi. Natijada, urug’ erta bahorda ekiiadi, tuprogning tabiiy namli-
gi hisobiga u unib ulguradi. Kuzda esa hosil erta pishib yetiladi.

15. Plyonka ostiga chigit ekishda plyonkani mayin holatga keltirilib tekislangan yerga
yoyib, ikki chetini tuproq bilan zich ko‘mish talab qilinadi.

1. Yuqorida keltiriigan o'n heshta xulosani asoslab bering.

2. Chigitni ganday maqsadda tuksizlantirib to‘kiluvehan gilinadi?

3. Nima uchun urug' kalibrlanib, deyarli bir xil o‘lchamiari tanlab olinadi?

4. Nima uchun chigitni qatorlab ekishdan uyalab ekish samaraliroq hisoblanadi?

5. Don seyalkasida migdoriagich g‘altagining ishchi uzunligi qanday magsadda
o'zgartiriladigan gilingan?

6. Qanday sababga ko'ra urug’ ekish me'yorini sozlashda boshga omillarga gara-
ganda migdoriagich g‘altagining tezligini oxirgi navbatda o‘zgartirish tavsiya gilinadi?

7. Nimaning hisobiga pnevmatik o'qg‘it migdoriagich urug‘ni to'dalab emas, donalab
ajratib chigaradi?



8. Sirpang'ichli ekkich ishlatiladigan yer tuprog‘i nima sababdan mayin holatga kelti-
rlib tayyorlanadi?

9. Nima uchun disksimon ekkich ishlatiladigan verning tuprog'ini mayin holatga
keltirmasa ham bo'ladi?

10. Don seyalka-kultivatoridan ganday sharoitda foydalanilgan rma’qui?

11. Ayrim pnevmatik seyalkalarda rmarkaziy mexanik migdoriagich ajratib bergan
urug’ ko'p sonli ekkichlarga ganday qilib teng tagsimiab beriladi?

12. Nimaning hisobiga pnevmatik seyaika mexanik seyalkaga garaganda katta tezlik-
da ishlay oladi?

13. Chigit sevalkasi iztortkichining uzunligi ganday ahamiyatga ega?

14. Nima uchun to‘rt g'ildirakli traktor bilan agregatlaydigan seyalkaning o'ng va chap
iztortkichlari har xil uzunlikka ega bo‘ladi?

15. Qanday sababga ko'ra universal seyalkada o'g'itni tuproqga urug' bilan birgalik-
da solish mumkin emas?

16. Modulli chigit seyalkasining urug' qutisiga to'zitkich ganday maqgsadda o'rnatil-
gan?

17. Qanday sharoitda chigit seyalkasiga kurakchasimon ko'mgichni o‘rnatish ma’qul
hisoblanadi?

18. Chigit seyalkasida urug'ni to‘dalovchi apparat nima magsadda ishiatiladi?

19. Chigit seyalkasining ¢'altaksimon migdorlagichidagi ajratish darchasi ganday
maqsadda o'zgartiritadi?

20. Nima uchun moduli chigit seyaikasiga yetti turdagi miqdorlovchi disklar qoshib
sotiladi?

21. Qanday sababga ko'ra plyonka ostiga chigit ekiladigan daladagi kesaklarni may-
dalab, tuprogni mayin holatga keitirish katta ahamiyatga ega?

22. Nega ekiladigan chigit ustiga to‘shaladigan plyonkani tarang holatga keitirib,
uning ikki chetini tuproq bilan zichlab ko'mish talab gilinadi?

23. Plyonka ostiga chigit ekadigan barabansimon migdorlagich urug‘ni bevosita
tuprog ichiga tushirishi qanday ta’minlanacdi?

24. Kartoshka ekish mashinasida tugunaklarni tuprogqa kerakli chugurlikda ko'mish
qanday ta’minlanadi?

25. Karteshka tugunaklari ekilgan uyalar oralig'i gahday omiliar asosida belgilanadi va
o'zgartiriladi?

26. Ekilgan gatolardagi sabzavot ko'chatiart oralig'i qanday o‘zgartiriladi?



So‘nggi vaqtda butun sayyoramiz miqyosida iglim gisman o‘zgarayotgani, natijada,
ekologik muvozanat buzilayotgani to‘g‘risidagi gaptar hammaga ma’lum. Afsuski,
Respublikamizda ham shunday o‘zgarishlar kuzatilmogda. Yozning issiq kunlarida havo
namligi me’yoridan oshib ketishi sababli ekin va daraxtlarga zamburug'li, virusli va
boshga kasalliklar ko‘p tushmoqgda. Natijada turli zararkunanda hasharotlar ko‘pay-
moqda, begona o‘tlar tez rivojlanib zarar keltirmoqda. Agar ularga garshi 0°z vagtida
samarali kurash olib borilmasa, hosil taqdiri xavf ostida qoladi. Bunday kurashni katta
maydonlarda tez o‘tkazish uchun, tabiiyki, o‘simlikni hirnoyalash mashinalaridan foy-
dalanitadi. _

Shu sababli, kollejda o‘simliklarni himoyalash mashinalarini o‘rgatishga katta e’ti-
bor beriladi. O‘quvchilar bunday mashinalarning tuzilishi, texnologik jarayoni va sozlan-
ishlarini, ulardan to‘g‘ri foydalanish uchun, himovyalash usullari, kimyoviy moddalar
bilan ishiov berishga qo‘yiladigan agrotexnik talablar (ATT)ni ham bilishi kerak.

Mazkur bobni o‘rganishni tugatayotgan o‘quvchi o‘zining nazariy bilimlari asosida
paxtachilikda ishlatiladigan purkagichni ishga tayyorlash bo‘yicha amaliy mashg‘ulotni
o‘tab, tegishli ko‘nikmalar oladi.

O‘qituvchi o‘simliklarni himoyalash usullaridan hozirgi kunda eng ko‘p targalgani
va samarali bo‘lgani kimyoviy usul ekanligini talabalarga tushuntirib, doimo bu usulni
atrof-muhitga, bevosita mashinada ishlayotgan operator va ishchilarga salbiy ta’sir
ko‘rsatishi mumkinligini uqtirib, xavfsiz ishlash goidatarini eslatib turishi lozim.

O‘simliklarni himoyalashda, asosan agrotexnik, fizik, mexanik, biologik kimyoviy
usullardan foydalaniladi.

Agrotexnik usul eng arzon va bezarar bo‘lib, ekinlami almashiab ekish, tuproqqa
ilmiy asoslangan texnologiya bo‘vicha ishlov berish, qulay muddatlarda ekish, kasallik
va zararkunandalarga chidamli navlarni yaratish kabi tadbirlarni oz ichiga oladi. Bu
usuldan foydalanaganda, ekinlarning tez va sog‘lom rivojlanishi uchun kasallik qo‘z-
g'atuvchi mikroorganizmlar, zararkunanda va begona of‘tlar uchun noqulay sharoitlar
yaratiladi.

Fizik usulda zarakunanda va kasalliklarga ziyon keltiradigan ultratovush, yuqori
chastotali elektr maydoni, yuqori va past harorat, radioaktiv moddalar, ionizatsiyalay-
digan nurlar, mikrouzunlikdagi radioto‘iginlar va boshqgalardan foydalaniladi.




Mexanik usulda zararkunandalarga garshi turli to‘siglar, tuzoq va gopqon, yopish-
qoq yelimlardan foydalanish ko‘zda tutiladi.

Biologik usulda zararkunanda, begona o‘tlar, kasallik go‘zg‘atuvchi mikrob va bak-
teriyalarga qarshi kurashda ularning tabily dushmanlari (kushandalari, mikroorganizm,
antibiotik) dan foydalaniladi. Bu usul boshqalaridan atrof-muhitga salbiy ta’sir ko‘rsat-
mastigi bilan farq giladi. Undan, aynigsa, aholi yashaydigan joylar vaginiga ekilgan
ekinlarga, asosan, g‘o‘zaga tushgan zararkunandalarga garshi kurashishda samarali foy-
dalanilmoqda. Shu magsadda, turli entomofaglardan (trixogramma, bagalog kana,
brakon, yetti dog‘li xongizi qo‘ng‘izi, oltinko‘z) keng qo‘llanilmogda. Mikrobiologik
preparatiar (dendrobatsillin, bitoksibatsillin, lepidotsid), jinsiy feromonli tuzoqgiar kabi
vositalar ham yaxshi natija berayapti.

Kimyoviy usulda begona o‘tlar, zarakunandalar hamda o'simlikda kasallik qo‘z-
gatuvchl mikroorganizm va zamburug‘larga qarshi kimyoviy moddalar ishlatiladi. Bu
usul eng samarali bo‘lsa-da, atrof-muhitga salbiy ta’sir ko‘rsatish ehtimoli bor. U
dalalarga keng ko‘lamda ishlov berish mumkinligi sababli ko‘prog qo‘llaniladi.

Ekinzorlarni himoya qilishda kimyoviy usul bilan birga boshga boshqa bezarar va
samarali vsullarni muvofiglashtirilib foydalangan ma’qul.

ATT. Zararkunanda va kasallik bilan zararlangana ekinlarga zaharli kimyoviy mod-
dalar bilan o‘z vaqtida ishlov berilsa, uning samarasi kutilganday bo‘ladi. Eritma, sus-
penziya va emulsiyalardagi kimyoviy moddaning miqdori belgilanganga nisbatan 15 foiz
farq gilishi kerak. Urug‘larnga zaharli moddalar bilan ishlov berishda ular shikastlan-
masligi, bir xil konsentratsivada zaharlanishi lozim.

Ekinlarni purkash va changlatishda dori belgilangan me’yorda va bir tekis targati-
lishi talab qilinadi. Mashinaning ishlov berish kengligi bo‘yicha dori targalishining
notekisligi +30 foiz, paykal vzunligi bo‘yicha notekisligi +25 foiz bo‘lishi lozim. Dorilash
dozasi (changlatish va purkashda) belgilangan migdordan +15 foiz farq qilishi mumkin.
Purkash vaqtida shamol tezligi 5§ m/s dan, changlatishda — 3 m/s dan ko‘p bo‘lmasligi,
havo harorati 23°C dan oshmasligi lozim. Yog‘ingarchilikdan oldin va yomg'‘ir vaqtida
kimyoviy moddalar bilan ishlov berish tavsiya etilmaydi. Ishlov berilganidan so‘ng 24
soat ichida yomg‘ir yog‘sa, uni takrorlash kerak. O‘simliklar gullash davrida ham
. kimyoviy dorilar bilan ishlov berilmaydi.

Kimyoviy moddalar to‘g‘risida ma’lumotlar. Kasaliik va zararkunandalarga garshi
ishlatifadigan kimyoviy moddalarning hammasi pestitsidlar deyiladi. Begona o‘tlarga
garshi — gerbitsid, zambusg‘li kasalliklarga garshi — fungitsid, bakteriyalar qo‘zg‘atuvchi
kasalliklarga qarshi — bakteritsid, o‘simlikning ildizini to‘liq quritishda — desikant, -
o‘simlik bargini to‘kishda esa defoliantlar qo‘llaniladi.

Kimyoviy moddalaming asosiy gismi odam organizmi uchun zaharli. Ular orga-
nizmga nafas vo‘llari va og‘iz orgali tushib, zaharlashi, hatio, o‘limga olib kelishi
mumkin. Ayrim moddalar uchun yong'in o‘ta xavili. Shu sababli, kimyoviy mod-
dalar bilan ishlaganda, xavfsizlikning maxsus qoidalariga rioya qilish shart.



Kasallik yoki zararkunandalar tarqalgan joyga, tarqalish darajasiga, o‘simliklarning
rivojlanish darajasiga qarab, kimyoviy himoyalashning quyidagi usullaridan foydalanish
mumkin: eritmani purkash, changlatish, aerozollar bilan purkash, fumigatsiyalash,
urug'ni zaharlash, zaharlangan yemish tarqatish, xemoterapiya (o‘simlikni zaharli mod-
dalar bilan sug‘orish) va boshqgalar,

Eritmani purkashda kimyoviy modda o‘ta mayda zarrachalarga parchalanib, katta
kinetik energiya berish hisobiga kasailik yugqan o‘simlik barglari, shoxlari yoki zararku-
nandalaming bevosita tanasiga yuqtiriladi.

Zararkunandalarni yoki kasallikni yo*qotish uchun, ko‘pincha, har gektar maydon-
ga bir necha gramm, hatto milligramm zaharli kimyoviy moddani bir tekis tagsimlash
yetarli bo‘ladi, ammo buni amalga oshirishning deyarli iloji yo'q. O‘ta oz migdordagi
kimyoviy moddani mashina bilan purkab bir tekis tagsimlash uchun uning suvdagi, -
ayrim vagtda, moydagi eritmasi, suspenziyasi yoki emulsiyasi, ya’ni ishchi suyuqligi
tayyorlanadi. Emulsiya va suspenziyalarni bir xil konseniratsivada saglash uchun turli
emulgator yoki stabilizator aralashtiriladi. Bunga qo‘shimacha ravishda mashina bak-
lariga ularni uzluksiz aralashtirib, cho‘kindi hosil bo‘lishini oldini olib turadigan mosla-
malar o‘rnatiladi. Purkalgan suyuqlikning samarasi vuqori bo‘lishi uchun, uning
parachalanishi hisobiga paydo bo‘lgan zarrachalar o‘simlik yoki zarakunanda tanasidan
oqib tushib ketmasdan, to‘liq goplab yopishib golish xususiyatiga ega bo‘lishi kerak.
Ushbu xususiyatni e’tiborga olgan holda kutilayotgan natijaga erishish uchun, ishchi
suyuqlikning har gektarga sarfi ham turlicha bo‘ladi. Suyuqlikning sarfiga qarab kimyo-
viy ishlov berish oddiy, oz miqdoriab va o‘ta oz miqdoriab purkash kabi turlarga bo‘lina-
di.

Ma’lumki, paxta hosilini terishdan oldin g‘o*za bargini to‘kish uchun traktorga osil-
gan ventilatorli purkagich bilan dalaga defoliantning suv bilan aralashmasi purkaladi.
Ushbu ventilatorli purkagich suyuqlikni diametri 250—600 mkm bo‘igan zarracha (tom-
chi)larga parchalab, 400—-600 [ eritma sarflab oddiy purkashmi bajaradi. Bunday
purkashda tomchilarning yiriklari barglarga yopishib qolmasdan, yerga dumalab tushib
ketadi. Natijada, o‘simlik ustida dorining oz qismi qolib, ishlov berish sifati pasayadi,
yerga tushgan tomchilar esa tuprogni zaharlaydi, natijada tuproqgdagi chuvalchang va
boshga foydali mikroorganizmlar qirilib ketadi. Dorilash ta’sirini oshirish uchun uning
eritmasi ko*proq sarflanadi. Shu sababli, iloji bo‘lsa, oddiy miqdorda purkashdan kam-
roq foydalangan ma’qul.

Oz migdorlab purkashga erishish uchun, tayyorlangan suyugqlik oddiy purkashga
nisbatan maydaroq (diametri 100—250 mkm) zarralarga parchalanadi. Mayda tomchilar
barglarga yopishib goladi, yerga kamroq qismi tushib ketadi, ya’ni eritmaning sarfi
kamayadi, o‘simlikka ta’siri esa kuchliroq bo‘ladi. Bir gektar maydonga sarflanadigin
eritma mig‘dori (50 litrgacha) oddiy purkashga nisbatan 8—10 barovar kamayadi, oz
miqdoriab purkashni taa’'minlaydigan mashinalar murakkab va gimmat bo‘ladi. :

O‘ta oz migdorlab purkashni ta’minlaydigan mashinalar ochig maydoniarda emas,
yopiq issig‘xonalarda keng ko‘lamda ishlatiladi, chunki o'ta mayda zarrachalarni havo '
ogimi chet tomonga olib ketishi mumkin. Bunday mashina ishchi suyuqlikni 100 mbm |
dan maydaraoq zarrachalarga parchalab, ya’ni to‘zonlatib purkaydi. O‘ta oz miqdorda ]



{gektariga 5 litrgacha) purkashda kutilayotgan natijaga erishish uchun kerakli miqe
saglanib qoladi, ammo eritma konsetratsiyasi keskin oshirilfadi. Zarrachalam
yopishqoqligini kuchatirish uchun dori (preparat) suvda emas, moysimon, yopishc
moddalarda eritiladi. Bu usuldan foydalanganda, to‘zoniatilgan zarrachalar bevo:
zararkunanda va barglarga to‘liq yopishib qoladi, o‘simlikka to‘lig shimiladi, samai
yuqori bo‘ladi. Yerga esa tomchilar tushmaydi, suyuqlik sarfi oddiy purkashga nisbal
100 barovargacha kamayadi.

0z migdorlab purkashda diametri 100—250 mkm bo‘lgan tomchilar bilan bir vac
da ko'p bo‘lmagan 25—50 mim li o‘'ta mayda zarrachalar ham paydo bo‘ladi. Amr
ular obyektga yetib bormasdan bug‘lanib yoki shamolda chetga uchib keta
Olimiarning tadigigotlari shuni ko‘rsatadiki, gimmatga tushadigan o‘ta oz migdorl:
‘purkashga yagin bo‘lgan natijani suyuqlikni deyarli bir xil o‘lchamli (monodispers
ya’ni diametri 90—120 mkm boo‘lgan zarrachalarga parchalab oz migdoriab purka:
orqali erishish mumkin.

Changlatishda kasallangan o‘simlik va zarakunandalarga kukunsimon kimyow
moddalar bilan ishlov beriladi. Changlatish uchun tayyoriangan kukun tarkibida bevosi
ta zaharli modda bilan birgalikda neytral bo'lgan turli changsimon moddalar (tall
tuproq, bo‘r) aralashtirilgan bo‘ladi. Kukun zarrachalari 15—25 mim bo‘lishi samara.
bo'ladi. Kukunning yopishuvchanligini oshirish magsadida unga 3—35 foiz miners
moysimon moddalar (dust) qo‘shiladi.

Shamo! changlatish sifatini pasaytirib yuboradi. Kukunning yoplshuvchanhgl pas

bo'‘lganligi sababli, kukunsimon moddalarming sarfi suyuglikka nisbatan bir necha mart:
ko‘p bo‘ladi.

Aerozol bilam ishlov berishds zaharli modda o‘ta mayda zarracha (tuman, tutun)
ga aylantiriladi. Shu sababli, bu usul samarali bo‘lib, o‘simnlikka zaharli moddani tekis
yopishtirish imkonini beradi. Tutun va tuman inshootlardagi tirgishlarga, daraxt barglari
orasiga oson kiradi. Purkashga nisbatan aerozol ko‘rinishida ishlov berish zaharti mod-
daning sarfini bir necha o‘n barobar kamaytirish imkonini bersa-da, dala sharoitida
aerozoldan foydalanish o‘ta giyin bo‘lgani uchun bu usul kam go‘Haniladi.

Fumigatsiyalash deganda cheklangan hajmdagi obeykini (asosan, urug‘larga) zahar-
li moddaning bug‘i yoki zaharli gaz bilan ishlov berish tushuniladi. Ekiladigan urug* yoki
ko‘chatlarga keraklicha kimyoviy ishlov berib, kasallik chaqiruvchi bakteriya va zam-
burg‘lar giriladi. Zaharlab ishlov berishning qurug, yarim quruq va namlash usullari
maviud. Quruq usulda, zaharlanadigan urug® kukunsimon kimyoviy modda bilan
wralashtiriladi. Yarim quruq usnlida esa, 0,5% formalin eritrnasi sepilib, usti bir necha
oat yopib qo‘yiladi, keyin shamoilatiladi. Namlab zaharlashda urug’ formalinning
uvdagi kuchsiz eritmasiga bir necha soatga solinib, so‘ng quritiladi.

Qurug zaharlashni ekishdan 2—6 oy ilgari, yarim qurugq zahariash ~— bir necha kun
Idin, namlash esa urug* bevosita ekilishidan oldin bajariladi.

Xemoterapiya o'simlikni 0'zi uchun bezarar, lekin kasallikning oldini oladigan va
warkunandani haydaydigan moddalar bilan to‘yintirishdir,



Ekinzorga kimyoviy usulda ishlov berish mashinalari gquyidagi uch operatsiyani
bajaradi: zaharli moddani doza (me’yor) lavdi, uni mayda zarrachalarga parchalaydi va
ishlov berish obyekti (joyi} ga uzatadi. Bunday mashina bilan ishlov berilganda maxsus
rezervuar (idish) dagi ishchi suyuqlik nasos yordamida parchalovchi uchlikka kerakli
bosim ostida yuboriladi. Uchlikiar yordamida zarrachalarga parchalanayotgan modda
kinetik energiya hisobiga uzatilib o‘simlikka ishlov beradi. Har ganday mashina rezer-
vuar, nasos, parchalovchi uchliklardan tuzilgan.

Rezervuarlar polietilen, oynasimon plastik yoki zanglamaydigan po‘lat tunukatar-
dan tayyorianib, bo‘g‘ziga quyiladigan eritma uchun filtr, pastki qismiga tindirgich-
o‘rnatilgan bo‘ladi. Rezervuarni to‘ldirish uchun ejcktorlar keng qo‘Haniladi.
Rezervuardagi emulsiva yoki suspenziyaning Kkonsenratsivasi doimo bir xil bo‘lishi
uchun unga uzluksiz aralashtinb turadigan pnevmatik, gidravlik yoki mexanik aralashtir-
gichlar o‘rnatiladi. Nasoslar ishchi suyuqlikni uchliklarda parchalash uchun yetarh
bo‘lgan bosimda yetkazib berishi kerak. Bosim ostida parchalangan zarrachalar purkash
obyektiga yetib borishi uchun, zarur bo‘lgan kinetik energiyani ta’'minlash lozim. O‘sim-
likka uchlik o‘ta yaqgin olib borilishi mumkin bo‘lganiigi sababli, bu ishni bajarish uchun
0,2—1,0 MPa (2—10 atm), bog‘lardagi daraxtlarga ishlov berish uchun esa — 2,0—2,35
MPa bosim talab gilinadi. Bosim pnevmatik yoki gidravlik nasoslar yordamida hosil
qilinadi. Pnevmatik nasos havoni rezervuardagi suyuglik ustiga haydab, u yerda ortigcha
bosim hosil gilishi tufayli ishchi suyuqlikni sigib, magistral shiangga yuboradi. Pnev-
matik nasosiar qo‘! purkagichlarida ishlatiladi,

Gidravlik nasoslar keng targalgan bo‘lib, ular ishchi suyuqlikni bevosita o‘zidan
o‘tkazib, yuqori bosim ostida parchalovchi uchliklarga yuboradi. Nasos gismlari kimyo-
viy moddaga tegishi sababli, tez korroziyaga uchrashi mumkin. Porshenli, plunjerli,
markazdan gochirma, girdoblovchi, shesternyali, diafrgamali, membranali, rolikli, o'gi
bo‘ylab so‘ruvchi va boshga turdagi nasoslar ishlatiladi. Porshenli va plunjerli nasoslar
katta bosimli (2,5—3,0 MPa), diafragmali, shesternyali, rolikli nasoslar past bosimii
(0,5--0,6 MPa) prukagichlarda qo‘llaniladi, Nasos ishiga qo‘yiladigan muhim talablar-
dan biri - u haydayotgan suyuqlik bosimi bir tekis bo‘lishi kerak.

Parchalovchi uchliklar (forsunkalar) purkash mashinasining eng muhim gismi,
chunki uning ish sifati butun mashinaning ishini bahoiaydi. Ishlash prinsipi bo‘vicha
uchliklar markazdan qochlrma, deflektorli, pnevmatik va aylanuvchan guruhlarga -
bo‘linadi.

Markazdan gochirma uchliklar suyuqlikni parchalashdan oldin, uni katta tezlikda
aylanma harakatga keltiradi, chunki aylanayotgan eritma uchlik ko‘zidan chigayotib,
zarrachalarning keng, konussimon ko‘rinishidagi turbulent ogimini hosil qiladi. Ular bir
necha turlarga bo‘linadi; dalabop, bog‘bon, tangensial, markazdan gqochirma va
boshgalar.

Dalsbop unchlik korpus 1, vintsimon o‘zak 2 va qalpogdan 3 iborat (57-a rasmj. .
O‘zak 2 qalpogning 3 ichiga zich kiritilgan bo‘lsa, qalpog korpus | ga rezba orqali kiy- |
dirilgan. O‘zakning vintsimon kanalli gismi bilan galpog orasidagi girdoblash kamera



bo‘shlig'i 4 mavjud. Bu uchlik past
bosim (0,3—0,8 MPa) ostida ishlab,
parchalangan zarrachalarmni 12 m
uzoglikka a=80°--98" burchakli pur-
kash konusi shaklidagi pardaga o‘xsha-
tib purkaydi, zarrachalar oqimi vint
bo‘yicha turbulent harakatga keladi.
Natijada, barglargning tag gismiga ham
ishlov beriladi.

Dalabop uchlikming tcjamkor turi
ham bor: uning o‘zagidagi vintsimon
kanalning qadami kichik bo‘lib, girdob
shidddatli, parchalanish esa mayda

57-rasm. Suyuqlikni parchalovchi markazdan bo‘lgani uchun ishehi suyuqlikning sarfi

qochirma uchlikiar sxemasi: 3—4 marotaba kamayadi, lekin ularning

~ a—dalabop; b—tangensial;, 1—korpus; ko‘zi tez tiqilib qolishi mumkin. Shu

2—vintsimon ¢*zak; 3—qalpoq; 4—girdoblash kamerasi. sababli, yuboriladigan suyuqlik filtrlab
tozalanadi.

Bog‘bop uchlik 2,0—2,5 MPa bosim ostida ishlab, parchalangan eritmani 4—5 m
uzogiikka sochadi. Dalabop uchlikdan fargi, girdoblash kamerasining kengligini sharoit-
ga garab sozlash imkoni borligidadir. Agar o‘zakni burab, galpogdan birmuncha uzog-
lashtirilsa, girdoblash kamerasi kengayib, qalpoq ko‘zidan otilib chigayotgan zarrachalar
uzoqga otiladi. Aksincha, o‘zak qalpogqa yaqinlashtirilsa, parchalanish darajasi yaxshi-
lanib, zarrachalarning disperslik chegaralari torayadi, purkash konusi kengayadi, yagin-
rq joyga ishlov berish imkoni tug‘ilib, ishchi suyuqglik sarfi kamayadi. Bog‘bon uch-
likning ko‘z diamteri 1,0; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 va 4,0 mm bo‘lgan diafragmalari almashti-
rilib, turli balandlikdagi daraxtiarga brandspoyt bilan ishlov berish mumkin. Dalabop
hamda bog‘bop uchliklar tez-tez tiqilib golishi mumkin. Ularga garaganda birmuncha
murakkabrog bo‘lgan, ammo kam tigiladigan tangensial uchliklar ham keng tarqalgan
(57-¢ rasm). Ular past bosimda ishlaydi. Ishchi suyuqlik uning korpusi 1 dagi dumaloq
kameraga urinma yo‘nalishida bosim ostida kiritiladi. Natijada, suyuqlik girdobsimon
aylanma harakatga kelib, diafragma 7 ning o‘rtasidagi ko‘zdan turbulent oqim bilan
chiqib parchalanadi va konussimon shakida tarqaladi. Diafragma ko‘zining diametri

-1,5:2,0 va 3,0 mm bo‘lishi mumkin. Bunday uchlik suyuqlikni yirikroq zarrachalarga
parchalaydi va shamol ta’sirida gqo‘shimcha parchalash uchun ular ventilatorli pur-
kagichlarga o‘rnatiladi.

Purkash qurilmalari. Purkash qurilmasi ishchi suyuqglikni me’yor (doza)lab,
yugoridagi uchliklar yordamida parchalangan o‘ta mayda tomchilarni ishlov berish
obyektiga uzatish uchun xizmat qiladi. Ishlash prinsipiga ko‘ra, purkash qurilmalari va
vlar o‘matilgan mashinalar ikki turga bo‘linadi: gidravlik va ventilatorli. Gidraviik
purkash qurilmasida ishchi suyuglik uchliklarda katta gidravlik bosim ta’sirida parcha-
lanadi va hosil bo‘igan zarrachalar purkaladigan obyektga parchalash jarayonida beril-
gan kinetik energiya hisobiga uvzatiladi. Ventilatorli purkash qurilmasida esa, ishchi
suyuqlik alohida gidraviik bosim yoki havo oqimi ta’sirida oddiy uchliklarda gidraviik



hamda pnevmatik usullarning birga-
likdagi ta’sirida parchalanadi va hosil
qilingan zarrachalar purkash obyekti-
ga ventilatordan kelayotgan shamol
yordamida y iladi.

Gidravlik purkash qurilmalarini
shtanga, brandspoyt, naychali bara-
ban, injektor va boshqa turlarga
bo‘lish mumkin. Ekinlarga yoppasiga a
kimyoviy ishlov berish uchun shtan-
gali dalabop, tokzorbop, bog‘bop,
universal qurilmalar ishlatiladi. Ular-
dan ko'p targaigani dalabop turidir.
Dalabop putkash qurilmasi bo‘lak-
lanuvchan karkas, gidravlik armatura
(uchliklar bilan birgalikda), traktorga
ulash moslamasi, purkash balandligi- _ 38-rasm. Shtanga turlari:
ni sozlash mexanizmidan tuzilgan. a — gorizontal; b — kombinatsiyalashean.
Bunday qurilmalarning shtangalari
tik gorizontal (ekining ustiga yoppasiga purkashda) va kombinatsiyatashtirilib o‘rnatii-
gan bo‘lishi mumkin. Gorizontal shtangalami (58, a-rasm) dala va poliz, sabzavot ekin-
larini yoppasiga, kombinatsiyalashgan shtangalar (58, ¢-rasm) g‘o‘za tuplarini purkash
uchun ishlatiladi. Shtangada markazdan qochirma, tirgishsimon, deflektorfi parchalash
uchliklaridan foydalanish mumkin. Parchalovchi uchliklarni joylashtisish gadami
(oralig‘i} ularning purkash konusi burchagi a ga (57-rasm) va shtangani ekin ustiga nis-
batan o‘rnatish balandligi 4 ga boglig.

Brandspoyt gidraviik purkash quritmasidan mashina bora olmaydigan joylar hamda
baland daraxtlarga qo‘lda ishlov berishda foydalaniladi. Uzun sopining (1--2 m} uchi-
ga o2agi sozlanadigan markazdan qochirma parchalovchi uchlik, dastasida esa, suyuq-
lik yo‘lini ochib-yopadigan ventil o‘rnatilgan bo‘ladi. Uchlikning holatini galpogqa nis-
batan o‘zgartirib, girdoblash kamerasining balandligi sozlanadi va turli balandlikdagi
daraxtlarga sepish uzoqligi rostlanadi. Brandspoytiar oddiy va uzogqa sepadigan turlarga
bo‘linadi. Oddiy brandspoyt 4—8 m, uzoqqa sepadigani
esa 12—15 m masofadagi obyektni purkay oladi. Brand-
spoyt uchligiga o‘rnatish uchun ko‘zining teshigi 1,2 da 4,8
mm gacha bo‘igan bir necha almashuvchan disklar ham
bo‘ladi.

Ventilatorli purkash gurilmasi ishchi suyuglikni pnev-
matik, gidravlik yoki gidropnevmatik usullarda parchalay-
di. {59-rasm). Pnevmatik vsul gidravlik usulga nisbatan dis-
persligi yugori bo‘lgan zarrachalarga parchalash imkonini
berishi tufayli ko‘proq ishlatiladi. Bu usulda soploning eng .
tor (tezligi katta, bosimi kam) joyiga uchlik o‘rnatiladi. ii‘,mgﬂ?;mﬁ"qﬂﬂfw
Uchlikdan parchalanib chigayotgdn ishchi suyuglik havo i—ventilyator parragi; 2-uchlik.
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ogimi ta’sirida yana go‘shimcha parchalanib, 80— 150 mkm zarrachalarga aylanadi. Bu
yerda havo ogimini teziigi gancha katta, suyuglik migdori oz bo‘isa, disperslilik shun-
cha yuqori (80 mkm atrofida) bo‘ladi. Parchalanayotgan suyuglik bilan havoning hajmiy
sarflarining nisbati 1:6000 bo‘lishi kerak. Markazdan qochirma ventilator hosil giladi-
gan havo ogimining tezligi (80—180 m/5) boo‘ladi.

Pukagichlar — dala ekinlari va bog‘lardagi daraxtlarga kimyoviy ishlov beradigan
mashinalardir. Ular purkash qurilmasi ish prinsipiga ko‘ra, shtangali va ventilatorli;
ishchi suyuglikni sarflash miqdoriga ko‘rsa, oddiy, oz migdorda va o'ta oz migdorda
sepadigan; traktor bilan agregatlanishi bo‘yicha — tirkalma, o‘rnatma, o‘ziyurar; baja-
radigan ishi bo‘yicha universal, bog'bop, dalabop kabi turlarga bo‘linadi. Paxta dalalar-

. . ida chopiq traktoriga o‘matiladigan ventilatorli va
::ﬂ:‘,’ ‘2{,'!,,,‘,',:’,"“3?.::’.,,"2'“3,,;:: shtangali purkagichlar go‘llaniladi. Ular zararkunan-
foydalanish natijasida atrof-mu- da hamda kasalliklarga qarshi kurashishk bilan bir
::'g' salbly ta’sir ko‘prog bo‘-  yoqida go‘zani defoliatsiyalash va desikatsiyalash

) uchun ham ishlatiladi.

Paxtachilik uchun mo‘lallangan ventilatorli purkagichning umumiy ko‘rinishi
60-a rasmda tasvirlangan. Chopiq traktoriga ikki dona bak 9, 10 o‘matilgan. Baklardagi
ishchi suyuqlikni purkash qurilmasiga magistral quvurcha 20 uzatadi. Ventilatorli
purkash qurilmasini tebratish uchun harakat yuritmasi, ventilator 1 va uning kamayl
rotorli nasos, reduktor, chervyakli reduktorlar yagona ramaga o‘matilgan,
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60-rasm. Ventilatorli purkagichning umumijy ko'rinishi (a) va texnologik ish jarayoni (b):
1—ventilator; 2—nasos; 3—uzuvchi klapan; 4, 16—kranlar; 5, 14, 17—filirlar; 6—manometr; 7—sozlagich; 8,

ll—uzatish magistrali; 9, 10—baklar; [2—so‘rish magistrali; l3--brandspoyt, 14—filtr; 15—uch yo'lli kran;
18—zahari modda uchun idish; 19—uchlik.



Purkagichning texnologik ish jarayoni quyidagicha (60-b rasm): nasos 2 baklar 9,
10 dagi ishchi suyuqlikni so‘rish magistrali 12, uch yo‘lli kran 15 va filtr 14 orqali so‘rib
olib, filtr 5 va uzuvchi klapan 3 orgali uchlik 19 ga uzatadi. Ventilator 1 karnayining
og‘ziga o‘matilgan uchliklar 19 dan chiqgan ishchi suyuqlik zarrachalarini ventiiatorli
purkash qurilmasiga uzatadi. Ishchi suyuglikning ortiqcha gismi bosim sozlagichi 7 dan
uzatuvchi magistral 8, 11 orqali bakka favvora ko‘rinishida kirititadi hamda u yerdagi
suyuqlikni uzluksiz aralashtirib turadi.

Harakat traktorning quvvat olish validan kardanli uzatma orqali reduktorga uzatitib,
ventilator. va nasosga keladi. Uchlik o‘matilgan ventilator kamayi o‘ng va chap to-
monga burila oladi, bunga erishish uchun ventilator g‘ilofi tros (zanjir) orqali tebranuv-
chi sektor bilan ulamgan. Ishchi suyuglikning bosimi 0,2—0,5 MPa bo‘lishi kerak.

Shtangali purksgich kimyoviy dorilami obyektga maksimal yaqinlashtirilgan uch-
liklarda parchalab ishlov beradi. U ventilatorli purkagichga nisbatan atrof-mubhitga kam-
roq zarar keltiradi.

Purkagich rezervuar 28, markazdan gochirma nasos 6, ishchi suyuqlikni so‘rish va
bosim bilan haydash tizimlari, bosim sozlagich 12, ejektor 30, tagsimlagich 32, yopgich
8, shtanga 25 dan ibarat (61 rasm). Rezervuarning eritma quyadigan bo‘g'ziga filtr 23

2.
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61-rasm. Shtangali purkagich:
a—ish jarayonining sxemasi; b—shtanga sxemasi, |—so‘ruvchi va 2—qaytaruvchi quvurlar; 3—kran; 4—re-
duktor, 5—nasos; 6—yopqich; 7, 8—yopish klapanlari; 9—bosim sozlagich; 10, 11, 12, 13, i4—filtrlar; 15—
tutqich; 16—ikki yelkali richag; 17—reduksion klapan; 18—gidroaralashtirgich; !9—to‘ldirish kiapani; 20—
sath o‘lchagich; 21—shtanga; 22—keskin yopuvchi klapan; 23—parchalovchi uchlik; 24-—rezervuar; 25—ejek-
tor; 26—taqsimlagich; 27—ko‘tarish trosi; 28—rama; 29—amortizator.
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o‘matilgan. Suyuglikni quyishda klapan 22 ochib qo‘yiladi. Rezervuardagi ishchi suyuq-
likning konsentratsiyasini bir xil ushlab turish uchun uning ichiga gidroaralashtirgich 20
o‘rnatilgan: Rezervuarming oldingi devoriga sath o‘lchagich 24 qo‘yilgan.

Bosim sozlagich ikki holatli klapanlar 9, 10 va reduksion klapan 17 ga egadir.
Klapan 17 ning sozlovchi vinti ikki velkali richag 16 ga o‘rnatilgan. Uni tutqich 15 yor-
damida chap tomonga surilsa, bosim sozlagichning A va V bo‘shiiglari bir-biridan ajrati-
ladi. Richag 16 o‘ng tomonga surilsa, A va V bo‘shliglar bir-biriga ulanib, ortigcha
suyuglik rezervuarga o‘tkazib yuboriladi.

Taqgsimlagich 32 ishchi suyuqlikni nasosga, re-

;m:ga&p;xghhhgz;hx;: zervuardan uchliklarga uzatadi yoki chetdagi idish-
uning atrof-muhitga salbiy ta’siri  dan rezervuar tomonga yuborish uchun yo‘naltiradi.
kamrog. Aynigsa, sholi yashay- Shtanga 25 traktorning orgasiga o‘matilib, besh-
‘f’.'g:‘“ joyiarga ::3:‘ P:‘“"ﬂ"" ta seksiyaga bo‘lingan: qo‘zg‘almas markaziy 42,
o i it oY ikkita o‘rta bukiluvehi 38, 43 va ikkita chetki 36, 44
seksiyalar o‘zaro shamirli ulangan. Shtanganing ish

holatida seksiyalar bir chiziqqa (gorizontal tekislikka), transport holatida o‘rta va chet-
ki seksiyalar yig‘ilib, deyarli tik holatga keltiriladi. Bu ishni gidrosilindr 39, tros va blok
37 lar orgali amalga oshiriladi. Qo‘zg‘almas markaziy seksiva 42 ni rama 40 bo‘ylab
gidrosilindr 41 yordamida ko‘tarib-tushiriladi va turli balandlikda purkashga sozlanadi.

Shtanga seksiyalaridagi kollektor shlangalariga 45, 46, 47, 48, 50 suyuqlikni par-
chalovchi uchlik 27 lar o‘rnatilgan. Bu uchliklaming har birida suyuglik ogimini keskin
to‘xtatadigan klapan (agar uchlik ko‘zi tiqilib qolsa) joylashtirilgan.

Rezervuar ikki yo‘l bilan; boshga idishda tayyorlangan ishchi suyuglikni rezer-
vuarning og‘ziga quyib yoki nasos 6 yordamida so‘rib to‘ldiriladi. Nasos bilan to‘ldirish
uchun tagsimlagich 32 ga filtr 34 va so‘ruvchi naycha 31 ni ulab, tagsimlagichdagi kla-
panni surish hisobiga E va [ bo‘shliglar bir-biriga birikadi. Tutqich 15 ni burib, ikki
velkali richag 16 (klapan 17 bilan birgalikda)ni o‘ng tomonga surib go‘viladi. Shtangaga
suyuglikni uzatadigan yo‘Har klapan 9, 10 lar bilan yopiladi, nasos ishga tushirilib,
ishchi suyuqlik rezervuarga yo‘naltiriladi. Suyuglik filtr 34, naycha 31, tagsimlagich 32,
naycha 33, nasos, naycha 1I, bosim sozlagich 12, naycha 18, gidroaralashtirgich 20
orqali rezervuarga o‘tadi.

Ishni boshlashdan oldin tutgich 15 ni chap tomonga surib, yopgich 8 ni yopish
kerak. 9, 10 klapanlarni ochib, nasos ishga tushiriladi. Ishchi suyuqlik rezervuardan nay-
cha 29, tagsimlagich 32 ning C va JI bo'shliglari orgali nasos 6 ga keladi. Nasos uni
bosim sozlagich 12 ning A bo‘shlig‘iga yuboradi, Suyuqglikning asosiy gismi naycha 21
orgali filtrlarda 13, 14 tozalanib, shtangadagi kollektor shlangalari 45, 46, 47, 48, 50
orqali parchalovchi uchlik 27 larga yetib boradi va parchalanib, purkaladi.

Uchliklarga yuborilgan suyuglikning ortgan gismi reduksion klapan 17 dagi hkop-
chani ko‘tarib, naycha 18 orqali gidroaralashtirgichga keladi va rezervuarga uzluksiz
quyilib turadi. A bo‘shlig‘idagi naycha 21 va shtanga 25 larda doimo bosim ostidagi
suyuglik saglanib turadi. Bosim klapan 17 yordamida sozlanib, monometir M bilan
o‘lchanadi. Shtangani shunday balandlikka o‘rnatish kerakki, yonma-yon o‘matilgan
uchliklarning bir tekis ishlov berishi ta’minlansin.

Purkagichning qamrov kengligi 18—22 m, purkash ma’yori 75—30 Il/ga, ishchi
tezligi 12 km/soatgacha, ish unumi 9—10 ga/soat.



Respublikamiz xo‘jaliklarida asosan OVX-600 kabi ventilatorli (ayrim joylarda
'PSHX-15/15 pnevmatik shtangali) purkagichlar ishiatilmoqda. Shu sababli, amafiy
1ashg‘ulotni ventilatorli purkagichni ishga tayyorlashga bag‘ishlash ma’qui.

Mashg‘ulot o‘tkazildan magsad: paxtazorga Ximyoviy ishlov berish uchun ventila-
>rli purkagichni ishga tayyoriash tartibini o‘rgatib, gilinadigan ishlamni bajarish bo‘yicha
‘quvchilarga ko‘nikma berish,

Mashg‘unlot o‘tkazish uchun kerakli jihozlar. Traktorga osilib, baklari suvga to‘ldi-
ilgan ventilatorli purkagich; tajriba o‘tkazish uchun 15x25 m oflchamdagi yer maydoni;
ekundomer; suyuqlik hajmini o‘lchash uchun 10 litrlik maxsus idish; 62 va 63-rasmiar
isosida tayyorlangan nomogrammali plakatlar; mashina tuzilishi va texnologik jarayoni
ixemasi keitirilgan plakatlar; darslikdan tashgari ma’lumotlar manbayi (reklama magsa-
lida chiqarilgan prospekt va plakatlar; video o‘quv filmlari; gayka kalitlarining to‘plami.

Mashg‘nlot o*tkazish tartibi. Mashg'ulotga kelgan o‘quvchilar guruhga bo‘linadi,
Ularga bir gektar ekinzosga har xil migdordagi suyuglik purkash (turli uchliklar) uchun
mashinani ishga tayyorlash topshirig*i beriladi. Guruhlar navbat bilan o'z topshiriglari-
ni bajaradi. Shu jarayonda o‘zlari bajarayotgan ishlarni og‘zaki izohlab turishadi. Har
bir to‘pdagi talabalar mashinani topshiriq bo‘vicha to‘gti sozlaganliklarini tajriba
o‘tkazish yo‘li bilan tekshirib, tegishli xulosa yozishadi.

O‘qituvchi o‘quvchilarga quyidagilari tushuntiradi:

Ventilatorli purkagich sxemasi 60-rasmda keltirilgan. Karnay og‘ziga ko‘zlari har xil
bo‘lgan ‘8 dona tirgishli uchliklar o‘rnatish mumkin., Ushbu uchliklardan bosim ostida
chigayotgan suyuglik birinchi marta parchalanib, ventilator karnayidan o‘ta katta tez-
likda (80 m/s dan yuqori) chigayotgan havo oqimi tomchilarni ikkinchi marta parcha-
lab, mayda zarrachalarga aylantiradi.

So‘nggi vaqfda, tayyorlanayotgan ventilatorli purkagichlarga pnrevmodiskli parcha-
Jash qurilmasini ham o‘matish ko‘zda tutilgan. Pnevmodiskli parchalash gurilmasida
yupga (qalinligi 0,35 mm) potietilen disklar orasiga maxsus shaybalar qgistirilib, ayla-
nuvchan asosga kiydiriladi. Disk va shaybalar o‘rtasida hosil bo‘ladigan o‘ta kichik
g'ovaklar (ko‘ndalang kesimi 2,5x0,35 mm bo‘lgan kanallar)ga suyuglik bosim ostida
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yuboriladi. Asos katta tezlik bilan (15—20 ming ayl/min) aylanganida markazdan
gochirma kuchlar ta’sirida suyuqlik kanallardan ingichka favvoralar ko'rinishida otilib
chigadi va ventilator karnayidan chiqayotgan havo oqimi ta’sirida 100—150 mkm
diametrli tomchilarga ajraladi, ya'ni oz migdorda purkash hosil bo‘ladi. Purkash quril-
masi minutiga 16—20 marta buriladigan, gamrov kengligi esa kamida 25 m qilib
sozlanadi. Paxtazorga ishtov berishda gektariga 100 /, bog* va tokzorlarga 60 / suyuqlik
(dori eritmasi) sarflashga erishish mumkin,

Purkagichni bunday variantida soatiga 40 ming kub metr havo haydaydigan
markazdan qochirma ventilator hamda 0,5—0,8 MPa (5—8 atm) bosim bilan suyuglikni
yuboradigan rotorli nasos o‘rnatilgan.

Purkagichni ishga tayyoriashda parchalovchi uchliklar soni n tanlanib, bir dona
uchlikdan sepilishi lozim bo‘lgan suyuqlik migdori g aniqlanadi:

QB

q= i/min, |

bu yerda: Q — ishchi suyuglikning bir gekta.rga sarflanadigan miqdori, //ga; B, — ishchi gam-
oV kenghgl m; V — agregat tezligi, km/Soat; n — purkagichga o'matilgan uchhklar soni.

g ni 62-rasmdagi nomogramma yordamida ham aniglash mumkin. Q nomogram-
mada belgilanib, u yerdagi mil (strelka) bo‘yicha kerakli Vi bilan kesishgunicha vertikal
chiziq o‘tkaziladi, topilgan nuqtadan chizilgan gorizontal chiziq va agregatning tegishli
tezligi V bilan kesishgan nuqtasidan vertikal chiziq o‘tkazilsa kerakli q aniglanadi. Agar
q < 50 I/ga bo'lib chigsa, pnevmodiskli, q > 50 //ga bo‘lsa, ventilatorli purkash quril-
masi ishlatiladi.

63- rasmdagl nomogramma yordamida uchlik ko‘zining diametriga qarab aniqglan-
gan q ni ta’'minlash uchun o‘rnatilishi kerak bo‘lgan suyuglik bosimi R aniglanadi.
Mashinada uchliklar to‘plami mavjud bo‘lib, ularning kombinatsivasi nomogrammada
shartli ragamlar (I—VI) bilan belgilangan. Ular quyidagilardan iborat:

1 — ko‘z teshigining kirish va chigish diametri 2,5 mm bo‘lgan ikkita uchlik;

I1 — ko‘z teshigining kirish va chiqish diametri 2,5 mm bo‘lgan uchta uchlik;

III — ko‘z teshigining kirish va chiqish diametri 2,5 mon bo‘lgan to‘rita uchlik;

IV — ko‘z teshigining kirish va chiqish diametri 2,5 mm bo‘lgan sakkizta uchlik;

V — ko‘z teshigining kirish diametri 2,5 mm, chiqish diametri 6,0 mm bo‘lgan olti-
ta uchlik;

VI — ko‘z teshigining kirish diametri 2,5 mm, chigish diametri 6,0 mm bo'lgan
sakkizta uchlik.

O‘quvchilarga beriladigan topshirigda uchliklaming ushbu jadvalda qabul qilin-
gan kombinatsiyasining birini mashinaga o‘rnatib, tegishli Q ni belgilash talab gilinadi.

Purkagichning amalda sarflayotgan suyuqlik miqdorini aniglash uchun uchlikiar
o‘matilgan naycha shlangasi bilan yechib olib, unga polietilen plyonka kiydiriladi va
(shlangani go‘shib) bog‘lanadi. Bakiarga oddiy suv quyilib, nasos ishga tushiriladi, u ishchi
tezligini olgunicha purkalgan suyuglik plyonkaning ochiq tomonidan yerga to‘kilib tura-
di, uchlikiar bo‘sh idishga tushirilib, bir minut davomida vshilab turiladi. Idishga tushgan
suyuglik migdori hisoblangan g ga teng bo‘lishi kerak, aks holda, bosim o‘zgartiriladi. -

Agar kollejda shtangali purkagich mavjud bo‘lsa, uni ishga tayyorlash ham
yuqoridagi tartibda bajariladi.



1. Dehgonchilik mahsulotlarini ko'paytirish uchun ekinga tushadigan kasallik va
zararkunandatarga qarshi kurashib, bo'lajak hosiini himoya qilish talab gilinadi.

2. Ekinni himoyalashning eng arzon va ekologik toza bo'lgan agrotexnik va biologik
usullarini ko‘rsatish joiz.

3. Ekinni himoyalashda kimyoviy usul yaxshi samara berishi sababli keng farqalgan,
ammo atrof-muhitga salbiy ta’sir ko‘rsatadi.

4. Oz migdordagi kimyoviy moddani katta maydonga bir tekis taqsimlab tarqatish
uchun uning suvdagi yoki boshga suyugliklardagi eritmasi yoki aralashmasi (emulsiya,
suspenziya) tayyorfanadi.

5. Zaharli aralashmani ekinzorga purkaydigan mashina uni yirik tomehitar (250 mkm
dan kattaroq) ko‘rinishda purkasa, ko'p gismi bavosita zararkunanda tanasiga yoki barg-
lar sirtiga yaxshi yopisholmay, yerga tushib tuprogni zahariaydi.

6. Suyuqlikni o‘ta mayda zarrachalarga parchalab oz va 0'ta oz miqdoriab ekinga
ishlov berish samarali bo‘ladi, atrof-muhit kamroq zararlanadi. Chunki o'ta mayda tom-
chilaming asosiy gismi ishiov berish obyektiga yopishib qotadi.

7. Har ganday mashinaning purkash qurilmasi kimyoviy moddadan tayyorangan
suyuqlikni o'ta mayda (90—120 mkm} monodispers tomchilarga parchalab, ekinga oz
miqdoriab ishlov berilsa, 0'ta oz purkashga o‘xshash, ammo arzonroq natijaga erishiladi.

8. Suyuglikni mayda zarrachalarga parchalash purkash uchligining tuzifishi va erit-
maning bosimiga bog'liq.

9. Mashinaga o‘'matiladigan purkash qurilmalar gidraviik {shtanga, brandspoyt), ven-
tilatorli va gldropnevmatik turlarga bo'linadi. Shtangali purkash quriltmast har bir o'sirnlik-
ka yaqindan ishlov berishi tufayli atrof-muhitga kamroq zarar keltiradi.

10: Purkagichni ishga tayyorlashda uchliklar soni bir gektarga mo‘ljallangan suyuglik
sarfiga qarab tanlanadi, so'ng kerakli bosimi aniglanadi.

1. Yuqorida keltiritgan o'nta xulosaning har birini asosiab bering.

2. Ekinni parvarishiash fan yutuqiariga asoslangan agrotexnika goidalari bo‘yicha
bajarilsa, qanday sabablarga ko‘ra u yerda zararkunanda va kasallik kam tarqaladi?

3. Ekinni himoyalashning biologik usuli ganday afzalliklarga ega?

4. Kimyoviy moddadan hosil gilingan suyuqlikni oz va o'ta oz migdortab purkash gan-
day omillarga bog'liq?

5. Nega ekinga kimyoviy modda bilan oddiy purkash usulida ishlov berilsa, uning ko'p
qismi tuprogga aralashib ketadi?

6. Nima uchun suyuqlikni o'ta mayda zarrachalarga parchalab ishlov beradigan quril-
ma o'simlikka yaginroq o'rnatilishi kerak?

7. Qanday magsadda parchalovchi uchliklarda purkalayotgan suyuglikka aylanma
harakat berilgani ma'qui?

8. Qanday sharoitda brandspoytdan foydalanish ma’qul bo‘ladi?

9. Nima uchun bakdagi suyuqlik doimo aralashtirilib turiladi?

10. Nima maqgsadda parchalovchi uchlikka yuborilayotgan suyuglik bosimini o'zgar-
tirish lozim bo'ladi?

11. Qanday maqgsadda ventitatorli purkagichga o‘rnatiladigan uchliklarni olti variantda
kombinatsiyalab o‘rnatish ko‘zda tutiigan?
tad 12. Shtangali purkagich bilan ekinzorga bir tekis ishlov berish ganday amalga oshiri-
adi,



Respublikamiz dehqonchiligida yetishtiriladigan mahsulotning deyarli 85—90%
sug‘oriladigan yerlarda yetishtiriladi. Davlatimiz agrar siyosati bunday yerlarning hosil-
dortigini oshirish uchun birinchi navbatda uiarning gidrogeologik, tuproq va agroiglim
sharoitlarini, ya'ni meliorativ holatini yaxshilashga katta e’tibor berib kelmoqda.

Melioratsiya mashinalariga daraxtzor-butazor yerlarni tozalab, birlamchi shudgor-
lashga tayyorlash, sug‘orish, zax gochirish tizimi uchun turli o‘lchamdagi ariq va kanal-
lar gazish hamda ulamni tozalash, zovur, yopiq drenaj o‘tkazish, sug'orish shaxobchaia-
rini tayyorlash va boshqga ishiarni bajarishga mo‘ljaliangan mashinalar kiradi. '

Yugoridagi mashinalarni o‘rgatishga fanni o‘qitish dasturida oz vaqt ajratilgantigi
sababli, mazkur bobda respublikamiz dalalarida ko‘p ishlatiladigan kaviash, yerni te-
kislab sug'orishga tayyorlash va sug‘orish mashinalari bo‘yicha gisqa ma’lumotlar kelti-
rilgan. Bu turkumdagi mashinalar bilan giziguvchilarga darslikdan tashgari manbalardan
ma’lumotlar topib o‘qish tavsiya etiladi.

Bu turdagi mashina turlari buldozer, skreper, greyder va greyder-elevatorlardan
keng foydalaniladi.

Buldozer tuprog gatlamini qirib olib, surgichi bilan uni itarib siljitishi sababli,
uyumning ikki chetidagi tuproq uzluksiz to‘kilib, surilgan tuproq hajmi kamayib bora-
di. Shu sababli, u bilan tuprogni 15—30 m gacha surish magsadga muvofiqdir.

Buldozer surgichi ramaga bikr

(burilmaydigan) yoki yon tomonlariga

. 40° gacha buriluvchan qilib (universal)

' D mahkamlanishi mumkin. Surgichni ko*-

3 tarib-tushirish voki yon tomonga burish

2 ! gidrosilindr yordamida bajariladi (64-
e rasm). Qiya joylami qirib tekislash

+ uchun ayrim buldozerlarga surgich ver-

r ' tikal tekistikda 20° gacha ‘engashtirib
6 5 . o‘rnatilishi mumkin. Buldozer traktor 4

64-rasm. Buldozer sxernasi: mng oldiga osilad?. Traktorga itart_;vchi
|~tuproq prizmasi; 2--surgich; 3—~gidrosilindr; to‘.Sl.n 5 lar S.hﬂmlrh.blﬂktlnhb, gldro-
4—traktor; S—itaruvchi to'sin; 6é—boshmogq. silindrlar 3 yordamida past-balandga




ko‘tarilish va burilish imkonini beradi.
Itaruvchi to‘singa S egri sirtli surgich 2
o‘rnatilgan. Surgichning pastki tig‘i
o‘tmas bo‘lib qolsa, uni 180 ga to‘n-
tarib, ustki o‘tkir tig‘ini pastga o‘rnatish
mumkin. Surgich tagiga o‘rnatilgan
boshmoqlar, uni yer notekisliklariga
mos yurishini ta mmlaydl‘- 65-rasm. Tirkalma skreperning umumiy ko*rinishi:

Buldozer kavlash, surish va tuprog- I—tirkagich; 2—xartum; 3—gidrosilindr, 4—oldingi
ni tekislash ishlarini bajaradi. Kavlashda  15'siq; 5—cho‘mich; 6—g“ildirak; 7—ko'taradigan rama;
surgich tig‘i yerga 10—20 sm chuqur-  8—pichog.
likkacha botirilib, ilgarilatib yuritiladi va
tuproq qirindisini kesib oladi. Kesib olingan tuproq surgich oldiga to‘planib, prizma
ko‘rinishida suriladi. Prizmaning balandligi surgichning ustki qirrasiga yetganida, uni
ko‘tarib yer sathi bo‘ylab kerakli joyga surib olib boradi.

Skreperiar tuproq girindisini o'z cho‘michiga to‘plab olib, uni 100—8000 m
masofaga eltish uchun xizmat qiladi. Agregatlanish usuliga qarab skreperiar tirkalma,
yarim tirkalma va o‘ziyurar turlarga ajratiladi. Cho“michini tuprogdan bo‘shatish usuli
bo‘yicha erkin, yarim-majburiy va majburiy to‘kadigan skreperlar farqlanadi (65-rasm).
Tuproqni erkin to‘kadigan cho‘michni bo‘shatishda uni to‘liq to‘ntarish talab qilinadi.
Bunday cho‘michga nam tuprogning yopishib qolishi mashinadan foydalanishni qiyin-
lashtiradi. Yarim majburiy to‘kadigan cho'michning tubi va orga devori burilib, tup-
roqning to‘kilishiga yordam beradi. Majburiy to‘kadigan cho‘michning orga devori yon
devorlari va tubiga nisbatan siljib, vopishqoq tuprogni ham sidirib chigarib tashlaydi.

Skreperning ishchi qismi cho‘mich 5, pichoq va oldingi to'siq 4 dan iborat bo‘lib,
asosiy gismi bo‘lgan cho‘mich 5 ning pastki chetidagi pichoq 8 oldingi to'sig‘i 4 ga
o‘rnatilgan. Gidrositindr 3, tirkagich 1 va g‘ildiraklar 6 ham skreperni agregatlashda yor-
dam beradi.

To‘kiluvchan tuproq cho‘mich hajmining 60—80 foizini, vopishqoq tuproq uyum-
lanishi hisobiga 130 foizini to‘Idiradi.

Skreper ishini shartli to‘rt qismga ajratish mumkin: cho‘michni to‘ldirish, tuprogni
manzilga vetkazish, to‘kish va orqa gaytib borish. Skreperning ishiga bo‘ladigan maksi-
mal garshilik cho‘mich to‘la boshlaganida sodir bo‘ladi. Sababi qirib olinayotgan tuprog
cho‘michning ichiga kirishi uchun undagi tuprogni siqib yuqoriga chiqarishi kerak. Shu -
sababli, cho‘mich to‘layotganida, ko‘pincha, uning orgasidan boshgs traktor itarib yor- -
dam beradi. Qarshilikni kamaytirish maqgsadida, avvaliga galin palaxsa kesilsa, keyin
yupgaroq kesiladi va motoming zo‘rigib o‘chib golmasligiga erishiladi.




Sug‘orishni uch usulda amalga oshirish mumkin: yuzlatib, yomg‘irlatib va tuprog
ostidan. Yuzalatib sug‘orishda arigchalar bo‘ylab erkin ogayotgan suv tuprogqa shimi-
ladi. Yomg'‘irlatib sug‘orishda suv maxsus mashinalar yordamida tomchilarga parcha-
lanib sepiladi. Tuproq tagidan sug‘orish uchun turli naychalar yerga ko‘milib, ulardagi
teshiklardan bosim ostida suv chigarib namlik hosil qilinadi. Bu usullardan keng tarqal-
gani — yuzalatib sug‘orishdir.

Yuzalatib sug‘oriladigan verlar yaxshi tekislangan bo‘lishi kerak. Shu sababli
sug'orilib ekin ekiladigan yerlar har yili ekishdan oldin joriy, bir necha yildan keyin esa
kapital tekislanadi. Shu magsadda turli molalar, uzun bazali tekislagichlar, ariq
kavlagich-ko‘mgichlar ishlatiladi.

Tekislagichlar dalani kapital va joriy tekislash magsadida ishlatiladi. Kapital tekis-
lashda skreper va buldozerlardan, joriy tekisiashda uzun bazali tekislagich, greydersimon
tekislagich, universal o‘qgariq kavlagich-ko‘mgichlardan foydalaniladi.

Uzun bazali tekislagich sug‘oriladigan yerlarni tekislash uchun xizmat qiladi (68-
rasm), Cho*mich 9, yumshatkich 10, rama 4, g'ildirak 8 lar, gidrosilindr 2, 5, 6 lar uning
qismlari hisoblanadi. Cho‘mich 9 tubsiz bo‘lib surgich, almashuvchi pichoq va ikkita
yon ganotlardan iborat. Yumshatkichning 10 tishlariga saqlagich o‘rnatilgan. Mashi-
naning bazasi (odingi va orqa g‘ildirakiari orasi) 12 m bo‘lganligi sababli, v do‘ngcha-
larni tekislab ketadi. Ramaning deyarli o‘rtasidagi cho‘mich vertikal yo‘nalishda kam
siljishi sababli, deyarli bir sathda yuradi. Cho‘mich yumshatkich 10 yumshatgan
do‘ngcha tuprog‘ini kesib olib chuqur joylarga to‘kadi.

68-rasm. Uzun bazali tekislagich:
a—ish holati; b—transport holati; 1—tirkagich; 2, 5, 6—gidrotsilindrlar; 3—tortqi; 4—rama; 7—ustun;
8—g‘ildiraklar; 9—tubsiz cho'mich; 10—yumshatgich.



69-rasm. Universal o'qariq kovlagich-ko‘mgich:
a—Kkavlagich; b—ko'mgich; d—pol olgich; l—pol tekislagich; f—chizel kultivator; 1—tayanch g'ildiraklar; 2—
tishli sektor; 3—universal rama; 4—o‘qariq kovlovchi ishchi gism; 5—tayanch chang'i; 6—lemex; 7—ko'mgich
surgichi; 8—silliglovehi taxta; 9—zichlovchi g'altak; 10—uzaytirgich; 11—pol olgich surgichlari; 12—pol shak-
Tlantirgich uzaytirgichi; 13—pol tekislovchi ishchi qism; 14—uzaytirgich; 15—chizel kultivator ramasi; 16—
yumshatuvchi tish.



Ramaning old gismi gidrosilindr 2 hamda tortqi 3 orqali tirkagich 1 bilan, orga
gismi esa, N shaklidagi ustun 7 bilan gidrosilindrlar 2, 6 yordamida ulangan. Gidrosi-
lindrlar 2, 6 yordamida rama transport holatiga ko‘tarilsa, orga g‘ildiraklar ustun 7 bilan
birgalikda oid tomonga burilib, mashina bazasini 8 metrgacha gisqartirib, uni ixcham
giladi.

Universal ariq kaviagich-ke*mgich o‘qariq kavlash, uni ko‘mish, uvatni yasash va
uni tekislash, urug‘ ekishdan oldin yerni tekislash, tuprogni chizellash kabi ishlarni
bajara oladi. Uning ishchi gismlar to‘plami uch variantda tayyorlanadi. Bu mashina-
ning universal ramasi 3 ga bajariladigan ish turiga garab, yugoridagi ishchi gismlarning
tegishli to‘plami o‘matiladi (69-a rasm). Ishchi gismlarning tuprogqa ishlov berish
chuqurligi ikkita tayanch g‘ildiragi yordamida sozlanadi.

G'ildiraklarning balandligi tishli sektor 2 dagi stopor yordamida belgilanadi. Har bir
g'ildirak uzaytirgich 10 ga nisbatan uchta holatda o‘rnatilishi mumkin, _

Arig kavlagich ish vagtida chang‘i 5 ga tiralib yuradi. Arig 30 sm chuqurlikda
kavlansa tubining kengligi 50 sm, 25 sm chuqurlikda kavlansa tubining kengligi 30 sm
bo'lishi mumkin. Ariqning yuqoridagi o‘lchamlarini ta’minlash uchun kavlagichga
tegishli pichoq va lemex ofmatiladi.

Arigni ko‘mish uchun uzaytirgich 10 ga hamda orqa balkaga surgich 7 larning keng
tomoni oldinga garatib o‘rnatiladi (69-b rasm). Surgich 7 larning oxiriga, harakat
yo'nalishiga perpendikular qilib silliglovchi taxta 8 va zichlovchi géaltak 9 mahkam-
lanadi. Surgichlar uchlarining oralig‘ini bir-biriga 210, 250 yoki 280 sm qilib go‘yish
mumkin.

Tuprogni uvat ko‘rinishida uyumlash uchun surgich 7 lar o‘gariq ko‘mishdagidek
o‘'matiladi (69-d rasm). Ularga uzaytirgich 12 lar biriktiriladi, taxta 8 va g‘altak 9
qo'yilmaydi. Surgich uchlarining oralig‘i maksimal, ya’ni 280 sm gilib go‘yiladi. Agregat
ilgarilab yurganida surgichlar 12—20 sm chuqurlikdagi tuprogni orgaga siljitib, balandli-
gi 40 sm, asosining kengligi 90 sm bo‘lgan uvatni yuzaga keltiradi. Uvatni tekislash
uchun surgich uzaytirgichining joyi aimashtiriladi, surgichlarning boshi bir joyda bir-
lashtirilib biriktiriladi (69-/ rasm).

Chizei-kultivator variantida bu mashina tishlari oralig‘ini 5 sm dan qilib, 12—25 sm
chuqurlikka o‘rnatiladi (69-rasm). Ramada tishlar shaxmat tartibida joylashtiriladi.
Chizelning qamrov kengligi 3 m.

Dehqgonchilikda ochiq yoki yopiq sug‘orish shaxobchalaridan foydalaniladi. Yopiq
shaxobchada suv bosim ostida quvurlar orqali sug‘oriladigan verga yetkazib beriladi va
yomg‘iriatish mashinalariga yuborilib dala yuzasiga sepiladi. Ochiq shaxobchada suv
ariglar bo'ylab dala chetiga oqib keladi, Dalani ariglar, jo‘yaklar bo‘ylab yoki mashinalar
bilan sug’orish mumkin.

Yomg‘irlatib sug‘orishda tomchilar diametri 1—2 mm dan oshmasligi lozim, chun-
ki yirik zarrachalar ekinga mexanik zarar keltirishi, tuprogni zichlashi, suv tuproqqa
shimilib ulgurmasdan ko‘lmak hesil qilishi mumkin. Yomg‘irlatish jadalligi tuprogning



suvni shimib oluvchanligiga bog‘liq. Qumloq yerlarda yomg‘irlatish jadalligi 0,5—0,8
mm/min, o‘rta tuprog uchun 0,2—0,3 mm/min, og'ir tuproq uchun 0,1—0,2 mm/min
dan oshmasligi kerak, aks holda suv ko‘Imaklanib goladi.

Yomg‘irlatishda turli tizimlardan foydalaniladi. Har qanday yomg‘irlatish tizimi
nasos stansiyasi, quvurlar, gidrooziglantirgich, suvni dala bo‘ylab tagsimlash tuzilmala-
ridan iborat. Ulardan eng soddasi 70-rasmda ko‘rsatilgan.

\ . Nasos stansiyasi 3 suvni manba 1 dan so‘rib olib,

mm;méﬁ:' magistral quvurga 10 uz.atadi. U qo‘zg‘_alma§ yoki

ko‘chma bo‘lishi mumkin. Nasos stansiyalari past

(0,25 MPa), o‘rta (0,25—0,50 MPa) va yuqgori bosimli (0,5 MPa dan ortigroq) turlarga

bo‘linadi. Gidrooziglantirgich yordamida sepilayotgan suvga o‘git aralashtirilishi
munmzkin,

Yuzalatib sug‘orishda sifonlardan keng foydalaniladi. Sifon plastmassadan yasaladi-
gan egri naychadir. Uning teshigi 20, 25, 32, 40 va 50 mm bo‘lib, sug‘orilayoigan dala
sharoitida kerakli suv migdorini ta’minlaydigani tanlab olinadi. Sifondan foydalanilsa,
jo‘yakka beriladigan suvning migdori o‘zgarmas bo‘ladi.

Uzunligi 100—120 m bo‘lgan plastmassa quvurlarni bir-biriga ulab, o'gariq
yasamasdan ham suvni jo‘yaklarga yetkazish mumkin. Bunday quvurlar 0,04—0,06 MPa
bosim ostida ishlaydi. Quvurdagi teshiklar oralig‘i sug‘orilayotgan daladagi jo‘yaklar
oralig'iga moslanadi. Ish tugaganidan so‘ng, quvur barabanga o‘rab qo‘yiladi. Bunday
tartibda ishlaydigan mashina sxemasi 71-rasmda ko‘rsatilgan. U nasos 7, reduktor 6,
so‘ruvchi 8 va haydovchi 9 quvurlar, egiluvchan quvur 10 lar kabi qismlardan iborat.
" So‘ruvchi quvur 8 ning uchiga filtr kivdirilib, haydovchi quvurga suvning teskari tomon-
ga ogishiga to'siq bo‘ladigan klapan o‘rnatiladi. Traktorning tutun chigaruvchi mo‘risi
so‘ruvchi quvur bilan ejektor orqali ulangan. Traktor lonjeroniga o‘rnatilgan ramads
baraban (konteyner) 3, chig‘iriq 1 va ishga tushirish mexanizmi joylashgan. Trosni
chig'iriq 1 o‘ziga o‘rab, baraban 3
ni aylantiradi va egiluvchan qu-
vumi unga o‘raydi. Harakat gidro-
motor 2 dan olinadi. Har birining
uzunligi 120 m, diametri 350 mm
bo‘lgan 4 ta quvur bitta mashinaga
o‘rnatiladi. Quvurda har 60 yoki 90
sm oraliqdagi teshiklardan sekundi-
ga 0,2 dan 2,0 litrgacha suv chi-
gadi. .

Mazkur mashinaning ish jara-
yoni egiluvchan quvurni yoyish (a),
sug‘orish (b) va quvurni yig‘ishtirib
olish {d) operatsiyalaridan iborat 70-rasm. Yig'ishtiriladigan quvurli yomg'irlatkich sxemasi:
(71-rasm). Nasos stansiyasini ishga  1—suv manbasi; 2—so‘ruvchi quvur; 3—nasos stansiyasi; 4—
tushirish uchun teskari klapan bilan motor; 5—cjektor; 6—nasos; 7—berkitish moslamasi; 8—
haydovchi quvur butunlay yopiladi gidrooziqlantirgich; 9—tagsimlovchi quvurar; 10—magistral

. . it X uvur; 11—ishchi quvur; 12—yomg‘irlatishr apparati; 13—gid-
va ejektor 4 ishga tushiriladi. ?am_ yome P




7i-rasm. Quvurli sug*orish mashinasi ish jarayonining sxemasi:
a—quvarlamni yoyish; b—sug'orish; d—quvirlami yig'ishtirish; 1—chig'iriq; 2—gidromotor; 3—baraban; 4—
ejcktor; S—traktor; 6—reduktor; 7—nasos; 8—so‘ruvchi quvur; 9—haydovchi quvur; 10—egiluvchan quvur,;
[1—arig; 12—jo'vaklar; 13—suv chigadigan teshik.

Traktor motorida yonib chiqgan gazning katta tezligi ta’sirida ejektor arigdan suvni
so‘rib, so*ruvchi quvur va nasosning ichki bo‘shiig‘ini to‘ldiradi, keyin ejektor o‘chitilib
nasos ishga tushiriladi. Suv sekundiga 150—200 litrgacha sarflanadi, 0,04—0,05 MPa
bosimda 300 m kenglikkacha tarqatiladi. Sug‘orib bo‘lingandan so‘ng, traktor dala
chetida tros bilan quvurlarni tortib oladi va uni barabanga o‘raydi.

; Yomg‘irlatish apparatiari yomg'irlatish mashinasining suvni bevosita tomchilarga
. aylantiradigan ishchi gismi hisobianadi. Hosil gilingan suv favvorasining otilish maso-
fasiga garab, apparatlar yaginsepar (ta’sir radiusi 5—8 m), o'rtasepar (ta’sir radiusi 35 m
" gacha) va uzogsepar (ta’sir radiusi 35 m dan ortiqroq) turlarga bo‘linadi. Hosil qilingan
tomchilar oqimining shakliga qarab yakka favvorali va ko‘p favvorali turlari farglanadi.
Apparatning asosiy gismi uchlikdir.

Deflektorli, tirgishsimon va markazdan gochirma uchliklar ishlatiladi. Deflektorti
uchlikda suv otilib chigadigan jo‘mrak o‘qining ro‘parasiga konussimon deflektor
o‘matilgan. Unga urilgan favvora yoyilib, tarnovsimon plyonkaga aylanadi, keyingi tar-
qalishida tomchilarga bo‘linadi. Tirgishli uchlik suvni bir tomonga purkaydi (oddiy
po‘lat quvurchani pachoqglab, teshigi toraytiriladi). Markazdan qochirma uchlikda suv
girdoblash kamerasiga urinma yo'nalishida katta tezlikda kirib, kamera qalpog‘ining
o‘rtasidagi teshikdan chigayotganida kuchii aylanma harakatga keladi va konussimon
parda ko‘rinishida tomchilarga parchalanadi.

Tomchilatib sug‘orishda suvni bevosita har bir o'simlikning ildizi joylashgan verga
yetkazib berish nazarda tutiladi. Tomchilatib sug‘orish tizimi maxsus hovuzlarda tindiril-
gan suvni so‘rib oluvchi nasos 2 ni aylantiradigan elektromotor 1, suv jo‘mragi 3, filtr



4, suv o‘lchagich 5, monometr 6,
suvga mineral o‘g‘itni aralashtiruvchi
oziglantirgich 7, injektor 8, magistral
quvur 9, tagsimlovchi naychalar 10,
tomchilatkich 11 lardan iborat ¢(72-
rasm).

Tomchilatib sug‘orish tizimidagi
bosim 0,07—0,28 MPa bo‘lib, arzon 72-rasm. Tomchilatib sug'orish tizimining sxemasi:

i i 1—elektromotor; 2-—nasos; 3-—suv berkitkich; 4—filirlar;
%aych;;?aﬁénh foydalan{s”. m umk".l' 5—suy o‘lchagich; 6—manometr; 7—oziqlantirgich; 8-
omchilatkich suv bosimining sezi-  ipicyror, 9—magistral quvur; 10—taqsimlovehi naychalar;

larli o‘zgarishiga garamasdan bir xil 1i—tomchitatkich.
me’yordagi (1,2 [/soad) suvni tomiza-
di, undan tashqari, suvdagi mikroaralashmalar deyarli tigilib golmaydi. Hamma quvur
va naychalar qora rangli plastmassadan tayyorianadi, chunki shu orgali ularning ichida
mikroo snmhklar rivojlanishining oldini olish mumkin. Tagsimlovchi naychalar oraligi
. ekin ekilgan usulga (paxtachilikda 60 yoki 90 sm,
:mw::d’:; mnlm bog‘dqrchﬂmc!a daraxtlar qator oralig* lgq), naycha-
slyalash soni keskin kamayadi. lardagi tomchilatkichlar oralig‘i (paxtachilikda 0,5 m)
tuprog-iqlim sharoitiga bog‘liq. Ma’lum vaqgt davo-
mida uziuksiz tomchilab turgan suv, tuprogning 1 m chuqurlikdagi va diametri 1-2,5
m bo‘lgan qgismida optimal namlikni saqlab turadi. Bevosita ekin ildizi targalmagan
yerdagi  tuprog quruq holatida qolaveradi. Shu sababli tomchilatib sug‘orishda suv sarfi
2--4 marta kamayishi mumkin. Bundan tashqgari, tomchilatib sug‘orishda dalalarni tek-
islash talab qilinmaydi. Natijada, ekin hosildorligi ortib, mahsulot tannarxi kamayadi.
. Tizim quyidagi tartibda ishlatiladi. Tomchilat-
m”ﬂ;tw:::xm kichlarga tigilib qolmasligi uchun suvni tozalash kat-
nish ma'qul ta ahamivatga ega. Shu sababli, suvni nasosda hay-
dashdan coldin katta hovuzda yaxshilab tindiriladi.
Nasos haydayotgan suv bir necha marta mayda qum solingan filtrdan o*tkazilib magist-
raldagi suv sarfi va bosimi tegishli asboblar yordamida kuzatib turiladi. Suvga mineral
o'g’it va eritilgan mikroelementlar, kerak bo‘lsa gerbitsid qo‘shilib, tomchilar orgali ekin
rivojlanishi uchun optimal sharoit yaratilgan holda hosildorlikni oshirish mumkin.
Bunday sug‘orishning afzalliklaridan biri shundaki, maxsus kompyuter tizimi yordami-
da ekinning obdon changagan payti aniglanib sug‘criladi.

1. Sug‘oriladigan yerning hosildorligini oshirish uchun uning meliorativ holatini yaxshi-
lash lozim.

2. Sug‘oriladigan yerlami tekislash uchun buldozer, skreper, greyder, uzun bazali te-
kislagich kabi mashinalar ishlatiladi.

3. O‘qariq kaviash, uni ko‘mish, uvat yasab ko‘mish, ekishdan oldin yerni chizellash,



tekislash kabi ishlarni bajara oladigan universal arig kavlagich-ko‘mgichdan foydalanish
yaxshi natija beradi.

4. Suv sarfini kamaytirish va ish unumini oshirish magsadida yerlarni mashinalar yor-
damida sug'organ ma'qui.

5. Suv sarfini keskin kamaytirish va sug'orish jarayonini aniq belgilangan rejimda
bajarish uchun tomchilatib sug‘orish tizimidan foydalanish lozim,

1. Yugorida keltiriigan beshta xulosani asoslang.

2. Qanday maqgsadda buldozer surgichi yon tomonga buriluvchan gilinadi?

3. Nima sababli buldozer surgichida to‘plangan tuprog prizmasining hajrmi kamayib
boradi?

4. Qanday sababga ko‘ra skreper bilan tuprogni buidozerga nisbatan uzogroq
masofaga surish magsadga muvofig hisoblanadi?

5. Qanday sababga ko'ra skrepeming cho‘michini tuproq bian to'ldirish jarayom
tugatilayotganda uning sudrashga qarshiligi oshib ketadi?

6. Nima sababli ko‘p turdagi ishchi gismga ega bo‘lgan ekskavatorlardan foydalanish
talab qilinadi?

7. Qanday xususiyatiga ko'ra uzun bazali tekislagich dala yuzasini buldozer, skreper
hatto greyderga nisbatan tekisrog holatga keltira oladi?

8. Qanday magsadda mashina bilan yomg'irlatib sug'crish jadalligi tuproq turiga
moslanib tayinlanishi lozim?

9. Nima sababli yomg'irlatib yoki tomchilatib sug'orish uchtin dala yuzasini tekisiash
talab gilinmaydi?

10. Tomchilatib sug‘orishning afzallik va kamchiliklarini tushuntiring.



Xalgimiz turmush darajasini oshirish, uning dasturxonini sifatli va to‘yimli oziq-
ovgat mahsulotlari bilan to‘ldirish uchun respublikamizda chorvachilikni rivojlantirish-
ga Kkatta ¢’tibor berilmoqda. Bunga erishish uchun sifatli va yetarli ozuga bazasini
yaratish, ya'ni ko‘proq serhosil, ozugabop ekinlarni ekish talab qilinadi.

Ozugabop ekinlarni ekish uchun tuprogni tayvorlash, bevosita ekish, vegetatsiya
davrida qator oralig’iga ishlov berish, kasalliklardan himoyalash va boshqa ishlarni
bajarish uchun paxtachilik sohasida yaratilgan universal mashinalardan foydalaniladi,
Ammo, ozugabop ekin hosilini yig‘ishtirish uchun maxsus pichano‘rgichiar, press-
lagichlar, silos o‘radigan kombaynlar ishlatiladi. Shu sababii, mazkur bobda fagat yem-
xashak yig‘ishtirish mashinalari bo‘yicha ma’lumotiar keltirilgan. Bunday mashinalardan
keng targalgani silos o‘radigan kombayn bo‘lib, uni o‘rgatishga ko‘prog e’tibor berilgan.

~ Ma’lumki, tabiiy o‘tlar, beda va boshqa madaniylashtirilgan o‘simlik poyalari o‘rilib
quritilgandan so‘ng chorvachilikda yem-xashak sifatida foydalaniladi. Makkajo‘xori,
raps, kungaboqgar va boshqa shirali ekinlardan tayyorlangan silos ham to‘vimli ozuga
sanaladi. Yem-xashak yig‘ishtirishda quyidagi texnologiyalar go‘llaniladi:

Pichanni o‘rib-yoyib yig‘ishtirish texnologivasi o‘tlarni o‘rib (ba’zan, o‘rib-¢zib),
dalada tabiiy holda quritish, quritilayotgan pichanni titish, ag‘darish, uyumlash va
saqlashga qo‘yishni o‘z ichiga oladi. Pichanni o‘ta quritib yubormaslik kerak.

Pichanni presslab yigtishtirish texnologiyasida o‘rish (ba’zan, ezish), titish, uyum-
lash, uni ag‘darish, presslab yig‘ishtirish va transportlash kabi ishlar bajariladi. Bunda
ob-havo va mexanik ta’sirning salbiy oqibati keskin kamayadi. Pichanning tabiiy sifati
devarli o‘zgarmasdan saqlanadi, isroflanish va tannarx kamayadi.

Pichanni maydalab yigishtirish texnologiyasida o‘t-o‘lanni o‘rib-ezish, quritish,
titish, xaskashlab to‘plash, ag‘darish, yig‘ishtirib olish va 3—3 sm uzunlikda maydalash,
transportlash va gqo‘shimcha quritish ishlari bajariladi.

Senaj tayyorlash texnologiyasida o‘t o°rilib eziladi, dalada qisman quritilib, namli-
Yem-xashak tayyorlashda ma- gi 50—55 foizggcha ka{naygach, ?0—3{} sm uzunlik-
hailly sharoltga mos bo‘igan tex- da maydaianadi, senaj minorasi yoki transheyaga
nologiyani tanlash kerak. solib zichlanadi va germetik yopiladi. '



Pichan uni tayyorlash texnologiyasida o't ofrilib, eziladi, titiladi va uwyumlanadi.
Maydalangan holda sun’iy quritib servitamin un olinadi, ba’zida granulalanadi.

Silos tayyorlash texnologiyasida o‘t maydalab o‘riladi, yuklanadi va transportlana-
di, silos minoralari yoki transheyalariga solinib, tuzlab zichlanadi va tuproq bilan
ko'miladi. Yem-xashak yig‘ishtirishdagi asosiy talab — hosilni nobud gilmaslik. Uning
turiga qarab, tarkibiga qo‘viladigan talablar ham turlicha bo‘ladi: protein miqdori
pichanda kamida 8 foiz, bir kilogramm ozuqada 15 mg bo‘lishi kerak. Kletchatka mig-
dori 30 foizdan oshmasligi lozim. Senajning 40—60 foizi qurug modda, karotin migdori
kamida 40 mg/kg, protein esa 13—15 foiz bo‘lishi talab gilinadi. O‘simlik uning tar-
kibida 12—18 foiz protein va 250 mg/kg karotin bo‘lishi kerak.

Yem-xashak ¢o‘yim!i bo‘lishi uchun uni qulay agrotexnik muddatlarda, mahalliy
sharoitga mos texnologiya bo‘yicha qisqa vaqt ichida yig‘ishtirib olish kerak. Pichanbop
o'simliklarni gullayotgan vagtida o‘rib olish va quritganda ularning gulini to‘ligroq
saglab qolish kerak. Senaj uchun o‘simlik gullashidan oldin o‘rilgani ma’qul.
Makkajo‘xori so‘tasidagi don namligi 70—75 foizgacha kamayganida silosga o‘riladi.

O'rib, quritilayotgan o't namligi 50—60 foizgacha kamayganida titish, namligi yana
18 foizdan kamayganidan so‘ng xaskashlab to‘plash mumkin. Pichanni yig‘ishtirib olish-
da ofrilgan gismining nobud bof‘lishi 5 foizdan, uyumlangan pichanni presslab
yig'ishtirishda 2 foizdan, yuklab transportlashda 2 foizdan oshmasligi kerak. Jami
nobudgarchilik 8 foizdan oshib ketishiga yo'l go‘ymaslik zarur.

Yem-xashakni tayyorlashda pichano‘rgich, pichano‘rgich-ezgich, xaskash, presslab
yig'ishtirgich, pichano‘rgich-maydalagich, silos kombaynlari ishlatiladi.

Pichano‘rgichlar traktor bilan agregatlanishiga garab tirkalma, osma va yarimosma;
o'rish apparatining turiga garab segment-barmogli yoki rotorli; o‘rish apparatining soni-
ga qarab bir, ikki yoki uch brusli; o‘rilayotgan poyalarga ta’siriga ko‘ra ezuvchi, may-
dalovchi turlarga bo‘linadi. '

Qo‘sh brusli yarimosma pichano‘rgich traktorming o‘ng tomoniga o‘matiladi
(73-rasm). O‘rish apparatlarining o‘ng gismi tayanch g‘ildirakka 9 suyanib, V=9 km/soat
tezlikkacha ishlay oladi.

Pichano‘rgichning asosiy gismlari: rama 10, oldingi 12 va orqa 8 o‘rish apparatlari,
ekssentriklar qutilari 5, 14, harakat yuritmasi, o‘rish apparatini ko‘tarish mexanizmidan
iborat. Ular ramaga o‘matilib traktorning lonjeroniga uianadi. Traktorga ulashni
yengillashtirish uchun domkrat 16 va taglik go'yilgan.

Mashinaga batand o‘ruvchi apparat o‘rnatilgan bo‘lib, uning barmoglaridagi po‘lat
plastinalarning tig‘iga kertiklar yasalgan. O‘rish apparatlari harakatni traktorning quvvat
olish validan oladi: harakat kardan vali I, zanjirli uzatma 2, harakat yuritmasi 3 va
ponasimon tasma 4, 15 lar ekssentriklari orqali uzatiladi. O‘rish apparatini ish holatiga
tushirish va transport holatiga ko‘tarish gidrosilindr 7, 11 lar yordamida bajariladi.
Pichano‘rgich saqlagichlar bilan jihozlangan.



12

l;@
15
16
' 11 9
| | 10

73-rasm. Qo'shbrusli yarimosma pichano®rgich:
I—kardan vali; 2—zanjirli uzatma; 3—oldindagi o'rish apparatining harakat yuritmasi; 4-—orqadagi o‘rish
apparatining harakat yuritmasi; 5—onqadagi ckssentrikning qutisi; 6—orgadagi ckssentrik; 7, |{—gidrosilindr;
8—orqgadagi o'rish apparati; 9-~pnevmatik tayanch g'ildimk; {0—rama; 12—oldindagi o‘rish apparatlar; 13—
shatun; 14—oldindagi ekssentrik quti; 15—tasmali uzatma; 16—domkrat.

O‘rish apparati traktor harakati yo‘nalishiga perpendikular emas, uning chetki nuq-
tasi, ramaga mahkamlangan ichki nuqtasiga nisbatan 25—50 mm ga ilgarilatib o‘mati-
ladi. O‘rish apparatini harakatlantiruvchi shatunning uzunligini o‘zgartirib, pichogqning
chetki holatlarida segment o‘gining go‘zg‘almas barmoq o'qi ustiga tushishi sozlanadi,
Segment bilan barmoq plastinasi orasidagi tirqish 0,5—1,0 mm bo‘lishi uchun bosuvchi
qisqich segmentga tegib turishi kerak. Apparat 12,8 lar tayanib turadigan boshmogqlar
tagidagi chang‘ilarning holatini o‘zgartirib o‘rish balandligini sozlash mumkin,
Kompensatsion prujinalar tarangligini o‘zgartirib ichki boshmoqlarning yerga tushadi-
gan bosimi 250—350 N, tashgi boshmogqlarning bosimi 80—150 N bo‘lishiga erishiladi.
Har bir o‘rish apparatining tashgi boshmog‘iga ichkasi tomonga egilgan chivig 17 va
taxta 18 o‘rnatilgan. Ular ofrilgan poyalamni o‘rtaga surib, keyinchalik u yerdan ichki
boshmoglaming to‘sigsiz o‘tishi uchun sharoit yaratadilas.

, Rotorli pichano‘rgich hosildor, yotib va chalka-
ﬁ“w;;o%m shib qolg‘an_ o‘tlarni o‘rishga moljallangan ( 74’-m‘sr'n).
magsadga muvofigdir. Pichano‘rgich rama 13, uning qanoti 3, rotorli o‘rish

apparati, muvozanatiovchi va harakatlantiruvehi



mexanizmlar, 10'siq 9 dan iborat. Ro-
torli o‘rish apparati brus 5, tayanch
boshmoglariga ega. Brus ustiga to‘rtta
rotor 7 o‘mnatilgan. Rotorlar jufti bir-
biriga teskari aylanadi. Har bir rotor 7
chetlariga ikkitadan plastinasimon pi-
choq shamirli biriktirilgan. Bir juft
rotorga o‘rnatilgan pichoglar bir-biri-
ning o‘rtasiga tushadigan qilib joylash-
tirilgan. Rotorlarning gorizontal joy-
lashishiga muvozanatlovchi prujinalar
tarangligini o‘zgartirish hisobiga erishi-
ladi. Bo'lgich 8 brusning oxiriga deyarli
tik o‘rnatilib, o‘rish vaqtida chegarada-
74-rasm. Rotorli pichano‘rgich: gi povalamni harakat yo‘nalishi bo‘yicha
| —saglagich; 2—ustun; 3—rama qanoti, 4—sapfa; 5~  ichkariga engashtirib ketadi. Keyingi
brus; 6—pichog; 7—rotar; 8—bo'igich; 9—to'siq; 10— yyyrishda traktor g'ildiragi ularni bos-
kronshteyn; 11—osgich; 12—o0°q; 13—rama. R PPN .
maydi, poyalar nobud bo‘lishining oldi
olinadi. Brus ramaga saqlaglch orqali

ulangan bo'lib, u to* 31qqa uchraganida burilib sinishdan saglanadi.

Rotorli pichano‘rgichning texnologik jarayoni quyidagicha o“tadi. Aylanayotgan
rotordagi pichoq markazdan gochirma kuchlar ta’sirida radius bo‘yicha joylashadi, nati-
jada, qo‘shni rotor pichoqglarining trayektoriyalari bir-birini qoplashi hisobiga chala
o'rishga yo‘| qo‘yilmaydi. Aylanayotgan pichoq kesib olgan poyalar rotor ustidagi g‘ilof-
dan sirpanib o‘tib yerga tushadi, Muvozanatlovchi mexanizm boshmoqlarga tushadigan
bosimni o‘zgartirish va o‘rish apparatini transport holatga o‘tkazish uchun xizmat qila-
di. Traktorga yaqgin bo‘lgan boshmoqga tushadigan yuk 270—500 N chetki boshmoqqa
100—300 N qilib sozlanadi. Rotor 1950—2050 ayl/min tezlikda aylanib, pichogning
chiziqli tezligini 65 m/s gacha yetkazadi, o‘rgichning o‘zi esa 15 km/soat gacha bo‘lgan
tezlikda ishlaydi.

Pichan uchun o‘riladigan o‘tlar tarkibidagi karotin, protein va boshga foydali mod-
dalar poyalarning o‘zida emas, ulaming bargi va gullarida bo‘ladi. O'rilgan o*tning bargi
va guli poyaga nisbatan tez quriydi. Poyaning ham qurishi kutilsz, undan oldin qurib
ulgurgan gul va barglardagi foydali moddalar quyosh nuri ta’sirida kamayib ketadi. Shu
sababli, pichanbop o‘tni tezroq quritish uchun uni o‘rish bilan bir vaqtda poyalarini
ezish zarur bo‘ladi.

O‘dywrar pichano‘rgich-ezgich pichanbop o‘tlarni o‘rib, ezib, ensiz uyumlarga
to‘playdi va gqisman quritish uchun dalaga tashlab ketadi (75-rasm). Bunady
pichano‘rgich yurituvchi qism 9 va o‘rgich 1 dan tuzilgan. O‘rgich ish holatida to‘rita
boshmogqa tayanib vuradi, uni gidrosilindrlar ko‘tarib-tushiradi. Asosiy gismiari: o‘rish




apparati 2, motovilo 4, uzatuvchi shnek
5, ezuvchi jo‘va 7, 8 lar, uyumlovchi
mosiamalardan 6 iborat.

Pichano‘rgichga segmeat-barmoqli,
baland o‘ruvchi apparat o‘matilgan.
Segmentlar tig‘i kediklangan: Motovilo
4 poyalarni o‘rish apparatiga engash-
tirib, o‘rilganini shnek 5 ga yetkazib
berish uchun xizmat giladi. Shnek 5 m
kenglikda o‘rilgan poyalarni o‘rtaga
to‘plab, 2,0 m kenglikka keltirib ezuvchi
jo‘va 7, 8 larga uzatadi. Ezuvchi appa-
rat qirrali ikkita jo‘vadan iborat bo‘lib,
ustki jo‘va pastkiga prujina yordamida
sigib go‘yilgan. Prujinaning sigilish ku-
chi sozlanib, poyalarning ezilish darajasi
o‘zgartiriladi.

Texnologik jarayom quyidagicha
bajariladi. Eguvchi brus baland poya-
larni engashtirib ularni kesish uchun
imkon yaratadi. Kesilgan poyalar
shnekka wuzatiladi. Undan wuzatilgan
poyalami jo‘valar sindirib, ezadi. Ezil-
gan poyalar ensiz (1,6 m) uyum qatori
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75-rasm. Pichano‘rgich-ezgich texnologik
jarayonining Sxernasi:
l—o'rgich; 2—o'rish apparati; 3—eguvchi brus; 4—mo-
tovilo; 5--shnek; 6—uyumlovchi mosiama; 7, 8—pastki
va ustki ezuvchi jo*valar; 9--yurituvchi gism.

ko'rinishida yerga tushib goladi,

Boshmoqiarga tushadigan yuk 200—250
N bo‘lishini muvozanatlovchi prujinalar yor-
damida, o‘rish va (min 8 sm) boshmoglar
balandligini o‘zgartirish hisobiga sozlanadi.
Sharoitga qarab o‘rish apparatining bosh-
moqlari gorizontal yoki oldga engashtirilgan
holda o‘matiladi.

Bunday pichano‘rgichning ezuvchi jo‘-
valarini yechib olib, g‘allani o‘rish va qa-
torga uyumlab ketishda foydalanish mumkin.

Pichano‘rgich-maydalagich rotorli (bara-
banli) o‘rish apparatiga ega (76-rasm). Ma-
shina tirkama bo‘lib, ikkita g'ildirakka taya-
nib yuradi. Harakatlanayotgan mashinaning
to‘sig‘i 1 poyalarni oldinga engashtiradi, nati-
jada, ulaming sirti taranglashib pichoglar-
ning kesishi osonlashadi. Pichoqglar o‘tmas
tig'li bo‘lib, bolg‘achalarga o‘xshaydi. Ular-

76-rasm. Rotoili pichano‘rgich-maydalagich
ishining sxemasi: _
1—to'siq; 2—yordamchi pichoq; 3--pichog; 4--
qaytargich; 5—quvur; 6—rotor (baraban).




ning chizigli tezligi juda katta (65 m/s), shu bois poyalami kesmasdan zarba hisobiga
uzib oladi. Pichoq tig‘i qalin bo‘lgani uchun kesaklarga tegsa ham shikastlanmaydi,
fagat osilgan sharniri atrofida vagtincha burilib qoladi. .

Qo‘zg‘almas pichog 2 ga nisbatan kichik tirgishdan olib o‘tilayotgan poyalar
go'shimcha maydalanadi va katta tezlik bilan quvur 5 ning ichiga irg‘itilib, o'rgichga
tirkab qo'yilgan transport vositasiga yuklanadi. Bunday pichoq yo‘g‘on va dag‘al poya-
larni, hatto, g‘o‘zapoyani o‘rishda ham ishlatilishi mumkin.

O'rilgan pichanni dalada 25—26 foiz namlikkacha quritib, gatorga uyumlab, press-
lab yig‘ishtirish texmologiyasi keng tarqalgan. Chunki bu usalds pichanning eng foydali
gismi bo‘lgan guli va bargi kam to‘kilib isrof bo‘lmaydi hamda presslangan pichanni
transportlash va saqlash arzonga tushadi. Buning uchun porshenli hamda rulonlab press-
lagichiar ishiatiladi. . .

Pressiab quritish pichanning sifatini kamaytirmaydi, balki oshiradi. Pichan namligi
25 foiz bo‘lganida o‘rta zichlikda,
20 foiz bo‘lganda yuqori zichlikda
presslash tavsiya etiladi.

Porshenli yig‘ishtirib press-
lagichning uvmumiy ko‘rinishi 77-
rasmda tasvirlangan. Uning asosiy
qismlari: kardan wuzatmasi 1,
reduktor 2, presslash kamerasi 3,
porshen va shatun 4, barabanli
yig'ishtirgich 3 (qamrov kengligi
1,6 m), giildirak 6 lar, ko‘tarib
tushirish mexanizmi 7, tiqgich
mexanizmi 9 va tugunlab-bog‘lov-
chi mexanizm 10 dan iborat.

Qatorga uyumlangan pichann
yig'ishtirgich 5 ning xaskashlar
ko‘tarib gabul kamerasiga uzatadi
Tiggich 9 pichanni to‘piab, press
lash kamerasi ichiga tiqadi. Por
shen presslash kamerasining ichig
kirayotib, u yerdagi pichan to‘pla

77-rasm. Porshenli yig‘ishtirgich-presslagichning umumi o 3 0 . .
e ko*rinishi: ¥ mini surib zichlaydi, chetga chiq

a—old ko'rinishi; b—orqadan ke'rinishi; 1—kardan uzatmasi; gan poyalarni pichoq bilan kesib
2—reduktor; 3—presslash kamerasi; 4—porshen va shatun; 5—  aahy| kamerasida qoldiradi. Bi
yig'ishtirgich; 6—g'ildiraldar; 7—ko'tarib-tushirish mexaniz- ha oi 1o . . 5
mi; 8—tirkagich; 9~tigqich mexanizmi; 10—tgunlab-bog'- Necha pichan to‘plami zichlani
Yovchi mexanizm; 11—toy zichligini o‘zgartirish tutqichi. toy hosil bo‘ladi. Uni tugunlab



bog'lovchi mexanizm maxsus (yumshoq)
sim yoki chizimcha bilan toy holida bog*-
lab go‘yadi. Bog‘langan toy yerga tushirib
qoldiriladi.

Pichan toylarini bog‘lash uchun
presslash kamerasiga ikkita tugunlab-
bog‘lovchi apparat o‘matilgan (78-rasm).
U chizimcha (sim) o‘ralgan ikkita kasse-
ta 4, ikkita igna 6, o‘lchovchi g'ildirakcha
8, tugunlab bog‘lovchi apparatni harakat-
ga keltiradigan mufta 12, ikkita siquvchi
pichoq 14, ikkita tugunlovchi ilgak 15 va

chizimcha (sim) yo‘naltirgichi 16 dan

tashkil topgan.

Tugunisb-bog‘lovchi apparatning ish
jarayoni quyidagicha bajariladi. Simning
bir uchi pichoq 14 ga qistirilgan bo‘lib,
ikkinchi uchi yo‘naltirgich 16 ning bar-
moglariga ilingan holda presslash ka-

10 11 12 13

7&-rasm. Pichan presslash kamerasidagi
tuguniab-bog‘lovchi apparat:

| —presslash kamerasi; 2—porshen; 3—shatun; 4—kas-
setalar; S-—chizimcha (sim); 6--igna; 7—toy zichligini
sozlash tutgichi; 8—o‘lchovchi gUildirak; 9—barmog;
10—ishga qo'shish richagi; 1i—ilmogli tish; 12—
mufta; 13—val; 14—pichoq; 15—iugunlovehi ilgak;
16—yo‘naltirgich; 17—tirak tish.

merasi va igna roliklari orgali o‘tkazilib kasseta 4 ga yo‘naltirilgan bo‘ladi. Porshen zich-
layotgan toy o‘zidan oldin shakllantirilib tayyorlangan toyga tiralib uni surib, asta-sekin
chigarib tashlaydi. Yangi yasalayotgan toy, kamerada oldingi toy bog‘langanidan so*ng
golgan simni kassetadan asta-sekin sug‘urib orqaga suraveradi. 1kkala sim ham bo‘lajak
toyning har uchchala (orga, ust va past) tomoniga porshenning bosimi ostida tonilib

keladi. Zichlanayotgan toy porshen
bilan orqaga gayta olmaydi, chunki ka-
meraning ichki (ustki va pastki fomon-
larida) devoridagi tirak tish 17 lar bunga
to‘sqinlik qiladi.

Presslash kamerasi orqgali siljiyotgan
vangi toyning uzunligini g'ildirakcha 8
uzluksiz ofIchab turadi. Uzunlik belgi-
langan o‘ichamga yetganida, ya’ni g'il-
dirakcha bir marta to‘liq aylanganida, u
o‘zining barmog‘i 9 bilan richag 10 ni
bosib tugunlab-bog‘lovchi apparat 12
ning harakat muftasini ishga go‘shadi.
Muftaning ta’sirida (ilmogli tish 11 or-
qali) krivoshipli val 13 burila boshlaydi
va unga mahkamlangan igna 6 ning
ikkalasi ham porshendagi teshik orqali
pastki holatidan yuqoriga, presslash
kamerasiga Kiradi. Ignalarning uchidagi

79-rasm. Rulonlab presslagich sxemasi:

| —yig‘ishtingich; 2—baraban; 3—taranglatkich; 4—
tasma; S—prujina; 6—gidrotsitindr; 7—klapan; §—ilgak:
9—sirtmoq; 10—transportyor.



ikkita rolik simlarni kasseta 4 lardan sug‘urib, yuqoridagi tugunlovchl'ﬂgak 15 ning

pichog'i 14 ga ilintirib qo‘yadi. Demak, simlar toyni porshen tomonidan ham o‘rab
oladi.

Pichanni rulonlab presslagich gator uyumlangan pichanni yig‘ib olib, snlmdr shak-

‘.

lida zichlangan rulonga aylantirib beradi. Rulonning diametr 1,5 m, uzunligi 1,4 m -

bo'lib, massasi 500 kg gacha yetadi.

Ishlayotgan mashinaning yig‘ishtirgichi yerdagi pichanni terib olib transportyor 10
ga uzatadi (79-rasm). Harakatlanayotgan transportyordagi pichan baraban 2 tagidan -
o‘tayotib zichlanadi va tasmalardan hosil bo‘lgan sitmoq 9 ga kirib boradi. Tasmalar :

sirmoqdagi pichanni aylanma harakatga keltirib, asta-sekin rulonni shakliantiradi,
Rulon diametri ma’lum miqgdorga yetganida uni sim bilan o‘raydigan avfomat ishga
tushadi va haydovchiga signal beradi, v agregaini qisqa vaqiga to‘xtatadi.
Avtomatlashtirilgan igna simning bo‘sh uchini transportyorning 10 ustiga tashlaydi va u
pichanga go‘shilib o‘rala boshlaydi. Igna rulonning uzunligi bo‘yicha siljib, uni sim bilan
chandib qo‘yadi. O‘ralmagan sim kesilib, rulondan ajratiladi. Shu vaqtda klapan 7 ilgak
8 dan chiqib ketadi va prujina 5 ta’sirida ko‘tarilib rulonni yerga tashlab ketadi.
Gidrosilindr 6 ta’sirida taranglatkich 3 dastlabki holatiga keladi. Pressiaydigan tasmalar
taranglashib klapan 7 yopiladi. Tasma tarangligini prujina yordamida o‘zgartirib press-
lash zichligini 100—200 kg/m? qilib olish mumkin.

Pichanbop o‘tlami o‘rish vaqtida maydalab, ulardan senaj, silos va o't uni kabi
ozuga olish texnologiyasi keng ishlatiladi. Uni amalga oshirishda silos o‘rish kombayn-
laridan foydalaniladi, Bu kombaynlar pichanbop o‘tlar va makkajo‘xori kabi silosbop
ekinlami o°rish bilan bir vaqtda maydalab transportga ortib beradi.

Bunday mashinalar to‘g‘risida quyida Germaniyaning «Marals kombayni misolida
gisqa ma'lumotlar keltirilgan (80-rasm).

Kombayn o‘ziyurar bo‘lib, pichanbop o‘tlar va makkajo‘xorini o‘rish uchun ikki xil
o'rgich, ta’minlagich va maydalagichlardan tuzilgan (80-b rasm). O‘rilgan pichanni (gis-
man quritgandan so‘ng) yerdan yig‘ib olish uchun o‘rg‘ich o‘rniga barabansimon
yig‘ishtirgich o‘rnatilishi mumkin.

Poyalarni bevosita o‘rish uchun o‘rg ichga segment-barmoqgli o‘rish apparati, o‘ril-
gan poyalarni ta’minfagichga vzatish uchun giya transporiyor {sxemada ko rsatllmagan)
o'matilgan,

Ta’minlagich gabul qlluvc]u biter 2, tortib oluvchi jo‘va 3, uzatuvchi jo‘va 4, § lar,
siquvchi biter 6, begona jismlar uchun klapan 7 dan tashkil topgan.

Maydalagich esa uzatuvchi biter 8, kesuvchi brus 9, maydalovchi baraban 10,
yukiovchi quvurlardan tuzilgan.

Maydalovchi baraban (80-d rasm) pichoqlari sirpanib kesishini ta’minlash magsa-
dida vintsimon shaklga ega. Baraban pichoglariga nisbatan kesuvchi brus 0,8—1,5 mm
tirgish qoldirib o‘rnatiladi. Quvur ichiga konservant eritmasini belgilangan me’yorda
purkab turadigan dozator 12 o‘rnatilgan.



80-rasm. «Maral» silos kombayni:
a—umumiy ko'rinishi; b—texnologik jarayonining sxemnasi; d—may-
dalovchi baraban; I-—makkajo'xori o'rg'ich; 2—gabul gilish biteri;
3—tontib oluvchi jo'va; 4, 5—uzatuvchi jo'valar; 6—siquvchi biter,
7—begona jismlar klapani; 8—uzatuvchi biter; 9—kesuvchi brus; 10—
maydalovchi baraban; Ll—pichoq; 12—dozator; 13—yuklovchi
quvur.

Bu kombaynga o‘rnatilgan elektronika jihozlari yor-
damida ikki joydagi vaziyat uzluksiz nazorat qilib turiladi:
: 1. Operator chetdagi obyektlarga chalg‘ib ruiga qara-

masa, o‘rg‘ich makkajo‘xori poyalari qatorlaridan chetga chiqib ketishi mumkin va u
yerdagi maxsus datchik kompyuterga signal yuboradi. Kombaynning boshqariluvchi
giildiraklari tegishli gidrosilindr yordamida burilib, oldingi iziga tushiriladi, natijada
o‘rg’ich o'z gatoriga tushadi.

2. Agar ta’minlagichga giya transportyor uzatayotgan poyalarga gattiq jism aralashib
kelsa maxsus qurilma 14 gabul giluvchi biterni ko‘tarib, klapan 7 ni pastga keng ocha-
di. Natijada, begona qattiq jism maydalagichga yetmasdan pastga tushib ketadi. Agar
poyalarga metall jism aralashib kelsa, tortib oluvchi jo‘va ichiga o‘matilgan datchik sig-
nalidan klapan 7 ochilib uni tushirib tashiaydi va bu xabar kabinadagi operatorga ham
yetkaziladi.

Kombaynning texmologik jarayoni quyidagicha o‘tadi. Ishlayotgan kombayn
o‘rg‘ichi pichan yoki makkajo‘xorini o‘rib yoki o‘rg‘ich o‘miga o‘rnatilgan barabansi-
mon yig‘ishtirgich oldin o‘rilib uyumlangan pichanni yig‘ib transportyorga uzatadi. U
esa mahsulotni ta’minlagichga keltiradi va tortib oluvchi jo‘va 3 ularni ichkariga suradi.
Siquvchi biter 6 va silliq jo‘'va 5 lar orasidagi tirgishdan siqilib o‘tayotgan mahsuiot
ezilib, shibbalanib, keyinchalik konservant moddani bir tekis shimib olishga moslasha-
di. Uzatuvchi biter 8 shibbatangan mahsulotni maydalagichga uzatadi va ular kesuvchi
brus 9 bilan aylanayotgan baraban pichoglari orasida kesilib, mayda bo‘laklarga aylan-
tiriladi. Baraban maydalangan mahsufotga katta kinetik energiya berib, ularni quvur




orqali transport vositasiga uzatadi. Quvurdagi dozator 12 maxsus konservant moddasi-
ning eritmasini maydalangan poyalarga purkab turishi natijasida konservant siloslana-
yotgan mahsulotga bir tekis aralashtiriladi.

Biter bhilan jo‘valar orasidagi tirqish uzatilayotgan poyalarming qalinligiga moslab
o‘matiladi. Poyalami maydalash uzunligi mahalliy o'simlik xossalariga moslanib 18 xil
o‘rnatilishi (5,5 mm dan 153 mm gacha) mumkin. Uning uchun maydalovchi baraban
3 xil tezlik bilan aylanadigan va barabanga 2; 3; 4; 6; 8 va 12 dona pichoqg o‘matish
ko'zda tutilgan. Baraban ganchalik tez aylansa va pichoglar soni ko‘p bo‘lsa, poyalar
shunchalik kalta gismlarga maydalanadi. Bu mahalliy ekindan sifatli silos tayyorlash
imkonini beradi.

Mashg‘ulot o‘tkazishdan maqgsad: «<Maral» kombayni misolida silosga makkajo*‘xori
va kungabogar kabi yo‘g‘on va baland poyali ekinlarni o‘radigan kombaynni ishga tay-
yorlash asoslari bo‘yicha o‘quvchilarda ko‘nikma hosil gilish.

Mashg‘ulot joyini jihozlash. «Maral» yoki silosga o‘radigan boshqa biror kombayn
turi; gayka kalitlari to‘plami; 80-rasm asosida tayyorlangan plakatlar; darslikdan tashqari
ma’lumotlar manbayi sifatida ishiatiladigan o‘quv videofilmlari, prospektlar; shtangen-
sirkul; ruietka; lineyka.

Mashg‘ulot o‘tkazish tartibi. O‘gituvchi o‘quvchilarga kombayn gismlarining tuzi-
lishini, ish jarayonini, sozlanishlarini eslatib, boshqaruv vositalaridan foydalanishni ko‘r-
satadi. Guruh o‘quvchilari ikki to‘pga bo'linib, ularga navbatma-navbat quyidagi ikkita
topshirigni amalda bajarish topshiriladi:

1. O‘rish apparatini sozlash.

2. Maydalovchi barabanni sozlash.

O‘quvchilar topshirigni bajarish jarayonida qilinayotgan ishni izohlab, asoslab

" tushuntirishadi.

O'gitavchi quyidagilarni tushuntiradi. O‘quvchilarga mashg‘ulot joyida xavfsiz ish-
lash goidalarini o‘rgatadi. «Maral» zamonaviy universal kombayn bo‘lib, konstruksiyasi
puxta, texnologik jarayonni sifaili bajaradi. Uning qamrov kengligi 3,0 va 4,2 m bo‘lgan
variantlari mavjud, Balandligi 3,5 metrgacha bo‘lgan poyalarni sifatli yig‘ishtira oladi.
Maydalovchi baraban uzunligi 600 mm, diametri 800 mm (diametri katta bo‘lgan bara-
banning inersiva momenti ko‘p bo‘lib, yo‘g‘on poyalarni kesishda ham ravon harakat-
lana oladi). Baraban tezligini uch pog‘onada (830 ayl/min; 860 ayi/min va 911 ayl/min)
o‘matish mumkin (kabinadagi richag K, L va M holatlariga qgo‘yilib). Barabanga 2; 3;
4; 6, 8 va 12 dona pichoq o‘rnatilib tezligi yugorida ko‘rsatilgan uchta pog‘onaning biri-
ga qo'yiladi. Bunda poyalarni uzunligini 5,5 mm dan 153 mm gacha bo‘lgan bo‘laklarga
maydalash mumkin,

O‘qgituvchi o‘quvchilarga o‘rish apparatining singan segmentlarini yangisiga
almashtirish, segment va barmoq tig‘lari orasidagi tirgishni sozlash va poyalarmi o‘rish



balandligini o‘zgartirishni, ya’ni o‘quvchilarga berilgan birinchi topshiriqni bajarishni
ko‘rsatadi. Keyin maydalovchi barabandagi pichoglar sonini o‘zgartirish, yangidan
o‘rnatilayotgan pichoqni kesuvchi brusga nisbatan 0,8—1,5 mm tirqish goldirib o‘rnatish
va pichoglarni charxlab o‘tkirlash moslamasidan foydalanish tartibini tushuntiradi va
amalda bajarib ko‘rsatadi.

Mashg‘ulot davomida o‘gituvchi o‘quvchilarning topshiriglarni xavfsiz va to‘g‘ri
bajarayotganini nazorat giladi. Mashg‘ulot oxirida esa tayyorlagan hisobotning maz-
munini, topshirigni bajarishdagi faolligini, savollarga tayyorlagan javoblarining sifatini
¢’tiborga olib tegishli ball qo‘yadi.

1. Yem-xashak tayyoriashda mahalliy tuproq va iqlim sharoitlarida yetishtiri-
ladigan oxugabop ekin xossalarini e’tiborga olgan holda ozugadagi foydali mod-
dalarning kamroq yo'qolishini ta’minlaydigan texnologtyani tanlash tatab qilinadi.

2. Yem-xashak tayyoriashda tanfangan texnofogiyaning imkon qadar bajariiishini
ta'minlay dladigan mashinalardan foydalanish kerak.

3. Pichan tarkibidagi toydali moddalarni ko'proq saglab qolish magsadida o'rilgan
povalarni quyosh nuri ostida kamroq ushlab, ularni nim quritiigan holatga tezrog keftirish
uchun pichano'rgaich-ezgichdan foydalangan ma’qul,

4. O'rilayotgan pichanga darhol ishlov berigsh ko'zda tutilsa, poyalarni o‘rayotib may-
dalaydigan va birdaniga transport vositasiga yuklab beradigan rotor-barabanli pichan
o'rgich-maydalagichdan foydalanish kerak.

5. O'rilgan pichanni transportga yuklash, uni manzilga olib borish va saglash jara-
yonlarida poyalarning guli, bargi va boshqga foydali gismini kamroq yo‘gotish va arzon-
lashtirish magsadida uni presslab yig'ishtirish tavsiya etiladi.

6. Ruloniab presslagichning tuzilishi porshenti presslagichga nisbatan sodda bo‘lib,
ish unurmni esa ko'proq.

7. Pichan o'rgich turini tanlashda mabhalliy sharoit e'tiborga olinishi kerak: hosildor,
yotib va chalkashib qolgan o'tlarni o'rish uchun rotor-diskli pichano‘rgichdan foydalangan
ma‘qul.

8. Dag'al poyali hamda maydoni serkesak bo’lgan yerlardagi ekinni o'rishda o'rish
apparati rotatsion-barabanli bo'lgan pichano'rgichdan foydalanish yaxshi samara beradi,

9. Silos o'radigan kombaynga povalarga aralashgan metall jismlarni ajratib oladigan
moslama o‘rnatilsa, mayda o‘tkir metall jisrnni mol ozuga bilan yutib yuborishining oldi oli-
nadi.

10. Sitosbop poyalar konservant moddalarni bir tekis shimib olishi uchun yo'g*onligi,
tarkibi, shimuvchanligi va boshga xossalariga qarab, turli uzunlikdagi bo'laklarga ajratib
ezish va maydalash kerak,

11. Silosga o‘radigan kombaynning maydalovchi barabanidagi pichoglar vintsimon
shakida yasalishi kerak. Chunki bunday pichoglar poyalarni sirpanity kesishi hamda ular-
ning tig'i poyalarni bir vagtda girqmasligi sababii ishga sarflanadigan quvvat sezilarli dara-
jada kamayadi. '



1. Yuqorida keftiriigan o'n bitta xulosani asoslab bering.

2. Qanday sababga ko‘ra yem-xashak to'yimli bo'lishi uchun uni qulay agrotexnik
muddatiarda yig‘ishtirib olish tavsiya qilinadi?

3. Qanday sababga ko'ra pichan o‘rgichning ishchi tezligi cheklangan bo‘ladi?

4. Nima uchun pichan o‘rgich apparatining boshmog‘iga tushadigan bosim 250—350
N bo‘tgani ma’qul hisoblanadi?

5. Qanday sababga ko'ra rotor-diskli pichano‘ragich segment-barmaoqli pichano’rgich-
ga nishatan kattarog tezlikda ishlatilishi mumkin?

6. Qanday sababga ko‘ra rotor-diskli pichano'rgich segment- barrnoqh pichano‘rgich-
ga nisbatan ko‘proq quvvat sarflaydi?

7. Nima uchun rotor-barabanli pichan o‘rgich-maydalagich pichog'ining tig'i seg-
ment-barmaoqli o'rish apparati pichog‘ining tig'idan sezilari darajada yo'g'on bo'lishi
kerak?

8. Pressianayotgan pichan zichligini ganday ko'rsatkichga bog'lab belgilash kerak?

9. Rulonlab presslanayotgan pichan zichligi qanday o‘zgartiriladi?

10. Silos uchun o‘radigan kombaynning maydalovchi barabani tezligi o’zgartiriiganda
nega poyalarning maydalanish darajasi o‘zgaradi?

11. Nima sababdan maydalovchi baraban pichog‘ini kesuvchi brusga nisbatan oz
(0,6—1,5 mm) tirgish goidirib mahkamlash talab qilinadi?

12. Nega mavydalovchi baraban ventilator kabi havoni kuchli ogimda harakatga keiti-
ra oladi?



Viibob.
G'ALLA O'RIM-YIG'IM MASHINALARI

O zbekistonning don mustaqilligiga erishishiga hukumatimizning g'allachilik uchun
vanada ko‘prog maydonlar ajratilishi, g'alla hosildorligini oshirishga garatilgan siyosati
zamin bo‘lganligi hammamizga ma’lum. Ammo, don pishib vetilgandan keyin o‘rim-
vig'im cho‘zilib ketsa, boshogdagi donning ko‘p qismi tabiiy omillar ta'sirida yerga
to‘kikib nobud bo‘ladi. Nobudgarchilikni kamytirish uchun tez (bug'doy to'liq pish-
ganidan so‘ng 7— {0 kun ichida) yig'ishtirib olib, uni omborga joylash kerak.

Qishloq xofjaligi kollejida tahsi! olgan o'quvchi g'alla kombayni tuzilishini, undan
to‘g'ri fovdalanishni mukammal bilishi kerak. G*alla kombayniga bag‘ishlangan bobda
barabanli va fanni so‘nggi vutuglari asosida varatilgan aksial-rotorli kombayn to‘g‘risida-
gi umumibashtirilgan ma'lumotiar o‘rin olgan. Bob oxirida talaba kombaynni ishga tay-
vorlash bo‘vicha amaliy mashg‘ulotni o‘taydi va tegishli ko'nikmaga ega bo‘ladi.

1-§. G'ALLA HOSBILINt YIG*ISHTIRISH TEXNOLOGIYAS!

Yetishtirilgan gtalla hosilini tez va nobud qilmasdan vig'ishtirib olish uchun o‘rim-
vig'imni mahalliv sharoitga moslab tashkil etish, mavjud texnikani ishga sifatli tayyor-
lab, undan unumli fovdalanish kerak. O‘rim-yig'im texnologiyasi xo‘jalikning tuprog-
iglim sharoiti, g'alla yetishtirish usuli. mavjud texnika turi va sonini e’tiborga olgan
holda tanlanadi.

I. Xo'jalikda galla kombaynlari yetarli bo'lsa, sug‘oriladigan yerlarni takroriy ekin-
larga tez bo‘shatish talab gilinmasa, galla to‘liq pishib vetilgandan keyin ilgari keng tar-
galgan bir fazali usul go‘llaniladi. Ya'ni, hosil kombayn bilan bir yo'la o'rilib donga
avlantiriladi va somoni dala chetiga chigariladi.

2. Yog'ingarchilik ko*p beo'ladigan mintaqalarda esa, ikki fazali usuldan foydalanish
mumkin. G'alla dumbul davridan o‘tib yetilgan davrda, ya'ni boshoqdagi don namligi
20—25 foizgacha kamavganda o'rilib, gatorlarga uyumiar holida tashlab ketiladi. Bir
necha kundan so‘ng donning namligi 16—18 foizgacha kamayganda., kombaynga
vig'gich o‘rnatilib wvumlar vigtishtiriladi. vanchiladi va don ajratiladi. Bu esa don
nobudgarchiligini birmuncha kamaytiradi. Respublikamizda sholi o‘rimida bu usuldan
fovdalanilsa. o'rim-vig'im kuzgi vog'ingarchilik boshlanmasdan ertaroq tugallanadi.

3. Xo'jalikda g allani tez vig'ishtirib olish uchun texnika yetishmasa va sug'oriladi-
gan verlarni takroriy ekinlarga tez bo'shatish kerak bo'lsa, ko'p fazali usuidan foy-
dalanish magsadga muvofigdir. Bunda boshoqdagi don dumbullik davridan o'tib yeti-
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layotgan vaqtida (namligi 20—23 loizgacha kamayganida) g alla o'riladi. Orilgan g'alla
imkoniyatga qgarab tezroq transportga ortiladi va xirmonga yetkaziladi. Bu yerda g'alla
graramlanganidan so'ng boshogdagi donning namligi 16—-18 foizga kamayguncha texnik
vositalar yordamida quritilib, staisionarda ishlayotgan kombayn yordamida vanchiladi.

Agar uchinchi texnologivadan foydalanilsa:

— o‘rilgan g'alla tez olib ketilganidan so'ng, dalani takroriy ekin ekishga tayyor-
lashni 15—20 kun ertaroq boshlash mumkin;

— dumbul davrida donning boshogdan 10°kilishi oz bo'ladi, demak, nobudgarchi-
lik keskin kamayadi;

— gallani kombaynda emas, balki unga nisbatan arzonrog bo'lgan o'rgich yor-
damida o‘rish mumkin. G'aila o'rgichlarda o'rilib, tezda tirkalma-yig-ishtirgich yor-
damida daladan olib chiqilib xirmonda maxsus tayyorlangan joyga uyumlab go‘yiladi.
Xirmonga keltirilgan g alla eni 4,0—3.0 m, balandligi 3,0—4,0 m, vzunligi esa cheklan-
magan holda g‘aram shaklida te'planishi kerak. lyun-iyul oylarida havoning harorati
yugori, namligt past bo'lganligi sababli don yanchishga tez vetiladi. Garamlangan
gallani xirmonda kuozgi yog'ingarchilikkacha shoshilmasdan (ivui-sentabr oylarida)
statsionar kombaynda yanchish mumkin. Statsionar kombayn ishlaganda uning tirgish-
laridan to‘kiladigan don xirmonda qoladi, demak nobudgarchilik yvana kamayadi.

Agrotexnik talablar. G'alla hosilini eng quiay muddatlarda ez va nobudgarchilik-
siz yig'ishtirib olish talab qilinadi. O'zbekistonda asosan g alla yig ishtirishning bir faza-
i usulidan foydalaniladi. Grallazorda begona o'darning mavjudligi 1,0 toizdan ortig
bo‘lsa yoki g allaning 20 foizdan ko prog gismi yvoiib golgan bo'lsa, hosil ikki fazali usul
bilan yig'ishtiriladi.

Bir fazali vsulni go*llaganda boshogdagi donning namligi 18 foizdan kam (don
pishgan) bo‘lishi, o'rish balandligi 15 s dan oshmasligi kerak., Chunki, nisbatan pasy
bo'yli galla baland o'rilsa, poyalarning kesib olingan qismi kalia bo'lib qotladi,
boshoglarning verga to'kilishi ortadi. So'nggi sug orishdan keyin, tuprogning 10 sm
gacha bo'lgan gatlamidagi namlik 16 foizdan kamroq bo‘igani ma’qul.

Katta maydonli dalalar paykallarga ajratilib, yong'in larqalishiga to'siq sifatida

" chetidagi gtalla o'rib olinib, verlar shudgorlanishi, o'rtalarida esa avtotransport yuradi-
- gan yo'laklar ochilgan bolishi kerak. Paykallarning kombayn buritadigan joylarida hosil
. o'rilmasdan qolib ketishining oidini olish maqsadida yo'laklar ochiladi. Sug orish uchun
i olingan o*qariglar tekislangan, yirik begona o'tlar {sho'ra, yantoq, chirmovuq) yo'qotil-

gan bo'lishi zarur.
Don nobudgarchiligini kamaytirish uchun kombayn gismlarini mahalliy sharoitga
moslab ishlatish talab gilinadi. Kombaynni paykal bo'ylab to'g'ri tartibda, ya'ni

. paykalning o‘rilgan qismini uning chap tomonida goldizib yuritish ham ahamiyatga ega.

Ikki fazali yig'ish usulidan foydalanish uchun balandligi 60 sm, zichligi har # ga

. kamida 250—300 iup o'simlik ekilgan dala ajratiladi. Bunday usul bilan o'rilgan ekin

shamolda tezroq qurishi uchun ang'iz balandligi {o'rish balandligi) 12—25 sm, kengligi
esa 1,4—1,6 m bo’lishi kerak, aks holda, uni yig’ishtirgich bilan yig'ib olish giyinlasha-
di. O'rgich tik turgan ekinnt o‘rganda donning isrof bo'lishi 0,6 foizdan, yotib golgan
ekinni o'rganda esa 3 foizdan oshmasligi kerak.

-
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Qator uyumlarini yig'ishtirgich o‘rnatilgan kombayn bilan vig'ib olishda don
nobudgarchiligi 1 foizdan oshmasligi zarur. G*allani bir fazali usul bilan o'rib-yig'ib
olishda don nobudgarchiligi 1 foiz, yotib golgan gallani yig'ishtirishda esa 1.5 foizdan
oshishiga yo‘l qo'yib bo‘lmaydi. Kombayn yanchish apparatida boshogiarning chala
vanchilishi natijasida bo‘ladigan don nobudgarchiligi g'alla uchun 1.5 foiz va sholi
uchun 2 foizdan oshmasligi kerak. Urug'lik donning shikastlanishi | foiz, ozigbop don
uchun bu ko‘rsatkich 2 foiz, dukkakli va virik don uchun 3 foiz, sholi uchun 5 foizdan
oshmasligi zarur.

S-§, FALLA KOMBAYNINING UMUMIY TUZILISH

Har ganday g‘alla kombayni o‘rgich. yvanchish apparati, somon ¢lagich, don toza-
Jagich, don bunkeri va somon to‘plagich kabi gismlardan iborat bo‘ladi ¢(&/-rasm).

Bo'lgich 2 ofrilayotgan glalla chegarasini pavkalning o*rilmagan qismidan ajratadi.
O‘rgich maotovilosi 3 ning parraklari poyalarni to‘plab o‘rish apparati [ ga engashtirib
beradi. O‘rish apparati 1 ning segmentlari o‘rgan g'alla o‘rgich tubiga tushadi. Shnek 4
o‘rilgan g‘allani kurakchalari yordamida ikki chetdan o‘rtaga surib to'playdi va
moslanuvchan transportyor 5 ga, u esa gabul biteri 6 ga yetkazadi. Biter g'allani yan-
chish apparatining barabani 7 bilan uning tagligi (deka) 25 orasidagi tirgishga uzatib
beradi. Baraban g*allani katta tezlikda tor tirgishdan sigilgan holda olib o‘tayotib, taglik
ustida intensiv sidirib yanchadi. Natijada, donning 80—85 foizi boshoglardan ajralib,
taglik teshiklaridan aralashma holda o‘tib suruvchi taxta 24 ga tushadi.
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El-raen. Galla kombaynining sxemasi:
|—o'rish apparati. 2—bo‘lgichlar: 3-—motovilo: 4—o'rgich shnegi: 5—moslanuvchan giva transportyor; 6—
gabul gilish biteri; 7—yanchish barabani: R—don bunkeri; 9—bunkerdagi donni bo*shatuvchi shnek; 10—don
tozalovehi shnek: |1--gaytaruvchi biter; |2—don ko'targich (elevator); [3—motor; 14—somon elagich; 15-
sofmon nigalagich: 16—somon to‘plagich; 17—somon elagich krivoshipi; (B—~boshoqiar shnegi; (9—ustki
galvir; 20—pastki geabvir, 21 —boshoq elevatori; 22—don shnegi: 23—ventilyator: 24--don aralashmasini su-
ruvchi taxta, 25—baraban tagligi.




Yanchilgan somon don qoldiglari bilan birgalikda baraban tagidan otilib chigayotib
taruvchi biter /1 pa uriladi, natijada, don qoldiglarining bir gismi ajratib ohnadi.
non elagich /4 ning somonni silkitib orga tomonga surishida don va boshog
Jiglarining qolgan gismi elanib ajraladi va pasiga, transport taxiasiga tushadi.
ralangan somon toplagich 16 da o planib zichlanadi.

Transport taxtasining ilgarilanma-qgayuma harakati tufayli uning ustiga wshgan don
tashmasi g alvirlarga surib keitiriladi. Transport taxtasining tarogsimon gismi don va
int ustki gralvir 19 sirining birinchi yarmiga bir tekis tagsimlab tushiradi. Usiki 19
pastki 20 gralvirlar donnit elash uchun tebraning harakat gilganda ustki galvirning
‘zlartidan don va mayda xas-cho'plar pastga tushadi. Chorining yirige ustki g alvirning
wiirgichida go'shimcha elanadi va undan boshoglar ajratib olinib pasiga, boshoglar
1egi 18 ga tushiriladi. Bu shnek boshoglarmi kombaynning chap chetiga surib,
shogiar uchun elevator (ko'targichy 27 ga yo'naltiradi. Elevaior boshogiarni gayta
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#2-rusm. Tirakli o'vish apparatlaric
a—segment-barmogli; b—ikki segmentli;
[—barmoq; }—scgmentlar; 3—pova.

yanchish uchun gaytaruvchi biter /7 ning ustiga
eliadi.  Gralvirlar  ustidagi  chorining  yengil
bolaklari pastdan yvuqoriga ventilator 23 ning
havo ogimi 1a’sirida uchirthtb, somon to'pla-
gichga vetkaziladi. Pastki gralvirdan tushgan
don elevator /2 yordamida don bunkeriga tu-
shib, undan maxsus shnek /0 yordamida trans-
port vositasiga ortifadi.

Kombayn o'rgichlarida segment-barmoqli
(¥2-a rasm) va ikki segmenthi (82-8& rasm} o'rish
apparatlari go’yilgan,

Segment-barmogli  o'rish  apparatlari  ish
jarayonida tiraksiz o‘rish apparatlariga garagan-
da o'simlik poyalarini maydalab yuborib isrol
gilmaydi hamda kam quvvat sarflaydi. Lekir
segmentning  ilgarilanma~-gaytma harakatidag
inersiva kuchining o'zgaruvchantigi tufayl
o'rish apparati, ya’ni mashinaning tezlhigin
oshirish imkonivati kamayadi. kki segment]
apparatlar bir tomonga yotib golgan yoki ayqasl
bo'lib qolgan sholi va dukkakli ekinlarni o'rish
da qo'llaniladi. Bu apparatlarning pastki yol
pastki ham ustki segmentlari go‘zg'aluvcha
{bir-biriga garama-qarshi harakarlanadt) bo'lisl
mumkin. lkkala segment harakatlanganda h:
bir segment o'rgan maydon bir segmel
harakatlangandagi o'rgan maydonga qaragand
ikki marta kichik bo'ladi. Shu sababli, ikki se;
mentli harakatda bo'lgan apparatiar o'rnatilg:
o'rgichtarni kattaroq tezlikda ham ishlati
mumkin. Segment-barmoqli o‘rish apparatic



quyidagi parametrlar bilan tavsiflanadi: segmentlar oraligi — t. barmogqlar oraligi — t,.
segmentning gatnash yo‘li S (segmentning siljish yo‘li). Ushbu ko‘rsatkichlarga bog'lan-
gan holda segmenti bir gatnashda bir joydagi ekinni baland o‘radigan apparatning tavsi-
fi quyidagicha (83-a rasm) bo'lib, uni baland o‘rish apparati deb ataladi:

t=1 =235

G‘alla, texnik ekinlar va o‘tlarni o‘radigan mashina yoki o‘rgichlarda S = 76.2 mm,
makkajo‘xori, kuhgabogar va boshga yo‘g‘on poyali ekinlarni o‘radigan o‘rgichlar uchun
S = 90 mm.

Segmenti bir gatnashda ikki joydagi ekinni o‘radigan apparat tavsifi quyidagicha:

2t=2t, =8

bu yerda: S = 152.4 mm yoki 101.6 mm.

Baland o‘radigan o‘rish apparatining tuzilishi
Poyalarl past (60—70 sm dan sodda, kam quvvat sarflaydi, ishlashga chidamli,
kamroq) bo‘lgan g‘allani baland ;15 o‘rish balandligi katta bo‘lgani uchun poyan-
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likamiz sharoltida o'rish baland- oziqabop o‘tlarni o‘rish maqsadga muvofiq emas.
ligt 15 em dan oshmasligi kerak.  Shuning uchun ham baland o‘radigan apparat g'al-
lani o‘rishda ishlatiladi.
Past o‘radigan apparatning tavsifi quyidagicha (83-b rasm):
r =2, =S

bu verda: S = 76.2 mm voki 101.6 mm.

O‘rilmasdan goladigan ang'iz qismin-
ing balandligini kamaytirish magsadida
ozigabop ekinlarni vig‘ib olishga mo‘ljal-
langan o‘rish mashinalari (pichano‘rgich-
lar)ga past o‘radigan apparatlar o‘rnatgan
ma'qul.

O‘rish apparatini rostlash. G‘allani
kam quvval sarflab sifatli o‘rish uchun
o‘rish apparati tegishli ravishda rostlanadi.
Segmentning 25—-30 mkm qalinlikdagi
tigéini 19°--25" burchak ostida charxiab,
kesishini vaxshilash mumkin. O'simlik
povasining segment va barmoglar orasidan
sirpanib chigib kelishining oldini olish
uchun segment tig'larida kertiklar hosil
gilinadi. O‘simlik povasi segment va bar-
moq tig‘lari orasida chavnalib qolmasdan
vaxshi girgilishi uchun ular orasidagi

&1-rasm. Segment-barmoyli o'rsh appacatining

tirgish 0.5—1 mm dan oshmasligi kerak. wirlari:
Tirgishni kerakli holaiga keMirish uchun a—haland o‘radigan; b—past o'radigan;
gisgich 5 ning vazivati o‘zgartiriladi (§4- 1—segmentlar dastasi; 2—segment: 3—barmoq.
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| 5 rasmr). Shu magsadda bolg'a bilan gisgichlarga
asta-sekin uriladi yoki gisgich ortiga qoviladigan
gistirmalar soni o'zgartiriladi. Singan segmentlar
almashtirilganda shatun uzunligi o zgartirilib ros-
AV anadi. Shundan so'ng, segmentning chetki
y o~ \ qo"zg'alinas nugtadagi vaziyatida segment va bar-
3 4 2 meogiarning simmetriva o"glari bir-birining ustiga
tushishi kerak. Ocrish apparatimi kerakli o'rish
ko'ndalang kesimi: balandl_igiga mosle_ish uchun o'rgich qurpusiga
I—segment: J—scpmentlar dasiasic 3—bar-  M0slanib yuruvchi tayanch boshmog'ining ba-
moq; 4—barmogning o'matma tig'i; S—gis-  landligini o‘zgartiriladi. Orish apparati o'rgich
gich. kengligi bo'ylab bir xil balandlikda o'rishini
ta'mindash uchun uning korpusi yer yuzasiga pa-
wallel holda sirpanib ko'chadigan tarzda o'rnatiladi. Bunga esa muvozanatlovchi pruji-
naning tarangligini tegishlicha o'zgartirish orgali erishiladi. O'rgich boshmog'ining yerga
nishatan bostmi 250—300 H dan oshmasligi kerak. Nam va toshloq dalalarda o'rgich-
ning dala relyefiga moslashishi giyinlashadi, chunki tayanch boshmoqglari iuprogga boiib
yoki toshlar ustiga ko'tarilib qolishi mumkin. Bu holda boshmoglar olinadi, orish
balandligi esa gidrotsilindr yordamida boshqariladi.
O'rish apparati to‘g'ei sozlan- Mqtovilo 3 n}a"lum qudt‘)rf:lagi g'allapi o‘rish
masa poyalar to'liq kesilmasdan aPparatiga engashtirib beradi, o'rish apparati esa uni
o‘z ldizidan ajratilmaydi. Poya- kesayoiganda suyab ruradi, apparat ustiga qirgilib
:?;g:?_' boshoglar yerda qolib  (,chgyp poyalarni sidirib o'rgich transportyori 4 ga
o‘tkazadi (&1-rasm).

Motovilo tuzidishi va ishni bajarishiga ko'ra qo'zg'almas parrakli, ekssentrikli (pa-
rallelogrammsimon)}, moslanuvchi turlarga bo’linadi.

Boshoqli ekinlarni vig'ib olishda motovilo parragining chizigli tezligi 2,5 m/s dan
oshmashigi kerak, aks holda, parrakiar ta’sirida boshogdagi donlar to'kilib ketishi
mumkin. Motoviloning aylanish tezligi o'rgichning ishlash sharoitiga ko'ra rostlanadi.
Ko'pgina o'rgichlarda motoviloning tezligini boshgarish maydonchasidan ham o*zgar-
tirish mumkin. Parraklar o'rish apparatiga parallel bo‘lishi shart. Motoviloning vali
shunday balandlikda o‘rpatilgan bo'lishi kerakki, bunda uning parraklari o‘rilayotgan
ekinning og'irlik markazidan balandroq, boshogdan esa pastroq joyga tegib, uni o'rish
apparatiga egib berishi kerak. Agar parrak o'rilayotgan ekinning og'irlik markazidan
balandraq joyiga tegsa, boshogdagi don yerga ro'kilishi mumkin, Agar parraklar ekin-
ning og'irlik markazidan pastrog’iga ta’sir etsa, o'riladigan g'alla o'rish apparatiga nis-
batan teskari tomonga engashib yerga tushadi.

Poyaning og'irlik markazi taxminan balandtigining 1/3 gismida joylashgan bo‘ladi.
Motovitoni eng pastga tushirganda parraklar bilan o‘rish apparati oralig'i 10—25 mm,
parraklar bilan o'rgich shnegi oralig'i kamida 15 mm bo‘lishi kerak. O'rish apparatidan
motovilo valigacha (gorizontal tekislikda) bo‘lgan oraliq uning ustini o‘rilgan poyalar-
dan tozalashda va uni shnekka uzatishda muhim ahamiyatga ega.

Motovilo valini segmentga nisbatan oldinga 60—70 mm surib o'matiladi. Agar g'alla
juda baland yoki votib qolgan bo'lsa, motovilo vali oldinga ke‘proq suriladi. Past bo‘yli

84-rusmr. Segment-barmoqghi apparatning
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ekinlarni ofrishda moitovilo vali segmentga 20—50 mm gacha yaginlashtiriladi.
Shuningdek, vertikal tekislikka nisbatan parrakdarning engashish burchagi @ ham o*zgar-
tirib turiladi, Ekin balandligi 80— 100 sm va zich ekilgan bo‘lsa a = (0°—15° burchak
ostida qo‘yiladi. Yotib goigan g‘allani o‘rishda motoviiodan parraklar yechib olinadi va
uning o‘ririga tirma o = 3 burchak ostida o‘rnatiladi.

Motovilo parragi ish jarayonida o‘z o‘qi atrofida w burchak tezligi bilan aylanishi
natijasida V, = wr nisbiy tezlik va mashina bilan birgalikda kombaynning ilgarilanma
harakatining tezligi V., bo‘lgan ko‘chirma tezlik bilan harakatlanadi. Motovilo parragi
o'z vazifasini to‘liq bajarishi uchun Vv, > V_, bo'lishi kerak.

O'rgichning shnekli transport vositasi o'rilgan boshogli ekinlarni gabul gilib, ularni
kombaynning moslanuvchan transportyoriga uzatish uchun mo‘ljallangan.

Shnekli transport vositasi o‘ng va chapdan uzatuvchi vintsimon kuraklar yordami-
da o‘rilgan ekinlarni o‘rgich korpusining chetlaridan o‘rtasiga suradi, Shnekning o' rtasi-
da joylashgan barmoqli mexanizm esa, to‘plangan massani kombaynning giya
{moslanuvchan) transportyoriga vzatadi.

Shnekning poyalarni sudrab ketishi uning kuraklar bilan o‘rgich korpust orasidagi
tirgishning katta voki kichikligiga bog‘liq. Agar tirgish katia bo'lsa. kuraklarning po-
valarni siljitishi qivinlashadi. tirgish kichikrog bo‘lsa, o‘rilgan massa tigilib qolishi
mumkin. Ish sharoitiga ko‘ra tirqish 5—15 mm oraligda go‘yiladi. U shnekni ¢'rgich
korpusiga ttisbatan siljitish bilan o‘zgartiradi. Shnek barmoglari bilan o‘rgich korpusi
orasidagi tirgish 10—15 mm bo‘lishi kerak.

Yanchish apparatiari dehgonchilikda bug‘dov, arpa. no‘xat, sholi. mosh. kungabo-
gar va boshqa don ekinlari hosilini boshoglardan ajratish uchun wirhi ko*rinishdagi van-
chish apparatlari ishlatiladi. Ammo. vlarning devarli hammasi yanchilavotgan mahsu-
lotni intensiv ezish, savalash va sidirish kabi jarayonlarni o*tab, donni boshogdan ajra-
tib oladi. Yanchish apparati donni to‘liq ajratib berishi bilan birga uni mumkin qadar
kamrog shikastlashi (sindirishi, ezishi) kerak. (i‘alla kembaynlarida barabanli (shtiftli,
savagichli) voki aksial rotorli yanchish apparatlari go‘llaniladi.

Shtiftli baraban o‘rpatilgan yanchish apparati aylanuvchan baraban f ga «shaxmat»
tartibida joytashtirilgan shtiltlar 4 va qo‘zg‘almas panjarasimon taglik 2 dan tashkil top-
gan ¢(&835-a rasm). Taglik baraban sirtini 90°—100° burchak atrofida goplab turadi.
Qo‘zg’almas taglik 2 ustiga ham shtilttar 3 o‘rnatilgan. Aylanavotgan baraban shtiftj
2'aliani aylanish o‘qiga perpendikulyar vo‘nalishda qo‘zg‘almas shtiftlar orasidan sudrab
alib o'tadi. Massa katta tezlikda (20—230 m,/s) o'tavotib zarba ta'sirida sidiriladi. natija-
1a, boshogdagi don ajratiladi. Ajratilgan don bilan birgalikda chala yanchilgan boshoq
/a mavdalangan povalar aralashmasi taglik teshiklaridan pastga tushadi. Baraban va
aghik shtiftlari oralig'idagi tirgishning katta-kichikligi don o'lchamtariga moslab qo'yila-
1i. Mazkur barabanning donni ajratib olish qobilivati kuchli bo*lgani sababli, qivin yan-
‘hiladigan g*alla (sholiini vanchishda ishlatiladi. Ammo, kuchli vanchgani uchun bara-
wan ta'sirida don ko‘proq shikastlanadi, povalar esa uzilib mavdalanadi. natijada
jo'shimcha quvvat sarflanadi.

Savag‘ichli baraban o‘rnatilgan yanchish apparatida baraban / sirti bo'ylab. uning
vgiga parallel ravishda kertikli 5 savag'ichlar o‘rnatilgan ¢(85-b rasm). Barabanning pan-
arasimon tagligi 2 ga qgirrali plankalar go‘vilgan. Taglik baraban sirtini 120°—150° bur-
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E5-rgsm. Barabanli yanchish apparatining sxeniasi:
a—shiifili baraban; b—savag'ichli baraban; 1—barabanlar; 2—qo*zg almas taglik; 3 —taglikdagi shiifilar;
4-—barabandagi shtiftlar; 5—savag'ich; é-raglik tishlari.

chak atrofida qoplab turadi. Aylanayotgan savag'ichli baraban g'allani katta tezlikda
taglik vstidan zarb bilan sudrab o'tayotganida don ajraladi. Bu apparatda don kamrog
shikastlanib, somon deyarli uzilmaydi, kam quvvat sarflanadi. Ammo, boshogdan ajra-
lib ulgurmagan don ko'prog golib ketadi.

Yanchish apparatini sozlash. Apparat vanchilayotgan g‘alla boshoqlaridan donni
to’lig ajratish bilan birga uni shikastlantirmasligi kerak. Shuning uchun galla turi va
Yanchish barabani ish rejimi ma- hOlatig? qamp .t_)arabannipg mac!b_ul teZ]igi’ barabap
halliy sharoitga mos o‘rnatilishi  ¥a taglik oralig'i 5, aylanish tezligi w, doimo har xil
lozim. kattalikda o‘'rnatiladi. Baraban va taglik oralig*idagi

tirgish yanchilgan g'alla chigavotgan joyda poyalar-
ning ezilishi, butun boshoqlarning kamayishini e’tiborga olib, zarb kuchini hamda van-
chilish darajasini saglab qolish magsadida kira boshlagandagiga nisbatan kichikroq
o'matilishi kerak. Hamma apparat turlarida bu jarayon barabanga nisbatan taglikni
yaqiniashtirish yoki uzoqlashtirish hisobiga bajariladi. Yanchish jarayoni sifatini aniglay-
digan ikkinchi omil, baraban sirtining zarb kuchi R, bo‘lib, v bevosita zarba tezligi V,
ga bog'liq. Zarba tezligi ¥, baraban sirtining chizigli tezligi ¥, ga tengligini ¢’tiborga
olib, kerakli zarb kuchiga barabanning aylanish tezligini o‘zgartirish bilan erishi-
ladi. Demak, har xil diametrli barabanlar bir xil zarba bilan ta’sir qilishi uchun ayla-
nish (burchak) tezligi @ turlicha bo‘lishi kerak. Barabanning aylanish tezligini bir tekis
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o‘zgartirish uchun baraban harakat yuritmasida tezlikni o‘zgartiradigan vositalar go'vil-
gan,

Savag‘ichli barabanlarda R radiusda joylashgan savag'ich kertiklarining optimal
chizigli tezligi V, = oR bo‘lib g‘allani yanchishda 30—32 m/s, dukkakli ekinlar uchun
esa 14—I15 m/s qabul gilinadi.

Shtiftli baraban uchun magbul tezlik vuqoridagiga nisbatan 10 foizgacha kam tayin-
lanadi. Agar barabanning tezligi magbul giymatidan kam bo‘lsa, boshoqlarning chala
vanchilishi ortadi, ammo donning shikastlanishi (sinishi) kamayadi. Lekin tezlik ortib
ketsa, aksincha, boshoglar to‘liq yanchiladi, donlar ko'prog sinadi. Shu sababli urug'lik
va qtvin yvanchiladigan g‘allani yig‘ishtirishda ikki barabanli yanchish apparati ishlatila-
di. Birinchi barabanning tezligi me yoridan kamroq. baraban bilan uning tagligi orasida-
gi tirgish b esa kattarog o' rnatilib, «yumshoq» rejimda ishlatiladi. Yetarli darajada ezilib,
maydalanib ulgurgan g*alla, ikkinchi barabanda «qattig» rejimga (tirgish # kichikroq,
tezligi esa kattaroq) go‘yib vanchiladi. Natijada. g‘alla boshoglaridagi don to'liq ajrala-
di va kam shikastlanadi.

Savag‘ichli barabanning tagligi 400—600 mm bo‘lib, u yerdan umumiy hosilning
65—85 foizi ajralib chigadi. Shtiftli baraban tagligidagi tishiar 4—6 qatorda “shaxmat”
usulida joyiashtiriladi. Baraban shtiftlari taglik shtiftlar orasidan bir xil o*tishi lozim.

Kombaynning tozalash qismi vanchish apparati hamda somon elagichdan ajratilgan
don bilan birgalikda chala vanchilgan boshoq, qipig va boshgalar aralashma holida
kombayn tozalash gismining transport taxtasi 24 ustiga tushadi (8/-rasm).

Transport taxtasi uzluksiz tebranma harakat qilishi hisobiga ustidagi aralashmani
g alvirlar tomon kepchib uzatadi. Uzatish jarayonida tebranma harakat hisobiga yengil
xas-cho'plar vuqoriga galgib chigib, og'irlari esa pastga cho‘kadi. Transport taxtasidan
aralashma tarogsimon chiviglar ustiga vzatitadi. Don va mavda aralashmalar ustki g'alvis
19 ning boshlanish joviga. aralashmaning virik bo‘laklari taroq chiviglaridan o*tib uning
o‘rtarog'iga tushadi. Shuning hisobiga g'alvir bosh gismidagi ko‘zlarning tiqilib golishi
oldi olinadi. Donning 80—95 foizi gfalvirning dastlabki 1/3 gismida ajralib ulgu-rishi
kerak. Ustki g‘alvirdan don. mavdalangan somon va qipiglar pastki galvirga to'kiladi.
Pastki g'alvir 20 ko‘zlaridan esa fagat don o'tadi va shnek 22 ga tushadi. Ventilvator 27
ma’lum burchak ostida galvir tagidan ko‘taritib havo ogimini hosil qgiladi. G alvirlar
ustidagi vengil aralashmalari havo ogimi dondan ajratib somon to'plagichga uchirib
vuboradi. Ustki gfalvir ko‘zidan o‘tmagan virik bo‘laklar giva o‘rnatilgan g'alvir uzaytir-
gichining ustiga ko‘chib o‘tadi, chala yanchilgan boshoglar uzavtirgich ko'zlaridan o'z
Yanchilgan donni sifatli elab ogfirligi bil_an !)astga. boslu_:)q shnegi /8 ga _tushqdi.
tozalash uchun uni ustki gtalvir-  Kombaynning ishlash sharoitiga moslab g‘alvirfarning
ning eni bo‘ylab bir xil qalinlikda  engashish burchagi (4°—7"), g*alvir ko‘zlarining ochi-
Vb:;'::‘":ga;;'no‘i::‘zﬁggrgﬁg":s?: Ii_s:hi ,_(8'" Iﬂ? mim). ustki galvir uzqylirgichiping givali-
maydigan harakat yo'nalishi tan- £ (8"—30"). ventilvatorning aylanish tezligi (600—660
lash kerak. avl/min) va ventilvator havo so‘radigan darchasining

ochilish darajasi sozlanadi. Ustki g*alvir ko‘zlarining
ochilish darajasi me’voridan kam o'ratilsa. donning bir gismi undan tushib ulgurmas-
dan uzaytirgichga o‘tib ketadi. Katta o‘rnatifsa donning hammasi g'alvir o‘rtasiga yetib
bormasdan pastki g'alvirga tushib, uning bir gismida to‘planib qgolishi mumkin.
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Yentilyator hosil qilgan havo oqimining bosimi me’yoridan oz bo‘lsa, bunkerda
to‘plangan don ichida xas-cho‘plar ko‘payib ketadi. Agar bosim Kuchii bo'lsa, somon
to'plagichga puch donlar bilan birgalikda to'q donlar ham uchib tushadi. Ventilyator
me’yorida ishlaganda ham bunkerda og'ir aralashmalar ko'payib ketsa, g alvir ko'zlari-
ni kichraytirish kerak.

Ustki galvir uzaytirgichining qiyalik buwrchagi kichikrog yoki ko'zlarining ochilish
darajasi kamroq o'rnatilsa, chala yanchilgan boshoglar somon 10 plagichga ko prog o'tib
ketadi. Aks holda, boshoq shinegi va elevatorida tigilish hollari ro'y berishi mumkin.

3-§. AKBIAL-ROTORL! KOMBAYNLAN

Respublikamizda keng targalgan <Keyss gralla o'rish kombaynlari deyarli barcha
turdagi don ekinlarini yig'ishtirib olishga , mo'ljallangan. Bug'doy, arpa, suli, sholi,
no‘xat, mosh, kungaboqar, soya, beda urug'i, raps, tariq, zig'ir, masxar va bashga ekin-
larning hosilini yig'ishtirish uchun oddiy 1010 o'rgichidan foydalaniladi. Sugoriladigan
jo'yaklarda yetishtirilgan makkajo'xori donini yigishtirish uchun kombaynga maxsus
tirqishli so’rgich o‘rnatiladi. Bu kombaynlar yuksak texnoiogiya asosida tayyorlanganli-
gi sababli, puxta, nobudgarchilikka kam yo'l gqo'yadigan, ish unumi juda yugori va eng
muhimi, kombaynchi uchun xavfsiz hamda qulay bo'lgan mashina hisoblanadi. Unda
elekironika tathiq etilib konmbayn gismlarining ishini uzluksiz nazorat qilishga erishilgan.

3 .
/
—\
L

86-rasm. Aksial-rotorii kombayn texnologik ish jarayonining sxemasi:
|—o'rgich platformasi; 2—o'rish apparati; 3—motovilo: 4—shnek; S—moslanuvchan giya transportyor; 6—
kwiaklar qobig'i; 7—kuraklar; 8—rotor; 9—rotor savag'ichi; 10—qo'zg'almas qobig; |1—rotor vali; 12—
qobigdagi qo'zgralmas govurg alar; 13—titkich; l4—podshipnik; 15—shkiv; 16—somon maydalagich; 17—
somon sochgich; |8—ustki g'alvir, 19—boshoq shnegi; 20—pasiki galvir; 21-—don shnegi; 22—diametral ven-
tilyaror; 23—darchalar; 24—chivigli deka; 25—rtransportlovehi shnek; 26--rotor tagligi (deka).
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Kombaynning tuzilishi. Kombayn o‘rgich (xeder), yanchish apparati, tozalash
gismi, motor va boshqaruv organlaridan iborat (86-rasm)j. Kombayn o‘rgichi | segment-
barmogqgli o‘rish apparati 2, universal motovilo 3, o‘rilgan poyalarni o‘rtaga 10'playdigan
shnek 4 lardan tuzilgan. Bu qismlarning tuzilishi, ishi va sozlanishi boshga kombayn-
lardan farq gilmaganligi sababli, quyida gavta bayon gilinmasdan fagat ayrim xususi-
yatlari hagida so‘z yuritiladi.

(Odatda, Rossiva kombaynlarining o‘rish apparati o‘rgich brusiga bikir o'rnatilib,
verning notekisligiga moslasha olmaydi. Bunday apparat past be'yli ekin o‘rimida hosil-
ning 8—10 foizi yerga to‘kilishiga sabab bo‘ladi. Mazkur kombaynga buyurtma qilinsa,

. moslanuvchan (kopirlovchi) o‘rish apparati o‘rna-
:::a:":ggi:::n:I::r:: I:;::Lgtia: T.::.: tilib. g‘aliani pastrogdan o‘rishga erishiladi. Seg-
natilishi bealandligiga bog‘llq. mentlar gadami va qatnash yo'li aslida 3 dyuym
Uning miqdoriga kombaynning (76,2 mm) qabul gilingan. ammo ayrim ekinlat,
ltez"gi va segmentlaming ilgarl-  ,..915, sholi uchun gatnash yo'li 1,5 dyuym (38,1
anma-qaytarlima harakat soniga . e T .
kop jlhatda bog'lig. mm) bo‘igan segmentlar buyurtma qilinishi mumkin.

O‘rgich shnegi sharoitga qarab to'rt xil tezlikda
aylanishi va o‘rgich tubiga nisbatan 12.7—25 mm tirgish bilan o‘rnatilishi muwmkin.
Pnevmoakkumulyvator o*rgichning keskin silkinmasligini ta’minlaydi. Yanchish appara-
tini muhofaza gilish magsadida o‘rgich tosh tutkich bilan jihozlangan.

«Kevs» kombaynlarining yanchish apparati aksial-rotorht bo'lib, u ilgari keng tar-
qalgan shtiftli yoki savag‘ichli baraban o‘rnatilgan apparatdan tubdan farg qiladi.

Aksial-rotorli yanchish apparatining asosi o‘ta vzun (deyarli 3,0 m) rotor {baraban)
{3) va unga kiydirilgan qo‘zg‘almas qobig (2) dan iborat (87-rasm). Rotor (3) va (6) ga
o‘rnatilgan shkiv (10} yordamida ikkita tavanch podshipniklar (8) da avlanib turadi.

&7-rasm. Aksial-rotorli vanchish apparatining sxemasi:
l—kurakchalar; 2—qobiq; 3—rotor; 4—savag'ich; 5—qo‘zg*almas govurg'a; 6—valk: 7—somon titkich; §—pod-
shipnik: 9—darchatar: [0—chivigli panjarasimon deka.
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Orrgichning qiva transporiyori keliirayotgan g allani ichkariga tortib kiritish uchun
rotorning bosh qismiga vintsimon kurakcha (1) o‘rnatilgan. Rotorning birinchi yarmi
gallani yanchishga mo*Lallanganligi sababli, uning sirtiga turli shakldagi savag’ich (4
lar (imayda yoki yirik tishli, egovsimon uzun, vintsimon bukilgan yoki to'g'ri bruslar)
o'rnatilgan. Savag'ichlar rotor sirtiga chap yo nalishdagi vint chizig bo'ylab joylashti-
rilib, ular grallani rotorming oxiriga uzluksiz siljitib wradi. Rotorning ikkinchi yarmi
somon elagich vazifasini bajaradi, shu sababli u yerga savag'ichlar o rmiga somon titkich
{7) lar o'rnatilib, qobig’i somonni elash uchun wvch seksiyali yirik ko'zli galvirsimon
sirt ko'rinishida tayyorlangan. Kombaynning tozalash gismiga me’yoridan oitig may-
dalangan somon va qipiglar tshimastigi uchun ayrim seksiyalar teshiksiz o rnatilishi
mumkin,

Boshoglardan donni  ajratib  olish  jarayonini  kuehaytivish  magsadida  rotor
gobig'ining ichki sirtiga o ng yo'nalishdagi vint chiziglari bo ylab go'zg almas govurga
(3) lar o’maiilgan. Yanchilayoigan g alladan donm ajiatib olish uchun qobigq birinchi
yarmining pastki bo'lagi virik g-alvir shaklida, uning wbi (rotor agligi, deka) esa chivigli
panjara {10} ko'rinishida tayyorlangan. Chivigli panjara ustidagi brus (planka)lar donni
yanchib ajratadi. Rotor tagligi ketma-ketl joyiashgan wchia bo'lak (seksivaydan iborar.
Taglik bir tekis yoklanishi uchun ba'zan panjarasimon gismining ayrim joylarini brus
(plastina)lar bilan yopib qo‘yish kerak. Qivin yanchiladigan g-allaga ishiov berishda
«Keys» g‘alla kombaynining se- laglik_ panjarasi chiviq!a_ri ‘uslidagi_ bruslar q'n_asigq
kundlik yanchish gqobiliyatidan o0 shimcha brus o rnatilishi mumkin. Qabiq ikkinchi
to'ligroq foydalanish uchun ser-  bho'lagining yarmidan ontigroq gismida darcha (9) lar
hosil g‘allani o‘rishda foydalan- mavjud.
gan ma’qul. . ) . . . )

Kombaynchi rotor bilan uning tagligi orasidagi
tirgishni kabinadan elektr vositasi yordamida o*zgartirish mumkin. Ammo tirgish rotor-
ga ekssentrik, ya'ni poyalar kiritilayotgan tomonida kengroq, chigayotgan tomonida tor-
rog o'rnatiladi ¢86-rasm). Rotor qobig-idan chigayotgan somon buyurtmachi xohishi
bo'yicha firma tomonidan o‘rnatiladigan somon to'plagich yoki uni maydalab yerga
sochib ketadigan moslama (86-rasmda tasvirlangan maydalagich (16) va somon
sochgich (17) bilan ta’minlanishi mumkin.

Kombaynning tozalash gismi ustki (chori} (18), pastki (don) (20) galvirlar va ularn-
ing tagiga kuchli havo yuboradigan diametral ventilyator (22) lardan tashkil topgan.
Ishlash prinsipi oddiy kombaynlarnikidan deyarli farq qilmaydi (§6-rasm). Tozalangan
donni don elevatori bunkerga, chala vanchilgan boshoglarni takror yanchish uchun
boshog ¢levatori orgali rotor ustiga yetkazadi.

Kombaynning texnotogik ish jarayoni quyidagicha bajariladi: motovilo parragi poya-
lar to*plamini o‘rish apparatiga engashtirib keltiradi va girqish vaqtida ularni suyab tura-
di. Keyin shu parrakning o°zi o'rilgan poyalarni o'rgich tubiga yotqizadi. O’rgich shne-
gi chetdagi poyalarni o'rtaga to'plab, ularni qiya transportyorga, u esa o‘riigan g‘allani
vanchish apparatiga uzatadi. Transportyor tubidagi moslama poyalar bilan aralashib
kelayotgan toshlarni ajratib olib goladi.

Transportyor uzatayotgan gallani rotorning uchidagi vintsimon kurakchalar gobiq
ichiga tortib kiritadi va rotor bilan panjarasimon taglik orasidagi tirgishga siljitadi.
Aylanayotgan rotor tishlari g‘allani panjarasimon taglikning ko*p qirrali yuzasi bo‘ylab
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katta tezlik bilan sudrab o‘tadi. G*alla rotor tishlari ta'sirida uzluksiz orgaga siljitiladi.
Qobiq ichiga rotor tishlari joylashgan vintga teskari yo‘nalishda qovurg*alar o‘rnatilgan
bo‘lib, ularga boshog zarb bilan urilganida, donning ajralib chigishi kuchayadi. Shu
bilan birga yanchilayotgan g‘allaning qobiq bo‘ylab siljishi sekinlashib. donni to'lig
ajratib olishga imkon tug‘iladi. Tishlar ta’sirida yanchilayotgan massa rotor bilan birga-
likda gobiq ichida bir necha (taxminan 2,5—3,0) marta aylanib, takroran panjarasimon
taglik ustidan sudrab o‘tilgani uchun yanchilayotgan g‘allaga mazkur apparatning ta'sir
yo'li va vaqti oddiy apparatlarga nisbatan hir necha marta (6—7) ko‘p bo‘ladi. Shuning
uchun rotorning zarb berish tezligini minimal, baraban va taglik orasidagi tirgishni esa
maksimal- o‘rnatib, donlarni shikastlantirmasdan boshoglardan to‘lig ajratib olish
mumkin, Yanchilayotgan g‘alla rotorli barabanning birinchi yarmidan o‘tgandayoq
ulardagi don boshogdan deyarli to‘liq ajralib ulguradi. Shu sababli rotorning ikkinchi
yarmida yanchish o'miga somon elanadi, don va boshoq qoldiglari ajratib olinadi. Rotor
va gobiq oralig‘idan maydalanib chigayotgan somon buyurtmachining xchishiga garab
maydalanib verga sochilishi voki somon to‘plagichda vig‘iladigan qilib tayyorfanishi
mumkin. Shneklar qobigdagi teshiklardan pastga tushgan don va mayda aralashmalarni
kombaynning tozalash gismiga. uning ustki g‘alviriga vetkazib beradi. Tebranib harakat-
lanayotgan bu g‘alvir ko‘zlaridan toza don bilan birgalikda mayda aralashmalar pastki
(don} g alvirga tushadi va elanadi. G*alvirlar ostidan yuqori tomonga uzluksiz berila-
votgan kuchli havo ogimi yengil va puch aralashmalarni orga tomonga uchirib donni
tozalavdi. Tozalangan don pastki g alvir ko‘zlaridan o‘tib don shnegiga tushib to*plana-
di. Shnek donni bunkerga eltadigan elevatorga uzatadi. G alvir ko*zlaridan o'ta olma-
gan virik va og'ir boshoglar ustki g‘alvir uzavtirgichidan boshoqg shnegiga, so‘ng boshog
elevatori vordamida takroriy vanchish uchun rotor ustiga tashlanadi. Qismlarni ishga
sozlash maxsus elektr yoki gidravlik vositalar vordamida amalga oshiriladi. Ayrim
sozlanishlar qo‘lda bajaritishi mumkin.
Kabinadagi ko‘plab jihoz va boshqaruv organlari kombayn haydovchisining unum-
li ishlashiga. ish vagtida hamma gismlarning holatini nazorat qilishga, texnologik jara-
vonning magbul rejimda bajarilishiga zamin varatadi. Motorning ish rejimi, kabinadagi
mikroiglim. gidro va elekir tizim ko‘rsatkichlaridan tashgari, guyidagilarni ham nazorat
gilib turish mumkin: bunkerdagi don migdori;
Yanchish sifati birinchi navbat-  bunkerdagi don bo‘shatish shnegining holati; orilgan
;ja, baraban (rotorlning aylanish ., jan Kattaligi. motovilo tezligi. dala notekislikla-
ezligt yanchilayotgan ekinning . e . e . .
turiga garab mos qo‘yilganligiga, Ti2a o‘rgichning moslanishi {avtomatik va qo‘lda);
ikkinchi navbatda, deka bilan ba-  rotor bilan uning tagligi orasidagi tirgish oralig'i;

r?:?a:nor?::f’aag::t';?;fﬂlﬂa"c:::ﬁ: tozalash qismi  ventilvatorining tezligi. rotorning
nga ,ﬁoshb 0".,,,,,“,93,,729,99 avlanish tezligi: motovilo parragi tezligining kom-

bog‘lig. bayn tezligiga mutanosibligi; giva transportyorning
holati va hokazo,
Kombaynga boshga o'lchamdagi vurish gtildiraklari o‘rpatilsa, kompvuterga tegish-
1i ozgartirish kiritiladi.
Yanchilavotgan ekin turiga qarab rotorning avlanish tezligi 300—1200 avi/min
oralig‘ida o'zgartirilishi mumkin. Baraban tezligi me voridan ortig bo'isa, ko'p don shikast-
lanadi. aksincha, kam bo‘lsa chala vanchiladi. Ammo rotorning minimal tezligi vanchila-
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yotgan mahsulorning markazdan qochirma kuchlar ta’sirida qobigdagi  go‘zgalmas
govurg alarga zarb bilan urilishini ta’minlaydigan migdoridan kam bo'lmasligi kerak. Rotor
tezligining me'yoridan oshib ketganligini donning bunkerga shikastlanib tushishidan. shu-
ningdek somonning mayda bo'laklarga bo'linib chigayotganligidan ham bilish mumkin.

Rotor sirtiga yanchilayotgan mahsulot turiga garab turli savag'ich (1o'g'ri vinisimon
va egilgan egovsimon brus, planka)lar yoki tishlar o'rnatiladi. Vintsimon brus makka-
jo'xorini yanchishga moslangan, ammo bug'doy uchun ham ishlatilishi mumkin. Rotor
qobig'idagi qo‘zg'almas qovurg-alarning holatini sozlab poyalarning siljishi tezligini,
ya'ni boshoglaring yanchilish darajasini o' zgariiriladi.

Baraban tagligi besh xil varianida o rpatilishi mwmkin (panjara  chiviglarining
diametri o zgartirilsa, teshiklar o'lchami ham o zgaradi). Taglik bilan roior orasidagi
tirgish me’yoridan ortig bo'lsa, rotorning taglikni sidirish darajasi pasayib, taglik 1eshik-
lari tigilib qolishi mumkin. Teshik shakli turlicha tagliklar yanchilayotgan mahsuloiga
moslab almashtirib go'yiladi. Cho'zinchoq teshikli taglik kuchli ezib, somonni ko'proq
maydalaydi. Shu sababli firmaga teshik shakli har xil bo'lgan tagiik gismlarini ko p miqg-
dorda tayyorlashga buyurtma berish kerak.

Kombayn ishida ayrim kamchiliklar kuzatilsa, quyidagi choralar ko riladi:

I. Don ko'p shikastlansa, rotor tezligini kamaytirish, baraban tagligi bilan rotor
orasidagi tirgishni kattalashtirish, taglik panjarasidagi chiviglaening bir gismini olib tash-
lash kerak.

2. Don chala vanchilayoigan bo‘lsa rotor fezligini oshirish, baraban wagligi bilan
rotor orasidagi tirqishni kichraytirish, qobigdagi qovurg alar holatini o'zgartirish lozim.

3. Somon bilan birga don qo‘shilib chigib ketayotgan yoki baraban tagligi teshiklari
tigilib qolgan {o‘rgich past o‘rnatiiganligi sababli tuprog donga aralashib teshiklarga
tigilib goladi} bo'lsa, uni tozalash, agar teshiklarga don tigilib golaversa, rotor bilan
taglik orasidagi tirgishni, taglik panjarasidagi chiviglar soni va rotor tezligini
kamaytirish, qobiq qovurg'alarini yotiqroq o‘rnatish kerak bo‘ladi.

4. Usiki g'alvir ko‘zlaridan pasiga donga mayda somon bilan qipiq aralashib
tushishi kuzatilsa havo ogimini kuchaytirish, shu g'alvir ko‘zlarini kattalashtirish, rotor
tezligini kamaytirish kerak.

5. Pastki g'alvir donni tozalab ulgurmasa, ustki (chori) g‘alvirning ko‘zlarini
toraytirish, havo ogimini kuchaytirish, kombayn va rotor tezligini kamaytirish kerak.

«Keys» kombayni gismlarini tayinlangan rejimda minimal nobudgarchilikka yo'l
qo'yib ishlashini ta’minilash uchun xizmat qgiladigan kompyuterni sharoitga moslangan
ish dasturiga soziab kalibrlash lozim. Buning uchun motor tirsakli valining joiz bo‘lgan
minimal aylanish tezligining »; miqdori beigilanadi. Biror sababga ko‘ra (misol uchun
havo filtri tigilib qolsa, yonilg'i bilan ta’minlash yomonlashsa) motor valining tezligi
kamayib, avval kiritilib go‘yilgan #, pog'onasigacha tushsa, kabinadagi operatorga signal
beriladi.

Motorning joiz minimal ishchi tezligini »; belgilashda albatta, yanchilayotgan
gallaning xossalarini e’tiborga olish kerak. Agar o‘rilayoigan poyalarning kesishga
~ garshiligi katia yoki qiyin yanchiluvchi g'allaga ishlov berilayoigan bo‘lsa #; nisbatan
. katta, ya'ni 2250—2300 gyl/min (nominal tezlik — 2550 ayl/min) belgilangani ma’qul.
Chunki motor valining tezligi 20—25 foizga kamaysa, o‘rish apparati segmentlarining



tezligi ham 20—25 foizga kamayib, qiyin kesiladigan (sholi) poyalarni toza kesolmasdan
«chaynabs ketadi, ya’ni poyani ildizidan to‘lig uzib ajratmaydi va boshoq yerda qolib
ketadi. Bundan tashgari, #; kam qo‘yilsa, yanchish apparatining rotori va don tozalash
qismidagi g‘alvirlarning ishi ham sustlashib, nobudgarchilik ortib ketishi mumkin. Agar
o‘rilayotgan poyalarning kesishga garshiligi kam bo‘lsa yoki g‘alla oson yanchiluvchan
bo‘lsa, m; = 1900—2000 ayl/min tayinlanadi.

Kompyuterni kalibrlash davomida yanchilayetgan mahsulotning xossalariga moslab
rotor uchun o‘rnatiigan ratsional tezlik kamayishining joiz bo‘lgan chegarasi (7595
foiz orasida) tayinlanadi. Bu ko‘rsatkichni tayinlashda ham g‘allaning yanchiluvchan-
ligini e'tiborga olish kerak. Masalan, vanchish apparatiga g‘alla bilan begona ko'k o‘tlar
ko‘p migdorda tushib deka tigila boshlasa, rotor tezligi {motor valining tezligi o‘zgar-
masa ham) kamayib, chala yanchish ortib ketadi. Qiyin yanchiluvchan g*alla uchun tez-
likning kamayish chegarasini 85—90 foiz, oson yanchiluvchan don uchun 75—80 foiz |
qo‘yish ma’qul, ' f

Kombayn old gildiraklarining yumalanish radiusini 7, kompyuterga kiritishda ham
mahalliy sharoitlarni e’tiborga olish kerak. Kompyuter g‘ildirakning aylanish sonini |
uzluksiz sanab, uning bir aylanishida bosib o‘tiladigan yo‘lini S = 2ntr,, ni aniqlab tura-
di. S ni o‘rgichning ishchi qamrov kengligi b, ga ko‘paytirib, o‘rilgan maydon gektari-
ni hisoblaydi. G'ildirakning eskirgani. havo bosimi. daladagi tuprogning zichiigi. ver
yuzasining mikrorelyefiga qarab r,, bir muncha o‘zgaradi. Natijada, gektar hisoblagich
adashib, noto’g’ri ma'lumot beradi. Demak, r, ni, muayyan sharoit uchun aniglab,
keyin kompyuterga kiritish kerak,

O‘rgich ishchi gamrov kengligini b, kompyuterga to‘g‘ri kiritish ham ahamivatga
egadir. Kombavnni dala bo‘vlab vuritishda o‘rgich chap chetining A, = 20—30 sm qis-
mini ilgari o‘rilgan poyalar ang‘izi ustidan vuritiladi. A, dala relefiga bog'ligdir: notek-
isliklar ko‘p dalada A, kattarog (40 sm) qo‘yiladi.

Orgich joiz hisoblangan balandlikka h; ko‘tarilganda gektar hisoblagich o'z ishini
to'xtatadi. #, daladagi poyalarning balandligi 4, va poyalarning yotib golish darajasiga
garab tayinlangan o‘rish balandligiga #,. moslanib belgilanadi. Respublikamiz sharoitida
o‘rish balandligi #,. < 20 sm bo‘lishini ¢’tiborga olib, joiz hisoblangan balandlikni
#fi, < 30 sm o‘rnatish ma'quldir. Ammo povalar &, + 1 sm balandlikda o‘rilsa, gektar
hisoblagich ishlamasdan golishini unutmaslik kerak.

Yuqgorida keltirilgan ma’lumotlardan ko‘rinib turibdiki, «Keys» kombaynini nobud-
garchilikka vo‘l go‘vmay ishlatish uchun uning kompyuterini mahalliv sharoitga mosiab
ishlatish lozim va «Keys» pg‘alla kombavninning sekundlik yanchish gobilivatidan
to‘liqrog fovdalanish uchun serhosil gallani o‘rishda foydalangan ma’qul.

4-§. «KLAASs FIRMASINING KOMBAYNLAR

Germaniyadagi «Klaas» firmasi «Dominators 202218 «Mega» g'alla kombaynla-
rint don yanchishning ilg‘or texnologiyalari asosida tayvorlashi bilan dunyoga mashhur,
«Dominator» kombaynlarining tuzilishi va ish jarayoni barabanli kombaynlardan deyarli
farg qilmaydi. «Klaas» firmasining kombaynlaridagi ayrim konstruktiv yechimlar ularni
boshga kombavnlarga nisbatan don nobudgarchiligiga kam vo‘l go'vishi va mexanizm-
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SHARTLI BELGILAR: mummlp 1 alla ogimining yo' nalishe:
don, chori va maydalangan somon aralashimasi: 2 don;
wan)r plalvir ko'ziaridan o tmagan malisulot iboshogqlar);

2> s0moi; s chori.

88-rasm. «Dominator> kombayni texnologik ish jarayonining snemasic
I—boshogq ko argich taroglari. 2—aviokoatur sirpangichi; 3—tezlashtirish barabani. 4—yanchish barabani;
S—tishli segment; 6—sozlanuvchan fartuk; 7—- somon eiagich kiavishasining uzaytirgichi.

larining puxraligi bo‘vicha ustun ekanligini ko‘rsatmogda. Bu kombayanlaming har
sekunddagi yanchish qobiliyati «Keys» kombaynlarinikidan 25—30 foizga kam bo'lib,
hosildorligi o°rtacha bolgan g'allazorda ishlatishga mo‘ljallangan.

«Dominator» kombayn texnologik ish jarayonining sxemasi 88-rasmda keltirilgan.
Orrish apparatiga boshoq ko‘targich taroglari (1) kiydirilgan bo'lib, u bevosita o'rishdan
oldin yotib qolgan bug'doy poyalarini birmuncha yugoriga ko‘taradi. Natijada, poyalar
uzun kesilib, o'rgich platformasiga to‘lig uzatiladi, boshoqlar yerga kamrog to‘kiladi.
Orrgich maxsus avtokontur sirpangichi (boshmog‘i} (2) yordamida yerning notekisligiga
moslanib, poyalami o‘ta past {(S—135 sm) o‘rgani sababli don nobudgarchiligi kamayadi.
Bu esa bug'doy poyalari nisbatan pastroq o‘sadigan O-zbekiston sharoiti uchun
muhimdir.

«Dominator» kombaynlariga qamrov kengligi 4,5 mr; 5,1 m; 6,0 m; 6,6 m;, 7,5 mva
9.0 m bo'lgan o‘rgichlarni o‘matish mumkin. Ishchi tezligi katta bo‘lganidan, O‘zbe-
kiston sharoitida ularning ish unumi «Keys» kombayninikidan deyarli qolishmaydi.
Ammo har ganday yanchish apparatini loyihalangan sekundlik yanchish qobiliyatidan
to'lig foydalanmasdan ishlatilganda donnt chala yanchilishining ortishini e’tiborga olib
Orzbekiston sharoitida yanchish qobiliyati o‘rta me‘yorda bo‘lgan «Kiass» kombaynlar-
idan foydalanib nobudgarchilikni kamaytirish mumkin.

«Dominator» kombaynlaridagi vanchish barabani (4) ning oldiga undan deyarli farq
qilmaydigan, lekin tezligi katta bo‘lganligi sababli kelayotgan mahsulot harakatini
tezlashtiradigan baraban (oddiy kombaynlardagi gabul biteri o‘rniga) o‘rnatilgan.



Tezlashtirish barabani qiya transportyordan kelayotgan gallani gabul qilib, uni ezib,
tezligini 30—32 m/s gacha oshiradi. G‘alla massasining ogim yo‘nalishini devarli
o‘zgartirmasdan asosiy barabanga uzatadi. Shu sababli, asosiy baraban boshqa kom-
baynlardagiga o‘xshab poyalarni ezib deformatsiyalash va tezligini ko'paytirishga vaqgt
sarflamasdan, birdaniga yanchishni boshlaydi. Natijada, bevosita yanchish jarayonida
dekaning ishchi yuzasi to‘liqroq ishlatiladi, yanchish esa uzog davom ettirilib don to'lig
ajratib olinadi. Bundan tashqari, giyin yanchiladigan g‘allani to‘liq yanchishga erishish
uchun ikkala baraban o‘rtasiga qo‘shimcha tishli segment (5) o‘rnatish ko‘zda tutiladi.

Somon elagich klavishalarida somonning siljish tezligini kamaytirib, uni ko‘proq
elash uchun xizmat qiladigan fartuk uzunligi elanayotgan g‘alla poyalarining qalinligiga
moslanib sozlanishi mumkin. Sharoitga garab elanayotgan poyalarning klavisha bo‘vlab
siljishini sekinlashtirib, ularga aralashgan don va boshoq qoldiglarini to‘ligroq ajratib
olish magsadida klavishalarga fo‘rt turdagi tegishli uzaytirgichlar (shu jumladan, sholi
uchun maxsus shakldagi) o*'matish ham ko‘zda tutilgan,

Qiya joylarda ishlayotgan kombaynning g‘alvirlarida elanayotgan don qalinligi bir
xil bo‘lishini ta’minlash uchun g‘alvirni gorizontal holatga keltirib turadigan avtomatik
moslama o‘rnatilgan.

B-§. KOMBAYN ISHIDAG) DON NOBUDBARCHILIGINI KAMAYTINISN

G:alla hosilining bir gismi biologik va mexanik sabablarga ko‘ra nobud bo‘ladi.

Biologik nobudgarchilik pishgan donning boshogdan shamol ta'sirida verga to‘ki-
lishi tufavli yuz beradi. Shu sababli, pishib yetilgan g‘allani zudlik bilan yig‘ishtirib olish
lozim. llmiy-tadgiqot ishlarining natijasiga ko‘ra don to‘lig pishgan vaqgtda paykalning
birinchi bo‘lagidan 29,5 s/ga, besh kundan so'ng shunday paykaldan 28.4 s/ga. o'n kun-
dan so'ng 23.4 5/ga. o'n besh kundan so‘ng 21.6 5/ga. yigirma kundan so‘ng 18.5 s/ga
hosil olingan.

Bug'doy dumbul davrida (don namligi 27—30 foiz) o‘rilganda hosildorlik 40,3 s/ga,
chala pishgan holatida (don namligi 20,0 foiz) — 40,1 s/ga, to'liq pishganida (don nam-
ligi 10.0 foiz) 36.4 s5/ge bo‘lgan. Demak, bug‘doy to‘liq pishgan holatga kelgunicha
hosildorlik devarli 10 foizga kamavar ekan. Tajribada shu narsa aniglandiki, davrida
o'rilgan bug'dovda ogsil [2.7 foiz bo'lsa, to'lig pishgan davrida 11.8 foizni tashkil gil-
garr. Dumbul davrida o'rib olingan g'allaning hosili jovida wrib pishganiga garaganda
ko'prog bo'ladi. Chunki o'rilgan pova qurib. undagi ozigning boshoqdagi don
o' zlashtirishi natijasida to'grog bolishi aniglangan. Bu ragamlar hosilni yig'ishtirish
muddatini tanlash o‘ta katta ahamivatga ega ekanfigini tasdiglaydi va pishgan hosiini
ganday usul bilan bo‘lmasin. tezroq vig'ishtirib ofish kerakligini ko‘rsatadi. Ammo dum-
bul davrida o'rish jaravonida boshoglardan don devarli to‘kilmasligini e’tiborga olish
lozim. Dunvodagi ko‘p gallakor davlatlarda don nobudgarchiligini kamavtirish magsa-
dida bug doyni dumbul vagtida o‘rib olinib. quritilganidan so‘ng vanchiladi.

Mexanik nobudgarchilik kombayn gismlarining boshogni o‘rishi. uqalashi. ezishi
jaravonida kelib chigadi. 1) bevosita (erga to‘kilish) va bilvosita (donning shikastlanishi)
ko‘rinishda vuz beradi. Kombayn vig‘ishtirgan donning bir qismi singan. yorilgan, ezil-
gan bo'ladi. Shikastlangan don kevinchalik ajratib olinadi va oziga tavvorlashda ishlati-
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ladi. Yerga to'kilgan don terib olish mumkin bo'lmaganligi sababli nobud boladi.
Pishgan gratlani kombayn yig'ishtirayotganda yerga to*kilayoigan donning garivb 70—
80 foizi uning o'rgichidan (asosan, butun boshoglar va boshogdan ajratilgan don)
to'kiladi. Shuning uchun ish jarayonida o'rgichning texnik holatiga, to'g'ri sozlangan-
ligiga e’tibor berish lozim. O'rgichdan verning har kvadrat metr yuzasiga atigi bitiadan
boshoq 1o*kilsa ham (boshogda 20— 38 donagacha don botiadi), gekrariga 10—13 kg don
nobud boladi.

Or'rgichdagi nobudgarchilik birinchi navbatda, o'rish balandligi me’yoridan ortig
o‘rnatilganligi tufayli yuz beradi. O'rish balandligi har bir paykal sharoitiga (povalar-
ning zich o'sishi, balandligi, yerning notekisligl, 1osh va hesaklaming yoikligl, poya-
larning yotigligi) garab o'rnatiladi. Orish balandligi katta bolsa, poyaning orilgan
gismi kalta bo'ladi. Bunday poyalar o'rgich ustida o planganda bir-binga kamrog
ayqashadi va bog'lanadi. Shu sababli, ayrim boshoglar o'igichdagi o plamdan ajraiib
yerga tushib ketadi. O rish balandligi 10 si bo'isa nobudgaichilik 0,9 foiz. 20 s da 1.6
foiz, 30 sm da 3,3 foiz va 40 sm o'rnatilsa 4,8 foiz bo'lishi anigtangan.

Or'rish apparati segmentiari o'tmas ba'lib qoisa poyalar 10'liq qirgilnay, boshoglar
yerda golib ketadi.

O'ta hosildor yerlarda yanchish apparatiga tushayotgan g alla migdorini hamaytirish
magsadida ayrim haydovchilar kombayn o'rgichining qamrov kengligidan to'liq foy-
dalanmasdan, uning bir bo'lagini bo'sh goldiradi. Bu holda o'rilgan boshoglarning
chetidagilari yerga tushib ketadi. Demak, yanchish apparatiga tushadigan g'alla mig-
dorini kamaytirishga o‘rish balandligini yoki o‘rgichning qamrov kengligini emas, balki
kombaynning yurish tezligini (motor vali tezligini o‘zgartirmasdan) kamaytirish hisobi-
ga erishish kerak.

Don nobudgarchiligi motoviloning to*g'ri sozlanishiga ham bog'lig. Motoviloning
aylanish tezligi to‘g'ri tanlansa, uning parraklari poyalarni o‘rish apparati tomoniga
engashtirib keltirishi, girgish vaqtida ularni suyab turishi, o'rilgan poyalarni o‘rgich tubi
va shnegiga yotqizib berishi kerak. Kombayn tezligi ¥, gancha katta bo‘lsa, motovilo par-
ragining tezligi V, shuncha kam o'matiladi. Aksincha, V; kamaytirilsa, ¥, ko‘paytiriladi.

Past bo'vli g‘alla o*rimida motovilo tezrog aylantirilishi kerak, aks holda o‘rish appa-

rati ustidan o‘rilgan boshoglar yerga ko‘p to‘kiladi. Motovilo balandligi parrakiar poya-
larning og'irlik markaziga tegadigan qilib o‘rnatilishi kerak. Agar motovilo vali tayinlan-
ganidan pastroq o‘rmatilsa {parrak poyaning og‘irlik markazidan pastdan o‘rsa), poya par-
rakning old tomoniga engashib, yerga tushib ketishi mumkin. Agar motovilo vali tayin-
! langanidan yuqori o‘mnatilsa, parrak boshogni o‘rib, uning donini yerga ko‘p to‘kadi.
: Past bo'yli g'allani a‘rishda motovilo valini eng quyi holatiga tushirib ishiatish, par-
i raklarga eni 120—150 sm bo‘lgan rezina tasmalar o‘rnatib, ularni kengaytirish kerak.
Aygashib yotib golgan g‘allani o‘rishda motovilo vali o‘rish apparatiga nisbatan oldinga
60—70 num ga surib o‘rnatiladi. Kombaynning tezligi ganchalik katta bo‘lsa, motoviloni
o'rish apparatiga nisbatan ko‘proq oldinga surish lozim.

Don nobudgarchiligi kombaynning yanchish va tozalash gismlarida ham sodir
bo‘ladi. Yanchish apparati donni shikastlantirishi hamda boshoglarni to'liq yanchmas-
dan hosilning bir gismini somonda goldirishi mumkin. Uni sozlash barabanning ayla-
nish tezligini tayinlashdan boshlanadi. Chunki yanchilayotgan donning shikastlanish



darajasi birinchi navbatda barabanning aylanish tezligiga, yanchilayotgan g‘alla turiga,
holatiga (namligi, begona o‘tlarning ko‘pligi, somon miqdori} bog‘lig bo‘ladi.
Kombaynlarda yanchish barabanining diametri bir xil bo‘lmaganligi uchun uning ayla-
nish soni ham bir-biridan farq qiladi, ammo bir xil sharoitda baraban tishlarining chi-
zigli tezliklari o‘zaro teng qilib sozlanadi.

Barabanning aylanish tezligi g‘allaning yanchiluvchanligiga gqarab, kombaynga
yopishtirilgan jadvaldan tanlab tayinlanadi. Bunda umumiy goidaga rioya qilish kerak:
oson yanchiladigan g‘alla (no‘xat) uchun kichik (350500 ayl/min), qiyin yanchiladi-
gan g'alla (sholi) uchun katta (900—1100 ayl/min) tezlik tayinlanadi. Barabanning tezli-
gi o‘rnatilgandan so‘ng baraban va uning tagligi orasidagi tirgish rostlanadi. Tirgish iloji
boricha g‘allani to‘lig yanchishi uchun kattaroq goldiriladi. Kombayn oz vaqt ishlatilib
somonda yanchilmagan boshoglar qolgan-qolmaganligi tekshiriladi. Agar ayrim
boshoglar chala yanchilayotgan bo‘lsa, tirgish kichravtiriladi. Boshoglar to‘liq yanchi-
layotgan bo‘lsa-yu, bunkerga shikastlangan don me’voridan kb‘p tushsa, barabanning
tezligi kamaytiriladi.

Ikki barabanii apparat o‘rnatilgan bo‘lsa, birinchisi ikkinchisiga nisbatan 200—300
ayl/min kamroq tezlikda ishlatiladi. Birinchi baraban bilan uning tagligi orasidagi tirgish
ikkinchisinikiga nisbatdn 3—4 mm ortiq o‘rnatitadi.

Hosilning 70—80 foizi baraban tagligi orqali ajratib olinadi va tozalash gismiga uza-
tiladi. Qolgan 20—30 foizi somon bilan birgalikda somon elagichga borib tushadi.
Donni somondan to‘lig ajratib olish uchun somon elagich maxsus sozlanmaydi. Ammo
somon elagich ustiga o‘rnatilgan fartuklarning bor-vo‘gligiga katta ahamivat berish
kerak. Fartuk somonning elagich bo‘ylab siljishini to'sib, uning tezligini kamaytiradi va
elash vaqtini oshiradi. Natijada. don to'lig ajratib olinadi. Fartuk o‘rnatilmasa, somon
bilan birgalikda o‘tib ketadigan don miqdori 1,5 baravar ko‘pavadi. Somon elagich kla-
vishasidagi teshikiar tigilib golgan narsalardan tez-tez tozalanib turishi kerak. Somon
elagichni harakatlantiruvchi tirsakli valning tezligi kamavtirilsa, donning somon
to plagichga o'tib ketishi keskin ortadi. Shu sababli. kombayn motorini doimo nominal
tezlikda avlantirib ishlatish kerak.

Kombaynning don tozalash gismi ham nobudgarchilikka ta'sir ko'rsatadi. Venti-
[vatordan chigavotgan havo ogimi to‘q donlarni uchirib yvubormaydigan maksimal dara-
iadagi shamol hosil giladigan (arzda sozlanadi. Kevin pastki g‘atvir ko‘zlari 75 Toiz, ustki
gralvir ko'zlari 30 foizga ochiladi. uning uvzavtirgichining engashish burchagi minimal
o rmatilib, jalvuzi ko'zlari 30 foizga ochib go‘viladi. Kevin kombavn 10—15 m masofa-
gacha ishlatilib, to xtatitadi va somon lo'plagichdagi somon tarkibi tekshiriladi, Agar
somonga don aralashgan bo‘lsa, ventilvatorga tegmasdan, ustki galvir ko‘zlarini ken-
gavtirih. tozalanavotgan aralashmadagi don g'alvir uvzunligining dastlabki 2/3 gismida
to'tiq pastga o'tib ketishi ta’minlanadi, gtalvir vzavtirgichining jalvuzilari ko'proq ochi-
ladi. Agar chala vanchilgan boshoglar somonga aralashib chigaversa, g‘alvir uzaytirgi-
chining engashish burchagi kattalashtiriladi. Semon to‘plagichga chala vanchilgan
boshog rushmasa donning chigib ketishi ham to‘xtashi kerak. Aks holda, ventilatorning
shamol kuchi birmuncha kamaytiriladi,

Asosan, pastki gralvir to‘g'ri sozlansa bunkerga tushayotgan don toza bo‘ladi. Uning
ko'zlarini to‘liq ochish tavsiya etilmavdi. Agar boshoq elevatoriga toza don tushaversa,
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pastki g alvirning ko'zlarini to'hig ochish shari emas. Uning o riga engashish bur-
chagini o' zgartirgan ma’qui.

Kombayn gismlarining zich yopibmagan gopgoqlari. wirli tirgishlari orgali ham don
yergi (o'kilishi mumkin. Shu sababli hamma elevatorlar, shneklar va boshga don o tadi-
gan joylardagi tirgishluri zich yopish watab gilinadi.

6-§. O'RIM-YIG‘IMNI TAGHKILLABHTIRISH

Orvim-yag i mavsuimi boshida dalani tens1esab qobdig idan tozalush. gty
past o'rishga yo'l qu ymasdigan notekislih to-garigtlarmi ekislash kevak. kombayn
ishining  simaradorligini oshirish muagsadida Katta maydonti gralfacorlay poy hallargs
ajraiiladi ¢59-a rosm). Payhaling endi dala uzundigiga garab 100—130 m o'ichamda
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tanlanadi. Paykal eni o‘rgichning ishchi gamrov kengligiga qoldigsiz bo‘linishi kerak.
Yong'in tarqalishiga to‘siq bo‘lishi va kombaynga avtotransport kela olishi uchun o‘rim-
yig‘imni boshlashdan avval dala chetlari (1) va paykallararo chegaralar (2) dagi g‘alla
o‘rilib, kengligi 4—8 m bo‘lgan yo‘laklarni ochish topshiriladi. Kombaynni keskin bu-
rishni osonlashtirish va burilishlarda g‘allaning fo‘liq o‘rimini t2’minfash uchun paykal
oxirida kengligi 12—16 m bo‘lgan burchak yo‘lakchalari (3) ochiladi,

Paykallar bo‘ylab kombaynni yuritish usuli ularning shakli, o‘lchamlari va g'alla
holatiga qarab tanlanadi. Uzunligi 400 metrdan kalta bo‘lgan paykalda kombaynni
aylanma usulda (89-¢ rasm) yuritish ma’qul. Paykal nisbatan uzun (1300 metrdan ko‘p)
va to‘g'ri to‘rtburchak shaklida bo‘lsa, o‘rilgan yo‘lakni chap tomonda qoldirib, kom-
baynni paykal oxirida doimo o‘ng tomonga burish va uning ikkinchi chetiga olib bo-
rish usuli samarali bo‘ladi (89-¢ rasm). Paykal uzunligi 400-—1000 m bo‘lsa, kombayn-
ni paykaliar oralig‘ida vo‘lakning ikki tomonida yuritish ¢(§9-d4 rasm) magsadga muvofiq !
bo‘ladi. G‘allaning yotib qolgan qismi ko‘p bo‘lsa, kombaynni poyalar engashgan :
tomonga qarshi yoki burchak ostida yuritish lozim.

Kombayn ishida sodir bo‘layotgan don nobudgarchiligini aniglash uchun har safar
maxsus tajriba o‘tkazish lozim. Shu magsadda ilgari somon to‘plagich bilan jihozlangan !
kombayn ishida sodir bo‘lgan don nobudgarchiligini aniglash usulidan bevosita foy- |
dalanish noto‘g‘ri natija beradi. Chunki «Keys», «Klaas» va boshga firma kombaynla- |
rida somon to’plag’ich o‘rnatilmaganligi sababii ular somonni maydalab. dalaning ensiz
joviga to‘kib ketadi. Tabiivki, somon to‘kilgan ensiz vo‘lakka tushgan don migdori
o‘rgich chetlaridan to‘kilganiga garaganda ko‘proq bo‘ladi. Shu sababli «Keys» kom-
baynlarining ishidagi nobudgarchilikni aniglash uchun wzunligi o‘rgichning ishchi gam-
rov kengligiga B. eni esa D = 1.0/B metrga teng bo‘lgan ramka tavvorkanadi,
Ramkaning ichki maydoni 3 8, = 1.0 a bo‘ladi. U hali kombayn kiritilmagan g'alla
povalariga asta-sekin kivdirilib. verga tushiriladi. Ramka ichidagi boshoglar ehtiyotkor-
lik hilan girgib olinib, ulardagi don migdori B va verga to‘kilgan don miqdori Y
aniglanadi. B va Y ning vigiindisi 1.0 kv. metr (yva'ni 0,00001 gektarydagi hosilni X
bildiradi: X = b + E kg/m*. Tabiiv omillar ta'sirida verga to‘kilgan don miqdori. ya'ni
tabiiv nobudgarchilik H, = 100 (¥=E}/B. % hisoblanadi.

Kombayvn bilan 30—60 m verdagi g'allani o'rib, so‘ng to‘xtatiladi va orgaga 2.0—
2.5 m masofaga tisarilib go‘viladi. Orgich o'rib olgan jovdagi angizga ramka joy-
Iashtiriladi va uning ichidagi verga to'kilgan don va boshoglar terib olinib don vig'indisi
U aniglanadi. Bevosita o rgich ta'sirida sodiv bo‘ladigan nobudgarchilik H, = 100
(K-E1/B. % go teng ho'ladi. Bunday tajriba dala diagonali bo‘viab to'rt, besh joyda
ortkaziladi. H,. H, va H, larning o'rtacha migdorlariga qarab tegishli chora-tadbirlar
ko rilads.
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. T-5 Q'ALLA KOMBAYNINI IGHBA TAYYORLASH
(amally moshg'uiet)

lloji bo'lsa, amaliy mashg ulotni «Keys» galla kombaynida o'tkazish kerak. Agar
kollgjda boshga rusumli kombayn bo'lsa, guyidagi tavsivatar biv muncha o zgartirifadi.

Mashg‘ulor o‘tkazishdan magsad: o quvchilarga gralla kombaynini o riladigan ¢kin
turiga, uning holati va boshga mahalliy sharoitlarga moslab wayyorlash taibini o rgatish
va bunda qulinadigan asosty {shlarni amalda bajarish ko nikmalarini shakliantiish.

Mashg'ulot joyini jihozlash. «Keys» yoki boshaga rusumli galla kombay i, rubcika.
gaivir ko'zining kengligini o'lchaydigan shablon (gistirma lineyka). plakatlar. o' quy
videofilmi va boshgalar.

Mashg‘ulot o'tkazish tartibi. O-gitunveni don nobudgarchiligini kaway tivish magsa-
dida kombaynni ishga tayyoilash tanibini esfatadi. O guvehilar to i goruhga ajraiiadi
va ular guyidagi topshirigni o’ qituvchi rahbarligida navbatma-navbart bajaradi:

I. Kombayn o rgichini o'gituvchi bergan sharoit (ekin turi, balandligi. hosildorligi,
galin-siyrakligi, namligi, votib golganligi, dala mikrorelyefilarga moslab sozlash.

2. Kombayn yanchish moslamasi bilan somon elagichni berilgan sharoitlarga
mosiab sozlash,

3. Kombayn don tozalash qgisimini berilgan sharoitga maoslab soztash.

4. Kombayn kompyuterini sharoitga mosiab kalibraisiva gilish.

Topshirigni bajarayotgan talabalar gilayotgan ishini izohlab, boshga guvuhdagi
o'quvchilarning fikri bilan ranishadi. Hamma tegishli hisobot tayyorlaydi.

O‘qituvchi talabalarga quyidagilarni eslatadi.

Birinchi topshirigq bo‘yicha. «Keys» gialla kombayniga o'rnatilgan 1010 rusumli
o'rgich motovilosining aylanish tezligi, uni o‘rish apparatiga nisbatan balandlikda va
ilgarilatib o‘rnatilishini, kombayn kabinasidagi boshqgaruv vositalari yordamida mahalliy
sharcilga moslab o‘zgartirish mumkinligini ko'rsatadi. Motovilo parraklari eng pastki
holaiga tushirilganda (tik holatga keltirilganda) uning taroqlari bilan o‘rish apparati bar-
moqlari orasidagi masofa 25 mm dan kam bo‘lmasligi kerak. Bunga moioviloni ko‘tarib
wushiradigan gidrosilindrlar shtogidagi vint vzunligini o‘zgartirib erishiladi. Yotig yoki
past poyalammi o‘rishda parrak taroglari tik hofatidan orqa tomonga 20° gacha burib
go'yiladi.

O'rtacha sharoitda o‘rgich tubi bilan transportlovchi shnek orasida 12—15 mm
tirgish o‘rnatiladi. Shnek bilan o‘rgich orqa devoridagi sidirg‘ich (stipper) orasida 3—25
mm tirgish go‘yiladi. Shnekni harakatlantiruvchi zanjir yulduzchasini almashtirib, uning
aylanish tezligi (152; 170; 189 va 213 ayl/min} ish sharoitiga moslab o‘zgartiriladi.
Serhosil joylarda kattaroq tezlik go‘yiladi. Shnek parraklariga poyalar iiqQilib golsa, uni
giva transportyor bilan birgalikda kabinadagi sariq dastakchani orgaga surib, ularni qisqa
vaqtga teskari aylantirish kerak. Agar ularni aylantirishga elektromotorning kuchi yet-
masa, uni kuydirib go‘ymaslik uchun (5 sekunddan ortiq ishlatib bo‘lmaydi) shnekni
maxsus kalit yordamida go‘lda aylantirib tozalanadi.

«Keyss g'alla kombayniga segmentlar gadami 76,2 mm (3 duym) bo‘lgan o‘rish
apparati o‘rnatilgan. Segment bilan barmoq orasidagi tirqishni 0,4—1,0 mm orasida



o‘matish kerak. Buning uchun qisgich tagiga 0,4 mm voki 1,7 mm qalinlikdagi qistir-
malar o‘rnatiladi. Ayrim vaqtda qisgichni asta-sekin bolg‘a bilan urib, bu tirgishni
o'zgartirish kerak bo‘ladi. Barmogning segmentga nisbatan joylashishini sozlash uchun
barmogqa truba kivdirilib, kerakli tomonga asta-sekin buriladi. Segmentlar qotirilgan
dastakni harakatlantiruvchi reduktorning tebratkichiga gotirilgan ikkita bolt bo'shatila-
di, pichog erkin ilgarilanma-gaytarilma yuraoladigan holatga keltirilib, gayta mahkam-
lanadi.

Ikkinchi topshiriq bo‘yicha. Yanchish moslamasida rotorning aylanish tezligi yan-
chiladigan ekin turiga mosiab o‘rnatiladi. Misol uchun, bug‘doy yanchishda rotor tezli-
gi 900 ayl/min, kungaboqarda — 350, rapsda — 625, javdarda — 750, makkajo‘xori
donida — 500, loviya, no‘xatda — 350, sholi yanchishda — 950—1000 ay{/min o‘rnatish
tavsiva qilinadi. Ikkinchi navbatda esa rotor (baraban) bilan deka (baraban tagligi)
orasidagi tirqish yanchilayotgan poyalar migdori (qalinligi)ga qarab o‘matiladi. O‘rtacha
sharoitda bug‘doy vanchishda ushbu tirqishning miqdorini shartli ragamlar bilan ifo-
dalaydigan indikator strefkasi 2 ragamiga, kungabogarda — 5 ga, rapsda — 4., javdarda
— 4,5, makkajo‘xori donida — 3, loviva, no‘xatda — 2, sholida — 1 ga keltirib go‘yish
kerak.

Rotorga kelib tushgan g‘alla poyalari somon elagichdan chigib ketgunicha u bilan
birgalikda 2,5—3.0 marta aylanib ulgursa vanchish to‘ligrog bo‘ladi. Agar g‘alla rotor
tishlarining sidirib surishi hisobiga uning atrofida 2,5 martadan kam aylanayoigan. ya'ni
u vanchish apparatidan tez o‘tib ketayotgan bo‘lsa, vanchish chala bo‘lishi mumkin,
Bunday holda rotorning ust qobig‘idagi vintsimon govurg‘alarni tik o‘matish lozim.
Agar somon me'yoridan ortiq maydalanayotgan bo‘lsa, quvvat behuda sarflanadi.
Bunday vagtda govurg‘alar yotigroq holatda o‘rnatiladi. Rotor ta'siridan chigib ketay-
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otgan somon ichidagi don miqdorini nazorat gilish uchun u yerga ikkita pe’zoelement
o'rnatilgan. Ularni qalam bilan asta-sekin chertib, chala yanchishni nazorat giladigan
asbob tekshiriladi.

Uchinchi topshiriq bo‘yicha. Kombaynning orgasidan garaganda rotor soat miliga
teskart aylanadi. Shu sababli yanchiiib ajratilgan donning ko p gismi chap romondagi
shnek wstiga tushib, kombayn eni boyicha bir xil yoyilmaydi. Tozalashni sifatlirog
bajarish uchun don g alvirlar ustiga bir xil galinlikda tushgani ma’qui. Shu magsadda.
chap tomondagi birinchi shnek valiga rezinadan vyasalgan kurakcha o'rnatilgan.
Shnekdan otilib chigayowgan don ogimi kurakcha ia'sicrida o ng tamornga yoyilib sochi-
ladi. Kurakchaning joyini, kerak bo'lsa sonini o zgartivib doniniing gralvirga biv il galian-
likda uzatilishiga erishiladi.

Ustki va pasthr gralvirlar ko zi ventiiyatoraing aylanish iczligi. yanchllayoigan g alla
donining o’ lchambari va uchuvchanligiga moslab o marilad). O rtacha sharoitda yugorii-
dagi jadvaldan foydalamishh miumkin.

Ustki gralvirning oxinida ikkita p’ezoelement o rnatilgan bo'hib, g abvirdagi nobud-
garchilikni nazorat gilish uchun xizmat giladi.

O gituvchi aylanayotgan ventilyatorning 1ezligini kabinadagi tablodan ko'rish va
kerakli migdorgacha ozgarntirish tartibini ko'rsaiadi.

To'rtinchi topshiriq bo'yicha. Kompyuterni kalibratsiyalab, kombayn gismlarining
ratsional ish rejimini 1a’minlash bo'yicha 1opshiriq berish asoslan 3-§ da keliinlgan.
O'gituvchi uchia dastur bo'yicha «Keys» kombayni kompyuterini to'liq kalibratsiyalash
jadvalini ko'rsatib, talabalarga bajariladigan ishlarning ma’nosini tushuntirishi kerak.
Talabalar esa birinchi va ikkinchi dastur bo'yicha kalibratsiva qilishni bajarib ko radi.

VI 808 BO'VIOHA KULOSALAR
(slarn) aeish aeling)

1. G'alla hosilini nobudgarchiliksiz yig'ib-terib olish uchun mahalliy sharoitga mos
texnologiyadan foydalanish kerak.

2. Respubiikamiz iglim sharoitida g‘allani dumbul holatga kelganda o'rib, daia cheti-
ga uyumiab qo‘yish, tabiiy sharoitda quritilgandan so‘ng yanchib olish texnologiyasidan
foydalanish maqgsadga muvofigdir.

3. Don nobudgarchiligini kamaytirish uchun, birinchi navbatda, o'rish balandligini
pastroq qo‘yish, motovilo va yanchish apparatini o'rilayotgan ekin xossalariga mos rav-
ishda sozlash kerak.

4. Savag'ichli yanchish apparatiga nisbatan shtiftli baraban o‘rnatilgan apparatning
yanchish qobiliyati kuchli, ammo uning ishiga ko'proq quwvvat sarflanadi.

5. Aksial-rotorli yanchish apparati yanchilayotgan g'allaga uzoqroq ta’sir qilishi hiso-
biga don to'ligroq ajratib olinishi bilan bir vagtda yumshoq rejimda ishlatilib, kamrog
shikastlanadi.

6. Aksial-rotorli yanchish apparatining yanchish qobiliyati sekundiga o'ta katta
bo'lganligi sababli, bunday apparatga ega bo‘lgan kombaynlardan serhosil ekinli joylarda
foydalangan ma'qui.

7. Yanchish apparatini ishga tayyorlashda, birinchi navbatda, uning barabani yan-
chilayotgan ekin xpssalariga mos tezlikda aylanadigan qilib sozlanadi. Keyin esa baraban
bilan uning tagligi {deka) orasidagi tirqish kelayotgan massa migdoriga garab o‘rnatiladi.



8. Kombaynning don tozalash gismi samarali ishlashi uchun g‘alvirga uzatilayotgan
mahsulotni tekis tagsimlash talab qilinadi.

9. Don nobudgarchiligini kamaytirish uchun g'allazorni o‘rim-yig‘imga belgilangan
tartibda tayyorlash hamda kombaynni paykal bo'ylab tegishli tartibda yurishini ta'minlash
lozim.

10. Kombayndan samarali foydalanishda kornpyuterni mahalliy sharoitga moslab kali-
bratsiva gilish kerak.

Yuqorida keltirilgan xulosalarning har birini asoslab bering.
Qanday sababga ko‘ra pishib yetilgan bug‘doyni tezda ofrib olish kerak?
Nima uchun g‘alla hosilini yig'ishtirishda ko'p usullardan foydalaniladi?
Hosili kombayn bilan vig'ishtiriladigan dalada nima sababdan begona o‘tlar
yo qotqllshr talab gilinadi?

5. Nega o‘rish apparati segmenti bilan barmoq tig'i orasidagi tirqish katta bo‘lishiga
yo'l qo‘ymaslik kerak?

6. Nima uchun motoviloning aylanish tezligini to‘g‘ri tanlash katta ahamiyatga ega?

7. Nega motovilo parragining boshoq yaginiga zarb berishiga yo'l qo‘ymaslik kerak?

8. Qanday maqsadda motovito parragining taroglari engashtirilib, turli burchak osti-
da go'viladi?

9. Qanday sabablarga ko‘ra o‘rgichdan butun boshoglar yerga tushib golishi
mumkin?

10. Nega shtiftli yanchish barabani donni to‘ligroq ajratib olishi bilan bir vagtda
somonni ko‘proq uzib mavdalaydi?

11. Nega yanchish barabanining aylanish tezligi sharoitga garab turlicha go'yiladi?

12. Kombayn don tozalash gismidagi ustki g‘alvirning noto'g’ri soztanganligi qanday
ko'rsatkichlarga garab aniglanadi?

13. Kombayn ventilyatorining noto'g‘ri sozlanganligi ganday aniglanadi?

14. Nega aksial-rotorli kombayn qisqaroq va ixchamroq bo'ladi?

15. Nega ishlayotgan kombayn tezligini kamaytirish uchun motor tezligini pasaytirish
tavsiva gilinmaydi?

16. Kombaynga turli gamiov kenglikka ega bo‘lgan o‘rgichlar ganday maqsadda
r10<hib sotilishi mumkin?

17 Nega past bo'ylt ekin o'rimida matovilo tezroq aylantiritadi?

18. Qanday magsacdda klavishasimon somon elagich ustiga fartuk o'rnatiladi?

19 Kombayndan so'ng golgan somonda vanchilmagan va chala  yanchilgan
hoshoglar nebrasa ganday chora ko'riladi?

20 Kombaypdan sn'ng qgolgan somonda ajrafilgan don ko'p bo'lsa. qanday chora
kevriladi?

21. Kombayn hunkeridagi donga mayda somon va qipig aralashit tushayotsa ganday
chora ko'riladi?

22. Nega paykalda ishlayotgan kombaynning chap temonida dalaning o'vilgan gismi
bo'lgani ma’gqul?

23, Qanday sababga ko'ra o'rish apparatining ustida o'rilgan poyalar to‘planib golishi
va ayrimlari yerga tushib ketishi mumkin?

24. Nimaning hisobiga aksial-rotorli yanchish apparati g'allani o'z ichiga tortib olib,
uni orga tomonga uzluksiz surib turadi?

"“F-"!\'-'."
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DON TOZALASH MABHINALARI

Don mustagilliigiga evishush miagpadida Respublibamizda gralla chifadigati nay don
keskin ko'paytirilganligi sababli hiar yili ekiladigan bug doy urug'i nigdori hain heshin
ashirish zarurivat wg itd. Urag ik ochun gjratilgan donni hkombayn bilan yigiishiinish-
da unga begona o't urug'lari, gipiy, maydalangan somon aralashib qoladi. Shu sababi.
don dastlab ushbu aralashmalardan tozalanib, ozig-ovgal sifatida ishiatiladi. Agar donni
urug'lik sifatida ishlatish rejalashtirilgan bo'lsa, birlamchi 1ozalangan donga aralashgan
boshga navli gralla wrug'i, hato butun, ammo o'1a 10°g bo hinagan donlar ham ajratib
olinadi, ya'ni saralanadi. Urug'lik don qanchahik sifaili tayyorlangan bo'lsa. unuvchan-
ligi shunchalik yugori bo'lib, ekin bir vagtda va bexato unib chigadi, natijada shuncha-
lik hosildorlik ko“ariladi.

Bu ish maxsus don tozalash mashinalari yordamida ikki magsadda amalga oshiri-
ladi.

I. Ozig-ovgat uchun ishlatiladigan don begona o'tlaming achehig urugridan,
chang-to‘zondan, singan va puch dondan birlamchi tozalanadi.

2. Urug'lik uchun ajratilgan don birtamchi tozalanganidan so‘ng, yana gayta toza-
lanib, saralanadi.

Ushbu bobdagi ma’lumotlarni o‘qgitishdan magsad o‘quvchilarga don tozalash
usullari va Respublikamizda ishlatilayotgan Germaniyaning «Petkus» don va urug' toza-
lash mashinalarining tuzilishi va sozlanishlari to'g‘risida ma’lumot berish hamda bun-
day mashina vchun g'alvir tanlash ko‘nikmalarini shakllantirishdir.

Donni tozalash va saralash usullari ularhing o'ichamlari va fizik-mexanik xususi-
yatlari (aerodinamik xususiyatlari, zichligi va boshgalar)ga bog‘liq holda tanlanadi.

Donning aerodinamik xususiyatlaridan foydalangan holda havo ogimi yordamida
- yengil aralashmalardan ajratiladi (90-rasm). Don aralashmasiga ventilyator (1) hosil
i gilayotgan havo ogimi yo‘naltirilsa, puch va yengil aralashmalar uzoqrog joyga uchib
. o'tadi va 4-novga tushadi. To‘q va og'ir donlar yaginrogdagi 3-novga tushadi.
j Don uchta o‘lchami bilan tavsiflanadi: uzunligi /, eni b, qalinligi 8 (91-a rasm).
- Don qalinligi bo'yicha to‘rtburchak ko‘zli (97-b rasm) va eni bo'yicha yumaloq ko‘zli
. {91-d rasm) g‘alvirlarda tozalanib, uzunligi bo‘yicha triyerlarda saralanadi. Donni g‘alvir
i yordamida tozalash uchun uning ustiga tushayotgan aralashma g‘alvir yuzasiga nisbatan

! siljiib harakatlanishi kerak, aks holda, don g‘alvir ko‘ziga tushmaydi. Shu sababli, galvir,



albatta tebranma harakat qilishi zarur. Donni uzunli-
gi bo'yicha saralaydigan triyerlar ich tomonida
uyachalari bo‘lgan uzluksiz aylanuvchan silindrdan
iborat ¢(92-rasm). Aylanayotgan silindming bosh qis-
miga saralanayotgan don solinadi. Agar donning
vzunligi uyacha diametridan kichik bo‘isa, u uyacha
ichiga tushgan holda silindr bilan birgalikda ma’lum
balandlikka ko‘tarilib, keyin o‘z og‘irligi bilan nov (2)
ga tushadi. Uyachaga sig‘magan don silindr giya
o‘rnatilgani sababli, uning quyi tomoniga siljib borib
tushib ketadi. Ko‘pincha mashinalarga ikki xil: uzun
va kalta aralashmalarni ajratadigan trieriar birgalikda
o‘rnatiladi. Birinchisining uyachalari don uzunligi
bo‘yvicha to‘liq sig‘adigan' diametrda o‘vilgan. Triyer
aylanganda donning hammasi ko‘tarilib novga tash-

k

90-rasm. Donni aerodinamik

xususivatiga ko‘ra tozalash:
I—ventilyator; 2-—don idishi; 3—10'q
va og'ir donlar tushadigan nov: 4-—
uchuvchanligi katta bo‘lgan arafashma-
lar tushadigan nov.
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donni eni boyvicha tozalavdigan gralvir.
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O-renin. Triyer shelisi:
I—uyachali silindr, 2—nov: 3—shiek,

sababli sariq pechak urugiga

lansa. suli urug'i va boshga uzun aralashmalar
silindrning  ikkinchi chetigacha siljib borib
chigib ketadi.

Donga aralashgan narsalar har xil aerod-
inamik xususiyatga ega bo’lgani sababli. max-
sus  aspiratsion  Kanallarda ventilyalor hosil
gilayotgan havo ogimi ta'sirida  bo laklarga
ajratilib tozalanadi.

Ba'zr ehidatning  wiug lariga  acabashio
duladigan begona vHdar wiug'y o 2z o'l-
Chanidar. shamolda uchivvchanhign va boshqa
susustydtlari boyicha asosiy chin vrug laricdain
deyarli fary gilmaydr. Bunday  hiollarda don
siriining g adic-budurligidan toydalaib 1oza-
lanudi. Musalat. beda urug'idan sarig pechak
urugTini ajratish vchun iozalanadigan urug-lar
aralashmasiga  magnitga rontiladigan  metall
kKukun qorishtirviladi. Gradir-budur bolganligi

metall kukuni yopishib goiladi va tagiga magnii (1)

o' rnatilgan tasmasimon transportyorda (2) harakadantirilganda, magnit tomonga burnilib
ajraladi (93-rasm).

Urug'lik don solishtirma og'irligi bo'yicha pnevimatik saralash stolida saralanadi.
Saralash stolida g'alvir va trierda tozalangan urug’lik ichidan sifati pasi (gisman
puchrog) bo‘lgan don ajratiladi ¢ 94-rasm). Stolning diagonali bo'yicha giyva o'rnatilgan
galvirsimon yuza tebranma harakatlanadi, uning ustiga solingan uruglik tagidan (stol
yuzasidagi teshiklardan}) ventilyator orgali havo-

ning kuchli ogimi yo'naltirilib urug‘larni sakrata-
di. Tebranish hamda sakrash ta’sirida solishtirma
og'irligi kam bo‘lgan urug'lar don gqatlamining
ustiga galgib chiqib 2- va 3-novga, eng to‘q don-

lar tagida golib 4-novga tushadi.
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93-rasm. Don sirtining g*adir-budurligiga

e l Ia._

ko‘ra tozalash:
|—magnit; 2—transportyor.

/
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94-rasm. Pnevmatik saralash stolining ishlash
sXemasi:
I—ventilyator; 2—zichligi katta bo‘igan donlar
tushadigan nov; 3J—zichligi kamroq bo‘lgan
donlar tushadigan nov; 4—yengil don tushadi-
gan nov; 3—bo'lgichlar; 6—stolning giva sirti.



Don tozalash va saralash mashinalarining turlari juda ko‘p. Quyida «Petkuss fir-
masining K-531 Gigant «Euro» don tozalash mashinasi bo‘yicha ma’lumotiar keltiril-
gan (95-rasm). Mashina bunker (1), aspiratsion kanal (3, 8) lar orqali havo ogimini
ta’minlaydigan ventilyator (10), g‘alvirlar to‘plami (T), trier (6) lardan tashkil topgan.

Mashina bunkeri (1) ga solingan don aralashmasi tirqish (2) orqali birinchi aspi-
ratsion kanal (3) dagi to‘r (4) usti bo‘ylab g‘alvirlar to‘plami T tomon o‘tadi. Ventilyator
(10) so‘rib olayotgan havo oqimi birinchi aspiratsion kanal bo‘ylab yuqoriga ko‘tarilay-
otib to‘r (4) ustidagi dondan yengil aralashma (maydalangan somon, chang-to‘zon,
gipigilarni uchirib tindirgich {5) ga keltiradi. Hajmi katta bo‘lgan tindirgichga yetib kel-
gan havo ogimining tezligi keskin kamayishi sababli, aralashmalar pastga cho‘kib, dar-
cha (a) orgali tashqariga chiqarilib tashianadi. Havo esa ventilyatordan o‘tib karnay
{chang-to‘zon tutkich) {(11) orgali atmosferaga chiqib ketadi.

Gealvirlar to‘plami (1), ustki (A) va pastki B g‘alvirga ega. Birinchi aspiratsion
kanalda tozalangan don (A) g‘alvir boshlanadigan joyga tushadi. G*alvirlar to'plami
birmuncha qaiva o‘rnatilganligi hamda uziuksiz titrab, ilgarilanma-qaytma harakatga
keltirilishi sababli, don aralashmasi asta-sekin g*alvirning oxiriga siljib turadi. Uzluksiz
siljiivotgan don g'alvir ko‘ziga to'g'ri kelib qolsa, u elanib, pastga tushadi. (A) galvir
shunday tanlanishi kerakki, uning ko‘zlaridan normal don va mayda aralashmalar o‘tib

95-rasm. Petkus K-331 Gigant -Euro- universal don tozalash mashinasi ish jaravonining ssemasi.
f—bunker; 2—sozlanuvchi tirgfsh; 3—birinchi aspiritsion kanat; 4-—rtor, 5, 9—tindirgich, 6—friver silindri;
T—nov: B—ikkinchi aspiratsion kanal: 1t—ventitvator; 11 —karmay,
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V gralvirga tushsa, yirik aralashmalar (somon bo'laklari, chala yanchilgan boshog, beg-
ona o't qoldiglany esa uning oxirigacha siijib borib, e darchasiga tushib ketadi.

V gralvirning ko'zidan ensiz va mayda aralashimalar (qum, puchrog bo'lgan don,
begona o't urug'lari) pastga o'tib. s darchasidan chigadi. V gtalvirning ostiga tegib tu-
radigan cho'tkalar gili uning ko'zlanga tgilib golgan donni turib yogoriga chigarib
tozalab ruradi. V gralvir ustidan sirpanib wshgan don ikkinchi (asosiy) aspiratsion kanal
(8) dan o tayorganida uning ichidagi o'lchami normal, ammo puchrog. demak unuv-
chanligi past bo'lganlari huchli havo oginn w'sinda yugoriga uehib keradi va ikinchi
tindisgich {93 da havodan ajralib, d darchasidan chigib hewadi.

Tozalangan don silindrik (vier (6) ning ichiga bovib tushadi. K-331 Giganl - Euro»
don tozalagichida ikhiva bir-biviga paraliel biv xil silindiik trievlar goryilzan. Uning ichki
sirtidagl uyachalar diametri. normal (o°g don uzunligidan «<kalia» gilib yasalgan. Shu
sababli, uchi sinib, Kaha bo'lib golgan don, bepona o't uruglan uyachaga tushib. si-
lindr bilun bugalikda ma’lum balandlibkacha yuqoriga kotarilib, o'rtadagi nov (7) ga
tushadi va k darchasiga kiydirilgan gopga 1o'kiladi. Savalangan 10°g don esa qiya
o'matilgan silindrning ikkinchi chetiga surilib boradi va uning uchidagi kurakchalar
bilan f darchasiga bog'langan gqopga tushadi.

Bu mashina soatiga 2,5 tonna, tozaligi 99,.7% gacha bo'lgan urug'iik va 3,5 tonna-
gacha ozigabop donni tozalay oladi. U bilan czugabop pichan o't, sabzavot urug lariga
ham ishlov berish mumkin.

«Petkus» ning ayrim tozalagichlarida <kalta» trierga qo'shimcha <uzun» trier bi-
rin-ketin o‘rnatilgan bo‘lib urug'lik dondan uzun aralashmalarni ham ajratib olish,
sifatliroq bo'lgan urug'ni saralab 1ayyorlash imkoniga ega.

Amaliy mashg‘ulot «Petkus» firmasining don tozalash mashinasida o‘tkazishga
mo‘ljallangan. Ammo kollejda boshga mashina mavjud bo‘lsa, mashg'ulot mazmuniga
ayrim o‘zgarishlar kiritiladi.

Mashg‘ulot o‘tkazishdan wmagsad: O‘'guvchilarga mahailiy sharoitda o‘stirilgan
donni tozalash uchun g‘alvir tanlash va don tozalaydigan mashinani sozlash tartibini
o'rgatish va tegishli ko‘nikmalar hosil gilish.

Mashg‘ulot uchun kerakli vositalar. Don tozalash mashinasi, 20 kg bug‘doy, 20 kg
sholi (arpa, tarig, javdar, zig‘ir), tarozi, paketlar.

Mashg‘vlot o‘tkazish tartibi. O‘gituvchi mashinani ishga tayyorlash tartibini tu-
shuntirib, ko‘rsatadi. Guruh ikkiga bo‘linib, navbatma-navbat quyidagi topshiriglami
bajaradi (1-guruh bug‘doy, 2-guruh sholi uchun):

1. Berilgan don uchun ustki va pastki g‘alvirlarni tanlash.

2. Berilgan don uchun aspiratsion kanallarni, trierni sozlash.

Topshiriq bajarayotgan o‘quvchilar o‘zlari gilayotgan ishni izohlab, o‘zaro fikr
almashadi. Tegishli xulosalar gabul qilinib, hisobot yoziladi.



Ofgituvchi quyidagilarni tushuntiradi. _

Ajratilishi kerak bo‘lgan aralashmaning eni yoki galinligi bo‘yicha dondan fargia-
nishiga ko‘ra mashinaga ko‘zi dumaloq yoki to‘rtburchak shakidagi g‘alvirlarni ornatish
to‘g risida tavsiya beriladi. Keyin esa mashinaga qo‘shilib beriladigan g‘alvirlar to‘plami-
dan kerakli shaklga ega bo‘lganlari elanadigan mahsulot o‘lchamlariga mos holda tan-
lanadi. Buning uchun quyidagi tajriba o‘tkaziladi:

1. Mashinadagi A g‘alvir o‘rniga qo'viladigan g‘alvimi to‘g’ri tanlash maqsadida
ulardan tanlab olingan bir nechta nusxasi ustiga tahminan 0,5 kg mahsulot solinib
qo‘lda elanadi. Normal donning hammasini elab pastga tushiradigan, virik araiash-
malarni esa to‘liq ushlab goladigan g‘alvir tanlanib mashinaga qo‘yiladi.

2. V gtalviri o‘rniga qo‘yiladigan g'alvir uchun ko‘zlaridan biron-bir donni pastga
o‘tkazmaydigan, ammo mayda aralashmalar hamda sinig donni elab, to‘lig pastga tushi-
radigan nusxasi tanlanadi.

Donni sifatli tozalash uchun aspiratsion kanallarni tozalanayotgan mahsulot xos-
salariga moslab sozlash talab qilinadi. Birinchi aspiratsion kanaldagi havo oqimining
tezligi to‘g'ri qo‘yilgan bo‘lsa, u yerdan puchroq donlar yengil aralashmalarga go‘shilib
uchib ketmasligi kerak. Demak, to‘plangan aralashmalarning tarkibiga garab birinchi
aspiratsion kanal tindirgichida havo tezligi nazorat qilinadi. Tkkinchi aspiratsion
kanaldagi havo ogimining tezligi birinchidagiga nisbatan kuchlirog bo‘lib, u yerdan
puch donlarni uchirib ketishi kerak.

Triver novining engashish holatini o*zgartirib., <kalta» triver noviga butun don
tushmavdigan, «nzun» triver noviga esa fagat butun don tushadigandek natijaga erishi-
ladi. Ayrim mashinalarda triver silindrining aylanish tezligini o‘zgartirish imkoni bo‘ladi.
Sirti o‘ta silliq don tozalanganda, silindr tezligini oshirish, aksincha, sirti g‘adir-budur
donnt tozalashda kamaytirgan ma'qul.

%8O8 BO'YICHA RULOSALAR
(ulari esldb goling)

t. Kombayn bilan yig‘ishtirib olingan g‘alla doni oziga magsadida ishlatishdan oldin
turli aralashmalardan tozalanadi. urug'tik uchun ajratilgan don saralanadi.

2. Donni aralashmatardan ajratib olishda uvlarning o'tlchamlari va fizik-mexanik xos-
salaridan foydalaniladi.

3. Don aralashmalari bir-biridan o‘ichamlari bo’yicha g'alvirlarda (eni va galinligi
bo'yicha) va triverda (vzunligi bo'vicha) ajratiladi.

4. Don tozalash mashinasi texnologik jarayonida puch bo'lgan donni ajratib olish
uchun aspiratsiva kanatlari qo'yiladi.

5. Sifatli dondan aralashmalarni toligrog ajratib olish magsadida ikkita bir xil silindrik
triver parallel ishlatiladi.
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NAMUNAVIY TEST SAVOLLAR

Qanday magsadda kombayndan olingan don tozalanib saralanadi?
Don aralashmasi ganday xassalari bo'yicha g'alvirlarda tozalanadi?
Don aralashmasi ganday xususiyatlariga ko'ra aspiratsiva kanallarida tozalanadi?
Don aralashmasi ganday xassalari bo‘yicha triverlarda saralanadi?
Urug' aralashmasi magnitl separatorda ganday ajratiladi?
. Don tozalash mashinasining g akvirlari nega giya o‘rnatilib, ilgarilanma-gaytma
harakatga keltiriladi?
7. Don aralashmasin luzalash uchun g alva qanday tanlanadi?
8. Toyeining aralashman ajratish darajasi ganday o'zgartiriladi?
9. Aspiratsiya kanalidag) havo oginining tezligi ganday ko'rsatkichlarga gqo'yiladi?
10. Nega don 1ozalash uchun ko'zlari yumalog yoki to'rtburchak shakidagi g alviriar
ishlatiladi?
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Kim hunami desa, u dono bo lur,
Nodonlar qudrat deb boylikni bilur
Odamning gimmati emas sim-u zar,
Odamning gimmati bilim ham hunar,

Mahalliy tuproq va iglim sharoitlariga ko‘ra paxta hosili turli mintagalarda har xil
texnologiya bo‘yicha yig‘ib-terib olinadi. Respublikamizda go‘llaniladigan texnologiya-
larning asosini quyidagilar tashkil etadi:

— hosili pishib yetilgan dalalarning chetlarida mashina uchun burilish yo‘laklari
tayyorlanib, o‘qgariqlar tekislanadi;

— g‘o‘za barglari defoliatsiva qilinadi;

— qurigan barglar to‘kilib, hosil 60 foiz (gorizontal shpindelli mashina bilan ter-
ganda kamida 85—90 foiz) ochilganda birinchi terim, qolgan qismi ochilgandan so‘ng
ikkinchi terim boshlanadi;

— iglim sharoiti paxtaning to‘liq ochilishiga irmkon beradigan joylarda hosilni bir
marta yig‘ishtirish bilan cheklaniladi;

— hosil goldiglari va g‘oc‘zapoya maxsus mashinalarda yoppasiga vig‘ishtirib oli-
nadi.

Paxta vig‘im-terimida ishlatiladigan mashinalar bajaradigan ishi bo'vicha quvidagi
turlarga bo‘linadi;

1. Paxta terish mashinalari.

2. Paxta hosili goldiglarini vig'ishtirishda ishlatiladigan mashinalar {verga to‘kilgan
paxtani yig'ishtiradigan, ko‘sak teradigan va ko‘sak chuvivdigan mashinalar).

3. Dalani g‘o‘zapoyadan tozalaydigan mashinalar; {g'o'zapoyvani sug‘urib olib dala
chetiga chigaradigan yoki uni o‘rib, maydalab dalaga sochib ketadigan mashinalar).

Agrotexnik talablar. Paxta terish mashinalarining ishiga Davlat andozalari bo‘vicha
gator talablar go‘yiladi, ulardan asosivlari quvidagilar:

— mashinaning bir yurishida ochilgan paxta hosilining 92—94 faizi terilishi;

— hosil mashina yordamida terilavotganda vning verga to'kilavotgan migdori 3—4
foizdan oshmasligi,

— terilmasdan va shoxlarga ilinib qolgan paxta umumiyv hosilning 2— 23 foizidan
oshmasligi;

— terilgan paxtaga aralashgan barg. xas-cho'p. chanoy pallalari kabi aralashmalar
8 foizdan oshmasligi;

— terilgan paxtadagi shikastlangan chigitlar | foizdan oshmasligi:

— mashina o‘tgandan keyin verga to‘kilgan xom ko'saklar soni har 3 m masofada
I donadan oshmasligi;

— terilgan paxta tolasi ko'k shira, moy va boshga narsalar bilan ifloslanmasligi:
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Paxta hasilini h J hi — paxta tolasining shikastlanishi 0,5 foizdan

T ot oy e Oshmashgi kerak. .

bargini quritib to‘kish uchun pax- Ochilgan paxta hosilini terish uchun mexanik

tazor defoliatsiya gilinadi. turdagi mashinailar keng targalgan bo‘lib, vertikal va
gorizontal shpindelli turlariga bo‘linadi.

Mazkur bobni o'ziashtirgan talaba vertikal hamda gorizontal shpindelli paxta
mashinalarining tuzilishi, texnologik jarayoni va sozlanishlari bo'yicha vmumiashtirilgan
bilim oladi, amaliy mashg ulotini bajarib. «<Keys» paxta terish mashinasini ishga tayyor-
lash boryicha ko nikmalar oladi. Paxta terish mashinalari bo'yicha go‘shimcha ma’lu-
maotlami o gituvehining o'zt tayyorlaydi. Bu bobni chugur o'zlashtirishga katta ahami-
yat berish lozim. Chunki respublikamiz gishlog xo'jaligining negizi paxtachilik bo'lib,
parta hostling mashinalar bilan yig'ishticib olishai puxta ta’minlash har ganday muta-
xassisiing burchidir,

1-8. VERTINAL SHPINDELL! RAXTA TERSH
MASHINASINING TURILIGH! VA ISHLABNE

Venikal (tik) shpindelli paxta terish mashinalari ochilgan chanoqiardagi paxtani
lerish uchun mo-ljallangan. Ikki gatorli paxta terish mashinasining asosiy gismi quyida-
gilardan iborat (96-rasm). terish apparatlari bloki (8), yig'gich (7). rama (11), bunker
(6}, 10zalash barabani (4}, boshgaruv maydonchasi (12), mashinani yuvish tizimi, elek-
tr jihozlari, gidrotizim, uzatish va yurgizish moslamalari.

Mashinaning g'o'za tegadigan qismlari maxsus to‘sqichlar bilan yopilgan bo'lib,
ochilgan paxtani to'kilishdan saglaydi. G‘o‘za shoxlarini barabanlar oralig‘iga
yo'naltirish uchun terish apparati shoxlami ko‘targich va yo‘naitirgichlar bilan jihozian-
gan. Mashinaning ishchi qismlariga harakat traktorning quvvat olish validan targatish
reduktori orqali uzatiladi. Terilgan paxta havo so‘rish tizimi yordamida bunkerga o‘tadi.
Bunker ag‘darma tipda bo‘lib, terilgan paxtani tirkama aravaga bo‘shatadi.

Vertikal shpindelli apparat shpindellarining sirti tez chirklanib qoladi, patijada pax-
tani yerga ko‘prog to‘ka boshlaydi. Shu sababli mashina vaqti-vaqti bilan to‘xtatilib,
shpindellar yuviladi. Bu ishni bajarish uchun mashinaga suv bilan yuvish tizimi o‘rnatil-
gan.

Vertikal shpindel fagat pishib Mashinaning texnologik ish jarayoni quyidagicha
ochilgan paxtani ilintirib oladi. U bajariladi: mashina g‘o‘za gator oralarida harakat-
:&Tmﬁ:ﬁm; ;‘zm:;::z“’- langanda shox ko‘targichning yo‘naltiruvehi chivig-

lari g'0°za tupini shpindelli baraban (1) lar orasiga
{ish tirqishiga) yo‘naltiradi, Baraban sirtining aylanma tezligi mashinaning tezligidan
katta bo‘lganligi uchun baraban g‘o‘za tupini gamrab, ish tirgishiga tortib oladi.
Shpindel g'altagi ish zonasida tashqgi go‘zg'almas ponasimon tasmalar bo‘ylab yumalan-
ishi natijasida barabanga teskari aylanib, ochilgan paxtani tishi bilan ilib o‘ziga o‘rab
oladi. Baraban aylanishda davom etib, shpindelni ish zonasidan ajratish zonasiga olib
boradi. Shpindel g‘altagi ich tomondan qo‘yilgan ponasimon tasmalar bo‘ylab yumalab
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96-rasm. Paxta terish mashinasining tuzilishi va

texnologik ish jaravonining sxemasi:
a—yon tomonidan: b—ust tomonidan ko'rinishi;
| —shpindelli barabanlar: 2—shpindellar. J—ventila-
tor; 4—tozalash barabani; 5—ajratish barabani: 6—
bunker; T—yerga to'kilgan paxtani vig'gich, ¥—te-
rish apparatlari bloki; 9—gabu! kamerasi; 10—to's-
kich; 11—rama; |2—boshgaryy mavdonchasi; 13—
ajratkich.

Vertikal shpindelga o‘ralgan pax- aylanibl o'z _vo‘r?alislr?ini ‘o“zgart‘iradi va Lnga n“ra‘lg‘an
taning asosiy qismi shpindel g‘al-  paxtaning asosiy gismi inersiva kuchlari tasirida
tagining ichkl tasmalarda teskari  yechilib qoladi. Ajratkich {13) cho‘tkatarining gillari
:::atn;sl.;ag::l;g:::ﬁg'i:;;stil{:dl;'u— shpindel tishlariga 1.5 mm gacha kirib turganligi sa-
babli paxta goldigéini shpindeblardan ajratib olib
gabul kamerasi (9) ga tashlaydi va shu bilan bir vagtda shpindel tishlarini gisman chitk
bo‘lishdan tozalaydi. Qabul kamerasidagi paxtani ventilyator (3} so'rish quvurlari orgali
so‘rib olib, chigarish quvuri yordamida bunker (6} ga tashlavdi. Agar terilayoigan paxta
so‘ruvchi ventityator orqali o‘tsa, uning qismlariga urilishi hisobiga ayrim chigitlar sin-
ishi (shikastianishi) mumkin. Shu sababli ayrim mashinalarda paxta bevosita ventilyator
orqgali o*tkazilmaydi: ventilyator pastdan yugoridagi bunkerga havdavotgan havo ogimi-
ga paxta tashlanadi. Qabul kamerasi (9) ning tubi ochiq bo‘lgantigi uchun og‘ir jismlar
{kesak, tosh, ochilmagan ko‘sak va boshqalar) bunkerga o'tmasdan yerga tushadi.

L



Paxta hosilini h 4 hi — paxia tolasining shikastlanishi 0,5 foizdan
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bargini quritib to‘kish uchun pax- Ochilgan paxta hosilini terish uchun mexanik

tazor defoliatsiya qilinadi. turdagi mashinalar keng targalgan bo‘lib, vertikal va
gorizontal shpindelli turlariga bo‘linadi.

Mazkur bobni o zlasheirgan talaba vertikal hamda gorizontal shpindelli paxia
mashinalarining tuzilishi, texnologik jarayoni va sozlanishlari bo‘yicha umumiashtirilgan
bilin oladi, amaliy mashg vlotni bajarib, «Keys» paxta terish mashinasini ishga tayyor-
lash bo'yicha ko nikmalar oladi. Paxta terish mashinalari bo'yicha go‘shimcha ma’lu-
motlarn o gitwvehining o zi tayyorlaydi. Bu bobni chuqur o*zlashtirishga katta ahami-
yat berish lozim. Chunki respublikamiz gishlog xo‘jaligining negizi paxtachilik bo‘lib,
paxta hosilini mashinalar bilan yig*ishtirib olishni puxta ta’minlash har ganday muta-
zassisning burchidir,

1-§. VERTIKAL SHPINDELL] PAXTA W
MASHINABHENG TURIISH! VI8

Vertikal (tik} shpindelli paxta terish mashinalari ochilgan chanoglardagi paxtani
terish uchun mo-ljallangan. lkki gatorli paxta terish mashinasining asosiy gismi quyida-
gilardan iborat (96-rasm). terish apparatlari bloki (8), yig'gich (7), rama (11), bunker
(6), tozalash barabani (4), boshgaruv maydonchasi (12), mashinani yuvish tizimi, elek-
tr jihozlari, gidrotizim, uzatish va yurgizish moslamalari.

Mashinaning g'o‘za tegadigan gismlari maxsus to‘sqichlar bilan yopilgan bo‘lib,
ochilgan paxtani to'kilishdan saglaydi. G‘o‘za shoxlarini barabanlar oralig‘iga
yo‘naltirish uchun terish apparati shoxlarni ko'targich va yo‘naltirgichlar bilan jihozlan-
gan. Mashinaning ishchi gismlariga harakat traktorning quvvat olish validan targatish
reduktori orgali uzatiladi. Terilgan paxta havo so‘rish tizimi yordamida bunkerga o‘tadi.
Bunker ag'darma tipda bo‘lib, terilgan paxtani tirkama aravaga bo‘shatadi.

Vertikal shpindelli apparat shpindellarining sirti tez chirklanib qoladi, natijada pax-
tani yerga ko‘proq to‘ka boshlaydi. Shu sababli mashina vaqti-vaqgti bilan to‘xtatilib,
shpindellar yuviladi. Bu ishni bajarish uchun mashinaga suv bilan yuvish tizimi o‘rnatil-
gan.

Vertikal shpindel fagat pishib Mashinaning texnologik ish jarayoni quyidagicha
ochilgan paxtani ilintirib oladi. U  bajariladi: mashina g‘o‘za gator oralarida harakat-
ﬂmg::r;:;::; aisman ezib, langanda shox ko‘targichning yo‘naltiruvchi chivig-

lari g‘o‘za tupini shpindelli baraban (1) lar orasiga
(ish tirqishiga) yo‘naltiradi. Baraban sirtining aylanma tezligi mashinaning tezligidan
katta bo‘lganligi uchun baraban g‘o‘za tupini gamrab, ish tirgishiga toriib oladi.
Shpindel galtagi ish zonasida tashqi qo‘zg‘almas ponasimon tasmalar bo‘ylab yumalan-
ishi natijasida barabanga teskari aylanib, ochilgan paxtani tishi bilan ilib o‘ziga o‘rab
oladi. Baraban aylanishda davom etib, shpindelni ish zonasidan ajratish zonasiga olib
boradi. Shpindel g‘altagi ich tomondan qo‘yilgan ponasimon tasmalar bo‘ylab yumalab
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Vertikal shpindelga o‘ralgan pax-
taning asosiy qismi shpindel g“al-
tagining ichki tasmalarda teskari
aylana boshlaganida inersiya ku-
chi ta'sirlda yechillb, ajratiadi.

96-rasm. Paxta terish mashinasining tuzilishi va

texnologik ish jarayonining sxemasi:
a—yon tomoniden: b—ust tomonidan ko rinishi;
|--shpindelli barabaniar; 2—shpindellar. 3 —ventila-
tor. 4—tozalash barabani; 5—agratish barabani: 6—
bunker; 7—verga to'kilgan paxtani vig'gich; 8—te-
rishi apparatiari bloki: 3—agabul kamerasi; H—to's-
kich; [f—rama: [2—boshgaruy mavdonchast, 13—
ajratkich.

avlanib o‘z vo'nalishini o'zgartiradi va unga o‘ralgan
paxtaning asosiy qismi inersiva kuchlari ta'sirida
vechilib qoladi. Airatkich (13) cho‘tkalarining qgillari
shpindel tishlariga 1,5 mm gacha kirib turganligi sa-
babli paxta goldigini shpindellardan ajratib olib

gabul kamerasi (9) ga tashlaydi va shu bilan bir vaqtda shpindel tishlarini gisman chirk
bo‘lishdan tozalaydi. Qabul kamerasidagi paxtani ventilyator (3) so‘rish quvurlari orgali
so‘rib olib, chigarish quvuri yordamida bunker (6) ga tashlavdi. Agar terilayo(gan paxta
so‘ruvchi ventilvator orqali o*tsa, uning gismlariga urilishi hisobiga ayrim chigitlar sin-
ishi (shikastlanishi) mumkin. Shu sababli ayrim mashinalarda paxta bevosita ventilyator
orgali o‘tkazilmaydi: ventilyator pastdan vugoridagi bunkerga havdavotgan havo ogimi-
ga paxta tashlanadi. Qabul kamerast (9) ning tubi ochiq bo‘lganligi uchun og‘ir jismlar
(kesak, tosh, ochilmagan ko‘sak va boshgalar) bunkerga o‘tmasdan yerga tushadi,



97-rasm. Shpindelli baraban sxetnasi:

a—yon ko'rinishining kesimi; b—ust ko‘rinishi; s—shpin-
delning ko'ndalang kesimi; 1, 2—-yuqorigi va pastki pod-
shipniklar; 3, 4—yuqori va pastki disklar, 5—sigish bara-
bani; 6—shpindel; 7—shpindel tishiari; 8—yuritish g altagi;
9—shpindelning yuqoridagi podshipnigi; 10—shpindelning
pastki podshipnigi; 11—barmoq; 12—tashgi tasma; 13—ich-
ki 1asma,

Yerga to'kilgan paxtani vig'isk
tirish uchun terish apparatining orq
tomoniga vig'gich (7) o‘rnatilgar
To'kilgan paxtani kuchli havo oqin
yordamida so‘rib oladigan yig'gicl
ikkita soplodan iborat bo'lib, so‘ruv
chi quvurga biriktirilgan. Barabania
oralig'idan {ish tirgishidan) chigqar
g'o‘zapoyalar sinmasiigi, ulardag
xom Ko'saklar uzilmasligi uchur
shpindelli baraban bilan vig‘gich

~ orasiga yo'naltirgich devor o‘rnatil-

gan. Yig'gich ventilyatori paxtani
havo yordamida so'rib olib, haydash
quvuri vositasida kichik hajmbi toza-
lagichga uzatadi. Tozalagich esa
korpus, arra tishii tozalash barabani
(4), cho‘tkali ajratish barabani (5),
chigindilarni chigarib yuboradigan
nov, chiviglar, go‘zg‘almas cho‘tka,
arrali disk va gistirmalardan iborat.
Havo oqimi tozalagichga paxta bilan
birga tushgan mayta xas-cho‘plarni
bunkerdan tashqariga chigarib tash-
lavdi. Paxta esa arra tishlarga ilinadi
va aylanayotgan disklar uni sigish
to‘sig'iga uradi, bu yerda paxtadan
chanog va xas-cho'plar ajrafadi.
Qisman tozalangan paxtani disklar
chivigli panjara ustida sudrab o‘tadi,
natijada qolgan xas-cho‘plar sidirilib
tushiriladi. Cho‘tkali ajratkich toza-
langan paxtani arrali barabandan
yechib, mashina bunkerining kichik
gismiga tashlaydi.

Mashinaning asosiy gismi terish apparatlari bo‘lib, uning blokiga karkas, shpindel-
li barabanlar, ajraikichlar, reduktorlar, shpindeliar harakat yuritmasi, tup ko‘targichiar,

qabul kameralari kiradi.

Apparatlarning barcha uzellari ikkita karkasga o‘rnatilgan bo‘lib, har qaysi karkas
ikkita apparatni birlashtiradi. Apparatda ichki va tashqi seksiyalar bor. Ichki seksiyalar
karkasga bikir, tashqi seksiyalar esa qo‘zg‘aluvchan gilib biriktiriladi. Tashqi seksiyalarni
qo‘zg‘'almas seksiyalarga nisbatan 40°ga kerish mumkin,



Shpindelli baraban terish apparatining asosiy qisrni hisoblanadi, u sochilgan paxtani
terish va ajratkichlarga keltirish uchun xizmat qiladi (97-rasm). Har qaysi qatordagi pax-
tani terish uchun apparatga to‘rtta (ikkita o‘ng va ikkita chap) baraban o‘rnatilgan.
Barabanlar yuqorigi (1) va pastki (2) podshipniklarning korpusi vositasida apparat
karkasining ramkalariga mahkamlangan. Yuqorigi (3) va pastki (4) disklar barabandagi
shpindellarning tayanchi sanaladi. Disklar orasiga sigish barabani (5) o‘rnatilgan. Bu

baraban shpindellar orasiga shox,
ko‘saklar kirishiga to‘sqinlik giladi
va paxtaning shpindelga o‘ralishiga
yordam beradi.

Shpindel (6) sirti tishlari (7)
kertilgan ma’lum uzunlik va dia-
metrdagi quvurchadan iborat. Uning
yuqgori uchiga yuritish g‘altagi (8)
presslab o‘rnatilgan. G-‘altakning
qQuyi qismiga kiydirilgan podshipnik
(9) qopgog'i bilan birgalikda shpin-
delning yuqorigi tayanchini tashkil
etadi. Quvur teshigiga qo‘yilgan
metall-sopolli vtulka (10) va uning
ichiga kirgizilgan pastki disk bar-
mog‘i (11} esa shpindelning pastki
tayanchi vazifasini bajaradi. Tishla-
rining uchi qaysi tomonga qaratil-
ganiga garab shpindel o‘ng va chap
turga bo‘linadi. O‘ng shpindeldagi
tish soat mili yo‘nalishida, chapdag-
isi esa soat miliga teskart yo‘nalgan
bo‘ladi (97-d rasm). Shpindelli ba-
rabanning paxtani terish, ya'ni ish-
chi zonasida (1Z) shpindellar tash-
gari tomondan go‘yilgan ponasimon
tasma {12) yordamida aylantiriladi.
Bu tasmalar karkas ramkalariga
biriktirilgan bo‘lib, shpindellar g'al-
tagiga hamisha tegib turadi. Shpin-
delga o‘ralgan paxtani ajratib olish
zonasida (AZ) tasmalar shpindel-
larming ichki tomonidan go'yilgan
bo‘ladi.

Ajratkich shpindelda qolgan
paxtani ajratib olib, gabul karnerasi-
ga tashlash va shpindel tishlarini

3

98-rasm. Ajratkich sxemasi:
I—cho‘tkalar: 2—podshipniklar, }--zeparator; 4—al.
S—shesternya,
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chirklanishdan qgisman tozalash uchun xizmat giladi (98-rasm). Airatkichning ishchi
qismi cho'tkali barabanni tashkil etuvchi cho‘tka (1) lardan iborat. Cho‘tkali baraban
apparatning yuqorigi va pastki panellariga o‘rnatilgan podshipnik (2) larda aylanadi.
Cho'tkalar separator (3) ning tutkichlari orqali val {(4) ga mahkamlangan. Ajratkich
shesternya (3) vositasida aylantiriladi. Barabanning pastki gismiga qo‘yilgan tishli
plankalar gillaini yulinishdan saglaydi. Cho‘tkaning pastki qismi, odatda, tezroq yeyila-
di. Shuning uchun cho'tkalarning xizmat muddatini oshirish magsadida ularming veyil-
gal gisimini yugoriga o'girib qo‘yish mumkin.

Vertikal shpindelli paxta terish mashinasini ishga tayyorlashda quyidagi sozlanish-
barga e’tibor berish kerak:

b Qarama-garshi baraban shpindellarini «shaxmat» tartibida o‘rnatish.

3 Qarama-qarshi barabanlar orasidagi ish tirgishini tanlashda hosildorlik va
goza twplant galinligini hisobga olish. Ish tirgishining kengligi to‘g'ti o‘rnatilsa,
ochilmagan ko saklar sirtida shpindel tishiarining izi golishi, 2—3 m uzunlikda yerga
to'kilgan xnom ko*saklar soni bittadan oshimasligi kerak. Birinchi terimda ish tirgishi 28—
36 mm, ikkinchi terimda esa 22--28 mm oraligig*ida bo‘lgani ma’qul.

3. Ajratkichni shpindelga nisbatan rostlash. Ajratkich cho‘tkasining gillari shpindel
uzunligi bo'yicha tishlariga 1—1,5 mm gacha botib turishi kerak. Agar cho'tka qili
shpindelga tegmasdan qolsa, paxta shpindeldan to‘liq ajralmaydi va chirkdan tozalan-
maydi.

4, Qabul kamerasi eshigini sozlash. Qabul kamerasi eshigi bilan oldingi ajratkich
gillari orasidagi tirgish 5—7 mm atrofida bo'lishi kerak.

Gorizontal shpindelli paxta terish mashinasi ham vertikal shpindelliga o‘xshab,
shpindelli barabanlar, ajratkichlar, terilgan paxtani uzatish moslamasi, bunker kabi
gismiardan iborat bo‘lib, ochilgan paxta hosilini terishga mo‘ljallangan. Bu mashina ver-
Gorizontal shpindelli paxta terish  tikal shpindelli mashinadan shpindelli barabani,
hmashli;;asi rgl:: wqot;"l hotsei'l;: ajrat.ki.chi va shpindcll.arfﬂ tu}I? t.ozalas‘h mosla-
d"i:;' in:k:“ni“ﬁg?‘;:a. iq ;nasmmg !lamda bunkerining tuzilishiga ko‘ra tubdan

arq giladi.

Mashina apparatining texnologik ish jarayonida erkin turgan g‘o‘zapoya shoxlari
yo'naltirgich (1) yordamida 70—100 mm qalinlikkacha kuchli sigilib, terish kamerasi (2)
ga majburan tortib kiritiladi (99-rasm).

Kasseta (5) shpindeilari (6) yo‘lakcha (13) ta’sirida ish kamerasiga deyarli per-
pendikulyar yo‘nalishda A jovida kiritiladi va g‘o‘zapoyaning bir joyida aylanib turadi,
chunki mashinaning siljish tezligi V,, va kassetaning baraban bilan birgalikda oladigan
chizigli tezligi ¥, o‘zaro teng. Shu sababli, mashina bilan ilgarilamasdan, g‘o‘zanoya-
ning bir joyida o‘z o‘qi atrofida aylanayotgan shipindei shoxiar oralig‘iga kirayotganida
paxtani tishlari bilan ilintirib, o'z ustiga halga ko‘rinishida o‘rab oladi. Paxtani o‘rab



olgan shpindellarni g‘o‘za shox-
lari orasidan tik yo‘nalishda (B
joyda) sug‘urib olgan kasseta,
BC oralig‘ida ilgari tomon kes-
kin burilib, shpindellarning ay-
lanishini tezlatadi. Markazdan
gochirma kuchlar ortishi sababli
paxtaga ilingan xas-cho‘piar
darcha (12) dan tashqariga chi-
qarib yuboriladi, demak, paxta
gisman tozalanadi. Bu keskin
burilish hisobiga kassetadagi
shpindel uchlari ajratkich likop-
chalari (8) ga tegadi. Shu vaqt-
dan boshlab, baraban bilan bir-
ga aylanayotgan kasseta teskari
tomonga, ya'ni orqasiga buril-
ishi hisobiga shpindelning ajrat-

kichga uzogroq tegib turishini 99-rasm. Gorizontal shpindelli paxta te_zrish apparatining
k taning SD vo'lida) saqlab texnologik ish jarayoni:
gola di 2 y ) saq 1—shox yo'naitirgich; 2—terish kamerasi; 3, 11—to'sig; 4. 16—

. namlagich vostigchasi; 5—kasseta; 6—shpindel: 7—shpindelli ba-
Kasseta o‘zining SD yo‘li-  mban; 8, 14—ajmatkich; 9—chivigli panjara: 10. 15—quvor; [2—
da orgaga burilishi hisobiga, darcha; 13—yo‘naltiruvchi yo'lakcha.
birinchidan, shpindelning ajrat-
kich likopchalariga uzogroq tegib turishi, ikkinchidan, shpindelning aylanish tezligi sezi-
larli kamayishi hisobiga unga o‘ralgan paxta halgasi inersiva kuchi ta'sirida bo‘shashib
ulguradi. Shu sababli uni shpindeldan ajratib olish yengillashadi. Shpindel kichik va
konussimon sirtga ega bo‘lgani uchun ajratkich paxta halqalarining bir gismini to‘liq
yechmasdan tuguncha ko‘rinishida sidirib tushiradi. Keyinchalik, bunday tugunchalarni
tozalash jarayonida tola ko‘p shikastlantiriladi. Ajratib olingan paxta qabul kamerasi (10)
ga tushib, v yerdan havo ogimi vordamida (ventilatorga tegmasdan) bunkerga uzatila-
di. Ajratkichdan so‘ng shpindel namlagich yostigchasi (4) ga kelib uriladi va uning nam-
langan yumshoq hamda sergirra sirti bo‘ylab yumalab o‘tadi. Yostigchaning uzunligi
shpindel sirtini to‘liq tozalashga yetarli qilib o‘rnatilgan. Yostigcha ta’sirida shpindel sir-
tiga yopishib qolgan o‘simlik shirasi, chang va boshga chirk bo‘ladigan moddalar yuvib
tushiriladi. Tozalangan shpindel navbatdagi ish siklini bajarish uchun vana rerish kam-
erasiga kiradi.
Gorizontal shpindelll paxta terish Gorizontal shpindelli paxta terish apparatning
mashinasi vertikal shpindelliga tuzilishi. Shpindelli barabanning sirti bo‘vlab 10—12
:'::'I’ata“ xoslini to'ligroq terao-  (adan kassetalar joylashtirilgan (/00-rasm). Har bir
) kassetaga uzunligi 70—120 mm atrofida bo‘lgan
12—16 dona konussimon shpindel (5) o‘rnatilgan. Shpindelning bir tomoni kassetaga
gotirilgan bo‘lib, ikkinchi tomoni konso! tarzida joylashgan. Shpinde! sirtida balandligi
6—1468
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b 4 0,5 mm gacha bo'lgan bir necha gator
tishlar hosil gilingan.

Kasseta (1) pastki va yuqorigi (6)
tayanch podshipniktari atrofida ayla-
na oladigan qilib o rnatilgan. Shpin-
delni baraban radiusiga nisbatan ke-
rakli holatda ushiab turish uchun har
bir kassetaning ustiga krivoship (7)
kivdirilgan, uning g altagt (8) yo'nal-
tiruvchi yorlakcha (9} ichida joylash-
tirilgan. Yuritgichdan kelayotgan ha-
rakat Z, shesternyasi oraali baraban
vali (2) ni aylantiradi. Kasseta esa
baraban bilan birgalikda aylantb wira-
di. Qozg almas yo naltiruychi yo'lak-
cha (9) wxumsimon ko'rinishdagi
murakkab shaklga ega. Shu sababli
uning ichida stljib harakatlanayotgan
g altak aylanayoltgan barabanning sir-
tiga goh vaginlashib, goh uzoglashib,
krivoship orgali kassetani vaqti-vaqti
bilan o'z 0'qi atrafida o ng yoki chap-

J0-rsn, Gorizonial shpindelli barabaiaing sxemasi: ga bu;ailj Y-O.l_ml:,irﬁz?hi ?JD..I?RCh?n-
I—-kasseta, 2—baraban vali; 3—ajratkich likopchasi; 4— 5 SPAKIN] TAWASKER § O ZAPOYAE
airatkich vali: S—shpindel 6—pasiki tayanch; 7—krivo-  Shpindeini deyarli tik holda kiritib,
ship; §—g ahak; 9—yo'lakcha; 10—namiagich yostigehasi.  bir joyda aylantirib turish ko'zda tuti-

ladi. Agar bu shart bajarilmasa, kasse-
tadagi shpindel qo'zg almas g'o*zapoyaga nisbatan oldinga yoki orgaga siljiydigan bo'lib,
g'0'2a shoxlarini sindirib ketadi. Shunday gilib, terish zonasidagi 4—5 dona kassetaning
shpindellari bir-biriga deyarli parallel holatda bo’ladi.
Gorizontal shpindelli paxta terish Barabanning aylanma harakati Z, shesternyadan
mashinast bilan paxta terimini 2, Z, Z, Z; va Z, shesternyalari orgali kasseta
:g::' ':J“‘::I" :""q ‘:“_’"“9"‘“’“ ichidagi Z; va Z,; konussimon shesternyalarga uzatila-

9 boshiash mumkin. di. Shpindel o'z navbatida Z;, dan kelayotgar
harakatni Z> va Z, konussimon shesternyalari orgali olib, bir yo'nalishda uzluksiz aylanit
turadt. Ammo Kasseta yo'lakcha ta’sirida o'z o'gi atrofida o'ng tomonga burilsa, Z!
shesternyasi o*zgarmas tezlikda aylanayoigan Z; tishlari bo'ylab shpindel aylanayoigal
tomonga o'tadi. Natijada, shpindeining aylanishi tezlashadi, agarda kasseta cha
tomonga burilsa, tezlik kamayadi. Z; o'zgarmas (ezlikda aylansa ham kassetanin
tebranishi hisobiga shpindel o'zgaruvchan tezlik bilan aylanadi. Shpindel aylanish tezli
gining o'rtacha qtymati 2100—2400 ayl/min atrofida.

Terish zonasidan paxtani o'rab chigayotgan shpindelning aylanish tezligi {vo'lakch
ta'sirida hamda kassetaning burilishi hisobiga) ortadi va uning tishlariga paxta yaxshiro
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o‘rnashib, kamrogq to‘kiladi. Shpindelga o‘ralgan paxtani ajratkich vordamida yechib
olishni yengillashtirish uchun, birinchidan, ajratish zonasida shpindelning tezligi biroz
kamaytiriladi, ikkinchidan, yo‘lakcha vordamida kassetaning qisman burilishi hisobiga
shpindel ajratkich likopchalariga uzoqroq tegib turadi. Ajratkich valiga poliuretandan
yasalgan bo‘rtigli likopchalar (3) kiydirilgan bo‘lib, ular kassetadagi shpindellar soniga
teng.

Tik o‘rnatilgan val (4} atrofida aylanayotgan likopchalar shpindel ishchi uzunligini
to'lig tozalashi uchun kassetaga shpindel konussimon sirtining ustki yasovchisi gorizon-
tal joylashtirilgan. Shpindelning simmetriva o‘qi kasseta o°qiga perpendikulyar emas.
Uning kassetaga bunday joylashtirilishi, sirtini chirkdan yuvib tozalashda ishlatiladigan
namlagich yostigchasining ustiga to‘lig tegib turishiga imkon beradi. Namlagich yos-
tigchalariga naychalar orgali maxsus suyuqlik uzluksiz vetkazilib, doimo ularning nam
helatda bo‘lishini ta’'minlab turadi. Bu suyuglik shpindelning o‘ta silliq va xromlangan
sirtini tomchilar ko‘rinishida emas, balki vupqa parda shaklida goplash xususiyatiga ega.
Shu sababli uning sirtini to‘liq tozalash kerak bo‘ladi. Shpindel sirtining ochilgan
chanogga tegish ehtimolini oshirish magsadida g'o‘zapovani barabanga sigib turuvchi
yaxlit to‘siq, paxtani o'ziga o‘rab chigayotgan shpindeldan g'o‘zapoya shoxlarini ajratib
qolish magsadida esa panjarasimon to‘siq o‘rnatilfan. Shu ikkala to*siq oralig'i terish
kamerasi deyiladi.

8:9. GORIZONTAL SHPINDELLI PAXTA TERISH
MABHINASINI IBHOA TAYYORLASH
(amally mashg‘uiot) L

Mashg‘ulotni o*tkazishdan magsad o‘quvchilarga gorizontal shpindelli paxta terish
mashinasini mahalliv sharoitlarga moslab ishga tayyvorlashni o'rgatish va ularda mashina
ishchi qismlarini sozlash bo‘vicha ko'nikma shakllantirish.

Paxta terish mashinasi aparati Mashg‘ulot joyini jihozl?lsh: «Keyse flrmasining
ish tirgishini mahallly sharoitdagi  «2022 Cotton Express» yoki Toshkent gishloq xo'-
g‘o‘za tuplarining xossalariga jalik mashinasozligi korxonasining XMG-04 (XMG-
moslab o'rnatish katta ahamlyat- | 3y o4u(a terish mashinasi; gayka Kalitlari to'plami;
ga egadir. . . ..

ruletka; chizg‘ich: plakatlar; reklama prospektlari: vi-
deofilmlar.

Mashg‘ulot oftkazish tartibi: O‘gituvchi gorizontal shpindelli paxta terish ma-
shinasini ishga tavvorlashda uning qisntlarini sozlash tartibini tushuntirib ko'rsa-
tadi.

O‘guvchilar to'rtta guruhga bo‘linadi va quyidagi topshiriglarni navbatma-navbat
bajaradi:

I. Terish apparatini tayinlangan balandlikda yurituvchi gidrokopirni sozlash.

2. Apparat ajratkichi likopchatari va namlagich vostigchalarini sozlash.

3. Apparatning paxta terish kamerasidagi panjara va to‘siglami sozlash,

4. Shpindellar kassetalarini moylash va shpindellarning yuvish tizimini sozlash.
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Orguvchilar bajargan  ishlarini izohlab berishadi va o'zaro fikr almashadiiar
Mashg-ulot bo'yicha hisobot tayyorlanadi.

O‘qituvchi o'quvchilarga quyidagilarni tushuntiradi:

Gorizontal shpindelli apparat nihoyatda murakkab tuzilganligi uchun ish ko‘rsat
kichlarining sifati gismlarining to'g'ri sozlanganligiga bog'liq. Paxtaning to'liq terilish
terish kamerasi kengligining g'o'zapoya shoxlari galinligiga mos qo'yilishiga bog'lig
Terish kamerasining kengligi yaxlit to'signi panjarasimon to'siqqa (barabanga) vaqgin-
lashtirib yoki uzoglashiirib sozlanadi. Shpindellar uchi bilan  yaxlit 107sig oraligi 2--:
mm bo'lishi kerak. Barabandagi kassetalar bir xil balandiikda o'rnatitishi lozim. Barchs
kassetalarning bir xil yarusdagi (balandlikdagi) balandliklari bir-biridan 0,2 mm dan ko'
farq qilmasligi kerak. Buning uchun kassetalar tagidagi yupga qistirmalar soni o’zgarti-
riladi. Bu sozlanish o'ta muhim hisoblanib, ajraikich likopchalari va namilagich yos-
tigchalarining ishiga bevosita ta'sis ko'rsatadi. Bir yarusdagi shpindellar ajratkich
likopechasi tagidan 0,1—1,0 mm oraligda o'tishi lozim, tirgish katta bo'lsa, paxia shpin-
delga o'ralib qoladi. Namlagich yostigchalarining yumshog girralari bo’lgan pastki sir-
tiga shpindel sirti 0,5—0,8 mm botib o-tishi kerak, aks holda shpindei yetarli darajada
tozalanmasdan tez chirklanib, paxta yerga ko'p 1o kiladi.

«Keys» paxta terish mashinasini Shpindelni bevosita hara_kallan'liruvc‘hi Z; va Zi\-
apparatiarga hir-biriga maksimal  Konussimon shesternyalarning tishlan  orasidagi
yaginlashtirilib qo‘vilsa, gator tirqish shpindeliring aylanish tezligiga kuchli ta’sir
ﬁ;?::f;,:g;&i‘:;:i’:r:z imas- ko'rsatadi. Bu tirgish kasseia va shpindel orasiga

qo'yiladigan, qalinligi 0,2 mm bo'igan qistirmalar
sonini o'zgartirish bilan sozlanadi. Tirgish to'g'ri qo'yilsa, shpindel bo'yvlama o'gi
bo'yicha 0,2—0.8 mmr lyuft sezilishi kerak.

Yugoridagi katrta (0,1—1,0 mm) aniglikda bajariladigan sozlanishlar barabandagi
deyarli 300 ta shpindellarning har birt uchun alohida bajarilishi kerak, aks holda, paxta
yerga me’yoridan ko'p to'kiladi.

Gorizontal shpindelli mashinani
hosili to‘lig ochilgan paxtazorlarda ish-
latish maqsadga muvofiq. Chunki shpin-
del terish kamerasida g'o‘zapoya shox-
lariga sigilib turgan ko'k ko'saklarga
uchi bilan sanchilib, uning ichidagi xom
tolani sug‘urib olishi, natijada terilayot-
gan paxia tolasining sifati pasayishi
mumkin.

Gorizontal shpindeili paxta terish
mashinasining ish ko‘rsatkichlari, aso-

! san, uning mahalliy sharoitga moslab soz-
105 Ten L 1- digan fovlati. lanishiga bog'liq. Mashina ishlayotgani-

U -rosm. ferish apparatining sotanadigan joylati. g, o ich anparatidagi shox ko‘targichn-
, b—qabul kamerasi; 2—ajratkich; 3—namlagich; 4— . . . . \

siquvchi 10'siq; S—panjarasimon to'siq; 7—chigindilar 1N Uchi orqadagi shpindelli baraban

darchasi; 8—shpindel uchining tracktoriyasi. ramkasidan 25—51 mm (1—2 duym)
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past o‘rnatiladi. Aks holda, ish tirqgishiga xas-cho‘plar tigilib golishi mumkin. Buning
uchun apparat ustida joylashgan tortqining uzunligi o‘zgartiriladi.

Shpindelli barabanni jo‘yak pushtasiga nisbatan 25—51 mm balandlikka o‘matib
ishlatish uchun shox ko‘targich tagidagi sirpanib yuruvchi tayanch boshmog'ini bara-
ban ramasining ostki gismiga nisbatan 25-—51 mm pastroq gilib o‘rnatish kerak.
«Keys» paxta terish mashinasini Boshmog yerga botib keu:nasllgt' va apparat t_)elgllan-
terish apparatiarl yerga nisbatan 82N balandlikda avtomatik ravishda yurishi uchun
doimo minimat balandilkda yurlb  shox ko‘targich o‘rnatiladi. Bunda shox ko'targich-
ishiashi uchun ularga gidrokopir ;0 apparatga nisbatan pastga siljish imkoniyati
o‘rnatligan, . o

saglanib qolishi kerak. aks holda apparat pushta
relyefiga avtomatik moslanib ishlay olmaydi. Umuman olganda. gidrotsilindrni bloki-
rovka gilmasdan apparat tagida sozlash man etiladi,

G'o‘za tupini shpindelli barabanga sigib turadigan siquvchi to'sig {4) shpindel
uchlaridan 6—7 mm uzoqlikda o‘rnatilishi kerak ¢ f07-rasm}. Bunga to'signi cheklab
turuvchi pastki va ustki soziovchi vintlar yordamida erishiladi. Mazkur 1o'signi chek-
lovchi vintlarga uni siqib turuvchi prujinalar tarangligini (to'signing sezuvchanligini}
sharoitga moslab ofrnatish lozim. Birinchidan, ayrim joylarda katta shoxlar uchrab
qolsa, ularni shikastlantirmaslik uchun shoxlar prujina garshiligini yengib, to'sig orga-
¢a gavta olinishi kerak. lkkinchidan, pishmagan ko‘k ko‘saklar bo'lsa, shpindel ularn-
ing ichidan xom tolani sug‘urib olmasligi uchun yugoridagi prujinaning tarangligi kam-
rog bo‘lgani ma'qul. Eng muhim sozlanishlardan biri — ajratkich {2) ni kassetadagi
shpindellarga nisbatan too‘g‘ri o*rnatish lozim. Chunki u paxtaning yerga to‘kilishiga
katta ta'sir ko‘rsatadi. Normal holatda ajratkichning hamma likepchalari kassetaning
shpindellariga bir xil tegib turishi lozim. Agar likopcha tishlari vevilib shpindelga
tegmay qolsa. ajratkich valining ustki podshipnigi bilan birga ajratkichni butunlay past-
ga siljitib uning normal ishi tiklanadi. Bu ishni bajarish uchun apparatning ustki pa-
nelidagi stoporlangan sozlovehi vint maxsus kalit dastasi bilan aylantirifadi, To'g'ri
sozlangan ajratkich tishlari shpindellarga tegib. uni aylantirishga sezilarli qarshilik
ko‘rsatadi. Tishlari gisman vevilgan likopchalarnt uzogrog ishlatish magsadida (ularni
teskari aylanadigan qilib ishlatish wuchun) oildingi va orqadagi ajratkich joylarini
almashtirish lozim.

Ajratkich likopchalaridagi bo'rtiglarning birontasi sinib qolsa, uni tezda yangisi
bilan almashtirilmasa. paxta yerga ko‘p to‘kiladi. Bitta likopcha almashtirilsa ham ular
orasidagi qistirmalar o‘zgartirilib, hamma likopchalarming o'z shpindellariga tegib turi-
shini tiklash kerak.

Shpindetti baraban (rotor) valiga uni harakatga keltiruvchi maxsus mufta-saglagich
o‘rnatilgan. Agar shpindelli baraban {rotor)ga biron narsa tigilib golsa, mufta harakatni
uzib, shpindellar shikastlanishining oldini oladi. Mazkur mufta ishga tushib qolsa, chir-
sillagan ovoz chiqaradi, haydovchi uni eshitib yoki bu to‘gridagi ma'lumotni (xabarni)
oldidagi monitorda ko‘rib, darrov mashinani to*xtatadi. Tigilib golgan narsani olib tash-
lash uchun motor yoki go'l bilan maxsus moslama (uzun richagli kalit) yordamida bara-
ban ma’lum burchakka teskari tomonga aylantirib buriladi. Mashinani orqa tomonga
(motor yordamida) vuritilsa ham barabanlar teskari avianadi. Shu sababli mashinani
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orqaga yurgizishda barabanlar yuritmasini o'chirib go‘ygan ma’qul. Buyurimachining
xohishi bo'yicha firma barabanlarni fagat bir tomonga aylantiradigan kardan vali bilan
ta"'minlab berishi mumkin. «Keys» firmasi paxta terish mashinasi apparatlarining oralig'i
96,5 sm (38 duym) yoki 101,6 sm (40 duyin) gilib o'ratishi mumkin. Terim jarayoni-
da bir qatorga ishlov beradigan ikkala baraban ham bir xil balandlikda bo'lishi kerak.
Namlagich yostiqchalari shpindellarni wzluksiz tozalab turish uchun xizmat qiladi.
Yostigchalarga yuborilayotgan eritmadagi yuvish vasitasi (konsentratsiyasi} shpindelga
yopishgan moy tomchilarini eritadigan migdorda bo'igani ma’qul. Namiagichga suvli
eritma 1,35—1,70 KPa bosim ostida yuborilsa, yostigchalar yetarli darajada namlanib,
shpindellarni tozalab ulguradi. Agar eritma past bosim ostida yuborilsa, yostigchalarn-
ing namligi kam boo'lib, shpindel sirti to’lig tozalanmay chirk bo'lib goladi. Eritmaning
Gorizontal shpindel sirtini yuvish bo;imi me’yoridap oqiq bo'lsa, yostiqchalarda_n tom-
:g:uzr:zﬂta:;?::i:;:nagggg; Cl}ll‘a!‘dajrahbl chl?ladlt \-’F aylan;lyotggn Sllpllldeli!ar

) ra’sirida namlagich atrofiga sachraydi, apparat kir-
eritmasidan foydalanish kerak. lanadi. Yostigchalar hamma shpindellarg[;pbir tekis
tegib turishi uchun namlagich {3) ni pastga-yugqoriga siljitish orgali soztanadi (vint yor-
damida).

«Keys» firmasi rashinalarida terilayotgan paxta unga aralashib golgan barg, chanoq
bo'lagi, tuprog va boshgalar shpindel aylanish tezligining oshishi hisobiga tozalanib
turadi. Ma'lumki, shpindeldan paxtaning yerga to'kilishini kamaytirish maqsadida, ya'ni
tezroq ajratkichga yetib borishi uchun kasseta shpindellarni baraban .aylanayotgan
yo'nalishda go*shimcha tezlik bilan buradi. Bunda shpindel musbat burchak tezlanishi
bilan o'zining aylanish tezligini 25—30 foizga oshiradi. Jadailashish natijasida paxtaga
ilashgan xas-cho‘plar markazdan qochirma kuchlar a’sirida ajralib maxsus darcha (7)
orgali tashqariga otilib chigib ketadi. Shpindellardagi paxia tugunchalarini ajratkich
sidirib tushirganida havo cgimi ularni uchirib bunkerga yetkazib beradi. Og'ir jismlar
paxtadan ajralib so'rish quvurining tagiga tushadi. Paxia so‘nggi maria bunker ustidagi
chivigli panjaralarda tozalanadi. Shpindelli barabanlarning aylanish tezligi mashinaning
harakatlanish tezligiga moslab tayinlangan. Shu sababli yog'ingarchilik vagtida mashina
g'ildiraklarining toyishi ortib, ilgarilama tezlik kamayadi va shpindellar ko'p ko‘saklarni
yerga to'kib ketadi. Bunday holat g'ildirak kamerasidagi havo bosimi me’yoridan
kamayib ketsa ham sodir bo‘ladi.

Respublikamizda paxta hosilini yig'ishtirishda go‘llanilayotgan texnologiyada
chanoglarda qolib ketgan 1—2 chigitli paxta qoldiglarini va pishmasdan golgan ko‘sak-
larni ham terib olish ko'zda tutilgan. Bu ishni ko‘sak terish mashinalari bajaradi. Ko‘sak
terishda g'o‘za tupidan hamma ko‘sak, chanogq, barg qoldiglari va boshqgalar to‘lig
sidirilib olinadi. Shu sababli terilgan ko‘sakning ifloslanganlik darajasi juda yugori
bo‘ladi. Agar terilgan mahsulotning 10 foizgacha gismi paxta bo‘lsa — terilgan aralash-
ma o'ta iflos, 20 foizgacha bo‘lsa — o‘rta va 30—40 foiz bo‘lsa — aralashma <«boy»



102-rasm. Ko‘sak ferish apparatining sxemasi:
{—jorva. 2—ish tirgishi: 2—shnek; 4—g‘alvirsimon nov,

hisoblanadi. Ammo «boy» aralashmani vanada <boyitish» uchun paxta miqdorini 60—
70 foizgacha vetkazish kerak, Shu sababli ko‘sak terish mashinasiga «boyitish» mosla-
masi o‘ratiladi. Ko‘sakni sidirib olish uchun jo‘vasimon terish apparatlaridan foy-
dalaniladi.

Jotvasimon ko‘sak terish apparati ¢ /02-rasm) ikkita o‘zaro deyarli parallel va giya
o‘rnatilgan qovurg‘ali jo‘va (1) dan tashkil topgan. Ko‘sak tirgish {2) ga kirayotgan
g'0‘za shoxlaridan avlanavotgan jo‘valar ta'sirida vzib olinadi va shnek (3) ka tashlana-
di. Shneklar ko‘saklarni to‘plab kerakli jovga eltib beradi. Shneklar o‘rnatilgan nov (4)
virik ko‘zhi g'alvirsimon qilib vasalganligi sababli siljitilayotgan ko‘sakdan mayda
aralashmalar ajratib olinadi.

Ko‘sak terish mashinasining tuzilishi, ish jarayouni va sozlanishi. 103-rasmda ko‘sak
terish mashinasining umumiy tuzilishi  ko‘rsatilgan. Uning asosiv qismlari terish appa-
rati ¢(1). ko'ndalang shnek (2). tik transportvor (3). boyitkich (7). bunker (8) dan ibo-
rat. Mashina dala bo'ylab harakatlanganda shox ko‘targich g‘o‘za tuplarini ish tirgishi-
ga yo'naltiradi. U verda avlanayotgan jo‘valarning qirrasi ta'sirida ko‘sak. chanoq va
gisman shox bo‘laklari uzib olinadi va apparat shneklariga tashlanadi. Ko'sak aralash-
masini shnek gtalvirsimon gobiglari bo‘ylab orgadagi ko‘ndalang shnek (2) ka surib
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beradi. Natijada, aralashma mayda
mineral va organik moddalardan toza-
lanadi. Ko ndalang shnek {2) hamma
8 apparatiardan keltirilgan aralashmani
] bir tomonga yetkazib, kurakchasi bilan
f- 7 uni tik rtransportyor (3) ga tashlaydi.

" Tik transporiyor (3) esa aralashmani
ﬂ {k yo'naltirgich (9) yordamida boyitkich

(7) ning kerakli joyiga tashlab beradi.

. Boyitkich {7)da 30--40 foizgacha toza-

@ . lanib «boyigan», demak, hajmi keskin

kamaygan aralashma ventilyator (10)
orgali bunker (8) ga tashlanadi.

Boyitkichning texnologik jarayoui
quyidagicha bajariladi ¢ 104-rasm)j. Tik
transportyor ko'sakni yo naltirgichning
ustiga keitirib tashlaydi. Yo'naitirgich-
ning helatini o zgartirib, ko'sakni cha-
gish barabani {13) yoki yuqorigi cha't-
kali baraban (2) ustiga yuborish mum-
kin. Agar yo'naltirgich {1) o‘zining 5§

103-rasm. Ko'sak terish mashinasining sxemasi: holatida o°rnatilsa, boyitkich «toza-
a—yon ko'rinishi; b—terish apparatining ust ko'rinishi;  lash» texnologik sxemasi bo'yicha ish-
f';aﬂparjal ‘!(kesitmi; l—te:ﬁh 4apvﬁgati:k2_‘—k0fnl?aig"s laydi. Bunday holatda, ko'sak aralash-
e o 4l el 57 masi_chaqish barabani (13) ustgs
9—yo'naltirgich; 10—ventilator. vo'naltiviladi. Bu baraban ko‘saklamni

katta tezlikda tishli deka (12) usti
bo'ylab sidirib o‘tayotganida ko‘saklar maydalanadi, chaqiladi. Chagqilgan ko'sak to'r
to'sig (11) ustidan olib o‘tilayotganida undan mayda aralashmalar elanib tashqariga
chigib ketadi.

Chuvilayotgan ko‘sakni chagish barabani yugori tezlikda arrali kaita baraban usti-
ga tashlab beradi. Paxta tolasining ilinuvchanligi yugori bo'lganligi sababli soat miliga
qarshi aylanayotgan arrali katta barabanning mayda tishlariga ilinib qoladi. Boshqga
narsalar (chanog, barg, shox siniglari) esa ilina olmasdan pasiga, arrali kichik baraban
{10y ustiga tushadi. Ularga aralashib bu yerga paxtaning bir gismi ham tushadi. 3-bara-
banga ilashgan paxta qo‘zg'almas ilintiruvchi cho‘tka (7) ostidan o‘tayotib uning tish-
larida yaxshiroq o‘rnashib oladi.

Arrali kichik baraban (10) ham tolalarni o'z tishiga ilashtirib ketadi, aralash-
maiarni esa cho‘tka gillari tashqariga irg‘itib yuboradi. Baraban (10) tishiga ilina olma-
gan paxta pastki arrali kichik barabanga yetib boradi va u yerda ajratib olinadi.

Pastki cho‘tkali baraban (8) ning cho‘tkalari bir vagtda arrali kichik barabanlarning
ikkalasiga ham tegib turganligi va cho‘tkalarining chizigli tezlikiari arra tishilarinikidan
katta bo'lganligi sababli, paxtani ulardan sidirib olib arrali baraban (3} ustiga irg‘itib
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yuboradi. Irg‘itilgan paxta barabanga
ilgari ilinganlariga qo‘shilib ilintiru-
vchi cho‘tka (7) ning ostidan o‘tish-
da arra tishlariga yanada {o‘ligrog
ilashadi. 3-baraban paxtani pan-
jarasimon to‘siq ustidan olib o‘tayot-
ganida mayda aralashmalar ajratiladi.
Yuqorigi baraban (2) ning cho‘tkalari
paxtani arrali katta baraban (3) tish-
larining orqasidan sidrib olib, yugori-
gi arrali kichik barabanga, keyin
undan ham yechib olib shnek (8a}
ning ustiga tashlaydi. Cho‘tkali bara-
ban paxtani intensiv irg’itishi hisobi-
ga uning tolalariga ilashgan aralash-
malar ajraladi. Shnek (8a) deyarli
tozalangan, boyitilgan aralashmani
bir chetga surib to‘playdi va ventily-
atorga uzatadi. u esa bunkerga tash-

lab beradi.

¢ L s o1 {4-rasm. Boyitkich i (ko'sakni chaqib tozalash
Agar ko‘sak yog‘ingarchilik bosh- rsm. Boyitkie :;;E:ﬁl ;og:ﬁ: At chaqib tozalashed

langandan so‘ng terilib, uning namli- | _yo%ak yo'naltirgich: 2—cho‘tkali baraban: 3—-arrali
gi 35% dan ortig bo‘lsa, boyitkich kauwa baraban; 4—g'ilof; S5—to‘r to'siq: 6—panjarasimon
gismlariga tola o‘ralib golmasligi tu‘siq‘; 7, 9—ilintruvchi cho‘tka; 7a—§o‘§iqgha; ¥—cho'tkali
uchyn u «nam ko‘sakni tqzalash» sxe- 5::}';;".3.?2}'},}ffc_h?“?(f"f ;I([,]‘;:;rm:'ZEZ:LZ;WETSG:!LIE;
masiga asosan sozlanadi: yo‘naltir-  barabani; 14—cho‘tkati yo'naltirgich: 15—yo'nalitirgich.
gich 1 S holatiga burilib go‘yiladi.

panjarasimon to‘siq (6), pastki cho‘t-ka (7) va to‘sigcha (7a) olib tashlanadi. Arrali
kichik barabanlardan vechib olingan paxta birdaniga shnekning (8a} ustiga tashlanadi.
Ko'sak kech kuzda, uzoq vog'ingarchilikdan kevin terilsa, uni tozalashdan oldin xir-
monda quritish lozim bo’ladi, boyitkich 3-sxema — «ko‘sak terish»ga muvofiq sozlana-
di. Bu magsadda vo‘naltirgich {1} ni d holatiga burib o‘rnatish kifoya. Terim vaqtida
xom ko‘saklar ko‘p bo‘lsa, boyitkich <«ko‘saklarni chaqish» sxemasiga ko'ra sozlanadi.
chagilgan ko‘sakni keyinchalik xirmonda quritish vengillashadi. Bovitkichni bu sxema-
ga sozlash uchun vuqgorigi arrali hamda cho‘tkali barabanlar maksimai ko‘tarilib. arrali
katta baraban teskari tomonga aylanadigan qilib qo‘viladi.

Sozlanishi. Hamma cho'tkali baraban cho‘tkalari, ilintiruvchi cho*tkalar arrali
baraban tishlariga 2 #wn gacha botib turishi {(kamida tegib turishi} lozim. Deka bilan
chagish barabani orasidagi tirgish 8—10 mm. arrali katta baraban bilan panjatasimon
too'siq orasidagi tirgish esa 10—15 mm o‘lchamda o‘rnatiladi.

Qovurg‘ali jo'valar orasidagi ish tirgishi sharoitga garab 18—32 mm bo'lishi kerak.
Ayrim ko‘saklar g‘o‘zapoyada qolib ketsa, tirgishni kichraytirish lozim. Ammo tirgish
me yoridan kichik bo'lsa, g‘o‘zapoya shoxlari ham sidirib olinadi, hatto g'o*zapovani
yerdan sug‘urib olishi mumkin.
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8-6: KO'SAK CHUVIEH MASHINALARI

Respublikamizda ekilgan g*o*zaning 10—13 foizi to'liq pishib ulgurmasdan goladi.
Bundan tashqan, ochilgan paxtani mashinalar yordamida terish jarayonida hosilning bir
qismi (3—¥K foizi} yverga to'kiladi. Ko'saklarni ham, yerga to'kilgan paxtani ham terib
olib tozalash talab gilinadi. Dala sharoitida ko'sak va to'kilgan paxtani tozalash uchun
ko'sak chuvish mashinalaridan foydalaniladi.

Ko'sak chuvish mashinalari namligi 20 foizgacha bo'lgan kosaktarga ishlov berib,
xas-cho'plardan 85 foizgacha tozalay oladi. Bunday mashinalarning soatiga 700—900 kg
gacha koo'sakni, 500 kg gacha yerga to'kilgan paxtani, 1300 kg gacha mashinada teril-
gan paxtani tozalaydigan tun keng targalgan. Ular xirmonda uzluksiz ishlatilib, trak-
torning quvvat uzatish validan yoki maxsus elektrmotorlardan harakatlantiriladi.

Mashinaning tuzilishi va asosiy gismlari. Ko'sak chuvish mashinasining sxemasi
105-rasmda keltiriigan: u rama 32, ko'sak aralashmasini so'rgich 6, tishli baraban 3,
ta'minlagich 5, xas-cho'plarni ajratkich 30, chagish barabani 29, arrali baraban 20,
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105-rasm. Ko'sak chuvish mashinasining sxemasi:

i—ventilyator; 2, 17, 31—to'rsimon 1o'siq; 3—havo separatorining barabani; 4, 15—vakuum to'skich; 5—
ta’'minlagichlar; 6--so' rgich-tagsimlagich; 7—deka; 8—parrakli kichik baraban; 9—to'siq; 10—nazorat separa-
1orining qaytargich barabani; 11—arrali katta baraban; l2—ajratkich baraban; 13—vyuklagich; 14—panjara
10'sig; 16—shnek; |8—barg ajratkichning gozigchali barabanlari; 19—tishli kichik baraban; 20—asosiy sepa-
ratorning arrali barabani; 21—to‘rsimon taglik; 22—karnaydagi kompensator teshiklari; 23—cho'tkali ajratkich
baraban; 24—10'siq; 25—sidinivchi cho'tkalar; 26—chiqindi uchun quvur; 27—arrali kichik baraban; 28—
asosiy separatorning ajratish to'ri; 29—chagish barabani; 30—xas-cho‘p ajratish barabani; 32—rama.
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chiqindilar separatori (27), nazorat separatori (10), barg ajratkich (18) va yuklagich (13)
dan tuzilgan. Mashinaning hamma gismlari uchta gildirakka tayangan yaxlit ramaga
o‘rnatilgan. So‘rgich (6) o'z navbatida karnay (22), ventilyator (1) va kengaytirgichiar-
dan tashkil topgan. Havo separatori tituvchi tishli baraban (3), vakuum-to'skich (4},
to‘rsimon to‘siq (2), ta’minlagich esa ikkita jo‘va (5) va variatordan iborat.

Xas-cho‘p ajratish barabani (30) ning yarim sirti maxsus to‘r (31) bilan qoplangan
bo‘lsa, chaqgish barabani (29) to‘r bilan qisman o‘ralgan. Asosiy separator arrali baraban
va to‘rsimon to‘siq (28) dan, chigindilar separatori arrali kichik baraban (27) va sidirish
cho‘tkalari (25) dan tashkil topgan. Nazorat separatori arrali katta baraban (11) va qay-
tarish barabani 10 dan, barg ajratkich esa ikkita qozigchali barabanlar (18) va ulamni
deyarli to‘liq o‘rab turadigan to‘r (17) dan tuzilgan. Yuklagich ventilyator vakuum-
to‘skich (15) va karnay (13) lardan iborat. |

Ko‘sak chuvish mashinasining texnologik jarayoni quyidagicha bajariladi. So‘rgich
(6) ning karnayi ko‘sak aralashmasi voki paxta uyumi ustiga keltiriladi va ventilyator (1)
vordamida uni so‘rib yuqoriga yetkazib beradi. Karnayning yuqorigi qismi ko‘ndalang
kesimi to‘rtburchak shakldagi kengaytirgich (6) ga aylantirilgan. Kengaytirgichning
ustidagi sozlovchi teshik orgali go‘shimcha havo so‘rib olinadi va ventilyator 1 tomon-
ga yo‘nalayotgan aralashmaning ensiz ogimi ustidan urib, ularmi mashina kengligiga
teng qilib bir tekis sochib beradi. Tozalanayvotgan ko‘sak yoki paxta tarkibiga ko‘ra
teshik ko‘zining kattaligi o‘rnatiladi. Teshik me’yoridan ortiq ochilsa, ko‘saklar o‘rtadan
ikki chetga ko‘proq surilib tushadi, ya'ni kevinchalik tozalovchi barabanlaming ikki
chetiga galinrog ko‘sak oqimi boradi. Uzunligi bo‘yicha bir tekis yuklanmagan bara-
banlarning tozalash sifati pasayvib ketadi. Ko‘saklarming kengaygan oqimi have separa-
torining tituvchi baraban tishlari ta’sirida titilayotib, to‘r (2) ustidan sudrab o‘tkaziladi.
Tituvchi baraban joylashgan tomondan ventilvator (1) to‘r ko‘zlari orgali so‘rib olinay-
otgan havo ogimi chang-to‘zon va boshga mayda aralashmalarni ajratib oladi. Tituvchi
baraban ko‘sakni katta tezlikda vakuum-to‘skich {4} ga irg‘itib yuboradi, Vakuum-
to‘skich parraklari elastik materialdan vasalgan bo‘lib. ularning kamida ikkitasi bir vaqt-
ning o'zida silindrsimon uya devorlariga tegib turadi. Ventilvator vakuum-to‘skich
orgasidan havoni so‘rib ololmaydi. Shu sababli parraklar ko*saklarni ta'minlash bunkeri-
ga tashlab beradi. :

So‘rgtich karnayiga berilavotgan ko‘sak aralashmasining miqdori shunday bo'lishi
kerakki, bunkerdagi mahsulot sathi vakuum-to‘skichning pastki parragigacha ko‘tarilib
bormasin. Bunkerdagi mahsulot aralashmasi bir-biriga teskari aylanadigan ta’minlovchi
jo'valar ustiga kelib tushadi. Bu jo‘valarning aylanish tezligini o‘zgartirib, tozalanayot-
gan mahsulotning berilavotgan miqdorini o‘zgartirib uzatish mumkin. Demak, chu-
vigichning ish unumi shu jo‘valarning tezligiga bog‘lig bo‘lib. uni tavinlashda toza-
lanavotgan mahsulotning turi, namligi, begona aralashmalarning migdori e'tiborga oli-
nadi. Ta'minlovchi jo*valar me'yoridan ko‘proq mahsulotni keyvingi barabanlarga uza-
tib bersa, tozalash sifati pasayadi. Ta'minlovchi jo‘valar uzatayotgan mahsulot xas-cho‘p
ajratuvchi barabanga tushib, uning parraklari ta’sirida titiladi va to'r to‘sig {31) ning sirti
bo'vlab sudrab o‘tkaziladi. Natijada, xas-cho‘plar to‘rning ko‘zlari orqali tashqariga
ajralib chiqadi. Mahsulot ogimi o‘z harakatini davom ettirib, chaqgish barabaniga o‘tadi.
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Chaqish barabanining parraklari kaua tezlikda ko‘saklarga zarb berib ularni yoradi,
chagadi yoki maydalaydi. Ko‘saklarni ko‘prog maydalash kerak bo'lsa, chaqish bara-
banining ustiga tishli deka o'rnatish mumkin. Qovuig'ali kichik baraban (8) ning uril-
ishi natijasida chagilgan ko'saklarning tezligi birmuncha kamavadi. Shu sababli
govurg alarga ilinishi qiyinrog bo'lgan xas-cho'plar ajralib pastga (ushadi. Qisman toza-
langan paxta asosiy separatorning arrali barabani (20} ustiga tashlanadi. Tolalar baraban
sitidagi old tomonga engashgan arrasimon tishlarga ilinib, to'rsimon to'siq (28) ning
tagiga olib kiritiladi. Paxia tolasiga ilashgan chanog va boshga og'ir aralashmalar 1o rsi-
mon to'siqning qirrasiga zarb bilan wriladi va ayrim tolalarga qoshilib pastga tushadi.
Arrali baraban tishlari tolalarmi 1o rsimon o'siq ustidan sudrab otishi hisobiga ulami
mayda aralashmalardan tozalaydi. Shunday qilib, xas-cho'p kabi aralashmalaring
deyarli hammasi asosiy separator (a’sirida paxtadan ajratiladi. Ajratish barabani (23)
cho’tkalarining 1ezligi paxtani ilintirib ketayotgan arracha tishlari tezligidan birmuncha
katta bo'lishi sababli cho'tkalar tishlarga garaganda ilgarilab, paxtani sidinb tushiradi.
Mahsulotning asosiy separatordan pastga tushayotgan gismining tozalanishi, chigindilar
separatorining arrali kichik barabani (27) da ham davom ectadi. Bu barabanga tegib tue-
adigan cho'tkalar (23) 1ozalanayotgan mahsulotni baraban sirtiga sigib. tolalarni tish-
larga ilintiradi. Xas-cho'plar esa tishga ilina olinasdan (barabanga ilashimasdan) pasi-
ga — chigindilar to'plamiga tushadi.

Ajratish barabani (23) bir vagining o'zida asosiy va chigindi separatorlarining arrali
barabanlariga tegib turadi. Shu sababli uning cho'tkalari ikkala arrali barabandagi
tolalarni ajratib oladi va katia tezlikda nazorat separatorining arrali katta barabaniga
tashlab beradi. Bu yerda ham tolalar tishlarga ilinib, navbatdagi to‘rsimon to'siq ostiga
aolib ketiladi. Xas-cho'plar ham baraban tishlariga ilina olmasdan pastga, ayrim tolalar
bitan birgalikda tishli kichik baraban (19) ning ustiga tushadi. Baraban ularni to‘r usti-
dan sudrab o'tishi hisobiga tozalaydi, 1olalarni cho‘tkali ajratish barabaniga uzatadi va
tolalar tozalanayotgan mahsulotning asosiy ogimiga qo'shilib ketadi. Arrali katta bara-
ban tishlaridagi tolalarga ilashgan xas-cho‘plar markazdan gochirma kuch ta’sirida
ogimning ustki gatlamiga joylashadi. Shu sababli ular qaytargich baraban (10) ning
tagidagi ensiz tirgishdan o‘tayotib, teskari harakatlanayoigan plankalar (parraklar)

" la'sirida orqaga, asosiy separatorga takroran tozalashga yuboriladi. Arrali katta baraban-
i ga ilashib ketayotgan tolalar ajratish barabani (12) ta’sirida tishlardan ajratib olinadi va

barg tozalagichning goziqchali barabanlariga yuboriladi. Bu baraban qozigchalari pax-
tani titkilab, mayda aralashmalami to‘rsimon g'iloflardagi teshiklardan chiqarib yubo-
rishga yordam beradi. Ikkala gozigchali barabanlarda so‘nggi marta tozalangan paxtani
yuklash moslamasiga ajratish barabani (12) uzatib beradi. Shunday qilib, ko‘sakdan
tolani ajratib olish uchun chuvish mashinasining ishchi qismlari avvaliga ko‘saklarni ezib
chaqadi. Keyin bu aralashmani bir necha marta arrali barabanlar ustiga tashlab beradi.
Bu jarayonda tola arracha tishlariga ilinib qolishi hisobiga xas-cho‘pdan ajratiladi.
Demak, arracha tishlari chirk bosib yoki o‘tmas bo'lib qolsa, ularning ilintirish yoki
tozalash xususiyati pasayib ketadi.

Ajratish barabanlarining cho‘tkalari yoki tasmasimon parraklari arracha tishlariga
tegmay qolsa, tishlarga ilingan tolalarni to‘lig ajratib clolmaydi. Tolalardan to‘liq toza-
lanmagan tishlarming navbatdagi tolalarni ilintirib olishi giyinlashadi.
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Chuvish mashinasining barabanlari tozalanayotgan mahsulotga ma’tum kuch bi
zarb berish, ma’lum masofaga irg‘itib yuborish, titish, to‘rsimon sirt bo‘ylab sud
o‘tish hisobiga tolani xas-cho‘plardan ajratib beradi. Demak, konstruktor mo‘ljallag
ta’simni pasaytirmaslik uchun barabaniarni nominal tezlikda aylantirib ishlatish zar
Agar tozalanayotgan mahsulot namligi me’yoridan ortiq bo‘lsa, barabanlar tez ch
bo‘lib, tola bilan o‘ralib qolishini esda tutish kerak.

G'o'zapoya quyidagi magsad va tartibda yig‘ishtirib olinadi:

— kasalliklarga chalingan g'o‘zapoya po‘stlog‘ining tagida joylashgan zamburug'
mikroorganizmlar qishlab chigishining oldini olish magsadida uni ildizi bilan verda
sug‘urib olib to‘planadi va transport vositasida daladan chet joyga olib ketiladi,

— g‘o‘zapoyadan gimmatbaho qurilish materiallarini tayyorlash yoki kimyovi
moddalar olish maqsadida ildizi bilan sug‘urib yoki ustki gismi o‘rib olinadi. transpol
vositasiga yuklanib qayta ishlaydigan korxonaga yuboriladi.

— dalani shudgorlashda hamda ekin ekishga halaqit bermasligi uchun g‘o‘zapoy
sug‘urilib voki o‘rilib, maydalab dalaga sochiladi. Yer shudgorlangandan so‘ng 1
chirindiga aylanadi. .

Gfo‘zapoyani sug‘urib, gatorga uyumlab ketadi.
::zz‘i';: yg::‘;?“‘;:a g;‘;‘;:g’;;:‘ gan mashinaning texnologik sxemasi /06-rasmde
albatta, daladan ofib chigish ke. Ko‘rsatilgan. Mashina chopig tra_ktorigg osiladi
rak. Uning asosiy gismiari: g'o‘zapoya ildizini kesuvchi
tish (3), barmoqli disksimon uzatkich (3) va vo'nal-

tiruvchi panja (2) lardan iborat.

Mashinaning ish jaravont quyvi-
dagicha: mashina dalada harakattan-
ganida ishchi tirgishga kirgan g‘o‘za-
poyani avlanavotgan barmogli disksi-
mon uzatkich (4) lar gamrab oladi va
ularni  vornaitiruvchi panja (2) lar
orasiga surib kiritadi. Avni vagtda tish
t5) kar ildizni tagidan kesib. atrofida-
gi tuprogni  vumshatadi. Kesuovchi
tishlarning o’rnatilish burchagi ver-
ning holatiga garab o zganiriladi. Disk-
simon uzatkich avlanganida g'o‘za-
poyalar tuproqdan sug'uriladi va ga-
torlardan sug urib olingan g'o‘za-
poya uwf!mla.Sh zonamga .uzaula::h. {06-rasm. G o'zapova yig'ishtisgichning texnologik
Uvumlagichning sozlanishiga ko‘ra jarayoni:
poyalar bir qator qilib vyumianadi | —g o' zapova qatori: 2—panjalar: 3. 4—disksimon uzat-

voki bog'lab ketiladi. kichtar: 5—kesuvchi tish: 6—val.
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Yumshoq tuproqda kesuvchi tishning jo'vak pushtasidan boshiab botish chuquiligi
30—100 mm, zich va qurug tuprogda 100—150 mm qilib o'ratiladi. Bu tishning verga
botish chugqurligi traktoming osish moslamasidagi kashaklar va markaziy torqi yor-
damida sozlanadi. Past, 60—80 sm li g'o'zapoyalarmi yig ishtirishda disksimon uzatkich
bilan yumshatgich tish oralig'i minimal bo-lishi, 80—100 sm li  poyalarni yig'ishtirish-
da bu oralig ko'prog go-yilishi kerak. Poyalarni uyumiashda uyumlagich prujinasi juda
bo'sh gilib o'rnatiladi.

X BOB BO'YICHA XULOBALAR
(uiarni eslab qoling)

1. Paxta hosilini yig'ishtirish texnologiyasi mahalliy sharoitlarga moslab gabul gilina-
di.

2. Ishlayotgan paxta terish mashinasi apparatining o'ta tor ish tirqishiga g'o'za
shoxlarini engashtirmasdan kiritish uchun mashinani yuritish tezligi bilan shpindelli bara-
banlar aylanish tezligi muayyan mutanosiblikda bo'lishi shart.

3. Eng sifath tolaga ega pastki chanoglardagi paxtani goldirmasdan terish uchun te
rish apparati doimo ma’lum balandlikda yuritilishi kerak. Buni ta’'minlash uchun maxsus
gidrokopir xizmat qiladi.

4. Defoliatsiya gilinganda ham g'o'zapoyaning ko'k shirasi shpindel sirtini chirklan-
ishga olib keladi. Chirklanish natijasida shpindel tishi chanogdan sug‘urib olgan paxta
uning ustida ilinib tura olmaydigan bo‘lib, yerga ko‘proq to'kiladi. Shu sababli shpindel sir-
tini har doim yuvib, tozalab turish talab qgilinadi.

5. Gorizontal shpindelli apparatda shpindellar sirtini ish vaqtida uzluksiz yuvib tura-
digan gurilma o‘rnatish imkoniyati bor. Shu sababli gorizontal shpindelli mashinaning
hosiini terish unumi doimo yuqori darajada saqtanadi.

6. Gorizontal shpindel ko'k ko‘sakni teshib, uning pishmagan tolasini sug‘urib olishi
murmkin. Vertikal shpindel ochilmagan chanoqdagi paxtani tera olmaydi. Shu sababli ver-
tikal shpindelli mashina bilan terimni hosilning 60% ochilganda boshlash joiz bo'lsa, go-
rizontal shpindelli mashina bilan terishda esa hosilning kamida 85% ochilishini kutish kerak.

7. Gorizontal shpindelli mashina hosildorligi yugori bo'lgan yerlarda sifatli terish
gobiliyatiga ega.

8. Vertikal shpindelga o‘ralgan paxtani yechib ajratish uchun u teskari tomonga
aylantiriladi. Gorizontal shpindel aylanishining yo'nalishi esa o‘zgartiriimaydi, ammo kas-
setaning tebranishi hisobiga uning burchak tezligi uzluksiz o'zgarib turadi.

9. Chanoqdagi paxtani uzmasdan to‘lig sug'urib olish uchun uni sug’'urayotgan
shpindel tishining chizigli tezligi ma'ium me’yordan oshmasligi kerak. Bir xil me'yordagi
tezlik bilan paxtani sug'urish uchun ingichka gorizontal shpindel o‘zidan yo'g‘onroq
bo'lgan vertikal shpindelga nisbatan kattaroq burchak tezligida aylantirilishi lozim.

10. Respublikamiz paxta ekadigan boshga daviatlarga nisbatan shimolrogda joylash-
ganligi uchun paxta hosili to‘liq pishib uigurmaydi. Shu sababli kech kuzda hosil goldigla-
rini terish uchun ko‘sak terish mashinalaridan ham foydalaniladi.

11. Terilayotgan ko‘sakni qisman fozalab, undagi paxta migdorini oshirib «boyitish»
uchun ko'sak terish mashinasiga ko'sak chuviydigan qurilma o'rnatiladi.



12. Ko'sak chuvish mashinasining ish unumi tozalanayotgan mahsulot tarkibiga
bog'lig holda o'rnatiladi.

13. Dalani kasallik tushirgan mikroorganizmiardan tozalash magsadida g‘o‘zapoyani
ildizi bilan sug‘urib yig'ishtirish magsadga muvofiq hisoblanadi.

1. Mashina terimiga tayyorlanayotgan daladagi g‘o‘za nima uchun defoliatsiya qili-
nadi?

2. Qanday sababga ko'ra gorizontal shpindelli mashina bilan terimni boshlash uchun
hosilning kamida 85—90% ochilishini kutish kerak?

3. Qanday maqsadda shpindellarni yuvib turish kerak?

4. Nima uchun baraban sirtining chizigli tezligi mashina tezligidan kattaroq bo'lishi
lozim?

5. Vertikal shpindelga o'ralgan paxtani yechib olish uchun uni teskari aylantirish
talab qilinadimi? )

6. Nima sababli vertikal shpindel tishlariga ajratkich qillari kirib turishi ma’qu
hisoblanadi?

7. Nega gorizontal shpindelga o'ralgan paxtani yechib olish uchun uni teskari aylan-
tirish talab qilinmaydi?

8. Nima uchun terish apparati gabul kamerasining tubi ochiq bo‘ladi?

9. Qanday ko'rsatkichi bo‘yicha shpindel o'ng va chapga bo'linadi?

10. Paxta terish apparatidagi ish tirgishining kengligi ganday omillarga moslab
qo‘yiladi?

11. Mashina bilan terilayotgan paxta chigitlari ganday sabablarga ko‘ra shikastlanishi
mumkin?

12. Bunkerga uzatilayotgan paxta chigiti shikastlanmasligi uchun ganday choralar
ko‘ritadi?

13. Gorizontal shpindelli apparatdagi kassetalar nima uchun o'z 0'qi atrofida bir mun-
cha burilighi talab gilinadi?

14. Qanday sababga ko'ra hamma kassetalardagi gorizontal shpindellar bir xil
halandlikda o‘rratilishi kerak?

15 Nima sababdan gorizontal shpindellarni yuvish uchun suvga maxsus poroshok
qo'shiladi?

16. Gorizontal shpindelli apparat texnologik jarayonida paxtani gisman tozalash
imkoniyati bormi?

17. Qanday magsadda bunkerga irg'itilayotgan paxta yo‘liga panjarasimon to'sig
go'yiladi?

18. Gorizontal shpindelli apparatdagi singan ajratkich likopchasi qanday tartibda
almashtiriladi?

19. Qanday sahabga ko'‘ra gorizontal shpindelli mashina yetaklovchi g'ildiragidagi
havo bosimi me'yorida bo‘lishi kerak,



Xi bob.
KARTOSHKA YIGIGHTIRISH MASHINALARI

Sornggi vagida Respublibamizda kavioshhachilih beshin viveglanib. abiolong situih
ozig-ovgat mahsulotlariga bo'fgan chtiyonni gondirishda hatta rol o7y nanmogda. Hosilnd
yigishtirish Karioshka yetishiivish texnologiyasining eng sermehnat gising ke lgainhigi
sababli uni mashinalar yordamida amalga oshirish javayonini har bir mulaxassts yansla
bilishi kerak. Mazkur bobdagi ma’luimoilar o' quvehilarga karioshka hosithing yig-ishtivish -
da ishlatladigan haviagich va kombaynlaming uzilishi, texpologik jarayoni, ulari
sozlash bo'yicha tegishli tasavvur beradi va ular amaliy mashg ulot orgali ko niknwaga
ega bo'ladi.

1. KARTOSHKA VIG'IBHTIRIGH TEXNOLOGIVASI

Kartoshkani yigtishtiradigan kombaynlar ishini giviniashtiradigan omillardan biri —
bu kavlab olinayotgan kartoshka bilan birga tuprogning ko'p migdorda (98 foizgacha)
qo'shilib chiqishidir.

Kartoshka qator oralig'i 70 sm, uyalar orasi 30 s gilib ekiladi. Kartoshka hosili har
iil chuqurlikda joylashadi. Pastki va ustki tugunaklarning joylashish chuqurligi h=16—
21 sm, hy=1—5 sm bo‘lishi kuzatiladi.

Kartoshka hosilini mashinada yig'ishtirishda quyidagi ishiar ketma-ket bajariladi:
rugunakiarni kavlash, ularni tuprogdan tozalash (separatsiyalash}, tugunaklarni kartosh-
ka palagidan ajratish, ajratilgan palakni chigarib tashlash, tugunakiarni toshlardan
ajratish, tozalangan tugunaklarni to*plab yuklash.

Ba'zan hosilni yvigiishtirishdan oldin palaklar o‘rib olinadi va chetga chigarib tash-
lanadi.

Kartoshkani mashina bilan yig ishtirishning uch wsuli mavjud:

1. Kartoshka kavlagichlar bilan kaviab olinib, dala yuzasiga chigarib tashlanadi va
qo'lda terib olinadi. _

2. Kartoshka kavlagichlarga rtozalash stollari bilan jihozlangan tirkalmalar tirkalib,
kaviab olingan kartoshka go‘lda tozalanib goplanadi.

3. Kartoshka kombayn ‘yordamida qo‘l mehnatisiz vig‘ishtiriladi. Kombayn bilan
yig'ishtirish usuli uch bosgichdan iborat: kombayn yordamida bir yo‘la yig'ishtirish
{kombaynlash); kombayn yordamida bo‘laklab (ko‘p fazali) yig'ishtirish; qurama usul-
da kombaynlash.

Karteshkani bevosita kombayn yordamida yig'ishtirganda mashina bir yo‘la kaviab,
terib va tozalab to‘playdi.

Kombayn yordamida bo‘laklab yig‘ishtirishda, avvaliga, kartoshka kavlagich yor-
damida tugunaklar yver yuzasiga uyumlab tashlanadi. Tuproq gisman qurigandan so‘ng
ular kombayn bilan terib olinadi. Bu usul tuprog namiigi me’yoridan ortiq bo‘lgan yer-



larda qo‘llaniladi. Ushbu ishlarni bajarishda oddiy kavlagichlar, kavlab-elagichlar,
ishchilar uchun tozalash stollari bilan jihozlangan tirkalma kavlagichlar, kartoshkani
kavlab uyumlagichlar va nihoyat kombaynlardan foydalaniladi.

Yig‘ishtirish usuli va ishlatiladigan mashina mahalliy tuproq turi, uning namligi,
paykal o‘lchamlari hamds notekisligi, tishlar miqgdori, hosildorlik va boshgalarni e’ti-
borga olgan holda taniab olinadi. Masalan, qumloq yerlardagi kartoshka kombayn yor-
damida yig‘ishtirilsa samaraliroq bo‘ladi. Oddiy kavlagichlar go‘sh ganotli ariq olgich-
larga o‘xshash bo‘lib, tugunaklami yer ustiga chiqarib ketadi. Keyin ishchifar uiami
go‘lda terib oladi, Bu usulni qo‘llaganda hosilning gariyb 30 foizgacha bo‘lgan qismi
tuproq ostida qolib ketishi mumkin.

Agrotexnik talablar. Kavlagichlar kartoshka gatoriga 22 sm chuqurlikda va 40 sm
kenglikda ishlov berishi, hosilning kamida 95 foizini yer betiga chiqgarib ketishi kerak.
Qg‘irligi 20 grammdan kam bo‘lgan tugunaklar nobudgarchilik ko‘rsatkichlariga kiritil-
maydi. Shikastlangan tugunaklar hosilning 3 foizidan, jamlangan kartoshkaga aralash-
gan begona aralashmalar massasi 20 foizdan oshmasligi shart.

Kavlagich lemexlari paykal relefiga moslanib, tayinlangan kavlash chuqurligiga nis-
batan 2 sm dan ortiq farg gilmasdan yurishi kerak.

Kartoshka hosilini mahalliy sharoitga moslab vig‘ishtirishda oddiy kaviagich voki
kombayn ishlatiladi. Respublikamiz sharoitida, asosan, kavlagichlardan foydalanitadi.

Kavlab-elagichlar kartoshka tupini tagidan kavlab, tugunaklarni tuproq bilan birga
ajratuvchi (separatsiyalovchi) qismlarga uzatadi (107-rasm). U verda tuprog may-
dalanib, kartoshkadan ajratiladi. Zamonaviy mashinalar ajratuvchi gismlarining chivigli
elevator va tebranuvchi kepchigich kabi turlari mavjud.

Tuprog kavlab-elagich elevatorining chiviglari (2) orasidan voki g‘alvirsimon
kepchigich teshiklaridan verga to‘kiladi. Yirik toshkesaklar aralash tugunaklar va kar-
toshka palagi mashina orgasidan verga sochilib tushadi. Kevinchalik kartoshka qo‘lda
terib olinadi.

Og'ir tuproq sharoitida kartoshkani vetarli darajada tozalash magsadida kavlab-
elagichlarga ikkita voki uchta kep- 2
chigich o matiladi. Transportvor sto- 2
1142 hilan jihozlangan tirkalma prit- 2
sepe (4 ulangan kavlab-elagich  kar- \

)

1ngunak

toshkani lemex ¢ 1) bilan kaviab, kep-

chigich (2) larga uzatadi ( f08-rasm).  \» i
Kepchigichlarda gisman tozalangan //
kartoshka tirkalma pritsep (4) vstida- o

gi transportyor stoli (3) ga so'nggi ——r s

tozalash uchun tushadi. Stolning ikki

tomonida o'tirgan ishchilar kar- 107-rasm. Kovlab-elagich sxemasi:
toshkani terib, maxsus idishga soladi, | —kovlagich lemexi: 2—chiviglar; 3—elevator,
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tosh-kesaklar esa to'kiladi. Bu usui

; bilan wrug'lik uchun yetishtirilgan kar-

e g toshkani yig ishtirish magsadga muvo-
4 tgdir

:._B"St_. SE——S T AN— bo'hib, go'l mehnaiini kam sarflab kar-

.l.:?n:, Kombayn eng murakkab mashina
toshka hosilini yigrishtirib olish imko-

{ox-rasm. Tozalash stollar o raatilgan prisepin mini beradi ¢ {09-rasm).
kovlab-clagich bilan ishlaiish saeniasi. Kombayn bir vagining ichida kar-
l-—kox'lag_ich ir:mc?.l,' J—hepoliglar: I—tiatispuniy o - toshkani kavlab oladi, uni awaliga
sto: A=-tithal pritacy. mayda tuprogdan, keyin toshlardan
ajratib maxsus {ransport vositasiga
yuklaydi. Kombayaning tarlari ko'p bo'lsada, ularning ishehi gismiari bir-biridan deyarli
farq qilmaydi. 109-rasmdagi skema boyicha ishlaydigan kombayn galtak (1} lar yor-
damida yerning past-balandiigiga moslanib, kaviash chugurligini o' zgartirmasdan
harakatlanadi. Lemex (3) kartoshka tupini tagidan go'porganda, disksimon femex (2) lar
tugunaklar aralashgan tuprogni cheiga to'kmasdan elevator (4) ga uzatadi. Elevatorda
wprogni yumshatish, titish va uning mayda gismini elab ajratish jarayoni boshlanadi.
Keyinchalik tozalanayotgan mahsulot kesak ezuvchi balton (5) lar orasiga tushadi. Bu
yerda yirik kesaklar eziladi va palakning bir qismi ajratiladi. Elevator (6) da tugunaklarni
tozalash davom etadi. Elevator (6) dan so‘ng palak ajratuvchi jo'va (7) o‘tayotgan mah-
sulotdan o'simlik poyalarini ajratib mashina tagiga tashlaydi. Qolgan mahsulot goz-
iqchali transportyorga tushadi va u yerda poyaning maydalangan goldiglaridan toza-
lanadi. Asosiy mahsulot ko‘taruvchi barabansimon elevator (12) ga tushsa, mayda kesak,
tosh va mayda poyalar giva o‘matilgan gozigchali transportyor boylab mashina orgasi-
ga {erga) tashlanadi. Transportyor (9) yirik poyalarni chigarib tashlaydi. Barabansimon
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109-rasm. Kartoshka yig'ishtiradigan kombayn texnologik ish jarayonining sxemasi:
I—g'altaklar; 2—disksimon lemex; 3—yassi lemex; 4—e¢levatorli transportyor; 5—kesak ezuvchi balionlar; 6,
16—elevator; 7—palak ajratuvchi jo'va; 8—qoziqchali transportyor; 9—palak ajratuvchi transportyor; 10—qo-
ziqehali giya transportyor; | | —transportyor; 12—barabansimon elevator; 13, {4—tash ajratkich; 15—tozalash
stoli; 17—bunker; 18—yuklovchi transportyor.




elevator (12) mahsulotni yuqoriga, ikkinchi qavatga ko‘tarib chigayotib mayda kesak-
lardan tozalaydi va uni gozigchali transportyor (10) ga tushiradi. Qozigchali trans-
portyor (10) keng vasalgan bo‘lib, giyalikka perpendikulyar yo‘nalishda harakatlanadi.
Shu sababli, u tushayotgan mahsulotni ikkiga bo‘ladi. Yirik tugunak va aralashmalar
uning ustidan yumalab tushib tozalash stoli (15) ga uzatiladi. Mahsulotning golgan
qismi transportyor (11) yordamida bo‘ylama o‘rnatilgan qozigchali transportyor (10) ga
o‘tadi va mayda aralashmalar ajratilib mashinaning orqasiga (erga) tashlanadi.
Tozalangan tugunak va unga aralashgan jismlarning qoldig‘i tosh ajratuvchi transporty-
orli moslamaga tushadi. Ularning ustidagi cho‘tkalar qolgan tugunaklarni tozalash stoli
(15) ga tushiradi, mayda aralashmalar esa yerga tashlanadi. Tozalash stolining ikki
tomonida turgan ishchilar yana bir bor tugunakiardan tosh, kesaklarni ajratib tashlaydi.
Nihoyat, tozalangan tugunaklar elevator (16) yordamida bunker (17) ga keltiriladi. Yuk-
lovchi transportyor (19) esa kartoshkani bunkerdan transport vositasiga to‘kib beradi.

Kombaynni ishga tayyorlashda birinchi navbatda tugunaklarni kavlash chuqurligi
sozlanadi. Buning uchun kombayn oldidagi galtaklarning lemexiarga nisbatan balandli-
gi o‘zgartiriladi.

Elevatorlar, barmoqli transportyorlar, tozalash stolining tasmasi, yuklagich trans-
portyori, qismiar harakatlanuvchi zanjirli uzatmalar tarangligi ularning tayanch valini
siljitish hisobiga sozlanadi. Hamma barmoqli transportyorlarning engashish burchaklari
kavlanayotgan kartoshka va ularga aralashgan tosh, kesak migdori hamda xossalariga
qarab o‘rnatiladi.

Kavlagichni mahalliy sharoitda o'stirilgan kartoshka xossalariga moslab ishlatish
muhim hisoblanadi.

3-§. TUGUNAKLARNI TUPHOGDAN AJRATISH USULLAN

Kartoshka tugunaklari bilan tuprogning avrim fizik-mexanik xossalari orasida katta
farg bor. Tugunaklar va kesakiarning katta-kichikligi, shakli. ishqalanish koeffitsienti,
hajmiy massasi (zichligi) va boshgalarga asoslanib mashina ish jaravonining ketma-ketli-
gi aniglanadi. Tugunaklarni tuprogdan ajratish mashinalarini ikki guruhga bo‘lish
mumkin:

I, Gaalvirsimon tuzilmalarda elash hisobiga kanoshkani to‘kilavchan mavda tup-
rogqdan ajratuvchi moslamalar, va'ni elagichlar,

Y Kartoshka tugunaklarini katta-kichikligi jihatidan o xshash bo‘lgan kesak, tosh
kabi gattiq jismlardan ajratadigan moslamalar. va'ni gozigehali transportvorlar,

Elagichlar har ganday kartoshka vigiishtiruvehi mashinaning eng muhim gismi
hisoblanadi. Chunki ular tugunaklarni mavda to‘kiluvchan tuproqdan airatib, keyingi
bosgichlarda murakkab moslamalarning samarali ishlashiga zamin tavvorlavdi,
Elagichlardan keng targalgani chivig-li elevator va g'alvissimon kepchi-gichlardir.

Chivigli elevator chiviglari 2 ning uchi uzluksiz zanjirga mahkamlangan bo‘lib, v
bir necha yulduzchalar vordamida ilgarilanma harakatga kelticiladi ¢ } f0-g rasm). Lemex
kavlab olgan tugunakli tuprog gatlami elevator ustiga kelib tushib, chivig bilan birga
siljiv boshlavdi. Chiviglar holati o'zgaruvchan bo‘lganligi va ellipssimon yulduzchalar
vordamida kuchii silkitilishi sababli tuprog gatlami tez mavdalanadi va mavda bo'lak-
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4 3 A lan chiviglar orasidan o°tib, pastga

ol tushib ketadi (separatsiyalanadi),
Tuprog va yirik kesak-toshlar eleva-
E"', ok ' tordan navbatdagi tozalovehi quril-
——2  maga uzatiladi. Chivigli elevator o'ta
{_ sodda tuzilganiga garamasdan ish
sifatt bo'yicha talabga javob berganli-
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gi uchun amaliyoida ko'p go'llanila-
7 di. U gorizontga mishatan 20°—25°

3 6. \/¢ e gacha giva o rnatilib. tozalanayotgan
. - ' aralashmani yugoriga bemalol siljita
a \‘\ H‘- /A nladi‘_ _natijada _mashi_nada _uzunlik
- A bazasinl kamaytirish limkoni paydo
__._.»Pg: bo'ladi. Dala sharoitida ishlayotgan
- mashina turli tomonga engashib tursa
ham, chivigli elevatorning ishiga

deyarli saibiy ta’sir ko‘rsatmaydi.

b) / ’
’ Chivigli elevatorning quyidagi
, Zz kamchiliklari bor:
— elevator umumiy uzunligining
d} fagat bir gismigina (40 foizi) toza-
lashda ishtirok etadi;

}Ht-rasm. Tugunaklami wprogdan ajaritish — elevator yuzasining fagat 70
tuzilmalarining sxemasi: foizga yaqin gismini tuproq otadigan
a—chivigli efevator; b—galvirsimon kepchigich; v—jor- teshiktar tashkil qilganiigi sababli,

vali gyratkich; I—chivig; 2—zanjir; 3—qalpoq; 4—ellipssi- : : ; .
mon yulduzcha; 5—g'alvir; 6—tonqi-ilgak; 7—shatun; §— uning elash imkoni cheklangan;

keivoship; 9—govurg-ali jo'va. — ishqalanishga duch keladigan
jovlari ko'p bo‘lganligi sababli tez
yeyiladi, ko‘p quvvat sarflaydi;

— elevator chiviglariga loy yopishib golishi ehtimoli bor;

— chiviglar orahig’i (teshikning kengligi)ni mahalliy sharoitga moslab sozlash im-
koni yo'‘q.

Kepchigich vyassi g*alvir (5) dan iborat bo‘lib, uning chetlari tortqi iigak (6) larga
ilib qo'vilgan (710-b rasm). Galvir krivoship-shatunli yoki vibratsion generator kabi
moslamalar yordamida tebranib turadj. Uning ustidagi jismlar B va C yo‘nalishida hara-
katga keltiriladi. Natijada kesaklar maydalanib elanadi, yirik aralashmalar tugunaklar
bilan birgalikda S yo‘nalishda siliib, yugoriga ko‘tariladi. Ular g‘alvir ustida A yo‘nal-
ishlarda harakatlanib, mashinaning boshga gismiga uzatiladi. G‘alvirning engashish
burchagi b=7"—17" oraligg‘ida o‘zgartirilib, tugunaklarni yugoriga to*‘xtovsiz nzatish va
- elash darajasi sozlanadi. Muayyan sharoiiga mosiangan ko‘zlari bo‘lgan kepchigich
gaivirini tez almashtirish mumkin. Kepchigichning kamchiligi tebranib ishlashida
- paydo bo'ladigan inersiva kuchini muvozanatlash lozimligida.

Kartoshkani jo‘vali separator yordamida ham tuprogdan tozalash va saralash
mumkin (110-v rasm).



Mashg‘uloini o‘tkazishdan magsad: O‘quvchilarga respublikamiz korxonalarida
tayyorlanib, xo‘jaliklarlarda ko’plab ishlatilayotgan elevatorli kartoshka kavlagichni
mahalliy sharoitga moslab ishga tayyorlashni o‘rgat va amaliy ko‘nikmalar berish.

Mashg‘ulot o‘tkaziladigan joyni jihozlash: Elevatorli kartoshka kavlagich, traktor,
kartoshka ekiladigan jo‘yaklar olingan 20x10 m olchamli yer, ruletka, chizg‘ich, gayka
kalitlarining to‘plami.

Mashg‘ulot o‘tkazish tartibi: O‘qgituvchi o‘quvchilarga elevatorli kartoshka kavla-
gich tuzilishi, ishini eslatib sozlanishlarini ko‘rsatadi. Guruh to‘nt to‘pga bo‘linib nav-
batma-navbat quyidagi topshiriglarni bajaradilar:

1. Kaviagich lemexini tugunaklar jovlashgan chugurlikka mosiab o‘rnatish.

2. Lemexning tebranish sonini o‘zgartirish.

3. Kavlagich elevatorining silkitish darajasini moslash.

O‘quvchilar bajarayotgan ishlarini bir-biriga izohlab beradi va tegishli hisobot tay-
yorlaydi.

O‘qituvchi o‘quvchilarga quyidagilarni tushuntiradi:

Kavlagichning lemexini optimal chuqudikka o‘rnatish uchun avvaliga hosil
vig'ishtiriladigan dalada kartoshkaning eng pastki tugunaklari joylashgan chuqurlik
aniqtanadi. Lemex ushbu chuqutlikdan 1—2 sm pastrog o‘matiladi. Kaviash chuqurli-
gini o‘zgartirish uchun tayanch g'ildirak yoki traktorni osish moslamasidagi markaziy
tortqi holati sozlanadi.

Tebranuvchan lemex tuprogni kuchliroq maydaiavdi, nam tuprog unga kamroq
vopishadi, kartoshka palagi va tuproq uning oldiga uvilib goladi. Natijada mashinaning
sudrashga qarshiligi bir muncha kamayadi. Lemexning tebranish soni (minutiga 500
570 va 630 tebranish) tuprogning holatiga moslab go‘viladi. Uni o‘zgartirish uchun
harakat yuritmasidagi yvulduzcha almashtiriladi.

Tugunaklarni tuprogdan tozalash darajasi elevator chiviglarini silkitish amplitudasi-
ga bog'lig bolganligi sababli tuprogning holatiga moslab ellipssimon  vulduzchalar
almashtiriladi.

)i BOB HOYICHA RULOSALAR
- (uldrni eslab Goling)

1. Kartoshka hosilini yig'ishtirish sermetinat jarayon bo'igantigi sababli uni mexa-
nizatsiyalash dolzarb muammo hisoblanadi.

2. Kartoshka hostlini yig'ishtirish texnologiyasi mahalliy tuprog holatiga mosiab tan-
lanadi.

3. Kavlagich ishchi gismiga uzatitayotgan tuproq va tugunaklar aralashmasi tarkibi-
ning 2% gacha bo‘lgan qismi kartoshka bo‘ladi.
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4. Tuprog va tugunakiar aralashmasini lemexdan qabul qilib oladigan elevator chiviq-
larining tezligi agregat tezligidan kattaroq bo'lishi kerak. Aks holda u yerda tuproq uyilib
qoladi.

5. Elevator ustiga tushgan aralashmadagi tuprogni to’ligroq ajratish uchun uning
chiviglar uzluksiz silkitilio turiladi.

€. Kartoshka tugunaklarini unga aralashib golgan fuprogdan tozalashning mexanik
usuli keng targatgan. Ularda tugunakning ishaalanish burchagi, hajmiy massasi (zichligi)
va toshlardan og'irligi bo'yicha farglanishidan foydalanitadi.

NAMUNAVIY TEST SAVOLLARI

t. Qanday sabablarga ko'ra kartoshka hosilini yig'ishtirishda turli texnologiyalardan
foydalaniladi?

2. Kartoshka kavlagich lemexini tuprogga chuqurlashtirish mezoni nimaga bog'liq?
3. Nega kavlagichga tugunakiar bilan birgalikda ko'p migdordagi tuproq ham kelti-
riladi?

4. Tebranuvchan lemex ganday afzallikka ega?

5. Qanday magsadda elevator chiviglari majburan silkitilib turiladi?

6. Tugunaklarni aralashmadan ajratishda ularning qanday xossalaridan foydalani-

7. Rezina gozigchalar o'rnatilgan transpotyor toshni tugunakdan ganday ajratadi?
8. Qanday maqsadda kavlagich lemexining uchi uchburchaksimon qilinadi?
9. Kartoshka kaviagich bilan kartoshka kombayni orasidagi asosiy farq nimadan ibo-



Respublikamiz iglim sharoiti bog‘dorchilikni rivojlantirishga qulay bo*iganligi
sababli,dunyoda ekiladigan mevali daraxt va uzumning deyarli hamma turlari o'stirilib,
ulardan sifatli va fovdali mahsulotlar olinmogda. Shu sababli bog‘dorchilikda ishlati-
ladigan mashinalar bo‘yicha dastlabki bilim berish ham kollejlarda bo‘lajak mutaxassis-

larni o‘qitish rejasiga kiritilgan.

O‘quvchilarga mazkur bobni o‘qitishdan magsad, bog‘larda tuproqqa ishlov beradi-
gan, mevali daraxt shoxlarini agrotexnika talablariga mos shaklga keltiradigan, meva
yig‘ishtiradigan mashinalar bo‘yicha umumlashtirilgan tushuncha berishdir,

Bog‘dorchilikda tuproqqa ishlov berish, ko‘chat ekish uchun yerni tayyorlashdan
boshlanadi. Chunki ko‘chat ildizi rivojlanishi uchun vaxshi sharoit varatilsagina, ular
bexato ko‘karib ketadi va tez rivojlanib, mo‘l hosil beradigan bo‘ladi.

Ko‘chat ekiladigan gatorlarga 80
sm chuqurlikkacha tishli chuquryum-
shatkich, kevin esa 50—65 sm chu-
qurlikkacha plantatsivabop pluglar
bilan ishlov beriladi. Koo‘chat ekadi-
gan mashinaning jo‘yak oladigan qa-
notlari tuprogmi yugoriga ko‘tarib,
ikki chetga surish hisobiga ochilgan
ariqgchaga mashinada o‘tirgan ishchi
ko'chatni ildizi bilan tushirib. tik holat-
da ushlab turadi. Jo'yak olgich ganot-
lari ko‘chat yonidan o‘tayotganida
chetga surilgan tuprogni ariq ichiga
qaytarib ko'chat ildizini ko‘mib
qo'vadi. Maxsus moslama yordamida
suv qo'yilib tuproq zichlanadi.

Daraxtlar gator oralig'idagi tup-
rogga ishlov beradigan mashinalar
{plug, tirma, freza, kultivator) trak-
torga nisbatan yon tomonga bir mun-

A ko' rinishi

F13-rasm. Tok tuplari orasiga ishlov herish moslamasi:
I—tish: 2—turtkich; 3. 12. \d—1ongilar. 4—richag: 5, 16—
prujina; 6—saqlagich klapani: 7—gidrotagsimiagich: 8, 10—
sharnir: 9, I—tirgak: |3—dastak; [S—gidrotsilindr;, 17—
ustum,
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cha surilib ulanadi. Shu boisdan ularni daraxtlarga yaqinlashtirib ishlatish imkoni
boladi. Bevosita daraxt tanasiga yagin joydagi tuprogqa 10—12 sm chuqurlikkacha
sayoz ishlov berib, ildizlar shikastlanishining oldi olinadi. Tuprogni yumshatish bilan bir
vaqtda 13—20 si chuqurlikka o‘git solinadi. Tuprogga ishlov beradigan mashinalardan
misol tarigasida tokzor kultivatori to'g'risida gisga ma’lumot keltirilgan.

Tokzor kultivatori gatordagi ‘toklar zangini shikastlantirmasdan qator oralarini
yumshatish uchun ishlatiladi. Kultivatorning ikki chetidagi tishlarini tok zangiga teg-
masdan olib o'tish uchun maxsus moslama xizmat qiladi ¢/ 13-rasm). Moslamaga chet-
ki tish (1) larni zangga nisbatan vzoglashticib, zangdan o'tganidan so'ng ishni ilgarigi
joyiga gaytaradigan mexanizm o'rnatilgan.

Gidiotagsimlagich (7) ning zolotnigi neytral holatda bo‘lsa, gidrosilindr (15} tishni
zanglar qatonida ushlab wradi. Agar ishlayotgan kultivatorning turtkichi (2) tok zangiga
yoki so'ri ustuniga borib lagalsa, v 10-sharnir atrofida burilib, tortqi (3} va richag (4)
orgali zolotnikni gidrosilindrga moy yuboradigan holatga keitiradi. Ishga tushgan gidrot-
silindr dastak (13) ni va unga ulangan tishni to'sigdan cheiga tortib ketadi.

To'sigdan o'tgan tuitkich prujina (3) yordamida o'zining joyiga gayta boshlaydi va
zolotnikni gidrosilindrga moy yuboradigan holaiga tushiradi. Gidrosilindr esa tishni
oldingi joviga gaytaradi. Tortqi (14) ta’sirida tish bilan bir vaqtda zanglar qatoriga turi-
kich ham qaytadi. Tortqi (12) tirgak (11) ga tegishi bilan tishning gator tomonga suril-
ishi to'xtatiladi.

Tortagi (3) uzunligini o'zgartirib tishning ishiov berish kengligi sozlanadi. Tishning
t0'sigqa yaqginlashishini vintli tirgak (9) yordamida o‘zgartirish mumkin. Turtkichni
yerga nisbatan kerakli balandlikda o‘rnatish uchun ustun (17} ni vertikal yo'nalishda
surish kerak.

Kuzda toklarni tuproq bilan ko‘madigan, bahorda esa ochadigan mashinalar ham
uzumchilikda keng go‘llaniladi.

Bog‘ning hosildorligini oshirish uchun daraxt novda va shoxlarini butab, ularni ke-
rakli shakida rivojlantirish uchun kesib turish lozimligi hammaga ma’lum. Daraxtiami
joriy butash {(qurib golgan, jarohatlangan, daraxtdagi ortiqcha novdalar) ulami kerakli
shaklga keitirish uvchun amalga oshiriladi. Daraxt shoxlarini yoppasiga kerakli shaklga
keltirib kesish, daraxtlar orasiga ishiov beradigan turli mashinalar shoxlarga tegmasdan
bemalol yura oladigan yo‘laklar ochish imkonini beradi.

Joriy butash ishlarini bajarishda go‘llaniladigan agregatga bosim ostida havo hay-
daydigan kompressor hamda shu havo yordamida ishlaydigan pnevmatik gaychilar
o‘rnatilgan. Bunday agregat daraxt gator oarlig'ida to‘xtab-to‘xtab yuritiladi, ishchiiar
ikki qatordagi daraxtlarga ishlov beradi. Agregat xartumi bilan yuqoriga ko‘tariladigan
kabinalardagi ishchilar daraxt ichidagi shoxlarni, narvondagi ishchilar esa o‘rta baland-
likdagi novda va shoxlarni kesishadi.

Paevmatik qaychi sxemasi 114-rasmda keltirilgan. Qaychi go‘zg‘aluvchan (1} va
go‘zg‘almas (2) pichoglarga ega. Qo‘zg‘aluvchan pichoq (1) ni shtok (12) ga kiydirilgan



porshen (6) harakatga keltiradi. Shtut- 260

ser (10) ga bosim ostidagi havo keladi- 12 3 4 35678 9 10
gan naycha ulanadi. Kurok (11) bosil-
ganda zolotnik (9) havo yo‘lini yopib
qo‘yadi. Prujina (3) porshenni o‘ng to-
monga surib, pichoglar og'zini ochadi.
Shu vaqtda ishchi pichoglar og‘zini
kesiladigan novdaga kiydirib, kurok (11}
ni go*yib yuboradi. Zolotnik havo yo‘li-
ni bo‘shatadi. Bosim ostidagi havo por-
shenni siljitib shtok orgali gqo‘zg‘alu-
vchan pichoqgni harakatlantiradi va nov-
dani kesadi. Pnevmogaychi diametri 19
mm gacha bo‘lgan, pnevmoshoxkesgich ) )
esa diametri 25 mm gacha bo‘lgan nov- | w‘: l::;m::h P"fe;ma“'fz:?:;:;; iehoq: 3
_dajam} kes? oladi. Tok qal.ychzsmmg- qaytq:ruvchi prujina?d—-(:i;;'indr;qSO—--zichlovch]? xa]qa'; 6—
jag‘lari orasida har qanday diametrdagi porshen; 7—dastak: 8—yo*naltiruvchi gayka: 9—zolot-
novda siqilib to*xtashi uchun (aks holda nik; [0—shwtser; I l—kurok; 12—vtulka; |3—shtok.
kesishning iloji bo‘lmaydi) uning tig‘lari

turli shakldagi egrilikka ega bo‘ladi.

Bunday agregatning yuqoriga ko“tariladigan kabinasi massasi 200 kg gacha bo‘lgan
yukka mo‘ljallangan. Demak, undan daraxtdagi hosilni qo‘lda terish uchun ham foy-
dalanish mumkin.

Bog‘dagi mevali daraxtlarni kerakli shaklga keltirib kesish uchun ishlatiladigan
mashinaning namunaviy sxemasi 115-rasmda keltiriigan. U to‘rt metrdan kengroq gator
oralig*ida ekilgan daraxtlarga ishlov beradi. Uning girgish apparatlari (1 va 7) kengayuv-

3

1 2
‘yifl‘ MNEAN
‘ n

{i5-rasm. Daraxt shoxlarini shakllantiruvchi mashina;
k, 7—qirgish apparati; 2—disksimon arra; 3—xantum; 4—kronshteyn; 5—rama; 6. %—gidrosilindslar. 8—10'sig;
10—tirgak bolti; 11—fiksator; 12—brus; |3—arralarni harakatlantirachi tasma.
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chan brus (12} lar orgali rraktordagi xartum (3} ga osilgan. Brus (12) lar rama (5) ning
yvo'naltiruvchi yo'lakchasiga kiritilgan. Gidrosilindr (6) yordamida bruslarni yon tomon-
ga surib, girgish apparatlari daraxtlar oralig'iga moslantiriladi.

Qirgish apparati beshta disksimon arra ¢//5-a rasm)dan tashkil topgan. Arralar
tasma (13} lar yordamida gidromotordan harakat oladi. Gidrotsilindr (6) yordamida yon
romondagi girqish apparatlari tik (rasmdagi 111 holat) yoki engashtirilgan holatga kelti-
rifib ishiatitadi. Qatorlar oralig'i bo'ylab harakatlanayoigan agregatning qirqish apparat-
lari yon tomondagi ikki qator daraxtlarning bir yonidagi shoxlarni girgib ketadi. Agregat
iziga gaytishida daraxtlarning ikkinchi yoniga ishlov berib o'tadi. Xartumni ko‘tarib
tishirish hisobiga girgish apparatlarining balandiigi o*zgartiriladi. Brus (12) larni gidro-
silindr (9) yordamida surib, daraxilar orasiga 2,0 m dan 4,0 metrgacha bo‘lgan keng-
likdagi yo'lakcha ochiladi.

Agar daraxt balandligini cheklash lozim bo'lsa, xartum 2,5—5,0 metrgacha tik
ko'tarilib, qirqish apparatlari gorizontal (rasmdagi I) holatda ishlatiladi.

3-4- MEVA ViQ'ISHTHISH MASHINALAN

Bog dorchilikda vetishtirilgan mevalarning aksariyatini mashinalar yordamida
vigrishtirish iloji yo'q Chunki meva mashina gismlari ta'sirida zaxm yeb shikastlanishi
sababli uni uzoq saglab bo’lmaydi.

Bizning sharoitda mevalarni fagat mashina yordamida texnik yig‘ishtirgandan so‘ng
zudlik bilan gayta ishlov berish kerak. Xo'raki meva qo‘lda, mexanizatsiyalashning

Hé-rasm. Prevmatik meva

uzgich:
1-—tutgich; 2—idish; 11 7-rasm. Meva uzishga moslangan platforma;
3—naycha; 4—dasta; 5—so'rgich. I—so'ri; 2—konteyner; 3—daraxt; 4—traktor.



kichik vositalari yordamida shikatlantirmasdan
terib olinadi.

Bunday vositalarga turli ko‘rinishdagi nar-
von, stol, chelak, savat, xalta, aravacha, meva
uzgichlar kiradi.

i16-rasmda pnevmatik mevauzgich sxe-
masi keltirilgan. Trubkasimon dasta (4) ning
bir uchiga cho‘michsimon rezina idish (2),
ikkinchi uchiga esa elastik rezinadan yasalgan
so‘rg‘ich (5) o‘matilgan. Idish (2) ning ichiga
rezina tutgich (1) tushirilib, naycha (3) yor-
damida so‘rg‘ich (5) bilan ulangan. Terilayoi-
gan meva pastidan tutqich (1) kivdirilib, ishchi
so‘rg‘ich (5) ni qo‘li bilan qisadi. So‘rg‘ichdan
havo tutqich ichiga bosim bilan o‘tib, meva sir-
tini to‘liq gamrab oladi. So‘rg‘ichni pastga tor-
tib, meva uzib olinadi, keyin so‘rg‘ich qo‘yib
yuborilsa meva tutqichdan chigib ketadi.

Mevani gqo‘lda terish samarali bo‘tishi
uchun platformalardan foydalaniladi. Misol
uchun 117-rasmda keltirilgan platformaning
suriluvchan so‘rilari (1) da o‘ntacha ishchi
turib, 2 m bolandlikdagi mevalarni uzib terishi
mumkin. So‘rilar (ishchisi bilan) gidravlika _ o
yoki vintli mexanizm yordamida daraxt (3) | ) 118-rasm. Meva terish mashinas:

. . vy y iage s L . 2—chap va o'ng chodirlar; 3, 6—bo'sh kon-
shoxlari orasiga surilib kiritilishi mumkin. Sa- teyner; 4—vibrator; 5—elastik osish qurilmasi;
vatlar to‘*lgach, ulardagi meva platforma o‘rta- 7, 8—bo‘vlama va ko'ndatang transportyorlar.
sidagi konteyner (2) larga to‘kiladi.

Mevani texnik magsadda qayta ishlash
uchun, asosan, vibratsion mashinalardan foydalaniladi. Vibratsion mashinani daraxtlarni
silkituvchi va to‘kilayotgan mevani tutuvchi gismlarga ajratish mumkin.

Daraxtni silkitish uchun vibrator (og‘irlik markazi aylanish o*gidan chetda joylash-
gan, ya'ni disbalansli aylanuvchan moslama) yoki ismpulislab purkavdigan pnevmo-
qurollar ishlatiladi. Vibrator bevosita daraxt tanasiga bog'langan bo‘lib. butun daraxt
shoxlarini silkitish orgali mevasini to‘kadi. Impulsli pnevmoqurilma fagat shoxlarning
bir bo‘lagini silkitib, mevasgini qogadi.

Qogilayotgan mevani tutish uchun daraxt tubini to‘liq egallaydigan maxsus elastik
matodan tikilgan chodir ishlatiladi.

[18-rasmda meva terish mashinasining sxemasi keltirilgan. Uning chap (1) va o'ng
(2) chodirlarining alohida ofziyurar shassilarga o‘rnatilgan vibrator (4) daraxt tanasiga
bikir o‘rnatiladi. Vibratorga harakat o'ng tomondagi shassi motoridan vzatiladi. Vibra-
torning tebranishi shassisiga o‘tmasligi uchun u elastik qurilma (5) ga osilgan bo‘ladi.

Shassi motoridan harakatga keltirilgan vibrater daraxtni 5—10 soniva davomida
silkitib, 3—35 soniya dam oladi. Shu tartibda hamma mevalar uzilib chodirga tushma-
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guncha darvaxt silkitib turiladi. Daraxt tanasiga {popo‘stiog‘iga) zarar gilmasligi uchun
vibrator unga elastik tutgich bilan bog‘lanadi.

Chodirga wishgan mevalarni ko‘ndalang (8) va bo‘ylama (7) transportyor bo‘sh
konteyner (9) ga keltirib tushiradi. Bo*sh konteyner (6) lar uchun shassida joy ajratit-
gan.

XN ROB B

1. Boyg'dagi gatorlar oralig‘iga ishlov berish chuqurligini belgilashda daraxtiar ildizi-
ning joylashish chuqurligini e'tiborga olish lozim.

2. Daraxtlar gatorida ishlov berilmagan yer golmasligi uchun kuttivatorning chetki
tishlari tupga tegmay o‘tadigan tarzda sozlanadi.

3. Daraxt novdalarini butash uchun pnevmogaychidan, qatorlar orasidan turli
mashinalar o‘tishi uchun yo'lakcha ochishda daraxini shakiga soluvchi mashinadan foy-
dalaniladi.

4. Bog'dorchilik hosili mashinalar bilan fagat texnik magsadda yig'ishtiriladi. Xo'raki
mevani qo‘lda terishni yengillashtirish uchun mostamalar ishlatiladi.

5. Mevani yig'ishtirishda foydalaniladigan mashina daraxtni maxsus vibrator bilan
silkitib hosilini qogib tushiradi.

b " i —
e et

1. Nega bog'larda ko'chat ekishdan oldin tuprogni chugur yumshatish ma'qul
hisoblanadi?

2. Daraxtlar gator oralig'iga ishlov berishda plug (yoki kultivator) nima uchun trak-
torga nisbatan yon tomonga surib ulanadi?

3. Daraxtlar gatorida ishlov berilmagan yer qoidirmaslik uchun ganday chora ko'rila-
di?

4. Nima maqgsadda daraxtlar shoxiari tegishli shakida kesilib, ular orasidan yo‘lakcha
ochiladi?

5. Shoxiarni kerakli shaklga keitirib girquvchi apparat tik, gorizontal va engashtiril-
gan holatga keftirilish nima uchun kerak?
- 6. Nima sababdan bog‘dorchilikda hosilni to’liG mashinada vig'ishtirish ma’qul
. hisoblanmaydi?
; 7. Bog'dorchilik hosilini go'lda yig'ishtirishni yengillashtirish uchun ganday vasitalar-
* dan foydalaniladi?

8. Mevali daraxtlar hosilini gogish uchun ganday vaositalardan foydalaniladi?

9. Daraxtga birkitilgan vibrator uning po‘stlog‘ini shikastlantirmasligi uchun ganday
chora ko'riladi?

10. Nega mevasi gogilayotgan daraxt tagiga elastik chodir o'rnatiladi?
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